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Theer.    Furtsi  hrittf  lu  der  <ic\iiiiuuuff  vou  Th.  und 

Aiiininniak  au-  ien  Oasen  der  HoehBfiui  ond  Gene* 

raton  n.    1\  5o<i. 
Tbeerfarben.  Du-  'ii  utürlie  Tb.-lBdastri«  in  engUtebiT 

Beli'u<  iiruiM,'.    IX  535. 
TMlMns  ''.i-    iiiiguugsverfalin-ii.    VII  STl.  X  .'>.t1. 
Tharmo-Elekiricitit  von  Stahl  und  Ferro-Niokel.  V  207. 
Tlltmas|»rocela.  Th.-  oder  MartiD'ProceHi.  I  SU. 

—  Th..  oder  BMtnnd-Tbiel-Proeeft.  II  104. 
TiMtlofM.  Elektrischer  Widenit«iida<T.  tm  Magnesia 

für  Laboratoriamszwecke.    IV  212. 
Titaneisan.  Von  K,  liahUeu.  VI  SS8. 
Titerstelluni  von  KalinmpermangaBatUlaiiDg  mit  Eisen. 

.X  5r>2. 

Transportvorrichtung.     l>rucklu(t  .     Fiilmin^'s-  und 

.'^tliU'ppvt.iiriciitunj^  von  \'olikoninier.    Vll  ;J72. 
Trust.    Oer  anmrikanisi  lu«  i'.illion-T.    Vll  408. 
TuMiel.   Siinulon-T.    \ll  687. 
TiiMfwDeiilmial.   VIII  m. 

TJ. 

Ungarn,  .\usfliii.'  nncli  <\vui  SiuWn  U.  I  18  und  49. 
~    r..  i--    luiil  llnttenwfsi-n  IH««>  und  IHOa  VI 

M  ii!ii::inliin!ii,a>s  Ma);ui't4MKcnsteinlajrfr  in  U.  V1I1461. 
United  States  Steel  Corporation.   III  VMK 
URlauterer  Wettbewerb.  Di)'  Sti  Himer  ,|,.r  gowerhlieben 

Kreise  aar  frage  des  u.  W.  XI  642. 
Uitariiwihaln  in  Bertis.  Yo»  Tnlin.  III  ISO. 
UntMTieMtmtM.  Da«  bShere  b&ttaunliiitiBeha  ü.  in 

Prenfsen.   XI  BOB,  XII  607. 
Unterseeboate.  VeranebaMirten  mit  franzSaiseheii  ü. 

III  17!>. 
Unterseekabel.    VI  ^^'^f). 

Ural.   ContViiuz  il<r  l'i-aliT  (  inMiiikfr  in  .ItkiitiTiiiliurs.'. 
VIII  44'- 

l>if*  2(N ijiitiiiiff  .ItilMliium  ili;r  l  r.ilcr  Roliciscn- 
imlu-^tri.'.    VIII  469. 

—  Verüorguuir  der  U.- Werke  mit  mineraliBcben  Brenn- 
stoffsn  aus  Centna-Sibirien.   VIU  487. 

V. 

Ventil.  !<laii-\  .r.;u  1,  Ki.  N,'|l,a,!,.  I  \  .V.><i,  X  .VI.  X 1 1  (J70. 
Varband   für  Kaualisiium,'   «itr  .Vlosil   timl   diT  .Saar. 
XII  68». 

—  Central  verband  deutscher  Industrieller.   iX  527. 
V«r«in  4eiitt«h«r  ElMnhllllmlwila.  Vereins- Nachrichten. 

I  64,  II  128,  ni  190,  IV  247,  V  :»0.  VI  356, 
VII 412,  VIII 476,  1X610,  X  588,  XI  l^44,  XII  700. 

—  Han|tv«isamiBlHng  am  16.  Febnar  io  Düsseldorf. 

—  Vorstandssitzanc  am  11.  Janaar  in  Düsseldorf. 

III  I!»n. 

\  r  .1  I  :i.i>vitzun^aiirJ-t.Miir/ in  Düssclihirl'.  \"ll  ll'J. 
Verein  deutscher  Eisen-  und  Slahlindustrieller.  IX  trJh. 

—  NordwCStlirlir  lllllj.jM'  \  ,   il.   H,.   U.  St.-I. 

—  V'ürbtÄn<i!.sitzHni,'  am  '■'<.  .1  iinüir  in  Dl.    11  127. 

—  BekanntmaclitHiLr.  'h>-ti.  KrA,,  }•>,■•!]  als  Ballaatans. 
rfiatnag  fiir  .St>esrhitl<-.   III  l'M\. 

Venin«  (sonstiirei. 

—  Verein  <\vr  .Montan-,  Kiseu-n.  Maschinen -luiluittricllen 
in  Oesterreich.    IV  237. 

—  Verein  deatscber  Fabriken  feuerfest ur  Prodacfe. 

ri  116. 

—  Verein  dcntsrhcr  Ingenieiin  .  HiTÜncr  I?.- V.,  VI  84 1 ; 
MittelthiirinLM    H.  V  .   VIII  4.'>l;    Siffrener  Ii.  \  ., 

II  114. 

—  Verein  dtiut»flier  MuKcliint-nliau-Auütulti-n.  IXiViT. 


Vereine  i^onstif.;«;). 

—  Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure.  151,  VI343| 
X  581,  XII  680. 

V'eretn  fiir  die  lierphaulichen  InttTP^nen  im  Ober- 
li<'r<^anilsl«(;zirki'  Dortmund.    .\l  t>H4. 

—  Verein  fiir  Eiseubahnknnde.    VI  342,   VIII  456, 
X  680. 

—  Verein  s«r  Befifrdemng  des  CJewerbAeifsea.  X67d, 

—  Verein  «nrWnhmnj^  der  gemaiiiiaiiMm  wirtbselMft* 
lii'ben   Intcrrasen  in  RheiBlaad  vad  WestCalea. 

XII  tm. 

Vereinigte  Staaten  (si^hc  nucli  .Anit-rikai. 

HcsscniiTstahlliliM  k«"-  und  Siliicnfii- Kr/cuiruui;  1!H)1. 

VII  MV.i. 

—  Kin-  und  .\ii-t'iilii  vi.n  Ivit-cii.  St.iiil  und  Maschinen 
189!i  his  V.H>\.    \  ■_".<:!. 

— •  EisencrTifUtfung  um  oImtch  .s,,..    1||  17Ö. 

—  Eisi  ni^icfütTficn  am  I.  .lanuar  UNj-i.    VI  348. 

—  Herdofen•Stahlbereitun^^    III  172. 

—  Martinstahlenengno^'  liHii.    X  .'>h>. 

—  itoheisenerxen^nn?  1!n>I.    V  '21>2. 

—  Roheiseoenvuguuj;  « \Voiliinlei!>tnng).   III  174. 

—  Walsdraht-  nnd  Drabtaigel-finenining.  X  682, 

—  United  States  Hteel  Uorporatioa.   III  190. 
VartHditanstalten.  1'liäti2keitderkSBigl.tac1iiiiaeheny. 

Im  Rechniini;si(ilir  lOOO.    I  62. 
ViaiUict.    Kin/utt-V.  in  Nordanicriku.  Von  Fralnn.  I  22. 
Vollkommers  Druckluft  -  Führuugs-   und  Sclileppvor- 

richtnng.   VII  372. 

W. 

Wallonen.    Na^eUclunicile   >lir    W.     Von   ('.  Kitter 

von  Schwans.    1  15,  II  '.w. 
Wllnrarlie.  Bleohwalawerksanlage  der  Camevie  Steel 

Co.  in  Honeetead.  Von  Hermaan  JUiea.  III  146. 

—  Blookwalawerk  der  R5cbling*ehen  Eisenwerke.  Von 
W.  Schnell.   VIII  419, 

—  Die  ni-ue  \ValzwerkBanIa<;e  der  DottmOlldcr  Union. 
Von  Hni;o  Hranns.    XI  r>!M. 

—  !>5<>«T  Dum  Iii  vrisirstiufsc  mit  elektrisch  fahrbaren 

li'.üiranri-n  m  Fri<ili-ii>lmlti'.    IV  IW. 

—  Srhcilicmiider-Wulzw.'r i;.     \'l  Mi:!. 

■  —  Wann   ist    die  .\nhige  eiius   liinck wukw erks  un- 
ffeliracbt  ?    Von  (i.  v.  Herlien.    III  l.">l. 

Wilswerksainriebtuniendertie^'enwait.  II  luö,ViiaiKi. 

—  Hohlkammwalzen  mit  innerem  Ani^ritT  der  Spindeln 

fdr  W.    Von  R.  M.  Dael.  n.    IV  196. 

—  Xeuwalzpn  alter  Ktscnlialinschienen.    VI  861. 

W«RdMl«b«H.  Harmann  f.   II  127. 

MrwifeR.   Neue  Einrichtung  fdr  Block'W.  von  P.  H. 
Daniels.   Von  W.  Daelen.   Vlll  416. 
,  Wasserieilung.  Die  Rohre  der  Coolgardie>\V.  VlH4e6. 

Weilsblechabfälle.    Fraehten  für  W.  I  64. 
Werkzeugstahl  lt>.  8luhl> 

West  of  Scoilmd  Iron  and  SiMl  IntÜlHla.  VII  399, 

VIII  |-.7. 

Wiborgh-Kolben.    M  . in. Im  i  n.-  l.  s  \V.  zur  eulorimetri* 

Sellen  .Srliwi  li'liii  vliiiiniiiin;,     \|1  li71. 

Widerstandsfähigkeit  Kiil'<  Hoimii^er  Waadmigen  gegen 

iiursen  ii  l'i 'Tr.irnck.     IX  Tviil. 
'Winderhitzer.    Vmm  (;.  Tfi-Iii;r.il...r.    V  I 
Wolfram.  Iit  slimmun<rdes  U  .  im  W  oKr.iiiislalii.  X  1 1  t>7ü. 
Wolframerz  l.aj;"'''      Nevada.    VIII  4iii. 
WolfnffltiHra.    Trennung  der  W.-  und  Kiesel»aure. 

XTI  671. 

Z. 

Zuubi^MTV^rriehlimg  far  Klauiuruhrkegsel.    V  296. 
ZellMhirtS  nnd  national««  Arbeit  in  Italien.   IV  244* 
Zllltarif.    D*  r  neue  deutsche  Z.    V  290. 
Zusammenlegung   eiiirüHrher  Eisenwerice.    III  190, 

IV  24ti. 

Zuschriften  an  die  Redaction.   I       II  104,  III  162, 
IV  Ji:«.  V  282,  Vll  391,  IX  690,  X  671,  Xl  616^ 

I       XII  «iti7. 


Digitized  by  Google 


IX 


II.  Autorenverzeichnifs. 


BaklSMI,  E.    r>-1»T  Titaiu-iseii.    VI  326. 

V  BmIiM,  ft.   Wann  tttt  die  Anltge  ei&M  Bloekwals- 

wrrks  ngebraicht?   Iii  151. 
Bsneke.  RM«rt.  Einigw  über  den  Ciipoloflnib«tri«b. 

XI  610. 

Brtans,  Huoo.   Di«  »nt  Watiwerlnultge  der  Dort- 

iiuiiificr  UiiitiD.    XI  501. 
Bueck  H.  A.  Dus  Cartellwcsen.  XI  bl»  («ielie  auch  033). 
CMtn«r,J.  Knmiisriic l'iinMrpUtteiimderftaiiiSiiieiieii 
Kanniitr.    VII  .H84. 

R.  M.    lieber  HohlkDiiiinualzen  mit  inni'ivtn 
Anp-jff  der  S(iinileln  für  Walzwerke.    IV  19ö. 
Daelen.  W.  N>  iu  Kinrirlitun^'  fOr  BJoekwimSfgii  von 

F.  Ii.  Daniti».    VIII  416. 
Ehrhardt.    I'eber  HersU-llun^  c;rurs«-r  Kcsselflckflne 

und  schwerer  nahtluscr  Uolire.    V  2^. 
Flamm,  Oswald.   Mericlit  über  d«;n  Vorlruir  von  Tj«rd 
Soliwarz:   I)ie  Kntw'tckluti);  des  uniertkuniM'lu-n 
Schiffbaues  im  letzten  .lalirzehnt.  I 
Fralm.  Der  Kiraiia-Viadaet  in  Nordamerika.  1  2SiS. 

—  Die  elektriidie  Hoch-  vad  Uotermindbtlw  in 
Rerlin.    lU  18&. 

Garrett,  Wm.   DI«  moderne  Praxis  des  Drabtxlehens 

and  iliif  Krircbnisse.    X  545. 
Bouvy.  Alexander.    Aschentcehait  des  Koks.    V  '294. 
Grau.     llersti  llimir    vi,n    ( i ii-rsrn  iridieisen    und  der 

(iiefsi:reilH-trieli  im  iillgeiiH-iiien.    I  5  (Vprt^l.  aiidi 

I  4«). 

Gumlich.  E.    Ueher  dtis  VprliiUtnif^  der  uiaj^DetitM-lieo 

EigeoM-huften  i:uni  i'U<l<tris>  hen  LeitVCtBltgen  m^g- 

netischer  Matiriuliin.    VI  ÖäU. 
HNgmitloolk,  R.  W.   Neuere  amcrikaiiiiche  ttebÜM- 

maschinen.    IV  20;i. 
Holz,  E.    Talbotverfiibren  und  («mliinirter  BcMCner- 

Martin-ProeeJii.  i  1  (veagL  aacb  1  60). 
IINm,  Hifiwi.    Anerikwitebe  Siemena  •  Maitfik- 

AslÜM.  XU  (MB. 
— •  Xene^lecHwalzwerkt- Anlage  der  Carnegie  Steel  Co. 

in  II  ni.-t  nl.  Pa.    III  146. 
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im  H«jclu»tVn.    IV  240. 
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lind  Iliitt(n|.i  .iliir1rii.     VII  HHT.  VIII  4:12. 
Kleine,  A.    Kiillun   zur  Histimsnun^'  des  KdlilenstolTs 

in  Eisen  uud  .Stahl.    XI  t)14. 
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bei  Duisbiure-Hochfeld.   V  201. 
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Martin,  Georg.  Die  Hoehonnanlage  von  Portoveeehio. 

II  «17. 
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VIH  464. 


Nuke.  Theodor.  CultirimetriKche  Methode  zur  Be- 
etin '•>-■  Si'hwefets  im  Roheisen.    VI  3.48. 

NMRiarfc,  Dr.  /ur  gegenwärtigen  Lage  der  ruaaiechen 
Vuntanindu.strie.    V  272. 

Nockher.  Nenere  Bofaeiseiiniacber.   VI  907. 

OMim,  Bimbari.  Beitilge  mr  Frage  der  tiiehtgaa. 
reinignng.    UI  158  (vergl.  auch  V  282.  VII  891 

—  Interessante  Krsrhcinunjjen  beim  Il<ifi>fenj»nnge  and 
ilire  F.rlJ.irniiL:.    V  lT)?^. 

Zur  Frii;:e  der  l'rüliiii^,  lieurtlifilijiit:  und  Kiiitbeiliiii«^ 
vtin  •  I ;(  1 ,1  I i;  nlifist-n  und  tiufseiseii.    VI  3|t>. 
Ramorino,   Or.  Karl.     S.'hnelle  IMiosjdKjil'i^lininiung. 

VII  Ii-Mi. 

Reusch.  P.     Kutferauhj;  den  Schwefel«  aus  "ieni  Koks 

uud  Holiiisen  im  Cujmlofen.    VIII  415. 
Riemer,   Adolf.     Leber  Inhomogenität  der  weirheu 

busis.  hen  MurtinbUkke.   V  269. 
Rotambert,  Ch    Beitraf  xnr  Lfiaung  der  Frage  der 

Bewertiiung  von  Eiienemn.   IX  60!). 
Rudeiolf,  M.  Pi-afluur  vm  BImu  nad  Stahl  an  ein- 

gekerM«!  StOokan.  Vn  874,  VUI  4a& 
SckaMhanuntr.  W.  Eine  beswidera  Art  deaKrsprocetset 

im  MartinofeB.  XII  651. 
Schnell,  W.  Hlockwalz»erk<IerKi>ehIingschen  Eisen  und 

.Stahlwerke  in  Völklingen  a.  d.  Saar.  Vlll  41B. 
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SchrOdter.  E.  Hie  nriurp  Kntwicklunt;  der  aord> 
amerikanisehen  Eisenindustrie.    VI  \HH. 

Schuchart  sen.,  Ad.  (iiefsrollkraiin  d«s  .Martinwerk» 
von  IVler  Harkort  in  Sohn  in  Wetter  a.  d.  Itiilir. 

II  m. 

von  Schwarz,  C.  Ritter.    Die  .Na>relsehoieden  der 

Wallonen.    I  15,  II  OS. 
Slwtrta,  W.    Vovriebtaag  mr  Eataabme  von  -(Sae- 

praben  aas  HeiAaallMi.  ▼!  8aS8. 
SimartbMli,  Osoar.    DopMlie  Gasfiagti  in  Salin, 

Sfldmftlaad.   XI  018. 
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thraeifhoeböfrn  in  Sulin,  Südrufsland.    IX  4«b. 

Teichgräber,  G.   Hediagnagea  ein««  gutea  Hodwfen- 

panjjes.    II  77. 
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Wahlberg,  Axel.    Schwaukuugeu  vun  K»hlenstofl'  und 

l'hosphor  im  Fiafseisen.    II  iti. 
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Deutsche  Reichspatente. 

Nr.  Mliixse  1.  AnnjereitanK' 

l^gHita.  Schüchlermann  Sc  Kremer.    Kinrii-litung  zur 

<I?r    Kohle  Tn 


i:!ri(liiiiiilVi;;i'n  Vertlieiliiiii; 
'IrorkiMitluirmen.    1  41. 
Masnhinanbau- Anstalt  Humboldt. 


Uiiii  Viirrii  litntii:  ziiiii  Kiilw  :i«^itii  nml  Mi 


V-  rfahren  »2* 
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V  2H4. 


124  688.  Georg  Kentier  und  Ferdinand  Steinert.  Voi 


fall  I  CH  iiiiTT 
Srliciiliini;, 
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iuslicsoiidcre 


■/.ur  m;ii;iictisr)R~n 
nwailiniai^ 
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Ii«  (HCl 
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villi  iiiitiT  Wasser  priM.lii-tfiii  <nit.    1  4r 
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rii'iitung  y.nr  llersteiliini;  gi'si hwfifstpr  <»a.«- 
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I2:l'>!'l,  lohn  Arthur  Hampton  und  Henry  H.  Keatea. 

Vi  Ttaliri  n  iirnl  Wubweik  zur  llerstrllnng  von 
Üiiliren  ^nlll^ll   Itliiekfii.     III  IH."». 

12:5  l'il.  Perrins  Limited.    V.  rfaliren  zur  Herstellung 


128 4in.  Wilhelm  Brandt.    Verfttlirtn  zur  Herstellung 

viin  Hiililköriieru  aus  WellMeeh.    II  IQH. 
12H422.  Landeker    Albert.  VerfaiirtMi  zur  HerstrTTuiig 

Min  .Stufensilieilien.    III  Ifi7. 
128  717.  Emil  Keller  und  frain  Holey.  Verfahren  zur 

Her-'rellini-;  von  Wellntlireur    III  liUi. 
rj:<  7I.S.  Otto  Asche.    Hlep|ilialtevi»rri<  htnng  tur  Zieh- 

[■ressen.    III  uw.  

Albert  Schmitz.  Verfahrrn  zur  Herstellnng 
von  lioliren.  deren  Wandungen  ans  nielireren 
ziisanniiengpsi  liw  eif^ten  I-ngeli  liestelien.  I  \' 
2:{H. 

l-i4!i8«i.  Dampfkessel-  und  Gasomelerfabrik,  vormals 
A.  Wilke  &  Co.   Bleeliricliteniasehine.   V  2h4. 
124  H21I.  Gesellschaft  für  Mehrtens'  Wasserrohr-Feue- 


rungs-Roste   m.  b.  H.     \  irfalireii    und  \'<'r- 


rielituug  zur  Herstelluu)?  wn  hohlen  Köst- 


124  f^2:i.  George  John  Hosklns.  Mascliinexur  Herttellong 
Villi  Kidiren  an"  ^n  lxiifenen  .Mctallplatten  dnreli 
V  ereinigung   ilirer   Kander  mittels  FTTTTTels^ 

Pr2w.  


124  824, 


stangpn  

Carl  Twer  sen. 


Verfahren  zur  Herntellung 
gPMdiweifster  Ridireu  kleineren  Durchmesser». 
IV  2:i2. 

124  K25.  BerkenhoK  &  Drebes.    Itolle  («der  .»stufen- 

seheihe  für  Drahtzielmiasehineu.    V  2>>4. 
124  82<>.  Siegener  Eisenindustrie.  A.-G.  N'erfahren  zum 

'reill|iern  Mm  !■  i  iiililei'lieii.     IV  '£M. 
I24s;>:t.  Joseph  Rgtlgen.    ofen   zum  Krhitzen  oder 
HIeelieii  und  dergl.    IV  2:^1. 


(iiiilien  v«in  

124  at4.  George  William  Green. 


IT 


aspliine  zum 


Ii 


biegen  der  Kimilei  gekrüniinter  .Si  hniiedeisen- 
iider  .Muliliilatten.    IV  '2.^\. 
Hugo  Kleinert.    Hlei  hgliilmfen  mit  mehreren 
hintpreinanderaiigciirdneten  Kamniern.  I  V 
Eisenhüttenwerk  Marienhütte,  A.-G.,  vormals 


124  !i:»7. 
12.5  018. 

125o|!i. 
L>ä_LLL 


Schlingen  &  Haase  Eisenhüttenwerk  Mallmitz. 

Schutz vdrriehtuiigfiirMa.si  h inen  niitstofsendeni 
dang,  hesuniler!>  Ziehpressen.    \  I  H'W. 
Georg  Lösslein  und  Friedrich  Stettner.  Ver- 
l'alireii  zur  Herstellung  vi»n  Uipiiienseheihen, 
VI  :WH. 

Friwarri  William  Mn  Kenna.  Verfahren  und 


Walzwerk  zur  I'ri'liliruug  ahgeiiutzter  Eisen- 

hnhiisi  hienen.  VI  M:Hi. 

125  112.  P.  W.  Hassel.    Wal^su-rk  zmii  gUMi-h/eitigen 

Ain»  ;ilyiTi  iMi-lir.  rtT  l!.)stKtaln-  \'  I  SAri. 

12'}  1  i:i  Leo  Kunst 


 W  alzwerk  zur  Herstellung  von 

Utifsi.ii.iis.n.   VI  :\.m. 

12"i2H8.  los.  Gieshoidt.  Walzwerk  zum  (juer-.Xnswalzen 
liiililer  Kur|ier.    VI  H-HH. 

125  jHit.  Ascherslobener  Maschinenbau  ■  Actiengesell- 
Schaft  vorm.  W.  Schmidt  &  Co.  \  urri  lilung 
zum  .Siitniin  n  vhii  Ki  hr  Walzwerken.  IX  522. 

125  2;t0.  Deutsch-Qeslerreichische  Mannesmannröhren- 


Werke.  S|iei-rvi)ri  i<  litiirig  für 
U:.l/»erk.'.     VI  lUfi. 


Pill 


hritt 


125  21)1.  Josef  Gieshoidt.    t^ierw  alzwerk  mit  parallel 
«ider  geneigt  zum  Werkstürk  gelagerten  Walzen. 

von  Metallnihren  mit  iiietalleMeiii  Seliutzlielag."      120  112.  Gustav  Wilke.     \  nrrii  litiing  zum  riiifiirmen 

von  rnlir-  unil  tmid'iniiig  vurgeliildeteii  Hrdil- 
körpern  dun  h  Pressen  mittels  Urui  ktiiisr^igkeil. 

VI  n:^7.   

RudoH   Chillingworth.     Verfaliren   zur  Her- 


III  HU. 

12:1 4H>.  Ernst  Fischer.   Schleppprwagep  mit  vertieal 


li.'h-   lind  seiikh;trpm  Mitnehmer. 


i2:t  417.  Wilhelm  Schwiethal.  Verfahren  zur  Herstellung     I  JH  117. 

koiiisi  licr  K.ilireii  uns  Hlicli.     II    I  lIT 

I2H41H.  Friedrich  Albert.    Virfaliren  zur  Herstellung 
von  nahtlosen  Alizw eigungsstüi'keii  l'iir  Kohr- 


Stellung  zw  ei 
silii-ilipn  V 


i'di  r  iiiehrtheiiiger  Bleehrieiiien- 
AML 


leitiiligen.     III  1*>5. 


1202:V2.  John  Michael  Engelbert  Baakes.  Unihthuspel 
mit  sidlistlhätiger  1  hiihtahlegnng.     \  1 1 1  4,50. 


)ogle 


XI 


126  28;V  NHs  Stjerngtritm.  Verfahren  zur  IKrstellung 
von  <liiii|irlwi>nili>^<-n  Körpi-ni  mit  Kanülen 
für  iHb  ('irculatiun  vtin  FlüijsigkvittMi  und 
(la-sen.    VI  Mi. 

126  426.  Dampfkessel-  und  Gasometerfabrik  vormals 


mpri 

 w  'ke  A  CöT 

<ler  oheren  Walxe 
VMI  xii> 

12664a  Themas  Morrison.   

«nm  Amwftiz.-n  von  Siliii-mn      I\  iVJJ 

I2ti7t)0.  Dr.  Vandeleur  Burion.  Viirrir  litunt,^  zum  .Viis- 
dehnen  oder  Aufweiteu  vim  Hohlkörpern  unter 
.Anwendnny  eines  au^  iiui  hL'ii'l>igeni  .Material 
lifstphenHen   Krittir«..  -t.'iO 

Igr.  7NI.  William  John  Glover  und  St.  Helens  Cable 

VÜflEkS^  'Ai>-\n<A\f  für  l>ralit/.iiliina.Mliiiien. 

XI  (i'jti. 

126  MtH.  Landeker  A  Alberl.  Verfahn-n /ur  Herstellung 

v-<in  Kuilnulien.    \  .Ö7:V 
1:27  27a  Friedrich  Boecker 


Vurrii'lituii^r  /mu 

meehl)ietfemas(  Innen! 


bei 


1'3tiOf>7  Laiiii^  Mij^hwl  Bulliar  und  8nf;iät^  du«  Rarhur«« 
metalliques.  \ "erfahren  zur  Itückkohlung  von 
Kliifscisi'n   mittels  ( 'iilrinmearhiil   oiler  eines 

ainleren  AlkalienlrLirbiiLs.  X  ■'i7:t. 

127  22(3.  Carl  Caspar  und  Friedrich  Vertel.  Mangan- 
armer,  gegelienepfiills  aiu  li  Ni'  kel  i-ntlialteiuler 
nTrom-Siliciimistiihl  nebst  Verfahren  /.n  seinfti" 
Hersteilutii:.     \  .'")7-t. 

Verfahren  uml  y.irrielituni;     127  571.  Simon  Peter  Ketlering.   Drehbarer  Frischofen. 


Philipp 

l  III t tili 


  Sohn.  Vorrii-htuiig 

tum  sellisttliatiireii  [  rutiiliren  von  \\  al/'lralit. 
lianrleisen  und  diTgl.    VI  II 
127  42t).  Ebel  A  Lohmann.   Vorriehtung  /ur  F.rzeujfiing 

v<in  Hohlkiiriieni  aus  Hleili.    VII!  44t>. 
127  5'.>7.  Dr.  Kari  MichaSlis.    (iesonk  /um  l'ragen  mler 

Prp^sen.     \ll  »79. 
127  .098.  George  Adam  Weber.  Gewalztes  Winkelei.st  n. 

N',ll  "7H, 

127  812.  Schwelmer  Eisenwerk  Müller  A  Co..  A.-G. 

Verfahren  und  Vorri''htuiig  znr  ller>tfllung 
von  loMiien  aus  Metalllilefih.  \11 

m«B«»  10.  Hroiin«tt>irp. 

l:tä7tK).  Heinrich  Koppera.  Liegender  Koksofen  mit 
getrennter  Zufuhr  v(>n  Heizgas  und  Vt~ 
brennungtiluft  uml  ohne.  Zuguuikehr  iiu  Ofen. 

I^g  :t2f>.  AlphonsCustodis.  Verfahren, sdileclithai  kende 
K'ihien.  lie.siinilir.H  Uraunkuhlen,  verkokungs 
fahitrer  zu  niai'lien.    VI  'XiH. 

Klasse  12.    <'heniisclic  Appuralf. 

137  770.  Julius  Schwager.  Vorrii  litnng  zum  .Misi  ln'nU  n 
von  festen  un<l  flüssigen  Stoffe»  aus  (iaseu 
tiiittuls  Hcdilkigelstuiutifflädien.    XI  0211. 

Kla^se  IM.  Eiseiu'rzeuiranir. 

128  5f>2.  Buderussche  Eisenwerke.    Doppelter  «iieht- 

vergQ.hluf«  Hir  S.  I.nrliiafeii.     III  lliC. 

12:i  .')i>3.  Frederick  Wintlow  Hawkins  und  Edward  Joseph 
Lynn.    Verfahren  /ihm   lünnigcn   TTm  Kisen 


nnil  anrlpren  \lctitllii 


IM  itu; 


I2:J  öM. 


I2:>  .^itj.  ^arl  Emming.    >lei-hanisrlie  l{iilirv<irrii-litung 


üält^ 


III  Ui 


 ^no  

für  Puddelofen.  III  KiOT 
Albrecht  Slorek.  Verfahren  zur  F.ntkohinng 
von  Hiissigeni  Roheisen  im  Vorlierde  eines 
Clupolofens.    III  lt>4. 

Fabrik  feuerfester  und  säurefester  Producte 
A.-G.  Verfahren  zum  .Speisen  der  Winderhitzer 
mit  vorgewürmter  Luft.    VII  H'Mi. 
A.  J.  Rossi.  J.  M.  Naugthon  und  W.  D.  Edmonds. 

Verfahren  zar  Gewinnung  des  Titans  aus 
titanlialtigen  Kisenerzen.  VII  ^115. 
Georg Woelfel.  Verfahrenzur  \Vied>'rh e rs t e II u n g 
von  verbranntem  Stahl.  VI  ti'M. 
George  W.  McCIure.  steinerner  Wiuderhit/.er 
mit  drei  eoneentrisehen  FruiTziigen.  X  ."»73. 
R.  M.  Daelen.  Kuiiiiluui;  fiir  Sihweuirel  und 


I  J.-.  J«2. 

IJBOOl. 

1-26  179. 
12»j72;^. 
I2f,837. 


.Mnjije  von 
Herdofen." 


Ku(i[i  .^^^  

BesrhieKungs  ■  VorrielituutieM  für 


Jacob  Maurer.    Kürkk'dilnng?verfahren  ohne 
nnverhiiltnirsiiiiifsiLrr  Sfcii.'«  riinir  iles  Mangan-  i 


I27  8<>4.  Carl  Fr.  Eckert  jr. 


Verfahren  zur  Herstellung 


\.  <iii  Cl.riiiiiHis.-ii  ui  l'ir.l-in  OUJt  K  (ihleiifiitl.  r 

anggekleidcten  Martinofen.    XII  <>7H. 

Klasse  -30.  Hahnhetrii^h. 

|j4H17.  Ernst  Hackel.  Mitnehmer    fiir  mas.hiuelle 

.Streekenl'orilerungen.     I  41. 
lJ«oi'7.  Äcliengesellschaft  für  Feld-  und  Kleinbahnen- 
!  Bedarf  vormals  Orenstein  A  Ifoppol-  '^'"'1 

klemme  fiir  .Sfilliäugilialinen.    VI  'SM'ü 
127  071.  Kari  Bratuscheck.  Anfhiingiing  der  l,ast  i»ler 
I  des   Lastbehiiltern  (F"rdergef;ifs  und  di-rgTj 

i  an    einer    Hangehahn    mit  wellenförniigiMu 

Langenprolil.    bei    weU'lier   die  Tntggestelle 
oder  die  Lasten  selbst  von  Xugkratturgiinen 
von  einander  eutternt  gehalten  werden.   .\  •'")74. 
127  r)()2.  Heinrich  KDckenhöner.  Seilfühningsrolle  mit 

auswechselbarem  Kinsatz.    XI  '»27. 
127<K'1.  H.  Grimberg  jr.  Zur  Seite  drehbare  Seilsehutx- 
rolle    für    maschinelle  Stre<'kenfiirilerungen. 
XII  ti7it. 

127  t>.H7.  Kurl  Knetschowsky.  Vorriehtiing  zum  sellmt- 
tlnUigen  .Xiilrii  lueii  und  riiilegen  di-s  .Mit- 
uehmur.s  für  Ketteuförderuni;en.    XI  t;2(i. 

Kinase  21.   Elektrliche  Apparat«». 

12«<>tXj.  Gysinge  Aktiebolag.  Klektriseher  Ofen,  hei 
welchem  die  Hosehiekung  dureh  in  dei-selben 
erregte  Indnctiousstrouie  erhitzt  bezw.  ge- 
sehniolzen  wird.    X  573. 

127  08!).  Fauste  Morani.  Klektrodentrüger  mit  gekühlter 
Contaetflaehp  für  elektrische  Oefen.    X  .')74. 

127:t>0.  Ramon  Chavarria-Contardo.  I'iiri  li  Hestnililung 

wirk.  iiii.  r  rl.  klri-i  lii  r  tllen  mit  ■■<iiitiiuiirlii  lier 
He-rliit  kling.  XI 

127  7tK>.  Ram6n  Chayarria  •  Contardo.  Klektriseher, 
durch  Lichtbogenbestriililuni;  betriebener  Ofen 
in  tiestalt  einer  cm  ihre  Schwinguni'szapfen 
drehbaren,  geschl  ossenen  Hime.    Xll  liTil. 

127  8;JM.  Emil  Grauer.  Vorrichtung  fürelektrocliemisehe 
u.  elektrothermische  Schnudzarbei'm.  XII  <)7H. 

Klasttc  24.  I'cnerting.snnlagcii. 

122  718.  Charies  Groll.  Feuerung  mit  Drehrost.   I  40. 
122  71it.  W.  Staby.  Vorrichtung  zur  Itauchverbrennung 
bei  Feuerungen,  bei  denen  Luft  tnittels  Strahl- 
geblÜÄe.s  eingetührt  wird.    I  41. 
122  7211.  Henry  Truesdell.    Hoststab.    1  40. 
122  807.  Ernst  Schnfiatolla.  Feuerangsanlage  für  Tiegel- 


■ifen       I  10 


122  80H.  Ernst  Schmatolla 
122  810  Ma«  Wagner 


\y;"irmespeieheranlage.  T  40. 
Koblcnstuubfcueruiu'.     1  40. 


122  '.12.").  Guslav  Schneider  und  Gerhard  Dertz  Finenmg 

mit  i'iiti-rlirx  lii,  kiiiig.  I 
121185.  R.  Steinau.    Feaertliür.    11  lof». 
I2;i:i4ii.  Bernh.  Cohnen.    Miischinenmiifsig  beschickte 

Feuerung.    III  1<>7. 

123  82»;.  Julius  PintSCh.    (ienerat.r.    III  Ifi7. 
I24ti8_'.  Fichet  A  Heurtey.    Uiis.  rz.  ti..-.  r.    IV  231. 
124'.)'.iO.  Dr.  Hans  Wislicenus  und  1.  Jsaachsen.  Vi>r 

riehtung  zur  Verdünnuii-,'  der  im  Srlioriisti'in 
aufsti'igend«  n  <iase.    1\  l'32. 
12'»  1.^0.  H.Lipffert.  Kaucbvcrzelin  ndi' FcneruiiL'.  \  I  i:i7. 


xn 


126  294.  Albert  Fischer.    Vi  ntilanonlnuu^'  für  Ki'>;*'- 

iHTativöffti.   VII  :^:^«•.. 
12ü3it7.  Eugen   Knetschowsky.     Ffiicruti};«.  ■  Aiilai,'e. 
VIII  45LI. 

18?  140.  Hugo  6ottlebe.  Minlerer  Kustbalken  für  V\aa- 
rost^.    .\l  ii27. 

127  n«0.  William  Grimshaw  Stones.  Vfrtlifiiimg<v»r- 

rirlitimir  für  SliiiiliL'''li4li  UrHnn'tufffs 
ln-i  Besrliif  kuii^vurrii  litiingi'ti  vuii  l'V-iu'ruiias- 
aiilugen.  X  574" 
l'i7  Vereiniflte  Maschinenfabrik  Augsburg  und 
Maschinenbau -  Gesellschalt  Nürnberg  A.-G. 
Siclifrhi'it''viirriclituni.'  zur  Vi  rlultiiiit?  von 
Kxyli'sjnnfn  in  (iaslritniitfcii  Inj  lliiltfii-  und 
Hin  li.itrnlii-tri.-l.i-n.     VIII   451 1. 

127  b'2-i.  Georg  Schwabach.  Vt-rfalm  n  zur  I'.rz.  uL'unir 
von  küu<>tlirlii-tii  Zup  lifi  Fiueruiifcii.    XI  ti'i7. 

KliiHse  27.  (jeblSs«'. 

1*8 '.«M.  Franfois  Timmermans.  Drink  luvw.  Snng- 
kia}i|i<^ii  -  Ani>ii|inm|i;  für  iieliläsciiirtsclnntui. 
III  VA. 

123  9f»7.  Eduard  König.    N'i-iitil  fiir  lii'lila-smiasrliiiu'n. 

 mm 

klaHSC  31.   (iiersorei  uuil  Formerei. 
128 4 12.  Lambert  Laguesse.    K.rnstfltzc.    III  167. 


Kl.  4!>.    MfcIiaiilBche  Metallboarbeltunir. 

Gesellschaft  für  Huberpressunq .   C.  Huber 

dt  Co.  N  i  rtuhn  ii  iin<l  Vorrif  htuti^;  ^  uii  i'iiriiK'ii 
iiml  \<Ti'initfen  liohlT  und  tla<'h<'r  Metall- 
kürprr  mittfls  li>ii'likC<'»piiDnter  I)ruokriüs.sig- 
kflt.    I  \'>.    


122  i)7J.  Gesellschalt  für  Hufaerpressung .   C.  Huber 

&  Co.     VcrI'uliri'n  uiiil  Vurririiiiiiit;  zur  Er- 
lu'liiini;  ijfr  y.uln>(si)rin  nriicktu-unspriuliüiitr 
Ih-i  Keripienten.     III  ]*>■''>■ 
l:!8H75.  Otto  Schramm.    Verf.thrfii   /iitii    lliirtm  m.i» 
EkiliL  III  lf.<V 


123  5«At.  Fahrzeugfabrik  Eisenach,  y.usamiiifnle'^liare 


'  liliilfilr. 


123(itK>.  Kaspar  Schumacher.  Dunii.t  livilnmlim  lic  Ar- 
hcil^TiiascIiiuf  luit  im  \Viiik<-l  zum  liMirau- 
lisriien  .Arbe itsrylinder  i;e]f|.'<'in-in  I)auipftrfib- 

iii)i»ar.itr.  n  um. 

123  728.  ..Kronprinz  ".  Actiengesellschaft  für  Metall- 
Industrie.  \'t>rfiilircri  zum  lliirtpn  von  Stahl- 
*inilit.  Stiihlliainlf  III  um!  tl,M>:l.    III  16a 

I2:{72!».  Adripn  Rrnhpt 


um:   

Kliktri-ilitr   nfi'ti    /lim  F.r- 


wariiHMi  belielii^r  Ijei^fiiütamh' 
stinirntt'  Temperatur.    III  lt>t. 


auf  \iirl»«'- 


123<  802.  L.  Mertin.   Kaltsäye  mit  gegeuiilier  ilem  Tisrhe 
lieb-  uiiil  senkliareni  KreiHsagel>lütt.    II  liKt. 
l2:tMHri.  Wilhelm  KShIer.    S,  lu^  an/liaimn.  r.    III  Hin. 


125  :wr,;  Kcch  ic  Kassebaum.    C»p..l..fen  mit— V..r.     12< -^'1.  tOuard  E»chnianil.    V'  rfahP  ii  /m».  lluHen 

 '   Stull].  III  IM 

124:^tt5.  Hugo  John.    Schfrre  mit  /ielumleni  Si  hnitt 


wärmung  'Ins  tif4iliisf  wimleia  »lun  Ii  ilie  Ab- 
hit/.-  .1..»  (if.iis.    VII  H'm;. 
1 2«  2 1 5.  The  Sturtevant  Engineering  Co.  Ltd.  Citiiol 


zum   /.er-' hiifiiii  ii    \t)!i  i'nitilei- 


V  •>H4. 


ofen    mit    \  Urwäriüiin;:    iTTs    ( icliluMwiiii 
VIII  

12i;4!H).  Otto  Michael  und  Wilhelm  Kleinvooel.  Tii'trt  l- 
ofeii  mit  Vorwiinmiiii.'  ilir  'rii  t:t'l  »lurcli  liio 
Al.tntire  ^l.'s  l)Uu<.  441i. 

126  491.  Henri  Härmet.     Vciliilinu   zur  Ilersteliiiiit.' 

von  <iicht<'ii  Stalil^'tifsbliickeii  ilnrch  iiii'<  tia- 
nis«'lifn  Drin  k  in  sii'li   iiai  li  uben  \  <Tjiiiii^yn- 
iler  Form.    VIII  45<). 
12fi(>:{5.  Gebr.  Hannemann  &  Courth.  G  m.  b.  H.  Ver- 

t'.ilin-ii   ynin  (iifr^iii   von   lliibi.|n  l\  .V.j'j. 

127  541.  Ernst  Förster.    Verfalin-n  nnil   Vurrii  htung 


124  581).  Prinz  &  Kremer  und  Rudolf  Haddenstock 


\  rrlalin  ri  /um  1 1  urt 


_UiL  >t:ll 


iL 


124  •i71. 

121  ti7:S. 
124  7r,.v. 


für 


124  V.U. 


Friedrich  Pich.  I'a^te 
(iuisi  ixMi.    V  2H;i. 
A.  Schröder.  .Viitricb 
IV  2:(I. 

C.    PrÖtt.  Sr||!;,l,.,l|.t,^esj^llk. 

Robert  Berninghaus  &  Söhn^ 


zum   llartlotlien  von 


Sclimii-di'pnssfn. 
IV 


ztir  Krzielun;:  rerlitwinklij^er 
lliri,'«iii.'skanteii. 


Hie[;t^verfalirfn 


124  8Hh.  Samuel  Neman 


jV  2t2. 
Thurston. 


un<i  scharfer 


Vrrlaliii'n  yiiin 


127  iw)I, 


zur  iiiasrliini  lli'n  H'  r>t''lhintf  von  Holirkernen. 
MI  *.7S 

Otto  Müller.  Furmmahfliint'  zur  <l(ip|iflseitiyeD 


l'rfSf^unj;  ihT  Können  mit  'lifhharer  Furtncn- 
träv'.rplatti'.    XI  I12ä 
127 1>52.  Bruno  Aschheim.    KinricVitiini;  ziiiii  <iii  l'»en 


Von  '^talil; 


127  0:5(>. 


itti'H  tinil  iltrgl. 

rave 


Sylvester  Alphonse  Cosg 

H  <■  r sie  1  hin \  o ii  M  e t ii  1! i ■  1 1 


XII  Ii7<». 


Vivtaiireii  zur 
ken  tlurtli  Vcrbun<J- 


rii\UiiA:ii  MrliiU^  Uli!  idiiun  '"uli-i 

IV  232. 

12ii<'27.  R.  M.  Daelen.    Druckwa.'i«i'rjiresge  mit  aiif- 

reilitsti'lieiiclt  III  (it'iüiit.    W  :!;)7. 
125  02N.  Frederick  William  Tannett- Walker.  Ily<lrau- 

lisclicr  l'allliamiiur.  VI 
125 <w7.  Job.  Burkhardt.  Siangi  titallliamiiKT  mit  Znlin 

staii^rmunli  ifli.    \'l  3.17. 
125 <kh  Allgetneine   Thermitqesellschaft   m.    b.  H. 


Vertaluon 


TT 


l'vllil;;! 


11  mrtalli>vber  KüriuT 


güii:  \r»27 

Klasm-  40.  Hiitteiiw >>.Hcn. 

124290.  John  Brown  Francis  Herreshoff. 


Atifirebe- 


vorriclilutii.'  tiir  K<i-t  .Ii  ii  uml  ilt-rirl.  II  1 10. 
1  Ut2.  Richard  Charles  Balter.  V.  rfatin  n  zur  ITTT^ 
Stellung  Von  Hiirim  talli  n  unter  glei' lizeitiL^i'r 
tiewinuung  \iiu  raliiuminiliiil.  \  lll  44S^^ 
1^7  414.  H.  L.  Demmler.  P.  A.  Bethmonl  und  FTÜTG. 
Aiimk.  Alii!iiiiiii.iiiiiii'.'k':Ti,'rii!igü.  .\11  *i7b, 

KInsHc  48.    Chenilxchp  Metnllhparbellutig. 

122  837.  New  Process  Coating  Co.  V.irrirlitunt:  zum 
\  t  r/iiiken  laUL'iri'^trid^li  r  i  ir;.'eiisl;in'le.    I  41. 

127  415.  New  Process  Coating  Company.  Vorricbtani: 
/um  Verzipkeii  eiserner  < n  i>enst;uuli-  in  i  im-m 

aiit  einem  iUi  ilinile  riilieiiileii  /inkliml     \1  i't'Al . 

127  M2.  Hubert  Polte.     Verfahren    nn<l  Vorriehtung 

/Ulli    Hei/.ell    UMii    'Pro- knen    zu    \  er/i n Ueniler 

lanijgestrei  kter  Geigenstunde.    Xll  iiV;>. 


125  ll'.t. 
125  17n. 

125  227. 
125  4 IH. 


iiiiteiniiniler    ilnn  li     ein    niitlpU      \  liimin iiim 

aus    seinen     Virtiimlnngen  ausgeschiclenes 
tlüssiges  .Met.!!!.    VI  Hin: 
Peter   Heintz.     senilst  lulilL'ebliisem  umist  lick. 
VI  33s. 

Hörder  Bergwerks-  und  Hütten-Verein.  Vor- 
rielitiinsj  ziirdiamllialtiing  schwerer  Sehiiiieiie- 
bloeke."^  IX  .52J. 

A.  E.  Rompa.    V4irrichtun>r  zum  (iehrunifs- 
M'lineiJen  von  Winkeleisen.    \'l  33H. 
Carl  Engels.    Vorrieliiung  zur  Kegeluntr  iler 


tiilfkiseliill  liei  Silimieilefiuern.     VI  337. 

125i'>o7.  Charles    Hill    Morgan.     Meebnnisclie  Ite- 

scliiikuiinsv.irriebfiin;,'  tüi  lilüli'ifen.  VI  .".:kj. 

I2B  1>m;.  Gmitaw  MöilRr.  Xerfalnen   /um   tiliiben  \.in 

(iFgepstiinilen  aus  cixvJirbarem  Metall  unter 
\'ermei<iuni.'  von  Oxx  «Ibililung.    \' I  33h. 


I2<.  ,577.  Haniei  &  Lueg. 


.  .    _   3.         Uliirk  •  I  elierlielie  "  unil 

\  ersi'bielieM'rriclitun;i;  liir  S<  liniieilepressen. 
X  .573 


120  57h.  G.  A.   Schulte.    Verfahren  rar  Herstellung 


V"l] 


lll.il 


\  573. 


xnr 


126  911.  Frit>    HüiMhal.  lliiinmar    zinn    .f ntrisrlirn       10.  (Wrlti. 


Kiiizii'lien  (Staurlioiu  von  Kiilirt'ii 
liW917.  Carl  Schlieper 


Vurrirlituny  zum  Sfhwpjfgen     18.  5488. 


von  Krtlf nyiieilern.  wt'lrhe  'jegeii  l'ifnimii); 
iliinli  /.Iii;  xii  sil'lifrn  sjriil.  \ 

)iiri-i  ADilnil'-i.   V  r>71. 

127  170.  Carl  Gustav  Maifaner.  Kcilinnli/.it-limnsrliiii.^. 
127         Otto  Arlt.    V.Trirlifm'r  /um  SU'U  u.  \Hi27. 


Josef  Wiesner.  Vrrfalinni  zur  Vfirliimleruntf 
\(in  Kiililpnstanlievplniiiinien.    IX  528. 
Theodor  Jarchovsky.   Apyiarnt  zum  Keiiii^fm 


Tvr  l|..rlio|Vii^rii  |itt!;aM--    fV  -'•iT. 
18.  64!)1.  Augyst  Wagener.     ViTfnfirtii  uml  Apiiaint 
zur  F.iufiTtiuiip  viui  Klii)<>'tH»li  ;uis  Hdrlniföir 
iinil  itliiliTi  ii  (iiis»  II.     I  \  •AKT. 

18.  (iö4t>.  Francis  Louis  Saniter,  Carew  und  John  Law 
Smith.    .St.ihlsi  him  l/(j|Vi..    IX  b^.i. 
137  H74.  Allgemeine   Thermit  -  Gesellschaft  m.  b.  H.     18.  7050.  Societc    anonyme    nour    I  industrie    de  1» 


WrI'alimi  xiiiii  Srli mii'sf n  von   Koliri-M  mit 
.^tiimfifiiuffinrtntlprKf''t<'ilt<''i  Uiinilt^rn.  .\  1 1  t>7H. 
127  4iW.  Franz  Syska.    VoihaU«;r  für  Nii  tmast  him-n. 
I\  Ö2I. 

1-27  4:sri.  Charles  de  los  Rice.  Ma.srhinR  /um  l'riM«.-ti 

von  Holilkörpem  mittels  Domes  iin<i  Matrize. 
XII  «i7H. 

127  575.  Carl  Twer  sen.  V<Tfiilircn  lunl  N'orrii  litnng 
7.au\  Ht-rriclilfii  ilir  Sl^ilir  liir  iliv  llufiisi-rT 
fatiriontinn.  XI  ti-iC». 


Kln.^se  50.  Zerklelnerniigitnia.srhinpii. 


122  WO.  Th.  Groke.    Mt-Iirfarhcr  K 
128001.  Edward  ehester  &  Co..  Ltd 


1  :«). 


orrirlitiini;  uii 


K(-t^<<lliri'i  luTii  ziiTii  Kiii!i.t<'llen  der  HrecluTwrllr 
■inrs  verstellbar 


llllttcl-i 
llo|ZP||!<7 


II  110, 


gelaiforten  Stütx- 


123  r,{>0. 

124  «♦•wl. 


Cornelius    Fredrik    Delfos.     Malill>iilin  für 

SrhleadiTiiiühleii.    III  IH4. 

lulius  Albert  Eisner.    Vorrirlitimg  znm  Knt- 


staiil.iTi  von  tiasrn.  besonilers  tiirhttriuirn, 
untrr  Hpnnt?;nng  von  durrbbrocheiirn  (jiirr- 
wämlcn     imt    versetzten  l)nrrlil>rechunijei). 

IV  -fe^i    

124  nt».  Friedrich  von  Hadeln.  Stanhsammler.   IV -231. 

125  847.  Richard    Clucas.     .Alixtn-ii  her    für  Walzen 


nn'l  'irrgl.    \' 1 


127  281^.  Wilhelm  Ermus.     Kollergany  mit  auf-  nn»! 

al'sti  iiTfnileii  l.iuiferii 
127  öi«.  Charles  Suttie 


\\  ti27. 
KrzzerkleineruiiL'suiaschiiie 


nnt  ciiiiT  /ierkli'ineninL'swalze  lunl  mit  ineh- 
rerpii  'licse  uiiigrlienilen  Zerklnineriinjrsrollen. 
XII  »w!>-    


Klasse  Hl.  TranspurtweiK'ii. 

122  »184.  Friedrich  Correll.  KisenbahnltekohluiigsstatioM 

unter  .Mitlirtiiitziing  'le'<  l.iigriplalzps.    1  4'J. 
124  184.  William   Uarrett  und  John  i:rnnnwBH. 

Vorriclitupg  >:um  Transport  von  Barn  ti  imil 

tlerpleirhen.     ^  2H4. 
121  ISn.  Carl  Gasler.   Kntladevorrii-htuni;  für  Wagen. 

V  285. 

126:-Wi3.  J,  Jacobson.  Konlervorrirhtnn^'  für  körnige-«, 
pulverige*  utliT  lirPÜgrs  (tut.     V[|  lif«!. 

12"  120.  Hermann  Marcus.  Vertalnen  zum  Fiirrlern 
Von  festen,  pulverfiirmigen,  breiigen  oiler 
fliisfigen  Masi'en.    IX  r»2"2. 


Oesterreichische  Patente. 


Kl. 


Nr. 


10.  4612.  Willy  Eydam. 

Hruliiikolile. 


von 


Verfahren 


xnm  Krikettiren 


10.  4!45.  Moses  Waissbein.    Verfahren  uml  Ofen  zur 

Rrikett innig     IV  2:-it 
10.  51U7.  Camillo   Melhardl.     Verfahren,  um  Hreuii- 


materialien    gegen    <lie  Kinwirk 


M(  r 


10. 


.\tniosiihnrilien  zu  s<-liiitzen.    1  \'  2.U. 
HH74.  Gustav  Dieling.    ^'lTlalll^■■n  zur  Hii^ellung 


w  Iii  erst  an 


leiing.  ' 

'isriihigir 


I  \  .■)2;i 


magnesite.  Massive  florhofenform  ans  Siiitcr- 
lllftglie>lt.    IX  52;V 

 Thomas  Schimak."  Rege nei-ativ  feueruug  für 

Klaiiimofen.     IX  52:}. 
31.  t>502.  Adolf  Müller.    Herstellung  von  Kuriiien  filr 
Kunstgufs  mittels  elastischer  Modelle.  IX  52:^7 


24.  A841. 


Sr. 

2  020/11101. 


Britische  Patente. 


Emile  Gobbe.    Verfahren  zur  .Vusnutziing 


^1  I  Waiini'  von  glühendem  Koks.    IN  ")2.<. 
ir>  006,  lfH)l.  James   Yate   Johnson.     Kinrirhtimg  än 


22:«3;l!N)i. 


Kohlenstainiilw.Lgi'n.     IX  52'^^ 


Fritt  Bautti 

von  Kohlen 


\"erl"ahren  zum 


Aufbereiten 


Pafpnte  dar  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Hm. 

mt  571». 


William  A.  Leonard. 


Vorrirhtun"  zum 


Ver- 


ziunen  oder  Verzinken  von  Nägeln  und  dergl. 
11  IIP. 

«Cl  470.  Joseph  Fawell  und  Joseph  E.  Schwab.  W  alz- 

werk      1  4i. 

iMil  -yV.K  Frank  E.  Parks.    Verfahren  zur  Herstellung 

blasenfreier  Sfahlingots.    I  4H. 
6«2  44.").  Coriielius  Kuhlewind,  l.uger  für  Walzen  144. 
6«V2.^ii:i  Richard  G.  Wood.    \  priahn  n  z-iin  u  alzen 


V<.>11  ülclifii. 


64)2  tiiO. 
tJ«2itlG. 

«62  '.m. 
««8  177. 
i>t;:i  205. 

♦itvi  701. 

WiS  7tiO. 

663  045. 

663  046. 

^W^t'K>l. 


61  ;4  12^ 

mi  120. 

ti64  lO.H. 

664  426. 
W4  64."). 
(H;l  HÜ2. 


Johann  0.  E.  Trotz.  AimiiriiiiitVn  für  Stahl- 
ingots.    1  4H. 

Joseph  Daschbach.  Vorrichtung  zum  Halten 
von  Rundeisenstiiheii  wahren<l  iles  Walzens. 

I  44. 

Edward  J.  Duff.    (ra»erzenger.    III  170. 
George  B.  Klink.  l>üse  für  (ieblätteöfen.  I  4H. 
John  E.  Willis  Boyd  und  Jacob  Hill.  Düse 
für  I  ieblaseofen.     I  4H. 

Ambrose  Monell  und  Rees  James.  Herstellung 
vou  llerdstahl.    J  44. 

August  Johnson.    .Magnetischer  Kr/.scheider. 

II  III. 

John  A.  Waldburger  und  William  J.  Smith. 

•  iiefspfaniie  für  gesehmolzenes  Metall.  III  170. 
John  A.  Waldburper  und  William  J.  Smith. 

Vorrichtung  zur  hntfernung  von  Metallkui'hen 
aus  iiiefspfanuen.    11  III. 
Adam  Nisbett  und  William  G.  Ives.  W  alzweik 
zum  Zerlegen  von  alten  Kiseiibulins'  hieneii  in 
Stabeisen.     11  III. 

J William C.Cronemeyer.  Blechwalzwerk.  II  III. 


George  A.  Turnbull.  Vomchtung  zur  Ifer 
Stellung  viin  tiitterble 

George"  W.  Packer 


III  liU>, 
l'uniiiiuischine.    1 1 1 


168. 


Julian  Kennedy,  w  alzwerk. 
Michel  J.  Paul.  KntUdevorro 


lllill  ilcigi. 


III  KW. 


i\  2:i4.  

litung  tür  Kohlen 


XIV 


606025.  Timothy  Long.     V  i)rri<)itunc   zum  Entlatltn 

Kohltn  uml  der);!.    III  IB!>. 
(>6i5        Frank  E.  Bachmann.    Voirichtunj;  zum  Ab- 


ti«iH  '2H4. 


Ma«iwiilian 

Kühlen  von 


M.  Luppes. 

K..ks.  IM 


Vorrirlituiig 
35L  ^ 


fanden  iler  Srlilaike  beim  (tiolseii.    II  III. 
(i85  196.  Gustav  Engdaii.   \'orriclituntf  r.am  Hosi-hii'ki-n 

villi  A  tm  iirrnoliTi.     III  \t\H. 


K<>r>2'27.  JosephG.Johnston.  Fiirdirvurrichtuny.  111170. 


«65  24!  • 


Louis  Mayer.     Kratthammer   üut  tedernrler 

AnfliaiiL'-niis.'. — III  KiVt. 


«55  204. 


William    A.    MC  Adams. 

Sclimeiztietfci.  III 

Hdillt.fiMl. 


AiisKli'iitung  Im" 


(^VH  402.  Part  B.  Elkins.    Koksofen.    VII  30G. 
r)<lS4ö<>.  William  H.  Mc'Fadden.  VerKoliiufsvi.rrirlitunt; 

für  <iiel'!(|ifaiiin;iiaoslässo.    \'II  hWT. 
litW (itwi.  Curlis  H.  Veeder.  Schniiede|ii-eggp.   Vlll  451. 
i3*j8 t>H6.  Eugene  L.  Mc'Gary.   Wahen^inlil.   Vll  .MT. 
Lucien  J.  Blake  un  l  Lawrence  N.  Morscher. 
Vcrfaliri'n  unti  Viirrii'IiHink;  zur  iiiu^iietisfUi^n 


(Krzschfuluny.  Vi 
im  .Hii:^.  Allevne  Reynolds 


Tieirelofen. 


litiö  4:^2.  Huflo  Harilh. 


VII  ;}97. 


III  170. 


065  40a.  John  M.  Phillips  uud  lohn  1.  Flencing.  Vor- 
rii iitimi;  yiiiii  Sii'hi'ii.   \\  ayiMi  iinii   V  grlttilen 

^in  Kiihlrn      III  UiH. 


«t6«i>12.  Julian  Kennedy,  «hisfanir  für  Hodiöfen.  Vl.'iS!» 


«W»  l  iT).  Peter  Charles  Patlerson.    \ Orrichtmiir  zum 


6K5  574. 


Charles  A.  Morris.  Fonlpr- Vorrichtung,  vor- 
zugsweise für  kiililen.    \  285. 


y.ifliiMi  von  Kcjlir.n.     Vll  MT. 

m>il'J4l  jlnhn  G  Hodgson  und  Lawrence  A.  Norton. 


H<j!t  242.1  Kelii  wnl/m  rk.    Vll  liXT? 


iH>!i -'H4  (Edwin  Norton  und  Hurd  W.  Robinson.  Ad- 


liltTitiö!!.  Charles    J.    Jnhngon.     I)ralirwindpnuu<ihin('.      HO'.t 'iii.^./ wiinimten.    Vlll  451 


V  2Hti. 


(<ti.">  7;t(i.  Edward  J.  DuW.    (iasei  /eiii^er.    V  287. 
>iH5  7!H).  ThBodorLffdurmüllBr.  KöhrenwilUwerk.  IV2a5.      liHÜ  H77 
ÜU5  802. 


IMül  S7(;.  Thomas  V.  Allis.     Verfahren  »um  onontffr- 


Jacob  B.  RuH  und  Philipp  J.  Trüb.  Form- 

lll;IS(llltll'. 


Iiroflicnen  Auswalzen 
Addison  M.  Bacon 

ziehen  von 


Koka 


von  Hierhon. 
Vorrichtuiiir 
Kok(Hjfe"ir 


zum  Auh 
.Mi  (isl. 


Briö85I.  John  F.  Broadbsut.    Herdofen.  Anwärmofen. 


ti<s5  H7i;. 


V  ->f^i\. 
Robert  A. 


Carter     .MerhaniM-lie  l'iiddel\7)r 


rii'btnn^:.    IV'  2:i5.   

666010.  Claude  C.  Loder.    V  i'rrii  liliins;  /.um  Nieder- 
i*i'hlfli.'>'H  v<iii  FiiiL'-tguh  unii  (ianen  für  Kost- 


oti'n.  IV 


<»<•■!>  Hi>f>.  John  B.  F.  HerreshoH.  Vorrii  htnng  zum 
foiitiiiiiirüilieii  Uiefsen  von  Platten.    I\  .Vi!. 

669  850.  Axel  Sahlin.  Hoi  hofenrast  mit  Wusserkübluii^;. 
MI  tibi. 

Henry  Stanyon.    Antriebsvorrichtimg  für  die 

Ziflisi  lo.'Llir  an  S.  lieiheii;;ieliliänken.   XI  li-j^i. 


«700:i9. 


<>70  152.  Samuel  Forter.    liiisei/eu;^' r.  MI 


i;7ii  -2110. 


6(55978. 


Vorrirhtnng  »nr  Her- 

v,,n  Mriki'tts.     I  \'  2:i.'). 


Warren  A.  Patterson 

>.ti'llunL' 


CKW 032. 1 Frank  L.  Llocum.  Veifulin  n  und  Vorrii-hlnng 
Itlili  (i:5:t.  ( /ur  HastTzi  ni^iiiii.'.    \  2H.5 


1170  317. 
670  H22. 


Fred  W 
Eugene 


Watermann. 
Friedländer. 


\\  iii>ierlat<:er. 
Filuokzaiiuen. 


tiSI. 

"Xn  681. 
\1  628. 


Julian  Kennedy.  Vi'irii-litung  zum  Hrsfhieken 
von  Hol  lu)fen.    Xll  ti-sTT 


67<l  424.  Bernard  Granville.  Drahtziebmasi  liini'.  XI  628. 


llt;H04>-..  Theodor  M.  FoQte.  ihahtxieiini.n.si  bine.  V  2h5.      670  t.'»:!  Andres  G.  Lundin.  liufsstabl.  X  .575. 


1.66  or.7.  William  L.  Jones.    Walzwerk.    V  286. 

666  12:t.  Samuel  T.  Wellman,  Charles  H.  Wellman  imd 
John  W.  Seaver.  \'orrii  litimi:  y."io  Aii>ln'l>en 
von  li.m.t>     \  286.  

ti66248.  Tames  A.  ScaM.     Versrhiebbarer  Aniliofi»  für 


670  775.  George  Wehden  Gesner.   Verfaluen  zur  Her 
stellun;;  einer  Leginiug  ans  Kisen  und  \Vai<''er- 


64J6  795. 
6*56  81)1. 


Kral"thi\miiier.  V  287. 


William  H.  Bradley.    Haaerzeujyir.    V  '288. 


slnSL  IV  524 

670  80B.  lohn  C.  Perry.  Klektrisebt  s  Selmeifs\erfalireu. 
Xll  6t^l. 

670  !i20.  Bertrand  C-  V.  Luty.   VorrirhtimK  zum  Walxen 


von  Itl.vln  o.     IX  .524. 


John    Lani.      \  ertaliren    znm    Wal/i  ii    vnn  •    B'l  137.  Joseph  G.  JohnstOn.   <iielV<  reiiinlage.  X 


AVi  ikstiii  ki'u  Hill  in  'ler  l.iingsrielitung  wech- 
»elii'li'tti  t^ii'rM'lmitt.     \'  287. 
6(56  078.  Rudolph  Ruetschi.    \  <oriclitung  zum  Nieder- 


«5~1  431.  James  H.  Baker.  .M 


aseliiiie  zum 


Ige.  .X  !>)!). 
I.O''lieii  VOM 


Itlo'  ken.  X  575. 


si'lilagen  von  Flng^taub  aus  mctallurgisi-lieu 
( lefrn      \-  287. 


W>7  )31.  John  Jllinaworth.  Vorri(  btung  «nm  Beschicken 


671  439.  Sigmund  V.  Huber.  Walzwerk  inil  Voniebtnng 

zum  Kinstellen  iler  U  alzenlager.    .M  62>'. 
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JSZ.  ZEITSCHRIFT 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


MiKeni«iBeiier 


Bedigirt  von 

E.  Sohrddtori  ^  Generalsccrelür  Dr.  W.  Beumer, 

Oeschlftsniirer  dr-«.  Verefnt  detrtichBr  EltMkBHMlNli.       GMchäftsmiirer  (1er  N»rilw«sttloh«n  firupp«  dat  VwtiM 

deutscher  Elten-  und  StahMndustrlsUer, 
für  den  techoiscben  Theil  für  den  wirtliMbaftUdieo  Thtü. 

OaaiaMoM'.TMlm  voa  A.  Bag«l  in  ftlMiiilnrf 

Kr.  1.  1.  Januar  1902.  22.  Jahrgang. 


Talbotrerfahren  vnd  Gombinirter  Bessemer-Martm-Procers.* 


ie  StaMwerke  ObendileBi«]» ,  Mwie 

der  benachbarten  Grenzlander  Oester- 
reich-Ungai-os  and  Bafslaads,  welche 
eifene  HoehSfen  beaitaen  und  darauf 
ang-pwiesen  sind,  den  Stalilprocef«  aiisschliers- 
lich  oder  vorwiegend  mit  Roheisen,  also  zum 
nindflaten  mit  mSgliebst  ferinprem  Znaats  van 
Schmiedeisenschiütt  zu  letreiben,  haben  im 
aUgemeineu  Holche  Erze  zur  Verfägaog,  welche 
ftr  daa  Begaameni  so  viel,  Ar  daa  Themar 
fliren  zu  wenig  Phosphor  enthalten.  Sie  sind 
mit  wenigen  Ajianahmen  in  die  Notbwendigkeit 
Tenetzt,  eiii«i  EntphoephornngsproeeA  xa  be- 
treiben, welcliem  der  Pliosphor  wesentlich 
nicht  die  Bolle  einer  Wärmequelle  spielt,  wie 
beim  Tbooiaairaii,  aondarn  die  einer  dordi  den 
Stahlprocefs  zu  eliminirenden  Veruni  L'inignng 
des  Roheisens,  deaeen  Fbosphorgehalt  0,2  bis 
0,4  7«  betr&gt.  Den  hier  in  Frage  kommenden 
Werken  stellen  reiche  Erze,  wie  sie  zur  Stahl- 
bereitong  beim  Eraprocefs  eiforderlich  sind, 
nar  an  hohen  Preisen  aar  TerfBganfr.  Er  ist 
also  von  besonderer  Wichtigkeit,  von  diesen 
Ersen  entweder  wenig  an  gebrauchen,  oder  bei 
grtAeren  Zaaltzen  deraelbea  mSglichat  TidEiaan 
ans  denselben  zn  reduciren. 

Die  Änaichteu,  wie  mao  äber  die  Schwierig- 
kait  dieaar  Sitaation  hinwegkomme,  aind  noeh 
kalnaawega  gaklKrt.   ITm  ein  BQd  von  der  Be- 

*  Vorgetragen  von  E.  Hol«  vor  der  „Eisenhütte 
Ubentchlestea"  in  Gleiwit«  fttn  1.  December  IWi.  (Dis- 
■  -    Seite  61  dieser  Nr,) 

A 


deatnng  dieaer  Sehwiertg kalt  an  entwerfen,  konuM 

ich  auf  die  eifreiitliümliche  Entwicklung  daa 
Stablprocesses  in  Witkowita  zu  apreefaeo. 

Im  Jahre  1867  wnrde  daaelbat  der  Benemer- 
jiroeefs  eing-efüliit,  und  zwar  verwendete  man 
vorwiegend  ungarisches,  steirisches  und  ragliachea 
Boheisen.  Daa  in  den  eigenen  HochSfen  arseagte 
wurde  des  hohen  Phosphorf^elialtes  wegen  and 
infolge  eines  lauge  Zeit  festgehaltenen  Vorortbeila, 
betreih  der  aehftdllcben  EInwiritang  dea  Kopfer- 
gehalts,  nnr  schüchtern  zugesetzt.  Daa  ge- 
sammte  Roheiaen  wurde  im  Flaounofea  nmge- 
aehmolzen,  da  doreh  den  Capolofenpreeefh  infolge 
des  phosphorrcirhf-n  Koks  eine  Erlil5hnng  des 
I'hoäphorgehalta  erfolgt  wäre.  Im  Jahre  1878 
ging  man  daan  t1»er,  dareh  eine  paaaeade  Ana- 
wähl  der  Erze  das  eij?ene  Roheisen  an  Stelle 
des  gekauften  aosschlieralich  zu  verwenden,  and 
daa  Boheisen  flüseig  von  den  HoebOfan  den  Coa- 
vertoren  zn/nführen.  Das  Roheisen  enthielt 
indessen  auch  bei  Verwendung  aus  Ungarn  and 
Steiennark  beaogener  Erze  infolge  dea  0,05  */« 
betrat,'enden  Phnsphorcrehalt?  des  Ostrancr  Koks 
und  des  Umstandes,  dafs  auch  der  damals  ge- 
bnrachte  Kalkstein  0,014  */•  Phoapher  hatte, 
immer  noch  0,13  */«  Phosphor,  war  also  nur 
in  ordinären  harten  Stahl,  in  welche  Kategorie 
man  damala  noeh  Eisenbahnaebienen  reebnete, 
zu  convertiren.  Bezüglich  der  Hersstellun)?  von 
Qnolitätsstahl  war  man  aaf  den  sauren  Hartin- 
prooefli  mid  Hiaehnng  von  gekavften,  reinerem 
Eiaenmaterial  mit  «elbaterzengtem  aagewieaen. 
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Diese  UmstAnde  inaolMII  «8  beirreiflich,  daf« 
Witkowilz  mit  dem  Anfknmmen  des  'rUomas- 
proccBBCs  sich  sofort  an  die  Ausbüdung  des- 
Belbon  wa^te.  Man'  WMT  sich  wohl  darüber 
klar,  daCs  die  n^tiirerfinfUscn  Krzquellen  des 
Werkes  ktüue  Thoiuaseizt-  lietntcn.  Trotzdem 
wardra  in  WHkowitz  die  erflt<>n  Thmnaschargeii 
anf  dem  Cnntinent  im  Juli  IHTü  crblasen,  und 
zwar  nach  dem  Unig^efsverfahreu,  indem  mau 
nach  deui  Mostar  von  Middlesbro  siliciuinreiches 
Roheisen  direct  von  den  Hochöfen  erst  im  sauer 
zugestellten  Converter  ent^ilicirte,  und  dann  im 
bMiteh  aatgefütterteD  Converter  den  Hntplids- 
pbornngsproccrs  dnrrhführto.  Diese  Aibtnt  wurde 
als  VersiH'li  im  trrolHon  beti-ieben.  Sie  ergiib 
wohl  vorzügliches  Flulseisen,  wurde  indessen 
mit  KtickHicht  auf  ilkünomische  und  lofiilc  Yer- 
hAltnisse  bald  wieder  aufgegeben.  Man  kelitlt' 
für  harte  ordinilre  Stuhlsorten  zum  Hesseiueru 
mit  allen  durch  den  hohen  T'hiis|)honfehalt  lie- 
dinglen  Schwierigkeiten  zurück  und  erzeugte 
Flnfaeisen  se|)arat  nach  den  Tbomasverfahren 
mit  flÜHsiir  den  iruchrtfen  entnomuienein  T'nlieisen. 
indem  man  den  ungeniifreiidin  l'hosiiliurgehalt 
der  Krze  durch  von  Peine  bezogene,  etwa  s  "jo 
l'hosphorsilurc  enthaltende  I 'uddeNchlacke  und 
durch  die  vom  ei;reueii  l'rocels  herrührende 
Thomasschlacke  ergänzte.  Der  bahl  eintretende 
.Mangel  an  diesen  iihosphoireichcn  Surrogaten 
und  die  Absicht,  bei  verhältnifsmilfsig  kleiner 
Kizemrung  für  die  Massenfabricate  einen  ein- 
heitlichen Couvcrtirnngs-I'nicers  zu  betreiben, 
ftilirto  im  Jahre  1882  wiederum  auf  den  t  iugiels- 
procefs  mit  aaner  and  liasisoh  /ngostellten  Cun- 
veit"?"en  zurück,  wobei  lliissi;:  von  den  Hoch- 
ofen cntiiMiiimenes  Koheisen.  2  hin  2','?  "/o  Silicinm 
nnd  max.  0,."l  "/o  I'hosph<ir  enthaltend,  verarbeitet 
wurde.  Ks  ergaben  sich  sehr  gute  Krzengnisse 
der  verschiedenen  Härtegrade,  jedoch  trotz  rascher 
Dnrchffihmng  des  I'mgiofsens  mittels  eigens 
crmstrnirter  Vorrichtungen  hoho  rrodnctions- 
kosten,  sowcdil  bei  der  Roheisenerzeugung  als 
bei  der  stahlbereitnng.  Pas  Bestreben,  diese 
durch  einen  trleichmHfsig  die  untere  Grenze 
erreichenden  Siliciumgehalt  des  Htdieisens  zu 
vermindern,  führte  mitunter  zu  kalten  Chargen 
nnd  nngleichmillsiger  Lösung  des  Ferromangan 
im  Stahlbad.  Trotz  dieser  UmsUlnde  verblieb 
man,  der  Experimente  müde  geworden«  bie  sam 
Jahre  1H90  bei  dieser  Methode. 

Die  inzwischen  erfolgte  .-Vnsbildung  des 
Siemeiis-Martin-Verfalirens  auf  basischem  Herd, 
welche  neben  dem  Umgiersverfahren  in  Wit- 
kowits  in  Auaübung  stand,  führte  im  .lahre  1S90 
W  «iner  endgaitigen  Umänderung  des  Converter- 
processes,  indem  der  combinirte  Hessemer-Martin- 
oder  Duplex-Procefs  an  Stelle  des  Umgiefsens 
aoB  dem  eanren  in  den  basischen  ('onverter  trat. 
Man  ersetBte  also  den  basischen  Converter  dorcb 


den  basischen  Siemens-Martin-Ofen.    I>io  Ge- 

sammtknsten  heim  Duplex-l'rocefs  sind  sclbst- 
vor8t>4ndlich  höher  als  beim  einfachen  t'onvor- 
tlren  nach  Hessemer  oder  Thuinas,  cakuliren 
sich  aber  immerhin  wesentlich  niedriger  als  bei 
dem  früheren  l  mgiefsverfahreu.  Das  >  orblaseu 
im  Converter  dauert  bei  der  Rohcisenchai'ge  von 
10  t  und  einem  t^ehalt  von  l.'J  o  Silicinm, 
2,7  "/o  .Mangan,  0,2  "/o  l'hosiihor,  .'i,7  ')o  Kohlen- 
stoft'  etwa  Hl  lit  Minuten,  nnd  zwar  wird  das 
Had  in  dieser  Zeit  vollständig  entsilicirt,  der 
Kohlenstoff  wird  auf  0,1  "jo,  das  Mangan  anf 
0,4  7«  herabgebracht,  also  Oebalte  von  du  seii 
Körpern  erreicht,  welche,  (dine  ein  Steifwerden 
des  Mefallbades  zu  riskireu,  nicht  weiter  er- 
mftfsigf  werden  können.  Die  Arbeit  im  basi- 
sdieu  Martinofen  geht  sehr  rasch  vor  sli  h  und 
(  bargen,  welche  nur  mit  lliissigeni  Zw^^hen- 
product,  Kisenerzen  und  Kalkstein  gemacht 
wirden,  sind  in  drei  Stunden  vom  Beginne  des 
Kingicr.sens  des  Zwischenproductes  in  den  Marlin- 
fifen  bis  einschliefslich  der  Zeit  für  das  Her- 
richten ib's  lindens  nach  dem  Abstich,  also  bis 
zur  .Autnalnue  einer  neuen  Charge  durchgeführt. 
Die  normale  Arbeit  wird  allerdings  mit  Znsätzen 
von  fe-t'Mii  I'nl-.f  isr  n  und  Schrott  betrieben,  da 
man  darauf  autrew  leNen  ist,  die  Ausfallabstiche 
der  Hochöfen  mit  zu  verarbeiten,  desgleichen  eine 
gewisse  Menge  Schr<jtt  zu  verarbeiten,  uin-mit  ge- 
ringem Krzzusatz  durchzukommen.  Der  letztere 
beträgt  2 '/.'  "/o  vom  Eiseneinsatz.  Nach  dem  1  )uplex- 
Procefs  werden  in  Witkowitz  Stahl  und  Flufs- 
eisen  für  .Schienen,  Träger,  Fa\;oneiscii,  Bleche, 
Knüppel,  Platinen  nnd  Kohrbandeisen  erzeugt. 

Es  ist  nun  di»  sehr  wohl  aufznwerfende 
Frage,  warun»  man  nicht  vorzieht,  einen  Martin- 
Procefs  mit  Roheisen,  Erz  und  etwas  Schrott 
zn  betreiben,  wie  er  anf  iii  iti-  hen  Werken  mit 
tlüssig  den  Hochöfen  esiiu  ■it  iiienem  Roheisen, 
und  zwar  in  Russisch-Polen,  Sr i  ierniark,  Schott- 
land, im  Gebrauche  ist.  In  XS  itkowitz  sind  Ver- 
suche angestellt  worden,  und  zwar  auf  Grund 
der  uns  bekannt  gegebenen  Resultate  eines  pol- 
nischen Werkes.  Sie  hatten  indessen  ein 
ungünstiges  Ergebuifs.  Die  Charge  dauert 
10  Stunden.  Der  Anfwand  an  Eisenstein  betrug 
bei  lOprocentigem  Schrottzusatz  20  bis  22  *  <i 
und  zwar  vom  Einsatz  an  Eisenmaterial,  reiche, 
kostspielige  Gellivara-Erze.  \'on  dem  Eisengehalt 
dieser  wurde  ein  kleiner  Thoil  redueirt.  Die 
grofse  Schlackenmenge  —  es  ergaben  sich  anf 
1000  kg  Stahl  220  leg  Sehlacke  gegen  100  kg 
beim  Duplex-Procefs  vernrsachte  ein  starkes 
Angreifen  des  Ofens,  was  >ich  schon  durch  den 
hoben  Gehalt  Irr  Schlacke  von  <1  '  o  Magnesia 
documentirte.  Man  fand  also  in  VVitkowitx  bei 
dieser  Arbeit  keine  h'echnnng. 

Selbstverständlich  wurde  anch  der  von 
Daelen  und  Psxciculka  construirte  und  mit 
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in  Rochnnngr  gezogren.  Es  fehlen  vorlnnfi^  noch 
die  K«8alUte  für  einen  diesbezäglichen  Grofs- 
iMtrtol).  Derselbe  enttebt  den  grorsen  Vortheil 
eines  zwisrheti  Hochofen  und  Martinofen  ver- 
kehrendea  Converters  und  bringt  das  Umgiersen 
des  Roheisens  in  W«^l.  Wie  ich  indessen 
oben  rrwilhnte.  braucht  man  znni  Vorfrischen 
von  10  t  Koheisen  bei  einer  500  cbm  Wind 
L  d.  lüaate  snsbUsendeo  Haeclüne  im  Converter 

8  Minuten.  Ha  ist  d(>nn  dor-h  zn  bcdpnken,  oh 
man  in  der  l'aelenschen  rfanne,  wo  beim  lUasen 
auf  die  Oberfltebo  de«  StaUbadM  ein  ftoCMr 
Theil  dos  Windes  verlorMi  feht,  einen  voll- 
ständigen Effect  erzielen  wird.  Hierzu  kommt 
der  Uebelsund  der  nwcheo  Zerstörung  der  Dtteen 
and  dps  Materials  im  frakreis  derRelbcn. 

Nach  diesen  Erfahrungen  konnte  angenommen 
werden,  ee  sei  mit  dem  Dnplex-Proeeh  ein  ge- 
winer AbRChlnf^  pnviclit.  Dipsp  AnRchanung 
gerieih  bei  mir  iu»  Wanken,  als  ich  theils  ans 
den  Verhandlungen  des  »Lron  nnd  Steel  butttate", 
theils  durch  Miftheilnnsren  von  Max  Mannnhprg 
in  Frodingbam  Aufschlügee  über  das  in  Fencoyd 
bei  Philadelphia  angewendete  Talbot-Verfahren 
erhielt.  Ith  hatte  im  verflossenen  Sommer  Ge- 
legenheit, den  'i'albot -Procel'8  in  Amerika  zu 
besichtigen.  Derselbe  antersebeidet  sieh  von 
dem  Siemens  -  Martin  -  Krzprorefs  wesentlich  da- 
durch, dafs  man  den  Martinofen  continuirlieh 
mit  Halali  g«flllt  erbllt  und  immer  nur  Theil - 
riitanfituten  von  fertifrem  Stahl  odof  Fltifseiscn 
abgiel'st,  welche  durch  neue  Zusätze  tinsbigen 
Roheisens  ersetxt  werden.  Die  Anwendunir  (>iDe» 
Kippofens  ist  die  Griininn-'Hns^inir  üfv  Arbeit 
nach  Talbot.  Die  £inrichtuug  und  der  Betrieb 
des  Wellmansehen  Kippofens  ist  allgemein  be* 
kannt.*  Charaktfristisph  fiir  die  TalbotsehO 
Arbeit  mit  diesem  Ofeu  ist  die  grofse  Masse 
flüssigen  Metalls.  Der  von  mir  besichtigte  Ofen 
fafst  75  t.  Er  wurde  znr  Zeit  meiner  .Anwesen- 
heit mit  60  t  Einsatz  betrieben.  Das  Koheisen 
wird,  da  das  Werfe  keine  HoehOfsn  hat,  im 
Cnpolofen  nmiresrhrnolTien  TMc  Arbeit  be^rinnt 
Sonntag  Abend  und  scblielst  ab  am  darauf- 
folgenden Samstag  Nachmittag.  Der  in  Hit7.e 
{febrai  hte  Ofen  wird  zunftehst  mit  .50  "/o  flüssigem 
Rubeisen  und  50  "jo  Schrott  gefällt  und  wie  ge- 
wAhnlieb  dieser  Binsatx  mit  gebranntem  Ealk 
und  etwas  Erz  zu  Stahl  oder  Flnfseisen  ver- 
arbeitet. Ist  die  Charge  fertig,  so  entnimmt 
man  dem  Ofen  SiOt  Metall  and  enetst  diese 
durch  flüssiges  Roheisen  nnd  pisenreirhe  Zu- 
schläge ,  also  Kr7.e  (57  **/o  metallisches  Eisen, 
angeblich  li'ß  Apatit),  Walxensintor,  Schlacke 
vom  basiseh  sogesteUten  Sohwei(lKHGMi,  sowie  ge- 


'  branntM  Kalk.   Der  Zosatx  von  Erz,  Schlacke 

und  Walzensini  er,   welche   beide   letzten  sehr 

eisenieieh  sind,  beli  ilg^t  etwa  2H  "/t>. 

Die  Vortbeile  des  Verfahrens  sind  folgende: 

1.  Die  zwischen  dem  Reheisenbad  und  den 

eisenreirlien  ZnsrhlriR-cn  voi  -irli  ;:(']ifii(lo  Reaction 
ist  infolge  der  hohen  gleichmäl'sigen  Temperatur 
derartig,  daft  ein  wesentlich  grSl^erer  Procent- 
satz des  T*]i8cns  ans  ilen  Kr/tu  i«Mliicirt  wird 
als  beim  gewöhnlichen  Krzprucel's.  Mau  kommt 
d«r  Verwirklichimg  der  direeten  Stahldarstellang 
ans  Ersen  nahe. 

2.  Der  Ofen  ersetzt  den  lioheisenmischer. 
Kommt  eine  Robeisenebarge  mit  seihr  hohem 
Si!ir  iinnfroli;d(,  so  findet  ilcr  Anspleich  desselben 
mit  dem  niedrig  silicirteu  Stahlbad  statt  und 
man  riskirt  nicht  ein  Angreifen  der  Ansmanernng. 
firi  Ti  ,u)_'-iMl;:ilti>rem  Roheisen  geht  die  Absehoi- 
duMg  des  .Schwefels  vor  sich  wie  im  Mischer. 
Der  Ofen  bat  aniberdem  di«  Vortbeile  eines 
geheizten  Mi-^ieliers.  Der  Hoeliüf' nl  i 'rieb  kann 
auf  durchtti'hnittlich  geringen,  ziemlich  variablen 
Silifinmgehalt  ohne  Sehaden  geführt  werden 
nnd  i.vt  nicht  penibel  bezüglich  des  Schwefel- 
gebalts  des  Roheisens. 

d.  Die  Srhonnng  der  Ofsneinmanening  beim 
Vollhalten  des  Ofens  mit  flüssigem  Uetall  ist 
ein  sehr  günstiger  Umstand. 

4.  Der  BrennstofllsnfWand  ist  durch  den 
eontinnirlirlien  Mitriel»  miwoIiI,  als  diinh  die 
energische  Reactiou  zwischen  den  Metallox^den 
nnd  den  Metalloiden  des  Roheisens,  welche  im 
I!adi'  v>ir  s;i  h  frlir ,  ^.  hr  friinstifr  beeinflnCsl. 
Man  hat  die  Erfahrung,  dafs  je  höher  die 
Temperatur  gehalten  wird,  desto  besser  der 
Erzrediietion.sprocer-.  vor  sieh  gabt.  Von  der 
Ox^'dation  des  Bades  durch  den  fibersebflssigen 
Saierstolf  der  Flamme  ist  abgesehen.  Diese 
wird  ani  Ii  dnrrh  .Ii.'  Indic  '<rliliirk<  iidn  ki'  ver- 
hiBdort.  .Als  einen  Ucbelstaud  bezeichne  ich 
die  Thatsache,  dalb  beim  Eingiefsen  des  Roh- 
eisens in  den  Kipinifen  eine  ><•  heffiiie  I.Vaction 
vor  sich  geht,  dal's  die  \'erbrennnng  des  Kuhleu- 
stoKb  eine  sehr  anvollstftndige  ist. 

leb  stelle  nun  ziff't  rniilfsi).'-  i  im-  Ü^tri» 
periude  des  Duplex-Processes  von  vier  Wochen 
<^er  solchen  von  einer  Woche  des  Talbotofens 
Cfepentiber.  Heide  Heisidele  sind  ans  <len  Retrirl>s- 
bücberu  ausgezogen  nnd  entsjtreuhen  den  Durch- 
sehnlttsresnltaten.  leb  leg«*  der  Rechnung 
Materialjireis.  711  (hnnde,  wie  -^ie  einer  normalen 
Conjnnctur  in  1  il.erM  lilcsien  entsprechen,  also: 


•  Tstbot  bat 


Ofn  nach  diesem  System 


fiir  ji-  liHHi  '„ir 

'►ri\rr;tr-  tJ.n.'r.tl' 
•UDWurf  kohl« 


57 
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l-.rrii- 

40  9  6  SOO^ 

■        Ovamt««»  SehlMtovoniTitlkak 
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Inragung:  10571  tfilSokeitt«iBMu  MoutaBiWoehra. 

Anfwaiid : 


fest 


Roheisen] 

b212.7  t;0629,10tzu 


1416,4*) 


Sehrott  1718,001 

14»  t 
0,4St 

aw.oo  t 

ll-kt,UÜt 


OeUivirtpEne . 

Ferroman^  .  . 

Ferrosilicium  .  . 

Diua|it  ke«»dkohle 

ftb  Auswurf  .  . 
Converterechl. 


Bs^  li»  t  /Ii 
37ü,Oüt  „ 


n  MuttoMiUMln  1170,00  t 

oder  für  je  1  t  Blöcke  (>;i,'Jü  , 


jK  M 

57  .  .  .  648  858,70 

BO  .  .  .  66980,00 

,  94  .  .  .  7694,40 

a»  .  .  .  256.00 

100  ..  .  48,00 

9  ...  80  141,00 
6  .  .  .  6868,00 

«79811,10 

10  -  3536 
3=^1110 

7»=8190    12  880,00 

ee»97Ei,io 


Talbot-O  fen. 
EnMOguDg:  659,08  t  Blöcke  in  einer  Woche. 


57 
60 


172,49  t  .  24 


Avftrtad:  RobeiMa) 

flUMig.  .  G05.lot}607,96tra 

fest  .  .  .      2,86  tj 
Schrott   22,68  t  , 

Erze  .  .  .  7<»,ti9t\ 
WalzeiiMM-'T  70,12  t 

Schweifs-   '22,68 1 
of«D8chlack(*| 

Generatorkohle  . 
Dampf  kesselkohle 
(geschätzt)  .  . 
Ferromangan  .  . 
SUicMpiegel  .  . 


JK 

.  .  84668,70 
.  .  1184^ 


4  189,76 


104.77  t 


9  .  .  .  .  1482.93 


mmt  „  6 

2,H.'it  „  200 
1,03 1  ,  160 


39.'S,40 
570,01» 
154,50 


42  580,29 


rt  Schrott  .  ,  ,    13,80  t  zu  50  =  690,00 
•  SchUdw.  .  .  126,89  t  ,     7=876,64    1  566,64 

40  963,70 

f.  d.  ToBM  BISA»  68^15  Jk 

Demnach  wäre  dus  Reflnltat  dm  Dtiplex- 
Proc«»8e8  scheinbar  am  1,80  f.  d.  Tonne 
BlVdt«  betreffb  de«  Anfimitdes  aa  Bo1iniat«rla1 
■od  Brennstoff  ungünstiger  als  das  des  Talbot- 
Ofima.  Dieee  Differenz  venchwindet  bis  auf 
etwa  94  Pfennige,  wenn  man  den  Unterschied 
dar  ▼«nrandeten  RohebenawteD  berttckaiebtigt. 

Das  Rebaifleii  ^  m     c     9  n 

DapIex-ProoeMei  enthSlt  2,40  1,20  S,BO  0,22  0,02 
Talb0(>       «  ,       0,40    1,00  3,76  0,80  0,06 

Letster«  Analyse  besiebt  sieb  anf  das  im 

Cui)oloffn  eiiitrcsetzte  Roheisen,  rnter  Berück- 
flicbti^ung  dea  ümscbmelzverlustes  im  Gapolofen 
ergeben  sieb  aa  Mangan  and  Hetaltoiden,  Ton 
welchen  von  dem  im  Dni^lox-Pr  icrf-  versviiiiKtcii 
Roheisen  bei  der  Stablbereitung  m«)hr  abzu- 
seheiden  sind,  als  bei  dem  ameriltanischen  Bob* 
eisen  2*  4  "/o.  Das  macht  einen  rnterHchifd 
Ton  1,56  vS  {.  d.  Tonne.  Dieser  Geldbetrag 
entspriebt  also  dem  natnrgemftfiien  Hebrabbrand 
des  beim  Duplex-Prüccfs  verwendeten  Roheisens, 
ond  ich  Itürze  ihn  von  obigen  1,80  tMt  und  , 


komme  so  auf  die  Differenz  von  94  Pfennigen. 
Die  beiden  Stahlbereitnngs-Methoden  stehen  also 
für  ein  oberschlefliscbes  Werk  naheza  gleich 
heziifjlicli  der  hier  in  Betracht  gezogenen  Snm- 
manden  der  Calculation.  Ich  kann  den  Ver- 
gleich nicht  ausdehnen  auf  Löhne,  feuerfeste 
Material).  Ii  ind  die  übrigen  Elemente  der  Selbst- 
kosteiit  i  rt  I  hiiiing.  Diese  stehen  mir  vom  Talbot- 
Ofen  nit  ht  zur  Verfügung.  Aber  es  ist  ein- 
leuchtend, dafs  in  diesen  beiden  Positionen  der 
Talbot-Proccfs  sich  günstiger  stellt.  Dem  Roh- 
eisen-Erzprocefs  ist  dan  Talbotsche  Verfahren 
liesflglieh  des  Materialaufwandes  unbedingt  über» 
legen,  da  hier  die  mindere  T?oiln<  tii>n  des  Eisens 
aus  den  Erzen  infolqre  der  grufseu  Zupittze  an 
solchen  sehr  in  t  r.i^e  kommt. 

Im  Kol^renden  siii  l  die  den  Eisenverlust  be- 
treffenden hV-iultaie  dfü  Duplex  -  Processes ,  des 
Talbot  -  Ofens,  des  Erzprocessea  in  Wishaw  ge- 
geben. IUI  dem  obigen  Beispiel  d<s  nujilex- 
Processes  berechnet  sich  der  Einsatz  :in  metal- 
Usehem  Eisen  im  Converter-  bezw.  Martinofea 
auf  monatlich  10  891,4  t,  da.s  Ausbringen  an 
solchem  im  Stahl  und  Auswurf  auf  lU62^t,9  t, 
der  Verlust  auf  262,5  t.  Da  die  verwendeten 
320,1  t  tiellivara-Erze  211,5  t  Eisen  enthalten, 
SD  ist  ersichtlich,  dafs  beim  Duplex- Procel's  nicht 
allein  da*  gaase  in  den  Ersea  cntbaltene  Eisen 
verloren  ist,  ^^nndern  nocb  51,0  t  darttber. 
Ausgebracht  sind  97,5  "/e. 

Dementgegen  ist  das  Basnhat  des  Talbol^ 
ofens  ptinstig.  Es  wurden  einfrcsotzt  706,0 1 
metallisches  Eisen,  ausgebracht  670,»  t,  also 
verseblaekt  nur  85,9  t.  Da  der  Bisengelialt 
der  172.1  t  eisenreicher  Zuschlage  In  1.2  t  be- 
trägt, so  ergiebt  sich,  dafs  nicht  allein  da« 
gaase  in  Form  von  Robeisen  and  Schrott  in 
den  Talhot-Ofon  aufgegebene  metallische  Kiwen 
gewonnen,  sondern  aufserdom  69 1  Eisen  aus 
dem  En,  basiseber  Schweifesehiaeke  and  Sinter, 
reducirt  wi-rlen  sind,  d.  h.  nicht  weniecr  als 
66,3  7«  <ifi'>  diesen  Zuscblägeu  enthaltenen 
Eisens.  Anf  100  Theile  In  Form  von  Roheisen 
und  Schrott  eingesetzten  nietallisi  heii  Eisr-ns 
sind  111,5  Theile  ausgebracht,  auf  lUO  Theile 
«tngesetste«  Roheisen  nnd  Sehrett  106,7  Theile. 

-  Auch  die  von  Hiley  verr.ffcntlieliten  Resultate 
des  Krzprocesses  »lud  viel  oogäustiger. 
nenn  Chargen,  welche  in  Wishaw  mit  fiflssigem 
Roheisen  von  ilen  H'm  liöfcn  mit  30, ti  "  d  Zu- 
schlag an  Erzen  gemacht  wurden,  ergaben  sich 
von  131,95t  Roheisen  180,95  t  BIScke  oder 
lMi,2  '*/«  vom  Rolieiseu,  J.  Ii.  'las  aus  den  Er/en 
reducirte  Eisen  genügte  nicht  ganz,  um  den 
Abbrand  an  Mangan  nnd  Hetalioiden  sa  eir- 

setzen.  T>ie  Dauer  der  Charge  War  dOTCb- 
schnittlich  acht  Stiuden. 

leb  komme  sebliefeUcb  sorffek  anf  die  Ver- 
brennung des  Mangans  und  der  M.  talloide  i!.  ^ 
Roheisens  imTaibot-Ofen.  Unter  Berücksichligung 
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des  Abbrandes  im  Cupoiofea  berechne  ich  den 
Einsats  der  fra<rlichen  Woehe  mit  17,05  t 
Kotilonstoff,  4,r)f>  t  .Siliciam,  5,49 1  Phoephor, 
t  KaDgan.  Zar  vollständigen  Verbrennung 
der  Metalloide  nnd  snr  Oxydation  des  Mangana 
zu  Oxydul  wären  58,47  t  Saiiei-stoff  niithig. 
Dementgegen  halten  die  dem  IVoceis  zugefährten 
Znechläge  an  disponiblem  Sauerstoff  der  Risen- 
oxyde  nur  41,84  t.  Es  ist  also  ein  Fehlbctraif 
von  16,63  t.  Der  ans  gedachten  Quellen 
stammende  Sauerstoff  reicht  also  nnr  aur  theil- 
waiaeo  Verbrennomp  dea  Kolil«iMtoA.  lUm  waiat 


daraof  hin,  grtffsere  Oefen  als  von  60 1  Fassung 
zn  bauen  und  dieae  mit  relatiT  hBheren  Enaltien 

als  27,3  7»  vom  singesetzten  Eisenmatorial  zu 
betreiben.  Ein  Ofen  von  100  t  Fassung  wird 
binnen  Kurzem  in  Frodingham  in  Betrieb  kommen. 

Sehlaeken- Anal  j  Ben. 

DapL-Frocefs    re     Um     UOt  ^0,  OiiO  HfO  1^0^ 

a)  Converter - 

schlacke: .  6^76  98,87  60,M  e,0&  1^48  0,88  0.04 

b)  Martinofen- 

sciilacke:  .1B,0B  7^  IMO       87,10  7,60  4,06 

Talbot- 

fttmh'.  .  .14,»  0^70  Ul,«8   ?   88^  %40  7,66 


Herstellnng^  Ton  GieDsereiroheisen  und  der  Giefsoreibetrieb 

im  allgemeinen.''' 


M.  ii. !  Eb  diirftüu  nicht  Viele  hier  in  der 
Vei^auimlung  .sein ,  die  den  Hochofenbetrieb  im 
kleinen  und  ohne  hesondi  re  Hülfstapparate  aus 
eiffener  Ei-t'aliniiiir  kennen.  Mir  iat  e.s  noch 
verironnt  gewesen,  den  Holskohlen  -  Ofenbetrieb 
mit  der  ir-  t  ii;u'eii  Krzeu^ing  von  <'twa  8000  kg 
im  mit   Oylindergcblilse ,    welches  durch 

Wasserltralt  angetrieben  wurde,  und  einem  kleinen 
Röhrenapparat  auf  der  Gicht,  in  dem  man  den 
Wind  auf  etwa  100"  erhitzte,  praktisch  mit- 
Konachen.  Die  Oefen  von  etwa  60  cbm  Lihalt 
"tanden  meist  nur  8  bis  9  Monate  im  T^'trir'ie 
und  die  übrige  Zeit  still.  Sie  bekauieu  allj^hrlicli 
doe  neue  Znatellnng  ▼on  etwa  IVt  m  Wand- 
stärke, zu  der  man  mächtig  grofse ,  sofrenannte 
Gestellsteine  (feuerfesten  Sandstein)  verwendete, 
die  natOrlieh  ball  wegaeknolsen.  Ktililnog  Ton 

anffen  wm-ile  niclit  ;in'„'e\vanfU.  Wenn  der 
Schmelzruum  au  der  einen  oder  anderen  titeile 
dnrciminwinni  drahte,  machte  man  die  am 
nächsten  liegende  Oeblasefonn  zu,  so  daTw  sich 
die  schwache  Stelle  durch  Bildung  von  .iVunätzcn 
wieder  yentftikte.  Man  ari>eitete  wUirend  dieser 
Zeit  mit  nnr  zwei  Gcblilsi  fonuen  und  erzeugte 
dann  auch  nur  etwa  tiOUU  kg;  drei  Formen 
hatten  die  Oefea  tberiunipt  nur.  Ghmfte  CaUunitit 

entstand  im  Winter  bei  Btarkem  Fmst.  Wenn 
der  Hüttentc'ich,  zur  grulseu  Freude  der  Jugend, 
dem  Hflttenmelster  aber  m  nleht  minder  grofsem 
Verdmfs,  ztifror,  fohlte  ch  an  WasHer  und  infolge- 
dessen auch  an  Wind.  Als  Keservegebltise  diente 
zwar  ein  grober  Blasebalg,  der  von  den  Oe* 
meindemitgliedern  getreten  wurde,  aber  dabei 
konnte  man  natürlich  nicht  drei  Formen,  sondern 
nnr  eine  avf halten,  and  die  Mrage  der  Erzen- 

•  Vortrag,  gehalten  von  Hm.  Genfraldirect«r  Qrsa- 
Kittswieck  u  der  Haaptversamrolwng  der  a£iaeiihitte 
ObneeUMien*  am  1.  Iftosabwr  1901  tai  Obiwits. 


gung   verringerte   sich   dementsprechend.  Als 
junger  Mensch  habe  ich  den  Biaeebalgbetrlel» 
1  «elbat  noch  kennen  gelernt. 

Diese    kleinen    Holzkohlenöfen    waren  im 
'  Siegerland    und    in    den    WeHtfal  i  s  chen 
'  Bergen  bis  Mitte  der  ßOer  Jahre  und  ver- 
i  einzelt  sogar  bis  zum  Jahre  1874  unverändert 
im  Betriebe.    Das  darin  erzeugt«  mclirto  StaU- 
'  eisen  wurde  hauptsächlich  nach  den  Werken  an 
der  Lonne  transportirt  und  dort  in  den  so- 
genannten Rnckhämmem  zu  Stahl  verarbeitet. 
Amh   in   Jen   Siegerländer   Puddel-  und 
liumuiLiwcrkeu    wurde    das   Eisen  verfeinert, 
j  Das  exblaaene  Olebereieiaen  wurde  meisten* 
I  direct  vergofinen ,  zum  Theil  aber  aneh  naeh 
i  anderen  tiiefsereien  gebracht. 
I      Uitte  der  60  er  Jahre  entstanden  an  der  Bnhr 
neue  Hochöfen   Von  1 50  cbm  Inhalt  und  etwa 
,  25  0U0  kg  Lei8tung8fd.higkcit,  die  schon  grörsere 
Windefliltser  hatten  nnd  mittels  dieser  den  Wind 
"  auf  etwa  200  ®  erhitzten,  aber  noch  offene  Gicht 
i  und  offene  Brust  besafscn.    Diese  üofon  wurden 
j  mit  Koks  iMscUekt,  der  in  Mefleni  gebrannt 
!  war;  spater  kamen  die  Appold-Oefen  nnd  dann 
I  die  Coppee- Oefen  für  die  Koksorzeugung  auf. 
i  Man  arhettete  mit  nnHgliehst  annem  MMIar  nnd 
sehr  hohen  Kalksätzen,  d.  h.  basischer  Schlacke, 
•  und  glaubte,  nur  mit  ganz  basischer  Schlacke 
I  grobkörniges  Oiebefeielsen  erblasen  sn  kUmieit 

;  eine  irrige  Ansicht,  die  auch  heute  ruch  hfluflg 

I besteht.  Bohgange  und  Kalkvcrsetzungeu  wech« 
seltMi  sieh  ianala  gegenseitig  ab;  erinnert 

ninn  sich  dieser  Zeit,  so  braucht  man  die 
damaligen  Schmelzer  und  Botriebsbeamten  nicht 
za  beneiden.  Offmbar  ist  die  Gonstraction 
der  offenen  Brust  mit  Vorherd  auch  deshalb 
seinerzeit  gewählt  worden,  um  bei  Kalkver- 
Setzungen  die  dicke  Schlacke  heraoskratzen  sn 
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können.  Später  kam  die  ^e»(-liluMseiie  (Tit-kt, 
vnd  mMi  y«Tf8g1«  nnn  fiber  mehr  Qu;  die 
woirrrt'  Foltio  wrvr,  dils  man  molir  Apparat« 
baute  und  mit  heil'äeiem  Wind,  bis  zu  4U0", 
Mheitete,  ea  in  einMlnen  Apparatoii  aogmr  auf 
."mm '3  }ir;irhtp,  allpnlins's  ;iiif  Kosten  der  oiseriien 
Kübrcu.  Crleickzeitig  erhötite  man  auf  den 
rheinlaeh-wMtfAlisGhen  Ho«hoftti  wnit«&  di«  Heniiire 
der  Erzcngfuiip,  ohuc  die  Profile  der  Oefeii  zu 
&ndern.  Hrn.  Fritz  \V.  Lürmaun  in  Osna- 
brück, seiii«neit  B«trieb8director  der  Qwrg»- 
Marienhütte,  ist  das  f^rofso  Vcrdifii'it  znzn- 
schreiben,  die  ei-sten  Oefen  mit  gescliiotisener 
Brost  pebaat  und  die  Schlaekenform  ein- 
gesetzt 7M  hnli'^n.  '>liiie  diese  wirhtiireii  V.v- 
findungeii  tiiltte  luan  die  heutigen  rroduciiuueu 
nie  erreicht. 

Ht;i  der  ui  -^tcitrerton  \fen;re  der  Ei^zeugUDf? 
und  iutulgu  des  lieilseieu  Windu»  /.eigte  es  sich, 
dara  die  Schachte  nicht  hielten  nnd  beeondere 
beim  Hetrieb  anf  ( MpCscreicisen  in;  !\  i]ili-iisack 
durchbrannten.  Der  (Jfen  hatte  das  Bestreben, 
eich  im  KohleoMMsk  m  erweitern;  der  Schacht 
wurde  von  anlson  iiirlit  irrkühlt,  sondern  im 
Uegentheii  durclt  das  uiilchtige  dicke  Kauh- 
maaerwerit  warmgehalten.  Man  legte  nun  daa 
Rauliniauenvf'rk  wejf  und  nmirr>h  den  Kfnisrdiai  ht 
mit  einem  eisenien  Mantel,  der  gleichzeitig  als 
Plateantrlger  diente.  Femer  erweiterte  man 
auch  Htcllenwpisp  die  Sch.'irlitp  im  l'rnfi!.  I'oher 
die  Wahl  des  letzleren  gehen  die  Ansichten 
weit  aneeinander;  aie  erfolgt  heute  auf  Grund 
der  in  don  letzten  15  Jahren  gcsnmmtlr^  n  Kr 
fifthrungeu.  Das  zweckmälsigste  ProHl  eines  lluch- 
oftas  theoretisch  auszurechnen,  lat  nach  dem 
heatlgen  5>tande  der  Wissenschaft  nicht  mi^iirlich. 
Wenn  ein  junger  Techniker  davon  trAumt,  die 
CoQStraction  für  ein  Hochefenprofll  ausrechnen 
zu  können,  80  dflifte  sein  Traum  nie  in  Er- 
füllung gehen. 

Mit  dem  Uebergang  von  den  eiaenien  Appup 
raten  zu  den  steinernen  Windi  iliitzorn  nnd  der 
Steigerung  der  Temperaturen  vun  400'^  aul'  | 
700*,  Ja  aogar  auf  800*,  laderte  aich  der 
Hanf,'-  der  Oefen.  Man  )tekam  Hangen  ilor 
Gichten,  truckenen  Uaug  u.  s.  w.,  kurz  es  stellten 
Bich  allerband  Schwierigkeiten  ein,  die  man 
früher  nicht  kannte.  I>iefie  Mifs^tJlndc  2-lanhtc 
man  gröl'steutheils  in  der  l'roülirung  des  Ofens 
and  in  der  Constmetton  dea  Oaafhngea  suchen 
zu  müssen,  infolgedeHsen  man  die  Itnst  •steiler, 
den  Kühlensack  enger  und  mit  dem  \Vachsen 
der  fallenden  Roheiseamenge  die  Oefen  hSher 
baute  und  damit  zu  dem  sogenannten  ameri- 
kanischen Prohl  gelangte.  Man  wählte  das  Ver- 
hUtaift  des  Kohlensacka  zur  H6he  bis  l :  4>/,,  { 
während  man  >ii.«her  als  Norm  nicht  mehr  als 
1  :  3'/*  isu  nehmen  pflegte.  Wenn  sich  dieses  t 
amerikaalsdie  Prolll  aber  aoch  für  Boheisen-  [ 


Sorten  eignen  mag,  die  weniger  Kuhlenstotf  und 
I  Silicinm  enthalten,  wie  s.  B.  Paddel-  and  Thomas- 

eisi-n,  Sil  halte  ieh  derartii^e  Troflie  für  den 
;  (iielsereibetrieb  doch  nicht  fUr  richtig.  Soviel 
I  mir  bekannt  ist,  aibeiten  die  sogenannten  ameri- 
!  kanischen  Oefen  im  Koksverbranili  nicht  he- 
i  sonders  vortbeilbaft,  und  ich  würde  auch  ein 
solches  Profil  für  Thomaseisen  überall  dort  nicht 
'  willili'ii.  wn  dir-  M'ifrliclikpil  besteht,  Magnet- 
I  eiseiisteiue  verhütten  zu  müssen.  Das  Hängen 
I  der  (Hebten  ist  nach  meinem  DafSrhalten  nicht 
in  der  Profilirnufi:  des  Oft-ns  imd  ilei-  ( 'inistnii  tion 
'  des  Gasfanges  zu  suchen,  sondern  auf  das  gegen- 
I  seittge  VerfaaltniJb  swlsehen  Temperatar,  HVlIer 

und  KoksqualitiU  /.iti-iirkziifütiren  unil  i>t  e.s  daher 
.  uothwendig,    diese    einander   anzupassen,  in 
manchen  FftUen  ist  man  m.  E.  mit  der  Wind- 

i  temperatur  weit  üliei  dir  zn!;lssiLren  ( TrenzenhinailS* 
gegangen.  Für  den  Betrieb  zur  Erzengong  von 
Oiefsereielsen  halte  ich  Oefen  mit  weitem  Koblen- 

sai  k  U  l  i  ( 'itspiecheiid  weitem  GeHtell  liei  lie- 
1  scbi'ilukter,  etwa  im  Verhältnils  wie  1 : 3  beuiesse- 
I  ner  HShe,  fBr  da«  lUchttgste.  Ich  habe  die  gq>rlC' 
fenen  V'nrztipe  der  innrleinen  Profile  nieht  einsehen 
können  und  nehme  au,  dafs  es  äie  nicht  all- 
snsehr  langweilen  wird,  wenn  ich  Ihnen  er- 
kl.1i>',  \\  ii    irli  zu  dieser  Ansicht  (ifekouimen  bin. 

Anfang  der  tiUer  Jahre  war  ich  als  Betriebs- 
aaaistent  auf  einem  riieinischen  Werke  th&tig,  auf 
dem  damals  zwi  i  Oefen  von  t'h'ii'he.m  Profil  im 
Betrieb  waren.  Der  eine  hatte  aXa  Gasfang  die 
LangescheOlocke,  der  andere  Psrrysehen  Trichter, 
beide  l'entralrohr.  Die  iK  fm  erbliesen  bei  einer 
Windtemperatui-  von  40U  bin  450  und  einem 
Ausbringen  von  48  */»  ohne  ZoseUag  60000  kg 
Bessemer-  und  Pnd<leleigen.  Innerhalb  kurzer 
Zeit  wurde  das  .\usbriugeu  auf  34*70,  die  Er- 
seugnng  auf  80000  kg  erhSht.  Nun  wurden 
steiuerae  Winderhitzer  gfebaut  nnd  die  Ki  zeiiKiint: 
steigerte  sich  bei  denselben  Oefen  und  einer 
Windtemperatur  von  700*  auf  110  t,  obwohl 
die  Oefen  einen  Inhalt  von  nur  Inn  rinn  haften. 
Es  zeigte  sich  dann,  dafs  der  Schacht  des 
Ofens,  der  anf  Puddeleisen  arbeitete,  voll- 
kommen iut^ict  blieb,  wälin  nd  der  andere  Schaelit, 
der  auf  Hümatit  für  den  Bessemer-Procefs  und 
aaf  Hftmatit-OieAereieiaen  betrieben  worde,  im 
Kohlonsack  sich  bald  erweiterte  nnd  zwar  der- 
artig, dafs  er  ausgeblasen  werden  mufste.  Der 
ausgeblasene  Ofen,  der  bis  dahin  eisernen  Mantel 
hatte,  wnrde  nnn  fVeijrrdefrt  und  neu  zu- 
gestellt. Der  zweite,  bis  dahin  hauptsächlich  auf 
Puddeleisen  betriebene  Ofen,  wurde  inswischen 
auch  auf  Hilni  itit  unifieselzl;  die  Folpe  davon 
war,  daiä  nach  Verlauf  vun  etwa  drei  Munateu, 
als  der  aasgeblasene  Ofni  wieder  betriebsfhhlg 
w.-tr,  di  r  Kohlensack  des  zweiten  <  *f'-ns  '  tienfalls 
weggeschuiulzeu  war  und  aueh  dieser  Ofen  neu 
sagasteUt  werden  mnfste.   Aus  diesem  Vocgaac 
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liube  ith  geachlotisen,  dat's  man  die  Oefen  im 
Kohlensack  entiprecbend  w«itor  maelMii  iiiIm6» 
ila  (lieselbpn  bei  der  Höh*'  nn(\  <\cm  hohen  Ans- 
briugtiti  bei  sehr  geringem  Kok^verbraucli  (^etwa 
90  kg  Koks  auf  100  kgr  Biien)  «ine  tadelloBe 
Qualität  liefprtpii. 

In  Abbild.  1  i»t  dicner  kiciue  Ofen  in  seinem 
onprtiigUehen  Prot!  daigsstelU,  und  feraer  In 
Schwarz  angeg'tben.  wie  derBi  lhc  nach  drei  ATo 
oaten  sich  von  ueibat  geformt  hatte.  Diese  Form 
raehten  wir  4ad«reh  so  halten,  d*h  wir  KOlil- 
jtlatten  vom  Trauring  ab  bis  auf  ,  r  Srhnrht- 
böhe  eiubaateu.  Von  da  an  erzielten  wir  mit  dem 
wetteren  KoblMMek  and  der  erwetterten  Rait 


discher  Magnetite  verbiitteu,  meiner  Antticbt  nach 
ledlg^eh  nur  dadnreb,  dab  das  Material  im 
Kohlensack  langrsanicr  durchgeht  und  Bich  in- 
folgedeuen  got  vorbereitet.  Wir  passen  die 
Tenperatar  dem  MSller  nnd  der  Roksqvalitftt 
.■in,  linlten  dadurch  den  Ofen  wrir  inni  haben 
absolut  kein  U&ngen.  Das  Uielsereieisen  bat 
durchweg  8  7*  Sillcinm  nnd  4  */•  KoUmMteff, 
davon  3,6       On4»lttt  nnd  0,4  */•  obeniach 


Abbildung  1. 


Abbildung  2. 


groliiartige  fiesaitat«.  Die  Oefen  haben  dann 
15  Tabre  mit  der  S«baebtkllhlnni;  gehalten  nnd 
lief«'rt«ni  liiOt.  Der  Ofen  mit.  Lanffmher  (rlocke 
und  C«uU-alruhr  ui-beitete  genau  so  wie  der  Ofen 
mit  PanTschem  Trichter.    Der  Koksverbraach 

rt\v.i  H2  kif  iiuf  100  ki(  Ki-('ii.  Von  dienen 
f^rtabinuigen  ausgebend,  habe  ich  in  Stettin  in 
dem  erprobten  Verhlltnil^  das  ProHI  gewfthlt 
nnd  erreiche  damit  die  vorziisrliclibten  Kesnltatf. 
Aus  Abbildong  2  ist  das  Profil  ersichtlich. 

Von  einem  t^ntm  Giehermeiaen  verlangt 
man,  daf»  es  hoch  ^^ekohlt  und  hoch  silicirt  iät. 
Wir  erreichen  diesee  ohne  die  geringste  Kfibe, 
trotsdon  wir  einen  groften  Procentaatc  achwe- 


gebuudeu.  Um  die  Temperatur  und  damit  die 
QnaMtftt  irleichmftAig'  in  der  Hand  an  haben, 
ist  t's  iiiitliwcndig,  dals  jeder  (UVu  seine  eigenen 
und  genügend  Apparate  bat,  damit  mau  nicht 
nur  die  Wiodwftrme,  sondern  auch  die  Prea* 
sun^'  stetr^  it  i^niiiren  kann.  liei  genllgenden 
Hülfsiuittein  und  dem  richtigen  Profil  lat  man 
nnabbingig  vom  BezQfr  bestimmter  Ense,  waa 
von  !frolsi  m  Vortheil  ist.  Schon  vorher  erwähnte 
ich,  dal's  man  fräher  glaahte,  hoch  graphithaltiges 
nnd  hoch  silicirtes  Eisen  nur  mit  baeiacher 
Schlacke  erblasen  /.u  könueu ;  ich  bin  ganz 
anderer  Ansicht.  Die  basische  Schlacke  halte 
ich  fBr  dnen  Kokafreaaer  and  Sti^nfHed  beim 
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Qiefserüibetrieb.  Dadurch,  dafs  wir  die  Schlacke 
aaf  der  Grenze  so  haiton  suchea,  d.  b.  so,  dufs 
■ie  noch  etwas  saure  Eisdieinnng  zeifrt,  haben 
wir  offenbar  die  richti^'sto  Zusammensetzung. 
ÜBteire  Oefen  firehcn  jetzt  vier  Jahr«  aof  GieCserei- 
eison  und  wir  haben  weder  Verenfrungen  durch 
GraphitauBätzc  im  Uostell  zu  vtnziichnen,  noch 
ixgmdwie  den  geringsten  Verschleils  am  Schacht 
zu  verspüren;  es  dürfte  dieses  ein  Ueweis  djifür 
sein,  dafs  das  Profil  richtig'  gewählt  ist.  Wir 
haben  ein  Ausbringen  von  Gl  bia  63*yi  WM  den 
Erzen  und  etwa  '/a  der  Koheisenerzengnng  an 
Schlacke,  arbeiten  somit  sicher  unter  sehr  schweren 
Verhältnissen. 

Wie  schon  erwähnt,  ist  man  bei  genügenden 
Hälfsmitteln  und  .\pparaten  weniger  gezwungen, 
sieb  passende  Erze  auszusuchen.  Zu  diesen  Hiilfs- 
mitteln  zühle  ich  zunächst  einen  guten,  festen, 
möglichst  schwefelfreien  Koks.  Es  ist  uoth- 
wendig,  beste  Kokskohlen  sn  katlan  und  diese 
in  helfsgehenden  KoksfJfen  zn  verkoken,  so  dafs 
sich  der  Koks  widerstandsfähig  zeigt,  sowohl 
gegen  den  auszuhaltenden  Druck,  als  auch  gegen 
die  Reibung  des  Erzes.  Nur  mit  Hälfe  eines 
solchen  Koks  kann  man  sich  auf  garantirt  hohen 
Süidnm-  und  Kohlenstoffgehalt  einlassen.  Je 
weicher  die  Koksqualität  ist ,  dL'sto  geringer 
mofs  die  Windtemperatur  gehalten  werden, 
da  man  sonst  unregelm&Tsigen  Ofengang  und 
wobl  ein  hoch  ailicirtes,  aber  gering  gekohltes 
Olelhereiroheisen  bekommt.  Ein  üiefsereieisen 
mit  hohem  Silit  iaia^^ehalt  und  geringem  Kohlen- 
Itoffgehalt  ist  aber  nicht  zn  empfehlen,  denn 
es  liefert  harten,  spröden  Onfs,  während  ein 
GieÜbenielMn  Ton  hohem  Graphitgehait  und  ge- 
ringem Siliciomgehalt  weichen,  zähen  Onfs  er- 
giebt.  Letzteres  ist  demnach  vorzuziehen.  Hier- 
aus ist  zu  ersehen,  dai's  die  Windteinpcratur 
beim  Giefsereibetrieb  sehr  scharf  beobachtet  sein 
will,  besonders,  wenn  man  es  mit  einer  ungleich- 
mftfsigen  Koksqualität  zn  thnn  hat.  Ea  sollte 
daher  auf  keinem  Hochofonworke,  welches  Giefserei- 
eisen  ensengt,  der  elektrische  Temperaturmesser 
heute  mehr  fehlen  nnd  zwar  sollte  in  der  W^ind- 
leitung  eines  jeden  Ofens  ein  solcher  eingeschaltet 
sein.  Die  Windpressung  suche  man  stets  gleich 
m  halten ;  geht  der  Ofen  schneller  als  man 
es  wünscht  oder  wie  es  die  Qualität  zulälst, 
so  soll  man  dorch  Einlagen  die  Futter  verengen, 
keinesfalls  aber  die  Pressung  wechseln. 

Giefsereibetrieb.  Die  Qualität  des  in 
Deatschlaod  erzengten  Giefsereieisens  ist  durch- 
weg eine  g^ute,  da  fast  sämmtliche  Hocbofen- 
werke  ihren  Rohmaterialien  sich  anpassende 
Profile  der  Oefen  gewählt  haben.  HQlfsapparate, 
wie  Winderhitzer,  sind  in  genfigender  Anzahl 
vorhanden,  ebenso  Apparate  nur  genanen  Messung 
der  Temperatur,  so  daih  sie  nUe  in  der  Lage 
■ind,  «in  gnt  gekohltos,  hoch  siUeirteei  Sebwefel- 


freies  Giefsereieisou  zu  erblasen.  In  fräheren 
Zeiti  n  wurde  das  Giefsereieiscn  in  den  erwähnten 
Holzkohlenöfen  und  kleinen  Koksöfen  gleich  mit 
dem  von  den  Giefsereien  gewünschten  I*ho»phor- 
gehalt  erblasen.  Vaa.  hatte  nur  eine  Sorte 
Giefsereieiscn ,  die  man  mit  dem  erfuhrungs- 
gemäfsen  Zusatz  von  Bruch  wischte.  Hierin 
ist  eine  wesentliche  Verschiebung  in  Deutscli» 
land  eijigetreten,  und  zwar  durch  das  Entphos- 
phorungKverfahren  bei  der  Erzeugung  von  Stahl, 
welches  sich  sehr  rasch  einführte.  Fast  alle 
grofsen  Stahhvcrkr  in  West-,  Mittel-  und  Ost- 
deutschland erzeugen  ilm  u  Stahl  in  der  Thomas- 
birne. Während  man  früher  zur  Erzeugung 
des  Stahleisens  nur  phosphoranne  Krze  suchte 
und  verbrauchte,  ist  es  heute  umgekehrt,  so  dafs 
es  fast  nicht  mehr  möglich  ist,  ein  phosphor- 
reicheres Giefsereieiscn  in  West-,  Mittel-  und 
Ostdeutschland  zu  erblasen ,  da  die  Hochofen- 
werke, welche  Thoraaseisen  erzeugen,  den  Phos- 
phorgehalt besonders  bezahlen  und  dieses  anch 
können,  weil  der  Phosphor,  welcher  in  die 
Thomasschlacke  gclit ,  in  dieser  von  den  che- 
mischen Fabriken ,  die  künstlichen  Dünger  er- 
zeugen, ebenfalls  gut  bezahlt  wird.  Die  Giefsereien 
sind  deshalb  darauf  angewiesen ,  sich  die  Zn- 
sammenfletzung  des  Gusses  durch  die  verschieden- 
sten Koheisensorten  zu  mischen ;  sie  sind  ge- 
zwungen, sich  phosphorarme  Hämatit-  mit  phos- 
phorreichen Eisensorten  und  Bruch  zu  gattii-en, 
am  die  richtige  chemische  Zusammensetzung  im 
Gul's  zu  erhalten.  HicHes,  in.  H.,  SChieke  idi  , 
zum  Verständnil's  des  Folgenden  voraus. 

Cupolöfen.  In  den  letzten  zwanzig  Jahren 
sind  enorm  viel  Patente  von  Cupolöfen-Constrac- 
tionen  angemeldet  und  ertheilt  worden,  von  denen 
die  meisten  dahin  gehen,  Kokflerspamifs  zn  er- 
zielen. Ich  behaupte  nun,  dafs  alle  diese  Patente, 
die  auf  Kokserspaniifs  hinzielen,  sehr  vorsichtig 
aufzunehmen  sind,  da  diese  Ersparnifs  nur  zu 
leicht  auf  Kosten  der  Qualitilt  des  Roheisens 
geht,  d.  h.  man  verbrennt  einen  Thcil  des  Sili- 
ciums  und  Kohlenstoffs  und  braucht  infolgedessen 
zwar  weniger  Koka,  aber  man  Aiseht  das  Eisen 
nnd  erhält  harten  Gnfs.  W^enn  man  eine  Ver- 
besserung am  Cnpolofon  machen  will,  die  anf 
Hi-ennmaterial-Erspamifs  hinwirken  SOllf  80  kann 
dieses  nur  dadurch  geschehen,  dafs  man  mit  der 
.Abhitze  den  Wind  erwärmt,  den  man  in  den 
Cnpolofen  einbläst.  Aber  auch  hier  ist  Vorsicht 
geboten,  da  zu  warmer  Wind  oxydirend  auf  das 
schmelzende  Eisen  einwirkt  und  KohlenstolT  nnd 
Silicium  verbrennt.  Man  sollte  die  Construction 
des  Cupolofens  möglichst  einfach  wählen,  je  nach 
der  Menge  der  Erzeugung  den  Ofen  genügend 
weit  bauen  nnd  die  Düsen  inüi:li(-hst  hoch  über 
die  Sohle  legen,  so  dafs  der  Wind  nicht  anf 
das  Eisenbad  blist  nnd  das  Eisen  frischt  and 
man  eine  friMhere  Uenge  Eisen  im  Schmelnranm 
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lassen  kaiui.  Um  den  Schmelzraum  zu  ver- 
grSflwn,  hat  man  vielftudi  vor  dem  Gapolofen 
einen  Eisensammlrr]  Vuihrnl  LTM.i.iuit  cin- 
gebaut.  Dieser  Vorherd  ist  &cliwicri{$  unzu wär- 
men, weshalb  das  ente  Eiiea  eine»  TheU  miner 
Wärme  ;ib|ifiebt  nnd  dabfr si-lir  abschreckt.  Fei  iicr 
ist  der  Vorherd  nicht  ein  Mischer,  sondern,  meiner 
Ansteht  nach,  ein  Bntmlieher.  Es  empflehlt  sich 
daher,  den  Vorherd  nirbt  zn  bauen,  snniprn, 
wie  schon  erwähnt,  doi'ch  Uöherlegeu  der  Diiseu 
den  Sehmelzraiim  n  vergr6(bern,  nm  grSAiera 
Mengen  geächmolzene<^  Ei^cn  l  i'^si  n  zu  können. 
Bei  Onpolöfen,  deren  Düsen  hoch  über  der  Sohle 
liegen,  empftelilt  es  eich,  beim  AnwKim«!  ein 
etwa  2''-Windrohr  200  mm  über  der  Sohle  ein- 
blaaea  zu  lassen,  um  diese  ordentlich  vorzuwär- 
men; sobald  dieaes  geschehen,  nimmt  man  das 
Kohr  hrtaus-  und  verschliefst  das  Loch  mit  Tbon. 

lieb  läse.  Man  soll  vor  allem  einen  guten 
■nd  einfkchen  Ventilator  nehmen,  i.  B.  die 
JIgersche  Constnn  tinn  Anfserdera  soll  man 
sine  weite  Windleitung  zum  Capolofen  w&bleu 
(▼on  0,75  bis  1  m  Dnrehmesser),  am  einen 
Windrcsmlator  in  der  Leitunj^  zu  haben.  Viele 
üiefsereien  arbeiten  mit  bis  zu  65  cm  Wind- 
dmck  bei  yflrfailtni/tanftlMg;  engen  Oeflm.  leh 
halte  eine  derartige  Fvaasnog  fiir  viel  zu  hoch, 
denn  das  Eisen  schmilst  in  diesem  Falle  in  der 
IGtte  des  OÜnis,  wlbrend  das  ongeachmolsene 
Material  an  der  Seite  hernnterrutscht  und  das 
aas  der  Uitte  geschmolzene  £iseu  abkühlt. 
Umgekehrt  ist  es,  wenn  man  mit  zn  wenig 

PresannET  arbeitet:  der  Wind  geht  an  der  Seite 
vorbei  und  in  der  ILitte  bleibt  ein  kalter  Kegel, 
der  ebenftlls  abkOhlend  auf  das  Bisenbad  wirirt. 
üm  die  Pressung  in  den  richtigen  Grenzen 
za  halten,  ist  os  nothwendig,  diese  nach  der 
Oasaaaljse  «i  stellra.  Bd  Osft«  Ton  */4 » 

Durchmesser  soll  man  nicht  tmter  Tiis  25  cm, 
bei  noch  grörseren  Oefen  keinesiails  über  35  cm 
Preasanff  arbeiten.  loh  glanbe,  man  wird  bei 
dieser  Pressung  die  gewünschte  Zusammensetzung 
der  Gichtgase  erhalten,  auch  hinsichtlich  des 
EoksTsrbnraebs  günstig  arbdten,  vor  aUem  sb«r 
ein  ^leichmäTsiges  Hernnterschmelzen  der  Gichten 
erzielen  und  deA  Wind  gleichmäl'sig  auf  den 
gansen  Qvenohnitt  des  Oimss  vertbeilen.  —  So 
einfach  der  Cnpolofenbetrieb  ei-scheint,  v<<  ist 
doch  eine  scharfe  Beobachtung  nöthig,  um  das 
Eisen  gleiohmiUUgr  n  sehmetsen.  Die  Beob» 
achtniijr  allein  thnt  es  aber  n(»<b  nif-lit,  auch 
die  Wissenschaft  muCs  zu  Hülfe  genommen  werden, 
«m  dareh  GasanalyseUt  'Vniid-  und  Tfupecator- 
messnnpren  Zahlen  za  sehailBO,  die  ttbsr  den  Be- 
trieb sicheren  Aufschlab  geben. 

Beschicknnfr.  Wie  erwihnt,  sind  die 
Giefsereien  heute  meistens  pezwnnp'en.  Mrh  finrch 
proceutuale  Uischongen  der  phuHphurärmeu  und 
pluq^lionreiehsn  Bohdeensorten  die  ilebtfge  Zi- 


sammensetzuug  zu  schaffen.  Da  es  nun  viele 
kleine  Giefliereien  giebt,  bei  weichen  der  Oieflm«!- 

meister  der  mafsgebende  Mann  ist,  der  die  Zn- 
sammeusetzuug  macht,  aber  in  den  meisten  Fällen 
weder  eine  Ahnung  von  der  Chemie  hat,  noch 
Jie  Ziisammensetznnfr  der  einzelne!!  T\i)heisen- 
sorten  zu  beurtheileu  versteht,  so  ist  es  nicht 
nSthig,  weiter  zn  betonen,  dafs  in  der  proeen- 
tnalen  Gattirun?  eine  Men?c  Fehler  gemacht 
werden.  Hat  der  Herr  Uielsereimeister  einmal 
eine  IDsehnng  heransgeftinden,  die  einen  glatten, 
dichten  Güls  giebt,  so  wird  diese  Miscbunir  für 
alle  Gniiltheile  genommen,  ganz  gleichgültig,  ob 
dieselben  mehr  oder  weniger  aosinhalten  haben. 
So  knmmt  es  vor.  daf."  Maschinentheile,  die 
höchstens  0,4  "ja  Phosphor  haben  dürfen,  mit 
l^lt^o  Phosphor  geliefert  werden;  die  Halt- 
barkeit bczw.  Festigkeit  derselben  ist  dann  etwa 
^is  von  dem,  was  der  Constructeor  nach  seiner 
Takelle  angenommen  hat.  Bricht  ein  solches 
Gufsstück,  li'irt  man  als  Grimfl  nlme  weitere 
Erklärung  gewöhnlich  sagen:  „Das  Stück  hat 
Spaaming  gehabt*.  Viele  kleine  GieÜMreien, 
sog.  Lohngiefscroicn,  die  für  Maschinenfabriken 
oft  zu  den  billigsten  Proisen  arbeiten,  und  be- 
stehen wollen,  trotzdem  sie  sdir  hohe  Kosten 
ftir  oft  nur  einmal  zu  gebrauchende  Modelle 
haben,  können  dies  nur  auf  Kosten  der  Qualität 
erreichmi.  Aus  diesem  Grande  wird  viel  sehteehter 
Gufs  erzeugt;  dies  ist  natürlich  weit  weniger 
verzeihlich,  als  wenn  ea  ans  Unwissenheit  ge- 
schieht. Welche  Unwissenheit  aber  oft  besteht, 
geht  daraus  hervor,  dafs  vielfach  Giefsereien 
Luxemburger  Qualität  von  1,8  P.  mit  Hämatit- 
Qnalitftt  von  0,1  P.  gleichstellen  I  In  meiner 
Praxis  habe  ich  über  QualitJltsbenrtheilnng  die 
toUsten  Sachen  gehört.  Nicht  nur  kleine, 
sondern  nach  dentsehea  Begriffon  aoch  grobe 
Giefsereien.  die  tügUeh  300  bis  400  Centner 
Roheisen  verschmelzen,  haben  komische  .An- 
sichten fiber  Qualität  and  deren  Feststellang 
ilntfli  Pt  ibfn.  Viele  I.^lter  VO»  Giefsereien 
bcui-theücn  das  Eisen  nur  nach  dem  Xom,  der 
Eisensehllger  ist  maßgebend,  er  mnfii  das  Eisen 
anssortiren.  Von  Analysen  wollen  solche  ]I(  rren 
nichts  wissen.  Wenn  man  versucht,  ihnen  klar 
cn  machen,  da(b  ihnen  in  frflheren  Jahren,  wo 
m  ir.  mit  kaltem  Wind  gearbeitet  hat,  durchweg 
nur  schwaches  Korn  geliefert  wurde  und  man 
trotzdem  damit  sehr  guten  Gnft  erzengte,  wenn 
man  ihnen  femer  auseinandersetzt,  daf?«  es  doch 
nicht  darauf  ankommt,  dafs  däü  Eisen  sohl* 
grobkSrnig  sei,  sondeni  vielmehr  darauf,  daA 
e«  weniir  Phosphor,  wenic  Schwefel,  viel  Sfli- 
cium  enthält  nnd  hoch  gekohlt  ist,  und  dnfe 
etwa  nur  10  bis  vom  Gesammt-Eofalsn' 

stofl'  als  ehemisch  gebundener  Kohlenstoff  auf- 
treten, während  der  andere  Kolücnstoff  als 
GTsphlt  im  Elsen  sein  soll  —  dann  schfitteln 
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ffte  den  Köpf  nnd  behaupten:  „Nfin,  es  anib 
Grobkorn  sdn,  die  Analyse  tbnt  es  nicht;  was 
unser  Eisenschlfiger,  der  20  Jahre  Eisen  zer- 
schlügt, ansRortirt,  das  langt  nichts."  Gott  sei 
dank  g^ieht  «s  aiti!i  ni><  h  Uiefserei-Iogenieare 
und  Besitzer,  die  auderer  Aieinnng  sind. 

Die  ICtscbnng  Tersehiedener  Roheisensorten 
Im  Cnpolofen  geht  nicht  so  leicht  vor  sich, 
als  meistens  angenommen  wird,  und  eti  ist  da- 
her nothwendig,  dal's  auch  hierbei  gut  mtgc- 
pafst  wird.  Die  leicbtflÜHsigen  phoephorbaltigen 
Giefserei  -  Elsensorten  werden  bei  niedrigen 
Temperaturen  im  Hochofen  erblasen,  es  ist  da* 
her  auch  Idar,  <lara  dieselben  Im  Cnpolofen 
leichter  schmelzen  als  die  phosphorarmeu  Hft- 
matit  -  Qlefsereieisen,  welche  bei  weit  hSheren 
Temperaturen  erzeuget  WPi-den.  Bei  den  meisten 
Giefiüireien  besteht  wohl  Aufsicht  in  der  liiels- 
btttte  seibat,  nicht  aber  auf  der  Gicht  des 
Cnpolofens;  hier  ist  die  Arbeit  gewShnlich  dem 
Eisenscblftger  Obertassen,  der  nnr  von  diesem 
oder  Jenem  Haufen  ein  bestimmtos  tjnantum 
zu  nehmen  wells.  Das  genügt  nicht!  (ierade 
«nf  der  (rieht  soll  genau  darauf  gesehen  werden, 
dal^  auf  den  Roheisensatis  auch  der  Kokssatz 
im  nchtif^en  VerbHltuifil  des  Sdiwer-  Und  leicht- 
schmelzbaren  Eisens  genommen  und  nach  (io- 
Wleht  bei  Jeder  Charge  gleichniAfsig  aufgegeben 
wird.  Ferner  soll  darauf  geachtet  werden,  dafs 
die  schwer  schmelzbaren  Risensorten  in  kleine 
Stücke  zerschlagen  werden,  um  mfiglichst  frrofse 
Berflhrungsflftcbe  zu  bieten;  >ii<Iliiii  sollen  die 
phosphornrmen  Eiseosorten  nnniittclUar  auf  den 
Koks  chorgirt  werden.  Der  Bruch,  dessen  Zn- 
sammensetzung wenigstens  aanftbemd  bekannt 
sein  soll,  muTs  —  ebenfalls  nicht  in  albragrorsen 
Stttcken  —  hu  richtigen  V'erhilltnlfs  twf  das 
H&matiteisen  gelogt  werden;  dann  soll  das  leicht 
schmelzbare  Eisen  folgen,  dann  wieder  Koks 
Q.  9.  w.  Wird  dies  genau  beobachtet,  so  er- 
hAlt  man  eine  zimlich  glelchm&rHiti:«^  Mischung 
dss  Metallbades,  aber  Immer  noch  nicht  eine 
vollttRndige,  es  Ist  daher  noch  nothwendig,  dafs 
mau  das  Kisen,  wenn  es  in  die  Pfanne  abge- 
stochen wird,  in  dieser  noch  kräftig  nmrfihrt. 
Bs  hat  dies  niebt  nur  den  Zweck  des  ToU- 
ständi^cn  Mischens,  Hondeni  auch  den,  die  im 
Elsenbad  elugeschlosseneo  Gase  zu  eattomen, 
da  diese  zar  Blasenbildong  im  Guft  Veran- 
la^sunsr  »reben.  Viele  Gieftereien  sagen,  sie 
hfttten  dies  nicht  nßthig,  da  sie  einen  Vor- 
herd  ror  dem  Cnpolofsn  hatten,  wo  die 
Hiächuu^  vor  sich  g^ehe.  Ich  habe  schon 
betont,  dafs  ein  Vorherd  meiner  Ansicht  nach 
▼erwwfllch  ist,  da  er  sieh  als  Mischer  oUtabar 
nicht  bewahrt  hat.  Das  Eisen  lauft,  so  wie  es 
im  Oopolofian  schmilzt,  an  dar  Wandung  de« 
VoriitiijM  honnitar,  setzt  ridi  in  diesem  nach 
s^em  specifiseheii  Gewicht  sehichteaweise  ab 


nnd  füllt  den  Vorherd.  Wird  das  Eisen,  nach- 
dem es  In  die  P£ume  gelassen,  nicht  kräftig 
gerührt,  so  wird  man  beim  Glefsen  nicht  nnr 
linden,  dafs  das  Elsenbad  unglelchmAfsig  warui 
Ist,  Hondern  man  wii-d  bei  (TufsstOcken  aach  die 
verschiedenste  chemische  Zusammensetzung  haben. 
In  vielen  amerikanischen  Giefserelen  hat  man 
sich  auf  das  mechanische  rmrfibren  eingerichtet. 
Der  amerikanische  GoTs  ist  auch  In  Deutscblaud 
als  von  guter  QnalltAt  bekannt  nnd  vor  allem 
in  seiner  Anwendung  bei  landwlrthHchaftlichen 
Maschinen  bewährt  befanden  worden.  Die  Kabri- 
cation  derselben  Ist  In  Amerika  enonn  groi's, 
das  Land  hat  eine  Ausfuhr  von  landwirthschaft- 
liehen  Maschinen,  die  etwa  3-  bis  400  OOo  t 
Material  in  Form  von  (rufs  nnd  Htahl  betragen 
soll.  l'nsei-e  Landwirthschaft  fühil  dagegen 
Klage  über  ungleicbnUU'sige  Qualität  des  Materials, 
sowohl  des  Gusses  wie  des  Stahls.*  Unsere 
deutschen  .'^tahl\verke  sind  bei  rieht ig^er  Absor- 
birung  der  Qualität  durchweg  In  der  I.»ige,  die 
landwiithschaftlichen  Maschinenfabriken  in  rich- 
tiger Weise  zu  bedienen  und  ihnen  jede  (^u  ilitilt 
KU  liefern.  Wenn  Sie,  m.  H.,  femer  bedenken, 
dafs  ein  GutslMsltzer  von  etwa  1000  Morgen 
Hesit/.  1500  bis  2000  ■#  für  Amortisation  nnd 
Ke)iaratur  seiner  Maschinen  jährlich  ausgeben 
nuil's,  dann  werden  Sie  mit  mir  zu  der  Ueber- 
zeugung  kommen,  dal's  es  sich  hier  um  ein  be- 
deutungsvolles Gebiet  handelt,  auf  dem  im  Inter- 
esse unserer  heimischen  Fabrication  und  des 
Absatzes  nn^tei^r  Kisenenceugung  not  h  N'ieles  zu 
eireichen  ist.  Die  Mangelhaftigkeit  eines  Theile 
der  in  Deutschland  hergestellten  (tulsqualität  bat] 
ihren  (»rund,  wie  gesagt,  in  der  Haiiiitsache  darin, 
da£s  die  Giefserelen  als  Kleinbetrieb  sehr  stark 
vertreten  sind  nnd  diese  Kleinbetriebe  selbst 
nicht  genügend  wissensi  h.iftlich  gebildete  Kräfte 
besitzen,  um  scbari'e  Coutrole  über  Ihre  Gufs- 
waaren  auszuüben.  Es  Ist  daher  nothwendig, 
dafs  sich  die  Betheiligten  schärfere  .\bnahme- 
bestimronngen  für  Gnfswaaren-Liefernngen  auf- 
erlegen, als  sie  bis  jetzt  üblich  sind,  nnd  ihre 
Duirhfiihrung  in  geeigneter  Weise  überwachen. 
Da  nun  die  kleinen  nnd  grofaen  Giefserelen  einen 
ebenso  starken  Feind  in  den  Immer  mehr  ent- 
stehenden Stahlglefsereien  haben,  wie  das  Gas- 
licht in  dem  elektrischen  Licht,  so  ist  es 
nothwendig,  dafs  sie  sich  zusammenschliehen, 
um  stark  genng  zn  werden ;  dals  sie  sich  durch 
Vei-suchsstaUonen  wissenschaftlich  über  ihre 
Qualltaten  orlentiran  nnd  nach  dieser  Richtung 
hin  auch  ihre  .Meister  heranbilden  lassen,  um 
alle  billigen  Bedingungen  erfüllen  zu  küunen. 

*  Ke'iiier  verliest  iiii  i  ilcis  Hricl'  l  im-is  iKirnmer- 
»clitii  l.Hii'lw'irths,  diT  zu  Ifliliufti-r  Disiiission  (siehe 
Seite  47  dieser  Nr.)  Veranlassung  gah .  iiiif  liessen 
Wiedergabe  wir  hier  aber  rerzichten  inüüseo,  «eil  si« 
nas  »1  sehr  In  EiaMlheitsn  fiihraa  würde.  O.  Rtd, 
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Sobald  die  Giefsoreien  auf  haltbar«-,  sichere  Gufü- 
qnalit&t  biuarbeiteii,  köimeit  sie  aacb  in  den 
Wandstflrken  auf  dünnere  Dimensionen  gehen 
und  leichtere  üurswaaren  bei  gloichpr  Haltbar- 
keit erzeugen,  die  für  die  Aosfahr  besser  passen; 
andernfalls  wird  das  ^Exportgeschäft  haiiittsilcli- 
lich  den  SUihl^ielscri-ien  zufallen.  WoUta  wir 
exportkräflig  bleiben,  ho  müssen  wir  vor  allem 
auf  MaterialqualitJU  halten ;  nur  dann  werden 
die  deatschen  Maschinen  gesucht  sein.  Unsere 
GiaAenimi  niftteD,  nm  sich  afMdalisiren  zn 
können,  fremeinsame  Vertheilnngs-  und  Ver- 
kaufsbureauH  bilden,  die  von  Technikeni  und 
Kanflenten  geleitet  werden.  In  diesen  Boreaus 
mäfaten  alle  Aiiff iült  einlaufen  und  je  nach 
der  SpecialiUU  au  die  (Tieiscreien  vertheilt  werden. 
Aaf  diese  Weise  würde  (ileichmafsigkeit  der 
muüÜTiU  gesichert  und  die  Modollkosten  würden 
heruntergesetzt  werden,  so  dal'a  gute  Waaro 
geliefert  werden  könnte,  die  nicht  nnr  allen 
Sicherheitsansiiniclien  gi^nüin^rt ,  sondern  auch 
wirtbachattlu'h  den  ISesitzcrn  i;röfsere  Vortheile 
bieten  würde,  VorCbeile,  die  sie  sich  heute  leider 
durch  Concurrenzfreibfreien  verschrrzen.  Für 
den  Aufschwung  uubcres  landwiithächaftlicben 
Maschinonbanes  dni-fte  es  sehr  förderlieh  sein, 
dafs  bestimmtr  Nonnen  für  Gufsthoile  fcstfresotzt 
werden  und  die  kleinen  laudwirthschaft liehen 
Maschinenfabriken  sich  über  SpecialitiUen  und 
einheitliche  Typen  einigen.  Die  amerikanischeu 
Fabriken  für  UerstcUang  landwirthschaftlichcr 
Ifasdüneii  sollen  nicht  nir  diese  Einheitlichkeit 
nahezu  erreicht  haben,  sondern  sie  s^clif!)  n  icli 
weiter,  indem  sie  sich  günstige  Verfrachtung 
dadurch  sichern,  dals  die  einsdiuii  Special- 
Munrhinenfabrikt  ii  sich  znsamraengeschlosseu  nnd 
nicht  nar  in  den  vorschiedenou  Rayons  des  In- 
landes, sondern  auch  im  Auslande  grofse  Hon- 
ta^fchallcn  errichtet  haben  bezw.  zu  errichten 
beabsichtigen,  in  welchen  die  einzelnen  Holz-, 
Eisen-  und  Stahltheile  zaMtaunengesotzt  werden, 
ein  Vorgehen,  das  nicht  nur  wogen  der  Si  i  rri? 
keit  vieler  landwirthschaftlicher  Masi  hinerj, 
sondern  auch  bezüglich  der  zu  liefernden  Ersatz- 
nnd  Reservetheile  für  den  Lieferanten  wie  ffir 
den  Consumonten  von  Vortheil  ist.  JJer  Material- 
verbrauch bei  landwirthächaffliehen  Maschinen 
Int  riebt  nur  in  der  Anliefening  neuer  Maschinen, 
sondern  aiuii  im  Ei-satz  zn  erblicken,  da  der 
Verschleifs  ein  sehr  starker  ist.  Auf  dem  Gebiete 
des  landwirthschaftliehon  Masrhinenbanos  lassen 
•ich  noch  viele  Enveiterungen  bezw.  Nouanord- 


nangcn  schaffen,  z.  H.  für  den  'I  ransptirt  Zug- 
BUwehinen  und  Wagen  geeigneter  ('onstruction 
u.  s.  w.,  wodurch  ein  weiterer  gröfserer  Material- 
bedarf nothwcndig  v.n  1  ist  daher  im 
Interesse  der  Grofsindustrie  wichtig,  dafs  sich 
unsere  technische  Wissenschaft  mehr  als  bisher 
mit  der  .Angelegenheit  befafst.  Will  mau  die 
dentschen  Fabricate  auf  die  gleichen  QaaliNIteB 
wie  die  amerikanischen  bringen,  so  Ut  es  \i>r 
allem  nothwendig,  duls,  wie  schon  erwiihnt. 
Giefsereien  und  St.iblwerke  das  geeignete  Material 
liet'erti.  Sehlesisihe  Industrie  und  sclilesische 
Laudwirthschaft  sollten  zur  Entwicklung  des 
landwirtbschaftUchen  Maschinenbaues  zusammen- 
treten, und  eine  grofse  Industrie  würde  bald 
emporblühen.  Oberschlesien  hat  Kohlen  und  .Stahl- 
werke, Obenehleriens  grofse  Werke  Itaben  die 
Einrichtung,  um  alle  nnthwendigen  Maschinen- 
theile  für  die  Spetiall'iiliriken  vorgeurheitel  zu 
liefern.  Hei  dem  Kisenbahnmonopol  unseres  Staates 
liediirfen  \\!r  alier  auch  der  staatlichen  l'nter- 
^tiif/llng,  uui  liurch  .Schallung  billiger  Wasser- 
uiid  Haliiifrachten  letstongsfilhig  zu  werden. 
Leider  zeigt  die  IJehörde  gegenwilitig  Neigung, 
die  Wasserfrai  hten  in  (Jst-  und  .Mittel<leutschlaud 
KU  veiiheuern,  z.  B.  dadurch,  dafs  sie  beaheich* 
tigt,  die  Srbb'usen  -  Abgaben  unglaublieli  zu  er- 
höhen. .\lie  Interessenten,  sowohl  Schiffer,  als 
I'rodncenten  und  Consumentcn  der  Waaren,  sowie 
;ille  dabei  betheiligten  VereiniE-'ingen  haben 
petitionirt  und  es  wird  ihnen  hotl'entlich  ge- 
lingen, an  malsgebender  Stelle  dahin  zu  wirken, 
dafs  die  bisherigen  Sfltzc  nicht  erhidit  werden. 
Geschieht  dies  nicht,  so  kann  uns  auch  die  Er- 
weiterung der  Wasserstrafsen  nichts  nutzen. 
Auch  die  Hahnfrachteu  müssen  weiter  ermilfsigt 
weiden,  damit  ein  gi-oiserer  .-Vustauscb  der  er- 
withnten  Special-Hascbinentbeile  stattfinden  kann, 
und  vor  allem  müssen  Frachtermäfsignngen  von 
und  nach  den  Umscblagsatationen  eintreten. 

HOge  die  deutsche  Industrie  sich  durch  Zu- 
sjimmenschlur-i  w-ifer  stark  machen  nnd  sich  mit 
iler  Landwit thsi'batt  dahin  einigen,  dals  diese  nnr 
heimische  Producte  und  Maschinen  verwerthet  nnd 
anschafft,  dann  werden  wir  sicher  so  leistnngs- 
filhig  werden,  dals  Deutschland  nicht  nur  die 
jetzige  Zahl  seiner  Bewohner,  sondern  auch  noch 
die  alljilhrlich  binziik'Oiiniernle  ATillion  ansreichend 
beschilftigen  und  ciiiilhreii  kann.  Es  wird  dann 
Handel  nnd  Industrie  in  noimale  gesunde  Bahnen 
treten  und  die  Landwirthsehaft  fBr  ihre  ProdOCte 
lohnenden  Absatz  ändeu. 
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MmlaHafyH^gt-Oongr^  A»  Budapial.        H.  Jaluf.  Nr.  1. 


Tom  Intenmtionaleii  Materiaiprütangs-Congrels  in  Budapest.'^ 


M.  H.!  Am  <>.  bis  11.  Seittember  d.  J.  fand 
der  dritte  Cungrelä  des  „lateruatioaaleu  Ver- 
bandet (Hr  die  HaterialprtAiD^ii  der  Teehnik'* 
in  Itudapest  statt.*"  Die  Versammliintr  wir  >vhr 
zahlreich,  vou  etwa  5U0  Mitgliederu,  be&ucht, 
and  Mwohl  der  vieeensehaftliehe  Erfolg,  als 
auch  die  Aiinehmlichkeit  während  des  AaftMit- 
baltes  in  Budapeai  and  bei  den  daran  sich 
ansehUeheDden  Beeiehtigangen  waren  Iber  alles 
Erwarten  geluiipren.  Natorgemilfs  nahmen  den 
grölsten  Theii  der  Verhandlongen,  weiche  sich 
anf  drei  Haaptritxnngen  und  sahlrelehe  Ab- 
theilunp!*verhaiidlunfreH  ausdehnten,  die  physi- 
ka  Ii  scheu  Voririige  und  Besprechongeu  ein; 
Qnd  einer  der  wichtigeten  äegenatlnde  betraf 
die  Fr; ipi  .  'b  mau  bei  den  Festipkt-itsprüfunpen 
nicht  eingekerbte  Probestabe  zur  tiraudlage 
wlhlem  seilte. 

Was  micli  selbst,  betrifft,  su  v.;ir  einer- 
•eita  ala  Delegirter  des  preafsischeu  iierr  u  Miuisters 
Ar  Handel  nnd  Gewerbe,  andererseits  des  „Vereins 
zur  liffiinleruiitr  des  Oewerbtleifsts"  und  ferner 
als  \'ürsilz.emlHr  der  Aufsii:blscoiiunisHion  fUr 

das  sidcroehemische  Laburatoriam 

hauptsächlich  ant  die  Leitung  der  Verhuud- 
Inngen  Aber  das  letztere  annrewtesen.  -  In  zahl- 
reichen Commissionssitzunjren  tralt  es ,  sich 
scliliisäi^^  zu  machen  über  die  Aust'übruug  des 
Beschlusses  des  Stockholmer  Cont^resses  vom 
Jahre  1897,  wonach  das  Laboratorium  in  Zöri«  h 
eröfl'net  werden  sollte,  sobald  ausreichende  Mittel 
von  Seiten  der  Industrie  dafür  ^'estellt  wlren. 
Nun  war  dies  zwar  bereits  der  Fall  ^•■i  ^v^ni^n, 
als  der  Ausschufs  unter  meinem  X'ursilz  im 
▼erigen  Jahre  in  Paris  zusammentrat.  Aller 
man  glaubte  damals  mit  Kecht  vt>rlanpen  zu 
müssen,  dafs  die  sieb  Betheiligendeu  sich  verpilich- 
teten,  auf  eine  Reihe  von  mindestens  10  JakrSB 
dif  gezeichneten  BcitrUf^o  zu  zahlen,  weil  man 
meinte,  den  zu  berufenden  Lhefchemiker,  für 
welchen  der  durch  seine  vortreffUehen  Arbeiten 
weit  bokaiiiile  Haron  Jnptner  v<tn  .Tonstorff 
in  Aussicht  genommen  war,  nicht  binden  zu 
dHrfen»  ohne  ihm,  den  man  aas  seiner  gegen- 
wartigen festen  Stellung  nehmen  wo!!?t>,  mich 
eine  bestimmte  Zusage  auf  eine  ßeihe  vm  .laliren 
bezüglich  seiner  Besoldau;;  Iticien  zu  können. 
Es  freut  mich,  Ihnen,  meine  Hirnn,  mittheilen 
zu  können,  dafs  die  als  erforderlich  betrachtete 

*  TortFsgvoiiG«b.BergiathPioCiDr.H.Wodding 
VW  der  „GiaeahUtte  ObersebieBien*  sm  1.  Deoember  1901 

in  Oleiwitz. 

**  Siehe  ^tahl  und  Eisen'«  19U1  Heft  21  S.  1197 
nnd  Hafk  SB  8.  IflfiS. 


Minimalsumrae  bereits  überschritten  ist,  so  dafs 
nunmehr  am  1.  April  künftigen  Jahres  das 
Laboratorium  ins  Leben  treten  kann,  sn  welchem, 
wie  dankbar  anerkannt  werden  ranfs ,  die 
schweizerische  Bundesregierung  nicht  nur  die 
Rinmlicbkeiten,  sondern  ancb  das  nSthige  Wasscir 
und  Gas  unent^^eltlich  ebenfalls  ;inf  mindesteiU 
10  Jahre  zur  Verfügung  gestellt  hat. 

Ich  benvtse  diese  Gelegenheit,  nm  hier  an 
die>«cr  Stelle  den  anwesenden  Vorstandsmitgliedern 
der  östlichen  ürappe  dos  „Vereins  deutscher 
Eisen-  nnd  Stahlindastriellar*  meinen  Dank  für 
die  trewilhrtp  rnrprstntzTniiir  meines  Planes  durch 
ebenfalls  sichergestellte  Beitrage  aassprechen 
an  dfirftn. 

Sie  kennen,  m.  H.,  den  Zweck  des  Labora- 
toriums. Es  soll  allein  einheitliche  chemische 
Prttflmgsmetboden  festlegen,  welche  es  jedem 
rhemikcr  rrmöfrlicben,  jrrnan  dieselben  Ergeb- 
nisse zu  erhalten,  wie  seiue  CoUegen.  Die 
Nothwendigkeit  eines  solchen  Vorgehens  tritt 
immer  melir  zu  Tage.  Vielfach  weichen  die 
Ergebnisse  der  Untersachang  eines  and  des- 
selben Eisens  ao  erbeblich  ab,  dal^  daravs  im 
Handel  und  Wandel  nnfiherwindliche  Schwierig- 
keiten entstehen.  Die  von  ürn.  Prof.  v.  Knorre 
erftmdene  neue  Methode  der  ICanganbestimmang 
anter  Aiiv, einliuis:  von  Ainmoniumpersnlfat  zeigt 
dies  neuerdiugs  recht  deutlich.  NatUgemafs  be- 
ll anptet  jeder  Chemiker,  dab  die  von  ihm  be- 
nutzte Methode  am  zuverlässigsten  sei  uml  geht 
davon  nicht  ab.  Die  Nachtheile  angleicher 
Phosphor-Bestimmangsmethoden  haben  sieh  im 
letzten  Taliro  hi  i  (Ir  ni  Bezüge  amerikanischen 
Kubeisens  für  Giefsereizwecke  besonders  bemerk- 
lich gemacht.  Ein  weiterer  Vortheil  einheitlicher 
cliemiscber  Priifniigsmcthoilcii  wird  sich  daraus 
ergeben,  dafs  es  dann  erst  möglich  sein  wird, 
.  den  Zusammenhang  zwischen  physilnilischen 
und  chemischen  Eigensc!i  -f*' Ii  des  Eisens  zn  er- 
gründen. Ia  dieser  Beziehung  tappt  man  noch 
vollstindig  im  Dunklen;  die  durch  gleiche 
Analysen  trefiindenen  Zusaniiuensetznngcn  zweier 
Eiseuarien  vou  verschiedenen  physikalischen  Eigen- 
schaften weichen  oft  weniger  veuMuander  ab} 
als  die  dnroii  verschiedene  Methoden  gefludeme 
desselben  Eisens.'" 

Der  Budapeoter  Congrefe  verlief  auli  glin- 
zendstö.  Es  ist  wohl  kaum  jemals  bisher  eine 
Versammlang  zustande  gckoumeu,  für  welche 
alle  Vorbereitongan  nicht  nur  ebenso  ausgeseichnet 

*  Zu  diesem  Theil  des  Vortrags  ergriffen  mf  der 
JEiswbfltte  Oberschlesien"  verschiedeae  Redner  dss 
Wort,  deren  Ansfähmncen  auf  Beite  60  vorliegeaden 
Meftss  wiederfsfeben  Dh  KM. 
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evtroffon  waren  ab  aadi  liuie  gabaltan  inatäm. 

Aach  niclit  die  geriii<_'^t('  Störung  ergrab  Bich 
in  Bezug  auf  Zeiteintheilung  und  Anordnang. 
IVelUeb  genügten  eelbet  die  6  Tage  der  Ver« 
handlangen  nicht ,  nm  den  vorliegenden  Stoff 
aach  nur  elnigeruiaTsen  za  erledigen.  Im  Gegen- 
thdl  koBsten  von  den  sahlrdehen  angeneideten, 
nnr  theilweise  gredrnckt  vorliegenden  Vortragen 
nur  wenige  and  diese  immer  nur  auszagsweise 
wiedergegeben  werden,  nnd  eine  IMeenwien  lieft 
aich  kanui  an  irgend  einen  Stoff  in  ausreichender 
Wei»e  knüpfen,  wenn  nicht  die  Zeit  bei  weitem 
Aberecbritten  werden  sollte»  welche  dnrob  die 
sechstägige  Versammlang  in  Anspruch  genommen 
werden  konnte.  Die  wenige  freie  Zeit  wnrde 
benntst,  nm  den  Tbellnebnem  die  SehSnbeiteii 
der  herrlichen  Stadt  Budapest  und  ihrer  Um- 
gebung zn  zeigen  und  technische  Ausflüge  so 
nntemeluuen,  von  denen  leb  die  in  die  Hart« 
gursgiefserei  von  Ganz  &  Co.,  in  die  Werk- 
Stätten  der  Staatsbahneu,  in  das  Verkebrsmuseum 
n.  a,  erwiine. 

Ab  die  Venanmlnng  sebloA  aieb  dann  dn 


auf  das  Cementwcrk  von  Beoczin  und  eine  SGstfin- 
dige  Fahrt  auf  der  Donaa  bis  onterkalb  des 
Seemen  Thoree.  Von  da  ging  ei  iber  daa 
l>rrtrlirvoll  j^elesrene  ITcrknlosba  l  t;ai  Ii  dem  Eisen- 
werk Kcsicza,  über  welches  icli  Ihnen  nun 
Boeb  efaiige  nblMre  lOttlMdlnngen  machen  will, 
da  es  das  bedeutendste  Werk  Südungarns  ist 
nnd  trotz  seiner  Abgelegenbeit  ganz  auf  der 
Höhe  der  Zeit  in  Minen  Binriditongen  steht. 

Ungarn  besteht  geognostisrh  ans  vrrhältnifs- 
mtU'sig  jungen  Gesteinen  der  Alluvial-  und 
Dilnvialperiode,  welche  die  grollM,  dnieb  ihre 
Fruchtbarkeit  ausgezoichnotp,  frir  Ackerbau  nnd 
Viehzucht  wie  geschaffene  Ebene  zusammen- 
«etsen,  und  ist  eingefbftt,  mit  Ansnabme  eines 
Tlieiles  des  Sfldens,  wo  Dran  und  Donan  eine 
nicht  geologische  Grenze  bilden,  aus  empor- 
gehobenen Tertiär-  and  Kreidegeeteinen.  Dieser 
Kand  wurde  durch  Granit^rr.«  ko,  mn  welehe  sieh 
krAstallinische  Schiefer  nnd  ültiuoFltitzformationen 
gmppfaren,  gegen  ZersUtnmg  geschützt.  Die  die 
Ebene  umgrenzenden  Gebirge  bergen  die  Minoral- 
schätze  de«  Königreichs  üngaru.  Zwar  giebt 
es  nnr  wenig  mineralische  Brennstollb,  welehe 
theil»  dem  eigentlichen  Steinkohlengebirge,  theils 
der  Liasformation  als  Steinkohlen,  theils  als 
Braunkohlen  der  Tertiftrfonnation  ang^ren. 
Dagegen  schli«  Isen  die  illteren  Gesteine  sehr  er- 
hebliche Mengen  von  Eisenerzen  ein,  welche  in 
zwei  grol^n  Bezirken  vorkommen,  deren  dner 
in  dem  den  nordwestliehen  Karpathen  rtuLT-liMren- 
dcn  Erzgebirge  liegt,  deren  anderer  iui  Midusten 
des  Landes  sich  befindet.  Der  letstere  ist  es, 
welcher  die  Eisenerzvorktniüi'n  r\f<  Kisenwerks 
Besicza  amschliei'st.  Ein  kr^  st^iüiuisches  Ucbict 


siebt  aieb  von  der  Denan  nwiscken  Bdatts  mid 

Orsova  nördlich,  theilt  sich  in  zwei  Züge,  deren 
westliclier  die  Magnet-,  Roth-  und  Braaneisen- 
stMne  des  nn  besebreibenden  Oebietesnmscblieiht. 
Diese  Erze  befinden  sich  an  den  BeriihrnngR- 
Mchen  der  verschiedenen  krjstalliniscbcn  und 
Sdüelbrgestebie,  besonders  aber  an  dem  Kalk. 

Die  Erze  sind  in  der  Hauptsache  Magnet- 
eisenerze; die  folgenden  Analysen  geben  ilire 
wechselnde  Znsammensetsnng: 


Kieselsäure  ... 

Then^rde    .  ,  ,  ,  „ 

Külkcrde    ,  .  .  ,  „ 

Magnesia    .  .  .  .  « 

Eisemaydol«]^  .  „ 

Mannndioxyd  .  .  „ 

Kupfer   .....  f, 

Sehwefel    .  .  .  .  ^ 

Pbosphorrtare  .  .  » 


12,6 
0,75 
H,.SO 
Sjiurett 
.05,5 

^Muen 
waren 
0,10 


bis  28^90  > 

.     8^  » 

..  U.M 
,.  3.37 
..  82,00 

2.00 

0,01 
„  0,06 


Die  Magneteiaenene  treten  in  den  kiTStalUni- 

schen  Gesteinen,  besonders  in  Syenit  nnd  Glimmer- 
schiefer bei  Naskö  und  DognÄska  auf,  dieselben 
krystallinisctaea  Gesteine  umfassen  eine  lang- 
gestreckte Hnide  von  SedimentresteMien.  Diese 
letzten  Qnsteine  gehören  den  Formationen  des  Stein- 
koblengebirges  bis  anfwtrts  nnr  Kreide  an,  nnd 
in  ihnen  enthiUt  sowohl  das  Steinkohlengebirge 
selbst  aU  die  Liasformation  fossilen  Breunstoff. 

Das  Steinkoblengebiivo  wird  bei  Cseknl, 
welches  durch  eine  Bahn  mit  Fr  «ir/ü  verbunden 
ist,  aasgebeutet,  and  zwar  bei  Doman,  dicht  bei 
Orsova;  aas  mit  Loeometivfttrdemng  versebenen 
Stollen  wird  die  Steinkohle  zn  Tage  gefördert. 
Der  Bergbau  ist  allerdings  durch  das  Auftreten 
grSberer  Mengen  scblageoder  Wetter  sehr  er- 
sclnvi  t  t  Die  Steinkolilen  besitsen  folgende 
Zui.amuieiisetzuüg: 


Kohlenstoff.  ,  , 
Flüchtige  8to1liB 
\\' asser  .  .  .  . 
Asche  ..... 
Schiefer  .... 


57,59 
22,58 
1,17 
11,15 

1,03 


76,56 
lG,2f» 
0,55 
6,60 
0,53 


AdId* 

66,76 
29,89 
1,60 
10,67 

0,69 


Man  gewinnt  jiUirlich   etwa    1300UU  bis 
150000  t  Erze  nnd  450000  t  Kohle,  aas  denen 

HO  000  t  Koks  hergestellt  und  28  000  t  zu 
Briketts  verarbeitet,  wftlirend  die  übrigen  roh 
verfeaert  werden. 

Die  Gesellschaft,  welcher  die  Resicza- 
Werke  gehören,  besitzt  ein  bis  an  die  Donau 
bei  HbMova  Siek  erstreckendes  Gebiet  von 
133  200  ha,  von  denen  *  As  von  Wald,  zum  Theil 
Urwald,  bestanden  sind.  Die  Eisenerze  werden 
aof  drei  HocbOfsn  in  Berieta  selbst  nnd  anf 
zwei  Hoeli.ifrn  in  Anina  verhüttet.  Von  diesen 
fünf  Hochöleu  gehen  zwei  in  Kesiiza  und  einer 
in  Anina  mit  Holzkohle,  welche  sieli  billiger 
»stellt  als  der  Koks.  Da  die  grofsen  Willder 
reichlich  Holz  zur  Hulzverkohlung  liefern,  so 
wird  dieser  BrennstolF  hanptsacblieb  zar  Bob- 
cisencrzouguug  benutzt.  ^lan  flöfst  die  Holz- 
I  Stämme  in  den  Bergsti-ömen  zusammen,  l^ngt 
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sie  in  grohen  Teichen  auf,  zerkleiiMii  il«  und 

verkohlt  s»ie,  um  die  Holzkohle  auf  Kleinbahnen 
znm  Werk  zn  fahren.  In  fiesicza  verwendet 
man  allein  in  den  beiden  HochSfim  */•  HiUion  hl 
=  4000  t  Holzlcolile. 

IMellocliöfen  sind  mit  WhitwoU-Winderhitzern 
ansperiistet,  die  mit  Holzkohle  betriebenen  mit 
je  drei,  die  mit  Koks  bctricbtüifii  mit  je  vier. 
I>ie  Uichtgase  werden  zur  Kt  H>.elln  izung  benutzt. 
In  Resicza  stellt  man  Bcßsemenoheisen  (50  000  t 
jfthrlii'li  i,  in  .\nina  Pudilclci.sr-K  ( '^^^  ODO  t  jiibr- 
lich)  dar.  In  Resicza  wird  (la^  h'oheisen  in 
drei  Hcsscmer- Hirnen  mit  sanror  FiittMllllg 
Ulli  in  nilit  ^fartiiiöfen  mit  basiseher  Ftitternng 
in  Fluisi>i8i'ii  miiifi'wandelt.  Man  stellt  ungefähr 
25  000  t  Hossemor-  nnd  54  00ot  Hartin-Fltlll-  ^ 
eisen  Jfthrlii  h  dar.  Im  übrigen  erzenpt  man 
anch  Tiegel giiisstahl  nnd  zwar  etwa  800  t  im 
Jalire.  I)a»<  Hoheisen  der  Hedriifen  wird  fliissig^ 
SU  den  rmwaMdluiifrsapparaten  pefahren.  Die  i 
Biraen  faK^i  n  je  H  t.  Von  den  Martinöfen 
haben  drei  eine  Fassnnfr  von  s  t.  sw«i  eioe 
solche  von  1 5  t,  drei  von  20  t.  Zur  Fonerong  der 
Martinöfen  benutzt  man  Vergaser  mit  Unterwind. 

Einige  Analysen  sejgea  die  BeschaiEBinheit 
dfli  BoheieeiM : 

Amorither  KaUeastoff  .  .  .  0,086  SyOO 

Giaphrtiiclier  KoMentloir .  .  MBO  0^65 

SOicinm   1,074  0,48 

Mangan   1,003  1,12 

Phosphor   0.008  0.09 

Schwefel   0,016  0,04 

Kapfur   0^061  0^06 

In  Anina  pnddelt  man  in  18  Oefen,  welche 

1'»  000  t  Rohsehienen  herstellen.  Das  Eisen  von 
Ketiiczawird  zuHcliienen,  Schwellen,  Handelseisen 
nnd  Fonaeieen  aaegewailst  oder  nnmittelbar  zn 
Flnfswaare  verpo.«sen.  Man  macht  in  Kesicza 
15  000  t,  von  denen  20  0l>o  i  tJchienen  sind, 
12  000  t  Schwellen  nnd  Formeisen,  6000  t 
Radreifen,  6000  t  Bleche.  Vorztiglich  eingerichtet 
ist  die  Hütte  für  die  Herstellung  von  Flufs- 
waaren.  Das  Werk  wird  nach  and  nach  nm- 
gebant,  nml  einzelne  Theile,  wie  die  Martin- 
hätte und  die  Flulüwuirengiefserei  sind  bereits 
vollständig  anf  dem  Standpmiltte  der  neuesten 
Zeit  anselansrt.  Man  jr^ht  lansrsam  mit  der 
Umwandlung  vor,  weil  der  Absatzkreis  des  Werkes 
zwar  sehr  gleiehnlTstg,  aber  doch  im  weientUoben 
bestimmt  abpejrrenzt  ist.  Da«  Werk  versorgt 
den  Süden  Ungarns  und  die  balkanischen  Staaten 
mit  Eisen,  voraSgKch  ElMnbahnmaterial. 

Ein  Betriebszweig  erregte  dan  besondere 
Interesse  der  l'heilnehmer.    Es  war  die  eigen- 


thttmliche  Herstellung  zur  Befestfgnng  den 

Radreifens  für  i -^enhahnfahrzenge  nach 
dem  System  H önigs» vald.*  Der  Reifen  sitzt 
bei  einem  anf  diese  Art  hergestellten  Rade  voll- 
stftndifr  fest.  Ks  bedarf  nicht  besondeitr  Ein- 
kerbungen, um  ein  Wandern  des  Radreifens  auf 
dem  Felgenkr  ui/ liist  bei  scharfem  Bremsen  za 
verhüten.  Der  Naebtheil  des  Verfahrens  könnte 
darin  gesucht  werden ,  dafs  der  im  kalten  Zu- 
stande geprüfte  Kadreifen  nach  der  f}rhitzang 
und  Stauchung  eine  andere  nnd  zwar  geringere 
Festigkeit  besässe,  aber  die  folgende  Tabelle 
aeheint  farade  daa  OeganthaU  sn  baweiaan. 

Brfabaiaae  der  Xerref  hprabe 

mit  ans  dem  Yorsncbsrelfen  eines  HSnlgsraM« 
Kadei  herge8t«Ut«n  Frobestlben. 


Der  Frobeelab 
werde 


dem  rohen  Rad- 
reifen vor  dem 
Binetavchen  .  . 

dem  aiifjjfstaneh- 
ten  Radreifen 
nach  vollbracht. 
Leistang  von 
298904 t/km.  . 
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78,9 


60,0  16,0 


106.8 


60,0     14.1  j  188,9 


r 

i 


I 

ä 

MM 


M.  H. !  Ich  glaube,  dafs  keines  der  zahl« 
reichen  Mitglieder  des  »Internationalen  ^'■e^bandeB 
für  die  Materialpiüfnngeu  der  Technik'  un- 
befriedigt Tcm  dieaer  Reise  suüdigekelirt  ist, 
die  des  Schönen  und  Interessanten  so  fib>M  ans  viel 
bot.  Die  wesentlichsten  Vortheile  waren  aber  der 
gegenseitige  Gedankenaustausch  und  die  freund- 
schaftlichen Beziehungen .  welche  zwischen  den 
Vertretern  der  Technik  und  Wissensehaft  atw 
den  verechiedeuBten  Ländern  angeknüpft  wurden. 
Die  Feststellung  einheitlicher  physikalischer, 
wie  chemischer  Prüfungsmethoden  wird  dazu 
beitragen,  im  Innen-  wie  im  internationalen  Ver- 
kehr Zweifel  über  die  Beschaffenheit  der  Waaren 
des  Austausches  zu  beseitigen  und  Streitigkeiten 
zu  vermeiden.  Hoffen  wir,  namentlich  mit  Rtick- 
sielit  dnrniif.  d^fs  uns  das  .Tahr  1903  langsich- 
tigo  llaudelsvertrilge  bringen  wird,  anf  einen 
«teta  weiteren  Ausbau  des  fmchtbringanden  Ga- 
bietes  dea  intomatieoalen  Verbanden. 

•  Siehe  D.  R.-P.  Nr.  WIO'R  in  StaM  nn  l  Eisfii" 
1S<»»  Heft  1  Seit<s  4«,  sinvic  .bis  !iu>iuhilicii.'  KcfVrat 
über  die  .Radrcif>'n\ i-rliindtiiit'  nach  Svstciii  llönigs- 
rald"  im  Jahrgang  1»00  Heft  17  S.  924.  °     Die  Red. 
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Die  Xagfclschiiiiedeii  der  Wallonen. 


Mach  unüiehen  QaeUen  b«arbeitet  von  C.  Ritttr  VOn  SoJlwarz. 


Die  Napelfchmiederei  ist  eine  altp  intpr-  ("harleroi  und  Foutaine  -  l'Eveqne  damalB  die 
essantt)  Haualndustrie  der  Walloneo,  die  sich,  Mittelpanlcte  der  Nageliudastrie  geweseo  seiea. 
tarota  dar  bedeotBiid«!!  Fortwltrttte,  welehe  In  I  Die  alten  Nageltcbniode  arb«itoten  za  Harne 
den  nrnscliinoUen  Einrichtungen  dieses  Fahrica-  und  waren  voUst.'lndip:  nnabhÄngig.  Sic  kauften 
tionszweiges,  besonders  in  deu  letzten  drei,  i  sich  das  Materialeiüen  and  veräafscrten  ihre 
Tier  Jahnebsten  n^emaeht  worden  eind,  noch  an  1  fertige  Waare  gans  naeh  ilirem  Belieben.  Dieser 
verschiedenen  Orten  Belgien?  in  ihifr  <s\nzen,  Zustand  Änder!'^  sicli  jedoch  später,  indem  die 
man  möchte  fast  sageO|  inittelalterlicheu  L'r-  |  meisten  entweder  vum  Händler,  der  ihnen  das 
•{»rlbiglicUrait  rai  Säfsnart  erhalten  liat.  Bs  |  Materialeiaen  lieferte  nnd  die  fertigen  Nttgel  ab- 
ist nachgewieten,  dab  diese  Industrie  in  Helgien  nahm,  oder  von  einem  pröfseren  NagelRrhmiede- 
seit  mehr  all  500  Jahren  besteht.  Dhm  älteste  i  meister,  der  eine  eigens  eingerichtete  Werk- 
daranf  besUglfelie,  in  den  SteateareUven  aif-  |  stttte  besah,  abhln^  wwden.  Im  ttbrigen 
bewahrte  Schriftstück  datirt  ans  dem  Jahre  1421;  waren  die  Nagelschmiede  vielfach  anch  landliche 
es  ist  dies  eine  Urkunde,  welche  vorschreibt,  i  Arbeiter,  die  sich  mit  der  Anfertigung  von 
daft  Icein  Magelaehmied  nebr  ala  einen  fremden  |  Nigeln  nw  dann  befefetan«  wenn  ibre  Zeit  niebt 
Lehrling:  halten  dürfe,  dafs  dessen  Lehrzeit  auf  '  durch  Feldarbeit  in  Anspruch  ffenommen  war. 
sechs  Jahre  zu  bemessen  sei  und  dais  kein  i  Ein  im  Stadtarchiv  von  FontaiDc-l'Eveque 
Nagebehmied,  weleher  anfeerlialb  dei  Weleb-  |  beflndliebee  Deenment  an  dem  Jalure  1764  be- 
bildes  der  Stadt  Lnttich  —  des  Hauptsitzes  der  schreibt  eine Xagelschraiedwcrkstätte  in  Fontaine- 
Nagelindastrie  —  seinen  Wohnsitz  hatte,  mehr  i  TEv^ue,  welche  17  Schmiedefener  und  81  Ar- 
ali  14  Tag«  innerhalb  der  Stadt  arbdten  dfirfe,  beiter  beeelilftHfte.  Femer  wird  beriebtet,  dafe 
ohne  Gewerbesteuer  zu  bezahlen.  Letztere  be-  zwei  grofse  Nagelschmiedwcrkstfttten  in  Char- 
stand  aas  einer  Goldkrone  für  die  ätadtverwaltang  |  leroi  bestanden ;  die  eine  soll  einem  gewissen 
and  einer  halben  Goldkrane  fir  den  Laadetfireten.  A.  J.  Drien,  die  andere  einem  J.  LeChroe  ge- 

Eincn  harten  Stofe  erlitt  diese  Mühende  '  hört  !KO)en,  erstere  beschäftigte  31(1,  letztere 
Industrie  durch  Karl  den  Kähnen,  welcher  die  .  (i4o  Arbeiter.  lUerau  Srgiebt  sich,  dafs  sclion 
Stadt  LfiUioh  im  Jahre  1468  in  gransamer  I  damals  das  Bestreben  vMlsg,  gröfsere  Unter- 
Weise  brandschatzte,  weil  sich  die  Bewohner  nehmungen  behufs  Centralisation  der  Industrie 
im  Aafrnhr  gegen  ihn  erhoben  hatten.  Viele  i  zu  schaffen.  Drion  stellte  jährlich  227  500  kg, 
Bewohner,  anter  ihnen  ein  grober  Theü  der  |  and  J.  LeOree  167000  kg  Migel  ber.  Aber 
Nagelschmiedc  flüchteten  auf  französischen  Boden,  auch  bei  diesem  beginnenden  Grofsbetrieb  ver- 
um dort,  in  der  Nähe  von  Mezieres,  ihr  Heim  liefs  noch  ein  grofser  Theil  .der  Arbeiter  zur 
aafeaseUagen  ud  ihren  IndostoieBweig  dnsa-  Sommersseit  die  Werkstätten,  am  Feldarbeit  m 
richten.  Der  Verfasser  einer  Schrift  aus  dem  verrichten  und  um  Ziegel  herzustellen.  Möns.  Le 
Jahre  1683,  betitelt  „Dclices  du  Pays  de  Li6ge'^,  >  Gros  stellte  daher  den  Betrieb  während  des 
erwihnt  dann,  dafe  die  Bewohner  der  nnfrodit-  i  Sommers  ToUstiadig  ein,  während  Drien  mit 
baren  Gegend  in  der  N.lhc  von  Hny  sich  in  etwa-*  verringertem  Personal  den  Sommer  hin- 
ansehnlicher Weise  mit  der  .\nferti£:ang  von  durch  arbeitete,  so  dafs  seine  Werkstätte  auch 
Nlgeln  befefeten,  am  ihr  Dasein  sn  feisten,  and  1  die  grBibere  Frodaetien  trotn  geringerer  Ar- 
dne  spatere,  aus  dem  Jahre  \i^9:\  stammende  I  beiterzahl  aufwies. 

aad  von  M.  Berrier,  dem  Aufseher  (Intendant)  Die  Landesregierang   sah   sich  wiederholt 

der  Provins  Hainant,  verfebteUrkmide  behaaptet,  ,  veranlalht,  die  Kogelindastrie  dareh  Frfvflegien 

d;)^   iV\i^  Nasrelindnstrie  nur  mittels  Steinkohle  '  zu  unterstützen.    So  wurde  im  Jahrn  1742  der 

vurtiunlhaft   betrieben  werden  könne  nnd  dies  |  Einfuhrzoll  auf  solches  Eisen,  welches  für  Nägel- 

der  Grund  sei,  wamm  sieh  dieselbe  besonders  |  eraeagong  Yerwendang  fend,  anf);ehoben,  die 

in  der  Nähe  von  Cliarleroi  nnd  an  der  Sambre,  ( fcwerbestouer  onii'irai^'t  n.  dnvcrl.  ni.  Trotzdem 

wo  sich  Kohlengruben  befänden,  in  so  bedeutender  i  begann  die  Nagelindnstrie,  nachdem  sie  in  der 

Ausdehnung  entwickelt  habe.   Warz4e  stellt  in  1  ersten  Hüfte  des  18.  Jahrhanderts  den  Hlfhe- 

seiner  Schrift'  „Kxpos^-  historiquo  et  statistique  punkt  ihrer  Bedeutung  erreicht  hatte,  in  der 

de  rindustrie  m^tallurgique  dans  le  Hainant''  .  zweiten  Hälfte  desselben  Jahrhunderts  an  Be- 

festt,  dafs  sich  im  Jahre  1737  nicht  weniger  als  ;  deotnng  na  verlieren.    Haacherlel  Schwierig«- 

1200  bis  1500  Nagelschmiede  längs  der  Sambre  ,  keiten    und    namentlich    die   üebergrlffe  der 

bis  nach  Charlerui  etablirt  hätten,  und  dafs  ,  Händler  trugen  wuUi  dazu  bei.  Man  ersieht  dies 
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weiteren  Schutz  der  N'.(rf»li;ifiiisfrie.  Aber  alle 
diese  Mafsregeln  kounten  bei  dem  steten  Kampfe 
swiseheii  Eraengera,  Kinfern  und  ZwiMhea« 
hündlern,  die  sich  g:(>e:pnscitip  zn  tihprvnrthpilpn 
sachten,  keine  Ordnung  scliaffen,  da  die  Ver- 
Ordnung«!!  VMjrstenstiBGh  erlaaien  nnd  nHonter 
so!?ar  einander  widersprechend  abf^efafst  waren. 
Im  Jahre  1743  wurde  versucht,  diesem  unlieb- 
nmeo  ZvBtande  dadnreb  elo  Ende  ni  niaehai, 
dafs  die  Kanflente,  Zwischenhändler  und  Er-  ' 
zenger  selbst  auter  sich  eine  Vereinbarung  j 
trafen,  dengemAh  die  Kanflente  nnd  ZwiMhea-  | 
hündler  verpflichtet  wnrrii,  üurr,  iranzi'n  \;i<rpl- 
bedarf,  mit  Ausnahme  einiger  kleiner  Sorten,  i 
welche  im  Lande  eelbst  nicht  enengt  wurden, 
nur  uns  inUlndischer  Production  zn  decken; 
ebenso  war  jeder  Kaufmann  gebondeo,  jährlich  I 
50  000  kg  Materlaleiam  für  Nagelfabrieatien  an 
beschaffen  und  an  die  Schiiiiede  zu  festgesetzten 
Preisen  m  vertbeilen.  Andererseits  waren  die 
Schmiede  yerpflichtet,  Ihre  Arbeit  nicht  nnter 
einem  fcsiLM  sctzteTi  T'reise  anderwärts  .inznbieten. 
£s  war  für  kurze  Zeit  Bohe;  da  indeä  Char- 
leroi  mittlerweile  einen  hedentraden  Anftchwnng 
genoninirti  li;irri\  die  Arbeiter  besser  luvalil;'- 
als  Lüttich  und  so  ein  Kaapteoncorrent  der 
LIitticher  Nageündaitrle  geworden  war,  wan- 
derten viele  Nagelschmiede  aus  Lflttich  au>  um 
sich  in  Cbarleroi  niederanlassen.  Die  in  Lütiich 
anrückgebliebenen  aaehten  sich  gegenUber  den 
ausgewanderten  Bernfsgenossen  dadurch  schadlos 
zu  halten,  daÜB  sie  die  Kanflente  and  Zwischen- 
hftndler  fiberrorthefltep,  !nd«ni  sie  dieselben  im 
Gewichte  hinter^riiifcen ,  sowie  altes  Eisen, 
üammerschlag  n.  dergl.  den  abzuliefernden!  nach 
Gewicht  besablten  Ntgeln  beimischten.  Die 
Kauflente  suchten  sich  andererseits  dadurch  zu 
revancbiren,  dafs.  sie  die  Nagelschmiede  bei  der 
Abllefernng  des  Haterialeisens  im  Gewichte 
fibervortheilten.  Hader  und  Zank  waren  die 
natürlichen  Folgen  dieses  Gebahrens,  die  sogar 
(fn  den  Jahren  1756,  1764  nnd  1769)  in 
Kevolten  ausarteten.  Jetzt  nahm  anch  der 
Wettstreit  zwischen  Lattich  und  Charleroi  einen 
ernsteren  Charakter  an  nnd  beide  fingen  an, 
gegensuiti^'  dio  ilarken  zu  fälschen,  d.  h.  wenn 
irgend  eine  Lntticher  Fiima  einen  guten  Namen 
nnd  deren  Waare  eine  gute  Nachfrage  im  Aus- 
lamle  hat'te,  so  verfehlte  Charleroi  nicht,  diese 
Marke  nachzuahmen  und  umgekehrt.  Die  Re- 
gierung bemühte  sich,  diesem  nnlanteren  Vor- 
geben, sowie  den  gegenseitigen  Uobervortheilnngen  I 
zwischen  Krzeugern  und  Verbrauchern  durch 
alle  möglichen  und  aumöglicheu  Verordnungen, 
namentlich  in  den  60er  nnd  60er  Jahren  des  I 
18.  Jahrhundert.«!,  zn  Stenern,  sie  verfehlten  ] 
aber  ebenso  wie  dif  tViihoien  ihre  Wirkung, 
wodnrch  die  blühende  Nagelindnstrie  der  Wal-  ! 
Ionen  nach  nnd  nach  in  VerfisU  gerieth.  \ 


Olelehf  etdg  mit  Charleroi  begnan  to  der 

Mitte  des  18.  Jahrhunderts  auch  das  benach- 
barte Limburg  in  der  Nagelindnstrie  einen  be- 
dentenden  Anfeehwnng  an  nehmen  nnd  der  wat- 
loniscben  Industrie  finjfindliche  Concurrenz  zu 
bereiten.  Die  Arbeitgeber  in  Limburg  hatten 
daa  sogenannte  nTmcksystem"  eingeführtf  d.  h. 
die  Arbeiter  erhielten  anstatt  baarer  Bezahlung 
Lebensnuttel  für  die  geleistete  Arbeit.  Diese 
Lebensmittel  irarden  aber  in  aehleehter  Be- 
schaffenheit iiiiil  zu  hohen  Preisen  viTaVifilgt, 
infolgedessen  die  Limborger  Schmiedemeister 
billiger  als  die  Lflttleber  erzeugen  kennten. 
T>ip  Folge  davon  war,  dafs  die  I.ntticher  Meister, 
um  cottcurirren  zu  können,  die  Löhne  ihrer 
Arbeller  herabsetsten.  Letztere  nahmen  nmi 
ihre  Zuflucht  zur  Selbsthölfe;  sie  plünderten  die 
üftnser  der  Meister  und  die  Waarenlager  der 
Kanflente,  erschienen  In  Limberg  nnd  zwangen 
liic  (liitigen  .Arbeiter  zur  Arbeitseinstellung. 
Diejenigen  Arbeiter,  welche  sich  diesen^  An- 
sinnen widersetzten,  wurden  einfaeh  ihrer  Werk- 
zougo  beraubt  und  mifsbandplt. 

Ungeachtet  dieser  Wirren  nnd  der  Con- 
cQrrenskBrapfe  hat  die  Nagelindnstrie  der  Wallonen 
(  ine  beachtenswerthe  Ausdehnung  uml  Im  icntnng 
erlangt.  Nach  Tbomassio,  der  hierüber  im 
Anfange  des  Terflossenen  Jahrhnnderts  berichtete, 
sollen  im  Jahre  1742  im  ganzen  5010  t  Nilgel, 
wovon  3383  t  allein  auf  Holland  entfielen,  vom 
Lande  der  Wallonen  ezportirt  worden  sein. 
Hiervon  kamen  auf  Lüttich  2906  t,  während  der 
Best  von  den  nmliegenden  Dörfern  geliefert 
wnrde.  Neben  Holland  gehürten  aneh  Deutsch- 
land, Spanien,  Portugal,  Italien  nnd  selbst  die 
Türkei  cu  den  Uanptabnehmem  der  Lfitticher 
Niigel.  Die  ostindiscbe  Compagnie  schrieb  in 
ihren  Lieferungsbedingnngeu  vor,  dafs  die  an 
sie  zu  liefernden  Nägel  in  Lüttich  oder  Um- 
gebung erzengt  sein  rolifsten.  Die  LIitticher 
Nilgcl  waren  wegen  ihrer  tul-  ll  sen  AnsfUhrang, 
des  hübschen  Anssehens  nnd  der  vorzfiglicben 
Beschaffenheit  des  Materials  berühmt  nnd  dabei 
im  Prei.se  verhältnifsmftfsig  billig.  Im  Jahre  1812 
war  jedoch  die  Ausfuhr  bereits  auf  2304  t, 
also  auf  weniger  als  die  Hälfte,  herabgegangen. 
Holland  bezog  hiervon  1814,  Frankreich  348 
und  Deutschland  nur  347  t,  während  Italien, 
Portugal  und  die  Türkei  ganz  ausgeblieben  waren. 
Die  ostindische  Compriin.i>  dagegen  Mittj  mit 
ihrer  Kundschaft  treu  und  deckte  nach  wie  vor 
ihren  siluinitlichen  Nagelbedarf  von  Lüttich. 
Während  die  Nagelindustrie  der  Wallonen  in 
ihrer  Blüthezeit,  d.  i.  in  der  ersten  Iliilfte  des 
18.  .Jahrhunderts, etwa  15000  Leute  besoliiiftigte, 
war  die  Zahl  dflT  Arbeiter  im  Jahre  ih]2  anf 
;(!7f<  znriif  kgegangen.  Einen  empfindlichen 
N't'iluht  erlitt  die  Nagelindustrie  der  W'allonen 
im  Jahre  1814  durch  Frankreich,  welches  die 
fiinfnhr  von  Nägeln  ana  Belgien  verbot,  infolge- 
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dessen  ein  grrofser  Theil  der  Meister  und  Arbeiter 
Belgien  verliefs,  um  sich  in  Frankreich  nieder- 
zulassen. Den  Kchweniten  Stöfs  erhielt  die  wal- 
lonische Industrie  jedoch  im  Jahre  1830  durch 
die  Kinfährung  maschineller  Einrichtungen  für 
Nagelerzeugnng.  Von  dieser  Zeit  an  ist  es 
mit  der  alten  Xagelindustrie  der  Wallonen 
schnell  räckwilrts  gegangen,  besonders  dort,  wo 
die  Errichtung  von  gröfseren  Fabriken,  sowie 
die  Aufsebliefsung  und  Gewinnung  der  Mineral- 
kohle Belgiens  die  Nachfrage  nach  Arbeits- 
kräften und  somit  auch  die  Löhne  dcrmafsen 


Krümmung  des  genannten  kleinen  Oebirgs- 
flusses  und  besteht  aus  einer  malerisch  im  Thal 
vertheilten  Anzahl  alterthümlich  und  ärmlich 
aussehender  Gebäude  aus  rohbehaueuen  Steinen 
und  schlecht  bearbeiteten  Haiken,  mit  dicken 
Schieferplatten  eingedeckt.  Der  Ziegel  ist 
ein  Luxus,  den  man  sich  nicht  gestatten 
konnte,  and  das  Holz  für  Fenster  und  Thüren 
entbehrt  jeglichen  Anstriches.  Vor  den  hdchst 
unregelmärsig  gebauten  Häusom  sind  nach 
der  Strafse  zu  grofse  Bündel  von  Reisholz 
aufgeschichtet   und    neben    den  Düngerhaufen 


Abbildung  1.    Inneren  einer  XagelRchiiiiede  in  Oroliimont. 


steigerten,   dafs  die  Kleinindustrien  sie  nicht 
mehr  bezahlen  konnten. 

In  der  Gegenwart  hat  sich  diese  interessante 
ludnstrie  nur  noch  in  drei  Gegenden  Belgiens 
erhalten  und  zwar  erstens  im  Lande  der  Ardennen, 
ganz  nahe  der  französischen  Grenze.  Ein  Blick 
auf  die  Eisenbahnknrte  zeigt,  dafs  diese  Gegend 
Belgiens  vom  Eisenbahnwege  unberfihil  ge- 
blieben ist ;  darin  liegt  auch  der  Grund,  dafs 
«ich  die  alte  Nagelindustrie  gerade  hier  noch 
am  meisten  in  ihrer  Ursprfingllchkeit  erhalten 
bat.  Bohan  an  der  Semois  ist  eines  der  Dörfer 
in  den  Ardennen,  wo  die  Nagelindustrie  noch 
völlig  zu  Hause  ist.  Es  ist  dies  nicht  gerade 
der  wichtigste,  gewifs  aber  der  interessanteste 
Platz  dieser  Industrie.    Der  Ort  liegt  un  einer  , 


liegen  die  Heu-  und  Strohvonäthe.  Das  Ganze 
macht,  wenn  auch  keinen  reinlichen,  so  doch 
einen  interessanten  Eindruck.  Etwa  zwanzig 
Minuten  stromaufwärts  von  Bobau  befindet  sich 
am  .Abhänge  eines  Hügels  das  kleine  Dorf 
Mumbre,  und  wenn  mau  die  Semois  verläfst, 
kommt  man  in  nordöstlicher  Richtung  zu  der 
Ortschaft  Orchimond  als  den  dritten  Platz  in 
den  Ardennen,  an  dem  sich  die  Nagelindustrie 
erhalten  hat.  Anfserdem  ist  noch  Sugny,  nahe 
der  luxemburgischen  Grenze,  zu  erwähnen,  wo 
noch  einige  vereinzelte  Nagelschmiedwerkstätten 
ein  sehr  bescheidenes  Dasein  fristen. 

Bohan  zählte  im  Jahre  189ß  Ü22,  Orchi- 
uiont  45!t  und  Merabre  nnr  159  Einwohner. 
Der  ganze  Bezirk  Gedinne,  zu  welchem  die  drei 
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genuDteo  OrtMhaflMi  gahüno,  b*t  im  Jansen 

nur  12  390  Einwobrirrbd  einein  Flnchpnrnnni  von 
33  ÜÜ7  ha,  demnach  nur  38  Köpfe  auf  das 
Qnadratkflometer,  eine  betoodert  (Br  Bdglen 

sehr  Rchwarhe  Bevölkerung:.  Orohimont  — 
einst  der  tiitz  der  Herrschaft  und  der  (iericbts- 
barkeit  —  ist  etwa  9  km  oad  Boban  17  km 
von  der  letzten  Risenbahngtation,  Opdiime,  ent- 
fernt. Bohan  nnd  Uembre  sind  ringHum  von 
Wald  eingeschlossen,  nur  die  Tbalsohle  zeigt 
cultivirbares  Land.  Der  Schneefall  ist  dort 
mitunter  so  ausgiebig,  dafs  der  Verkehr  für 
Uagare  Zelt  ganz  onterbroeben  ist. 

Ganz  verschieden  von  diesen  Verhalt  niesen 
aind  die  im  zweiten  Sammelpunkt  der  Nagel- 
indnstrie,  nftmlich  in  den  Bezirken  von  GoMelies 
nnd  Fontaine  -  l'EvMqne  sainiut  Umgebung,  zur 
Provinz  Hainaut  gehörig.  Hier  ist  die  Kohlcn- 
gegend  mit  ihren  salüreichen  Hiitton werken  nnd 
anderen  industriellen  Anlagen.  Die  Nagel- 
iudustrie  erstreckt  sich  etwa  3  km  nordöstlich 
von  Cbarleroi,  von  Änderines  nach  Pont-ä-Celles 
und  nnoli  Gosselies,  sowie  s*ii!\vfHt]ic)i  vnn  ('liar- 
lerol  nach  Ham-snr-Heure  und  dcascu  Liuigebunfr. 
—  Bine  dritte  Ansiedelung  von  Nagelschmied- 
mriutätten  befindet  sich  in  den  Orten  Son- 
nwgne  und  Xhendelesse,  unweit  llervc  und 
Verviov,  der  Provinz  Lnttich  zugehörig.  Was 
hier  besonders  auffUUt,  ist  die  frnH'so  Z;ihl 
von  Schornsteinen,  Fabrikgebäuden  umi  Fürder- 
gerlitea,  die  auf  reg«  Indaetrie  hindeuten, 
neben  welcher  aber  trotzdem  saftige  WW'scn. 
reiche  Felder  und  dicht  besetzte,  wohlgepHef^te 
Obafegirten  in  üppiger  Vegetation  fortbestehen 
konnten.  '■•(•lifint  f:i^t,  ;i!s  ob  die  Industrie 
es  sich  zur  Ftluht  gt^murlit  habe,  dem  frnciit- 
barea  Boden  nnr  so  viel  Platz  Ober  der  Erde 
wegzunehmen,  als  iinbHfiinirt  nothwendig  war, 
um  unter  der  Frde  nai  h  den  .Mitteln  ihrer  Existenz 
und  ihres  Wohlstandes  zu  suchen.  Soumagne 
hat  4220  und  Xiiendelesse  !'ti7  Kiinvolmfr. 

Im  Fulgeuden  »ulleu  nun  i'^inruhtung  und 
Arbeitsweise  der  wallonischen  Nagelschmieden 
hesrhrieben  werden.  (Siebe  dazu  die  AbbUdongen 
1  und  2.) 

Die  Arbeitsweise  hat  im  allgemeinen,  gegen 

früher,  keine  besondere  Acndcrnng  erfahren 
oder  irgendwelchen  Fortschritt  gemacht ;  iu  all' 
den  kleineren  .Schmiedowerkstättcn  ist  die  Er- 
zengnngsmethode  die  gleiche.  In  den  Ardennen 
werden  als  Special ität  fast  ausschliefslich  die 
kleineren  Nagelsorton  sowie  die  Schuhnlkgel  er- 
zeugt. Besonders  sind  es  die  kleinen  Nagel 
mit  den  grofsen  runden  und  gewölbten  Küj)fen, 
welebe  hier  in  einer  (tenauigkeit  nnd  Voll- 
kommenheit wie  nirgend  wo  anders  ausgeführt 
werden.  Die  Schnhnagel  zerfallen  hinsichtlich 
der  Braeogungsweise  in  zwei  Hauptsorten;  die 
erste  umfafst  alle  diejenigen  Nilgel ,  welche 
mittels  Hammer  allein,  d.  h.  ohne  (iesenke,  an- 


gefarligt  werden.   Es  sind  dies  die  Nigel  mit 

nnrcgplmäfsig  geformtem  Kopf,  d.  h.  der  Kopf 
ist  auf  der  einen  Seite  länger  aasgeschmiedet 
als  auf  der  andern  nnd  die  Seiten  sind  an  den 

Enden  unregelmilfsig  abgebogen,  nämlich  auf 
einer  Seite  parallel  und  auf  der  andern  geneigt 
znr  Spitze  des  Nagels.   (Siebe  Abbild.  2,  Sorte 

Xr.    1'    und   Xr.    l«).)    Zur  zweiten  Sorte  ge- 
hören  alle   .Nilgel   mit  regelmäfsig  geformten, 
milden  und  gewQlbtea  oder  einer  vierseitigen 
ahgestntaten  Pyramide  trl'*i(lifiirlpri  Köpfen,  so- 
wie anck  solche,  deren  Kojif  einer  Kadeebohne 
in  der  Fem  an  vergMeben  ist.  Alle  Nägel  der 
zweiten  .Art  werden  in  Gesenken  geschmiflpf ■ 
.\bgesehen  davon,  dafs  die  Nägelarbeiter  in  den 
Ardennen  aof  die  erwibnten  Nägelgattungen 
,  bpRonders    gut    eingearbeitet   sind,    lifcrt  fin 
anderer  Grund,  der  gerade  die  Erzeugung  der 
kleineren  Nagelsorten  für  die  mehr  entlegene 
I  .Ardennen[,'-ptr»^iid  als   jta.ssend   erscheinen  liUst, 
1  auch  darin,  dafs  die  kleineren  Nägel  verhäUnifs- 
I  miAig  am  wenigsten  Haterialeisen,  dafür  aber 
am  meisten  Handarbeit    benSthigen.     l  etztere 
j  ist  aber  gerade  in  der  dortigen  Gegend  am 
billigsten,  nnd  die  höheren  TranspMrtkostMi,  IS' 
folge  gröfserer  Entfernung,   fallen  wegen  ge- 
ringereu Gewichtes  von  Material   und  fertiger 
Waare  weniger  in  die  Wagschale. 

Fast  alle  Nagilscbmiedwerkst?ltten  in  den 
Ardennen  beschäftigen  fünf  bis  sechs  Arbeiter, 
welebe  das  Scbmiedefener  im  Halbkreise  um- 
stehen. Jeder  Arbeiter  hat,  neben  einem  Hiiiide! 
Kundeiseu ,  einen  kleinen  vereckigen  Auibufs, 
„cloat^re**  genannt ,  nebst  einer  Scheere,  aus 
einem  keilförmigen  Stück  Stahl  bestehend,  vor 
sich  stehen.  Etwas  znr  Seite  ist  ein  kleiner 
eiserner  Block,  die  „Cloui^sre",  von  3  bis  4  cm 
Höhe,  welrber  mit  einer  verticalen  Oeftnung. 
in  ihrer  Form  der  Spitze  des  Nagels  eut- 
sprechcnd,  ver8eh<'n  ist.  Dieser  Block  diente 
als  Unterlage  tlir  <ias  Gesenke,  mittels  dessen 
der  Kojif  des  Nugelü  fertig  geschmiedet  wird, 
ohne  dafs  hierbei  die  bereits  geschmiedete  Spitze 
desselben  verletzt  wird.  Zum  Schmieden  der 
Nägel  bedienen  sicii  einige  Arbeiter  mitunter 
nocb  der  alten  Handgesenke;  es  ist  dies  ein 
knrzes  Stück  Flacheisen,  welches  an  seinem  an- 
gestahlten  Ende  die  Form  des  zu  schmiedenden 
Nagels  entbllt  nnd  dessen  Handhabung  wohl 
keiner  Erläutemng  beilarf.  Zumeist  ist  jedoch 
dieses  Werkzeug  jetzt  durch  eine  scharfsinnige, 
j  höchst  einfache  Einrichtung  ersetzt.  Diese  be- 
.steht  der  Hauptsaclü-  na'  li  aus  einem  vcrhältnifs- 
niiifsig  schweren  Hammer,  in  welchen  nach 
ErforderuiCs  (nseiike  eingesetzt  werden  können. 
Eine  lange  krilfti^re  Ruthe  ist  an  der  Decke 
oder  au  dem  Dache  der  Werkstatte  befestigt 
und  vertritt  die  Stelle  einer  Feder,  welche  den 
Hammer  stets  in  anfgohobcncm  Zustande  er- 
hält (.siehe  Abbild.  1)  und  deren  dickes  Ende 
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mit  einem  Pedale  (Fnfatritt)  in  solcher  Weise  zn   nehmen.    Jede   WerkstAtte   ist   auch  mit 

Terbonden  bt,  daft  der  geringste  Druck  des  |  einem  kleinen  Blasebalge  versehen,  welcher  von 

Fnfses  frenllpt.  nm   den  Hammer  mit  seinem  einem  Hunde  als  Motor  betrieben  wird.  Das 

gaozea  Gewichte  auf  das  Gesenke  genau  auf  \  aoermüdlicke  Thier  arbeitet  fleifsig  in  einem 


der  richtigen  Stelle  auffallon  zn  lassen.  Die««r  I  Tretrade,  welches  die  geleistete  Kraft  mittels 
höchst  einfache  nti<i  siiinreiehe  Mectaamsmns  hölzei-ner  Riemscheiben,  Zngstauge  u.  s.  w.  auf 
trägt  znm  grofaen  Theile  dazu  bei,  die  bekannt«  den  Blasebalg  ttbertrlgt.  Dort,  wq  BO«b  die 
anfserordeutliche  Regelmärsigkeit  und  genaue  alten  Handgesenke  in  Gebnncli  stellen,  tot  der 
Vollendnng  der  Arbeit  zu  sichern,  ohne  dabei  liewegungsmechauismos  frir  das  Gebläse  in  solcher 
die  Kraft  de«  Arbeiters  besonders  in  Ansprach  '>  Weise  eingerichtet  und  vertheilt,  dafs  jeder 
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Arbetter  letn  Psdal  u  paiModer  Stelle  mit 
demselben  vcrbindsD  und  dem  Zweck  emtoprecltend  l 
bennteea  kamt.  | 
All  Heterialeieen  dient  gewalzter  ISeen-  | 

draht  in  Landen  von  etwa  1,60  m.  Der  Arbciftr  | 
achneidet  jeden  Stab  in  der  Mitte  durch  und  i 
verarbeitet  beide  Hilften  grielebzeitig,  d.  b.  ein  | 
Stab  wird  geBrlimiedet,   während    der  andere 
im  Scbmiedefeaer  gebitzt  wird.  Die  Spiue  des 
Nagele  wird  am  Amboft  avsgeaebmtedet,  worauf 
der  geBchiniedete  Theil  in  der  Scheere  anf  eine, 
dem  apftter  berzustellenden  Kopfe  dea  Nagels  i 
entapreebende  lAnge,  eingeschnitten  wird,  d.  h.  I 
der  geschmiedete  Theil  wird  an  der  bctreffemien 
Stelle  nicht  volleUUidig  vom  Stabe  getrennt,  | 
sottdem  bBngt  mit  demselben  nocb  so  weit  xit>  | 
MUnmen,  dafs   er,    ohne    Znliiilfenahnie  einer 
Zange,  in  die  verticale  Oeffnung    des  vor- 
erwlbnten  Blockes  (doni^re)  eingeführt  and 
durch  eine  oinfaclie  SciteTi1i'"ivr''.'-iir.i:  vnn  Stabe 
»getrennt  werden  kann.    Einige  Hammerschläge 
genügen  sodann,  nm  den  Kopf  dea  Nagele  vor* 
ziiHrlunicden,  worauf  die  VoUeodllBg  deeselbMI 
mittels  Uesenkes  »tatttindet.  i 
Für  solche  Ntgel,  deren  Kopf  eine  anregel-  | 
mllfsigre  Form  erhalten  soll,  wird  der  llaiiiiner 
allein  benuust,  d.  h.  der  Kupf  wird  ohne  Ge-  1 
senke  bergestellt.   Es  ist  nnglanblieb,  welche  | 
(Jewandtheit   und  Fertigkeit  die  Xagclschmiede 
in  den  Ardeuuen  bei  ihrer  Arbeit  erreicht  haben.  \ 
Die  genaae  Ansführong  nnd  Tadellosigkeit  der  \ 
Waaren,  welche  trotz  der  fJeschwindipljeit  bei 
ihrer  Herstelliug  erzielt  wird,  konnte  nur  durch  i 
jahrelange  Üebnng  erreicht  werden.  Es  ist  nicht  | 
allein  die  Nothweudit^keit       i  im- Secunde  mehr 
Zeitaufwand  für  jeden  Nagel  sind  40  bis  45  Mi- 
naten  t^trlieher  Zeitverlust  —  es  ist  aneb  die  Frende 

II  tili  'l'T  Stolz  auf  die  Ar!  tiT,  welche  zu  diesem 
lirade  der  VoUkommeuheit  geflibrt  haben.    Der  i 
Arbeiter  liebt  es,  bei  der  Arbeit  beobachtet  sn 
werden   nnd  Keine  Fertigkeit  mr  Schan  tragen 
zu  künnen.   Viele  Arbeiter,  die  ihre  Ehre  darein-  1 
setsen,  ein  tadelloses  En eognUh  ca  lieflsm,  ver-  j 
sehen  die  Nagel  mit  ihren  Initialen.  Jedes  Nagel- 
modell hat  bei  den  Nagelscbmieden  seine  besondere  i 
Beieiehnnng:  Es  giebt  nbomb^e**,  ^fends*,  „ca- 
biii  lus",  .,(|ne8tiaux",  „cautrays"  n.  s.  w.  f^Sielie 
Abbild.  2.)  Die  Bezeichnungen  weichen  indefs  in  i 
den  versebiedeiien  Gegenden  vonefaumder  ab.  j 
Ueberau  findet  man  jedorb  da,  wo  Schahnägel  ' 
erzeugt  werden,  dale  die  versctüedenen  Oröfsen  , 
eines  Jeden  Modelle«  nach  einer  gewissen  Stück-  | 
zahl,  die  einem  bestimmten  «Tcwicbte  entspricht,  ; 
geordnet  werden.    Ala  Basis  für  die  ätückzahl  j 
dient  die  Zahl  Tansend  nnd  ab  Basis  für  das 
Gewicht  das  alte  Pfund.    Es  giebt  »'4-,   »'4-,  ' 
*U-i  */«'  ^d  ^'/«-Pfänder,  d.  h.  das  Tausend 
Stick  Nlgel  wiegt  •/«,  >/«,  1,  9  nnd  8'/«  PAind. 
Weiter  hinauf  wird  nach  Pfunden  sortirt,  und 
zwar  giebt  es  3-,  4-,  5-  n.  a.  w.  Pfänder.   Die  j 


*/4-Pfünder  kommen  indefs  fkst  gar  nicht  mehr 

und  die  *  4-Pfander  selten  vor;  die  kleinste 
Sorte  sind  die  ^i^^Pfünder.  Ein  Arbeiter  kann 
unter  Aufwand  seiner  ganzen  Kraft  und  Oe- 
.schicklii  likt  it,  wi  jin  er  mit  dem  Hammer  allein 
arbeitet,  2b5U  ätück  Secbspfhnder  täglich  an- 
fertigen ;  es  sind  in  dieser  Zeit  aneh  9700  Stück 
'14-  und  2.370  Stück  Dreipfiinder  hergestellt 
worden.  £in  Barsche  von  18  Jahren  verfeitigte 
9400  Stück  '/4-PfHnder,  nnd  ein  anderer  jugend- 
licher Arbeiter,  der  das  Handwerk  seit  zwei  Jahren 
erlernt  hatte,  machte  Stück  **i4-Fftindei' 

täglich.  Ihm  zur  Seite  arbeitete  ein  noch  rüstiger 
Greis,  welcher  21öO  Stück  '»/«-Pfönder  täglich 
herstellte,  während  ein  als  besonders  geschickt 
geltender  Arbeiter  bis  zu  9700  Stück  Dreipfünder 
„bombes"  in  dereelben  Zeit  fertig  machte. 

Zum  Unterschiede  von  den  Nagelschmiedeu 
in  den  Ardennen  werden  in  den  Nagelschmieden 
der  Provinz  Hainant  mehr  i::röbere  Sorten  Nilge! 
erzeugt.  Mau  st«Ut  dort  ächifisuägel,  sog.  „ba- 
tissoirea"  nnd  „crampons",  sowie  aach  Schoh- 
nilgel.  Formerstifte  n.  s.  w,  von  cm  Länge 
und  darunter  bis  aufwärts  zu  den  gröfsten  Sorten 
her.  Die  dort  erzeugten  Nägel  sind  trotz  der 
gröfseren  Kinfaeliheit  und  leichteren  Herstfllungs- 
weise  der  Form  viel  uavollkomiuener  in  der 
Ausführung  ab  die  In  der  Ardennengegend  er- 
zeugten Nligel.  Die  Nagel  werden  dort  als 
Speciaütät  mit  viereckigen,  oben  flachen  und 
nach  unten  gegen  die  Spitze  zu  verdickten 
Köiifen  angefertigt.  Der  im  Sebniiedefener  ent- 
sprechend bearbeitete  und  mit  dem  Kammer 
zugespitzte  Draht  wird,  wie  ftüher  beschrieben, 
in  die  veirir  di-  Orftnung  der  ,.eIoui<'ie'*  ein- 
geführt und  ohne  (ieseake,  d.  h.  mit  dem  Hammer 
allein,  fertig  geseltmiedet.  Die  naeh  unten  zu 
verdick ti'  Form  erhillt  der  Kopf  des  Nagels 
dadurch,  dafs  die  Oeffnung  der  »clooiere"  oben, 
der  Form  des  N«g«1kepfe«  eiitspreeb«nd,  erweitert 
ist.  In  I'ont-A-Celle»  werden  auch  Nägel  nach 
kleinereu  Modellen  angefertigt,  jedoch  nicht  in 
{euer  Vollkommenheit,  wie  die  Nagelsehmieden 
in  den  Anifiinen  sie  herstellen.  Die  Nagel- 
schmiede in  der  Provinz  Uainaut  arbeiten  mit- 
unter ganz  alletit;  neist  sind  jedoeb  zwei  oder 
drei  Arbeiter,  sdtSll  mehr,  In  einer  Werkstätte 
beschäftigt.  Dia  innere  Einrichtung  und  die 
Einthdlni«  der  Werkzeage  nnd  Oerätbschaften 
ist  in  il i  n  Werkstätten  von  Hainant  nicht  so 
zweckentsprechend  durchgeführt,  wie  dies  in  den 
Ardennen,  beispielBweise  in  Beben,  der  Fall 
ist,  trotzdem  mindestens  ebensoviel,  wenn  ni  lit 
mehr  Platz  für  gleiche  Leistung  beauaprucht  wird. 

Das  Schniedefmnr  steht  In  der  Beg«l  in 
der  Mitte  der  Werkstätte ;  das  Gebl.l.se  ist  hinter 
demselben  und  der  Ambofs  au  der  Mauer  in  der 
Weise  «ngebraeht,  daft  der  Arbeiter  deh  etets 
umdrehen  mufs,  wenn  er  den  Stab  im  Schmiede- 
fetter zu  erhitzen  hat,  wobei  er  noch  gleichzeitig 
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den  H«lwl  dm  BlaaebaigeB  mU  der  UnkmHaiid 

bedienen  uiufs,  da  die  dortigen  NagelBchmieden 
sieb  du  Uandes  um  Betriebe  de«  OeblAaea 
nidit  bedienen.  IHt  Aasaabme  des  FUwbeUbee 
mit  Geaeuke  sind  indffs  dort  alle  übrigen  Werk- 
zeuge, DiUnlicb  Ambofe,  Block  (nCloniere"), 
Hanmer  mit  Oeienke  v.  s.  w.  dieselben  wie  in 
den  Ardennen.  Die  pröfsereu  Xapelsorten  er- 
balten  bei  ihrer  Anfertigiuig  zwei  Hitzen,  d.  b. 
sobald  die  Spitise  gesebmiedet  ist,  wird  der 
geschmiedete  Tboil  aaf  die  gewttnschte  Lünge 
warm  abgescboitten,  schnell  umgewendet  and 
dai  mit  Kopf  zu  versehende  Ende  neben  dem 
behnfs  Znspitznng  zu  hitzenden  T'rahto  in  das 
Sehmiedefener  eingelegt.  Ein  Arbeiter  kann  in 
dieser  Weise  500  bis  600  Stflek  flachköptige 
Nägel  von  10  cm  Länge  tilplich  anfertigen.  Für 
gewisse  Sorten  wird  der  Rnndstab  oder  Draht 


tat  die  gewitesebte  L&nge  kalt  abgeschnitten 

und  in  zwei  Hitzen  fertig  gescbmiedot;  bei 
kleineren  Sorten  genügt  in  der  Bogel  eine  Hitze, 
nm  Kopf  md  Spitze  fortip  zu  maeben. 

In  XhendelcHse  und  in  Souniagne,  der  Provinz 
LötUcb  zugehörig,  arbeitet  man  in  ähnlicher 
Weise  wie  In  der  Provinz  Hafnant  Es  werden 
dort  die  gröfsten  Nagelsorten  angefertigt,  jedoch 
wird  dort  auch  ein  kleiner  SpeciaUrtikel,  uäralich 
die  „becqnets"  (Abaatssllfte,  siebe  Abbildung  2, 
Sorte  >^  urjil  17)  angefertigt;  von  diesen  kann 
ein  Arbeiter  tttglich  ÖOUU  Stück  herstellen,  da 
er  leleht  zwei  Stflck  in  einer  Hitze  fbrtig  bringen 
kann,  dagegen  kann  er  von  den  _deux  poinif*" 
(Doppelspitzen)  einer  anderen  SpecialitAt,  welche 
die  donitee  swefanal  paasiren  müssen,  nur  1960 
bis  1500  Stfick  In  derselben- Zeit  fertig  bringen. 

(Schlaüi  folgt.) 


Mittheiluiigeii  aus  dem  EUeuhUttenlaboratorium. 


Ein  krystallinisches  Sulfid  im  Roheisen. 

Es  ist  eine  liekaruite  Thritsacho,  dafs  manche  Koh- 
«isenaortan  naeh  der  Schwefel wasscrstofTmethode 
einen  niedrigeren  Sehwefelgehalt  ergeben,  als  nach 
der  Oxydationsniethode.  Ein  »ehr  typisches  Bei- 
spiel liat  Andrew  A.  Blair*  in  Eisensorten  ge- 
funden, welche  aus  New  Jersey- Magn et iten,  welche 
mehr  oder  weniger  Titan  enthalten,  erblasen  waren. 
Der  Verfasser  untersuchte  ein  solches  Bitten  ge- 
nauer, um  womöglich  die  Schwefelverbindung  zu 
isoliri-n.  welche  in  Sal/sj'iiiio  unlöslich  ist.  Ein 
grofses,  hochsiltcirte«  SlQck  wurde  in  verdünnter 
Salzs&ure  mit  HQlfe  des  elektrischen  Stromes 
während  einiger  Monate  ganz  langsam  gelöst,  im 
ROokstand  blieb  ein»  weieb«  grapbitiaebe  Masse. 
Diese  wurde  mit  Wasser  durch  ein  fdneB  Sieb 
gpri»hen,  das  durchp;ogangene  Material  in  eine? 
Platinschale  mit  Salzsäure  behandelt  vm  Eisen* 
phosphid  zu  lOsen,  dann  mit  Ffulhslnre  die  Kiesel- 
säure beseitigt  und  schliefslich  in  dem  Beeherglase 
durch  Bohren  dl«  graphitisohe  Masse  in  gue- 
Pension  gebneht  und  gMehzeitig  von  dem 
sebwaromn  BQekslando  abgegossen.  Da-  Aus- 
wasehen  des  sehwaren  goldglänzendon  BOokstandea 
wurde  einigemal  wiederholt.  Der  getrocknete  Beet 
wurde  durch  Kalinnxiiierk.silberjodidlOsung  von 
Qrapbit  befreit  und  das  erhaltene  reine  Product 
fsprOft.  Die  Analyse  ergab:  Titan ^,88  96,  Eisen 


1,82  %,  Kohlenstoff  9,82  H,  8chwefem,64  H.  Y^r 
nadium  scheint  nooli  in  kleinen  Mengen  vor- 
handen za  sein.  Die  Verbindung  bildet  bronze- 
farbige hoxagonal»  Blättohen.  Dieses  krystallisüie 
Titansulfid  ist  unlöslich  in  Salzsilur(>,  aber  löslich 
in  Salpetersäure.  Der  Verfasser  glaubt,  dafs  diese 
Verbindung,  welehe  die  Entwieklungsmethode 
bei  der  Analyse  unanwondbar  macht,  bei  der 
Verarbeitung  des  Bobeisens  zu  Güls-  undSohmied- 
eisen  nicht  weiter  stOrt,  du  beim  ümschmslzen 
Titan  wahrscheinlich  o.xydirt  und  Sehwelbl  sieh 
mit  Eisen  und  Mangan  verbindet. 


Dit  wiedtrhelte  Benutzung  det  Deppelchlorides 

von  Kupfer  und  Kalium  zur  Auflösung  vonSlaM 
bei  der  KohjenttoffbasUmmg. 


*  .Tranaaet  of  the  Amer.  Inat  of  Hin.  Eng.* 
IMt  lUnt.'MMt 


Anstatt  diese  gebrauchten  Salzlösungen  durch 
Elektrolyse  oder  auf  andere  Art  wieder  gebrauchs- 
fähig zu  machen,  empfiehlt  Q.  W.  Sargen t*  als 
dnfkebstee  Miltel  dt«  dlrecte  Ofaloration.  Die 
Lösungen  werden  am  TiSge  mit  Chlor  behandelt. 
Ober  Macht  stehen  gelassen  und  filtrirt,  wobei  die 
LSsang  frei  von  ChlorRemdi  wird,  ihre  ursprüng- 
liche Farbe  wieder  bekommt  und  energischer  ein- 
wirken soll,  ala  frisch  bereitet«  LOaung.  Soleho 
Losungen  kennen  efter  wieder  benutzt  und  Sflar 
regenerirt  werden. 


•  »The  Analyst*  IWM^  86,  SM. 
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Der  neue  Kinzna-Viadact  in  Nordamerika. 

Von  EiMibaliB-Bui-  und  BetriebBinspeetor  Fnhll. 


Im  Jahre  1883  wurde  von  der  amerikaaiachen 
BrSekmlNnMmtidt  Clarke,  Reevet    Co.  «nf  der 

Zweigbahn  CaiTolton-Hrfadford  der  Krie- Eisen- 
bahn in  Mc  Kean  County  Pa.  der  luiuua>Viadoct 
gebantf  ein  Bauwerk,  ^  damal»  Tie!  Aofteben 

erregt  hat.  War  ea  doch  das  erste  Mal,  dafs 
die  anter  den  Mamen  GenUtbrfieken  (treaüe 
weate)  bekannte  Baoart,  die  bla  dahin  bereita 

in  zahlreichen  Fällen  fiir  kleine  Viaducte  an- 
gewandt worden  war,  auch  aof  grSfiere  Viadocte 
fibertragen  wurde.  Der  Kin- 
zna-Viadact erhielt  einige 
Jahre  später  eine  ziemlich 
genane  Nachbildung  in  dem 
Ijoa -Villdll et  auf  der  Anto- 
fagasta-IUhn  in  Chile,  and 
seitdem  ist  die  Bauart  bei 
manchen  anderen,  theils  noch 
grSfsercn  Bauwerken  zur  An- 
wendung gekommen. 

Der  im  Jahre  1882  aus 
Schweirseisen  hergestellte 
Kinzaa-Viadact  war  625,43 
m  lang  nnd  91,75  m  hoch 
vom  Wasserspiegel  des  in  der 
Thalfiohle  liegenden  Flusses 
hin  Srhienenoberkante  der 
über  den  Viadnct  geführten 
Eisenbahn.  Es  waren  20 
eiserne  Gerüstpfeilcr  von 
11,71  m  Länffe  aiificestellt, 
je  aus  zwei  iJöckcii  mit  zwei 
Slnlea  von  1  :  6  Seitenneigung  bestehend,  die 
auf  gemauerten  Grundpfeilern  standen.  I>ic 
eisernen  üerüstpfeiler  hatten  30,33  m  Batferuuu(^' 
▼OD  einander  and  besaften  eine  grsrste  Udhe 
von  8". Ol  in,  eine  grillstc  Sftnlenspi-eiznnp:  am 
Fufs  von  31,40  m  und  eine  obere  lireite  von 
3,05  m  (Abbildung  1).  Die  ans  vier  Phoenix- 
eisen*  znsammongesetzten  Säulen  von  24H  nun 
äuftterem  und  183  mm  innerem  Durchmesser 
waren  so  mit  den  OrmdpfeDem  verankert,  dafs 
die  Ankerbolzen  sii^h  in  l'lnurlichen  Löchern  der 
Auflagerpiatte  bewegen  konuten,  also  eine  Aus- 
dehnang  der  PfMler  nach  der  Qaerriehtong  der 
Biücke  möglich  war.  Zwischen  je  zwei  Gerüst- 
pfeileru  war  eine  10,51)  m  lange  Brücke  ein- 
gelegt) die  mit  den  benaehbnrten  Sftnlen  dureh 
Bolzen  In  iBngUeliMi  LSchevn  verbunden  war, 

•  .Stahl  und  Elsen"  188B  Nr.  7,  8.  817. 


81,4 
Abbildung  1. 


um  die  Ltagenaoderungen  nicht  za  bindern. 
Der  höchste  Pfeiler  war  der  H0he  nach  dnreh 

wagerechte  Steifen  zwist^hen  den  Slulen  in 
10  Abschnitte  getbeilt;  Diagonalen  in  jedem 
der  vier  8«ltenlblder  eines  Absetanttts  und  wage- 
rechte Zugbänder  zwischen  den  Silnlen  und 
Steifen  in  den  unteren  fünf  Abschnitten  and  dem 
oberen  Absehnitt  veibanden  das  Ganze  za  tSatm 
festen  Thurmpfeiler.  Die  Säulen  waren  an  jedem 
Knotenpunkt  gestofsen,  die  StoDuieckang  war 
durch  innenliegende  Hfilsen  und  durch  Bolzen  be- 
wirkt, die  gleichzeitig  zur  Befestigung^  der  St«ifen 
und  Diagonalen  dienten  (Abbildang  2).  Die  zu 
jedem  Pfeiler  gehörige  obere  Brficke  nnd  die  Zwl* 
schenbrOeken  zwischen  je  awel  FfUlem  hatten 
Uanptträger  von  1,H3  m 
H5he  mit  gegliederter 
Wand  nnd  waren  fdr  eine 
Eigenlast  von  1485  kgi'ro, 
eine  Loconiotivlast  von 
44Ht)  kg  auf  1  m  be- 
rechnet, wobei  3<J  916  kg 
auf  die  in  4,47  m  Ab- 
stand angeordneten  Trieb- 
achsen entfielen.  Die 
Pfeiler  waren  für  die 
gleichen  senkrechten  La- 
ston und  fiir  zwei  verschiedene  Windbelastongen 
berechnet;  bei  belasteter  Brficke  rechnete  man 
mit  14«3,.'j  kg'qm  oder  90  718  kg  am  Kopf  eines 
IMVilers  und  9')  kg  auf  1  m  l'feilerhöhe ,  bei 
uubilasictcr  Brücke  mit  244  kg'qm  oder  6804  kg 
am  Kopf  eines  Pfeilers  und  l.SH  kg  auf  1  m 
iMeilerliühe.  Die  gröfste  hiernach  ermittelte 
Itruckbela-stung  am  Fufse  eines  85,04  m  hohen 
Pfeilers  betrug  101  t,  der  grSfste  Zug  6,45  t. 
Die  Feslitfkcit  der  Phoenixsaulen  wurde  zu 
24t)  1  kg'qciu  ani^cuumiuen,  die  Säulen  wurden 
mit  4i)2  kgfqcm  Beausprachung  für  Eigengewicht 
und  Betriebslast,  703  kg,'qcm  für  Windbeliistung 
berechnet.  Bei  den  Diagonalen  lief»  man 
1055  kg/qcm  Beanspruchung  zu.  I>ie  Pfeiler 
wurden  mit  Hülfe  von  18,3  m  hohen  Stand- 
bäumen aufgestellt,  die  man  in  vciscbieil(>nen 
UOhein  an  der  fertigen  Cunstruction  befestigte, 
bis  man  zu  dem  uberen  Theil  des  Pfeilers  kam. 
Dieser  wurde  auf  dem  Erdboden  zusammengesetzt 
und  mit  Hülfe  des  Lanftortatoa  zum  Zusammen- 
setzen der  Ueberbaiiten  inontirt.  l»ie  ganze 
Eisenlieferung  betrug  rund  15ö7  t,  der  gezahlte 
Preis  war  1 170000  U». 


Abbildang  9. 
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Dieser  vor  kaum  2U  Jakren  mit  einem  g^rolaen 
Kostenanfwand  nnd  —  wenif^stena  für  ameri- 
kanische Verhältnisse  -  zweckentsprechend  con- 
strairte  Viadnct  ist  nun  im  Jahre  1900  be- 
seitigt nnd  dnrch  eine  ganz  neoe  Constraction 
ersetzt  worden.  Diese  anffallende  Mafsregel 
findet  in  erster  Linie  ihre  Erklärung  in  dem 
aufserordentlichen  Steigen  der  Zogbelastung  auf 
der  betreffenden  Hahnstreoke.  Sodann  scheinen 
anch  einige  Uängel  in  der  Bauart,  wie  das 


räder  entüeleu.  Der  Kesseldruck  war  8,8  Atm., 
die  Cy linder  hatten  einen  Durchmesser  von 
0,51  m,  der  Kolbenhub  war  0,(il  m.  Die  Lade- 
fähigkeit der  Wagen  ist  nun  in  der  Neuzeit  auf 
45,4  t  erhöht  worden,  nnd  dementsprechend  hat 
man  anch  die  Leistungsfähigkeit  der  Locomotiven 
vergröfsern  müssen.  Die  Kohlenzüge  werden 
jetzt  von  Locomotiven  der  Consolidation-Banart 
geschleppt,  die  Hti,2  t  wiegen,  wovon  77,1  t 
auf  die  Triebräder  von   1,45  m  and  1,63  m 


Abbildang  3.    Der  neue  Kinzaa-Viadnci. 


Fehlen  von  Constrnctionstheilen  zur  Aufnahme 
und  tTebertragung  der  Bremskräfte  mitbestimmend 
fiir  die  Beseitigung  des  Viaductes  gewesen  zu 
sein.  Die  Strecke  dient  hauptsächlich  dem 
Kohlenverkehr;  als  der  alte  \'iaduet  gebaut 
wurde,  war  die  Ladefähigkeit  der  Kohlenwagen 
in  der  Kegel  18  t,  einige  Wagen  hatten  22,7  t 
oder  sogar  27,2  t  Ladefähigkeit.  Die  aus  solchen 
Wagen  zusammengesetzten  Züge  wurden  damals 
von  Locomotiven  der  sogenannten  (.'onsolidation- 
Bauart  gezogen,  die  46,9  t  wogen,  wovon  4u,2  t 
auf  die  1,22  m  im  Durchmesser  haltenden  Trieb- 


Durchmesser  entfallen.  Der  Kesseldrnck  ist 
nunmelir  14  Atm.,  die  Cylinder  haben  einen 
Durchmesser  von  0,53  m,  der  Kolbenhub  beträgt 
0,71  m,*  das  heifst  mit  anderen  Worten:  die 
Ladefähigkeit  der  Wagen  ist  in  20  Jahren  luO 
bis  ISO^/o  gesteigert  worden,  das  Locomotiv- 
gewicht  hat  mehr  als  KO  '*/o  zugenommen,  die 
Cylinderfüllung  der  Locomotiven  beträgt  18  "/o, 
nnd  die  Zugkruft  75  bis  80*'/o  mehr  als  vor 
20  Jaliren. 

•  „The  Railroad  Gaiette'-  1900  Xr.  48. 
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Der  neue  Kinzna-Viadnct  (Abbildung  3)  eiit- 
!>prit  ht  in  geinen  HauptabviMKang;«!!  swar  dem 
alten,  da  man  die  vr)rh;indenen  steinernen  Grund- 
pfeiler benutzen  konnte,  iu  der  Ausbildung  der 
EiKeni'imstrnctiun  talbtt  iind  aber  niebrere  er- 
hebliche Abvvi  ichnnpen  zu  verzeichnen,  iic  WunU 
auf  einen  Wandel  in  den  AuHchauuugen  einzelner 
amerikanischen  Hrückeubauteehaiker  SU  Qoneten 
einer  prölseren  llinneiiciinsr  /u  den  europäischen 
Bauweisen  schliefsen  lassen,  theiU  aber  ein  Ab- 
ueirhcn  von  bewilhrteu  Grundsätzen  derBrBdcen- 
banknnst  bedeuten,  das  auffallen  uiufH. 

Nach  Abbildung  1  beträ|?t  die  GesaiumtlHiij^e 
der  Eisenconstrnction  625,7  ni,  die  Höhe  vom 
Wasserspiegel  bis  8chieneuoberkante  91,74  ni. 
Es  sind  2ö  Genist  j. feiler  augeurdnet,  deren  Säulen- 
stelliin^^Hn  11,7  im  Abstand  liabeii.  Zwischen 
deu  Pfeilern  verbleiben  Oeffnnnpen  von  1h,h  m. 
Die  Silulen  haben  die  pleiche  .Seiteimeigruni^;^  von 
1  :  6  wie  bei  dem  alten  Viadiu-i.  Wlbrend  die 
alte  Constmction  Gelenkverbinduneren  enthielt, 
ist  man  uunmehr  zu  Nietverbindungen  über- 
ffegBnCBB  in.d  hat  die  GfllenkverUodnBKen  nur 


beschleunigt  hat,  vor  allem  aber  die  Zahl  der 
aaf  der  Baaetelle  zo  schlagenden  Nieten  ver> 
ringrerte.  Selbstverständlich  bedingt  das  Weg- 
liissen  der  Diagonalen  bei  gleicher  Steiligkeit 
der  Construction  einen  erhöhten  Materialaufwand, 
da  die  iiln-iireii  ('iiiistrititionstlieile  dafür  auf 
Hieguntr  in  Ansiiruch  geuuiuuieii  werden.  Anderer- 
seits ist  die  stark  nach  oben  verjüngte  Form 
der  I'teilerHtelluiigt'n  geeignet,  den  Material- 
verbrauch wieder  heiabzudrücken,  so  dafs  die 
gewählt«  Anordnung  im  ganzen  fiir  den  vor- 
lief,'enden  Fall  doch  keinen  allzu  grofsen  Material- 
aufwand bediiif^t  haben  mag.  Wenn  die  An- 
ordnung  indessen  mit  '  iner  Materialersiiarnifa 
he>rriindet  wird.*  so  glauben  wir,  dafs  ein  Trng- 
sehlulH  vorliegt,  sofern  die  Ersparnifä  nicht  auf 
Kosten  der  Steitigkeit  der  Construction  «rsielt 
worden  sein  sollte.  Der  Längsrichtung  nach 
sind  die  beiden  zu  einem  Gcrüstpfeiler  gehörigen 
Silulenstellungen  durch  ein  doppeltes  Netzwerk 
und  an  der  Basis  in  den  unteren  Gefachen  bei 
1 1  Mittelpfeilern  aufserdem  noch  durch  wage- 
reehte  LftngMtnfen  vorbimden  (AbbUdnng  4). 


Ka&.7 

Abbildung  4. 


bei  einigen  nntergeordoeten  Constrnctionstheilen 
beibehalten.  Ferner  ist  man  bestrebt  gewesen, 
alle  Bantbeile  möglichst  steif  zu  constrniren, 
Flai^eiieii  kommen  aufser  bei  der  Herstellung 
^ntaammengesetstor  Profile  nicht  vor,  ancb  Rond- 
eisen,  die  frfiher  so  beliebt  waren,  hat  man 
beinahe  gänzlich  vermieden.  Völlig  neu  ist  aber 
die  Qnerausbildang  der  Gerüstpfeiler.  Uan  bat 
n&mlich  die  Qaersteiiigkeit  der  Pfeiler  nicht, 
wie  allgemein  iibUch,  durch  Einziehen  von 
Diagonalen  in  die  von  den  Sttnlen  nnd  den  wage- 
rechten Steifen  gebildeten  Felder  zn  erreichen 
geeacht,  sondern  durch  Bildung  einzelner  Steif- 
ralim«»,  so  dala  in  der  Lingsrichtnng  der  Brflcke 
fMe  Ihirehbltcke  durch  die  Pfeiler  entstehen 
(Abbildung  5).  Zu  dem  Zweck  sind  zunächst 
die  S&nlen  an  and  für  sieh  mSgliclut  ateif  eon- 
stmirt.  Sodann  hat  man  in  H8li«nalMttnden 
von  rnnd  ls,!t  m  sehr  holie  (jinersteifen  zwischen 
die  SAalen  gespannt  und  in  die  von  den  Skalen 
und  den  Qnersteifen  gebildeten  Ecken  Kniestfftke 
genietet  (.\bbildung  (i).  Dabei  ist  man  zu  einei 
erheblich  grüfeereu  FeldertheUnng  gekommen, 
hat  also  tM  weniger  etnselne  ConatnMioBStkeile 
erbalteo,  was  die  Anf^teUnng  «rldektert  and 


I  Ob   die   znletztgenanaten   Längssteifen  «pSter 
'  etwa  no'  li  wcf.-irelrm^rn  worden  sind,  wie  es  nach 
I  einzelnen  i-lioiMgiapliisehen  Aufnahmen  den  Au- 
j  sehein  gewinnt,  entzieht  sich  unserer  Kenntnifs. 
*  Die  SAnlen  wurden  mit  dem  Querschnitt  (Ab- 
'  bildnng  7)  in  Längen  von  rund   19,2  m  aus 
'  Winkeleisen  und  Platten  in  der  Werkstatt  her- 
gestellt, die  einzelnen  Stücke  stumpf  aneinander 
gestofsen  nnd  die  ihrer  Höhenlage  nach  mit  den 
Mittellinien   der   wagerechten   Qnersteifen  na- 
j  8ammen£^lenden  Stöfse  durch  vier  Bleche  ge- 
I  deckt  (Abbildung  8).    Die  Deckblecbe  sind  durch 
Verticalwinkel  versteift,  die  gleichzeitig  zum 
!  Anschlag  der  Llngastelfen  in  den  unteren  6e- 
I  (hchen  dienen;  anl^erdem  sind  an  jedem  Stof» 
vier  wagerechte  \'ersteifang8winkel  an  die  inneren 
1  S&olenwttnde  gelegt.    Die  Säulen  sämmtiicber 
1  Pfeiler  haben  Ton  oben  gerechnet  in  allen  in 
gleicher  Höhe  liegenden  Geschossen  den  gleichen 
Qaerschniti;  in  den  drei  oberen  Geschossen  sind 
sieaiisviir¥n^eldien  von  152  X  102  X  9,5  mm 
I  und  zwei  Platten  Ton  610  X  1 1  nm  nit  SS«  qcBi 
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Qnerschnitt  zasammengeBetzt,  in  dem  nnteren  lanieren  Bollen  fassen  (Abbildnngr  10).  Die  Dia- 
GeschofB  haben  sie  263  qm  (Qnerschnitt  mit  gonalen  des  Netzwerks  znr  Längsverbindung 
Winkel  nud  Platten  von  denselben  Abmessungen,  der  beiden  Sänlenstellongen  jedes  Geriistpfeilers 
aber  11  und  12,7  mm  StÄrke  statt  9,5  und  (.\bbilduug  4)  sind  aus  zwei  durch  (iittcr- 
11  mm.  Diese  gleichartige  ZuHammensetzung  ,  werk  verbondenen  |  !  Eisen  von  203  mm  Steg- 
aller Pfeiler  hat  ihre  Anfertigung  sehr  erleicht«rt.  '  höhe  hergestellt  und  mit  Platten  und  Winkeln 
Die  eine  Säule  einer  Sanlenstcllnng  ist  fest  mit  '  an  die  Säuleu  angeschlossen.    Bei  allen  Diago- 

dem  Auflagerstein  verbunden,  während  die  andere    nalen  sind  die  |  |  Elsun  in  2n4  mm  Entfernang 

auf  einem  Rollenlager  ruht.    Zur  Befestigung  mit  den  Stegen  einander  zugekehrt  angeordnet, 

dienen  die  vorhandenen  .Ankerbolzen,  indem  man  Von  zwei  sich  kreuzenden  Diagonalen  geht  dann 


AbbildtiDg  5.    Kinzaa -Viaduct^  Durchblick  durch  die  l'feiler. 


durch  Fnllstücke  und  Unterlageplatten  alle  l'n- 
gleichheiten  in  der  Höhenlage  des  Mauenvorks 
beseitigte.  Die  1,04  X  lj07  m  messende  Anf- 
lagerplatte  (.\bbildung  9)  hat  zwei  längliche 
Löcher  fUr  die  .\nkerbolzen  und  legt  sich  mit 
zwei  gegen  ihre  Unterfläche  vortretenden  Leisten 
in  entsprechende  Rillen  der  Hollen.  Zur  Durch- 
führung der  Ankerbolzen  durch  das  Rollenlager 
sind  ftii*  jeden  Ankerbolzen  zwei  lange  Rollen 
dnrch  vier  knrze  Rollen  mit  Zwischenraum  er- 
setzt. Die  kurzen  Rollen  ruhen  an  einem  Ende 
mit  Zapfen  in  Führungsleisten,  die  mit  ihren 
gabelfSrmigeD  Enden  in  Rillen  der  benachbarten 


die  eine  durch,  die  andere  ist  an  der  Kreuzungs- 
stelle  durchgeschnitten,  und  ihre  beiden  Enden 
,  sind  durch  Platten  miteinander  und  mit  der  durch- 
gehenden Diagonale  verbunden  (.Abbildung  11). 
Die  (juersteifen  (Abbildung  6)  sind  förmliche 
Netzwerkträger  bis  2,44  m  Höhe  mit  Gurten  aus 

I  I  Eisen  und  Diagonalen  ans  Winkeleisen.  Die 

Gurte  gehen  von  Anfsenkante  zu  .\nfsenkante 
der  Säulen  dnrch  und  sind  in  wenig  ausreichender 
Weise  an  die  Winkel  der  Säulen  genietet  (Ab- 
bildung 12).  Bei  den  höchsten  Pfeilern  sind  die 
untersten  Qnersteifen  dnrch  eine  in  der  Längs- 
achse des  Viadncts  liegende  Steife  noch  wieder 
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gegeneinaader  abgesteift;  in  die  so  gebildeten 
1>0U«ii  wagcrechten  Felder  sind  gekreuzte  Zug- 
stangen von  31,5  mm  Durchmesser  gelegt,  die 
mit  Gelenkbolzen  an  die  Längs-  aud  Quersteifen 
switchen  den  Säulen  angeschlogsen  sind.  DlMMT 
wagerechte  Verband  ist  hauptsächlich  wegen 
der  Aafstellnng  der  Säulen  eingelegt.  Oben  sind 
di«  Slnlen  durch  zwei  9,7  m  hohe  Qnerbleehe 


AbbUdei«  & 


4 


1= 


Abbildung  7. 


AbbildoBf  10. 


miteinander  verbunden.  Die  beiden  Keihen 
Hanptträger  liegen  in  S,74  n  Abstand  und  lind 
als  einfache  lUechtrJlg<^r  vnn  l.ö.ini  und  1,98  m 
Höhe  couülruirt.  Während  die  kleineren,  zu 
den  Pfeilern  gehörigen  Trlger  aUe  fbat  an  die 
oliercTi  Qnerbleche  der  Pfeiler  genietet  sind, 
haben  die  längeren  Zwischenträger  tbeilweise  an 
einem  Ende  bewegliolie  Anflager,  wogegen  sie 
im  übripren  auch  fest  mit  den  Pfeiler  -  Qucr- 
blecbcu  verbunden  sind.  Die  bewegUcbeo  Aaf- 
bgnr  liegen  auf  einein  cenaolartigi»  Vorsprang 

(AhbfldQQg  13). 


Die  Berechnungen  waren  für  die  «eokrechten 
Lasten  einfach,  für  die  wsigerachten  Lasten  hatte 
man  es  bei  den  Pfeilern  mit  statisch  unbestimmten 
Conatmetionen  an  thun,  deren  Berechnung  ver- 
wickelter war.  Es  wui*de  nach  den  Sätzen  der 
Formänderungsarbeit  gerechnet,   deren  Qmnd- 

r  M* 

gleichanginderForm  A  =  J  g^fj*^^  =  Minimum 

zur  Anwendung  kam,  wo  M  das  Moment 
der  äufMeren  Kräfte,  K  den  Elasticitäts- 
iiiikIuI  und  J  das  Trägheitiimoment  des 
fraglichen  Constructionstheils  bedeutet. 
Der  für  die  Berechnung  angenommene 
BelastungBzng  bestand  aus  zwei  Loco- 
motiven  mit  Wagen  dahinter  im  Gewicht 
von  rund  6000  kg/m  (Abbildung  14). 

Ala  WiiidbflastuiiK  WTinlf'ii  bei  be- 
lasteter Brückt'  1  IH,.')  kp  qin  für  die 
Bleekliilger  und  dcu  ELscubuliuzug  und 
160  kg  fiir  1  III  Höhe  einer  Pfeilerstel- 
InnET.  hei  unlif histeter  Brücke  2  t  1  kg'qm 
fär  die  Blechträgur  und  23H  kgjiu  ilöhe 
der  PfeilenteUnng  angenommen.  Die  in 
KechniinK'  larezog-ere  Bremskraft  betrug 
von  dem  Gewicht  des  Lastenznges, 
aaeh  wurde  mit  einem  Temperaturwecbael 
von  65,5*  C.  {rerechnet.  Die  znlflssipen 
Beanspruchungen  wurden  in  der  Weise 
festgesetzt,  dafa  die  nachfolgenden,  in 
den  allgemeinen  Liefcmagsbedingnngen 
der  Erie-Bahn  für  li^üO  enthaltenen 
Beanspruchungen  in  der  Regel  um  95**/« 
erhöbt  wurden.  In  einigen  der  nnfrUn- 
etigsten  Falle,  namentlich  bei  der  gjölti- 
ten  Windbelastnng  lieik  man  SO"/«  Br> 
hChnng  zu. 

Abscbeernng  bei  Nieten  und  .*:^chraub- 
bolzen  433  kg'qcm.  Lochleibnngadnidc 
fiir  Niete  und  Bolzen  844  ktr'qem.  .\h- 
Bcbeerung  bei  Gelenkbolzcn  527  kg/qcm. 
Biegung  bei  Gelenitbolxen  1054  kg/qcm. 
Abscheerung  fiir  Stohbleche  281  k^'ncm. 

Fär  die  anderen  Coustructionstheile 
warde  die  aninaBige  Beaaapnichang  fllr 
6,45  qen  wie  folgt  festgesetzt : 

a)  Wenn  der  Theil  entweder  nnr 
aaf  Zng  oder  nnr  anf  Drnek  bean- 
apracht  wird: 

.     /•     1    kleinste  Kraftv 

(1  +  -pssTItÄft)* 

b)  Wenn  der  Theil  ahwerhselnd  anf  Zug  oder 
Druck  beansprucht  wird  und  die  grüfste  Zug- 
kraft grUfaer  iat  ala  die  grSfit«  Drncl^la-aft: 

gröfste  Druckkraft 
2  X  gröfste  Zugkraft^' 

abwechselnde  Beanspracbnng  anf 


3699  leg  (1  + 


c)  Wenn 

Zng  und  Druck  statttindet,  aber  die  gröfste  Zug^ 
kraft  kleiner  ist  als  die  gröfste  Druckkraft: 
3H2U  w  n  -I  gröfste  Zagkraft 
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Dio  eröfsten  berechneten  Spannungen  sind 
für  die  zwischen  den  Pfeilern  Hegenden  Ueber- 
banten  844  kg'qcm,  für  die  Ueberbanten  der 
Pfeiler  816  kg.qcm,  für  die  Pfeiler  selbst 
984  kg/qcm.  Für  den  zur  N'erwendang  kommen- 
den Stahl  wurde  vorgeschrieben: 

Zugfestigkeit  3937  bis  4500  kgjqcm.  Elasti- 
cittttsgrenze  58^0  der  Zugfestigkeit.  Dehnung 
27  7«»;  Einschnürung  ih^jo. 


.lim 


Abbildung  11. 


Abbildung  12. 


Die  Ansführnng  des  Viadnctes  wurde  da- 
durch erleichtert,  dafs  man  —  wie  bereits  an- 
geführt —  bei  der  Entwurfsbearbeitung  auf  die 
Herstellung  genügende  Rücksicht  genommen  hatte. 
Immerhin  war  das  Zusammenbauen  der  einzelnen 
schweren  Theile  wegen  der  beträchtlichen  Höhe, 
in  der  gearbeitet  werden  mufste,  noch  schwierig 
und  gefährlich  genug.  Man  war  daher  auch 
keinen  Augenblick  darüber  im  Zweifel,  dafs  der 
Verkehr  auf  dem  Viaduct  wahrend  des  Umbaues 


und  zwei  Untergurten,  auf  denen  eine  Laufkatze 
mit  einem  DifTerentialflaschenzng  von  einem  Ende 
zum  andern  lief.  An  jedem  Viaductende  wurde 
ferner  eine  bewegliche  AufstcUungsbrücke  her- 
gerichtet, die  ans  zwei  hölzernen  Howescheii 
Tragern  von  63,4  m  Länge,  4,88  m  Höhe,  3,35  m 
Abstand  nnd  obe- 
ren Querverbindun- 
gen bestand,  so 
dafs  sie  unten  offen 
war  (Abbild.  15). 
Die  Querverbin- 
dungen wurden 
durch  Querschwel- 
len auf  den  unteren 
Gurtungen  an  den 
Tiilgerenden  und 
/\  förmige  Quer- 
träger von  1,H3  m 
Höhe  und  7,32  m 
Länge    an  jedem 

oberen  Knoten- 
punkt gebildet,  de-  schnilTA  A 

ren  Untergurte 
gleichmäfsig  nach  beiden  Seiten  vortraten.  Diese 
Querträger  waren  mit  den  Obergurten  der  Haupt- 
träger verkämmt  und  verbolzt ;  an  ihre  tiberstehen- 
den Enden  waren  1,83  m  breite  Laufstege  gehängt, 
deren  Laufbohlen  etwas  über  den  unteren  Träger- 
gnrten  lagen.  An  die  Mitten  der  Querträger  war 
ein  (ieleis  gehängt,  auf  dem  zwei  vierräderige 
Laufkatzen  frei  beweglich  von  einem  Endo  der 
Brücke  zum  andern  liefen.  Die  .Xufstellungs- 
brücko  stand  an  jedem  Ende  auf  zwei  HAdem. 


Abbildung  13. 


-Knie  Locomotire- 


i  r  i  I 


1  '  ' 


-Zwnl«  lx)cuBM>(iTe- 


■a.44-HfI.37j(|.37*1.37»-il3-*li»23»hl.<l«|l.i2 


0  9  (ii  0,    (|).  cp.  9  ^ 

'■33  3-.       lo       Is!        »  1-^       iT  I— 


IridiTerlhcilte  Last 


•1  I 


r  r 


Ii  i 


I-.2        jd  [i 
I     I  I 
I    1  ; 


|-n    IT    nn    i-.  i  ♦  ♦ 

2  ^  15  =  6000  kg/B 
i       ♦        ♦  » 


Abbildung  14. 


eingestellt  werden  müsse,  zumal  eine  Umleitung 
der  Züge  über  eine  andere  Linie  kaum  auf 
Schwierigkeiten  stofsen  würde.  Zur  .\uf8tellung  | 
der  Eisenconstruction  wurden  die  (einzelnen 
Theile  zunächst  auf  Lagerplätze  an  beiden  Enden 
des  Viaductes  geschafft.  Auf  jedem  Lagerplatz 
war  ein  Portalkrahn  von  18,29  m  Spannweite 
und  7,62  ra  lichter  Höhe  aufgestellt,  der  auf 
einem  61m  langen  Geleiso  über  dem  Strecken- 
geleise zum  Viaduct  lief,  das  zur  Heranführung 
der  Materialwagen  diente.  Der  Portalkrahn 
bestand  aus  zwei  Gcrnstpfeilern,  dio  einen 
hölzernen  Howeschen  Träger  von  /\  förmigem 
Querschnitt  trugen,  mit  einem  einzigen  Obergnrt 


Ihre  Spannweite  war  so  bemessen,  dafs  sie  zwei 
Viaductöffnuugen  mit  einem  zwiscbenliegenden 
Pfeiler  überspannte.  Man  konnte  also  von  der 
Brücke  aus  die  Ueberbanten  der  beiden  Oeffnungen 
sowie  den  Zwisclienpfeiler  abbauen  nnd  durch 
die  neue  Construction  ersetzen.  Die  Ueberbanten 
des  alten  Viaductes  wurden  auf  Normalspurwagen 
geladen,  die  auf  einem  Geleis  liefen,  das  in  dem 
Laufgelois  von  3,35  m  Spurweite  der  Auf- 
stcUungsbrücke lag.  Dasselbe  Oeleis  diente  zum 
Heranscbaffcn  der  neuen  Constructionstheile.  Die 
Constrnctionsglieder  der  alten  Pfeiler  wurden 
einfach  auf  den  Erdboden  hinabgeworfen.  Man 
begann  mit   der  Aufstellung  an  beiden  Enden 
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des  Viadnctes  za  gleicher  Zeit.  Das  vordere 
Ende  einer  .\ufätellnngBbrncke  wnrde  auf  den 
zweiten  Mittelpfeiler  vorgeschoben,  während  das 
hintei-e  Ende  auf  dem  Widerlager  ruhte.  Nun 
wurden  der  erste  and  zweite  Ueberban  und  der 
erste  Mittelpfeiler  beseitigt.  Daun  baute  man 
den  ersten  neuen  Pfeiler  auf  und  legte  den 
ersten  neuen  Ceberbau  ein.  Darauf  schob  man 
die  Aufstelinngsbrticke  so  weit  vor,  dafs  ihr 
vorderes  Ende  auf  dem  dritten  Mittelpfciler,  das 


j  aafser  stsmde,  eine  Hriicko  zurückzuziehen.  Um 
diese  Schwierigkeit  zu  beseitigen,  wurden  zwei  alte 
Träger  in  der  Werkstatt  znrochtgemaclit  und  vor- 
übergehend in  die  eine  Oeffnnng  neben  dem  alten 

I  Mittelpfeiler  eingebaut,  worauf  man  die  eine  .\uf- 
stellungsbrücke  zurückfahren  konnte.  Nun  wurde 
die  andere  Aufstellungsbrücke  vorgeschoben  und  der 
Viaduet  fertig  gemacht.  Die  auf  dem  Boden  liegen- 
den Constructionstheile  der  alten  Pfeiler  wurden 
mit  Krähuen  hochgezogen  und  dann  abgefahren. 


Abbildung  15.    Der  neue  Kinxna- Viaduet  im  Bau. 


hintere  Ende  auf  dem  ersten  neuen  Mittelpfeiler 
ruhte,  80  dafs  der  zweite  alte  Pfeiler  und  der 
dritte  Ueberban  beseitigt,  und  der  zweite  neue 
Pfeiler  sowie  der  zweite  Ueberban  hergestellt 
werden  konnten.  Dieses  wurde  fortgesetzt  {.\b- 
bildnng  16),  bis  die  beiden  .^nfstellnngsbrncken 
in  der  Mitte  zusammentrafen.  Dann  ruhte  da« 
vordere  Ende  jeder  Aufstellungsbrücke  auf  dem 
letzten  alten  Mittelpfeiler,  und  auf  jeder  Seite 
des  Mittelpfeilers  fehlte  der  Ueberban.  Nnn 
waren  die  .AnfstellungsbrQcken  aber  nicht  so 
construirt,  dafs  eine  Endstütze  beseitigt  werden 
konnte,  also  eine  Brücke  auf  zwei  StütJien  mit 
fiberhängendem  Ende  entstand.    Man  war  also 


Bei  dieser  Art  der  Aufstellung  wurde  also 
die  Herstellung  fester  Gerüste  ganz  vermieden, 
man  benutzte  als  Rüstungen  vielmehr  den  alten 
Viaduet.  Selbstverständliclt  waren  für  die  .\uf- 
nahme  der  Nieter  fliegende  Gerüste  erforderlich, 
die  man  an  die  neuen  Viadncttheile  hing.  Es 
waren  jedoch  dank  der  besonderen  .Anordnung 
der  Construction  nur  wenig  Feldniete  zu  schlagen 
nnd  zwar  hauptsächlich  nur  für  die  Stofsdecknng, 
den  Anschlnfs  der  Diagonalen,  der  C^uerverbftnde 
und  der  Träger.  Das  Gesammtgewicht  der  neuen 
Kisenconstmction  ist  rund  30.39  t,  also  trotz  der 
vervollkommneten  Constructionsweisen  und  des 
besseren  Materials  fast  doppelt  so  g^ofs  als  das 
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Gewicht  des  alten  Viadactes.  Die  Anfstellnng 
warde  mit  einer  dnrchschnittlicben  Arboiterzahl 
von  100  Mann  in  vier  Monaten  bewerkstelligt, 
trotzdem  mehrere  Arbeitseinstellungen  und  andere 
widrige  Umat&nde  hinderad  in  den  Weg  traten. 
Die  gröfste  Leistung  war,  dafs  man  den  höchsten 
Pfeiler  mit  zugehörigen  Trägem  und  die  beiden 
benachbarten  l'eberbauten  an  einem  Tage  be- 
seitig^te  und  die  entsprechenden  Theile  der 
neuen  Construction  in  sieben  Tilgen  einbaute. 


grofsen  und  ganzen  mnfa  diese  neueste  Leistung 
der  amerikanischen  Brückenbauknnst  als  eine 
durchaus  tüchtige  bezeichnet  werden,  wenn  im 
einzelnen  auch  noch  einige  .Ausstellungen  zu 
machen  sind.  8o  erscheint  beispielsweise  die 
Weglassung  der  Qnerdiagonalen  der  Pfeiler  nicht 
ausreichend  begrtindet.  Jeder  Constructeur  wird 
in  erster  Linie  darnach  trachten  müssen,  die 
einzelnen  Theile  eines  Pfeilerbaues  der  hier  vor- 
kommenden Art  möglichst  nur  in  ihrer  Längen- 


m 


Abbildung  16.  ZasanimentrefTen 

Am  2.5.  September  1900  war  die  Aufstellnng 
beendigt.* 

Wenn  man  den  alten  nnd  neuen  Kinzna- 
Viadnct  miteinander  vergleicht,  wird  man  die  be- 
reits vor  mehreren  Jahren  in  „Stahl  nnd  Eisen'*** 
ausgesprochene  Anpicht  bestätigt  finden,  dafs 
die  Amerikaner  sich  mit  ihren  Bauweisen  den 
bei  uns  üblichen  mehr  näheren  als  wir  uns  den 
amerikanischen  Bauweisen,  waa  mit  der  fort- 
«chreitenden  Bebauung  und  industriellen  Ent- 
wicklang   Nordamerikas    zusammenhängt.  Im 


•  ,The  F'ngineering  Kecord-  1900,  1.  Deccmber. 

•  1896,  Nr.  11. 


der  beiden  Aufstellangsbrücken. 

richtung  auf  Zug  oder  Druck,  nicht  in  der 
(^uerrichtuug  auf  Biegung  zu  beanspruchen. 
Wenn  man  die  Diagonalen  aber  fehlen  läfat, 
wie  es  hier  in  der  Ijuerrichtnng  geschehen  ist, 
80  kann  dies  nur  anf  Kosten  einer  erheblichen 
Biegnngsspannong  in  den  übrigen  Coustmctions- 
theilen  geschehen,  man  erreicht  also  das  Gcgen- 
theil  von  dem,  was  erstrebenswerth  erscheint. 
Die  Qnersteifen  können  schon  wegen  ihres  nn- 
znroichcndcn  .Anschlusses  an  die  Säulen  die 
Diagonalen  nicht  ersetzen.  Auch  die  in  die 
Ecken  eingesetzten  Kniestücke  machen  wegen 
ihrer  geringen  Abmessungen  mehr  den  Kindruck 
von  schmückendem  Beiwerk  als  von  Constructiuns- 


n.  iabiv.  Hr.  I. 


theileii,  die  {^rofse  .Soitenkrälfte  überleiten  könnten. 
Wenn    über   derartige    Mängel  hinweggesehen 
wird,  lilfst  sich  vennnthlich  wohl  eine  Er8|):irtiifs 
gegenüber    der   ('unstruction    mit  Diagoualeu 
horuuredinan.     Ks  gieht  ja  andere  Fälle,  in 
denen  man  ann  besonderen  (iriiiifif'i!  von  der  An-  ' 
briugung  von  Diagonalen  alisehen  inufs,  wie  bei 
dcnOwippen  hoher  etoeraer  Hätuer  amcrikauisciiLr 
Bauart.    Hier  ist  es  w-f^cu  d<-r  in  ii>  ii  ^\";Ulderl  , 
freiznlassenden  Oeüauugen  hatin^  nicht  möglich, 
DiagonftlMl  in  die  von  den  Säulen  nnd  den 
Dcckentrilgem  gebildeten   Felder  einznzielien.* 
Ferner  bildet    auch   jede   liriicke   mit  unien- 
liegendi  r  Fahrbahn  und  oberen  Querverbindungen 
einen  derartigen  Rahmen  ohne  Diat'onalen ;  hier 
treten   die   Uiegnngsspanuungen   besonders  un- 
günstig «I  den  Endpoitalen  auf,   was  in  der 
Rr<rel    zu    sehr   .schweron   Portali  onstrnctionen 
geführt  hut.    Immer  war  aber  der  eirund  für 
das  Weglassen  der  Diagonalen  der,  dafs  man  i 
wPL'en   der   freizuhaltenden   Liolitöffnnng  keine  - 
anbriiigtiu  konnte.    Dieser  Grund  fehlt  aber  bei  . 
Aen  Pfeilern  de«  KlnxiiA-ViadaeteB,  uns  will  da-  ! 
her  scheinen  —  sofern  es  nicht  noch  andere,  | 
von  hier  ans  niiiit   zn  übersehende  Umstände 
gegeben  hat,  die  für  die  Wahl  der  Constmction  j 
wesentlich  mitbostirameud  gewesen  sind  — ,  als 
ob  es  doch  zwockmäfsig  ffcwesen  wäre,  in  der 
Qneniditaiig  Diagonalen  einzuziehen,  wenn  Mich  | 
nur   nach  amerikanischer   Weise  Spannstangen  i 
mit  Gelenkbolzenanschlnssen.     Das   bewegliche  ' 
Lager  der  Pfeiler  ist  anf  der  von  der  herrschenden 
Windrichtung  abgewendeten  Seite  —  der  Lee- 
seite —  angebracht,  ans  welchen  Gründen  wird 
nirlit  angegeben.    Bei  Windbelastnng  wini  daher 
das  feste  Auflager  stark  entlastet,  das  beweg- 
liche zwar  entsprechend  belastet,  aber  der  Wider- 
•taod  gegen  wagerecbte  Veraehiebnng  wegen  der 

•  «Stahl  und  Eisen"  l«»4  Nr.  7.  | 


geringeren  Reibung  beim  bewe-rlichen  Auflager 
erheblich  vermindert.  Da  die  Ankerbolzen  des 
beweglichen  Aufhtgers  keine  Seitenkräfte  auf- 
nehmen können,  so  entfallen  fast  die  ganzen 
Seitenkräfte  anf  die  Ankerbolzen  im  festen  Lager, 
die  kaum  zu  Ihrer  Aufnalinie  geeiirnet  sind.  Ks 
sviire  wohl  besser  gewesen,  die  beweglichen  Auf- 
hv^fv  an  der  dem  Winde  sogekehrten  Seite  — 
der  l.iuseitL'  —  anzuordnen,  um  der  Gefahr 
einer  seitliehen  Verschiebung  der  (ranzen  Con- 
struction  bei  unlielusleter  Brücke  mehr  entgegen- 
zuwirken. Nic  ht  einwandfrei  ist  auch  der  An- 
schluis  der  Läng^diagoualeu  der  Pfeiler,  da  die 
Aoschlnfsniete  in  den  Sftnlen  aof  AbreiJhen  be- 
ansprucht werden. 

Ans  der  Construetion  ist  u.  a,  uuch  zu  ent- 
nehmen, dafs  die  Amerikaner  in  der  Anwendong' 
der  Bleclifrägcr  mit  den  Spannweiten  jetzt  weiter 
gehen  als  vor  20  Jahren,  was  zum  Theil  in  den 
Fortschritten  der  Eisenerzengang  begründet  ist. 
Die  hier  für  Blechträger  vorkommende  Spann- 
weite von  18,00  m  bildet  indessen  noch  lange 
niclit  ilic  obere  Cirenzc,  da  man  nenerdings  bis 
36,57  m  Weite  mit  den  Hlerliträgern  geht.  In 
Deutschland  hat  man  bislang  die  .\nwendung 
der  BlechtrOger  anf  Welten  bis  etwa  12  m  be- 
schränkt, ftlngt  aber  jetzt  an,  auch  für  gröfsere 
Weiten  Blecbträger  zu  wählen.  In  Oesterreich 
ist  dies  sehen  seit  einigen  .lahren  ttblieb.  Den 
Amerikanern  wird  die  .Anwendung  so  grofser 
Blechträger  durch  den  l'ntstand  erleichtert,  dafs 
die  Eisenbahnen  meisteas  anf  Ihre  BefOrdonng 
eingerichtet  sind. 

Der  neue  Kinzua-Viaduct  wurde  nach  den 
Plänen  und  unter  Oberleitung  des  Chefingenieurs 
Chas.  W.  Buchholz  der  Erie-Eisenbahn-tiesell- 
scbatl  durch  die  Elmira-Bridge-Gesellschaft  aus- 
geflfart.  Wir  sind  dem  Erbauer  für  die  l'eber- 
lassnng  von  I'nterlagen  für  die  vorstehende 
Abhandlung  zu  besouderetu  Dank  verpflichtet. 


Die  Entwicklong  des  amerilaiBiselien  Schilf  liaaes 

im  letzten  Jahrzehnt.* 


Wie  bekannt,  ist  durch  den  Staats'secretär 
des  Beiebs- Marine -Amtes  eine  Commission  ins 
Leben  gerufen  worden,  welche  die  Aufgabe  hatte, 
die  Lage  des  Schiffbanes  nicht  allein  in  Deutsch- 
land} sondern  aach  im  Aaslande  zu  untersuchen. 
Dieser  Cenmissien  gehOrte  nnter  Anderen  Herr 

•  Vortrag,  gfhuhen  uut  (Itr  dritten  ordentlichen 
Haaptversammlung  der  Schiffbautecbnischen  GcmII- 
Schaft,  von  Tjard  Schwarz,  KaissrL  Hariiie> 
Oberbanratii. 


Marine-Oberbaurath  Schwarz  an.  Das  Material, 
welches  auf  einer  Studienreise  nach  Nord-Amerika 
gesammelt  wurde,  ist  zum  Theil  in  dem  Vortrage 
über  die  Entwicklung  des  amerikanischen  Schiff- 
baues niedergelegt. 

Im  einleitenden  Theile  dieses  Vortrages  gab 
der  Redner  einen  kurzen  Ueberblick  über  die 
Geschichte  des  amerikanischen  Schiffbaues.  Es 
lassen  sich  im  wesentlichen  drei  Perloden  unter- 
scheiden, welche  mit  politischen  Ereignissen  im 
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Leben  der  Vereinigten  Staaten  im  Zmammen«-  I  und  erat  als  der  CongreAi  becehloesen  liatte, 

bango  stehen.    Die  erste  Pei  indp,  i^'ekennzeichnet     eine  neue,  den  Verhältnissen  entHprechende  Kriegs- 


doreh  einen  angemein  intensiven  Aufocbwaug  des 
HelsediiinMinea  and  der  SegfelaebUMirt,  reicht 

von  der  Ünabhangigkeits-Erklftrung  Xonlamerikas 
bis  znm  Börgerkriege.  Als  hervorragende  Bauten 
dieser  Periode  sind  die  berfihmten  Klipper  zu 
nennen,  grofse,  schnelle  Segelschiffe,  welche 
besonders  nach  der  Entdeckung  des  Uoldes  in 
CaBfornlen  m  den  Fahrten  am  Cap  Horn  benutzt 
wurden,  und  später  bei  dem  TheelranHi»ort  von 
China  nach  England  eine  grofse  Bolle  spielten. 
Vm  das  Jahr  1850  hemm  war  sogar  der  ameri- 
kanische SchitTljHU  mehr  wie  doppelt  so  profs. 
als  deijenige  Oro£»britaaniens.   Allein  auf  diese 


Abbildung  1.    Llektriscber  Cmtilever  -  Krahu,  brown«  Patent. 


Olaasperiode  Iblgte  die  Zelt  des  schweren  Bflek» 

gaagen,  die  sowohl  dem  amerikanischen  Rhederei- 
betriebe, wie  auch  dem  eigentlichen  Schiffbau 
•dtweren  Niedergang  brachte.  So  sieht  man 
beispielsweise  im  Tnlne  \  x7'\  iliifs  Grofsbritannien 
den  amerikanischen  8chiä'bau  schon  mit  einer 
Jahreaarsenfong  von  391 881  t  flbertroflini  hatte, 
Amerika  baute  in  diesem  Jahre  nur  '270  95:1  t! 
Von  wesentlichem  Einflafs  anf  diesen  £ückgang 
war  iweUtsllos  der  Umstand,  d*(b  der  Eisen- 

Schiffbaa  att  Stelle  de;*  H(il7:sr])iffhinies  fretreten 

war,  and  daft  Engltiud  mit  seiner  grol'sen  Eisen- 
md  ^hUadastrle  den  anerikaaisehen  Neben- 
buhler, welcher  in  damaligen  Zeiten  wesentlich 
vom  Holzreichthnm  seines  Landes  zehrte,  den 
Verrang  abgelaiftn  hatte.  Bis  «m  Este  der 
80er  Jahre  war  die  JahreserzeuErune-  des  ameri- 
kanischen ächiffbaues  eine  stetig  abnehmende 


flotte  an  erbauen,  hob  sich  der  Scbiffbaa  des 
Landes.   Wie  bei  allen  Lftndem,  so  steht  man 

auch  liier  die  Einwirkunpeu  der  (jeHteigerten 
Schiffbautb&tigkeit  auf  die  Entwicklung  der 
Eisen-  nnd  StahlinduBtrie  des  Landes.  Helfend 
stand  den  Amerikanern  der  grorse  Beichthum 
der  Erz-  and  Kohlenlager  zur  äeite,  und  so 
konnte  schon  Anfhng  der  90er  Jahre  die  Finna 
Crarap  in  l'LilaJelidiia  den  Bau  dir  beiden 
Schnelldampfer  „St.  Louis"  and  „St.  raul"  er- 
folgreich ansffihren.  Zv  dieser  Zeit  hatte  schon 
die  dritte  Periode  eines  neuen  un  I  I  is  znm 
heutigen  Tage  in  fortwährend  steigender  Weise 
sieb  entwickelnden  Sehiffba«- 
und  Rhedereibetriebj's  eingesetzt. 
Nach  dem  spanisch* amerikani- 
schen Kriege  machten  sieh  aber 
die  Folgen  der  nunmehr  von 
Amerika  begonnenen  Welt- 
Baohtspolttik  aneh  im  Sehlffbaa 
und  der  grolsartigen  Ausdehnung 
des  Verkehrs  bemerkbar  nnd  es 
war  begreiflich,  dalb  ebenso,  wie 
in  anderen  Ländern,  ganz  be- 
sonders in  Amerika,  das  be- 
deutende znr  Verfügung  stehende 
Kapital  des  Landes  diesem  In- 
dustriezweige energisch  sich  zu- 
wandte. Zahlreiehe  Werften, 
angelegt  in  grfirstem  Umfang  und 
ausgerüstet  mit  den  modernsten 
HtUftmitteln,  sind  entstanden, 
schon  bestellende  \N'i'rt>i-n  wur- 
den vergröfsert  und  modernisirt. 
Bin  Beispiel  Ton  Jer  an  dieser 
Stelle  an  ürn  Tii'j:  irelegten 
Energie  bietet  die  Werft  von 
William  R.  Trigg  in  Bieh- 
nend.  AI-  im  fahre  1K9H  der 
Ban  vou  verschiedenen  Torpedo» 
booten  vergeben  worde,  bewarb  sieh  Trigg 
um  den  Bau  dreier  dieser  Hoote.  Als  er  im 
November  desselben  Jahres  den  Zuschlag  erhielt, 
stand  yon  seiner  Werft  noch  kein  Sdinppen. 
Er  setzte  daher  die  Boote  in  primitivster  Weise 
aaf  Stapel  and  begann  gleichzeitig  mit  dem 
Ban  seiner  Werft.  Das  Resultat  war,  dalb  er 
nicht  nur  die  mit  hohen  <  Unventinnal^ittafen 
verbundene  Lieferfrist  einhielt,  sundern  auch 
die  Hbrigen  eentraetliehen  Bedingungen  anstands- 
los erfBllte 

Aehnlicbes  berichtet  Herr  Schwarz  äber  den 
Ansban  der  Fore  River  Ship  &  Engine 

Co.,  die  bis  znm  Jahre  1H<)!)  nur  kleine SsUepf CT 
und  Yachten  gebaut  hatte.  In  diesem  und  den 
folgenden  Jahre  tbemabm  die  Werft  den  Bau 

von  zwei  Torpedobooten,  einem  Kr^u/er  und 
schliefslich  eines  15  OdO-t-Panzerschiäs,  während 
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gleichzeitig  die  zeitgemäfse  Vergröfsernng  des  Werft-Anlagen  gescliatfen  haben.  Allerdings  mab 
Wcriu  in  Angriff  genommen  wurde.  Eh  wärde  anerkannt  werden,  dafa  die  Grandlagen  des  ameri- 
n  weit  fBhrea,  Mf  ander«  Beispiele  ahnUeher  \  kMiwhett  SdiiffbaMs  fflbutige  «iod.  Neben  den 


■    AUiMnf  & 

Fkujeet  Ib  «inen  Hdlingfcnhn  mit  SdiUrbM-Wariutatt  tob  dar  Brown  HniiCii«  de.,  Oevebud. 


AlUMnf  4 

Helliaggartat  adt  Lenflirilnen  Ar  da«  Seanwwft  tob  der  WellmaBtt>BMTar-lBsiBe«inK  Co.,  Ghnreltnd. 


energieoherOrtadnniren  einzugehen.  DuBemltat  I  breaehberen  KUeten  an  »tleatiseben  mid  stillen 

iflt  jedeufall»,  dafs  die  Ver.  Staaten  sowohl  an  Oreaii    bieten  die  zahlreichen  Flufsmfindungeii 

der  Ost-  wie  an  der  Westküste  bocbbedentande  ,  und  im  liuiem  des  Landes  die  grofsen  äeen 
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werthvolle  Plätze  zu  Werftanhigen.  Da«  weitaus- 
gedebnte  Eisenbahnnetz  und  die  änrsei-8t  billigen 
FrachtBätze  fllr  Schiflfbaneisen  ermöglichen  den 
raschen  und  bequemen  Transport  der  erforder- 
lichen MatMlAliflO.  Nor  mit  einigen,  allerdings 
reoht  luianercnchni  empfiiiidciien  l'ebelständcn 
hat  Amerika  zu  rechnen,  ila.s  sind  die  liohen 
ArbeitHlöhne  and  die  grofsen  Preis-Schwankungen 
auf  dem  Eisenrnarkt.  *  r>ie  Fi»1i,mmi  der  hohen 
Arbeitslöhne  .smhl  mau  (iudun  li  /.ii  jiaralysireu, 
dal'«,  soweit  nur  irgend  möglich,  ili-r  mascbioeUe 
Betrieli  an  die  Stille  der  Handarbeit  genetzt 
ist.  Aus  diesem  üruudo  ist  auf  fast  allen 
Werften  das  pneumatische  Werkzeug  in  weiteat- 
gehender  Waiae  eingefiUirt.     Uierdarcli  und 


T  1 

T 

AbbUdniif  5.  Dnhtwilbthn 
«nf  Au  JSastoni  81iipb«Udi«g  Ok,  NtwLoBdon,  Gou. 


durch  zweckmiifsigo  Hetriebsorgani<«afionen  ist 
CR  auf  nunchen  Werften  emöglicht  worden, 
thatflftehlieh  ttfrUeh  60 1  Katerial  aaf  zwei  Hei- 
linu'en  einzubauen  und  ein  Schiff  von  etwa 
tiÜOu  lir.  Keg.-Tons  and  iiUUU  t  Ablaufsgewiclit 
in  9  bis  8  llonaten  rom  Stapel  an  lasMO. 
Nritiirj'' -II  (Ts  sind  die  Transporteinrichtnngcn 
der  amerikanischen  Werften  in  sehr  volU(ommener 
Weiaa  anagebiMet.  GroAe  Firmen,  besonder« 
die  B  r  i>  w  n  -  II  Iii  s  t  i  n  rr  Co.  und  die  Well  ni  a  n- 
ä  e  a  V  e  r  -  E  u  g  i  u  e  u  r  i  n  g  C  0.  richten  ihre  ganzen 
AniCrengnniren  ÜMt  atuncblieftlieh  aaf  den  Baa 
derartiger  Hellingkrilhne. 

In  Abbildung  1  ist  ein  sulcher  elektrischer 
CantUevotoaliB  Baoh  Browns  Patent  für  die 
Amerieao  SbipboildU«  Co.  la  Chleafo  dargeetellt. 

•  Vtrj;!.  „Stuhl  und  Eisen"  19<il,  Nr.  4;  Aimri- 
kKnlsoker  nnd  EimpiUieher  Scbiflban. 


Desgleichen  ein  zweiter  derartiger  Kralin  (Abbil- 
dung 2)  für  die  Werft  von  William  l'ramp  and  Sons 
in  l^hiladelphia.  Die  Krahne  arbeiten  mit  hoher 
Laufgeschwindigkeit,   200  m  i.  d.  Minute,  und 
die  Berichte  über  duH  Functionireii  derselben 
lauten  recht  friin«itig.    Kin  gröfseres  derartiges 
Krahuprojcct ,  mit  zwischengebauter  Sehiffban- 
werkatatt,  zeigt  Abbildung  3.   Kin  Hellinggenist 
mit  I.aui'kriUnieii  für  eine  Seenwerft,  ausgeführt 
von   der    W  elluiau  -  Seavcr- Engineering  Co.  in 
('leveland  ist  in  Abbildung  4  wiedergegeben.  Hei 
diesen   Seenwertten   ist   es   tiblich,  die  Schifle 
<|uer  ablaufen  zu  las.-en,  mau  legt  deshalb  viel- 
fach zwei  Helgen  auf  einer  Landzunge  längs- 
gerichtet an,  so   dafs  jedes   der  •^i  hiffe  nach 
seiner  Fertigstellun;;  aut  seiner 
Seite  querab  zu  Wasser  gebracht 
werden  kann.  Abbildung  1  zeigt 
den  Querschnitt  durch  eine  der- 
artige Anlage,  zngleich  mit  Dar- 
stellung der  erforderlichen  Trans- 
porteinriehtungeu.  Ks  würde  auch 
hier  zu  weit  nbren,  die  zahl- 
reichen   Krahnsysteme ,  welche 
Ur.  Schwarz  in  seinem  Vortrage 
darbot,  wiedennigebeB.  Eines  der- 
selben   sei    nur    noch  erwfthnt 
wegen  seiner  groi'sen  Einfachheit 
der  Herstellmig,  es  iat  dies  die 
Drahtseilbahn   auf  der  Easterü 
Shipbuilding  Co.  in  New  Lundon 
(Abbildang  5).  Zwischen  den  bei- 
den Fahrzeugen  sind  drei  Masten 
vorn,   mitten   und   hinten  auf- 
gestdit,  wahrend  an  den  Qaer- 
armen,  gewissermassen  den  Haaen, 
die  Drahtseile  za  Materialtrans- 
port entlang  lanfim.  Interessant 
sind  ferner  die  srrolsen  Helling- 
bedachangen. Wie  schon  seit  lan- 
gen Jahren  in  vielen  nurdischen 

Lilndern,  in  Kufsland  fast  ausnahmslns.  hat  maii 
aach  tu  Amerika  und  neuerdings  in  Deutschland 
und  England  Hellingbedaehnngea  ansgeflhrt, 
damit  auf  diese  Weise  der  Hau  eines  SehiffeN 
möglichst  geschützt  gegen  Wittorangscintlnshe 
vor  sieh  g«hen  kann.  Selbstverstbidlieh  belindet 
sich  die  Einriclitiirig  zum  M,it>'rialfr.in-jiort  unter 
dem  Dach  augebracht.  Abbildung  (i  zeigt  eine 
derartige  Helllngbedachnng  mit  Lanfkrahn,  der 
F<ire  I\'iver  Werft  in  (^uimN'.  In  ('amden  ist 
man  sogar  noch  einen  Schritt  weiter  gegangen 
und  hat  anch  das  Ansrllstnngsbasain  fHr  Schilfe 
überdacht. 

Zorn  Schlufs  sprach  der  Vortragende  seine 
Ansichten  über  die  Zaknnfksbostrebnngen  des 
amerikanischen  S<  hit^"banes  au.-..  I>iosellien  gehen 
einestheils  dahin,  eine  Massenfabrication  von 
Sehiffen  allmihllch  eiaznfflhren,  sodaao  doreh 
Angliederang  von  WalswerkoD  den  Schwankungen 
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des  Eisenpreisefl  zn  entgehen,  nnd  schliefslich 
darch  V'ert'iuiic^ung  mehrerer  grofser  Werke  zn 
einem  einzigen  grofsen  Cotnplex,  GMellsehaften 
zu  bilden,  welche  sowohl  eine  Zasamnienlogung 
des  gesammten  kaufmäunischen  und  technischen 


Werft  dauernd  einen  Specialtyp  baut  and  hier- 
durch concnrrenzfähiger  wird.  In  diesem  Sinne 
haben  sich  im  Frfilgahr  l'JUl  sechs  grufse 
Werften  mit  einem  Capital  von  300  Millionen 
Mark  vereinigt.     Hr.  Schwarz  achlofs  seioen 


Abbildaag  6>  HeUiag-Bedaehiiag  mit  Lsafkrahnen  dw  Ymn  River  Werft  in  Qninej. 


Betriebes  ennBgliehen  nie  noch  gleiebseitUr  ^ 

Siifcialisirnn?  der  Einzclwerke  darlunli  dienen 
sollen,  dafs  von  der  Centrale  au«  die  über- 
nemmenett  ArMten  Je  nneli  ibrar  Art  an  die 
EiaMlwerke  «bcegeben  werden,  eo  dafe  Jede 


lafiMrst  intereesanten  Vortnmr  mit  dem  Hinweise, 

I  iis  ih'T  amerikaniaclie  Scliiffl);ni  mit  dem  onro- 
^liUscIien  ganz  sicherlich  in  vincn  ernsten  and 
erfolgreiGhen  Wettlwwerb  werde  eintreten  kSnnen. 

Profeuor  OmmM  FUmm. 


Zuschriften  an  die  Bedaetiou. 


(ttr  «•  uUr  I 


lUbitt 


AHiM 


Thomat-  oder  MarUn-ProGals. 


In  Heft  2:{  vnm  1.  ]>ec«ntt;fr  VKriitcn  J.ilirei 
giebi  O.  Tliiel  eine  ansdllirlicho  Abhandlung 
Ober  den  Bertrand-Thiel-Proeeb  in  einem  Ver> 

gieii  li  zu  dem  Thonisa- Verfahren  :  er 'schliefst  mit 
den  Worten:  „Di«;  Zukunft  gehört  zwoifollüs  dem 
Mariin-Proeel^* 

Wonn  man  diesen  A(is<«|>nioli  auch  als  rirhtiß 
bezoichiicn  kann,  so  wAre  doch  einpfehlena- 
Werth«  ilm  niebt  Tellstlndig  in  dteeer  Form  an« 


I  sunolinien,  sondern  dahin  altziiiindorn,  dafs,  wenn 
:  ee  gelingt,  in  dorn  Martin-Ofon  di«  Verarbeitung 
I  dee  flOssiffsn  Roheisens  durohsuRlhren,  dia  Zu- 

kiinfl  7w,  ifcll<>8  dem  Martin-Procers  gehSrt.  Die 
I  Bestrebungen,  die  Erzeugungakosten  des  Martin* 
I  ProoMses  an  vermindom,  atotsen  sieh  anf  die 

direi'tL<  Vi  rari>eiiung  des  fUleingen  Roheisens  aus 
'  doin  Hucliufcn  in  Verbindung  mit  einer  der  Con- 
I  junetur  entspreohenden  Verarbeitung  von  Att- 
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eii«n.  J«  mehr  «n  ProeeA  die  lOtrenrbeitunft 

Von  Alteisen  iiii8!^rli1ier><t.  desto  geringer  ist  die 
Auaaiobt  auf  ssine  univeraal«  Anwendung.  «Dm 
Stahtwwrk  def  Zukunft*  wird  folgroden  Anforde« 
runtten  genügen  müssen:  1.  der  Herstellung  erst- 
klaniger  QuAiitftten;  2.  der  Möglichkeit  der  Ver* 
•rbeitong  eine*  Jeden  Bohdiens;  II.  der  Hflflieh' 
keit  deeSehrotlsiiwtueia  beliebiger  proeentoaler 
HSbe. 

Bie  jetit  iet  noeh  kein  Yerfiiliren  gefunden, 

welches  allen  diesen  fundamentalen  Forderungen 
genügt:  der  TiionuM-  und  der  oombinirt«  (Wit- 
kowitser)  Proeeb,  die  TerflihrenDMlen-PneBolka, 
Bertmnd-Thiel  &  Talbot  setz«n  gat>z  beiUmmte 
BedingUQgen  voraus:  Thomae  und  Wilk««its  be> 
•nepradien  ein  Speeialroheieen,  De«1en*PftEesollcn 
genügend  Iteifsen  Hociiofenwin  l ,  Im  rtrand-Thiel 
hooiiproeantige  Ene  mit  niedrigem  KiaeelAure- 
gehelt,  Ttlbot  beeehrilnkt  seinen  Proeeb  auf  die 
Herstellung  gewöhnlicher  FlufseiseiuortMI.  Die 
Bestrebungen  aller  Roheiaenfriachprooeeeo  suchen 
die  Reaetionafähigkeit  des  Roheisenbadea  gegen 
oii^dirande  Kfltper  durch  die  Erhöhung  der  Bad- 
tenperatur  zu  TergrOlsern.  Die  BeactionsAhig- 
keit  des  Roheisenbades  ist  eine  Funetion  der 
Temperatur,  d.  h.  je  höher  die  Temperatur  des 
Bades  ist,  desto  rascher  und  intensiver  wird  die 
Entkohlung  des  Bades  vor  sich  gehen.  Bei  dem 
Beeeenier  -  Procefs  geschieht  die  Erhöhung  der 
Temperatur  durch  die  Verbrennung  des  Silioiums 
bei  dem  Beginn  des  Blasen»,  bei  dem  Bortrand- 
Thiel  •  Procefs  durch  die  Uoberhitzung  des  Roh- 
eisens in  einem  zweitt>n  Martin  ■  Ofen,  bei  dem 
Verfahren  Daelen  -  Ptizczolka  durch  Ueberblasen 
mit  heifsem  Hochofenwitid,  lu  i  dem  Talbot-Procefs 
durch  Mischen  des  flOsnigen  Roheisens  mit  einem 
Stahlbad,  —  ErHt,  nachdem  die  Temperatur  des 
Uadi  a  auf  eine  gewisse  Höhe  gebracht  ist,  beginnt 
durch  die  Einfuhrung  von  Sauerstoff  in  Form  von 
Luft  oder  Erzen  die  eigentliche  Eulkohlung. 

Auf  welchem  Wege  wird  nun  das  Bad  am 
schnellsten  auf  die  nothwendige  Temperatur  po- 
bracht  und  die  Entkohlung  durchgeführt?  Die 
Antwort  lautet:  aDorah  den  Beesemer*  und  den 


Talbot-Proeelk.*   Der  Bessemer^Prooelk  in  "Vw- 

bindung  mit  dem  Martin  •  Ofen  scheidet  aus  be- 
reits angefahrtem  Grunde  —  die  Nothwendigkeit 
eines  Speatalroheieens  —  aus.  Zu  unserer  Be- 
'  traclitung  bleibt  also  nur  der  Talbot-Procefs  bczw. 
der  kippbare  Martin-Ofen  Obrig.  Bei  demnibereo 
Studium  des  TB!bot*Ptoeesaee  in  eeinro  einzelnen 
Phasen  dos  Chargenganges  finden  wir,  dafs  die 
Eutkoblung  dee  Boheieens  in  einer  raschen  und 
intennTenWuee  dorebg^bii  wird.  Die  KiAlen' 
oxydentwirklung  ist  bei  dem  Erzzusalz  eine  su 
starke^  daft  die  EiafQlirui^  von  Generatorgas  ver- 
mindert werden  kann.  Bin  Ofen  mit  00  t  Ptesungs- 
raum  eliminirt  dan  KohlcnatofT  einer  flüsttigen 
20  t>Roheisencharge  von  8,6  */•  auf  0,25  in  der 
kurzen  Zeit  von  1  bis  IVt  Stunden.  Der  kipp- 
bare Hartin-Ofen  ist  also  ein  vorzQg« 
lieh  er  Fr  i  sc  ha  p  pa  r  a  t.  Die  Herstellung  eines 
vorgefrischten  Materials  von  0,6  bis  I "/«  Kohlen- 
stoff  könnte  in  noeh  kOrserer  Zeit  durchgeführt 
werden.  Die  Produotion  an  vorgefrischtem  Material 
würde  in  24  Stunden  etwa  420  t  betragen.  Um 
diese  420 1  mit  einer  gewünschten  Menge  Schrott 
(z.  B.  für  20 1  vorgefrischtes  Material  10  t  Schrott) 
auf  QualitAtsmaterial  zu  vorarbeiten ,  wären  je 
nach  dem  Marktpreise  <le.s  Alteisens  2  bis  8  fest- 
stobendo  Martin-Oefen  zu  JJlU  <'har>ren\vi<  ht  noth- 
wendig.  Die  Tageserzeuguiig  würde  etwa  580  t 
betragen. 

Der  kippbare  Martin-Ofen  ist  heute  ein  mit 
zufriedenstellen<ler  Sicherheit  arbeitender  Apparat, 
dessen  Betriebssicherheit  sich  noch  erhöhen  wird. 
Wenn  ihm  die  Aufcrnhe  zufällt,  den  eigentlichen 
'  Marlin-Procefs  nur  theiiwcisc  durchzuführen,  seine 
j  FuneUonen  aiefa  niebt  auf  das  Fertigmachen  der 
Charge  ausd'-hnin,  xnndorn  nur  auf  eine  partielle 
Entkohlung  des  Bade.s  be-iuhrankt  bleiben.  Ein 
solcher  Apparat  verliert  alsdann  eigentlidi  den 
Charuktcr  eitles  M;irtiii-Ofens.  Wir  werden  in  ihm 
einen  dem  Rolieisenmischer  ähnlichen  Apparat 
sehen,  der  sieh  von  demaelben  nur  dadnrdi  unter- 
scheidet, daik  er  mit  einer  Begenerativfeaerang 
I  verschen  ist. 

I       Grofaenbanm.  JTaH  SMnuM. 


Das  Prftmiensystein  bei  der  Arbeitsltfhniiiig. 


In  dar  Speeialaiug»li«  d«8  «Eafineering^  Mar 

^azine",  die  sich  aasschlierslich  mit  der  Werks- 
leituug  befafst,  bespricht  iL.  M.  Norris  das 
ttPrtmiensyBtMii*'.  Da  doreh  einait  Vertrag 
zwischen  der  Anierikanischen  Motal  Trade  .Asso- 
ciation und  dem  Inteniatioualea  Gewerkverein 
d«r  llaaehineiiarbeitar  vmn  18.  Hai  1901  ftr 
»Ue  amerikanischeD  llaachinenftibrikeD  der  Nean- 


stiuid«nt«ff  cingeflUirt  ad*  und  zwar  b«i  fleiehar 

Liilinunf  wie  frSlnr  beim  Zehnstnndentag,  so 
sei  die  Frage  sn  Uaen,  wie  in  nenn  Stunden 
aneafftbr  damelbe  geleiatat  werden  künne,  wie 

•  IViftt  nicht  zu.   Tier  Vertrag  ist  nie  zastsnde 

gekommen  nnd  der  Neutistiinclcn-TnL''  auch  durch  den 
letsteii  giefsen  Streik  uur  aasnahmsweise  erzielt 
wordao.  Bti. 
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friih»;r  in  zehn  Stunden.  Norris  nennt  diese 
Krag^e  ein  Problem  von  bettngstigender  Wich- 
tigkeit, nnd  er  ilKUt  oeine  Lösung  in  der  Ein- 
führung eines  nenen  Stimulus  für  die  Arbeiter. 
Der  Führer  des  Gewerkvereins,  O'Coniiiill, 
neiBtlwar,  dals  der  amerikanische  Durchschnitts- 
arbeiter der  „Sporen"  nicht  bedürfe,  aber  er  hSlIt 
doch  die  Zeit  für  gekommen ,  dafs  ein  Anreiz 
„nicht  von  Schaden'*  sei.* 

Den  nothwendigen  Stimulus  nun  findet  Norris 
im  PribnienBystem  gegeben,  für  da»  er  geradezu 
begeistert  ist.  Er  nct  TfB  Onn:  „Das  HvHtcm 
Tentehen,  heifat  es  annelmen,  nicht  als  das 
Beste  auter  den  SclUechteBt  loodern  als  das 
Beste  anter  den  Beaten.  Wer  ea  einmal  ein- 
geführt hat,  wird  ea  nie  wieder  anfgeben." 

Der  „Erfinder*  des  Systems,  Halsey,  schildert 
soiu  Wesen  wie  folgt:  „Das  Pramiousystem  ist 
nichts  Anderes,  als  die  Anwendung  von  Methoden 
ffir  die  Prodnction,  die  für  den  Vei'kanf  schon 
lange  in  Uobang  waren.  Der  Gebrauch,  einem 
VerkAufer  aolser  seinem  Gehalt  anch  noch  eine 
ConmiMion  sa  sahlen,  ist  nichts  Anderes,  als 
unser  PrlniMMyiteB,  und  die  Analogie  ist  voll- 
kommen, wenn  man  erwartet,  dafs  er  für  sein 
Gebalt  ein  gewisses  Minimum  von  Waaren  im 
Jahre  verkauft,  während  die  Commission  eine 
Belohnung  flir  den  Mehrverkanf  ist.  Unter  dem 
Prämiensystem  wird  der  Arbeiter  für  den  Tag 
bezahlt,  and  für  seinen  Tagelohn  wird  von  ihm 
erwartet,  dafs  er  ein  gewisses  Minimum  prodncirt, 
während  er  fBr  die  Uehrproduction  eine  Prämie 
erhält.  Der  Betrag  der  Prämie  berechnet  sich 
n«ch  der  Mehrprodnction  nnd  er  ist  geringer 
im  VerfaältniA  als  die  Rate  des  Tagelohnes. 
Angenommen  z.  Ii.,  ein  Arbeiter  erhält  drei 
Dollars  für  den  Arbeitstag  von  zehn  Stunden 
nnd  er  prodncirt  im  Tag  ein  gewisse«  Stfick. 
Die  Lohnkosten  dieses  Stückes  betragen  offenbar 
drei  Dollars.  Non  sa^  unter  dem  Prämien- 
Bjatera  der  Fabricant  eud  Arbeiter :  „Wenn  Du 
die  Arbeitszeit,  die  Du  auf  dieses  Stück  ver- 
wendest, redncint,  so  will  ich  Dir  für  jede 
Stande,  die  Da  früher  fertig  bist,  eine  Prämie 
von  zehn  Cents  zahlen."  Wenn  der  Arbeiter  nnu 
das  ätttck  eine  Stande  früher  fertig  bekommt, 
so  ist  das  erste  Ergebnifb  Ar  den  Fabricanten  eine 
EnpanüHi  too  30  Cents  fir  dleae  Stande,  we- 


•  la  dem  Bericht,  den  O'Connel  der  im  Juli  d.  J. 
stattgeliabteD  Versainnilaog  der  International  Asso- 
ciation in  Tonmtd  vitrlcpfp,  wird  die  Fortuftzung  der 
Gegnerschaft  gt'gi-u  das  Präiuiensystem  als  selbst- 
mfirderiich  beuichneL  Weaiintens  */•  dar  Streitig* 
keitoB  mit  des  MssekbieBfbbmeB  seien,  eo  beibt  es 
dort,  Ober  Stflcidobn  and  Piäniienmtem  aasgsbrodien; 
wenn  man  einerseits  ancb  in  114  Werkstätten  mit 
28iX)  Moschinenbaneru  si-irn'  EinfiihniDg  verhütet  Iuil>t\ 
»0  sei  es  andererseits  in  40  Werkstätten  mit  :iii'i:t  Ma- 
SchincnLaaern  erfolCTrirli  ••itn.'cfulirt  wur  li  ii.  OConncl 
liält  die  Aafreebternaltunff  weiteren  Widerstandes  für 
solbsMtoderiscb  fär  die  QewerkeAeft.  JM. 


gegen  er  dem  Arbeiter  für  die  Stande,  die  er 
nicht  arbeitet,  eine  Prämie  von  10  Cents  zahlt, 
wodurch  der  Fabricant  einen  Nettogewinn  von 
20  Cent  erhält  und  der  Arbeiter  eine  Netto- 
lohnerhöbnng  von  10  Cents.  Wäre  die  Prämie 
15  Cettte  gewesen,  so  würde  das  Krgebnifs  der 
einen  gesparten  Stunde  für  den  Fabricanten  eine 
Krsparnifs  von  15  Cents  und  für  den  Arbeiter 
eine  Lohnerhöhung  im  selben  Betrag  bedeuten. 
Das  Ergebnifs  jener  Ersparnifs  wird  daher 
zwischen  den  beiden  getheilt  und  im  Verhältnifs 
begrenzt  durch  das  Verhältnifs,  welches  zwischen 
der  Lohnrute  und  der  Prämienrate  besteht.  Es 
ist  indessen  ofTeubar,  dafs  der  Gewinn  des  Fabri- 
canten dabei  nicht  stehen  bleibt.  Der  Oewinn, 
den  man  der  vermehrten  Fttrdemn;  naa  einer 
gegebenen  Anlage  verdankt,  muft  noch  an  dem 
anmittelbaren  Bargewinn  hinzugezählt  werden  and 
im  Falle  grofser  nnd  kostspieliger  Anlagen  wird 
der  Gewinn,  der  sich  ans  der  vermehrten  F8rda* 
rang  ergiebt,  den  Gewinn  ans  dar  Lohnertpat» 
nifs  bei  weitem  übertreffen. 

Das  Prämieusytem  spleifkt  im  gewissen  Sinne 
die  Differenz  zwischen  Zeitlohn  nnd  Stücklohn. 
Unter  dem  Zeitlohnsystem  kommt  jede  Vermehrung 
der  Prodnction  durch  den  Arbeiter  lediglich  dem 
Fabricanten  zu  gute.  Der  Arbeiter  erhält 
nichts  für  seine  Anstrengungen,  bis  in  nnbe- 
stimmter  Zukunft  er  durch  Verdienst,  Zureden, 
Schmeichelei,  Streik  oder  durch  alle  vier  zu- 
sammen eine  kleine  Lohnerhöhung  erhält.  Unter 
dem  Accordlobnsystem  kommt  die  Vermehmng 
der  Erzeugung,  wenn  der  Stückpreis  einmal  fest- 
gesetzt ist,  lediglich  dem  Arbeiter  zu  gnte,  hie 
sein  Lohn  eine  solche  H8he  erreicht  hat,  dafb 
die  Stückpreise  herabgesetzt  werden.'* 

An  einem  praktitcheu  Beispiel  aus  seinem 
Betrieb  zeigt  Norrie  onn,  dalb  beim  Prlmien- 
system  auf  ein  gewisses  Stück  Arbeit  und  zwar 
bei  drei  Operationen,  Stofsen,  Hobeln  und  Bohren, 
64  Vf  Standen  gespart  worden.  Wenn  nun  diese 
Erspai'nifs  unter  dem  Zt-itluhn  crfoltrt  wiirc,  so 
wfirde  der  unmittelbare  Bargewiun  Norris  zu- 
gefloesNi  sein  nnd  zwar  wenn  man  für  Stofsen 
24  Cents  Stundenlolm,  für  Hobeln  20  Cents  und 
für  Bohren  22  Cents  ansetzt,  insgesammt  Ö,U2  ^. 
Wenn  anf  der  anderen  Seite  die  ErepamUb 
unter  dem  Accordlohnsystcm  erfolgt  wäre,  so 
wfirde  nach  den  im  Werk  festgesetzten  Stöck- 
preisen ein  Gewinn  von  5,^4  ^  einzig  nnd  allein 

in  die  Tasche  des  Arbeiters  ffefloSHen  sein» 
Unter  dem  Prämiensystem  flofs  der  bare  Gewina 
von  8,82  S  zu  gleiehen  Th^en  mit  4,41  /  in 
die  Tasche  des  Arbeiters  und  des  Fabricanten. 

Die  Zeiterspamifs  an  diesem  Stück  Arbeit 
▼erhält  steh  nadi  Norrie  wie  70  zu  100,  mid  in 
einer  beigefügten  Tabelle,  die  dem  praktischen 
Betrieb  entnommen  ist,  zeigt  er,  dafs  diese  Er- 
sparnngen  lieineawegB  autbargawQlinliehe  find. 
Ans  daraatban  ergiebt  sich,  daAi  einer  aelner 
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Arbeiter  in  1770  Stunden  fortdanornder  Arbeit 
unter  dem  Prämiensj'gteiu  so  viel  schaffte,  wie 
unter  dem  friihereii  I^olmsystem  in  2500  Standen; 
daa  bedeutet  ein  \'erb&ltnif8  wie  70,8  zn  100. 
Der  Arbeiter  verdiente  in  dieser  Zeit  eine  Prftniie 
TOS  94,93  Dollars,  aber  im  Verhilltnirs  zn  der 
prodncirten  Menge  betmg  die  Lohnaiisgabe  für 
das  Werk  für  diese  Zeit  nur  555  ttollars  gegen 
1)50  Dollars  unter  dem  alten  System.  Nurris 
aagt  von  dieser  Tabelle:  „.\lles  in  Allem  ist 
djflidbe  «n  ausgezeichnetes  I^eispiel  ftir  das, 
wu  man  von  dem  Prämiensystem  eru'art«n  kann. 
Sie  zeigt  die  Arbeit  eines  und  desselben  Mannes 
an  ilorselben  Maschine  unter  ^eiiiin  denselben 
Arbeitsbedingungen."  Im  Dui-chschnitt  hat  dieser 
Arbeiter  unter  dem  Prämiensystem  5*/»  Cent« 
fttr  die  Stunde  mehr  verdient,  als  unter  dem  alten 
System.  Welchen  Effect  diese  Arbeitszeiterspar- 
uiase  auf  den  Nutzen  des  Fabricanten  hatten, 
ist  nicht  so  leicht  zu  beantworten.  Rr  weifs  nar, 
dafs  er  an  barem  (ielde  650  —  555  =  !<5  Dollars 
an  Lohn  bei  diesem  Arbeiter  spalte.  Setzt  man 
nun  die  Qeneraluukosten  auf  20  Cents  für  die 
Staude,  so  worde  eein  Gewinn  aagenscheinlich 
vergrOlbert  dnreh  eine  weitere  Elrsparnifs  von 
0,20  (2500  -  1770)  Dollar«  =  146  Dollare. 
Aber  man  darf  dabei  nicht  stehen  bleiben,  sondern 
es  iit  auch  noch  der  eclinellere  Umschlaß-  des 
Kapitals  in  Erwilf,'uuf?  zu  ziclien,  und  N  uns 
stallt  hierüber  folgende  Herechnung  auf;  An- 
genommen, die  2500  Stunden  stellen  die  Zeit 
dar,  die  früher  nSthig  war,  nm  eine  vollständige 
Maachine  zn  bauen,  deren  Material  500  Dollan 
kostet.  Angenommen  ferner,  dafs  derVerkanfs* 
preis  der  Maschine  1980  Dollars  ist  und  dafs 
der  I^ohn  und  die  Generaluukosten  2G  bezw.  20 
Cents  betragen.  Unter  diesem  Verhftitnifs  stellt 
Hieli  der  .Nutzen  wie  folgt,  dar:  H»«0  f  —  [2500 
(  ts.  -f  ao  Cts.)  -f  500  0]  =  330  S  oder 
330  S  2500  s  13,2  Ct«.  f.  d.  Stunde.  Wird  die 
Haschine  aber  in  1770  Standen  unter  dem 
Prämiensystem  angefertigt,  so  gesultet  sich  der 
Gewinn  wie  folgt :  1 980^  [  1 770  (26  Cts.  +  20 Cts.) 
+  13  Cts.  (2500  —  1 770)  +  500  ^1  =  570,90  S 
oder  33,25  Cts.  f.  d.  Stande,  da«  ist  19,5  Cts. 
f.  d.  Stunde  mehr,  als  unter  dem  Zeitlahnsystem. 

Anf  dieser  6randl«g»,  »o  führt  Nortis  ans, 
ergiebt  eine  Zeilreductlon  um  die  HiUfte  eine 
Vermelu-ung  de»  Nutzens  von  30  bis  3.>  Cents 
f.  d.  Stande  Je  nach  dem  Lohnsätze  des  Arbeiters. 
Anprenommen,  der  Kostenprei«  und  der  Verkaufa- 
pruiä  eines  Stückes  Arbeil,  zu  dessen  Herstellung 
60  Standen  erforderlieli  sind,  seien  gleich,  so  ergiebt 
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die  Zeitverkürzung  um  die  Hälfte,  wenn  sie  durch 
I  einen  20  Cents  die  Stande  verdienenden  Arbeiter 
erzielt  wird,  anter  dem  Prtmiensystem  einen  Fabri- 
(-ationsmehrgewinn  von  30  Cents  fflr  die  Stande. 
\'on  einem  30  Cents  die  Stunde  verdienenden 
.\rbeiter  erzielt,  ergiebt  die  gleiche  ZeitredacUon 
einen  Gewinn  von  S.S  Cent«  die  Stunde.  Hierfiber 

1  linl    N'i  ii'ri  -  I :  I     :'  1  j  >  uii-  "l'j  i.-'^.l''   .nM  ^     1  <  II" 


Arboits- 

Lohnsatz 

in  Cents 

wit 

90 

n 

S4  ! 

M 

f8 

30 

fiO 

mxK) 

(NNK) 

00011 

«XXX) 

«KW 

U(JOO 

f>t 

03U 

()H6ß 

0377 

():i88 

i8 

0750 

0775 

U8ü() 

tW25 

ü8:.o 

()M75 

42 

1286 

13*8 

1371 

Uli 

ur,7 

l'i(N) 

3C 

aoou 

2067 

2133 

22UU 

2267 

2333 

30 

8000 

8100 

8100  1 

>800 

84UU 

30UO 

Die  Tabelle  zeigt,  wie  der  Nutzen  des  Fa- 
bricanten anter  dem  Prämiensystem  bei  verschie- 
denen Lohttsitsen  wiehst,  indM»  die  auf  das 
Stück  ver\VHndtp  Arbeitszeit  von  60  «nf  30 
Standen  redacii-t  wird. 


De^JealgMi  Werken,  welche  zum  Prämien» 
System  übergehen  wollen,  räth  der  Erfinder  des 
Systems  Halsey,  im  Anfang  eher  die  Prämien 
zn  klein  als  zn  groA  sn  nehmen,  denn  weon 

sie  sich  als  zu  klein  herausstellten,  könnten  sie 
immer  erhöht  werden,  würden  sie  aber  im  An- 
fang zQ  grofs  genommen,  so  sei  es  anAwordent» 
lieh  schwierifr,  oline  das  \'ertraueii  der  Arbeiter 
auf  da«!  System  aufs  Spiel  zu  setzen,  dieselben 
zu  rednelren.    Man  solle  sich  erinnern,  dab  bei 
einem  grofsen  Theile  der  .\rbeit  in  der  Maschinen- 
fabrieatiun  eine  vermehrte  Productitin  sehr  wenig 
I  vermehrte  Arbeit  von  selten  des  Arbeiters  er- 
fordere, dafs  vielmehr  zu  diesem  Zwecke  der 
.\rbeiter  mehr  Heitien  \  eraLand  als  seine  Muskeln 
anzustrengen  habe,  oder  mit  anderen  Worten, 
i  dafa  er  nur  die  Maschine  und  nicht  sich  selbst 
I  zu  überanstreiiKeii  brauche.    Norris  schliefst  sich 
I  dieser  Meinung  für   den  Durcluchnittsarbeiter 
I  und  (Iiis  Durchsclinittswerk  an.    Das  Prämien- 
J  System  ist  in  Amerika  nunmehr  seit  l(i  .fahren 
I  eingefHhrt.    Nach  amerikanischen  Anschauungen 
entspricht  es  sowohl  dei\  BedürfnisHon  de?*  Ar- 
^  beitem  wie  des   1- abneauten ,   indem   u»  dem 
ersteran  einen  hohen  Tagelohn  und  dem  Fabri- 
eaiiten    vermindeite   Productionskosten  sichert. 
Norris  bemerkt  schlieislich,  daf»  die  Einführung 
I  des  Systems  jedesmal  bei  den  Arbeitern  auf 
Mifsfranen  pfestofson  sei,   das  aber  stets  ver- 
schwunden sei,  nachdem  es  eine  Zeit  laug  seine 
I  Wirksamkeit  entfliltet  habe. 
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Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  ;a.  Kr.  12296«,  vom  17.  OctolMr  1900.  Carl 
•Scbarmftnii  in  Dfiaaeldorf.  Hoklwatzt. 

Hei  schweren,  mit 
I  ^  Stob  verbimilenMi  An- 

trieben, >.  B.  bei  n«eh> 
wnlxwttk«,  luutn  «b 
Verdrehea  der  iinerett 
Achse  gegf^n  den  Hohl- 
körper stattfinden , 
wenn  beim  Warrawal- 
sseu  der  Hohlkörper  er- 
hitzt wiril  und  sicli  von 
dtjr  Achse  löst.  Dieser 
Uebelstand  v.'wA  gc- 
mäls  vorliegoiKli'i*  Erhndang  dadurch  vermieden,  dafs 
die  innrre  Achse  A  mit  cahnartigen  Vorsprüngen  ii 
renelien  i»t,  din  in  VortprtiDg«  C  dM  HohlKörp«rs  U 
«ngnihn. 


SL  M«,  Sr.  IttMft,  v«n 

14   Ancmt  IflOO.  Gnstav 

Schneider  io  SchSnebers- 
Berlin  nnd  Oarhnrd  Derti 
in  L  Fnunuig i»<t üiiUr- 

betehiekung. 

Unterhalb  des  unter  den  Kosten 
(%  nnA  h  l»e<»ndlichen  Uumpfes  e 
lit  r  IViiei'un^f  ist  ein  Kasten  e 
mit  aut  und  ab  bewoglinreni  Kol- 
ben f  um  Welle  h  drehbar  an- 
geoHnet  In  der  einen  Lage 
ili'  nr  er  bei  g«««aktom  Kolben  zur 
Aufnahme  von  Fenenngsmaterial, 
^'Ittit  oiner  gewölbten  Platte  i  den  Rumpfe  ah- 
«dilieftli  wlbrend  er  in  der  eadwan  (g^ndineten) 
Lage  darall  Hebe»  de«  Kolbant  f  die  BlttfUm^g  d«e 
eingenillten  RreMMtoffae  vxffl  oitsn  In  die  Fenenngil 
ermiSglicht 

Kl.  76,  Kr.  1S2M1,  vom  19.  August  1900. 
Landeker  &  Albert  in  Nürnberg.  Vtrfährtn 
und  Vorriehtufiy  ntr  H*nUlhmf  mMtOMtflr  Mim- 
»ekfibtn  au»  lihth. 

l'iu  tlen  Riemscheiben  aus  l'.'n  h  die  gröf-itiiKlg 
liehe  Stabilität  zn  geben,  wird  der  die  eine  Kranz- 


zwiicheu  jiwci  jirutilirtin  Waken  b  tmJ  r,  vnn  iieti«n 
die  eine  (c)  aus  vier  Thailen  besteht  (in  dtu'  Zt-iohuuag 
sind  davon  zwei  c  c  zu  sehen)  und,  um  ein  lei>'btes 
Abnehmen  des  WerkKtiii  kes  zu  ermöglichen,  auseinander- 
genommen  werden  kurnt.  SHmmtliohe  Theile  legen 
sich  mit  Bnndon  d  iu  eine  Kingnuth  f  der  WalzeU" 
achse  «  ein  and  werden  dnreb  eine  in  dem  boblea 
konischon  Dom  I  befindlioh*  Sohniibo  h  wäÜKÜm  einer 
Scheibe  m  naaniinengfJuJten. 

Kl.  7b,  Nr.  vom  8.  Febrnar  190ü.  Carl 

iedricb  (iöhmauu  in  Dresden-Kaditz.  Vor- 
Behmiedcisn  ner ,  yintffütm itftr 
Scheiben  auf  aehmiedeittr- 
u»n,  yetogenm  ARhnm  «ikn« 
Löthn  ng. 

I)ie  Iii  fr-1  !■  ,ni;  (ier  rinir- 
förmigcn  Scheiben  b  auf 
dem  schniiedeisemen  Rohre 
a  zur  Herstellung  von  Rip* 

Eenheizkürpem  erfolgt  ohne 
löthnng  durch  Stauchung 
dea  Materials  der  Scheiben 
gejM  du  Bobx  «.  Die  auf 

MMerea  «BfjnaeliobMie 
Sebeibe  b  wird  durch  eine 
Sehelle  k  in  Lag«  gehalten 
und  nahe  dem  n<>hre  a 
iliir(  h  eiiuii  Stempel  e  durch  Urücken  oder  Stofaen 
beurlic-itet.  Der  Stempel  ist  ttiittels  der  Hilirje  y  und 
auf  tictti  rvihrenföriui^'pn  Stenuieltrüger  </  auswechselbar 
befestigt  und  besitzt  t  ine  vurdere  aiigiTuiidete  Kante  ri. 
die  das  Material  der  .Scheiben  beim  Aufschlagen  de« 
.Stenipclü  gegen  das  Rohr  <i  prefrt  und  beide  Theile 
fest  mltfiiiander  verbindet 

Kl.  50e,  Nr.  122960,  vom  20.  Januar  1901. 
Th.  Groke  in  Merseburg.    Mtkrfadttr  Kollergang, 

Um  den  KoUercang  A  mit  niu  oder  theilweiae 
dnrrlibTochener  tfahuiahn  aind  mekrare  Kollergiiiige  B 
nnd  C  derart  angeordnet,  daft  sie  mit  dem  dioch* 
brochenen  Theile  k  ihrer  Mahlbahn  in  den  mittleren 
Kollergang  A  hiBciimrlititen.  Es  sfdleii  hierdurch  die 
Uebelstänae  der  mehrfachen  i^oUergange  mit  über- 


hälft«  bildi-nde  Bir-ohstreifen  a  dnrnh  Walzen  ballir 
^ejiri-l'st  und  j^Ieii-h/eitii^  mit  eiiifj  Atiz.ilil  v.jü  iuh  Ii 
den  Seiti  ii  liin  in  eini-  i  yiindrische  Fläche  auslaufen- 
den \\  [listen  versehen  ;  d;inn  wird  ein  geprefstes  mit 
Nabe  nnd  Versteifungsrippen  ausgestattete«  VerhindnniTü- 
stflck  p  mit  den  umgehordelten  Knden  der  Kninzhitlfte 
verbanden.  Itas  AnawnlMB  der  Bleohatreifen  erfolg 


einiiiider  stehenden  Tellern  (zu  ^'nilse  Ildlii;),  sowie 
der  Ki)lleri,'iui;:e  mit  mehreren  tuncentrisch  neben- 
einiindei-  üeijeiidi'n  Matilhahnen  (Kltiinjieniiilduns')  be- 

.»eitii,'t  werden.     Die  Kn-^te  /i  der  .lulleren  Koller^imge 

sind  etwas  tiel'er  gelejft  als  der  undurchbroelit-ue  Theil 
ihrer  Mahlhahnen.  Hierdurch  wird  von  den  Schabern  « 
viel  Material  nach  dem  Roste  Ii  bin||eschaflt  nnd  dem- 
Kemüfs  an  dieser  Stelle  Mcb  viel  Ilnterlel  dnrdi  den 
B«at  gedrftckt. 
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KL  i4f,  Hr.  188720»  TOB  8L  Mm  lINXK  Henry 
Trvetdell  in  Toronto  (Omads).  £MMa&. 

D«r  Bostatsb  besteht  mu  einem  rechteckigen 
Rahmen  a  mit  in  den  Liiiifr^iseiten  vorgesehenen  Aus- 
•chnitten  6,  in  welche   leicht  aaswechBelbare,  die 


eieentlichc  Rostflärhc  liildrndc  und  mit  Killen  ver- 
«elhene  Querrippen  c  mittrls  entsprechrndiT  Au^^- 
schnitte  unverrückbar  liiiiri  si'tzt  werden.  Die  Quer- 
rippen sind  der  Abnutzun;;  hauptsächlich  unterworfen, 
■ie  können  leicht  hentuBgenonunea  nnd  dnrch  neue 


■1.  24b,  Nr.  122810,  vom  13.  Hin  1900.  Vax 

Waarnerin  Berlin.  Kohlen-iiaubfeutrung. 

Bei  dieser  Feuerunjf  werden  die  Kohlenstücke 
mlchüt  durch  Srlilajrleisten  gemahlen  unil  dann  erst 
durch  einen  Ventilator,  dem  Luft  in  abgemestenen 
MÖigeD  angefahrt  wird,  adt  Loft  gaadaeht  nad  ia-di« 
Fwnruf  bafBrdert 

InderaGehioae 
a,  denen  eine 
Wand  mit  Leisten 
bwetrt  itt,  befin- 
dflaUkiw^di- 
HUsaritaMwech- 
aelbtren  Sehlag- 
leisten c  und  ver- 
Kehene  Scheibe  b, 
unter  der  sich  ein 
Sieh  /(  befindet , 
und  mit  der  ein 
Ventilator  i>  ver- 
bunden ist.  Die 
durch  Schnecke 
m  aus  Trichter  d 
in  die  HfUüe  beförderte  Kohle  wird  dnrch  die  Schlag- 
leitteo  der  Sduibe  b  m  Staub  terkleiaert,  der  von 
d«a  LeiateB  f  erfallrt,  ia  d«B  0«hi«M  a  gleioh- 
nifng  mit  der  dnreh  den  Veatiletor  «  aaMMogteB 
Läfl  gwniieht  «nd  dnrch  das  Sieb  h  in  die  Fenerung 
befSraeit  wird.  Die  Menge  der  angesaugten  Luf^ 
welche  durch  Oeffnungen  k  eintritt,  liifst  sich  dureh 
Yenehieben  der  Scheibe  l  mittels  der  beiden  Stell- 
•duialMB  p  wlhnwl  dM  Betoiebee  iiqgalir«. 

Kl.  24a,'  N'r.|}lÄ2S<),S,  v,.in  4.  Februar  1900. 
Ernst  Schmatolla  in  Berlin,  it'ärmespeiefur- 
anlag*. 

Die  heiCwB  Terbienanngtprodacte  der  beiden 
Tl^gelfiaanpgaa  a  «ad  i  liehea  dardi  Chaaottarohre  e 


und  Eiienrohre  h  cum  Kamine  /,  während  die  Ver- 
brennannlaft  durch  Kanal  «  eintritt  und  durch  Kaaal  4 
oad  dl  m  erhititem  ZuUode  in  die  FeoeiUBfen  a 


nad  fr'celaagt.  IMow  Biarkhtaag  iat  I 
Bland  dee  Falnia»  M  di«  Anaranaas  eiaer  DroeKen- 

I  Jh.  die  daieh  Ab- 
■olL 


zwinben  den  Bohraa  e  nad  h  eia  Zwiaeheniaam  f 

vorgesehen,  der  dnrch  Deckel  fi  abgeeeUoeaen  werden 
kann;  in  diesem  Falle  ziehen  die  Penefgiae  dnrch 

Rohre  h  direct  in  den  KHiiiin  /.  hiiiirc(^M-n  hei  geSilbetem 
Deckel  fi  und  Mtrgesetzteiu  Si  liicher  «  znm  grSfsten 
Tlieil  durch  die  Trockenkammer  k  und  aus  dieser 
dnrch  Oeffnungen  o  in  den  Kamin.    Um  Rauchbeliisti- 

Jungen  in  der  Kammer  k  za  verhäten,  kann  Kaum  f 
nron  Rohre  rn,  die  dann  die  Wirmeübertragung 
yaraaitteb,  aiU  dea  KaaiB  I  variniadaB  werdea. 

KL  24a,  Hr.  122  807,  von  1&  Jaanar  1900,  Znaatt 
zn  Nr.  118468  (venL  «Stahl  «nd  Eisen-  Vmm.  S  8.sri 
Krnst  Schmatolla  in  Berlin,  ttutrunj^dnlage 
für  TügtlöftH. 

Der  Huden  der  Sernndärkauiiuer  />  i>t  t'anz  oder 
theilweise  alt)  Rost  <•  aa!>gebildet.  Dnich  ilcn  dort  auf- 
gefdUten  Brennstoff,  der  ans  dem  Kanal  kki  vor- 


hilM  gleleUUb  behaiat  wardea 


Deiagenillli  tat 


gewinnte  Verbreaaaagalaft  mgirfUirt  eririUt,  wird  be- 
Readan  der  Bodae  dea  iwaJtaa  Tiegela  befenert,  daeaan 
oberer  Theil  dnrch  die  an*  dem  Primärschacht  a  ent- 
weichenden Fenergase  beheist  wird.    Die  Abgase  der 

Hülfsfeuerung  ziehen  hauptsächlich  durch  Rohr  ^,  die 
■ler  Hanptfeuening  a  durch  Kohr  d  cum  Schornstein, 
wohei  sie  ihre  Hitze  an  die  dnrdi  Banm  f  aageaangle 

\  erbrenn nn?s  hl  ff  i»hi,'fl>cn. 

Kl.  ä4a,  Nr.  12^718,  vom  2&  Märs  19ü0. 
«Charles  Groll  in  Roubaix  (D^partemaat  dv  Kwd, 
Krankr.).   Fttumng  mit  Drthrost. 

Der  «u  die  aräkrechte  Achse  f  drehbare  Roat  r 
iat  ringsua  vea  «bem  Umfangakanal  •  nmgebea, 
weleher  nüt  PlaMan  h  nad  «  ehgedeekt  lat^  and  dnreb 


welchen  die  für  die  Fenemng  benöthigte  Luft  ein- 
geführt wird,  die  sowohl  durch  die  sclirägen  Rost- 
stäbe i  ti%  auch  die  wagereehte  Bostfllche  in  die 
Penemig  gdaagt.  Zar  baaaaraa  Kthlaag  dea  Vat- 
fangskanals  a  aowie  der  Platten  6  nnd  «  ist  ia  enteren 
eine  omlaafende  Waaaerrinne  w  voigesehen,  ia  wdebe 
die  Platten  i  nad  e  ant  Bippea  n  bineianl 


I.  Januar  190S. 
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Stahl  und  Eisen.  41 


Kl.  Nr.  182719,  vom  26.  August  1900. 

W.  Stahy  in  Ludwigshafen.  Vorrichtung  zur 
KauehrerhrtnnuHg  bei  Feuerungen ,  hti  flenen  Luft 
mittel*  StrahlgtblAses  eingeführt  wird. 

V'or  dem  eigentlichen  Düsen- 
körper o,  durch  welchen  Frischluft 
in  den  Fencrungsraum  zur  Ver- 
brennung des  Eiaurhofs  eingtblasen 
wird,  ist  ein  ans  zwei  Tbeilen  bi 
und  bt  bestehender  Mantel  vor- 

felogert.  Beim  Einblaaen  der 
'rischlnft  durch  Rohr  a  werden 
die  Rauchgase  hei  ei  und  et  aa- 
gesaui^t  and  so  innig  mit  der  Secnndärluft  gemischt, 
welch  letztere  wiederum  durch  die  hcifHpn  Kauchgaac 
stark  erhitzt  winl  und  eine  vollständige  Verbrennung 
derselben  bewirkt. 


Kl.  20a,  Nr.  122817,  vom  4.  No- 
vember 1900.  Hrnst  Heckel  in 
Si  Johann  a.  d.  Saar.  Mitnehmer 
fAr  maechinrlle  StreekenfOrderungen. 

Um  den  Mitnehmer  wirksamer 
schmieren  und  vor  Verschmutzung 
schützen  zu  können ,  ist  die  Mit- 
nehmerstange O  in  einem  geschlosse- 
nen Gehäuse  angeordnet,  welches 
auch  den  keilförmigen  Stellring  5 
und  die  Schrauhenfeder  C  zur  ZnrQck- 
fnhrung  der  Mitnehmergabel  auf- 
nimmt. 


Kl.  la,  Nr.  1228S&,  vom  10.  Januar  1901.  Schüch- 
termann &.  Kremer  in  Dortmund.  Einrichtung 
zur  gleichmäßigen  Verlheilung  der  Kohle  in  Trocken- 
thärmen. 

Die  von  den  Setzmaschinen  kommenden  Kohlen 
gelangen  mittels  eines  Wasserstrome»  durch  die  Kinne  a 

gegen  die  um  eine 

senkrechte  Achse 
drehbar  angeordne- 
ten Schaufeln  b.  wo- 
durch die  letzteren 
in  Drehung  versetzt 
werden.  Durch  die 
Drehung  der  Schau- 
feln wird  dann  die 
Kohlentriibe  über  den 
tellerförmigen  Boden 
c,  welcher  mitrotirt, 
nach  der  Peripherie 
we^geschleudert  und 
;    j  in  dem  ganzen 

Trockenthurm  ver- 
theilt  An  der  Aafaenieite  des  rotirenden  Tellers  oder 
Tisches  c  ist  noch  ein  Siebcylinder  d  angebracht, 
durch  welchen  die  Kohlentrübe  hindurchgeRchIcudert 
wird,  um  eine  gleichmäfsige  Ablagerung  der  Kohle  im 
ganzen  Trockenthnnu  ru  erzielen. 


Kl.  48b,  Nr.  12äS87,  vom  21.  August  1900.  New 
ProcesB  Cont  ing  Co.  in  Roston.  Vorrichtung  zum 
Verzinken  langgeelreckter  Gegenstände. 

In  dem  Kessel  n,  der  über  einem  Uleibade  ein 
Zinkbad  h  enthält,  ist  eine  Scheidewand  d  so  angeordnet, 
dafs  ihre  untere  Kante  bis  in  das  Bleibatl  hinab- 
reicht. An  der  Wand  d  sind  Führungen  18  and  ani 
Behälter  a  Fühningen  15  vorgesehen,  an  denen  ein 

bodenloser  Kasten  2,  8 


I 


t 


befestigt  ist  Letzterer 
reicht  mit  seiner  unteren 
Kaute  bis  in  das  Bleibad 
hinein,  während  er  mit 
seiner  oberen  sich  noch 
unter  der  Oberfliiche  des 
Zinkbades  befindet.  Der- 
selbe hat  den  Zweck,  die 
Beriihrnng^stelle  zwi- 
schen Zink  and  Blei  an 
der  Austrittstulle  des  ver- 
zinkten Gegenstandes  möglichst  einzuschränken.  Die 
Gegenstände  werden  darch  die  Abtheilung  e  zuerst 
in  das  Bleibad  eingeführt  und  gelangen  zwischen  den 
Führungen  15  und  18  in  den  bodenlosen  Kasten.  Hier 
kommen  sie  mit  dem  Zink  in  Berührung,  wobei  etwa 
zwischen  Zink  und  Blei  vorhandene  Schlacke  durch 
den  Auftrieb  iler  (  iegenständc  aus  dem  engen  Darchganga 
nach  oben  getrieben  und  in  den  mittleren  Raum  f 
befördert  wird. 

Kl.  6*t  Nr.  128009,  vom  8.  Januar 
 «*- •        1901  Simon  Zabka  in  Idaweiche- 
Ellgut  h,   ü. -S.      Vorrichluni/  zur 
Gemnnung  ron  unter  Wniiser  erbohr- 
fem  Gut. 

.'Vuf  der  Bohrspindel  a  sitzt  ein  unten 
offener  Behälter  d  lose  auf,  der  sich 
beim  Anbohren  des  Bodens  über  den 
Bohrer  b  hebt  und  beim  Herausziehen 
desselben  sich  wieder  über  ihn  und  das 
von  den  üewindegängen  b  getragene 
erbohrte  Gut  stülpt,  so  dafs  dieses  mit 
dem  Bohrer  hochgehoben  werden  kann. 


Kl.  10a,  Nr.  122  790,  vom  2.  Juli  1890.  Heinrich 
Koppers  in  Carnap  bei  Essen,  Ruhr.  Liegender 
Kokeofen  mit  getrennter  Zufuhr  pom  Heizgas  und  Ver- 
hrennungsluft  und  ohne  Zuguinkthr  im  Ofen. 

Jeder  Ueizzug,  der  <lurch  eine  Düse  «/i  aus  dem 
unter  der  Kammersohle  gelegenen  Gaskanal  gi  Gas 
zugerührf.  erhält,  besitzt  zwei  Luftdüsen,  von  denen 
die  eine  dt  nahe  der  Sohle  in  der  Nähe  des  Eingangs 
der  GasdUse  di  ausmündet,  während  die  andere  dt 
oberhalb  der  ersteren,  etwa  auf  halber  Höhe  dos  Heiz- 
zngfis  sich  befindet  und  durch  eine  senkrechte  Pfeife  d* 
mit  dem  wagerechten  oberen  Luftkanal  U  in  Verbin- 
dung steht,  der  selbst  wieder  durch  einen  senkrechten, 
mit  Schieber  regulirbaren  Zug  It  nach  dem  unteren 
Luftkanal  /■  hin  verbunden  ist. 
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Kl.  Sie,  Nr.  lÄ2ftü4,  vom  1.  October  189b, 
Friedrich  Correil  in  Neustadt  «,  H»»rdt. 
Ei*inhtAttbikohhfng$at»HM  wUtr  MUbmtUmttit  d«$ 

ifie  KoM«  wird  mitlels  «iiier  F4rd«rk«tt«  a  von 
der  An^bestelle  nach  der  Aafbt^wahrstelle  unter 
ZwischensditiltnnEr  eines  Sammelbehälters  b  gebracht 
Ferner  siir!  ■Viv  <T>'ii  1  ,HL^i;r|iluU  c  bestri'ii'ln.Mi'lcn  Kut- 
schen d  in  livm  Kwhicnlirli.ilter  unraittflliur  unter  ilor 
Kettp  a  angebracht,  so  .!;>(V  die  Kohli'  beim  Hi  tin'inrn 
von  einer  St4>ll«»  dp«  l,ijL;iT|ilut/ps  <■  /m  >At\i  v  iithiiTeii 
nicVit  'lun  Ii  die  Kvililonbelmlter  ziL  ■.^rluMi  l>raiii  lit. 
Der  La|{«i]i!iitz  ^.  l'  -t  hesteht  aas  einseineu  Flüchen, 


Dom  /(  selbHtthätig  dorcli  das  Werkstück  in  den 
Xriebter  c  «ingwfttlurt  wird  nud  ihn  anoh  wiedor  naeh 
beandstw  Ai&ft  vwlibt,  so  dab  d«r  Triehter  anr 
AaftuduD«  «bM  namn  AiMlMMtekei  b«r«it  ist  Der 
Bora  iit  auf  «i«b  WnifcellMbsl  d  befestigt,  der  an 
soiaeni  anderen  Ende  mit  riaer  gabelförmigen  Ver- 
längemng  f  und  einsm  verstellbaren  Gegengewicht  i 
viTsehen  igt.  In  der  Gabel  f  gleitet  auf  liolle  h  da» 
aufwartsgebogene  Kode  eine-s  «weiten  Winkelhebels  g, 
wcitliri  unterhalb  den  Hebels  d  gb-ii  litiilU  in  l  inftn 
Vfir>]iriiiiL'^  il«r  L&iichea  b  bei  w  drehbur  icilaici-it  ist 
und  mit  -iciner  Niisi»  o  durch  eine  Oeffiiimj:  in  den 
Trichter  c  dicht  vor  der  Schweifüstelle  hineinragt. 

Vor  dem  Hinführen  d««  *n- 
samnicnzuschweifsenden  Blech- 
Streifens  hält  das  Gegengewicht 
{  den  den  Dom  p  tn^^enden 


welcbc  dnreh  freie  Tran»«p<>rttaadiea  nnterbreeben  sind, 
dio  uii'  h  rieni  von  der  Förderltette  s  dnmlilanfenea 

Liiui^^kunal  r  fiihrn'n. 

Hei  dies«T  Jlmi.irt  kimiu-u  Sn-i  ^^Tiifs«!-  Aufn:ilirnc- 
fühi)fk«*it  des  Liii;fi|)liit7.es  ssüinuitln-än'  Slullfii  d^n- 
s!  llicn  Ic  nnd  rnttaden,  und  die  Kohlen  iiiitri  l  ui- 
gfihuiij.^  d(">  Vnri  at!iHln'hftH«'ni  h  von  jedem  U  aguu 
bezw.  j.'dcv  Strllr  s  I.a^'crplatzi's  nach  jeder  be- 
liebigen anderen  Stolle  ijBtordert  wenlen.  Der  Be- 
hälter b  steht  qner  zu  den  Geleisen  und  besitzt  einen 
Querkannl  f  mit  Förderktittc  welche  die  in  Trichter  h 
zwischen  den  GeleiHen  abgegebene  Asche  u.  s.  w.  in 
den  Behülter  i  schsflt,  während  die  Leoomotive  gleieh- 
seitig,  ohne  ihren  Standort  verladan  m  branohen, 
ana  don  Behilter  fe  mit  Koble  venebn  wird. 


Hebetarui  d  sj  hoch,  dal'n  der 
Dom  aieh  anberbalb  den  Tricli- 
tan  beSndet  Tritt  jedoch  der 
Bledietrcifen  in  den  Tkiehter 
ein,  so  stAbt  er  mit  seinen  Kanteu  gegen  die  Nase  o  und 
drückt  sie  in  e  hinein.  Dnrch  diese  Bewegung  hebt 
die  Rolle  It  den  Arm  f  an  und  bewegt  daduruli  den 
Dorn  p  in  den  Trichter  liim  in.  SoIkiM  Jus  (i  i  ti:;e  Kohr 
den  Trichter  verlnfat.  li.jrt  ilcr  l>nii  k  mit'  die  Nase  o 
mit'  und  ilas  (tci^'eiii,'!'«  ii  lit  i  tuliit  diMi  Hebe!  d  «nd 
den  Dorn  ^  in  ihre  Anfangsst«  Dnn^^  «i.d.  r  zmfick. 


Kl.  7f,  Nr.  12099.3,  vom  18.  Decembor  1897. 
Julius  Raffloer  und  Otte  Strnwe  in  Dflssel- 
durf.    VerfahrtH  «wr  UtraUUung  von  tyiiigttkvren, 

Aas  einem  Werkstück,  welcbea  das  Volnmen  xweier 
Schare  enthilt,  werdm  «wei  nebeaebander  lie^jende 
Seba»  in  Matrisen  denrtig  fascevalati  data  sie  in 
der  Kitte  snsammenbingen  nnd  ein  synnnetrisebe« 
Werkstück  bilden,  welches,  nachdem  es  in  der  Mitte 
der  Länge  nach  zerschnitten  wonlen  ist  zwei  in  ihren 
Dimensionen vollendeteScliareergiebt.  Um einuiöglichst 
symmetrisches  Arbeitsstück  zu  erzielen,  wird  dasselbe  so 
ansgewalzt,  dafs  die  S  lnit  i  l<'ii  di  i  Iteiden  Schare  der 
Lsitge  Dach  aneinaodcr  stofsen,  und  dal«  die  Ober-  und 
Unterseiten  der  Sdiare  tungekehrt  m  einander  liegen. 

Kl.  Ib,  Nr.  VZ'i  'lit,  vom  23.  October  1900.  Znsst« 
zn  Nr.  lOÜim  (verul.  ..Stulil  und  l'is.  n''  irXKi  S.  816). 
Esch  w eiler  Kisenwaizwcrk,  Act. -Ii es.  in  Esch- 
w(  iK  r.     VorrMUmHf  aar  UtnMmg  gmdtmtifiUr 

O'asriihri'n. 

Die  Kinriülitniii,' ,  i'i'iii;ir~  viiist.  lu  nd. m  l'  ili  iit 
Kr.  12*2  7ti2,  i»t  dabin  verbe»sert,  daX's  der  elastische 


Kl.4»e,  Nr.  l:>2D:i,vum 
3.  December  1899.  Gesell- 
srhaft  für  Huberiires- 
s  ung,  C.  Huber  &  Co.  in 
KarIsrnhei.B.  Vrrfakrtn 
und  Vorridktwg  «um  For- 
men  und  Vtr^Higui  hohier 
undftacharMtlumörp§rmU- 
tels  hochgespmmUr  Druek^ 
flüMiffkeU. 

\'i>ii  rirr  l)i'l>unriti'ti  Tluit- 
üiiidie  ausgehend,  dufs  ludm 
Formen,  I  mfonneii  nnJ  Ver- 
einigen hohler  uud  tiucher 
Metallkörjier  mittels  lioeh- 

fespannter  Dnickliiissigkeit 
ie  beste  Wirkung  durch 
einen  knncen  Stöfs  oder 
Seh  lag  auf  da»  Druckmedium 
erzielt  wird,  werden  auf  das 
in  dem  Druckgefüfs  r  dnrch 
den  hydraalisches  Kalben  » 
aaf  einen  sehr  hohen  Draek 
—  etwa  6000  Atm.  -  ge- 
bracht« Wasser  mittels  ac» 
kli  iiH'ii  mit  dem  Liiltdim  k 

liaiUUlC.r VüllMlndrlUTl  Kul 

bens pi  kni  zi-  ulit  r  krliitii.'e  StofBeausgeübt.  1  'i-i  1  h  ni  k  des 
ho»'hFes]iiiii Ilten  Wiissfrs  wird  hierdurch  in  k-.ii/in  Intn- 
v.'illcn  Uivn  '.^  ■  s.nl  lii-h  gesteigert  nnd  dessen  Wiikuuj; 

auf  die  WfrkatUcke  beBelileauij|;t  und  veivullkumumet. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.662618.  Richard  G.  Wood  in  A 11«  i>1i en  v  , 
Pa.,  V.  St.  A.    Verfuhren  suin  Walsen  ron  LH  eck  fit. 

Die  Figur  giebt  die  Uebersicht  einer  Walzwerks- 
äula^tt  uacR  der  Arheitgweise  Attn  Erfinders.  ii«ren 
wesentlichste  Neueruni,'  rlarin  hcstclit,  ilcn  liit;iit  mich 
dem  Anwärmen  in  dem  liitviTKirwalzwcrk  a  >^<iliirt  aul 
die  volle  Blechbreite  (i.  B.  24  bis  m  7aA\  i  mul 
2  bis  4  Zoll  Dicke  anszawalsen  und  die  .Streckong 
anter  Beibehaltung  der  ursprünglichen  Breite  stets  in 
der  Länge  vorannehmnn.  Dir  2-  bis  ^zötligm  Platten 
werden  ohne  erneutes  Anwärmen  in  der  Schecre  b 
«aohnitten,  in  dem  continnirlicheii  Walswerk  e  auf 
74  Zoll  gestreckt,  in  der  Sdieere  d  ia  8tit«ke  von 
«tvt  4  Pufs  goschuitten,  im  nret  Strarsen  ««'  auf  «1 
Krahnen  ff^  liängcnda  Oabetn  geführt,  auf  welchen 
sie  sieh  sa  5  bi*  7  ttbarrinaomr  ableeeo.  Die  so 
eralelten  Packet«  werde»  durob  die  Krftbne  anter 
Drehung  nni  90*,  also  mit  der  l.angi«eite  quer  in  lü*- 
Auwänuüfrn  ii'  eingnschohen.    Der  Ofen  kann  also 


  #  

Iii 


•Scheiben  reichou  durch  eutsprechende  Ansspaningen 
in  der  Hohle  h  in  den  Ofenraom.  Ihre  Ai-liHeu  -iti  hen 
durch  Zahnradgetriebe  untfrfinander  und  mit  einer 
iiia.scliitu  ll  an^triebenen  Wcllr  nobst  Ansrilckvorrich- 
tung  in  Verbindung.    EHmlten  sämmtliche  Scheiben 

f leichzeitig  eine  Drehung  nach  rechts,  bis  die  in  der 
'igm  sclirag  stehenden  Seitenkanten  wagerecht  besw. 


ziemlitli  kurz  sein.  Die  Krähue  A-  briuci  u  die 
Packete,  Schmalseite  qnerstehend,  unter  die  Pressen  / 
Die  Prebtische  sind  mit  seitlich  angelenkten  Klappen 
versehen,  welche  niechaniMh  aafwärts  geklappt  werden 
und  dabei  so  an  die  nadifcaiiten  stofsen,  dafs  die 
Bleche  jedes  Paokatea  in  genao  einander  überdeckende 
Lage  gebracht  wetdan.  Durch  die  Presse  winl  darauf 
iMM  Paekat  MMOUMUigadrfiekt  Nna  werden  die  ' 
Paeketa,  Sehraalnita  twib,  bai  m  und  m'  gewalzt, 
bei  ft  und  n  ■  geschnittm,  ia  Meoha  sarlegt,  durch  die 
Krahne  o  o'  längsgericbtet  in  Packeten  von  30  bit 
50  Stück  auf  p  Hlitjelegt.  Hie  Püi  kete  gehen  auf  der 
Förderkettenbaha  h  naeli  Knr.lertiai  heu  ij  «y'  n.  s.  w., 
auf  diesen  längsliefieml  unter  Pressen  r  r'  u.  ^.  . 
(mit  Klappen  znm  Ausrichten  w  ie  hpi  d<»n  Pressen  / 1, 
darauf  durch  runde  .■Knw  i>rnikimiile  nach  l>(jppeluiikr 
durch  Walzwerke  t,  Anwärmäfen  n,  Walzwerke  p, 
Ktthlöfen  m>,  Scheere  «.  p  iat  «in  Kaltwaltwark,  z  die 
aageliftrige  äolieera. 

Nr.  (MllMl).  Frunk  K.  Piirks  in  H  m  e  >  t  <■  u  .1 . 
Pa.,  V.  St.  .\.  \  ifrfaliirtt  zur  llfrutflluiiij  hlanffieirr 
Stuhlinyat». 

Eriinder  giebt  in  die  Funii,  in  welehe  der  fertige 
Stahl  aus  dem  Ofen,  oder  Converter  uder  Tiegel  ge- 
gossen werden  soll,  etwas  gepulvertes  Calci uincarbid 
(etwa  0,15  pro  Tausend  Stahl).  Kr  findet,  dafs  biar- 
dureh  der  Stahi  berubigt  wird,  nad  dafa  die  ao  er» 
haltenen  Ingota  didita  TSJäi^h  ohne  HShlungan  nnd 
Kaaila  laigaB. 

Nr.  682610.  Johan  O.E.Trutz  in  Worcaatar, 
Mass.,  V.  St  A.    AntcäriHßftn  für  StaUinimta. 

Die  anf  dem  Oelcise  a  Iitriin^efuhreiien  uml  wie 
üblich  durch  eine  Stofsvurriehtun^  l>  in  den  Ot'eu  r 
eingeseliubenen  Ingots  J  werden  im  Ofen  nit-ht  wie 
wmt  durch  Erfassen  mittels  dnreh  seitliche  Oeffnungen 
eiiii^etührte  Zangen  giiwendot  und  fortbewegt,  sondern 
durch  die  auf  wassergekühlten  Achsen  d  angeordneten 
bohlen  und  ebenfalls  wassergekühlten  Seheibeii  r,  deren 

Swifmkantaa  daa  Anf lafar  flir  dia  Infota  bildaa.  Dia 


«enkrecht  gerichtet  sind,  so  wird  jeder  ingot  von  der 
recfits  davon  liegenden  Scheibe  so  niitgefdlirt,  dafs  er 
sihliefslich  üben  auf  der  wagerechten  Kante  liegt. 
Na  h  einiger  Zeit  bringt  ihn  eine  weitere  Theildrehung 
der  .Snhcibcn  in  dauBelbea  i^inne  wie  vorber  weitar 
uiuli  rechts  in  die  XaatenaieUnnf  a.  a.  w.,  bia  dar 
inswiaohen  AHrtiggawIrmta  lagot  h»f  aataamBiea  wird. 

Nr.  86)lli7.  (.eorge  B.  Klink  in  Taeaaia, 
Wash.,  V.  St.  A.    m^m  für  OtblOsetifen. 

Die  Erfindung  verfolgt  deu  Zweck,  die  Ansiimm- 
lung  von  Ofengaaea  (nach  drta  Abstellen  des  Windes) 
in  der  dar  Farm  banachbarten  Zuleitung  b  zu  ver- 
hindern. Zu  diesem  Zweck 
ist  die  viereckige  Wind- 
leitung h  durch  ein  anf 
Kippen  c  mbeadaaf  hai  4 
aagaUaiktaa  SlafiicBTaitil 
e  aMeaehloaien,  wührend 
diaDOse  a  mit  der  Aufscn- 
Inft  durch  OeSnung  f  in 
VcrhiniliHitr  steht.  Wird 


MmiiHitr 

der  Wind  iinijestellt ,  SO 
hebt  er  die  \'elitilkla|Pl^<>  « 

nn,  SU  dufsi  <ier  darauf  be- 
festitrte  Kopf  g  die  Oeff- 
nuni^  /  verschliefst,  h  ist  ein  Schauloch.  Sollte 
Schlacke  in  die  Düse  eintreten,  so  fällt  sie  auf  die 
verbrennliche  Scheibe  i,  welche  dureh  den  aufklapp- 
baren Kähmen  k  gegen  die  untere  Hündung  des 
Kanals  I  gadrfl^t  wird.  Das  Uariusch  den  eat- 
weieheBdanw  indes  banaohriehtigt  den  Wärter. 

Nr.  668306.  John  £.  Willis  in  Lincoln, 
Boyd  nml  JiH'..b  Hill  ia  Paabl»,  Cob.,  V.  8t  A. 
Z>i3sr  fär  < .fbltlsföft» . 

I)ie  KrlinduiiL'  \er('ili.'t  deiisrlbrn  Zwerk  wie  die 
der  l'iittiutschritt  (i4Ni  177  zu  ürunde  iiegend«  mit  an- 
deren Mitteln.  Sowohl  der  Eintritt  a  als  der  Aus- 
tritt b  für  den  darrh  e  ingeleiteteu  Wind  sind  durch 
um  Aehaen  4  batw.  «  drehbare  Klappenventile  ge- 
schlossen, wenn  der  Wind 
abgestellt  oder  unter  eine 
gewisse  Stärke  her  aiiter» 
gegangen  ist,  so  dalii 
Ofeagase  weiler  in  die 
Düse  noch  aus  dieser  in 
'He  Win Jhdtnui;  kommen 
können.  Beim  Anstellen 
dis  Windes  wird  die 
Kla)ipe  a  gehi>ben.  AiifserhalK  der  Pornj  ist  jiuf 
der  .\chse  tl  ein  dew  i.ditshebel  und  ein  Zuhlisegnient 
angebraeht,  weleiies  mit  eiuciu  gleichen  auf  der  Ach»e  4 
ungeordneten  in  Kingrilf'st«lit  Gteirhzeitig mit  Klappe  a 
ülTnet  sich  denioach  auch  6.  f  ist  ein  Stopfen,  der 
dureh  etwa  ü  die  Form  eindringende  Sehlacke  be- 
seitigt wird  g  eine  für  den  Fall  aa  benutienda  Oaff- 
oung,  duf«  sich  Schlacke  in  dar  Pomi  ftttgeaalit  hat 
vod  daa  iSfial  dar  VaatUa  stflrt. 


Digitized  by  Google 


44  Stahl  nd  Ehm. 


BtrMU  ühtr  In*  mmd  «mdämdiadu  MmI». 


W.  Jthrf .  Nr.  1. 


Nr.  661470.  Joseph  FawcU  in  Pittsburg 
and  JoBsph  RSohwabin  Dnqnesn«,  Pa.,  V.StiL 
Walneerk. 

Die  EriiiKiiuii:  ii.steht  in  mbw  beasaderen  Vur- 
richtung,  um  (ins  Answeohspln  der  Walzen  zu  er- 
leicbtern.  Zahn^tan^  a,  Zalmrailer  h,  e,  letstere  in 
Einpiff  mit  ZahntheUungen  d  an  d«n  Oehtasen  <,  in 
«cloaeB  dia  Ebiitallaehranbeii  f  nit  Fedar  and  \nth 

aafUut  sind,  bil- 
daadaiiMaoliaBis- 


lan  dar  Wälsan. 
Unabblogig  da- 
von sina  am 

tjr  ilriiulischf  Kiiltii'ii 
7  rtii^'eurdüt't,  wel- 
rhe  mittels  Quer- 
liHHjitt'rn/t,  Kftt<'n 
1,  Joch  k  die 
Walze /nach  Ocff- 
nunc  der  Laeer- 
aahden  n  heben 
vemSgaa.  T)i<' 
AoBwaeliihiiig  g<e- 
schieht  in  der 
Weise,  dab  aaeh 
Anbeban  von  /  in 
die  punktiri«  Laji^ 
ein  auf  einen 
Rollwagen  treleptes  Schienengeleise  etwa  von  links 
licr  (luri  li  liir  Kcnsler  des  WalzcngerUstes  rini,'<-fiilirt 
unil  ^'i'i  iirnt't  iintcrli-gf  wird.  Auf  dem  (ii  lcisc  lunft 
ein  weiterer  Itullw ai,'en,  auf  ilen  die  Walze  tiieiler- 
gelassen  und  mit  dem  doppelten  Kollwagen  we;;gefalireu 
wird,  nachdem  die  Lagerselmlen  m  darch  Vor^teck- 
Ixil/en  M  in  angehobener  Stellung  sesiebart  sind.  In 
uliiilieher  Weise  wird  beim  Anlfäh—  diar  tWtitaB 
Waise  nnd  beim  Einaetien  der  naoan  Waben  rer- 
fbbran. 


Nr.  662446.  Cornelias  Kulilewind  inKnox- 
vi  11c,  Pa.,  V.  St.  A.    Lagtr  für  Waise». 

Die  Vorrichtong  hilt  WM  die  in  dar  Patent- 
schrift 661 017  (vcwri.  «Stahl  md  Biaan*  1901  8. 1878} 
baaehriebeae  d«  «moki  ain«  nadigiebige  lagamg 
dar  Walf«  m  bawtHMo,  waleha  inareichC  sobiud  der 
Walxendmck,  welcher  von  oben  nach  nnten  anf  die 
Platte  a  wirkend  auftritt,  eine  gefahrdrohende  Höhe 
erreicht,  a  ist  reehtiTkiLT  und  in  einer  rechteckigen 
Ansiparnng  des  Lagers  gegen  Drehung  gehalten.  l3er 


U2i_ 


ütitere  (  vlindrisehe  Theil  l>  lastet  auf  der  Sdiraulie  c, 
und  bestrebt  sich,  dieselbe  unter  Drehung  ubwiirts  zu 
bewegen.  Dnter  der  Schraube  befinden  sich  Keile  d 
nnd  <,  gegeneinander  dnroh  ein  lose  in  e  sitzendes 
Stack  f  verriegelt,  unter  f  das  Gleitstück  g.  Um 
abwirto  gaben  an  kCnnen,  mufs  die  Scbnube  e  m- 
niiehit  durah  4  daa  Stftek  f  abwärts  nnd  dardh  diaaaa 
daa  OleitatUak  a  nndi  saawirte  drBckan,  anteagan  dar 
Wirkniff  dar  Fadar  h.  Danaah  flllt  f  nfour  ud 


zwar  entj;et;en  iler  Feder  i  ausweieheu.  Durch  Nieder- 
drucken des  Hebels  k  von  Hand  kann  das  Lager  will- 
kürlich auch  bei  geringerem  Druck  zum  Ausweichen 
gebracht  wwdeo.   

Rr.  Joseph  Dsaohbnah  in  Pitta- 

burg,  Pti,  V.  St  A.   FarridUiMif  mm  UtUrn  «o» 

Die  WahMB  •  nnd  h  haben  drei  Kaliber;  nach 

jedem  Durchgang  wird  der  Rundeisenstab  e  Ober  die 

obere  Walze  hinweg  anf  dm  ZufilhruniTätisrh  d  zu- 
rückgebracht und  nach  Iheliuiif:  um  !Hi"  durch  da* 
nächste  Kaliber  geschickt,  llierdei  war  es  schwierig, 
den  mittels  Zangen  von  Hand  gehaltenen  Kiindeisen- 
hlah  gegen  Drehung  gesichert  den  W;il/.eti  sj  /.uzm- 
führen,  dafs  stets  der  tiral  von  dem  vurhergehenden 
Walzvorgang  zu  obcrst  nnd  unterst  lag.  Auch  konnte 
man  die  Walswerka  fOr  Ftnoheisen  and  dersL  bierfir 
nicht  gabnwehen,  da  dar  Znfihnngiliaoh  Im  Wage 


dar  K 


mg  i 
m  i 


kann  abanftUi  lailwlrte  naäh  aaiMa  nd 


war.  Diese  Uebelst&nda  n  Tarmeiden,  ist  hier  ein 
auf  Stangen  «  giattaadaa  Qnariiaapt  f  angaordnat, 
waichea  äna  Zaaga  trigt,  deren  Backen  aiah  hal  dar 
Stellang  /  daa  Bebels  g  um  den  Stab  e  scbliebfln  md 
denselben  gegen  Drehung  sichern.  Wird  der  Stab 
in  die  Walzen  hineingesogen,  so  folgt  f  mit,  bis  der 
Hehel  </  bei  //  an  den  Anschlag  h  stöfst  und  die 
Zange  öffnet.  Die  Fühmngsstaugen  sind  von  Rahmen 
i  gelialten ,  welche  anf  fileitbaiiuen  k  seitlich  vit- 
scniebbar  sind,  sd  dafs  die  Zange  in  Linie  mit  den 
verschiedenen  KiiHbern  gebracht  werden  k;inii. 

In  der  Pateptscbrin  662  917  ^^ir  !  eine  ähnliche 
Vorrichtung  besdulahan ,  bai  welcher  >ier  Randstab 
zwar  mittels  Zange  von  Hand  gegen  Drehung  während 
des  Walzens  gesichert  wird,  die  Zange  aber  auf  einea 
swischan  daa  Ftthmngsscliienan  «gleitenden  Wann 
mh^  dar  aa  gestaltet  ist,  dafs  die  Zaaga  wihread  dar 
Baw^gnng  daa  Wuena  ait  keinam  der  Haatatahandaa 
Thalia  dar  Torrichlang  in  Bernbrnng  kommen  kann. 

Nr.  868701.  Ambrose  Monell  in  Pitts- 
b  urg  nn  d  Fi  e  e  s  .1  u  m  es  in  M  Onhall,  V.8t>  A> 
HtratfUung  ron  IltrdKtnhl, 

Die  Krtinder  verbessern  das  in  der  Patentschrift 
652226  besehriebene  Verfahren  (vergl.  „Stahl  und  Eisen"* 
1901  S.  K2><),  nac  h  welrhem  Kalk  und  Eisenerz  in 
einem  basisch  ausgefütterten  Herdofen  zunächst  bis 
Weifsgluth  eriiitat  nnd  dann  die  Charge  flüssigen  Roh- 
eisens aafg^goasen  wurde.  Es  tritt  eine  energische 
Baaction  ein,  während  waleher  Phosphor  and  Siliciam 
raaeh  in  dia  Sehhwka  gehan  nad  dar  KohlaMtoff  nm 
crobaaThail  Tobmantwird,  was  durch  tortgsaatstaiEnt- 
fernen  der  Sehlaoke  nnterstfltxt  wird.  Naehdam  der  grfilato 
Theil  der  Schlacke  entfernt  ist,  wird  die  Temperatur 
gesteigert  uml  die  Kntkohlung  beendet.  Nimmt  man 
statt  Kisenerz  nai  h  \orliegender  Krfindung  den  bei 
den  Walzwerken  oder  Anwärmöfen  fallenden  Sinter 
( IW  Koheisen,  25  Sinter,  6  bis  7  Kalk),  so  wird  die 
Ri'aitidii  so  beschleunigt,  dafs  naeh  etwa  'M  Minuten 
die  Hnt|ibo8phomng  beendet  nn<l  der  Kcihlenstoff  auf 
1,25  bis  2  'ft  gebracht  ist.  Naeli  fortgesetzter  Ent- 
fernung von  insgesamnit  etwa  80  "y'o  der  Schlacke  wird 
die  Temperatur  rasch  gesteigert  und  während  etwa 
4  Standen,  nöthigenfalls  unter  weiterem  Zusatx  von 
Sinter,  die  Oxydation  beendet.  Vortheila  der  Ver- 
weadnag  daa  Hammerseblags  siad:  labhaftara  nnd  daher 
raaahara  Baaetion,  geringer  Oahalt  aa  niosphor, 
Sehoong  dar  Haidaahla. 
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Statistisehes. 


Erzeugung  der  deutschen  Hoehofenwerke. 


Betirk« 

■•■•t  Novamlar  IMI 

£rM«ciiii( 

Pucldel- 
Rolketeen 

Rheinland  -  Westfalen ,  ohne  Saarbezirk  und  ohne 
Sieirerland.  LahnlMiirk  und  HaM6D'>NuMii  ... 

Saarbexirk,  Lothringen  und  Lnzembarg  

18 
90 
11 
1 
1 
1 
6 

21  174 

35  360 
26  761 

«  «CA 

1  lol 
1180 
880 
14  97» 

Puddelroheisen  Sh.  .  .  . 

bH 
63 
61 

10UÜ86 
981i7) 
t  I8«74ä) 

Rheinland -Westfalen,  ohne  Saarberirk  und  ohne 
Su'trfrhiiid,  Lah!il)L-zirk  und  HmNO-HmhuI   .  .  . 

8 

1 

1 

S5  224 
949 

2  634 

3  930 

(im  Novbr.  1900   

7 
6 
8 

33  737 

83400} 

44984) 

Thoma«- 

Rliiiinliinii   TUTiMlIiilitfi     AhnA  ftukrkAcirk   unil  AhnA 

SieMrund,  Lahnhexirk  und  HeMen-Namu  .  .  . 

18 

1 
8 

1 
1 

17 

146701 
810 

16708 

17  936 
7  010 
182  177 

Thomasroheiaea  Sa.  .  . 
(im  Octbr.  1901  

35          368  872 
34      j    381  399) 
34     1  399446) 

Roheiflieii 
Uli 

Rheinland  •  Westfalen ,  ohne  Saarbezirk  nnd  ohne 

Sianrlajid,  Lahnbeiirk  und  HaMen-NaaMii  .  .  . 

g^jlilfffflnn  Miii  PomnMni  •••••••••••• 

13 
3 
8 
1 
9 

l 

53  640 
11101 
M867 
847 
3888 
8974 
38  974 

Bajern,  Wflrllemberjf  und  Thürin^'eii  

(iiefsereirobeiam  8».  .  . 

(im  Oclbr.  1901  

iirii  y,'\\  v.  IIHK)  

38 

ii 

1:»5  061 
l.'!2  111) 
131  .^:t6) 

Zusammensiellang: 
FndhMnlbräMjuid  SpiafaleiMii  .... 

100686 
'39737 
368879 
195  061 

Erzpuf iiiif»  vom  1 .  J;mn;ir  iii'i  8n.  N.,v^'mh>'r  K-tOl  . 

i-.iii  1  .I.ii;n:ir  in-        N'.ivi  mhiT  VMki  . 

645  127 
710018 
7  141 

7  ~,\'  J.  i'.i- 

Erzeugung    der  Bezirke: 
Rheinland-Westfalen,  ohne  Saar  und  obm  Stegen 

Saarbezirk,  Luthringen  und  l.uxeiuborg  

Novbr.  1901 
Tonnen. 

245  739 
47  760  j 

üoeoo 

14i»9 
«6  864 

lim 

a34  73U 

Vom  1.  Jan.  M» 

Ml.  NoTbr.  not 

Toaoi-*Q. 

2  762  473 
584134 
68008» 

90948 

814797 

r?72 
2  659  585 

8a.  Deülicbet  Rcteh 

697866  1  7144848 
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BfridUs  Utr  Vtnammtumgt»  mit  F«dl»r»Uu». 


tt.  Jabrg.  Nr.  1. 


Berichte  Uber  Versammlungen  aus  facliTereinen. 


Eiaenhatte  Obertchlnieii. 


Die  qCiwnhftttv  Obrniehlmi«!!''  htdt  am  1.  Hb- 
Mimber  1901  im  Theater-  »nd  ConcritliaaR«  sa  OIriwitx 
ibiv  Hanptvmanimliin!:  ab.   Zn  Punkt  1  in  TajircK- 

or<lniin>r  .,'>t'si'|i;if>lic)ic  Mittlirilrnifrc ii"  «'rin"ifF  zuniirhs) 
der  Viirsitzemle,  Hr.  Genernliiirector  Niedt,  da»  \V<i|-t: 
M.  H.  Im  Nun. in  dl  -  V"r-tiindfH  eröffne  i  Ii 
die  licuti);i'  Hauptvi-rsitniiiihiiii,'  uiiil  lH').TiifHe  Sit'  .lut 
das  b«'»«tr.  Ziivordcrst  spri  i  In  n  w  ir  unsere  Freiidf 
darüber  ans,  wirdenmi  eine  -n  irml'-f  Aii/alil  werfh- 
:,'i'S(  hätzter  (iiiste  unter  uns  zu  -i  hcn.  darunter  Ver- 
treter der  staatlichen  und  städtischen  Behörden.  Ich 
heii'se  Sie  alle  von  gtuem  Hmen  uad  aiit  Sbrerbie- 

(ung  willkoninien. 

Dills  die  heuti({e  Versammlung  wieder  ao  aahl- 
reieh  beanclu  int.  trota  vendiiadco«r  Vataaataltaiif«ii, 
die  heate  im  Revirre  «tattSad»,  durch  die  viel«  tmaerer 

Mitj^lieder  abj^ehalten  werden,  con«tatire  ich  hiennit 
und  Kjireche  unsere  iranz  besondere  Freude  darflher  aus. 

(ii'silirtfflich  habe  ich  Iliuen  heute  ledijrlieh  mit- 
xutheili'U,  dafs  der  Verein  im  weiteren  erfreulichen 
Wachsen  be>rrifren  ist.  Orr  Zuwaehn  betrinkt  1!»  Mit 
ijlieder.  T*undi  Tod  und  \V'i  irj;an>f  aus  dvm  Kevier 
verbir  der  Verein  fi  Mifjflieder,  no  dalV  sieh  ein  Mit- 
gliederbestand von  4*jü  Personen  erjfiebt,  l)er  Tod 
entrifSl  uns  seit  unserem  letzten  Beisammensein  zu 
unserem  Sclimenc  Um.  Diredor  B  rand,  tileiwitz.  und 
Hrn.  Iqganieiir  Mflnaterbere,  Sieloe.  Die  Ver- 
blicbeacn  wann  alets  trene  Mi^eder  «Baena  Vereioa 
und  werdeo  wir  ihnen  ein  elireiidaa  Angedenken  be- 
wahren. Ich  bitia  Sie,  neh  a  deren  Eluea  in  erheben. 

((iesehieht) 

Bevor  wir  in  den  zweiten  Punkt  der  Taffesordnung 
eintreten,  (jebe  irh  unsereiu  verehrten  Freunde,  dem 
v<ir>.tMniUniitL'iieiie  <l>"  Hiiti|itvereina,  Hnu  Ingenieor 

Si  lin^dler  l)iiss,  li|i.if,  das  Wort: 

Iii:,'(  iuenr  S  f  Ii  ri>  il  t  e  r  ■  Düsseldorf :  In  Krli  liLinn;,' 
eines  mir  vom  Vorsitzenden  des  Uauptvereins,  Hrn.  tie- 
heiinenCoininer/ienrath  C.  L u  e g •  Oberhausen,  ertheilten 
Auftrages  habe  ich  die  Rhre,  Ihnen  seine  herzliehen 
Chrlfae  m  ttbermitteln,  Ihnen  ein  frühliches  ..Glürk 
auf*  anannifen  and  Ihrer  heutigen  Venaaunlong  ein 
gntea  Oedeihen  au  wifaiaehenl  DwYeratand  dea  Kmpt- 
vereins,  nu  H.«  iat  wit  Ihnen  einig  in  der  Ansicht, 
dafs  ^rade  in  den  hentigen  SEeiten,  die  ja  fDr  unsere 
Eiseninduotrie  tiii'ht  leieht  sind,  es  weit  notliwendijjer 
ist  denn  je,  dafs  die  Anfjeln.ngen  iler  dentsehen  Eisen- 
industrie alle  fest  und  einitr  ünsainmensteli' n  m;  !  ilufs 
insbesondere  die  teehnischeti  Krätte  in  t^t  Hi>  insuMii  r 
Arbeit  sich  znsammenfieharen,  um  die  lliiften  auf  der 
Ifiilie  iler  Zeit  zu  erhalten  und  im  üeharfen  Kampfe 
mit  lit  III  Auslande  den  Wettbewerb  aiiKzulialten. 

M.  II.!  r>;i  ich  einmal  das  Wort  habe,  darf  ich 
wiilil  die  < irlei.'enheit  benützen,  um  hier  die  Mit- 
theilun^',  die  bereits  durch  unser  Vereinsorgan  bekannt 
gemacht  worden  ist,  au  viederholen,  nimboh  daTa  die 
für  den  8.  Deoenber  geplante  Venaannlnng  deaHanpt- 
Vereins  ans  nnvorheigeaebeaen  Orflnden  hat  aafp- 
Mchnben  werden  mässen  und  dats  sie  vonmesiehtlieli 
Ulitte  Pebrnar  nächsten  .Tahres  in  DOsseldnrr  stattfinden 
"ii  K  l'ie  Siinimer\ ersammlnu^'  «in!  «iiliisrlii  irilicb 
Aulaii:;  Juni  ebenfalls  iu  Düsseldorf  statttiiideii  uu<! 
:^iiar  IM  \'criiinil'irig  mit  der  i|<irt  in  Vorbereitunj»  be- 
gritfenen  Ulieiniseh-Westfiilischen  Kunst-  und  Industrie- 
AnsateJiung.    Ueber  letalere  vemutg  ieh  Ihnen  au 


berichten,  dafs  sie  in  gutem  Fortgange  liegrilTen  tat' 
F.s  wird  Ilinen  vielleicht  von  Interaaae  amn,  wenn  ieh 
die  Bemerkung  wierlerhole.  die  mir  gegenfiber  vor 
wenigen  Tk^^an  ein  ausländischer  Freund  getliaa  htti 
ein  nanaoe^  den  ich  in  der  AnaateUnng  hermnaa- 
IBbren  daa  vergatgea  hatte.  Er  maehte  d<nt  plataUeh 
ganx  fiberrasebt  Halt  und  sagte:  «Ist  das  der  »Krach 
allemand«  ?  Wenn  Sie  in  diesen  Zeiten,  und  bei 
dem  Rufe,  in  dem  die  dcntsclie  Industrie  im  Auslände 
steht,  wo  mau  sagt,  dafs  sie  liunkeriitt  si  i.  iim  li  ein 
»II  gi'ofses  rtiternehiiieii  in  sulrher  Weise  ilurcbtiiliren 
kennen,  dann  liabe  ich  ilm  li  eine  Ansicht  p?w<innen, 
die  die  miiu'ekehrte  viin  dei  jenigen  ist.  mit  der  ieh 
hierher  kam.  Da  mufs  doch  ein  sehr  gesnnder  Kern 
in  der  deutachen  Eisenindustrie  stecken.'^  H.H.!  Ieh 
k  i.nn  voraussetzen,  dafs  Sie  sich  meiner  Ueberzengnqg 
IUI M  iiliefsen,  die  dahin  geht:  „Der  Mann  hat  reäi^ 
Ich  mächte  Sie  aber  aehon  lieBta  aar  ÜMtlnahnM  an 
diaaar  Yeraamaihiag  in  INtaaelderf  ejaladea,  aowie 
iaabaaoadere  aadi  aaf  die  Aaaetallaag  anfinerkaam 
maehen.  Sie  werden  dort  witlkommra  aein,  und  ich 
stelle  mich  Ihnen  Allen,  sowie  jedem  Einzelnen.  ^l  Ufit 
es  meine  Zeit  erlaulit,  )icrsi,nlich  gern  zur  Verfu^^uii^. 
(Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitzeuder:  M.  H.!  lell  glaube  in  IhriT  .\ller 
Niiinen  zu  s|ireclien.  wenn  ich  Hrn.  .'>i  hrudter  lln^eren 
Dank  auss|ireche  für  die  so  freundliche  BegrülHung, 
welche  er  im  Auftrage  des  Vorsitzenden  unseres  Hanpt- 
vereins.  Hm.  (ieheimrath  Lueg-Uberhaasen .  an  uns 
richtete,  sowie  für  die  liebenawttrdige  Einladnug  sowohl 
zu  der  nichaten  Uaaptveiaanualong,  als  auch  aar  Aaa> 
Stellung,  (ftravo.) 

AU  Punkt  2  stand  auf  der  Ta<;esiiriluaqg  ein 
Vortrag  des  Hm.  GeneraMirectwr  ürau  aus  Kratswieek 
bei  Stettin  über 

Heratoliaaf  van  GlafbaralrolMlaaB  nd  der 
OleAmallMtrtel»  tai  «IlfMMlBaa. 

In  dl  r  Discns^ion  zu  diesem  V'urlraL'.  d<r  mit  ga> 
ringen  Kürzungen  auf  Seite  6  un<l  H'.  dieser  Nummer 
zum  Abdruck  gekouimeu  ist,  i-rhielt  d.is  \\  ort  zunächst 
Inp  nieiir  S  r  Ii  r.'i  li  I  e  r-Dtisseld.irl :  M.  H.!  Zunächst 
mm  lite  i.  !i  dl  n  Hrn.  draii  si  hnii  gezollttui  Dank 
nochmals  wiederholen ;  ich  glaube,  namentlich  den 
jüngeiTn  Herren  Mitgliedern  wird  e»  höchst  willkommen 
eaen  aein,  dalüs  ihnea  der  gcaehätite  Ur.  Vortragende, 
er  aaa  deai  rtiehea  Sohatie  aeiaer  Brflüiningen  ge- 
schöpft hat,  viele  praktische  Fingerxeige  heute  nicht 
vorenthielt.  Geg»'n  Sehlnfs  seine«  Vortrag»  hat  Hr.  Grau 
uns  ein  grofses  Biiin|iief  \iiii  \\  inisi  Iii  ri  uih!  .\nsichteii 
jirasentirt.  wdbi  i  i  r  uni  Ii  mit  di  r  Kritik  iiiclit  zuriiek- 
«^elialten  luit ;  sie  hat  sieh  auf  die  land»  iitlisi  hat'tlirlicn 
MuM  liiiieii  lir/iiccn.  niid  hierbei  liat  das  ainerikanisclir 
(ies]jenst,  das  ja  In  ute  überall  eine  ^Tufse  KoUe  bei  uns 
«nielt,  auch  nicht  g<'tehlt.  Was  nun  der  Hr.  \'iirtra;:rnde 
über  die  landwirthschaftlichen  Maschinen,  insln  sitnd»ie 
über  da»  VerliiiHnifs  der  (iüt<'  von  diesen  Maseliinen 
hier  und  in  Aniirik«  gesagt  lint,  80  halte  ich  dafür, 
dafs  dieae  Bemerkungen  noch  einige  weitere  Einschräu- 
knngen  verdieaea,  als  er  sie  adbat  aehaa  an  der  Kritik 
seines  pommeraeliea  Fkwadea  vorfnoauaen  bat.  loh 
roufs  aber,  um  der  Wahrheit  die  Ehre  an  pben.  hier 
ausdnicklii'h  feststellen,  dafs  wir  in  Deutschland  nicht 
nur  eine  irrofsc.  sondern  such  >elir  berufene  Fabri<'ation 
laiidw  irtlis  liaftliclier  Ma>-i  liiuen  Iml"  n.  niiiin  nilich  in 
Mittrldt  iitsdilatid.  und  dafs  es  sieh  hu  r  um  eine  Fnl>ri- 
catiou  handelt,  die  nicht  allein  den  einlieimiseheii  Markt 
mit  Maseliinen  versorgt^  »ondern  auch  eine  erhebliche 
Anafnhr  hat,  die  wohlaer  beate  Baven  dafür  iat,  dab 
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das  Fdbrirat  mindfilms  rli-iiiiiniptii  des  Auslandrs  I 
ebenbürtij;  ist.  AniliTfrsciis  ssill  icli  ja  zujfi'ben,  ni.  H., 
und  das  trifft  widil  aurli  dasjenige,  was  der  Hr.  Vor- 
fraj;»>nd<?  hat  »Rpt-n  «nUi-n.  dafs  die  Amerikaner  in 
ein/rlnen  Spi'i-ialitäten  auf  dem  Gebiete  des  Baue«  | 
Un  1'A  iriVu^^hnftlirlier  Maschinen  sehr  voi^gwcli ritten 
BiD>l,  und  es  wäre  Tliorlieit,  wenn  man  da^i^u  lilind 
•ein  wollte.  Dieser  Fortsrhritt  hat  sich  unter  den  be- 
aanderen  Verhiltaiawn  Ameriluw  entwieltelt  Der 
•meriltMitdn  Fanncr  ist  dwreh  dieie  an  lieh  von 
vorabmiB  mdir  snr  wsgiebifen  Anwendung  mtschi- 
Aftten  Betriebs  eedriin||t  woraen  al«  sein  deutsehpr 
Iknifsjji'nossp,  und  ans  diesem  Grund  arbeiten  dir'  ameri- 
kanisehen  Fabriken  landwirthschnftlieber  Masi  Innen, 
flereii  HaujitRitz  i.sl,  eli(-n(nll-'i   iiulrr  f;imzli''li 

nnfl<TfU  Verhültiiisseii,  als  ilic  ilcatsi  lii'ii.  Vnr  allem 
liat  sirh  flurr  iIiiiHeii.  dank  driii  i^nift^i'U  \'i'rlinun  li. 
niiii-  L.'^roise  .MassrTitabrieatiüu  und,  dein  ailgrmeiii'n 
Eutwicklun>ts||(anif  der  amerikanisehen  Intlustrie  t'olg'end, 
deren  weitß;ehende  S|(crialiHirunjtf  entwickelt.  Üu  giebt 
es  nicht  einzelne,  sondern  zahlreiche  Fubrikra  in  Cbi- 
ea>fo,  deren  Fabrication  sd  cnifs  ist,  dafs  sie  einen 
JahresschlufN  v«n  Hi)(N)t)t  Stabeisenauf  einmal  machen; 
■ie  haben  gietcliieitig  nneh  |dMbwfirdigen  Berichten 
eine  TvgesnnudinMfamng  in  uirer  Giemrei  tob  260 
bii  800  t  md  eneqgan  d«  nnr  twti  oder  drai  ver- 
sehiedene  BfacehinenlTpen.  Diesem  TTokstande,  in  Ter- 
bimlunp  mit  dem  erst  schon  betonten  Ifandinhand- 
irehen  des  inn«chinell  an^-elej^ten  Farmers  und  de» 
.M;i-i  l'.in'  i  fiil'iii'antcn.  i-t  zii/iischndben,  dafs  die 
Arii'  Tiknii.  r  nclicn  ihrem  i-ipcn-'n  uTuf-cn  .\bsati:  na<  h 
dei:.  \\  (  vi.'n  irlizcitis,' eine  gidi-.r  An-tiihr  von  land- 
wirth-i  liattlii  hcn  Ma.'-chincn  crn  idit  halicn.  Es  sollen 
cr.nnzc  I)ain]i|irlaiian),'in  dunli  das  Mittelmeer  nach 
dem  Orient,  nach  Asien  und  Siidrufsland  von  N'ew- 
Vurk  abgehen,  und  ist  «Uese  Fabrication  iinzwijfel- 
haft  ein  Gebiet,  auf  dem  wir  von  den  Amerikaneni 
lernen  können.  Deshalb  ist  di«  Anrej^un^,  die  Hr.  Grau 
Cegeben  hat:  dafs  die  dentsehe  LnndwirthMbaft  und 
dio  deotechen  Fabricanten  ludwiitliselinlllieber  Ha- 
acbinen  aobr  Riad  in  Hand  ffeliai  iwllen,  ak  dies 
jetii  der  Fall  int,  ginb«  ich,  eine  Mbr  daaVendwerlhe 
nnd  «ine  solche,  der  man  nur  xustimmen  kann.  Viel- 
leicht findet  in  ihrer  Ausführung  der  Bund  der  Land- 
wirthe  eine  Ttiritii,'keit,  die,  m.  Si.  nach,  rrspriefslicher 
fiir  da-s  Wnhl  mi-^eres  Vaterlandes  wcrilcn  kann,  ais 
diejeni<ri-.  ilie  er  jetzt  zunu  ist  imsnbl.    ( Iteilall.) 

(ieneraldirii  tor  Marx:  Die  Kritik.  \vil<lii-  heute 
an  einem  Theilc  di's  d>  utsrlii  n  Kismpi  wi  iIh  n  •„'«■iibt 
worden  ist,  wilnle  nicht  besonders  ins  tiewieht  talieu. 
wenn  dieselbe  auf  das  Urtheil  des  ji(»mmerschen  l.and- 
wirths  beschränkt  geblieben  wäre.  Da  indessen  sich 
der  Hr.  Vortraj^nde  in  seiner  Kigenschaft  als  Ver- 
treter eines  grofseren  EiaenhÜttenwerks  diesem  Urtheil 
angeschlossen  hat,  w  dirf  duselbe  niobt  ebne  aoharfe 
£nrid«rang  bleilNin. 

M.  H.1  lob  kann  mich  nicht  entsinnen,  dnlb  in 
einer  Vonamminng  von  der  eisentechnisdien  Bedentnns, 
wie  der  heutigen,  ein  so  abfälliges  Urtheil  Aber  die 
(jnaliint  des  deutschen  Eisengusses  ^'i  Hillt  wurden  ist. 
und  dieses  Urtheil  mufa  um  s«  ineiir  iicircmden,  als 
iiicinrs  Wissens  liei  vielen  landwirthschaffliclieM  Ma- 
sciiinen,  iusbesnnilcrc  lu  ini  PfliiL'.  bei  der  Kggc  u.  ^.  w., 
Gnfseisen  Seite;  -.  [iiiM  i  rr  ri'n"nimirti  Ii  landwirth- 
schaftlichen  Masciiim  iilalirikcn  i  Sack  -  Lei])zi<,',  Kckert- 
IVrlin,  Flother-Gassen,  (iebr.  Prankel-Grofs-Strehlitz) 
äb<'rhau|it  nicht  mehr   verwendet    wird.     Wenn  der 

Bmmerache  Landwirth  demnach  über  den  Gufs  eines 
Inckdipen  oder  dergleichen  zu  klagen  hat.  so  kann 
dni  DOtmirende  Fabricat  nach  meinem  Dafürhalten  nur 
aas  oiner  wonig  leistnngafibigen  landwirtbacliafUicbeB 
KaaebiaenlUirii  entelammen;  di«  otten  genannten 
Fabriken  abd  n,  W.  nnbodinfl  in  der  Lage,  ans  unterem 
gaton  douteidien  QioGnnd>Biili«iaen  auch  entsprechend 
gnto  Fabricale  ananfarUgen. 


Ks  ist  mir  l<ei  der  allgemein  anerkannten  hohen 
LeiKtungsfiiliii,'kcit  des  deutscheu  Eisengewerbes,  be- 
sonders auch  in  qualitativer  Hinsicht,  ganz  unverständ- 
lich, wie  uns  das  amerikanische  (ie^i^nst  ^.'cginül'er 
einem  Artikel  entgegengehalten  wenlen  konnte,  welcher 
doch  als  ein  verhältnirsniüfsig  einfacher  angoaeben 
werdi'ii  mufs,  nnd  ich  war  thaUiichlich  ganz  erstaunt, 
v<in  di'in  Hrn.  Vortragenden  erfahren  zu  müssen,  daib 
das  deatadli«  Eiaennwerbe  in  Bezog  auf  T«rliiUtni&- 
nMSng  «nlubo  Hatäiin««  gegenüber  Aneriks  noch  oo 
woit  rtdnfindig  nI»  aott.  Dem  gegenüber  verwoiOB 
leb  anf  die  Tbanaebe,  daft  die  Leistungfsfuhigkeit  nnd 
der  hervorragende  Ruf  der  deutschen  landwirthschafl- 
liclicn  Maschinen  es  zustanile  gebracht  haben,  alljiihr- 
lirli  Tausende  von  landwirthschaftlichen  Maschinen  im 
.-\uslttnde,  insbesondere  in  Riifsland,  Rumänien.  .\ri,'en 
tinien  u.  s.  w.,  in  ( '(in<  urren.^  mit  anierikanisrhen  und 
englischen  Fabricat«n  aiizuset/.en  und  in  diesen  LandeiTi 
flureh  \ orziiijliche  Constructionen  tind  'pialitativ  beste 
Arliei!  Zill'  \%M  hi  rrlichung  des  deutschen  Eisengewerbes 
beiziLttiv:,'--ii. 

I  i  fisior  Kn>leli>ff  •  Gharlottenbore:  Der  mit 
„am*  I  ikari^sclies  Gespenst"  bezeichneten  Ansicht,  dafs 
atan  in  Deotaehland  noch  nicht  «beaso  haltbaren  Güls 
fBr  laadwirtliBchaftlidw  Maacbiafls  erzeugei  wie  in 
Amerika,  ■Seht«  ioh  anf  Grand  «i«aor  Srfduaqg 
entgegentreten.  Seit  Jugend  anf  aMie  feb  mH  der 
Landwirthschnft  in  enger  Reröhrong  und  habe  oft  Ge- 
legenheit gehabt,  zuletzt  noch  vor  wenigen  Wochen 
wieder,  mit  tiichtigen  l.andwirtheu  über  ihre  Krfahinngen 
mit  deutschen  landwirthschaftlichen  Maschinen  zu 
sjirechen.  \n  Klagen  iihcr  schlechtes  Material  fehlte 
es  nicht,  nnd  zwar  waren  es  nicht  nur  kleine  Fabriken, 
deren  l,iefcnitii:<"n  l.>emiingelt  \>ur<len.  Mun  ga:-  a'''r 
rückhaltlos  zu,  dafs  ans  anderen  deutschen  Fabriken 
tadellose  Waare  bezogen  sei,  die  den  amerikaniachon 
Maschinen  an  Dauerhaftigkeit  nicht  nachstände. 

Ich  glanbo  der  Fall,  <lcn  der  Vortragende  erwihnt 
hat,  liegt  im  ^ans  engen  Kreiae.  Jeder,  der  Pommern 
und  die  dortizen  ludwirthscbaftlicben  Verhiltaisee 
kennt,  wird  wuua,  dab  der  Landwirth  in  gewinor 
Hiniiebt  von  tdaeni  Dorfbchmied  abb&ngig  ist  Hat 
der  Laadwiith  mit  dontaebem  Fabrieat  einmal  Malhenr 
gehabt,  so  ist  er  gegen  deutsche  Waare  lei<-ht  vorein- 
geniiii  r  iH.  zumal  er  ilavtin  überzeugt  ist,  dals  er  aus 
AnniiKi!  gnte  Waare  liekumtnt.  Der  I>orfsohmied  ist 
wieiler  viin  -i  iin  rn  Lieferanten  abhängig  und  winl 
aus  naheliegi'i' il' II  *rründen  schou  dafür  sorgen,  dafs 
die  araerikani'-i  Ih  ti  Maschinen  in  ein  beiaeroi  Liokt  gO- 
stellt  werden  als  die  deutschen. 

Ein  zweiter  Punkt.  Die  Kritik  des  Vortragenden 
über  den  Vorherd  beim  (Kupolofen  war  so  bezeichnend, 
dafs  Nsohl  jeder,  der  einen  Vorherd  hat,  denselben 
schleunigst  mSfste  beseitigen  lassen.  Der  Vortragend« 
bat  seine  Ansieht  mit  der  Beobachtung  begrftaidat, 
dalb  beim  Otoboa  an«  domsolben  Vorberd  Waare  vm- 
iotaiodenarti|er  Beoebaflbnhidt  entstelle.  leb  raSehte 
fragen,  ist  aar  Kachweis  hierfür  gegeben  worden  durch 
chemische  Analyse  und  durch  Festtgkeitsversuche, 
oder  ist  da  nur 'nach  dem  A ussehen  doa  Bmoho«  ge- 

nrtheilt  worden?  (HraMi.i 

GeueniMiiector  Grau:  Haf-  ich  auf  Grund  meiner 
Kritik  ini  letzten  Theil  mciiKs  Vortrages  angegritfe» 
würde,  luilie  irli  cruiirlet.  Ich  hatte  die  Kritik  ab- 
sichtlich etwas  verschärft,  aber  ich  habe  nicht  be- 
stritten, dafs  wir  in  Deutschland  eine  grofse  Anrahl 
guter  landwirthschnftlicher  Maschinenfabriken  schon 
heute  hätten.  Ich  habe  auch  nicht  gesagt,  dab  niobt 
einige  landwirthschaftliche  MaschinensiieciBUtSten  ge- 
ntgend  leistungsfähig  seien,  z.  B.  der  Eckertsche  Pflug, 
d«r  bekannt  ist  und  ansoeseirbnet  fnnctionicen  ouU. 
T*tM  ist  aber  nielit  aasreleMBd.  Bio  werden  tob  allen 
Landwirthen  bSren,  dalk  wir  speeiell  in  anderen  land- 
wirthschaftlichen Maschinen  in  Dentaabland  beot«  norb 
nicht  anf  deqenigan  H6be  sind,  anf  der  wir  aein 
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aolllen.  Es  hat  mir  fem  gelegen,  hier  heleidigviid  r.n 
sprechen.  Ich  hah«*  *•»  nbfr  tu;  m  ♦hwenilig  Ix'funden, 
da  inh  häufig  Geleeenhcit  gt  liuli'  huf«-,  ilun  h  mrinnri 
Verkehr  mit  Nachbarn  die  l;i:jJ'iuii!i?rli;ilili;'lii'[i  M.i 
schinen  kennen  «n  lernen,  dit  «t  s  hur  In  r.  .^r/ ih;  ln  ii. 
Ich  glaube,  es  ist  nicht  notliwendip,  >i(!j  I  ii  ii  den 
Vortrag  beleidigt  zu  fühlen,  im  üegentht  il.  Sie  sollten 
den  Vortrag  dahin  Mfnehmen,  in  den  KHni}it'  lin- 
Ztttretcn,  imt»  wenn  wir  so  viel  landwirtliK<  liiittliclie 
HMchinen  machen,  wie  Amerika,  -so  »iirdc  duH  t'ur 
oBtara  OroAindiutrie  von  nicht  nnoribeblielMr  Bt- 
deataof  ttöM»  Hr.  OennaUinotor  Mm  Mwt,  «d» 
|jnidiriidiaditfUieh«lbMiliinft  Ml«ä  eioAkdMr  Am«!«!"', 
ieb  ■■«  «b«r:  di«  Caattmction  der  IkndwirthMtitft- 
lichen  Maschine  ist.  besonrlers  wenn  ei*  si<'li  um  KmU- 
masrhinen  handelt,  so  coin|ilii-irf,  wie  nmn  siuli  mw- 
j)licirtere  MaM-lmifti  kmun  denken  kann.    M.  H.,  icli 

flaube  iiii  lit.  rlafh  h  ir  in  der  Kiseiiinduntrie  CDniplieirlere 
iimi  11  Imben  « ie  bei  der  Land«  irtliscliaft.  Wenn 
man  anfeiner  landwirthscliuftlithen  MaschinennQsstelluup 
ist  und  man  vertieft  sii  h  in  die  einzelneu  t'unstruc- 
tionen,  Erlaube  ich,  dafs  man  zu  einer  anderen  Auf- 
fassung konitnen  dirfte  als  Hr.  Marx.  Ich  habe  auch 
betont,  d«Cs  luaa  «enii^r  ttber  die  Constmdionen  «!■ 
über  die  Ooiütlt  de*  Utteriab  Klage  führt  Ich  wollte 
■Mh  anr  aodi  ai^jan,  iati  wir  die  Stehe  aieht  vm 
dem  Staadannkte  aas  aaffaaMa  idlaB,  dab  die  laad- 
wirthscbaftlichen  MaaehiBen  eia&ohe  Appaiate  sind. 
Ich  halt«  sie  eben  fSr  sehr  compUehte  Apparate.  Des- 
halb glaube  ich.  dal's  es  für  die  deutsche  Industrie  von 
grofser  Hedeutun^'  sein  wird,  wenn  sieh  die  deutsche 
Tei-linik  mehr  mit  dii'sen  Cunstnutidncn  uad  dem 
dazu  erforderlichen  .Mateniii  liefii-ssen  würde. 

Was  die  Frage  des  Hm  l'rufessor  Rudeloff  be- 
tritl't,  so  sind  die  Versuche  theils  durch  chemische 
.\nalvse,  theils  durch  Bmehfestigkeitsproben  gemacht. 
Bei  <fen  Eisensorten  vor  allem,  wo  die  Phosphorgehalte 
zu  verschieden  sind,  z.  B.  bei  Eisen  mit  0,10  und 
Eisen  von  Ifiy»,  tritt  die  Misciinng  beider  Biaenaortea 
adiwer  ein  na  iit  richtiger,  weaa  man  «iae  beiaere 
Hiaehnag  haben  vlU,  dais  maa  «Inen  crSfteren 
S«hnie1mnin  nnter  den  DBaen  schalft,  als  dafs  man 
das  F.isen  in  einem  Vorherde  snmnielt. 

Hr.  N  eum  ar  k  •  Cileiwitz;  Ich  möchte  noch  einmal 
knrz  Ulli  Ii.  theoretischen  Erklärungen  des  Hm.  (irau 
zuriiekkoiiniien.  Die  vielen  iintreklärten  Kriik'cn  in  den 
verwickelten  VorgiiiiL''eii  lir^  Ii m  In  ti  njinn  ,  ,,|.^  I.issen 
uns  jede  Mittheilung  über  Hetriebserfahnin^en  und  Be- 
triebsergebnisse mit  grSrsteni  Interne  and  Desonderem 
Danke  entgegennehmen.  Bei  den  zunahmeDden  An- 
sprüchen Oer  Kaffinirwerke,  von  denen  Qnalität  nnd 
Analyse  bis  aaf  das  eiafehendste  vorgeeehriebea 
wardaa,  wird  aa  Bumahnal  sebwtaris,  aUen  7or- 
eehriften  aa  entapiadiaa,  und  es  maent  «ich  iauaer 
mehr  das  Bestreben  ^Itend,  dareh  gaaaaea  Stadinm 
der  inneren  Vr)rgKngfi  des  Hochofens  eine  gesicherte 
xmi  gleichmafhi^  zuverläwige  Betriebsfubrung  zu  er- 
lei  litern.  Wir  Hochöfner  sind  ja  leider  in  der 
schwierigen  Lage,  ans  äufseren  Symptomen  den  inneren 
Fortgang  des  Processes  diagnosticiren  zu  müssen,  und 
können  hier  nicht  wie  bei  den  meisten  anderen  hUtten- 
niätinisclien  Processen  Zwischenprodncte  abzweigen  oder 
Proben  ueiunen,  darch  welche  die  einzelnen  Stufen 
des  Proceasaa  klargelegt  werden,  sind  vielmehr  oft 
darauf  angawiesea,  aas  durch  rein  theoretiscbe  Com- 
binationen  Hvpotbesen  über  die  RednetioBa*  und  die 
8duBelsvofgtiq{a  sa  bilden.  Es  ist  nna  aatirlicb, 
daft  dort,  wo  die  Hypothese  beginnt,  die  Ansiehten 
der  Hochöfner  auseinandergehen.  Eine  der  inter- 
esBanteatcn  Streitfragen  bildet  die  Frage:  „Soll 
Giefnerei -Roheisen  mit  kurzer  oder  langer  Schlacke 
erblasen  werden  ?^  und  ich  hin  leider  nicht  in  der 
l-age,  mich  den  A usl' ilinmi.'en  des  Hrn.  Grau  bezüglich 
Keiner  Ansicht  über  die  ijcblackenfdbruog  bei  (iiefterei- 
Bohaiaen  roll  nnd  gana  anaosebliafiMn.  loh  haha  im 


Oegentheil  die  Erfahrung  gemacht,  daft  «s  rn  Zeiten 

srhli .  I.terdiiii;>  nicht  möglich  ist,  mit  sauer  gehaltener 
Schlacke  gutes,  hochgekuhltes  Uiefserei-Koheisen  zu 
erblasen. 

Folgende  Erwaenngen  dürften  wohl  geeit.niet  sein, 
einiges  Licht  in  das  DnnLrl  dieser  StnitfraLTi  zu 
werfen.  Uaa  Korn  des  (iierserei-Koheiseus  entsteht 
bekanntlich  durch  die  Anasobeidnng  des  im  flOssigea 
Roheisen  celOst  gewesenen  Kohlenstoffes  in  Form  von 
fein  verttoHsB  Cnanllilhllttelien.  Diese  Ansscheidnng 
wird  bervormrofen  oeaw.  varstärkt  durch  den  Silieiam- 


gehalt  des  Boheiseaa,  ahaolnt  vermindert  durah  ataaa 
Sehwafakahalt  nnd  haeflnstigt  darah  d«n  ]fa4fam< 
mihalt  Die  letstera  Benanptnng  steht  seh  einbar  im 

Widentpnii  h  zu  dem  allgemein  geltenden  Satze,  dafa 
Mangan  die  Bindung  des  Kohlenstoffes  bc^nstigt  nnd 
die  .\usscheidung  verhindert.  In  Wirkljclikfit  liegt 
e»  aller  lieim  I iiefserei-Roheisen  so,  dafs  üln-rliitütes, 
flÜ!fsiges  Roheisen,  wie  im  IImi  h  ifcii  L:e'.s  iiunan 
wird,  bei  höherem  Mangangehnlt  bedeutend  mehr 
Kohlenstoff  auflöst,  als  manganannes  Eisen,  und  beim 
Erstarren  sowohl  mehr  gebundenen  Kohlenstoff  ent- 
hält,  als  auch  mehr  Graphit  ausscheidet.  Ea  ist 
deshalb  bekanntcrmaften  leicht  möglich,  Eisen  nil 
Uber  2  7«  Mangan  selbst  bei  niedrigem  Silicinmgehall 
mit  prachtvollem  Korn  henaateUea.  Ffir  die  Dar- 
stellung von  grobkörnigem  Rohefsaa  koauat  ea  daanaeh 
in  erster  Linie  darauf  an,  dafs  das  flüssig«  Eisen  bei 
möglichst  hoher  Temperatur  mit  möglichst  viel  Kohlen- 
stoff voll  gesattigt  ist. 

Nun  zur  Frage:  Kurze  oiler  lange  Sehlacke?  Bei 
leicht  ri  i'ji  ^rl  aren  und  ni  lii  zu  rückstandsreichen 
Erzen  werden  die  Kisensauerstoff-Verbindungeu  bei 
vcrhuitiiifsinijfsig  niedriger  Temperatur  —  d.  h.  zwischen 
70()  und  900  '  —  und,  was  sehr  wesentlich  ist,  im 
angeschmolzenen  Znstande  durch  den  aufsteigenden 
Konlenoxydstrom  zerlegt.  Das  Eisen  scheidet  sich 
metallisch  aus  und  wird,  bevor  es  in  ilen  Sehmelzraam 
darch  dea  sich,  bekaaatlich  doroh  diiaotaa 
vom  Kohlenozyd,  aasseheideaden  KoUanstoff 
bereits  sehr  hoch  gekohlt.  Es  wird  demnach,  snoh 
wenn  ea  bei  rerh&lteifsmäfsifr  niedriger  Temperstar 
in  der  Formenzone  zum  hinclzen  gebracht  wird, 
ohne  weiteres  noch  iri'H-^irciiil  Kohlenstoff  bis  zur 
Sättigung  lösen  und  i.W  ittv  Ii  körniges  Roheiten  er- 
starren. In  diesem  Fuiie  kunn  daher  mit  langer 
.Schlacke  gearbeitet  werden,  weil  man  bei  der  niedrigen 
Temperatur  im  bchmolzraura  nicht  zu  befürchten 
braucht,  aus  einer  siliciumreicheren  Schlacke  zu  viel 
Silicium  sa  reduciren,  und  ein  zu  hoch  silicirtes  nnd 
hierdurch  an  aiedri^-  ^;i'kMhlte8  Roheisen  zu  erhalten. 
Dasa  kommt  noch :  Die  leicht  rednoiriwren  £ne  sind 
in  rilgenieinea  keine  grofsen  8ehlaekmibilda.ar,  mi 
da  die  aomptiairtaa  ahamiaohan  BaaetianeB 
nieht  blofs  von  Affinitit  and  Temperatar, 
sondern  oft  sehr  wesentlich  von  den  Maason- 
wirkungen  abhüngeii,  so  wird  bei  einem  hohen 
Ausbringen  unUjr  «i  nst  i^Irichen  VerluUtLiissen  der 
Silicirungsjrr.nd  d.e-i  Ii  lll(-l^e.".s  um  so  nieilriirer  sein, 
je  weniger  S  lilm  l.e  [ir"  innc  Kdheisfii  fahricirt 
wird,  und  u»an  wird  selbst  bei  langer  .Schlacke,  aber 
geringerer  Schlackenmenge,  ein  hocbgekohlfes,  richtig 
silicirtes  und  grobkörniges  iiiisen  erblasen  können. 

Anders  liegt  die  Mshe  bei  d«r  Fabrication  von 
tiiefserei-Roheisen  aus  schwer  reducirbaren  oder  sehr 
rUckstandsreichen  Erzen  oder  .Schlacken,  z.  B.  Schwailh- 
sehhcken.  Die  Ena  and  SeUaeken  wardaa  awar 
vorradacirt,  aber  nar  som  Tbefl  bia  anm  Metall 
hemnterreducirt  Die  Hauptreduotion  gesehiebt  erst 
durch  das  weifsgluhende  Kokstilter,  welches  die  sehr 
eisenrciclie.  schlackenartige  Schmelze  kurz  über  oder 
vor  den  Können  passirt.  Die  Rcduotion  de«  Eisens 
wird  gefordert  einerseits  durch  eine  sehr  hohe  Tem- 
peratur, audererseis  darch  die  Anwesenheit  von  ge- 
ntlgead  Kalk,  damit  die  frei  wardeada  KiasalaSara 


Digitized  by  Google 


]*lMinr  tWL 


BmrUU»  §btr  VtrmaMlimfm  an*  Fadt&tnimm. 


suhl  and  Ilaan.  40 


sofort  von  diesem  gebunden  nnd  vor  einer  ühermärsigen 
Bttdaction  ni  SiUciun  g«achfltst  wird.  Es  iat  meines 
EfMktens  ohne  weiteres  einleacbtend,  dab  ein  Boh- 
«ittt,  weloh«  aaf  diese  WaiM  «ntrttbt,  «ehr  hoch 
«rhitit  w«rdeii  mofs,  duntt  et  uaA  so  viel  KoUen- 
stoff  löRcn  kann,  dafs  bei  dem  Erstarren  eine  für  <  in 
hObsrheR  (rrobkorni>iii«cn  genügende  Oraphitansscht'i-iun^ 
möfrlich  wird.  Die  kur/c  Sohltti'kt'  alxT  ist 
durrbans  erforderlidi,  weil  si)nst  hvi  diT 
t'  r  II  f  s  p  n  S  c  Ii  I  a  c  k  e  n  in  e  n  ^  f  und  der  h  n  Ii  n 
Teniperatar  viel  zu  viel.Siliciam  in  das 
Roheisen  gehen  würde.  Hierin  liefet  nach  meiner 
Ansicht  die  Lrpsnr)<r  iWr  Vrnj:*-,  oh  man  Uiefserei- 
Roheisen  mit  basis-  hi  r  udi-r  Kaurcr  Schlacke  erblasen 
soll.  Es  liegt  eben  ludiKlich  an  der  Ke<lacirbarkeit 
der  Eine  and  an  den  SäkdnBmengen,  welche  im 
VerhiltaibsnmBoheiseiterMiigl  werden.  IchmnniM 
aleo  dahin:  Laiwe  Sohlaeke  hvi  leichter  Bedneirtiar- 
keit  der  Ena  oam  hohem  Ausbringen,  kunne  Schlacke 
hei  schwerer  Redocirbarkeit  oder  ^'rof-ien  Schlacken- 
nengen.  (Rravo.l 

Vorsitzender:  M.  H.  I  Ich  mufs  die  Dis- 
enssion  schliefsen.  die  Zeit  rflckt  vor  und  wir  haben 
noch  eine  grofs«  Tagesordnung  vor  ans.  Ich  spreche 
wohl  in  Ihrer  Aller  Namen,  wenn  ich  Hm.  Gran  unseren 
hosiichaten  Dank  für  diesen  Vortrag  ^age.  Iah  danke 
ihm  fSr  die  vielen  pimktbehflD  Fbgvrzeige,  die  er  ans 
ngebMi  Int,  aowe»  «•  die  EnM^ug  de«  (iiefserei- 
KohelMna  aahetraf;  Iber  die  anderen  Fragen,  welche 
er  berührte,  denken  wir  ja  verschieden.  Die  Majorität 
denkt  nicht  so,  wie  er  e-i  mm  An^dmck  gebracht  hat, 
nnd  er  selbst  denkt  an  Ii  ni  ht  ■.u  krafs,  sondern  hat 
ans  nur  anregen  und  nutzen  wuUen,  indem  er  diese 
Fr:u''  <  iiinial  anschnitt.  Ich  glanbe,  wir  lind  Hm. 
Grau  zn  I  >ank  veryiflichtet  (Bravo). 

Den  dritten  Punkt  der  Tagesordnung  bildete  der 
aaf  Seite  12  nnd  S.  vorUt^ndar  Nunuer  wieder- 
regffbeae  YttHng  dea  Hin.  Geheinmfh  Prefeasor 

T>  r.  \V  e  d  d  i  n  g : 

Deb«r  de«  GoiBrebiB  Badafaflt,dasBiderochenüsch  e 
laWriterlM  ni     Mm  nt  ElMme  Thor. 

In  der  DiscaaiioB  erhielt  snnlehit  wiedamin  Br. 

Schrödter  daa  Wort. 

Ingenieur  SohrSdter,  Dluetdorf:  M.  H.!  Ich  i 

möchte  einige  Worte  «um  Internationalen  Laboratorinm 
reden.    Ks  wird  dem  gröfsten  Theil  unter  Ihnen,  in- 
folge der  stattgehabten  I'ablicationen.  nicht  fremd  sein, 
dafs  älmr  die  Niitzlichkeit  dicer  Einrichtung  iuner- 
lialli     unserer     Kisenindnstrif     sachliche  Meiunngs- 
ilitT>r<Tui-ti   liu!>tanden   haben,   die   sich  insbesondere 
all  Ii  'iiirunf  bezogen,  ob  der  Anfwaml  flir  das  Lsbo- 
ratoriuni   im  Verhüitnifs  zu  dem  <  r«  !trtften  Nutzen 
steht.    Dit'se  MeinungsdiffereUMB,  M   ü    \t  erden  jetzt 
venchwinden.    Sie  niissen  ver<ichwiud<tii  angesicht« 
dar  vom  geehrten  Hm.  Tortrn^'enden  gemeldeten  That- 
nehe,  data  das  fananate  Lai>oratonnm  da  ist,  and 
ohwoU  ieh  in  dem  ftHheren  Stadinm  diaaoa  Hin  nnd 
Her,  das  da  entstanden  war,  Gegner  des  Intanatienalen 
I^boratorinms  gewesen  bin,  so  st^he  ieh  heute  nach 
r!er  uns  soeben  gew urdcncn.  mir  i,'!in/  neuen  Mitthcilang 
rIi  ht  an,  den  sehr  gescliätztcu  Hrn.  Redner  zu  dem 
Erfolge,  den  er  nunmehr  endlich  erzielt  hiit.   zu  Ke- 
giück wünschen.    Ich  erkläre  femer  raich   niicli  sehr 
gern  bereit,  an  dein  Ziele,  welches  <las  Labiinitiirium 
verfolgt,  soweit  es  in  meiner  Kruft  und  Machtbefugnifs  | 
steht,  mitnarbeiten.    Ich  weifs,  daA  dasselbe  ein 
Liebiinorskind  des  Hrn.  üeheiniraths  ist;  es  wird  sich 
nun  darum  handeln,  dafs  dieses  Kind,  mit  dcshen  V<ir-  | 
haadeaaein  wir  nnnraehr  m  rechnen  haben,  such  ra 
misarar  Aller  Freade  nnd  tum  Nutzen  der  Eisenindoxtrie 
ammn  wild,  ud      nSchta  ich  nioht  nntarlaasen, 
fla  nttte  ■&  un  flnuYwfengeodMi  n  richten,  wieder 
Mf  den  aiBha  Flu  nrtoki^rdfn.  Naeh  deas  entan 

Im 


Plane  war  ilu.s  Internationale  Laboratorium  nur  alt 
ein  Qlied  in  einer  Katta  Ton  vielen  £inriohlBiiniB 

Eidaehl  Ea  war  damala  w  Ansiieht  nMmiMB,  dia 
auptarbeit  in  die  Laboratorien  der  Hfltlanwerke  ra 

verlegen,  deren  laufende  Arbeit  ja  bekanntlicb  sieh 

von  derjeniiren  des  Laboratoriums  eines  einzelnen 
Cheniikers  i;anz  wesentlich  nnterscheiilet.  Es  war  ge- 
dacht, dafs  die  Vorsteher  der  Laboratorien  iler  grofsen 
Eisenhütten  der  verschiedenen  Be/irke  sich  zusammen- 
finden, dafs  sie  die  I'ntersmhiü.L'^.  n  L'-  iiiriiigchaftlich 
vornehmen,  getncinscliafliitd»  FclilernufUen  nachgehen 
nnd  dafjt  diese  Gruppen  ihre  Erfahrungen  zusammen- 
fassen und  ein  Austausch  zwischen  ihnen  stattzufinden 
hätte,  wobei  dann  das  Internationale  Laboratorium  die 
Sanunel-  nnd  Sichtun^stelle  für  diese  Arbeitsstellen 
werden  sollte  nnd  die  NaebprBfungen  vorzunehniea 
hitte.  Diese  Einriditwig  «rfordarte  damals  nach  dm 
Bericht  dea  Hm.  OeheimrattiB  Weddinf  im  Jahre  18B6 
einen  ungefähren  Zuschufs  von  jährlich  60000  ,Ä,  nnd 
zwar  3()()()0.«  flir  das  Laboratarium  selbst  nnd  30000 
für  die  Unkosten  dtM-  Giu]i;irii,  Auf  ilieser  Basi'^  is!  die 
Einrichtnns;  beknniillich  niclit  zii>!anili'  gekommen,  will 
aller  I  i-.  Internationale  Laiioratnriuni  auch  auf  heutiger 
verhaimifsmafsig  kärglicher  (irundlage  geinen  Zweck 
erreichen,  so  sollte  ein  inniges  Zusammenarbeiten  statt- 
hnden  und  ich  glaube  im  Sinne  des  Hm.  Geheimraths 
Wedding  zu  spre(  hen,  wenn  ich  sage:  erst  dann  kann 
das  Internationale  Laboratorium  seinen  Zweck  erfüllen 
nnd  mochte  ich  deshalb  Hra.  Geheimrath  Wedding 
bitteOt  bei  seinen  weitaren  Arbeiten  in  dieaan  Siane 
an  wirken.  (Bravo.) 

fiencraldirector  (irau- Kratzwieck :  H.H.!  Es  ist 
offenbar  ein  grofser  Fortschritt,  wenn  wir  den  längst  von 
den  Eisenhiitten  Chemikern  ^wünschten  Erfolg  enielt 
haben.  Es  handelt  sich  bei  Bestimmungen  in  Eisen 
und  Stahl  hauptsächlich  immer  nm  Phosphor,  ManKon 
nnd  Kohlenstoü;  bierin  hat  jeder  Chemiker  selaa 
eigene  HeUiode,  und  durch  diese  ▼enehiedenan 
Methoden  kommen  natürlich  oft  grofse  Differenzen 
heraus.  .\ber  noch  schlimmere  Differenzen  entstehen 
durch  die  rruKeentnahnie.  Die  Art  und  Weise  der 
rrobeeBtnahiiie  ist  von  so  immenser  Bedeutung  und 
Wichtigkeit,  (iafs  icli  es  für  eine  llaiiptKache  betrachte, 
wenn  «las  international!'  i-aboratorium  mit  den  Labora- 
torien der  Eisenhiittenwerke  ilahin  Vereinbarung'  niftt. 
dafs  eine  möirlifhst  einlieitlicbe  Probeentnahme  uorniirt 
wird.  Bei  tlieiireii  Kr/en  wie  Man^aii' ri:i  n,  die  wir 
heute  in  Deutschland  aus  SiidmÜBland,  dem  Kaukasus, 
Indien,  Brasilien  und  anderen  LindeiK  hadehcn, 
kostet  B.  fi.,  nm  einen  runden  PMia  n  bmmil  otf 
Botterdam  1  */•  vai  1  Tom«  diesaa  Kues  1  Jt.  W«ra 
Sie  bedenken,  dafs  diese  Ene  SO  bis  64  *A  Vaiigaa 
haben,  so  macht  dies  auf  die  Tonne  Era  etwa  BO  J( 
,11-.  I>ie  einzelueii  Prolieu  variiren  derartig,  dafs  je 
iiarli  Art  der  Probenahme  in  ileutschen  und  englischen 
Analysen  Differenzen  bis  zu  7  "/o  vorkommen,  wiihrend 
die  Aiiaiysen-Differen/en  in  den  Mustern  jjemeinsrlmft- 
lii'li  sjeiiommener  l'rolien  lioelistens  <i,ö  bis  1,0  '/o 
betragen.  Iidi  wollte  dieses  eine  Beispiel  nur  hervor- 
heben und  Hrn.  Geheimrath  Wedding  nahelegen,  doch 
dahin  an  wirkeu,  dafs  vielleicht  eine  Commission  ans 
dem  Westen  nnd  Osten  Deutschlands  eebildet  wird, 
in  der  man  sich  über  eine  einheitliche  Probeentnahme 
klar  wird  nnd  dafs  der  Tersnch  gemacht  wBrde,  diese 
Probenahme  als  internationale  Methode  einzufUlircn. 

tieheimrath  ^Vedding:  Ich  werde  selbstverstand- 
lirh  dieser  .Anregung  tolijen.  Es  liegt  nur  im  Inter- 
esse cles  Labnratorinms,  st«t8  im  Einverständnisse  mit 
der  Eiseninilustric,  liir  welche  es  ja  arbeiten  soll« 
vorangehen,  wo  bliebe  denn  sonst  der  Zweck  ?  Indessen 
werden  wir  bei  den  Bsrathnngen  immer  diejenigen 
Hflttenwerke  lusint  herangiehanf  die  OaldbeitrSge  ge- 
geben haben,  tob  den  anderen  wird  ea  abhängen,  ob 
I  sie  sieh  in  ^eaelbd  Laga  faraatoeB  woilaa. 
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(irii'Talilircctur  .M  iir x :  51.  H.'  li;ilicn  s.iflu-'ii  von 
dpin  Hrn.  Vuireduer  geluirt,  duh  i\u-  Mciniiiij.'cn  über 
die  WVfjje,  welrhe  in  iNt  vfn-liefffmlen  Angelegenhi'it 
dinzuschlii^cn  waren,  !Uisfinnnilcr<ringen.  Nacluicni 
imicsscn  Hr.  (tclieinirath  WciUinj;  den  von  ihm  be- 
tretenen Weg  durchgeführt  hat.  kann  wohl  für  uns 
die  Wegführang  ala  erledigt  angesehen  wer>l<'n.  Jeden- 
MI*  ist  die  UM  vorg&tnma»  Angelegeobcit  ffir  die 
dnrteehe,  EiMiibllttestMibBi«  voa  n«nromu»nder  Be- 
dentng.  Ich  kun  Ihneii  ans  eigener  ftruis  mit' 
thefleti,  dais  z.  B.  die  ITeinimgen  and  die  Resultate 
über  eine  gcwtchtsanalytisi-ht' 1iohlen8tolTl»e»tiiniiiiing 
noch  sehr  anseinauilcr^'fht'n.  In  (Seponwart  drs  um 
die  Waffenteclinik  horln  ■  rili.  n;.  '!  d-  rn  ral^  •.  i'H  I  iut.i\* 
und  des  Hm.  <Tcheiiiir!it!i  WcMiii^-  unidi  i!  iv.  HiMriun  k- 
huttn  V(in  ritinii  ( u'W  i  hrl.njt>l  ;;1  i  -.t  Iii'  tVirit-  llrt'li 
^iKiliiif  hfiijt'ütr'llt.  'iii->icl lii'i;  itiiuji;  iffiiiisclit  tiin!  in  vcr- 
sip;;elten  (tlaseni  an  i>  Kt  kanntf  Oirtnikcr-.Vntoritiiten 
hi'hufs  Kmuttlnni;  lim  liesanin)tkolili'n»fi>ff-(  iiK'i^;imll. 
Das  Ki-siiltat  war  ein  >;eradt>/n  iilierniM-li'  n 
pÜD5.tijree.  ilcMti  i!ii>  jrffundcnrn  KuhU'nstofl^'i'hiiUf 
variirten  Min  it,.");j  Iiis  0.84  ')«.  Selhstverstiindlicli 
hielt  jeder  der  Herren  Chemiker  das  von  ihm  gefnndene 
Resultat  für  das  einzig  richtige,  aber  damit  kann 
einem  Jndnstriellen,  welcker  fiir  einen  beatinmten 
Kohlenatofl^halt  Garantie  leisten  nnft,  in  streitigen 
Fitlen  nicht  gedient  sein.  Da  die  gefundenen,  von 
einander  so  «ehr  abweichenden  Resnifnte  in  erster 
Linie  auf  die  Art  der  nngewandd-n  I  n 1 1  i  nrhungs- 
mcthode,  auf  die  ("iiu»>trui"tion  der  .\  j.)i,ir.,ii ,  auf  die 
Reinheit  (i»'r  ücii^'i  ti/iin  n,  >.  w.  zurüi  kzutiilm  n  -.uid, 
So  ist  die  \\  i<  litiijkiit  ihsMin  Hrn.  (iuhciniratli  W  fdding 
augestrebten  Zirfes  (ihm-  «  l  i leres  in  die  Autjen  springend. 
Ob  indessen  das  m  tie  Mderociieinisi-lie  l.ahoraturiuni 
in  Zürich  die  ihm  ge^ttellte  und  die  \on  ihm  erhoffte 
Aufgabe  erfüllen  wird,  ist  mir  hente  deswegen  zweifel- 
haft, weil  ein  jeder  l'rofessor  nur  i^eine  eigenen 
Methoden  für  richtig  uml  einwandsfrei  hiilt  und  es 
mir  besonder»  zweifelhaft  erscheint,  oh  das  Züricher 
Laboratorium  die  Autoritit  beaitsen  wird,  seinen  An- 
sichten vnd  seinen  Besaltttsn  in  der  Welt  Oeltnng 
iK  TenohaAii.  Jedenfims  loimt  sieb  der  von  Hm.  Ge- 
hdmrallt  Wedding  notemoBimene  Weg  der  Mfihe  nnd 
ich  !>egliiekwnnsi'he  dieserhalb  Hrn.  Gehriuiniili  /u 
den  von  ihm,  in  seiner  bekannten  l{iitirit.'keit  und 
Zihigkt'i;  l'isli--r  zu  Wege  gebrarlitm  Kcsultaten. 

V 'I  r  -  i  t  /  I- ml  !■  r :  .\ueh  ich  gratulirr  Hm.  (ieheini- 
ratli  W  r(Miii(,'  iliizn,  daf«  diese  Angrlegenlint  niii-li  si' 
vielen  Muhen  und  f<ehmerzen  glücklich  lieendit  ist. 
l)ie  .Ansichten  über  die  Nützlichkeit  eines  derartigen 
internationalen,  siderocheuiischen  J.aborat4iriuniK  waren, 
wie  Sie  wissen,  recht  getheilte.  Hier,  Hr.  (leheim- 
rath,  ist  man,  wie  Sie  gehört  haben,  der  Ansieht,  dafs 
das  neue  Laburatorium  sehr  an  Platze  ist  und  wir 
branchen  niobt  m  sweifela:  unter  drr  bewährten 
Leitung  dea  Hm.  Qelieinniths  wird  es  sich  aucb  ent- 
wiekelB,  btUheu,  ndeibca  nnd  nnr  Nfitslidies  entrA». 
leb  habe  die  Plliebt  «nd  spreehe  hierbei  gewi£i  in 
Ihrer  aller  Namen,  Hrn.  Qehdairath  Wedding  anaeren 
besten  Dank  abzustatten. 

Ks  fol);te  alsdann  I'nnkt  IV  der  Tagesordnung, 
zu  welchem  Hr.  Ueneraldirectvr  Holz  das  Wort  erhielt 
sn  seuean  Vortrage: 

BMaltale  des  Talbut-Verfahrens, 
TMfllelMii  mit  denen  de»  coaiblnirten  Itossenier* 
■Rfiii»>Proeenei. 

Di  r  N'iirtrjii;  rst  in  \  i.i  lici^cniicr  Nummer  .'^cile  1 
und  tr.  zum  Abdruck  gelangt.  In  der  Discussion 
dariber  B|tEaoh  znerst 

Cinl^ianiear  fi.  Daelen-DaBseldorf:  Ala  mir 
bei  Beginn  des  Duplex  •Verfkhrens  in  Wittowits  vor 
etwa  10  Jahren  seitens  der  Ver«-ultnng  in  xuvor- 
kommendster  Weise  gestattet  wurde,  dasselbe  eingehend 


/u  ]iiufrii,  k;ii;i  mir  der  Gedanke,  daf-^  v.ih  wohl 
nnitciii  ii  sein  würde,  trotz  der  etwas  nur-irnjril«-ntlirtien 
Zu^tiitid''  in  Witkowitz,  bcziitclicli  <]r>  Kohfisrns,  ilicses 

,  Verliihren  weiter  in  Deutschland  zu  verallgemeinern,  und 
zwar  auf  Werken,  welche  wenisrer  für  die  grofse  Fabri- 
cation  des  lkssemerns  und  Thomasirens  eingerichtet 
waren,  als  vielmehr  zu  directer  Verarbeitung  ifes  Roh- 
eisens in  Martinöfen.  lob  habe  infolgedessen  mehrfach 
mit  Fachgenoasen  fiber  die  Einfiihmng  dieses  Verfalirena 
in  Dentachland  verhandelt  nnd  fand  überall  daa  Be- 
denken, au  diesem  Zwecke  neben  den  Rock*  nnd  Herd- 
öfen noch  eine  Be.sseuieraulage  anzulegen.  Man  flireh- 
teti',  <!af<  nicht  nur  die  Anlage,  sondern  auch  nament- 
lii  Ii  Ii'  i'ctrifliskosti  n  zu  hoch  kommen  wiinlen. 
I  ii  ni.'i'lite  diilirr  der  Direction  in  Witkowitz  den 
VorsehlMir.  di  n  <'<.nvi  rtrr  in  der  Weise  rinzurirlitcn, 
daf«  er  als  rcchteikiger  Kaisteu  geformt  und  nur  von 
einer  Seilt-  mit  Hochofenwind  geblasen  werden  sollte. 
Die  Direition  war  aber  nicht  geneigt  darauf  i'inzu- 
gehcti,  indem  sie  behauptete,  dafs  sie  schon  ühnlichc 
Versuche  mit  grcifseren  Convertern  gemacht  und  dabei 
gefunden  habe,  dafs  bei  dem  seitlichen  Blasen  die 

I  Düsen  und  die  Wünde  in  höherem  Mafse  angegriffen 

!  würden,  alt>  hei  dem  Blasen  durch  den  Boden.  Das 
war  ja  wohl  anannehmeB,  aber  ich  führte  m>cb  weiter 
an,  dalb  dieaes  YerMiren  bei  kleineren  Converierai 
z.  It.  ilinijenigen  von  Robert  u.  a.  w.,  sowie  aacb 
ursi'r.iiiglich  m  den  schwedisrhen  Convertern,  sich 
bewahrt  habe,  so  dafs  ein  derart  ig'-r  PrdCcfs  iturchaus 
lebeusfiihig  erscheini'  nnd  ich  anndinic.  liafs  mit  grofsen 
tji.uintitiiten  betrii  lim ,  'lic  Kosten  mit  die  Tonne  ver- 
li.iltnifsmafsig  gi  rini^ir  si  iri  miifstrn.  DicM-  Rrvvügungcu 
flilirti  n  indcssi  ii  im  lit  /rmi  Zicli',  so  ilufs  dir  Sache 
zuum  hst  aus  dem  Aul,'''  ;.''  la-M  ti  « urde.  J)ann  wurde 
mir  später  davon  unaidiiinuriL;  v^n  Hrn.  Pszi  zolka  mit- 
getjieilt,  dafs  er  in  Donnersmarckhütte  ilas  Verfahren 
versuchsweise  betrieben  habe  und  beabsichtige,  dasselbe 
in  Kn)ni)iach,  wo  er  mit  Erbauung  des  Werkes  betraut 
war,  in  vollkommener  Weise  auszuführen.  Dieses  ist 
geachehea  und  awar  mit  nicht  ungünstigem  Erfolg. 
In  vdlkommencr  Wdae,  d.  b.  in  regeimülsigem  Betrieb« 
das  Verfiihrea  dnrdimfUirai,  war  ober  nicht  möglieh, 
weil  in  Krompaoh  die  sonstigen  Yerbiltnissr  ungünstig 
waren,  indem  nur  ein  Hochofen  für  das  grofse  .Stahl- 
und  l'nddclwcrk  \orhandcn  war.  Ans  diesem  Grunde 
wurde  der  Betrieb  na<  Ii  <i>  iii  Bi'sitzwecb*el  niclit  weiter 
geführt.  Wir  haben  aln  r  s]iäter  von  anderer  .Seite 
Kntgegenkommen  gefiuiiien   und  die  .•saclie  liet:!  heute 

'  so,  dafs  sich  bei  cjen  weiteren  \  ersui  lu  n  mit  noch 
griifsercn  Mengen,  bis  zu  '20  t  Ruheisen,  wieder  er- 
geben bat.  dafs  da»  Vorfrischim  mit  Uochofenwiod 

,  und  seitlichem  Blasen  in  dnrdians  wirknngsvoUsr  Weise 
durchführbar  ist. 

Es  ergielit  sieh  natnrgemiifs,  dafs  bei  Anwendung 
dea  heifsen  Winde«  viel  früher  eine  lebhafte  <  )x ydation 
nnd  eatsmeebend  ildbere  Temperatur  an  der  <  >berflikhe 
«ntatabt,  als  bei  kaltem  Winde.  Die  beim  £iablaaen 
wm  Seitenwind  entstebenden  mhlreicben  StiehHammni 
wirken  aber  zerstörend  anf  die  gt^genUberliegende  Wand, 
zumal  in  Verbindung  mit  den  Schlacken,  die  dagegen  ge- 
schleudert werden.  hinegleieheRückwirkung  » iid  mifdie 
Düsen  ausgeübt,  so  dafs  die  Instandhaltung  de«  feuei  festen 

!  l-'utters  in  dem  geschlossenen  liefiifs  zu  schwierig  und 
kostspielig  wird.  I»ie  dadun  b  entstehende  Anfgabe  ist 
nach  meiner  .\nsii  ht  nur  iliireli  eine  vnllstaniligc  .Vbäiide- 
ruug  der  Form  des  Converters  zn  btsen,  un<i  ii  h  habe  be- 
gründete Aussieht  dieses  zu  erreichen,  so  iliil's  ii  h  niieb 
Deute  noch  nicht  dem  l'rtheile  iles  geehrten  Herrn 
Vorredner»  anschlicfscn  kann,  dafs  über  diesen  Proeefs 
bereits  der  8tab  gebrochen  sei;  ich  hoffe  vielmehr, 
Ihnen  in  nüchater  Zeit  Günstigeres  berichten  zu  können. 

Wir  halten  es  niebt  für  nttbig,  in  der  ITrisebttiig 
so  weit  SV  gehen,  wie  bei  dem  Dnplex-Prooeft  in 
Witkowitz,  bis  auf  ü,l  Kohlenstoff,  da  die  Leiatnw 

I  eines,  mit  .Schrott  nnd  Roheisen  betriebeneu  Hero- 
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•tai  vra  4  bif  6  Hftm  fa  M  Standen ,  vi«  lolche 

Mch  das  Duplex-  und  dos  Talbot -Verfahren  ergeben, 
Bit  einem  Kinsutx  von  1  "/o  Kohlenstoff  tn  erreichen 
igt.  Wenn  ilicsi'  l.iistant;  lui  finini  Kinsat/  vnti 
fln-s^iVriii  Kiihiuseii  unter  Kin-ii'lirtlf  uiiir  rincs  iii(jf^lii'h>t  ciii- 
1  Ii  !irn  Vorfrischverfalin-ris  fizii-lt  »  inl,  «  oliei  maiiHti,  (»o, 
]!\  U<i.l  Ctr.  Iviheisen  «ehineii  kaini.  «i>  ist  ilas  zweifellos 
eine  (jrcTi/f  fiir  die  Anfgahe.  w-  li  l  c  ilcii  iiipistin  \'rr 
hiiltnisKcn  i  ntsiiricht.  Pie  Aussichten  zur  technisrhi'n 
Lösung  dcrseloeu  sind,  wie  gesagt,  vorhanden,  und 
dieselben  bezieheu  sirh  aufser  den  aiigefiihrtcu  Schwierig- 
keiten Mf  die  übrigen  Betriebskosten. 

überingenienr  (i  e  n  z  m  e  r  -  Baildonhiitte  :  Jeder, 
der  in  den  letzten  Jahren  die  Neuerungen  &nf  dem 
CMmte  des  HerdgchmeUverfnlmiis  witaigk  hat,  wird 
n  d«r  Aaticht  gelangt  sein,  dfttl  ia»  TdbSfe-Ternhren 
«Dter  allen  anderen  den  bestechendtten  Eindmelc  mueht. 
Nicht  allein,  weil  man  dabei  nar  mit  einem  Apparat 
zu  thun  hat,  gegen  zwei  bei  Daelen-Pasczolka,  Bertrand- 
Thiel  nnd  beim  I)aplei-Procefs,  sondern  anch  wegen 
des  ganz  angewohnlich  hohen  Auslifingens,  da»  mit 
etwa  l(i7  verhür^'t  ist.  Wus  mir  ullerdings  bei  dem 
TiiUi'it-IVorefs  Iii' lit  klur  ist.  diis  ist  ilie  (^ualitjits- 
frage  nnd  das  !•  iTti^'iiiaihrii  d.r  i'lmrL,'''.  Im  Miirz- 
heft  1890  von  .,Stiihl  \inil  l'.isen-  kiinn  iiiun  lesen, 
dafi«  die  Chargen  nach  Talbot  nach  der  .,in  Amerika 
Ablieben  Weise"  in  der  Pfanne  fertig  gemacht 
werden.  M.  U.!  Sie  wenien  mir  zngehen,  dafs  bei 
msermi  QuiftttMaspriichcn  <liese  Art  nnd  Weiite  nicht 

Eittgt,  denn  auu  würde  kein  doreban»  gieiehmifsigea 
terial  enielen* 
Im  Qcf^iaats  n  dieew  HttÜbeanag  inhni  lich 
Talbot  in  einer  Brotebtre  8ber  «einen  Prooefo  als 
Entgegnung  auf  Mr.  Munell  an»  Pitt«burg,  dafjt  nach 
aeineni  Verfahren  Flufseisen  von  weicher  bis  zu 
harter  Qnalitäf  mit  n,:i  |,is  0.4  Knlileiistofr-rehiilt  her- 
gHStellt  werden  kann  nnd  zwar,  nline  «iafs  der  (liefs- 
pfanne  Kohli  nsf  it'  zugeführt  wird,  lliernili  li  niäfst« 
also  die  Uuckkdiiliinj,'  im  Ofen  sellist  erfolgen.  Sie 
werden  mit  mir  darin  ülxreiiistimmeti,  dafs  das  un- 
rikonomisch  »ein  luufs,  denn,  wenn  wir  eine  Charee 
von  75  t  fertig  machen  nnd  nnr  '/a  bis  '/*  davon  aus- 

Ee&en,  so  kommt  das  einer  Veigendnnc  von  Uück- 
»Idauterial  glei<  Ii.  Ii  h  erlanbe  mir  duer,  an  Um. 
Oenaraldirector  Holz  die  Fran  an  riehtea,  ob  er 
naa  niebt  über  die  Art  nnd  Waiae  der  Rftekkohlung, 
wie  ai«  in  Talbots  Werken  vor  aich  |«lit|  nnd  Aber 
die  Qnalitlt  im  allgtMneinon  idQierea  ntittiheilen  kann. 

Generaldiroetor  Hola-Berlin:  Der  Talbot-Procefs 
pafst  natürlich  nicht  fBr  einen  Betrieh,  bei  welchem 
man  die  eine  oder  andere  Qualität  wechselnd  fast  mit 
jeder  Charge  zn  machen  hat,  sondeni  er  pafst  für 
tirii  ti   kT  if-en  Betrieb.    Wenii  B.  ihre  eigene 

Fahrn  atiiin  nehmen,  den  Betrieb  iilso  iinf  »Stahlkniippel, 
wii  Sie  Tausend'  .  'ii  lOnnen  hintereinander  in  der- 
selben Qualität  zu  nmclien  haben,  da  wird  sich  der 
Talbot-Brocef»  meiner  An.ticht  nach  empfehlen.  Für 
feine  Stahlsorten  wird  »ich  das  Verfahren  wohl  weniger 
eignen,  wenn  Sie  aber  Massenstahl  fabrieiren,  dann 
kSnnen  Sie  ruhig  den  Talbot-l'rocefK  ins  Auge  fa^isen. 

Der  Vorsitzende  schliefst  hierauf  die  Discnssion 
nnd  apfioht  dam  Yortracenden  den  Dank  der  Ver- 
eaainnug  aat.  Der  da  letaler  Punkt  der  Tageeord- 
aong aageaetzt«  Vortrag  des  Hm.  Director  Bnrknardt- 
Qleiwita  fiber  .Fortachritte  in  der  Anwendung 
von  Dampfüberhitzung'-  wird  der  vorgerückten 
Stunde  wegen  auf  die  ninhste  Sitznng  verschoben, 
jedoch  vom  Vorsitzenden  mu  h  aii^  Ir.n  klieh  anf  die 
von  Hrn.  Barkhardt  zur  l>emonslrirunic  seiner  heab- 
lichtigteii  .Vusflihrungeri  \ eranstaltetO  BOcUMtnatiTa 
Aasstellung  aufmerksam  kTemaeht. 

Im  Anschlofs  an  die  Versammlnng  fand  das 
ühltche  Festmalil  statt,  bei  wclcla-m  der  Vonütsende 
Hr.  N  i  e  d  t  in  sehwungvolleu  Worten  trettielien  In- 
kalt«  daa  Kaiaerhoeh  wubnchte. 


Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure. 

In  der  am  ;i.  Deccmbcr  abgehaltenen  Versammlung 
wurde  zanächst  über  das  Ergebnifs  der  diesjiihrigi'n 
Beufh-Anfgabe  berichtet,  welche  den  Bau  einer  Lüftungs- 
anlage betraf,  mittels  deren  ein  zweigt'leisiger  Tunnel 
von  7  km  Länge  mit  unzureichendem  natürlichem  Luft- 
wechsel in  solchem  Umfanf  gelüftet  wenlrn  soll,  dafs 
aich  darin  Menachea  obm  Naebtheil  für  ihre  Gesund- 
heit danemd  aafhalten  kBnnen.  Ali  Yerfaaaer  der 
einzigen  LSanng,  welche  als  gelungene  Preisarbeit  be- 
zeichnet  wurde,  ergab  sich  Reg.-Baufahn'r  Schulzen - 
di>rf.  N  i' hdem  sudann  Civilingenieur  Gustav  Huhn 
einen  überaus  sinnreich  construirten  Apparat  zur  selbst- 
thätigen  Entwässerung  von  Kuhrleittin^'en,  Dampf- 
maschini'n.  Dampf-,  Koch-  nnd  rri>ekena|*parnten  vor- 
geführt hatte,  hiidt  Oberin;:e[iii  [ir  (ierdes  v>iii  der 
Finna  Julius  Pintsch  iu  Berliu  einen  Vortrag  über 
HamrangMi  an  Kmf^nsniilMfvn* 

Der  Gasm.itiir  ist,  seitdem  es  «feiungen  ist,  heiz- 
sch wache  (iase  zu  des.sen  Betriebe  zu  vitw  enden,  xu 
einem  le  i  h-t  l:i  fahrlichen  ('(pMciirrenten  der  Dampf- 
masi  hine  i:i'«  urdeit.  da  Mdclic  lu'i/.-rh « ^i' lien  liase  an 
sieh  billi;.'  herzustellen  sind  und  In  mipu  ben  Hetrichen 
lediglich  ein  wenig  oder  gar  nicht  zu  verwi-rthendes 
Nebenerzeniniifs  bilden.  Es  war  die  Verwendung  der 
in  grofsen  .Mengen  enteugten  Hoehofentrase,  welche  die 
Anregung  zu  dem  Bau  von  iiasmotoren  für  bedeutende 
Leistungen  gab.  So  ist  es  gekommen,  dafs  zur  Zeit 
schon  Oasmotoren  von  1(NM)|'.  S.  sich  unbeanstandet 
im  Betriebe  befinden.  Nun  erhält  man  bei  der  Wasser- 
gasfabrication,  wddie  bekanntlich  dadareh  gi-keun- 
aeichnet  ist,  dafs  in  eine  glühende  Koblenatoffschioht 
Wasierdarapf  eingeblasen  wirii,  wAreadderaogenannten 
Wannblas|ierio<le  ein  Ueneratorgaai  welches  neoen  etwas 
Wasserstoff  bei  steigender  Tempetattn-  im  Generator 
\^aehs^•nde  Mi  ni,'i  n  von  K"lib'Ti(ix\'d  enthält.  Die  Firnin 
Julius  i'intsch  bi'treibt  iti  iliritn  Kuisten  wilder 
Werke  eine  für  mannigfaclii-  technnloiri-^rbe  Zwei  ko 
dienende  Wftsserga«anln^'e.  deren  Generatorga.s  frither 
nur  im  t;erini;eni  Mafsi'  Vc  rHcndung  finden  konnte. 
Seit  etwa  :i  .jähren  wird  nun  auch  dieses  Generatorgas, 
das  einen  mittleren  Heizwerth  von  etwa  78*>  Calorien 
f.  d.  cbm  besitzt,  also  nuch  hinti  r  dem  llochofengase 
znrflcksteht,  benutzt  und  zwar  fnr  den  Betrieb  von 
Oaamotoren.  Nach  Ueberwiudung  mehrfacher  Schwie» 
rigkeiten  ist  es  der  Unna  Jnlina  Pintaeh  gelnageo, 
;  <bese  Anli^  derartig  an  TervoUkoaiBinen,  dalk  ge- 
■-  nannte  Firma  dam  flbergeben  konnte,  YoNMlia  in  der 
Richtung  anzustellen,  dafs  der  Gaanotor  aidi  aein  ilaa 
selbst  erzeugi'n  sollte,  indem  er  Dampf  nnd  Lufl  dnreh 
den  (lenerator  und  das  hierbei  sich  bildende  Generator- 
gas dann  ueiter  dun  h  Kühler,  l^dni^er  und  Rejfulator 
saugte.  Diese  mit  einem  lo  jifrrdiireii  <ia«mijt"r  .ni- 
gestellten  \'ersiielie  waren  <<>  belni  di:,'«  vjd,  ilafs  tiir 
das  neu  zu  erhauende  Klektrieitütswerk  der  Finna 
(toetü  &  Konrad  in  llrns\  bei  Ver\iirs  eine  solche 
Sauggasanlage  fiir  den  Metrieh  von  zwei  75  i)ferdigen 
I  Motoren  zur  Anwendung  gelangt  ist.  Diese  .Anlage 
Ainetionirt  seit  etwa  Jahn-sfrist  zur  volKten  Zufrieden- 
heit, nnd  sie  ist  wirthscbaftUvh  den  AnlMren  älterer 
Constraction  überlegen,  da  Dampfketiol  Uttd  Gaabebilter 
ia  Fortfall  kommen  * 


Iron  and  Steel  Institute. 

Der  \'iii  priisident  des  fr-  n  and  .^teel  Institute, 
Andre«  Carnegie,  hat  dies.  ;n  inst;fut  eine  Summe 
▼ea  b4U00  Dollar  ßprocentiger  Obligationen  im  aFitta- 
burg,  Beasemer,  and  Lake  Erie  Bailnad*  an  dem 

*  Der  Sitzungsbericht  wird  denmielut  im  Wortlaat 
in  „Qlaaera  Annalen'^  ia  Berlin  araeheiaen. 
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BtfmrtU  md  kitintre  MittheHungtn. 


ii.  Jahrg.  Nr.  1. 


ZwMkefib^rgebea,  jihrliAh  eb  odarMhi«Mftip«ndien, 
deren  ITölie  dem  Mltebca  dM  YoKtradM  AcdaMH» 

ist ,  an  ^-('igiii^te  Bewerber  obne  BQcksieht  inf  G«- 

srhlr-eht  oiler  Nation  zu  verleihen.  UewerfiiT.  welclie 
3.5.  LcJ)ensjahr  noch  nicht  <Tri'i<-lit  haben,  hahen 
si'  li  linier  Hf !ir;t/tin>|;  eines  hesunJeirn  Formulars  bis 
Endii  M.iiz  liiiiH  SecretSr  de»  Instituts  28  A'ietoria 
Street,  LciKicn,  aiiziiitn-Mi'ii. 

Z«  !  i'k  ilirser  Stipenilien  i>t  es  nicht,  die  gewUlin- 
lii'ben  Sf.iiiit  ri  z«  erleii-iitern,  S(iii<ieni  Solchen,  welche 
ihre  Studien  vollendet  hahen.  oder  in  industriellen 
Etaldisiiement«  ansgebihlet  wurden,  die  Möfjlichkeit 
«or  Darchfiihmnp^  von  l'ntersnchunpen  anf  ei.ienhiitten- 
nuinnisoheni  oiler  verwandtem  (ieliii'te  zu  gewähren, 
w«lcbe  die  Entwicklung  dwwlben  oder  ihre  Anwendnng 
ig  der  Indwtrie  Ridern  wollen.  Die  Wahl  des  Orten, 


wo  die  fragliche«  Untwvnchnnffen  anagvAkit  werden 
sollen  (Univentttten,  teehniBcbe  Lehmnstalten  oder 
Werke)  wird  nieht  bMehriakt,  voranngesotzt^  d«b  dar» 
seihe  für  die  Dnrohnihning  nieUllnigiwslMr  Vlrter- 

-nicbunjfen  passend  eingerichtet  ist 

Ji'des  Stiyiendium  wird  für  ein  Jahr  verliehen, 
doch  stellt  es  dem  Institntsvorstand  frri,  diissellie  für 
ein.  w.  itere  l'eriode  verläntrern.  Die  T  r.1 1  rsnphungs- 
ert.'<'l»rii^>r  sollen  dem  Iron  and  Steel  lustitTite  bei 
seiner  .Tahresversaiumhm^  in  Form  einer  Alihiindlung 
vorgelegt  werden.  Der  Vorstand  kann,  wenn  er  die 
Abhanolnng  genügend  wertbvoU  findet,  dem  Verfasser 

I  die  golden«   Andrew   Carnegie  -  Medaille  verleihen. 
Sollto  keine  genügend  wfirdig  befundene  Arbeit  vor. 

i  liegen,  eo  nntorbleibt  in  dieaem  Jahre  die  Verieihug 

I  der  Medaille. 


Referate  and  kleinere  Müheilniigeii. 


Dl«  ThMitelt  der  KSniglleliMi  teehnlieheB  Ter» 

snch«innstalt«n  Im  Rcehnnngsjahrc  IflOfK 

M  e  e  h  a  u  i  s  c  h  - 1  c  c  h  n  i  s  c  h  e   V  e  r  8  u  c  It  8  a  n  s  t  a  1 1. 

Während  des  Rechnungsjahre«  1800  waren  an  der 
Venuchaanatalt  neben  drai  Diteetor  tiiitig:  4  Ab- 
theUangBToratoher,  4  lOadiffB  IßUibeiter,  18  Atel- 
rtenteo,  S2  technische  HOlnatbeitor,  1  expedirender 
Secretär  lud  Calculator,  2  Kanslisten,  5  Kaiudei- 
hllftarbeiter,  1  Anstaltsmechaniker,  1  Bnreaudiener, 
22  Gehülfen,  Handwerker  und  Arbeiter,  5  Labora- 
t<jrienl'iirselien ,  5  Uebülfen  und  Arlieiter  der  Werk- 
statt <ier  tei  huischen  Hochsnlnile,  zusiuniiienHl  Personen. 

All  liiill'sinittelM  wurden  flir  den  Metneli  der  Ab- 
theiluugen  neu  liescbarlt :  1  Aii[iiirat  zur  Prüfung  der 
DrnekfortpflunzunL'  in  ernten  ll.dirleitungen,  (i  gnl's- 
eiserne  Dmckstücke  für  die  ölK)  t-Mascbine,  2  Dniek- 
platten  von  860  mm  Kantenlange,  1  elektn^ehe  (ilüli- 
einriehtnng ,  eine  .Anzahl  Platingefäfse ,  1  l'Iatin- 
Bhodinmelement  und  ein  Vorrath  von  ForzellanrÖhren 
smm  Le  Chatelier-Pvrometer,  20  Zugformen  mit  Untere 
lagaplatten  und  An&atxkiaten,  1  SebopperselMr  Fatant- 
l^rodmiprifer  nm  Tnobnn  Ton  ZelKtoff,  Eidi^Hr 
n.  s.  w^  Erweitenuur  der  AatrfiBtuDg  tur  liikmMikopie 
ond  Mikrophotogr^hie ,  1  Winklereche  Oasnbr, 
1  PapierstofFpreBse,  1  Trocken  seh  rank,  1  .\ut4iebiv 
7u    10  AttüMSjdiiiren .    1  Stahlcylindi'r   für  Sauersti>rt', 

I  Miinoiiiefer  und  1  Druekredneirventil  hierzu.  1  Labo- 
ri>tiir;uni--liltir|ires'ie,  \Vasser^lruhlt;elil,ise  und  ver- 
si  hiedeue  ( ie;,',  ii-;tii!ide  zur  ^>rf,^iIlzunL,'  und  Erweiterunsr 
der  l.al."r<it.iriiin)--eiiirielitunir. 

\Vii>^  die  Arbeiten  iler  Anstalt  anbelangt,  so  er- 
fuhr liie  Inanspniehnahnie  der  Abtbeil  ung  für 
M  e  t  u  i  1 1>  r  ü  f  u  n  g  durch  Prttfnngsanftrnge  auch  im 
Herirht'^iahr  wieder  eine  Steigening  gegen  das  Vor- 
jahr. Ausgeführt  wurden  insgeeammt  357  Anträge 
(gegen  353  Im  Vorjahre),  von  denen  102  auf  Behörden 
und  266  nof  Privat«  «ntfaUeB.  Dieae  ABtrilge  noi- 
fasten  etwa  6000  Versnche  tmd  «war  mAer  Anderem: 
2901  ZagversBche  (504  mit  Stahl  und  Eisen,  8  mit 
Kupfer,  B87  mit  Ivegirungen,  A  mit  Bronze  bei 
höheren  Wärmegraden,  53  mit  (jur<eisen,  1 IR3  mit 
Ulechen,  32  mit  Drahtseilen,  10h  mit  Diabten.  73  mit 
Ketten,  41  mit  .Mnmininm,  17  mit  liruekenthoilen.  13  ' 
mit  .Stahlrohren);  !)KU  Druck-  und  Knickversuche  (131 
mit  Legirungen,  6ft2  mit  Betonwürfel,  4  mit  Siuhi- 
rohren,  (VI  mit  Z-Stiiben,  32  mit   tjenieteten  Strelieu, 

II  mit  (iufseisen,   8   mit  ^aifseisernen   Siiuleu);  41 
Bi«|{«ver8uche  (11  mit  GhiDseisen,  d  mit  Legümsgen,  j 


3  mit  Eisen,  4  mit  Stahlrohren);  177  .Stauch-  und 
Schlagbiegevcrsuche  (21  mit  Stahl  nnd  Eisen,  148 
mit  I.egirungen,  2  mit  Achsen,  2  mit  Feldbahg- 
rftdem);  öö  Verdrehungsversnche  (9  mit  Wellen. 
3  mit  Stäben  und  Wellen,  53  mit  Drähten);  144 
Scbeervereuohe  mit  Legirnngea ;  67  Yennohe  anf  ianerott 
Draek  (IS  mit  kleinen  MotallrtliNB,  8  mit  G««- 
floschen,  6  mit  eisernen  Formttflcken);  128S  tacib» 
nologische  Proben  (1090  Biegeproben,  6  Sehmied*. 
proben,  2  Lochproben.  127  Bieireproben  mit  Drähten); 
G  Maschinen-  und  Apparatepriifungen ;  10  mikro- 
skopische Untersuchungen;  Versuche  mit  emaillirtem 
Kochgeschirr  auf  Verhalten  beim  Erhitzen  und  plötz- 
lichen Abkühlen. 

Von  den  erledigten  Untersuchungen  mögen  die 
folgenden  besonder-!  erwiihnt  sein:  Die  Vei-sucbe  auf 
inneren  Druck  umfaTsten  u.  a.  die  Prüfung  von  Stahl- 
flasehen nnd  StAlrohren.  —  Die  Zugversuche  mit 
AInmininmdrähten  nnd  Alnmininmseilen  ergaben  für 
die  ürfthte  von  1,5  bis  10  mm  Durchmesser  8  bis 
18  kg/qmm  Streckgreose,  15  bis  24  kg/qmm  Bmoblast, 
d bis  U«^  Dehnung  und  fir  die  SeileffiOO Ma 790O ■ 
Reilkli]ifBbail8b&ni«faBinZiumaBa«^  ^Mona 
auf  den  OeaammtqMraehBitt  dar  oeadrihw.  —  »ei 
Drebvoranchen  mit  WelloB  «na  Xaitinstahl  von  etwa 
t>0  mm  Dnrchme«Ber  wurde  der  Schub-ElasticitÄtsmodul 
zu  8IiX)  biii  R4CW  und  die  S|i:r miiiijj  an  der  Streckgrenze 
M  17  bis  24  kc/iimin  ermittt  it.  Aus  einer  Welle-,  die 
nicht  über  die  l'ro|>i)rt:n;!:ilitiiISi;riinz(i  lielastet  war, 
wurden  an  verscbiedenen  Stellen  des  Querschnitts  drei 
kleine  Stäbe  von  mm  Durchmesser  entnommen.  Sie 
ergaben  den  gleichen  Schub-Klasticitütsmodul  wie  die 
ganze  Welle.  Die  Spannung  an  der  Streckgrenze  nahm 
aber  von  aufsen  nach  dem  Kern  hin  ab  (20.5  —  19,3 
—  18,0  kg/qmm).  —  Die  Untersochungen  der  Reibungs- 
widerstände von  Lagermetallen  bei  verschiedenen  Ge- 
schwindigkeiten, wechselnden  Drucken  und  Schmierung 
mit  fittbUen«  welche  die  Anstalt  bereits  im  Vorjabm 
mekrftKli  bsseh&ftigten,  wnidem  fortgesetzt  Da  nmr 
eine  Keibungsmaschine  zur  YerfBgung  steht  nnd  die 
einseinen  Versuche  lingere  Zeit  beanspruchen,  so 
kannten  die  Wünsche  der  .Vntriigsteller  leider  nicht 
v<dl  befriedigt  werden.  Um  diesem  Mifsstande  ab- 
zuhelfen, ist  für  den  Neubau  die  Beschaffung  mehrerer 
Keibiiny:^ma8chinen  in  Aussieht  genommen.  —  Ver- 
sui  11'  mit  der  sogenannten  „Gurseisen  -  Löth  -  l'asta 
Ferrit!i.\-  ergnben  an  zehn  gufseisernen  Stäben  gleichen 
Materials,  von  denen  fünf  belieldg  heransgejjriffen  und 
mit  pFerrofix"  gelöthet  waren,  für  die  gelötheten  Stitbe 
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fast  die  gleiche  Zutjfestijkeit  (16,9  k^/qmm)  wie  für 
die  nngeldtheten  (17.2  kg  qraiu).  Hierbei  erfolgte  der 
Broch  nur  bei  einem  der  gi'lötlietfn  Stühe  lum  Theil 
in  der  Löthnaht;  bei  allen  andon-n  lag  er  aafserfaalb 
der  Ldthstelle.  Ebenso  brachen  auch  fünf  Biegeprobeo, 
Winkel  mit  angelöthetem  Schenkel  und  in  der  Mitt» 
gel5lk«to  Qnkdr»t8t«b«,  nieht  an  den  LuhiteUen,  ob- 
^«ieh  dieM  bn  der  Befautaug  im  geflbrlieheB  Qner> 
■ehaitt  lagen.  —  Umfkngreicbe  Untersacbnsgen  mit 
•  einem  liärtnngsmittel  fQluten  nnter  Verwendung  von 
Flufsciscn  mit  0,;!H"'ii  Kohlenstoff  zn  nrirativeii  Er- 
gebnissen. N'euncnsw crthe  Veränderungen  <ii  r  Kigen- 
schaften  <ief<  Mdti-rials  durch  dessen  Behiindlung  mit 
dem  11,11  tungsmittel ,  gegenüber  der  sonst  gleichen 
KeKiir.'lln!ig  ohne  liartungsmittel,  konnten  bei  der 
l'rijfung,  die  sich  auf  Zugversuche,  Biegeproben,  Ein- 
kerbproben und  lk>liiproeen  rnftttdett^  lüdil  udi- 
gewieeen  werden. 

£•  wurden  each  verschiedene  Apparsta  nnd  Ma- 
schinen nntcnucbt.  Die  Untertuehnngen  erfolgten 
stets  dnrch  Belastuugsversnche  an  Controlslatjon,  deren 
Dduungmahl  Toriier  anf  den  Mawihinwt  d«r  Youmdia- 

vir.  Im  «tum  FtU«  Und  der  Ter*  I 
gleick  der  KaMhiae  einet  Httteawerkes  mit  den  Ma- 
■chineB  der  Yenrachsanrtalt  dnrch  Dmckvorsnche  an 
Knpferkür{)em  statt,  ohne  dafs  der  Auhtalt  der  Zweck  ' 
der  beantragten  Druckversuche  vurher  bekannt  gegeben 
war.    Die  t'rnben  wurden  mit  einer  vorgeschriebenen  | 
Last  beansprucht  und  dann  die  bleibenden   Hüben-  ' 
Verminderungen   gemessen.     Die   Ergebnisse  zeigten  J 
befriedigende  Uebereinstimmong  der  Maschinen.    l»er-  ! 
artigen  Versuchen  haftet  aber  der  Mangel  an,  dafs  ^ 
der  Vergleich  liei  beiden  Uaachinen  niclit  mit  dem 

§leichen  Körper  eiftdgen. kennt  sondern  man  sich  auf 
ie  UebereinstimniDng  mehrerer  Körper  nuter  eiob 
verlassen  mofa  nnd  dafs  ferner  sich  die  Contnle  der 
Liifainieige  nur  eof  die  enfeweadetaa  ProbebelMtUfen 
entreoki  nd  nicht  den  gaman  Knfibereieb  der  Mm- 
Bchine  iBlbbi  Hienn  kommt,  deb  die  angewendete 
Belaetong  «teto  eine  bettinmte  Zeit  hindnvb  gleich- 
bleibend erhalten  werden  mufs,  da  die  Gröfse  der 
Höhenverminderung  der  Proben  von  der  Rclastungn' 
daaer  abhängig  ist.  Bei  Maschinen  mit  Pendele aiigen, 
wie  sie  z.B.  die  P<ihlme\ er  -  Maschinen  besitze»,  i.st 
die  Innehaltung  gleichbleiben  der  iielastnng  beim  Fliefsen 
der  Probe  nufserst  schwierig,  weil  da«  Belimtnngs- 
pendel  und  somit  auch  die  Last  mit  w  ucbsemier  Fonii- 
änderuDg  der  Probe  absinkt  und  beim  wiederholten 
Anheben  leicht  über  den  beabsichtigten  Grenzwerth 
binaasgeht.  Die  j\nst4klt  empfiehlt  daher  zu  Maschinen- 
prüfungen immer  wieder  die  Benutzung  von  Cuntrul- 
Btiben,  die  nicht  über  die  Proportionalitätsgrenze  des 
Materials  hinaas  beanspracht  werden.  Die  Abgabe 
■okber  CoatroletiUw  dunh  die  Anitalt  erfolgte  in  zwei 
FiUen.  Den  einen  Stab  fBr  10000  kg  Bdastnn^  erhielt 
Hr.  PnÜBSsor  Keelboff  in  Gent,  den  zweiten  fOr 
BOOOO  hg  Belastung  die  dinfsche  Staatsprüfnngsanstalt 
in  Kopenhagen. 

An  Maschineutbeilen  und  Butieonstrui  tiunen  w  unlen  { 
u.a.  geprüft:  Rader  nnd  Radsätze  für  den  Kleinbahn- 
betrieb  auf  Tragfähigkeit,   Widerstand   gegen  Stöfs 
und  Festigkeit  des  Materials,  sogenannte  L  iiica-Zahn- 
räder  auf  Festigkeit  der  Zühno  gegen  Bruch  im  Ver- 

fleich  mit  gofseisemen  Rädern  gleicher  Abmessungen, 
asenbahn- Wagen-Achsen  auf  Schlag-  nnd  Zugfestig- 
keit des  Materials,  geaohweiTste  Zaptangen  auf  Sicher- 
heit der  Schwcifsung,  gufseiscme  Kanalböcke  auf  Trag- 
fähigkeit nnd  Biegung,  gufseiserne  Rahmen  mit  Luxfer- 
friamen  anf  TiaguliiglMit)  gnlaeiaenie  Sialen  mit  lud 
ohne  aehmiedelnrttett  Km  anf  Katekfeeli|dkeit,  mit 
Winneaebatsmass«  nmmontelte  Rohre  anf  Teibätten 
im  Fener,  eine  freistehende  eiserne  Treppe  mit  Kontt- 
eteinnmhüllung. 

Die  von  der  Abtheilung  ausgefertigten  Uatacbteu  I 
botnflbn  dieBeartheUn^f :  a)  der  bedii^puigifeaililMa  j 


Liefprnr.L'  von  Kesselblech  unter  Zugrundelegnnjf  der 
,,\Viir/l  .i  _.'er  Normen*^,  b)  von  Driuiten,  ob  sie  alt 
Stahl-  üdcr  Eisendrähte  nnzusprechen  seien,  c)  eines 
Siederohres,  ob  es  nuhtlu.')  oder  geschweifst  sei  nnd 
d)  die  Feststellnng,  ob  die  Ursache  von  BetriebsbrBchen 
an  Bolsen,  WeUen,  Schienen,  Achsen  anf  Mängel  im 
Material  znriokaBfBbren  aeiea.  Die  im  Vo^alue  an- 
erledigt  gebliebenen  grülberen  Untamehnngen  aa 
Nickoi>Eiaea*Legijiin«Kt,  Ober  die  Widerstanasfilhig- 
keit  von  Orob-  nnd  Feinblechen  gegen  Rosten,  und 
über  den  Widcrstanl  von  Drahtseilen  gegm  ftoJiiweiiae 
liians]irui'linnliine  wurden  lortgeset^t. 

\h\<  M  r  r ;.  1  lograph  i s c Ii e  Latm  riitorium  war 
im  Herirhisjalir  mit  folgenden  rntersuchungen  be- 
scbiiftigt,  welche  theils  fortgesetzt,  tlieil';  neu  auf- 
genommen wurden:  Die  Veränderung  ies  Kleingefügcs 
von  Metallen  durch  Wärmebehandlung  (insbesondere 
Eisen  und  Knpfer),  Fortsetzung;  Kern-  und  Rand- 
zonenbildnng,  Fortoetaong;  Einüufs  von  Mangan  and 
Phosphor  in  Eisen  anf  dessen  Angriffsfäliigkeit  gegen 
Wasser,  Fortsetzung;  das  GefSge  von  Stählen  mit 
waeiurnndem  Kohlenrto^elialt  in  Tanchiedenen  Zbi* 
«finden;  die  Ansbildnag  von  Binrichtangen  rar  Br- 
mittlong  von  Haltepanliten  in  Eisen  nnd  Stahl,  und 
von  Erstarrungspunkten  in  Metallen  nnd  Legiruugc-o; 
Kinflurs  von  Waasereloif  aarEisoBt  Fortaatsaag;  Knpfor 
und  Sauerstoff. 

Während  des  Berichtsjahres  wurden  folgend« 
Arbeiten  veröffentlicht:  Eisen  und  Wasserstoff  („Stahl 
und  Eisen"  V.H*)  Xr.  KU:  I)ie  Verwendlmrkeit  der 
Mctallniikroskojiie  für  die  Prüfung  der  Werkzeug 
sfiililc  I  .,Mittlieiluiigen  «ler  Versuchsanstalten"  IIÄHJ 
S.  I'.U);  Kupfer  und  Sauerstoff  („Mitlhcilungcn"  UKW 
S.  315);  Die  Theorie  der  Eisenkohlenstofflegimngen 
nach  Rüberts-Austen  und  Osmond  (nStahl  und  Eisen" 
PKX)  Nr.  12).  Die  Theorie  der  Entbleiung  des  Roli- 
zinkes  (»Berg-  nnd  Uttttenminnische  Zeitnng^  1900 
Nr.  107). 

Ffir  die  Abtbeilaajr  fBr  Metallnrttfiing  wurden 
lOAntrige  erledigt,  sie  Detrafen :  Prilnuig  der  Oefüge- 
beschaffonheit  und  Feststellnng  von  Unterschieden  des 
GefUges  innerhalb  des  Querschnitts  in  zwei  Fällen; 
Krnuttlung  der  l'rsaclie  der  schlechten  Beschaffenheit 
von  Werkzeugslalil  in  einem  Falle;  Prüfung  von 
Gewelirlaufen  iu/\M  .  l'  .illen;  Ermittlung,  ob  ein  Ruhr 
nahtlos  oder  gesi inM-ifst,  in  eine«!  Falle:  Keststellung. 
ob  Material  Kl'ifseisen  'nier  !>i  liw  eirsci>en,  in  einem 
Falle;  Prüfung  des  Verhaltens  von  Aiuniiniumkocli- 
geschirren  auf  Verhalten  gegen  angreifende  Flüssig- 
keiten, in  einetri  Falle;  Prüfung  von  (iufsstahlkngeln 
auf  fehlerhatte  Beschaffenheit,  in  einem  Falle;  An- 
fertigung von  Metallschliffen,  in  einem  Falle.* 

Die  Abtheilnng  für  Baumaterialprüfung 
ist  im  Becbaannjabre  1900  wieder  atürker  beann»niobt 
worden  ale  im  Veijahre.  Inageaammt  worden  B70  An- 
träge mit  B1982  Veranchen  gegen  536  Antriga  mit 
26274  Veranebea  im  Vorjahr«  bearbeitet  Von  den 
At  ti  i  gen  entfallen  190  anf  Behörden  nnd  460  anf 

i'rivjite. 

In  ihr  .Khth  e  i  1  u  n  g  für  P  u \t  i  e  r  ;>  r  Ii  fung  wurden 
974  Anlragi:  erledigt,  von  <lcticn  ö!«»  auf  Behörden 
und  H84  auf  I'rivate  ei:ttallcn.  '.U'.i  Anträge  gingen 
aus  dem  Inland,  25  aus  dem  Ausland  ein. 

In  der  .\  b  t  h  e  i  1  u  n  g  für  ( )  e  1  p  r  ü  f  u  n  g  wurden 
im  verflossenen  Betriebsjabre  659  Proben  zu  30G  An- 
trägen geprüft  (gegenüber  076  Proben  zu  387  Antragen 
im  Vorjahre).  Von  den  Aatrilgen  entfielen  170  mit 
•6m  Proben  auf  BehSrden,  188  mit  800  Proben  anf 
Private. 


•Die  Analalt  gieU  Metalkchliffe  nnd  Abillge 
▼on  ebarakteriatiseben  GefllgebUdorn  gegen  Eratattnag 

der  Küsten  ab.  Auch  von  den  in  den  „Mittheilnngea* 
veröffentlichten  Abbildungen  können  MikropSotO* 
gnybien  geliefert  ««rdao. 
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{'heniisch-techni-iche  Versurhsanstalt. 


Die  'J'hiitiL'keit  der  t  hf  iuiker  wurde  durch  folgende 
iinifrtr!tjr<'irlii'  Arbeiten  in  Ati'ipniih  genommen:  1.  Vor 
SUelie  über  itie  liest iniiiiHng  (Ut  Meni,'e  Are!\  !i'n.  welche 
»OB  Caleiuiiieilrl'id    eiifswckelt  witil.     L'.  A' im -uibe  ijber 

die  ExploMi.n^t'iibitrkeit  von  Benzinduuijifcn.  Aufser  ; 
diesen  I  nter>ii<  buni^eii  wurden  in  dem  genannten  Etats- 
jahre 6S>3  Analysen  erledigt.  Davon  betreffen:  224 
Metalle  und  Metallhigirungen ;  (iH  Erze.  Mineralien, 
Schlacken,  Oxyde;  18  Sand,  Sandstein,  Thon,  Ziegel- 
■tein«;  22  Kalkstein,  Kalk,  Cenient,  Mörtel;  76  Wasser, 
Sooka,  8«Im,  Slorai;  16  MinenlfariMB ;  8  Galdm- 
earbii.  Von  den  524  AndTMB  von  Hetallon  md 
Hetallle^'rnngen  entfallen  auf  Kisi>n,  Stahl  und  Stahl- 
le>,''irun>;eii  12ä:  Kupfer  B;  Zinn  4;  Zink  4;  Megging8; 
Bronze  29;  aoderr  Metalle  13;  andere  Metall- 
lefrirun'i,'pn  S'2.  Ferner  wurden  analvsirt:  70  Fette, 
fette  ' 'I  !■  .  Mineralöle.  Tbeer,  As|i)mlt;  97  Rrenn- 
niateriulien  (Kohlen,  Briketts,  Koka);  7'd  andere 
Ol  iranische  .Stoffe  (SeifF,  Pipiw,  Spiritas  9.  S.  w.)  Und 
6  Sprengstoft«.   

G«|itehwigtkMten  für  Roheiten  lai  SUU 
in  8ii4-W«lei>. 

Nach  efnpr  ITHtheilnni^  der  «Iron  and  Coal  Trades 

Review'  sind  die  Geiitehungskogten  anf  einem  der 
ersten  Stahlwerke  für  Uessemerniheisen  wie  folgt: 

■  Ii.  <1 

Löhne   .S  Ö.<t1t 

Koks  10  6,82 

Eisenerze   22  6,7!) 

Kalksteine  1  3,00 

Materiidien  —  0,18 

Trumort  nf  dem  Werk  l  4,68 

Sonstiges   .  —  7,80 

Sa.  .  .  40  S,— 

Für  Umwandlane  des  Roheiaeas  in  BeisemerttaU 

stellen  sich  die  UnwMten  Itt  einer   i'^Mlirrn  Anlage 

fidgendenuafsen :  ^ 

Löhne   2  9,83 

Kohlen    1  2^ 

Roheisen   48  7,64 

Spienleiten   8  tifiS 

AonJlendeB  n.  s.  w. ,  .  1  6,8t 

Viterialiea   .  .  .  .  .  —  10.42 

So.  .  .    52  6,4.H 

während  die  Hentellungskosten  der  Blooms  sich  wie 
folgt  etellen:  ^ 

Lohne   1  6,49 

Kohlen   1  MO 

Abgaben.  ......  —  8,€B 

Allgemeine  Unkoaten  .  1  6,49 

Ingota                     .  68  S,10 

Sa.  .  .   68  6,02 


Nornalbedlngangeu  für  die  Uefenuf  4l«r  Eiten- 

TW  4}Mltofeilt»ni. 


Der  „r>eutsi  lie  Verein  von  Gas  nnil  Wiusser- 
faehiiiäuucrn'"  und  der  „Verband  deiitsi  her  (iuslielmlter- 
fabricantcu"  haben  j^eiiieinschaftlich  XorinallM  riinj^uiigen 
für  die  Lieferung  von  Eisenconstruttioaen  von  üas- 
behültorn  Hnri,'estellt,  welche  liie  Kestimmungen  über 
Gröl'ge.  »tatisclie  Berechnung,  Material,  Ahniessnneen, 
teehni»clie  Auäfiihrung,  Haftijflicht,  Abrechanag^  Liefer- 
zeit und  \'erzugsstimfe,  Zahlungsbedingungen  and 
■Sehied!<geri>  ht  enthalten  ud  im  .Journal  für  (iasbe- 
lenchtnng  und  Wauemnorgaag^,  Nr.  47  v.  J.  verCffaat- 


licht  sind.  Bezüglich  de«  Materials  keifst  es  in  §  8,  dafs 

im  allgenieir.i  n  I'liilV.  i-i  ii  zu  verwenden  ist,  welches  den 
Normalbediiiä;u!ii,'i  ii  t  u  die  Lieferung  vitn  F^isencou- 
"itriK^tiiinen  für  Briii-k' ■,  i  linli'Mii.  ;iu!;:c~t>  llt  vom 
Verl>and  dentschrr  A n  Ii i*>  k ti  n-  hd<1  I ntjenieurvereine, 
dem  \'erein  dti.i-^  l.ii  Ingenieure  und  dem  Verein 
deutscher  Eisenhiittenleute,  entspricht.  Es  wird  nur  die 
Btstimruung,  dafa  die  Nieten  in  hellrothem  Zustande 
einaoschlagen  sind,  «of  solche  von  mehr  als  10  nun 
Dnrohneaier  eiagesdiriiakt 


Kokskosten  In  Eng:land  nnd  Amerika. 

Nach  einer  Mittheilnng  der  „Iron  and  Trades 
Review'"  stellen  sich  die  Herstellungskosten  für  Koks 
auf  vier  verschiedenen  Kokereien  in  Monmonthsbire 
(^^ttdwalea)  wie  folgt; 

Nr.  1           Nr.  2  Nr.  3  Mr« 

kh      d  »h    d  all      d  nh  d 

Löhne  ....    2  0,16     1  5,H7  1  3,62  1  10,40 

Kohlen    ...    5  10,U8  6  9,96  6  11,58  6  8,98 

Materialien  .  .  —  0^68  —  0,78  —  0,70  —  8^ 
Werkstatten- 

Vakoatoa.  ,  —  —  —  0,50  —  o,06  —  — 

Transport  .  .  —  4^68  —  7,76  —  2,77  —  2,81 
Onbamek«  er- 

nenem .  .  .  8^  —  1,08  _    —  —  _ 

Ziegelsteine  .  —  1,88  —  1^4  —  1«40  —  — 

«  gekanft  .  —  —  —  1,18  —    —  —  — 

Tmert.  Thon  .  —  0,42  —  0^1  —  0,68  —  ü,4S 

Sonstiges ...  —  0,78  —  0,78  —  0,78  —  0^78 
Stabeisen  and 

Schienen  .  .  —  0,41  —  o,08  —    —  -  o,06 

Insgevnnitttt    ft    9.30     H  5,01     7    9,44  9 

Offenbar  rühren  diese  Angaben  noch  aus  einer 
Zeit  her,  in  welcher  die  Kohlenpreise  eriMblidl  Bie»- 
driger  waren,  als  Hie  es  heute  sind. 

lui  ConneUville  ■  District  sind  nach  einem  Vor^ 
trage,  welcher  kürzlich  vor  der  „Institution  of  Mining 
Engineers"  iu  Gla-sgow  gehalten  wunlc,  die  Oesammt- 
Gestehiuunkoetoa  der  Koksliereitung  anf  einem  der 
Hauptwence  mf  6  ah  8  d  gestiegen  nnd  dn  aofierdem 
noch  eine  Fiacht  von  8  hia  8  ah  nad  aiahr  hinia- 
kommt  BO  lat  «rkttirikh,  dab  die  Kakakaaton 
Hoehona  6  bia  10  ab  hetngen. 


Frachten  für  Weirgblerhabfllle. 

Der  Mini-iter  der  öffentlichen  .Arbeiten  hat  dem 
LandeM-isi  iibaliiinilh  eine  Vorlage  über  Frachteniiiifsi 
eung  für  \\  eifsblechabfrtllp  von  Bremen  nach  intündischen 
Entzinnangsanstalten  zur  Aeofsening  znirebcn  lassen. 
Der  Bezirkseisenbahurath  Köln  hat  den  Autrag  des 
Oclk  Finanzraths  .Teucke  in  Essen  auf  Einführung 
eiaea  Ansnahmetarifs  für  WeiCsblechabfälle  von  Bremen 
nacih  Eaaen,  Uerdingen,  Krefeld,  Kempen  nnd  Kiea* 
b«g  a.  d.  S.  aaf  Qnad  eiace  Eiaheitssatzes  von  1,7  d 
für  daa  TonnenkOoneter  mit  7  Jf  Abfertigungsgebilu' 
für  10  t  einstimmig  befürwortet.  Die  Königliche  Eisen- 
bahndirection  Essen  hat  ihre  .Ansicht  Uber  den  An- 
trag dahin  zusammengestellt,  il.ifs  1.  eine  Nothlage 
der  Entzinnangsanstalten  ni<lit  vorliege,  2.  dafs  es 
nii'ht  ausgeschlossen  sei,  dafs  ilie  »iewalirung  des  be- 
!intrai,^en  Ansnahniei.irifs  cÜc  l  uiU  itung  der  übcrse«"- 
is('hen  BeziiL'c  von  Weilsblech  über  Bremen  thatsarblich 
zur  Folge  haben  werde,  H.  rlaf'^  Si-hiidignngen  anderer 
einheimischen  Interessen  nicht  eintreten,  4.  dals  die 
für  den  derzeitigen  Verkehr  über  Bremen  nach  Ham- 
burg' mit  AÜOO  Jf  jährlich  berechneten  Aasfälle  an 
der  Frachteinnahme  der  preufsisch -hessischen  Staata- 
hahnen  auf  Mehnerkehr  voraussichtlich  würden  aus- 
gaglichea  werden.    Ln  Falle  der  öewlhnvg  daa 
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Attsnahnietftrits  hefiirwurtet  ilie  Eisenbahndirt^otnüi  ilm 
auf  «iif  ;iiii!n>"]  'ieuts'  hen  Nordseehi^Vn  auszuiirlnuMi ; 
sie  hiilt  eine  Kruiüfsigung  auf  liie  .Satze  ilcs  AiHiu.lmi  ' 
tarifg  für  die  UbersctiiscliB  Ausfuhr  von  iv  hiisin 
(1,7  +  12)  für  auareichend.  Der  Landeseiscubahurulh 
trira  vom  Minister  am  eine  {ratachtliche  Aeufserung 
daHil>er  «r^ncht,  ob  für  die  Kinfiihning  eines  Aoanafame- 
tarifs  für  Weir«blechabfalle  zum  Entzinnen  von  den 
dsntBohen  NwdMnbäfwB  nach  inUndiaehen  EBtiinaaag»- 
•nttalteB  «af  d«r  Grandlag»  einM  Streckennini  von 
1,74  ^>i!i  Tonnenkilometer  und  einer  Abfeitignngn- 
gobtthr  von  7  oder  12  4  t^r  100  km  ein  allgeneiiM« 
wiithselnftlielMe  BedOrfliiA  nnmerkeuica  iit 


Da«  „Aetna-DnlldiiiK''  in  New  York. 

In  ann'rikanischcn  Faclibliittern  wird  Herii  htet, 
ilufs  für  'iir  ., Ai-tiia- Kriii'rviTsirlicriini^>i-< iiscliscbaft" 
ein  <iisi iiUttbuu»  im  H.iu  ist,  ilas  ]•>■)  eiiuT  lirundfliiche 
Vfti  .Str&fsenfnitit  nuf  :i<j  111  'liefe  eitu'  Hübe  von 
lliö.7  ru  mit  i{(>  Stockwerken  erlialten  soll.  Da-S  bis- 
ber  als  hiiobstcs  (icscbiit't.shauH  bi-kanntr  Park  Row 
Building  hat  11(>,4  m  Hölu\  wird  durch  den  Neubau 
nko  norh  um  22|3  m  iibertroti'en  w  erden.  Der  letztere 
wird  in.  dem  lecnnannten  Stohlger&itbnn  UKeführt 
and  loU  12600000  F^.  Iioeteii. 


Vencliiedene  Vorkommnisse  in  Dentadiland  hab«n 
bewiesen,  dafs  die  hohen  Erwartungen,  welche  man 

an  die  elektrische  F.m  iL'i''  /tir  Kruft^u^fUlirung  im 
Bahnverkehr  gekniip!:  hat,  nicht  in  Erfiillunjf  ge- 
gangen stM<i.  l Iiis  gk'ii'lu' wird  aus  Amerika  gemeldet, 
wo  die  Pi-nnKvlvania  liailroa^i  t'omnany  die  kurze 
Linie  zwisthen  Mount  Holly  untl  BurliiiL,'tiiii  N.  .1. 
mit  elektrischer  Kraft  für  schweren  Verkehr  einge- 
richtet hatte,  aber  jetzt  wiederum  aufgegeben  habe. 
Sie  Grftnd«,  aas  welclien  dies  geschehen,  sind  bisher 
nicht  bekniit  gewordea. 

Die  mliiUr-technische  Hoekaehal«. 

Die  Anforderungen  der  modernen  K riefet lilnnng 
bedingen  eine  weitere  Verbreitung  derjenigen  technischen 
Wissenschaften  in  der  Armee,  die  für  militüriselie 
Zwecke  von  liedeatnng  sind.  Es  kommt  in  Frage  die 
Kenntnifs  der  Dampfkraft,  der  Elektricitiit,  der 
Mechanik,  dee  Hoch-,  Strafien-  nnd  BrackenbMes, 
der  Verltelinmittel,  von  llasehiaeB-  and  Fnhriliaalagien. 
für  die  KriefMkademie  als  miliUr  -wiwaaMhniMMe 
AattaH  ist  ee  unmöglich,  das  weite  Cfei>{et  der 
technischen  Wissenschaften  in  ihrem  Lebqdane  ge- 
bührend zn  berücksichtigen.  Der  demzufolge  zu  er- 
richtenden Hochschule  soll,  neben  ih  r  all^n  nii  inen 
Vfrhreitung  technischer  Kenntnisse  in  der  .Armee,  die 
«i[  ^n.iltechni.sche  Anshildting  der  Offiziere  der  Ver- 
kchrstrm(]icii  und  der  terlinischen  Institute  sowie  der- 
jenigen Offiziere  ili.  friii^i  n  werden,  die  sich  dort  zur 
Verwendung  im  Ingeniearcoriis  vorbereiten  wollen. 
Die  Räumlichkeiten  für  die  Hnchschulo  stdlen  theils 
in  der  Vereinigten  Artillerie-  und  Ingenieurschule  in 
C'harlottenburg,  theils  dnrch  einen  daselbst  aufzu- 
fährenden  Nenban  beschafft  werden.  Die  Hochschule 
■oll  llr  SOO  Ofiriere  eingerichtet  werden.  Der  Lehr- 
nag «ntfliEst  drei  Lehrstnien  in  drei  Unterrichtqahren. 
Zar  ente^  Lehntafe  wacdea  100  OMdere  «inbeniren, 
voB  deaeo  60  aar  sweiten  and  später  gnr  drittea  Lehr- 
Rtnfeflbertreten.  DieErOffhnn^  ist  zum  1.  October  1002 
in  Aussicht  genommen:  zur  Einrichtung  und  zur  Aus- 
führung der  zahlreichen  Vorbereitungsarbeiten  müssen 
jedoch  der  r)irector  und  der  Adjutant  schon  vom 
1.  April  ilHW  ab  zum  Etat  gebracht  werden.  Das 
iJirci  tii.iiMiiitglied.  das  den  Oirei'titr  unterstiitzt  und 
bei  di's-fn  N'erhinderuni^  vertritt,  ist  zum  l..lnli 
der   Lehrer   zum    1.  Oitoher  erl'unierlich.  IHr 

Anforderung  des  sonstigen  TersouaU  bleibt  für  l'M.i 
und  li>Üi  vorbehalten.  Die  Höhe  der  fortdauernden 
Aasgaben,  die  vom  1.  OcUiber  1904  ab  entstehen 
werden,  ist  auf  3(X)000  .M  jährlich  gescbätst.  Zn- 
alohst  Bind  in  den  £tat  19913  J[  eingestellt. 


Schmiede  in  Dcntst'h^Ostarrika. 

Die  Industrie  der  Eingeborenen  des  dentsch-ost- 
afrikanischeii  Si-)iutzgebietes  hat  zum  Theil  etnea 
ziemlich  hohen  Urad  der  Vervidlkomronung  mtweht. 
Besonders  steht  das  Schmicdebaudwerk  in  hoher 
Blttthe.  Die  Schmiede  haben  ihn  Werkatätte  gnrtltt- 
lich  neben  den  DSrftni  nnter  oflbaen  Sehatmoharn 
aufgeschlagen.  Um  den  kurson,  in  den  Bodaa  ein- 
gelossenen  Ambofs  kauern  die  Arbeiter  nnd  himmern 
das  Eisen.  Das  Feuer  wird  durch  einen  ans  Arabien 
eingeführten  Blasebalg  augefacht,  den  ein  .Inngc  mit 
den  Händen  treibt.  Die  lie.-fte  Kohle  liefert  die  Dum- 
{»ahne.  Diu»  Eisen  koniint  meist  in  grofsen  Klötzen 
au»  Sansibar  und  uird  zu  Ackergeräthen,  Aexten. 
Messern  und  leichten  Siilieln  verarbeitet.  Die  znr 
Verwendung  kommenden  Zantjin  und  Hiiinuier  ^ind 
von  verschiedener  üröfse  und  ziemlicii  primitiv  ge- 
arbeitet. Das  klassische  Land  für  die  Crewiunnng  nnd 
Verarbeitung  des  Eisens  in  Ost^ifrika  ist  dsis  Djagga- 
land  und  ia  alehster  Linie  das  (ichii  t  des  l'uregebirges, 
und  swar  lenaders  die  Landschaften  Ugaeno  und 
üsingi.  Hier  wird,  namentlich  im  I^wgaland, 
meist  aellwtgewoaa«ico  Bisea  veratbaitet  Dm  Vor- 


gang der  Eitengewinnunr  ans  dem  von  dea 

laufen  mitgefiihrten  (leröll  schildert  Banmann  (Us 
bara  S.  2H'2)  foljrendermal'sen :  Eine  Person,  meist  ein 
Weib  oder  ein  Kiuvlie.  steiirt  in  den  eisenfnhreDden, 
meist  etwa  knietiefen  H.icb  und  legt  etwa«  schwarzen 
Lehm  an  eine  geneigte  rferstdle.  Hierauf  wird  mit 
den  Händen  reichlicli  Wasser  darüber  geeossen,  bis 
die  leichteren  Sundtheiie  \vet;!.'e<i  hweinmt  werden  and 
der  schwere,  natürlich  n.M-ii  sehr  unreine  Eisenstaub 
am  Boden  liciren  bleibt.  Oicser  wird  dann  getrocknet 
und  vorerst,  iu  Uananenblättern  verpackt,  aufbewahrt. 
Die  primitiven  Schmelzwerke  sind  im  ganzen  Lande 
zerstreut.  Die  meisten  findet  man  in  Sudpare  und  im 
Grenzgebiete  von  Usangi  und  Ugueno.  Dort  gewähren 
die  aulreiohen  ans  dem  Grün  der  Bawemtaine  und 
Felder  anfkteigenden  Bauohf^ea  der  Laadnliaft  ein 
eigenartiges  ueprige.  Die  SchmelzhQtten  bestehen 
aus  einem  leicht  geneigten  viereckigen  Stangendach, 
das  auf  vier  IMahlen  ruht.  Neben  diesem  wird  erst 
ein  kleiner  Kohlenmeiler  ans  Eisen  mit  darauf  ge- 
hiiufier  Asche  aiiLreniiiclit  und  Holzkohle  gebrannt. 
Hier.iuf  wirii  lier  Kiseustuub  in  eine  unter  dem  .Schutz- 
dui  h  hehiidliche  Orube  geleert,  llulzkolile  darüber  ge- 
häuft tind  angelinmnt.  In  das  Feuer  fiilirt  ein  etwa 
meterlanges  Thonrobr.  in  dessen  triebtcrt'orniij;  iiutVe- 
bauchtes  hinteres  Ende  die  beiden  Holzmündungen 
des  Blasebalges  Luft  einführen.  Die  ganze  Arbeit 
wird  vomigsweiae  von  Weibern  verrichtet,  die  nnter 
der  Leitaag  tHoM  Sehniedaa  ilahen. 
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Industrielle  Kmidschaii. 


IctienKesellschaft  BerKWerk<iverein 
Friedrieh  WUhelme-ttltte  la  MUheliii  «.  d.  Bohr. 

Der  Berieht  in  Vonttiadei  Uber  du  J«lir  1900/1901 

pifbt  folgi'tule  Clianiktfrihtik  dtr  (it'si'liiiftsla<r(«;  „L«'id«'r 
bat  da«  Ergebnifs  infoljftt  des  alli^emeincn  wirthschaft- 
liclii  n  Riinkg'anfft's  dt-n  am  Splilusstr  drs  vorjälinp'ii  Bi'- 
nrlitci^  aiist^psproclien«»«»  ?>wartunifcn  nicht  ('n1-|inH  Ii,  n. 
In  der  ubfniiiN  i.'ün>.ti;r''a  IaM^i-  d<■^  Ki>''ii-  uii'i  Ki'hlm- 
marktes  wiihn-nd  des  Vorjahrt's  voll/n^;  sich  ein  vull- 
stündij^er  Uraschwunjj,  von  dem  auch  wir  uirlit  uiilic- 
rührt  f;i'blieb«n  sind,  l'cr  von  keiner  Seite  erwurtcto 
Btiirki'  l'reiarSdcgMg  »IUt  Kisenenteiiji,'nisse  wiilirend 
dii  st  ^  Zi  itranmes  hat  Mch  für  luu  in  der  HnaptHache 
am  (ias  liöhrcnge^chiift  «rutrecktiijiwplchi  ui  der  scharfe 
Wvttbewerb  Im  theiUei«'«  gsrinnror  Naeblrags  nch 
in  hohem  Grade  nii<rünsti!;  bemerKbar  nndUn  und  du 
Betriebeergebnifs  unsenr  Gicrseri  irii  erheblich  bt'cin- 
Wtehtigte.  Du  unsere  Leistinij:>i.ihii.'kcit  dnrch  die 
Neubauten  im  llix  hitt'en-  und  (liiTsrr.  Ibetriebc  sich 
bedeutend  erhirlit  h;it,  so  mufstiii  iimii^'els  Absatzes 
diT  MchriT/.i m'iinj;  « rsi'iit lirhr  Hr<rii'l)seinsebri»iilimi^''i'ii 
»•rtol^uB,  um  das  weiU-re  Anwachsen  der  "imrliin 
grofsen  Bestände  zu  verhindern.  Den  hicniiinh  '^r- 
Bteigertcn  Selbstkosten  standen  einerseits  stark  lallende 
Preise  auf  dem  Röhrenniarkte  tfejjenUber,  während 
udereneit«  auf  dem  Robeisnunurkte  überhaupt  keine 
neoea  Abschlüsse  mehr  zu>tiui>lL'  kamen.  .Vuf  letz- 
temn  «othnoiile  vielmehr  zwischen  dem  Boheiaeii- 
qvdiflit  lud  den  KiafBni  ein  Kampf  infblf»  der  im 
T«rinB  Jahre  n  kthen  Pniwm  gethBtigteD  uoheisen- 
absenlSsae,  weleher  nunrieehen  fftr  OiefKereieiaen  durch 
die  Verschmelzung  der  alten  mit  neuen  billigeren  Ab- 
»cblusscu  einen  vorläufigen  Abschlnfs  fand.  Die  hierbei 
Von  ihn  llochofenwerken  trebracbten  Opfer  siurl 
im  Hinlilif  k  auf  dii-  zu  lioben  Preisen  £jetb:itiLrten 
Rllh^tof^käufe  nehr  empliii'Uii'h  imd  wrriji  ii  <lii'  Kr'^i  h- 
nis>e  des  laufenden  üescluittsjuhres  luehl  uneriielilicli 
schmälern.  Der  verminderte  Koheisenabsatz  und  die 
auf  den  Hüttenplätzen  lagernden  grofsen  Vorräthe 
»erden  voraussichtlieh  noch  weitere  lietriebsein- 
schränkongen  nach  sich  ziehen,  wenn  nicht  rechtzeitig 
durch  eine  den  heutig«-n  Vcriiältnissen  entsprechende 
Uerebeebnng  der  Rokstoff^reiee  dem  Eieenmarkte  eine 
lebhafte  Anrejrnng  in  tMil  wird.  Angeeiehta  der 
noch  wenig  geklärten  La|;B  des  lotiteren  mnbte  die 
Bewerthung  unserer  grofsen  RextHnde  an  RohatofTen 
utiil  Kivi;n^'-i!l:--i  n  \  rir-ii  lifii^  iiiiil  zum  irröfsten  Tbeil 
urilrr  Srilistkii'iten  lieniessi  ii  wt-nli  n.  I>ie  (iiefiereien 
halii  n  i  iitspreoliend  den  Vergröfst  riniiri  ii  l  ini-  wi  it<  r> 
ViiiiuliruiiLr  <ler  Krzeugnisse  gegen  das  Vorjahr  zu 
Mr/rii  hrien.  Da  der  Absatz  jedoch  nicht  gleichen 
Schritt  mit  der  Mehrerzeugung  hielt,  mufsten  Ein- 
schränkungen eintreten,  welche  naturgemäfs  Erhöhung 
der  Selbstkosten  bedingten  und  infolge  dessen  einen 
(irwinn  nicht  erbrachten.  Das  Ertriignils  nnserer 
Maschinenbau-Anstalt,  welche  fortgesetstgut  beachiftigt 
war,  hat  sieh  auf  der  vorjihrigea  Deftiedigeaden 
Hohecehaltea.* 

Witt  die  Eneognng  desWerhs  betrifft,  so  betrag 
die  Fördenmg  und  (tcwinniniir  der  (Jrnbe  Stangenwage 
IVJtiTOt  Rofbeisenstein  gegen  litfiKHt  im  Vorjahre.  Ilier- 
Viui    wuriieii  selbst   verhüttet  t,   w;ihr'  ii(l  "npi  t 

verkauft  w  ur'len.  Ttse  (tesa(n!iil-F.r/iMi::iin>,''  mi  iuiheisen 
betrug  G51Ni2  t  ireiTeM  rjJütfjs  t  im  \'Mrjalire;  daxon  wurden 
2!H87t  verkauft  und  ;J211I  t  in  den  eigenen  (iiefsereien 
verbraucht.  Die  (iesammterzeugunt'  an  tTufswaaren  be- 
trug 39826  t  gegen  86603  t  im  Jahre  vorher.  Hiervon 
wmien  8878 1      Haaehiaenbaa-Anatalt  nur  weitena 


Bearbeitang  flberwiosen.  der  Beet  verkanft,  be^w.  aof 
Lager  genommen.  Die  Maaehinflnbaa-Amtait  war  reieh- 
lieh  mit  Anftiigen  veieehen;  aimnitlielie  WeikstlMen 
hatten  voll«  BeMhlfti^Dir.  Das  FabrieatteM'Qnantvm 

beträgt  3{t32766  kg  gegen  3625433  kg  des  Vorjahres 
l>ei  einem  Umschlage  von  l  Öö9  917,71  Jf.  Der  Roh- 
gewinn beträgt  573328,47 UK.  DavoBsb: Abaehreibangan 
mit  2«.^4«H.W 

lu  d'T  tieni  r;ilversanimlung  der  ücsellschaft  wurde 
in  Bezug  all)  'iie  Verwendung  <les  Reingewinnes  von 
284f)14,'>4  liesi  hlosRen,  dafs  nach  üeberweisung  von 
15 (KX).«  an  ilen  Reservefonds  und  nach  Rückstellung 
von  75(X)0  ,Jf  auf  etwaige  weitere  Werthvenninderuilg 
der  Vorräthe,  sowie  nach  Bestreitung  von  Gewinn- 
antheilen  mit  16lkll,6ii.//  auf  das  Actienkapital  von 
d  ODO  000  eine  am  8.  Janoar  1908  nhlbaie  l)iridende 
von  4  *^  mit  100000  Jf  aar  VertbeOnng  gelangt  Ana 
dem  alsdann  noch  erübrigen  den  Betrage  von  16OT2^*4 
würde  die  Auszahlung  der  ablieben  GewfnnanfheOe 
lind  Belohnungen  an  lieamte  zu  erfnlgi  ti  IkiIhh  und 
der  hiernach  verbleibende  Re.st  aut   neue  Rechnung 


BerlüMr  WaitawgMawM— flribrll^  AvIlaBfaaall- 

sehaft,  Tormals  L.  Sentker« 

Im  Bericht  für  190*1;  1901  heifst  es  n.  a.: 
„Der  Umsats  im  (ieschäftsjahre  stellte  .sich  auf 
1488996,64  UK.  £a  wachs  seit  August  1990  die  beraits 
im  Frlllqdir  aafgetanehte  rtekgini^  Conjanctar  in 
so  rapider  Weise,  dab  es  im  weitaiw  Terhnfe  des 
Geschäftsjahres  nur  durch  immer  mehr  zunehmende 
Herabsetzung  der  Verkaufspreise  möglich  wur,  neue 
Aufträge  zu  erhalten.  Dieser  jähe  Conjuuctur -  Um- 
schwung veranlafste  uns  auch,  die  matichinelle  Aus- 
rüstung unserer  neuen  Fabrik  zu  verlangi«amen  und 
unsere  .Vrbi  iti  r/iihl  auf  ihren  früheren  .Stanim  nach 
und  nach  einzuschränken,  für  einzelne  Colonnen  des- 
selben hin  und  wieder  ahi  r  luioh  verkünste  Arbeitszeit 
einzuführen.  In  der  Rohrfabrication  waren  wir  in 
gli-icher  Weise  wie  im  Vorjahre  beschäftigt.  Es  sind 
aber  die  Freiae  in  dieser  i*abrication  keine  zufrieden- 
stellende. 

Die  Unganst  der  Coajnnetar  bllt  im  laufenden 
OeMhIflsjahre  an  and  ist  ca  trata  aller  Preiszugeständ- 
nisse äufserst  schwer,  Auftrage  zu  einer  genügenden 
Boehäfti^ung  zu  erhalten.  Anfragen  gehen  in  reich- 
lichem M;if-i'  (  in,  >iii  l!<  \>iis.  ilaf-;  i  in  Be<laH'  an 
Maschinen  lur  rationrlhri-  Aiisstiifdini:  der  Werke 
vorliegt,  doch  stofsc  n  wir  liei  \  rrf<4Lr  uiiseii  ;  An- 
gebote vielfach  auf  vorläufige  Ahlelinung,  «eil  die 
mafsgebenden  Stellen  erst  bei  günstigerer  Conjunctnr 
die  erforderlichen  Oeldmittel  bewilligen  wollen.  Die 
gegenwärtige  handelspolitische  Lage  trägt  nicht  un- 
wesentlich znr  Ftrsehwening  des  Absatzes  bei.  doch 
sind  wir  der  Ui  Im  i/i  uijung,  dafs  nach  Ueberwinduutr 
der  jetaijgwn  allgemeinen  (ieschiftakriai«  nnd  besonders 
naeh  eriwgtem  AbaehlaA  neuer  Handelawtriige  ein 
bessererGesehlftBgnngaaeh  bei  ans  wieder  «ntreten  wird. 

Der  Brattogewinn  beträgt  für  da.«  Geschäftsjahr 
190<|,i!:H>l  nur  12r> 312,77  Jf,  so  dafs  iint.  r  Zuziehung 
des  Vortrag-'«  aus  1H99  1«X»(>  mit  ♦>"J7  l.7n  .  (f.  insge- 
sanniit  UVJ.'iS7.47  .  *  /nr  V<-rfUiruiii;  stiOieii.  Aus 
letzterem  bringen  vir  lur  .M)>i  liri  ihutiL,'e;i  bez«.  Re- 
si  rvestelluns.'en  40744.71  . //  in  Vorsdila;:,  so  dafs 
unter  Abrechnung  des  Vonrages  aus  18991 19<H)  ein 
Reinertrag  von  7G5tj8,06  ,#  verbleibt.  Nach  Abzug 
der  vertragsmiiaig  von  diesem  Beingewinn  zu  be- 
redhaenden  Tantimaen  veifaleibea  eiaachUeMiflh  des 
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Vortrages  aus  dorn  Vorjahr-'  75  IHö.'.Mj  M  zur  Ver- 
fii^'unj;,  welche  die  Zahliinj^^  \i>:-  i  ; 'o  nli-miL'  zu- 
IftNSfn.  Aus  dem  RcNtu  vuii  I;i;il.b4  J(.  soll  ctcn 
|{t  aint«*n  eine  finitification  von  25<M)  M  jr(<w  älirt  werdim. 
und  die  ttbrigUeibeBdeu  18dl,S4  Jl-  sind  uf  das  laufende 
Jahr  Twwilwgwi.* 

DlaMMsrCw  Slaen-  ui  Dnhiüidiutrie,  AetleM* 
ffndlMlMift  n  mniMwf» 

Ans  dem  Gescliiit't.sbericht  Aber  das  Jahr  1800/1901 

tliiilcn  wir  Folfji'ndi's  mit: 

„DI*-  Preise  unserer  Fuhricate  sind  stetig^  gvfilllai 
tiTiil  haben  mv  Ztit  den  kaum  jenial«  dufjeweJk-neii 
innlri>;htt  u  Stari'i  i  rn  i'  ht,  nbwohl  Arbeitsliiline,  Kuhlen, 
Kuks  und  andere  Rohinatehalien  früher  erlieblich  billiger 
warm  als  jctzL  Unaere  GcaeUachaft  hatte  bei  der 
allnmaiB  sehladitaa  Ibilrtbin  bMoadcia  ooeh  deibalb 
an  leidML  weQ  hed«irt«ad«  H«ig«ti  Halbblricate,  Roh- 
eisen und  Schrott  in  der  Hnnheonjuncinr  eingekauft 
waren  und  abjfenommen  werden  muf-ifen.  Da  wir  »epeen 
unserer  Zujfehörij^keit  zu  ihm  ^'(  rbntide  dcntseher 
Driihtstiften  -  Fabrieanti'ii  uml  zu  nudm  u  Syndieaten 
einen  ^rofsen  'J'ln  il  lui^rrcr  l'riHlui  tiuu  iiii  lil  ini'  li  im 
voran*!  verkanten  konriteii,  wir  iibi  r  j;liiiibteii.  \vi  i,'i  ii 
des  damals  herrnchenib'u  Miui;;fN  um  KuhuinteriHl  U  t/ti  rrs 
fiir  länjiere  Zeit  sicher.-teiien  zu  müssen,  so  *tanilen 
heim  Rückgänge  der  Conjunetur  dicHcn  Einkitnfen  nur 
theilweise  auch  Verkäufe  zu  ents)irecbendea  Preisen 

Sigenibar.  Aber  leider  wurde  von  den  verikanftrn 
engen  nnr  wenig  vertragsmafsig  abgenommen.  Das 
Uebrige  mufsten  wir  th«il8  zu  ennäbigten  Pmaen 
liefom,  tun  die  Exist«m  der  Abnchmar  nicht  «  ge- 
fihrdcii,  theil»  gänzlich  streidiei],  da  die  Elnfer  sahlungs- 
nnfahig  wunlen.  Aas  diiwen  Gründen  ist  das  Ergebnifs 
de«  letzten  Oesehäftsjnhres  ein  rrehf  nnerfreuliebc« 
gr«orili-n.  denn  buit  ileni  Ki  rbuiiuL'^iibM  liluf^  liahen  wir 
fiiix  liliffslich  der  Absrlivi'ibini'_'(  u  im  |!i  tr.i;:.'  vnu  zn- 
siMimen  113 246,23. ein r  rut.Ttiiliiii/ s  .mi  lii'Ji Kil.77 
zu  bckbigen,   zn  di'ren  |)r<  kruiL'  'U  v  rvi  t. ■niU  nur 

i-bcii   bitll  rirbic.    Lri'ii  r  briu^l   das  neue  <  i i  -(  biitt jLllir 

einen  norh  viel  groiVfren  \'irlnHt,  du  die  uut  ibu 
früheren  Abüchlns^en  noeh  rüek>tHndigen  Mengen  Koli- 
Diaterial  uml  Hiilhfiibrii  iil  ganz  bcilt  utt  nd  >iud.  Wir 
hatten  Hin  1.  (h'toher  ltK>l  nocli  31  n.")?  t  ub/unelinien, 
und  stellte  sich  hierfür  der  Untersrhied  zwisi  lien  Ab- 
sehlufs-  und  Tagespreis  auf  etwa  (H^XKK)  Naeh 
vielen  BeanOhingai  iat  ca  una  kftndich  geluAgen,  di« 
I^aiBBteii  «R  heslhnnen,  nns  die  rfleksttadigon  Hennen 
in  Tagw^reiaen  zu  ben>rhnen,  wibrend  ihnen  die 
Diflbrenz  m  Sproeentigi  n.  al  pari  rilpksahn>aren  Obli- 
gationen vergütet  wird.  Diese  Obligationen  sinil  vom 
1.  Januar  15Ht2  ab  zn  verzinsen  und  vom  1.  .Tuli  liHlti 
ab  jührlieh  mit  5  "/n  unil  diu  i  i  -itarfen  Ziu--i  ii  zu 
aniortisiren ;  eine  frühere  mli  r  ^tiirkere  AmoitiHiitiim 
ist  un->Ti'r  < ii'>-rlls<  hiitt  tV<  iLr«"'t''llt.  rn--ci>-  Pitnlui  ti.iu 
b.  tnig  an  Stab,  iseii  225831,  an  Wal/draht  16;i36  t, 
au  gez.  Draht  und  Drahtfobrioaten  880881,  aa  Stab- 
eiaen  123231.'- 


0«airg«-MMr|ea-BergwerlM*  ui  HlttM^TwtlBi 

OsnabrIIck. 

Der  l'>etriel>s  -  Uebcrschiifs  des  (iestehäftsjahres 
19ÜÜ  1901  betriiirt  2«j44fW3,41  iieifen  :i 873  205,01 
in  1890,1900.  Die  Erzeugung  betrug:  I.  Abtheilung  i'ies- 
herg.  .Steinbrüche:  Bearlwitete  Steine  ;i7  27:^t,  unbe- 
arbeitete St«ine  las  674  t.  2.  Abtheilung  Hüttenwerk. 
.\us  den  eigenen  Gruben  wurden  gefördert:  Erze 235594t, 
Kohlen  ^019  t.  Ersengt  wurden:  Koks  79000  t, 
BoheiiMi  969ID  t  Die  Hsenneberei  eneagt«  7028 1 
OoinraHen.  Ab  Sahlaeken-TabticatcB  aind  hnve- 
aMh:  Camoit  1086  t,  MOital  iMO  t  SehlaekaBitaue 
10888600  fltllafc.  8.  Abtiiaiimig  StaUweik.  Eneagt 


wurden:  Halbfabricate,  als  Uuhstabl  u.  s.  w.  77  :J18  t, 
Fertigfabricate,  als  Sehienen.  Schwellen  u.  s.  w.  ö.iOtici  t. 
ßufawaaren  7t)23  t,  in  der  Steinfabrik  feuerfeste  Steine 
7680  t.  Die  un  fremde  Abnehmer  abgcsetEtm  Yava  -.•^ 
nigge  aller  drei  Abtheilnngen  hatten  einen  Werth  von 
rund  15304  648  gegen  16  018  340  UV  im  Vorjahre. 
Daneben  betrug  die  Summe  der  Liefeningen  der  ein- 
seinen  Abtheilungen  untereinander  rund  fi  157167  «d^ 
gegen  5392  599  im  Vorjahre.  Auf  den  Tar> 
■ehiedenen  Werken  des  Vereins  wurden  insgeaamnl 
660S  Arbeiter  baaeUtfl^  Die  aa  dieoalben  «nbllon 
Lohne  beliato  atdi  anf  8  di87  960,10  Jt,  Die  Ana- 
gnben  der  QeaeUaehaft  fBr  Arbeiterswecke  Ktellten 
eich  im  Berichtsjahre:  f&r  Kranken-  nnd  KnapiiHehaftin- 
kassen  nuf  101  77:?,li".  -  V,  für  Invaii.litäts-  und  Alters- 
versii  bi  runtr  auf  13  it9'^,4r)  .H,  fiir  l'nfallversiehernng 
auf  79  7»Jr>,r)4  für  sotisti:;!'  freiwillige  Zu  \venilun;;en 
anf  22  210.77  ,  insgesumiiit  an f  247  747,92  ,W,  j^egen 
218  2ö9.1.">  iui  Vorjahre.  An  Staats-  und  (temeiude- 
ahgaben  .sind  JK)2<«5,5;i  gegen  43  198,61  im  Vor- 
jahre gezahlt. 

Ueber  die  Abtheilung  Stahlwerk  beifst  ta  im 
Bericht:  «Die  Beschäftigung  der  Osnnbrü'  ker  Werk* 
stütten  war  während  der  ersten  Monate  des  Hecfannaga- 
jahrc»  noch  eine  recht  gute,  litt  aber  dann  unter  dem 
Dmcke  der  niedergehenden  Ceuanetor.  Di<ae  letataie 
wnr^  für  nna  am  ao  ennifindliidier  fMhlbar,  all  wir 
angesichts  der  hohen  Kohlen-  nnd  Kokspreise  an  den 
Lieferungen  fnr  dieprenfsisrhen  Eisenbahnverwaltungen 

frofse  Verluste  erlitten,  und  gerade  im  Augenblicke 
er  Fertigstellung  des  n.uen  rrcfswerke«  und  der 
neuen  inei  huniscben  Werkstatte  die  l'reise  für  Schmiede- 
stücke einen  .Stand  erreirbf  liutien,  welcher  für  diese 
Anlagen  zunächst  wenig  Aussiciit  auf  lohnende  Arbeit 
bot.  Die  Bauten  selbst  sind  in  Bezug  auf  technische 
Leistnngsfähigkeit  durchaos  günstig  aasgefallen  und 
I  wenn,  wie  zu  erwarten  steht,  in  dem  Bau  neuer  Schiffe 
I  für  die  Folge  die  bereits  eingetretene  Regsamkeit  fort- 
I  dauert,  »o  werden  sich  auch  für  un.s  wiederum  annehm- 
bare Arbeitsobjecte  finden.  Wir  sind  jetzt  imstande, 
auch  die  gröfsteu  Sehmiedeatfieke  in  roUattediger  Be- 
I  arbeitnng  aa  liefern,  wMmad  nit  den  alten  Werk- 
stätten anf  einan  enutiichan  Wettbewerb  fortan  hätte 
reinehtet  werden  mBssen.  In  SSeiten,  wie  der  gegen- 
wärtigen, liegen  die  Verhältnisse  für  die  OsnabrOekcr 
Abtheilung  nach  wie  v<ir  insofern  schwierig,  als  wir 
darauf  angftwicHcn  sind,  uai  b  Moglirlikeit  die  Fabrication 
von  besser  bezahlten  SombTerzeuguissen  zu  pflegen. 
Daa  hat  uns  au'h  im  nli^^elaufenen  (iescbiiftsjabre 
helfen  niüsseu,  und  so  ist  zu  hoffen,  dafs  unsere  ße- 
müliunireii,  1,-ute  Constmctionen  und  bessere  Material- 
qualität  zur  (ieltun<;  zu  bringen,  auch  in  Zukunft 
nicht  ohne  Erfolg  Irl.  il.en  werden.  Bei  aller  Sehwierig- 
keit  der  l<age  ist  es  doch  gelungen,  noch  einige  gute 
-■Vnfträge  in  unseren  .Specialitiiten  lu  reinzuholen.  Aufser 
in  Schuiiedesttlcken  hat  auch  die  Nachfrage  in  Weichen 
nnd  Feldbahnen  aaebgelassen,  und  demgemlft  bat  die 
Beiebltftlgmig  der  belreffmden  Werkatttten- ebolhlla 
EiaaobrlaknnMn  erMiren.  Sowehl  Ar  daa  Stahlwerk 
wie  fk  die  HOtte  wird  immer  mehr  erkennbar,  dafs 
diese  Betriebe  auf  die  BeschafTang  guten  und  billigeren 
Brennmaterials  autrewifsen  sinil,  mit  dem  die  im  Aus- 
bau belindliche  Zi-'  lie  Werne  uns  demnächst  versorgen 
wird." 

Die  Aussiibtci)  fiir  die  Zukunft  schildert  der 
Bericht  wie  foli.'t:  ,|)ie  l^nt  ,\  n  kl-.n^'  de*  fieschäftes 
hat  sich,  w  ie  fiir  andere  1  ulernebmuugen  der  Montan- 
industrie, uui  Ii  für  uns  im  vergangenen  .lahre  sehr 
viel  mifslicher  gestaltet,  als  wir  bei  Herausgabe  unseres 
letzten  Berichte»  annehmen  zu  dürfen  glaubten.  Wenn 
es  lieh  für  die  l'eberwindung  der  seliun  Ende  1900 
eingetretenen  Flaue  lediglich  darum  gehandelt  blltei, 
die  Uber  den  geannden  Bedarf  hiaanagenageneo 
Speenlationaklafe  in  den  veneMedeaaten  Arlaketn  der 
Etaen-  and  StahUndattrie  abrewickelo,  ae  trtrde  man 
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vielleicht  schon  jetzt  auf  eine  Wii-derijesundung  der 
VrrliiiltnissB  vertrauen  kiinni-n.  I.fidrr  htibcn  hIht, 
neU(Mi  der  licbersiiannun)?  in  den  indiist  i  idlcn  Rf- 
trif  ben,  die  Folgen  der  »üdafrikiiiiisi  lit  u  unil  i  liim  sischen 
Wirren  nm!  noch  mehr  die  ilurch  die  y.ahiieiciien  Bank- 
lirüc'he  einfretretenc  Krsehütterunjj  des  allgemeinen 
Vertraacns  die  Lage  wesfintlirli  versehteelitert.  und 
vir  halten  es  kaani  für  niögli>'li.  Ii>  ute  eine  bestimmte 
Ansieht  darüber  zn  änfaero,  welchen  Verliuif  die  Dince 
im  luiifeiiden  ReclinaDgtgalir  nehmeo  wenlco.  Es 
wird  ddi«r  ricbtig  sein,  vorlloflg  aocb  nicht  mit  einer 
greifbinn  Beuenng  xn  rechaeOt  nndcmaeitt  j«d«di 
M  der  alten  BrCdiranc  feetnihaltsn,  delli  «nf  Kegai 
Somentehein  folgt  vm.  dnf»  taeh  nnMrem  ünteir- 
nehnien.  in  »bsi  libarer  Zeit  wieder  ein  BMe*  Aufblühen 

bi'sehieden  «ein  wird." 

Die  Ali-rhr,  liimitTfii  beliiiitVii  -irli  i'uf  <>!«  (i4i9,7;J. //. 
I)er  verbleihende  l{eiiij,'ev* iijti  vuu  77(t"_'24.57  -M  bleibt 
hinter  «leinjrnigen  'les  Vorjahres  1052  000  .iC  - 
nm  872  77r(.4.S  t#  ziiriit  k.  -  Ks  H  imle  lieantraift,  dafs 
vom  Reinjfewiiiiie  iHn  rvv  ü -.i  n  sM  i  lm:  dem  allgemeinen 
Regervef<indB  I-ib!Mjl.23  und  einem  Hetricbs-Ueserve- 
fonds  50  000  «Ä.  Die  stittiitenniüfsige  Tantieme  des 
Anfsichtsraths  betrugt  18H(S.B0  .  H  und  ilie  contraetliehe 
TlUltiime  des  Vorstandes  IH  78;i,40  Ferner  w  urde 
beaatragt,  deft  en  Uiridende  gezahlt  werden:  5  "/< 
anf  das  Priorititta-Aetiflnltapital  voa  3160000 
»  167  BOO  «nd  4  *^  taf  daa  Staannactiaa-Kapital  im 
Betrag«  von  IS  SCO  DUO  ««  s  51«  000««'  und  daft  der 
verbleibende  Rest  von  109S,14  Jt  anf  neue  Seehnong 
vi»rgetrttgen  werde. 


OnlclwAMHiffBMile,  A«tlMV«r«hi  llr  BMfglMi  mi 

HlittenbPtrleb,  OliPi-hiinseii  5,  Rheinland. 

l)ie  Kinleitung  des  Herielits  des  Vors-tands  lautet: 
.Das  (iesehaftsjahr  ItKX»  MN)1  hat  uns  in  unserer 
Hoffimnc:  mit"  ein  verhältnifsniiifsip  ^jiinsti^res  Krifebnirs. 
der  wir  in  liiiscrni  letzten  Rerieht  Ausdruck  geliehen 
haben,  nicht  K<<täui«cht.  Der  llechDangsabgchlurs  eri^^iebt 
nach  Abzu^  der  allgrmeinen  Unkoiten  einen  (iewinu  von 
7744626,87  Jt  gegen  10660888^  in  Vorjahn. 
BelXoft  aieb  Manuch  daa  Mindareigebaiia  auf 
8884786,<8  UV,  ao  kann  diee  unter  Bnaakalehtigang 
der  HarkfrerhSItniBse ,  mit  denen  wir  im  kSinpfen 
hatten,  nicht  überraschen.  Die  Verflauunp  iles  Marktes, 
die  im  Frühjahr  IW  anfinjr  sieh  geltend  zu  itwK  ben. 
hat  weitere  Ftirts<  lirilte  L'enim  lit  und  LTi'se  \'er- 
heeruneen  im  Krss  ei  bslet'cn  anirerii  liti  t.  "b  dieser 
Zustand  v<in  lanü^cn  r  Dauer  «ein  »ini,  oder  ob  als- 
bald eine  liesseruns^  zu  er«iirteti,  ist  srhwer  Vftraus- 
zu»ai;en.  Die  niimiUL'tiiclien  ZnsaMiiienbriirlir  iniC  di-n 
versehiedenften  tiehieten  de«  Wirthschat'tHiebens  hnlien 
bi;«  dahin  da**  ulinebin  erschütterte  Vertrauen  mscli 
weiter  treschädifft.  Ks  ist  wohl  nicht  zu  bezweiteln, 
dafs  infolge  des  mangelnden  Vertrauens  der  Inland- 
bedarf in  einer  Weise  sorückgegangen  iat,  beziehent- 
lich eich  znrfickgehalteo  hat,  Uafs  eine  weitere  Fort- 
daner  eines  solchen  Znatandee  nicht  erwaitet  wurden 
kaBo.  Wenngleich  der  Preiarttckgang  sich  sowohl  im 
Inlanda  als  auch  im  Anstände  geltend  gemacht  hat, 
•O  ist  doch  die  Nuchfragi-  bezw.  (Irr  Redarf  im  Inlande 
Wesentlich  stärker  zurüekgei.ninL''ii  als  im  Auslande. 
Unsere  im  v<ir)iihrigen  Reri<lite  uus^esftroebene  Be- 
fiirclitiniLT.  dul's  dii'  zu  sehr  1,'iiten  Preisen  i;ethätii,'tpn 
Absclilubsr  nii'hf  uliee«' irkelt  «erden  wiinlen.  Iiut  sii  ti 
ZU  unserem  leldiatten  liedmierti  erlullt.  Die  Kiinfer 
konnten  nnd  wollten  zu  den  hüben  l'reiscn  und  /u 
iten  vereinbarten  Fristen  nicht  mehr  abnehmen  nnd 
suchten  mit  allen  Mittein,  von  den  alten  Abschlüssen 
loszukommen,  sei  es  durch  Zahlung  eines  miifsigcn 
Reugeldes,  das  natürlich  <lem  uns  entfuisgenen  (iewinn 
nicht  anniihcmd  entsprach,  sei  is  durch  Tbätignng 
neaer  Abecblüsie  und  Veraohmelauag  dieser  mit  den 


alten  anf  der  (jnindlage  eines  ermäfsigten  i'reispg. 
Dafs  es  uns  unter  den  geschilderten  Verhältnissen 
nitdit  miiglieb  war,  unsere  F.rsreuijTinir  auf  der  Hobe 
des  Vorjalires  zu  halfen,  bedarf  keiner  nulieren  Dar- 
legung.    Unsere  Ilervorbnnguug  ist  in  säuimtliclien 

I  Krzeugnissen  mit  Ausnahme  von  Kohlen  und  Eisen- 

I  rrzen  zurückgegangen  und  es  hat  zeitweise  grofser, 
mit  Opfern  verbundener  Anstrengungen  tunlurft,  dia 
zur  Aufrecbterlialtung  eines  w  ir1li>choftliehcn  Betriebes 

I  erfonlerlichen  Arbeitsuie)ii;i  n  herbeizuschalfen.  Der 
Mangel  an  Arbeit  nad  der  starke  Praiviiekgaag  aind 
anber  in  den  geadiUdeitaB  VerblttaiHan  aaMi  ii  dam 
Teratlrkten  Wattbavaib  der  nanaa  IcAntairiadian 
Werke  -  nnd  in  den  schwierigen  Creditveitilnoisten 
begründet.  Wübrend  wir  im  Geschäftsjahre  1899/1900 
durchschnittlich  H  Hoohtlfen  betreiben  konnten  und 
die  ilainit  erzielte  Robeiscncrzeu^'uti^-  im  l'i-darf  unserer 
Stalil  und  WaUwerke  ni«  lit  »Ciuu  /  i  l'  i  kru  vermochte, 
so  iliii's  wir  uns  ^,'en')thii.'t  sahen.  fTin-ics  luihcisen 
/-u  ho!ii-n  l'reiseii  liiuzuzakuut'en.  hulitri  wir  im  ver- 
flossenen t  lex  liufl-iabre  durclisehnitthi  b  nur  7  Hoch- 
öfen im  lU'trieli  und  waren  mit  Rücksicht  auf  den 
verminderten  Redarf  und  auf  unsere  Verpflichtung  zur 
Abnahme  des  zur  Zeit  <ier  Hochlluth  von  uns  gekauften 
Roheisens  in  die  Zwangslage  versetzt,  Mitte  Man 
1901  unseren  Hochofeubetrieb  suf  G  Oefen  zu  ba> 
schränken.  Wir  wollen  hieibei  nicht  unterlaasaki 
bervonukeben,  daft  wir  bei  Antttelluig  dea  Raebnnnga- 
abscblnssei  Rücklagen  sowohl  für  die  an  hohra  Preisen 
gekauften  Rohstofle,  insbesondere  Roheisen  und  Erze, 
wie  auch  für  eingegangent  Lieferungsverfliclitungen 
gebildet  haben. 

Haben  wir  bis  jetzt  nur  wenig  Krtreulidies  zu 
berichten  gehabt,  sd  begrüfseu  wir  andererseits  die 

I  am  1.  Juni  lf><>l  ciiiUiiti  erfedgte,  von  uns  seit  Jahren 
geforderte,  ljnliilir;ng  eines  ermälsigten  Tarifs  für 
den  billigeren  Bezug  der  .Minetteer/e  mit  lebhafter 
lienugthuung:  durch  diese  Mafsuahmo  der  Königlichen 
.Staatseisenbahn\ erwaltung  sind  wir  in  die  Lage  ver- 
setzt, Minctfeerze  aus  unseren  eigenen,  in  sehr  günstiger 
Entwicklung  sich  belindli<  iien  (iruhen  in  gröfserem 
Umfani;  als  seither  zu  serhiitteu  und  den  Betrieb  der 
Erzgruben  an  verstärken.  Die  günstige  Lage  unseres 
Erzgrubeabesltiea  in  Verbindong  mit  nnserer  grofsen, 
weruivoUen  Koblenbereehtsame  UÜst  aaa  balWB,  da& 
wir  auch  Ober  schwere  Zeiten  hinwegkommen  werden." 

Der  Verein  beschäftigte  am  iit).  Juni  1901  aus- 
sebliefslich  der  bei  der  Raaenerz-  und  gemeinschaft- 
lichen .Minettc  -  licwiiinunt:  snw  ie  der  aus.sint-.  mit 
Au!s!ellun;,^Mirl)eiten  l'eschäitigten  Leute,  an  Heiunten 
und  Arbeitern  i:i.")Ht;  gegen  i;3ti4n  am  Sciilusse  de« 
Vorjahres.    Die  Zahl  iler  auswärts   mit  .\ut.-tellunL;s- 

I  arb.^itcn  be><  Imtltjj-ten  .Vrhcitcr  be/.illVite  si' 1;  am 
HO.  ,Iuui  l'.'Ol  auf  2!'4  v''*f-"'n  ;i!*2  zu  derselben  Zeit 
des  vorhergegangenen  .1  ahn  s.  Die  Einnahme  für  ver- 
kauft« Erzeugnisse,  das  ist  der  Umsatz,  betrug  im 
Jahi-e  1900,1 1901  .WHltüm,;«  ,4/  gegen  55741  7t»4,47  .ä. 
im  Vorjahre.  An  Löhnen  nnd  iiehältera  wurden 
18586921,68  gegen  18406684^  Im  Vwijahr» 
bezahlt 

Im  abgelanfonan  Geadiftftsjabre  wardc  beaahlt:  an 

Staats  -  Einkommensteuer  206  800  ..W,  an  tiemeinde- 

Einkomniensteuer  :JH2r)80  Jf ,  an  (Jewerbestener 
lii;{H«)7,07  uC,  an  (irund-  nml  (iebäudestem  r  .il  777.2'i 
an  Beitrügen  zur  Arbeiterkrunkeii-  und  Tensiunskasse 
112U01  .H  .  an  Beiträgen  zur  Knappschiiftskasse 
219  13.'b,02  an  die  rhcinis.  h  -  wcstf.iliscbe  Hijtfen- 
und  Walzwerks-Herufsgenossensclial't  (  l'citrag  für  das 
Kalenderjahr  lOiKi)  14(i 242,fJ«  an  die  Knappscbafts- 
Rernts<:cn.issenschaft  (Beitrag  für  das  Kalenderjahr 
1900)  121  011,14  UV,  an  die  lnvali<litäts-  nnd  Aiters- 
versii  henings- Aaatalt  115  959,22  <€,  insgesammt 
lö02  419,;3ö  .H  gegen  1275039,75  ««  im  Vorjahre, 
mithin  ein  Retrag,  der  8,35  "^o  des  Aetienkq^tala 
I  gegen  7,8  */«  im  Vorjahre  giaiohkaaunit. 
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Die  Eneognog  stellte  sich  wie  folgt: 

i«w/iWM>  i«Aeri«oi 

I  t 

Kohleil  I  372  447  1  112  !W5 

Eisenerze                          3<)5  99(l  322  *>H 

Kalksteine                       1«>«810  (i2  450 

Dclomit                            i:tri40  12  570 

Roheisen                       .m '.m  ;i7(ii>4H 

Waliwerks  -Erzeugnisse 

in  Ki«en  and  Stahl  .  810375  268  66^ 
Maschinen,  DampfkeMeli 

Brfieken,  GauwMna 

a.s.v.                       46616  46778 

Et  wsrdc  vori;eschia^eu,  aus  di-in  sich  ergebenden 
Gewinn  von  7  744ö2G,>47  ,M  für  Abschreibangen 
4400 000  «4r  n  mtaalmen  und  den  unter  Uinsareelioang 
dM  OewinavwtetgM  «u  dem  Vogahi«  tu  dar'HlSlie 
▼en  SOS  689,26  T«ri)Ieibrad«a  Reivgeiriiui  von 
355B(>tO,lB  Jt  wie  folgt  zu  verwenden:  Dividende 
und  zwar:  2' s  "/o  auf  die  am  31.  Decembcr  znriick- 
1,'fzuliltrn  icHtlirhen  4r>(H)(KM)  .Ä  Prinrifats  -  Actien 
L«  1!  ^  112  54)11  20  %  auf  die  am  1.  Juli  1900 
v<irhaiidcn  jfcweseiien  lri.><nMK)U  .J/  Aotien  L»-  A  = 
27(iiMH,K)  lü  7o  auf  die  ain  1.  .Innuar  IDlU  neu 
h»<:(  lieneu  1.->IK)(HM)^  A«ti.n  I,«  A  —  tfiOOOO  ^* 
Vurtrag  auf  neue  KechnuDg  291)549,13  ,H, 


Luf  »cheder  Wnlzvrerk  nnd  VomUkeroiea,  AcUeu- 
fMdb^aft  la  Langfelwi«  a.  i.  lakr. 

Der  Qnchlflsberielit  für  1900  1901  weist  darauf 
hin.  daf»  r.n  den  Grflndi-n  ullp-meiner  Natur,  welche 
den  derzettigeu  wirthschaltliclien  Niedercrang'  erklären. 
Ar  die  Eisenindnetrie  nnd  insbesondere  für  die  weiter- 
veraibeitenden  Werke  noeh  Unaehen  s^tciellw  Art 
sieh  «seilen,  nnd  swar  stellt  »ich  als  «me  solche  in 
der  lAuptsochc  das  vielbekla^ne  MifsverhSltnifs  zwi«chen 
dem  Preist'  'les  Hohutaterials  unil  dem  des  Fertij^- 
jtrodui  tps  liur.  Weiterhin  habe  sich  für  das  Werk  von 
ungün>tip'iii  KintluCs  rrw  ii--i'n.  d;i['>  diirrli  lüf  iiti  vorigi-n 
Bericht  emaJiuteu  tun!  im  liiutcnilcn  t u-x  liiitt>jn!ir  zur  I 
Ausführung  gelangteu  Vergrüf>fnuig*'ii  der  Aula,;i  ■  m 
länirpre  lietriebsstörnng  bedinj^t  war,  liufs.  ali^eselu  n 
'.  der  nnjiünstigen  (ieschiiftslaire ,  'lir  l'roduction 
nicht  unerheblich  hinter  der  vorjübrinen  zurüi-kbluiben 
mufste.  Während  bei  noriiuileiu  (icschäftsgang  und 
nnter  Herücksichtigung  der  durch  die  VergrSuerung 
bedingen  Prodnctionserweiterung  das  vorgekaafte  R<)h- 
material  etwa  der  Prodaoüon  eines  Jahres  entsprochen 
haben  wfirde,  werde  das  Quantom  angesichts  der  ge- 
idillderteB  Umstlnde  erat  im  Deomber  1901  verarbeitet 
sein.  Avehb«  der  Ahtbeilnnf^  fRr  VaniDkuug  licfHen 
sowohl  Besehäftigunir  wie  Preise  za  winscben  Ubri^. 
Ebenso  hatte  dss  Kotnenfelder  W'erk  unter  der  Ungunst 
der  Verhältnisse  zu  leiden,  in  li  in  am  h  dieses  mit  einem 
roTscn  Bestand  an  Blechen  uml  Walzeisen  zu  den 
atiialigfii  hulieu  l'ieiseu  in  lius  luun'  .lahr  fiiitnit  I 
und  die  l'rcisi'  für  seine  Falirii;itc.  iiisliesoni.lfre  wns 
die  ^pw olinlii  lie  II undclswaiire  anlirluny;^t.  stark  zunii  k- 
gitigtu.  I)a»  Kdthenfelder  Werk  sei  jffnul«'  in  der 
jüngsten  Zeit  zur  Fabricatien  einer  Reiht-  li>liiii  nder  ! 
8pecialartikel  übergegangen,  welche  sich  gut  einführen 
and  eine  gute  Xnknnft  vert<|>rechen,  auch  sei  dasselbe 
ohne  irgenilw cli  lic  Vci-|(tlirlitim2'en  tur  den  Berng  von 
Rohmaterial  iu  das  uuue  Uesi  htittsjahr  eingetreten. 

Es  ergiebt  sich  naoh  Absqg  eines  Kengeldas,  nnd 
der  AbaabfattaittM  ein  Betrag  von  44041,12  ein 
Taäail  von  188WMa  «4f,  ao  dab  aadi  Abn»|iiraag 
der  Hnerven  im  OesamtuAietrage  von  72401,80  Jf 
nnd  des  vorjährigen  Vortrags  von  16  728.92  ein 
Verlaat-Sttldo  vuu  101  r>S34,70  Jf.  zuui  Vortrag  aufs 
aaee  Jahr  goUogt. 


IbaalihMalM-Aetlengesen^rhart  vorauCI«lMr*Ilahi 

in  Dahlbruch. 

An  Alasi  liincn  wiinliMi  im  ( i^•»l■luit"t^jabl•e  1900i01 
fadurirt:  in  I  lalillirm  Ii  tiir  .mSH  JHn  .  in  für 
1  441  775  ^H.  Wciiu  da»  Werk  audi  einen  Unitto- 
Uberschufs  von  7r>9  4H2,<i3  cr/irlt  liai,  wird  dueh 
vorjrcschlaLTen,  von  der  Vrrthcilun^'  einer  Dividende 
abzusehen  und  die  durch  nothwendige  umfan|^iehe 
Nenbauten,  sowohl  in Dahlbmch  aU  auch  in  Ring^ 
schwfaliteBBetriebsniittel  dardiAnsgab«  von  tOOvOO  Jt 
warnt  Aetiea  sa  stirkem 


OsnabrIIcker  Knpfer-  und  Drahtwerk. 

Der  Bericht  des  Voi-standes  über  das  Gesi:h!ift8- 
jähr  19<X);lfl<<l  lautet  in  der  Hauptsache:  „Nachdem 
nasan  Verfcanfspreise  seit  Juli  189«  bis  August  1900, 
also  wfibrend  2  JalnaB  «ia  fast  gleichmifsiges  steigen 
um  etwa  70  bis  SO  die  Tanna  eifiduen  hamm, 
iidgte  mit  Jtnnar  1901  ein  plShdMier  Stnn  nm  96 
die  Tonne,  welcher  durch  billigere«  Rohmafi  rial  leider 
nicht  ausgeglichen  wurde.  Den  letzten  .\bschlufs  in 
Knüppeln  Ijatit-n  wir  i^eiiieinsam  mit  den  übrigen  Draht- 
werken im  Septiinlicr  1899  -/mt  I.referung  bis  £ude 
IfHK)  geinm-ht.  Inlidijc  der  fj-^  I:  ■  ii  t u'schüftülosigkeit 
gcL'cn  Knde  19iki  und  Antanj,'  l'.iol  haben  wir  die 
gekauften  Mengen  nii  lil  l>i>  dahin  aufbrauchen  können, 
»omiem  n>>ch  etwa  20iK>  t  ins  Jahr  1901  hinübemehnien 
müssen.  Auf  diese  Ment'e  ist  uns  allerdings  ein  Nach- 
lafs  bcwillij^  worden,  doch  haben  wir  diesen  /um  Theil 
au  unsere  Kundschaft  opfern  müssen.  .Vuf  diis  Jahres- 
ei-gebnifs  hatte  «lies  einen  unheilvollen  Finiiufs.  Während 
das  ei-»tc  IlHlbjahr  noch  einen  guleu  Gewinn  brachte, 
der  eine  kleine  Divideade  erwsrtea  lislh,  seUieftt  das 
ganze  Gesrhäftsjahr  mit  einem  Verlast  von  18978,21 
Durch  das  fast  vollständige  Daraiederliegea  des  Draht- 
geschäft«  im  vergangenen  Winter  gerietnen  die  Drnht- 
wcrke  in  eine  iiufsei^it  schlimme  Luge.  Die  rnfer- 
haltung  der  gnifsen  Vorrüthe.  die  nothwendigc  Kiu 
schriinkung  tier  Betriebe  am  einen  oder  mehrere  Tage 
in  der  Winbc.  das  vttllstiindik:  versehwuiidcne  Vcr- 
traaen  r;  riin'  haldii,'e  Wiederkehr  lle^>erer  \s  irth-ii  hatt 
lieber  Zustünde  machten  die  Lage  immer  \  i  rw  ii  kelter. 
Wir  haben  uns  um  die  .Vuslaiidsgeschiilie  nii  lit  sonder- 
lich bewi.rlien.  sondern  vorgezogen,  mit  l)es<  hriuiktem 
Betriebe  uul  Lager  zu  arbeiten  und  den  vermehrten 
Frühjalirstiedarf  abzuwarten,  nm  dann  unsere  Vorrütlie 
im  Inlaniic  /.u  vcrwcrtlicn.  Dicsi  iiit  auch  gelnngsa« 
beit  Februar  1901  hat  der  Versand  fast  stetig  snin- 
nonimeu.  Unsere  Voirithe  sind  gegenwKrtig  nnter  das 
normale  Mab  aaaanuMngaadunolMn  aad  am  1.  Jali  1901 
den  Harktverhlltaissen  eatspreehend  aiedrig  hewerfhat 
worden.  —  Im  Kupfergeschän  ist  die  Concurrenz  gröfser 
geworden ;  die  Verbände  in  den  verschiedenen  Artikeln 
sind  theils  bereits  antp  lilst,  tlicils  sind  sie  so  locker  ge- 
fügt, dafs  sie  mir  nothdürttii;  zusamnienj,'ehalteii  wcnleu. 
Sil  können  m  einzelnen  Hr>;eugni<sen  die  Preise  nicht 
Imih  kdUiliien.  in  anderen  «erden  wcnii;stens  dit  Selbst- 
kosten erzielt.  An  Kisen-  und  Kii|itererzciii;nissen 
wurden  7500 1  i.'ei:en  ;t7H7  t  im  Vorjuhre  vt-rsiundt. 
Aufträge  «iiiil  im  laufenden  Geschäftsjahre  in  ziem- 
licher Menge  lieninLrekinnmen.  In  Stifti  n  wenlen  wir 
regeliniifsig  durch  die  gcmeiusainc  \  i  ^-^  aifsstelle  vef» 
i«orgt.  Seit  1.  Juli  1901  hat  sich  der  Versand  auf  uor* 
muler  Höhe  gehalten;  es  hat  allerdings  hier  und  da 
eines  Pceisopiers  bedorft«  doch  haben  die  letzten  Monate 
inuaar  noeh  mit  einem  mlbigen  Gawina  ab^^eschlossea. 
Wia  das  OsaelAR  aidi  veiter  «atvMdnIn  «nd,  darüber 
IXIht  sieh  rar  Zeft  nichts  sagen.  Der  Preis  der  Knüppel 
ist  zwar  von  seinem  höchsten  Stande  um  etwa  M>  "  . 
heruntergeKsngen,  doch  ist  dabei  trotz  Au«fohr\'ergütung 
«fa  gawiartiriagaadas  AasMufeschift  nieht  mSigUeh." 
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Phoenix,  Actleu-UoselbL-haft  für  Bergbau  und 
HQttenbotiieb  zu  Laar  bei  Bahrort. 

Aus  dem  Bericht  der  Direction  über  dns  .Talir 
1900/1901  theilen  wir  Foleendes  mit:  ^Die  nn^iD>ti<ce 
Wradong  der  i^schäftlicnen  Lngt',  über  die  wir  in 
der  vorjährigen  General -VersommluDg  ttchun  bericht«n 
mnlfltMi,  hat  aioh  Book  über  Enrarfea  venebirft.  Uasael 
an  SpeeiBoilio&eii  tmd  forMUmadeB  Sinken  der  PreiM 
kenweichaeteo  das  Getchüft.  Dazu  Icam,  dafs  die  zur 
Zeit  der  hohen  Conjnnrtur  obge!«chl<>»RrneT)  ViTküiife  zum 
jfmfsen  Tlieil  nicht  zur  lliin-lifüliruii^''  kiimen  ■•An  ih.i  li 
nur  mit  starken  Nnrhljissi-n  im  l'reise  «ml  Auxichiiiuii; 
it(  r  Licrcr7:i-it4'ri  zur  Atisluhrung  j.'<'l(i,i  lit  wevlen 
kiiiiiiti>n,  wiihrciid  die.  zur  Dci'kiin«:  'ii  ■>  ili'n  Vt  ikiinlfn 
v<iriiiiN>iclirlirli  iiir>)MiTliiii.lrii  Ilciaris.  iinirckiuirtrii 
lioiimatenalivii  iiu<l  ll  tllitabriiukte  rei  lit/.i  iti^  lu  Eiii|itang 
gnnonimun  «riiim  uiulVten.  da  die  Verkiiufer  auf  Ab- 
nahme hpstandi'ii  und  nur  in  wenigen  Füllen  i'iti  Knt- 
gejjenkomnien  zeigten,  ßie  Folge  davon  war,  dafs. 
wjilirend  luif  der  einen  Seite  der  Retrieh  wegen  Mangel 
an  Auftriigrn  eingesrhriinkr  werden  ninfste  und  somit 
der  Verbraach  aa  Rohmaterialien  abnahm,  anf  der 
anderen  Seite  di«  Hagixin-BwMnde  sehr  bedratend 
mnahmen  und  mit  Pnjaen  belastet  wiirdeii,  die  dar 
Goi^aaetar  nicht  mehr  entsprachen.  Diese  YerhUt- 
niawe  trafen  un«  um  k<>  schwerer,  als  die  im  Jahre 
vorher  begonnenen  jrrnfsen  rMibautt-n  iiml  Neubauteu 
viel  Bjiii'i  r  als  ursiirüngtich  in  Au>:-1  t  i  _n  iii  iinncn 
fertig  wurden,  weil  fast  alle  Mascliin-ii';!''-!! l-.>-ti  mit 
ihren  Lieferungen  weit  ziini<  kblieli»'n.  Hi  ^,,;,  |,  i~  .]  uch 
die  vfnä|)ätete  Fertijr'itelliin:,'-  diT  muien  HucliKlenanlage 
zu  l,Liii  A  ii  i'n  wir  in  <|if]ii>cltt'r  Weise  geschiidigt, 
du  iiicliT  nur  die  augekautten.  für  den  Betrieb  nvthigen 
Erze  aalgestapelt  wnrden,  sondern  auch  der  Auanll 
an  Bobeisen  durch  ZukiiutV  /.n  liehen  Preisen  ansge 
liehen  werden  mufste.  Dun-h  »Hu  diese  Umstände 
wurden  wir  gexwnqgen,  nicht  nur  bedeutende  Ab- 
■dmibnogen  auf  die  ToHmdenw  IfagMin-Btstlnde 
vominehnen,  eondeni  auch  gvpjbe  Betiife  anrMani- 
stellen,  nm  die  auf  Qrund  der  fraher  abj^scMosienen 
Lieferungs- Verträge  noch  zn  empfangenden  bedeutenden 
(Quantitäten  an  Er/en,  Roheisen  u.  s.  w.  zu  Werthen 
in  ilie  Magazine  eingehen  zn  lassen,  die  ihr  lieuliLTi'u 
(teseliiiftslajje  entspreehen.  Wir  halun  zu  difseui 
Zwe.'ke  die  Summe  von  Vt20l  9'A,G0  zurückcr'strllt 
und  unter  die  Creditoren  nufgemimmen.  und  «ird  die- 
selKe  i;i:  Laufe  dieses  Julires  im  VerliiiifMifs  diu  Ab- 
wii-klnng  der  Lieferungs-Verfi  i -i     ii  der  verscliwinden. 

Die  Prodnction  unserer  i  reirhte  die  vnr- 

jrdirige  bei  weitem  niebt.  Die  Nachfrage  liefs 
«cbon  im  1.  .Semester  derartig  nach,  dafs  wir  unsere 
Betriebe  einschrünkcn  mufirten,  namentlich  wurden 
unsere  Stahl-  und  Puddelwerke  in  enter  Beihe  dnv«n 
betroffen.  Hit  Beginn  dea  Jabtto  tflOl  henerten 
aieh  die  Ynhlltnisse  lowelt,  dah  wir  allmShIioh 
den  Stahlwerksbetrieb  in  Laar  wieder  verstärken 
konnten.  Damit  nahmen  onch  die  Hubeisen- Vorriithe 
all.  und  wii-  kininten  in  Laar  d<  n  neuen  Hm  lhvlen  V 
ant  1.  Mai  liNil  anidasen.  Das  l'uddelwerk  in  Laai- 
haben  wir  leidi-r  iuzwisiluti  t'anz  kalt  -.teilen  müssen, 
während  in  ilaiiiiri  der  Betrieli  zmiiiiiist  auf  10  Oefen 
nducirt  bleibt,  in  Naebmdt  aber  wi<-der  1.'»  anstatt 
10  und  in  Liiipstadt  0  anstatt  ö  im  FeuiT  stehen. 
Das  Martinwerk  in  Esehwiiler-.Vne  kann  leider  immer 
nonh  nur  mit  1  Ofen  lietrieben  werden,  weil  sieh  siinst 
der  Block-Vitrrath  zu  sehr  häufen  würde.  li.rl!<  trieb 
anf  unseren  Eiaensteingniben  in  Nassau  wurde  im  ver- 
gangenen Jahre  weiter  eingescbrinkt.  Die  Qeaammt* 
fonfernng  betrug  lHOtil  t  gegen  27886 1  im  Vetjahre. 

Auf  Grabe  Steinberg  nei  BOmelinffcn  wurden 
ISi  676 tBiacntteia gewonnen,  gegen  14<)4!t5t  im  Jahre 
1899'1000,  und  ferner  anf  Ornbe  Carl  Lueg  bei  Fenlseh 
in  Lothringen  180  1.")<J  t  gigen  llSliU  t. 

Die  Leistungsfähigkeit  dieser  Uruben,  die  zur 
HlUle  HM,  cur  udereo  flilfte  der  Gnteliollianngahfltte 


i  gcliii:i  n.  k  uiiite  niebt  voll  ausgenutzt  werden,  weil  es 
•  infol<,'e  lief  Kinsi  lirünkung  der  Hoi  liofen-Betriebe  in 
1  Luxemburg  um!  Lothringen  an  Absatz  mangelte.  Nach- 
dem inzwiseh4-n  die  langerstrebten  erm!ifsigt<-n  Erz- 
tarife  eiugefübrt  sind.  Werden  grofserc  Mengen  nach 
Itheinland-Westfaleii  bezogen,  und  aneh  wir  haben  unt 
auf  stärkere  Verarbeitung  eingerichtet  (im  vorigen 
Jahre  bezogen  wir  bereits  bO  122  t  gegen  32300  t  im 
Jahre  1899,19(K)X  SO  dafs  wir  wohl  auf  eine  hesaere 
Ren  te  ana  den  dort  angelegten  Kapitalien  reehnm können. 
Leider  hat  der  Heir  Minister  die  EinfOhntng  dea  En« 
tiirilb  nadi  den  Bhonhifen  noch  immer  abgelehnt,  so 
dafs  wir  unsere  günstige  Lage  nicht  voll  ausnutzen 
können.  Wir  mü.ssen  daher  mit  doppelter  Energie  aut 
die  Kanalisation  der  Mos,  )  liinwirken. 

.\uf  Zeche  AVesteude  bat  ilie  Förderung  wiedernni 
/ugenominen:  sie  betrug  771,3  t  in  Arbeits- 
tagen, gfgi'n  339  76.S.3t  in  ikK)  Arbeitstag«  n  im  vorigen 
Jalire.  Da  diese  Zeche  nicht  in  der  Lage  war,  uns 
unseren  Bedarf  an  feinen  Koliskohlen  ganz  zu  liefern, 
und  auch  dns  Kohlen-Syndicat  den  Best  nicht  abgeben 
konnte,  so  mufsten  wir  daan  flbwgehen,  FSrderkohlen« 
wie  sie  aus  der  Grübe  luNunen,  n  weehen  and  an 
mahlen.  In  Zukunft  werden  wir  nneh  MSglichkeit 
nur  Sidiprodnete  herttellea,  die  gani  feinen  direet 
als  Kokslröhlea  verwenden,  die  gröberen  wuschen  und, 
s<iwelt  uns  noch  Kokskohlen  fehlen,  vemiahlen.  Auf 
I  dii  •ir  Weise  denken  wir  die  eigene  Forderung  in  weit 
sliirkereni  M«fse  als  bisher  selbst  zu  verbrauchen. 
.\n  Koks  wurden  anf  Ze.  lie  Westende  producirt  .'i7167  t 
cejTen  :*.")  •>s4  t  in  1  sUli  lix K),  und  an  Ziegelsteinen 
,n;.17  !HXI  Stuck,  u't  -''  ii  li!K»7il7r>  Sitn  k.  Der  Absatz 
hatte  auch  hierin  wesentlich  nachgelassen.  Die  Roh- 
eisenproduction  litt  besunders  in  Laar  vielfach  unter 
bedeutenden  BetriebMgtömagen.  In  Laar  wurden  er- 
blasen  128200  t  Thomaaasen  und  61H1 1  Ferromangan, 
in  8nmma  1»4  381  t  cegen  101641,6  im  Vorjsihre. 
Die  Hütte  zn  Bewe-Boroeok  prodncirte  69  463 1  gegen 
78059 1  im  Voijalire.  In  Knpferdreh  produciiten  wir 
81 454 1  Gieherei'Roheisen  gegen  80711 1  in  Voijahre. 
Im  ganzen  wnrdi  n  also  219116  t  Roheisen  und  filfil  t 
FeiTomangan,  ge;.'en  210  311.8  t  Roheisen  im  Vorjahre 
'  rzi  ii:,'-t.  Ks  waren  auf  siimmtlichen  Werken  zusanunen 
lU.i")  l'uiiil«  liilen  in  Hi  trieb.  gegen  40,05  im  vorher- 
iri  li<  iid.  11  Jalire,  unii  wurden  Ht>2(>8  t  Puddidluppeu. 
gegen  5i3  l!*ö  t.  lumlni  iit.  Srhweifs-  und  Wiirmöfen 
waren  40.4  gegen  in   Iti  trieb.     Bei  den  einge- 

sehriinkten  Betrieben  nahm  die  Erzeugung  von  Uohstahl 
wesentlich  ab  und  producirte  tiie  Hütte  zu  Laar  nur 
DMj376t  Thomasstahl  sowie  <>8  705 1  MartinstabI,  gegen 
219  758  t  Thomasstahl  un<l  77  440  t  Martinstahl  im  Yot' 
jähre.  Die  Hütte  zu  Esch weiler- Aue  eneugte  nur 
47  816  t  Martinntahl,  gep  n  :388eS,4t,  SO  dtb  die  Qe- 
sammt-Productian  an  Stabl  S67  987t  belnig  gcven 
S.H5  560,4 1  im  Toijahre.  An  fertigen  Fäbrieaten  stellte 
<\\r  Hiitte  ZU  Laar  her:  Eisen-  undStahlfabrirate  140  661t 
i,n  ren  14(>  100  f.  finfsstüeke  9096  t  gegen  1 1  !»ti4  t.  im 
ganzen  140647  t  gegen  158  0ti4  t.  An  Stalilkuüppeln, 
Stahlj>latinen  und  I^reit.stohl  wurden  ü2  07:it  abgegeben, 
'  L'' i-'en  77;?ll  t.  und  an  Rohblöcken.  \  iirgewalzten 
'  liii.i  ken  nml  Mramnien  192Stl  t.  gegen  Hi»  4I'J  t.  Die 
Hütte  zu  Ksi  hw  eiler-. \  ui'  lieferte  24 t  trilige 
Waaren,  gegen  ,S7  i,  und  setzte  an  Haliifabneaten 

4:i2.  l  t  lili,  gegen  18;M  t.  Die  Werke  zu  Hamm, 
Nachrodt,  Lippsta'It  und  Belecke  producirten  an  Halb- 
fabricaten  14it,is4!M'>  t  gegen  lH4:tl2t  und  an  fertigen 
Waaren  115  899.6  t  g^n  126 .520  t.  Demnach  betrug 
die  Chnnmmtpnauotion  dea  PhÖnLv  au  fertigen  Waaren 
2906S9,I  gegen  881 912,9  t  im  Jahre  vorher.  An 
feuerfestem  Uaterial  liefisrte  die  Hfitia  sn  EsohweQsr- 
Aue  2479  t,  gegm  3794  t^  und  die  Hatte  n  Lnar 
6668  t.  gesren  7450  t. 

In    dt  iu    ali'.,'i  laufen<  u  (leseliiiftsiabre  liesi  liilftigte 

die  Uesellschaft  durchscbuittlich  lU  'Jtil  Meister  und 
Arbeiter,  gegen  10649  im  Veijahre,  und  sslüte  an 
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L8hn«B    «nd    GdtUtoii    18006794.18  g<-f:;rn 

13  682  439,68  .4t,  d.  i.  pro  Kopf  1238,35  t;«  t'<  n 
1284,85  tJf.  Die  Reiträg^e  der  Gesfllschaft  zur  l  iil'all 
Versichenings-Genossenschnft,  zu  «Im  Kruiiken-  nn<l 
InvalidenkaHsi'n  sowie  znr  Ins iiliditjits-  uml  Alt<Ts- 
Versicheruns;  ilfp  Bcaniffn  nn-l  Ai'eiti'r  beliifVii  sirli 
im  sjan/.en  nuf  4Kl7l  J,lt'>  ,« ,  jipfji  n  446  057,88 
im  \  irjiilii'v  All  Stiiats-  und  roniinunalstenern  wurden 
4S»U67f,ll  bezahlt,  geg«u  480  582,87  .«  im  Vor- 
jahre. 

Am  1.  .luli  IfHJl  lagen  noch  122  477  t  Anfträifc 
an  Halb-  und  Ganz-Fabricaten  vor,  gegen  255320  t 
«m  1.  Juli  190a  IM«  gatebifUiche  Lage  hat  sich 
«nt  dorn  1.  Juli  1001  SMi  nicht  gebeiMrt  Wtm 
aaeh  In  dtn  auiilaB  Aitikdhi  Ailwit  vorhanden  ist, 
•0  «ad  die  Freite  de«1i  auf  einen  Stand  geannken, 
dafs  von  Gewinn  kaum  di«  Rede  sein  kann.  VCir 
wollen  hoffen,  daf»  allmählich  das  Vertraaen  wieder 
ZTiriickkehrt  and  dafs  dann  nuidi  eine  BeiMnnff  der 
g«;sclüiftlichen  I.a^'p  eintri'ten  wird." 

Es  belänft  sir'li  der  Koh^ewinn  einsclilicf^lich 
des  Vortrages  uns  dem  vorigt-n  Geschäftsjalire  v>in 
llS  t4n,:}7  iiiiwie  der  v<r)iihrfi'n  Dividende  im 
BetraK»  von  86 535  auf  4304076,08  M,  wovim 
die  General-Unkosten  mit  41)0404,88  ,U  in  Abzng 
kommen,  so  daTs  8848671,20  nU  Gewinn  übrig 
bleiben.  Hiervon  sind  verwendet:  zn  Abschreibungen 
nf  InmobiUen  nod  IKemtmaterial  a52468&80  UV, 
von  den  verbleibenden  Gewinn  von  1 819  tU^  Jt 
können  Ar  vertnunmirrig«  Tantttnen  in  Abn» 
40  068^  UK,  ao  dalb  «n  Bwingewian  von  1 971 079,85  Jt 
bleibt.  Es  wird  vorgeschlagen,  hiervon  4  */o  Dividende 
anf  daa  Actienkapital  von  80  000  000  <#  mit  1 200000 
zn  Verth'  i!<  II  und  den  Beat  nit  71 078^86  ÜK  anf  »ene 
KechntiUj,'  1.  lirzutragen. 

ÜBlen»  Actien«eesella«haft  für  BerglMui*  Eleen» 
vni  fltaliMndngtrIe  n  DortMwi, 

1 1  Uebcr  die  La^'i-  <ler  KiscnindveMe  benerbt  der 
Vorstandsbericht  für  llX)0,.19ül: 

„In  der  recht  günstigen  Entwicklung  der  Kisen- 
nnd  Stahlindustrie,  Uber  welche  in  den  beiden  vorauf- 

Segangenen  GeschäftKjahrcn  berichtet  werden  houte^ 
it  leider  ein  jäher  UmacbvoBg  eingelielen.  Die  er» 
hebifeke  Hehr^rodaetion  der  dentacben  Werke  in  den 
letaten  Jebien  ist  vorwiegend  im  Inland«  aufgenommen 
worden.  Der  Zunahme  der  denlschen  Roheifenpro- 
dnction  von  7402717  t  im  .Tulin'  !H*>H  iiuf  83' 1  1  VI  t 
im  Jahre  1900  steht  eine  Ahiuiluiitf  der  AusiuUr  an 
Krreugnis.scn  dtT  di.utsrben  Kisen-  und  Stahlindustrie 
in  demselben  Zeitraum  vun  l<>'2<5  221t  auf  1 .537  t 
egenüber.  Das  Nuehlassen  dfr  Nuihfrage  anf  di'rn 
»Mitsrhen  Markte  muf^t«  unter  diesen  Umstünden  ver- 
hiingnifsvüll  wirken,  weil  es  nach  der  lüngere  Zeit 
hindurch  stattgehabten  Verminderung  der  Aasfahr 
nicht  möglich  war,  den  Uebersehufs  der  Production 
über  den  Bedarf  des  Landes  rasch  nach  aufsen  abza- 
stofsen.  Aufserdem  stellte  sieh  aber  aebr  bald  heraus, 
dafs  aar  Zeit  der  hoben  Goiynnlnr  aowobl  di«  Riadler 
wie  die  selbetmbfMAendea  TlalwiaaBtan  in  DenlMh- 
land  Bohatollb  weit  Uber  ihren  Bedarf  hiaans  gekauft 
hatten,  ao  daft  weder  die  Einen,  noch  die  Anderen  in 
der  Lage  waren,  auch  nur  annähernd  den  Abmachungen 
entsprechend  abzunehmen.  Diesen  Zuständen  segen- 
üher  war  die  deutsche  Eisenindnstrie  in  einer  iiiieraus 
mirslirfien  Lage.  Die  Rohstoff-Svudicate  dir  Kuhlen, 
K'  ks  Krze  n.  ».  w.  hatten  ihre  Preise  zu  guten  Zeiten 
*\ixrk  erhöht  und  Ah'ifhHi'ise  ftir  iSncere  Dauer  mit 
ihren  Abnehmern  gethiitigt;  die  auf^erha^)  der  Svndicnte 
Stehenden  Unternehmungen  waren  dem  Beispiele  raseh 
«folgt.  Das  Kohlen  Syndicat  war  nicht  in  der  Lage, 
den  angemeldeten  Bedarf  der  Werke  an  Kokskohlen 
sn  beschaffen;  es  verminderte  daher  die  Zuweisungen 
•n  90  >  und  erhöhte  die  Preise  am  86  "jt.  Dem 


I  Koks-Syndicat  gelang  es,  bei  seinen  Abnebiun,  die 

I  für  das' .Jahr  1900  die  Tonne  mit  \A  v€  abgeschlossen 
hatten,  bei  dem  .\bschtufs  für  1901  einen  Durchschnitts- 
prei«  v<in  17  für  beide  .Jahre  dumhzusetzen  -  es  er- 
höhte also  die  Preise  für  1001  auf  20,//  fiinlie  Tonne  —  ; 
auch  da«  Siegerländer  l^L^iiv-fi m-Synilieat  verkaufte 
Erze  nur  für  die  Dauer  des  trnizen  .Talires  ÜIOI  und 
zu  erheblich  erhiiliten  Preisen.  K-  war  also  der  ge- 
sammte  Bedarf  <ler  Kisen-  und  Stahlwerke  an  Hoh- 
stoflen  für  einen  hocliLcespannten  Betrieb  zu  hohen 
Preisen  für  das  Jahr  1901  längst  eingekauft,  als 
Mitte  1900  der  Rückschlag  in  der  Eisenindustrie  ein- 
trat. Dm  die  Werke  nothdilrftig  zu  beschäftigen, 
maMea  beld  Ansfkilll^^aohlfte  zu  Preisen  übemommea 
werden,  dl»  bei  den  beben  Bobatefbreiiea  die  Seibet- 
kosten nidht  deckten,  wenn  aaeh  ein  Theil  der  Svndicate, 
Itesonders  das  Kohlen-Syndicat,  durch  Gewährung  von 
Ausfuhr-Vergütungen  den  Abschlnfs  solcher  Oescliäfle 
erleichtert  hat.  In  weit  gröfserem  Uinfam.'«'  nuiftten 
aber  von  der  Eisenindustrie  den  Abnehmern  Er- 
leieiiterunffen  in  <len  versehiedenslen  Formen  bewilligt 
werden,  un»  ilinen  die  UnterlirinL'uti«,'  wenigstens  eines 
Theiles  der  geknuft^ni  irri.  fM  n  >Ii  t;i'.  ::  zu  ermögliehen ; 
besonders  vom  Träger-  und  Halhzeug-Syndicat  sind 
hierfür  ganz  erheldiche  Summen  bereitgestellt  worden. 
Sehr  erschwert  wurden  die  auf  die  Aufrechterhaltnng 
ihrer  Betriebe  gerichteten  Bestrebungen  der  Werke 
durch  den  Umstand,  dafs  fast  gleichseitig  mit  den 
eintretenden  Umschwung  einige  neu  erbaute  Werke 
im  sadweatlidien  I>eBtsehland  mit  ihnvorobea  Pro- 
duction anf  den  Warbt  kamen.  Diese  Werke,  die  an 
guter  Zeit  erhebliche  Mengen  an  Hslbaeng  und  Triffero 
verkauft  hatten,  haben  durch  ihre  oft  wiederholten, 
in  den  Zeitungen  angekündigten  Zwangsverkänfe,  mit 
welchen  sie  gegen  säumig«  Abnehmer  vorgingen,  viel 
zur  Verschlcchtenini,'  des  Marktes  beigetragen. *• 

Im  Bericht  h.  ifst  es  dann  femer:  „Die  Iliitten- 
bctriebe  der  Utii<iu  wurden  durch  iliese  Zu^ru-de  he- 
sonders  ungünstig  lieeinflnfst,  einestlieils.  weil  sie  auf 
den  Ankauf  cles  überwiegend  gröfsten  Theiis  der  ver- 
brauchten Rohstoffe  angewiesen  waren,  und  anderer- 
seits, weil  es  aufnerordentliflh  schwierig  war,  die  weit- 
venweigten  Betriebe  den  sn  plötzlich  veränderten 
Teriiiitnissen  ansapaesen.  Trotz  der  anch  von  der 
Ünien  ihren  Abaebnem  mit  grofsen  OpCem  bewilligten 
gana  eriiÄlielieaSrMehternngen,  und  treti  veibiltnilb- 
müfsig  starker  rebemahme  von  Aaftllcm  fir  die 
Ansfuhr,  mnfsten  bald  umfassende  Betriebeein- 
si  lir;inkuni;en  in  den  Walzwerken  durchgeführt  werden, 
die  eine  entsjirtM  hende  Ilerabminderung  des  Verbrauchs 

I  an  l'oheisen  und  Halbzeug  unmittelbar  zur  Folge 
hiitlen.  In  der  zweiten  Hiilfte  des  Jahres  1899  und 
Aiifaiitr  11**"'  konnte  die  Naihfrage  nach  Hallizeug 
auch  niilit  annähernd  befriedigt  werden;  unter  dem 
Einflüsse  die-.e-i  lauir  andauernden  Miin^'els  kauften 
sowohl  die  Händler  wie  die  Halbzeug  verarbeitenden 
Werke  SO  grofse  Menden,  dafs  der  Bedarf  über  ein 
Jahr  hinaus  gedeckt  war.  Die  Union  konnte  sich 
jedoch  an  diesen  lanesichtigcn  und  gewinnbringenden 
Vericftatm  nicht  beuieiUgen,  weil  das  Dortmunder 
Werk  alles  nicht  adbil  wmMivle  Balbaeng  na  die 
Werke  in  Horst  nad  HeariehabMIe  abgehen  nafste, 
deren  bisherige  Liefenmten  bei  der  st&rmisdien  Nadi- 
frage  versagten.  Als  nun  der  Umschwung  erfolgte 
und  die  Beschäftigung  der  Werke  in  Horst  nnd 
Heiiriehsluittp  zurü(ki,nng.  wurde  der  Betrieb  lies 
Dortmunder  Stahlwerks  nufs  einpfintiliehste  benneh- 
theiÜL't,  weil  ein  Absatz  des  •. n  H  ii  '^t  und  Henrielis- 
hütte  weniger  abgenoninienen  lialbzeuirs  auf  den» 
äufseren  Markte  ni<hf  mehr  mogliih  war.  Ks.muNte 
daher  die  Stahlerzeugung  iu  Dortmund  rasch  ganz  er- 
heblieh eingeschränkt  werden  nnd  sofort  trat  an  Stelle 
des  bisherigen  Mangels  einJUebcrsehufs  an  Roheisen. 

I  Es"  ist;  nicht  möglich  gewesen,*  dieseui  Ueberschulb 

I  durah  Verkäufe  absustolsea  nnd  dadurch  die  Aa- 
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MUBlullttg  gröfserer  Vorräthe  in  verhttten.    In  den 
vwru^gujmiM  Jibren  1886  oad  1898  v«r  ein  Za* 
knr  Ton  70-60000  t  BoMMit  m  der  «imen  Br^ 
»Mi(Uif  uNnr  HocMfm  «fforderlicii,  um  (Hm  Bedarf 
der  Werk«  in  deckea,  «nd  da  nach  F)-rti>;>itolliinK  der 
neuen  H»H-hofen-Anlage  in  Dortmund,   durch  wekln' 
dieser  Zukauf  unnitthitj  ^iTnacht  werdfu  sollte,  /.unüchst 
da.H  Niederhlasfii   fitics    i:<  .rühre  lang  betriebenen, 
reparuturbediirfti^ren  Hoi  liofi-ii-i  iu  Horst  in  Aussicht 
jtenomnicn  war,  konnti^  liic  I  nioii  ihre  Betheilij^uni,' 
an  den   zu  Anfansr  des  .lalirrs  190C>  vom  Koheisi'U- 
S_vndii  )»t  >;i-tliiiiii;i('!i  starUrii  \  crkaufrn  nur  soweit  iu 
Aussicht  stellen,  nU  Lieferangen  vom  Herbst  1900  ab 
in  Betracht  kamen.    Wenngleich  die  Union  ihren 
Ansprach  an  den  Verkiiufen  von  dieser  Zeit  ab  anjre- 
melJet  hat,  wurden  von  dem  lit^heiMin-Syndieat,  aller- 
(linjETs  mit  veranlafst  durch  das  starke 'Dringen  der 
Abnehmer,  so  ancewdbniich  grobe  Mengen  veiltanft 
nnd  an  diejenigen  werke  vertheilt,  welche  sich  bisher 
regelmäfsig  an  den  Lieferunpn  betheilic[t  hatten,  dafs 
damit  der  normale  Bedarf  bis  in  das  Jahr  IfK^i  hinein 
gedeckt  war.    Obwohl  daher  auf  dem  Horster  Werk 
der  altere  reparaturbedürftige  Hoi  li.ifi  n  I  am  \.  Sep- 
tember lytM)  niederf^eblasen  wurile  iiiiil  'üe  dafür  in 
Aii-sii  lit  «reiiiMiiinenc  Inbetriebsetzung  'ii  s  inz«  i-ü  heu 
tertiggcstellteii  /weiti'ii  neuen  Hochofens  in  i)ortn)Und 
unterblieb,  und  um  1   N  .  iiilitT  der  ältere  der  beiden 
in   UenrichshUCte  beti  iebencn   Hochöfen  ausgeblasen 
wurde,  sammelten  sich  die  Vorräthe  an  Roheisen  so 
rasch  an,  dafs  auch  der  zweite  Hochofen  in  Horbt  am 
16.  Februar  IWl  snfser  Betrieb  gesetzt  werden  mafste. 
Trot2  dieser  tief  einschneidenden   Mafsregeln  hatte 
sich  am  Schlufg  iles  ReclinmgsJahres  ein  Bestand 
von  7SU0O  t  Hobeisen  «nf  umran  Werken  snge- 
Manwlt,  nnd  dieeem  Umatande,  wie  den  Ansfsll  der 
Halbsengliefenngen,  welche  trotz  der  ron  den  Syndicaten 
ihren  Abnehmern  gewährten  Erleichterungen  im  ver- 
flossenen Geschüftsijulire  zu  den  gewinnbringendsten 
ehörten,  ist  es  ganz  besonders  znzii-i.  lirciben,  wenn 
ie   In   liiesem  Jiln.'  i  i'^-ielteu  Ln.'ebni>se   «eit  liinter 
denen    des    \"(irjaJii >     zurückgeblieben   sind.  Uuieh 
sorgsame  Aiipassiintr  iler  Stahl-  und  Walzwerksbctru  lie 
an  die  jeweiligen  Absatzverhültnit>se  ist  es  dagegen 
gelungen,    die   weit  gefährlichere   Ansammlnng  von 
grofseii  Beständen  in  Halbzeug  und  Ff'rttL,'fnbrieaten 
zu  verhüten.    Diese  iilierstiegen  bei  un.«  um  Schlüsse 
des   (ieschäflsjahres    nicht   den   nomialen,    für  den 
FabricationS'  nnd  Ueschäftsbetrieb  uöthigen  Ümfang. 
Für  den  grttfteren  Theü  des  laufenden  (Tes<diaftjijahres 
molk,  da  die  Lieferantan  biahar  jedea  Entgegenkommen 
aluniahnt  haben,  nadi  mit  den  bisherigen  hohen  Ab- 
■eSlnlbprelaen  bei  faat  allen  Rohsti^tfen  ?erei'hnet 
werden,  wührend  die  Verkanfspreise  fiir  uiiscre  Kabri<-Hte 
Seit  1.  .luli  noch  fortwährend  stark  zurückgegangen 
sind  und  heute  einen  Sriin-I  eireicht  haben,  wie  er  in 
früheren  Zeiten   kaum   zu  verzi'irlimn   ir<'wp<ipn  ist. 
Die  Bilanz  Tiir  das  .Fahr  1!Hk)  I'.hiI   -  hliefst  .ili  mit 
einem  Brutto-Uebersehufs  von  Ii  UH:}  (i«il,«>2  ,#  ge^jen 
10  075HJ2,25  ,//  IUI  .hihre   1899' 15XH»  und  die  Her- 
Stellung  von  fertigen  Erzeugnissen  ging  von  3CI878tit 
im  Vorjahre  auf  235213  t  zurück. 

Kohlen  Im- rtrban.  Zechen  (ilUcknuf  Tiefbau  nnd 
Carl  Friedrich.  Im  Gegensatz  za  den  mifslichen  Zu- 
ständen  •  in  der  Eisenindustrie  war  die  Lage  dar 
KoUanindnatiie  eine  beflriediganda.  Der  «rsielte 
Bimtto  •  Uabaraehnfb  betrag  197780,28  M  gegen 
967  481,98  Jt  im  Voiiahre.  Anf  beiden  Zechen  mufste 
der  Kokereibetrieb  infolge  des  geringeren  Bedarfs 
der  Werke  stark  eingeschriinkt  wenlen,  wodurch  eben- 
falls eine  Herubminderunc  des  Iietncli>Lre«  imu  H  herbei- 
getfihrt  wurde.  Die  Förderung  <li  r  1>.  i  len  '/.,  ,  \u-n  be- 
trug 2^^^'2S2  t  liegen  liOHiX)?  t  im  Vorjulirr.  Ii.  r  Hrutto- 
rebersi  lmr-  lier  beiden  Zechen  befruj:  .'>4tj  540.  l".  .H 
gegen  »W:*  IFi-s.  \H,n  im  Vorjahre.  Zecbc  Ailolf  v.m  II  ins. 
mann:  Bei  L  ebemahme  dieser  Zeche  war  wraussosehen, 


dafodia Union  erst  nach  Erreichung  der  geplanten  Ffird»» 
ning  von  etw«9000  t  Ar  den  Arbeltatag  eine  ant- 
•proMOnde  Rente  von  ^r  Zeehe  enielen  würde,  woiu  bei 

regelmtfsigem  Verlauf  der  noch  aaszaftihreDden  Arbeiten 
ein  Zeitraum  von  reichlich  3  .luhren  nach  L'ebcmulinie 
der  Zeche  ndthig  war.  Die  bis  duliin  ilir  erw  achsende 
Last  wäre  bei  guter  Cunjunctur  iM  ijueiu  ni  tragen  ge- 
wesen, liir-ic  licrerhtigtcrweise  bei  l'ebernahme  der 
Zeche  Adnil  von  llansemann  gehegten  Krwartiingen 
der  Union  haben  sieh  jeilui  !!  im  /  vr-i  w  irküi  lit.  An 
Stelle  der  erwarteten  günstigen  Kntwicklung  trat  ein 
wirthschaftlicher  Rückgang  ein,  wie  er  rascher  nnd 
scbirfer  wohl  bisher  nie  beidiachtet  sein  dürfte,  und 
schon  vorher,  am  4.  Januar  d.  J.,  wurde  die  Zecha 
von  einem   Unfälle  betroffen,   der  ihre  Eutwicklang 

fenau  um  ein  Jahr  verzö^rte.    Das  Gewinn-  und 
erlttsi-Conto  der  Zeehe  acnlielst  mit  einem  firatto- 
.  Bstriabf  Uabanehnb  vob  180798,09  u(  ab,  dar  im 
1.  Senaatar  das  Jahna  vor  Eintritt  der  Kataalnmlia 
mit  der  bia  dabin  erreiehten  FSrdemng  von  109796 1 
crzicU  worden  ist,    Eisensteinbergbau.   Die  Eisen- 
steingruben haben   mit  einem  Brntto-Bctriebs-Ueher- 
schafs  von  2:r>ii7H,41  . //  L.'ei.'en  1M7  21»Ü,24.«  im  Vor- 
I  jähre  gearbeitet.    Dortmunder  Lisen    u  ii<i  .Stahl- 
werke.) Das  Dortmunder  Werk  schliefst  ab  mit  einem 
Brutto-Betriebs-Uclierscinifs  von  4  22S  477,47  -  tl  gegon 
•3  116  440.41  ,(/    im    Vorjahie.     Die  Inbetriebsetzung 
des  einen  der  beiden  in  l)öitmi;ii'l  neu  erbauten  Hoch- 
öfen hatte  eine  Zunahme  der  Koheisengewinnung  des 
J.Werkes  zur  Folge,  die  von  i<;H92<)t  im  Vorjahre  auf 
197ölt>  t  stieg.   In  allen  nbrigen  .vbthailungan  iat 
I  ein  erheblicher  Rückgang   der  Ersengonc  su  ver^ 
I  zeichnen,  wie  es  bei  dem  su  Beginn  dea  Jurea  aehon 
aittgatratanan  UnaekwuBg  in  dm  fiiaanindnstria  niaht 
anders  n  arwaiten  var.    An  StahlblAckaa  aiod 
224497  t  gagan  326845  t  im  Vorjahre  hergestellt, 
I  die  Erzenfinn?  der  Walzwerke  ging  von  185  6Ut  anf 
l.'iOOl"  t  lind  die  der  Werkstiitten  v,.n  2H  752  t  .luf 
2t»  7H(i  t    zurück.     Hörster    Kisen-    und  .St.ilil- 
Werke.     ,\uf   dem    Hor>;er    Welk    ist    ein  Hriitto- 
lietnehs  l  eberschufs  von  442  •i'iV.ii2    #  erzielt  jjeixen 
1  101  !i!lH,!i7       im  Vorjahre.    ^  <in  ilieseiii  L'elwrsclinrs 
entfiillt  der  überwiegend  grofserc  Theil  auf  die  Hoch- 
ofenanlage, welche  in  den  ersten  Monaten  des  abgt^- 
schloasenen  Oeschäftsjahres  ihre  ganze  l'roduction  zu 
dem  vom  Boheisen  Syndirate  für  die  damalige  Zeit 
festgesetzten  hohen  Preise  an  da.s  Werk  in  Dortmund 
abgesetzt  hat    Diese  Lieferungen  mufst<'n  gegen  Mitte 
Septenbar  aingastallt  werden.  Der  Walswerksbetrieb 
konnte  bai  den  fbitwikrend  larflekgekendan  Varkaafb- 
preisen  für  Träger  nur  mit  immer  gröfser  werdendem 
Verlust  arbeiten;  er  ist  daher  am  15.  Juni  eingestellt 
und  damit  die  Triigerfiibrieutiun  bis  .luf  weiteres  ans- 
schliefslich  nach  Dortmund  verlegt  worden,  llenrichs- 
hütte,  Kisen    und  Stahlwerke,    Die  Hrzeui.'iiis--e 
der  ilenri' lisliutte  sind  durch  den  im  l iesi  lnittsjalire 
4-in::i  ti'  tem  ti  Uinscbwaii!,'  am  sturk>teii  ;.'etrofft-ii.  Der 
Kuokgang  der  Nachfrage  nach  Blechen  aller  .\rt  trat 
früher  ein  und  war  gröfser  als  bei  allen  anib  ren  Kr- 
zengnissen  der  Eisenindustrie.    Kbenso  war  der  Ab- 
satz in  Rohren  stockend  und  die  durchschnittlich  er- 
zielten l'retse  gingen  für  beide  Artikel  von  Monat  zu 
Monat  stark  zurück,    weil  erhebliche   Mengen  zur 
Lieferung  ins  Aaaland  su  verlastbringanden  i'raiaaa 
flbernomman  wardan  nmibtan,  nn  daa  Ar  dia  Anfkadi^ 
erhaltun^  der  Batriaba  im  allarnWhigBtan  L'mfiinga 
erforderliche  Arbeit8i|naotam  su  beschaWen.  Trotzdem 
einer  der  beiden   in   Betrieb  befindlichen  Hochfifen 
auss;eblasen  wurde,  mufste  eine  beträchtliche  Menge 
Rolii  ivi  n   auf   Lager  gebraidit   werden,   da  es  nicht 
luogli«  b  war,  die  Frzensrnnsr  auch  nur  des  einen  ('Icns 
abzusetzen.    Kine  Erin  irsiLTUii!.'  di  r  Selbstkosten  war 
tinter  solchen   VerhaHniiseii   und  da  auch   hier  mit 
iiolien  Rohstotlprcisen  gerechnet  werden  mufste.  nur 
,  in  sehr  bescheidenem  Umfange  möglich;  infolge  dieser 
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tttnmi  luij^iinstigen  VerliiltiiÜM  trat  tis  Bflckgong 
dw  PiodnctiOB  dM  Wwks  von  48680  t  im  Vorjahre 
uf  28  968  t  ein   nnd  tn  Stelle  des   im  rori(r«n 

Ol'scliiifNj,ilii>'     erzielten     BfiltSi    T'rlicrscimssrs  von 

1  *2'"><)  it;«),72  eri,'iil(  sich  eio  Itetrithbverliist  vun 
446  4<)4,37  -  Die  (Tcaammtfordeninfi  df"  L  nion  lie- 
trug  au  Kohlen  40!"  U78  t  gegen  430*210  f  im  Vor- 
jahre und  nii  !i  A  :  >:;ig  des  Sclbstvcrbruuclis  ilcr  Zechen 
367  062  t  mit  einem  (ienammterliJsc  von  775,19 
gegen  402  937  t  mit  einem  Erlöse  von  4  (jÜ4  405.21  ,# 
im  Vorjahre.  \"on  der  Oesamuitförderung  des  Eisen- 
steinhergliaus  mn  120  184  t  besogen  die  V«nebiedcnen 
H«ebofenanlageu  der  ITnion  im  ganien  114204  t,  die 
aUt  818609,06 »4^  berechnet  wurden.  An  Dritte  worden 
«B08  t  Bit  einem  Erlfiu  tob  71 78%«  verkauft 
Der  OetaaHtabeati  ttellt  akli  Mithb  laf  121 012  t 
adt  «bu«  QMaBBterlSie  von  890841,06 ««.  Von 
ÖBteieB'  0  Kokt1io€li5fen  wenn  wihrend  dee  ebge- 
lanfenen  Geschäftsjahres  5  bis  6  im  Betriebe.  Erzengt 
wunifti  276  469  t  Roheisen;  hiervon  entfallen  auf: 
Dortmund  197516  t,  Horst  ;H  IIWS  t.  Henrichshütte 
47  255  t,  Die  Production  des  V.,ijuhres  1809  liKHi 
betrnc  :Ktl  701  t.  Facturirt  wuriien  •_':](;  HUM  t  mit 
einem  Nettourlo-ie  von  1«  695  ;i-tH,i>7  «  i,'ei,'en  ;i02  504  t 
mit  einem  Nett.  .  rl  i  von  19 052  4:U,27  im  Vor- 
jahre. Im  Walzvw  tks  ,  ^\'erkstattl■n•  und  (iielserei- 
betriebe  wurden  au  Eisen  .n  !  st  ililfalirii  aten  985818  t 
gegen  308  786  t  im  Vorjahre  hergestellt. 

Der  PeraOMlbestand  auf  itännntliehen  Werken  der 
Union  betrag  am  80,  Jnni  1901  9629  Hann  gegen 
12418  Haan  am  90.  Jaai  1900.  £a  emebt  sich 
hieran  eine  Abnahme  voa  8688  KSpfen.  Die  Samroe 
der  pro  1900/1901  getahlteB  OebiUer  vaA  LShne  be- 
tiw  18082  277.49  Jt\  »nf  den  Kmf  dee  dnrehscbnitt- 
lieben  Personalbestandes  (10887)  berecbnet,  macht 
dieses  einen  Betrag  von  1254,07  ,t/  ans,  i;egen 
1291,02  im  Vorjahre.  Aü«  «ler  ruiou-Stiftuu^'. 
deren  Vermögen  am  'M).  .[iini  HWl  ;vki  405,07  M  gegen 
324  700,!i!(  im  \  orjahre  lietrutr,  i'i'"'  im  verflossenen 
(iesclläftsjiiiire  wiederum  fi<H)0  ,  H  ilm  WerkHiilitlieiliinjren 
zn  aafserordentliehen  Tnlerslutzungeu  erltrankter  Ar- 
beiter und  deren  Familien  überwiesen  worden.  Das 
Vermögen  der  Stiftung  i!«t  theilweise  in  den  Verkaufs- 
locjilen  zu  Dortmund,  iiorst  und  HenridlthBtte  ange- 
legt. Die  drei  Arbeiter- Krankenkassen  und  die 
luTBiidflB-,  Wittwen-  and  Waisenkasse  der  Uaioa 
hatten  am  81.  December  1900  ein  Vemögea  voa 
1517688,88  Ji  gegen  1489784,68  .«  aa  IM.  De- 
cember 1899.  Da*  Kapitalvernif^L'cn  dieser  Kassen 
ist,  den  gesetzlicben  Bestimmnngru  entsprecheud,  in 
mündelsicneren  Werthpa|iieven  angelegt  und  das  Gut- 
haben bei  der  Union  auf  kleinere  Ka.sKenbestände  be- 
si  tränkt.  Die  Heitriiire  der  (iesellschaft  zu  jenen 
Kassen  betrugcu.  den  statutarischen  Bestimmungen 
entsprechend,  121  11U,44 

Zu  den  Knappschaftskassen  hat  die  Union 
aufserdem  1 13  698,74  und  zu  der  I..eben8  -  Ver- 
sicherung und  Extra  -  Unterstützung  ihrer  Arbeiter 
und  Beamten  79399,77  beigetragen:  die  Beiträge 
aar  Unfall-Versicherung  der  Arbeiter  und  Beamten 
betrugen  für  das  Kalenderjahr  19<)0  210039,a4 
and  die  BeiMge  aar  Alter»-  und  lavaliditits-Ver- 
aieheniag  76  89^117  so  dafs  die  Geaanuatbeistener 
der  GeMUaelMfl  im  aera&iIiebaB  lotereaae  ihrer  Ar- 
btitar  aad  Boamtan  600868,86  Jt  betragen  bat,  gagea 
880 868^     in  Vorjahre." 

Nachdem    von     dem     Brutto  Betrieljagewina 

2  836  932,71  für  Generalunkosten,  Zinsen  und 
StA'uern,  sowie  1(578018,71  -Jf  für  Wertliv  erinin- 
deruDg  der  Bestände  abgezot;en  siu'i.  \erbleil.t  nach 
.\b8etznng  von  1  395  185,65  ./^  ftir  Alis  lueilningen  nnd 
Reserven  ein  Reingewinn  von  172  ft27.52  .  Der  Auf- 
sicht«rnth  beantragte  dem  gesetzlichen  nnd  dem  Special- 
Reservefonds  je  ä646,3H  Jf  zn  Überweisen  und  ilie  ver- 
bleibenden 166  634,76  anfneaeBeDhauagvormtragen. 


Saarbrfleker  GaTutahlwerke  A.-U., 
Malfltatt>Biitfta«h. 

Im  ersten  Semester  1900/1901  hatte  die  fiesell- 
srluiit  durch  die  übernommenen  Auftrüge  noch  einiger- 
malsen  ausreichende  Besrliatiiiriini,'  zn  verhiiltnifsuiiifsig 
guten  Preisen,  so  dafs  diese  ersten  ti  Moniife,  einen 
kleinen  Gewinn  erfanden.  W  .ilirend  des  letzten  Halb- 
jahres nmolite  .sieh  dagegen  tür  da«  Werk  iler  Kinfinfs 
der  allgeiiieiiieii  schlechten  Gescbüftslage  iui  i,Mnzon 
I'mfange  geltend  der  Bedarf  nahm  beileiilend  ab  oad 
die  Preise  wieheiB  antor  den  Druck  eines  starken  An- 
gebotes in  ganz  nnvorbergesehener  ^\'eise.  Es  war 
den)  Werk  im  letzten  Halbjahr  überhaupt  uicht  tnoglicht 
eine  der  Qröiba  dar  Anlagen  eat^reebende  und  aar  Aua* 
Dutzung  d«i  nach  H^idikeit  vernniid«r(eB  Peranaala 
aosraiem»de  Menga  von  Avftrfgen  hereinzoholea.  Im 
ersten  Semester  wurden  8331 1  Stablfai.'ongurs  und  4616 1 
Blcieke.  im  zweiten  Halbjahr  nur  1497  t  Stahlfacongufs 
nnd  2146  t  BMeke  abgeliefert.  Zu  einem  erheblichen 
Tlu-ile  haben  Miiti^'cl  im  Betriebe  das  Ergebnifs  des 
(iesrlKiftsjahres  unsüiistiir  beeinflofst.  £s  bat  deshalb 
eine  <lnrehLri-ei],.i,<u.  i  niL^'esiiiitnng  dM  Betri«!)««  vor» 

geuoninien  werden  müssen. 

In  der  Gewinn-  nnd  Verlu.streehnung  sind  an 
achreibungen  für  19tXl  1901  216  797,80  enthalieu. 
Emscbliefslieh  des  Verlnslvoiirages  von  46821.H2  M 
crgiebt  sich  stun  Uebertrag  auf  daa  aeoe  Ckechäftajabr 
ein  Yerlaat-Baldo  voa  «»068,64  UK. 

VoftUndiadM  MaschiaanCabrlk  (Torik  J.  C.  k  U. 
Dtatrieli),  Aetteageialifleliaft  \m  PI«mb. 

Der  wirthschaftliche  Niedergang  auf  allen  Gebieti  n 
der  Induatrie  hat  den  Geschäftsgang  der  (iesellschaft 
im  .Tahre  1800,1901  recht  ungünstig  beeinflufist  Die  .\uf- 
träge  gingen,  namentlich  in  der  zweiten  Hälfte  des  Jahres 

\  nur  spüruch  und  za  gedrtditen  Preisen  ein,  und  wurde 
die  ProdactioB  infolge  mangelnder  Baach&ftignng  nnd 
dadurch  bedingter  nngenügeader  AaaaStiBW  der  Be- 
triebseinrichtnngvn  weseatum  TertlNaart.  Ina  FQiala 
in  Rniggen  hat  im  verflosseaen  Jahre  ebenfklte  wenig 
befriedigend  gearbeitet,  da  sich  auch  in  der  Schweiz 

I  die  gleichen  nn?ünstiiren  (iescbäftsverbiütnisse  geltend 
machten.  Der  iils  Ncl>enzweig  iiutVenonunene  liau  von 
Bnchdrnckma.seliinen  brachte  wegen  der  verbitltnifs- 
mäfsig  hohen   Einrichtuugsspesen  zwar    noi  h  keinen 

I  Xutzen,  er  entwickelte  sich  aber,  dem  Berieht  zufolge, 
nicht  ungünstig.  Die  hauptsiichlieii  hergestellten,  sehr 
leistungsfähigen  Rotionadruckmaschinen  bewähren  sich 
vortrefflich,  und  wapricht  diese  Branche  in  Zu- 
kunft lohnend  an  werden.  Der  erzielte  Brutto- 
gewinn von  197  154,70  c/^  w  urde  unter  Hinxunahme 
von  10  000  Jt  ana  dem  Diapositionsfonda  in  Ab- 
schreibangen varweadet 


Ifarstelner  (iirnben-  nnd  HDtten-lferke. 

„Das  sechszchnte  Betriebsjahr"  heifst  es  in  dem 
Berieht  für  19(M)  1!>01.  „hat  sich  infolge  der  überaus  un- 
günstigen und  anaafbaltsam  abwärts  sieh  bewegenden 
Lage  des  Eisenniarktes  als  «lai«  nnergiebigate  seit  Be- 
stenen  nBaarer  Oeaelleehaft  erwieaea.  Nümt  nur,  dafa 
nichta  veRUeat  worden  ist,  eiciebt  sieh  naeh  dea  lih- 
lichea  Abeehreibungen  ein  Fehibetrag  von  147121,17  UKi 
der  in  der  Hanpt.sache  durt^h  Verlust  an  Yorrithen 
entstanden  ist:  femer  bleibt  noch  zu  berücksichtigen, 
dafs  aut"  den  abgi'scblossenen  und  noch  nicht  ub- 
genomnieneu  Rohniatevntli' n  i:i  i.'eniilH  r  'ien  heutigen 
MHrkt]ireisen  noch  ein  itner  \'i  rln-t  von  I74UK>.W 
ruht  iMol  d:if»  tin  hevorsteheiid»  \  eiUiste  aus  dem 
abgelnnfenen  tiesehalt^j;ihr  eine  Reserve  von  nind 
I  7H0(K)UV  vorzusehen  i-t.  K- w  inl  S'iniit  am  Ii  tür  dus 
i  b^onnene  siebsehnte  Betricbsjabr  mit  keinem  Verdivuat 
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n.  Jahqt.  Mir.  1. 


Emebnet  werdm  kSanen."  Et  wird  voi^gMoUupeii,  n 
BRten  der  ge^enwärtifrcn  BQms  einen  eBtspreenenden 

Extra-RestTvcfonflt  zu  srlinffen,  »nf  welchen  die  vor- 
enrühnton  Vrrlustp  alizn-c  lin  ilo  n  ^i'in  wiinlt  n,  so  dafs 
für  die  Mat^'rinlifH  im  iirm  n  .luhn-  mir  mit  ilcn  «ri'trcn- 
wiirti;.''  ri  niiiltii.'i  rrii  TiiL^^jireisen  zu  rrclimn  wiiriv 
Es  liirlt  tiir  liiis  Werk  tri-tz  «rnif^ter  Anstrtni,'iinjri-n 
•fi'liwcr.  Aiittni^ff  in  ausrcifhcnili  iii  Maf-f  z\i  lipsnhaffen, 
Sil  iliUs  im  irröfscn  und  srnnzcn  riti  srhli'ppeniii  r  (iesi  häfts- 
ganv'  bestand  und  zu  Lohnreductionen  und  Ariicil.M-in- 
ttchränkuDgen  j^ejn^ffen  werden  niarste.  Durch  di*»  ci^t 
laOftMO)  einsetxt  ndi'.  dann  aber  bald  fol<;ende  ru|>i'it  A)>' 
wärtitbewefrnnK  di!»  Eisenniarktes  wichen  danibcn  auch 
in  der  gleichen  Weise  die  Marktpreixc  der  Er/cu/^isse 
immer  mehr  nufiok,  n  dab  aie  oft  niebt  die  SeUwi- 
körten  deckten. 

ZtUaner  MMcbtaenfabrik  nnd  EUenrlefierel, 
Actleii*OeMllMlian  (fHik«r  Alkwt  «Mler  *  0»). 

In  Anliitraclit  ilis  im  Jahre  IWl  i'in;,'ctretenen 
all^eiiieineu  Uü(  k^iiiii:i  s  ili  r  iri  -^rhiitthi  lirn  N  i  rlTÜltnisge 
kann,  dem  ikricht  zufitlt;!',  .iic  'l'li.iti^rkt'it  iiml  Hnt- 
wicklang  des  Werka  ebenso  wie  desHcu  gegenwärtige 


Laee  alt  reeht  befriedigend  beteiehnet  werden.  Bit 

Etablissement  war  namentlich  im  Ran  von  Special- 
niasehinen  und  Apparaten  für  Färberei,  Bleicherei  and 
A|>pretur.  sowie  Ton  Dtmpfketteb  immer  toU  be- 

»cnäftipt. 

l'.  ixT  das  ZuxtandtkonuMB  d«r  Haadeltvertrlge 

heifst  es  im  Ht-niht: 

.,Wir  bleiben  nach  wie  vor  lut'  ileii  Export  der 
meisten  unserer  Fahricate  an]ifewiesen,  und  wir  müssen 
dslier  drinijt^nd  wünschen,  dafs  uns  HandelBverträge 
erhalten  bleiben,  die  diesen  Export  !  nii.j;rlichen.  W  ir 
können  daluT  nur  immer  wiewerlii-l.  n  ilafs  bei  den 
bevorstehenden  Zollvertrags  -  Verhandlnnp-n  keinerlei 
Forderuneen  Berücksichtigunj;  finden  diir'cn,  deren  Er- 
fiillung  den  Abscblafe  onwchbarar  üandelavertiige 
nnnuiglicb  madten." 

Der  Bnittogrewinn  «teilt  aich  anf  18868d^  UK, 
w  oraoR  sich  nach  den  Ahschreihunp>n  von  ßl  886,96  Ji 
ein  Ncttoertr&giiif*  vnn  107  5i>-i.2,5  ,#  er<;iebt. 

naüselbe  ffesfatti  t  unter  l»<  rücksichtigung  der  fest- 
p»  M  t/.r,  ii  Tantiemen,  sowie  75(K)  M  für  Gewäbning 
von  (iratitiiatiimen  <l!e  Vertlieilung  einer  Ciesammt* 
<livi>li'ii<li'  von  12",».  wulirciid  3240,45*4'  «it  Vorti^^ 
auf  neue  Rechnung  verbleiben. 


Vereins  -Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Unter  Hii.wi  i«  auf  den  in  der  Vorstandssitzung 
vom  3.  Deicniijcr  1;HK>  pcfafstcn  Üeschlnfs  und  in 
•  Semürsheit  >]>'»  §  1")  ciir  Vcrcinssalzuntfin,  wonach 
der  B«Mtrag  im  voraus  zu  entrichten  ist,  richte  i<  Ii  an 
alle  Herren  Mitglieder  das  Ersuchen,  den  Mitglieds- 
beitrag fOr  das  Jahr  1902  in  Höhe  von  20  gunilligst 
umeehend  an  anM'ren  KassenfUhrer  Hrn.  Cummerzien- 
nit£  Ed.  Elbers,  Hagen  i.  W.,  Körneratratse  43, 
einiuMBdes. 

Es  wird  dringend  gebeten,  «nf  der  PMttnweiai^g 
die  •eatlehming  dtt  Itowmrt  nicht  sa  ?eigetieo. 
Der  GeaebUlafllbrer:  S.  SgAfMdir. 


Plr  tffe  TerelnsblMtotliek 

•ind  folgende  Bücherspenden  eingegangen  : 

V-n  Hrn.  Dr.  \V_  Hrnwrr.  M.  d.  R.  U.  A.: 
DU  ArbeUiH  der  HheiHutrom-UuuvtricaUung  lübl — 1900. 

Vom  ^Tertia  dtntteker  lagtaitKr«*: 

Fttttckrlft  WUT  48.  Bauftttnummhuif  dm  Verthu 
thia$eh«r  titgtitUmr«  in  RUi  190t, 

Aendernngen  Im  llltglleder*¥«nceieknifii. 
AorAelm«,  A.,  Ingenieur,  TSlklingen,  Saar. 
Dtnsigtr,  A.,  Ingenieur,  Dortmnna,  Kosenthai  21. 
QrofJberger,  Ludwig,  Kanfinännischer  Director  des 

I^thriiiL'cr  Hüttenvettint  Anmete^FMede,  Kneat- 

tingen  (Lothr.) 


Hang,  Eud.,  ("ommerzienrath.  in  Firma  W.  Emst  Haas 
iS  Sil!', 11.  Neuhoffunngshüttc  bei  Sinn  i.  N. 

Jiiuf/nt,  (Hto,  Uergassessur,  dulfsarbeiter  bei  der  Konigl. 
Hrrgwerksdirection  zu  Stnrbrfltken,  Malttatt^BoAim, 

H.lmutstrafsfi  1  "■ 
Kih  'if!-.  i!w/n,  In^'cnieur,  Pfocniitt  der  Finna  Fried. 

Krupjj,  Essen-Ruhr. 
Kollmann,  If^..  Commerzienrath,  Director  der  BltOUtrck- 

hütte  b.  Sehwientocblowit»,  O.-S. 

LuHftquift,  Otear,  Ingenieur  der  Laabawenn«  Xrontnd 

Steel  Co.,  Baffalo,  U.  8.  A. 
Weinhewr,  Hudolf,  Ingenieur,  Wien  IT,  Brahmt* 

plati  Nr.  2. 

Neue  Mitglieder: 

Rrbreieh,  < itrhnrd,  Hiittendirector  a.  1).,  Kattowitz, 

Ober-Schh>it'n. 
K<Al,  Walter,  Proiurist  der  Firma  A.  Leinveber  &  Co., 

0.  m.  b.  H.,  (ilciwitz,  Ober-Schlesien. 
MtHthr,  Fritg,  Hocliofeningenienr  der  Rheinischen 

Stahlwerke.  Meiderich  b.  Ruhrort, 
Fl»Ak,  !.,  Ingenieur.  Uibr.-Oitraa. 
Sekattrop,  H.,  Oberfngeninr  d«r  WeitfUitcbtn  Stahl* 

werke,  Bochum. 
Szrh'ntji,  Dr.,  Hugen,  HochofenTerwalter,  Likfr,  Com, 

üömör,  Ungarn. 
VoUmaHH,  a.,  Ingenieur.  Leiter  der  Allgem.  Eleirtr.-Ges., 

lutallationtbareta,  KMn,  Frittenplati  21. 

Vtrttorben: 

Schmitt,  Franz,  Hürde. 

Klein,  Eduard,  C'omnierzienrath,  Ueinriehshtttte  b.  An. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Ingenieur  E.  SchrSdteri 
flwilllfllfflliuii  des  Vereint  deirtecher 

fOr  den  techaischiea  Theil 


B^digirt  TOB 


«miä  Genprrilr,r-cr*1;'ir  Dr.  W.  Beumer, 

GewhäfUfiUu-er  der  Nordwcitlicheti  Gruppe  des  Vereliit 
dairticher  Elten-  und  Stahl -IndustriellfTi 
flir  den  wirthschaftlicbea  TheO. 

«iMA.Bc|elk] 


Nr.  2. 


15.  Januar  \W9t, 


ZL  Mirgug. 


Britkcbes  Geschäfts-  und  Zoitimgs-Gebahren. 


'^  (■Iiuii  im  Miii  IR8R*  haben  wir  unter  ( 
der  glciclicn  Teberschrift  den  VerBOcli, 
die  dratacbe  Industrie  der  Harken- 
^^^^^^  n,ichahmnng  und  somit  der  grsrlinft- 
licheu  Fälschung  zu  beschuldigen,  auf  das  ent- 
■eUedemte  snrllekgewieeett.  Bs  liMidelte  sieb 
damals  um  eine  durch  „Engineering"  und  „En- 
gineer"*  veröffentlichte  anonyme  Zuschrift,  nach 
weleber  deatsebe  Hlodler  In  Oentseblaad  er» 
zeugte,  aber  mit  HChwedIfchen  Markf n  stcniiiolte 
Stahlstangen  einer  Ulasgower  Firma  zum  Kaut 
Rngeboten  haben  telUea.  Unsere  Leeer  erinnera 
sirh,  (InTs  d;im:Us  sowohl  die  genannten  Zoit- 
schriften  wie  auch  die  Firma  uns  die  Antwort 
sehnldif  blieben,  womit  die  Tüliige  QmidleeiiMt 
dieser  perfiden  britischen  Amchiddigaiic  wt  das 
klarste  erwiesen  war. 

Heute  be>,'f^>rnt'n  wir  einnn  dt  in  d.un;iUgen, 
wie  es  scheint,  sehr  ahnltchfii  KhUi'.  Wir  finden 
n&mlirh  in  der  I.rindoner  Zeitsrlirit'l  ..  llnfjjitieor'* 
vom  Ü.  December  lUUi  folgeuda  Zusciirift; 

Englische  ge^en  deutsche  Fabricate: 
Der  andere  Ut-sichtspunkt. 

Viel  ist  ftber  die  angebliche  l  eberlegenheit  der  i 
dentiehen  Pabricate  Sber  diejenigen  Misere«  eigsnen  i 
Landes  gesagt  worden,  aber  ich  habe  niemalg  ge- 
hört, dals  anglütche  Fabricanten  die  Namen  ihrer 
dmituhflB  MitbmroHMr  nf  ihn  Waaren  goMtrt 
halm.  Hiar  liegt  naa  ein  Beiapiet  rar,  ia  vdeliani 


•  Vergl.  .Suhl  und  Eisen"  18H8  Nr.  6  S.  823,  , 
fenar  18«  Nr.  7  8. 498,  18»1  Nr.  0  8. 519.  | 

ILat 


nnsrre  teutoDiscIien  Mitb»wer)>er  nicht  zögerten, 
sich  diese»  hchundlulHin  Verfahrens  auf  unsere 
Kosten  so  bedienen.  Einer  unserer  auslSadisoben 
Agenten  hatte  viele  unserer  Dampfmaachinen  an 
einen  Kunden  verkauft,  der  sie  auch  gelegentlich 
von  einem  anderen  Fabricanten  bezog.  EinwTlgW 
eihieltrn  wir  eine  kräftige  Beschwerde  von  nnserem 
Au-eiiti  n,  in  welcher  er  feststellte,  dafi«  eine  unserer 
Dani|>rina!<rlunen  unter  einer  Belastung  nieder- 
;:e)>rochen  sei,  wrli  hp  bedeutend  unter  der  von  ans 
j;i  wiihrleisteten  liig.  Wir  konnten  der  Danitellung 
keinen  Glauben  schenken,  da  wir  Ubcricugt  wann, 
dals  irgendwo  ein  Irrthnm  vorlag.  Demgemärs 
f*andten  wir  einen  unserer  Sachverständigen  xur 
Untersuchung  der  MaKchine,  die  er  in  einem  voll- 
ständig wracken  Zustand  fand.  Unseren  Namen 
fand  er  in  grofsen  Buchstaben  auf  dem  Fundament- 
rahmen —  Taagyes,  Birmingham  —  eingegossen, 
und  er  war  nicht  flberrascht  darüber,  dafs  man  auf 
den  ersten  Blick  angenommen  hatte,  dafs  sie  aus 
unserer  Fabrication  stamme.  Schon  die  erste  Prüfung 
'  zeigte  bald,  dafs  die  Maschine  eine  schlechte  Nach> 
bildung  war;  weitere  Nacfaforachnngen  führten  m 
der  Entdeckung,  dafs  es  eine  in  Deutschland  her- 
gestellte Maschine  war,  dafs  aber  die  Person,  welche 
ilie  Maschine  an  den  Abnehmer  unseres  Agenten 
vorkaufte,  sie  als  unser  Fabricat  bezeichnet  hsttai 
XatUrlich  war  der  Preis  niedriger  als  der  nnsrigBi 
aber  das  Ergehnifs  auf  diesem  besonderen  Markte 
war  für  den  unredliehea  avtllndiichen  Fsbrioantm 
nicht  ennnthigead. 

Loadon,  den  8.  December  1901. 

Bkkard  Taiwi». 
1 
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66  Stabl  und  Eben.  BrUUdtn  OuAaft»-  « 

Wir  haben  darauf  t'olgeudeii  lirief  au  d«n  j 
Editor  des  „Engineer"  gerielitet: 

Dfisteldorf,  dm  28. 1)«eeulMr  ItOI. 

Erat  heota  gi-lau^  <li('  in  Ihn  i  Aii>LM>»  vom  j 
6.  Peoenilii  r  auf  Seite  586  nnter  dem  THel  ^Eii^lish 
V,  Ocrman  Mannfat-turi'« :  Tlie  other  side"  veröffent- 
lichte Zusrlirilt  Von  Ilm.  Richard  Taiijjv'c  zu  unserer 
KenntniN.  In  Vertretung  der  Inte^e^^t■n  der  lieut- 
»cla-u  Eisenindastrie  und  de»  deutschen  Mmschineu- 
bMu  bemerken  wir  dm  du  Folgoide: 

I.  W.  tili  il'is  vdii  Ilm.  Ri' liiinl  TiiiliIV«'  lir/eich- 
ni;le  VurWuuiiuuifi«  diT  Wahrheit  t  utspticht,  so  gehen  ! 
wir  mit  dra  VnfMser  in«drr  TmirdiMlnng  drs-  | 
senH'ii    wir   drr   1  •  tli<'ilii.'1' n   P.  rsi-in  n    \  •illk'itiiiiicn 
einig;  wir  kunneu  der  Firniit  Tttugje,  liinuinghaui,  i 
nw  «nempfvhleii,  ihr  Recht  auf  riehterliehem  Wege 
zu  »uchi'ii,  <!n  ilir   -..Iclics  unwcif^crlirli   zuerkannt  " 
wird  uud  die  deuu-chen  Richter  ein  »ulches  Ver- 
halten sehonioigalos  bestrafen  werden.  , 
8.  AVir  si«ici  Inn  un«en?  Verwnndeiung  darQbcr  1 
■as,  itik  Ur.  Kiehord  Tangye  weder  dm  Xatnen 
der  Mittelsperson  noch  den  Namen  di's  licutsi  lu-n 
Faliricanten.  welchen  er  an;.'clili<;h  hei  seiner  i;rüiid- 
lirhen  l  utersui-hung  d«8  Falles  heraiubekommea  hat, 
öffentlich  nennt 

8.  Wir  fordem  hierdnrch  Hm.  Riehard  Ttagji'e 

i>frcntlii  h  auf.  Ms  sp;itf>tens  zum  II'.  Januar  l?Xf2 
uns  iMler  uffentlich  diese  Nauieu  nachträglich  zu  nennen. 

4.  Wenn  Hr.  RiehardTan^e  dieser  Anrforderan;;;: 
nicht  nai;hki>ninit,  so  werden  wir  seine  Zuschrift 
öffentlich  als  «ine  elende  Verleoindung  kennzeichnen, 
welche  lediglich  den  Zweck  hat.  einen  nnbeqaemen 
Wettliett  erli  /.um  Vortheil  der  von  dem  liriefscbreibcr 
vertretenen  Fahrication  in  der  öffentlichen  Meinnng 
hemnterauMtxen. 

Da  nna  die  Adresse  des  Hrn.  Richard  Tangye 

nicht  liclc.iiirt  i'^t,        h;itien  wir  an  den^i'Hu-ii  nii-lif 
bchreibcu  können;  wir  haben  aber  Abschrift  dieüets 
Briefe«  an  die  Firma  Tangyes,  Conwall  Works,  S«ho  , 
hei  Birmingham  gesandt 

Die  Redaction: 
K.  SchröJUr. 

Eine  .\iiiwort  aui'  vorstehende  Sckroibeo  stobt 
heim  Redactionsschlnfs  noch  ans.  Inzwischen  hat 

die  Aiikliitje  ihren  Zweek,  die  dontsrhe  Industrie  j 
zu  verd&cbtigea,  insofern  schon  erreicht,  als  dio-  | 
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selbe  ihren  Weg  durch  dio  britische  Presse  uud 
einen  Tbel!  der  ameriltanlacben  Zeitschriften  ge- 
nommen hat.  Wir  finden  sie  unter  Anderem 
Hbgedrnckt  im  ^Lhemical  Trade  Journal"  vom 
14.  Deeember  1901,  ebenso  in  dem  NewToriter 
„Irnn  .Vere"*  vom  ]'.K  Docembt-r  1!><>1,  in  welch 
letzterem  Journal  der  englische  Correspondent 
sich  gemüAfgt  ftblte,  der  AnUafe  die  Ueber^ 
Kchrifl  .. rmisiial,  I.et  I'k  Hope"  zn  ^eben  und  die 
Auiuerkung  hinzuzufügen,  dars  er  „von  ein  oder 
swd  (!)  fthaliehen  Beispielen"  gehOrt  habe.  Wir 
fordern  auch  diesen  i  llen  pcnny-a-Iiner  hier- 
durch nachdrticklicbijt  auf,  obenfalls  mit  den  „ein 
oder  Bwei  ftbBliehen  Beispielen''  tuter  voller 
Nennniip  der  Firmen  lieruii.sznrücken,  widrifren- 
t'alU  auch  auf  ihm  der  Vorwurf  niederträchtiger 
VerlenmdnDgr  sitsen  bleibt 

IHe  MterEeicluiete  Bedaetion  kann  sidi  mit 

Recht  rühmen,  niemals  in  den  Fehler  des  Vhwn- 
vinisuius  vcrtallcu  zu  sein,  vielmehr  die  inter- 
nationalen Beziebvngen  stete  auf  das  nach- 
driickliihste  gefördert  nml  (rejiflecrt  zu  haben. 
I'nd  gerade  deshalb  darf  sie  die  anständigen 
Kiemente  Jener  Nationen  bitten,  ihr  in  der  Aaf- 
rechterhaltiinfr  des  internatifin:ilen  .Anstandes  und 
der  internationalen  Würde  bebiiltlich  za  sein. 
Oese»  die  nnanstlndigen  Angrilfe  und  periMea 
VerdflclitipnnRen  aber  wird  die  Redaetion  in 
\VabrnehmnDg  der  ihr  anvertrauten  Interessen 
mit  denjenigen  Festigkeit  nnd  BtetseUedealieit 
vor^hen,  die  solchen  Leuten  f^egeniiber  enge- 
zeigt  Ist.  Der  vorliegende  Fall  erscheint  mn 
80  schwerer,  als  der  Brielhchreiber  Sir  Richard 
Tangye  sich  der  enirlisdien  Ifitterwiinie  erfn  iit. 
Mit  der  letzteren  dürfte  es  aber  kaum  vereinbar 
sein,  an  einen  einzelnen,  bisher  überdies  ▼OlUg 
nnbewiesenen  F.ill  .illpemeine  Verd.-lclilifruri^en 
der  gesammten  Industrie  eines  fremden  Landes 
zu  knfipfen.  Wae  würde  Sir  Richard  sagen, 
wenn  wir,  falls  ein  einzelner  enpliseher  Siddat 
in  Südafrika  sich  durch  Hands  up  feige  ergeben 
hat,  die  gesammte  englisehe  Armee  der  Feigheit 
y.u  zeihen  uns  erdreisten  wiiiilen,  (lenan  so 
aber  hat  Sir  Richard  mit  seiner  liehauptang 
gegen  die  gesammte  dentsche  Industrie  gehandelt. 
I)aH  I  rtheil  liieriiliei  iilii>rla{t8en  wir  den  an* 
stAndigeu  Theilo  seiner  Landsleute. 

Die  Bedaetion. 
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Die  Uoehofensulage  toh  Portoyeechio. 

Von  Ingenieur  Seorg  ■vtiB  in  Wien. 


Die  roicbcu  Erzschätze  der  ln»el  Elba  haben 
in  d«r  sweiten  HUfte  de«  »bgelanfenen  Jahr- 

hnndcrt»  Anlafs  -rm-  KiiTsriMniii?  von  Hitcbrifcn 
an  der  benaclibarteu  Westküste  dor  itaiiüiiischeu 
Halbiniel  gegeben.  Diese  Oefen  sind  seitdeu 
zum  Theil  wieder  znm  StillKrini'lr  pekoramen 
oder  worden  ganz  aufgelasaeu,  zum  'i'heil  worden 
•ie  aber  aneh  dnrob  nene  ersetzt,  nnd  eine  An- 
Zahi  baeteht  sogar  norh  in  nrsprnnuHiehr-r  Funit. 

EioM  der  ftlteuton  dieser  Werke  ist  die 
Heehofenanlng«  in  Folloniea,  an  der  Bncht 
gleichen  Namens,  gegenüber  der  Insel  Kllia  tre- 
legen.  Ea  beünden  eich  daselbet  vier  Hochöfen 
fthester  Constmetion  mit  massivem  Baohmaner- 
werk  und  offener  IJriist.  Für  gewöhnlich  fiind 
nnr  zwei  üochüt'en  in  betrieb  mit  einer  tilg- 
liefaen  Erzenguniir  von  je  10  bis  19  tens  graaen 

Hoheisens  ,    weli  lie   in   ilf|-  sirli    aii><  IiliiTsen<leii 

(Hefeerei  direct  aof  Uofswaarea  vergossen  werden. 
Die  im  Hochofen  znr  Verwendung  gelangenden 

Materialien  sind  dieselben  wie  in  l'ortovecchii) 
nnd  werden  bei  der  nachfolgenden  Beaprechong 
dieses  Werkes  nUter  beschrieben  werden. 

Westlich  von  Fullonica,  an  derselben  Hueht, 
liegt  Portoveccbio,  wo  vor  wenigen  Jahren 
ein  nener  Hochofen  nnd  im  Anoehlnfli  daran 

eine  Giefserei  gebaut  wurde,  die  sieli  lianpt- 
sichlich  mit  der  Erzeugung  von  Köhren  be- 
«ehllftigt,  ein  Artikel,  der  gegenwärtig  in  Italien 
stark  begehrt  ist,  da  die  Versorgung  von  St&dtcn 
nnd  kleineren  Uemeinden  mit  Trinkwaaser  in 
ansgedehntem  Hafte  in  Angriff  genommen  wird. 

Im  Folgenden  sei  in  knrzen  Umrissen  ein  Hild 
der  Hochofenanlage  von  Portoveccbio  (Fig.  1)  ge- 
geben nnd  Ewar  sollen  znnlebst  die  dort  ver- 
brauchten Rohinuterialien  besprochen  werden. 

Holzkohle.  Der  im  liochofen  zur  Ver- 
wendong  gelangende  Brennstoff  ist  harte  Holz- 
kohle, von  welcher  e«  zwei  verschiedene  Qnali- 
tAten  giebt.  Die  eine,  nach  der  Hanmgattung, 
ans  der  sie  gewonnen  wird,  „Cerro"  (Buche) 
ganmnnt,  stammt  von  der  Halbinsel  in  den  „Ma- 
renunen",  d.i.  dem  längs  der  Westküste  von  Cecina 
bis  Orbetello  sich  erstreckenden  schmalen  Land- 
streifen.  "^ii  ist  v<in  minderer  (^ualitilt  und 
wird  nach  dem  Vuluinen  gekauft.  Kine  „Snina 
toscana"  enthält  7,4  bis  7,5  hl  und  k<istel  lor« 
Werk  12,80  Lire.  DaR  (rewicht  einer  «Sorna'' 
betrilgt.  etwa  210  bis  215  kg,  was  nngefjihr 
285  kg  für  1  cbm  entspricht.  IMe  .\nliefcrung 
erfolgt  mittels  Bahn  in  Siieken,  deren  jeder 
eine  „Soma"  hillt.  Die  andere  Kolilengaftung, 
nach  der  Steineiche,  ans  deren  Holz  nie  ge- 


wonnen wird,  ^Lcccio"  genannt,  kommt  von 
der  Insel  Sardinien.   Der  Transport  geschieht 

mittels  Segelschiffen  von  800  hi>  fitiii  t  Trag- 
fähigkeit ond  das  Aasladen  der  losen  Kohlv  an 
der  Brfleke  des  Werksbafens  erfelgt  mittels 
Körben,  welche  auf  Wagen  der  Werksbahn  dir>  i  t 
in  die  Magazine  befördert  werden.  Diese  Kohle 
ist  sehr  dicht»  schwer  nnd  wenig  serrelbllch. 
Ancli  sie  wird  nach  dem  Vohunen  gekauft;  eine 
„äoma  sarda*  hllt  6  hl  ond  wiegt  etwa  220  kg, 
was  einem  Gewicht«  von  306  kg  Ar  1  cbm  ent> 
spriclit.  Der  Preis  dieser  Kohle  stellt  sich  auf 
14,25  Lire  f.  d.  Sorna  loco  Hafen.  Die  Auslade- 
nnd  Transportkosten  bis  in«  Magazin  betragen 
0,5.'^  T.iie  f.  <1.  ^'i'Uia,  die  Transportkosten  von 
Sardinien  bis  in  den  Hafen  von  Portoveccbio 
2,25  bis  fi..^O  Lire  f.  d.  „Soma  sarda".  ünter 
l!eni<  ksiclitifjuiig  des  Einriebes.  der  infolge  dt  r 
vielfachen  Manipolationen  nicht  gering  ist  ond 
bis  90  betragen  kann,  kommt  die  Tons«  Holz- 
kohle .  je  zur  Hillfte  Cerro  nnd  Leccio»  loco 
tiicht  aof  77,50  Lire  zu  stehen. 

Erze.  Znr  Verbfittnng  gelangen  Erze  von 
«ler  Insel  Elba  und  zwar  von  Capopero.  Sie 
sind  sehr  verschiedener  Art;  manche  zeigen  sich 
porös,  enthatten  Limonite,  sind  leicht  dnreh* 
dringlich  für  die  Oase  im  Hochofen  nnd  geben 
viel  Staub,  andere  —  besonders  wenn  sie  viel 
Magnetit  enthalten  —  sind  sehr  dicht  nnd  er- 
fordern zur  .Auflockerung  zwecks  einer  besseren 
Vorbereitung  durch  die  Ofengase  einer  Röstnng, 
fftr  welche  jedoch  keine  Vorkehrungen  getroffen 
sind.  Die  Erze  kommen  meist  in  grofsen  Stücken 
zor  Anlieferung  nnd  werden  mittels  eines  vom 
Grnsonwerk  gelieferten  Steinbrechers  serkleinert. 
Ihre  Zusammensetzung  ist  im  Durchschnitt  fol- 
gende: FeiOs  «6,40,  FeO  0,HK,  SiO,  5,9H, 
AI;,  O.s  o,(iK.  Mn  0,2  bis  0,7,  P  0,043,  S  0,0.35, 
Glühverlust  etwa  4,50  */o. 

.\n  Znschliigen  finden  Verwendung:  Mangan- 
erze des  Monte  argentario  von  l,tio'';o  Siliciuni-, 
2!t,51  "/o  Kalk-,  10,36  Vo  Eisen-,  8,32  %  Mangan- 
Gehalt;  Q'iarzschiefer  mit  einem  Gehalt  von 
75,50  7o  Kieselsaare,  8,4.^7"  Thonerde,  »;,;)5  7o 
Eiseno.xyd,  '2,'M  "/o  Magnesia,  ferner  Marmor. 
Die  Kosten  des  Erzes  stellen  sich  loco  Gicht 
auf  1  1,15  Lire  f.  d.  Tonne. 

Hochofen.  Der  Hochofen  ist  freistehend 
ausgeführt  mit  Trapgerfist  für  Schacht  und 
Giehtplatuan ,  welches  durch  die  Oichtbrfieke 
mit  dem  gemaaerten  Fördertharm  verbunden  ist. 
Die  Afiniessungen  des  (Ifens  und  die  Form  <le8 
(iasfanges  sind   aus  dor  Zeichnung  (Figur  2) 
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ereichtlich.  Per  Ofen  h**Aifzt  rlrci  nüsen  von 
100  mm  DurcliiiifSMer  und  ha*,  einen  FasBOngs- 
ranm  von  57  cbm.  Zur  FördeniiiLr  det  SdMMill- 
(2:iU('N  fiient  ein  dlrect  wirkemicr  Wassertonnen- 
Aiihüg,  bei  welchem  die  Tonnen  an  den  Förder- 
flehalm  onmlttellMur  aiig«1>racht  sind.  Der  ^e- 
manerte  Fördertliurm  trRpt  zntrleicli  das  Rogervoir, 
aas  welchem  das  Wasser  für  die  betbätignng 
Am  AolSnigM  genommen  wird.  Die  Gichtenzahl 
betrag  in  24  Stunden  dnrehsf  hnittlirh  H4.  Das 
Gewicht  einer  Erzgicbt  sammt  den  Zuücbl&gen 
ist  590  bis  620  kg,  das  einer  KoUragieht 
320  kg.  Dan  Ausbringen  ans  den  Erzen  ist  im 
Mittel  60  "jo.  Die  Preasnng  des  Windes  schwankt 
■willen  19  ud  15  em/Hg.  In  94  Standen 
werden  20  bis  22  t  Graneiscn  erzentrt. 

Der  Wind  wird  durch  ein  von  John  Cockerill 
inSeniiig  1808  gebsntes  Dampfgebllm  geliefert 
und  in  drei  eisernen  HoMnrolmi>painten,  von 
denen  immer  einer  in  Betrieb,  einer  in  Reserve 
und  einer  iweeln  Beinlgnng  oder  Bepemtur 
anfspi-  Brtri-ti  sirlu,  auf  400  bis  420  •  C.  erhitzt. 
Der  Gebläsucyliuder  bat  1200  mm,  der  Dampf- 
eylinder  450  mm  Dorehmesser.  GebUse-  and 
l>:i!i;[ifkolbon  sitzen  auf  ein^r  j^PmeinschafHicli'n 
Kuibeuütaiige.  Der  Hab  ist  1000  mm.  Als 
Ventile  sind  Corlirs-Ventite  mit  Federbelaetang 
verwendet.  Die  Maschine  arbeitet  mit  Con- 
dcnsatiou  and  leistet  bei  4  Atm.  Admiasions- 
■pannnng  and  36  Tonren  i.  d.  Hinnte  80  P.S.i. 
Zur  ResrhafTiiii;;  des  Wassers  fiir  die  Form- 
kühlnng  und  für  den  Gichtaufsug  dienen  zwei 
Kolbenpnmpen.  Den  Antrieb  derselben  besorgt 
eine  Htehende  Coniponnd-Maschine  mit  ri,ii  Im- 
satioD,  deren  Kolben  200  bezw.  325  mm  Durch- 
messer nnd  einen  Hab  von  330  mm  haben,  ond 
die  liei  :VM\  Tonren  i.  d.  Hinnte  33  indicirte 
Pfordestürkea  leistet. 

Den  Dampf  fSr  die  Ifoscbinenanlage  liefern 
fünf  Kessel,  von  denen  immer  einer  zwecks 
Beinigung  aufser  Betrieb  steht.  Von  diesen 
Kesseln  sind  vier  anf  Gasfeoemn^  cing:erichtet 
nnd  erhalten  das  Gas  vom  Hochofen ;  der  fünfte 
ist  nur  für  Koblenfeaernng  eingerichtet.  Die 
gesammte  Ifeisilielie  der  Keisel  betrügt  316  qm, 
die  Dam|ifs.panuang  5  Atn.  Die  Kohle  kommt 
ans  England. 

Giefserei.  Da«  im  Hochofen  erzeng^te 
Oraneisen  wird,  wie  eingangs  schon  erwnimt, 
xnm  directen  Gosse  in  der  Giefserei  verwendet, 
der  Hochofen  ist  daher  (siebe  den  Lageplan 
Seite  69)  nahe  dem  Gicfsoreiraumo  angeordnet. 
Das  ans  dem  Huchofcn  kommende  Eisen  fliof^t 
anmittelbar  in  Giefsj)fiumen,  welche  auf  der 
Waage  IJ  aufgestellt  sind.  Die  Anordnung  ist 
10  getroffen,  daf«  gleichzeitig  zwei  Gufspfannen 
geftllt  werden  können.  Auch  da.s  Flossenbett 
ist  im  Gieberelranme  antergebracht. 

Die  Giefserei  selbst  besteht  aus  drei  Theilen 
nnd  zwar:  1.  der  gi-ofscn  Grube  2um  Gusse  der 
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Rohre  bis  4  m  Länge;  2.  der  Grnlie,  in  weli  her 
die  kleinen  Rohre  von  50  mm  Durchmesser 
abwärts  goti-issen  werden,  neben  dieser  Grabe 
befindet  »ich  noch  ein  I'latz  zum  Formen  kleiner 
Fa(,onstticke ;  3.  dem  Kaume,  wo  verschiedene 
tiufswaaren  geformt  werden. 

Die  RoIirfi'rmlvilstPTi  sind  in  Doppelreihen 
auf  starken  (üttertnlgern  aufgehängt.  Die  eine 
Formkastenhillfte  ist  mit  dem  Trilger  fest  ver- 
Hchranbt,    ssalir'T'i    <iic   zweite  Hfllfte   nin  ein 

j  äcbarnier  am  unleren  Ende  des  Kastens  drehbar 
isc  Diese  Constmction  ist  ftlr  die  KAsten  aller 
Rohrgattungen  ohne  .Ausnahme  durchgeführt. 
Die  Bohre  werden  mit  der  Muffe  nach  oben 

[  gegoasen.  Im  flbrigen  tat  die  Art  der  Formerei 
die  allgemein  übliche.  Der  grofse  Giefsereiranra 
wird  vou  drei  elektrisch  betriebeneu  Lauflirähnen 
von  10,  5  nnd  8 1  TrtgflUiigkelt  bedient,  iHUiread 
für  die  kleinen  Rohre  keine  maschinellen  Hebe- 
vorrichtnngen  bestehen.  Beim  Giefsen  in  diesem 
Baam  werdea  die  Pfennen  in  Gabeln  gehftagt, 
die  mittels  Laufrollen  auf  einem  TrJleer  lnn:r=; 

'  der  Kasteareihe  beweglich  sind.    Au  die  eine 

'  Lftngtseito  des  Gieltorriraaraee  eeblieften  oieh 
die  Abtheilnngen  für  die  Heistelliitir  der  Kerne 
und  Kammern  zum  Trocknen  derselben  an;  anf 

I  der  andern  Seite  befinden  sieb  die  ModeUttieUerei, 

Sandanf lereitnn-,   sowie  Sandniagazine,  Cupol- 
I  Öfen  and  Koksmagazin.    Ein  Becherwerk  bebt 
1  den  gebranehten  Sand  ans  der  BShren-Gnfsgrabe 
dircct  auf  das  ^lisehwerk.    Die  .Anordnung  der 
übrigen  Werkstätten  ist  aus  dem  Plan  ersichtlich. 

Oegenwftrtig  werdra  Rohre  bis  400  mm 
Durchmesser  erzeugt,  doch  ist  die  Einrichtung 
i  für  gröfserc   Bohre   in  Vorbereitung.  Aufser 
I  RSbren  and  den  zngebörigen  Fa^onstficken  werden 
Mascbinentheile,  .\rmaturen,  ferner  Handelsgufs, 
Bremsklötze  für  Bahnen,  endlich  auch  Block- 
fennen eraengt.   Das  Eisen  eignet  sich  für 
letztere  in  hervorragender  Weise,  da  die  IMock- 
i  formen  bis  150  Abgfisse  aushalten.   Die  Tages- 
I  leistnng  der  Giefserei   ist  rand  90000  bis 
24  000  kg  fertiger  Gnfswaare.    Da   der  Hoch- 
ofen allein  für  diese  Prodaction  nicht  ansreicht, 
I  femer  f6r  Fftlle,  wo  daa  Eisen  desselben  fBr 
den  (iufs  nicht  verwendbar  ist,  sind  zwei  Cupol- 
I  Öfen  von  je  4000  leg  Leistnngsf&higkeit  i.  d.  Stunde 
I  aufgestellt.    Den  Wind  liefert  ein  Kapselgeblase, 
durch  einen  idektrischen  Hotor  ani.'et rieben.  Der 
Aufzog  für  die  Cupol9fen  wird  ebenfalls  von 
einem   elektrischen   Hotor   betrieben.  Neben 
eigenem  Roheisen  werden  nur  grate  Sorten  ameri- 
kanischen und  englischen  Itidieisens  ver.sclimolzen. 
Der  Schmelzkoks  kr»muit  aus  Westfalen, 
j        Klektrische  .Anlage.  Fiirdie IkdeuchtnngS. 
I  nnd  Kraftanlage  sind  vorhanden:  je  eine  Dvnamo 
von  7.5,  40,  211  und  .5  K.-W.   .An  AI<d<tren  stehen 
in  Verwendung :  je  ein  Motor  von  20  K.-W.  zutn  He- 
triefie  der  mcchanischeu  Werkstättc,  von  lo  K.-W. 
zum  Betriebe  dei  buudauf  bereituug,  vou  10  K.-W. 
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znra  Uetntibe  dcH  Kapseltrebliises  niul  vun  H  K.-W. 
zum  Betriebe  einer  ('enlrifugiili>u»ijie,  welche 
das  Natcwaswr  (Hr  die  Brnnten-  und  Ari>ci(er- 

wiilniiiiis^en  liefert.  Ferner  werden  die  drei 
IjaiifkiaJuH!  der  (iieffft-rei.  sowie  ein  Liiulkralin 
für  die  Herslelliins  ffrolKi-r  IJulukenie  elektrlBoh 
lietrielicii.  Zum  Antriebe  der  Oynanios  dienen 
eine  'randennnasi-liine  Vou  lOO  P.  S.,  snwie  nielircre 
kli'iut'i  f  1  •;iiii]ifiii;is<  liinea.  Die  elektrisi  lie  Aiihiu'e 
t  ius<  lilierwlic.h  der  Kriihne  wuriir  von  italicnisclien 
Firmen  eingerichtet  und  lunclionirt  anatundsloa. 

Schliei'stich  seien  nuch  einig«  Wovte  den 
Arbeits-  und  Arbeiterverliilltnissen  irf-wirlmet. 
J)er  italieniHche  Arbeiter  ist  im  ;iilgtmeinen 
fleifsij;,  nüchtern,  willig:  und  meint  intelligent. 
Als  Beispiel  dafür  niö^e  ilienen,  •]:'..\'^  viele  <ltr 
ilD  Werke  beschilfliKteu  ganz  liicliiitreu  Schlosser 
nnd  Maschinenwärter  TW  9  bis  .'i  Jahren  noch 
einfache  Feliinrbeiter  (rewesen  sind.  Die  meisten 
arbeiten  im  S*  hichtlohn.  nur  in  weniffen  Fällen 
Andet  in  der  tiiefserei  der  Accord  AuweildlillBr- 
Trotzdem  s'uiA  die  I-rir^iuiit^en  der  Arli^iter  panz 
annehmbare.  Die  Lohne  sind  verhalt nilsiuäfsip 
niedrig!:.  .le  nach  der  Kategorie  der  Arbeiter 
schwankt  der  Lohn  zwischen  1,^0  und  '■],'•>**  Litr 
für  die  lOstiindi^e  Arbeitszeit.  Kine  Kr.iukeii- 
versichernng  hc^rrlit  nii  lit  :  nur  für  den  Fall 
eines  Unfalles  ^illd  ilie  .Arbeiter  versichert,  doch 
erhalten  N  enuiKlüt  kte  erst  nach  fünf  Tapen 
ein  Krankengeld  von  1  Lire  für  den  Tag.  Eine 
Ittngere  Kündigungsfrist  für  .\rbeitor  ist  nur  in 
vereinzelten  Filllen  vereinbart.  Wo  eine  solche 
Vereinbarung  nicht  besteht ,  kann  das  Dienst- 
verhältnifs  von  beiden  Teilen  Jederzeit  sofort 
gelöst  werden.  .Arbeitsbücher  besitzen  nur  die 
jugendlichen  Arbeiter  bis  zum  l.">.  l.cbenyalirB. 

Die  Lage  i'ortovecchios  in  den  Marcimnen, 
berüchtigt  durch  daH  nialaiL^iche  Fieber,  mingt 
es  mit  sich,  dafs  nameiitlidi  zur  .Sommerszeit 
der  Krankenstand  unter  den  Arbeitern  mitunter 
bis  40  7«  der  gesammlen  Arbeiterschaft  »teigt. 


!  Im  beiKK'hbarteii  Fulloiiicii  stieg  im  verflossenen 
.Sommer  der  Krankenstand  sogar  auf  tiD  "^u  nnd 
darüber.  Die  Ifebrsahl  der  Arbeiter,  noch  mehr 
aber  deren  Frauen  und  Kinder  sind  mit  Malaria 
behaftet.  Einmal  von  diesem  Fieber  befallen, 
kehrt  es  in  den  weitaus  meisten  Füllen  von 
Zeit  zu  Zeit   wieder   nnd  liü'st   den  Hetroffenen 

I  Hill-  in  ilen  seltensten  Fallen  vollständig  gesunden. 
\urM  r  i' 1  \  orstehend  beschriebenen  Hoch- 
nlen-  und  ttiel'serei-Anlage  belinden  str  !i  in  T'orto- 

Ivecchio  noch  die  nachstehend  geuaniiuii  zwei 
Eisenwerke. 

La  Magona  d'Italia,  ein  Stahlwerk  mit 
zwei  Martinöfen  von  12  bis  \ri  l  l-liusatz  mit 
unmittelbar  ans(  liliersnidem  Block-  und  Univer- 
salwalzwerk. \'eiiirbeitet  wird  meist  englis<  hes 
liohei.sen.  Da«  auf  der  ruiversulstrecke  er- 
zengte Breiteieen  von  etwa  200  mm  Breite  wird 
in  Stücken  von  etwa  <i<iO  inin  Länge  in  einem 
Feiublechwalzwerk  weiter  verarbeitet.  I>ie 
Hanptersengnng  besteht  in  Teminuten  I^lecben 
für  Conserveubüclisen  u.  s.  w.  Die  Meister, 
sowie  die  Mehrzahl  der  Arbeiter  sind  I^ngli4nJer. 

Ferriera  dl  Piombino,  ein  Tlnil  der 
Ferriere  Italtanc,  erzeugt  mit  ihren  Walzwerken 
llandelswaare,    Eisenbahnmaterial,    sowie  auch 
I  kleinere  U-  und  T-Eisen.     Es  wird  grüfsten- 
theils  .Altmaterial  verarbeitet.    Mit  dem  AValz- 
werk  in  Verbindung  stehen  eine  Eiseuconstrnc- 
tions-Werkstütte.  sowie  eine  Adjnstage  für  das 
KlcitiDiaterial.   In  einer  eigenen  Gicfserei  werden 
,  Ai  loatui  en.  sowie  auch  Walzen  für  den  eigenen 
Bedarf  gegos.9en.  EigODsrtifr  ist  in  diesem  Werke 
die  A'erwendung  von  Sträflingen   in  gröfserer 
Anzahl.    Liegeuwärtig  sind  deren  etwa  2*>0  im 
!  Werke  beschäftigt-    Das  \\'erk  ist  ans  diesem 
(I runde  von  einer  hohen  Mauer  umgeben,  die 
an  einzelnen  Stellen  erhöht  angebrachte  liäus- 
chen   fiir  Sehildwachen   trägt.     Die  Sträflinge 
sind  im  Werkr>  kasenürt  ond  Stellen  sehr  billige 
I  Arbeitskräfte  dar. 


Die  Eliza-Hochofeuaulage. 


Die  Eliza-Hochofenanlage  bildet  einen  Theil 
der  Eisen-  und  Stahlwerke  von  Jones  &  Langhlins, 
Lim.,  welche  in  Pittsbarg  auf  1h  i  l.  t:  <-  lum  des 
Honongahela'Flusscs  liefen.*  in  diesen  Werken 
wird  nicht  nur  Roheisen  erzeugt,  sondern 
daraus  werden  allerhand  grofse  und  kleine  (!egon- 
Btände  ans  Eisen  und  Stahl  hergestellt,  als 
Schienen,  Trilger,  Bleche  u.  s.  w.  bis  zu  Schrauben 
und  dergl.  Kleineisenzeug.  Die  meisten  Stahl- 
und  Walzwerke,  sowie  die  Gierserei  nnd  Ma- 

*  «Treu  Age«  1901,  81.  October. 


schinenwerkstfttten  nebst  Zubehör  liegen  auf 
dem  Sudnfer;  die  Koksöfen,  Hochöfen  nnd  das 
bedeutende  Blechwalzwerk  auf  dem  Nordufer 
des  Flusses,  und  zwar  letztere  innerhalb  des 
Weichbildes  der  Stadt.  Eine  dreigeleisige  Brücke 
der  Monongahela-\'i  i  liindungsbabn  über.'-*  breitet 
den  Fluls  innerliaib  der  Werke.  Eines  dieser 
drei  Geteis«  wird  nur  zur  Ueberffihmng  des 
tiflssigen  Eisens  von  den  Hochofen  zu  den 
Uessemer-  und  Martinwerken  benntsU  Der 
Flufs  ist  an  dieser  Stelle  etwa  275  m  lirelt; 
die  BrOeke  ist  832  n  lang;  die  grUtite  Spann» 
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veitt-  betrlgt  «twa  100  m  v»a  Mitte  ni  KUte 

Pfeiler. 

Die  HoehofenanUpre  nmfkfst  vier  Oefen 

lit^ui-<tei-  ütii!  q-rüfstcr  Art  nclist  allein  Zii1/r']i"r 
(siehe  Lagcplaa  Figur  1) ;  sie  nimmt  Läuge 
TOB  1895  m  am  Flnfanfer  ein  nnd  hat  Efeenbabn- 
Verbindungreii  mit  der  Halliinore-  und  Ohio-.  ?i(is- 
barg-  und  Weateiu-,  uud  durch  die  Monongabtila- 
Terbindnngebahn  mit  dem  PittsbnriT'.  ßrle>8ee- 
nnd  Pennsylvania  -  Eisciiluliiiui'tz.  Di.'  Ccsell- 
Bchaft  bat  eigene  Eiseusteiugruben  im  DiHtrict 
dee  Oberen  See«  und  In  Hesaba;  AnRg«dehnte 
Knhlrnfelder  im  Monong:ahela-Thal  und  Kulk- 
8t«iubriicbe  iu  Blair  Coanty,  Pa.  J.>ie  Eisen- 
steine werden  mit  eifirenen,  nach  nnten  entleer^ 
baren,  ans  Sialillilecli  Iicri^t-st eilten  Waiden  Vif-t>^r 
Constniction  augefahreu.  Zur  Anfuhr  der  Kuhleu 
besitst  die  Geaellaehaft  drei  DampAichiffe  nnd 
mehr  als  IBO  Barken,  von  denen  der  grSftere 


."i.'nooi»  t  vni  tri  sehen  (»lohe  Figm*  1  nml  2i. 
ihre  Urundtiäche  ist  etwa  228  mX  lOU  ni; 
nenn  40  m  hebe,  anf  stfthlemen  Säulen  rabendet 
21  ■{  ra  liinsre  Uelt'ise  durchziehen  sie:  die  Schienen- 
ober  k^nt«  deraelbeu  ist  auch  di^eoige  der 
Henonsrahela-Verbindnngebahn.   IHe  Eironeteine 

Wfrdi'ii  ilni'i'h  (Iii»  si(  Ii  nn>  h  iiiitfü  ••ntlcrrcn.lcn 
Eisenbahuwagen  mit  einem  lliuimum  von  .Arbeit 
ab^elagr^rt.  Auf  der  Hattensoble  and  senkrecht 
zu  der  Kichtung  der  Hochbahnen  sind  lm- 
wöhuliche  Geleise,  etwa  7,(i  oi  voneinander  ent- 
fernt, angreordnet  (siebe  Fignr  1  nnd  9).  Anf 
diesen  (ifli  i^cn  laufen  eine  Anzalil  Loruiimtiv- 
Erz -Schaufler;  daneben,  oder  auf  jeder  Seite 
derselben,  stehen  50  t  fusende,  nach  nnten 
entleerbarc  Wairen,  von  denen  dm  <  li^ehnittlich 
3  bis  4  iu  der  Stande  beladen  werden.  Diese 
Wagen  lanlBD  dann  zn  den.  VorratharUnmen 
für  den  lanfianden  Bedarf  (siebe  Figur  1  nnd  3). 


"  "  ^-^^ÄlllHiS 

LtJiii|i;irriI--=|U]i-!iuai  fit*!*^^ 
aii)llt;li  it;=ii.--ili:lHU  m-(i4!ti 

üMlIHIIMI  1  ;^  ilüS-i-lülJsM  II  iit 


Figor  1.  Lsigoplaa  der  Stun^Hodiofenaiilsg«. 


A\  A\  A*,  M  HoehOran.    {r<,  It'  WlndeHittier.   ('■,  C*  Bebornilclue  za  de«  Wlnderliitzcrn     h  v  niratbirfiurov  fBr  di-B  Itofciuieii 

Badari^   Xt,  £•  Aiirhrfrnb«n.         f  M»>chlnrnhüii»«r.    G'.  C  KcMi-IhSaxT.    // l'uinprn«ulni,"'    J  M«i<t'tilD<'nli«ii«.  JCMÜmB- 
bupp«n.    /,  PlockformirlffwrTi-l,     ,V  ScViiiili        hu|-|i' n       N  KUt-ti^l.  tnl..»^iT|ilÄti<'.    it  l^b<ir«tniiiint.    /*'.  Tur* 


Tlicit  TiTiO  t  I.aJefilhigkeit  hat;  zur  HefViediicni;:.' 
des  Bedarfs  aller  obigen  Werke  au  Kohlen  sind 
davon  monatlich  195  000 1,  arbeitstilglieh  also  400  ' 
Po].]!.  UvaffcT),  aiiznüefern.   Die  Kohle  wird  aufstr 
mit  Schiffen  auch  mit  der  Eisenbalm  angebracht. 

Die  Kokerei  liegt  neben  der  Hochofen-  { 
anläge  und  nrofafst  1386  Picnenkorböfen  mit  ' 
den  neuesten  Einrichtungen  zur  Uandhabong  der 
Kehlen  nnd  Ki^,  weleb  letitere  mittele  200 
KokfwaiTfn  tw  den  Vormth^räumen  för  den 
laufenden  Bedarf  gebracht  werden,  welche  in 
ihrer  Liagertehtang  parallel  der  HittelUnle  der 
Hochöfen  nnd  nahe  bei  dentelbeu  Uegen  (dehe 
Figur  1  und  A). 

Neben  den  Vorrfttben  für  den  laufenden 
Betrieb  müssen  an  anderer  Steile  frioTsr  \'nr- 
rätbe  angesammelt  werden,  ans  weichen  der  j 
ttt^kdie  Bedarf  gedeckt  wird,  wenn  der  Winter,  I 
die UnterbrechunjT  der  Srhiffnlirt  nnd  dif  Stönm^en  ' 
im  Eisenbaliubetrieb  die  Anlielerniig  der  Koh- 
■aterlaUen  vwnindem  oder  nnterbreehen;  Zn 
diesem  Ende  find  Elaenateinlagerplfttze  für 


WiUtrcnd  der  Zeit,  in  wnlfhcr  Eiscii-t' ine  an 
geliefert  werden,  lullt  mau  zunächst  die  \  orrathä- 
r&nme  fiSr  dm  tttgliehen  Bedarf  von  dieser 
Anfuhr  und  triebt  mir  di  ii  Kesf  auf  die  Lager- 
pläUse.  Der  Kok»  wird  unmittelbar  von  den 
Koksofen  (n  diese  VorrathsrKame  für  den  tBg* 
lifhcn  Hfdarf  geliefert;  auch  wird  oin  grofter 
Kuksvorrath  au  anderer  Stelle  erhalten. 

Für  den  tlglieben  Bedaif  sind  In  iwet 
Reihen  12R  Vi^rrathsrilumc  angeordnet,  wie  ans 
den  Figuren  1  und  3  za  ergehen.  Sie  haben 
oben  etwa  4,9  m  im  Quadrat;  der  Boden  ist 
nuter  einem  Winkel  von  45  "  gettt  iirt :  ilie  Vor- 
rathsi'äuiue  für  Erze  sind  niedriger  als  diejenigen 
(Br  Koke  and  Kalk.  Des  die  YorratherAnme 
bildende  Gitlerwerk  ist  an«*  stiirkeni  Flnfseiscn 
hergestellt;  die  Seiten  der  \'orrathi»räume  be- 
steh«! am  12,7  mm  Stahlblechen ;  der  Flor  ist 
ans  Miornboh!'"n  !ier;restellt,  welche  auf  !•>'>  mm 
dicken  Eichoubuhlen  ruhen.  Wie  aus  Fi{;ur  3  zu 
emben,  rind  einzelne  der  Stander  der  iinfoeren 
Reihe,  welche  diese  Vomthsrftoiae  bilden,  nach 
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oben  verlängert  und  nntcrstfitzen  das  diese  Vor- 
ratlisriliimenberduchendoGpbände.  Für  die  0  icht- 
aiif/.u^inaschine  ist  an  der  betreffenden  Stelle 
(siehe  Fi(,'nr  3)  ein  Anfban  in  diesem  Gobändc 
so  lioch  ani^eordnet,  dafs  der  Verkehr  der  Zu- 
fahrwapfeu  und  Locomotiven  dadurch  nicht  be- 
hindert wird;  die  überdachte  Flüche  ist  338,76  ni 
lang  und  12,2m  breit.  Die  Vorrathsränme  sind 
durch  senkrechte  Schieber  abg^eschlossen,  welche 
durch  unmittelbar  darüber  anf^eordnete  Luft- 
druckcylinder  bewogt  werden.  Diese  Schieber 
der  beiden  Reihen  der  Vorrathsrilnme  stehen 
sich  einander  gegenüber,  und  befinden  sich  über 


abgewogen  werden,  indem  sie  hineinfallen.  Ge- 
wöhnlich bofitidet  sich  auf  jeder  Seite  des 
Fördergefilfsos  einer  dieser  heladenen  Zu- 
fuhrwatren, so  dafs  die  Föi'derung  nicht  unter- 
brochen zu  werden  braucht ;  es  sind  zu  dem- 
selben Zweck  drei  Drehscheiben  und  Umfuhr- 
geleise vorhanden.  Die  Qichtfördergefilfse  haben 
1 ,50  m  lichte  Weite ;  es  laufen  deren  zwei 
auf  jedem  Aufzuge ,  so  dafs  deren  Higen- 
gewichte  sich  ausgleichen.  Der  Winkel,  unter 
welchem  der  Aufzug  ansteigt,  betrilgt  etwa  (i?" 
zur  Hüttensohle  (siehe  Figur  ■'))•  Bei  zwei  der 
Hochöfen  werden  die  Aufzüge  durch  elektrische 


Kigur  2.    KisuniitiMnIagvrplätzf  der  Kliza- Horbofenanluge. 


einem,  auf  der  Htittensuble  angeordneten  Geleise, 
welches  durch  die  ganze  Länge  des  Geblludes  | 
läuft.    Auf  diesem  Geleise  verkehren  acht  Zu-  : 
fbhrwagen,  zwei  für  jeden  Hochofen,  welche  die 
Eisensteine,  Koks  und  Kalksteine  aus  den  Vor- 
rathsräuuien  in   die  Fördeigcftlfse  überführen,  i 
mit  denen  die  Gichten  mittels  der  Schräganfzüge 
auf  die  Hochöfen  gefördert  werden.    Diese  Zu- 
fuhrwagen, welche  in  den  Figuren  4,  5  und  6 
ausführlicher  dargestellt  sind,  werden  elektrisch 
bewegt  und  haben  einen   schrilgen   Boden;  ihr 
Abschlnfs  ist  durch  eine  starke  Hebelnbersetzung 
leicht   zu   öffnen.      Kiner  dieser  Zufuhi-wagen 
nimmt   den  Koka  einer  Gicht  und  der  andere 
die  verschiedenen  Sorten  Eisensteine  auf,  welche 


Motoren  von  150  PS.  und  bei  den  zwei  anderen 
Hochöfen  mit  Dampfuiascliinen  betrieben,  deren 
Cylinder  355  X  ^^'^  i""  Durchmesser  haben  ;  die 
Seiltrommeln  und  Seilscheiben  haben  1830  mm 
Durchmesser. 

Die  A  uf ge b e  V  orr ichtung  (siebe  Figur  7, 
8  und  y)  auf  der  Gicht  ist  wie  folgt  ein- 
gerichtet: Die  Fördergefäfse  haben  vier  Räder, 
von  denen  das  hintere  Paar  unter  demselben 
Winkel  67  "  weiter  läuft.  Auf  der  entsprechen- 
den Höhe  oben  sind  am  Förderthurm  die  Schienen 
für  die  Vorderräder  dem  Ofen  zu  wagereclit 
abgebogen,  su  dafs  die  Oeffnung  des  Förder- 
gefill'ses,  beim  ferneren  .Anheben  des  hinteren 
Theiles  desselben,  wie  in  den  Figuren  3  und  7 
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Fignr  3.    Elisa- Huvbofenan läge. 
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zu  sehen  ist,  über  den  oberen  Trichter  der  Auf- 
gebevorrichtunp  ffelanpt  nnd  dann  anch  entleert 
wird.  Die  liintercn  Kftder  des  FördergefiUses 
werden  in  ihrer  höchsten  Lage  dnrch  einen  ans 
starken  Federn  gebildeten  I'nflfer  aufgebalten. 
r>ieser  obere  Trichter  hat  üben  einen  oblongen 
(Querschnitt,  so  dal's  die  beiden  nebeneinander 
laufenden  FördergefUfse  abwechMclnd  darin  ent- 
leert werden  können ;  unten  hat  dieser  Trichter 
einen  wesentlich  geringeren  kreisrunden  Quer- 


Figar  3a.    Klixa  -  Hiioliofrnaiilage. 


schnitt,  welcher  durch  eine  entsprechend  weite 
(ilocke  abgeschlossen  wird.  Der  Raum  zwischen 
dem  unteren  Ende  dieses  oberen  Trichter»  und 
dem  oberen  Knde  des  unteren  Trichters  ist 
dnrch  Bleche  abgeschlossen,  so  dafs  keine  Gase 
entweichen  können,  wenn  mittels  der  grofsen 
fllocko  in  dem  unteren  Trichter  die  (ücht  in 
den  Ofen  fällt.  Beide  Glocken  werden  unab- 
hängig voneinander  durch  Dampfcjiiuder  bewegt, 
welche  von  dem  Maschinist  des  (uchtanfzuges 
bedient  werden.  Der  obere  Trichter  ruht  auf 
K ädern,  kann  also,  im  Fall  von  Ausbesserungen, 
rasch  arif  die  Seite  geschoben  werden. 


Die  Figur  'i  zeigt  einen  senkrechten  Schnitt 
durch  den  Hochofen,  den  Oichtanfzug  und  die 
Vorrathsräume.  Der  Schacht  ruht  auf  In  Säulen; 
es  sind  20  Windformen  von  152  mm  I.  \V.  vor- 
handen. Die  kast  wird  durch  H)  Reihen  Wassei*- 
kästen  aus  Kr«)nze  gekühlt,  welche,  in  gufseisernen 
tiebäusen  angeordnet,  leicht  ausgewechselt  werden 
können.  Das  Untergestell  ist  von  einem  gufs- 
eisernen, mit  Wasser  gekühlten  Mantel  umgeben. 
Die  hauptsächlichsten  Abmcssnugeu  des  Hoch- 
ofens sind  aus  der  Zeichnung 
(Figur  3)  zu  entnehmen.  Zwei 
(Tasrohre  von  elliptischem  Quer- 
schnitt und  IH.54  mm  1.  W. 
führen  die  (Jase  in  ein  gemein- 
schaftliches Rohr  von  2500  mm 
I.  W.  und  dieses  mündet  oben 
in  einen  Staubsammler  von 
6400  mm  Durchmesser,  mit 
einem  seitlichen  Gasabzugrobr 
und  einer  Glocke  unten  zum 
Entleeren  des  Staubes.  Dieser 
fällt  dabei  in  einen  ontorge- 
schobenen  Wagen ,  welcher 
ebenfalls  eine  Glocke  als  Hoden 
hat  und  somit  gleich  in  Kisen- 
bahnwagen  entleert  werden 
kann  (Figur  3a). 

Dil'  Winderhitzer  haben 
i>7()0   mm    Durchmesser  nnd 
33  m  Höhe;  für  jeden  Hochofen 
sind  vier  dieser  Winderhitzer 
vorhanden  (siehe  Figur  I);  je 
acht  dieser  Winderhitzer  haben 
einen  .Schornstein  von  :{(>50  mm 
1.  W.  und  (»4  m  Höhe.  Das 
flüssige  Eisen  läuft  bei  den 
Hochöfen  in  l'faiineu wagen 
von  20  t  lühalt;  jeder  Hoch- 
ofen wird  alle  4  Stunden  ab- 
gestochen. Diese  Pfannenwagen 
werden  über  die  Krücke  zu  den 
Mischern  des  Bessemerwerks  ge- 
bracht. Die  Sonntagserzeugung 
wird  ebenfalls  mit  den  l'fannen- 
wagcn  zu  den  U  i  e  fsni  a  s  c  h  i  n  e  n 
gebracht.    Giefshallen  sind 
also  nicht  vorhanden.  Die  Zahl  der  Giefsmaschi- 
nen  beträgt  drei;  jede  kann  lOOO  t  Roheisen  in 
24  Stunden  bewältigen:  die  Pfannen  werden  mit 
Hülfe  vi>n  hydraulischen  Krahnen  gekippt,  von 
denen  bei  jeder  Giefsmaschine  einer  angeordnet  ist; 
die  Krahne  haben  3H<»  mm  Kolbendurchmesser  und 
22Hti  mm  Hub ;  während  die  vollen  Pfannen  sehr 
allmilhlich  gekippt  werden,  kann  die  Rückkehr  in 
die  senkrechte  Stellung  sehr  rasch  erfolgi  n.  Zwei 
Paar  Pumi)en  von  .355  X  '^SO  X  "i"' 
sorgen  die  Krahne  mit  Druckwasser. 

Der  Pfannenwagen  ist  in  Figur  10  dar- 
gestellt; die  Besonderheit   desselben  besteht  in 
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seiner  Eiufachheit.  Es  sind  nur  vier  (infstheile 
in  dum  riitergefltell  aufsor  den  Acb»lag«ra  and 
Zugkupfen ;  die  Sotenwanfen  1>«8teb«n  «HS  einem 
Stack  und  sind  beide  nacli  demselben  Modell 
gegoaaea;  auch  die  Endstücke  anterscbeiden  sich 
BOT  dadoreh,  daTi  ne  redito  ««4  Unk»  eind. 
Die  VerbindiiDgsfla«beii  der  Seltenwaogen  nnd 


Ein  PfannenliauH  vim  22, S«;  ,<  '^^jß 
einein  elektrisch  betriebenen  äO-t-iürabn  von 
91,9  m  Spannweite  ist  in  der  Ntlie  der  Gieh- 
ninstliinen  errichtet.  Kin  Sthalenbredier  oder 
Fallbär  oder  Dreifufs  aus  Suhl  (siehe  Figur  \) 
kann  eine  30  t  sebwere  Kogel  bis  so  Sl  m  bocb 
herabfellen  lassra.   Eine  starke  Winde  Ist  ioi- 


:  1 


Figur  & 


Enden  sind  grofs,  genau  bearbeitet  nnd  auf- 
einandergepafst  ond  deshalb  danemd  starr  und 

fest.  -Alle  übrigen  Tlieile.  als  AcIism.  IM  Irr 
ond  Lsger,  entsprechen  den  Normalien  l'ür  IGisen- 
babnwagen.    Die  Zapfen  der  Pfutne  sind  nm 

(ilO  mm  von  <ler  Mitte  au»  nach  vom  viTsct/t: 
ebensoweit  von  der  Mitte  nach  rückwilrts  sind 


Figur  «. 

swei  Winkd  aogebraebt,  welehe  auf  die  Seiten- 
wangen des  rntfrp-f stell'*  anf^ctzoii ;  somit  ist 
die  Pfanne  an  vier  i'unkten  fest  anf^elagert 
ond  vor  jeder  Wackelei  bewahrt.  Die  grofse 
Voranslage  der  Drelipnnkte  der  I'fanno  f^ewiUn  t 
die  gröfste  Sicherheit  für  die  .Stetigkeit  des 
Strahls  des  flüssigen  Eisens,  wodurch  das  ge- 
fährliche Spritzen  vennipden  wird ;  die«  ist  ein 
sm  80  grüfserer  Vurlheii,  als  das  Eisen  anfangs 
1890  mm  boeb  fbllen  moft. 


Stande,  die  gröluleu  bauen  und  Schalen  von 
einem  Fahrgestell  anter  die  Mitte  des  Dreifbltes  sa 

M  hwingen.  Zwecks  Fortsch;i1linii,' der  Schlacken 
grannlirt  man  diese  auf  die  bekannte  Weise, 
Indem  man  sie  mittels  einer  Biune  mit  Wasser 
in  einen  Behillter  von  H  X  ^'  X  "-'^  "i  laufen 
likfst.  Mittels  eines  Patcrnusterwerks  und  Eisen- 
bahnwagen werden  die  granalirten 
Sflilacken  fortu'i^fchattt. 

Als  Dampfkessel  dienen  5<> 
Lnaghlln-Itebrkessel  für  die  Hoehefbn- 

anlape  iidi^t  '/A\\irh"'r.  ii'ilMcl«  m|-iic  Koks- 
öfen. Diese  Kessel  haben  2,7;')  m  Durch- 
messer und  5,50  m  Lftnge;  sie  eadialtea 
1!»1  Röhren  von  fJ."5,.'j  inm  1.  W.  Jeder 
dieser  Keasel  sull  für  350  P.  S.  Dampf 
entwickeln  kSnnen;   sie  werden  mit 
Hochofengasen  geheizt,  auch  ist  mecha- 
nische Kohlenhei2ang  vorgesehen.  Die 
Kessel  sind  in  swei  Kesselhloseni  für 
je  28  Kessel  nntcrfrcbraclit.    Je  zwei 
Kessel  haben   einen  Schornstein  von 
1675  mm  L  W.  oBd  80  m  H«he.  Der 
T>anii>fdrurk  soll  in  den  KeHeto  140 
Pfund  botragen. 
Alte  nnd  neue  Geblftsemaschinen  sind 
in   grofscr  Anzahl  vorhanden.     Kine  liegende 
Zwillingsmaschine  mit  lOÜG  X         X  l^^H  mui 
soll  85,45  ebm  Wind  bei  einer  Umdrehang  an- 
sangen;  eine  stehende  Maschine  von   l'iGß  X 
iVi'd  X  1Ö24  mm  soll  l",8ö  cbm  b<i  einer  l'm- 
drehong  ansangen;  fünf  »tebende  Maschinen  von 
lOlß  V  otMMl  \^  1.t'21  mm  sollen  .icdo  S.HM  cbm 
bei  Jeder  l  mdrehung  ansaugen;  sieben  stehende 
Zwillings  - Verband -Kascbinen  mit  1067-  ond 
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2032 -miu- Dampf-,  2210-  uml  2210-inm-\Vind- 
cjUadwu  and  1524  mm  Hub,  HoUeii  jede  24,35  cbm 
Wind  1»el  eimr  Umdrehnng  liefen.  D»  die 
ZftU  der  sttlieaigan  Umdrehangen  bei  keiner  der 


S'iible  der  Pumpen  anfgeführf  wenlon.  Das  Gebäude 
kat  40,8  X  ^i-i-i  <n*  An  der  Flara>$eite  «üid  acht 
Ffl(erlH^Uter  «ngeordaet  vea  3,35  m  LAnge, 
2,43  m  Breite  aod  8  m  Tiefe.  Jedei  derselben 


\ 


Figur  7. 

HMclÜDeii  iingegebeo  ist,  Hüft  sieb  die  mOgtiebe 

Gesammtmi'ii^e  iea  Windes  nicht  bcrecliuen. 

Vier  4000-P.S.-Wasserheizer  und  Rei- 
niger nnd  entsprechende  Speisepompen 
versehen  die  Kessel  mit  dem 
nötliigen  Wasser.  Der  Ab* 
dampf  der  GebUseBMclitnen 
und  der  Pampen  wird  zum 
Erw  armen  des  Speisewassers 
benutzt.  ElnriditnngMi  zw 
Condenaation  von  65000  kg 
Dampf  L  d.  Stunde  sind  vor- 
handen. 

Das  tiaus  mit  den  Pum- 
pen für  die  Beechaihuig  des 
erforderlichen  Wassers  steht 
am  Monoiigaliela ;  es  ruht 
auf  I'fllblen,  Vielehe  bis 
Ki.nO  m  unter  Hüttensohle 
und  9,75  m  unter  den  nie* 
driKHten  Wasserstand  rei-^ 
eluMi;  die  t^f&hle  wurden 
bei  h  m  unter  dem  nitdri^^^ü^n  Waiientand 
abges^t.  Auf  diesen  Pehlen  liegen  sechs 
Lagen  von  30,5  X  30,5  mm -Hölzern  und  ein 
doppelter  Boden  bildet  die  Unterlage  fär  die 
einzusenkende  und  auszumauernde  HIechglocke. 
Fast  ti  m  Mauerwerk  wursten  vom  Uuizbelag  bis  zur 


Figur  8. 

ist  in  einer  Tiefe,  welche  3  m  unter  dem  niedrigsten 

W'ussi'l'-ilaiidt-    lifl,''t,    mit    dt-iii   [■"Iills    illlirli  i  itl 

7Ü2  mm  weites  Kohr  verbanden,  weiches  durch 
einen  äebieber  abg«sehlos8en  werden  kann.  Die 
Filter  siriii  iiiiit-ccnjainlcr  «'tM-iu'iills  duri'h  s^Oi  In- 
Ü6breii  mit  Si  luobem  verbunden.  Diese  Aa- 
ordiiuiig  ci  mu^dicht  die  Ausschaltung,  also  Reini- 
gung eines  oder  mehrerer  Filt«r,  wahrend  die 
anderen  im  Hetri>:bo  bleiben,  in  den  Filtern 
sind  auf  Trägem  doppelte  Siebe  von  venink* 
tem  Draht  Xr.  II  mit  Uaachou  von  ti,35  lam 
angeordnet;  auch  diese  Siebe  kOnoen  heraus* 
genommen  nnd  gereinigt  werden.  In  dein  Punpen- 


Figur  9. 


mwei  Pumpen,  welche  jode  19  cbm« 
und  zwei,  von  welchen  jede  38  cbm,  ansammen 

also  1 1 1  cbm  i.  d.  Minute  leisten  kSnnen. 

Der  (^oudensatur  saugt  seintn  Wasser- 
bedarf aus  den  Filtern  selbst  au.  Jede  Pumpe 
bat  zwei  Druckruhre,  au  jeder  iivila  eins,  so  dale 
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jedes  Rühr  und  jede  Pumpe  zwecks  V'ornahme 
von  Reparataren  «lugMclialtet  werden  kann. 
Die  vier  Pumpen  drücken  das  Wasser  in  ein 
Standrohr,  welches  '4,25  m  lichte  Weite  and 
41,12  n  Hübe  hmt.  Danelbe  stakt  an  der  ebi«n 
Seite  des  Pnmpenhaases  und  hat  von  diesem  unab- 
hängige Fandamente,  welche  bis  1,20  m  Uber  den 
MehttenWMMnta&dMtliKefBbrtBind;  dieWaiaer» 
ablettmigm  fuhren  sn  allMi  Th«tlen  des  Weikes. 


Die  Elektricitäta-Anlage  enthält  drei 
Tandem -VeAnnd-DampfniMcbinen  mit  C'Onden 

satioii,  von  welchen  jede  mit  einer  Dyntiiim, 
weMie  (ileichstroin  v«n  200  K.-W.  und  21)1)  V.dt 
Spannung  erzeug-t,  verbunden  ist;  die  Cylinder 
der  liiimpfniascliinen  haben  855  nnd  635  min 
Darcbmesser  bei  457  mm  Hub ;  sie  machen  200 
Umdrehungen.  Anfter  den  elektriicben  Votoren 
in  ,den  verschiedenen  Theilen  Jn- AVt  rlvt'  werden 
150  Bogenlampen  von  22U  Vult  und  15U0  Gläh- 
liunpen  von  verscbiedener  Lichtstarke  nnd  110 
Volt  versorgt. 

Die  mechanischen  Werks  tätton  sind  in 
FlnCMisen,  Facbwerk  und  Ziegeln  aoageführt. 


30,4  m  lang,  22,8  m  breit  und  2'it  Stock  hoch. 
Der  antere  Stock  ist  gethellt;  auf  einer  Seite 
ist  die  meohanische  Werkstritt  und  tnf  der  anderen 
Seite  die  Werkstatt  für  die  Kessel  and  Leitungen 
angeordnet.  Tm  sweiten  Stock  sind  die  Werk- 
fitflttcn  ftir  die  Tischler  und  Mudelltischler  und 
die  liAnme  für  Werkzeage,  Bleche,  Metalle  und 
Riemer.  Das  oberste  Stockwerk  entbllt  den 
Raum  nir  Anstreicher,  Modelle  und  Geriimpel. 
Die  äcbmiedewerkstatt  ist  in  einem  besonderen 
C(eblnde  aas  Flabeisea  von  18,95  X  ^^fi 
nntergebraclit 

Eine  Eisengiel'üerei  von  48,75  X  21>33  m, 
in  Flnlbeisen,  Fachwerk  and  Ziegeln  aasgeffibrt, 
erzeugt  hauptsUchlich  die  f'oi|uillpn  für  ii;is 
Bessemer-  nnd  Hartinwerk  auf  der  Südseite  des 
Flnsses;  das  erforderUehe  Mssige  Elsen  wird 

den  HochCifen  entnommen 
und  der  Gieiserei  in  den 
oben  boMbriebenOi  Pfitn- 
nenwaffen  zugeführt ;  dir 
P&unen,  Formkasten  und 
QnfestSeke  werden  dnrcb 
einen,  rlas  (Jeliilude  fÜMi- 
spannenden  25  - 1  -  Lauf- 
krahn  bewegt.  Trocken» 
karamern ,     mit  profsen 
leicht  beweglichen  Blech- 
thyreo,  sind  seitUeh  der 
Giefserei  angeoi-dnet. 
Der    Eiseababndienst   wird  von  der 
MonongahelaoVsrblDdnngsbakn  wahrgenommen, 
welche  alle  Geleiso  und  alle  Eisenbahnwagen 
unterhält. 

Ein  hfibscbes,  zwei  Stock  hohes  Verwaltnnin« 

(fobnude,  in  pompojanischem  Stil,  mit  1 1  Kilnmen, 
welche  mit  allem  Comfort  ausgestattet  sind,  ein 
zweistöckiges  Vorratbshans  fUr  alle  Bedfirtbisse 

des  Werkes,  sowie  ein  vollkommen  eingerichtete« 
Laboratorium  sind  am  Hanpteingang  zn  dem 
Werk  angeordnet  («iehe  Figur  1). 

Osnabrück,  im  December  1901. 

Fritz  M'.  Lürmann. 


Bedingungen  eines  guten  Uochofenganges. 


Haaptbedingungen  für  einen  befriedigenden 
Hoeholiailgang  sind  re-ri  hnilfsiger,  über  den  ganzen 
Querschnitt  möglichst  gloichmilfslffer  Nif  ilf'rpmip: 
derOichten  und  möglichst  vorwiegende  Keiiu«  tion 
der  Eisenerze  dun  ii  Kohlenoxyd  im  V'erhilltnifs 
zur  Redncfion  durcii  festen  Kublenstoff.  Ab- 
gesehen von  zufälligen  Störungen,  sind  die 
Ursaehen  sn  einen  sehleAtSD  Ofengaag  in  den 


meisten  Filileii  in  einem  fehlerhatten  Niedergang 
der  Gichten  und  einer  zn  geringen  Reduction 
dur<li  Kotilenoxyd  ini  Vi'rhiiltnifs  zur  Reduction 
durch  Kolilenstoff  zu  sudien.  Die  verschiedensten 
Factoren  wirken  hierbei  mit,  und  hSrt  man  hänflg 
genug,  dafs  dieser  oder  jener  Ofen  .,scli!*'rli' 
gebt",  ohne  dafs  man  positive,  handgreifliche 
EricUrangea  dalUr  geben  kVnnte,  well  die  Be- 
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wegangsvurgilage  itu  luaern  sich  der  directen  1 
Beobachtmtg  entziehen.    Auf  diese  aber  kommt  | 

m  vor  allem  an.  IHf'  Itcwi-fruiifr  der  He- 
sehickang  abw&rta,  die  der  Gase  aufwärts  uoll 
■0  geachehen,  dafii  in  jeder  Horizontalebene 
an  allen  (^ncrsi  hnittseinheitt  ri  dieselbe  Menpe 
Beachickaog  niedersinkt  uud  dieselbe  Menge 
Gas  anfMeigt.  Je  vollkommener  man  dies  er- 
rciclit,  desto  besser  (!;ebt  der  Ofen;  je  j^iofser 
die  Abweichungen  davon  sind,  desto  schlechter 
ist  der  Ofenganf. 

■Ii'  -vpiiiir.  r  f --t  Irr  Kokn,  je  feiner  das  Erz, 
desto  ewptindlicher  ist  der  Ofen,  desto  mehr 
Neigung  hat  der  OAogaiig  fOr  das  Zmtande- 
koronien  von  .Xhweicbang'en  von  den»  idn-UiMi 
Bewegungsvorgang.  Die  (iase  nehmen  ihren  i 
Weg  da.  wo  sie  am  wenigsten  Hindendne  ror-  | 
Bu'Ih:!.  '.viilirtMHl  dn,  ui»  die  Heschicknnff  dichter 
liegt  oder  »ich  zusaiutneuballt,  wenig  oder  keine 
Gase  dorebdringen,  so  dalb  diese  Theile  weniger 
schnell  erwiirint  werden  nnd  dt^iu  rheiiiisrhen 
Einflul's  der  Ciatie  weniger  ausgesetzt  sind.  Wenn 
diee  in  der  Nfthe  des  Hanerwerks  eintritt,  so 
Vdoibcn  diese  Massen,  die  durt  an  «ich  schon 
eine  geringere  Geschwindigkeit  besitzen,  un- 
berührt von  dem  Einflnfli  der  Oase,  bilden 
nnthäti^e  Massen,  Ansätze,  \vi  !■  |,i  .  v.t  ini  sie 
grofs  genug  sind,  den  Ofengang  selir  verschlechtern 
und  welche  schon  manchem  Hochofen  and  seinem 
Betriebsleiter  weni;;  sehmeichelhafte  Prflrli<ate 
eingetragou  haben.  Im  Betriebe  sind  solche 
Ans&tse  hftnflg  schwierig,  znweilen,  wenn  die 
Vorbedingungen  bezüplich  des  Roliniateriales  sich 
nicht  ändern,  gar  nicht  daxu  zu  bringen,  dafs 
sie  sieb  iVsen  nnd  mit  der  Bescbieknngsslale 
niüdertrpben.  I>:is  Kinblascn  von  Wind  in  der 
Gegend,  wo  sich  die  Ansätze  betioden,  ist  nicht 
immer  von  Erfolg  and  halte  ich  das  entgegen- 
Sfesetzte  Verfall ri^ii,  ]a<  HcriinsblaRen  aus  dein 
Ofen,  für  das  Wirksamste,  um  gebildete  Ansätze 
sa  beeeitigen.  Es  werden  eine  oder  besser 
mehrere  Meffniincren  vftn  etwa  10  nn  Dnrrh- 
messer  doi-ch  das  Mauerwerk  gebührt,  so  dafs 
diese  die  Anslltie  an  ihrem  oberen  Theile  treffen. 
Beim  Blasen  mii<!sen  ilieso  <ifffnunB:en  offen  ge- 
halten werden,  so  dafs  reichlich  Gase  ans  dem 
Ofen  dnreh  dieselben  als  Flammen  aastreten. 
Wenn  sie  sich  znsetzen  wollen,  ninfs  mit  Sfant'en 
Luft  gemacht  werden.  Anf  diese  Weise  werden 
die  Ansätze  vob  groben  Hengen  heifser  Gas« 
bestrichen  und  durch  deren  chemische  und  calo- 
riflclie  Wirkung  znni  Verschwinden  gebracht.  l 

In  Hochofenbetrieben,  in  welchen  Neigong 
zur  Bildung  von  AnsJitTien  bestobf ,  ist  man  ' 
ständig  bestrebt,  dieser  Ansatzbüdung  entgegen- 
znarbeiten.  Meines  Rrachtens  milllite  dies  durch 
eine  besondere  .\rt  des  Blasens  7,n  enii'>a:lichen 
sein,  darin  bestehend,  dafs  man  periodisch  diu  , 
Pressnnf?  des  Windes  ftndert.  Wtbrend  der 
Periode  des  Blasest  mit  geringer  Pressnng  würde 


4m  Hodutf»ngamg»a.  tt.  Jahrg.  Nr.  t. 

die  Menge  des  Windes  geringer,  seine  Temperatur 
hSher  sein  nnd  derselbe  wird  im  Ofen  weniger 

weit  v<irdrinffen,  die  Gase  werden  mehr  am  Rande 
des  Ofens  aufsteigen;  während  der  Periode  des 
Blasens  mit  starker  Pressnng  wird  die  tfenge 
des  W'iudes  grfifser.  seine  Tenifieratur  niedripcr 
sein,  nnd  der  Wind  wird  weiter  im  Ofen  vor- 
dringen, die  Gase  werden  mehr  in  der  Mitte 
des  Ofens  aufsteigen.  Theile  des  Ofeninhaltes, 
welche  in  der  einen  Periode  wenig  activ  sind, 
werden  dies  in  der  anderen  Periode  mehr  seto. 
Ob  die  Perinden  gleich,  oder,  wns  wahrschein- 
licher ist,  ungleich  sein  müssen,  welche  Dauer 
sie  haben  mdssen  nnd  welche  PressangsdUferenz 
die  vortlieilliaftoste  sein  wird,  wini  piniirUch 
festzustellen  sein.  Die  Kegulirung  uiiifste  selbst- 
veratindlieh  dnreh  ein  Mlbstthatigeo,  von  einem 
Uhrwerk  oder  der  Tonrenzalil  der  Geblilsemaschine 
beeiiiflnfstes  \'entil  in  der  Dampfleitung  oder 
oaf  andere  Art  selbstthitig  stattflnden.  Die 
Perioden  werden  jedenfalls  von  kurzer  Daner 
sein  müssen,  da  die  Qualität  von  Koheisen  uud 
Schlacke  sonst  in  fehlerhafter  Weise  beeinilnfet 
würden.  I!ei  kurzer  !>aiier  der  Periinb^ii  v.irii 
man  aber  aus  dem  periodischen  Blasen  noch 
einen  anderen  Nutzen  ziehen  kennen. 

Bekanntlich  andern  sil  h  die  Volumina  der 
Gase  nach  dem  MariuttescLeu  Gesotz  bei 
gleicher  Temperator  omgekehrt  proportional  dem 
Druck.  Wenn  man,  was  allerdings  nicht  ganz 
exact  ist,  annimmt,  dafs  die  Temperatur  an 
demselben  Orte  im  Hochofen  wtbrend  beider 
Perioden  die  gleiche  ist,  so  werden  die  Gas- 
volumina, wenn  die  absoluten  Drucke  der  beiden 
Perioden  beispielsweise  1,5  nod  1,9  Atm.  sind, 
sieli  wir  1.2  :  1,")  —  1  :  .'>  verhalten.  Die  F<dge 
davon  wird  sein,  dafs  ein  Fünftel  der  wähi'eud 
der  ersten  Periode  starker  Preeaang  in  den  festen 
Stoffen  der  Beschickung  enthalten  gewesenen 
Gase  während  der  zweiten  Periode  geringer 
Pressnng  aastritt  Aas  den  Koksporen  wird 
Kohlenoxyd,  aus  den  Krzporen  vorwiegend  Kohlen- 
säure austreten,  und  bei  der  darauf  folgenden 
Periode  starker  Preesong  wird  in  die  Koks-  and 
Krzporen  Ktdileno.xyd  eintreten.  Wenigstens  wird 
der  Vorgang  sich  in  den  unteren  Zonen  des 
OfSsns,  wo  der  Gehalt  an  KoUenoxyd  bei  weitem 
überwiest,  so  abspielen.  In  den  höher»'«  Zonen 
mit  reichlicherem  Gehalt  an  Kohlensäure  wird 
die  Pressnngsdilferanc  weniger  bemerklich  sein, 
und  '.'ffltn  daselbst  <lie  Poren  von  Koks  und 
Erz  kuhlensäurereicheres  Gas  aufnehmen;  die 
aas  dem  Koks  anstretenden  Gase  werden  an 
Kohlcnoxyd  reicher  als  die  in  dieselben  ein- 
tretenden sein,  aber  umgekehrt  werden  die  aus 
den  Erzporen  anstretenden  Gase  reicher  an 
Kohlenscture  sein  als  die  in  sie  i  infvetpnden. 

Ob  diese  Art  des  periodiMcheu  iilas<'ns  in 
der  TML  einen  Vortheil  bringen  wird,  wird 
kaam  zu  entsebeidcn  sein,  ohne  daTs  exacte 
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Versuche  angestellt  werden.  Jedenfalls  spricht 
sn  Gnnsten  dieses  VerfalurMM  die  zweifellos  ein- 
tretende häutiK«)  Krnpuernnpr  der  Gase  in  den 
Krzporen,  woraus  mau  HchliefBen  sollte,  dafs 
die  indirecte  Heduction  sich  verstärken  und 
der  Sihiuelzprocefs  bL'Hclileuiiifrt  wni-den  wird. 
Uebrigen»  wird  durch  dieses  Verfuhren  veruiuth- 


lich  auoli  die  Neigung  zum  H  ingen  der  Gichten, 
woran  mancher  Ofen  leidet,  beeinträchtigt  werden. 

Ich  tlbertrebe  Vorntchciides  der  Oetfentlich- 
keit,  weil  ich  e»  nicht  für  ausgeschlossen  halte, 
dafs  die  Methode  des  periodischen  Blasens  aaf 
diese  oder  jene  Weite  vielleirht  einen  Nutzen 
bringen  könnte.  ü.  Teichgrätw. 


Mittheilungeii  aus  dem  fiiNeiiliUtteiilaboratoriuui. 


Paul  Lehukering*  beschäftigte  sich  mit 
dar  Unterauebung  solcher  Erzi-,  welch«  bi>i  der 
Analyso  nait  den  üblichen  al^ekQrztcn  Verfahren 
(^fter  iingeuauu  Resultate  ergeben.  Solclie  Erze 
(iiitbalten  orgMliaehe  Sub«tanz«n,  unlösliche  Schwe- 
fflverbindungen,  iinlOsliohe  Oxyde,  Silicnte,  Titan-, 
Arsen-  oder  Kupferverbindungcn.  In  Bezug  auf 
die  Eisenbestimmung  stellt  der  Verfasser  fest, 
dafs  die  Methoden  der  Titration  mit  ZinncblorQr 
und  mit  Permanganat  in  der  durch  Zink  redu- 
oirten,  oder  nacii  Huinhardt  heryirtrtlten  Lösung 
gleich  scharfe  Re.sultate  gicbt,  wenn  der  Titer 
genau  stimmt,  alles  Eisen  in  geeigneter  Form  in 
LAsung  ist  und  kein  andci  L-r  Kürpcr  aJtBiMn  die 
TllerJOsung  beeinflufst.  Der  Verfasser  erwlhnt 
nooh,  dafs  er  sich  PormanganatlOsungen  yon  240  g 
in4ß  I  Wasser  herstelle  iimi  dieselben  erst  benutze, 
wann  sie  wenigstens  6  Monate  alt  sind;  derartige 
LSsungen  ändern  nachher  nicht  mehr  ihren  Titer. 
Bei  dem  Behandeln  der  Erze  mit  Salzsäure  von 
•pee.  Gew.  1,19  bleibt  häufig  das  an  Schwefel, 
flmiwstoff,  Kiesel-  und  Titansäure  gebundene  Eisen 
im  ROekttuide  ungelöst.  Durch  Schmelzen  mit 
Matriam-Kaliumcarbonat  wird  dieses  Eisen  in  Salz- 
sKlire  löslich.  Bei  Vereinigung  der  beiden  Eisen- 
auszQge  beeitilhisiien  die  vorhandenen  Arson-, 
Kupfer-  oder  Tit^mverbindungen  die  Titration 
Arsen  stört  alle  drei  angegebenen  Titrationsweisen, 
Kupfer  diejenigen  mit  Zinnchlorür.  Sowohl 
Ti(OH)«  wie  TiO»  lösen  sich  bei  der  Heduction 
von  Salzsäure  mit  Zink,  die  gebildete  TiiOi  wird 
wie  EisenchlorOr  durch  Permanganat  wieder  oxy- 
dirt.  Zinnchlorür  greift  diese  Verbindungen  nicht 
an.  Man  darf  also  arsenhaltige  Erze  erst  nach 
Entfernung  des  ArKen.-i,  kupferhaltige  nur  ukeh 
dar  Zinkraduetionsmethode,  titanhaltige  Erze  nur 
mit  einer  der  ZtnnchlorQrmethoden  titriren.  Or- 
ganische Substanzen  (in  Rasenerzen)  beeinflussen 
ebenfalls  sehr  stark  die  Titration,  hier  ist  nur 
dia  Messung  mit  ZinnchlorOr  zulässig.  PQrSohieds- 
analysen  wird  folgendes  Verfahren  empfohlen : 
Ungefähr  5  g  der  feingeriebenen  und  gut  durch- 

*  aZaitaebrift  fOir  «ffanUicha  Cbamia*. 


misehten  Sabelens  Warden  eine  Stunde  lang  bei 

lOO*  im  Dampfirockensrhrank  getrocknet  (bei 
höherer  Temperatur  kann  aus  Kiesabbränden 
schweflige  Säure,  aus  Rasenerzen  Kohlenwaoaer^ 
st.iff  wt  gRi  lii  n),  dann  wird  eine  genau  gewogene 
Menge  hiervon  (etwa  ö  g)  iui  Tiegel  ',i  Stunde  im 
Bunsenbrenner  (^lOht  (zur  Zerat&rung  der  orga- 
nischen Substanz),  dann  im  Erlenmeyerkolben  mit 
60  g  Salzsäure  (spee.  Qew.  1,19)  4  Stunden  im 
Wasaerbade  digerirt»sur  Trockne  verdampft,  mit 
Salzsäure  aufdetpitntivn,  vordünnt,  filtrirt  und  der 
Rückstand  mit  Saiy..sniire  ausgewaschen.  Der  RUek* 
stand  wird  im  Platintiegel  mit  5  g  Kalium-Natrium- 
carbonat  und  etwas  Salpeter  bis  zum  ruhigen 
Flufs  erhitzt.  Die  erkaltete  Schmelze  wird  mit 
Salsdlure  gelöst*  mit  etwas  Sehwefelsäiure  snr 
Trof-kne  vt  niampft,  mit  Salzsäure  anfRenomme«, 
filtrirt  unil  im  Filtrat  das  Eisen  mit  Ammoniak 
gefällt  Dar  mit  Salzsänre  gelöste  Niederschlag 
wird  mit  der  Hauptlösung  vereinigt,  aus  dieser 
Arsen  und  Kupfer  mit  .Schwefelwasserstoff  gefilllt, 
letalerer  Tertriaben,  die  Lösung  mit  Kaliumchlorat 
oxydirt,  da*  Chlor  verjagt  und  die  abgekühlte 
Lösung  auf  MX)  cc  aufgefüllt.  Je  BO  cc  werden 
iUrirt  und  zwar  darf  nur  die  Reinhardtsche 
Methode  oder  die  ZinnchlorOrtitration  benutzt 
werden,  da  event.  noch  Titan  vorhanden  sein  kann. 

In  Bezugauf  die  Mangan  bestimmung  erwähnt 
der  Verfasser  das  Vul  hard- Wolff.sche  Titrations- 
verfahren  (Oxydation  dos  Manganchlorürs  bei 
Gegenwart  von  Zinkoxyd  durch  Permanganat) 
und  bemerkt,  dal's  ds  r  Mangantiter  praktisch  0,808- 
statt  0,2946  mal  dem  Ei.sentiter  .sei.  Nach  der 
Hampeachan  Methode  .scheint  nicht  immer  alles 
Manp»n  als  Snp.rMxyd  gefüllt  zu  werden,  erschlägt 
deshalb  die  Fulluiit;  als  Schwafelmangan  vor.  Auf 
alle  Fälle  ist  das  im  Rückstand  beflndliehe  Mangan 
auf/uschliefsen  Manche  Mangiaene  werden  erst 
bei  120"  trocken. 

Da  bei  der  Kieselsäurebestimmung  unlös- 
liche Sulfate  und  TitansHure  bei  der  Kieselsäure 
bleiben  können,  so  empfiehlt  der  Verfasser,  1  g 
trockenes  Erz  in  16  ee  Salzsäure  (1,19)  ^u  lösen, 
mit  Schwelelsäure  zur  Trockne  zu  verdampfen, 
den  Rückstand  '  »  Stunde  auf  150»  zu  erhitzen 
mit  Salzsäure  aufzunehmen,  zu  filtriron  und  zu 
glahen.  Dar  BOokstand  wird  mit  8  g  Kalium^ 
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biaulfat  geschmolzen,  und  die  TiUnverbindungen 
iiiitWMwer«ine«Uugt;  der  di«Siilfiit««DtlMlteiid« 

Rest  wirc!  zur  V>  rf^cicliligung  dw  KiflMltftur«  mit 
Flufssäure  behandell. 


Ueber  den  Stand  der  titrimetrischen 
EisanbatliiiiiiraiiB. 

C.  Meinerkt  •  hat  vor  l;ltig<'rcr  Zeit  'iii-  vr- 
Bflbiedünen  titnmctrisclien  Verfalufn  zur  ütoliui- 
mung  de«  Eiscna  besprochen.  Es  solk<n  hier  nur 
die  Resultate  der  Untersuchung  des  Verfassers 
wiederg^eben  werden,  welche  sioh  auf  das  Rein- 
hardtMh«**  YeriSrüiren  beziehen;  er  fsbt  sein 
Urtheil  über  das  Keinliardtsclie  Verfahren  in 
folgende  Sätze  zusammen:  «Fernverbindungen 
wirken  «ueh  bm  groAwr  Vonlllnnungt  wenn  «Mb 
schwncl),  sn  tlrii'h  immerhin  bomorkbar  auf  Queck* 
silberohlorQr,  und  zwar  tritt  die  Wirkung  um  ao 
deuUieher  benror,  je  grBlber  die  Menge  dee  Qned^- 
silberchlornrs  ist.  Pi-rmanganal  wirkt  ebenfalls  1 
aber  viel  langsamer  oxydirend  auf  Quecksilber-  | 
ohlorfir;  diese  Oxydatiomwirkung  kommt  fiuigur  '■ 
nicht  in  Bctrarht,  wenn  man  si  -h  an  schnelles 
Beobachten  der  Eodreaction  gewöhnt  und  mit 
dem  Zuwtze  von  PermangMiet  beim  ersten  Vkrben- 
umsohlan»'  sofort  atifhnrt  Unter  allen  UnisirtiKlen 
erfordert  die  Vorsicht,  den  Zusatz  von  ZinnehlorQr 
auf  dM  geringete  Haft  <u  beeehttnken.  Dagegen 
hat  man  von  oini-m  =rlh';t  recht  orhubürhen  Ueber- 
•ohuaee  von  Quecksilberchlorid  nicht«  zu  be- 
fSrehten,  ein  eolöber  ist  sogar  sn  empfehlen,  am 
die  I'.  ai-tion  mit  dem  vorhandenen  ZinnclilorOr 
zu  beschleunigen.  Da  die  Oxydation  de«  Queck-  l 
silbsrebloHln  dureh  Permanganat,  wenn  sie  Ober»  | 
haupt  stattfindet,  verschwindend  klein  ist  und 
sieh  erst  in  längerer  Zeit  vollzieht,  als  zur  Er-  i 

•  „Zeitschrift  fOr  nflfentliche  Chemie*.  ' 
**  «BUhl  und  Eisen"  läS4,  4,  704.  i 


kennung  der  Endreaction  erforderlich  ist,  wo  ist 
die  Titrirung  mit  Permanganal  derjenigen  mit 

Chromat  vorzuziehen,  nicht  nur  weil  sie  die  be- 
quemere ist,  sondern  weil  die  Einwirkung  der 
Ferrtsalse  auf  das  Qoeek^lberohlorflr  eine  kflnere 
Zeit  dauert,  als  bei  der  durch  TQpfelversuche  zu 
beendenden  Titrirung  mit  Chromat."  Der  Verheer 
wendet  sieh  dann  weiter  der  Frage  der  Titer- 
Stellung  der  Permsngimatlösung  zu  und  zeigt, 
dais  man  ganz  versohiedene  Resultate  erhJUt,  je 
nachdem  man  auf  ein  Oxalat,  ein  Perrosals  oder 
auf  ein  Ferri.'jalz,  welches  nach  der  Reinhardt- 
sehen  Metliode  reducirt  wird,  einstellt.  Benutst 
man  zur  Titarstellung  Tetraoxalat  oder  elektro- 
lytiseh  gefälltes  Eisen,  so  erh&lt  man  eine  voll- 
kommene Uebereinatimmung  der  Titer.  Die  Ab* 
weichungen  der  EinsteUung  auf  Oxalat  besw.Ferro- 
salz  einerseits  und  einer  Ferrilösung  andererseits 
sind  aussohlielslich  auf  die  Reaction  zwisehea 
Quecksilberehlorflr  und  Eiseneblorid  zurflekiti» 
fttbren.  Als  Grundlage  der  TItetatelInng  sollte 
man  Stahlsp&ne,  Draht  u.  s.  w.  nur  verwenden, 
wenn  man  deren  Zusammensetzung  ganz  genau 
kennt.  Bei  Spänen  kommt  noch  dazu,  dafs  häufig 
die  Zusammensetzung  des  Blockes,  aus  dem  sie 
entnommen  sind,  ungloichmärsig  ist;  weiter  ist 
der  Kupfergehalt  zu  burUcksichtigen  Das  Möhr* 
sehe  Salz  ist  deshalb  nicht  zur  Einstellung  zu 
empfehlen,  weil  es  nach  des  Verfassers  Erfahrung 
Mengen  von  Mangan  und  Phosphor  enthilt,  welche 
berQckaiohtiRt  werden  mllssen.  T^■i^••r  ist  das 
Ferri  -  Ammonsalz  (Eisonammoniak  ■  Alaun)  des 
Handels  (mne  Probe  entMelt  auf  1  g  Eisen  0.02  mg 
PhospliorsSiire  und  0,27  mg  Manganoxyduloxyd). 
Das  Salz  ist  aber  seines  Wassergehaltes  wegen 
nioht  in  fester  Form  zur  Einstellung  sn  rerwenden, 
sonilern  seine  Lösung,  deren  Gehalt  leirlit  i;ewichts- 
analytisch  festzustellen  ist.  Sehr  gut  verwendbar 
ist  dagsgen  da«  von  ▼«neliiedenen  Seiten  em« 
pfohlene  Kaliumtetraoxalat,  wenn  man  seinen 
Wirkungswerth  gegen  Eisen  genau  ermittelt. 


Giefs-Bollkrahn 

des  Martinwerks  Yon  Peter  Harkort  &  Sohn  in  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

(Hienn  TalU  L) 

Der  in  .\bbildnng  1  wiedeifreprehene  Roll-  leg'om  ffi,  die  in  geei^eler  Weise  miteinander 
kralm  ist  seit  etwa  3  Jahren  in  Botrieb  and  j  verbunden  sind,  den  Bad^^esteUen  j^i,  dem  Dreh- 
bedient zwei  Martinöfen  yon  je  20 1  Ausbringen.  '  zapfen  k  xmi  den  Bewegnngsmeehnoisnen.  Die 

In  Ahbildiuig  2  (sind  die  Oefen  mit  jtfi  und  3/*  vier  Laiifräder  i  sind  aus  geschmiedetem  .^ttihl 
bezeichnet;  feiner  ist  a  der  Bollkrahn,  b  die  i  hergestellt,  and  es  befinden  sich  je  zwei  in  einem 
halhkreiHfr»rmigreGier«grabe,  rr,  sind  zwei  hydran-  am  den  Belastnngapnnkt  drehbaren  Qnerstück, 
lisclie  Krahne  und  c  C|  zwei  Pfannenfetior.  I>ie  wodurch  die  Auflage  säuimtlicher  Laufi  ailor  auf 
Einzelheiten  des  Kollkrahns  sind  aas  Tafel  1  den  Schienen  gesichert  und  die  etwa  bUOOOltg 
ersichtlich.    Er  besteht  aas  den  beiden  Aus-  |  betragende  Belastung  gleichmäCsig  vertheilt  wird. 


y i.i^Lü  l  y  Google 


15.  Januar  1902. 


GUft-Rollkrahn. 


Suhl  und  Eis«n.  81 


Vorne  anf  den  Aaslegern  befindet  sich  ein  Wagen, 
welcher  die  Pfanne  trägt ;  in  der  Nähe  des  Dreh- 
zapfens h  eine  ZwillingB-DanipfmaMchine,  welche 
mittels  zweier  Knpplungeu  die  kreisföruiige  Be- 


wechselt werden,  so  wird  sie  mit  ihrem  Wagen 
auf  ein  Nebengeleise  k  (Abbildung  2)  gefahren 
und  eine  andere  Pfanne  aufgebracht.  Beides 
geschieht  natiirlich  maschinell.   Die  Verbindung 


wegung  des  Krahnes   und  die  Ii  in-  und  Her-  der  Zalinstangen   mit  der  Pfanne  wird  durch 

bewegnng  der  Pfanne  in  radialer  Hirhtung  bewirkt.  Hellistthätige  Klauen  bewirkt.    Auf  dem  Neben- 
Znr  Bedienung  des  Krahnes  ist  nur  ein  Mann  I  geleise  wird  die  Pfanne  umgekippt  und  mittels 

erforderlich,  der  in  der  Nähe  des  Drehzapfens,  Ciasfeuer  erhitzt.   Die  .Mauerung  der  Pfanne  leidet 

etwa  ö'i,  m  entfernt  von  der  Pfanne,  während  bei  dieser  Art  der  Auswechselung  am  wenigsten, 

de«  Giefsens  steht.    Soll  eine  Pfanne  ausge-  Soll  eine  ganz  neue  Pfanne  in  Oebrauch  ge- 

II.M  2 
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nomnen  w«rd«ii,  lo  wird  einer  der  hydraaliBcheD 
Krähne  y>(iint/.t. 

Der  Bollkrahn  kann  aacb  ganz  beinern  anr 
B«di«Biing  eines  dritten  Xartinofen»  Jfs  ver- 
wendet wcnlpTi.  Ks  ist  dafür  nnr  nöthig,  dii» 
QeieiM  II  (Abbildung  2)  zn  legen  und  den  lüralin 
Boek  mit  eibten  SdinedKencetrCebe  asm  Hin»  xmA 
Hertmneport  de«  PfMin«iw«gens  aaf  dem  6e- 


Abbildnnga. 

leise  Um  Vfi-sehen.  £ine  sulcbe  Einrichtung 
war  viele  Jalire  bei  der  Firma  Peter  Haricert 

^niia  in  Wetter  a.  d.  Kühr  in  selir  befrie- 
digendem Uebraach  für  einen  lu- t-KoUkrabn. 

Die  Vortheile,  welelie  die  beectiriebene  An- 
or-lnnnsr  des  Martiiiwerks  bietet,  siml  nirlit  iin- 
erlieblicb.  Zanächst  bietet  der  itullkrahn  eine 
anfterordeatliehe  Sielierheit.  Es  sind  nnr  wenige 
Theilc  vorhanden,  welche  durch  die  Üehi.stiinp 
bedroht  werden,  und  diese  könut-u  leicht  hin- 
retckend  krifkig  eomtmirt  werden;  Ketten  oder 


Seile  üind  nicht  vorhanden.    Die  Bedienung  ist 

eine  sehr  bequemte",  auch  steht  der  Maschinist 
weit  genug  von  der  Pfiuine  entfernt,  nm  von 
dem  spritzenden  Einen  nieht  geflthrdet  m  werden. 
Im  Nolhfalle  vcrmap  er  seinen  Stand  im  Xu  ein- 
zonehmeo  oder  za  verlassen.  l>a  der  Ki-ahn  sich 
swr  ebenen  Erde  befindet,  so  ist  er  in  allen 
Tfaellen  leiobt  m  ]>nireii  und  instand  zn  halten. 

Seine  Oesch windigkeit  ist 

  in  weiten  Grenzen  regoUr- 

bar;    die   goffillfe  I-tume 
wird  mit  etwa  Um,  die 
leere  dagegen  mit  etwa  18  n 
frefahien.      I>ali<d    bat  der 
Maschinist  den  Kralin  der- 
artig in  der  Gewalt,  dah 
der  Ausflul's  auf  das  Milli- 
meter genau  über  dem  Trich- 
ter eingestellt  werden  kann, 
und  der  tiufs  licfrinnt  ge- 
wöhnlich  schon,  nachdem 
die  Pfanne  den  Abstidi  vor 
einer  Minute  verlassen  hatte. 
Die  Anordnaug  besitzt  femer 
noch  den  Vortbeil  der  BU- 
litrkoit.    Der  Kiahn  hell)st 
iüt  nicht  »0  theaer  wie  ein  Laufkrahn,  und  die 
Oieftkall«  wird  anltorordentlieh  viel  billiger, 
weil  sie  viel  leieliter  constrnirt  werden  kann  als 
ein  Ueb&ade,  in  dem  sich  in  einer  Höhe  von  6 
bis  10  m  eine  Last  von  30  t  Schwere  bewegt. 

I'er  Krahn  ist  von  der  Fi>n  .i  /  'm  I,  Neu- 
bert  &  Co.  in  Schmalkalden  geliefert  wurden 
nnd  hat  vom  ersten  Angenblick  an  tadellos 
functionirt  nnd  bis  jetst  so  keinen  Repamtnien 
Vei^nlaasong  gegeben.  ^^^^ 


Sohwankungen  von  Kohlenstoff  und  Phosphor 

im  Flnfgeisen.* 

Von  Ax«l  Wiblberg  in  Stoekholn. 

El  ist  allen  Httttmleot«!  wohl  bekannt,  dafc  |  saigerang  erfolgt  in  zweierlei  Weise :  Unter 

seit  der  Einführung  de.s  Pessemer-  nnd  Martin-  gcw;ilinl!<  hen  ünistünden ,   nanientlieli  wenn  die 

Processes  in  groCsem  Mafnstabe  es  stets  unmög-  :  (iieftiteinijeratur  mäfsig  gewesen  ist,  erstarren 

llek  g«weseB  tat,  PlnftelBenbUeke  von  einer  |  die  mit  einem  hohen  Sehmelspnnkt  behalteten 

homogenen  chemischen  Zui^ainniensetSOng  zu  er-  Legirun!,'en  schneller         mit   amli  ren  NX'nrten, 

halten  und  dafs  der  Maugel  an  Homogenität  die  Randtheile  des  Blocks,  namentlich  am  unteren 

der  Aassaigerang  soiuehreiben  ist,  welche  I  Ende,  werden  inner  ao  Kehlenstoff,  SiUeinm, 

infolge   der   allninhlichen   Erstarrung   der  ge-  Mangan,  Phosphor  u.  s.  w.,  weil  die  gröfsere 

schmulzeuen  Masse  vor  sich  geht.    Diese  Aus-  |  Menge  dieser  Elemente  sich  allrnftiilich  nach 

   I  innen  und  nach  oben  zu  «uammelt.   Die  An- 

•  Verlrs,  n  v„r  .U  i  ll.  t l.stv .  i  >ai!imliing  des  „IroB  s««»"'"»?  finJet  am  ansges|.roch.-nsten  im  Kern 

•ad  Steel  Inütitute"  in  lüasgow  ItH»!.  der  oberen  Hälfte  des  lugot.s  !»tatt.    I*as  Er- 
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febnilk  di«ier  Vorgänge  zeigt  sieb  in  einer  all>  i 
mählichen  Aenderung  der  chemischen  Zusainuen- 
letzang.  Wenn  dagegen  die  üierstemperatur 
•ehr  hoch  und  die  Formen  gror«  sind,  d.  h.  zwei 
ümBtftnde  eintreten,  welche  lungHanicr  Abküblnng 
gfinstig  sind,  treten  neben  dor  stark  aiisgepriliftBn 
Tendenz  nach  Aussaigcrnng:  Con^^lomerate  von 
einer  chemischen  Zasamuiensotznnf^  anf,  welche 
•Ich  von  der  des  aufgebenden  Stoffes  wesentlich  i 
UteneheideD  und  durch  grölsere  Menge  sich 
MmaicliDaii.  Diese  Gongloueruti' ,  welche  all- 
gemein in  ausgesprochenerem  Marse  in  höher 
•  kohlenstoffhaltigen  Stahlsorten  auftreten,  erweisen  | 
sich  häufig  als  sehr  störend  in  deiyenijren  Fällen,  j 
in  welchen  das  Material  zur  Weiterverarbeitung 
bestimmt  war,  obgleich  solche  infolge  der  .Saipe- 
nnig  entoteliendA  ünregelroärsigkeiteu  wcsi  ntürh 
gemildert,  oder  sogar  durch  die  weitere  Hehauil- 
lung  des  Stahls  weseutlich  beseitigt  werden 
künnen  .  ein  Ergebnifs ,  das  hauptsächUdi  dem 
wini.^rhnitrn  Erw&rmen  des  Materials  n  ver- 
danktiu  ist. 

l^BblUlfe  Fordemagen  der  Abnehmer 

Natürlich  ist  jeder  Verbraucher  von  Flnls- 
eisen  bemäht,  ein  Material  zu  erhalten,  das 
hinsichtlich  seiner  chemischen  Zusammensetzung  , 
80  gleichartig  wie  möglich  ist;  demgegenüber 
beklagen  sich  die  Fabricanten  über  zu  weitgehende 
Anforderungen  seitens  der  Besteller  in  dieser 
Hinsicht,  zumal  dieaelben  etibidig  schärferworden, 
ja  b:lufi)>'  übertrieben  worden  sind.  Ks  mufr  dies 
zam  Theil  eine  Folge  des  heutigen  Fortschritts, 
iiaoMBtlldi  mit  Rücksicht  anf  die  verlMaBerten 
fIerstel!'in?Ht!!ethodpn,  zum  Theil  auoli  vielleicht 
bauptsät'blich  dar  Schuld  der  Fabricanten  selbst 
xiUEoeohreiben  «eis,  welche  bei  dem  acharfea 
Wettbewerb  der  heutigen  Zeit  ffi>noigt  sind,  alle, 
aacb  die  anbilligsten  Lieteruugsbediugnngen  an- 
zanebmeD,  allein,  am  sidi  die  Ltefematr  za 
sichern.  Als  ein  Beispiel  übertriebener  Ford»;- 
rougen  seitens  der  Besteller  mag  folgender,  i 
kUnlleh  Toripekommener  Fall  ersthlt  sein:  Es  1 
solltr  Fliii<stahl  mit  0,(i  "/o  Kohlcnstoffgehalt 
geliefert  werden,  und  es  bestand  der  Besteller 
emsthaft  in  dem  Abaehlnhvertrae  daranf,  dalh 
alles  Material,  das  mehr  al«  o.»i2  und  unter 
U,58  °/o  Kohlenstoffgebalt  habe,  abgelehnt  werden 
könnte.  Die  Thorheit  einer  eolehen  Vorschrift 
Hegt  auf  der  Hand ,  da  nicht  um  Üf  Schwan- 
kangen  von  Koblenstott'  in  jedem  einzelnen  Stück 
grSflMT  als  der  angeetaadene  üntersehied  «ein 
wird,  sondern  auch  die  Walirschcinlii  hkcit  hinzu- 
kommt, dBGs  Chemiker  verscbiedeue  Ergebnisse  j 
linden,  «o  daAi  das  durch  den  Fahricanten  in  | 
diesem  Falle  nbiMUDUinune  Ifisico  sehr  erheblich 
frof«  sein  würde.  Es  scheint,  dafs  trotzdem 
Fabricanten  aiok  flndea,  welche  nicht  zögern, 
selche  ibertriebenen  Verachriften  ansnaehmen. 


Da  das  für  den  Fabricanten  einzugehende  Risieo 
unbillige  Verhältnisse  zn  dunsten  des  Käufers 
hervorruft,  so  liegt  die  dringende  Nothwendig- 
keit  vor,  einer  Praxis,  in  welcher  die  ernst- 
hafteaten  Feigen  drohen,  Binhalt  za  thui»  «he 
aie  weiter  am  aich  greift. 

Im  Hinblick  aaf  diese  Verhiltniste  hat  der 
Vorstand  dea  „Jemkontoret",  der  stets  ein  leb- 
haftes  Interesse  bei  allen ,  die  schwedische 
Eisendarstellung  und  den  Absatz  betreffeuden 
Fragen  gezeigt  hat,  sich  entschlossen,  eine  Uater- 
suchung  anzustellen  und  eine  gröfsere  Summe 
hierfür  zu  bewilligen ;  aufserdem  wurde  beschlossen, 
den  Befund  der  Herbstversauunlnng  des  Iron  and 
Steel  Institute  vorzulegen.  Der  Verfasser  wurde 
angewiesen,  die  Untersuchungen  vorzuut-limcn,  und 
er  nahm  zu  diesem  Zwecke  peraSnlicb  die  Aus- 
wahl der  Proben  und  Bestimmung  pewissor  Einzel- 
heiten, soweit  sie  in  seiner  Macht  waren,  vor. 

Programm  für  die  üntersachunKen. 

Der  Zweck  der  Unter suclinugen  war,  fest- 
zosteUen:  1.  die  Grenzen  zwischen  don  Schwan- 
kungen von  Kohlenstoff  und  Phosphor  in  weichem, 
mittelhartem  und  sehr  hartem  Flufseisen,  welches 
bei  aomaler  Temperatur  in  Blöcke  von  10^12" 
gegossen  und  dann  in  4 "  Knfi|ipel  ausgewalzt 
war,  entweder  dircct  oder  nach  eifolgter  Ah- 
käblang  and  einmaliger  Wiodcrerhitzung;  2.  ob, 
und  bis  zu  welchem  Umfang  chemische  .Analysen 
von  absolut  identischen  Proben  in  ihren  Ergeb- 
nissen hinsichtlich  des  Oehalta  an  KoblenateiT 
und  Phosphor  schwanken ,  wenn  sie  von  ver- 
schiedenen Chemikern  vorgenommen  werden. 

Das  MrfSorderllehe  Material  wurde  von  vier 
verschiedenen  Stahlwerken  geliefert  und  zwar 
lieferte  jedes  Werk  drei  10  a  12"  Blöcke, 
welche  je  zwiaehen  0,10  bis  0,30,  0,50  bie  0,60  */• 
und  l,n<i  bis  1,20%  Kohlenstoff  enthielten. 
Diese  Blöcke  wurden  in  Gegenwart  des  Verfassers 
in  4"  Knttppel  gewalzt,  von  welehen  je  zwei 
Quei--'lniifti  it'iten  und  oben,  entsprechend  am 
Kopi  und  ßudenende  des  Blocks,  zwecks  Analy- 
eirnng  genommen  Warden,  üm  die  HSgUchkeit 
auszuscblicrsen,  dafs  die  unteren  Theile  irgend 
welche  Uohcisenpartikel  von  der  Coquille  auf- 
genommen httten,  wurden  die  unteren  Aheelinitte 
so  entnommen,  dafs  sie  einer  H5he  von  etwa 
4  'ii  bis  5  "  über  der  Bodcntläcbe  entsprachen, 
während  die  oberen  Stfieke  entaprecbend  einer 
l^ntfornuug  von  5  bis  5'i'v  "  von  der  0>i"rfl;i:  lic 
des  Kopfes  genommen  worden,  d.  h.  genügend 
niedrig,  nm  den  Lunker  zn  vermeiden,  oder 
durch  die  iiifolfrr>  des  Kinf  inkens  der  Kopffläche 
entstehenden  Defurmationeu  beeinflufst  zu  wer- 
den.  Von  Jedem  Stabe  «rurden  znr  Analyse 

miudt'-trnp  drei  ÜDlirspaniirobcn  ^t  rinniinen,  Vi  ii 
denen  eine  aus  der  Kuüppelmitte  mittels  eines 
*i4z911igen  Spiralbebren  in  der  Knflppelaehae, 
eine  zweite  von  mehreren  am  Bande  liegenden 
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BohrUehern  und  die  dritte  Ton  IhnUelieB  in 

der  Mitte  zwisilicn  diesen  IjoiJen  ringshemm 
gebohrten  Löchern  entnommen  wurde.  Der  Zweck 
der  Bof  dieM  Weiee  erfoli^n  ProbeentnnliiBe 
war,  die  allm&hlidic  .Xpiulerniit,'  in  ilti  ( hemischen 
Zasammensetznng  von  aofson  nach  innen  fest- 
sttietzea.  Ehe  men  die  BohnpAne  aas  den  LOelmii 
entnahm,  was  mittels  fim  s  für  ilioscn  Zweck  gerade 
genügend  ma^eUscb  gemachten  Stabes  geeohAh, 
wnrde  der  Bohrer  Jedem«!  sorgfältig  darauf 
'  nachgt'selien,  cih  er  selbst  ikkIi  unverletzt  ^y- 
blieben  and  keine  von  demselben  abgebrochenen 
TbeUe  sieh  unter  die  Behnplne  Temiseht  bitten. 
Die  l5ohnmp'en  worden  stets  süfurt  iintertioMinien. 
bewr  die  Knüppel  irgendwie  ausgegifibt  worden, 
da  man  glaubte,  dato  et  Tensncieben  sei,  wenn 
man  die  Pr<ilitii  für  den  vorlleg'f'ndeii  Zweck 
in  derselben  Weise  entnehme,  wie  es  unter  ge- 
wObnliehen  tTmstioden  getehiebt.  Die  betreffisn- 
den  Bohrspitiie  wurden  sofort  in  besondere  Olas- 
daschen  mit  dicht  schUefsemdeu  Stopfen  gethan 
and  darin  aufbewahrt. 

Internationale  Mitarbeit. 

Um  fiMteiutellflii,  bis  za  weldiem  Orade 

die  von  verschiedenen  Chemikern  erlangten  Re- 
sultate von  einander  abwichen,  wenn  man  absolut 


I  identische  Proben  analysirt,  tetite  sieh  der 

Verfasser  mit  mehreren  Speciiil-nieunkern  nieht 
nor  in  Schweden,  sondern  auch  im  Auslände  in 
Verbindung.    In  Engiand  fmd  er  das  gröfste 
Entgef,'enkommen  bei  .T.  F'.  Stead,  der  die  mäho- 
volle  Arbeit  äberuahm,  and  deaaen  Hithülfe  nm  so 
werthvoller  war,  ab  es  ihm  oiebt  gelang,  sich  die 
i  Mitwirkung  eines  deutschen  Geleln-teti  zn  sit  hcrn  ; 
i  Professor  A.  Ledebur  entschuldigte  sich  in  der 
I  b6fliebsten  Welse,  ebenso  gelang  es  nieht,  dM 
Lftborutoriam   vun  Freseniub    in  Wiesbaden 
hierzu  zu  bestimmen,  da  man  dort  zu  viel  Zeit  be> 
anspmchte.    Besserer  Erfolg  wurde  in  Oester- 
j  roicii  erzielt,  als  durt  der  hervr>rrag:ende  Chemiker 
Baron  U.  Jüptner  von  J  oustorff  in  üonawitz 
seine  volle  Bereitwilligkeit,  an  der  Arbeit  theil- 
I  zunehmen,  ausdriitkte  und  seine  Miturbeiterschaft 
I  zur  Verfügung  stellte.    Der  Verfasser  benutzt 
I  die  Gelegenheit,  nm  den  beiden  Herren  seinen 
Dunk  ausznsprecben.    In  Schweden  wurden  die 
verschiedenen  Reihen  der  analytischen  Bestim- 
mungen in  der  PrUftangsanstalt  der  KSnigL  Teeti- 
nischen  Hochscb  ule  in  ."^It  ockliolni  ausgeführt, 
wftbrend  S&rnstroem  von  der  Köoigl. Bergschule 
808  Hange!  an  Zelt  leider  nicht  in  der  Lage 
war,  mitzuarbeiten;    in   derselben  T-.Tfre  befand 
I  sich  auch  das  Tamm -Laboratorium.  Zwei  Eeiheu 
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Taraehl«d«ii«B  Laboratorien  «rhaKoaen  Wortlie. 


Kohleiutotf,  b«atimmt  mitu-U  oolorimetr.  Methode 
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o.o:t5 

0.039 

0,«0 

0.680 

0.680 

0,60 

'ü,60 

0.60 

0.620 

0,670 

0.58 

0,034 

0,0132 

o,o;j,"> 

0.034 

0.048 

o,ü:u 

0,031 

o,o:ui 

0,1  KU 

i,3U 

1.330 

1.163 

1,25 

1,30 

l,t8 

1,490 

1,149 

1.30 

0,028 

0,025 

0,030 

0.049 

0,034  i 

0,033 

0,033 

o,o;i.') 

0.030 

x» 

MIO 

1,160 

1,35 

1,30 

1,30 

1,330 

1,176 

1,30 

0,029 

0,029 

0,033 

0,033 

0,027 

0,032 

0,028 

0.032 

0,03t 

0,09 

0,110 

0,156 

0,10 

0.16 

0,18 

0,185 

0,252 

0.22 

0,018 

0.020 

0,042 

O.Ol» 

0,0U 

0.068 

0,056 

(►,053 

0,056 

0,09 

0.110 

0,168 

0,10 

0,11 

0,12 

0,120 

0,178 

0,15 

0,020 

0.017 

0,021 

0,019 

0,095 

0.034 

0,031 

o,o:{6 

0,035 

o,r)iK) 

0,605 

0,52 

0,55 

0,55 

0,620 

0,585 

0,53 

0,026 

0.025 

0,027 

0,027 

0.098 

0,032 

0,027 

0.031 

0,033 

U,i4 

ü,550 

0,558 

0,52 

0,53 

0,53 

0,670 

0,545 

0,50 

0,028 

0,023 

0,027 

0,047 

0.026 

0,029 

0,(J21 

0,026 

0,025 

135 

1,200 

1,00« 

1,IU 

1  ,Ö0 

i,:{r. 

1,370 

1,152 

l,.3<i 

0,023 

0,(»25 

0,028 

0.1 125 

o.(»25 

0,0:-!7 

n,038 

0,045 

0,041 

1,«) 

1,250 

1,06« 

1,20 

1,20  . 

1,25 

1,250 

1,068 

1,25 

0,024 

0,026 

0,027 

0,046, 

0,024 

0,044 

0,026 

0.028 

0,046 

0,15 

(i,160 

0.S61 

0,18 

0,20 

0.25 

0.160 

0^803 

0.27 

0,023 

0,020 

0,023 

0,023 

0.035 

0,039 

0,039 

0,044 

0,044 

0,13 

0,170 

0,930 

0,16 

0,16 

0.18 

0,200 

0,262 

0,22 

0,021 

0.042 

0,025 

0,023 

0.029 

0,033 

0,047 

0.030 

0,031 

0,50 

0,480 

0,485 

0,48 

0,50 

0,50 

0,500 

0,570 

0.48 

0.045 

0,044 

0,024 

0,024 1 

0,025 

0,048 

0,030 

0,02» 

0,048 

0,aO 

0,490 

0,500 

0.M 

0,50 

0,50 

0,480 

0.465 

0,4« 

0,026 

0,025 

0,024 

0,045 

0.023 

0.043 

0.022 

0.023 

0,023 

I.IU 

I.UÜO 

0,9t4 

U.»8 

l.lOj 

11.00 

0,920 

0,85  i 

0,85 

0,023 

0,023 

0,029 

0,025  • 

0,020 

0,020 

0,020 

0,022 

0,022 

oje|i.(Mo| 

0i910 

1^ 

It.» 

1.11» 

0,M8 

1/16  üm\ 

0^ 

OiOt7 

0^7 

0,028 

3.  Analysirt  darch  Baron  H.  von  -Tttptnor  in  Donawitz  bei  Lenlu  ti. 

4.  Aaaljriirt  darch  das  Bammarttröm-Laboratonam  in  Kopparberg,  ächwoden. 


TOD  Kohlenstoff-Beatimmangen  and  zwei  Reiben 
fOB  Phoaphor-Beatimmongen  wordeo  aoch  von 
toa  Hammaratroem-Laboratoriam  in  Koppar- 
berg aasgefflhn.  Die  aualytiHchen  Proben,  welche 
in  der  PröAmgsaxuUlt  der  Stockholmer  Hoch- 
•ehule  voi^enommen  wurden,  amfabten  die  Be- 
stinunnng  Ton  Kohlenstoff  nnd  Phosphor  in  allen 
venehiedenen  Proben  mittels  der  Verbrennnngs- 
methode  and  ebenso  mittels  des  Colorimeters, 
während  die  von  Stend  nnd  von  Jtiptner  analy- 
sirten  Proben  alle  nnr  von  der  Knäppelmitte  and 
Ton  dem  Band  herstammten,  da  man  dies  für 
fnflgmd  hielt.  Das  Hammarstroom-  LHlHii-atorinm 
in  Ropparberg  erhielt  indessen  die  l^ohrsp&ne 
von  den  mittleren  und  im  Band  liegenden  Bohr- 
I9ek«ni. 

AvnvnU  4«s  Aiterlala  n«  PnheeBtenhne. 

Nach  der  Ansiclil  des  Verfassers  war  es  wün- 
srhenswerth,  dafs  das  Versuchsniaterial  hanpt- 
skchlicb  von  goichen  Stahlwerken  herrühren 
sollt«,  welche  in  grölHerem  Maljsstabe  für 
die  Aotifiihr  arbeiteten.  Zu  diesem  Zwecke 
wandte  er  sich  an  die  Saadviken-,  Fagersta-, 
Uddebolm-  and  an  die  KlMtAT-Eisenwerke.  Die 
betreffenden  Wfvksleitnnppn  stimmten  dem  \'or- 
haben   alle  zu  und  urkliirtou  sich  bereit,  da» 


Material  za  liefern.     Bei  der  Aafzttblun^  der 
verschiedenen  Werke^  ?on  welchen  das  Material 
I  herstammte,  weist  d«r  VerAMser  jedoeh  daranf 
hin,   dafs   die   in  der   chemischen  Zusammen- 
setzung geftindenen  Unregelmäfsigkeiten  aneh  im 
I  Stahl,  der  anter  normalen  VerhUtnisara  her- 
{  gestellt  wird,  und  swar  auch  unter  den  besten 
Marken  vorkommen ;  aber,  da  andererseit«  nicht 
der  Zweck  dw  Arbeit  ist,  einen  Vergleich  swiachen 
der  Leirtug  dieser  verschiedenen  Werke  herbei«  • 
zuführen,  so  sind  in  den  tabellarischen  Ueber* 
sichten  die  Werke  nur  mit  den  Bachstaben  A, 
B,  C  und  D  bezeichnet,  doch  stininit  diese  Reihen- 
folge nicht  ttberein  mit  denjenigen,  in  welcher 
die  Werke  oben  aufgezählt  sind.    In  einigen 
Fullen  wohnte  der  Verfasser  auch  dem  (tuFs  der 
Blöcke  persönlich  bei ;  das  Auswalzen  der  Knüppel 
und  Abgehneiden  der  I^obestäbe  geschah  in  seiner 
(regenwart.   In  allen  Fftll«B|  m»  «r  bei  dem  Gufs 
selbst  nicht  anwesend  war,  ¥mrden  zaverlässige 
I  Feststellungen   über   die   Oiefstemperator  aud 
l  anderer  Einzelheiten  gemacht,  Ad»  Absehn^den 
der  Prohecnden  wurde  in  jedem  Falle  genau  nach 
der  oben  dargelegten  Weise  vorgenommen,  die 
abgeeehnittenen  StScke  In  Gegenwart  ih^n  \  er- 
fa-iserj"  ire«toiiipelt,   nm  späterer  VerwecliHluug 
,  vorzubeugen.   Wegen  der  groftien  Zahl  der  liuhr- 
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löcher,  von  welclieii  die  Spane  zwecks  Kilantruntr 
der  Frobeo  voui  Baude  und  atu  der  Mitte  der  i 
Probestibe  urenommen  warden,  and  dank  dm 
gr<jfseii  Gt'wiclits  t  iiit  r  jciien  Probe  von  130  g, 
können  diese  Proben  als  wirkliche  Durchschnitts-  , 
proben  angesehen  werden,  wRhrend  die  Proben  | 
aas  der  Mitte  nntürlich  nur  ans  I^  i;n>i  inen  be- 
standen, die  aas  einem  einzigen,  aber  gröfseren  1 
Bohrloeh  stammten.    Die  LSeher  worden  von  | 
zwei,  besonders  für  diesen  Zweck  angestellten 
Leuten  gebohrt,  welche  die  Aufgabe  hatten,  i 
mSfliebet  feine  Bobnpftne  hemetellen.  üm  die  | 
Identität  der  Proben,  welche  an  die  verschiedenen 
Chemiker  und  Laboratorien  gingen,  Biclteraa' 
stellen,  wurde  folgendermmbenveilBbren :  Allenit 
den  Bohrspanproben  angeffillten  Flaschen  wurden 
an  die  Versuchsanstalt  der  Königlichen  Tochni- 
Bchen  Hochschule  in  Stockholm  gesandt ,  wo  jede 
Flasche  aorgfUltigst  und  in  wirksamster  Weise  eine 
Zeitlang  gerollt  und  gescbiitteltwnrdc  und  alsdann 
die  Versandproben  im  Gewicht  von  je  2'>  g  mittels 
tinee  Löffels  zur  Vertheilung  herausgenommen 
worden.  Jede  Probe  wurde  in  ääckchen  von  Paus- 
leinwand  geftlllt,  mit  der  grSrsten  Sorgfalt  iu 
starke  Kiiteo  verpackt  and  an  ihren  Bestim- 
mnogiort  gesobickt. 

Analytische  Ergebnisse.' 

Die  in  den  verschiedenen  Laboratorien  er-  i 
haltencii  W  erthe  sind  iu  Tabelle  I  niedergelegt, 
welehe  eine  l  ebersicbt  über  die  durcli  die  Unter-  I 
Buchungen  erzielten  Ergebuissegiebt ;  da  der  liegen- 
stand aber  von  verschiedenen  Oesiehtspunkren  ans 
betrachtet  werden  kann,  so  sind  aulserdem  noch 
Specialtnbellen  aufgestellt  worden,  die  gewisse 
Durchschnittsergebnisse  enthalten.  Es  sollten 
aber  hei  Benrtheilung  der  Tabellen  folgende 
Momente  nicht  aufser  Acht  gelassen  werden. 
Nach  Tabelle  I  war  die  GrOfse  der  Blöcke.  .V 
nnd  B  10  Zoll  (mit  einer  .^nsnahme  nämlich  des 
Blockes  in  Rubrik  D,  der  0,20  ^/o  Kuhlenstoö 
enthielt),  wodurch  ein  gewisser  Naehtheil  hin- 
siebt lieh  der  Homogenitfll  für  diese  entstand, 
da  uit  zuuehuender  üröfse  der  Fun»  die  Lr- 
stanung  langsamer  tot  sieb  gebt.  HAaflg  läTst 
fi\rh  :ii!'h  eine  mehr  oder  weniger  entsrl  icdene 
Minder w er thigkeit  beobachten,  indessen  handelt 
es  sieb  dabei  doeb  immer  nur  am  Ansnabmen,  so 
z.  B.  wenn  diese  lilöeke  mit  dem  Material  C  ver- 
glichen werden,  weklies  in  Formen  von  U  "  gegossen 
warde,  jedoeh  bei  einer  betrIehtUeb  böberen 
Temperatur  als  alle  anderen.  In  Tabelle  T  wird 
diese  Gierstemperator  als  „nonuar'  bezeichnet, 
aber  das  belht  doch  nur:  normal  nach  dem 
Betrieb  auf  diu  mit  ('  bezeichneten  Werken, 
während  diese  Temperatur  in  der  That  etwas 
boeh  wsebeint  im  Vergleich  tu  der,  die  aof 
den  anderen  Werken  als  iMnnal  betrachtet  wird,  i 
In  Anbetracht  diesei*  hohen  Giefstemperatur  ist  j 


die  Au-sfiiri  rnni?  natllrlich  bedeutend  gewesen, 
trota  der  geringeren  Gröfse  der  Formen  (9*).  — 
Es  ist  ferner  beebaebtet  werden,  da(^  der  boeh- 
kohlenstoffhaltige  (1,27  7o)  Block  H,  welcher 
hinsichtlich  seiner  cbemischen  Zusammensetsong 
als  sebr  homogen  beftmden  wurde,  bei  sehr 
niediiger  Temperatur  pegossen  worden  war. 
Schliel'slich  ist  sur  BeurtheiluDg  der  mittelharten 
and  sehr  harten  Probeblöeke  D  als  wichtig  noch 
in  Betracht  zu  ziehen,  dafs  diese  Blöcke  nicht 
allein  in  formen  geringster  Abmesrangen  (8'), 
sondeni  aaeb  unter  Anwendung  rines  verlorenen 
Kopfes  gegossen  worden  sind,  in  dem  sich  be- 
kanntlich die  in  der  geschmolzenen  Hasse  ent- 
haltenen Unreinigkeiten  zum  gröfsten  Theil  an- 
sammeln. Der  verlorene  Kopf  wird  nachher 
abgeschnitten.  Die  Probestäbe  wurden  hier, 
unmittelbar  unter  dem  verlorenen  Kopf,  aus  dem 
Kopf  des  eigentlidien  Blockes  entnommen.  Naicb 
den  Ergebnissen  der  Analyse  ist  die  chemische 
Zusammensetzung  des  Materials  hier  im  ganzen 
Block  dieselbe.  Bei  näherer  Betrachtung  sieht 
man,  dafs  in  einem  Falle  (bei  1  °jo  Kohlenstoff- 
gehalt) der  untere  Theil  des  Blockes  mehr 
Kohlenstoff  und  Phosphor  aufwies  als  der  Kopf- 
theil,  eine  Wahrnehmung,  die  zu  der  Erwartung 
und  bisherigen  Erfahrung  im  völligen  Wider- 
sprneli  stand.  Zu  erklären  ist  dies  wohl  dadurch, 
dafs  die  Erstarrung  im  Bodentheil  des  Blocke« 
schneller  vor  sich  geht,  während  sie  oben  infolge 
des  verlorenen  Kopfes  langsamer  erfolgt  als 
unter  gewöhnlichen  rnistiinden ,  wodurch  eine 
verhilltnifsmJlfsig  gröi'sere  Menge  Kohlenstoff  und 
Phosphor  von  den  angrenzenden  Tbeilen  dee 
Blockes  in  diesen  Blockansats  aasgesajgert  wird. 

A.  HOebste,  niedrigste  nnd  Oareh- 
sehnittswertbe. 

Tabelle  11  soll  einen  Vergleich  der  erhaltenen 
höelisten,  der  niedrigsten  und  der  Durohschnitts- 
werthe  bieten.  Letztere  stellen  das  Ergebuils 
der  verschiedenen  Werthe  dar,  die  von  den 
Bliieken  in  den  einzelnen  Fällen  erhalten  wurden, 
mit  Ausnahme  derjenigen,  die  sich  auf  die  Proben 
swiseben  Kern  and  Oberllche  besieben,  weil 
diese  nur  in  einem  der  Laboratorien  festgestellt 
wurden.  Die  höchsten  und  die  niedrigsten  Werthe 
worden  ebne  Rüdniebtnabme  auf  die  Heikonft 
der  Analysen  angegeben.  Da  die  vorgekommenen 
Verschiedeuheileu  und  IJnregelm&fsigkeiteu  deut- 
lieb genog  bervorgebeben  sind,  bedarf  die  Tabelle 
keines  weiteren  ( Vinimentnrs.  Ein  Thatsaflie 
von  Wichtigkeit,  die  in  deutlichem  Gegensatz 
sn  dem  steht,  was  wobl  erwartet  worden 
war.  i-t  ili  !•  doch  zu  erwilhnen,  nSmlieb.  dafs 
die  ächwaukungen  im  Kohlenstoff-  und  Phos- 
phorgebalt in  ansgesprocbenerem  MafM  bei 
weichere  n  als  bei  härteren  Stahlsorten  in  Er- 
scheinung treten. 
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Tabell«  II.  Hdehtte,  aiedrigite  and  Darehtelisittiverthe. 


Kohleasfvrt' 

Der 

Kohlenstoff  ward«  bestimmt  mittels 

I'hosphorgehalt 

Inut 

VerbrennuoKimirtliod» 

eolorimatriKhar  ll*lb»da 

Ili'cIlHl«-! 

Geringitar 

HOchttcr 

MilUerer 

0«rijig»t«r 

Hochsuir 

MiUltnr 

Owisfitar 

Aiigalie 

iLublaattolTiebalt 

KoUuiatoirc«lialt 

•fo 

•h 

•h 

0.10 

0/20 1 

0,119 

0,080 

0.tt6 

0,lf! 

0,080 

0,096 

0,061 

0,025 

0,11 

0  \  7i 

0  119 

0092 

0  I7fi 

0 1  Ii. 

0,017 

0,013 

0,010 

c 

0.10 

oiaoä 

0.U7 

o!so 

0.252 

0,146 

0,090 

o,ori.s 

0,1  »32 

0,017 

D 

o.to 

0.«}1 

0,170 

0,303 

0.111 

0,130 

0,044 

0,029 

0,010 

0.1» 

0,158 

0,106 

0.S37  1 

0,148 

0,098 

n  nst 

A 

0,50 

0,(jU3 

0.5S0 

0,460 

0,620 

0.533 

O.USO 

0,070 

0,041 

0,030 

B 

0,62 

0.70+ 

0,636 

0,560 

0,700 

(l.»i31 

ti,:>s(» 

O.0.39 

0.033 

0,028 

C 

0.50 

0.650 

0.56'J 

0.500 

0.620 

o.r>r>i 

0,500 

0,03.1 

0.027 

0,021 

D 

0.50 

0.501 

0,1.7* 

O.iiO 

o.r.io 

0.4-S'J 

0,t05 

0,030 

0,025 

0.011 

0,615 

0;550 

0,490 

0,613 

0.651 

0,606 

0.048 

0,081 

0.015 

0.90 

!,lnO 

0,%? 

0,857 

t.OTo 

0.928 

0.850 

0,058 

0.043 

0.034 

1.«* 

i,;;.".u 

i.üas 

l.l'.tii 

l,2»7 

1.149 

0,035 

0,031 

0,016 

c 

1.10 

1.300 

1.115 

lt.'.»'.'") 

1,370 

1,206 

1.006 

0.045 

0,029 

0,013 

D 

1,00 

1.110 

0.986 

0,837 

1,130 

0,986 

0.850 

0,019 

0,024 

0.010 

OvdiMhB.  0.90-134 

1.S15 

1,077 

0.956 

1,165 

1,101 

0^964 

0,041 

O.IHI 

0,016 

Chmuntdirahtebii. 

0.686 

0,591 

0,519 

0,701 

0.600 

0.814 

0,046 

0,031 

0,013 

Tabelle  DI.   Scbvankangen  in  der  ehemischen  Zusamnemetarnng  im  Kern,  zwischen 
Kern  and  Oberfliehe  «nd  au  der  Oberf^ehe. 


Der  Kohlenstoff  wnrde  bestiuiiut  mittels 

r  Ii  ospho  r)f  ehalt 

KoUeastoff 

VorbreonuDgamatbod« 

colorimetraeber  Methode 

laut 
Aagabe 

OlMr- 
fllelM 

twiMben 

Sera 
■nd  ObM- 
Meh« 

Obsr 
Uehs 

twiaeben 

Kern 
und  Ofaar- 

lUrB 

Obrr- 
flSeba 

Kt'i  ri 
und  Ub«r- 
fllche 

Em 

•'. 

'U 

•» 

•/o 

•/» 

•/. 

A 
B 
C 
D 

0,10 
0,11 
0,10 
0.10 

0.096 
0.117 
0,111 
0,106 

0,110 
0.1 15 
0,115 
0.195 

0,143 
0,122 
0.174 
0.144 

0,(Ktß 

0,1  iL» 

0,116 
0.180 

0,100 
0.105 
0.136 
0.180 

0,1.46 
o,117 
0,176 
0,141 

o,o:;o 
0,0 
0,020 
0,018 

(»,055 
0,015 
0,035 

omi 

0,073 
0.014 
0.046 
0.03« 

Durchschn.  0,10-0,20 

0,135 

0.136 

0.171 

0.1 26 

0,130 

0,170 

0,021 

0.034 

0,042 

A 
B 
C 

n 

0,50 
0.62 
0,.'»0 

0,54) 

0,.^>02 
0,619 
0.570 
0,477 

0.515 

0.595 
|>.53)J 
0.16<1 

0,5:  ;S 
0,653 
0,.569 

o.i:-.' 

0,514 

0.617 
0,549 
M.ls;» 

0,540 

O.fiOO 
0.510 
o..5(K> 

0.551 
0.645 
Ü.5Ö4 
OMfJ 

0.033 

o.o:',-j 

1 1.«  I-.'"» 

0,040 
0,029 
0.027 
0,024 

0,049 
0,034 
0,028 
0,026 

Durchs 

-lin.  0,r)0-O,«;i 

o,r.t2 

0.5i5 

0.5.VS 

o,r,4i 

0,545 

0.560 

0,(lj!> 

0.030 

0,o;i4 

A 
Ii 
(• 
D 

n.'.tu 
I.-M 
l,lu 
l.<K) 

0,  'j.">2 
1,237 
l,07'.t 

1,  (Mt7 

1,(k;o 

l,3(C. 
I.^JO."i 

1 .040 

0.".>,s-J 

l.löl 
0,965 

0.  '.tlll. 

1,  -Js:; 
1,161 
0,994 

0.  '.C»o 

I.3U) 

1,  J50 
1.0^5 

0.  953 

1.  -i'.»l 
I.-J19 
0.975 

n,(i;;9 
o,o:;o 

0,0l'6 
0,0:»5 

0.(»4.4 
0.031 
0,025 
0.(^2I 

0,047 
0,032 
0.033 
0.024 

Owrebseha.  0,90-1,14 

1,069 

1,153 

1.085 

1.086 

1,131 

1,117 

0,090 

0^030 

0.034 

^IpMMrtdatchaeha. 

0,681 

0,6Ö6~ 

0.6Ü6 

0,686~ 

0,601 

Ö.G16 

0,017 

0,081 

0,037 

B.  Die  chemische  Zusaiiimfiisetznng 
in  verschiedeneu  Tlieiicri  d<;s  Blockes. 

lu  Tabelle  Iii  »iud  die  Üurcbschiiittäerf^eb- 
niMe  der  Warthe  xa  finden,  die  sich  anf  die 
oberen  und  unteren  Tlioile  ih'i-  Blöcke  beziehen, 
angeordnet  nach  der  ullmUhlichen  procentaalen 
Aendenug  von  dar  Oberfliehe  nr  Bloekaehae 


hin,  während  die  in  Tabelle  I\'  gegebenen  ent- 
sprechenden Werthe  die  Veraehledeiiheit  in  der 
chemischen  Zusannnensetznng  veranschaulichen, 
welche  zwi-scheu  Kopf-  und  Bodentheilcn  der 
Blocke  besteht.  Während  die  oben  erw&hnte, 
fSr  die  chemische  Znaaninicntcti!nng  der  BlOcke 
geltende  Regel  im  allgemeinen  auch  durch  die 
i  Ergebniaie  dieaer  Tabellen  beatfttigt  wird,  tdieint 
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TabeU«  IV.   Sohwaiikangen  in  der  chemischea  ZatftlitB«Bt«tsaiig  km  Kopf 

und  am  Boden  der  Blöcke. 


Proben 

Eisen- 
werke 

Kohlenstoff  lut  Aiunbe 
0,10  bis  Oj»  H 

Kohlenstoff  Imt  Angibe 
0,60  bi«  0,62 

Kohlenstoff  Uut  Angabe 
0,M  bis  1,84  V* 

gwonuBoa 

Kolileoitoff 
hputiirizil  mUtaUi 

KohUnatoCr 
bmtimmt  mitUl« 

PhMphur 

K■^hlcn^tofT 
b«tiniait  mitleb 

aai  dorn 

Verbrenn. 
MeUiud« 

rootpbor 

colorirnvtr. 
Xatltod«  1 

•h       1  •/. 

V*rbr«nn.> 
Melbud« 

colorimvtr. 
Matliod* 

VorbrsDD 
U«lbod« 

oolonmalr. 
M*tkodt 

•/• 

Kopf  1 

A 
B 

C 
D 

0,128 
0,127 
0,164 
0,210 

(i,i2<>  o.tmi 

O.läO  U,Oli 

0,161  1  o,o;{8 

0,225  0,032 

0,549 
0.640 
0.584 
0.472 

0,562 
0,636 
0.562 
0.493 

0,047 
0,03-i 
0,028 
0,026 

1,251 
1.144 
0.973 

0,955 
1.285 
1,225 
0.975 

0,045 
0,031 

o,as2 

0,023 

Durch* 

0,165 

U.löU  0,036 

0,561 

0,563 

0,033 

1,090 

1.110 

0.033 

Boden  1 

\ 
V. 

c 

D 

0.109 
0,110 
0,125 
0,401 

0.108  0.0*3 

0.107  ü,ui:s 

0,127  0,026 
0.190  0,0t7 

0,489 
0,620 
0.5U 
0.47t 

0,505 
0,620 
0,538 
0.488 

0.035 
0.033 
0,026 
0,014 

0.967 
1.244 
1,111 
1,014 

0,90« 
1,292 
1,194 
1,003 

0,041 
0,031 
0,US6 
0.016 

Duduohaitt 

0,iM  j    Q^ISS  1  0,017 

0^1 

0^ 

o,oao 

1  0,081 

diese  Scbwankong  in  v^rsckiedenen  FiUlen  sich  i 
all  nähr  oder  weniger  ausgeprägt  za  erwelien. 

Es  iat  dies  auf  venichiedene  Factoreu,  diti  bei 
jedem  Ci^nfs  obwalten,  sorttckzaflUureD,  outer 
denen  die  folgenden  die  wietitigateB  elad: 

a)  Die  GiefHtenijteratur  insofern,  als  die  bei 
niedriger  Temperator  gegossenen  BU^e  homo-  i 
gener  werden  alt  die  bei  liSherer. 

b)  Die  Gröfse  der  Formen  insofern,  als  unter 
fthnlicbeD  Dmatftaden  ein  homogenerer  Stahl 
«rlialten  wird  bei  Verwendung  Ue&Mirer  Formen 
als  bei  gröfseren. 

c)  Dia  KohleastofQgehalte  insofern,  als  die 
diemisehe  Zneammenietiuif  in  der  Regel  mit 
dorn  wachsenden  Proeenteati  an  Kohlenstoff 
gleichmäfsiger  wird. 

So  geht  ans  Tabelle  III  hervor,  dafs  bei 
den  weichen,  uiittelharten  und  sehr  harten  Stahl- 
Horteti  in  den  Randtheilen  der  BlOcke  der  Kohlen- 
stoffgehalt geringer  ist  als  in  den  entsprechen- 
den Kerntheilen,  nämlich  nm  21,0  "jo,  2,9  '/« 
und  1,5  Was  den  Phosphorgehalt  anbelangt, 
so  sind  die  entsprechenden  Ergebnisse  nach 
derselben  I^erechnung:  50,0,  14,7  und  11,8  "/«. 
Nach  Tabelle  IV  ergeben  sich  völlig  analoge 
Resultate,  wenn  man  die  Kopf-  nnd  die  Boden- 
theile  der  Blöcke  miteinander  vergleicht;  der 
Kohlenstofl^ehalt  in  letzteren  ist  im  Vergleich 
sro  dem  in  ersteren  niedriger,  nämlich  am  17,(), 
5,4  nnd  0,5  "/o,  während  die  entsprechenden 
Zahlen  beim  Phoepborgebalte:  S5,0,  9,1  and 
6,1  7«  sind. 

d)  Das  Verfahren,  die  Blöcke  mit  verlorenem 
Kopf  zu  giefsen,  scheint  die  Homogenität  in  der  »lif- 
mischen  Zusammensetzung  wesentlich  zu  fordern. 

Es  hat  sich  auch  herausgestellt,  dafs  die 
Schwankungen  im  Phosphorgehalt  unzweifelhaft 
beträchtlicher  sind,  als  im  Kohlenstoffgehalt. 


r.  \'c  r    1 H  i  r  Ii  der  Hr<rebnisHe  beim 
Analysiren  derselben  Proben  in 
verschiedenen  Laboratorien. 

Wie  tcbon  erwibnt,  war  es  ein«  der  Haupt- 
aufgaben bei  der  Untersuchung,  festzustellen, 
inwieweit  wohl  die  Analysen  Terachiedener  Labora- 
torien von  dtniMlben  lEaterial  miteinaader  über- 
einstimmten. 

Hierbei  mnfs- jedoch  anadräcklieb  bemerkt 
werden,  dalb  nach  der  mit  den  fersebiedenen 
Laboratorien  getroffenen  Vereinbarung  die  vor- 
zonehmenden  Analysen  nicht  etwa  wissanscbaft- 
lichen  Werth  an  haben  brauchten,  sondern  nnr 
der  jeweilig  üblichen  Laburatoriumspraxis  ent- 
sprechen sollten.  Der  Verfasser  hat  daher  in 
der  That  darauf  gesehen,  dafs  die  Untersuchung 
in  allen  Ein/i  Iheiten,  nicht  nur  hinsichtlich  der 
Auswahl  der  Proben  nnd  der  Probenahme, 
sondern  auch  hinsichtlich  der  AasfBhrnng  der 
Analysen  mit  der  täglichen  Praxis  möglichtt  in 
Einklänge  stand.  Zu  einem  Vwgleioh  oder  elBir 
Kritik  der  verschiedenen  Laboratorien  worden 
die  erhaltenen  Ergebnisse  übrigens  nicht  beottttt. 
Der  Punkt,  auf  den  es  allein  ankam,  war  in 
der  That  nur,  zu  zeigen,  da(b  bei  der  Ver- 
schiedenheit der  angewandten  Methoden  die 
analytischen  Ergebnisse,  welche  in  ein  nnd 
demselben  Falle  von  den  namhaftesten  Ana- 
lytikern erhalten  werden,  mitunter  doch  beträcht- 
lich voneinander  abweiilien.  (ileirlizeitig  hofft 
mau,  die  AufnierkHanikeit  aller  Interessenten  der 
Eisen-  und  Stahlindustrie  darauf  zu  lenken,  dals 
es  drinfTfiid  notli  tbut,  gleichmäfsigere  analytisrhe 
Methoden  zur  l'rüfuug  von  Eisen  nnd  .Stalil 
aofinutellen,  welche  internationale  Geltung  er- 
langen müssen,  nm  eine  J^ieherheit  gegenüber 
dem  Risico  herbeizuführen,  dem  der  Eiseu-  und 
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Tab«!!«  V.    Vergleich  der  Ergebnisse,  wie  sie  von  den  veriehiedenen  Ctiemikern 

erhalten  worden. 

Die  Warth*  «ind  die  DurehaehnilUvwth*  der  ErgeboiMa  an«  Taball*  I,  dia  ikli  aof  Karo  und  Obarflleha  haxiahaa. 


Eisen- 
werke 

Kohlenstoff 
laut 
Angab« 

Kohlenstoff  bestimmt  mittels 

Phosphor 

VerbraonungiJDeUiada 

eulorimatriachar  Methode 

1 

2 

B 
•/. 

üii 

•/. 

1 

2 

•,'n 

3 
'U 

4 

u     ^  S 

».'« 

1 

'2 

•In 

3 
°/. 

4 

•0 

A 
B 
C 
D 

U.IU 
0,11 
0,10 
0,20 

0,100  U.IOi 
0,105  0,104 
0,118  0,134 
0,200|  0.221 

0,156  0.1  h) 
0,150  0.119 
0,191  0,147 
0,264|  0,226 

0,1  iO 
0,178 

0.1  (k"> 
(1,103 
0,131 
0,195 

O.lliti 
0.158 
0.189 
0.264 

0,115  0,li!l 
0,105  0,114 
0,143  0,146 
0,208  0,211 

o,o4'J 
0.012 
0,033 
0,029 

U,o4s 
0,015 
0.031 
0,027 

0,030 

0,055 
0,014 

o,a« 

0,031 

0.053 
0.012 
0.032 
0,080 

0,051 
0,013 
0.032 
0,029 

0.031 

Dnrehsehn.  0.10-0,20 

0,131 1  0,140 

0.188  0,163 

0.122  0,134  0,194 

0,143 

0,148 

0,031 

0.033  0.032 

A 

B 
C 
D 

0.50 
0,62 
0,60 
0.60 

0,490 
0,590 
0,533 
0.455 

0,521 

0,625 
0,613 
0,489 

O.649I  0.520 
0,692  0,636 
0.563  0,569 
0.480|  0,474 

0.515 
0.618 
0.530 
0,500 

0.530 
0,633 
0,585 
0,488 

0.555 
0.671 
0.573 
0,490 

0,530 
0,603 
0.518 
0,4äO 

0,633 
0.631 

0,551 
0,489 

0,039  0,038 
0,032  0,031 
0,029  0,024 
0,026|  0,026 

0,OU 
O.L»35 
0.028 
0,025 

0,044  0.041 
0,036  0.033 
0,028  0,027 
0,025  0,025 

DoKhtchn.  0,50-0,63 

0.617  0,562  0,571 

0,660 

0.541  0,569 

0.572 

0.633  0.551 

0,032 

0,030 

0,033  0.033j  0,032 

A 

B 
C 
O 

0,90 
\M 
1,10 
1.00 

1,060 
1,313 
1,190 
1,060 

0,961 
1.263 
1.083 
1,028 

0,880 
1,139 
1,071 
0,881 

0.967 
1.238 
1.115 
0.986 

0.938 
1.295 
1,263 
1,025 

0,953 
1,390 
1.268 
1,035 

0.903 
1.162 
1.077 

O.'.Kitt 

0,920 
1.300 
1.213 

o,',»70 

0,928 
1,387 
1,205 
0,986 

0,042  0,041 

0.031'  0,029 
0,027  0.029 
0,023|  0,024 

0,046|  0,0431  0,043 

0,03310,031  0,031 
0,032  0,029  0.029 
0.026  0.025  0.024 

Dvcbsnhn.  0,90-1.24 

1.1&3|  1,084 

0,993 

1.077 

1,130|  1,162 

l,oi:i 

1.101'  1.101 

0,031' 0,031 

0.034  0,032  0,032 

Gesammtdornhschn.  |  0,600  0,595 

0,584  0,593 

0,598  0,618 

0,593 

0.592|  O.GOO 

0,031  0,030  0,033  0,032  0,032 

1.  Analysirt  durch  die  PrUfnngsanstalt  der  KcSnigl.  Schwedischen  Hochschule  in  Stockholm. 

2.  „  „     J.  1^.  Stead  in  Middlesborongh. 

8.       ..  ,.     Baron  Hanns  von  Jäptner  in  Donawitz  bei  Leoben. 

4.       „  „      Hammarstrüm,  I^aboratorinm  in  Kopparberg,  .Schweden. 


Stahlfabricant  jetzt  ausgesetzt  ist  and,  bevor 
jenes  nicht  geschehen,  immer  auBgesetzt  sein 
wird,  dafs  uärolich  seine  Erzeagnisse  zurück- 
gewiesen werden,  ohne  irgend  ein  Verschulden 
seinerseits. 

Ans  Tabelle  V,  die  znsainmen gestellt  wurde, 
am  das  vergleichende  .Studium  der  analytischen 
Ergebnisse,  wie  sie  von  den  verschiedenen  Theilen 
erhalten  wurden,  zu  erleichtern,  geht  hervor, 
dafs  trotz  einiger  erheblicher  Abweichungen  in 
den  Resultaten  laut  Tabelle  I  die  Durchschnitts- 
ergebniase  derselben  Proben  doch  mit  wenigen 
Ausnahmen  ziemlich  gleich  sind.  Darans  ist  zu 
ersehen,  dafs  die  verschiedenen  Metboden  in  der 
Regel  doch  keine  allzuweit  voneinander  ab- 
weichenden Resultate  ergeben.  Eh  sind  jedoch 
einige  beachtenswertbe  Nebennmstftnde  zu  ver- 
merken, so  z.  B.  dafs  Kohlenstoffbestimmnngen 
ojiflli  der  Verbrennungsmethode,  die  in  der 
PrfifuDgsanstalt  der  Königl.  Technischen  Hoch- 
schule ausgeführt  wurden,  für  weiche  und  mittel- 
harte Stahlsorten  niedrigere  Werthe  ergaben, 
als  die  Bestimmungen  in  den  anderen  Labora- 
torien, während  sie  andererseits  für  sehr  hoch 
kohlenstoffhaltiges  Materi:il  etwas  höhere  ergaben ; 
die  Differenz  in  letzterer  Hinsicht  war  am  aus- 


I  gesprochensten  bei  dem  Stahl  B  von  l  ,34  7« 
Kolilenstoff.  Als  man  diese  beträchtlichen  Ab- 
weichungen bemerkte,  wurden  sofort  neue  Proben 
den  bezüglichen  Flaschen  entnommen  und  in  der 
PrUfungsanstalt  derselben  Prtifnngsmethode  wie 
vorher  unterworfen,  wobei  entweder  annähernd 
gleiche  Werthe  erhalten  wurden  oder  die  Ab- 
weichung im  Höchstfalle  0,01  7o  betrug.  Die 
erhaltenen  Werthe  müssen  also  wohl  als  hin- 
reichend  richtig  angesehen  werden,  da  die  Proben 
zweifellos  gleich  waren. 

Bei  den  Eisensorten  mit  geringem  Kohlen- 
stoffgehalt  ergaben  sich  die  Weilhe  nach  der 
v.  Jflptnerschen  Verbrennungsmethode  um  etwa 
40  *'/o  höher  als  die  von  .Stead  und  in  der 
Stockholmer  Präfüngsanstalt  festgestellten;  die 
letzteren  beiden  sind  annähernd  dieselben.  Bei 
den  härtesten  Sorten  sind  die  Jflptnerschen  Resnl- 
tate  anderseits  um  etwa  27o  niedriger.  Das 
Gleiche  gilt  von  den  colorimetrischen  Bestim- 
mnngsmethoden. 

Was  die  Durchschnittsergebnisse  für  den 
Phosphorgehalt  anbelangt,  so  sind  die  Werthe 
Steads  und  der  Stockholmer  Prtifnngsanstalt 
ebenfalls   nnge^lhr   gleich,   während   die  der 

I  anderen  Laboratorien  etwas  höher  ausfallen. 
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D.  Schlafsbenierkaiigea. 

Nftcb  den  vorliei^dflB  UBtennehangeiii  kann 

es  nicht  zw  riiVUiaft  sein,  dafs  I.ieferungsver- 
trage,  welche  in  liezug  auf  den  Koblenstoff- 
and  Pho8i>horgehalt  dne  allen  enge  Grente 
vorsrhreiben,  stets  zn  mehr  oilt  r  weniger  ernsten 
Bedenken  Anlafa  geben.  Es  darf  aber  nicht 
▼ergwneo  wn^en,  dah  die  anffUlenden  Mingvl 
in  der  HouiojjenitUt  im  (Querschnitt  der  Blöcke 
oder  swücheu  Überfläche  nnd  Achte  angetroffen 
worden  sind  nnd  dah  diese  Fehler  bei  der 
niuhfolt?enden  Hehandlunp  Jineh  wiederholte» 
Erhitzen  wesentlich  Termindert  und  selbet  prak- 
tisch  beseitigt  werden  kitnnen.  Es  Ist  auch 
daran  zu  erinnern,  dafs  solche  l'nregelmkisig- 
keiten  bei  der  i^üfnng  nicht  immer  hervor- 
treten, wie  z.  B.  bei  der  Analyse  eines  za  9"- 
Stäben  verwalzteu  Blockes,  von  welchem  je 
eine  Bohrspanprobe  und  eine  Feilprobe  qner 
durch  das  Material  genommen  worden. 

Was  die  Verschiedenheit  der  cbemiseben 
Zasammenaetsnng  im  Kopftheil  nnd  in  Boden* 


theil  der  Blöcke  anlangt,  ho  wird  dieser  I  nter- 
achied  nnverftndert  bleiben,  uobeeinilufst  durch 
die  naebfelgende  Behandlonf ,  ein  Factor,  der 
'  immer  in  Betracht  gezogen  werden  niufs.  Die 
I  üntersachong  zeigt  auch,  dafs  mitunter  betrftcht- 
I  lieh  von  einander  abweichende  analytische  Er- 
f^elmisse   durch    vci  Hchiodenc  ('licniiker   und  in 
j  verschiedenen  Laboratorien  erhalten  werden,  ein 
I  Umstand,  der  bei  LieferanKsyertritgeo  niemals 
,  UberMehen  werden  darf,  bi»  völlig  ausreichende  ana- 
lytische Metboden  hinreichend  bekannt  oud  durch 
internationales  üeberelnkoniineii  fostgesetzt  sind. 

I>ie   Thesen,   welche   A.    Wahlberg  am 
Schiufa  seines  Vortrags  aufstellte,  sind  folgende : 
1.  Es  ist  sobald  als  mttglidi  eine  intar- 
nationale   analytische  Normal -Methode  aafkn- 
stellen  nnd  anzunehmen. 

9.  Bei  Einzelabmachungen  ist  die  Grenze 
bezüglich  der  Schwankungen  des  Kohlenstoff- 
gehaltes nicht  enger  zu  ziehen  als  ü,05 "/« 
Aber  oder  unter  die  Vereinbarung  hinaus. 

3.  Bei  dem  Phosphorgehalt  soll  diese  Oreiise 
wenigstes  0,005  7*  Aber  die  Vereinbantng  setn. 


Leuchtgas  ans  KoMfes. 


Ueber  die  Gewinnung  von  Leuchtgas  aus 
Koksöfen  ist  in  -Stahl  und  Kisen"  bereits 
wiederholt  *  berichtet  worden.  Es  wurde  dabei 
nan>entlich  auf  eine  grofse,  aas  400  Oofen  be- 
stehende Anlage  hingewiesen,  die  in  Everett,  in 
der  Nähe  von  Boston  errichtet  wurden  und  be- 
•ymmt  ist,  diese  Stadt  mit  Leuchtgas  zu  ver- 
sorgen. Nachdem  die  Anlage  seit  Herbst  ISSift 
in  uuunterbrucheneu)  Betrieb  steht,  wird  es  von 
loteresse  sein,  zu  erfahren,  wie  der  Krfolg 
gewesen  ist  nnd  welche  Erfahrungen  bei  dieser 
neuen  Methode  der  Leuohtgasbercitung  gesammelt 
worden  sind.** 

In  Abbildnntr  1  ist  eine  Ansicht  der  ge- 
sauimteu  Anlage  ans  der  Vogelschau  gegeben. 
Das  Werk  wurde  von  der  ünited  Coke  and  Gas 
("omp.  errichtet  und  verfolgt  als  Haujttzweck 
die  Lieferung  von  Gas,  das  nach  erfolgter 
Reinigung  den  verschiedenen  Verbrauchsst&tten 
direct  zugeführt  wird.  Wie  bereit«  fiiUier  niit- 
getheilt,  wird  das  aus  der  ersten  Periode  dv» 
Vn^heknogsproceeses  stammende  Gas,  welches 
leuchtkrilftiger  ist,  von  den  Oefen  fortgeltihrt 
und  für  sich  verweithet,  während  der  Best  zur 
Beheizung  der  Oeflm  dient.  Im  gegenwftrtlcen 


Betrieb  werden  von  der  gesammi 


zeugten 


*  .Stahl  und  Btsen»  1807  Nr.  8;  1809  Nr.  4  und 

18;  \m  Vt.  5. 

N  i  Ii  I  ineni  Aufsatz  von  Dr.  Srlmiewind  in 
„Progressive  Age"  vom  15.  October  1901. 


Gasmenge  44,5  ;o  als  reberschul's  erhalten  und 
.55,5  "/o  zur  Bcheizunir  der  Oefen  verbraucht. 
Gegen  früher  hat  sich  der  letztere  Metrag  am 
etwa  5  "  0  erhöht.  Die  durch  Verbrennung  der 
Gase  erzielbare  Wärmemenge  beträgt  im  Ueber- 
Hchnfsgase  (Leuchtgase)  54,8  "/o  und  im  Heiz- 
gase 45,7  "  0.  Nach  neueren  Analysen  stellt 
sich  die  Zusammensetzung  der  beiden  Fractioueu 
wie  im  Folgenden  angegeben;  im  Vergleich  dazu 
sind  die  .Analysen  der  ersten  Versuchsöfen,  die 
in  Glassport  errichtet  worden  waren,  daueben- 
gestellt. 


Lenrhtgiks 

H  eizgas 

BOIIOB 

Bot  ton 

POK 

|>ort 

Sflhwers  Kohlenwaaser- 

6.2 

6,0 

« 

Wi-t1ian   .  .  . 

mj 

S7,4 

29.2 

29  2 

44,.4 

50,5 

5  LH 

Kohlenoxyd  . 

.... 

6,1 

«.2 

Ü,3 

5.0 

2,9 

2.2 

2,0 

0,8 

0,1 

0,:J 

0,4 

7,7 

4,1 

9,1 

9,1 

100,0 

100.0 

100,0 

1<X),0 

Heiiwerth  in 

Wiirme- 

einheiten  lamerik.)  . 

»;8.'i,H 

707.8 

a»io,7 

515,0 

Liclii-tiirkc  (iui 

kolilen- 

sauri'hultvn'ii' 

n  (ias)  . 

iiJ 

Iti.H 

9.0 

8.0 

Lichtstärk>'  uu 

1-.  'Iilen- 

säurefreien  (iaaj   .  , 

17,4 

18,5 

10,ti 

9,5 
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Die  durchscUnittliclio  Lichtstarke  des  Gases 
stellt  sich  hiernach  auf  1H,5  Kerzen  und  zwar 
ohne  Zuhillfenahme  irgend   welcher  Anreiche- 


geführt.  Eine  iieacrdings  vorgenoinmeuü  Ana- 
lyse ergab:  Kohlenstoff  75,10  "/o,  Wasserstoff 
3,75  "/o,  Stickstoff  1,51        Sauerstoff  11,05  "/o, 

.Xsche  5,84  7«,  Schwe- 
fel 2,75  7o. 

Verkokungaproben  im 
Laboratorinni  ergaben 
eine  Oasansbeute  von 
34,60  7o  neben  5,84  7o 
.\8chp  nnd  5}»,5ti  °/o 
Koks  (aschenfrei).  Von 
dem  Gesammtschwefel- 
gehalt  der  Kohle  = 
2,75  7o  sind  1,05  7o 
in  leicht  zu  verflüch- 
tigender Form  enthal- 
ten. Der  Phosphor- 
gehalt der  Kohle  stellt 
sich  auf  0,002«  "/o. 
Es  mag  noch  erwilhnt 
sein,  dafs  die  prak- 
tische Koksausbeute 
die  im  Laboratorium 
erhaltene  häutig  über- 
trifft. 

Der  erzeugte  Koks 
flndet  schlanken  Ab- 
satz; etwa  die  Hälfte 
wird  zur  Heizung  von 

Loronintiven  ver- 
wendet und  zwar  hat 
sich    die  Koksfoue- 
t'Uiig    hier  namentlich 
bei  l'ntei-grundbalinen 
bewährt.     Etwa  ein 
Viertel    tiudet  zur 
Heizung  feststehender 
Kessel   und  der  Rest 
als  Hausbrand  Verwen- 
dung. Eine  neuere  Ana- 
lyse des  Koks  ergab: 
Kohlenstoff  86,42  7o» 
Wasserstoff    1,06  7»i 


9 
B 


a 


B 
9 


0,73 


0  '« 


ja 


rnngrsniittel.  Die  Kohle  stammt  ausschliofs- 
lich  vou  der  Dominion  Toal  Company  zu  Tap 
HretOD    nnd  wird   dem  Werk   mit  Schiff  zu- 


Kalk 4,61  70 


Stickstoff 
Sauerstoff  0,46  7« » 
Asche  H,U  1  "jo,  Schwe- 
fel 2,42  7o. 

Hinsichtlich  der  Vei"- 
wendung  als  Hausbrand 
spielt  die  Zusammen- 
setzung der  Asche  eine 
grofse  Holle.    Hier  die 

Analyse    derselben : 
Kieselsäure  27,71  7o. 
Thonerde     13,04  70. 

  Eisenoxyd    50,60  7«. 

Manganoxyd  0,25  7»  1 
Magnesia  0,77  7«,  Kali  0,85  7o, 


Natron  0,18  7oi  Schwefelsäure  2,62  7o,  Phos- 
phorsäare  0,10  7«> 
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Es  wird  hierzu  bmerkt,  dafn  df5r  hohe  Eiaen-  '  pelanften  Kohle  betrag  pcpenwartip  in  Everett 

gehalt  sehr  herabgesetzt  werden  könnte,  wenn  dorchschoittlicb  4,997o-  Seine  ZuaamiuenBetzong 

die  KiAto  fsvascboi  sar  V«rw«ii4iiii(  fdanfte.  igt  im  Toflcleli  nit  eliiiffMi  anderen  ThMrMirteii 

Die  Aubente  oo  llieer  »ns  der  «ur  Verkoitiiiir  mi  der  ftulgenden  Tabelle  enioliUiieb: 


Teaprrfttiir- 

ThftT  aus 

Otto-Uoffman  n  -<  ('»^n 

Gastheer 

gnde 

€. 

kohl« 

"W'  i   

I.fiditOl  

SchwtTol   

Antlinx't'iiiil  

Tli«>cr|)c(lj  

Verlust  

*t  170 
170  -  iSO 
vJ70 
ub«r  270 

1.26 
14.73 
7.07 

2i,;i8 

58,08 

i,es 

1,0t 

1,88  I  «.B.T 
11.48  10,54 

8,56  7.r.2 
20,<i;{  4  4,  So 
rjB,»iH  30.55 

l,!Ja    i  Spur 

9,86  1  oiao 

3.0 
7,5 
:i;t.5 
lu.5 
45,5 

2.5 

25.0 
10,0 
tK»,0 

- 

IM 
lO.HH 

H,  1H 
14,0& 
61,16 

I,  81 
»,49 

11X>,Ü0 

kN),(H)    '  100,00 

100,0 

UH>,0 

100,00 

Kobleiutofl^h»lt  io  >  . 
Spedfiiehes  Oewieht  .  . 

8— 10 
1,188 

6,86    1  — 
1,140  1  1,118 

16,0 
1.165 

1  1,166 

Der  geringe  (.Tehalt  an  freiem  Kohlenstoff  ist 
Ton  Vorths.   Dm  Theerpeeh  bat  eine  gut»  Be» 

schaffcnlieit.  Der  Envrirlinngrspunkt  desselben 
liegt  bei  U7  "  C.  —  Das  Ausbringen  an  Ammoniak 
belitgt  auf  lehwelblBaarei  Ammenialr  «ngweelinet 

im  grofsen  Dui-chschnitt  1  "'o  der  r.nr  Verkoknng 
gelaugten  Kohle.    Der  gnte  Erfolg  der  Aulüge 


in  Everett  hat  zor  Enl£iehuiig  einer  Reibe  von 
neaeo  Anlagea  Veranlamof  sefeben,  M  deaea 

das  'Jas  in  aiiifarigreicliei'  Wt-ise  für  Lenrht- 
j  und  Ueizzwecke  Verwendung  rindet.  Folgende 
I  Aoflrtellaag  gi^bt  etee  Uebenlebt  Uber  die  eeltber 

eirii  litoten  bezw.  im  Hau  befindlichen  Attlagen 
der  Uiiiled  Coke  and  Uascompany. 


Ort 

im  4aliP» 

ABtftkl 

der 

Dar  K«ln  flndat  Ter* 
««■dnig  alt 

TenrflBdmiga- 
awMik  deaChasa 

1. 

Cambria  8t>'rl  Co. ... 

Jdhijstown,  Pa. 

18060.1898 

ItiO 

Hochüfenkoks 

Heizung 

2. 

Pittobnjngb  (iu  aad  Coke  Co. 

(ilassport,  Pa. 

1896 

120 

Hocbofenkokso.  Uausbrand 

HetEung 

8. 

N«w  Englnid  Ow  wd 

Ever«tt,  Mass. 

1898 

400 

Locomotiv-  u.  Hausbrand 

Beleaobtaag 

4. 

Dominion  Iron  and  Steel  Co. 

Sydney,  C.B. 
flamiltoDf  0. 

1900 

400 

Hochofenkokg 

Uwimig  * 

6. 

Hamilton  Otto  Cok»  Co. . 

1900 

GO 

Oiebareikoks  n.HambnBd 

Beleocktuig 

0. 

LaoksiraBBa  -Inn  lad 

LebiBoa,  Pa. 

1901 

232 

HoobofHukaks 

Heisuig 

7. 

Lackawanna    Iron  and 

Sterl  Co  

BolUo,  N.T. 

1901 

n64 

Hoebofbal^eka 

8. 

Siiutli  .Tersey  (ins,  Electric 

iind  Traction  Co.  .  .  . 

Cami.lfii,  N.Y. 

IflOl 

100 

Oi«ft<cajkoks  a.  Haasbran  d 

Beleuülitiin^ 
Heizun;^  u.  Be- 

8. 

Maryland  .Steel  Co.  .  .  . 

Su&rrows  Point, 

Md. 

IftOl 

20(T 

Hochijfenkoks 

leuchtung 

lOl 

Michigan  Alkali  Co. .  .  , 

Wyaadottfl,  Mich. 

1901 

15 

,  zum  Brennen  von  Kalk 

Heixong 

Die  ursprüngliche  Ansfübrungsart  der  Otto- 
Uoffinann-Oefea  hat  in  Amerika  maacberlei  Ab- 
Sndflrongen  erfUiren;  die  aeaeete  Ofeneoaetmo- 

tion  der  United  Coke  and  Qas  Comp,  ist  ans  den 
Abbildungen  ä  and  3  eralehUieb.  Es  sind  hier 
einige  grofse  Vorfheile  der  Ottoaehen  sogen. 
Dnterbrenuer  mit  denjenigen  der  bew&hrten 
Begenerativöfen  vereinigt.  Die  Gewölbe  der 
Uuterbrenner  sind  durch  eine  Eisenconstmction 
ersetzt.  Auf  kräftigen  Säulen  ruhende  T-  TrSger 
tragen  das  Mauerwerk  der  Oefen.  Die  Regene- 
ratoren liegen  unterhalb  desselben  und  nnab- 
lilngif  davon,  so  dafs  Verschiebungen  desselben 
keiaen  Eiuflnfs  haben.  Diese  Einricbtunt;,  die 
dneh  die  amerikaaiaehen  Patente  N'r.  dä7  595, 


644  368,  644  369.  668  22.5,  673  928  und  die 
enslischen  Patente  Nr.  13  326  in  1899,  3335 
in  1900,  10689  in  1900  nnd  993  in  1901  ge- 
schätzt ist,  ermöglicht  den  Zutritt  unter  die 
Oefen  und  die  leichte  Bedienung  der  einzelnen 
Gasdfisen.  Der  anter  den  Ofenzwischenwänden 
befindliche  Sohlkanal  iat  in  der  Mitte  getheilt. 
Jede  der  beiden  hierdurch  entatandenen  Hälften 
enthält  fünf  getrennt«  Verbrennangskammern, 
aus  denen  die  Verbrennniifjsfrasc  durch  jo  vier 
Verticalznge  nach  oben  ziehen.  Unter  den  Ocfen 
selbst  liegen  parallel  zu  den  VerbrennungH- 
kammoni  die  LalUtanäle,  die  mit  jeder  der 
Vei-brennungskammeru  durch  einzeln«  Öeffnungen 
in  Verbindung  stehen.    Das  Umstellen  des  Ue- 
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triebcg  geschieht  jede  halbe  Stunde.  Durch  die 
geschilderte  Einrichtung  i«t  ^e  sehr  gleich- 
■UUfe  BelMfamiig  d«>  Ofbnwand«  fMiehert. 

Alf  der  neuesten  Anlage  der  United  Ceke  and 
Oac  Comp,  aind  lUü  solcher 
Oefeo,  fetheilt  ia  swei  Gruppen 

zn  je  50,  errichtet  worden.  Airf 
die  leichte  and  billige  Bewegung 
der  grohen  Kehlen-  nnd  Koka- 
in engen  wurde  sehr  viel  Werth 
gelegt.  Zwischen  den  beiden 
Batterien  tat  einVemtbetbam 
errichtet,  der  genfigend  grofs 
ist,  am  die  Oefen  auf  zwei  Tage 
mit  KeUe  sn  versorgen.  Dem 
Thnrni  wird  mit  der  Kisen- 
bahn  anlcommeade  Kuhle  durch 
ein  Hebewerk  angeführt,  lieber 
die  Oefen  läuft  ein  elektrisch 
angetriebener  Wagen  mit  eiuer 
Faaaung  von  8 1.  Derselbe  kann 
■iter  dem  Thum  gefüllt  werden 
ond  enthält  im  liodeo  acht 
Oeifnungen,  die  mit  entsprechMi- 
den  OefTnungen  der  <'ofen  corre- 
■pondiren.  Die  Ofenfüllung  ist 
Ueniach  in  anrserordentlieb 
Inner  Zeit  zn  bt-werkstelUgen. 
Der  Koks  wird  dur«  h  die  AuS' 
dmckmaschine  auf  eine  beweg- 
liche Rampe  gedrückt.  Sowohl 
die  Augdruckmaschine  als  die 
Rampe  haben  elektrischen  An« 
trieb.   Auf  den  Oefen  liegen 


zwei  Vorlagen,  von  denen  die 
eine  fhr  dM  Lenelitgaa,  die 

andere  für  das  Heizga«  be- 
stimmt ist.  Jeder  Ofon  steht 
aüt  jeder  der  betden  Ver- 
lagen durch  .Steigri/)ii  nnd 
VeatOe  in  Verbindung,  welche 
letsteren  abwediaelnd  geSlf- 
net  oder  geschlos-sen  sind. 
Weitere  Einzelheiten  sind  aas 
Abbildung  4  eraichtlieb.  Der 
Laffopliin  der  .\ri];iL'-e  ist  in 
Abbildung  5  wiedergegeben. 

ZarKahlnngnndWaaehnng 
der  von  den  Oefen  erhaltenen 
beiden  (iassorten  sind  ge- 
trennte KüM-  nnd  Waeeh- 

apiniriitc   vdrtTHseht'Ti ,  Kine 
schematische  Uebersicht  der 
Beibenfolge  der  Apparate  be- 
findet sich  in  Abbildung  6. 
Darin  sind  1  and  7  Laft^ 
ktbler,  i  nnd  B  HOhrenMliler 
mit  Wasflerznflnl's.  S  und  .9 
Theerabscheider,  4  nnd  iO  Ex- 
banaC(»«D,  ffond  ilKdUersnr 
Beseitigung  der  durch  die  Compression  hinter  den 
ülxhaastoren  entstandenen  Temperaturerhöhang 
6  nnd  12  Vf$uibm.   Daa  voni  Thear 


iwab  tum  OTm. 


nnd  Amnoniak  belMte  Lenebtgaa  wird  doreh 


AnMchL 


AbbUdnng  8.  Koksofea  aaeh  Dr.  Sobniawiad. 
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die  Leitung  4li  der  Keiniguiigsaulage  ö7  zu- 
feflUhrt  and  felufft  tod  d«  «un  Gubehilter 
Dm  HeisgM,  welches  g-eiiiin  in  derselben  WeiRe 
behaiKtolt  wird,  wie  das  Ijeucbtgas,  gelangt, 
nach  dflm  Verlamen  der  WMcher  6  tn  dte  Bod- 
zol\v;isrhcr  l.V  nnd  14  und  dann  durch  die 
Lcitaog  15  in  den  Gasbehälter  16,  aus  welchem 
dai  Gu  fflr  di«  Bsheinng  der  Oefea  entaomneo  | 
wird.  Das  dein  HeizgaH  entzofreue  Heuzol  kann 
zur  Anreicherung  des  Leuchtgases,  falls  dies  er- 
ftnrderlich,  benntst  werden.  Das  mm  den  Be- 
hälter /S'  L'epnmpte  Waschül  speist  dpn  I^enzol- 
wascber  14  und  gelangt  nach  dem  bchälter  lU. 
Ven  d*  gebt  es  darch  Pumpen  i9A  in  den  Benaol- 
WMcber  13,  Dm  WMChOl  bet  nach  DnrdMtrOmnnK 


Abbildang  4.   Koksofen,  Sjsl«ni  Schniewind. 


beider  \\"a«cber  etwa  1 5  "  o  ISenz^l  auffs:enoninu'n 
und  wird  in  dem  Hehillter  '.iO  f^esanimt'lt.  Von 
dort  gelangt  es  in  die  DestillirbhiHe  V/.  Dub 
von  henzül  befreite  Wascböl  wird  im  iJebJlUt'r 
gesammelt,  gelang^  von  hier  durch  die  Kühler  22  A 
nach  dem  iieh&lter  IH  und  ist  dann  wieder  zur 
erneuten  Benzolanfnahme  jj-eei^rnet.  I>a  das 
WuehBl  anfser  dem  lienzol  auch  Naphthalin 
nnd  andere  KohlenwasserKtotte  anfnimuit  und 
dadorch  an  Aufnahmefähigkeit  verliert,  wird  in 
gewiiien  Zwischen  rilnmeo  einHieil  des  Waschüls 
ans  dem  Kreislauf  hentnsgenonunen  nnd  in  einer 
kleinen,  in  der  schemutiscben  Darstellang  nicht 
enthaltcueu,  DesCülations-  und  Kfihlanlage  ven 
diesen  Verunreinigungen  beft-eit. 

AuH  dem  (iesagten  iHfst  sich  deutlich  die 
Tbatsache  erkennen,  dal's  der  (icilankc,  die 
Koksöfen  als  (taserMBger  anfzufassttn ,  langst 
ans  dem  Anfangsstadinm  der  Entwicklung  heraus- 


geführt hat.  Dieser  neue  Industriezweig  hat 
in  Amerika  bereits  einen  sehr  beaebtenswertben 
rmfangr  angenommen  nnd  es  ln.rst  sich  mit  ziem- 
licher Sieherlielt  annehmen,  dal's  er  sich  noch 
viel  weiter  ansdebnen  wird.  Es  dHrfte  daber 
von  Eutzen  sein,  die  durch  das  neue  Verfahren 
erzielten  Vurtheiie  nochmals  zusammenzufassen. 

Der  Inbalt  eines  Koksofbns  üburlrMt  den 
einer  fiasretorte  um  das  3<t-  bis  10  fache.  Die 
Anlagekosten  stellen  sich  für  die  Erzeugung 
einer  gleichen  OMmenge  bei  KoksOfbn  viel 
billierer,  nnd  die  Fabricationskosten,  anf  die  Einheit 
(ius  bezogen,  betragen  ebenfalls  nur  einen  I3rucb- 
theil  der  Kosten  des  RetorteniMtrieibes.  Gegen- 
iber dem  ans  den  Hctnitcn  erhaltenen  G-ü^kuks 
ist  da»  auü  den  Koksöfen  erhal- 
tene Erzeugnifs  von  wesenUieh 
besserer  nc^cliartenheit  und  daher 
auch  höher  zu  verwerthen.  Von 
ganz  besonderem  Vortheil  ist  aber 
der  Umstand,  bei  der  Auswahl 
der  Kohle  eiueu  viel  grüi'seren 
Spielraum  zu  haben.  Man  ist 
durchaus  nicht  auf  die  eigentliche 
Gaskohle  angewiesen ,  vielmehr 
kann,  da  das  Gas  stets  in  zwei 
Arten,  eine  lenchtkrttfligere  nnd 
eine  leuchtschwüchere,  getheilt 
wird,  auch  an»  einer  geringwer- 
thiffiTcn  Kohle  ein  gutes  liCUcht- 
gas  erzielt  werden.  Ks  kommt 
daherbei  der  Auswahl  einer  Kohle 
weniger  auf  die  durchschnittliche 
IfOnchtkraft  des  zu  erzielenden 
Gases  als  auf  die  Gute  des  zu 
erzielendoii  K«jks  an.  Die  Mög- 
lichkeit, uns  einer  Kuhle  gleich- 
zeitig einen  tadeUoseu  Giefserei- 
koks  und  (ohne  besondere  Anreiche- 
rungsmittel)  gutes  Leuchtgas  zu 
enielen»istdaber  sebr  naheliegend. 
Das  erhaltene  Gas  zeigt  gegen- 
Hetortengas  keinerlei  Nachtheile.  Ks 
wie  dieses  überall  hinleiien,  um  als 
Heiz-  oder  Krafti|uelle  zu  dienen.  Da 
seiner  Leuchtkraft  auch  gleich- 


iiher  dem 
lill'st  sich 
Keucht 
das  Gas  neben 


zeitig  eine  bebe  Heizkraft  besitzt,  ist  seine  An- 
wendung auch  für  das  (lasglühlicht  eine  vor- 
theilhafte,  und  ebenso  in  Gasmotoren.  Der  Um- 
stand, dafs  die  Heizung  der  Koksöfen  iiii  In  Im  >  ]i 
Koks,  wie  bei  den  Gasretorten,  sondern  durch 
(las  erfolgt,  der  sogenannte  Stochkoks  also  er- 
spart wb^d,  kann  in  gewissen  Fullen  ebenfalls 
von  Nutzen  sein.  Nicht  zn  unterschätzen  ist 
ferner  der  Vorthoil,  der  bei  umfangreicher  Kin- 
fiili!  luiu'  Arv  iifuen  Imlustrie  dadurch  erzielt 
werden  kann,  dafs  an  Stelle  der  rohen  Kohle 
zu  Kes^elheiznng  nnd  Hausbrand  mit  ihrer  bis- 
weilen grnl'sen  Kanchbelilsf igung  die  verkokte 
Kohle  treten  kann.  In  grol'seu  Ötädteu  mit 
ausgedehnter  Industrie  ist  die  UanehbelAstiguug 


Digitized  by  Google 


IS.  haamt  IWL 


8UU  ttnd 


bekanntlich  zu  ciiuir  l'laffe  und  die  Frage  ihrer  Hi  seitiffiing  tiiu;  brennende  geworden.  In  einigen 
Füllen  hat  man  in  Amerika  die  Lttaang  dadnrch  zu  i  rreichen  versacht,  dafs  un  Steile  der  lelebt 
ans  der  Nadlbarschaft  sn  beschaffiendeD  bitumin'imon  Kuhle  die  Verwendaugr  vnn  AntUracit  getreten 

ist,  obwohl  dieser  viel  kostspieliger  ist.  Aufser  diesem 
Mittel  stehen  in  der  Hauptsache  noch  zwei  Wege  zur 
Keseitignng  der  Ranrhplape  otTeu.  I»ei-  tiiie  liegt  in 
der  Verbesserung  der  FeuerungseinrieütuuK'cn  (raucUliiso 
\'erbrennung),  ein  Mittel,  welches  jedoch  nur  zum  Thcil 
HMlff-  zu  briugeii  imstande  ist  und  dabei  den  l  ebelBtand 
hat,  alle  in  der  Kohle  enthaltenen  werthvoUeu  Neben- 
erzeugnisse der  Verbreannng  preiszageben.  Die  Ueber- 
ftihrung  der  Kohle  in  Koks  acheint  dagegen  die  ratio- 
nellste Lösung  zu  sein.  Ks  läfst  sich  ein  für  alle  prak- 
tischen Zwecke  verwendbarer  Koks  herstellen,  dessen 
I  Anwendung  durchaus   nicht   kostspieliger  ist   als  die 

j  frühere  Verwendung  von   Kohle,  und   durch  die  Ge- 

winnung der  Nebeaerzeagnisse  lassen  sich  bedenteode 
Wim  tb'^  retten,  die  bei  dem  jetzigen  TenehweaderiaeliMi 
Veriahien  iu  die  Luft  gehen. 

Bei  deo  büherigen  amerikanischen  Koksofenanlagen 
zur  Erzeugung  von  Leuchtgas  ist  nur  derjenige  Betrag 
der  gesammten  Gasmenge  hierzu  bestimmt  wurden,  der 
übrig  blieb,  nachdem  die  Beheizting  der  Oefen  selbst 
sichergestellt  war.  Sieht  man  von  der  Beschaffung  eine« 
sehr  leuchtkrftftigen  Gases  ab  und  stehen  andere  Gaa- 
qnellen  (Generator-  oder  Wassergas)  cur  Verfügung,  diA 
zur  Beheizung  der  Oefen  herangezogen  werden  können, 
so  Ittl'st  sich  die  von  den  Koksöfen  gelieferte  Gasmenge 
aelir  venneluraD,  ee  kau  aogar  das  geeammte  Koksofen- 
gas anderen  Verwendungszwecken  zugeführt  werden. 
Auf  einer  Zeche  des  rheinisch  -  westfltlischen  Kohlen- 
gebietee  hat  man  den  Versuch  gemacht,  die  Koksöfen 
mit  aus  minderwert higer  Kohle  erhaltenem  Generatorgas 
zu  beizen,  und  das  gesammte  Koksotengas  für  Heil" 
nod  Kraftzwecke  zu  verwenden. 

Was  die  Zusammensetzung  des  Gases  ans  den  eiO'» 
zelnen  Studien  des  Verkokungsprocesses  anbelangt,  so 
sei  hier  auf  die  früher  (..Stahl  und  Eisen"  189»  Nr.  4) 
gebrachten  graphischen  J>arateUangen  verwiesen.  Ent- 
sprechend dem  allmfthlich  abnebmenden  Gasdmck  wird 
die  Möglichkeit  des  Eindringens  von  Loft  gegen  Schlad 
des  Processes  infolge  der  stets  vorhandenen  Undichtig- 
keiten der  Oefen  immer  grSfser  nnd  die  Beimengung 
des  Stictotofl^ehaltes  zum  Giisgemisch  verändert  die  Zu- 
sammensetsnng  desselben  wesentlich.  Zieht  man  den 
Stickstuffgehalt  in  der  Analyse  ab,  sn  stellt  sieh  der 
Odudt  tn  Methan  und  Wasserstoff,  der  zu  Anfang  dos 
Processes  44,0  bezw.  37,U  7«  betrug,  am  Schlols  des- 
selben auf  Ii,»  bezw.  80,7  */••  \  \ 

Uinsicbtlick  dee  Ueixwerthes  des  Gases  ist  zu  be- 
meiken,  dafs  gegen  Schlafs  des  Processes  mehr  Heiz- 
wertb  in  Anspruch  genommen  wird,  als  die  Oefen  in 
dem  gleichen  Zeitabschnitt  in  der  Gaserzeugung  liet'eni. 
Die  Anstreibnng  der  letzten  (rtwtbeUe  beunspmcbt  einen 
verhültnifsmnrsig  hohen  WftnneanfWand.  Kommt  es  darauf 
an,  den  besten  Koks  für  metallurgische  Zwecke  zu  orzengen, 
SO  ist  dieser  Aufwand,  wobei  allerdings  die  Menge  des 
flberschSssigen  Gnses  venntodert  wird,  unbedingt  er- 
it  an  nnd  findet  der  Koks  sn  Hausbrand  Verwindung,  so  ist  dieser 
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forderlich;  kommt  es  liiciiuif  nii 
Aufwand  nicht  erforderlich  und 


der  Verkokungsproeefs  lAfst  sieh  um  mehrere  ätonden  abknrsen, 


voransgeseut,  dafs  der  Kokskuchen  fest  genug  ist,  um  mit  der  AnsdrückmsMlriBe  Mekt  hsnMSfiMtrf ekt 
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n  werden.  Bei  der  aagechUeralichuii  Verwendung 
dM  KoksoftngaiM  m  Belenehtongtsweekaa  hat 

man  mit  dem  grOfseren  GaBverbrauch  in  den 
VVinteriuonalen  gegenüber  den  Sommermonaten  za 
reehae«;  im  Winter  wird  hinfig  doppelt  so  viel 
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und  mehr  Leaclitgas  verbraucht  als  im  Sommer. 
Man  bat  nun  in  Amerika  für  richtig  gelialten, 
nicht  das  Maximum  durch  KoksOfsn  sicherzn- 
stellen,  sondern  das  Minimum,  und  den  Mehr- 
bedarf im  Winter  durch  Oeneratorgas  oder  Wasser- 
gas  zu  decken.  Die  durch  dieite  Üeimiscliuug 
iMrbeigelBhrte  Herabaetni«  der  liebUtArke  wird 


durch  ZuBatz  von  Benzol  aoigegUchen.  Letzteres 
wird  dem  Heiague  oder  den  Theer  eBteofen, 

Bo  dafs  fi-emde  Zusfttze  zur  VerbesRfrnnp  iler 
Lichtstärke  entbehrlich  aind.  kommt  bei 

dieiea  VerfUirw  aaeh  in  Betradii,  daft  in  den 
Generatoren  bezw.  W;i>«(>r£:.isaiilageii 
Kokaklein  und  sonstiger  nur  schwer 
vflritanflieber  Koke  eine  vortbeiUiaflte 

Vl'r^ve^(^u:l■r  tiiiden  kann.  Das 
l'ahren  der  iiescbaiTung  von  Uulfsgas 
ans  Generatoren  steht,  wie  berichtet 
wird,  auf  den  Anlagen  der  New  EiiplanJ 
Gas  and  C^ke  Company  mit  selir  gutem 
Brfblgin  Anwradnng.  Das  GeneratoitpM 
wird  aber  dem  Heizgase  zugeschlagen, 
so  dafs  ein  gröfscrer  Betrag  desselben 
san  Lenebtgase  gefBbrt  werden  kann. 
Eine  Wassergasanlnfrc  ist  fftr  die  ohen 
erw&hnta  neue  Anlage  vorgesehen  und 
aneb  ans  der  schematisehen  Darstellung 
ersirlitlicb.  Dieselbe  kann  als  Uene- 
ratoranlage,  als  VVassergasanlage  und 
als  eorabiiürte  Generator^  nnd  Wasser^ 
gasaalage  betrielieii  werden.  Wenn  das 
Ventil  27  geschlossen  uud  das  Ventil 
95  geMbet  ist,  dient  der  Genwator 
als  (raserzeuger.  Kine  Miselinng  von  Loft 
und  Dampf  wird  durch  den  glühenden  Brenn- 
ttoir  geblasen  nnd  das  Gas,  nachdem  es  in 
40  gereiiiit,'t  ist,  dui-ch  das  Rohr  il  in  den 
Gasbehälter  für  das  Heizgas  geführt.  Wird  das 
Ventil  25  geschlossen  nnd  27  geOlIhet,  so  erbllt 
man  den  Hetrieb  auf  carbnrirtes  Wassergas. 
Das  Gas  gelangt  ans  dem  Generator  SiÖ  der 
Beihe  nach  in  den  Carbnrirapparat  2B^  Ueber- 
hitzer  29,  Wascher  SO,  die  ("ondensüluren  .7/,  V;.-' 
und  in  den  Beh&lter  34,  Das  carburirte  Wasser- 
gas wird  dann  dnreb  den  Exbanstor  35  und  die 
UeiuigungBanlage  S7  unmittelbar  in  den  grofsen 
Behälter  fdr  das  Leuchtgas  geführt.  Bei  dem 
eombinirten  Generator-  nnd  Wassergasbetrieb 
wird  Luft  durch  den  Generator  geblasen.  Das 
Gas  geht  durch  das  Ventil  .^5  nach  dem  NVascher  40 
nnd  direct  in  den  BeUUter  ffir  das  Heizgas  16, 
Ist  der  (lenerator  heifs  geworden,  so  wii-d  'J') 
geschlossen,  27  geiiAnet  und  Dampf  eingeblasen. 
Das  erhaltene  Gas  geht  durch  die  Reiniguugs- 
apparato  für  das  VVassergas  28  bis  32,  ohne 
dal's  dasselbe  carbnrirt  wird.  Durch  den  Ex- 
banstor S't  wird  das  Gas  ans  Hi  abgesaugt  und 
mit  dem  Leuchtgas  gemiaclit,  dan  ans  42  in  die 
Reinigungsanlage  H7  eintritt.  Die  Gasmischung 
gelangt  dann  in  den  Hauptbehälter  für  das 
Leuchtgas.  Die  durch  die  Beimischung  herab- 
gesetzte Lichtstarke  wird  durch  Benzol,  das  im 
eigenen  Betriebe  erhalten  wird,  ausgeglichen. 
Die  Beimischung  von  Wassergas  zum  Leuchtgase 
hat  infolge  dos  Gehaltes  an  Wasserstoff  und 
Kohlenoxid  den  Vortheil  eines  hohen  Heizwerthes 
und  wird  daher  hinsichtlich  sdner  Verwending 


Digitized  by  Google 


18.  lumr  1901. 


LmdUgm  Mit  Koktdfw. 


BitU  Uni  Bmo.  97 


S 


^  c 


»  'S 
^  3 


3 
O 


.9 


I 


tS 


s 


a 
s 


OB 

«5 


1  = 


<x> 


mummmimmnm%inm 


;c  o  «  'f  —  r:  X  X  :-:  z  -  2?  r.     —     w  o".  t     '2  X  «  y  3^  t--  X     »o  2? 

ic      C      X  71  i  :c  X         Ä  I-     t--      ^5         —  ^  Ä  3  Tl  r7  «  l»  71  «  C  «T  ^ 

o  in  i~  c  r^.  -T  a  -t  c  «  Iii  X     71  ?:  «  X  X     X  — •  -t  t-  i~  «  :r  ~  ?j  5)  -4 

SiO»-C7liOt~C«>St~£7lSÄXC-.  —  X'tpl-.XÄCCC--  —  —  ----^ 


3i§|giS3g8g|SI§SS»m§3SSISi§i8lil 

'■SSSa8a88S399S2S886St:üSS8S888SSSSS 


r-  C-.  I-     —  —  3;  it;  ir?  —  in  K     71  is  71  iR     00  r~  X  o;  -H  ta  Q  is  »  »  OS  8i  00 
-     - 1     -  -  '  /  —  c     /:     71  /  -  —  I-  ö  .9  a  X  r.     2       —  a;  öl  .H  i  i  i 
1  -      :  1  ;      —  i  r.  71  —  ±  -T  -r  =  -M  71  i.~         71  -f  Ä  i-  lO  Ä  1-»  -H  lO  O S*lO  I  I  I 
jL  i~    .c  ^.z  t£  lO  to  t£  ic  >a  is  la  to  lO    •*  la 'T "f Vi  0*  0* 


;J  «  —  5;  7J  iC  C  iC  lg      Ä  »  35  y       X  a;  C5  «  1-.  -<  Ä  «  X  X      l>-  « 

'  ^  £  so    S2  ^  S  §  S  S  S  ^  O  kÖ  7^  ä       «f^  ^  ^      i  I  I 


k7  f  X  vi  f  c  Iii  .=  i  2        ?-  —  71 »  -r  —  3*  —  o  .s  ic     S?  a!  7j  cS  3»^2Iq 


-Z.  9  Z.  B 

■'   e  ii 

^       ^  a  I 

'S  © 


»  ^  CS  es  ^  cn  OS  t-  oj  t-  os  et  o  ea  «  ^ 


I  I  1 


X 

(2 


o 


CO  M       so  w  ^-4-^i*<ot*ceai»-i«7i7iia!r.  cr--^©  i^o«  ^  lO  <e  co  cc  7«  cc  lO 


■>*■<*  -«f  ^1  X  iC  !>.  «  71  71  "  «  —  C  Ä  X  ^  «  O  X      35  C  aO  M 

x'x'  x'tt  iti  r"  x  ä'«'  ■xfti  Ti  «  — o'-h  o  o'cTcT 


O 
a 

2  * 


I  


m 
c5 


o 


S  '''s 

S  "  J  'S 
3    O  » 


3  ~ 
N  — 


5  3S 3 2  8   g  ?  g  £  §  S   i '75  S  f  g  :t  5  ?  ;r  5  ?  ?.  ^  S  ä  =  .=5  ?3  .'^  -  ? 

-c  t«Q       c  Ä  t~  -<  t  äc    «o  «  71  <n  5  71    Ä  71  X     T  i'-  6  « Je  »  a  -H  71  - 
v4ii4v40(is4<N909oa:'^'««i«4>iaiOtc»«»h>(^gOGOaoa:AO»o>e»oc  c  w 

^  ^  ^ 

sii§§!§äiiiiii§iiiifiiiiiiiigii2ss« 


e 
'S 


llll 


2S  2S23S  S5£;S  2  S  S  83  85  S  8  8  S5  S  g  g  S  S  S  S 


biyiiized  by  Google 


M  Stahl  vi<  Ibw. 


n.'Ja]irv.  Nr.  f. 


im  GasgliüiUcht,  welches  immer  weitere  Ver- 
breitnnf  findet,  sehr  geadiBtst.  SohllefUioh  darf 

nicht  nnerw.thnt  bleiben,  dafs  die  Eiurichtongen 
zur  Besch  afiang  von  Hül£ggas  bei  Arbeiter- Aos- 
staaden  od«r  bei  KoklMunaogiel  einen  werthvelleD 
Rückhalt  darstellen        Ks  mörren  mm  noch  einipe 
Bemerkojigen,  den  Beuzolzusatz  beti-effeud,  folgen. 
IMe  AblUbiglf  kalt  der  Lenehtimlt  eine*  Gaaes  ven 
den  einzelnen  C'oinponcnten,  namentlich  'Ion  soge- 
nannten Lichtgebern,  scheint  noch  nicht  mit  aller 
Sicherheit  erkUKt  sa  aein.  Oime  Zwaifbl  iat  den 
Benzol  nnd  seinen  Homologen  eine  grofse  Be-  i 
deatnng  beizomessen.   Dieselbe  ist  aber  keine,  die 
Bedeatviiff  «ndenr  ComponeDtan  uaaehllelkaiide, 
was  schon  ans  der  Thatsache  erhellt,  dafs  znr 
Aufbesserung   eines   (iases   von  beispielsweiBe 
5  auf  6  Kerzen  viel  weniger  Benaol  als  Zasatz 
erforderlirh  iat,  als  wenn  das  Gas  von  \9  auf 
2ö  Kerzeu  gebracht  werden  soll.    Immerhin  wird  ; 
es,  wenn  aach  nor  von  relatlvam  Interesse  sein,  j 
zwiscttcn  dem  Gesnmmt^ehalt  an  lichtgebenden 
Bestandiheiieu  und  der  LichtatArke  Beziehungen  . 
abznleiten.    Sind  Lichtstärke  nnd  der  Gesammt- 
ffehalr  der  lichtgebenden  Bestandtheile  bekannt, 
HO  UiHt  sich  auf  den  Gehalt  an  Benzol  und  I 
Aetliylen  immerhin  ein  Sdklab  xieh«i.    In  der  ! 
Tabelle  S«'ite  97    kommen   diese  Beziehungen 
zum  AuHiiruck.    Es  ist  hier  angenommen,  dafs  , 
Ar  jedes  Procent  Kohlenalar«  die  LiehtatBrke 
an  0,7ö  Keraen  abnimmt. 


Dr.  Sehniewind,  ein  bekannter  Bahn- 
brecher  Ar  die  iStBAhmiir  diaaer  aenan  Indaatrie 

in  Amerika,  dessen  Ansfühmngen  in  einem  kürz- 
lich in  Glasgow  vor  der  „Qassecüon  of  the  En- 
gineering Coograaa**  gebnltanan  Vortrag  die  ebigea 
Mittheilnngen  entnommen  sind ,  bat  die  wohl- 
berechtigte Hoffiiong,  dafs  die  Einführung  von 
KakaMn  mit  Leaehtgaegawiaaaag  in  den  dldit- 
bevOlkerten  Städten  der  nordamerikanischen 
Staaten  eine  weitere  rasche  Entwicklong  finden 
wird,  wie  aneh  die  waitara  yerdriagnng  dar  in 
Amerika  noch  zahlreich  vorhandenen  Bienenkorb- 
Ofen  durch  solche  rationellerer  Betriebsweise. 
Hinsicbtiich  der  Eneogaag  von  Laaditgaa  mit 
hoher  Lichtstarke  ist  zu  bemerken ,  dafs  das 
Verlangen  nach  heizkräftigem  Gas  fhr  die  immer 
weiter  gaiheade  BiaAlirmig  von  OaagUkUebt  die 
Gastechniker  vor  neue  Aufgaben  stellt.  Jeden- 
falls ist  der  obenerw&hnte  Zasatz  von  Wasser- 
gas zum  Lanehtgas  wegen  des  hehea  Qehaltaa 
an  Wassen^tofT  nnd  Kohlenozyd  Ten  Nataea  In 
der  angedeuteten  Richtung. 

In  der  sieh  an  den  Vmrtrag  anknfipfendan 
Discnssion  kam  anch  zum  Ausdruck,  dafii  es 
jetzt  wohl  an  der  Zeit  sei,  die  fast  100  Jahre 
alte  Methode  im  Gaaberaitaag  in  Betörten  durch 
bensere  Herstellungsarten  zn  ersetzen.  Die  Be- 
schafiung  eines  raachlosen  Brennstoffes  sei  auch 
Ar  Baglaad  tob  dar  grtlMaa  Bedeating. 


Die  ^agelschmiedeu  der  Wallonen. 

Nach  amttidlMa  QaeUan  bearbeitet  Toa  C  tän»  vm  StihlMR. 
(SeUnA  voa  Seite  81.) 


Die  Nagelerzeuguug  koiumt  aln  liauHiuduHtrie  und  nach  entzogen  und  den  Fabriken  mit  mascbt- 
im  engeren  Siaae  das  Wortes  nur  noch  iu  |  nallen  Einrichtungen  zngefBhrt.    Hierdurch  ge- 

Hainnnt  vor,  wo  rriKu  noch  die  eiutach^'  Familien-  wannen  letztere,  besonders  in  Fontaine-l'Ev^net 

werkslätte  vereiiizeli  vorfindet.    Aber  auch  diese  bedeutend  an  Aufschwang ;  es  giebt  dort  HosteT' 

idigen  unzweideutige  ZiOicben  des  Verfalles,  denn  fabrikon,  weldie  ea  ZB  groAer  VoUkoaUBeahelt. 

man  findet  di>rl  neben  einem  einzigen   noch  in  gcbrarht  haben. 

Gebraudi  stelieudeu  Ambosse  andere,  welche  der  Die  grofse  Nagelfabrik  ond  die  kleine  Nagel- 

K<»st   bereitN  aufzuzehren  beginnt,  wa8  sicher-  schmiede  haben  nichts  als  das  ftoTsere  Ansehen 

lieh  nitht  der  Fall  w.lre,  wenn  die  betrefifende  ihrer  Krzeagnisse  miteinander  gemein.  Beide 

Beschäl iiKung  eine  lohnendere  wäre.    Die  Nagel-  bind  voneinander  ganz  unabhftngrig  and  ibre 

fabricatiou   mittels   besonderer  Maschinen   liat  Erzeagangsmethode  ist  auch  vollständig  vonein- 

im  Jahre  1835  in  Belgien   ihren  Einzug  ge-  ander  verschieden ;  jedes  arbeitet  für  sich  alieint 

halten.     Die   Nagelfabrikon    haben    sich   seit  nur  am  Markte  begegnen  sie  sich,  am  aieh  in 

dieser  Zeit  vermehrt,  Tei^Ofsert  und  auch  be-  gewissen  Artikeln    gegenseitig  Concnrrenz  zu 

deutende   Fortschritte  gemacht.     Die   Ankunft  machen.      Dafs    die    Nagelersengnng  mittels 

der  Nagelmaschinen  hat  eine  Spaltung  unt«r  den  Maschinen  der  mit  Handarbeit  zam  grSIMen 

Nagelerzeugem  hervorgerufen.  Den  kleineren,  Theile  das  Feld  abgewonnen  hat,  entrheint 
sUtAren  Werksutten  worden  die  Kapitalien  nach  j  nat&rlich.  Für  viele  Sorten  ist  jene  Beherrscherin 
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dea  Marktes,  and  aaoh  fräher  gani  anbekannte 
Artikel  d«r  Nagattnaiolie  Terduikw  der  IbsflUne 

ihre  Entstehang.  Die  Ifaschinc  hat  auch  nianclie 
Master  geschaffen,  welche  die  alten  dadurch,  dais 
ito  den  AaftwdamiigaB  bsMer  angepabt  wareii, 
verdräng  haben.  Femer  bnstcht  eine  wichtige 
ErruDgenschaft  der  maschiaellen  Einrichtungen 
dariiif  d«A  sie  die  tob  dem  HaadidmledfliBjetit 
noch  erzeugten  Nägel,  so  gnt  es  geht,  nachahmen 
und  in  einigen  Fällen  ersetzen.  Eine  äpedalit&t 
für  die  HandsehnledeD  blieb  die  Pabrication 
der  Sehnhnägel,  obwohl  anch  hier  die  Haschine, 
wenn  anch  mit  weniger  Erfolg,  ihren  Einflufs 
augeMit  hat.  Der  mit  der  HueUne  herKeateUta 

Schnhiifts-el  wir«!  »iurrh  kalte  PresBnng  unter 
grorsem  KrafiauTwaud,  hergesteilt,  was  infolge 
der  badaatanden  ond  pUKaiidi  BtattfBdenden 
Formlndenmg,  welche  das  Eisen  hierbei  zu 
erleiden  hat,  eine  grol'se  Qefägeftndemng'  zur 
F^lga  hat,  dareh  die  uübtt  daa  baata  ud 
weichste  Material  stark  leidet.  Der  mit  der 
Maschine  hergestellte  Schalinagel  ist  daher  hart 
und  a^Oda,  der  Kopf  bricht  leicbter  ab,  die 
Spitze  ist  meiat  aaaffäfraaat  und  der  Nagel  selbst 
bietet  infolge  seiner  GUtte  weniger  Halt.  Der 
im  heifsen  Zustande  nach  und  nach  geaohniadeta 
Schuhnagel  der  Handschmieden  ist  dagegen  be- 
deutend besser  in  seiner  Beschaffenheit  als  der 
mit  dar  MaaehiBa  hergestellte ;  unter  den  latrtaran 
ist  nur  eine  gewisse  Sorte,  der  sogenannte 
^gf  nre  forge",  bei  dem  man  die  Uandschmiedeiei, 
allerdings  mit  grSfsflram  Kostenaufwand,  nadi 
Möglichkeit  nachzuahmen  versncht  hat,  besserer 
Art.  Von  einigem  Worthe  für  die  mit  der 
Maschine  hergestellten  Nägel  ist  auch  der  Um- 
stand, dafa  dieselben,  da  sie  nicht  mit  einer  F^isen- 
oxydoxydulscbicht  (Hammerschlag)  überzogen  sind, 
leichter  falvanisirt  (verzinkt  n.  s.  w.)  werden 
können,  was  besonders  bei  den  schon  erwähnten 
„becquets"*  (Absatzstiften)  von  Wichtigkeit  ist. 

Was  die  Erzeugungs-Mengen  und  -Kosten 
anbetrifft,  so  füllt  ein  Vergleich  natürlich  Hohr 
zu  üunsteu  der  iladchine  aus.  Während  ein 
Nagelschmied,  wie  erwfthnt,  mittels  Handarbeit 
2000  bis  2700  Stück  oder  durchschnittlich  ein 
Kilo  '/i-Pfttnder  „bombes'-,  drei  Kilo  ""i*-  und 
vier  KUo  DreipfBnder  täglich  anfertigen  kann, 
liefert  eine  gute  Maschine  bei  ununterbrochenem 
Betriebe  1U8  UO(J  ^j'«-,  8U  UOÜ  '"Z*-  und  7t)  *j5U 
Diaipfünder  in  etwa  zehn  Stunden.  Die  Er- 
zeugnngskosten  für  handcreachmiedete  Schuhnftgel 
betrageu ,  bei  oiueui  llatei  ialeisenpreise  von 
22  Frcs.  (17,60  Jf)  für  100  kg,  2,42  Frcs. 
(1,94  -  M)  f.  d.  Kilogramm  '/«-Pfünder  .bombes", 
85  Centimes  (0,68  .«)  f.  d.  Kilogramm  '"'i*- 
Pflillder  und  81  Centimes  (o,65  eS)  f.  d.  Bülo- 
gramm  Dreipftinder.  Die  Maschine  erzengt  die- 
selben Sorten  zum  (.iustchungspreise  von  46,7 
Centimes  (0,37  Jf),  37,7  Centimes  (0,30  c4) 
nd  37  Ceatimea  (0,S9  *S)  f.  d.  Kilograana. 


Hierzu  kommen  indefs  für  Maschinenarbeit  noch 
die  Koaten  dar  Betrlebakraft,  Verwaltniiga-  und 

allgemeine  Betriebskosten,  sowie  Amortisation 
der  Maschinen,  wogegen  wieder  zu  berück- 
aiditigHi  bt,  dab  der  BiaenablUl  bei  dar 
Maschinenarbeit,  welcher  etwa  10  */o  des 
Materialeisens  beträgst,  immer  noch  einen  Werth 
von  7  FrcB.  (6,60  tS)  für  10)01«  repriaentirt, 
während  der  nahezu  ebenso  grofse  MnlerinleiBen- 
rerlnst  der  Handschmiederei,  welcher  gröfsten- 
tiiaOa  aaa  Abbnuid  fan  SdunledefSsaer  und  aaa 
Hammerschlagbesteht,  fast  keine  Vergütung  liefert. 

Was  die  Verliaufspreise  der  Schnhnägel  an- 
balaiifft,  ao  abertraffsn  in  dieaar  Riehtumr  die 

handgeschmiedeten  Na^el  die  Muschinennägel 
um  mehr  als  das  Doppelte.  Uaudgeschmiedete 
„baabte*,  dia  an  hlaflgatai  im  Handel  vor- 
kommende Sorte,  werden  nach  GrHfse  mit  1,25 
Frcs.  (1  uä),  l,5ü  Frcs.  (1,20  <.4F)  und  1,60  Frcs. 
(1,98  Jl)  f.  d.-KIiognam  basaUt,  wlhrand 
dieselben  Sorten,  mit  der  Maschine  erzeugt,  einen 
Verkaufspreis  von  nur  53  Centimes  (0,42  JC), 
54>/i  CentinMB  (0,48  JK)  ud  67  Cantimaa 
(0,45  ^*)  erzielen. 

Die  maschinellen  Emnchtongen  haben  auch 
in  der  Schohladutrie,  von  welcher  die  Nagel> 
Industrie  zum  grofsen  Theile  abhängig  ist,  eine 
Aenderung  hervorgerufen.  Auch  hier  haben 
die  Maschinen  zur  Botatahnng  grober  Sehali» 
fabriken  mit  Massenerzengung  Veranlassung  ge- 
geben und  der  Handarbeit  einen  schweren  Stöfs 
▼eraetzt.  Die  Schuhfabriken  müssen  ihn  ArtÜBal 
billig  auf  den  Markt  bringen,  nni  exportiren 
und  der  stets  zunehmenden  Concurreuz  begegnen 
zu  können;  wenn  sie  auch  einige  hundert 
Kilogramm  handgeschniiedete  Näprel  für  frewisse 
Zwecke  verwenden,  so  decken  sie  doch  ihren 
Hanptbedarf  durch  die  viel  billigeren  Maschinen« 
nägel.  i^e^onders  werden  die  kleinsten  Sorten 
Schuhnilgel  last  auäschlicisiich  von  der  ilaschine 
geliefert,  w&hrend  für  sokhi-  Theile  des  Schuhes, 
welche  besserer  Hescliart'cnheit  sein  müssen, 
z.  B.  für  den  Auisoren  Theil  des  Absatzes,  in 
der  Reget  nur  handgeschmiedete  Nägel  ver- 
wendet werden.  Der  kleine  Schuhmacher, 
welcher  neben  der  grofsen  Schuhfabrik  ruhig 
fortbesteht,  wird  von  seiner  Kundschaft  aaa 
verschiedenen  Gründen,  unter  denen  die  bessere 
BeschaÖenheit  der  mit  Handarbeit  erzeugten 
Sehoha  aina  grofse  KoUe  spielt,  der  Schuhfabrik 
vorgezogen.  Man  zahlt  für  den  naeh  Mafs  ge- 
arbeiteten Schuh  gern  einen  höheren  Preis,  in- 
folgedessen der  Schuhmacher  auch  die  besseren, 
wenn  schon  theuereren,  handgefertigten  Schuh- 
nägel den  Maschinennägeln  vorzuziehen  in  der 
Lage  ist. 

Was  die  übrigen  Sorten  gewöhnlicher  Nägel, 
Schiffsnägel,  „batissoirs"  u. s.w. (s. Abb.  2, Seite  19 
vor.  Nr.)  anbetrifft,  so  ist  andi  bei  diesen  der 
handgeachmiedete  Nagel  dem  naachinaUaa  Fabri- 
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cate,  sowohl  nach  Qualität  wie  Form,  vorza- 
siehni.  Der  handge«ehmied«ta  Nagel  Terlftoft 
gegen  iiv  Spitze  hin  gleicliinärsig,  hat  eine 
rauhere,  mehr  Halt  bietende  Oberfläche  und 
eine  scharfe  Spltae,  während  der  mit  der 
Maschine  erzeugte  Xa^'el  (lurchaiis  gleiche  Dicke, 
glatte  Oberfläche^  nnd  anstatt  einer  richtigen 
Spltse  nur  eine  der'DieIce  des  Nagels  entsprechende 
Schneide  besitzt.  Indefs  ist  fiir  den  Vorkauf 
auch  hier  die  bedeutend  gröfsere  Billigkeit  mafs- 
gebend,  wobei  noch  tu  erwähnen  ist,  daih  die 
mittels  Maschine  erzcngteu  Verschiedenheiten 
viel  reichhaltiger  sind  nnd  sich  gewissen  Zwecken 
besser  anpassen,  als  die  handgeschmiedeten  Sorten. 
Die  Maschine  hat  deuinai  h  auch  hier,  durch  den 
Vorzng  der  Billigkeit  des  Fabricates,  den  Sieg 
errungen  und  nur  gewissen  gröberen  Sorten  hand- 
geschmiedeter Nägel  das  Fortbestehen  gelassen. 

Erzeagangsmenge.  Von  groTser  Hodeutung 
lind  die  Unterschiede  in  den  ErziUKnuigsniengen 
zwischen  Hand-  und  Maschinenarbeit.  Während 
ein  Nagelschmied  beispielweise  nur  660  Stück 
dreizOllige  Schiffgnägel  bei  allem  FleiTse  täglich 
herzustellen  iiusiande  ist,  erzeugt  eine  Maschine 
33  3UÜ  Nilgel  derselben  Sorte  in  gleicher  Zeit. 
Ein  Schmied  kann  im  Höchstfälle  }t80  Stück 
zweizöllige^hatissoirs"  täglich  herstellen,  während 
die  Maschine  29  100  Stück  in  iliMsclhcn  Zeit 
liefert.  An  fiinfzöUigcn  Schift.suügcln  kann  ein 
Schmieil  "J.'JO  Stück  nnd  an  achtzölligen  Schiffs- 
nägelii  Inn  Stück  täglich  anfertigen,  während 
die  Maschine  von  diesen  Sorten  ;iS4<i  bezw.  üTiOd 
Stück  in  gleicher  Zeit  erzeugt.  .Man  ersieht 
imlelV  au«  diesen  Heispielen,  dafs  der  l'nt'-i'sihifJ 
in  der  Er/.eugungsmentre  zu  Gunsten  der  liand- 
geoebmiedeten  Nilgel  um  so  geringer  wird,  je 
gröffer  die  Niif^el  werden,  was  dadurch  erklär- 
lich iHt,  dal»  die  Jlaschine  bedeutend  langsamer 
arbeitet,  mehr  Aufmerksamkeit  erfordert  Und 
mehr  HetriebsunterhrtM  Imiit^en  durch  Reparatnren 
n.  8.  w.  ansgeüctzt  ist,  je  gröfser  der  Nagel  wird, 
weshalb  auch  die  gröberen  Nagelsorten  dieJeDigen 
sind,  bei  welehen  die  Handarl>eit  Sicb  nock  am 
erfoigreiciisteii  erhulten  hat. 

Erzenguni^-^s kosten.  Der Haterialrerlust 
kann  bei  der  i":ibrirntion  mittels  maschineller 
Einrichtungen  mit  etwa  1 0  7o  angenommen  werden; 
nm  demaaeh  600  kg  Nigel  nitteti  Haachine 
täglich  zu  erzengen,  sind  5.55, .5  kg  Materialeiscn 
zum  Preise  von  25  Frc«.  (20  ^)  für  lou  kg 
aStbig.  Der  Arbeitslohn  kann  ndt  6  Free. 
(4,80  r4f)  täglicli  ansrenotnmen  werden:  es  stellen 
sieb  demnach  die  Kosten  für  Materialeisen  und 
Arbeitslohn  för  600  kg  Nägel,  mit  der  Maschine 
erzeugt,  auf  144,88  Frcs.  (llö.no  Zieht 
mau  die  Kosten  für  Materialien  nnd  Arbeits- 
lohn für  Masebioennägel  an  deajenigen  band- 
gesrhniiedeter  Xägcl  in  Vergleich ,  so  kommt 
mau  bei  einigen  äorten  beispielsweise  zu  fol- 
gendes EifabniBien; 


1.  1000  drcizöilige  Scbiffsuigel,  je  16g  schwer,  kosten  : 

Fred.  Jt 

a)  bei  MasebinenarbMt  4,84  (  8,44} 

b)  bei  HaadaHiolt: 

Per  Packet:  Arbeitslohn.  .  tijBO 
„      23  kg  Material- 
isait8FhiS.arlOOkg  5,12 


zusammen  10,62 

Ein  Packet  «nthSlt  1:<H3  drcizöllig« 
SehiffsDägcl,  dir  K<i^-r.  i)  für  Arbrits- 
lohn  and  Matenaleisen  sind  daher 
für  1000  Stilflk  7,96(6^7) 

Denselben  Ycrgleirh  für  weitere  gsaghwe 
Sorten  aogestellt,  ergiebt: 

8.  ZweisSIIif!«  »batissoirs*  sa  17  g: 

a)  Musrhinfniirbcif  für  lOOn  StOck  .    4.»2  (  3,94) 

b)  Uandarbeit  für  lÜÜO  Stück  .  .  .    ti,47  (  5,16) 

8.  Zw«ix»n.(d{oke)8<liiftn|geli«190g: 

a)  Maschinenarbeit  Ufr  1000  Stfiek  .  37,67  (BO.lOi 

b)  Handarbeit  für  1000  8tädL  .  .  .  41,96(33,57) 

4.  Aebtrtllige  SehiAnigel  sn  200  g: 

a)  Mascbineaarbeit  Ar  1000  Stack  .  57,»5  (46,36) 

b)  Handarbeit  för  1000  Stück   ,  .  .  59,50  (47,00) 

Dieselben  vergleichenden  Berechnungen  be- 
züglich Erzengungskosten  bei  Schuhnägelll  an* 
i  gestellt,  ergeben  ähnliche  Resultate,  woran»  man 
j  ersieht,  dafs,  je  gröfser  die  Niigelsorte,  desto 
geringer  der  Unterschied  in  den  Kosten  fBr 
.Arbeitslohn  und  Materialeisen  zwischen  Maachinon- 
nnd  Handarbeit  ist. 

Wenn  man  nun  anlsi  r  l.  tn  n<ich  die  Kosten 
d-T  motorisrhen  Kraft,  AnnirtisatiiMi  der  Maschinen 
und  Verwaltungskosten  der  Kulirikei»  mit  Ma- 
schinenarbeit in  Betracht  zieht,  so  ist  bei  den 
^Töfstren  Nütrelsorlen  der  Vortliei!  iiiclit  allein 
I  bezüglit  b    (Qualität ,    sundern    auch  bezüglich 
I  Erzengungs  kosten  aof  Seite  der  handgeschmie- 
I  deten  Näfrel. 

Es  entsteht  nun  die  Frage,  ob  ■-  und  wenn 
so  —  in  welcher  Weise  die  Handnagclschmieden 
der  Wallonen  den  Wettbewerb  gegen  die  Ma- 
schinen noch  weiter  bestehen  werden.  Solange 
in  den  Ardennen  die  jetzigen  Verhältnisse,  welchen 
die  dortigen  Naf^elsi  liinieden  ihr  Hxstehen  ver- 
danken, keine  wesentlichen  Acndernngen  erfahren, 
ist  kein  Grund  vorhanden,  dann  an  awdfeln, 
dafs  die  Nagelschmieden  anch  weiter  bestehen 
werden.  Die  Entlegenheit,  der  Mangel  an  anderer 
Beaehäftignng,  bergebraehter  gater  Baf  des  Fa^ 
brientes  und  gewissermafscn  ererbte  Geschicklich- 
keit der  Leute  fiir  diesen  Beruf  neben  einfacher 
nnd  billigw  Lebensweise  mit  geringen  Bedifr^ 
nissen  sind  Gründe  genu?.  dir  Xas-elindustrie 
der  dortigen  Cregend  in  der  Weise,  wie  »ie  jetzt 
noch  betrieben  wird,  ein  gvtes  Fortbestehen 
voraussagen  zu  können.  Meziiglieh  är-r  Vu'iden 
anderen  Mittelpunkte  der  alten  Nagclindustrie 
ist  za  bemerken,  dalh  in  der  Gegend  von  Charleroi 
die  Hausindtisfrie  in  gröfserem  Mafsstabe  erhalten 
blieb  als  in  der  Gegend  von  Lüttich.  Die  Ar- 
beiter der  Gagend  von  Charleroi,  beeonders  in 
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naiiuiut,  haben  sich  ilnrcli  das  Auf  kommen  der 
Ma»cliiiio  nicht  in  <li  iii  Mafsc  <?iiis<  hiii  litern  lassen, 
wie  dio  Xiigelsciniiiiili'  in  Lfiuich.  Anfserdem 
besitzt  Charleroi  und  Umgebnn^  eine  dichtere 
Bevölkerung,  von  welcher  ein  namhafter  Theil 
alljiUirlich  für  eine  (revvisse  Zeit  die  Heimath 
verläfst,  um  als  Zieg^elmacher,  Maurer,  Ziramer- 
naler  n.  s.  w.  im  Auslände  während  der  Han- 
periode  zeitweise  lohnende  Beschäftigung  zu 
Miellen  und  die  übrig:e  Zeit  in  ihrer  Heimath 
mit  Änferti^nng  von  Nägeln  auszufüllen.  Mit- 
ontor  hat  in  der  dortitcen  Genend  der  Arbeit- 
geber anfeer  der  Nag^elschmiede  noch  eine 
Retten-  oder  Schraabcnschmiede,  nm  sich  nnd 
arinea  Arbeitern  bei  etwaigem  flauen  Geschäfts- 
gange  in  dem  einen  oder  dem  anderen  Zweige 
(Iber  schlechte  Zeiten  hinanszahelfen.  Nach  der 
gansen  Entwickluni;  tU-r  letzten  Jahrzehnte  steht 
Indessen  fest,  dal'i«  die  Nagelschmiederei,  be- 
sonders In  den  Gegenden  von  Lättich  and  Char- 
leroi, im  Rückgänge  begrifTen  ist,  und  dafs  sie  ini 
Laofe  der  Zeit  mit  der  Zunahme  der  Arbeitalöhne 
and  dem  Fortaehreiten  der  Haschineniodiutrie 
vielleicht  ganz  verschwinden  wird.  Ob  dies  zube- 
d  auern  ist  oder  nicht,  l&fst  sich  schwer  entacheiden. 
D  ie  grofse  Fabrik  hat,  vom  socialen  Standpunkte 
aus  betrachtet,  zweifelsohne  ihren  bedaucrns- 
werthen  Einflnfii  auf  die  Horal  der  dort  beacb&f- 
tigten  Arbeiter;  diesem  Binllufe  kann  jedoch 
beim  Fabrikbetrieb  durch  entsprechende  Einrich- 
tungen für  das  allgemeine  Wohl  und  die  Bildung 
dea  ArbeHerataadea,  sowie  in  besonderen  FÜlen 
durch  tactvoUes  Vorj^*>hen  der  Direction  in  der 
Bogel  begebet  werden.  Ueberdiea  herrscht 
auch  in  den  kleinen  Handsehmteden,  wo  Joder 
Arbeiter  gewisstTuiafseii  sein  eigener  Meister 
ist,  oftmals  nicht  mehr  Moral  als  in  der  grofsea 
Fabrik,  denn  aneh  hier  gewinnt  der  Mise  Einflnfh 
Einzelner  leii  lit  dio  Oberhand,  ohne  dafs  dann, 
wie  in  der  grofsea  Fabrik,  ein  Oberhaupt  Tor- 
haadon  wire,  welches  eingreifen  nnd  mit  Nach- 
druck Halt  gebieten  könnte.  Das  Vt-rhlUtnifs 
zwischen  Arbeitgeber  und  Arbeiter  ist  nämlich 
in  den  Handsehmieden  ein  beideneita  tut  nn- 
abliiln^ritrf.'j.  Es  besclirilnkt  sich  von  seilen  des 
Arbeitgebers  in  der  Eegel  auf  die  Ansfolgung 
der  Beatelinnf ,  sowie  dea  an  deren  AnafBhmng 
nöthigen  Maleriales  und  auf  die  Ztiriicknahiiie, 
Prüfung  und  Bezahlung  des  fertigen  Erzeug- 
niaeea,  wogegen  der  Ari»olter  die  ihm  fll>ergebene 
Bestelluiit,'  mit  müglichsl  wtiiiL'^  Aiifwaml  an 
Zeit  Uiid  Mühe  auszufühi-en  sucht.  Der  Arbeit- 
geber ist  dnreh  den  commeniellen  Thril  dea 
GeschJlftcs  fast  vollständig  in  Anspruch  ge- 
nommen nad  hat  weder  Zeit  noch  das  richtige 
VenttadniA,  auf  den  Arbeiter  irgendwelchen 
Kinflnfs  auszunben  odir  ilnti  lifi  der  Ausführung 
der  ihm  übergebenen  Bestellung  mit  Kath  und 
That  aa  die  Haod  m  gaben.  Er  kttninart  aieh 
nur  nn  die  riehtlge  AvafUunmff  dea  yen  ibin 


übernommenen  nnd  zu  bezalilend  n  Ki  Zeugnisses, 
versteht  indefs  von  dem  cigeiulu  hLn  Gewerbe 
so  gnt  wie  nichts  and  wäre  aach  nicht  imstande, 
einen  einzigen  tadellosen  Nagel  selbst  anzn- 
fertigen.  Man  tindel  übrigens  selten  Arbeit- 
geber, welche  sich  mit  handgescliniiedeten  Nägeln 
allein  befassen;  fa.st  alle  sind  eigentlich  Eisen- 
häudler,  welche  auch  eine  kleine  Werkstätte 
besitzen,  in  der  Ketten,  Sehiaaben,  Muttern  und 
dergl.  angefertigt  werden.  Der  Verkaufsladen 
enthält  aufser  den  rurrenten  Stabeisensorten 
auch  fertige  KrzeuLMM^^i'  aller  Art,  selbst  Ma» 
schinennägel  neben  der  handgeschmiedeten  Waare. 
Der  eigentliche,  mit  bandanlegendo  and  die 
Aufsicht  führende  Heister  fehlt  in  der  Regel, 
und  der  Arbeiter  nbergiebt  seine  Arbeit  un- 
mittelbar dem  Händler.  Nur  die  Ardennen 
machen  hiervon  eine  .-Vusnahmo ;  ebenso  bestehen 
in  Vaux-sons-Cherremont,  in  der  Provinz  Lütticb, 
noch  vier  oder  fünf  Nagelschmiedenr  welche  in 
der  Weise  organisirt  sind,  dafs  fünf  oder  sechs 
Arbeiter  in  einem,  dem  Arbeitgeber  gehörigen 
Raum  beschäftigt  sind,  von  demselben  Material, 
Kohle,  Werkzeuge  und  auch  die  nöthigen  An- 
weisungen besOgUch  der  AnsfBhmng  der  Arbeit 
erhalten. 

Das  in  der  Nagelindastrie  der  Wallonen 
angelegte  Kapital  ist  sehr  gering ;  es  beachrftnkt 
sieh  von  selten  des  Arbeitgebers  in  der  Regel 
nur  auf  das  in  den  Vorräthen  an  Materialeisen 
und  fertiger  Waare,  die  er  auf  Lager  halten 
mufs,  angelegte  geringe  Geld.  Lflttieh  and 
Charleroi  haben  das  Materialeisen,  meist  Schneid- 
eisen, sozusagen  vor  der  Thür,  da  die  zahlreichen 
Bisenwalzwerke  dasselbe  stets  herstellen  nnd 
auf  Lager  halten.  In  den  Ardennen,  weklic 
weiter  von  den  Walzwerken  entfernt  und  über- 
haupt mehr  entlegen  sind,  mliasen  natürlich  ge- 
;  wiHse  Vrjnate  an  Matcrialeisen  gehalten  werden, 

i jedoch  ist  zu  berücksichtigen,  dafs  hier,  wie 
bereits  fVfiher  erwKhnt,  besonders  kleinere  Sorten 
Nilgel  erzenst  \ecrdon,  dafs  demnach  das  be- 

I treffende  Materialeisen,  infolge  seiner  kleineren 
Dimensionen,  wenigor  wiegt  und  daher  aneh 

im  allgemeinen  wenitrer  Werth  darstellt.  Da 
i  die  Hauptverkaufüzeit  für  Nägel  der  Sommer 
I  ist,  die  Erzeugung  der  Nägel  aber  mehr  im 

Winter  stallfiiidet,  SO  mufs  ein  verhiUtiiifsmäfsig 

(gröfserer  Vorrath  an  Nftgelu  als  an  Material- 
eisen, beeonders  gegen  Ende  dea  Winters  an, 
gehalten  werden,  wobei  indefs  zu  benierki  n  i-*t, 
dafs  die  Walzwerke,  welche  das  Materialeisen 
ersengm,  den  Arbeitgebern  oder  Hindlem  dret 
Monate  Creiiit  ^/pwillii-i-n,  wrihn^ini  diT  ir;iiiiner 
für  die  Nägel  zum  grofsen  Tbeile  sofort  bezahlt 
wird.   Der  Arbeiter  selbst  kammert  sich,  mit 
'  wenißcn  Ansrialien,  ^vr  iicr  miü  Materialien,  noch  um 
I  fertige  Nägel.    Die  ueisteu  miethen  einen  Baum, 
I  entweder  etosel»,  meiat  aber  mehrere  snaammen, 
\  nnd  statten  ihn  alt  den  nütltigea  inneren  Eln- 
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richtnngren  ans,  deren  kostspieligste  das  Gebläse 
ist.  Leteteres  kostet  oinschliefslich  Tretrad  für  den 
Hand  and  Kraftübertragnn|!:&-Mc€haniBmaa,  etwa 
150  Frcs.  (120  „Ä).  Alle  übrigen  Einrichtiinpcn, 
als  Ambofs  (cloui^ire),  Sclieere,  Hammer,  Zangen, 
GeBenke  u.  e.  w.  kosten  «tW»  80  Frcs.  (64  v^) 
für  jeden  Mann.  Das  gesammte  Anlagekapital 
ist  demoach  so  gering,  dafs  eine  Nichtausnutzung 
datMlbMi  iriliraid  der  leehfl  Mmuitfl  im  Jahre,  wo 
nicht  gearbeitet  wird,  schon  ertragen  werden  kann. 

Materialeiseu.  Fiir  die  heimische  Nagcl- 
ersengnng  liefert  Belgien  lellMit  du  BOthige 
Materialeisen  in  allen  gewönnrliten  Arten  and 
Mengen.  Das  sogen,  „fer  feudu**,  Schneideisen, 
welcliM  in  den  meisten  Fftllen  för  Nacrelflnsengang 
Verwendang  findet,  wird  besonders  in  den  Walz- 
werken von  Marcbienne-an-Pont  nnd  St.  Victor 
enengt.  Es  iit  «tWM  billiger  als  gewShnlichet 
Stabeisen  nnd  schwankt  im  Preise  zwischen 
90  nnd  22 '/g  Frcs.  (16  bis  18  ^)  für  100  kg 
IBr  den  inlftndiseken  Veriwsiieii.  Die  Nagel- 
schmieden  in  den  Ardennen,  namentlich  die  von 
Bohan,  fär  welche  die  Kosten  eines  Strafsen- 
tniMpiwtee  toh  nnhem  17  km  den  Freie  dee 
Materialeisens  um  einige  Francs  erhöhen,  sind 
natürlich  in  dieser  Heziehang  am  schlimmsten 
dann,  obwohl  dteeer  Naehtbeill  dnreb  den  Um- 
stand, dafs  dort  nnr  kleinere  Nflg-el  erzengt 
werden,  einigennafBen  ausgeglichen  wird.  Früher 
wurde  sehwedlschee  NageleiaeD  in  namhaften 
Meneen  %'erarbeitet ;  dieses  ist  jedoch  darch 
das  billigere  inländische  Material  vOllig  ver- 
dringt  worden.  Änsnahmaweise  wird  für  gens 
bp>;onderfi  Na^elsorten  eine  gewisse  Qaalit&t 
weichen  Stahles,  welche  in  den  Stahlwerken 
>v  Beel  i  L»  Lonvl^  eraetgt  wird,  ▼erarbeitet. 

Wettbewerb.  Im  IS.  .Tahrhnndert  bp- 
herrschteu  die  belgischen,  handgeschmiedeten 
Mlgel  den  WeltiBirikt  bis  in  die  enfftniteiteD 
Goercnden,  aber  in  dieselbe  Zeit,  als  die  belgische 
Nagelindnstrie  anf  dem  europäischen  Markte 
dieees  Ueber gewicht  erlnngt  bitte,  üel  Midi  mit 
dem  Ersr.heinen  der  nahezn  ftinfzigriial  loistungs- 
f&higeren  Maschine  der  erste  Schritt  su  ihrem 
Verfidle.  fiadeeaen  traf  der  Steg  der  HaaeUbe 
nicht  Belgien  allein ;  andere  Länder  haben  in 
der  £inriGhtang  von  Nagelüabriken  Belgien  eogar 
fibertroflim  vnd  den  allgemrinen  Wettbewerb 
heranfboschworen,  der  die  Umgestaltung  der 
noch  im  Anfange  des  vorigen  Jahrhunderts  so 
wiebtigen  Handindastrie  aar  Oenflge  erkltrte. 
Gegenwärtig  kauu  die  Handschmiede  mit  ihrer 
geringen  Erzeognng  nur  noch  mit  sehr  be- 
seheideBen  AnsprUehen  am  Harkte  auftreten,  trots- 
dem  iiKK-licn  sich  Arbeiter  and  Händler  noch 
Concurreoz ;  so  werden  z.  B.  von  Bohan  in  den 
Ardennen,  sowie  aas  der  Gegend  von  Ldttieb 
die  gleichen  Sorten  Nägel  auf  den  holländischen 
Markt  gebrackt,  wo  sie  sich  gegenseitig,  erstere 
durch  beasere  Auilihnng  und  Qualität,  letitere 


durch  hilligere  Preise,  den  Hang;  streitig  machen. 
Hainaat  liefert  ebenfalls  nach  Holland,  aufser- 
dem  noch  nach  Südamerika,  namentlich  nach 
Haiti,  und  nach  Britisch-Indien.  Der  Verkauf 
j  erfolgt  durch  Zwischenhändler  nnd  die  Waare 
w  ird  ftanco  Antwerpen ,  Rotterdam  oder  A  msterdam 
I  geliefert.  Mitunter  werden  die  nin  h  Holland  aus- 
zufUhrendenNägel  vom  Käufer  auch  tranco  Waggon 
belgischer  ElMOibahnstationen  übernommen. 

Kinen  wesentlichen  Einflnfs  .mif  die  Ent- 
I  Wicklung  nnd  das  Fortbestehen  der  Nageiindustrie 
I  Belgiens  haben,  wie  mehr  oder  weniger  bei  allen 
Industriezweigen,  die  Transportkosten  des  fertigen 
Erzeugnisses,  und  ist  dieser  Frage  daher  mit 
Beehtbeeondere  Anftnerksamkeit  gewidmet  worden. 
Ans  leicht  beg^iflichen  Gründen  sind  es  die 
gröfseren  Fabrieanten,  welche  hierin  die  Initia- 
tive ergriffen  haben,  an  ihre  wlridieh  goreehtF 
fertigten  Beschwerden  gegen  die  ganz  unbe- 
gründeten und  ausnahmsweise  hohen  Frachttarife 
fOr  Nlgel  aaf  den  belgiaehen  Bahnen  bei  der. 
Regierung  znr  Geltung  zn  brinfren.  Die  Direftion 
der  belgischen  Eisenbahnen  hat  Nägel  in  die 
siebente  Klaaae  ihna  Tranaporttarifba  eingereiht; 
die  Transportkosten  für  Nägel  von  Fontaine- 
I  l'Evfiqne  bis  Antwerpen  sind  beispielsweise 
I  6,41  Free.  (5,18  Ul)  für  1000  kg,  wlhre^ 
Schrauben,  Muttern  und  ähnliche  Artikel,  welche 
nach  Werth,  Gewicht  und  Verpackung  den  Nägelil 
fast  gleieh  sind,  in  den  Tarifklassen  19  oad  18 

enthalten  sind  nnd  für  den  Transport  über  die 
genannte  Strecke  nnr  d,8Ü  Frcs.  (,3,04  cS)  für 
1000  kg,  also  vm  etwa  87  7o  weidger  Fracht 
bezahlen  als  Nägel.  Di(^  belcrischen  Industriellen 
haben  sich  auch  an  das  Ministerium  des  AeuTsem 
gewendet,  «n  dnrdi  entspreehende  BegnlfroBg 
der  Eisenbahntarife  für  Nägel  den  Wettbewerb 
I  gegenüber  dem  Auslande  auf  gleicher  Basis 
aafliehmen  an  kSnnen,  was  Msber  nicht  der  Fall 
i.sr.     Sß    bezahlen    beispielsweise    die  Napel- 

ifabriken  in  Düsseldorf  im  Transitverkehr  zwischen 
DBsseUerf  oad  Antwerpen  nur  6,87  Free.  (5,10»^ 
I  f^r  1000  kg  Nägel  fibor  eine  j^trerke  von  192  km, 
wihrend  die  Nagelfabriken  von  Foataine-l'Evdqae 
fBr  den  Transport  bis  Antwerpen  Iber  eine 
'  Strecke  von   nur   81  km  f),41  Frcs.  (5,13  •■^) 
I  für  1000  kg,  also  am  4  Centimes  (3  ^)  mehr, 
I  besahleo  missen.   Fraakreieh  hat  sieh  dareh 
seine  ausnahmsweise  hohen  Kinfnhrzölle  für  Nittel 
.  bereits  seit  längerer  Zeit  gegen  die  Einfuhr 
)  dieseo  Artikels  von  Belgien  ySllig  abgeadilessen; 

selbst  die  nahe  der  Grenze  Frankreichs  lie2:eii- 
j  den  Nagelschmieden  in  den  Ardennen  können 
1  nieht  daran  denken,  ihre  kldneren  Sorten  Nlgel 
—  bei  einem  Einfuhrzoll  von  14  Frcs.  (1 1,20  Jl) 
i  für  100  kg  —  nach  dem  benachbarten  Frank- 
releh  abznsetaen.   mtgel  yon  6  bin  90  kg  für 
1000  Stück   bezahlen   9  Frcs.  (7,90  c^)  und 
solche  über  20  kg  für  1000  Stftek  6  Frca. 
(4,50  Ji)  Eanftüindl  fir  100  kg  aaeb  Frankreich. 
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Kia-  «Hd  Ausfuhr  tob  NIgeln  ia  «il  «nt 
BslgUa  ««it  187B. 


Jahr 

Biafabr 

Aasfalir 

HatMW«nMft 
kt 

a.  AUttläiidiMCkieoj 
Haterial  iIUiwd- 

ks 

BiaaaaigAl 

1875 

612  746 

Ii  41»9 

490  445 

1876 

11  79H)  17;t 

l  452  934 

1877 

414  549 

10  296  368 

1  690918 

1878 

4U0  356 

9  096  315 

1467  971 

1879 

887809 

8885  BM 

579717 

laan 

491  n* 

lIiasBDTv 

1  SlSYOa 

1881 

889400 

9973  006 

4  306  549 

188t 

413  7«t8 

10313  198 

2  634687 

18«3 

340  *i7 

7  835  015 

775  49H 

1884 

36S836 

688694» 

158574 

1886 

480989 

7511788 

198589 

1888 

49806» 

7869673 

98958 

1887 

609  888 

10489064 

981 8B5 

1888 

S61  366 

13  377  614 

421  295 

188» 

571  577 

13  801  317 

203  130 

1890 

668  891 

10  066  436 

96  580 

738404 

»606168 

486994 

IMM 

888888 

7004809 

957000 

760960 

7  199 169 

948889 

1804 

688000 

8017.061 

896  787 

1895 

799  247 

5  3941432 

484  595 

1896 

803  3«) 

4  730)393 

240  635 

1897 

696  134 

3  649  103 

64  737 

1898 

mt  778 

4  347  797 

»13 

1888 

794104 

8815486 

■MkLNritatL 

Stshlaigel 

1895 

4  795 

6  435  376 

5  156  007 

1896 

554 

8  330  057 

7  549  933 

18»7 

1  m 

7  575  566 

6887  326 

1898 

6  715 

9018375 

8  191  689 

1«99 

2  861 

8  973  594 

Dm  gfQtami  Nagelfobriken  Belgien«  kttonen 
tttflrlidi  flv  Alwatigebiet  nicht  auf  ihre  Um- 

^ebnng  beschrftaken,  sondern  müssen  den  Welt- 
Burkt  suchen  und  «enden  in  der  Tbat  ihre  Nägel 
nielit  alleiii  nach  eoropäiachen  Staaten,  sondern 
auch  nach  flberteelichen  Oegenden,  und  zwar 
nach  KleilMli«!!,  ChiBa,  Indien,  Südamerika, 
Sfldafrika  nnd  nadk  AiatnÜBB.  Dia  belgischen 
Nigel  sind  in  den  gwaaatm  Otgiadeii  idion 
dnrch  die  sweekmiftige  nnd  sorgsame  Art  ihrer 
Verpackung  gekennzeichnet :  sie  fiind  in  Ristchen 
von  30  k(  lahalt,  durch  KetaUMbtff  oder  darch 
Einlage  von  getheertem  Carton  gegen  äufsere 
Einfläase  geachützt  und  gut  verschraubt,  verpackt. 
DIa  AlmalHMr  legen  dieser,  gewir»  »ehr  sicheren 
Verpackung  viel  Wichtigkeit  bei  und  haben 
sieb  aach  dennafHen  daran  gewöhnt,  dalu  irgend- 
welche andere  Fackhfllle  eine  Verweigerung  der 
Annahme  der  Waare  zur  Folge  hat.  In  Bel^rien 
aelbtit  ist  es  die Nagelindnstrie Frankreichs,  nament- 
lich mit  den  Erzeng^nissen  der  Nagelfabrikon  von 
Charleville  und  ruiß-'lmng,  welche  den  belgischen 
Erzeugnisseu  m  gewüstteu  Sorten  den  Rang  streitig 


macht.  Hinsichtlich  der  Erzeugungswciso  sind 
die  Verhiltoiue  in  Frankreich  denen  in  Belgien 
■lebt  iui5liiilkb.  Aach  in  Frankreieh  steht  die 
TTandarbeit  neben  der  ]i[a8chinenarbeit  noch  in 
Geltang:  Uautes-iüvieres,  (iespunaart  und  einige 
Ort«  in  d«B  fransSaiaehen  Ardennen,  nahe  der 
belgischen  (Jrenze,  betreiben  Nagelerzengung 
mitteia  Handarbeit,  w&hrend  in  dem  nicht  weit 
entfcrntan  Ifaroea«  NagalfUnieatton  mit  Ma^ 
schinenbetrieb  eingeführt  ist.  Hezeichnend  ist 
die  Alt  und  Weise  der  >iagelfabrication  in 
Mareeaa  dadurch,  dafh  dart  die  migal  dweb 
Pressen  des  Materialeisens  im  warmen  Zu- 
stande bergeeteiit  werden,  eine  Methode,  die 
•■f  die  QaalUit  dea  Brceagnlaaea  von  gSnatlgam 
Einflurs  ist. 

Einfahrzölle  auf  Nagel.  Die  Einflihr- 
i91ta  haben  gewlase  XarktgaUefce  fBr  den  Ab- 
satz belgischer  Nilgel  unmciglicb  gemacht.  Im 
aUgemeinea  haben  jedoch  die  Linflihrzülle  der 
Tenehiadanen  L5nder  keinen  entaehatdenden 
Einflufs  auf  die  .\n.M'i:'ii  lor  Nilgel  uuh  I!elt?ien, 
vielmehr  sind  hierfür  andere  Factoren  mais- 
gebend und  Bwar  ainera^  der  vOlUg«  Mangel 
an  Nagelfabriken  in  gewissen  T.iindcni  odor  die 
Unzulänglichkeit  bestehender  Fabriken,  um  den 
Eigenbedarf  dea  Landea  m  decken;  ebanao  sind 
auch  gewisse  HandelsbeziehuiiKen  zwischen  den 
batreffenden  Lftndem  and  Belgien  hierin  von 
Elninft,  nowte  salbctreratlndUdh  aaeh  die  geo> 
graphische  Lage  der  übrigen  Nägel  erzeugenden 
Länder  zam  Absatigebiete,  and  scUieÜBlich  vor 
allaB  dar  Preia  dar  Hhgal.  In  Oagenden,  wo 
keine  Nagelindustrie  besteht,  oder  nur  verhältnifs- 
Blfaig  geringe  Kengen  von  Nflgelu  erseogt 
werden,  {nabaaondera  in  Vbefiaeiaehen  Ludern, 
begegnen  sich  die  Hanptprodncenten  am  Markte, 
um  sich  gegenseitig  den  Bang  streitig  zu 
machen;  in  Betracht  kenunan  haaptBliCblieb : 
Deutschland,  Belgien,  England,  Oesterreich  nnd 
in  jöngster  Zeit  auch  Nord- Amerika,  welches 
seine  Fabricate  za  dermareen  niedrigen  Preisen 
anbietet,  dafs  es  ohne  viel  Mfihe  einen  grofsen 
Theü  der  BeateUungen  an  sich  bringen  konnte. 

S cblnfsfolgernngen.  Die  Frage  das 
Fortbestehens  der  alten  Nagelindustrie  der  Wal- 
lonen ist  nur  eine  Frage  der  Zeit,  denn  es  steht 
aufser  allem  Zweifel,  dafs  die  Nagelerzeugung 
mittels  Handarbeit  dar  Maschinenarbeit  mit  der 
Zeit  den  Platz  räumen  mnfs.  Die  Nachfrage 
nach  handgeschmiedeten  Nägeln  ist  in  Stetiger 
Abnahme  begriffen  and  ebenso  ist  dna  Anffahot 
der  ArbeitHkräfte  für  deren  Herstellung  Ton  Jahr 
zn  Jahr  ein  geringeres.  Endlich  erfahren  anch 
die  MuHchinen  stets  weitere  Vervollkommnnngaa, 
welche  es  ennfiglichen,  nicht  allein  grofse  Mengen 
Nägel  zn  billigen  Preisen  herzustellen,  sondern 
auch  die  Vortheile  dar  Handarbeit  durch  eni> 
sprechende  Verbesserungen  in  vielen  Fällen  zu 
ersetzen.    Die  .'\rbeiter  suchen  sich  einen  luhneu- 
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deren  Verdienst  als  ileii,  welchen  die  alte  Najjel- 
schniiede  ihueu  zu  j^cbeii  imstande  ist,  und  tiudeii 
ihn  auch  meist.  Besonders  waren  es  die  Jahre 
IHM»;  Iiis  1S99.  welche  mit  ihrem  nilirhtiprcn 
Auisehwuuitre  in  der  Eisen-  und  Kohlenindustrie 
der  Nagelst hniiederei  die  Arbeitskräfte  entzogen 
haben.  In  Fontaine- l'Kveqne,  welche«  Anfang 
1891}  noch  zwanzig  Nagelschmieden  antweisen 
konnte,  besteht  zur  Zeit  nur  noch  eine  Hand- 
srhiiiiede,  und  an  andeivii  Orten  sind  dieselben 
seit  18yy  ganz  versi  hv,  uiulen.  Es  wäre  indefs 
TONÜlg,  jetst  8Ch<jn  eine  Zeit  Voraussagen  zu 
wollen,  wo  das  p:;liixliclie  Krlösrlien  der  alten 
Nageliü Justrie  der  Wallonen  zu  erwarti'ii  sei, 
denn  es  sind  doch  Gründe  vurhanden ,  welche 
voniintlujfi  lassen,  dafs  sich  diese  Industrie, 
wenn  aueii  in  sehr  beschränktem  Alaise,  noch 
Ungere  Zeit  erhalten  wird,  da  es  gewisse  Nagel- 
Horten  piebt,  bei  denen  entweder  die  Nachfrage 
eine  «o  (geringe  ist,  dal's  der  Maschinenbetrieb 
für  deren  Erzeugung  nicht  gewinnbringend  er- 
scheint, oder  die  Formen  derart  coniplicirt  i<iud, 
dafs  diese  nicht  mit  Maschinen  hergesteilt  werden 
kflimen.   8ehHeMieh  giebt  ei  aaeli  Nagelioirteiii 


bei   denen   eine  vorzüglirhc   QualitfU    dos  Ma- 
terials verlangt  und  bezahlt  wird,  so  (iais  es  sich 
bdint,  ilieselben  mit  der  Hand  zu  erzeugen,  da 
die  Maseliine   die  (^ualitiU  des  Materials  beein- 
triiclitif^t,  und  der  höhere  Preis  des  Erzeugnisses 
die  höhl  r<  n  Kosten  der  Haodwrbeit  zu  decken 
imstandi!  ist.    In  den  .\rdennpn  wird  sich  die 
Hanilarbeit,  wie  schon  gesagt,  noch  am  längsten 
erhalten,  bis  endlich  auch  diese  Gegend  in  das 
Eisenbahnnet:^  Keh'-iens  hineingezogen  und  da- 
I  durch   das  .Signal   gegeben   wird,   dafs   es  auch 
I  dort  mit  der  alten  Nagelindustrie  zu  Ende  geht. 
I  Denn  sobald  der  Arbeiter  In  den  Ardeunen  oline 
I  viele  Kosten  die  industrielle  (regend  an  der  Maas 
'  erreichen  kann,  wird  er  die  alte  Handschmiede 
verlassen  und  sich  einen  lohnenderen  Verdienst 
anderswo  zu  verschaffen  wissen.     Hainaut  und 
I  Güzee  haben  deutliche  Beispiele  in  dii  st  r  Be- 
ziehung geliefert;   sobald  die  Vicinalbahn  zwi- 
schen   diesen    Orlen    und   Marchienne  eröffnet 
war,  haben  die  .Vageschiniode  der  heimathlichen 
Werkstätte   den  Rücken  gekehrt  und   in  dem 
iudustriereichen  llarciiieune  einen  lohnenderen 
I  Verdieiiit  geAuden. 


Znschrilten  an  die  Bedaetion. 

Thomas-  oder  Bertrand  •  Thiel  -  Prooefs. 


Geehrte  Rcdiiction  1 

BozQglioli  dir  Zuschrift  des  Hrn.  Grafs  man  n- 
Duisburg  C.Stnbl  und  Eist  n''  HKH  Nr.  24,  8.  1864) 
gestatten  Sie  mir  Fulgendea  zu  btiiuerkon: 

Bei  meinen  Ausführunf^en  in  Nr.  28  von  ,Stahl 
und  Eisen"  hat  sich  allerdings  bei  der  Arboiter- 
aufstelliing  ein  kleiner  UeoheiilV-libir  uiugtisoblicben, 
der  jedoch  das  Endrosultat,  nämlich  nicht  h<'>bure 
Lohne  beim  Bortrand  ■  Thiel -Vurfahr'  ii.  in  keiner 
Weiw  beeinflussen  kann,  nachdem  ja  ai;idi  in 
Kledno,  wo  seit  2'/i  Jahren  mit  flOssigem  Roh- 
eisen gearbeitet  wird,  mit  gleich  hohen  Löhnen 
gerechnet  wird.  Da  der  gesammte  Kraftantrieb 
elektrisch  erfolgt,  ist  der  Dampf  nur  fOr  die 
Generatorermnlage erforderlich,  wofür  bei  grSfserer 
Entfernung  tier  in  anderen  Werksabtheilungen 
Vorhandenen  Datiipfleitungtiii  ein  kleiner  Dampf- 
kesHul  bei  den  Generatoren  aufzustellen  wjire,  clen 
Alt)  Manii.sehaft  d«r  letzteren  mit  /.n  bedienen  hätte. 
Es  sind  daher  Ketiselliei/er  nielit  nOtliig.  Die 
Kosten  fQr  die  Kraft  werden  durch  den  Betrag 
von  0,75  M,  der  fQr  Dampfkohle  eingostelH  ist, 
pdeekt.  Cebrigeoe  lieUmi  sieh  noeh  dio  eeobs 


j  Masehini»teti  der  Hoheiseii-,  Kalk-  und  ErzaufzQga 
ersparen,  wenn  man  alle  Martinofen  von  einer  ge« 
moinschaftlichon  Arbeitsbtthnc  (Hflttensohlo)  aus 
bedient.    Das  Uebortragen  dos  flOssigen  Metalls 

1  von  einem  Ofen  zum  anderen  infifsto  dann  durch 
UmgisPsen  mittels  Pfannun  erfolgen,  die  durch  die 
elektrischen  Laufkrähne  bewegt  würden.   Der  hohe 

I  Verbrauch  an  ROckkohlungsmefteirial  in  Kladno 
ist  eben,  wie  schon  früher  ausgeführt,  der  dort 
üblichen  Arbeitsweise  zuzuschreiben,  die  auch  beim 
Thomaa-Procefs  Anwendung  findet.  Die  Ansiebt, 
dafs  daher   beim  Bertrand  -  Thiel- Verfahren  ein 

,  höherer  Mangangehalt  im  Roheisen  doch  nicht  zu 

I  entbehren  sei ,  mufs    für  sehr   gewagt  eraehtst 

!  werden,  da  der  Mangangehalt  dos  Roheisens,  so» 
weit  er  sich  in  normalen  Grenzen  (2  bis  3  "/u)  be- 
wegt, auf  <len  Ferromangan- Verbrauch  beim  Fertig* 
machen  keinen  Einflufs  hat  oder  dooh  nur  in  Ter* 

,  schwindendem  Mafse. 

j  Weshalb  Hr.  Grafsniann  20  "jo  Kohle  gegen 
I  25°/»  beim  gewöhnlichen  Martinbetrieb  für  er- 
i  forderlich  hält,  ist  schwer  verständlich,  wenn  mau 

I  bedenkt,  dalb  der  Ofen  I  dee  Bertrnnd-Tbiel-Yer» 
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Zimkr^H  an  äU  &»dactioH. 


suhl  und  Etsan. 


mir  wenig  Gas  vorbrnuchcn  kann,  indem 
Ja  1>ei  den  andauernden,  durch  den  Krz- 
hwTorgemfenen  Reaotionen  die  Oaazufuhr  | 
aahr  ©inschränken  mufs.  Der  Smierstoff  dos  Krzes 
wirkt  in  gleicher  Weise  wio  der  SauerstolT  d«a 
Oebllavwüidet  b«im  GoiiTerter,  wi«  -aus  oidi* 
■Ubander  Aufvtallung  ersichtlich : 

ThomHs-l'rocefs: 
1,098  X  8,00  C     =32,»X  61  H=  20  3S2  W.-E. 
1,098  X  1,80  P    =  19,7  X  402tl  =--  79  »12  „ 
1,098  X  2,00  Mn  =  21.9  X  l.W  =  84  689  , 
1,008  X  0,50  Si    —  5,6  X  «>4Ü4  =  85  220  „ 

Fe  »a78,0X  <09»  WOBi  , 


Zuaammen  28S687  W.-E. 

Bortrand-Thiol-Proc  ofs  i'Of,.n  I): 

0,838  X  1,6  C    =  12,5  X  2478  =  80  912  W.-E. 
O^flSSXlJP    SS  14^X8700=  81790  , 

0,833  X  2,0  Mn  =  16,7  X  2000  3:5  400  „ 
0,888  X  0,5  Si   =  4,2  X  7830  =^  32  886  „ 

Zusawoien  178968  W.  £. 

Ea  weHan  alao  im  I.  Ofen  »llaln  nahesu  ao 

viele  W.-E.  erzeu(^ ,  wie  beim  Thomas-Prooaft, 
trotsdem  die  Menge  der  Verunreinigungen  «n« 
waaantlieb  geringere  iat  Eine  aingehendera 
Wärmeberechnung  hier  anxuaehUeben,  würde  zu 
weit  fahren.  leh  behalte  mir  vor,  ap&ter  darauf 
larttekinkommen.  Dar  Brannatoflbufwand  wird 
bei  achlankttii  Betriebe  16*/o  nicht  nhersteigen. 

Betreff»  der  Verlud  bei  der  ädilacke  beim 
Thomaa  •  Proeeb  durch  Anawurf,  Phosphonrer- 
flOchtigungu.  s.  w.  mache  ich  auf  die  Mittheilungon 
in  »atabl  und  Eiaen"  1880  Nr.  11  a  940  und 
1881  Nr.  8  8. 968,  aowie  auf  die  Zuaammenaetzung 
dosStaubea  aufmerksam.  Bei  der  Preisaufstellung 
wurde  auf  die  jeweilige  Marlitlage  keine  Bflokaiebt 
ganomnen  und  lag  nur  die  Abaiobt  tot,  gcoba 
GiganaUi«  au  aebaffan.  Hoehaebtungwoll 

0.  ThUt, 


Geehrte  Redaction! 

Auf  Torstehonde  Zuschrift  des  Hrn.  Thiel 
in  Kaifloralautem  erlaube  ieh  mir  xu  erwidern, 

ilaTs  ilif  ilarin  aufgestellte  Behauptung,  beim  Ber- 
trand-Thiel'Prooefs  werde  durch  die  Oxydation 
der  im  Boheiaen  enIhaKenen  Elemente  ebenaoTiel 
Warme  ontwiekeltT  wio  Iicim  Tlioinji'iprix'i'rs,  auf 
einem  «diweren  Irrthum  beruht.  Bei  diesem 
Proeeb  wird  doeh  der  Saueratoff  aua  dem  ISmu- 
erz  entnommen  und  dement8|>rechi'M<l  i'ine  he> 
stimmt«  Menge  Eisen  reducirt,  worin  ja  der  HaupV 
vortheil  dea  Bertrand-Thiel-Proeeaaea  gagenOber 
dem  TtuiuiaMprocefii  liegen  soll.  Da  nun  durch 
die  Beduction  dea  Eisens  aus  FetO«  ebensoviel 
Wfarme  gvbunden,  wie  bei  der  Oxydation  dea 

Eii^eiiR  zu  Fes  Oa  erzeugt  wird,  tio  wird  fiir  jeden 
Kilogramm  reducirten  Eisens  eine  Wärmemenge 
▼on  1796  W.-E.  gebunden.  Demnach  werden  «war, 
wie  Thi.  l  Hii^'iebt,  durch  Oxydation  178  988  W.-E. 
erzeugt,  gleichzeitig  aber  durch  Beduction  folgende 
W.-E.  gebunden,  wenn  theoretlaeh  angenommen 
wird,  d.ifa  die  rtxvdütion  der  Elcnn-nti-  des  Eisens 
beim  Bortrand^Thiel-Prooefs  durch  den  Sauerstoff 
dea  xugegebenon  Ersea  geadiielit. 

C  giebt  12,5  .  3,1 1  tV  =  38,87  kg 
P    .     14,2.8,01  Fe  =  42,74 
Mn«    16^7.«^7Fe— 11,18  „ 
8i  .     4.8. 8.88 Fa- 11.17  „ 

Zusammen  108,96  kg  red  ucirtea 
Eiaen  oder  108,98.1796  =  186721  W.-E.,  welche 
durch  die  Ueduction  des  Eisens  g«liiiiiiii n  .vurden. 
Beim  Ik<rtrand-ThieI-Procef»  wird  aUo  durch  die 
Oxydation  der  Elemente  im  Eisenbad  mehr  W&rme 
gebunden  als  ei-zeugt  wird,  wcMhalb  auch  der 
l'rocefs  nur  im  wiirmespendenden  Martinofen  mög- 
lich ist;  demnach  wird  auch  der  von  mir  ange- 
gebene EohlMkTarbrauoIi  too  SO  %  daa  Bichtig« 

HooluMhiungar«)!! 


Die  WalzworkseliiricMiingeii  der  Gegenwart 


Veirabrt«  BadaeUont 

Ditr  Bericht  des  Hrn.  Sattmanii  filier  ,r)i<< 
Walzwerkseinrichtungen  der  Gegeuwart"  kann  den 
Glauben  erweekan,  Hr.  Sattnann  habe  den  ersten 
Tii'fofen  mit  Siemensscher  Gasfeuerung  errichtet, 
während  zu  der  von  ihm  angegebenen  Zeil  bereits 
ein  solehar  in  Tepliti  in  Betrieb  war.  Die  Ver- 
waltung hatte  denselben  dort  in  Vereinbarung  mit 
dem  Erfinder,  Hrn.  Gjers,  ausgeführt  und  es  ist 
nach  dieaer  AuafOhrung  apilar  eine  grOfinre  Zahl 
gl  Kaut  worden.  Diese  Tii-föfen  haben  sich  rnt'i'jfMim 
gut  bewährt  und  sind  beute  in  fast  allen  Gebieten 
dar  flwhailaain1n4intrie  ▼arbreitet.  sum  Tbetl  audi 


in  Verbindung  mit  Offen  zum  Vorw.lrmen  von 
kalten  Bl&oken.  Aber  so  enorme  Leistungen  und  Er- 
ai>amiaae,  wie  Hr.  Sattmann  angiebt,  aind  meinea 


Wissens  nicht  erzielt  worden. 


liaf-^  Ih  z^;1,  dur 


letzteren  die  Vermuthuug  nahe  liegt,  dais  der  aU 
Gegenaats  angefOhrte  Rollofen  auberordentlieh 

ungthistig  ^t  arlicitet  hat,  um  L-incn  solchen  Unter- 
schied zu  ergeben.  Nähere  Angaben  darüber  wären 
erwflnaeht  gewesen,  wie  denn  Oberhaupt  derartige 

Bi  l  ii-lilf  >;r('ir-L  ren  Werth  haben.  'a  <  tin  sie  sich 
mehr  auf  bestimmte  Angaben  von  B'  iri<  I  >h<  rfolgen 
beaahtlnken.  Hochachtungsvoll 

JL  M.  Daalm. 


106  SuU  und  EiMH. 


».  Jahr«.  Nr.  1 


Amerikanische  Eisenhütten  und  deren  HUlfsmittel. 


(l'.'1)prfftTaii(r  au>  d«n  EiifUirlien.) 

An  die  ß«d«ction  von  «Stuhl  und  fUson". 

Mit  IntereaM  h»b«  {«h  di«  wetihToll«  Arbeft 
<les  Hrn.  LaiigliHinrich  in  „SUhl  und  Eisen" 
gelesen.  Da  ich  in  den  American  Iron  and  Steel 
Werke  In  Piiteburg  anfreHtellt  bin,  lo  adMakte 
ich  natfirlich  der  Beschreibung  unterer  Anlege 
beeondere  Beachtung.  Die  Anordnung  unBor«r 
Beeeemerei,  wie  sie  in  dem  Heft  vom  16.  Ootober 
angegeben  ist,  ist  jedoch  nicht  ganz  genau  und 
fOge  ieb  daher  eine  Skiue  (Abbild.  1)  bei.  Wir  vor- 
wenden  reiobHdi  direotee  Metall,  welehes  vom 
Mischer  in  einer  Pfanne  herbeigeschafft  wird,  wie 
sie  an  den  CupolOfen  in  Gebranob  uL  Zum  TnuM" 


Wae  die  Beschreibung  der  Duquesne-Anlage 
%er  Oamegie  Steel  Comp,  betrifft,  so  sind  in  der 
SklsM  BWei  Giebkrahne  angegeben,  wihrend  naeb 
meiner  Kenntnifo  dort  ebenso  wie 
in  Lorrain  nur  einer  ist  (siebe  Ab- 
bildung 8).    Das  CupolOfen -Metall 
wird  gt)wOht)lich  dem  Mischer  in* 
geführt.    Ich  glaube  wenigstens, 
dafg  die  Anordnung  ao  ist,  obwohl 
sie  auch  wie  beschrieben  sein  kann. 
Diu  beachriobene  Methodf^  iiat  den 
Nachth«il,  dais  das  Guleise  durch 
die  Pfanne  versperrt  wird,  wenn 
I  aie  aus  den  OupolSfen  gefBlU  wird; 


A  CoaTart«r, 

«  Pfhas«. 


h  MUoiiar.  C  UalalM  fSr  dM  PCmmo- 
Oap»Um.   M  KsafttoCM.  P 

!.  I.oiomotlfi?.     V  Bloclidrflekar,  Xi 
krihae.    1'  Ptmxmt.    T  TMitm. 


Abbildung;  2. 
1«  OHuagte  M  0».iB  I>!i|Bene. 


Q- » -D 


Cr} 


A  RohdaHUBlMsbcr.    b  CupolSfeo.      ConTartor.  O  SeliwcBk- 
«taase.  K  Brtrtit  wam  Hochorcn.   J  Olefakraba.   K  Pfsasrs» 
kittaa.  ifäMibCkM. 

port  naeb  den  Convertern  dient  eine  kleine  Looemo* 
tife;  dagegen  wird  die  Oupolofen- Pfanne  nach  den 
Knen  mittels  einer  Kette  gozogt'n,  welche  über 
eine  Trommel  l&uft,  ee  dab  die  beiden  <)aellen, 
•ua  welchen  die  Birnen  vereocvt  weHan,  TOnein- 
ander  unabhängig  sind. 


Abbildaug  1. 
B«Bsemerei  der  American  Iron 
aad  Steel  Co.  ia  Ptttobuf. 

man  wftrde  daher  aller  Wahr» 

srhL  inlichkf'it  nach  zwei  Pfannen 
und  Wagen  haben  m Oasen. 

Die  Zahl  der  Herdofen  in 
Homi  Mtcad  ist  Buri9  angegeben, 
withrend  eie  jedoch  gegenwärtig 
48  betcigt. 

Mit  Hoehaehtnag 

John  L.  Klindwortk. 
1«10  CIkMtl«n  Mi.  AUaikwi/  F.  U.^  A. 


An  die  Rcdaction 

von  n^tahl  und  £isen''. 
Wae  daa  reratehende  Sdirei- 
ben  des  Hm.  Klindworth- 
AUeghany  anbetrifft,  so  bin  ich 
demeelben  Mr  seine  liebenawOrdigenMittheihingen 
sehr  dankbar.  .Tedoch  möchte  ich  bezüglich  der 
Bes8«merei  der  American  Iron  and  Steel  Comp. 
(Jonea  Langhline)  In  Pittebnrg  mitlheilen,  dalb  ieh 
in  derDar.-stellung  da8  Roheisengeleia«'  absichtlich 
hinter  die  Converter  legte,  um  ein  deuUieheree 
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16.  Januar  i9Uf. 


und  ftlr  den  Vortrag  gocigneteros  Lichtbild  zu  or- 
balten. Ich  glaubte  mir  dies  guätatt«n  zu  dürfen, 
da  sieh  dadurch  ein»  uinschneidend«  Aend«run(; 
nicht  t»rgt»>ht.  Infolge  der  üboraiia  gedrängten 
Bauart  des  genannten  Werkes  und  der  versteckten 
Lage  des  Hiaoiiers  fiel  mir  der  letxtere  I«id«r 
nicht  auf  und  mein  Führer  (ein  Junge)  mnclito 
mich  nicht  auf  ihn  aufmerksam ;  auch  wurde 
wUmnd  der  kurzen  Dauer  meiner  Anwesenheit 
nur  von  den  Cupolöfen  Eisen  herangebracht,  des- 
halb die  unvollständige  Darstellung  der  Bessemerei. 

Ikviiiujlicli  der  Bessomerei  in  Duquesne  wird 
sich  llr.  Klindworth  doch  wohl  täuschen;  denn- 
sowohl  Skizze  und  Beschreibung  der  Anlage, 
weldie  iah  uniBittolbMr  naeh  der  Beaiolitigaof  in 


mein  Taschenbuch  eintrug,  fUhren  zwei  Giefskrahne 
auf.  Von  den  üomesteader  Martinofen  -  Anlagen 
konnte  ich  nur  die  aufführen,  die  FriedensmateriAl 
bezw.  nicht  ausRcliliefslich  K rii-trstnaterinl  her- 
stellen, dii  die  au.sschliefülich  Kriegsmaterial  er- 
zeugenden Anlagen  für  den  Besuch  gesperrt  sind. 
Dadurch  und  durch  den  Tnistand,  dafs  seit  meinem 
Besuche  inHomcstead  wahrscheinlich  neue  Martin- 
Ofen  gebaut  wurden,  ergiebt  sich  die  Venollledail« 
heit  der  angegebenen  Ofenzalilen. 

Schliefslich  möchte  ich  noch  erwähnen,  daCfi 
ieh  eAmmtliche  baaabricbenen  Anlegen  beevehte; 
menehe  davon  eogar  mahrmalfl. 

iiochachtungsvoll 
Oberhftusen.  Smat  LM»0ulmrtek. 


Bericht  Uber  iu-  uud  ausläudiscke  Patente. 


Patentaamelduiigeii, 

«tlche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wikr«ad 
tweier  Monate  lar  Elnsichlnahme  fOr  Jedermann 
iai  Kaieerlichen  Patentamt  ia  Berlin  aueliegen. 


9.  Deoember  1901.  Kl.  la,  Z  S822.  Einricbtniur 
nr  Oewinnnnff  roa  Koblenklein  ane  tbenhaltjaea  oad 
gchlamiiiii;en  Abwlaaers  der  XoiilenwiaAen.  Biehaird 

Zörner,  Mnlstatt. 

Kl.  7!i,  K  75:36.  Verfahren  zam  ZasammenfUgen 
der  ftinaii'iir  iMiit^'clicnden  Wanduni;fm  eines  menr- 
>»  aijili^-ei:  ii(_-^chut.<ra!ires.  Alln-rt  Iliiiuilton  Emery, 
Stamforil,  V.  8t.  A.;  Vertr.;  A.  du  Ums  Ueyniond  n.  Max 
Wagner,  Pst.-Anwälte,  Herlin  NW 

Kl.  10b,  T  7185.  Verfahren  zur  Herstellong  von 
Blikette.  Adolf  Julias  Tenow,  Stockholm;  'V^rtr. : 
Ottomar  R.  Schnlz  n.  Franz  Schwenterley,  Pst-Anwält«, 
Bcrlb  W  66. 

KL  86a,  F  14096.  Terfahrea  aar  Hecrtallang 
MiMhgia.  Dr.  Badl  naiMher,  Dnedtn-Stoehlen, 
rtBaatar.86b 

49e,  Beb  16608.  Federhamner.  JoeepbSehnnitz, 


I  iBderen  HeUktipttB. 
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ZI1I71  AuRWHl^t'n  von  Rohrea  ind 
Mai  MaiuKSbiiiuiiü,  Ri^mschcid. 

Kl.  7  b,  H  U3  1^<:<.  Verf 'n  u  zur  Herst«illung  von 
Rohren,  deren  Wandungen  aas  mehreren  Lagen  be- 
»tehai ;  Zw.  z.  Pat  uSwa.  AUwit  Seknita,  BtrÜB, 

W^rftstraftü  19. 

Kl.  10a,  K  20  349.  Vorrichtung  zur  Regelung  der 
Geschwindigkeit  der  ruckweise  vorbewegten  Wagen  von 
KeUenatampfniaHchinen.  Kuhn  &  Cie.,  Bruch  i.  Westf. 

El.  18  c,  C  10002.  Nickelstabl  aar  Herstellung 
einseitig  cementirtar  Paoaarplattan,  irelohe  nur  einer 
eiunaligen  Härtoag  antenrorfea  sa  werden  branoben. 
Gompuniie  dea  Forges  de  CbatiUoB,  GennentiT 
*  NeBToe-XaiMBe,  Fem;  Vertr.:  aFeUnl  &.  Leabier, 
Fr.  'Emtmwa  a.  A.  Bttttser,  Pat-AnwUta,  BerUnNWT. 

16.  DecemberlTOl.  Kl.  31  c,  P  109M.  Verfahren 
zur  Abkühlung  von  in  Lanfformen  gcgoaaenen  Roh- 
metallen. Thp  l'ehling  Comriany  lAA..  ^f iddleabroii>.'h, 
Engl.;  Vertr.:  Dr.  Ii.  Wirtli.  Tat.  Anw.,  Frankfurt 
a.  M.  1,  und  W.  Dame,  Fat.- Anw.,  Berlin  NW  6. 
-  KL  Sie,  T  3818.  Verfahren  nur  üersteUong  yon 
RoUentagara.  Tbeodor  J.  Yollkcmuner,  Pittsburf,  Pa.{ 


Vertr. :  Ph.  v.  Heitiing  «nd  Tb.  Haapt,  Pat•Aawill^ 

Berlin  SW  46. 

KI.  49f,  O  165Mi  Verfahren  zum  Vereinigen 
metallischer  Körper  von  beliebigem  Querschnitt 
Dr.  Hau«  Goldschmidt,  EN.st  n  a.  d.  Ruhr,  Bismarckstr.  d8. 

KL  60c,  Ii  16178.  KugelsoUeodannlble  mit  in 
aleh  CMaUoiaaaer  trogfönnimr  Babn  nd  einer 
ScUeaaeroeheibe.  Caroline  Lntber,  geb.  Herpfer,  Ooslar, 
EUj  Lather,  Wien,  Hertba,  öernard,  Marie,  Käthe, 
Kurt  u.  Stephau  Lnther,  Goslar;  v'ertr. :  August  Rohr* 
bach,  Max  Meyer  u.  Wilhelm  Bindewald,  Erfurt. 

Kl.  60c,  M  19  944.  Poohtrog  für  T'och-  od.-r 
.Stampfwerke  mit  langen  Poohkopfen  bezw.  Poch.Hclmhen 
und  hohem  Poehtrog.  Doriuld  Barns  Morison,  Uartle- 
pool,  Engl.;  Vertr.:  Alexander  Specht  n.  J.  1).  Petersen. 
Pat.-Anwälte,  Hamburg  1. 

Kl.  80b,  S  1480P.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Kunststeinen  oder  dergl.  aas  Schlackensand  und  hydrau- 
lischen Bindemitteln.  Anton  Sztrman,  Stettin,  Birken- 
alle«  40. 

19.  December  1901.  KL  18  b,  3  98661.  Chn»- 
wolframalabL  Leopold  Basser^lVieii;  Tertr.:  Dr.  8. 
Hambaiyer,  FaL-Anv.,  Berlin  W  & 

KL  18b,  ?  18796.  YerfebrNi  nr  HeratBllanr 

von  leicht  schweifsbarem  und  härtbarem  KobaltstahL 
Wladyslaw  Pruazkowski,  Schodnica;  Vertr.;  Arthur 
Baermann,  Pst.-Anw.,  Berlin  NW  6. 

Kl.  18b,  S  14479.  Stahlschmelzofeu.  Früuci» 
Louis  .Saniter,  .Seaton  Carew,  John  Law  Smith,  Eagles- 
cliffe,  Robert  Hedford  jr.,  EaglesrliffV,  u.  The  South 
Durliii'ii  Stcül  aml  Iriin  Ciimpany  Limited,  Stockton- 
on-Tces,  l>urham,  Engl.;  Vertr.:  E.W.Hopkins,  Pat.- 
Anw.,  Berlin  C  25. 

Kl.  18b,  S  15887.  Stahlschmelzofen ;  Zu»,  z.  Anm. 
8  14  479.  Francis  Louis  Saniter,  Seaton  Carew,  John 
Law  Smith,  Eaglescliffe,  Robert  Bedford  jr.,  Eagles- 
clifte,  u.  The  South  Dnrham  Steel  and  Iron  Company 
Ltd.,  Sto«kton-on-Teea,  Dirham,  Engl. ;  Vertr.:  £.  W. 
Hopkiai,  Pat-Anw.,  Bertin  0  96. 

KL  81h,  %  14987.  TadUmn  and  Vorrichtung 
aar  Erhifaane  von  AiMlMMdEan  im  dektrolytischen 
Batle.  Joseph  Girlot,  Jimel;  7<ftr.:  O.GnwHt,  Pat- 
Anw.,  Berlin  NW  6. 

Kl.'ilh.  Sch  17  150,  Elektrischer  Ofen,  bei  welchem 
das  iu  einem  ringförmigen  Tiegel  befindliche  Schmelz- 
gut von  dasselbe  durcntlielsenden  Inductionsstrümen 
erhitzt  wird.  Sociiti  Schneider  &  Co.,  Le  Greusot, 
ITiankr.;  Terlr.:  ILlfinta,  Pak-Anv.,  Barlin  W  64 


Digitized  by  Google 


106  suhl  and  Sinn.  BtriOa  iAtr  i».  «mT 


KL  24c,  M  lf>t41.    (laseraeu^i  r.  Tiiul  Milohieu, 
Köln  a.  KU..  IlaveuKtr.  83. 

Kl.  T '7481.  llvilraulische  Fr.  *»-'  zum  Auf- 
pressen von  nii^tallcnen  VerbiiidangBiiiuiri'n  iiuf  elek- 
trisclie  Kab?!.  Thomas  .lo»ej>li  Mc.  Ti^rli--.  N<-wYi)rk; 
Vertr. :  Dr.  .S.  Hamburger,  Put.-Anw  .  licrliii  W  H. 

•_>:j.  Dm-inber  IWl.    Kl.  l  b,  1'  11215.  Klektro- 
iiiBgn<>tiridu-r  Krzschfider.    Clarcnci'  tiuintard  l'ayni',  , 
New  York;  V«rtr.:  C.  Feblrrt  and  G.  LoubioTf  Patent- 
AmrSlte,  Beiliii  NW  7. 

Kl.  7  b,  H  24211.  Hasrhine  zur  Hentellni^  vim 
Röhrten  ans  Ble«ii  mit  zwei  Srlili^fsstaneBii.  &wiii 
Hancox,  .SturkUm-itn-Tcea,  Kngl.;  Vertr.:  HogO  Pttldiy 
und  Wilhelm  Tatakv.  Rerlin  NW  G. 

Kl.  U'ii,  H  'iTfiOS,  .Sntneiiiiistdfsverbinilung  mit 
den  .Scliicnt'niul'h  umklaiiiiiifnuier  tVdt  rnilci-  Sjitti'ltasrhe. 
Julius  ßuob,  Lnngevillc  b.  Metz.  ! 

KI.  nie,  ('  0.0^4.  Vorricbtiitif:  zum  .Schnudzen 
von  Lerirun^'pn  odrr  leicht  sclumlzbaren  Metallen 
Dod  (M«>fsen  derselben  unter  Druck.  Si'huniiun  Co., 
Leipzip-Plaifwitz. 

Kl.  BOe,  K  21771.     Steinschla^'niaschiue.  l'arl 
Kind  jr..  Kotthausen,  lihid. 

87.  Deceniber  1901.  Kl.  7b,  P  12 566.  MMchine 
nr  Herstellnng  von  BSbreo  an  Bl«cliftnifiD.  Engen 
Juliu  Poit,  Öln-BlirwifeM. 

EL  7f,  L  16 14t.  Terfahiwi  snr  Reratelliing  von 
Verbundmetall.    Hennann  Lau.  Glciwitz. 

Kl.  '27b,  St  «988.  Selbstthiitiges  Ventil  iür  Com-  . 
pre-^<>r':j.  (jebliisemaschinen  und  d«lgl.  FwlilUnd  | 
Stri.il  1.  iHrlin-Schmargendorf.  ' 

f).  n.M.mlMT  IWl.  Kl.  Ib,  M  19(MjO.  Siebsetz- 
maschinn  mit  uiiti^nctischer  Schcidevorrichtung'.  Ma- 
Mbinenban- Anstalt  Unmboldt,  Kalk  bei  Köln  a.  Klit-in. 

Kl.  7  a,  (>  36Ö6.     Kamrawnlzenperüst  für  Walz- 
werke.   Herrn.  Ortmann,  Volkling  'n  a.  Saar. 

Kl.  2tia,  T  725().    Verfahrea  sar  QowilUittilg  hoch- 
werthiger  Heizgase  aus  minderweithlgWl  Q«Mn.   Seai-  ', 
derins  Türk,  Riesa  a.  Elbe.  1 

Kl.  49  t',  K  7467.  Luchdom  lur  Henteilune  grober 
Hohlkörper;  Zu.  %.  Pat.  07981.  Holnr.  Ehätrdt, 
Diineldorf,  Rriehntr.  80. 

8.  Januar  1902.   KL  19a,  H  24468.  ScUenoi- 
stofstriger.    k.  Haarmann,  Osnnbrttck. 

K1.^31.\  1!  L*i;:iH<t.  Vorfaliren  zur  Herstellung 
von  Rohrvt'iliiD'iiuigfU  durch  Umgiefsen  der  Rohre 
mit  einer  Muffe,  The  Hydraulic  Juiiit  .Svndirute, 
Limited,  London:  Vertr.:  Otto  Siedentupf,  l'üt.-.Xnw., 
Berlin  SW  12.  j 

Kl.  81c,  J  5301.  Vorrichtung  zum  Zusammen- 
pressen von  (lufsblöckeu  mittels  zwischen  Fonnwand 
und  erstarrendem  Qufsblock  eingeschobenen  Keiles. 
John  Illingworth,  Newtrk,  New  JerMjr,  V.  8t.  A.; 
Vertr.:  Carl  O.  Lange,  Hamburg  11. 

El.  60c,  \V  18b<j4}.  Walzenmühle  mit  innerhalb 
ebes  sieb  drehenden  Ringes  in  einem  bewegliohen 
Dmekhebelrahmen  drehbar  gelagertar  Waise.  JanaonM 
Ouriatimi  Wctgerii;  BatUosbrid^  Vertr.:  Dr. 

R.  Wirth,  Pat-Asw.,  Frankfurt  a.  K.  1,  n.  W.  Bame, 
Pat-Anw.,  Berlin  NW  6. 

6.  Januar  1902.  Kl.  In,  K  21247.  Verfahren 
zum  Sortireii  fein  i/enuililein  r  Krzei  namentlich  Edel- 
metallerze, in  einer  Flüiis>it;keit  mittels  Luftstroni. 
Fried.  Krupp,  Grusonwerk,  Magdeburg  Hui  kLiu. 

Kl.  24iv,  L  15412.  Keuening  mit  Km  kliitunf,' 
eines  Theil«  s  der  Feuer^'ii!*e  zur  Keuer-Ielle.  Hernard 
Land^,  New  York  ;  Vertr. :  Hermaim  Xeueudorf,  Patent- 
Amr.,  Berlin  0  17. 

Kl.  31c,  Z  3318.  Verfahren  nr  Herstellung  ron 
lUidern  mit  nngetheilter  Oelkammer  nnd  Sohmierring. 
Alexander  Zenzes,  Chemnits,  Kastanienstr.  lä. 

Kl.  4üa,  H  21694.  Verfahren  cum  Brikottiren 
Ton  Bra,  Mineral-,  Oeeteiae»,  MetallkleiOf  Hochofen* 
■tMb,  SeUaakaniaad  nnd  dmleiehen.  Dr.  A.  Hol; 
WfttaB  «.Babr. 
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Kl.  49b,  B  2953ft.  Kevolverktnif  für  Loelima-seliiiien. 
Fa.  Richard  Brafs,  Nüniberir. 

Kl.  49f,  M  19  139.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  (ilühen  von  (iegenstiinden  in  OUÜltllpfen.  Qost. 
Möller,  Hohenlimburg  i.  W. 

Kl.  .5üo,  I)  11731.  Einfiilltrithter  für  Kugel- 
mühlen. Pho^phatniühlen  .Malstatt-Burbttch  m.  b.  H., 
Amöneburg  b.  Hiebrieb. 

KL  60«,  O  11987.  Wala«  mit  gethaaten«  durch 
eine  seMiene  VenehielHtn^  aniweehaalbttea  Ifant^* 
ringen.  Dillinger  Fabrik  mloehter  Bledie,  Fnuns 
Meguin  &  üu.,  .\ct.-Ges.,  DilliafMi  %.  Saar. 

9.  Deeember  1901.  K1.  In,  Nr.  ItlUW.  Kiesel- 
dnrnhwnrfsieb  aus  durch  Nieten  und  Klammem  ao 
Profil-  und  Fluchei»ien  befestigter  StreeknetalltafoL 
<"ar!  Treeek,  Dortmund,  Burgwall  18. 

Kl.  la,  Nr.  164 44U.  Sand-  und  Kies-Sortir-  und 
Reinigungsmastdiine,  gekennzeichnet  durch  einen  oder 
mehrere  Siebapparnte  in  Verbindung  mit  einem  Venti- 
lator zum  Trennen  der  verschiedenen  Körnergröfsen 
voneinander  und  Entfernen  von  Staub  und  sonstigen 
leichten  fremden  Körpern.  Vetachan-Weüäagkcr  Land- 
wirdndMfitiehe  HaMhiMolUirik  nnd  Biaengiefterei 
A.  Lehd dt,  Aet^Oea^  Vetadun. 

El.  18a,  Vt.  164S'I8.  AbatichMInnn;  flr  Stahl 
am  Klein-Converter.    Carl  Kaapke,  Güstrow  i.  M. 

Kl.  19a,  Nr.  164359.  Schienennagel  mit  Httlfg- 
nagel.  Fr.  Korb,  Fnakflwt  a.  M.'Sackaonhaaaen, 
Stegstrafse  .Sö. 

Kl.  24 f.  Nr.  lt:U3n.t.  fl-  oder  ka.'^tenformiife 
Ro.Ht8täbe  mit  e!ien>T  olicr-ieite  und  Ouflnungen  in 
leti^terer  fUr  Tinte i  ^wii  Ii' u<TU[ii.'('u.    Benno  Sonuner, 

Berlin.  Nene  WinterfeldUtr.  38. 

IG.  Deeember  190L  Kl.  7c.  Nr.  It55074.  ScbuU- 
vorrichtung  für  Stanzmasehinen,  bestehend  ans  einem 
an  der  Vurden>eite  des  Druckkastens  angeordneten, 
unter  dem  Einflufs  eines  BoUenaugea  stehenden  Qitter. 
Adolf  Plöring,  Wermelakirohen. 

Kl.  -iOa,  Nr.  1M74B.  Für  die  dnreh  DnhtseO« 
n  bewegenden  Pabrtenge  dienender  Hitnebaier,  dessen 
excentriBch  angeordnete  Klemmrollen  anf  einem  dreh- 
baren Verbindangsstncke  angebracht  sind.  Hermann 
Eppinger,  Rorbeek. 

Kl.  2<)l^  Nr.  1(U7K;.  Kiir  .lur.  h  l»niht<eile  be- 
wevTte  FalirzeuLTe  dieiieniier  .Mitiielimer.  dessen  kantiger, 
in  ein  kantige^  l,<ich  eiiuuseJzeuder  Bolzen  drehbar 
angeordnet  ist.    llemiann  Epjdnger.  Hurbe'k. 

Kl.  2Ua,  Nr.  lt>4  747.  Zugseil  -  Klemmvorrii  htunL.' 
für  Seilhängebahnwugen.  mit  zweiarmiger  Kletuui- 
schraubenmutter  zum  selbstthätigen  Lösen  der  Wafen 
vom  Zogseil  in  beiden  Fahrriehtangen.  E.  HUlMB- 
siefen,  0ttMeldorf,  Golzheim  59. 

KL49e,  Nr.  165021.  Aus  zwei  in  derSchabotta 
befeatigten  ^nlcn  beatehandea  Hasohinengerist  für 
Lnfthinmer.  Friedrich  Avgntt  Sehlegel,  Ifarien- 
berg  L  Ersg. 

Kl.  49  e,  Nr.  166041.   Presse  zum  Ansetien  von 
Zapfen,  bei  welcher  clie  feste  Gesenkhklfte  am  Mn 
sehinengestell  und  die  bewegliche  an  einem  von  der 
l)nt<  ks|dndel  bethätigten  Heoel  angeordnet  tat  Ferdi- 

iiiiiid  Hethäuser,  Doos. 

Kl.  4!'f,  Nr.  Ii'.l7:tl.  Transportabler  (iUiliofen  für 
gleiehmiil'sigc  Hadrcil'en- Erwärmung  mit  liureh  .\ufsen- 
und  Inneiicylinder  gebildeter  Heizkammerund  Abseblufs 
derselben  durch  kuppeiförmigen  Deckel.  .Tacob  Wagner, 
Hildesheiro,  .Arneckenstr.  28. 

Kl.  5<1r,  Nr.  16-i766.  Einsatzrost  für  die  Lauf- 
bahn an  Kollergingen  mit  concentrisch  angeordneten 
Spalten  und  Siegen.  Gustav  MQgge  &  Co.,  Leiprig- 
Plagwitz. 

KL  60c  Kr.  164767.  Eiasetacost  fttr  KoUenlnge 
mit  iwiaeheB  der  mn  Theil  dnichgefUirten  luttel- 
rippe  nnd  dar  Anlbenbagronaang,  sowie  nadi  d«m 


15.  Januar  19(4. 
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verjüngten  Theil  paarweise  verbundenen  Stäben.  Oastav 
Miigge  &  Co.,  Leipzig-Plagwifz. 

Kl.  »U,  Nr.  164796.  Kür  horisontal  and  tohtig 
fördernde  Transpoiteire  bestimmte  Becher  mit  Tora 
parabelförmig  verlanfendem,  hinten  in  voller  Bnitoavf- 
geBpartem  Tb  eil.   Carl  Wfinsehe,  Wvnen  L  8. 

S&Deeanbw  LWL  KI.  90a,  Nr.  1«874  litt- 
mlnDw  flr  msdnoeHa  8«ilf8rdemng,  der  tieb  in  dar 
ingehörigen  Büchse  nnr  nzn  den  für  das  FeatidamiDMi 
des  Srih  nöthigen  Winkel  drehen  kann.  Otto  Lank- 
horst, Düsseldorf,  Wa«sir-fr.  I 

Kl.  20a,  Nr.  lfS.S'21.  ZupiCil  -  Klcmnn  (.rrn-litung 
für  Seilhängelmhiiwapen ,  mit  einarmiger  Klemm- 
»chrantiennuittiT  auf  um  180"  umstellbaren  Schraaben- 
aapfcii  zu  11  si'Ui.Ktthätigen  Lösen  d«r  Wagen  vom 
Zufseil  in  ijcidvn  Fahrricbtnngen.  Eduard  MilU«in- 
■iMen,  Du»seldorf-(i<j|zhfim. 

Kl.  49b,  Nr.  165  447.  Seitlich,  oberhalb  der  Ver- 
stärk ungsrippa  an  Blechscheerenkörpem  angeordnete 
Vorrichtung  mm  Anseinanderhalten  der  durrhschnit- 
tenen  Blecbtafelhilften.   Roh.  Auerbach,  Saalfeld  a.  S. 

K1.49e,  Nr.  ItSSia  Salbatthitis  wirkenilA  Si«lier- 
hailavMriaUQf  tum  8«1i«Im  d«r  Baad  «n  fitaoaatt 
md  TaUhioMuarB.  Hainrieh  BNaniagar,  Altdaif  M 
NlrtingieB. 

30.  December  1001.  Kl.  19a,  Nr.  165721.  Zerleg- 
bart«. zweiRchenkelige  Schienentragzange  mit  Fährnngs- 
schlitzen.    Simao  Baiter,  HiMhca,  Sebwaatbalar- 

straTse  125. 

Kl.  31a,  Nr.  l<Ä81!t.  Mauerst.  in  für  rujt.)l.:,fen 
v«n  narh  beiden  Endtii  konisch  verjüngter  l'onn. 
Wall«r  Wierich,  Düs.seldorf,  .Münst^rstr.  Hi. 

Kl.  31-,  Nr.  165.555.  Srlinii'lznfcti.  dessen  um 
«ine  Adise  drehbarer  Tiejrri  itr.  1^  /iiliandaecmente, 
Winkelräder,  Spindel  und  Handrad  in  verschiedene 
ScbrSgUi^n  gebracht  werden  kann.  Louis  Rousseau, 
Argentenil ;  Yertr. :  Arpad  Baner,  Pat- A  n w.,  Berlia  N  SM. 

Kl.  Bio,  Nr.  166880.  Vedelldttbel  mit  leitlieh 
gewSlbtam  Zufeii,  deaaan  grOfster  Dorebmeaaer  on- 
gefUir  in  dar  Mitte  der  Zapfenlünge  liegt  Beits  & 
Baltes,  Bortmnnd. 

6.  Januar  1902.  KL  18a,  Nr.  1 66191.  Schlacken- 
niulden  mit  Innenrippen  zum  Aii-füMi  1 1;  '.  n-!  ''In. motte 
oder  anderem  feuerfesten  Material.  Uelbenkirchener 

Gufsstahl-  u.  BiaeBwarka  Tannala  Mniiaebeid  db  Co., 
Oelsenkirchen. 


Dentsche  Reichspatente. 

KU  Nr.  12t6WI^  vom  23.  Novambar  1808^ 
Kaapar  Sebvaaahar  ia^Kalk  bei  Kdla  «.Bb. 

DompfkfdrüHHädü 
~~v  Arbrittmmtckin»  mit 

im  WinM  zum  htj- 
dretulisehen   A  rbtita  - 
rylinder  <jelri;rnfiii 
iHintpfireibfiiipnrale . 

l>cr  h vdraiili.if lif 
Arbeitseylinder  Ii  ii>t 
«wischen  der  ihn  he- 
thätigendcn  Putiipcn- 
stange  I)  und  dem 
Dampfcvlinder  A  für 
letztere  angeordnet. 
Ks  soll  hierdurch  an 
Raum  ^CApart  und 
eine  Eraitznng  der 

Pompenatamra  D 
dnrch   den  Dampf- 
eylindor  A  möglichst 
vermieden  werden.    Im  vorliegenden  Falle  wird  durch 
den  hydraulischen   Arbeitscylinder  b  eine  .Schcere 


KL  4t)  Ii,  Nr.  128803,  vom  1.  Juli  1900.  L.Mertin 
in  I)  11 1  Ii  11  r  Kaltsülje  mit  gefftnÜbtt  im  Ibdk« 
htb-  und  sfttkharem  KrtiuägebtaUt. 

Das  Kreig8|gri>l«tt  f,  welches  unter  Vermittlong 
der  Kegelrader  icary«  von  dem  Rtde  f  ava- Antrieb 
erhält,  ist  in  einem  Bock  o  gelahrt,  aar  MWohl  anf 
dar  Platte  q  gedreht,  als  auch  mit  dieMB  HittelB  dar 
QawindaqtiBoal  m  gehoben  und  gesenkt  werden  kaani 


Die  Platte  </,  welche  an  den  Stangen  p  hefe«tigt  ist. 
ist  in  einem  Schlitten  h  angrordnel.  der  ant  dem 
Querlmlken  d  mittels  Zahnradesi  /  und  Zaiinntunge  k- 
verschoben  werden  kann.  Da  der  (Querbalken  wiederum 
dnrch  Zahnrüder  «  auf  den  Zuhnstiingen  g  bewegt  werden 
kann,  so  ist  es  möglich.  di<  .Sügeschnitte  ohne  Ver- 
ateilen <les  anf  dem  Tiacbe  m  Uejnnden  Werkatäokes 
in  allen  Richtungen  damb  Bioatenan  dea  Sigablatlc« 
anwnfBbran. 


Kl.  ä4a,  Nr.  128185,  vom  7.  Pebmar  190a 

R.  Steinau  in  H  an  n  o  v  e  r  -  L  i  n  d  e  n.  FfiifithOr. 

Die  Feuerthiir  besteht  au«  einer  Anzahl  von 
Klappen  a.  die  nnf  einer  treineinsamen  Welle  6  unter 
Anoitinnng    von    ticgengewirhten    <•   derart  drehbar 

pelajrert  sind,  dafa  sie 
jede  für  sii'li  durch  die 
Muldenschaufel  d  kM>ht 
geöffnet  werden  können 
und  nach  dem  Zurück- 
ziehen der  Schaofol  von 
seibat  wieder  in  ihre 
Schliersstenaiur  »utck- 
schwingen.  Ineaa  Bin* 
rifibtong  geatatWI,  den 
Koit  anf  jeder  Stelle  aeiner  gaaien  Breite  x«  ba> 
schicken,  ohne  dafs  beim  Einführen  der  Schaufel  in 
die  Feuerung  mehr  Klappen  geöffnet  werden,  als  der 
Breite  der  Schaufel  entsprechen,  so  dafs  die  Feuerfliirhe 
beim  Beschicken  nur  wenig  gestört  und  abgekühlt  wird. 


KL  7e,  Nr.  I284I9,  vom  U».  Januar  1900.  Wü- 
heim  Brandt  in  Osterode,  <).-Pr.  Vrrfahrtu  zur 
Herstellung  von  Uohlk-ürpertt  am  Wellblech. 

OeweUtea  fileeh  wini  an  mehretea,  in  Ahatindea 
Toneiaaader  liegenden  Stellen  aaeb  deraelben  Satte  bin 
quer  tn  den  Wellenrippen  geknickt,  so  dafs  in  Bieb- 
tung  der  Wellnng  verlanrende,  ein.«eitig  geriditete 
Winkl  Ifiilze  entstehen,  ufli  hc  dii'  Mantelform  des 
llohlkörpers  hervorrufen  und  zusammen  mit  der  Wel- 
lnng die  Featigkeit  deaaalben  arbdban. 
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Kl.  27  b,  Nr.  12S9»7,  vom  U.  D«c«mber  1900. 
Kdnard  König  in  A »oberil eb«B.   VnM  für 

GeNäsfmaarhinen. 

Dio  ftir  Geliläseniasrhinen  iiiBbpsi:in<ii'n'  mit  grofhcr 
Tourenzahl  bestünmte  Abschlufgvorritihtuug  besteht  aus 

«wei  Klappen  n,  die 
auf  der  Welle  b  der- 
artig Ix^fostifft  sind, 
dafu  ihre  Gewichte 
Bich  ansbalanciren. 
Der  Sclilufs  der  Dop- 
petklappe  wird  durch 
xir«i  ZngCadttin  d  Iw- 
wirlt,  welehe  in  d«B 
beiden  Endes 


durch  die  Drehime  der  Welle  a  det  lUctofeBS  nsd 
die  in  der  mit  dem  Kolben  verbundenen  Kurbel- 
schleife  e  sich  bewegenden  Bolle  i,  b«we£t  wird. 
Hierdur^  wüd  iu  BaMhitsknigigiit  de«  iHohtan  f 


•uf  d«r  Mia  d«m  V«ililkut«ii  herauarafenden  Walle  t 
Buffakdltaa  Do|^«ttielieIa  c  bnfcatigt  awd. 

Kl.  50  c",  Nr.  128001,  vom  5.  .Tull  1900. 
Edward  Chester  &  Co.,  Lfd.  in  Lumlon.  l'or- 
richiuny  itn  Ktyrlhrecherr,  :nm  l\\nnii-ilrn  \iir  Brtchtr- 
imIU  ntitleiii  eine»  tterttelll/ar  gelaytrlen  Stützbolzen». 

Der  .Stützbolzen  iü  fiir 
die  Brecherwelle  S  ruht  mit 
Beinern  unteren  Ende  in 
pinem  Gehäuse  14,  das  ge- 
liobcu  und  gesenkt  werden 
kann  und  hierbei  den  Stttta- 
bolsan  mitnimmt.  OcrStllti- 
ia  einer  mit 
«■mtall  feat 
vencknobtoB  Hibe  19.  «nf 
deren  äolHire  SehranMn- 
gänge^j  sich daaOehüaRu^i 
mittel»  Rollen  '/'i  und 
stützt.  Durch  Drehung  des 
(nbiiuses  14  nni  die  fest- 
stellende Hülse  lt>  '.wrd. 
indem  sieb  die  Hiillcn  T4 
und  23  auf  dem  Gewinde  21 
abwüLuo,  das  Gehäuse  14 
and  damit  der  .Stiitzbolzen  12 
und  die  Brecberwelle  3  ge- 
hoben oder  gesenkt.  Die 
Drelunu  dea  CMiftnafla  U 
wild  Iwviiitfc  durah  die 
Sekaedte  Oy  welche  in  das 
iiA  i  Sdlneekenrad  31  eingreift 

M^^l|fl|  I  |h|  Letzteres  sitüt  auf  einem  iiiif 

'  dem  Plantsch  lü  der  Hüls» 

Iii  drehbar  gelagerten  Ge- 
häuse 75,  das  für  die  Lager  2f>  und  2ti  der  Hollen  22 
und  23  si  nkre':hte  Schlitze  besitzt,  die  eine  VerKi  liio- 
bong  der  La|rer  in  senkrechter  iüchtung  gestatten. 
Donk  Sperarä  J7  wird  die  SAneeke  M  llwIgeMttltt. 

K1.7a,Nr.  I -2:54 17,  vom  20.  April  1900.  Wilhelm 
Schwiethal  in  Berlin.  Verfahren  zur  HerBteltung 
koniteher  Röhren  aun  Ultch. 

Zv  Hentollnsg  deneUiea  dient  ein  WaUwerk 
bilaHiiitar  AiL  deaieB  Webe»  emf  ikiem  Umfange 
eiM  enger  wecdend«  KaBbenoth  bedtien.  Das  Werk- 
itttelk  wird  in  dem  DrehaiBne  der  Walzen  entgegen - 
gesetzter  Riehtung  durch  die  Walzen  gezogen,  wo- 
durch die  Bewegung  der  Walzen  ohne  jeden  Einfluls 
auf  die  Vorwärtshcwegung  und  so  auf  dis  6aiaai0ceit 
des  Iiorzustellenden  Werkstüekes  ist. 

Kl.  40  b,  Nr.  12»  iU0,  vom  4.  .Fanuar  lUlWJ.  .jobn 
Brown  Fruneis  Herresboff  iu  üorough  of 
Brooklyn  (Kings,  New  York).  Aufgebemrriehtwtg 
für  RÖMtöfen  und  dergl. 

Unter  der  Mündung  des  Speisotrichters  f  iat  in 
dem  Betcbickongsrohr  e  ein  hin  and  her  bewegfioker 
Kolben  d  vorgeaehen,  der  in  beliebiger  Weiae,  a.  B. 


\ '! 

1 

y 

in  gleichmäfsigen  Zettabeeknltlra  ud  Menge  in  den 

Röstofen  befördert  Ein  re^dnUbteH'  Austritt  dea 
RöstgatcK  in  das  Rohr  t  wird  dttrcn  da*  Auf-  und 

N'ie.ii' rr'  hin  der  durch  Winkelhct  (1  ,/  mit  den^olbaa  i 

verbumieueu  Kührstange  h  gew  ahrltustet. 

KL  7a,  Nr.  122Ö0«,  vom  'i.  Juni  Zusatz  zu 

Nr.  121 BHL'  i  vf-rgl.  ...Stahl  und  Eisen"  ÜHil  S.  1059). 
Otto  Klatte  in  Dasaeldorf.  Ytrfokr*n  und  Vor- 
richtung zur  HtrttelluttfVfm  «ohtfoem  BBkrm,  EmA' 
Stößen  und  dergl. 

Der  Gegenstand  des  Hanptpateatee  itt  dahin  ab- 

«eindert,  dafa  die  Stnoknng  des  zu  verarbeitenden 
[etallkdrpeta,  aaatiU  in  ebem  Univcraalwalzwerk  mit 
feit  gelugaitn,  genra  eineteUberer  Detnataiige,  in 
einem  Dnowahwerk  mit  entweder  swei  Horuontal- 
walzen  oder  zwei  Verticalwalzen  und  einer  gesen  itot- 
und  einstellbaren  Domatange  i  rfolgt.  Di«  Wuxen  haben 
hierbei  entweder  nur  die  fu!  (  i:.  Kuliber  erforderliche 
Ausdrehang  oder  besitzen  mehrere  nebeneinander- 
Uegeode,  Analnnban  Kaliber  •HUften  oder  •TierM. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  600579.  William  A.  I.  e  t.  m  d  in  Ware- 
ham,  Mass.,  V.  St.  A.  l'orrtchtuni/  ^um  Verzinnen 
oder  Verzinken  n>n  NätfeJn  und  deryl. 

Die  Nägel  werden,  gemischt  mit  dem  erforder- 
lichen Zinn  iiiiil  Flnfsmittel,  in  (lim  durch  Ketteu.'^aiJ  a 
in  Umdrehung  versetzten,  geneigten  Cylinder  b  der 
Hitze  des  Oiens  e  ausgesetzt,  und  fallen  bei  e  ver- 
zinnt in  den  mit  oonataatem  Niveau  versebenen  Wasser- 
behälter d.  Dar  Of  linder  A  iat  an  dem  einen  Ende 
dnrek  daa  WeManreffaeklnfagehiiee  c,  am  anderen  finde 


durch  einen Schieber/'gegen  die  Aufsenluft abgeschlossen. 
Zweckh  He<chicknng  wird  in  kurzen  Zwischenräumen 
das  bei  a  geschlossene  und  in  dem  um  Bolzen  h  schwing- 
baren Hwter  i  gelagert*'  Rulir  k  durch  Umklappen 
von  »■  nach  links  sclirüg  aufwärts  gerichtet  gestellt, 
mit  Nägeln  u.  s.  w.  gefüllt,  in  Rohr  m  eingestockt  und 
nach  Aufziehen  des  Srliiebers  f  so  weit  nach  rechts 
naehoben,  Itifs  die  Mündung  lios  Rohres  k  in  den 
^linder  b  reicht  Durch  den  Schieber  n  werden  dann 
die  Nigal  MS  dem  Rohr  k  aasgeatotsen,  letiterae 
anräokgeiogeii  md  der  Sohieber  f  wieder  geaehlMMin. 


Google 


tb.  hanwe  1901. 


BarUk»  Mr  <«•  «ml  muUmdUeht  hitmiH. 
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Nr.  «MÄ  <«0.  Anjrust.Tohngon  in  Moline, 
JH.,  V.  St.  A.    Magnttiicher  Krz»cheuier. 

Di«  Trftüiinel  (1,  in  welche  durch  den  Fttiltricht«r  i 
das  zu  scheidende  Material  einpi-fülirt  wird,  iitt  von 
einem  Soleauid  omgebeD,  Uelsen  Windoneen  in  den 


beiden  Hälften  e  und  e' 


reaetst  lanfen.  Die 


in  ihrer  S^metriMohie  ge- 
le  in  beliebiger  Weile  «a- 


Trommel  rotirt  mit  einer 
lagerten   Welle  welche 

«rtrisbeB  wild.  Die  Welle  besitst"  bei  <  einen 
Oonuootttor  wmI  in  Innern  der  Trommel  Scheiben  / 
an  weichem  Eleen,  weleb«  dwnsh  den  in  den  Wiok> 


fernt,  so  dafi  das  hinter  e  sMieilde  Metall  dnrch  « 
abläuft,  dann  wird  bei  f  in  a*  ein  Loch  gemacht, 
durch  welche«  die  Schlacke  abläuft.  .Sollte  der  Rfick- 
■tud  in  der  Binae  nicht  mehr  ablanfeii,  sondern  darin 
eritmeur  ><>  entferat  man  die  Sticke  a*  nnd  hebt  den 
erstarrten  Rückstand,  der  an  den  Wellen  von  «*  bkft» 
gelegt  ist,  im  ganseu  oder  nach  Zerschlagen  in  Stflßke 
ans.  Gans  aus  Sand  hergtnsU'llte  Rinnen  verunkachen 
leicht  ein  Anfkochen  des  flOasigen  Metalls;  ganz  aus 
Metall  heimstellte  Kinnen  gestatten  nur  schwielig,  ih  n 
nirgends  einen  Ealt  bietenden  eratarrten  Hetallrückstand 


Nr.  664 Iis  und  WUläl».  Willi  um  C.  Crone- 
meyer  in  Pittsburg,  l'a.  Biechwaizutrk. 

Erfinder  schlägt  vor,  Schwarzblech  in  der  Weise 
m  Walsen,  dafs  der  Sturz  zunächst  in  dem  Ofen  a 
winn  gemacht  nnd  dann  fortlaufend  durch  eine  Reihe 
TOB  8tnnwalm  ^  geiehiokt  wird,  die  dorob  eine 


geeignete  Fördervorrichtung  6'  verbunden  sind.  Die 
Sil  erhaltenen  Blerhe  »erden  liri  i-  ifesrhnitten  und  in 
Facke'en  (z.  B.  von  H  Htück;  aut«  neue  in  den  Oefen  d 
angewlrmt  Die  PMketa  gakeii  feirtlmfrad  dweli  eine 


lunmn  kreisenden  Strom  magnetiloll  MMCt  werden 
nnd  gleioliaeitii  m  f  öiderblüttooi  «■pHUek  aind, 
wolebe  du  fi«Mii|git  vorwlMa  «iUSb«B.  Dabei 
MHiMtlii  liob  di«  paiHUfiMtisdiea  Anfhette  aaf  den 
eentralen  Theiien  der  SeSeiben  an.  Ist  eine  Fflllmng 
durch  die  Trommel  und  über  die  Schurre  y  in  den 
Behälter  A  für  lins  tanhc  V.n.  gegangen,  so  winl  y  in 
die  punktirte  Lüge  j^^ebracht  und  dadurch  der  Auk- 
schalter  i  beth&tigt.  Da  die  Scheiben  /  nuumehr  nn- 
magnetiscli  sind,  fällt  das  daran  hiiagende  En  ab  and 
gelängt  üb»'r  g  nach  dem  SamuielbehSlter  k. 

Ir.  6«61tt^.  Krank  EL  Bacbmaan  in  Buf- 
falo,  N.  V..  V.  St  A.  VorriOikmt  «hm  Mf«it§m 
dtr  Se)U*ek*  bHm  GielMn. 

a  ist  die  Rinne,  aurch  welche  das  flUssige  Metall 
Tom  Hochofen  nach  der  GieAipianna.  Fom  oder  dergL 
fliefst,  6  die  Wand,  welche  die  Schbwke  anrlekhält, 
«  der  Ueberlanl  «b  daa  MetalL  Di«  Biaae  •  beateht 
aa«  abwoobaelndaB  SUeken  •*  tou  Ifetall  und  ktnerea 
a*  aus  Sandj  Lehm  oder  dergl.  d  aind  metallene  Unter- 
lagea,  om  den  Sand  a*  gegen  Feuchtigkeit  zu  schtttzen. 
MMb  ToUeadetan  Gdb  wird  die  Sandbdneiiuif  g  eat- 


Reihe  von  Schlichtwalzwerken  e  und  werden  bei  f 
fertig  geschnitten.  Die  Anordnung  »oll  W  >  Ersparnifs 
j  an  Unnen  bei  10  "k  Mehrprodnction  ergeben,  bei 
geringerem  VerluHt  durch  fllilhspan  (nur  zwei  Ritten h 
and  icbeerenabftll.  FSr  eine  StnrvwalMaetnlke  md 
awei  Sebliehtwabesatrsbni  vorgeeehe«. 

Nr.aaSVM.  Tn>>n  A.  Waldbnrgerond  William 
J.  Smitb  ia  Mi'Keesport,  Pa.  Vorritikt»m9  awr 
Eitt(»rm»9  warn  Httallkudm  OUßpfamntn. 

Die  Voifichtung  ist  vor- 
zugsweise snm  Geornurb  bei 
Qiefspfaanen  der  in  der  Pa 
teatidurift  «fl8M5  beaehrie- 
beaea  Art  baitinwl  Di« 
Pfanne  a  wivi  aaf  dB  0«- 
stell  b  aufgeeatat,  wobei  *ie 
mit  den  Zapfen  e  in  die  am 
(restell  berestigten  I,agcr  d 
■■[-)  1  mit  der  Wandun/L'  K^gen 
•l.f  W'iilerlager  f  zu  liegen 
koiiini».  r>i»ruuf  werden  die 
ln'i  f  anpelenkten  Haken  <7 
ülier  den  Rand  der  Pfanne 
gelegt  und  der  Druckkol 
ben  >i  hochgetrieben.  Der-ü  Ibf 
stöfst  dnrcb  die  Oefhinng  i 
im  Pfannenmantel  den  Stopfen  I;  and  das  mittlere  Stüok 
dar  feaecfeetea  Bodenbekleidaa«  aae  and  bebt  den  am 
Boden  der  FAmne  aalnfteadea  MetallkoAen  I  aa. 


Nr.  «4001.  Adam  Niabett  nad  Willian 
&.  iTea  ia  Cbicago,  Jll.,  V.  8t.  A.  WäfmHrk mm 
Ztrhgm  ed»  idttm  KiMitbakmaekimtm  tm  HUMmn. 

Die  Sehiana  «  wird  nnlehat  in  den  drei  Kaliban 
e  d  «  dar  Wabaa  A  to  bearbeitet,  dafs  der  eine  Foä- 

flantsch  f  nadi 
aiifsen  und  der 
Kupl'y  nach  oben 
gebogen  wird,  so 
daf»  di»»  B^gren 
iungs(liicb'-n  iler 
unteren  Schienen- 
Seite  annähernd  in 
eine  Ebene  fallen. 
Die  »0  vorWui- 
tete  Schiene 
sirt  ein  xweitea 
WalienMar/fBiit 
drei  Kalibern  e' 

rf>  <V  «eldi« 
trleich  edt  find, 
von  denen  aber 
«las  mittlere  rf' ge- 
lten die  äuTseren 

nnrh  unten  versetjet  ist,  so  dafs  die  Schiene  in  einen 
W  inkeli'isenstab  x.  ein  l''l;ii  heiveii  (/  und  ein  Itnnd- 
eisen  »  zerlegt  wird.  Hei  der  V'orrieiitnpg  iind  messer- 
artige Schneiden,  welche  durch  Druck  und  Hitze  bald 
zerstört  werden,  Temieden«  Die  Schiene  wird  otuk« 
Gratbildnng  nnd  obne  erbeblieh«  Streckaag  oam  t/«.- 
formation  zerlegt. 


Digitized  by  Google 


StatistischeB. 


Bnfuhr  und  Authhr  des  Deutsdim  Reichos. 


Blnfulir 

A.«a«f^«hr 

1.  iuuar  bis  30.  November 

1.  Jiwir  Ml  \ 

MM 

1880      i  18il 

■uSfl* 

t 

t 

» 

* 

bisenerze,  stark   ei*('nniiitij,'e  (..(>iivert''rscnlacken 

3  oo<i  nr,: 

2  194  3SR 

Schlacken  von  Krzen.  Sclilarkfii-Filze.  -Wolle  .  . 

0VU  law 

fi7K  1  ^7 

29  961 

ä6Uö2 

ThomasBchlarken,  gemahlen  (ThoiwispnospbKtnMbl) 

Wi  WJ 

OS  VW 

160406 

183806 

Rohetsen,  AbfSlIe  nnd  Halbfabricat«: 

«•r  «700 

6»6  053 

äMi  468 

1  1  7  ÜHl 

III  oo  f 

131  (i.'SO 

S1S4  1 

I4&3 

'1^7  Ifta 

Rohtiatn*  Abfülle  n.  Halbftibrieiilo  smaiUDen 

7ftA  IM 
f  OB  IVV 

aas  DoU 

188474 

>16668 

816 

604 

198  90d 

818  418 

157 

17 

88684 

81 018 

1  Tnl  AVI  o  nsTkl  1 1  1  An 

S33 

115 

Ii  iBAn  rkO  rmo^MiAiiAit 

«88 

478 

136080 

161 676 

•^(^llllll^U  1  iftl  C3     C*I^Mrll      III     •-^l«lHril     tlt.,  XtnUKrHJIS*! 

Willi  (7t£/i|l  DUI*Olll>1^mi 

35  97i 

20  ist) 

152  410 

806616 

r  Ml  [  i  II  III  Kl  nust,  Iii;  «lun  >iC(iinicrii(i>ir6iii  Cfiscil»  ron 

;( 184- 

2  (125 

148  413 

881760 

•T  445 

6  798 

7  804 

1(1  l>fi7 

9  179 

229 

14» 

6  'J  ih 

5  906 

84  318 

III  n:\ 

1  ^34 

1  126 

69  99S 

84  814 

Vfki*finillttAll     ^t'ki  lulliaik      l'lltfM'*  lio    II    a    Uf     i  nt    afh  n  vAit 

71  551 

42U94 

831  333 

1  S<8976 

OUK  frolM  BiMBWMUrwIt 

• 

3006» 

19  565 

86466 

Amboi^se,  Rrpcheisen  «Ic  

lon* 

647 

3  361 

4688 

1  746 

1  3i:! 

1  07^ 

2  108 

Hnlcki  i»  umi  Hrückeiilie<<taiultl)oil(-  

6U 

468 

S.534 

7  867 

Drahlsfil.'  

lliG 

171 

2  791 

3  628 

E)iM:i),  zu  gri>l*.MaüchineuÜieil.elc.roh  vorgeschmied. 

1  90 

2  631 

2  330 

EisenbahiiachsMi,  RBdtT  #te. 

i  WO 

ftin 

43  486 

45  7+7 

K 
w 

O 

881 

849 

10  Ma 

1*  PO» 

II  MK 

88016 

48876  ' 

(rrob«  Etaenwaareii : 

Grobf  Eisen waar.,  ii.  abgeschi.,  gefirti.,  verzinkt  etc. 

I6.547 

107+9 

«6886 

98  5(iO 

Messer  zum  H;ui<l  wrrks- odM*  IllinUeiwnGffbnuicIti 

180 

174 

Wureu,  emaillirte  

417 

:i9i 

16076 

16  S9f^ 

,       abge^chlifTei),  gelirnifst,  verzinkt  .... 

4  611 

3979 

37764 

52  74ä 

Maschinen-,  Papier-  un<l  Wiegemesser'  .  ,  ,  ,  , 

8i8 

868 

1 

1 

Scheeren  und  andere  Schneidexvcrkzenge*  .... 

•152 

Werkzeage,  «iierae,  nicht  besonders  genannt  .  . 

3«e 

897 

8840 

2  585 

Geschosse  «as  iehmifdb.Eiwn,  nicht  weit  batrbellet 

8 

0 

169 

93 

IIS 

•1 

43880 

61 841 

GeaduMM  (dme  RIeimftntel,  weiter  baarbeltat  .  . 

0 

64 

SU 

7 

«18 

86t 

8807 

8877 

Feine  Eisenwaarent 

808 

CÜ7 

7  162 

7  231 

1878 

1476 

15546 

17116 

1816 

1684 

6377 

6868 

Fahrräder  ans  achmiedb.  Euen  oiuie  Verbindung 

mit  Antriebanaacbiaen ;  Pahrradlbeile  anOnr 

Antriebsmaachinen  und  Theilen  von  solchen 

838 

1401 

1688 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

mit  AalriebsmaaehiDMi  (MolorßUurrAder)  .  .  . 

4 

4 

16 

*  AniAihr  unter  »McMMwaaren  and  Sebneldewerltteagea,  feine,  aolber  diimif  .  loelmnieolen*. 
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16.  Jaaiuur  190S. 


Suhl  und  BiaMH.  US 


mal 

L  J«Mir  Mt  M.  Nevir. 

1.  IMNW  Ut  88.  Nwkr. 

IMO 

1881 

1900 

1901 

Foclntiuiif» 

Kesserwaaren  und  Schneidewerkztuge,  feine,  anfaer 
Nah-,  Slrick-,  Siopfiiadeln,  .N'flhinascbinenRadelD  . 

t 

90 
59 
11 
154 

11 
106 

35 

t 

85 
85 
90 

IS3 
9 

102 
35 

t 

4959 
612 

i 

5611 
36 
391 

105 
1  010 
25 
V22 

Eisenwaaren  im  ganzen 

735*3 

55  385 

*>£tl  III  IL 

S6Ö  21o 

u9U  z9l 

Molorwageo,  mm  Fahren  auf  SchienenfeleiMa  . 

„        nicht   zum   Fahren    auf  Sehienen» 
geleiseii'  Personenwagen  ....      .  . 

Nihm^si  liiiien  niil  Gestell,  rtlierwip((.  aus  GuCseisen 
Deagi.  überwiegend  ans  schmiedbarem  Eisen   .  . 

4itr 

186 
459 

3  603 
30 

1136 
«9 

219 
28 

113 
76 
3  155 
3U 

11388 

3  263 
1  863 
8837 

16  196 
796 

355 
7B 

3  O'.io 

6990 

Aadere  Maachtnen  and  MasellBiwtt*!!«* 

Brauerei-  und  BrenmreiferlUM  (MaMhinm)    .  . 
MaaemnM)  fOr  llolntolf-  noA  Papierfabrieation 

MaaeJüMa  «im  DnrchscbaaidDD  atui  Durcblochan 
Andtf»             in  ioduIrMiUen  Zwecken  .  .  . 

101 
1  OOS 

3  853 

9m 

7487 
4076 
348 

6  075 
257 
265 
'Joo 

1  141 

ni 
1  \iü 

901 
119 

683 
1699 
16087 

24  364 
116 
619 

2  086 
7  471 

3  685 
8686 

m 

1  639 
203 
105 

t;(t5 

81 
1  150 
1  533 

61 

383 
834 
10819 

12  336 
2519 
5  (iOO 

11  7St 
4486 
8068 

K006 
5767 
8  499 
1  040 
r855 

.5  000 
409 
397 

5  770 
365 

i  1619 

3  326 
U3;U82 

II  I2K 
1  92i) 
5  435 

11  5il 
5343 
8  863 

16860 
4887 
7646 
1 119 
t  859 

4960 
280 
4«0 

4037 
176 

876 
8449 
80014 

MtaMnm.  illiinifimiiif  rniu  Bobt  ..... 
„              n            n    andmr,  umtH.  Mtto 

•  « 

M  . 

4419 
99914 
p4M4 

9818 
45  m 
10146 

290 

1448 

154897 
35  401 

1  087 

1091 
18167» 
SS48T 

Maschinen  und  Ma^chinenltwflA  im  fUlMI 

1  . 

92  822 

1        64  620 

215879 

196  493 

KrHtUffi  und  ^^ftmn  lw>wchHy>  ••••••• 

148 

188 

601 

886 

AaltN  lUriMtot 

l^ampf-Se^schifTo,  aiiR^i  inuriiiu  ii  die  von  Holz 
Segei-SeeschiPfe,  au^goiii ui  jik  ii  die  von  Hoir 
Schiffe  fiM       BinneiisdiifTidivt.  aufcnoiDmcn 

■  a 

647 
867 
16 

7 

45 

641 

fot 

15 

6 

96 

18183 
470 

32 
7 

96 

18406 

1  186 
18 

ZnsBinroen,  ohne  Erae^  doch  dmebl.  Instrumenta 

106ö80i 

483669 

166S819 

8361548 

ll.tt  4 
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Beriehte  ttber  Yemmmliiiigeii  ans  FiiehTereineiL 


Si^ener  Be^ksvereln  des  Vereins 
deutacber  Ingenieure. 

In  einer  Sitionf  4«s  Siagenar  fiuirksr«raiiit  trag 

Hr.  Münker 

Oker  das  ■•k«iMB  dM  8l«ir«rlaadM  «ad  telne 

Ternrheltting 
vor.*  \V  i(>  der  VortniLicailn  ausfiihrtr.  kiuiti  nuui  unt 
einer  >,'ewissi  n  Hi  irN  litijfuni;  vim  Sicm  ilaii'ier  Ruh- 
eisen  sprechen,  da  von  den  dorfigen  H  litten  neben  ilen 
auch  umlerswo  hergei«teilten  .Sorten  ninm.'lierlei  Koh- 
»•ihcniiiiiiktn  crhlii'iin  werden,  die  man  nach  ilirer 
cheiiiiH'  h  tiielulhiririsi  bell  Ziisatunietisetziint;  als  „S|>ecial- 
marken"  l>ezeio)inen  darf.  Ihre  (irundiutje  hilden  die 
im  Siegerlande  vorkommenden  .Spat-,  (ilan/-  und  Uraiin- 
eiaensteiDfl.  Da  diese  Erse  »iefa  durch  hohen  Mangmn- 
md  geiiigpD  Phosphoi^gehalt  McieichneiLao  seigt  uch 
in  aug«MbMi  daa  «m  iba^  arbloaen«  RohaiMB  ent« 
■predinide  bei  d«r  WdtnrverarbritBng  sehr  getehUiete 
Eigenschaften.  Im  Obri^n  spielen  auch  die  andern 
neben  Mangan  und  Phosphor  im  Rohetstm  vorkommen- 
den EIcnuMitc :  Kohlenstoff,  Kii[«fi  i',  Sili<  iinii  und 
SchHitel,  ahtjeschen  von  den  nur  in  ^elir  Lriiinj^en 
Mengen  auftrctemleti  Kl>  ni.-ntt  n .  eint  IJi.lle  hei  der 
Klassiticiruni^  iiinl  Heurtlieilnni:  des  int  Siev'erliuid  er- 
blasenen  Knlieist  n^. 

.Tc  naeh  der  (iattirung  der  Krze,  uuU  je  iiachde.m 
der  Ofen  \sarinen  oder  kalten  (iaag  liit,  ftUea  in 
Siegerlande  fnl^-inpie  HobeiseuHortcn : 

1,  I'udilcli  isi  n.  Man  erbläst  davon  eine  Menge 
von  Aharten.  .]e  naeh  der  Schlaekenfähmng  und  dem 
Ofengang  tallt  das  PuddelelKen  matt,  weifs,  ueifs- 
atnhli^  Bui«mli&  hellmelirt,  granmeUrt.  graoaniegelig. 

maillt  «wcliMhnittneh  2l>ia  4  Hiuigan,  0,3  bis 
0,8*/^8UiciDm,  n.2  bis  n.4  o  Phonphor,  0,02  bis  0,067« 
Schwefel,  0,'J  bis  O.a*/»)  Kupfer,  fiegenüber  dem  Pnddcl- 
eisen  anderer  Hegenden  zeichnet  es  sich  durch  einen 
mittleren  Mangan-  und  l'hogphorgehalt  neben  geringem 
Sch\vetcl;,'i-lialt  Ulis.  Ks  wird  aus  Siip-rliindcr  ^'p- 
röstctem  .Spat-  und  Briiitneigenstein,  iia>s!iiii>irhi;iii  und 
he«si«chem  Hrauneisenstein,  Srhweirs;ii  lilac  ki  ti  und 
andern  Zusrliliigen  eililaaen.  I>ns  Verhaltnifü  de*  P]rz- 
satzes  zu  den  Koks  wird  ilenirtit,'  ln-^  h  tfehalten.  dafs 
keine  starke  Keduction  des  ftiiiiciums  und  damit  keine 
oder  wenigstens  keine  alisn  reiehüdie  GraphitaiiB- 
»cheidong  eintreten  kann. 

2.  Stahleisen.  I)ii>e  .Sorte  hildet  schon  seit 
.lahrzehnten  eine  Eigenheit  der  Siegerlinder  Hoch- 
ofen. .Sie  enthält  unter  Gewährleistung  4  bi>  6*^^ 
Mangan  und  nicht  mehr  als  0,1  */•  Phosphor  neben 
^■ren  von  Sebwefel,  bii  0,02  <>/•,  nnd  0,2  bis  0.4  % 
KupfM*.  Kennzeichnend  ist  vor  allem  der  niedrige 
Phosphorgehalt.  Das  Stahleisen  «nrd  aus  .Siegerliuider 
R»ist.  filanz  und  liraun.  '«»•lt.-!!  uut-T  Zusatz  \itn  aus- 
wärtigem pliosphorfreiem  Erz,  erblasen.  Es  kann  weifs, 
strahlig  oder  »piegelig  Mlen,  je  naeh  den  Betriebt* 

verhültnissen. 

H.  .S p  i  e iT '  I 1  - '•  ri  ist  elirnfiilis  >>'it  liili^nn  eine 
Siegerländer  Ki^'imirt.  Ks  i'nthäll  vor  uUem  viel 
Mangan  nehen  einer  geringen  HeiiiieniriniL.'  (his<'.|"  „i 
Phosphor,  und  zwar  wird  es  mit  einem  Mangangehalt 
von  10  12,  12  11.  14/16,  Ki  IH.  19.21  bis  M30»> 
yerkaoft.  Früher  war  für  die  fieartlieilnng  lediglieh 
das  Bnehnnuehen,  die  .GrfllM  der  Naht'S  d.  b.  das 

•  „Zeitachrift  de»  Verein»  deutscher  Ingenieure*" 
Nr.  68  vom  M.  Decemher  1901. 


griSflMre  oder  geringere  VecUttnUb  der  wAx.  rtnUjnn 
zu  den  mehr  spiegeligen  FlEdien  tuf  den  friteneu 

Iii  ;  Ii.  iiiiU's^'ebend.  jetzt  nur  die  Analyse.  Die  Kristall- 
biliiiuiu'en  gehören  dem  rhombischen  System  an.  .Sehr 
oft  treten  starke  (irapbitausscheidungen  in  den  häufig 
vorkommenden  Prur^en  ein,  da  sich  das  Kisen  bei  dem 
hohen  Muhl' ui.;.  !;  ilt  luit  KohlHiistotl  anreichert  nnd 
diesen  bei  gemi^endet  S;iftii.ning  als  ( irapliit  Htisscheidot. 
Spiegeleiseu  wird  \w\  S;i  r'  rliinder  l{o^t.  ij  .ullg  unter 
Zusatz  von  sehr  maagaahaltigein  phosphorfreiem  Braun- 
stein, erblasen. 

4.  Beasemereisen  soll  3  bis  5 %  Mangan, 
hSehltens  0,1  "/o  Pho.sphor  und  mindestens  2,B  "/u  Sili- 
eitm  enthalten.  Ea  ist  aus  den  Sienrländer  phoaphor« 
freien  Ersen  Bit  Wind  vea  800  bin  800*  ana  steinernen 
Winderhitzern  leicht  bennntellen.  Infolge  dea  hoben 
siiicianigehalte«  «ebeidet  rieh  Orapbit  ans,  und  das 
Kisen  wird  grau,  nnd  zwar  cntweoer  feinkörnig  oder 
grohkörniir.  Mafsgebend  für  die  Benrtheilnng  ist  anch 
hier  die  Analyse,  nicht  das  Hnichaussehen.  Krhlasen 
wird  liesseiuereisen  vorzugsweise  ans  .Sicgerländcr 
phosphoranncm  <>lanz  nnd  RranBeiseaiteinf  manchmal 

unter  Znsstz  \ii!t  i  t»us  linst. 

h.  ( i  i  r  f  s  e  f  e  i  <- i  s  f  n  bildet  Kit'- "'  Ii  Ii  des 

Siegerlandes;  \ielmehr  rührt  die  Krzeiiguiig  die-er 
Sorte  im  Siegcriand  ans  jüngerer  Zeit  her.  Es  soll 
enthalten  wie  die  rbeiniseh-westfalischen,  die  nossan- 
isehen  und  die  andern  Marken:  2  bis  ß Silicium, 
t>,4  Phosphor  und  0.O2  bis  0.04  »/o  Schwefel.  Ein- 
getheilt  wird  es  nach  Nammem,  genau  w  ie  die  zuvor 
erwihataa  Mnrkea.  Die  Benrtheilung  nach  dem  Bruch 
ist  hier  dnrebana  unrichtig;  nur  die  Analyse, 
und  xwar  %'orzngsweige  die  des  Silirinms,  ist  BMb- 
gebend.  Je  naeh  den  .Abktibiverhtiltnissen,  die  von  der 
chemischen  Zusauuurnsctziiii:.'  nii  ht  beeintlufst  werden, 
kann  dasselbe  f'isen  fein    iidii'  grobki-rnig  werden. 

(V  W  a  1  z  e  n  V' ti  fs  e  1  s  e  II  ist  insofern  ein  Special- 
eisen und  >  im-  Itesonderheit  des  Sirgerlande.«,  als  es 
nur  tili  W  ;>!zeni:ufs  vrrliriiU' Iii  wiril  und  einen  mittleren 
Maiigangi  lialt.  alter  gel  ingen  l'hosphorgehalt  besitzt. 
Es  enthält  1,5  bis  2.5  ".j  Silicium,  2  bis  Mangati, 
0,1  bis  <»,15  >  Phosphor.  Ks  kann  weifs.  hellmelirt, 
granmeiirt  oder  grau  fallen.  Da«  graue  Walzenaufo- 
eisen  soll  jedoch  möglichst  wenig  <>raphitau!ischeidnBg 
haben,  soll  also  mdelichgt  feinkörnig  sein.  Bei  diesem 
Eiaen  spielt  allerdingB  die  Beurtbeilnng  nach  dem 
Bruchanssehea  aedi  da«  Hauptrolle,  nnd  die  Er- 
fahrungen der  Wabeagieher  mOgea  wohl  nach  ibrs 
Berechtigung  haben.  Am  «eisten  wild  ein  grenes  fein- 
korniges Kisen  mft  sogenannten  welfsen  Spitxen  nnd 
muldenförmiger  Oberflärlie  geschSfzt.  Erblasen  wird 
es  aus  Siegerliindi  r  linst-,  l'-n  i;  ir.  l  frlanzeisenstein, 
und  zwar  vortheilhatt  mit  kalitiu  Wind  von  rund 
40(1  bis  tj^X)». 

7.  H  o  I  z  k  o  h  1  e  n  e  i  s  e  n  wird  m  Deutschland  nur 
niteh  an  sehr  wenigen  Orten,  im  Siegerlande  auf  der 
Müsener  Hütte,  detn  Koln-.Miisener  Bergwerksverein 
geh'jrii:.  erblasen.  Als  Brennstoff  wird,  wie  der  Name 
sagt.  Holzkohle  an  Stelle  von  Kuks  genommen.  Das 
Miisener  Holzk<dilcneisen  enthiilt  0,3  bis  0.6  */a  Msagaa, 
0,25  >  Phosphor,  1  bis  3  */•  Silioiam  und  Spuren  van 
Schwefel  nnd  Kupfer.  Es  wird  ans  answirtigea  naagan- 
und  phosphorarmea  Ersen  eibluen. 

8.  Tbomaseisen  ist  allndings  keine  Sieger- 
länder Eigenart  nnd  wird  nur,  soweit  es  die  Wirtb« 
sehaftlichkeit  nnd  die  Preisverhältnisse  Kulsssen,  er- 
blasen. Ks  liut  d;is,ll.,  Zusainniensetzung  wie  die 
lothringisch- laxemburgisehen  und  westfaliachen  Marken, 
nümlicb  einen  gewKbrleistetea  Miadeatgehalt  an  Phos- 
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p]i«r  von  1,8  an  Mangan  voB  2*/»>  £•  wird  «n 
■ehr  phosphorhaltigen  Län-Enmit  mitsr  VmitlndaB 
anek  au*  HiMttop  unter  Znachlag  von  etwa!«  manean- 
haltigem  KlMMliut  (Rott)  oder  maoga»-  und  pho^phor- 
haltiger  SeUaflik«  (Pndd«!-  nd  MartiuehJwka)  dar- 
gntellt 

ninsichflii-ti  ilt-r  Vi-rarbeitung  <ler  aiifgeführten 
Roheisensorttin  hcmiTkt  «ii  r  Kninfir.  dafs  (iif>  Bez^-ich- 
IHUggich  nicht  immer  mit  ilem  V'cr«  eniliiü^'^/^'  ''i  k  ilcokt. 

1.  Pnddeleie.en  wird  im  PiiddeKilfn  za  Lupiien 


irseiscni  verarbfitet.    Kiir  diis  l'nddeln   ist  bc 


stiranumd,  oh  das  Kuhiisrn.  d»>r  .,Kinsote",  ,.gsr- 
frischend"  oder  ^.rühfrisehend-  ist.  Im  allKemeinen 
aiad  die  Eisensorten  weils  und  mattweirs^  garfrischend. 
Zur  Erzielang  einer  guten  Luppe  mischt  man  am  besten 
Tervchiedeno  Sorten.  Der  vortragi-nde  erwÄhnt.  dufg 
nicht  immer  das  Kupfer  im  Eisen  dm  Mgeuaimtcn 
BotUmioh  nennlnikt;  c«  luuui  aasli  aogHUHUiter  fanl- 
Indi  Hia,  d«n  8eliUdmi«ittidilflM«»  batoaden  bei 
Vonrbeituig  tob  roblHsdiMidam  ytcharfeu*  Elian, 


2.  Stahleisen  wird  zur  FlufsstahJ-  und  Flufa- 
ei»enerzeagnng  im  Siemens  ■  .Mikrtiu  •  Ofen  verwendet, 
und  iwar  haupt«ächli'"'li  nuf-i  rhalh  des  Siegt  rhiiidiit,, 
hänfitr  gemischt  mit  iiiiiii^'aiiinioeren  und  iilM>>|ili';r- 
reirherpn  Kisensorten.  HfsumltTer  Werth  »ii  1  auf 
kupferlVeii's  Stahleisen  geltgt,  da  pin  h-ihi'ivr  KuptVr 
gwnalt  die  Sohwi'ifdharkeit  UeeinHufst. 

'A.  Spiegelei^eii  wird  lediglich  zur  Stakl- 
bbrication  verwendet^  abfeaehen  Ton  versdiwindend 
kleinen  Mengen,  die  wohl  auch  in  der  Oiefserei  ver- 
arbeitet werden.  Beatimmend  l'Ur  seine  Verwendung 
lind  der  hohe  Mangan-  vnd  Kohlenatoffgahnlt  sowie 
der  niedrige  Phosphoigebalt,  darch  die  ea  kohlende, 
redneiieade  und  enti)chw«i»bde  KcenMhnAeB  eriillt, 
ohnedaft  der  meugte  Stnhl  aieh  en  Phomhor  aareiebert 

4.  Beaiemereisen  wird  cur  »tahlfabrication 
in  der  saaren  Bessemerbirne  und  im  Siemens -Martin- 
Ofen  answiirfs  nrrl  im  Siei,'t'rlan<l<'  bciiiitzt.  Be- 
stimmend tiir  dirsf  Sorti'  ist  Indier  Kuhlfnstufl'tjebalt 
neben  viel  .Siliriiim  und  Mnnt'ikii  und  wenij;  l'!iiis[dior. 
In  Giefsereien  wird  diese«  Eisen  zu  solrlieiu  fiufs  ver- 
wendet, an  den  erhöhte  Ans|M  iirlie  in  «ezuir  nnf  Fe-^tiir 
keit  und  Feuerheständipkeit  >,'ei<tellt  werden.  «.  ii.  zu 
Walzengufs. 

6.  Oiefsereieiacn  wird  wie  die  andern  rlieiiii<r}i- 
weitftUschen  Marken  nie  Zusatz  in  der  Giei -  iv 
Rmeheisen  für  Maschinen-,  Bao-  and  HandeUgufs  be- 
nutzt. Das  Eilen  mit  2  bis  B7«  Silicium  verträgt 
einen  Sohrottnaatx  bia  in  60  */•  nad  daa  haher  silioirte 
(8  bl«  6*/i  SiUeinn)  bb  la  75«/«  je  naeh  dem  Ter- 
wandauKwedu  Das  Qieberei-AnsfUleieen  (1,5  bis 
9*^*  Siueiam  mit  sonst  gleichen  Gehalten)  wird  zn 
obigen  Marken  zugesetzt  odi  r  mit  Schrott  und  Brurli 
eisen  /.u  Hcrdgurspiattt  n  und  lij-rti;!.  verarbeitet.  Hai" 
weifse  oder  melirte  •itefüereiejs.'n  »in!  als  Znsatz  y.n 
Cjlindergnfs.  zu  Hartj.'ursiwiilzeu  und  .suiistiiren  Hiirt- 
gvfsstäcken  mit  [rerinirem  Querschnitt  verwend-  t. 

6.  W  «  I  z  e  n  ^' n  l's  e  i  s  e  n  wird  in  der  \\  ulzec- 
piclMTei  lii'tiii'/.t.  (las  weifse  und  liellnielirte  viirzngs- 
wcise  zu  Hmti:iir--'.T  ilzen.  auch  als  Zusatz  zu  Kost- 
staben und  gaiirr  1  tid  feuerbestfindifreni  (iufs ,  das 
grase  (feinkfirni(je)  zu  halbharten  und  W  <  ichwulzen 
nnd  als  wesentlichster  ZumhI/  xuni  Walzi  ngiifs  beim 
Flaromofenbetrieb.  Je  feinkömiger  das  Eisen,  desto 
elatter  die  Walzen  und  deeto  geringer  der  Venebleilh 
bei  kaUbriitea  Walaen. 

7.  HalBkobleaeiaaB  wird  da  Terwendet,  wo 
nas  beacodere  Aaaptttehe  «i  Peatirteit,  Hirte  nnd 
reaerbestlndigkelt  fi^stelU  werden.  FrSher  wurde  es 
vonrngswf-icr  z  i  Gesrbnssen  benutzt,  jetzt  im  Sieger- 
lande z.  B.  «um  Härten  vim  Cv  lindern,  Walzen  n.  s.  w.; 
aurh  für  Hartgufs. 

8.  Thomaseisen  wird  nur  aoXserhalb  des  Sieger- 


in der  sich  anschliefsenden  Besprechung  wurde 
die  Fräse  anfgeworfen,  ans  welebem  Onala  man 
Mfaer  aas  nwkftraige^  eagUadie  CUefimdabHi  flr 
besser  gebanea  habe  alt  das  rhaiaiaeb-weatflttiidie 

Giefsereieisen.  Der  Vortragende  erwidertet  dsb  da* 
zum  Theil  auf  dem  veralteten  Gebrauch  bfönbt  habe, 

das  ItfthejsHTi  nur  nach  dem  Korn  ohne  Zuhnlfeniihme 
der  Auulvse  zu  l-eurtheilen.  Hr.  Hftedieke  ist  der 
Meinung,  das  englische  Rr.heisen  habe  nur  Ii  ii, tili  in 
Iriiherer  Zeit  einen  so  erlieblichen  \'ors]>ruDtr  vor  dem 
eii.l  i-iiir  Ki'hen  icebabt.  w  eil  die  «leutsrlien  Frzeiiijer  nielif 
imstande  gewesen  seien,  die  Gleivbmäfsigkeit  der 
Idebraaf  aa  vbrbiiigaa. 


Verein  detttscber  Fabriken  feuerfester 
Froducte. 


Die  die'ijMbrii^e  Gi>neralversainmlnne:  <les  Vereins 
soll  um  2f).  Fi'bruur  im  Arehitcktenhause  za  Berlin 
abgehalten  werden. 

Die  technische  Tagesotdnnng  umfabt: 
1.  Berieht  des  AnMeboaies  mr  Bentbaag  TOa  Konaea 

für  Feuerfestigkeitsbestimmnngen  aod  inr  Pett- 

legnng  des  BeirrifTe«  „Feuerfest"^. 
'2.  Mittheilungeii  aus  dem  Vereinslaboratorium.  Von 

F..  Oanier:  ai  iilit-r  feuerfeste  Tbone  und  Qnarzite, 

b)  ül'er  l'vronieter. 
.H.  Die  l 'oii(urrenzfahit,'keit  der  deulsfben  l'.raunkuhle 

und  deren  l'riidu'  te.    \'im  ('iviliu>.;enieur  Loeser. 
4.  Ueber  krj-stallisirteu Caolin.  VunDr. Fiebeikorn. 


American  Institate  of  Mining  Engineers. 

Die  von  der  Vereinignqg  veranstaltete  gemeinsama 
Fahrt  naeh  ■»leo 

darf  ;iui  Ii  als  ein  Cilied  in  den  [■amimei  iknnisehon 
Pii-tiebunven  angesehen  »erden,  wellje  zielbe«  tifgf 
in  den  Ven  inii^en  Staate  n  -ii  Ii  !.'e)rend  m  i-  ;ien.  Di« 
Fahrt  nnd  die  innige  Berulminjr,  in  weldn'  ilie  ameri- 
kiinlKchen  Bergwerksingenieure  mit  den  mexii'anischeu 
Behörden  nnd  Industriellen  gekommen  sind,  werden 
als  von  weitgehendem  uml  wohltbütigeni  Hinfiuf»  aaf 
flie  Beziehungen  beider  Länder  bezeiidinet.  K»  kann 
aueh  keinem  Zweifel  onterlie^eUf  dafs  dureh  den  Be* 
such  nnd  dnreh  die  VwSffentlichnng  der  Beitrige  über 
die  merieanisdien  Hiaenlscbltxa,  deren  Kenataift 
wesentlich  in  Amerika  verbreitet  worden  bt,  aa  dam 
grofsen  amerikanischen  Kapital,  das  in  Mexico  beretts 
angelegt  i.tt,  weitere  Summen  naeh  ijorthin  fliefsen 
werden ;  erleichtert  wird  dies  durch  ein  gutes  Berg- 
werk ■■^'es,tz  in  Mexico.  AikIi  L'lanbf  iriui.  dafs  der 
iinierikanisrlie  M  as  e  Ii  i  n  e  ii  lia  u  ;ui»  d'-r  i'  ahrt  Ver- 
raehrunic  der  ,\rbeit  zieben  wird. 

Die  Fahrt  dauerte  ziemlich  irenau  einen  Mnnat; 
am  1.  November  vt^rliefsen  die  zwei  S(inderziii;c  New 
^'ork  und  am  1.  Dccember  liefen  sie  in  der  pennsyl- 
vanisehen  Station  in  Jersej  Citv  wic<ler  ein.  Die 
Reise  ging  über  Chicago  nach  kl  PasK.  wo  aie  am 
5.  November  eintrafen  und  von  einer  .\b..|ilnnng  der 
im  Staate  Colorado  antfisaigen  Mitglieder  <les  Institntti 
Mapflngea  wardea.  In  Aianqnerque  nahm  man  noch 
die  «dnoniaehea  M itgUedar  aaf.  Da  ZoUsohwictig- 
keiten  an  der  meaicaniseben  Orenie  niebt  arbobitt 
wurden,  .«o  traf  BMn  fahrplanmäfsig  mit  der  Maxioaa 
Central  Hailway  in  Chihuahna  ein  und  wurde  dort 
vom  Gouverneur  Ahnma'la  mit  einer  herzlichen  Be- 
grüfsungsrede  pmpfanijen :  Priisident  Olcoft,  der  da» 
fnstitnt  reprasentirte ,  antwortete  in  Spanisch.  Am 
H.  November  wurden  die  berühmten  .M&ujganerxgraben 
dar  £1  Deaeabiidara  Mining  Company  beaiebtigt,  j^aeb- 
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■Itlllgi  ftad  Stiamfecht  nnd  Abends  jerofser  Ball 
•Mb  Ton  OlilniM«»  gine  dann  die  Reise  weiter 
B«eh  Faml,  m  wmm  dta  dortigra,  ufAitilmimUng 
amen,  aber  telui«!!  WBhiat  ^mtimvn  Ontban  von 

Sniita  Barbara  und  Minas  Nnevas  in  Augenschein 
nalim;  von  hier  fuhr  man  dann  über  Zacalecas  weiter 
nach  Mexii-d,  »o  wji'dcrnm  rin  nfficieller  Empfang 
stAttfand,  dicsmM!  diiri  h  di  u  MinistiT  do«  Tnnfrn  nnn 
die  StttdtUchuriii  ii.  1;:  di  r  Ntiult  Mi'xiro  hielt  alsdiinn 
da«  Institut  seiuc  Sitjtunj.'fii  ah,  anfserdem  wurdf-n 
AnsflBge  in  die  L'mgehang  der  Stadt  gemacht.  Die 
Vorträge  waren  im  wesentlichen  Beschreibung  der 
mexicanischen  miMnlischrn  Vorkommen  und  Berg- 
warksantemehmunjmn.  Der  grölsta  Theil  dieser  Vor- 
trag« befind«!  AAJa  «ber  baSondma Anagabe,  welche 


Abbildung  1.  L«g*  von  "Moaibsny, 


dM  »Engineering  lad  ]Oiila(J«nnnl''  «aBOiKoTfaiber 
Terutlafst  bat. 

Yen  Mexico  ging  die  Beim  weiter  ntcb  Pachuca, 
wo  wiedenm  Empfang  darch  den  Oonvemeur  Rodri- 
1,'ni  s  war,  von  hier  wurde  ein  AusHnj,' nach  dem  Real 
ili  I  Mi'iilf  _'c  iiiai  ht.  Diitin  piitr  't'''  I'^'ise  über  (tua- 
diilajiiru,  liniruui'.i  du  Ohlyld»,  Giianujnatu  nach 
Aguas  ralieiitiK.  dim  Mittelpunkt,  nach  welchem  die 
Erze  der  Hi'I  l'vwm  k^distrii  t<i  der  l'iiigebunf,'  in  dir 
dortigt  ii  Si  hirifl/t'!j  jj^  sihirkt  werden;  alsdann  ging 
die  Reise  übtr  San  Luis  l'ntnsi  wiedernni  niini«  k. 
Dort  wie  überall  in  di  n  g-  iinnntt-n  stiidien  w  i.'dcr- 
bolten  sieh  die  Feierlichkeiten,  so  data  die  Keise  sich 
n  «lur  wahna  Fectfiüurt  getUltete. 

•  BliMwerka  1b  Hoitarej« 

Von  beionderen  Interense  fBr  die  Eisenhütten - 
lente  war  der  Besuch  der  grofsen  Stahlwerk»-,  «ilche 
gfgenwartij;  in  Mimterev  isiche  Al)liildune  1  und  .'i 
erbaut  werden.    Wir  ful^n  ini  Nachstehenden  einer 
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fiMebnibnig^  welche  WilUan  White  ia  Pitteburg 
in  qTron  Aga**  vom  12.  December  1901  fn*^ 

Im  Mai  1900  bildete  sich  die  r'oin|iania  Fun- 
di'loia  de  Fierro  y  Arero  de  Moufi-rey  mit 
«ini'iii  Ai-ti(>iikii|iitnl  vun  !<'  Millionen  I)iillar;  man 
wählte  Miintcn-y  au*  dtiii  (irunde,  weil  ein  Kreis, 
den  man  vou  diesem  Orh-  aus  mit  der  F.nflernnng  von 
Monterey  nach  Laredu  besehreiben  würde,  alle  be- 
kannten Laj^er,  sowohl  vnn  Kiseuerz  von  Bessemer- 
Betchaflcntieit,  als  auch  den  gröfseren  Theil  der  zn- 
gtagliehcn  Ktdile  entiiiilt;  gleichzeitig  hat  auch  Monterey 
tmgewiehnete  Eiseobjthaverbiadiuigea  mit  allen  Lixuen 
der  JR^aUik,  eowie  mit  dem  Golf  ?ea  Heiieo. 

Die  Sne  hebea  folgeade  Aaeljee«: 


Ciic« 

Ibu 

4illtp 

Ilnmatlt 

braun 

«Iwn 

II  Sinai;: 

5.41 

'J.4L' 

•J,!»Ü 

i.oa 

-.79 
96^ 

1,12 

78,86 

,1'-» 

4,i5 

-,4-J 

Spur 

1,60 

--,25 

,37 

4,51 

Spnr 

nichts 

Spur 

-,101 
uielitü 

,Qb\ 

nichts 

Spur 

♦J5.7H 

«17,85 

52.02 

,tl5ti 

,044 

.022 

MtMkit 


Kieselsäure    .  . 

Thonerde  .  .  . 

Eisenoxyd  .  .  . 
Eisenoxydoxvdul 

Kalk  .'.  . 

MagneaiA  .  .  . 
Moigaiienper- 

MQfd  .... 

flckwefbbln«  . 

Phosphorsänre  . 
Kupfer  .... 
metall.  Eisen  .  . 
Phosphor  .  .  . 

Die  wichtigsten  Eisenerzjjmhen  befind.n  sich  um 
CarrizalbefL:  m  der  .Meiican  Nii'tonul  lüiilruad  und 
in  Monclovtt  an  der  Mexiean  Interuaticnal  Railr.nid, 
jedoch  dürften  die  beiden  lirul'i  Ti  d*  s  er^ttreu  Vur- 
konimens  Piedra  Imaii  und  Anillo  dp  liierro  für  die 
ge(.'t  uwärtii;en  Bediirfiii-'  .  l,mi;:'.  liusii  ii  licii ;  sie  werden 
aof  eine  Entfernung  von  fünf  Meilen  mit  Bleichert- 


2,51 
1,51 
fl6v06 

1,04 
^43 

-,28 
-.12 

—.85 
-,06 

.4.8 
Spur 
-,101 

-,21 
-,47 
—  üäVü 

riti,.">;i 
,014 

tl.).8!> 
,022 

sehen  Drahtseilbahnen  nach  der  Station  Golondrina 
gebradit  Daa  Aasb^disende  der  Qrabe  Piedra  Iman 
mifat  79  X  800  Fob,  wUuread  daa  AostelMii  bei  AmiUo 
de  Hierro  190  Falb  bieit  iab  Die  sw«  DiafatMfl- 
bahnen  sind  anf  eine  tlgliebe  FÜrdenuif  voa  1000 toaa 
eingeriiditct. 

Ali  Kii)ili'iifrldi'ru  l.>-sit/t  die  (jt-sellscli :itt  'M){A)0 
Ae,r«s  bei  LoreUo ;  die  Kuhie_iKt  gut  l^okbar  and  haben 
Kohlen  und  Koks  fidgende 


\S  asser   2,00 

flucht.  Bestandtheile    .  20,50 

fester  Kohlenstoff  .  .  67,70 

Asehe   0,80 


1,40 

87,30 
11,30 


100^  100^00 


Kalksteirir  und  40       n-T^/oisre  I 
ebenfalls  ganz  in  der  Nahe  vor. 

Die  Stahl  Werksanlage  ia  Monterey  ist  von  der 

American  Bridge  Compsny  znm  gröfsten  Theil  in  Fach* 
werksron.struction  ausgerührt;  sie  uuifaf»t  einen  Hedl* 
ofeu  von  18  X  80  Fnb  mit  vier  Winderhifeseni  vea 
Hatsiek  Grooke.  Dia  TuaHReugang  soll  880  toma 
•ein.  Das  ftdihraft  birtAt  awddMt  aoa  dni  884- 
MaytiaSfen,  weiterer  Kaum  ftr  zwei  BO>i^efbn  ist  vor- 
gesehen; im  Stahlwerk  befindet  sich  weiter  ein  elek- 
trischer 60-t-Laufknihn  und  eine  elektrisrhe  Chargir- 
maschine,  sowie  fenier  drei  Tiefofeu,  Ii  lie  für  je 
12  Blocke  eingerichtet  sind.  Die  Walzwerkshalle  ist 
mit  i'iiietn  Blockdno  von  40"  Durchmesser  and  IW 
Länge  mit  Revcrsinuaschine  ausgerftstet. 

Man  will  die  Jahrea-PMdnotloa  wie  fblgt 

theilen : 

t<>u. 

Schienen   40  00Ü 

Träger  und  Formeisen  .  40000 
Knüppel  and  Stabeiaen  .  10000 

Kuheisen   80000 

Oalsstttcke   8  000 


Znsanunen  188000 


Referate  und  kleinere  Mittheilimgen. 


Englische  Kohlen-CommiMion. 

Der  UBMliiaag  der  Kobkn*  AwMv-AbgilM  ist 
woU  der  Uautand  snzoschreiben,  dafs  eine  besondere 
Commission  einnset^t  wurde,  welcher  die  Aufgabe 
zugefallen  ist,  uif  gcsaniniten  Kuhlenberghauverhält- 
nisse  ürofsbrituunicu-s  einem  i't'niiutn  Sturlium  zu 
unterwerfen.  Die  roiumission,  deren  Vorsitzender  das 
Parlamentsmitglied  W.  L,  .Tackson,  Director  der 
Ureat  Xortlurn  Kailwny  Co.,  ist,  besteht  aus  fünf 
Zechenbesitzern,  zwei  Kisenbahndirecturen,  zwei  Kohlen- 
exportearen,  zwei  Grubi-uagenteu,  drei  Profe.s-soren  und 
zwei  fitaatlichen  Bergbau- Aiifsichttbeamten.    Die  Auf- 

fsben  der  Commission  siml  wie  folgt  festgeliut  worden: 
pn  Umfang  der  im  Vereinigten  KonigreicTi  vorhandenen 
gl' uiiHi baren  Kohlenmengen  zu  untvniuchen;  den  Zeit- 
paakt  der  Taräoasiehtüwen  KrsdiSpfung  der  Kohlen- 
lelder  festsasteUen  toter  Berfteki^tigung  etwa  mtg- 
lldier  Bnpianiaae  im  Gebrauch  dorch  Verwendung 
anderer  Btemutellb  und  Anwendung  anderer  KrafC- 

Kdlen;  den  Einflufs  der  Kohlenuusfuhr  auf  <li<  in 
dische  Versorgung  zu  untersuclien,  sowie  die  Zrit 
zu  bestimmen,  für  welche  diese  Versorgung,  nanu  ntli'  h 
in  wertbvoUeren  Kohlensorten,  fiir  die  britischen  Ver- 
bnoNber  einsdiliefiilieh  der  KAniglidieB  Maiina  sn 


I  einem   der   allgemeiueu  Wohlfahrt   nieiit  Kchädlicben 
Preise  voraussichtlich  möglich  sein  wird;  di«  Möglich- 
keit einer  Reduction  der  Kosten  durch  billigere  Iiaaa- 
portgelegeuheit  oder  durch   Vermeidung  iiiiiilMlllflH 
Abfalls  oei  der  (iewinnung  infolge  Anwendung  bessern 
Arbeitsmethoden  und  Arbeitsmittel  oder  durch  Ab- 
änderung der  Gesetxnbang  Über  Miaeralieabeleihnng 
I  SU  erw^n,  und  endEdl  1«  nntemeken,  ob  die  eng» 
[  lische  BerdNwindnatria  vnter  den  gcoenwIrtiMn  Be- 
j  dingnngen  ihre  Wettbeweitriaaftgepnuber  den  Kohlen- 
feluem  anderer  Länder  behaupten  kann. 

Die  letzte  Cnuimission  ähnlicher  Art  wurde  im 
;  Jahre  IStiö  unter  dem  Vurs^itz  de>  Herzogs  von  Argyll 
I  eingesetzt;  ihre  einzige  Aufgabe  «ar,  die  vorhandenen 
Kohlenvorkonuiien  auf  die  .Meni,'rn        iniiharer  Kohlen 
abzuschätzen,  sowie  aui  h  über  Vermeidung  unnöthiger 
Verluste  beim  Bergbau  zu  berichten. 

(Xnrh  .Iroii  aii  l  ('ot\  Tr«(l'  «  R-  c!-?«-  Tom  3.  Januar  ISOtJ 

Ol«  Erhtthug  dar  LadaflUiigkelt  te  effeaen 
CHttenra^en 

und  gleielizeitig  aaoh  die  Eiurirlitung  derselben  zur 
1  Selbstentladung  aind  häufig  der  (xegesstand  von  Mit- 
I  theiloqgan  in  dieaer  Zattaehrift  and  aueh  too  Ter* 
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handlangen  im  Verein  «leutüclier  Li»enhütt'enleutc 
gewesen.*  Auch  der  Verein  für  die  bergbaulichen 
InteresHen  im  Oliprlx  rs^amtsbfzirk  Dortmund  hat  sich 
•tu  1».  Juli  d.  .1.  I  iugeheud  mit  dieser  Fntge  b«- 
Mhifti^**  LeidMT  h«t  um  b«  nitt  bitbv  B«r  wwig 
von  Foitoebrittn  mf  dMNn  tkt  Am  IlMMawkchr 
M  inÜHsrankotlkh  widitifan  Q«U«i  gvhaft;  «kg^^ 
•eboidt  man  in  England  nnnmelir  n  der  Einsieht 
f^ekomiiien  zw  sein,  uafs,  nni  'Irn  intematinnalen  Wett- 
bewerb weiter  zu  ern)ij<rli"  lifn.  die  Kintiihiiinff  j^rölserer 
Güterwagen  iTfordcrlirli  »i'iiii.-.;i'iis  » ir.)  dies  von 
der  North  Knstt  rn  Kiiilripurl  ytii  bcriiditet.'*'  (irnr^« 
Oibb.  dt-r  Lt'itir  dn  i,'iii!innten  (iesellscliiilt,  i>t  in 
Amerika  jfewesen  uBd  war  das  Krjfebnifs  seiner  durtiiri  ii 
Studien  der  Entschlufs.  iJ'2  •  ton»  ■  Watjen  bei  s>'iin-r 
Öesellschaft  einzuführen.  Die  North  Eastern  liailroad 
hatte  im  Jubre  19inj  eine  Mioeralbewegang  von  nicht 
weniger  al»  40,5  Millionen  tons,  davon  Kohle  nnd 
Koka  3331i>  191  tonn,  Kalk  und  Kalkstein  2213779  tom«, 
Biaaners  6019Si68  tona,  die  VerbUttttaae  fUr  Einführung 
■T0herBr  Wagen  liemii  hier  alto'beaonden  ^ünsti^. 
Die  von  der  EisenbahngeaeUaohaft  kQrzlirh  bestellten 
Wafen  (hopper  trnrks)  habe*  die  folgenden  Lude-  und 
Manverhaltniitse : 

Trn<,'fiihigkeit  32  t 

I.iini.'>  von  Bnlar  in  Baflbr  .  .  12,14m 

Weite  2,48,, 

Hobe  von  der  Schiene  bia  nr 

ScheitelbSbe  9,76« 

Taragewicht  18  t 

Ladegewicht  in  Procent  des  Ge- 

sammt^wiehtn  71  7« 

Taragewirht  in  Procent  des  Ge- 

ttainniti^ewichtes  'JM,9  „ 

Tarag.'wi' lit  in  Proeent  des Lade- 

gowii-htitsi  UM!  „ 

Ein  Vergieiidi  zwiüclien  eint  iii  Zug«  aus  2<)  Stück 
88-t- Wagen  oad  64  Stüdi  lO-t-AVageo  stellt  sich  folgen- 
danitbeB: 


Tragfilhigkeit  . 
Taragewicht  .  . 
OeaaBunteewicht 
LadegewKht  ia 

Pr««ent  des  Oe- 

saninitpew  ichfes 
Tarajpwirbt  in 
I'iMi  '  ii'  ili-B  <ie- 
8amiu:i,'i'\virlites 
Tarapevi  ii'ht  lu 
Froc.  des  Lade- 
gewichtea  .  .  . 
L&nge  .... 


» 

S3.|- 
Wkfvo 

H40t 
900, 

640  t 
1048,4  J- 

140,4  t  ==S(i  V 
148,4  „=.14  „ 

71,1  > 

61,2»/,'4. 

»,9  7.-14. 

28,9  „ 

»,9  „-25  „ 

40,6  _ 
242,ti2m 

ti:i,4  _ 
349,47  m  — 

22.H  „-=3()  „ 
100,05m=sS0  „ 

Ueber  Versnobe  mit  Acetylen-Belenchtung:  in 
Beiwerken 

berichtete  Bergukademie-Professor  (!.  Franke  zu  Berlin 
IBI  vor.  Jahre  in  einer  Siisi<n|r  der  .Stein-  undKuhlenfall- 
C(nBinia*<ioBt  nad  liam  dabei  zu  folgenden  ErvebBiaaea: 
„Schon  jetitlaiatet  die  Acetyleuflaame  iB  offitaen 
oder  gcscblossenea  HaadUnnpeB  anf  aablrdeheB  aehl^g* 


•  Vergl. 
Vergl. 


pStabl  und  Eisen-*  lilOO  Nr.  1,  8.  6. 
.Glückauf"  1901  Nr.  48. 
Vergl.  ..Iron  and  Coal  IWea  Ranaw"  von 
20.  DiMVmlter  1901  S.  1515. 

\  Vergl.:  Die  Verhandlungen  und  Untersuchungen 
der  FreufsischeB  ätein-  nnd  ILohleafall-ConBiisstoa, 
I.  Hell,  BeriiB  1901,  bei  Wilb.  Erait  db  Soha. 


wetterfreien,  vornehnilich  anf  mächtigen  Lagerstatten 
bauenden  Groben  lics  Jn-  und  .A-.islandts  vermöge 
ihrer  aufserordentlicben  Leuchtkraft  und  ihres  günntigea 
Verhaltens  in  matten  und  in  stark  bewegten  Wetten 
ansgaieichaete  Dienste  in  der  Hand  von  Betriebs- 
beamten vnd  Aaftebara.  Fanier  hmbea  die  ia  neaeater 
Zeit  aagaatettleB  Tersaehe  odt  einer  Aoai^jrUm'Hiage- 
lampe  stt  SehaebtravisiOBsawecken  nnd  mit  einer 
grofseren,  für  stationäre  Beleuchtung  hulier  Pfeiler 
bestimmten  Scheinwerfer- .Abbaalanipe,  die  auf  die  Suhle 
i>iicr  eine  I  iitcriaijc  gesetzt  wir«),  zu  sclir  bcachtcus- 
wcrthcn  Ergebnissen  gitiihrt,  die  \sidil  geeignet  sind. 
Weitere  Bestrebungen  narli  dieser  Kiililuug  snzuri  i.'e;' 

Das  nächstliegende  unschwer  erreichbare  Ziel 
dürfte  sein,  weniger  grofse  und  schwere,  bequem  trag- 
bare .Abbau-Hängelampen  mit  .Scheinwerfer  herzustellen, 
welche,  wie  die  auf  manchen  oberscblesischen  Gruben 
benntiten  elektrischen  Bogenlampen  oder  Glühlicbt' 
krönen,  nich  in  hohen  Pfeilern  beliebig  bochziehes 
oder  senken  lieften  nnd  fltar  deren  vonenriftBBiJbige 
Wartung  wlhrend  ihrer  Deantnng  die  jtweilümi 
Grtsfiltesten  oder  KaneradaehaftaAbrer  veraatiroraieh 
zu  machen  wären. 

Im  übrigen  werden  die  Acetyleulampen  vor  ullcin 
dahin  verKcssert  werden  müssen,  dafs  das  in  ihnen 
entwickelte  *ius  vun  schiidlichen  Beimengungen  in^g- 
liohst  gereinigt  aus  dem  Brenner  trete  und  dafs  ilu? 
Brenndauer  verlungert  werde.  Aufserdem  müssen  die 
Uandlajiipen  stärker  und  widerstandsfähiger  gebaut 
sein,  nm  auch  eine  rauhere  Behandlung  vertragen  zu 
können.  Die  damit  wahraebeiulich  verbundene  6e- 
wiobtsvermebrung  würde  bei  dem  verbältnifsniärsig 
geringen  Eigengewicht  der  biaharigen  Handlampen 
nichts  mf  sieb  babea.* 

Pur  unsere  Bergarbeiter  eipen  sich  diese  Lampen 
nach  Bbercinstimmenden  Zeugnissen  aus  verschiedenen 
Rcrgwerksbezirken  jcdi^nfiills  nielit,  iiml  es  crsi  heint 
fraglich,  <.ib  muu  überb(iu|it  i«  ulisehbarer  Zeit  zu 
Acetylenlauipen  gelangen  wird,  die  jedem  Berginaiin 
auf  schlagwetterlreien  Gruben  unbedenklich  in  die 
Hand  gegeben  werden  dürfen.  Hüffen  wir,  dafs  e« 
den  vereinten  lieniühungen  von  Lampenfabriken  und 
Zechenverwaltungen,  die  bereit  sind,  weitere  Versuche 
anxastellen  und  zielbewufst  durchzuführen,  doidi  noch 

f;elingen  werde,  die  entgegenstehenden  nicht  unbeträcht- 
icben  Schwierigkeiten  an  Überwinden.  Die  Bestre- 
bungen, eine  braachbara  Sieh^eitalaiBpa  für  Schlag- 
wetteignheB  beranstdUea,  alai  wafoo  nwiaaer  Sigra- 
scbaften  der  Acetylenflamme  blaber  leidw  ohne  Emig 
gewesen.  Ein  solcher  ist  auch  kaum  noch  zu  er- 
warten, so  dafs  die  Anwendung  des  Acetylenlichta 
allem  Anscheine  nach  unt'  si  hlagwetterfraie  Chnbaa 
wird  beachrünkt  bleiben  müssen.'* 


Uewinnnng  nnd  Verwerthnng  des  In  dea  Cupol* 
•Ünnehlacken  der  Glefsereien  in  Form  T«B  Klgetal 
nnd  dergl.  eingeHchlossenen  Eisens. 

Unter  nhiger  Ueberschrift  wurde  in  Nr.  22  dos 
vori^M'ti  .lalirgruiics  von  ..Stahl  und  Eisen**  ein  Referat 
verotientlicht,  welches  widil  geeignet  ist,  berechtigtes 
Interesse  zu  erwecken.  Du  es  sich  in  diesem  .\rtikel 
nm  ein  amerikanisches  Füliriejt  handelt,  dürfte  es 
anKezeijjt  sein,  auf  Apininite  aufmerksam  zu  machen, 
welche  bei  nna  in  Deutachlaad  die  gleiche  Arbeit  in 
ainlidierer  nnd  büUgerer  Weiae  vetriclitaB.  Ea  alnd 
dieaea  die  patantamUidi  geaehatxten  sogen.  «Biaen- 
aamnler**  von  Oscar  Meyer  in  Göppingen  i.  w. 

*  Eine  .Acetylen-Steigerlaterne  der  Faltrik  Velo 
wiegt  ungefüllt  ruml  700  g.  Eine  Oberschlesische 
Stetgerlampe  ana  Mesaingblech  800  g.  Eine  gewfiba- 
llcha  eiaerae  Haner  FroaeUampa  810  g. 
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Difise  EisenRammler  werden  in  vier  verschiedenen 
Ausführungeu  >fflipfert :  1.  in  Verbindung  mit  einer  [ 
tinfsputztroinmel,  2.  in  Form  einer  Kujielniühle,  3.  in 
Form  eines  Pochwerkes,  und  4.  in  V  erbindung  mit 
einem  Walz-  oder  Brech-  (Quetsch-)  Werk.  Bei  allen 
vier  Auäftihrungun  ist  der  Vorgang  ii»  I'rincip  gU-ich 
und  zwar  wie  lolgt :  die  Schlanken  werden  je  nach 
Art  des  Apparates  mehr  oder  weniger  zerkleinert,  das 
Schlnckenklein  mit  dem  Eisen  wird  iiher  eine  nehen 
oder  unter  dem  Apparat  angeordnete  Magnetwulze 
(mit  natürlichem  outir  «elektrisch  hervorgernfencm 
Magnetismns)  geleitet  die  Srhlarken-  und  Sandtheile 
fallen,  weil  nicht  anziehbar,  ilirect  von  lier  Walze  in 
einen  vor  der  Walze  hefinJlichen  Behälter,  während 
das  Eisen  an  der  Walze  hiiugeu  bleibt  und  auf  der 
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schaftliche  Berathnng  bei  Einrichtung,  Leitung  und 
Ueberwachung  von  Bergbaubetrieben,  sowie  Aufstellung 
von  Betriebsplänen  u.  s.  w.  Ferner  in  Bpecicllen  Fällen 
vorläufige  Uenrtheilung  von  Bergwerksofferten  und  von 
Outachten  un<l  eventuell  auch  Vornahme  von  Begut- 
achtungen auf  Grund  eigener  örtlicher  Besichtigung.  — 
Statutengcmafs  wird  di«  Thätigkeit  der  Centrale  auf 
Berathung  und  Beistand  bei  bergmännischen  Unter- 
nehmungen, sowie  wissenschaftliche  Bearbeitung  des 
gesammten  Bergwesens  beschränkt  sein  ;  ausgeschlossen 
ist  jede  direete  oder  iudirecte  commerzielle  Betheiligung 
an  Bergbau-  oder  sonstigen  industriellen  Unterneh- 
mungen und  damit  auch  selostverständlich  irgendwelche 
Beschäftigung  mit  Handel  oder  Speculation.  —  Als 
üesrhäftsführer  sind   die   Herren  Bcrgwerksdirector 


Abbildung  1.  Eisensajnmier. 

Rückseite  durch  eine  Blecliplatte  und  eine  Bürste  in 
einen  Kasten  abgestreift  wird.  .\ber  nicht  nur  das 
Eisen  aus  den  Schlacken  kann  man  mittels  dieser 
Apparate  zurückerhalten,  sondei'n  hauptsächlich  das 
Ho^enannte  Spritzeisen,  welches  beim  Eisenabfasseu. 
beim  Transport  und  heim  üiefsen  der  Fonnen  ver- 
loren geht  und  mit  dem  alten  ^jand  u.  s.  w.  auf  den 
Schutthaufen  geworfen  wird.  Femer  läfst  sich  auch 
noch  da»<  beim  Putzen,  Abmeifseln  der  Trichter, 
Graten  u.  g.  w.  der  Gufsstücke  verloren  gehende  Ei^en 
auf  diese  Weise  wiedergewinnen.  Man  hat  ermittelt, 
dafs  ein  Drittel  vom  (tesammtcisenvcrlust  heim  Uni- 
schmclzen  (fälschlich  .Vbbrand  genannt)  mit  einem 
solchen  Apparat  erspart  werden  kann.  Ausführung  1 
bietet  nocti  den  Vortheil,  dafs  gleichzeitig  mit  dem 
Putzen  der  Gnfstbeile  die  Anssortirnng  des  Eisens  | 
erfolgt 

Centrale  für  Bergwesen,  G.  m.  b.  H. 

Eine  gröfsere  Anzahl  angesehener  Maschinen- 
Fabriken,  im  Bergban  nml  Hüttenwesen  interessirter 
Unternehmer  und  Banken  hat  diese  Gesellschaft  mit 
dem  Sitz  in  Frankfurt  o.  M.  gebildet,  deren  Haupt- 
zweck auf  Regelung  der  Berichterstattung  und  Begut- 
achtung auf  bergmännischem  Gebiet  gerichtet  ist. 
Unter  ilen  Punkten  des  Arbeitsplane»  heben  wir  die 
folgenden  hervor:  Empfehlung  und  Vermittlung  der 
Anstellung  von  Begutachtern  und  Ertheilung  von  In- 
structionen an  dieselben.  Uebernahrae  aller  Arten  biTg- 
männischer  Untersuchungen  und  Aufschlufnarbeiten, 
Berathung  in  Muthungs-  und  Verleihungsangelegenheiten, 
Vorbereitung  un<l  Ausrüstung  von  Expeditionen  zur 
Untersuchung  ganzer  Districte,  techniscne  und  wirth- 


Abbildung  2.  Eisen<iammler. 

Eichmeyer,  der  frühere  Director  der  Königl.  Berg- 
insj»ection  ('lausthal,  und  Dr.  Naumann,  bisheriger 
Leiter  der  Abtheilung  für  Bergbau  und  (ieologie  der 
Metallurgischen  Gesellschaft  .A.-(i.  verpflichtet  worden. 
Als  technischer  Consulent  und  wissenschaftlicher  Bei- 
rath wurde  zunächst  Hr.  Geh.  Bergrath  Professor 
Lengemann  in  .Aachen  gewonnen.  DieCieschäftsführer 
und  Beiräthe  sind  zur  strengsten  Discretion  Uber  alle 
Kenntnisse,  die  sie  in  obiger  Eigenschaft  erhalten, 
veqiflichtet.  Die  Mitglieder  des  Verwaltungsausschusses 
haben  di>;  Gaschäftsführung  zu  überwachen,  sie  erhalten 
jedoch  keinen  Einblick  in  die  von  den  einzelnen  Auf- 
traggebern herrührenden  Acten. 


Etseuorzeugnng  vor  }|000  Jahren. 

Bei  den  Ausgrabungen  in  Tel  el  Hcsy  in  Süd- 
ualästina  sind  Fnnde  gemacht  worden,  die  —  wie  eine 
Notiz  iu  Nr.  51  des  „Anzeigers  für  Industrie  und 
Technik",  Frankfurt«.  Main,  besagt  —  darauf  hindeuten 
sollen,  dafs  der  Vortheil  der  Winderhitzung  bei  der  Eiscn- 
darstellung  schon  etwa  I40()  Jahre  v.  Chr.  Geb.  im  Orient 
bekannt  gewesen  ist.  Die  Nachforschungen  an  der 
bezeichneten  Stätte  haben  die  Ueberbleibsel  von  acht 
Städten  zu  Tage  gefördert,  die  in  der  Zeit  von  1500 
bis  500  v.  Chr.  aufeinander  gefolgt  sein  müssen.  Der 
wichtigste  Fund,  der  dabei  gemacht  wurde,  war  eine 
keilförmige  Tafel,  die  erste  Urkunde  des  präisraelitischen 
Kanaan,  die  der  Boden  von  Palästina  bigner  geliefert  hat 
Von  grofsem  Interesse  war  aber  anch  die  Entdeckung 
eines  Schmelzofens  zur  Eisenbereitung,  der  nach  Angahe 
des  Archäologen  eine  Vorrichtung  besafs,  um  die  Außien- 
luft  vor  ihrer  Einführung  in  den  Ufen  zu  erwürmen. 
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Bttcherschau. 


Zur  ßestprecliung  sind  eingegangen :  I 
Die  Oastiiasekintn.    Berechnung,   VnterBacliong:  ' 

und    AuNftihrunir    l^r   mit   pasniniiipcn  und 
flfigsisi'ii     KreuLstoltou     betrielieuen  Explo- 
sions-   und  Verbr«nnang:Bkraftiua8chinea  Tmi  ! 
A  Hu  ri  llt  vnn  Ther in g,  Kaiserl.  L'oirierunps- 
ralb,  Mitglit-ui  dts  Kaiserl.  l'atentamtea.    Mit  j 
888  Fignren    im  Text.     Zni^leich  zweite, 
völlig  nmgearbciteto   Auflage  der  deutschen  [ 
Aasgabe   des    Werkes  „Dii  Cuismuscliiaen" 
YOoGastav  Ciianvean.  Leipzig,  Wilhelm  Engel-  \ 
mann.    Preis  Ii!  . geb.  17  //. 

IMe  (rotfrzeuger  und  Gtufeiterungen  vou  Eruät 
Behmatolla,  dlpl.  Hütten -Ingenlenr,  Con- 

stmcteur  tür  Fenernngsanlageu.    Äfit  titi  Ab- 
bildungen.    Hannover,    Uebräder  Jänecke.  i 
Preis  3  1 

l'aitchenbueh  für  Berg-  und  Jlüttettletäc  im  Bezirk 
de»  KihugL  ObttiterganU»  Brtdau.  Kattowitz, 
Q.  Siwinaa. 

JMe  Mdaüe,   29.  BlndelMB  der  Sammlung  ^Ans 

Xatnr  und  Geisteswelt Von  Pmf.  Dr.  Karl 
.Scheid.     Mit   16    Abbildungen.     Leipzig,  j 
B.  0.  Tenbner.  Preis  geh.  1  Jt^  geb.  1,96  »4. 

EntiiirMunij  und  Anwendunij  der  Dtimpfüher- 
hitzung.  Mit  Berficluichtigung  der  Aussichten 
Mf  deren  EÜnfQhrung  in  den  Beigwerks« 
betrieben,  mwunmengaitellt  von  Ingeniear 


Stach,  Lehrer  der  Bergachule  iu  Bochum. 
OelsenkiTtthen,  Carl  Bertenborg. 

Hyijitrue  der  Artmt  in  r/))H}irhiiir(fr  Luft  Von 
Dr.  Philipp  Üilburateru,  K.  K.  Polizei- 
arzt  in  Wien.   Hit  6  Abbildnagen  im  Text. 

Jena,  (tustav  Fischer.    Preis  1,20  .Jf. 

Unti'rsurhttng  dfn  Oriitsongetrieben  vou  E.  Koser, 
Xlaschineuinspectur  am  Ingenicurlaboratoriuni 
der  K6nigl.  Teehuischen  Hocbeelwle  in  Statt- 
gart.    Mit  53  Abbildungen.  (Dissertation 

zur  Erlangung  der  Würde  eines  Doctor-Inge- 
nieurs.)    ^>tuttjrart,  Arnold  BergstrftTser,  Ver- 

lagsbu*  liliaiidlung    A.    Krüiu  i\     Preis    '.\  fi. 

iJn-  Holländer.  Eiue  kntiHciho  lietiachtuug 
■einer  Ailieitiweise  mit  Bezug  aaf  die  Einsel- 
abmessungen  seiner  Theile  und  die  verarbei- 
teten Fasern.  Vou  dipl.  Ingenieur  Alfred 
Hnnfiner,  o.  8.  ProfeMor  der  meehan.  Tech- 
nologie nn  der  k.  k.  Deutschen  Technischen 
Hochschule  Brüuu.  Mit  38  Abbildungen. 
Stuttgart,  Ameld  BergatrftTser,  Verlagebneb- 
handlnng  A.  KriJner.    T'reis  4  r^. 

Galileo  Ferrari».  Wittenaehirftiiehe  Grundiagen 
der  El^ktroleehnät.    Nach  den  Yorleenngen 

üIkt  Elektnit.  rhTiik,  irelialten  in  dem  R.  Museo 
ludustriale  iu  Turiu.  Deutsch  herausgegeben 
Ten  Dr.  Lee  Finzi.  Leipzig,  6.  0.  Tenbner. 
Pieia  18ciir. 


Yierteljahrs-Marktberichte. 


(Oeteber,  Nerember, 


ll»01.) 


Dir  in  ii;;mh  i:.  v  m  igen  Rt'ri'.'lif  gfsrlülili  rtr  Un- 
sicherheit in  der  iillgi  iueineii  Lage  dauerte  tiuih  im 
gröfsten  Theil  des  verflossene«  Vierteljahrs  an.  I>a 

iedooh  neue  gi-srhüftliehe  Zotammenbriichi-  nicht  vur- 
;an)en,  da  ferner  die  Ahwieklung  der  unendlich  vielen 
Rchweluiiden  Verpflichtungen  weitere  erhebliehe  Fort- 
schritti'  machte  und  auch  die  Zwangsrerkloie  grö Isten- 
theils der  Vergangenheit  angehören,  so  trat  im  letsten 
Drittel  des  genannten  Zsitnwmt  eine  gröbere  Benihi- 
niur  in  der  Stimmung  ein,  dl»  niebt  ebne  gflnstigen 
raninft  blieb  and  steh  tn  einer  beneritbsreB  Steige- 
ning  der  Nm  hfrsge  ausdriickte.  Wesentlich  neue  lie- 
triehseinscliriinkuugeii  wurden  deshalb  vermieden. 
Ziiir'.i  ifli  wurden  die  l'nterhietunir' ii  aus  Zwischen- 
hiiniU'U  scltciiiT.  K»  gelang  aueh,  alilautfinle  wirlitiL'»" 
Verbtin'l'  zu  v'Tlängem  ihhI  neue  nn/nlialmcn,  tni'i  '•n 
eine  Riilic  sun  :.'r(.ifser»*n  \V<Tki  M  Kiililuni.'  iiiitcinnn'icr 
nahm,  inu  iln  Inlanilipivisc  zu  Ik  sm-iii  mnl  iinuothigen 
Preisschlenrlereien  bei  der  Aasfuhr  entgegen  lu  wirken, 
so  kehrte  in  den  letzten  W  ochen  etwas  mehr  Ver- 
tniaen  wieder  ein;  es  kamen  lahlreiche  Kttufer  an  den 


Markt,  und  es  konnten  etwas  bessm  Preise  erzielt 
werden.  Wenn  nach  noch  viel  das«  gebdrt.  che  der 
Ponkt  eneieht  wird,  wo  die  Verkaufmrsiss  aie  Selbst- 
kosten wieder  decken  und  die  Yeiinna  Ttnehwiaden, 

so  scheint  man  doch  im  allgemeinen  wieder  beeseren 

Muth  zu  fassen. 

Kntsprecheud  der  nn:;enügenden  Besehüfligung  in 
den  Kulilen  und  K"i<s  vi  rbrauchenden  Indusirii'i'U  war 
auch  auf  dem  Kuhlen-  uinl  Koksuiarkte  die 
Lagi-  unbefriedigend.  Der  Absatz  war  ungenügend 
und  blieb  weit  hinter  der  Leii^tung^fabigkeit  der  Zechen 
zurück.  Das  Kohlensyntlicat  sah  »ich  genöthigt,  für 
das  letzte  Vierteliahr  'die  Einschrünkong  s«f  SO"/«  «m 
erhöhen,  wUnend  für  Koks  die  schon  sehr  eihebiiehe 
von  33' a*;'«  bestehen  bleiben  ninfst»». 

Wenn  diese  bedeutenden  Kinselirankungen  nicht 
voll  ausgenutzt  zu  werden  brauchten,  so  ist  die.i  ledig- 
lich dem  KinflusKp  der  .labreszeit  zuzus'  hreiheii,  welehe 
immerhin  einige  rtelebung  im  Versande  der  Hansbrand- 
kohlen nud  Brechkoks  mit  sich  bringt.  Wahrend  aber 
in  früheren  Jahren  infolge  dieses  HinHusses  die  Zechen 
üebersciiicliten  verfahren  muftten,  nn  den  Mehrbedarf 
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ßm  Winters  zu  decken,  waren  sie  (lie«mal  ^«luitliigt, 
noch  Feierschicht  III  eiiiziiii';:in. 

Arbeitert'iUlassuufii'ii  in  ^ivl'scif  in  l  infaujje  Iatnii'ii 
nicht  statt;  einzelne  Verwaltungen  gingen  nur  >lazu 
Uber,  die  durch  Abkehr  entstandenen  Lürken  nirht 
wieder  zu  er^'iiii/seu. 

Eine  Aenderxing  der  Preise  erfolgte  nicht,  da 
ditW  dnrch  Verträge  festgelegt  »ind. 

Im  Fisen^iti  ini^oüehäft  hat  »ich  JNgen  das 
Yorquartal  eine  iThebliche  Acnderuug  nicht  MBMrkbär 

BBcht.  Die  Förderung  der  nassanischen  und  sieger- 
ischen tirobeu  richtete  sich  nach  dem  Bedarf,  und 
«Itdaa  denient$iirechcnd  auch  die  g«f$rdMt«li  Meegen 
EiMMtoin  regehnäfäig  abgeuumuieu,  ohne  itS»  Bunbafte 
Ywtrithe  sich  auf  den  Gruben  ansammelten. 

Eine  wesentliche  Aenderung  in  der  Lage  des 
Roll  eise  n  ni  ur  k  1 1  >  !:;it  <ich  noch  :i  i  lit  v  iI'?.ogon. 
Abgetieheu  vou  eiui^iü  klciiierfti  Vci  .^  luli-u  im  Inland 
nna  theilweise  größeren  nach  lii  jii  Ausland  wurden 
nennenswerthe  Mengen  für  die  iiii'sj,tlirii!;e  Ablieferung 
noch  nicht  abgescTilasscn.  Allimihlicli  ncij^cn  sich 
jedoch  die  altca  AbschlüAge  ihrem  Ende  zu,  und  es 
dürfte  alsdann  ein  wenn  aaeh  «oger  begromter  Bedarf 
wieder  hervortreten. 

J>ie  Lage  des  Stabcisenmarktet  war  za  Anfang 
des  Vierteljabies  m  trostlos  wie  je  aavor.  Sowohl  in 
SehweUsaisaa  ata  in  FbUhelaea  nähm  das  VitsflyietoiB 
kein  Ende. 

Dia  Uobe  Konde  davon,  dab  kflraUeli  wenlnleBS 
ein  Hinimalpreis  vereinbart  sei,  hat  sofort  einen  mschea 

Za?  in  das  Geachift  gebracht  nnd  die  Nachfrage, 
welche  bis  dahin  sich  nicht  bis  über  das  AUernoth- 
wendigste  hinaus  zu  gehen  y-ptriuitp,  ersichtlich  an- 
gamgt  und  erweitert. 

Der  D  r  ti  h  t  III  a  r  k  t  stutnl  im  (Jctobcr  und  Xn- 
vembcr  UDf-  r  'Iuhi  Zeichen  dtr  Auflösung  de-  \\  iL' 
dralitsyDilicuts,  dessen  Vertrag  mit  dem  verflossenen 
.Jahr  zu  Knde  ging.  Eine  Erneuerung  desselben  war 
Anfangs  December  noch  so  zweifelhaft,  daft:  kiuim 
damit  genehnet  werden  konnte.  Erttranlivherwei  r.- 
gelang  es  den  vereinten  Anstrengnngen  in  letzter 
Ston^  auf  wesentlich  breiterer  Grundlage  die  Neu- 
btldnngr  ainaa  Syadicata  mm  AbaoUnts  an  bri«geni 
das  awit  wir  die  stddantsdie  nnd  die  obersehleaiiche 
OnDM  atnadiliaftl  aondam  mhIh  «Banunte  Waln- 
drauanafnhlr.  Kui  ftUt  war  nom  dia  TarvoD- 
ständignng  durch  Angliaderaig  cjnaa  Sjndieals  für 
gexogenen  Draht. 

Die  Marktlage  war  während  des  ganzen  Viertel- 
jahres  nicht   hefricdigcnil.     Im    Inland   stockte  der 

Absatz  bei  \« <'irii.  [iiii  ii  iVi  iM  ti,  und  der  Analasda- 

markt  wurde  eLeiifalls  heilig  huistritteu. 

Hiis  üesclüit't  in  Grobblechen  lag  iiu  L;iiLi'<*ii 
ungünstig.  Nach  wie  vor  stockte  der  Absatz,  und  wenn 
schon  vorher  diu  Abmfungen  in  Kessel-  nnd  Construc- 
tionsmaterial  verhältnifsmiLfsig  gering  waren,  so  liefseu 
sie  nun  anch  in  Bezug  auf  Schiffbanmaterial  nadL 

Zu  Ende  des  Vierteljaliree  aber  griff  eine  znver- 
aichtlichere  Stimmon^  rlata.  Die  Nachfrage  wurde 
Mihnfter,  und  ea  trat  in  venttirktan  MaA«  dia  Neignqg 
karver,  lue  beatdiendea  niedrigen  Preiae  m  Abadilusen 
anf  Zeit  zn  benutzen. 

Aneh  in  Bezug  anf  das  AnsfnbrgescbSft  bahnte 
sich  eine  günstigere  WcnJunL'  um,  insofern,  uls  A'-i- 
Bestrebungen  zur  Bilduii'j  eines  GiubLlech-.\usfuhr- 
Verbandes  mit  grofserer  l'.ntsehieJenheit  als  bisher 
aafgcnommun  wurden,  die  unter  den  betheiligten  Werken 
znniichst  zu  einer  Yeiatlndigiig  llbar  «inan  Ißndeat- 

preis  führten. 

Die  Heschüftigung  auf  deui  F  c  i  n  h  1  e  c  h  ni  a  r  k  t 
besserte  sich  fühlbar,  und  zur  Zeit  wird  im  allgemeinen 
auf  etwas  bessere  PreiHe  gehalten,  die  flneOiel  inmar 
noch  verlustbringend  sind. 

Die  an  Eisenbahnmaterial  in  regelmäfsiger 
Weiae  «iqgehenden  StaatsanftrUga  versohaAea  den 


Werken  hinreichend  Beschül'tignng.  .\llerdings  blieb 
iliesi'lbe  in  Bandng<-n  und  Kiidennaterial  hinter  den 
t;ewünsehtea  Mafse  noeh  weit  zurück  und  es  war  nur 
niöglici'i.  I  i'  l  iii  .\uttii(t.'e  /u  den  selir  niedrigen  nnd 
unter  Siillistkosten  ideilieiu!en  l'reisen  der  nicht  unter 
Verband  stehenden  Wirke  hereinxubriu^^eii.  Line 
inzwischen  eingetretene  bessere  Verständigung  unter 
den  in  Betracht  kommenden  Werken  Übt  hoffen,  dab 
diese  Mifsstünde  für  die  Folge  nicht  mehr  zn  Tage 
treten  Wiarden. 

Für  die  Privatuntemehmnngen  blieb  angesichts 
der  nicht  regen  Baolust  das  Oeaehiift  ein  lobent 
flaues,  und  die  wenigen  balaitgloaan  Auftiige  konnten 
nur  an  verlnstbringnideii  Frdsea  flbemonunaB  werden. 

Die  Eisenglefsereien  und  Masebinan- 

fabriken  waren  verschiedenartig  beschäftigt. 

Auf  dem  l\  ö  Ii  r  e  n  ni  a  r  k  t  änderte  sich  wenig. 
Die  Preise  blieben  niieli  wie  vor  gedrückt;  doch  hofft 
iniin  auf  vermehrten  Rohrbedarf  zum  Frühjahr,  zu 
welelier  Zeit  namentlich  anch  LTofse  Auslandsobjectc 
anf  dem  .Markt  erscheinen  werden.  Ilrt'reulicli  war 
die  Verlängerung  de-s  SvndicatH  für  Gusiöhren-  und 
Siederöhren  auf  die  Zeit  von  l'/t  Jahren. 

Auf  eine  Notiruug  der  Preise  mufs  anch  diesmal 
verzichtet  werden,  weil  sie  in  den  beiden  ersten  Monaten 
des  Berichta^Yierteyahra  rein  nominell  waren. 

Dr.  Btumat. 


Allgemeine  Lage.  Die  Verhältnisse  auf  dem 
obersch lesischen  Eisen-  und  Stahlmarkt  haben  im  Be- 
richtsijuartal  ein«  Hessi  rnug  leider  nicht  erliihren. 
Wenn  man  auch  in  ein/einen  l^etriebszweigen  zu  einem 
Stillstände  in  der  rückUiuti  ;'■  I'i  eisbewegung  gelangt 
ist  und  in  anderen,  z.B.  in  in  Ihalitfuhrication,  sogar 
zufricilenstelli  nde  Ergebnisse  aufweisen  kann,  so  huhen 
doch  wiedrr  andere  wichtige  Zweige  des  Eisen-  und 
st  ihl;;i  erbes,  insbesondere  das  Stabeisengeschäft,  eine 
weitere  Verschlechterung  ihrer  Lage  sowohl  bezüglich 
des  Absatzes,  als  anch  der  Preisgestaltung  erleiden 
mOssen.  Die  Folge  davon  war,  dab  mit  weiteren 
Arbeiteraitiaaaangen  vorgegangen  wnrde,  Lohnredao- 
ttonen  vorgjmommen  nndFeiMraoniehten  eingelegt  werden 
nuftten.  mt  wirthadiaMiohan  YariitttnuMe  der  Ar- 
beiterbevölkcrung  Oberschlesieus  liagen  nur  Zeit  so 
nngüustig,  dafs  ein  emstlicher  Xothstand  zn  befürchten 
ist,  wenn  nicht  eine  Iialdi;.'c,  l  irchgreifende  Besserung 
des  ]U-.chäl'tigungsgrades  statthmiet.  In  erster  Reihe 
müfste  durch  eine  schleunige,  in  ausreichendem  Mafse 
zu  erfolgende  Vergebung  von  Lieferungen  seitens  der 
Laul'-ten  Arbeitgeber,  der  Staatseisenbahn  sowie  der 
Marine,  helfend  eingegriffen  werden.  Der  Arbeitsstand 
gestaltete  sich  um  so  ungünstiger,  je  mehr  die  Jahres- 
wende heranrückte,  weil  die  Händler  der  Iuventur«-n 
wegen  mit  neuen  Spccificationen  zurückhielten  und 
theilweise  bereits  gegebene  Auftrage  wieder  zurück- 
zogen. Das  auf  speculative  Uadienschaften  zui-üek- 
safttbiend«  Awndwn  der  Altnaterialpreise  um  die 
Mitte  der  Beriehtaaeit  war  einer  Yurbilligung  der 
Selbstkosten  hinderlich. 

Kohle.  Die  Lure  des  Kohlenmarktes  war  auch 
im  abgelaufenen  Vierteljahr  im  allgemeinen  befriedi-reud. 
lu  (irobkohlen  trat  zeitweilig  sogar  eine  die  Fönleiuug 
übersteigende  Nachfrage  ein,  welche  sie  Ii  erst  im  ])e- 
cember  zufolge  der  ungew  iduilicli  inilden  W'itteruugs- 
verhältnisse  ct«as  ahsi  liw  lichte.  In  den  kleineren 
Kohlensortimenten  zwani;  ih  r  fortschreitend  ungünstige 
licsciiaitigungsgrad  der  Industrie  in  einzelnen  Fällen 
zu  Förderungseinschränkungen  oder  zur  Stapelung,  da 
nna  gleichmäfsige  Abladung  der  vollen  nroducirten 
Men^jen  sich  nicht  ermöglichen  liefs.  In  aea  Freisen 
ist  eine  Aenderung  nicht  cinj'etreten.  Der  Gesaauttt- 
Versand  an  Kohlen  aur  Eisenbahn  betrqg 
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«ntspreobend  eiiMr  AbiuJime  von  5,67  */•  gemnäber 
dem  Vorqiitita]  hnw.  tinr  Steigerung  von  1 ,61  » 
gegenüber  dem  gleichen  Quartal  des  Vorjahres. 

Koks.  Bei  der  Abhängigkeit  des  Koksinarktes 
von  der  La'^v  1>  '.  lusenirnJustrie  kountr  in  der  Berichis- 
xeit  eine  bosseruug  nicht  Plntz  greifen,  vielmehr  hatte 
das  Ausblasen  weiterer  nochöfen  Betricbseitisilniiii- 
kungen  lur  Folge.  Der  K\purt  nach  dein  .Anslnnde  lie[>. 
weiter  nach.  Die  Preise  erlitten  infolge  des  «llgeiiieineu 
DamiederlieL'eiiH  der  In  äustrio  einen  weiteren  Kückgjuig. 

Erie.  Piis  Erzgcschäft  lag  gleichwie  im  V0r> 
quartAl  anduuernii  still  and  der  Bedarf  an  Erzen  ging 
infolge  der  allenthalben  erfolgten  Einscbränkang  der 
Hoekofenb«trieb«  erheblich  rarOok.  £a  mufirtea  infolce- 
denen  «ofte  Meamn  Ton  RMbofiniMhiBeliinttMial, 
die  leit  Jahren  nach  Obersnhlesien  eiagefltlirt  mirdeB, 
hier  aber  keine  Aufnahme  fanden,  nach  anderen  Ge- 
bieten abgcstofsen  werden. 

Roheisen.  Eine  ZuniiliiiiB  der  lureits  reiehlieli 
viuhandeiietl  Bv^tLlr.le  wurde  di'reh  die  Kultstelluu^' 
weiterer  Hdcliüfeu  verhindert.  Die  erzetigle»  Mengen 
wurden,  soweit  sie  uitlit  \(ju  Jen  mit  den  Ilurliofeu 
verbundenen,  eigenen  Verfeinerunffsanlagen  zur  Ver- 
wendung gelangten,  durch  dus  syndicat  nach  ent- 
fernteren Relationen  aligestofsen,  was  indessen  nur 
xa  verlustbringenden  l'reisen  möglich  war.  Kaufe 
•eiteu  der  reinen  Walxwerke,  welche  Boheiten  nicht 
•elbet  prodaeiran,  liad  in  der  B«ri«btHeit  nieht  ge- 
Oltiitl  Word«. 

Stab  eisen.  Die  Lage  dos  Walaeisenniailrtet 
hat  sich  im  Herielitsquartal  gegenüber  dem  vorigen 
Jahresviertel  weiter  verschlechtert.  Die  Stockung  im 
isländischen  .Absat/c  lier  Fubricnte.  welche  bereits 
seit  länger  als  Jahresfr!.st  vorherrsclit,  hiit  im  letzten 
Cjuartal  sich  noch  empfindlich  vcrscliurtt,  sn  dafn  der 
BcHchüftigungsgrad  der  WaUwcrke  einen  weiteren 
Rückgang  erfaliren  hat.  Diese«  weitere  Nachlassen 
der  Aufuii«  wirkte  stetleuweise  derartig  ungünstig, 
dabempfinäliehe  nafrciwilUge  Betriebseinschränkungen 
Toigenommen  werden  mafiten,  indem  einaelne  Strecken 
ao  gut  wie  gar  nicht,  andere  wieder  nur  nnaareichend 
mit  Arbeit  veneken  werden  koBBtmi.  Infolge  des 
immer  tchwleher  werdenden  Abaatse«  muftte  die  Pro- 
duetiun  erheblich  eingi-sehränkt  werden.  Diese  ver- 
niinderte  Production  konnte  nur  durch  Zuhülfenahnie 
eines  gegen  früher  stark  ausgedehnten  Exportes  unter- 
gebracJut  werden.  Die  Werke  waren  gezwungen,  sich 
für  ihren  Absatz  neue  Expurtgehiete  zu  suchen,  die 
bisher  von  ihnen  auch  nicht  beschickt  worden  waren. 
.So  mufsten  nenncnswerthe  Mengen  im  Kampfe  gegen 
die  westdeatsche  sowie  gegen  die  belgische  und  cng- 
Uache  Concum-nic  nach  Oataaien  nnd  Süd- Amerika  ab- 
geaehobea  werden,  allet.  am  die  Werke  nur  etoiger- 
maben  im  Betrieb«  an  naltea  imd  niolit  sn  nnnmg* 
rmeh»  Arbeitarentiaaanana  vomeibmen  m  mitsaen. 
Diaae  Aoaddinong  des  raraortee  war  nar  mOglich  anf 
Kosten  der  Preise,  die  die  Herstellungskosten  nicht 
mehr  deckten.  Aber  auch  die  Inlandspreise  sind 
weiter  zurückgegangen  und  machen  es  bei  den  hohen 
Preisen  d>s  Komimteriiils  ntinuiglich,  mit  (iewinn  zu 
arlieiteii.  —  .^in  ,Tiiliressi'hlussti  iimchteri  si<'h  ertVeii- 
liclierwciHe  endlich  iiüi  li  bei  den  rlieiniHch  -  w  est- 
fäliachen  Werken  Hestrebuugen  geltend,  welche  einen 
baldigen  Ztuammenschlura  dieser  ^^'crke  z\i  einem 
Verbände  erhoffen  lassen,  wodarch  ein  ernster  Schritt 
inr  Bildung  eines  allgemeinen  deutschen  Walzwerks- 
verbandes gethan  ist. 

WalsrShren.  Das  Qeechäft  in  üaa-  and  Siede- 
fflbren  hat  in  der  Beriditaaeit  einen  anUmmtdaBtlidi 
onruhigen  Verlauf  genomroeOf  weldier  doxeh  die  Un- 
Sicherheit  hervorgerafen  war,  die  hinsichtlich  einer 


Verlftogeraag  de»  Verbandes  aber  den  1.  Januar  1902 
hiuna  nemchte.  In  der  Annahme,  dafü  Röhren  nach 
diesem  Termine,  falls  die  Syndicate  aufgelöst  werden, 
eiuera  erheblichen  Preisstürze  ausgesetzt  sein  wllrdea, 
haben  die  Hiadler  mit  nenen  Kiafen  nnd  Specifieaticaan 
natargemift  tnrückgehalten  nnd  es  war  nnter  diesen 
Cmstliiden  eine  angemessene  Beschäftigang  der  Werke 
nicht  möglich.  Inzwischen  haben  die  Verhältnisse  in 
der  am  28.  December  v.  Js.  stattgehabten  <i<ncri'.l 
versainiiilung  der  Röhrenwerke  eine  Klärung  diiliin 
erfuhren,  dafs  die  Syndicate  über  den  1.  Januar  1902 
bis  M).  ,Funi  liM'.i  hinaus  verlängert  werden.  — 

Draht.  Die  Geschäftslage  in  der  Beriditszeit 
kaun  im  allgemeinen  als  befriedigend  bezeichnet  werden. 
ln.<)besonderc  trat  eine  HetVstiiruug  des  Marktes  ein, 
nachdem  die  Bestrebungen  der  Wafzdraht  erzengenden 
Werke  nach  einem  Znsammenschlnfs  am  14.  December 
1901  avr  Bildnaf  dea  Verbaadea  deatacber  Draht- 
walswerke mit  dem  Sitie  in  Beriin  mfahrt  haben. 

Orobblech.  Die  Lage  des  urohblechmarktcs 
wies  im  IV.  Quartal  einen  derartigen  Ruckgang  auf, 
diifs  die  (ircddili'chstrecken  nnr  sehr  mangelhaft  — 
einzelne  nnr  H  bi-.  -l  Schichten  in  der  Woclie  —  be- 
schäftigt werden  konnten.  Die  Preise  t"ur  (ir<ibbleche 
erreichten  einen  solehen  'l'ietstand,  dafs  die  «Tcstehuntri- 
kiisten  zuui  Theil  erheblich  unterschritten  wurden. 

Feinblech.  Auf  das  feinblechgescliiift  übte 
die  schwache  Beschäftigung  der  Elektricitäts-  und 
Emaillirwerke,  sowie  die  mangelnde  Bnuthiitigkeit 
einen  recht  ungünstigen  Kinllufs  aus.  Immerhin  waren 
die  meisten  Keinblechstrecken  noch  bis  zu  zw  ei  Drittel 
ihrer  Leistungsfähigkeit  beschlfltigt.  Dagegen  aanken 
die  Preise  infolge  des  scharfen  Dl^ttbewerba  der  «eat- 
liehen  Werke  sehr  erheblich  nnd  konnten  die  meisten 
.\iiftri>L.'c  nur  zu  Verlust]. reisen  hereintieholt  werden. 
IntulLie  les  herannahenden  Wintere  erlitt  die  Ausfuhr- 
tli  i!ii.'keit  eine  erhcldi.  hc  .\li>-chwiichnng  und  k.mi  im 
iet/'ti-n   Drittel   lies  (^Mart.ils   L'.mzlicb  znm  Stillstand. 

F,  i  s e  n  I  .1 1.  II  Ii:  Ht.'rinL  In  Fi -.i niinlinniaterialien 
war  die  Hescliuftigung  der  Werke  iui  Beriehtsijuartal 
in  fast  allen  hierunter  fallenden  .\rtikeln  eine  völlig 
unzuhinErlichc,  da  seitens  der  Staatsbahnen  nur  geringer 
Hediirf  vorlag,  um  welchen  ein  nie  dagewesener  Wett- 
bewerb entbrannte.  Auch  hidten  die  Kleinbahnen  mit 
Heransgabe  von  Antillen  in  Erwartnng.  weiter  sinken,- 
der  Preise  sorBck.  Erfrealidienreise  erfolgte  Anfing; 
November  die  Einigung  der  Radsats-  nnd  Bandagen« 
gemeinschaft  mit  den  aufsenstehendcn  Werften,  wodnrdi 
der  ruinöse  Wettbewerb  wenigstens  in  diesen  Artikeln 
eine  gewisse  Einscbriinkung  erfuhr. 

E  i  sen  gi  e  f  s  e  re  i  und  Ma8chinenfal>ri  ken. 
Die  Ma.schitii  iiti  Lui:ii-r.i>.c:;  ii.  s.  w.  hatten  gegen  das 
Vorijuailal  einen  weiteren  J{ückschritt  in  der  Be- 
schäftigung aufzuweisen.  Neue  Auftrage  konnten  nur 
mit  Mühe  und  unter  besonderen  verlustbringcuden  Preis- 
concessionen  hereingeholt  werden.  Auch  in  Giefserei- 
artikeln  aller  Art  lag  daa  Geachftft  schwer  darnieder. 
Den  mei^n  Warken  fehlte  Beschiftignng  and  die 
enieltan  Preis«  waren  änfserst  gedrückt 


Preise: 

Roheiaen  ab  Werk:  ^r.a.TowM 

Cicrsereiroheiaea   BS  bis  60 

llUmatit   68  70 

Qualität»  Piiildelndteisen     ....  —  58 

Qualitäts-Sieinens-Martinroheisen  .  —  ÖO 
(Gewalztes  Eisen,  Gnindpreia 

durchschnittlich  ab  Werk: 
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Kesselblecbe   150  „  IGO 

Flufscis.nblerhe   laO  „135 

Dünne  liicchi   190  130 

Stshldreht  5,b  mm  .......  —  125 
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Im  Iftzten  Viert»!  drs  Jahres  1901  war  da»  Roli- 
«is(>ni;f««chiift  ziemlich  Inütlos.  Hicsijn's  (iic f«eri*i«Msi-n 
war  im  all^'i-uifimn  tVst.  HälJmti^(•i^■  ?j  aiifuriu's 
recht  knapp,  doch  liut  schliefslicli  dir  Bcilarl  ht.uk 
nachgelassen.  Die  <jes( häftslage  hier  Mit-h  im  grufM  ii 
on<l  piuzfii  ^;ÜIl^ti^'er  als  in  l><nitschlaiiil.  Es  ist  eiu 
Irrthuiii,  nach  dortiifrii  Verhältnissen  Schlüsse  auf  liie 
Entwicklnog  hier  zu  ziehen.  lietriebMTweiteriiDgcn 
und  Umwandlangen  in  hoch  kauitaÜHirtc  Actien- 
g««(ell»chaft«o  haben  aeinerzeit  auch  nier  »tattgefnnden, 
aber  b«i  weitem  nicht  in  dem  Hafse  wie  ia  üeutach- 
iaad.  E«  ist  daher  aatflriifih,  data  der  allgemeine 
OMeUftarfickgang  hitr  nicht  ao  weitoehanda  Polgen 
ader  Krisen  mit  sich  hrachte.  In  Oberen  Jahren 
war  das  Middlesbroagher  Geschäft  sehr  gtark  aaf  Export 
anft-wiMPn,  und  der  Versand  nach  ileutschen  un<l 
hoÜiindisi  hen  Häffn  war  von  der  gröfsten  Bedeutung. 
In  1901  aniicrti"  sich  iHm;  von  Middleshrough  wurde 
mehr  nach  Schottlaud  und  anden  n  Kiistenhafcn  ver- 
sandt, und  so  der  Export  durch  inländischen  Vt  r- 
brauch  ergänzt.  Die  Concurreuz  auH  den  Vcreinit^tcn 
Staaten  hat  aufgehört.  Es  fragt  sich  sogar,  <<l>  si>  Ii 
flieht. beraita  ein  Export,  dahin  wieder  von  hi«-r  lohnt. 
Aabäfm  m  Verschitrung  nach  IMiiludelphiit  liegen 
VW.  Der  n  ftberwiadaad»  Preianatanahied  iat  aar 
klelii  gewonten.  CaudieabM  Bis«  vorde  in  grtfienn 
Posten  nacli  Schottland  geliefert  und  eoaenrrirte  m 
gegen  hiesiges  Fabricat  Infolge  des  immer  mehr 
waeiiaenden  VerKniuchs  der  Vereinigten  Staat«  n  hat 
die  Befürchtung  auf  weitere  .Sendung  vun  Caiiuda 
abgenommen.  Heim  rkenswerth  ist  die  Ankunft  (hier 
im  I)premt"ir(  vun  'JiKiO  tnns  ilciitjichen  Koheisens  zur 
hasisrhen  Ntal.  Jinricatinn.  Kiir  di«  lltiihofenwerke 
siml  die  l'rrisc  jetzt  auf  den  Punkt  angelangt,  daf» 
ein  lohnender  Betrieb  nicht  mehr  tttatttindet.  Rim- 
Hütte  mit  awei  Oefen  hat  nicht  allein  HÜmnitlichen 
Bocnofenarbeitani,    sondern   auch    ihren  Bergleuten 

Eeköndigt.  Die  grdfite  Schwieriglceit  liegt  in  den 
oben  Aokiyniaen. 

Die  Yorrithe  haben  bei  den  Httttea  im  Laafe 
des  Jahne  Mhrhedeotead  abgenommen;  genaae  Zahlen 
liegen  nicht  vor.  Die  hiesigen  Warrant  Inger  haben 
zugenommen,  ausgenommen  Hiimatit,  wovon  nurSOOtons 
libri^»  bleiben,  daher  das  Auth'iien  des  ( icscdiüfts  in 
Ustku<«ten  Hiimatit  Warrants.  Zu  i-rHiilmen  ist  ein 
Pr-  i^^tür/  \iin  7 —  an  einem  Tage  in  schipttischeu 
Warrants,  hervorgerufen  durch  UeberMperniation  i\  ia 
Hansse  durch  Londoner  Firmen,  von  denen  i'ine  fallirte. 
Daft  die  Preis«  für  Middicsbrougher  Warrants  und 
Eisen  A  Werk,  darunter  nicht  litten,  ist  ein  Beweis 
ffir  die  gesunde  (ie«chäft«lage  hier.  Die  Preise  für 
Ostküsten-Uämatit  gingen  seit  November  nm  2  t> 
auiBk,  diea  liegt  in  dem  Nachlab  der  BesteUangea 
aaf  Stahfanaterid. 

Für  das  kommende  Jahr  sind  die  Ansichten 
noch  recht  unentschieden.  Die  neuen  .Vnfnigen  er- 
strecken sich  nicht  über  lange  .\bNchnitte,  sondern 
meist  lur  Lieferung  im  Frühjahr.  Da  aber  die  Ver- 
käufer keine  billigeren  Preise  als  für  prompte  Lie- 
ferung annehmen  wollen,  bleiben  die  Geschäftsaussichten 
noch  iiiiuiei  rini;.  Antrairen  für  deutsche  Rechnung 
werden  lebhafter,  aber  führen  selten  xn  Abschlüssen. 

£a  wird  angenommen,  dafs  die  Koli>  isen- 
erzeugnng  in  \ord-Kngland  etwa  2H»X)0U0  tona 
betruggegen  SÜHtoitl  tons  in  P»00  und  3254396  tone 
in  1W9.  Die  Zahl  der  HoehSfea  im  hieaigan  engaran 
Dialrietbetnf  anSl.  Deeanriwr  1900  87«  dimm  waren 
68  thMtig.  An  81.  Deoenber  1901  86^  wovon  68 
thMg  waren. 

Die  Walzwerke  hiesii^er  <ie!,'end  blieben  im 
vorigen  Jahre  dorchschnittlich  gut  beschültigt.  Die 


Freiaa  meisten  Jedoch  nach  und  nach  ennUsigt  werden. 
La  Laalb  des  vorigen  Jahrea  wnrden  hier  etwa 
lOOOOO  toaa  Stahl  naeli  den  Mandl-Pioeab  naa  vw 
Clevelaad- Ersen  herMatelltein  Eisen  «tiengt:  Dan 

Ende  des  Jahres  bracnte  die  Betriebseinstellung  der 
Weardsle-Walzwerke,  welche  über  1000  Mann  be- 
schäftigten. Die  F.intuhr  deutschen  Materials  hat 
nacbgelasseu.  Ni'ue  Abschlüsse  für  deutsches  Schiff- 
bau .Material  sind  jetzt  hier  nicht  ti.i  hr  li-lun  ud.  Der 
Preisunterschied  ist  zn  gering  gewurden,  um  für  die 
mit  .\usführung  von  Specificationen  in  Deutschland  ver- 
knüpften L'mstiindlii'liKeiten  zu  entschädigen.  Gröfsere 
Posten  8tah  I  k  n  it  jt  ]i  e  I  kamen  in  dein  verflossenen 
Quartal  von  Deutschland  hier  an,  doch  soll  es  sich 
hierbei  um  Ausführung  alter  Abschlüsse  gehandelt 
habea.  Deataehe  Qaüuiahlfabhcate  für  Maschiaen  and 
Hchiifbaa  ftaden  vor  knnem  hier  Eingang. 

Die  Schiffbanthätigkeit  in  1901  war  In&ent 
lebhaft.  Leider  lassen  sich  genaue  Vergleiche  nicht 
anstellen,  du  üi'  vi  n  .In:  \ ns  liietlt  i,,.ri  Werften  ab- 
gegebenen '1  i.'iijje[i;insjul)eii  nullt  iuil'  gleicher  Basis 
gemacht  sind.  Fiir  mcIi-  Schilfe  ist  die  Ladefähigkeit 
angegeben  und  für  Krieg&schitl'i-  das  Deplacement. 
Die  Werfte  haben  theilweise  Kaum  für  Deckbauten 
u.  s.  w.  eingeschlossen,  Man  schätzt  die  Tonnenzahl 
samtiitlir  her  im  vorigen  Jahre  gebauter  neuen  Schiflb 
anf  2  673  Oäti  tons  un<l  zwar  entfallen  davon  aaf  dia 
Nordküste  Englands  (d.  i.  von  Whitbv  bis  l^no) 
916S88  tona,  aaf  andere  eqgliaehe  UUen'  180000  toaa 
and  auf  k«ni(^tdie  Werfte  M  810  tont|  aaf  Schottland 
663766  tina,  auf  Irland  161880  tons,  mithin  anf  Qrol^ 
britannien  snsammen  1 906978  tons  nnd  anf  das  Aas- 
lau  1  8<}7  690  tons.  Dabei  ist  jedoch  in  BetrH' bt  zu 
zieh' dafs  die  Angaben  der  auswärtigen  Werfte  uicht 
voll .-r. Hill I L'  sind. 

In  Lohnen  sind  im  vcrlloHsenen  Vierteljahr  keine 
besonderen  Veränderungen  erfolgt.  Die  letzten  Angaben 
Uber  die  Lohnermittlung  auf  Basis  der  Fabrications- 
preise  sind  für  die  letzten  drei  Monate  noch  nicht 
bekannt.    Im  October  fand  keine  Veränderung  statt. 

Die  Frachten  sind  im  Laufe  des  Jahres  be* 
deutend  gefallen.   Dafs  die  Znnahme  in  neuen  äohiffea 

Elsen  EinflnCi  auf  die  Fraehtaa  von  hier  nach  Dantaeh- 
d  haben  wird»  ist  kaum  aaiaaehnMO,  da  die  If chr- 
labl  dar  neaea  Sehiih  nicht  fir  so  knne  Reieen,  eondem 
fBr  bestimmte  Zweck«  und  Linien  gebaut  worden  sind. 
Es  mnfs  jedoch  dadurch  nach  gewissen  Richtungen 
hin  Schiffsraum  ülierllüs?ig  werden  und  sii  uir  l  auch 
wahrscheinlich  ein  v'''"i*ser  Druck  auf  Fra  liteii  von 
hier  eintreten.  Es  gilt  dies  besonders  f;;r  ^Ti^fse 
I.udunijen.  Kleine  Dampfer  Iiis  zu  fi  7tNj  tons  nehmen 
immer  mehr  ab,  doch  bieten  die  fiir  siilcbe  bezahlten 
Frac  hiKn  bei  den  hoben  Unkosten  keine  Anregung  zur 
Haiilust  and  die  Katen  dafür  bleiben  hoch.  Es  wird 
bezahlt  für  volle  Ladungen  4;—  nach  Rotterdam  nnd 
Antwerpen,  5  3  nach  (leestemünde,  4,6  k  iß  nach 
Hamburg.  (>stseefrachten  sind  noch  nnentsohieden. 
Die  Vonathe  betragen: 

Middlesbrongh  Dietriet:  um» 

in  öffentlichen  Lägern  cinsi  liliefslitdi  fonnuls 
gewöhnliche  (inalitiiten   am  31.  Dcc.  Id^M  67247 
Hämatit-Qualitäten  31.      .    190»  666 

gegen  140629  besw.  ÜOO  tons  am  ai.DeclOOl. 
Die  Vonritbe  hei  den  Hütten  aiad  nicht  var' 

«iTenUicht.  Schottland: 

in  Gonnale  Legem  am  31.  Dec.  1900  ....  T1886 
bei  den  Hatten  31.   ^   1900  ....  68860 

gegen  68884  besw.  76      Um»  am  81.  Dee.  1901. 

West  Kfiste : 

in  Wamntlilgem  nnd  bei  den  Hatten  am  ••"» 

31.  Dec.  190(1   68980 

,  gegen  53  IKJd  tons  am  31.  Dec.  iHOl. 
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Die  Preisschwankungen  betrugen : 

Oktober  November 
4»/»,   4fr,  3        «4/»,  4S<4>/. 


M]d(11«iibrot3|;h  \r.  S  , 
W*rriiiii  CtviM  Kiater 
MidiHrnbraoch  Nr.t 
MI.J.ll -^(ir.  Iliimalil  . 
».•),..; lU.  h.  M.  N.  .  . 
CuakbrrUod  lliaiktit 


Ulli,  Uli» 
nicht  Dotlit 

S4  9,  MS.  — 
iS,»,  J.Tj->;, 


iK'cembcr 
43,3,    43  6 

4X,'7,  4S,>«li, 


4» 


Mi—,  54 ü 
toi-,  b»,6 

EswurdeDwrfdiilllToin  I.Juiwrbfo81.Deeeuber 
1901   .  .  .  lOftim  ton.  davon  S53C«0  Ions 
1900  .  .  .  1113097    ,        .  5i9120 

1899  .  .  1  m065  .  .  538  7S9 
1898  ...  1  113312  ,  .  299675 
1897  ...  1  249  77G  ,  .  37*9S5 
1896  .  .  .  1  «238932    ,       ,  3589Ü 

Haatife  PreiM  (un  8,  Janimr)  aind  Ar  prompte 
Liereranc: 

Kiddlcitiro  Nr.  1  Q.  M.  &  46/6 

.        ,8     .   U/- 

.  4  Oieberei   43,Ö 

,  .   4  Puddclei<u>n  48/6 

,  Hümatit  Nr.  1,  2,  3  gemi!?dit  .  .  .  67/-- 
Middksliro  Nr.  3  Warrants  43/9 


ons^  •  s 


,         Hämatit  Warrants 
Sclmtü.-iL'lii'  M.  i\.  Warrants  .  . 
<:uiiüi«rl.ind  tläuialil  Warrants 


ab  Werk  hier  £ 


.   .  49 

.  .  5Ö/8 
<i.7.ii 

5.i2.n 

0.5.— 
6.17.6 
64i.- 
H. 


I'  d.  ton  mit 
OiNaoto. 


Ei. sen  platten 

Stahlplatten 

Stabeisen 

SUblwinkoI 

Eisemrinkel 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika. 

Pittabnrg,  Ende  Deoeuber  1901. 

Im  obgidttufencn  Vicrtt'ljalire  zeigte  der  amerika- 
iiisclii-  Eiaeninarkt  ein  aul'sieronjciitlii'li  ffstes  (jepragf; 
die  Krzt'uguiii^.-izitrcrii  ilcr  HiK'huii  nwerkt'  unri  der  .Stahl- 
werke uberstiijicu  ;ill<-  friiliinii,  «hiic  «lafs  dailurrh 
den  Ansprüehen  der  wi-itfrMrarlnitin.lin  W  irke  liiitti' 
voll  genügt  werdi-n  konneu.  IJesonders  stjirk  fitlilbar 
machte  sicli  zu  Iteginn  unserer  llericht8]ieriode  der  Mangel 
an  Stalilhalbzeug  geltend,  so  dafs  damals  in  einzelnen 
l-  ill  n  für  Knüppel  zur  sofortigen  Lieferang  exorbitant 
hobt'  Preise  angelegt  worden  und  mm  Vorkehrungen 
traf,  Hieb  durch  Bemg  von  HalbieiUF  us  Deotaehlud 
m  dw  Verlegeaheit  m  keUSui.  bt  Boait  Oetober  tnt 
ittflBlge  der  itwitiB,  edtiB»  derladntrie  la  die  Etwa* 
beltafeHUsehaftea  geatelltoa  AaforderaagMi  ein  Haagal 


an  l.'HODiotiven  und  Wagen  ein,  der  bisher  noch 
^t^in<ii^r  wachsen  und  inzwischen  zu  einer  wahren 
Kalamität  gewurdi'n  ist.  Trotzdem  Roheisen  aufserat 
knapp  i»t  und  selbst  die  gesteigerte  Production  dem 
IScdarf  nicht  voll  genügen  würde,  sind  die  Ilochofea- 
\vorke  gezwungen,  uiangeU  ALfuhrgelegeuheit  groIiM 
UolieUenvonriUie  anfnetapeln.  Gani  die  jleidMa  Yer- 
hiltnisie  tieffon  fBrXoki  m;  im  CoBsalfiTfller  Kein- 
tevfar  lagern  aber  800000  t  Koka,  die  infolge  des 
Wageamangels  nicht  verschickt  werden  kSnnen.  Stellen- 
weise bat  man  si  lion  ilaz«  übi'ri,n  lien  müssen.  Hurhöfen 
wegen  Koksnuingol  m  iliimpirn,  innl  'iabei  ist  da»  Ende 
dii-scs  kritisi'lieu  Zustaniii  s  nix  b  iritr  gicht  abzusehen. 
1«  kidn'isen  sind  grolsfi«  Abschlüsse  bereits  für 
I  das  ei-ste  Halbjahr  l'M.il  gemacht,  während  liii-  \'ir- 
brauchcr  von  Stahl  vorläufig  noch  Zurüi  kbaltunt,'^  ulien 
und  nur  ihren  aogenblicklicheu  Be<iarl  >li ,  ki  u. 
Kinp  Keatsctning  des  Erzpreisei  f&r  die  kommende 
S;u^><n  hat  noch  nicht  stattgefondea ;  die  Nachricht, 
dals  der  vwigjlhrige  Frei»  von  4^  $  wieder  fest- 
gesetst  worden  sei,  liat  keine  Beaältigang  gehndea. 
Der  Preis  fiir  Connellsviller  Hochofenkoks  ist  aaf 
2,25  /  f.  d.  Tonne  ab  Ofen  fe-stgesetxt  worden,  d.  i.  etwa 
25  7«  mehr,  als  der  diisjiihrige  Preis  betrug. 

Die  Oestaltang  der  Preise  wikrend  der  Beriebtt- 
periede  erhellt  ans  aaebstebeader  Tabelle: 


1901 

Anfang 

Octüber 

Anfang  i 

\l 

& 

t 

t 

1 

1 

$ 

Giefserei  -  Kobelaen  8(ra* 

dard  Nr.  8  beo  IliiUt- 

delphia  ....... 

14,90 

16»- 

16,60 

15,7ö 

16,60 

Oieberei  •Bobeisea  Nr.  8 

(ans  dem  SSden)  loco 

Cincinnati  

13.75 

i:).75  1 1.25 

14,25 

13,75 

Besseraer-Rcdu'isen  j  ^ 

I5,7r> 

16,- 

16,— 

Hi,5<T 

1:5.25 

(iraues  Puddeleiscn  \  cj 

ia,75 

14,10  14.75 

15,25 

i:i,25 

Stahlknüppel  .  .  .  |  i  = 

•26,50 

2S,- 

27,— 

19,75 

Walzdraht  .  .  .  .  )  =^ 

35,50 

m.~ 

35,- 

»4,25 

ä3,- 

Schwere  Stahlschienen  ab 

Werk  im  Osten.  .  ,  . 

28,- 

28,— 

2ö,- 

2Ö.- 

2«»- 

Bebllterbkche  .  .  i  .  ^ 
FeiaUedM  Nr. 27.  ä 
Dialilatifte.  .  .  .J  <^-^ 


Cul«  (dr  4u  MimI 

1,601  1,40 
2,90^  2,86 
8,80 


1 1,60,  1,60'  1,60 
aj»  8,-1  2,90 
8,801  8,86t  8,061 


Industrielle 


Rheinisch  -Westntüschea  KehleusjadicaU  1 

Die  Tage.Hordninig  der  aaf  den  10.  Deeember  1901  in  | 

Essen  anberaumten  aufserordentlichcn  Generalversannii- 
lung  der  .Aetioniin- des  Rheinsch- Westfälischen  Kohleii- 
syndicats,  die  als  einzigen  l'unkt :  .,[Ke  lu  tielmiii^ung 
zur  l  ebertraijung  von  .V  tien-  lunfar-ti',  fand  ilailurch 
ihre  I'',rle!li>,'ung.  dafs  die  tYacliclie  t-ii'iieliniii^'^uue;  er- 
theilt  wurde.  Es  bandelte  sich  um  die  L'ebertragung 
von  -•Vctien  solcher  Zechen,  die  in  den  iiesitz  von 
Hüttenwerken  in  den  letzten  Jahren  übergegangen 
waren,  auf  die  Hütten.  Dieselben  hatten  vorher  einen 
Revers  unterzeichnet,  worin  sie  die  Zugehörigkeit  der 
von  ihnen  erworbenen  Zeehea  znm  Kohlensyndicat 
Ar  die  Daser  des  &ndieaia,  d.  b.  also  bis  Eade  | 
DeoaalMr  180S|  anadrooUieh  aaerkaantea.  | 


Bimdschaa. 


Nach  dem  in  der  felMaden  88.  Zeeheiiberitaer*yer- 
aamnlang  vorgelegten  Berichte  dee  Vontandes  Aber 

den  Monat  Novemher  1901  betrug  bei  24'  *  Arbeita- 
tagen in  dem  gedachten  Monat  i  November  liKH)  21'/i 
.\rlieitstiire,  i)r;.,liiT  l!Mil  _  27  Arbeitstagej,  die 
ref  hnmigsiiiulsi^'c  lictheiUi,'ungsziffer  4  71B37»>t  i  No- 
vember IIMIO  ^  4474s94t  und  Orinber  llHHj 
5  2ü4  425ti,  die  l-'ördernn!;  4  1:38  823  1  (4  5«X)5H3  t 
bezw.  4  383  782  t).  s<i  ilais  sich  eine  Minderförderung 
von  577  547  t  —  12,25  ",o  gegenüber  einer  Ueber- 
fördening  von  25  689 1  -=  0,57  "/j  im  November  1900 
sowie  gegenüber  einer  Minderförderang  von  880  649 1 
^  16,78  7«  >»>  Oetober  1901  ergab.  Auf  dea  Arbeiteta|^ 
berechuet  stieg  gegen  Noveauier  1900  die  reehaaaga* 
mäTbige  Bethcirigangam8M7t8s6,40  >,  diePArdemng 
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Stahl  nnd  £iaui.  1« 


fiel  dagegen  um  U018t  =  8,(HV<<.  Grgen  OctoW 
1901  fiel  die  rechimiifrsm&fsifje  Bctheilipnnpsziffer  mn 
ar'.ri-.ti.glich  dnrrhsrhnittlidi  400  1  -  0,-2r)"'„,  die 
l'unit  r[;ni:  .«fif'ir  dHEvgcn  um  >>31 1  t  5,1-2  \u.  Ab- 
gesetzt wiii-iii-ri  4  140 '^li;  t  (4  514  H77  t  hv/.\\ .  4  .W)  HU  t) 
oder  arbt  itstiiglich  17U  75ö  t  (18»j  löU  t  bezw.  160502  t), 
gept-n  Niivember  llKHl  15  425  t  —  8,2B  ";<,  weniger  nnd 
gcfj.  n  O.  tober  1H<>1  10 19H  t  -  6.»t  »>  mehr.  Der 
Scllistvfrbrauoh  di  r  /,i  <  Inn  liiliff  sich  anf  1045710  1 
=  25,25  °/o  des  GesaniiiitabsatEes  (1 245  ü92 1  —  27.59  "/u 
beiw.  1073 0&4  t  -  24.75  ",»).  Für  Kerhnnng  der 
Zechen  wurden  im  Landdchit  abgeseilt  982(^1  = 
8,87  •/•  (108676  t  =  2,ao  bezw.  »274 1  =  1,97  %). 
Awt  fttia  Veitriice  «ad  sdiftfart  »764  t  - 1024  > 
(11 190t» 0,85V*  bov. 76711  =  0,18«/«).  Ferrier 
wurden  für  Reehoiuiff  des  SysdieaU  versandt  2  987 146 1 
9=  72,14  dM  Oesammt-AbMtae«  (8164819  t  ^ 
60,8f;"/o  bez«-.  3  168  035  t  =»78,10».  Dw  «britf 
tagliche  Versand  betrug: 

D  -W.       D.  W  D  -W. 

in  Kohlen   12  703    (13 4SI  bezw.  12 082) 

in  Koks  ......     2205    (  2HI:!     „  2015) 

in  Brikatta  ....      526  (    667     ,  487) 

in  Smnma  .  .  16404  (16R61  hezw.  I4  5R1) 
Zum  Srblusse  wies  Hr.  Dirrctur  iliirauf  bin, 
daf«  da«  Forilerer;;ebuils  für  November  l'.<i)l  um  7,75"/« 
eünstiger  gtwcst  n  sei,  wie  der  Voran^cbhig,  Uer  be- 
kanntlich auf  ^0  "i'o  lantete,  während  die  thatsäehiiche 
MinderfurdtTung  gegcnübrr  der  Betheilignng  ja  nur 
12,25  7«  ergeben  habe.  Sodann  führt«  der  \'or»tand 
ttOtth  aat,  dals  sich  die  Marktlage  seit  st  inein  im  No- 
mmler  entattatan  Baneht  nar  waaig  odar  gar  aioht 
Twiadart  baba.  Im  HbngKk  aal  avdi  laa  vantebaBd 
wiadeffagabanea  Zihlm  nehta  anbr  liiiuatafUgen.  — 
Avt  {tbareinstinnneBdeB  Voraeblag  daa  yorstandes  nnd 
dos  Pfiraths  besi-hlors  die  Veraawnalang  dann  ein- 
Btimraig,  für  das  1.  (Juart«!  1902  wieder  eine  Ein- 
Bchrünkung  der  Förderung  von  20  iuiz;^M-dnen, 
Ebenso  wurde  den  Vorschlägen  des  lieinithe»  cnt- 
»nreehcnit  b*  srhbjssen,  dir  das  Jahr  1902  1  für  die 
Tonne  ab  Abgalie  und  Kntsehädigting  ra  erheben^  da- 

fegen  den  bisher  goltvnden  Strafsat/.  von  i  uH  flfar  die 
onne  auch  für  ld02  beateben  >a  buaen. 


DORseldorfer  EtsenhQttfngosellscbaft. 

Nur  der  vi>ijiihri}ren  vorsichtigen  Bilanzirung 
ist  es  zu  verdanken,  wenn  dem  Werk  für  IfMlO.  1901 
noch  ein  Ucberschnfs  geblieben  ist.  Die  Verkaufsureis« 
der  verschiedenen  Artikel  sind  40  bis  BO  "/»  gewichen, 
ohne  dafs  es  möglick  gewesall  wira,  die  UeBtohnn^- 
kosten  wesentlich  au  verrtngera.  Mit  den  Preisen  ist 
auch  die  Leistung  zurückgegangen,  dia  Production 
betrug  nur  IdUm  t  ge^'en  -26826  t  daa  Voi^ahres. 
Dia  w»  Fabrikaal^  in  Katin<;en  iat  fMoi  Ende 
das  Oasohiftajabraa  in  Betrieb  gekommen  «no  arbeitet 
tadellos.  Die  ITnkosteu  der  Verlegung  nnd  der  da- 
doreh  verursachten  Productit)ns-Kinsehränkuug  hat  der 
Batrieb  getragen.  Die  Absehreibungen  belaufen  sieb 
anf  447ä5,44  .({.  Es  wird  der  Vorgehlag  geniin  lit. 
von  Ansscbüttang  einer  Dividende  ;ili/;isebeii  nnd  den 
Beingewion  von  52  267,04  auf  neue  Rechnung  vur- 
mtragan. 


DBaieMcTftr  KikTMlndafllrl«. 

Das  Nachlassen  des  Bedarfs  und  die  Conrnrrenz 
des  Ausländen,  die  sich  bereits  im  ersten  H;ill>jnhr  1H<K) 
gr  lteii  i  gemaebt,  /.wung  da«  Werk  sch^n  diunnK  zu 
Betriebseinsebräiikungen.  Diecer  Zustand  ver^^■l; lim- 
merte  sich  in  der  Folgezeit  noch  und  blieb  daln  r  der 
Gcsammtversand  der  Fabricate  im  Berichtsjahr  llMKi'liMil 
erheblich  hinter  demjenigen  des  Vorjahres  zurück. 
Währand  anf  dar  einen  Saita  dia  Preise  dar  äaa- 
rjhreo  unter  dem  Sininb  dar  aoalladiaefaea  Conoar- 


[  renz,  nnd  die  Siederobrpreise  infolge  des  Kampfes 
I  der  im  Sicdcrohr-Sj'ndicat  vereinigten   Werke  mit 

I  den  Denfseh ■  Oesterreii  hisi  In  n  M!\nne~\i)annröliren- 
^\'e^lieIl  erbid>lie}i,  die  letzteren  •iiii;iir  unter  die 
Selb.stk'-.ti'ti .  ermäfsigt  werdfii  mulVten,  erlnibten 
sieh  auf  der  anderen  Seite  dir  <ie>t'dnuigskiisten  der 
Fabricate,    wfil   liir   üi'triilie    ni'bt  v<dl  ln'seluit'tigt 

I  werden  konnten  und  da.*  zur  Zeit  der  guten  Conjunc- 
tnr  gekaufte  tbeuere  Material  verarbeitet  werden  iiiurste. 

I  Unter  Berücksichtigung  der  Abfindungssummen, 
welche  die  Gesellsch.ift  den  Lieferanten  zahlte ,  um 
von  der  Last  der  theneren  Materialabachlüate  befreit 
zu  werden,  und  nach  Abschrcibuiig  von  111620,27  -# 
von  dan  Aalagawartbaa  und  vom  Pataatooiito  verbleibt 
ein  Veilnat  von  87096,66  Ut. 

EMhweilar  Maachinenbau  •  AcUengesellscluift 
ra  Eiehw«Oer>Aiie* 

Wenn  auch  die  Gesellscbaft  in  dem  abgelaufenen 
Geschäftsjahre  ihre  Anlagen  befriedigend  bescbiiftigen 
konnte,  s<i  wurde  dessen  Ergebuifs  doch  auf  dii< 
Ungünstigste  beeinflufst  durch  die  hohen  Preise  für 
Rohmaterial  und  die  stets  weichenden  VerknofspnMse, 
sowif»  durch  die  grofsc  Entwerthnng  der  Vorriithe, 
welidie  durch  den  zwischenzeitlii  b  erfi)li.'t''n  Preissturz 
I  der  hauj^lsiielilichsten  K.dimaterialien  bedingt  wurde. 
Zur  Fertigstellung  der  Xeuliauten  wurden  insge-samnit 
noch  784/38  aufgewandt.  Der  Reingewinn,  der 
41001^^  baMgt,  soll  wie  folgt  verthcilt  werden: 
Zum  gesetzlichen  Beservefonds  1700  JK,  tiewinn. 
antheile  und  Belohnungen  0104,27  S  */o  Sividauda 
sr  80000  Utf,  Voitrag  asf  1808  747,90  JL 


Hasper  Elsen-  und  Stahlwerk. 

Es  ergidit  aiah  für  daa  Jahr  1800.1901  ein  Be- 
.  triebsgewinn  TOB  706886^18  Jt  oid  iMh  Abtog  dar 
Unkosten,  Abiduraibangen  u.  a.  w.  ris  Beiagewinn  von 

804122,16  Jf.  Hiervon  sollen  800000  Jf  ttt  Ab- 
sehreibungen nnf  Rohmaterial  -  Vertriige  benutzt  nnd 
4122,15  ■4'  auf  neue  Rechnung  vorgi-tragen  werden. 
Der  llerii  bt  fuhrt  die  (ininde  für  das  wenig  befriedigende 
(iesi  hiift-^erk'ebnifs  auf  und  giebt  Beispiele  für  den 
gri  l-rii  i'i  rir  1  lirkgimg.  So  z.B.  fielen  die  Preise,  bei 
I  tinbeziebung  des  Fxjn.rts,  für  Draht  von  185  . >/  anf 
UHI    K  für  UKH»  ktr,  Stal-ei-^eri  von  185        aul  KHK//, 

Trager  von  140  auf  80  Knüppel  und  Platinen 
von  1B0,#  rcsp.  134 .4  auf  78 .4  resp.  74  .4^. 

Feber  den  Betrieb  im  einaolnen  ist  zu  berichten: 
:  Das  Werk  erzeugte  an  Kohblöeken  und  Luppen  75  805 1, 
während  dia  Prodantion  an  Walsfabrieaten  72960t  betrug. 
In  der  Fabrik  fanarftMler  Steina  wurden  Inageaammt 
4808 1  prodncirt.  üebor  daa  ▼«rauMiahtUdiaa  7flriaaf 
des  gegenwärtigen  GteacbSftaJahrea  bemerkt  dar  Ba> 
rieht :  „Die  Lage  ist  noch  ebensowenig  wie  frtther 
geklärt  und  wird  auch  noch  undurchsicntig  bleiben, 
bis  die  ans  der  Aufwiirtsbewegnnt'  berriibrenden,  nceb 
immer  umfangreirben  Wrliimllichkeiten  sieh  ihrem 
Ablauf  niihern.  --i]!  1  mit  Kidieisen  noch  bis 
August  1902  vi  rsi  heii.  wii  liaben  den  (iestebungspreis 
aber  durch  die  Verwendung  uusi-res  Reingewinnes  und 
durch  Vornahme  innerer  .Vbschreibungen  so  weit  her- 
untergedrückt, dafs  wir  im  Darclischnitt  zarecht  kommen 
and  unser  Untemehmea  durah  dia  jataigan  aehwaran 
Zeiten  ohne  BatriabaTtrhut  kindnrehtthrna  aa  kSaaen 
hoUBn.«   

I  TbMiM'  Wieden  MaHchlnrnralirfk ,  Aetl«BgM«ll> 

sebaft  In  Chemuilz. 

Her  Robgewinn  für  1900,1901  belauft  .sich  auf 
47422,24  .  </,  dessen  Vertheilung  wie  folgt  vorgeschlagen 
wird:  Für  .Vbschreibungen  30  77H,78..Ä,  Dotirung  des 
geaatilichan  Baaarvefonda  832,40  «dC,  1 7»  Divideada 
SS  16000  .41,  Tortng  auf  nan«  Bcehaung  816)08  Jf, 
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a.  Jahrg.  Nr.  3. 


Vereins -  Nachrichten. 


Eduard  Klein  t* 


Das  Jahr  1901  »olltc  nicht  zu  Ende  gehen, 
ohne  dem  Vorptande  der  ^(Nordwestlichen  Gruppe 
des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindu- 
strieller"  einen  aufHerordentlich  hochgeschätzten, 
durch  die  Sachlichkeit  and  Ruhe  seines  ['rthetls 
auBj^ezeichneteD  Mitarbeiter,  nnd  dem  , Verein 
deutscher  Eiscnhiittenteute''  ein  treues  Mitglied 
genommen  zu  hahen,  da  Eduard  Klein  infolge 
Herzschlages  am  20.  Decemher  v.  J.  plötzlich 
aus  diesem  Lehen  abbemfen  wurde.  Nicht  allein 
die  genannten  Körper- 
schaften haben  mit  der   

Fiimilie,  die  in  ihm  Un- 
ei-setzliches  vfrloren, 
diesen  Tod  zu  bekla- 
gen ;  die  Siegcrl.'lnder 
und  mit  ihr  die  deutsche 
Industrie  hat  in  Eduard 
Klein  einen  hon'orra- 
genden  Vertreter,  die 
<  teffeutlichkeit  einen 
für  alle  gemeinnützigen 
Zwecke  thntigen  und  zu- 
gAnglichen  Mann  und 
das  deutsche  Vaterland 
einen  warmen  Patrioten 
verloren. 

Am  23.()ctober  1837 
zu  Stift  Keppel  bei  Dahl- 
bruch geboren,  absol- 
virte  Eduard  Klein  185(> 
das  Abiturientenexanien 
an  der  Realschule  in 
Siegen ,  besuchte  von 
1858  bis  1859  die  Frie- 
drich Wilhelms-Univcr- 
sität  Berlin,  von  1859 
bis  1880  die  Bergaka- 
demie Freiberg,  von 
1880  bis  1861  die  K.  K. 
Montanistische  Lehr- 
anstalt Leoben  und  wurde  im  Jahre  1861  Director 
der  Actien-Gesellschaft  Heinrichshütte  bei  Au  an 
der  Sieg.  Vom  April  1H58  Iiis  Marz  1H59  hatte  er 
sein  einjähriges  Dienstjahr  im  Garde -Land wehr- 
Infanterie-Regiment  Berlin  geleistet,  nahm  1888 
als  Seconde  -  Lieutenant  beim  Westfäl.  Füsilier- 
Regiment  Nr.  37  an  den  Gefechten  bei  Nachod, 
Skalitz  und  vSchweinschädel  ruhmreich  theil  und 
fungirte  1870  als  Bataillons-Adjutant  in  Mainz. 
1878  bis  1881  vertrat  er  als  nationalliberaler 
Reichstagsahgeordneter  die  Kreise  Wetzlar  und 
Altenkirchen  und  schlofs  sich  der  Gruppe  Löwc- 
Berger  an.  .Aufserdem  war  er  Mitglied  des 
Kreisausschusses  des  Kreises  Altenkirchen  sowie 


*  ♦ 


seit  188H  Mitglied  des  I'rovinziallandtages  nnd 
seit  1892  Mitglied  des  l'rovinzialansschusses  der 
Rlieinprovinz.  Se.  M^estät  der  König  verlieh 
ihm  1898  den  Rothen  .Adlerorden  4.  Klasse  und 
18;»K  den  Tiicl  Commerzionrath. 

Die  Stelle  als  Director  der  Heinrichshfitte 
bekleidete  er  vom  Jahre  1861  bis  1897;  sein 
-Austritt  erfolgte  dort,  weil  die  Actien-Gesellschaft 
Heinrichshiitto  an  die  Wissener  Bergwerke  und 
Hütten  ?u  Wissen  verkauft  wurde.    \'ün  da  ab 

gehörte  er  dem  .Auf- 

  sichtsratbe  der  Wisse- 

nor  Bergwerke  nnd  Hät- 
ten an  und  zwar  die 
letzten  Jahre  als  Vor- 
sitzender.  .Aufserdem 
war  er  Vorsitzender  des 
Aufsichtsraths  der  Ma- 
schinenliau  -  .Actien  -  (ie- 
sellschaft  vorm.  Gebr. 
Klein  in  Dahlbruch  nnd 
Mitglied  des  Aufsichts- 
raths der  Rheinischen 
Stahlwerke  Rnbrort,  der 
Vereinigten  Köln-Rott- 
weiler Pulverfabriken 
Köln ,  der  Geisweider 
Eisenwerke  Geisweid, 
des  Köln-.Müsener  Berg- 
werks -  Actien  -  Vereins 
t'rcnzthal.  In  allen  die- 
sen .Aemtern  bewährte 
er  sich  als  den  zuver 
lässigen  Kenner  der  Bo- 
dürfnisse  der  Eisen- 
und  Stahlindustrie  und 
zeigte  .stets  den  weiten 
Blick,  der  zu  der  Be- 
nrtheilnng  dieser  Ver- 
hältnisse erforderlich 
ist.  Eben  dazu  hatte  er 
auch  besonders  in  der  ..Nordwestlichen  Gruppe  des 
Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller'* 
Gelegenheit,  an  deren  .Arbeiten  er  sich  gern  und 
floifsig  betheiligte.  Sein  liebenswürdiges  Wesen 
machte  ihn  zum  Freunde  Aller,  die  mit  ihm 
arbeiteten ;  sein  ehrenwerther  Charakter  war  weit 
über  die  Kreise  Rheinlands  nnd  Westfalens  hinaus 
hochgeachtet  und  werthgeschätzt. 

Nun  ist  er  dahingegangen,  mit  Recht  von 
Vielen  betrauert  und  beweint;  aber  unver- 
gessen bleibt  das  .Andenken  an  ibn  als  das 
leuchtende  Bild  eines  echten  deutschen  Indu- 
striellen. Möge  un.serem  treuen  Freunde  die 
Erde  leicht  sein ! 


Have  pia  anima! 
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Hermann  Wandesieben  f. 


Am  2.  December  v.  J.  wurde  zu  Stromberger 
Nenhiitte  Hermann  Wandesieben,  Theil- 
haber  der  dort  ansils- 
sigen  Firma  Gebrüder 
Wandesieben,  nach  kur- 
zer Krankheit  seinem 
umfassenden  Wirkungs- 
kreise in  voller  Mannes- 
kraft eutrisaeu. 

Der  Veratorbene  wurde 
am  17.  April  185U  als 
der  vierte  Sohn  von 
Dr.  Friedrich  Wilhelm 
Wandesieben  in  Strom- 
berg geboren.  Er  8tu- 
dirte  in  Dannstadt  und 
Heidelberg  technische 
Fächer  und  machte  den 
Krieg  lH70,i7l  als  Ein- 
jahrig-Frelwilligerbeim 
Garde  -  Feldartillerle- 
Kegiment  mit.  Im  Jahre 
187t>  trat  er  in  die 
Firma  Gebr.  Wandes- 
leben ,  damals  noch 
Gebr.  Sahler,  ein  und 
leitete  diese  zunächst 
mit  seinen  Brüdern 
Friedrich  und  Rudolf. 
Nachdem  Friedrich  im 
Firma  ausgetreten  war, 


Jahre  1893  aus  der 
frihrte  er  die  Hütte 


mit  seinem   Bruder   Rudolf  und   nach  dessen 
Tode  im  Jahre  1898  mit  seinem  Neffen  Frie- 
drich  bis    zu  seinem 
Ende  fort. 

Hermann  Wandes- 
ieben war  auch  gern 
und  mit  Erfolg  im 
(öffentlichen  Leben  thä- 
tig.  Er  war  Mitglied 
des  Rheinischen  Pro- 
vinzial-Landtags  und 
im  Januar  1899  sei- 
nem verstorbenen  Bru- 
der Rudolf  in  dorn 
Amte  als  Vorsitzender 
der  „Linksrheinischen 
Gruppe  des  \'erein8 
deutscher  Eisengiefse- 
reicn"  gefolgt.  In  die- 
sen Stellungen  und  als 
Mitglied  des  .'Ausschus- 
ses ,  zuletzt  als  stell- 
vertretender Vorsitzen- 
der, entfaltete  er  eine 
ebenso  eifrige  wie  er- 
folgreiche Thätigkeit. 

Dem  verdienstvollen 
Genossen,    dem  treff- 
lichen Menschen,  dem 
liebensweithen  Freunde  werden  wir  alle  Zeit 
ein  treues  Andenken  bewahren. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

VorsUndssitzang  vom  8.  Januar  1902  xii  Düsseldorf 
im  Restaurant  Thllrnngel. 

Eingelailen  war  durch  Sclir<ihen  vom  14.  Defiember  ^ 
1901  mit  folxi'nilor  TagcRordnung: 

1.  Geochäfllichc  Mittheilungen. 

2.  Etwaiiffi  weitere  Schritte  Hetreffg  der  Wünsche 
zum  Zolltarifgesetxentwiirf. 

Erschienen  waren  die  Herren  Commerzienrath 
Servaes,  Vorsitzender,  Oeneraisecretär  Bueck.  Com- 
merzienrath  ßoecke,  Geheimer  Finanzrath  Jencke,  | 
Oeheimrath  C.  Lueg,  Cieheimrath  H.  Lneg.  Emil 
Poensgen,  Commerzienrath  Weyiand,  Commerzien- 
rath  Wiethaos,  Direftor  Jacobi  und  Ingenieur 
S  c  h  r  ö  <1 1  e  r  als  Güste,  und  das  geschaftsfälirende  I 
Mitglied  Dr.  W.  Beumer.  | 

Entschuldigt  haben  sich  die  Herren  Böcking,  i 
Branns,  Kamp,  Kläpfel,  Massenez,  Tull,  van 
d«r  Zypen. 

Der  Vorsitzende  eröffnet  die  Verhandlungen  um 
12  Uhr,  und  widmet  dem  am  2<).  December  1901  ver- 
storbenen Mitglieile  des  Vorstandes.  Herrn  (Joitiraerzien- 
rath  Ednard  Klein,  einen  warmen  Nachruf,  indem 
«r  darauf  hinweist.,  dafs  die  Gruppe  in  dem  Verewigten 
•inen  treuen  Mitarbeiter  und  lieoen  Freund  verloren  , 


habe.  Z«  Ehren  de.»  Verstorbenen  erheben  »ich  di* 
Versammelten  von  den  Sitzen. 

Man  tritt  sodann  in  die  Tagesordnung  ein.  Zu  I 
derselben  berichtet  Herr  Dr.  Benmer  über  die  Denk- 
schrift, welche  der  vom  Bunde  der  Indnstriellen  ein- 
gesetzte .Ansschnfs  für  das  Zustanrlekonimen  der  Er- 
rii-htung  einer  Terhnisrhen  Reichsbehörde 
in  Umlauf  gesetzt  hat.  Er  unterwirft  diese  Denkschrift 
einer  eingehenden  Kritik  und  weist  naeh,  dafs  die  in 
Rede  stehende  Frage  durch  eine  derartige  oherflSch- 
liche  Durstellung  eine  genügende  Klärung  nicht  er- 
fahren habe.  Er  legt  ferner  die  Bedenken  dar.  die  bei 
der  Regelung  der  Frage  in  Betracht  kommen,  and 
weist  endlich  darauf  hin,  dafs  man  in  der  Denkschrift 
den  Namen  des  ,  Vereins  deutscher  Ingenieure"  gemifs- 
braucht  habe,  worüber  das  Erforderliche  in  der  Zeit- 
schrift de«  genannten  Vereins,  Nr.  47  vom  23.  November 
1901  S.  1692.  zu  lesen  sei.  Der  Vorstand  stimmt  dem 
Referenten  darchaus  zu  und  erklärt,  dafs,  von  sonstigen 
seliweren  Bedenken  abgesehen,  die  Frage  der  Ein- 
setzung einer  Technischen  Reichsbehörde  durch  die 
erwähnte  Schrift  nicht  g<-nng  geklärt  erscheine. 

Nachdem  noch  mehrere  geschäftliche  Angelegen- 
heiten vertraulicher  Natur  besprochen  worden  sind, 
geht  man  zu  2  der  Tagesordnung  über.  Herr  Dr.  Beumer 
giebt  eine  allgemeine  Uebersicbt  über  den  Zolltarif- 
gesetzentwurf, und  weist  dann  nach,  dafs  in  dieser 
Vorlage  kein  einziger  der  Anträge  des  Vereins  deut- 
scher Eisen-  and  Stahlindustrieller,  die  dem  Bundes- 
rath in  der  Eingabe  vom  30.  October  1901  vorgatragen 
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worden  seien,  Beriicksif-htiguni:  uefunilen  liahe,  dafs 
im  Gepenthcil  manctn'  Zolls;itiri'  in  ilurrliaiis  iintiereeh- 
tij^ter  \\  ci-ii'  hi  raliL''  si'tzt  wonlm  seien.  Das  sei  utii 
so  bedauarlichcr,  als  dio  von  dem  genainiU'u  Verein 
li(>antra<^D  Zolültze  aasdrflcklich  als  MinimalsStzc 
bezeichnet  waren,  nnt*r  die  bei  dem  Abschlufs  von 
Hanilelsvcrtnigpn  nicht  liiTabgpgsngen  werden  dürfe, 
während  die  Kegierong  für  die  Verhandlo^gm  mit  dem 
irwlande  einen  RatQiionm  Tarif  mit  hfibaum  Sitieii 
üi  der  Evid  haben  miaae.  Der  Vereiii  (teolMltfr  Biaen- 
«ttd  StaUindurtriener  dwhslb  dt«  Orappaa  aaf- 
^efordcrt^  ihre  ZoUwilnsche  noch  einmal  eingehend  rn 
begründen  und  ihm  bis  spätestens  25.  .Tannsr  f.  J.  einKU- 
sendeii,  liamit  in  einer  V^T^tandssitzun«;  i[ps  Vereins  die 
weitt-ren  Si  liritte  lieratlien  werden  können,  l'ie  Nord- 
westliche (irii|>jie  «ird  (iii'setn  ViirselihiLj  e.'^tHjin  l.i  n. 
einerseits  ilun  li  Einsendung  des  tioreit.s  V(irl.:irr1''v.i  ii 
Materi<ils,  andererseits  iluri'h  ein  Kniidsrhreiberi .  iv.,riii 
die  Mitglieder  der  (trnppe  aufgefordert  werden,  ihre 
Zollwünsche  mit  aasfulirlicher  Holivininf  direet  ao 
des  Hanptrerein  m  aenden. 

Sddvft  dar  TatbandlmgeB  8  Uhr  Hadunittags. 
Der  Totaitaende:    Dae  geaehlftalBfarende  lUlgUed: 
J.  Sttvaei,  Dr.  W.  Beumer, 

KBolfl.  Comitirilmrsth.       Mltgliad  dM  BvtdMlac*  and  d«* 


Verein  deutscher  Eisenhüttenieute. 


AfHdoruuirt'ii  Im  MIliurlieder-Vcr/.tichnir!*. 
Choranec ,  Hannit,  Ingenieur,  Maschinenmeister  der 

BisHiarekhiitte,  Bismarekhütte.  O.-S. 
Fürth,  Emil,  Ingenieur,  Kombach,  Lothr.,  Hfittenttr.il. 
Uthellcn,  Ant.,  Hütteningenieur,  terhn.  Bureau  fIrHoeh- 

ofenanlugen,  Cobleni,  JlaÜlMntr.  102. 
Uertzog,  G.,  Ingeniewv  BtakowAf  Domhrowa, 

Siia8.*Poleii. 


'  Meyer,  W'Uh.,  Director  der  Verkaufsstelle  (ie"  Ver- 
bandes  deutscher   Drahtwal;;"  erke.   Berlin  W.  66, 
Manerstr.  81. 
Iteiftig,  Utmrieh,  Magdeburg-Sudenburg. 

Neue  Mitglieder: 
iSichi,  Jean,  in  Firma  Berhe  &  Orofs,  Hücke!«wagen 
heekmr,  JL  Chefchemiker  der  PatrtaoheffKhen  Hütten- 

veiln,  9iBMt  SU-BiAinsd. 
ÜnMcMer*  Dt.  JKnr»  Hdclwftaiiiifeoielir  bei  der  Wit- 

kaviber  Bergban-  und  BiaenSmen-GeirarindMfk, 

WlOowitz  i.  Mähren. 
Pmi,  Ctaare,  Ingenieur.  .\dniini8fmt€ur-D*1teni  de  la 

]      Societä  Sidernrpiea  di  Savona,  Savona.  Italien. 
Follmnnn,         Hilttenin;:enienr.   Hütte  l'liönix,  Laar 
bei  Rulirort. 

'rryer,  U.,  Üirector  der  Vereinigten  Lhamottefabriken 
(vorm.  a  Knlnii)  O.  n.  b.  H.,  Merkt -Bedirits, 

Bayern. 

fiutm,  William,  IngemienrderBenibMhwHltttaainfke, 

Kombach,  L«dhr. 
Kirchner,  Hfinrieh,  Hoehofeningenieur  bei  der  Wit- 

kowitser  Bergbau-   und  Eisenhütten  •  Gewerkschaft, 

Wifkovitz  in  Mähren. 
KUt^  jVM^oietaadainiti^ied  dea  Beqjiaehen  Qnben- 

KiMka,  Outim.  Ingenieur  der  TiegellglbataMoFkbrik 

Poldihütte,  Kladno.  Böhmen. 
Litt,   Erwin,   Hoeliiiftiiiii:;rni.'ir   der  Paatnohoffachea 

Hutten  werke,  Sülm,  ^>ud•Hu^sland. 
Milden,  Hob.,  lagenienr  der  AeL-Oaa.  Pbdnix,  Beige- 

borbeck. 

O.tu-nifl,  I'..  IpL^  i  K  iir  bei  Fried.  Krupp,  Essen-Ruhr. 
l'ozti,  Franz,  Ingenieur  der  Societe  Anonyme  de  Vez.in- 

Anlnoye,  Hom^court  (Menrthe  et  Mosel  le). 
RoMmbmm,  Kmüy  Ingenienr,   Geachäftafübrer  bei  der 

Wittenar  StahlfonagieJberBi,  O.  n.  b»  H.,  1f ittan. 

Verslorben: 
BtiUlt  Obwingenienr,  Danaig-Leagfubr. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Die  n&cbste 

Hauptversammlung 

Ibidet  italt  am 

Sonntag  den  16.  Februar  1902,  Nachm.  12Vs  Uhr, 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

I.  Geschäftliche  Mittheilungen;  Neuwahlen  zum  Vorstande;  Abrechnung. 

IL  Ueber  die  lothringisch  -  luxemburgisch  -  französische  Minetleformation.  Vortrag  von 

Hm.  BergrMBeraor  Kohlmann-Strafbbari;. 
in.  Ueber  Herstellung  grofser  Kesselschasse  und  tehwerar  nahtlatar  Rabra.  Vortrag 

von  Hrn.  (ifheiniratb  K  Ii  r  Ii  u  r  1 » •  Hüsscldorf. 

IV.  Ueber  interessante  Erscheinungen  beim  Hoohofengang  und  ihre  Erklärungen.  Vortrag 
von  Hrn.  Ingtiifoiir  Osann- Biifere. 
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ZEITSCHRIFT 
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B«digirt  von 

In^r^^Tiieur  E.  Schrödter,  aod         GenerslaeoreUr  Dr.  W.  Beumer« 
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1.  Februar  1903. 


22.  Jahrgang. 


Die  elektrisebe  Hoch-  und  VnieTgrondbahii  in  Berliiu 

Von  Eisenbahn -Bau-  oud  Betriebsinspector  Frahm. 


'ie  Vorgeschichte  der  binnen  karzem 
theilweise  dem  Verkehr  za  übcr^bcn- 
den  Hoch-  und  Untcrfn'ondbahn  in 
Berlin,  auf  d«*  bereits  die  Prolie- 
zäge  fahren,  reicht  mehr  als  20  Jahre  zurück; 
denn  bereits  im  Jabre  1880  le^  die  Firma 
Siemene  &  Halske  den  betheili^n  Berliner  Be- 
Ikdrden  einen  Entwurf  fUr  eine  schmalspurige 
«toktrUcb«  Hoehbabn  vom  BeHeallianee-Plat»  im 
Siden  naeh  dem  Wedding  Im  Norden  Tor,  die 
mit  je  einem  Geleise  an  den  beiden  Bordkanten 
der  BfligwTBteige  der  Fxiedriehitni(ke  auf  Ffeilem 
liegen  lollie.*  Der  Plan  «Miheiterte  an  Aew 
Widerstande  der  Hausbesitzer  der  Friedrith- 
gtn£M,  die  namentlich  wegen  der  geringen  Breite 
der  Straflw  swleehen  der  Beiiren*  nnd  Doro- 
theeiiHtraffe  begründete  Bedenken  pepren  den 
Babnban  vorbrachten.  Noch  in  demaelben  Jahre 
nnteriirritete  die  Firma  den  BebOrden  mnen  nenen 
Entwurf  zu  einem  elektrischen  Hochbahnnetz, 
das  aas  verschiedenen  strahlenförmigen  Linien 
BWiwben  den  Stationen  der  Stadtbabn  nnd  der 
Ringbahn,  sowie  einem  inneren  Ringe  zur  Ver- 
bindung der  Berliner  Fembahnböfe  besteben 
•elHe.  Daneben  wnrde  die  Genebmlgnnir  mr 
Herstellung  einer  Probestrecke  in  der  Mark- 
grafenstraise  bis  znr  Jonkerstrafse  erbeten.  Mit 
Bicladeht  aof  die  Bedenken,  die  snr  Ablehnang 
der  Hoebbahn  in  der  Friedrichstrarse  geführt 
hatten ,   lohnte  die  Polizeibehörde  auch  die«e 

*  V.  Baltzer:  Dir  elektrische  Stadtbahn  in 
Berlin  vim  SitmeuK  Hatske.  Ronderibdruek  am 
der  ^Zeitachrift  für  KleinbabDen''  1887. 

ni.ie 


Linie  nnd  die  Probestreoke  in  der  Markgrafen - 

Btrafse  ab,  empfahl  dagegen  die  Herstellung 
einer  Ost — Westlinie  in  den  weiter  vom  Stadt- 
inneren entfernten  breiten  Strafsen  im  Ostlichen, 
sQdlichen  nnd  südwestlichen  Berlin  (Skalitzer-, 
Gitechiner-,  BtUow-,  Kielst-,  TanensienitralM). 
Wenn  dieee  Linie  aneh  sebon  nm  deewiDen  eine 
gewisse  Berechtigruug  hatte,  weil  die  damals  im 
Bau  begriffene,  verwiegend  auf  dem  recbten 
Spreenfbr  gefHhrte  BerUnw  Stadfbabn  banpt- 
sächlich  den  in  der  Nähe  der  Spree  belefrenen 
Stadttheilen  zu  gute  kommen  wttrde,  während 
die  eddUeheran  Stadtthette  nach  wie  vor  einer 
Verbindung  von  Osten  na(!h  Westen  crmanpelu 
würden,  so  wurde  doch  damals  —  Anfang  der 
aehtsiger  Jabre  —  rin  BedftrftaiA  ca  ilirer 
sofortigen  Herstellung  noch  nicht  anorkaunt. 
Aufiierdem  wurden  Zweifel  laut,  ob  die  Bahn 
nacb  dem  damaligen  Stande  der  EntwieUnng 
der  Eloktrnterluiik  und  des  Bahnbaues  in  grofsen 
St&dteu  in  technischer  Hinsiebt  den  Anforderungen 
entjtpreebend  bergeetellt  werden  kUnne.  Man  gab 

1,1  !M!    der   Firma   Siemens   iS.    Ilalskc  anheim, 

zunächst  noch  durch  Versuche  aufserhaib  Berlins 
nSbere   Erfahrungen   namentUeb   dartber  nn 

sammeln ,  ob  und  inwieweit  der  Betrieb  von 
Hochbahnen  in  Berlin  etwa  die  Anwohner  der 
von  ibnen  darebsogenen  Stmfto  edildigen  nnd 
den  übrigen  Verkebr  stiren  würde.  Eine  öe* 
legenheit  anm  Anstellen  dieser  Versuche  fand 
Kicb  beim  Betrieb  der  elektrieeben  Stralsenlmhn 
vom  Kadettenhan«  nricb  dem  Anbalter  Bahnhof 
in  Lichterfelde.    In  fast  zehnjähriger  stiller 
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Thätigkeit  reiften  nunmehr  hier  di«'  Pläne  für 
die  Berliner  elektriKche  Stadtbahn  heran,  während 
dranfsen   die  juni^e  WiggenBchafl   der  Elektro- 
technik auf  allen  Gebieten  der  Industrie  gewaltige 
Forttchritte  machte  and  an  anderen  Orten,  wie 
Budapest,  schon  Proben  ihrer  Verwendbarkeit 
im  stitdtischen  Stralseabahuwesen  ablegte.  In- 
zwischen war  auch  die  Berliner  Stodtbalin  (Staats- 
bahn)  in  Betrieb  genommen  worden  and  hatte  . 
sich  einer  starken  Helicbtheit  im  Stadtrerkehr  < 
zu  erfreuen,  der  infolgedessen  einen  grolsen 
Aufschwang  nabni.    Als  deshalb  im  Januar  1  n9  1  ; 
die  Firma  Siemens  A  Halske  von  neuem  mit  , 
einem  Entwurf  för  eine  elektrische  Stadtbahn 
berronm,  konnte  weder  das  Bediirftiift  so  ihrer  ! 


Abbildung  '2. 
Ansch  lofsdreieck 


Herstellting  geleugnet,  noch  nach  den  in  Lichter-  J 
fsMe  «ad  an  anderen  Orten  geeniemeltwi  Er-  | 

fahrungen  an  der  betriebssicheren  Ausführung 
u'id  der  ohne  wesentliche  Benachtheiligang  der 
Anwohner  mi^Uetaen  Verkehrsabwicklang  Mf  ! 

einer  Hochbahn  gezweifelt  werden.  Wahrend 
es  sich  früher  stets  um  schmalspurige  i^ahnen 
gehandelt  hatte,  zeigte  der  nene  Entwarf  die 

Vollspnr.  Im  übrigen  w;ir  die  vorgesrhiagene 
Linie  von  der  StadtbahtiHtatiun  Warschauerstrarse 
im  Osten  bis  soni  Zoologischen  Garten  im  Westen  ' 
mit  Abzweii^nneen  nacli  riiarlnttenfiiir;,'  und  dem 
Grunewald  gejilant.  Auf  eine  Länge  vun  etwa 
5  km,  nämlich  vom  EUsabethnfer  bis  zur  Lichtcn- 
Hteiiibrneke .  Millfe  naeli  fliesen»  Entwurf  die 
Hoelibalm  dicht  neben  dem  i;iiiid\vi  hrkanal  liegen. 
I>icser  Gedanke,  so  verlockend  er  auf  den  ersten 
Blick  erschienen  war,  brachte  den  Entwurf  doch 
bald  zu  Fall.    Es  waren  sowohl  Bedenken  strom- 


polizeilicher Natnr  als  die  Rflcksichtnahme  anf 
die  mit  herrlichen  Banmpflanzungen  geschmfiekten 
Uferstrafsen,  die  gegen  die  Benntsong  der  Kniwl- 
ufer  vorgebracht  worden.  Die  darsnf  mit  den 
botheiligten  Behörden  eingeleiteten  neuen  Ver- 
handlungen fährten  nnn  endlich  an  einer  Linie« 
die  allen  billigen  Anforderungen  stt  entipredMn 
schien  und  daher  auch  durch  einen  Königlichen 
ErlaTs  vom  Hai  1h»3  genelimigt  wurde. 
Damit  war  der  erste  grofse  Sehrttt  tmr  Ver- 
wirklichung eines  Unternehmens  gethan ,  das 
berufen  erscheint,  in  dem  Verkehrswesen  der 
Reichshanptetadt  eine  hervorragende  SoUe  sn 
spielen.  Die  weitere  geschäftliche  Behandlang 
dier  Angelegenheit  wurde  dadurch  wesentlieh 
erleichtert,  dafk  inxwisclien  das  Oesets  fiber 
die  Kleinbahnen  vom  28.  Juli  1K92  rechtskr.iftig 
geworden  war,  das  ein  vereinfachte«  \'erfahren 
bei  der  Festsetzung  der  Einzelbestlnmungen  fiber 
den  Bau  und  lietrieh  1  Hochbahn  gestattete. 
Dieser  endgtiltige,  nunmehr  zur  Aasfühi-nng  ge- 
konnene  Entwurf  hat  folgende  LinienfHhrang 
(Abbildung  1): 

Von  der  Warschauer  Brücke  in  der  Nähe 
der  Haltestelle  Warsehanerstralbe  der  (Stadtbahn 
über  den  Warschauer  Platz,  da.s  .Stralauer  Thor, 
die  Oberbaambräcke,  das  Schleeische  Thor,  darch 
die  fflnUtner-,  Oitediinerstmfte,  am  HaUesehm 

Thor  vorbei,  auf  dem 
nördlichen  Ufer  des  Land- 
welnkanals,  Aber  das 
Gelände  der  Anhalter 
und  Potsdamer  Bahn 
hinweg  und  dnreh  die 

Lnckenwalderstrafse  zur 
Bülowstral'se.  i*ann  Uber  den  Noüendor^latz, 
dnreh  die  Kielet  nad  Tanensieiietmfta  utaA  der 
Endstation  am  Zoologischen  Garten.  Von  dieser 
Ost —Westlinie  gebt  an  der  Luckenwalderstralhe 
eine  Abtweigmg  mdi  den  Fotedaner  Pfatn.  V9t 
den  ersten,  anf  Berliner  Gebiet  belegenen  Thell 
der  Strecke  von  der  Warschauer  Brücke  nach  der 
Zietenetmbe  anweit  des  NoUenderf^latzee  wurde 
am  1.5.  März  18f)fi  durch  den  zuständigen  Polizei- 
präsidenten von  Berlin  die  Genehmigung  znm 
Bau  and  Betrieh  aaf  90  .Tahre  ertbeUt,  wUrend 
um  die  Fortsetzung  auf  Srhrtneberger  und  Char- 
lottenburger Gebiet  noch  wieder  heftige  Kämpfe 
entbrannten,  die  änfserst  bemmrad  aof  den 
weiteren  Fortg-ang  der  Sache  wirkten  nnd  srhliefs- 
lich  zu  einer  vollständigen  .\enderang  des  Ent- 
warft anf  der  letzten  Strecke  bis  zna  Zoolegi* 
sehen  Garten  führten,  indem  beschlossen  wurde, 
die  Bahn  vom  Nollendorfplatz  an  nicht  als  Hoch-, 
sondern  als  Untergrundbalin  au  baaen. 

Aus  den  Redint^nniren  der  staatlichen  Ge- 
nehnii/,'»!!^  führen  wir  an,  dals  als  Hetriebskraft 
der  elektiisciie  Gi^ehstreoi  angenommen  wurde. 
Fnr  die  Xiaducfconstrnctionen  der  Hochbahn 
wurde  an  den  .Stral^senkreuzuiigen  eine  lichte 
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Forner  wurde  Vdr^HKohricbpri,  dals 
die  Viadacte  über  deo  ätraTsea 
nit  «hier  mdiirehllatifeii  Ab* 
derknni^  zu  versehen  seien  und 
die  atmosphäriscben  MiedencbUge 
dordt  AbMlrolira  der  itidtitelien 
Kanalisation  zngofäbrt  wt-nlcn 
müAteo.  Das  Qerftoscb  beim 
Fahren  sei  dnreii  «ne  ^eoigneta 
Bauart  der  Viaducte  und  der  Bc- 
triebamittel  tbnnlicbat  za  venuei* 
den.   Im  ffbr^pen  seien  die  In 

Berei<  lie  i!ei'  rreiiMschen  Staat«- 

eisenbabuverwaltOQK  fUr  die  Her> 
itflllnop  and  ünteilMttimf  einmer 

Brücken  bestellenden  Vorachrif- 
ten  siiuigemA£B  anzawenden.  Die 
ffOlbte  Fabrg^ciitHndigkett  tnirde 

zu  SOkm/Stnnde  festfcesetzt.  Die 
Stadt  Berlin  knüpfte  ibre  Zutim- 
mvnit  snr  Benntivn;  der  lOdti- 

seilen  (irundstücke,  Strafsen  und 
Flfttze  gleichfalls  an  eine  Reihe 
von  Beding'anß^en,  von  denen  die 
wichtigsten  nachstehend  angege« 
ben  Bind:  Zablnug  einer  jahrlicben 
Abgabe  naeb  Ablauf  der  ersten 
vier  Jahre  seit  der  staatlichen  Qe- 
nehmignng,  die  3  "/o  bei  einer 
Robeinnahme  bis  6  Millionen  Mark, 
S</4  Vobis 7 Millionen  Mark  a.s.  w., 
für  je  eine  weitere  Million  Roh- 
einnabme  ',4"/°  mehr  betragen 
solle,  mindestens  aber  den  Betrag 
von  20000  »41  aaamacben  mftsse. 
Für  den  Betrieb  wnrde  festgesetzt, 
dafs  die  Znge  sich  in  Abständen 
von  höchstens  5  Minuten  folgen 
sollten  und  der  Betrieb  im  Summer 
von  Morgens  5'/»  bis  Nachts  12'/f 
l^hr,  im  Winter  von  5''^  bis 
12  Uhr  aufrecht  zu  erhalten  sei. 
Die  Stadt  hat  sich  den  Krwerb 
der  Bahn  mit  allem  Zubehör  nach 
§  6  des  Kleinball  ngesetzes  vom 
98.  Jnli  1892  vom  Ablauf  des 
dreifsigsten  Jnltrcs  seit  der  Er- 
theilung  der  Miaallichen  Genehmi- 
gung vorbehalten. 

Üncht  zur  EnteitfunnK  und 
datierrulen  oder  vorübergehenden 
Beschränkung  des  für  den  Bahnban 
crforderürlif n  ('rrund  und  Bodens 
wurde  der  Finna  Siemens  ä  ilal«ke 
sodann  durch  den  Allerhöclisten 
Erlafs  vom  23.  August  I  m;» 5  ver- 
liehen. Nachdem  daraufhin  die 
in  §  17  des  Kleinbahngeaeties 
vofigWGbriebene  Planansleguiff  sn 
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Anfang  des  Jahres  1896  stattgefunden  hatte  und  die  |  anordnnngen  wie  in  den  Einzelheiten  and  den 

nur  anerheblichen  Einwendangen  gegen  den  Plan  j  verschiedenen  Abschnitten  der  Aasfdhrung  eine 

•rIedigt  worden  waren,  stand  dem  eigeiitlirhen  Hau-  Fülle  des  Beachtenswerthen.    Der  Fachrichtung 

beginn  auf  Berliner  Gebiet  nichts  mehr  entgegen,  dieser  Zeitschrift  und  drin  zur  \'erfiigang  stehen- 


Abbildung  4.    Das  Anichlafsdreieck  während  des  Bsaet. 

Der  erste  Spatenstich  geHchah  am  10.  Sep-  den  Kaum  entsprechend  müssen  wir  ans  jedoch 

«ember  1H96.    Noch  in  demselben  Jahre  wurde  darauf  beschränken,  nnr  den  Entwurf  in  grrofsen 

•in  Theil  des  Mauerwerks  für  den  Untorban  der  Zngen  zu  beschreiben  und  einige  Hauptgesichts- 

Viaductntrecke  vom  Eottbnser  Thor  nach  dem  punkte  anzuführen,  die  bei  der  Entwurfsbearbeitong 

Halleschen  Thor  fertiggestellt  nnd  das  gesammte  |  nnd  der  Betriebsausrfistang  mafsgebend  gewesen 


Abbildung  6  bis  8. 
Sehnitte  dorch  den  Visdnct 
in  der 
Bülowstrabe. 
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Abbildnng  6.    Schnitt  Z— Z. 


Abbildung  6.  Querschnitt. 


Abbildung  7.   Schnitt  Y— Y. 


Eisenwerk  für  die  Viadncte  in  der  Gitschiner-  I 
strafse  vergeben. 

Der  Entwurf  and  die  Herstellung  der  Ber- 
liner elektrischen  Studtbahn  bieten  sowohl  in 
der  Gesammtanlage  und  den  allgemeinen  Baa- 


Abbildung  &   Schnitt  X-X. 
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Abbildn^g  9.  Anrieht  der  OeMaattaBordnoitg  eines  VindnetM. 
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Abbildung  lü.   6run«lrib  dar  Oeenmmtoaordnnng  einw  Viadactet. 


Abbildung  II. 
Krtgtri^ende  mit  «ingehi«gteni  Preitiiger. 


Ahl.ild.  12-U. 

Bf\M'gIi(>hee 
Auf  lajfer 
de«  Freitnigi'n. 


AbbUdnog  14. 


AliliiMiing  15. 
Schnitt  durch  den  Freitrigrr. 

sind.  Ntther  eingegangen  werden  kauu 
nar  auf  einige  der  bemerkenswerthesten 
Banwerice,  namentlich  die  Eisenconatmc» 

tionen.  Wir  behalten  uns  dabei  vor,  ge- 
legentlich noch  den  einen  oder  anderen 
interessanten  Eisenbau,  d«r  beute  nicht 
erwähnt  werden  kann,  zu  bespifchen. 

Die  tiocb-  und  UntcrgruudbHhu  beginnt, 
wie  erwähnt,  an  der  Stadtbahnstatiou 
Wui  schanerstrariM?  als  Hochbahn.  Die  hier 
angelegte  Station  hat,  am  Verwechslaogen 
mit  der  Stadtbahnstation  zu  vermeiden,  den 
Namen  Wai-sthauor  Brücke  erhalten.  An 
die  Hochbahn  schliefst  in  nordöstlicher  Rich- 
tnng  eine  der  WarschauenitralHe  folgende 
2  km  lange  elektrische  Flachbahn  mit 
Oberleitung  an,  die  den  Verkehr  nach  dem 
an  der  Kldenaerstrafse  und  dem  Forken- 
beckplatz  liegenden  Viehhof  vermittelt.  In 
sttdweeüicher  Biohtuig  wird  in  geringer 
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Abbildnng  16.    Mittlerer  Oehweg  in  der  BQlowittrafse  mit  der  elektrischen  Huchbalm. 


5! 

Abbildunp  17.    Vinductaiiordnunjf  vor  der  Anhalter  Bahn. 
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Abbildung  18.    AafgergewöhnUche  l'feileranordnang  der  elektrischen  Hochbahn. 


Abbildung;  11).    Schräge  Strarscnuntfrfiihrung  am  Landwt'lirkanal. 
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Entfernung  von  der  Kndstatiou  Warschauer  Hriicko  die 
Siiree  auf  der  Oberbaumbriicke  überschritten,  die  zu  dem 
Zweck  auf  deiu  östHrheii  I}iir{?or8t«ig  einen  arkadenartigen 
Aufbau  crlialtcn  hat.  Unmittelbar  vor  der  Oberbaum- 
biTicke  licict  auf  dem  rechten  Spreeufer  die  Haltestelle 
Stralauer  Thor.  Auf  dem  linken  Spreeufer  schweokt  die 
Linie  mit  einem  Bogen  von  80  m  Halbmesser  in  die  Ober- 
baaantnfte  ein,  gehl  dann  über  den  PlAtC  am  Schleeischan 
Thor,  wo  die  Station  frleichen  Namens  angelegt  ist,  «BT 
Skalitzerstrafse  und  verfulgt  uun  den  StraTäenzng  Skalitzer- 
Wld  Gitsehinerstrafse  bis  zum  Halleschen  Thor,  meisten! 
•vf  dem  Mittaktreifen  der  Strafsen  liegend.  Auf  dieaer 
Strecke  sind  die  Halteetellen  Oranien-,  Wieneretrafse,  Kott- 
buser  Thor,  Prinzenstrafse  und  Halleschcs  Thor  angelegt 
(Abbild.  1).  Weiterhin  kam  der  Hersteilang  der  Hocbbaha 
der  sogenannte  grfine  Streifen  am  Nordnfer  des  Land- 
wehrkanals sehr  zu  statten,  anf  dem  sie  westlich  vom 
Ualleechen  Thor  errichtet  werden  konnte.  Unmittelbar 
hinter  der  HSckematrafte  mit  der  Haltestelle  Hfickeni' 
brücke  werden  die  Geleise  der  Anhalter  bahn  und  der 
LandwahrKanal  ttberachritten.  Dann  folgt  anf  dem  Qelftnde 
dea  ehemaligiBn  Dnadener  Bahnhoft  die  nnter  dem  Namen 
Anschlufsdreicck  bereits  in  weiteren  Kreisen  bekannt  ge- 
wordene intereaaante  Anlage»  die  den  AnachlnTa  der  nach 
dem  Potmlamer  Bahnliof  flUirenden  Zwelglinia  an  di« 
durchgehende  Linie  Warschauer  Brücke  —  Zoologischer 
Garten  vermittelt.  Es  werden  nftmlich  aowohl  vom  Zoolo- 
giseken  Garten  naeh  der  Warschauer  Brteke  ala  aneb 

von  den  Endpunkten  Zdologischer  (Tarten  und  Warscliauer 
Brflcke  Züge  nach  dem  Potsdamer  Plate  gefahren,  wae 
ditrcb  die  in  AbbUdnng  2  gesdehnete  Gdeiaererbindang 
eriinit:lirlit  wird.  Um  dabei  eine  gegenseitige  Behinderung 
der  in  entgegengeeetzter  Richtung  fahrenden  Zäge  au 
Tenneiden,  iat  an  den  Punkten  k^,  A-«  und  A-^,  wo  die  Wege 
solcher  Züf^e  sich  kreuzen,  das  dilt-i-^i"  d<f  riiiru  Falir- 
lichtnng  aber  das  Geleiee  der  anderen  ii'ahrrichtang 
Bcbienenfrei  weggeflihrt.  Eine  derartige  Anlage  irt  nun 
leicht  herznatellcn,  wt^nii  nniii  sii  h  iiuf  freiem  Felde  un- 
gehindert nach  allen  leiten  aosdebnen  kann.  Aber  hier, 
mitten  in  Bertis»  anf  einer  tob  allen  Seiten  eingeengten 
FHlohe,  ergaken  alch  grofse  SchwieriL'k-iten.  In  welcher 
Weiae  die  Ail|^e  dorch  fortwährendes  Wectaaeln  mit 
der  HShenlage  der  Geleiae  geUtat  worden  iat,  geht  aaa 
Abbildung  3  hervor.*  Im  Innern  des  Anschlufsdreiecks 
ist  ein  von  zwei  Seiten  zogänglicher  Wagenschnppen 
angelegt.  Natlrlieb  war  «a  ansgenehloaani,  IMame  an 
schütten.  Die  jranz!'  Anlage  mufste  vielmehr  auf  Viadncten 
entwickelt  werden,  die  in  mehreren  Stockwerken  theil» 
in  Maaaivban,  fheüa  In  Btseneonatraetion  übereinander 
liegen  (.\bbildnng  4).  Es  ist  nicht  Icirht,  einen  Stand- 
ponkt  za  flnden,  von  dem  ans  man  das  Netz  von  Viadncten 
«ntwiiren,  4aa  üebep>  nnd  Untereinander  der  Brdeken* 
bauwerke  verstehen  kann.  Mit  grofsem  Geschiek  ist  hier 
ein  wahres  Prnnkstäck  wisaenschaftlich-techniacher  Dareh- 
arbritnng  einer  aeltenen  Anf^be  des  Eiaenbahnbanea 
dargestellt.  Hinter  dem  .\n.schlnfsdreieck  biiprt  di* 
Ost — Westlinie  mit  einem  grofsen,  auf  dem  Staatsbahn- 
gdlnde  Terlanfianden  Bogen  Aber  dian  DennewitqilBts,  wo 


*  «CentnUblatt  der  BanverweltaKg"  1889  S.  4S. 


Digitized  by  Google 


138   suhl  und  Eisen. 


Die  elektrisehs  Hock-  und  UnUrgrvndbahn  in  Berlin. 


<«.  Jahrg.  Nr.  3. 


sie  initt«D  durch  ein  Hans  geführt  ist,  und  an 
der  Latherkirche  vorbei  in  die  Hülowstrafse  ein, 
während  die  Zweigbahn  nach  dem  Potsdamer 
Platz  anf  dem  Streifen  zwischen  der  Köthener- 
strafse  nnd  den  Staatsbahnanlagen  angelegt  ist. 
Der  letzte  Theil  dieser  Zweiglinie  ist  unter- 
irdisch geführt,  auch  lieget  der  Endbahnhof  unter 
«lern  Stralsenpfla^ter,  da  von  ihm  aus  einfe  Fort- 
setzung der  Bahn  als  Unterpflasterbahn  durch 
die  Königgr&tzer-,  Vofs-  nnd  Mohrenstnirse  nach 
dem  Spittelmarkt  nnd  weiter  nach  dem  Alexander- 
platz geplant  ist.    Dicht  vor  der  Kreuzung  mit 


bnrgs  wird  spater  weitere  Stadttheile  von  Char- 
lottenburg aufschliefsen.  Im  Bau  begriffen  ist 
schon  die  Verlängerung  in  der  Hardenbergstrafse 
bis  zur  Fasanenstrafse  fttr  die  Aufnahme  der 
nothwendigen  Betriebbgeleise  zum  Aufstellen  und 
Umsetzen  der  Züge  am  Zoologischen  Garten. 

Die  Hoch-  und  l'ntergrundbabn  ist  auf  ihrer 
ganzen,  etwas  mehr  als  10  km  betragenden  Länge 
zweigeleisig  mit  Vollspur  (1,435  m)  und  3,0  m 
Geleis-Entfernung  auf  den  Hochbahnstrecken  und 
3,24  m  auf  den  Untergrnndbahnstrecken  aus- 
geführt.   Die  gröfste  Steigung  ist,  abgesehen 


* 

Jj. 

I  f 


Abliildaog  22.    Fahrbahnanuniuung  der  elektrischen  Hochbaiin. 


der  Potsdamerstrafse  ist  an  der  Ost — Westlinio 
die  Haltestelle  BülowstraTse  angelegt.  Dann 
kommt  auf  dem  Nollendorfplatz  die  letzte  Hoch- 
biihnhaltestelle  gleichen  Namens,  denn  nnmittel-  | 
bar  hinter  dem  Nollendorfplatz  erfolgt  der  Abstieg 
zur  l'ntergrundbahn  mit  einer  1  :  32  geneigten 
Kampe.  Die  Hahn  liegt  nunmehr  in  der  Kleist- 
nnd  Tauenzionstrafse  unter  dem  mit  Bäumen 
eingcfafstcn  Mittelfnl'sweg,  umfährt  die  Kaiser  j 
Wilhelm-Gedächtnifskirche  und  endigt  vorläufig 
am  Zoologischen  Garten  mit  einer  HaltcBtelle. 
Zwischen  der  Kleist-  und  Tauenzienstrafse  liegt 
noch  eine  Haltestelle  Wittenbergrplatz.  Eine  I 
Fortsetzung  vom  Zoologischen  Garten  durch  die 
Hardenbergstrafse,  äber  das  sogenannte  Knie, 
die  Bismarckstrafse  nach  dem  Innern  Charlotten- 


von  der  Rampe  am  Nollendorfplatz,  1  :  3H,  der 
kleinste  Bogenhalbmesser  —  jedoch  nur  in  zwei 
Fällen  —  80  m,  in  der  Regel  konnten  flachere 
Neigungen  und  gröfsere  Bogenhalbmesser  an- 
gewandt werden.  Die  Höhenlage  der  Horhbahn- 
geleise  über  den  Gehwegstreifen  war  im  all- 
gemeinen durch  die  Forderung  der  Feuerpolizei 
bestimmt,  dafs  die  Trägerunterkanto  mindestens 
2,8  m  über  den  benutzten  Strafsen  liegen  müsse, 
um  die  freie  Bewegung  mit  Löschgeräthen  quer  über 
die  Strafsen  zu  sichern.  Auch  war  natürlich  für  alle 
Kreuzungen  mit  Querstrafsen  und  Eisenbahnen 
der  erforderliche  Lichtraum  für  den  Durchgang 
der  Strafsenfuhrwerke  und  Eisenbahnbetriebs- 
mittel freizuhalten.  Auf  den  Untergrundstrecken 
bestimmte  sich  die  Höhenlage  der  Geleise  ledig- 
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lieh  nach  der  Höhe  der  HetriebHinittel  der  l'iiter-  pfeiler  kommen  unr  vereinzelt  als  Gruppenpfeiler 
grundbahn  zu  3,33  in.  Der  Unterbau  der  Hoch-  ;  und  als  Abschlufä  neben  den  Strafsenonter- 
hahn  konute  erheblich  leichter  hergestellt  werden     führungen,  Brücken  und  Haltestellen  vor.  Ge- 


Abbildung '25.    Einielheiten  des  Qaerschntttt. 


Abbildang  2l>.    Kniiten|mukt  der  Haiipttriiger.  Abbildung  27.    Auflager  der  HaupttrSger. 

iVarflelche  H  In  AbblldaDf  SS.)  (Var(l*lelie  A  In  AbbUduD«  KS.) 

Abbildung  23  bis  27.    Unterführung  der  Zieten&trafse. 

als  der  Unterbau  der  bestehenden  Berliner  Stadt-  wölbte  Viaducte  finden  wir  auf  der  Oberbauui- 

l>abn  (Staatsbahn) ,  da  nicht  mit  Belastungen  brücke  und  dem  Gel&nde  des  ehemaligen  Dresdener 

durch  schwere  Locomotiven,  sondern  durch  leichte  Bahnhofs  beim  .^nschlnfsdreieck.  Endlich  liegen 

elektrische  Wagen  zu  rechnen  war.   Er  besteht  i  kurze  Strecken  des  Bahnköi-per«  zwischen  Fntter- 

im  allgemeinen  aus  eisenien  Viadncten;  Stein-  mauern.  Bei  den  eiserneu  Viadncten  und  Strafsen- 
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ODterführungen  der  Hochbahn  ist  für  jedes  Geleise 
BOT  ein  Hanpttrftger  nnd  eine  Säulenreihe  an- 
geordnet (Abbildung  5  bis  8).  Die  Haaptträger  der 
Viadncte  liegen  in  der  Kegel  im  Abstände  von 
3,5  m  antsr  den  Geleisen  nnd  sind  abwecliMlnd 
als  Kragtrftger  nnd  als  eingehängte  Freiträger 
anagebildot  (^Abbildung  9  und  10).  Die  beiden 
Kragtrttger  Bind  JedMoal  ndt  dM  sagehtrlgen 


ÜMBBBBaBBBBBMMB 


▲bbildnag  28.   Ansiebt  der  Hsopttiigier. 


AbbUdug  28.  ObenuMiebt 


/\/\/\, 

1  ' 

X 

X 

XI^ 

läge  der  Stützen  ist  und  die  Längenändcrnngen 
infolge  von  Temperaturunterschieden  saigeglichen 
werden.  I>fr!irtige  Viadiute  kommen  als  Normal- 
coustrucliuueii  mit  Stützweiten  von  12,0,  1<),5 
ondSl  m  vorCAbbildangen  11  bis  15  ).  DieStfltseii 
sind  in  der  Regel  mit  kreuz röriiiigom  Quenschnitt 
aus  Winkeleisen  nnd  Platten  gebildet.  Auf 
eialff«!!  Streekm  sind  sie  der  Qaere  nach  g«> 
spreizt  anpRnrdnet,  so  in  der 
Bnluwstrafse,  um  von  dem  mitt- 
leren Gdiwecr  der  Strafte  ^e 
möglichnt  grofte  Breite  froizn- 
halten  (Abbildnog  16).  Von 
den  nenuleo  Stltseuiioffd- 
nungen  mufste  natürlich  in 
vielen  F&llen  abgewichen  wer- 
den, beiqdelBweiBe  dort,  wo  die 
Träger  erheblich  höher  als  ge- 
wöhnlich über  dem  Gelände 
liegen,  eo  am  LandweihrkBiial 
vor  der  Anhalter  Bahn  (Abbil- 
dung 17).  An  anderen  Stellen 
etgaben  sieh  ans  den  gröberen 


AbWldnpg  89.  Qntnelnitt. 


Abbildimg  «k  Btuethntea  des  QemelalttB. 


 c 
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Abbildung  61.    H»  «•♦•irii,  fn-s  Lafjpr.  Ahbilrlnng  32.    Ft-ste»  Lager. 

Ahbilduu^'  2b  bis  B^.   Brficke  von  84,3»4  m  Stützweite. 


vier  Stttsen  sn  einen  flaeten,  naeh  allen  Seiten 

versteiften  Gerüst  verbunden.  Diese  Anordnung 
bat  den  Vortheil,  dafs  die  Stützen  an  den  Fnfs- 
pnnkCen  Iteine  Biegoagsniomente  anfimaebmen 
hahrn  nnd  nicht  verankert  zn  werden  brauchen. 
Die  Freiträger  liegen  zwischen  den  überhängen- 
den Enden  je  sweler  benadibarten  Kragtrtger 
nnd  sind  mit  Gelenken  und  beweglichen  Gnrt- 
anschlüssen  oder  mit  besonderen  Lagern  ein- 
gahlBgt,  ao  dafli  die  fieanepmehug  der  Triger 
nnabliliigig  ven  der  Fonnladening  nnd  der  HOhen- 


Breitenabaiesmagen  der  gansen  Eieencooetniction 

abweichende  Anordrnn'^rfn  (^'t  Stützen  (Abbil- 
dung 18).  bei  einzelnen  Strai'seuunteduhrungen 
bat  man  Teraaeht,  die  Stiltsea  dnreb  Anbringnnr 
von  schmfickendem  Beiwerk  kfinstlerisrh 
zubilden  (Abbildong  19).  Die  Gesammtauurd- 
nnng  von  NermalTiadneten  in  Verbindnng  mit 
Srrarsenüberftilirnnppn  nnd  Brücken  ist  ans  den 
Abbildungen  20  und  21  zu  ersehen.  Die  Fahr- 
bahn  der  Viadnete  ist  in  der  Weise  gebOdet, 
daft  Hiagebleohe  iwieehen  die  auf  die  Haopt- 
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träger  gelegten  Querträger  gespannt  sind,  so 
dafs  ein  an  beiden  Stirnseilen  durch  Bleche 
abgeschlossener  Fahrbahntrog  entsteht,  der  auf 
der  Strecke  östlich  von  der  Anhalter  Bahn  eine 
mit  Asphalt  abgedeckte  Füllung  aus  Kies  und 
Wasserkalk  aufnimmt  (Abbildungen  7,  Hund  22). 
Diese  Füllung  ist  nicht  zum  Tragen  von 
Betriebslasten  bestimmt,  sondern  soll  nur  eine 
wasserdichte  und  schalldämpfende  Decke  bilden, 
da  die  Belastungen  durch  den  Oberbau  un- 
mittelbar auf  die  Querträger  übertragen  werden. 
Auf  der  Strecke  westlich  der  Anhalter  Bahn 


daher  zu  wenig  Rücksicht  auf  die  Anfertigung 
der  Eisenconstructionen  in  der  Werkstatt  und 
die  Aufstellung  und  Znsammensetzung  auf  der 
Baustelle  nehmen.  Durch  die  Anordnung  ein- 
facher Stabwerke  und  geradliniger  Gurtungen 
auch  bei  gröfseren  Spannweiten  ist  man  beim 
Bau  der  Berliner  Hochbahn  bestrebt  gewesen, 
die  Herstellung  der  Brucken  zu  erleicht«ri 
(Abbild.  2.'}  bis  32).  Derartige  Vereinfachungen 
der  Systeme  waren  hier  allerdings  ohne  grofsen 
Mehraufwand  an  Material  möglich,  weil  mai 
es  im  Vergleich  mit  den  gewöhnlichen  Eisen- 


.\bhildung  9S.    Haltestelle  Möckemstrafse. 


dagegen,  wo  ein  Qnerschwellenoberbau  in  Kies- 
bettnng  liegt,  hat  der  Fahrbahntrog  die  Be- 
triebslasten  aufzunehmen.    Bei   den   Kisencon-  [ 
structionen  ist  auf  hinreichende  Steifigkeit  und 
Knicksicherheit  aller  Theile  Werth  gelegt.  So 


Abbildung  34. 
Lastenzng  zur  Berechnang  der  Viaducte  und  Brücken.  > 

sind  beispielsweise  nicht  nur  die  Hanptglieder 
der  Viadncte,  sondern  auch  die  der  Strafsen- 
Qna  Eisenbahn  -  Unterführungen  steif  construirt. 
Femer  ist  ein  Fehler  thunlichst  vermieden 
worden,  der  von  manchen  Constructeuren  ge- 
macht wird,  die  nicht  genügende  Fühlung  mit 
der    Praxis     des    Brückenbaues     haben  und 


bahnbrücken  mit  erheblich  geringeren  Bolastnngeu 
zu  thon  hatte.  Die  Eigengewichte  der  Viadncte 
nnd  Strafsenunterfuhrungen  stellen  sich  wie  folgt: 
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3,9 

1,8 
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rungen  mit  Steinpfeilern 

2,4 

Von  den  13  Haltestellen  zwischen  der  War- 
schauer-Brücke, dem  Potsdamerplatz  nnd  dem 
Zoologischen  Garten  liegen  10  auf  Viaducten, 
ii  {Potsdamerplatz,  Wittenbergplatz  und  Zoolo- 
gischer Gai'ten)  sind  Untergrnndbahnhöfe.  Die 
Haltestellen    liegen    durchschnittlich    900  bis 
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1000  m  von  einander  entfernt,  nur  zwischen  and  bestehen  daher  bei  der  Hochbahn  in  der 
den  Haltestollen  Möckornbrücke,  Potsdamorstrafse  Regel  nur  aus  einem  zu  ebener  Erde  beleg:enen 
nnd  Potsdamerplatz  ist  die  Entfemang  erheb-     Vorraum,   den   einen   Fahrkartenschalter  ein- 


Ahbildang  86.    Verwendung  schwimmender  GerUst«  auf  dem  Landwehrkanal. 


Abbildung  B6.    Aufstellung  von  Risenconstrnctionen  über  der  Anhalter  Bahn  und  dem  Landw*-hrkanal. 


lieh  ^öfser  (fast  2000  m),  weil  hier  die  Staats-  '  schliefsenden  fiberdeckten  Treppen  nnd  den  mit 

bahnanlagen  übersetzt  werden,  wo  die  Anlage  einer  Halle  überdachten  Bahnsteigen.    Die  Ge- 

von  Haltestellen  weder  möglich  n^ch  nothwendig  sammtanordnung  einer  Haltestelle  ist  ans  der 

war.    Die  HalteisteUen  sind  möglichst  einfach  Abbildung  33  zu  ersehen.    Es  sind  3  m  breite 

ohne  VVarterftume  und  Aburtauiagen  eingericbt«t  Aufsenbahnsteige  angeordnet,  so  dafs  die  QeleiHe 
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Abbildong  38.    Eisenconstrnction  einer  Tunnelstrecke. 


ohne  Richtungrsänderung  durch- 
leben können.  Die  Seitenwände 
der  HalteHtellen  sind  in  Eisen- 
facbwerk  herg^estellt.  Die  be- 
deckte Habnsteigranlage  ist  zn- 
nllchst  auf  drei  bis  vier  Wagen- 
länf^en  bemessen  worden,  doch 
liat  man  bei  der  Anordnnu^r 
der  Träger  darauf  Rnckaicht 
genommen,  dafs  eine  etwa  er- 
forderlich werdende  Verlänge- 
rung nuter  Anfrechterbaltnng 
des  Betriebes  aasgeflihrt  wer- 
den kann. 

Die  Berechnung  der  eisernen 
Ueberbaaten  der  \'iadacte  und 
BHicken  ist  mit  dem  I.asten- 
zug  Abbildung  M  dnrchgc- 
fdhrt,  der  ongeiUhr  die  Ab- 
messungen und  Achsdrücke  der 
Triebwagen  mit  Drehgestellen 
7.eigt.  Das  f&r  die  Eisenbaaten 
zur  Verwendung  gekommene 
Material  ist  mit  Ausnahme  der 
.\nflagertheile,  die  ans  OoTfi- 
stahl  bestehen,  durchweg  Fluff>- 
eisen,  an  das  die  bei  uns  allge- 
mein üblichen  Anforderongeti 
gestellt  wurden. 

T'ei  der  Aufstellung  der  Eiseii- 
constructionen  für  die  Viaducte 
und  Strafsenunterftihrungen 
waren  in  der  Regel  ungewöhn- 
liche Schwierigkeiten  nicht  zn 
überwinden,  da  man  -  wie 
crwfthnt  —  schon  bei  der  Ent- 
wurfsbearbeitung genügende 
Rücksicht  auf  die  Ausführunü; 
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genommen  hatte  vnd  disM  Bauten  in  geringer  j 
Höhe  Aber  dem  Gelände  lagen,  so  dafs  man 
einfache  feste  (;:^eriiate  verwenden  konnte.    Nor  j 
an  der  KreoznngnteU«  mit  dem  Landwebvkanal  | 
und  der  Anhalter  Bahn  war  es  nicht  möglich, 
flberall  feste  Gerüste  henostellen,  man  mofote  i 
^dmehr  sehwlmuende  G«rli8t«  TenramlieD,  otar 
auch  die  Hiinpttrfiger  durch  Vorkragw  »■ftteUett  I 
(AbbUdong  35  bis  37). 

Auch  Iwt  der  Hnrstellaiig  der  Untergnud- 
strerken  hat  Jus  Eisen  umfangreiche  Verwendung 
gefunden,  nameaUicb  für  die  Decken  and  Zwischen- 
•tfltaen.  Die  "Vf^de  and  die  Sohle  derTannel 
sind  in  Beton  ausgeführt,  die  Dccki  n  aus  «  inem 
Sisengerippe  mit  Längs-  and  (i^aertragern  ge- 
bildet, das  durch  eine  mittlere  Slalenreihe  und 
die  Seitenwiinde  niit(  i  -,ni*zt  wird  (  Abbildung  38). 
Zwischen  den  (Querträgern  sind  Betonkappen 
aaigeffihrt  (Abbildnng  39).  Die  Mittelstales 
sind  mit  breiten  Külsen  auf  die  'I'unntlsohle 
gesetzt  and  haben  am  oberen  Ende  Taugeuti&l- 
lager  nr  AafkialiiDe  der  Liagstriger  (Abbil- 
dung 40).  Im  ganzen  waren  filr  ddi  Rau  der 
Hoch-  und  Untergrand-Bahn  etwa  25  ÜUÜ  t  Eisen 
tu  liefen.  Znr  Heratellmig  der  Üntergmnd- 
Btrecken  wurde  der  Grundwasscrstand  soweit 
gesenkt,  dafs  im  Trocknen  gearbeitet  werden 
kflOMtB.  N«r  «B  PotadaaMiplatB  miidrte  «af 
Vwlaagen  der  Stadt  Berlin,  die  für  splter  eine 


rechte  ein-  nnd  ansgestiegen.  Das  Wageninnere 

ist  bei  allen  Wagen  so  petlieilt,  dufs  der  eigent- 
liche Hitzraum  von  dem  FfUirer-  and  dem  Ein- 
steigeraum getremt  ist.  DerEinsteigeranm  bildet 
eine  Art  von  Vorflur,  in  dem  sich  die  ein-  und 
aussteigenden  Personen  bequem  bewegen  und  an 
Stangen  festhalten  künnen.  IMe  Wagen  HL  Klasse 
Bind  gelb  i,'e^^trii  Len.  Ein  Zug  von  3  Wagen 
enth&it  122  SitepläUe,  luuin  aber  170  Personen 
aafliehmen.  Im  BedurftfUle  erhMt  jeder  Zug 
noch  einen  vierten  Wagen  als  Anbangewaj_'en. 
Wenn  das  aach  nicht  reicht,  werden  zwei  Zttge 
von  je  drei  Wagen  snMnuneugekuppelt  Die 
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Untergrundbahn  in  der  Königgrätzeratrafse  plant, 
M  tief  flmdiit  werden ,  dafb  die  Verwendirag 

Ton  Prtftlufl  erforderlich  war  (Abbildung  41). 

Die  Zfige  auf  der  Hoch-  und  Untergrund- 
BahB  bestehen  aus  zwei  Triebwagen  III.  Klaas« 

and  einem  dazwischen  gcRfellten  Beiwagen 
II.  Klasse.  Der  Wagen  Ii.  Klasse  ist  roth  lackirt 
QDd  hat  m  beiden  Seiten  eines  Hittelgaages 

gepalsterte  feste  LängssitzpIStze .  sowie  vi>rite 
und  hinten  an  der  Stirn  noch  je  einen  Klapp- 
sitz. Aufserdem  ist  noch  eine  Anzahl  Stehplätze 
vorhanden.  r>ie  Wagen  III.  Klasse  enthalten 
vorne  den  völlig  abgeschlossenen  Führerstand 
ind  sodann  feste  Sitzplfttze  und  einen  Klapp- 
sitz nebst  einer  Anzahl  von  StehpUltzen.  Die 
Wagen  «ind  durch  zwei  grofse  Schiebet tiiiren 
sogliiflich,  von  denen  die  eine  nnr  /.un  Ein- 
steigen, die  andere  nur  zum  Anssteigeu  dienen 
Süll.     Es  wird,  in  der  Zugrichtuug  gesehen. 


.  Zagfolge  betragt  2'.'t  oder  5  Uiuuten  je  nach 
I  Bedarf.  Eine  Fahrt  vom  Sehleeiiehen  Tlier  naeh 

dem  Zoologischen  Garten  dauert  etwa  20  Mlnoten, 
<  während  die  Stradenbahnen  dafür  40  Minuten 
I  gebranchen.  Da  der  elektriaehe  Betrieb  der 
H(»rh-  nnd  Üntergrnnd-Bahn  ein  schnelleres  An- 
fahren und  Halten  gestattet  als  der  Dampfbetrieb^ 
fiUirt  man  auf  ihr  mit  einer  B«iieg«ieli«rindiekeiit 

veti  25  kürs'ttniiie .  ilie  grSfser  ist  als  nnf  der 
llerliner  Sudtbahn,  wo  infolge  der  vielen  Halte- 
stellen sich  nnr  eine  geringere  Reisegeschwin- 
digkeit erreichen  läfst.   Auch  übertrifft  die  Ber- 

I  liner  Hoch-  und  Untergrund  -  Bahn  in  dieser 

:  Hinsiebt  die  Pariser  Stadtbahn.  Der  Aufenthalt 
anf  den  Stationen  betrlgt  dnrcliflehnittlieh  15 
bis  20  Secunden. 

j  Die  für  den  Betrieb  erforderliche  Elektricitftt 
wird    auf  einem    in    der  \rUie   des  Anschlufs- 

I  dreiecks  an  der  Trebbiner-  und  l/uckeuwalder- 


biyiiized  by  Google 


I.  Februar  1902. 


I>U  elekiriteh«  Hoch-  und  Untergrundhahn  in  Berlin. 


Stahl  nnd  Eisen.  14ö 


Strafse  bele{,'t'neu  Kraftwerk  hergestellt.  Das 
Kraftwerk  enthält  in  mehreren  tStockwerken  über- 
einander die  Rohrleitnngfen,  die  Maschinen,  den 
Fnchskanal  and  Bchliefslich  die  Kessel.  In  dein 
Masch inenranm  sind  zunächst  drei  stehende 
Dampfmaschinen  von  je  900  bis  1200  Pferde- 
kräften aufgestellt,   die  je  mit  einer  Dynamo- 


Abbildung  41.    Fandinmg  der  Untergrundbahn  am  Folsdatiier  Plutx. 


20  t  TraRf.ilii^^kcit  bestreichen  in  der  Läuga- 
richtung  das  Gebäude,  so  dafs  alle  Maschinen- 
theile  leicht  eingebaut  nnd  ersetzt  werden  können. 
Ueber  dem  Maschinenraum  ist  zunächst  ein 
Zwischengeschofs  vorgesehen,  in  dem  die  Abzugs- 
kanäle  für  die  Feuergase  und  die  Aschenkanäle 
der  darüber  angeordneten  Kessel  liegen.  Es  sind 
vorerst  6  Kessel  aufgestellt, 
die  voraussichtlich  auch  später 
genügen  werden,  indessen  ist 
eine  Erweiterung  der  Kessel- 
anlage möglich.  Das  Kraftwerk 
hat  .-Vnschlufs  an  die  Staats- 
bahn nnd  den  Landwehrkanal. 
Die  Kohlen  werden  den  Kes- 
seln durch  eine  mechanische 
Fördereinrichtung  zugeführt, 
die  ans  einer  Förderbandanlage 
und  einem  Hecherwerk  besteht. 
Mit  den  Förderbändern  werden 
die  Kuhlen  an  das  Kraftwerk 
heraugetuhrt  und  dort  mit  dem 
Becherwerk  in  die  im  Giebel 
des  Hauses  über  den  Kesseln 
liegenden  Kohlenbunker  ge- 
hoben, ans  denen  sie  selbst- 
thätig  den  Kessolfenernngen 
zufallen.  .\uch  die  Asche  wird 
mit  mechanischen  Einrichtun- 
gen fortgeschafft.  Der  zu  dem 
Kraftwerk  gehörige  Schorn- 
stein mufäte  wegen  der  hohen 
Loge  der  Kessel  die  beträcht- 
liche Höhe  von  HO  m  erhalten; 
sein  Durchmesser  ist  wegen  der 
grofsen  Arbeitsleistung  noch 
3'/«  "1  an  der  Mündung. 

Wenn  man  bedenkt,  dafs 
die  Zunahme  der  Personen- 
beförderung in  Herlin  auf  der 
Stadt-  und  Kingbalin,  den  elek- 
trischen Strafsenbahnen  und 
mit  Omnibussen  in  dem  Zeit- 
raum von  l«y5  bis  1899  etwa 


maschine  von  800  K.-W.  Leistung  gekuppelt 
sind.  Für  zwei  weitere  Dampfmaschinen  und 
Dynamos  ist  noch  Raum  vorhanden,  auch  gehört 
das  Nachbarhans  der  Bahngesellschaft,  so  dafs 
in  einem  später  herzustellenden  Anbau  noch  zwei 
weitere  Maschinen  untergebracht  werden  können. 
Da  die  neuen  Maschinen  für  1600  Pferdekräfto 
Leistung  gebaut  werden  sollen,  werden  nach 
vollständigem  Ausbau  10  000  Pferdekrftfte  zur 
Verfügung  stehen.   Zwei  Laufkrähne  von  I.t  nnd 


selben  Zeitraum 


52  7<*  betragen  hat,  während 
die  Bcvölkernngszififer  in  dem- 
nur  um  13,4  "jo  gestiegen  ist, 


80  erhellt  daraus,  ein  wie  gewaltiger  Verkehrs- 
aufschwung in  den  letzten  Jahren  in  Berlin 
stattgefunden  hat.  Es  dürfte  daher  anl'ser 
Frage  stehen,  dafs  die  Berliner  Hoch-  und 
Untergrund- Bahn  ein  gewinnbringendes  Unter- 
nehmen sein  wird. 

Wir  sind  der  Bauleitung  der  Bahn  für  die 
Uoberlassung  der  Unterlagen  zu  dieser  Abhand- 
lung zu  ganz  besonderem  Dank  verpflichtet. 


II1.M 
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Neue  Blecliwalzwerksaiila^e  der  Carnegie  Steel  Co. 

in  Homestead,  Pa.* 

Von  Oberingenieur  Hermann  Jllies. 
(Hioraa  Tafel  II.) 

Der  Bau  der  Walzwerksanlage  für  Universal-  Blechwalzwerksanlage  projectirt  wurde,  die  auch 
blecht^,  welche  in  „Stahl  und  Eisen"  1901,  Heft  3,  so  schnell  wie  möglich  in  Betrieb  genommen 
S.  123  and  Heft  12,  S.  636  beschrieben  wurde,  werden  sollte,  um  die  damalige  günstige  Ge- 
hatte kaum  begonnen,   als  noch   eine  zweite     schäftslage  ansznnntzen.  Die  Bethlehem  Iron  Co., 

•  Na^ag  za  dem  Artikel  „Amerikanische  WaU-  il^rer  —  sowohl  in  Bezug  auf  die  Kohlen-  wie 

Werksanlagen".  »Stahl  und  Eisen"  1900  Nr.  U,  S.  734.     auf  die  Erzlager  —  ungünstigen  Lage  wegen  in 
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Figur  1.    Blech walxwerksanlage  der  Bethlehem  Steel  Co..  Hethleheiii.  Pa. 

^  UartlDSrea.  ü  Cb«r^nDMchin*.  C  TlMttD.  X»  l'niTcnal- BlockwaUwerk.  ^  HcTenirmuchInc.  K  lIvdr^nllKb«  Sebeere. 
O  UjdraulUche  Pomp«.    H  !<«cbwirm5f«iL    J  l'DlTerHl-l'UtlcDwaliiicrk.    K  PUtirnwaliwerk.    /.  Wvnbrit  und  RlchtpUitea. 

M  Srhrcra.    S  8«li««nD. 


Figur  2.   Universal  -  Blockwalswerk. 
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WalzeisenfabricAton  nicht  mehr  concurrenzfähig 
war,  bot  ihre  gesammte  ßlechwalzwerksanlage  an, 
welche  erst  im  Jahre  1897  gebaut  nnd  kaum 
einige  Monate  im  Hetrieb  gewesen  war.  Sie 
bestand  ans  einem  Universalblockwalzwerk  von 
810  mm  horizontalem  und  510  mm  verticalem 
Walzendnrchmesser,  einem  Universalblechwalz- 
werk von  660  mm  horizontalem  and  410  mm  verti- 
kalem Walzendnrchmesser,  auf  dem  Bleche  von  1  m 
Breite  and  15  m  Länge  gewalzt  werden  künuen, 


I  Öfen  and  Nachwärm6fen  ond  die  mangelhaften 
Adjastage-  nnd  Verladevorrichtungcn  die  Pro- 
duction  derStriifsen  gehemmt  wurde;  derGesammt- 
plan  der  Carnegieschen  Neuanlage  (Tafel  II) 
zeigt,  dafs  hierauf  besonders  Rücksicht  genommen 
wurde.  Die  Dnrchweichgmben  wurden  um  die 
schon  vorhandene  .\nzahl  vermehrt  und  neun 
grofse  Nachwärmöfen  gebaut.  Letztere  sind 
in  zwei  ßeihcn  angeordnet,  deren  jede  durch 
zwei  Einsatzmaschinou  bedient  wird.    Das  Richt- 


süwie  einem  Trio-Rlechwalzwerk  von  860  mni 
Walzendurchmesser,  auf  dem  Bleche  bis  3:j50.mni 
Breite  hergestellt  wurden,  samt  dazu  gi'hörigen 
RuUgftngen,  Sclieeren,  Krähneu  n.  s.  w..  wie  aus 
Figur  1  ersichtlich.  Die  Maschinen,  Wal/.en- 
strafsen,  Rollgänge  nnd  die  hydranlisi  he  3000-t- 
iScheere  sind  von  Mackintosh  Hem|iliill  &  Co., 
Pittsbnrg,  gebaut,  die  Warnibetten,  .Srheerenroll- 
gänge  nnd  Richtplatten  von  Henry  .Alken,  I'itts- 
burg,  und  die  Kinsatzmaarhinen  von  der  Wellnian 
Seaver  Eng.  Co.,  ("leveland,  geliefert  worden. 

Der  Hauptfehler  der  Bethleheni-Anlage  bestand 
darin,  dafs  dun-h  die  geringe  Anzahl  von  Tief- 


und Warmbett  des  Universalblechwalzwerks  wurde 
um  das  Doppelte  verlängert  und  jede  Hälfte  fiir 
sich  angetrieben,  um  alle  iStörnngen  im  Betriebe 
zu  vermeiden.  Das  Ble<  hwalzwerk  erhielt  einen 
neuen,  breiteren  .Au-slauftisch,  in  welchen  eine  Richt- 
maschine von  Hilles     .Jones  eingeschoben  wurde. 

Im  .Januar  1S!»9  wurde  das  Project  an-' 
gefangen,  im  März  mit  den  .Ausgrabungen  und 
im  .April  mit  der  Montage  der  Maschinen  und 
Strafsen  begonnen,  die  dann  auch  schon  völlig 
montirt  waren,  als  im.Iuni  die  Gebäude  errichtet 
wurden.  Diese  bestehen  ganz  aus  Stahl  und 
haben   Wellblechdächer   und  -Bekleidung.  Im 
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Aagut  wurde  mit  der  Montage  der  Keuel  be- 
gonnen, die  dann  am  1.  October  znm  erstenmal 

angeheizt  wurden. 

Das  Kesselbaos  ist  77  m  lang  und  bat  eine 
Spannweite  von  30,480  m ;  es  sind  darin  38 
stehende  Cahall-Kessel  von  je  i'iiT  um  HdzHilche 
in  zwei  Reihen  aufgestellt.  Oer  Dampfdruclt 
betragt  10  Atra.  In  der  Mitte  1!^  der  Kohlen* 
rümpf  D  isk'lie  ilie  Tafel).  Die  Kohlen  werden 
vom  Eiseobalmwageu  in  die  Grube  A  entleert 
nnd  mit  einem  Beeherweric  in  die  Bämpfe  ge- 
bracht. Von  hier  aus  gelangt  die  Kohle  in 
elektrisch  angetriebene  Besctaickongsmascbinen  E 
md  durch  dime  aaf  Eettenroste  F.  Die  Asche 
fUlt  TOB  dieson  Rosten  auf  eine  geneigte  Ebene, 
ratscht  auf  dieser  in  den  Aschenwagen  G  hinab 
nnd  wird  dnreh  Beeherwerice  in  die  Rümpfe 
// //i  pebt  irlii.  aus  welchen  sie  nach  Hedarf 
in  darunter  Htebende  Wagen  entleert  wird.  Für 
die  ganse  Anlage  ist  eine  Centraleondensation 
nach  System  WriCn  .in-^-efiilirt,  und  für  neue 
Maschinen  nnd  Eiurichtungeu  eiaschUefslicb 
Kessel,  Rohrleitnngen,  Roll^ge,  KrShno  n.  s.  w. 
wurden  nocli  l.'jOdOOi»  %'erausfrabt.  Die 
Uesammtaalage  bat  21 000  üOO  c>4(  gekostet  und 
entspricht  den  an  sie  gestellten  Erwartungen. 
Das  Blockwalzwerk,  welches  'lOit  bis  tlOo  t 
i.  d.  Schiebt  walzt,  ist  in  Figur  2  und  3,  die 
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I  Maschine  für  die  horizontalen  Walzen  in  Figur  4 
'  daigestellt.    Figur  5  zeigt  die  hydraoUsehe 

3000-t-Scheerc,  die  schon  in  dem  vorerwähnten 
I  Artikel  beschriebi^n  worden  ist.  Die  Einsetz* 
I  maschine  ist  in  Figur  6  dargestellt. 

.Säinratliche  Hauptgebäude  halieii  Verbindung 
1  mit  der  Norutalspurbabn,  um  Reservetheile  schnell 
!  beflirdem  zn  kSnnen.    Im  Kesselhaus  ist  eine 
eigene  hydraulische  Anlage  vorgesehen,  die  aus 
1  drei  Compound -Duplex -Pumpen  besteht.  Die 
)  Dani]>fcylinder  haben  560  nnd  990  mm  Dureh- 
messer, die  Pnuijieni  vlimli  )  lTiO  mm.    Der  Hub 
I  ist  900  mm,  der  hydraulische  Druck  40  Atm. 
1  DerGewiehts-Druck-Regler  bat  600  nm  Qjrlinder* 
durchmesser  und  3(i6<)  mm  Hub  und  ist  durch 
eine  directe  schmiedeiseme  Leitung  von  190  mm 
innerem  Durehmssser  und  38  mm  Wandstarke 
mit   einem    zweiten  .Accuuiulat  i-    von   500  mm 
Cylinderdurchmesser,  der  im  üebäude  der  Co- 
qnillen-AhstreifBr  Anfhtellung  geflniden  hat,  ver- 
bunden.   Von  dit'Her  ILiuptlcitun^r  zweigen  Kohr© 
in  jedes  Gebäude  ab,  und  beim  Blockwalzwerk 
sowie  bei  den  Plattenscheersn  ist  noeh  je  dn 
kleinerer  I>ruck  ■  Kegler   in    die  Leitung  ein- 
geschaltet. Die  Dampfleitung  besteht  aas  schmied- 
eismuen  Rohren  und  Krtameni  mit  gewalston 
Stahlfliint^  hl  11    Kupftrao  Krflmmer  sind  gws 
I  vermieden  worden. 


Amerikanische  UochOfeu  für  Oiefserei-Boheisen. 


Der  ,,Ir<iii  an<l  Coal  Traiie«!  Review"  ent- 
nehmen wir  nachstehende  iicschreibuug  einer  Hoch- 
ofsnanlage,  welche  speclell  der  Brzengnng  von 
i^iefserei  -  Koheisen  dient  nnd  von  der  Irer.nois 
iron  Company  in  Chicago  ausgeführt  worden  ist. 

Die  beiden  HoehSfen  der  Anlage  haben 
2.5,9  m  Hi">he,  n.'!  m  Kolilensaek  -  Durelmiefiser, 
3,5  m  GostcUweitc  und  eine  Uichtglocke  von 

0.  04  m.    Jeder  Ofen  hat  10  DAsen  von  je 

1. '>2  m  m  Durchmesser  und  seine  Leistung  be- 
trägt 300  ton»  in  24  Stunden.  Die  Krze,  welche 
SU  Schiff  ankommen,  werden  im  Dock  aufge- 
lagert nnd  mit  Hrownschen  (4iehtaufziigen  hoch- 
gebracht. Die  Ofengiclit  ist  ohne  Kxplosions- 
klappen  angeordnet,  weil  man  die  Erfabmug 
gemacht  haben  will,  dafs  dieselben  E.xplosionen 
verursachen,  stait  sie  zu  verhindern.  Die  vier 
Winderhitzer  von  je  .t,  |H  ni  Durchmesser  bei 
SH,."!  ni  Höhe  sind  nach  dem  System  ('o\\|ier- 
Kennedy  mit  centralen  Verbrennungt^kamiinrn 
ansgefBhrt.  Der  Staubf&nger  hat  7,62  m  Durch- 
messer, während  (tasreinipungs-  nnd  Waseh- 
apparate  fehlen.  Die  Hauptgasleitung  für  die 
Hochöfen  und  Dampfkessel  hat  1,52  m  Durch- 
messer im  Lichten. 


I'i<  I>;intpt'kr  ssel  -  Arlatre  reicht  für  eine 
maschiuellc  Leistungsfilhigkeit  von  2000  P.S. 
ans;  in  einem  besonderen  Gebftude  neben  dem 

Kesselhause  befindet  sieh  die  Wasserreinigungst 
Anlage  mit  zwei  Reservoiren,  iu  der  das  gc- 
sammte  Speisewasser  fBr  die  Anlage  gereinig- 
wird. Der  Goblilsewiiid  wird  durch  .^llis- 
UebläsfUiaschinen  erzeugt  nnd  zwar  sind  für 
die  bdden  HoehOfen  im  ganzen  5  (iebläse- 
maschinen  mit  Windcylindern  von  2,2  m  Durch- 
messer nnd  Daropfcylindern  von  1,U7  m  Durch- 
messer bei  l,.ö2  m  Hub  vorhanden. 

In  dem  .Maschinenerebiinde  liefinden  sich 
anfser  den  genannten  Maschinen  noch  die  Pnmp- 
anlage  fftr  das  Kflhlwasser  der  Hochdfen,  sowie 
die  hydranlifohe  r>ruek]>nmpe  für  den  Massel- 
brecher. Letzterer,  von  der  Brown  Hoisting 
Maehinery  Co.  gebaut,  ist  eine  Erfindung  von 
.Alexander  K.  Hrown,  von  der  man  wesentliche 
Kr8parni8.se  nnd  eine  \  ereinfachnng  des  Betriebes 
erwartet.  Die  Construction  des  Masselbrecliers 
ist  aus  den  Abbildungen  1  und  2  ersichtlich. 
.Abbildung  1  zeigt  den  .Aufrifs  der  einen  HiUfte 
der  (iiefshalle  und  eine  Ansicht  der  Hre<h- 
maschine  nach  Schnitt  EFGH  von  Abbildung  2; 
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letstere,  Abbildung  2,  ist  ein  rechtwinkliger 
Qaeradmitt  nach  ABCD  von  Abbildunsr  1. 

Die  Giefshalle  hat  eine  Spannweite  von 
20,66  m  und  wird  darch  eiaen  Lanfkrahn  bc- 
hemeht,  an  desaen  swel  Hebetroinmeln  ein 
(iestell  von  Haken  hilngt,  welche  je  43u  m  m 
Abstaad  voneinander  haben  und  in  die  ent- 
qiireclieDdeii   ZwiicbenrBqme    dos  Massolgai'ä- 


der  Stempel  il.is  (inr>>nirk  ;in  5  Stellen  durch- 
lirocheii  winl,  so  zwar,  dals  Jedesmal  2  Mas^elu 
von  domselben  abgetrennt  wei-den;  die  Bruch- 
»tücke  werden  «luf  ein>'r  eisernen  RatHche  an  das 
Ende  der  (Üershiille  direct  in  Transportwagen 
und  in  diesen  weiter  befördert. 

Mit  einem  kleineren  MaHselhrechcr  von 
gleicher  Coustruction   und   ebenfall«   von  der 


■tiein  eingehakt  werden,  wie  ans 

den  Abbildungen  ersichtlich.  Das 
botretleude  liiuneneisen  mit  den 
39   Vasaela    (Abbildungr  1)  wird 

darch  den  F-anfkrahn  vom  (Üels- 
bett  gehoben  and  dem  Massel* 
breeher   nngefShrt.     Die  bydran- 

lische  Brerhmasrhine  hat  2  Prefs- 
stempel  von  je  ii'60  mm  Durchmesser 
bei  900  mm  Hnb  nnd  vor  deo- 

Belben  ein  Schutzblech.  Der  >^wiHcbenraiim 
zwischen  Stempel  und  ürethbacken  betrügt 
230  m'm,  so  dals  das  an  den  Haken  hängende 
Gufsstück,  entweder  durch  den  Krahiiarheitrr, 
oder  den  die  Presse  bedienenden  .-Arbeiter,  welcher 
sich  auf  der  Plattform  anfliillt,  bequem  in 
Stellnng  grebracht  winlcti  kann.  Die  Wirkung 
des  ilrecher»  ist  derart,   dals   mit  einem  Hub 


Abbihinng  1. 


Abbildang  2. 


brown  Hoistinff  Co.  im  Jahre  lH!t5  für  dieselbe 
GesseHscliaft  uusgefiihil,  ist  biä  dahin  beständig 
geariwitet  worden  nnd  hat  man  sehr  gnte 
Kesnltatc  damit  erzielt.  Der  Brecher  int  auch 
.speriell  für  das  in  Sand  gegossene  (iiefserei- 
Rolieisen  sehr  schiUzenswerth,  weil  durch  die 
Art  des  iJrecItPiis  rmd  den  Transport  eine  MOMr 
reicheude  Reinigung  stattfindet. 


Wann  ist  die  Anlage  eines  Blockwalzwerks  augebraeht'j 


Obgleich  die  meisten  Thomas,  erke  in  Deutsch- 
land zur  .Anlage  von  Blockwalzwerken  fiber- 
gegangen sind  und  damit  günstige  Resultate 
erzielt  haben,  wird  von  einigen  Werken  der 
Erfolg  dieser  Anlagen  doch  in  .Abrede  gestellt. 

Mit  Hülfe  des  Blockwalzwerks  und  der  .\nB- 
gleichoDgsgrnben  ist  die  HersteUnng  der  fertigen 
Walzproducte,  Knüppel,  Profileisen,  Schienen, 
Sdiwellen  und  selbst  Platinen  sozosagen  direct 
vom  Uoehofen  gelnngen,  indem  das  vom  Hoch- 


ofen abgestochene  Roheisen  genügende  Wftrme 
und  Würmequelleu  besitzt,  um  das  Flnfseisen 
zu  erzeugen  und  aneh  anscnwalsen,  ohne  dafs 
andere  Kohle  als  zur  Dampferzengnng  der  Be- 
triebsmaschinen,  sofern  dieselben  nicht  elektrisch 
angetrieben  werden,  erforderlich  ist. 

Die  Anlage  eines  Blockwalzwerkes  ist  in 
'erster  länie  von  der  Erzeugung  des  Stahlwerkes 
abliiingig.  Auch  ist  die  Einrichtung  von  Einlla&i 
d.  h.  bis  an  welcher  Erzengungsmeng«  die  vor- 


Digitized  by  Google 


16S   Stahl  and  Eisen. 


Xu$thriften  an  die  Redaction. 


«.  Jahrg.  Nr.  3. 


handeoen  Uälfiimittel  zur  BedieaoQg  des  Stabl- 
werkea  ansreiclieii.  Fttr  grob«  Stahlwerke, 
weldio  nnpefahr  fiOO  bis  1000  Tonnen  Blöcke 
in  24  Standen  enengen,  unterliegt  die  Zweck- 
mäßigkeit des  Blockwalzwerkes  keinem  Zweifel, 
da  die  ZnricLtuug^  der  Giefsgrrube,  auch  bei  den 
beeteiogerichteten  Werken,  selbst  mit  Hülfe 
einer  groften  Arbeiterzahl  kaum  mOglich  ist, 
abgesehen  von  dem  schwierigen  Arbeiten  und 
der  groben  Anzahl  von  Blockformen,  welche 
beim  Oieften  von  Bl&cken  verschiedener  Ab* 
messungen  erforderlich  sind.  Bei  diesen  Pro- 
dactionea  lafst  sich  nncb  das  directe.  Walzen 
am  besten  dnrchführon,  weil  die  Ausgleichungs- 
Graben  genflgend  keift  sind. 

Neben  den  fillfremeinen  Vürzüpen  dos  Block- 
walzwerkes, Eutla8tnugdes8tahlwerke8,leicbtere8 
Arbeiten,  beeseireQaaUtllt,  Vemeidong  tdileehter 
BlScke  im  Fertipwalzwcrk,  wcniper  Eiidon  und 
weniger  Störangeu  bt:iui  fertigen  Walzen,  kouiiut 
bd  groften  Erzengnngamengen  noch  der  Vor- 
theil  des  directen  Walzens,  mit  geinen  bedeutenden 
EraparniBseu  an  Kohle  und  Arbeitern  hinza. 
Ffir  Thonnewerke  mit  S<M>  bis  300  Tonnen 
21  stündlicher  Production  lieg^en  die  Verlifiltnissp 
anders.  Ein  Werk,  weiches  mit  4  bis  5  guten 
filoekkriÜineD  «ugerflstet  ist,  kann  die  Prodaetion 
vollstSodig  bewUtigea,  Mdi  wenn  viele  kleine 


Blöcke  gegossen  werden.  Angenehm  ist  ein 
solcher  Betrieb  zwar  nicht,  jedoch  wird  man 

in   diesem  Fülle   billi{,'er   ohne  Blockwalzwerk 
arbeiten.    Steigt  die  Monge  der  Erzeogong  über 
.300  Tonnen,  so  ist  da«  Gießen  von  kleinen 
Blöcken  bescbrftnkt.    Ein  Thomaswerk  mit  dieser 
I  Production,  welches  für  seinen  eigenen  Bedarf 
und  sein«  Ksndsdiaft  viele  Heine  BlSeke  her- 
I  zustellen  hat,  ist  gewissermaften  gezwungen, 
I  ein  Blockwalzwerk  anzulegen,  wenn  es  nicht 
vollstAndig  auf  die  Ausdehnnni^sf^higkeit  seines 
I  Betriebe»  verzichten  will.    Ist  das  Blockwalz- 
,  werk  mit  einem  Fertigwalzwerk  direct  verbunden, 
so  ist  die  Anlage  noch  rentabler.    Wenn  die 
I  Prodnction  400  Tonnen  nicht  fibarateigt,  so  ist 
;  es  nöthig,   gebeizte  Gruben  anzalegen  oder 
zwischen  Block-  und  Fertifrstralse  Oefen  einza- 
schalteo.    Ctep-euwärti?  lic^ren  die  Verhilltnisse 
zwar  so,  dal»  Werke,  welche  für  eine  Production 
von  300  bis  400  Tonnen  Flnfseisen  einprerichtet 
sind,  nur  100  Tonnen  lui stellen,     r.ei  den 
scharfen  Wettbewerb  jedoch,  welcher  besonders 
von  Amerika  her  droht,  sollten  die  Werke  und 
nuiueiiilich  solche,  welche  auf  Export  angewiesen 
sind,  nicht  versilunien,  ihre  Betrieb8-Einri<  htun(fen 
i  zu  vervullständigen,  damit  sie  für  bessere  Zeiten 
gerostet  sind. 

Marehienne-un-Pont.      q.  f.  BtAm, 


ZoBchiifteii  an  die  Bedaetton. 

(Tir  Sm  utor  ««mt  ItaMk  «whtiiiwdM  AitIM  Sbmtaurt  ai*  IMhNÜaa  Mm  VMMt««flH|.) 


Talbotverfahren  und  oombinirter  Bessemer- Martin -Proiwls. 


In  der  vergleichenden  Zueammeasteltnng  der 

Materialkosten  des  Duplex-  und  dos  Talbot-Pm- 
oesses  (»SUhl  und  Eisen"  1902  Nr.  1  Seite  4)  fällt 
bei  •rsteretn  Verfahren  der  ganz  abnorm  niedriie 
Vurlir.uK-h  nii  l)os<,xydationsni!iti-i  i:4l  (Ft  rrotiiiitigüii 
und  Ferrosilicium)  auf,  der  nur  mit  1,71  l  auf 
10571 1  erzeugt«  BlOeke  angenommen  wird,  also 
nur  0,16  kj;  auf  die  Tonne  BlMckc.  wührt  nd  btini 
Talbot-Üfen  der  Verbrauch  an  Ferroi^irungen  mit 
rund  6  kg  auf  die  Tonne  BlSeke  ausgewiesen  wird, 
was  der  auch  anderwiVrt«  hrn.'ifliij^t.  n  Zusatzmenxe  1 
wenigstens  beiläufig  entspricht.  Da  kein  Grund  vor-  1 


banden  ist,  warum  der  Duplez^Prooeft  so  weaen^ 

lieh  an  Man^'ari  sjiari'ii  sollte,  so  kann  man  aaeb 
bei  demselben  den  Verbrauch  mit  mindestens  6  kg 
fDr  die  Tonne  annehmen  und  würden  dann  für 
die  aniiejrebene  Bi  lrii/ltsporiodo  von  4  Wochen 
5:^85 1  Ferromangan  im  Werth«  von  10  MO  Jt  «in* 
zusetzen  sein,  statt  fi99  M,  wodurch  sieb  die  Ma* 
lerialkosten  für  die  Tonn*'  BIÖ<  ko  auf  64,92 
erhoben  wQrde,  also  um  2,77  hoher  wiren,  als 
bei  Taibot. 

Trsyniatz,  im  Januar  1902. 

Aug.  Zuggir, 
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Beitrüge  zur  Frage  der  Giehtgasreinigang, 

Ton  Bernhard  OtMii, 


(iichtp'a.sreiüigtin)(,  sowohl  für  motoriscbe 
Zwfvktj,  wif  aiicli  für  Wiiidcrhitzor,  stoht  honte 
im  ilutoipuiikto  des  Interesses.  Uclost  ist  die 
Frage  insofeiD,  als  eino  g:rdr8ere  Anzahl  Hodt- 
ofenwerke  Reiniffuntrsergebnissc  bis  0,01,  sogar 
bis  0,002  g  Staub  im  Cubikmeter  Uas  erzielt, 
hat.  Nan  fragt  sich:  ^Wie  theuer  stellt  sich 
die  Rcinigting,  und  wie  ist  ihre  Ausführbiukcit 
ara  wirthschaftlichsten?",  dabei  aber  grofso 
OMntWgen  vuransgesetzt ,  d.  b.  die  gesammten 
Oase  grofser  Hochöfen.  Es  entstehen  da  natör* 
lieh  aehr  verschiedeuai-tifce  und  ganz  andere 
Bilder  als  bei  den  verliiltnifimftlliig  kleinen 
Beinigongsnnlagen ,  die  gegenwärtig  noch  bo- 
trieben werden  —  klein,  im  Oegentatz  zn  denen, 
die  wir  für  die  Znknnft  im  Aage  haben  müasen. 

Qichtgureinigong  nndOichtgasmotoren  werden 
■die  Hilfsmittel  sein,  am  dem  immer  gröfser 
werdenden  Kraftbedarf  der  (xebliUemaschinen 
die  Waage  sa  halten.  .  JCin  Kraftbedarf,  der 
bei  Znnahme  der  Wlndpresanng  nicht  geradlinig, 
4S0ndem  in  steil  in  die  Hohe  vnrauseilender  Curve 
wicbat,  wenn  man  Pferdestärken  fär  1  cbm 
'Vnnd  aaf  die  Senkreebte  nnd  Gentimeter  Preasnng 
auf  die  "SVagerechte  auftragt ;  hierbei  den  anieri- 
kan Illeben  Wettbewerb  ine  Ange  ge£ai»t,  der 
■diMe  Sebwiorigkeit  mit  seinen  billigen  Eeeael- 
kehlen  leicht«r  überwindet. 

Unter  dieien  Umstunden  wäre  es  zn  bedanern, 
wenn  der  üntemebmungsgeist,  der  bei  dem  gegen- 
wärtigen Niedergange  der  Conjunctur  genugsam 
gedJUnpft  wird,  nach  durch  eine  übertriebene 
Vontbllnng  von  den  der  Gi<  htgasrclnifjrung  ent- 

geg^eustehcndeii  Schwieriirkeiten  gehemmt  würde; 

um  80  mehr,  als  der  Gicbtgasmotorenbau  geradezu 
groltertige  Fortschritte  in  ganz  knner  Zelt  g»> 

macht  hat.  Die  allzu  optimisti.s<-he  Auffassung, 
-die  eeinerzcit  Seruing,  verführt  durch  Verall- 
ignneinemng  eigener  Erfhbraugen,  veranlalM  bat, 
innrBte  natnrgemiUs  einer  Enttäuschung,  nnd  diese 
trieder  einer  peaaimiatiachen  Aufiaasung  Vorschub 
leisten.  Die  Ansiebt,  die  seinerzeit  Helm  bolz 
auf  der  Frühjahrsversammlung  1001  ausgesprochen 
hat :  *  ,Bein  kriegt  man  das  üaa,  aber  es  kostet 
m  tM*  bnbe  leb,  mehr  oder  minder  ansgeprfigt, 

4Mlch  aus  dem  Munde  anderer  Fat  hgenossen  gehört. 

Wenn  man  den  weitereu  Ausführungen  folgt, 
«0  findet  man,  ükU  der  Versneb  gemacht  Ist, 
^as  Bild  einer  irrtifsi n  Reinigungsanlage  zu  ent- 
rollen. NaturgemiUs  erfurdt;rt  die  Gichtgas- 
zeinigang  Anlage-  nnd  Betriebskapital,  mit  dessen 

*  ,ätAhl  und  Eisen-'  1901  Seite  514. 


I  Belastung  man  sich  vertraut  machen  mnfs.  Die 
!  Höhe  dieser  Summe  ist  aber  nicht  dazu  angethan, 
I  um  au  der  Zukunft  der  Uichtgasmotoren  zn  ver- 
swelliBln  and  die  Flinte  ins  Korn  sn  werftn. 
Die   Grenze    der   (richtgasreinigunir  mufs, 
I  meiner  Ansicht  nach,  bei  0,03  g  titaub  für  den  cbm 
I  Gas  im  llazlmam,  wonB|[^eb  danintw  liegen. 
Wenigstens  soll  eine  Anlage  auch  für  hohe  Lnft- 
und  Kühlwassertemperatnren  in  heii'ser  Jahreszeit 
j  auf  diesen  Beinigungsgrad  bereebnel  werden. 
!  Das  Zusammentreffen  mehrerer  nngünstiger  Hm- 
i  stände,  z.  B.  hoher  Gichttemperatur  und  hoher 
Wasserdampfinhalte  bei  beifher  nnbewegter  Luft 
wird  schon  hilnfig  genug  zu  Concessionen  Ver- 
anlassung geben.    Wenn  Gase  mit  viel  höhereu 
StanbgebaltsliFem  seitweilig  ohne  NacbtbeU  in 
Gichtgasmotoren  ventrbeitet  sind,  so  'ist  dennoch 
groise  Vursicht  geboten,   wie  die  DiÖ'erdinger 
Erfahrungen  zur  Genüge  beweisen.  Eull  HlertS'- 
Seraiiig  hat  auf  der  Frühjahrsversammlnng  1901  • 
den  hohen  Thonerdegehalt  der  Minette  als  Ur- 
sache dieser  den  Serafnger  Erfhhrungen  wider^ 
sprechendi  n  Krirebnisso  angeführt.    Es  Iflfst  sich 
diese  Annaiimo  nicht  widerlegen,  aber  auch  vor- 
lAnfig  nicht  beweisen.  Wer  vormag  heute  bei  der 
noch  nicht  genügend  geklilrten  Natur  des  (üi  ht- 
staubes  mit  Sicherheit  festzustellen,  welche  Be- 
standtheile  schädlich,  und  in  welchem  UiniiUlge 
sie  schädlich  sein  können?     Auch  von  ernsten 
I  nachthüiligen  Wirkungen  ahgeselien.  verursacht 
das  Auseinandernehmen  und  Heinigen  des  Inneren 
eines  (Gasmotors  unter  allen  Umständen  Hetriebs- 
'  stüruijgen.    Soll   der  Gichtgasmotor   in  Bezug 
auf  Betriebssicherheit  nnd  Dauer  ununterbrochenen 

(Betriebes  dasselbe  leisten,  wie  ein  gut  eingerich- 
teter und  geleiteter  Dampfbetrieb,  so  wird  man 
!  an  IN  iiiii^iiiigskosten  nicht  sparen  dürfen;  nin 
80  mehr,  als  die  Unterschiede  in  den  Reinignngs- 
kosten  für  Gas  von  0,1  bis  0,1.5  g  Staub  im 
Cubikmeter  und  tür  Gas  von  0,03  g  im  Cubik- 
meter nur  nnerheblich  sind  nnd  wahrscheinlich 
allein  durch  EraparniXs  an  Schmienuaterial  und 
Bediennngahosten  Ibr»  Deckung  finden. 

Die  Theorie  der  Reinigung. 

Ehe  ich  in  die  Frage  der  besten  Metbode 
für  die  Oiebtgasreinignng  eintrete,  mnh  ich  die 

'  theon  tisi  !i"  (Jrundlage,  so  gut  wie  es  bei  dem 
gegenwärtigen  Stand  der  Frage  möglich  ist, 
entwickeln. 


*  „Stahl  und  Eisen"  1901  Seite  518. 
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Meiner  Ansicht  uacb  besteht  zwischen  dem  j 
Stanbgelialt  desOues  nnd  denen  Wiaterdampf-  | 

gehalt  eine  innige  Wcrhsclbpziehnnp:.  Tiiclit- 
staabeutferoen  —  es  bandelt  sich  hier,  wohl 
giemerkl,  nur  um  den  feineo,  weiter  anten  nfther 
gekennzeichneten  Staub  -  hrlfst:  _  Wasserdarapf 
entfernen''  und  zwar  ist  letzteres  die  , conditio 
«ine  non*'  fBr  ersteree.  Jedech  iet  die 
Stanbabscheidung,  auch  bei  fast  gänzlich  ent- 
ferntem Waeserdampfgebalt  ungenügend ,  wenn  1 
niebt  etanbanftiehmende  Ettrper  bo-eit  stehen, 
welche  die  mit  Staub  pcsclnvangerten  Wasser- 
bläscheu  aus  dem  Uase  heriiU8iiehtuen.  Es  können 
dies  SftffemehUtSmer  oder  ähnliche  Absorptiona- 
körper  sein  oder  auch  gekühlte  Flächen,  an 
welchen  das  Gas  vorbeigedrückt  wird  —  also  | 
Centriftagalapparate,  die  als  Theison-Apparatc  und 
gewilhnlichc  Ventilatoren  eingeführt  sind.  Anf 
die  Wirkungsweise  der  Absorptionskörper  in 
Sageiuehlfiltem  and  Scnibbern,  sowie  auf  die  | 
der  Cciitr  ifuealapparate  komme  ich  weiter  nuten 
zurück.  ZunÄchst  will  ich  den  Heweis  für  die 
Wechselbeziehung  /.wischen  Staubgehalt  und 
Wa8serdain{itV*'ball  durch  den  Himvci«  ilaruiif 
erbringen,  duls  alle  Beispiele  vurzügUch  durch- 
gefSlirter  GMreisigiuip  dies  ohne  weiteree  er-  | 
kmiiwn  Ummb,  ».  B.: 

Staub  WMwrdampf 

HSrde  ClbeiMo)  0^01  g  Itfig 

Vriedeubime  ^IfBrnebUlter)  . .  OfiOSl  g  bjig 

Ein  weiterer  Iteweis  ist  das  Verhalten  fein 
vertheilteu,  schwebenden  Staube»  in  der  Atmo- 
sphäre. Ohne  diesen  wäre  die  Bildung  von 
Wasserbl&schen,  Nebel,  Wolkm,  Begen,  Schnee 
nnd  wie  die  verschiedenen  Formen  aus  der  Luft 
niederfallenden  Wassers  auch  heifsen  mögen, 
anmöglich.  Das  durch  Abkühlung  in  der  Atmo- 
sphäre freiwerdendo  Wasser  wird  von  Stanb- 
theilen  angezogen  und  diese  mit  den  nieder- 
fallenden Wassertropfen  auf  den  Erdboden  ge- 
bi-acht.  Dadurch  wäre  allerdings  noch  nicht 
bewiesen,  dafs  die  Ausscheidung  des  in  der  Ijuft 
schwebenden  Staubes  einzig:  nnd  aliein  linrch 
Wasterdampfansecheidung  bewirkt  wird  —  dies 
mit  roathematiecber  Sicherheit  zu  beweisen,  wird 
i\nr\\  -i.  liwer  fallen;  ich  denke  aber  anf  Grund 
folgender  Betrachtung  die  Wahrscheinliclüteit 
eines  solchen  Verhaiteus  darzulegen.  | 

Bekanntllcb  enfhilt  nneeire  Atmosphäre  grofse  j 
Mengen  in  ihr  schwebenden  Stiuibes  in  fUifserst 
fein  vertheiltem  Zustande,    dieser  »ch webende, 
Mno  Stanb  findet  rieh  Qberall,  auch  weit  ab 
von    dem   Stanb   erzeugenden  Boden   und  den 
.Stiüttcn   urganiKeheii    I.ebens ,    in   eisbedeckten  i 
Polarregionen  und  auf  den  Gipfeln  der  höchsten 
Berge.    Der  Stanli   des  Vulkans  Krakatoa  an  ' 
dei  äundastralse  wurde  noch  monatelang  auf  . 
d«r  nSrdliehen  Hnlbkngel  an  der  «igenthiimUcben 


Beeinflossang  der  Strahlen  der  untergehenden 
Sonne  wahrgenontnen,  dabei  lit  er  doch  rielier 

in  den  Windströmen  herumgewirbelt,  mit  den- 
selben, je  nach  der  Erw&nnong,  aufwärts  und 
abwSrto  gOBtlegen,  gvgen  Oebfafewlade  nnd 

Widerstände  aller  Art  :in<reraiir.t  nnd  ist  trotzdem 
schwebend  darin  verblieben.  Das  spec.  Gewicht 
des  StanboB  wird  weit  mehr  ab  dai  des  Wamen, 
gcschweiore  denn  der  Luft,  botragen  nnd  dennoch 
„schwebf  der  Staab.  Im  gleichen  Sinne  stelle 
idi  die  Frag»;  »Wie  kommt  ea,  dalb  die  Waner- 
bUischen  und  Eisnadcln,  die  nnsere  Wolken  bilden, 
in  der  Luft  schweben  und  auch  bei  vollständiger 
WindatiUe  nidit  niodeninkea,  gleichsam  ala  ob 
die  Schwerkraft  ausgeschaltet  sei  ? 

Die  Beantwortung  dieser  i'rage  ist  in  der 
folgend  entwiekoltett  Hypothese  enthalten :  Denlit 
man  die  T.nff  in  ihre  Molecüle  zerlegt,  so  be- 
stehen zweifülloH  zwischen  diesen  Moleenlen 
gegenseitige  Anziehnngskrftfte.  Ohne  diese  wurden 
sieh  beispielsweise  Verschiedenheiten  in  der  l;iift- 
schwere  sogleich  in  statu  nascendi,  oime  dafs 
Wlndströmnngen  erzeugt  würden,  ansgleichen. 

I»»  tikt  niaii  nun  ein  winziges  Strinbtlipil  auf 
einem  J.nttniolecnl  ruhend  und  nn  Hct'ritie,  der 
Schworkraft  zu  folgen,  so  werden  die  umliegen- 
den Lnftmolecüle  ebenfalls  in  Mitleidenschaft 
gezogen.  Beschreibt  man  nm  alle  Staubtheilcheu, 
die  gleiehmlftig  in  der  Luft  vertheilt  sein  soUeUt 
Kreise,  so  profs,  dafs  sich  benachbarte  Kreise 
berühren,  so  wird  dann  ein  Schweben  der  Stanb- 
theile  »tatttinden,  wenn  die  Summe  der  An- 
ziehungskrilfti"  der  eingekreisten  Molecüle  oder, 
besser,  ihrer  nach  üben  gericliteton  Componenten, 
ausreicht,  um  die  auf  das  Staubtheilchen  wirkende 
Schwerkraft  zu  überwinden.  Trifft  dies  nicht 
zu,  so  sinken  su  \  iel  Staubtheile  nieder,  bis  der 
Beharruugszustand  hergestellt  ist. 

Diese  Hypothese  klingt  gewifs  gewagt  und 
doch  —  gehen  wir  einen  Schritt  weiter  zn  den 
Flüssigkeiten,  haben  wir  nicht  die  gleiche  Kp- 
Hcheinung?  -  Feste  Körper,  von  höherem  ipec. 
liewii  lii  als  die  Flü.ssigkeit,  schweben  in  änfseret 
fein  vertheiltem  Znst-ande,  losgelöst  von  den 
Einflnssen  der  Schwerkraft,  darin  nnd  bleiben 
es  auch,  wenn  man  die  Flüssigkeit  nmstärzt, 
in  Wirbelbewegung  oder  auch  vollständige  Rabe 
bringt.  Ich  meine,  dal's  diese  Erscheinung,  die 
man  mit  dem  Namen  .,Sich  lösen"  oder  „Auf- 
lösen"  bOMichnet,  genau  mit  der  oben  be- 
Hi  briebencn,  an  Staub  und  W'olken  beobacbtetea 
Krsrheinnng  übereinstimmt.  Ueberlastet  man 
die  Fliissigkeit^smoleciile  einer  Lösung,  beispielR- 
weise  durch  Eindampfen,  so  scheiden  sich  die 
ursprünglich  festen  Körper  wieder  als  aolche 
ans,  nach  dem  Oesetz,  das  einen  bestimmten 
SHttigungHgrad  fnr  jede  Lösong  vorschreibt. 
Ein  solcher  Sättigungsgrad  der  Luft  ttr  StMb* 
nnd  WaaaerbUachen  wird  wohl  aaeh  beotaben, 
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vit'üeirhf    Mlihi'tufritr   von    der  Luftschwere  und 
auch  Eiektrn  iiiltsiueugeu  —  aber         kennt  ihn?  I 

An  die^e  Hypothese  lassen  siih  vieUaidlt 
noch  andere  interessante  Sclilursfdl^ernng'en,  ' 
auch  für  andere  Gebictu  knüpfen,  für  unseren 
Fall  handelt  es  sieh  nni  die  SchlofsfolKerunff, 
dafs  dieser  schwebende  Staub  liimials  durch  i 
Einwirkung  von  aufsen,  sondern  nur  durch  Zer- 
•eCsaaftwirknngea  im  Inneren  der  Lnft  ab- 
geschieden werden  kann.  Solche  Zersetzunffs- 
Wirkungen  werden  durch  die  Ausscheidung:  de» 
WasMrdampfes,  der  infolge  von  Abkühlun»;  yax 
Wasser  verdichtet  wird,  gegeben,  dann  durch  | 
die  Verbrennung  des  Gattes ;  möglicherweise  ! 
auch  durcii  clektiiMhfl  Entladungen.  Findet  \ 
eine  Ausscheidung  von  Wasserdampf  statt,  so 
wird,  wie  bereits  oben  gesagt,  die  Anziehungs- 
kraft zwischen  Staubthc  il  und  Wasser  hemehend. 
Entweder  schwebt  der  Staubtheil,  in  ein  Wasser* 
blftschen  gehüllt,  weiter,  nm  nach  kfirzerer  oder 
längerer  Wanderung  im  Regentropfen  niedcr- 
znfidldD,  oder  er  kommt  einem  kalten  Grashalme 
oder  Blatte  so  nahe,  dessen  Abkühlung  den 
Wasserdampf  der  umgebenden  Luft  verdichtet 
nad  deii  Thaatropfen  mit  dem  Staubkömchen 
Bolhimmt.  Der  letztere  Vorgang  Ist  für  die 
Gichtgasrciniffung  von  grofser  Bedentnng;  er 
schliefst  in  sich,  dafs  nicht  die  ganze  Qasmenfe 
bis  anf  die  dem  noch  verbleibenden  Wasser- 
dampfe  entsprechende  Sftttigungstcmperatur  ab- 
gekfihlt  zu  werden  braucht.  Tritt  bewegte 
Lnft  an  die  AbkBhlnngslIilchen  heran,  so  findet 
die  dänne  abgekühlte  und  vom  Wasserdampf 
befireite  Schicht  nicht  Gelegenheit,  die  Abkfihlong 
snf  andere  Lnftsehiehten  in  bedentendem  Mal^e 
zu  übertrafen.  Auf  diese  Thauflüchenwirkung 
komme  ich  noch  bei  der  Erklärung  der  Wirkungs- 
wefM  der  Ventilatoren  und  des  Theisen- Apparates 
raiflek. 

Dm,  was  für  die  Luft  gilt,  gilt  auch  für 
Gichtgase.    Der  Gichtstaub  macht  in  langen 

Leitung:en  einen  Anfbereitungsvorgan(r  durch, 
ähnlich  der  Windseparatiou  bei  der  Steinkohlen- 
wifbereltung.  Nachdem  nach  and  naeta  die 
Staubablagerungen  immer  mehr  Aineü  St;inl> 
enthalten,  tritt  nunmehr  ein  Beharruugszustand 
buflofem  ein,  als  nor  noeh  sehr  feiner  Staub  in 
den  (lasen  enthalten  ist,  der  zum  Theil  über- 
haupt nicht,  zum  Theil  nur  nach  in  der  Praxis 
imnOgUdien  Wegitagen  durch  mecbanlsebe  Ein- 
wirkung zu  beseitigen  ist.  Nach  dem  Vorher- 
gehenden wird  man  die  Bezeichnungen  ^  schwe- 
bender* und  ,,B{ed«reiokMider''  Staub,  die  ieh 
der  Kiir/c  halber  einführe,  verstehen.  Der 
erstere  ist  eben  nur  nach  Wasserdampfabschei- 
dung  Bu  entfernen;  er  wird  wohl  aaeechlielblieb 
aus  dem  feinen  Staube  lit^^ti  licu ,  der  beim  nn- 
mittelbareu  Uebergaug  aus  dem  gasfunnigen  in 
den  lltateii  Zoitaiid  entatuiden  lat,  ad  eu  durch 


Verdichtung  verdnmpffer  Sflihicke  und  Alkitli- 
salze,  sei  es  durch  Dxydatian  gaHtormiger ,  im 
Gestell  reducirter  und  weiter  oben  mit  Kohlen» 
ßfture  in  Berührung  gekommener  Elemente  (Eisen, 
Maugan,  Zink,  Blei  und  vielleicht  noch  einige 
andere),  lei  es  Kohlensttfl^Blvcr  aus  den  Gicht- 
gasen, nach  dem  Vorgang«  2C0  =  C0«-f  ü 
niedergeschlagen. 

Ii  Ii  will  nun  nicht  dahin  verstanden  werden, 
dafs  der  gesammte  ans  gasförmigem  Zustande 
stammende  Staub  „schwebenden"  Staub  bildet; 
nach  der  oben  für  die  Atmosphäre  entwickelten 
Hypothese  ist  es  eine  ganz  bestimmte  Gewichts- 
menge Staub  im  Cnbikmeter  Gas,  und  alles  dar- 
über Hinausscliiefsende  schliefst  sich  dem  „nieder- 
sinkenden Staub'*  an.  Praktisch  wird  natärlich 
die  Grenze  verwischt ;  das,  was  in  den  höchsten 
Luftschichten  im  endloien  Kanme  bei  den  ge- 
waltigen W^ndbewegangen  eintritt,  kann  nicht 
mit  den  beschrankten  Mitteln  der  Gichtgas- 
leitungcn  eiTeicht  werden. 

Ich  habe  diese  AnsfHhrlichkeit  der  Dar- 
stellung, die  manchem  Leser  vielleicht  als  eine 
Abschweiftang  in  das  (iebiet  graner  Theorie 
erschienen  sein  mag,  gewählt,  weil  ich  über- 
zeugt bin,  dafe  kdn  anderes  Mittel  die 
Grundlage  für  die  Gichtgasreinigung  bilden 
kann  als  die  Wasserdampfentfernung.  Da  die 
noch  weiter  nothwendigen  Hülfnnittel  berelta 
gefundene  und  durch  die  Angebote  und  Liefe- 
rungen der  Maschinenfabriken  festgelegte  Wertbe 
sind,  so  kann  man  Olehtgasreinigangen  bendmcn 
und  veranschlagen,  genau  SO  Wiu  B.  B*  die  An- 
lagen zur  Wasserkühlung. 

Dafb  nach  der  oben  ausgesprochenen  Ansicht 
das  Einblasen  von  WuHsenl  nti]  f  nili  r  Erzeugung 
desselben  durch  selir  warmes  Kühlwasser  nicht 
richtig  ist,  liegt  auf  der  Hand.  Der  grobe 
Staub  mag  durch  diese  Methode  y:ut  und  schnell 
entfernt  werden,  die  Entfernung  des  feineu 
Waaeerdampfes  wird  aber  Im  Mafbe  der  Wasser- 
dampfinilllhning  ersehwert  und  vpiziigert. 

Die  Berechnung  der  Abkübluugswertbe  mnfs 
nach  derMaftgabe  geaehehen,  dafb  die  Verdich- 
tung von  1  kg  Wa.sserdampf  von  100"  zu  1  kg 
Wasser  von  lOU»  537  W.-E.  erfordert.  Die 
Menge  des  In  den  Gichtgaaen  inneihalb  be- 
st im  in:  •  :  Ti'injjeraturgrenzcn  niederprsrlila'rr-npn 
Wassertlampfes  wiid  durch  die  unten  gegebene 
Sftttignngstabelle  für  Waasardainpf  geregelt.  Bei 
d*  i  uijfi  II  dirrhgcfnhrten  Baispielsrechnunii  winl 
man  üudcu,  dafs  die  V«rdichtnng  des  Waaser- 
dampfes  eine  grOfcere  Abictiblungamenge  erfordert, 

als  die  Abkiililnn^'-  di^«  (iases  an  sieh. 

W'ie  gesagt,  thut  es  al>er  Abkühlung  und 
Waaserdanpfinitlbmung  niebt  aJIeiB.  Tbataaeh« 
ist,  dafs  trotz.  unfrrlicur'T  KuhlwirkntiLri'n  in 
Scrubbern  doch  eine  ungenügende  Staubausschei- 
dnog  stattfindet,  wenn  nicht  FUtcrappamte  an- 
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geschlossen  werden.  Id  der  Luft  thau  die  ^ 
WiodatrSmmgfln  ihren  Dkatat,  am  StaobkOniebeit  ' 

mit  den  winziff  kleinen  Wasserkörpern  zusammen  , 
zu  bringen,  bei  den  (iicbtgasen  scheint  es  noch 
«iner  beeonderen  Kraftqa«!!«  n  bedürfen  —  aveh 
wiirc  CH  denkbar,  dafs  ein  Theil  der  »taub- 
umhüllenden Wasserbläschen  als  Nebel  mit  den  l 
Oaien  wdterfetragsB  wird.    ErfMinugigemlb  | 
leistfii  Filter-  und  Centrifu^;il,ip[i;ir:ite  hier  putc  ' 
Dienste.    Die  Filterwirkuug  der  äUgemehlkörner 
nnd  Hols-  oder  SchlaekeDwoUe  «winirt  die  Oase 
dui  ' Ii    rnuT-   Kanillc    liindm  rh ,    in    dfiiLMi  sicli 
Wasserdampf-  und  Staabtheilcheu  nicht  mehr 
amweichen  kSnoen  nnd  Wasseniebel  infolge  der 
aufsuu^'enden  Wirkong  der  Filtcfitoffe  sorfiek* 
gehalten  werden. 

Die  Centrifn{i^alapparate  denke  ich  mir  in 
der  Weise  wirk<  ii(l,  liufs  il-^r  contrifngirte,  an  | 
den  Mantel  der  Apparate  geprefste  Gaskörpor  | 
einen  Hobleylindn'  darstellt.    Wird  nnn  die  | 
Mantelflilrhe  dunh   das  darauf  geleitete  oder 
geq>rit2te  Kühlwasser   gekühlt,   so  entsteht 
eine  als  Thanflftche  ¥nrkende  AbkVhlangsllacbe. 
Denkt  man  sich  die  Knhlwirkang  so  reichlich 
bemessen,  dafs  sie,  starke  Bewegung  des  Qasee 
voraasgesetztf  die  ganze  Wandst&rke  des  Hobl- 
cylindere  behemcbt,  so  wird  du»  verdichtete 
Wasser  in  statn  nascendi  bei  der  intensiven  '< 
Bewegung  mit  den  Staubtheileo  zusammentreffen  , 
nnd  dann  anf  die  innere  Mantelfläche  f^clau^en,  j 
wo  das  stanbgeschwängerte  Wasser  scUliefsiich 
nach   seinem   Rundlaiif   den   Apparat  verlilfst. 
Eine  solche  Kühlwirkiiii^'^  lalnt  sich  rechnerisch 
bestimmen,  indem  die  zur  \V;is.spMlaini)fv(  rili(Mitiinf? 
nöthigon  Abkühlnngscinheiten  iltn  Wuriut'tneiig:en 
giegenüberstehen,    welche    durch    die  Höher- 
erwarmnng  des  Kühlwassers  in  derselben  Zeit- 
einheit eingebracht  werden.     Für  eine  solche 
Tbauflächenwirknng  ipricht  die  in  Hürde  ge- 
maclitr  rt'fiijiorntnrmessung:  bei  den  mit  nnr  3  g 
Waäserdauipf    abziehenden    (Theisen  -  Apparat)  1 
Oasen.   Einem  Wamerdanpllgehalt  von  aar  3  g 
wfirde  eine  Sftttigunj^stemperatnr  IIBtW  0  »  .^iit-  ' 
sprechen  —  die  Temperatur  betrtgt  aber  36 . 
Dai  Kfiblwasier  hat  also  in  den  Centriftigal- 
apparaten  den  Zwf»ck.  die  für  die  Abscheidung  ; 
des  Wasserdampfes   uöthige  Abkühluugsmenge  | 
anfenbringen  nnd  gletehseitig  eine  Staub  nnd  | 
Wassor  aufnehmen ilf  Kiihltlilrhc  zu  ^lildfii.  An 
eine  Art  „  Waschwirkung wenigstens  soweit  , 
M  den  feinen,  aehirebenden  Stanb  angeht,  an 
denken,  will  mir  nirht   in   den  Sinn         ich  ' 
glaube  immer  noch,  dafs  ein  Oentrifngalapparat,  | 
bei  welchem  die  KShlwassermenge  nicht  ana-  | 
reirht,    um   den  Wasserdampfgehalt    auf  5  ? 
herunterzudrücken,  auch  nicht  Qase  von  etwa  i 
0,03  g  SUnb  liefern  kann.  | 

Eh  fragt  sich  nun,  s i  ll  man  dem  Centrifugal- 
üpparat  oder  den  vor  ihm  liegenden  Leitungen 


oder  KUhlthiirmeu  Kuhlwasser  zufuhren,  abga- 
■ehaa  von  der  Waaeermenge,  welche  fltr  die 

Erzeupung  der  wasserbenetzten  Flilclie  nöthig 
ist?  Ich  meine,  dafs  jede  in  den  Centrifugal- 
apparat  überaehflsaig  eingeaetste  Waaaermenge 
einen  Kraftverlnst  bedeutet;  denn  lias  Wafjser 
mnfs  in  Bewegung  gesetzt  werden  unter  dem 
Einflnfe  der  durch  die  Oeotrifegalkraft  erh^lidt 
gpstoiccrten  Heibnng.  Dies  trifft  namentlidl 
bei  den  gewöhnlichen  Ventilatoren  zu.  Aller- 
dinga begiebt  man  sich,  wenigstens  bei  An- 
wendung der  Theisen-Apparate,  di-s  Vintlnils, 
d&ls  man  in  Centrifugalapparateo  das  Kiihl- 
waaiier  viel  beaaer  ausnutzen  kann,  ala  in 
Leitungen  und  Kiihltliünnon.  Pics  ist  bei 
Wassermangel  wesentlich  und  daher  auch  in 
dem  unten  gerechneten  Beispiel  berflcksichtigt. 
Theisen  scheint  eine  Kühlwassernienge  von 
1  bis  1,5  Liter  f&r  1  cbm  (ias  als  normal  zu 
betracbt«n;  darüber  hinauszugehen,  wird  —  ao* 
weit  ich  bis  Jetzt  zu  tibcrsehen  vermag  —  nir 
bei  Waaaermangel  gerechtfertigt  aein. 

Itt  Bezug  auf  dieae  VerhUtuiaae  treten  nun 
grofse  Verschiedenheiten  zwischen  den  Ventilatoren 
nnd  dem  Theisen-Apparat  auf.  Nenerdinga  iat 
eine  ganze  Reihe  von  grofsen  Werken  mit 
Aufstellung  der  Theisen -.Xpparate  beschäftigt 
(Schalke,  Ilsede,  Hochdahl,  Rombach),  auf  deren 
Ergebnisse  man  mit  Spannung  wartet,  um  so  mehr 
als  liereits  eine  .Anzahl  VentilatiMbetriebe  be- 
stehen. W'onn  ich  den  Fachgenossen  einen  Rath 
ertheilen  darf,  so  möchte  ich  es  in  der  Richtung 
thnn,  die  ;  m  i «rchnisse  auch  unter  dem 
Gesichtspunkt  der  Versdiii  dcnheif  der  (Tase  zu 
betrachten.  Ein  kleiner  Kraftbelriob  besitzt  in 
der  langen  Leitung  bei  der  geringen  durch- 
strömenden Gasmenge  (wenn  diese  anf  Vor- 
gröfserung  der  Anlage  vorgesehen  ist)  eine  vor- 
zfigliche  VorberdtOOg  für  den  Reinigungsvorgang 
Im  Centrifugalapparat,  die  aber  bei  Verpi  iiiserung 
der  Anlage  immer  mehr  verschwindet,  and  auch 
andere  VerhUtnlaae  kommen  in  Frage.  Heiner 
TVberzeugung  nach  besteht  in  der  {rnlen  Vor- 
bereitung der  Gase  vor  Eintritt  in  den  C  eninfugal- 
npparat  die  weaentUehe  Vorbedingung  fSr  daa 
wirthschaftlich  günstige  Arbeiten  desselben. 

Wie  allgemein  bekannt,  hat  der  für  Gicbt- 
gaae  angewendete  VentUater  niemala  in  aelnem 
Dasein  am  Cupolofen  <>'hT  Srlnnii  ili  fi  tu  r  diiran 
gedacht,  einer  so  vornehmen  bestimmung  zu 
dienen  —  dagegen  iat  der  Theiaan-Apparat  ynn 
.Anfang  an  für  diesen  Zweck  gebant.  Es  kann 
also  nicht  gerade  Wunder  nehmen,  wenn  der 
Theisen-Apparat  beaaore  Dienste  Iriatet.  Diea 
wäre  allerdings  nicht  beweiskräftig,  weil  hier 
einzig  und  allein  der  praktische  Versuch  ent- 
aeheiden  mufe.  Vom  theoretiaehen  Standpunkte 
aus  hat  Theisen  n  clit ,  wenn  er  für  si  inen 
Apparat  geringereu  Kraft-  und  geringeren  Kühl- 
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Wasserverbraach  in  Anipiiich  nimmt.  Beim  ge- 
wOiiilteliea  Ventilator  tritt  das  Wawer  im 

Centrum  ein,  wird  dann  gegen  die  Mantelfläche 
geschlendert  and  zerspritst  tbeiiweise  an  deo 
Flfigeln.   Beiin  Theiaen-Apparat  tritt  dagegen 

das  Wasser  am  Umfansre  ein  (neiiordingrs  nur 
noch  am  AastrittMCude  des  Gase»  im  Uegenstrom- 
princip)  and  breitet  sich,  durch  die  Beibnog 

zwischen  Gas  und  Wasser  mitgenommen,  über 
dio  fjanze  I'cripherie  aas,  an  ihr  sich  in  einer 
viel  gorinf^eren  Oeachwindigkoit  bewegend,  ala 
der  Trommelnmdrehnn?  <  nf>iyirirht.  Würde  man 
diese  Vorgänge  niuli  diu  Vorgängen  der 
Mechanik  zergliedern,  so  miirste  man  die  Arbeits- 
leistung einer  sich  verhiUtnil'smafsig  l:in<rsiiin  auf 
dem  Mantel  hinbewegenden  Wassenuenge  eiiier- 
eelts,  und  die  Arbeitsleistang  der  in  den  VentUator- 
ranm  durch  den  Stöfs  geworfenen  oder  auch 
durch  die  Flügel  mit  voller  Umfangsgeschwindig- 
keit derselben  bewegten  Wasserkörper  gegen- 
überstellen. Der  Unterschied  beider  ist  nutzlos 
für  die  bei  dem  Keinigungsprocefa  verbrauchte 
Energie. 

Ks  kommt  aber  noch  ein  anderer  Umstand 
binzo,  w^elcber  den  Kraftbedarf  des  Ventilators 
eichen  mufs.  Das  Flügelrad  desselben  ist 
CKCentrisch  im  Gehäuse  gelagert  und  auf  diese 
Weise  nur  ein  Theil  seines  Umfanges,  etwa  "a> 
in  dem  Sinne  wiritaaiBf  wie  es  beim  Theisen- 
Apparat  auf  dem  ganzen  Umfange  der  Fall  iat. 
Bei  diesem  ist  die  Trommel  concentrisch  an- 
geordnet und  rinps  am  iranzen  Umfange  ist 
swiachon  dem  Mantel  und  den  Endpunkten  der 
als  Flügel  dienenden,  anf  die  Trommel  auf- 
genieteten Bleche  10  mm  Spielraam.  Auf  Grand 
dieser  Tbatsache  berechnet  Theisen,  dafs,  wenn 
alle  anderen  Unterschiede  zwischen  den  genannten 
Apparaten  beseitigt  würden,  drei  Ventilateren 
▼on  je  derselben  Fassnngskraft  wie  ein  Theisen- 
Apparat  hintereinander  geschaltet  werden  mttftten, 
gleichen  Reiniguugsgrad  vorausgesetzt.  Dies 
bedingt  natntgenükTs  gröberen  Kraftverbranch 
nnd  yeranacht  eine  Vehransgahe  an  Anlago- 
kapital, so  dafs  die  Anschaffnngskoston  einer 
Ventilatoranlage  nach  einer  Angabe  Theiaens 
am  98  7*  liOlier  ansMlen  als  bei  einer  Theisen- 
Anlage.  Hierbei  sind  die  neueHten  Theisen- 
Apparate  noch  nicht  berdcltsichtigt.  Dafs  der 
EnUwasserbedarf  behn  Thetsen-Apparat  geringer 
ausfallen  mufs,  leuchtet  ein.  Die  Wärmeabgabe 
des  Gases  wird  bei  Anwendung  des  Gegenstrom- 
prineips  imd  den  langen  Wege,  den  das  Chw 
spiralfljrniifr  anf  der  wasserbespülten  Innenfläche 
des  Mantels  beschreibt,  eine  gana  andere  sein, 
als  bei  dem  schnellen,  in  einer  Umdrehung 
erledigten  Dnrchganir  durch  den  Ventilator,  und 
dies  moTs  seinen  Ausdruck  dahin  finden,  dafs 
das  KlllihnMaer  viel  hoher  arwinnt  dem  ThetMii- 
Appnrat  verlaMMo  kann.  Theisen  gfobt  «a,  dnlb 


er  in  seinem  Apparat  das  Wasser  bis  auf  55^ 
ohne  fiehwiarigkeit  erwirmen  kOnn«,  Tielleiehi 

noch  hfther.  Die  dem  Gase  entzogenen  Wünne- 
mengeu  stehen  im  geraden  VerhäUnifs  zu  den 
Tenperatanintersehiedea  swiedien  ein-  und  aoa- 

tretendern  Wasser.  Gelingt  es,  diesen  Unter- 
schied beispielsweise  auf  40  zu  bringen,  so 
Wäre  dem  Theisen-Apparat,  gerade  im  Hlwbltek 
anf  diejenigen  Werke,  die  mit  Wassermangel 
zu  kämpfen  haben,  ein  ganz  besonderes  Verdienst 
■uaapreehen. 

Kincr  Mittlicilnnfr  Thfisens  7.nfolge  ist  bei 
den  neuesten  Apparaten  die  L  onstruction  wesent- 
lich verelnfhebt  and  aneh  ans  anderen  Gründen 
ein  Versagen  der  Apparate  durch  Schadhaft» 
werden  der  bewegten  Theile  ausgeschlossen.  — 
Ich  gebe  gern  dieser  Mittheilung  Banm,  weil 
es  nidit  im  Interesse  der  Sache  liepen  kann, 
dais  eine  zweifellos  alle  Aussicht  aui  Erfolg 
habende  Erfindung  nur  deshalb  nicht  vorwärts 
kommt,  weil  die  ersten  Ausfiihninsrpn  ans  Gründen 
vorsagten,  die  mit  der  Ertimlnii^'  an  eicli  nicht 
das  Geringste  zn  thnn  haben. 

Eine  ühcrniiUsiKe  Coniplicirtheit  im  \'ergleich 
zum  Ventilator  kann  man  dem  Theisen-.Apparat 
nach  nicht  zan  Verwurf  machen,  wenigstens 
nicht  bei  den  neueren  .Ausführungen.  Er  besteht 
aus  einem  Mantelgehäuse  mit  liegender  Welle, 
auf  der  eine  glatte  Trommel  befestigt  ist.  Auf 
dieser  Trommel  sind  Blechstreifeu  aufgenietet, 
den  Flügeln  des  Ventilators  entsprechend,  zwischen 
ihren  Endpunkten  und  dem  Mantel  einen  be- 
stimmten Zwischenraum  (10  mm)  lassend.  Die 
Neigung  dieser  Flfigel  zur  Richtung  der  Welle 
ist  beim  Fortschreiten  des  Gases  vom  Eintritt 
zum  Anstritt  verschieden.  Am  Anfang  nnd  £nde 
stärker  geneigt  als  in  der  Mitte,  sind  drei  Ter> 
schiedene  Neigungswinkel  vorhanden,  um  die 
Geschwindigkeit  des  Gasstroms  au  regeln.  Daa 
Wasser  tritt  an  dem  Anstrittaende,  dem  Gegen- 
stromprincip  folgend,  durch  einen  Station  am 
Mantel  ein. 

Die  0nn4lagen  der  Berechnung  der  lliiii||iiligt* 

kosten  für  1000  cbm  Gm. 

Die  Abkühlungswerthe,  in  W.-E.  aaagedriickt, 

finden  als  Grundlagen: 

1.  Die  «pee.  Wim«  der  Oiektgase 

=  0,25.  Dieselbe  ist  nicht  immer  bei  der 
wechselnden  Zusammensetzung  der  Gase  gleich 
oad  «trd  aneh  nach  dem  Bntlbnien  des  Wasser* 
dampfes  geringer,  weil  dieser  eine  sehr  hohe 
spec.  Wärme  besitzt  =  0,47.  Für  unsere  Zwecke 
genügt  obiger  Werth. 

2.  Dio  FlÜHsigkeitswilrnie  des  Wassers. 
Um  1  kg  Wasserdampf  von  100  °  in  1  kg  Wasser 
Ton  100*saTerwanddn,  sind  6^7  W.*K  erforder- 
Uch.  Ist  di«  GMtempentor  dnbei  s.  B.  90* 
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oder  8oU  «ie  dahin  gebracht  werden,  so  mufs  das 
Wasser  noch  auf  20°  abgekühlt  worden;  die 
hierzu  erforderlichen  80  W.-E.  kominem  n  obigen 
537  W.-E.  hinzu.  Also  537  +  80  —  617  W.-E. 
fdr  1  kg  WaBiordaiBpf,  der  n  Wasser  ver- 
dichtet wird. 

3)  Die  Sättigiin^stahelle.  1  cbm 
atmosphärische  Luft  oder  Gichtgase  kann  bei 
Stttigniisr  ao  Waiierdampf  emtlulten : 
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Wird  eine  (iasmenge  von  z.  B.  65 "  aof  60  " 
abtsklliU,  so  werden  162  —  131 »  31  g  Waaier- 
dimpf  niederfeeeliUigeB. 

4.  Die  Wärmeabgabe  von  gascrfiillteB 
Bohrleitongen.  Unter  allen  UinstAnden  zn- 
Terlieeige  üntersachongen  liegen  bis  jetzt  nicht 
vor.  Nach  Fielet  setzt  sich  die  GesammtwArme- 
abgabe  ans  Wärmeabgabe  durch  Strablmig  Ti 
and  dorch  Leitung  r«  zusammen. 

Y^n  +  rt  iu  W,-E.  pro  Stund«  und  qin 

TS- 0,668.  Kt.tb 
^ind  dies  empiriaeh  geflindeiie  Formeln, 

in  denen 

a  =  einer  Constanten  —  1,0077 
7  =  Temperatur  des  umgebenden  Mediama, 
t  s  T«Bp«ntiizäb«nMhati  dar  wlnMabgebeaden 


Fliehe  tber  ffie  Tempentar  des  Vedinns, 

b  =  einer  Constanten  =  1,233, 

K  s!  einem  Coiifficienten,  abh&ngis  von  der  Be- 
■ehafliaaheit  der  Oberfliehe  des  KüiperB, 

Kl  —  einem  Coefficiontcn,  abhängig  von  der  Forn 
und  Ausdehnung  der  Oberfläche. 


Diese  Formel  ist  recht  couiplicürt.  In  der 
«HUtta*  lladet  sich  eine  Tabelle,*  die  fBr  die 
Temperaturnnterscliifde  die  Werthe  für  v,  und 
V|  angiebt,  nachdem  man  K  und  Kt  berechnet 
hat,  als  W.-E.  fSr  eine  Stande  and  1  qm  Ober* 
flilchf.  Den  Werth  K  wird  man  =  ungefähr  3,0 
richtig  t'iusctzen  (verrostetes  Blech  =  3,36,  ge- 
wfthnlieliea  Bleeh  s  2,77).  K|  ist  bei  borison- 
talen  Röhren  gröfser  ri!s  bei  verticalr'n  nn:l  nimmt 
mit  der  Höhe  derselben  ab.  Bei  8ÜU  mm  Durch- 
messer ist  El  bei  borisootalen  BShrsn  ss  9,16, 
bei  TerÜealen  BUbren  von  20  m  Hob«  —  2,04. 


*  TaMbenbaeh  .Htttte"  1680  S.  236. 


Neuere  Untersuchungen  sind  in  den  Formeln 
von  Dalong  and  Petit  aasgedrflcict.  Dieee 
lauten : 

V  SS»  V  4-  Vi  in  W.-E.  für  die  Stund«  und  q,m  Ober- 
fläche, 

V  =  durch  Strahlung  entfernte 
125  K  (1,0077    — 1,0077  i.X 

VI  —  darch  Leitung  abgagebime 
0,55  b  (t,     t,;i  iJiM. 

Dabei  ist  ti  =  Temperatur  des  heii'sen, 
ti  ~  die  des  kalten  Ranmes,  b  =  Leitungs- 
coi^fficient  für  ruhende  Luft  =  1,  fiir  bewegte  Luft 
=  5  bis  6.  K  ist  fiir  Schmiedeisen  =  2,77, 
fBr  Oolbeiaen  ss  3,36. 

Nach  diesen  Formeln  ist  in  dem  Buche 
„E.  Hans  hra  n  d  .  Verdampfen,  CondenHiren  und 
Kühlen"  (Berlin,  Springer)  .Seite  198  eine  Tabelle 
zusammengestellt,  .^ufserdeni  flad«t sieh  Seite  199 
eine  Gegeniiberstellnnfr  einer  ganzen  Keihe  in 
der  Praxis  bei  Dauipt  lcilungcn  ermittelter  Werthe, 
neben  den  Werthea  nach  Fielet  einerseits  and 
Dulong  und  Petit  andererseita.  Demnach  stimmen 
die  letzteren  besser  mit  der  Erfalimng  überein, 
wlbrend  die  enteren  bedeatead  an  niedrige 
Werthe  (etwa  nm  25  "/<>  •  ergeben.  Um  nnn  sicher 
zn  gehen,  sind  die  nach  Dulong  und  Petit  er- 
mittelten ZaUenwerthe  der  genaontea  Tabelle 
nm  20  7o  fekOnt: 

Wärmemengen  in  W.-E.,  von  tehmiedeisernen 
Rohren  abgegeben,  für  1  qm  Oberfltebe  in 

einer  Stande. 
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Von  dem  Kintlafs  der  Wandstärken  auf  die 
Wlrmeabgmbe  Unde  leb  niebta  erwUmt.  Wabr- 

scheinlich  ist  der  Einflnfs  innerhalb  der  bier  in 
Frage  kommenden  Fälle  zu  gering. 

5.  Abkiihluug  dnrch  Kühlwasser.  Für 
jedes  Kilogramm  Ettblwasser,  das  nm  t<>  inner« 
halb  der  Gase  erwÄrmt  wird,  werden,  da  die 
specifiscbe  Wärme  des  Wassers  =  1  ist,  t  W.-£. 
den  Oasen  entaogen.  Die  Meng»  des  abnaaetnenien 
Kühlwassers  ist  natürlich  von  dem  Werthe  t 
abhängig.  Bei  gänstigen  Wasserverhältnissen 
kann  t  bSber  bemessen  worden;  in  dem  nadi- 
folgenden  Beispiel  ist  t  =  8  p:nsrt?:t,  bei  Gas- 
45  bis  100      Bei  weiterer 
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KählonR:  in  Leitungen  nnd  Knhlthürmea  bis  anf 
etwa  2U  '*  ist  t  =  6  ^  ang enommcu.  Je  reiner 
das  KühhvasHer  den  Brause-  oder  Strenapparaten 
zugeführt  wird,  uut  ho  feiner  kann  es  vertheilt 
and  Ott  ao  betser  MUgmiatst  werden. 

ß.  Dip  Kosten  eines  Onbik m r t n  rs  Kühl- 
wasser sind  mit  1  ^  bewerthet,  eine  Anlage 
ilr  1000  ebm  EMUwHser  in  der  Stande  ver- 
ansfhl.iK't.  und  die  Annahme  gestellt,  dafs  alles 
Kühlwasser  durch  Bäckkühlnng  gewonnen  werden 
müb  bis  Mf  den  Verdnnstongaverhiat  Dieser 
Werth  berechnet  sich  wie  fol^: 

üm  1  cbm  Wasser  auf  den  Kiihlthurm  zu 
heben,  die  nöthigen  Ventilatoren  zn  treiben  (um 
dif  Kühlung  auch  unterhalb  der  Lufttemperatur 
ansführon  zu  können),  darin  das  gekühlte  Wasser 
in  ein  liochreservoir  /a  «Iriickcn,  sind  0,2  P.S. 
«rügrderlioh.  1  P.  S.  -  Stunde  soll  4  ^  kosten, 
wie  es  unter  ?uton  BetriebHverhillMiissen  für 
Dampfbetrieb  luit  Kuhle  bei  Tag  und  Nacht  zu- 
treffsa  wird:  0,9  4  4  ^  «  0,8  ^. 

Für  Abschreibung  der  Kühl-  und  Pnmpen- 
uüe^,  mit  zugehörigen  Gebäuden,  Reservoirs, 
Bdirldtnngen,  Teiehen  seilen  eiMehlieblich  der 
Reparaturbeträge  6000  ,.4?  jalirlicli  nufu'ewendet 
werden,  wm  meist  genügen  dürft«,  da  ein  Kühl- 
thmn  fBr  1000  ebm  Wasser  nacb  Hittbeilnng 
der  Firma  Balcke  &  Co. -Bochum  einsrhliefs- 
Ucb  Pampen  (dO  P.  3  Ventilatoren  (50  P.  S.), 
IMarbelt  nod  FnodsineBteB  etwa  93000  Jn 
kostet,  anrh  50  m  Rohrleitungen  eingeschloHsen. 
Zu  den  genannten  6000  aollen  noch  13000  J( 
jibrfidie  Ausgabe  flr  Schmier-  und  Betriebs- 
material, Bediennngskosten  nnd  Kosten  für  das 
SchUnunen  der  Teiche  hinzukommen.  Zusammen 
18000  •4(,  die  für  1  cbm  Wasser  0,9  ^  aos- 
flndMB.  Dias  aar  efn  B^piel. 

Hat  man  es  mit  schmutzigem  Wasser  zu 
thun  nnd  bat  man  Klagen  der  Anlieger  zn  be- 
strebten, so  geniigen  diese  Zahlen  vielfach  nicht. 
Andererseits  werden  sie  für  Hüttenwerke,  die 
an  einem  Fluls  liegen,  mitunter  bis  anf  0,3  ^ 
f.  d.  Cnbilraieter  hemotergehen ,  indem  lediglieh 
die  Pumpenleistung  für  die  Hochreservoirs  übrig 
bleibt  and  die  Amortisation  für  Pampen,  Uoeb- 
reservolrs  nd  die  entspreehenden  Leitangen. 

Wie  weit  man  die  Kühlung  durch  die  Luft 
nnd  wie  weit  man  sie  durch  Kühlwasser  bewerk- 
stelligt, ist  die  Frage  eines  Kechenexempels. 
Ein  System  von  Rohren  nnd  Kfihlcylindern  er- 
fordert Anlagekapital,  und  dessen  Amortisations- 
betrag l&fst  sich  für  lUOU  cbm  Gas  umrechnen. 
Die  Kählwassermenge  nnd  ihr  Geldwerth,  eben* 
falls  für  1000  cbm  Gas  hwrechnet,  steht  dagegen. 
Je  weiter  die  Abkühlung  fortschreitet,  am  so 
mehr  ndgt  rieh  des  Kühlwasser  der  Sieg  in. 
Bei  dem  genannten  Kfihlwasserprcisc  =  l  c}  für 
1  cbm  liegt  die  Grenze  der  Kohlong  durch  Luft 


I  allein  bei  40  bis  45 d.  h.  eine  Klihlrohranlage 

für  eine  Abkühlung  von  46  bis  90 "  erfordert 
einen  Amortisationsbetrag,  der  nicht  durch  die 
I  verhältnifsmäfsig    geringe   Wärmeabgabe  der 
Biechoberflache  an  die  Luft  aufgewogen  wird. 
1  Man  erzielt  also  die  Abkühlung  vortheilhafter 
I  durch  Kühlwasser,  das  man  innerhalb  der  TiCi- 
j  tungen  nnd  Kühlrohrc,  w^elche  die  Abkühlung 
bis  15*  erzielt  haben,  einsetzt.    Ist  das  Kühl- 
j  Wasser  billiger,  so  liegt  die  Grenze  bereitn  bei 
höherer  Temperatur.    In  dem  unten  folgenden 
Beispiele  ist  die  Rechnung  für  zwei  versrhiodcne 
Kühlwusserpreise  durchgeführt.     Bei  sehr  gün- 
stigen WaaserverhUtnissen  wird  Bcbliefslich  erst 
die  Bewegungshemmung  der  Gase  durch  enfcegen- 
geworfene«  Wasser  ein  Ziel  setzen;  insofern  ein 
weiterer  Ersatz  der  Oberflteh«ik11hlang  durch 
Kühlwasser  die  Qnenehnitta  m  ttatk  verangwi 
würde. 

7.  Die  Koaten  einer  P.S. -Stunde  sind 
auf  4  ^  beim  KOblwasser  und  den  Centrifagal- 
apparaten  aageuenaien.  Es  soll  dies  nicht  ein 
Selba^estenwMth,  sendem  eioHaadelswerUi  aela, 

in  dem  Sinne  gedacht,  dafs,  wenn  nicht  die  Gicht- 
gasreiniguug  za  leisten  wäre,  die  Arbeitekraft 
einen  Walswerk  eder  einer  Grab«  cukonunen 
könnte ,  die  ihren  Kraflbedarf  mit  Kohlen  zu 
einem  solchen  Selbstkostenwerth  .für  die  P.ä.- 
Stunde  beschaffen  mfllbten. 

8.  Dip  Fortbewegung  der  Gase  in  den 
Leitungen  wird  bei  Ventilatoren  und  Theisen- 
Apparaten  durch  diese  nitbewirict.  Bei  Slge- 
mehlfilt«rn  arbeitet  allerdings  die  Anlage  der  Frie- 

I  densbfitte  ohne  jede  Nachhülfe  in  dieser  Richtung, 
!  wie  mir  anf  meine  Anfrage  hin  bereitwilligat 
1  von  dort  aus  hestiltigt  wurde.     Ich  kann  mir 
I  dieses  ErgebniTs  nur  dadurch  erklären,  dab  die 
I  Leitungen  einen  sehr  grohen  Dnrehmesser  be- 
sitzen und  bei  der  geringen  Gasiro n^re,  die  bi.sher 
die  Leitung  dorchströmt  (nur  300  P.S.),  so  gut 
wie  Iteine  Reibung  stattfindet,  so  dalb  das  Gas 
gewiHsermafsen  in  einem  Reservoir  bis  zu  den 
Sägemehltiltern  hin  steht.    Andere  Sägemehl- 
filteranlagcn ,  z.  B.  die  der  Donnersmarck- 
hfitte,  haben  Dampfdüson  nicht  entbehren  können. 

9.  Die  Grenze  der  Abkühlung  bei 
Ventilatoren  und  Theisen- Apparaten  ist  durch 
den  Waaeerverbraoeh  von  1,25  1  (1  —  1,5)  f.d. 

:  Cnbikmeter  Ga?  gegeben.  Der  Wasnierdampf 
soll  bis  auf  ö  g  entfernt  werden.  Die  üas- 
teraperatnr  kann  25  bis  30^  betragen.  Bei 
Sägemehlfiltern  inufs  eine  Abkühlnng  bis  auf 
10 0  und  6  g  Wasserdampf  erfolgen,  übereiu- 
atiiBBMd  Bit  den  Friedanahattar  Btigebnistaft. 

Es  soll  nunmehr  eine  Gasrelnlgunga- 

anlage  für  einen  Hochofen  von  200  t  täglicher 
Roheisenproduction  dnrchgerechnet  werden. 
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Menpe  ttnd  B««ebmffeiibe{t  der  Osae. 

Für  1000  kg  Roheisen  entstehen  bei  125  kfc 
Koks  auf  100  kg  Boheiaen  (Hinettebczirk) 
7500  kg  GtM.  DwiMdi  itindlidie  Öttneoge 
^»O^EOO  _^  ^^^^  ^         ^  ^^^^  ^  _ 

49375  ebm  o4«r  niid  50000  «Im  b«t  0*  vaA 

760  ein  Qnecksilber.  Piose  gollen  10  bis  16  g 
Staab  and  1U4  g  Wasserdampf  im  Cabikmeter 
flbno,  wu  «ineoi  Wniergebalt  dar  lÜBette 
von  1 7  "lo  (hv^roskopiscliei  nnd  chemisches 
Wassel")  and  des  Koks  von  10 "/«  entapricht. 
Nach  der  SittigiugatalMne  beginnt  die  Au- 
lebeidiin^  des  Waaserdampfes  aus  dem  Gase  erst 
bei  einer  Temperatur  von  etwa  54".  Bis  dahin 
wird  der  Htanb,  abgegeben  von  geringen  ICengen, 
die  durch  Thauwirkung  befeuchtet  werden,  trorken 
Beia.  Die  (iase  verlassen  mit  1.50"  die  lücht 
■nd  seilen  zonftcbat  das  Hakenrohr  nnd  dann 
mebrere  Trockenreiniger  in  Ci estalt  senkrechter 
C>]rlinder  am  Fufse  des  Uuchofens  passiren.  Das 
Hakenrohr  lell  175  qm  nnd  dieae  Trocken- 
reiniger zasammen  745  qm  Obwflttebe  haben. 

Die  Temperator  der  Gase  am  Knde  des 
Trockenreinigere  l&bt  lieb  wie  folgt  berechnen: 

Die  dnreh  Abküblnng  an  die  Lnft  abgegebene 

WÄrnif'iin'nsre  ist  bfi  einer  inittlerpri  (iastemperatur 
Ton  110"  (durch  eine  V'ersuchbrecbnung  leicht  zu 
finden)  naeb  Tabelle  unter  4  (l 75  4-  745) .  960 
=  883  200  W.-E.  AnJererseitB  ist  die  ans 
der  Gicht  uu&strömeude  Wärmemenge  —  ü2  500 
X  150  X  0,25  «  2344000  W.-B.  Also  gilt 
die  Glelchnnjr  2:i  l4oiM>  :  mm3 '_>(»(»  150  :  X 
X  =  durch  Abkniilaug  erzielte  Temperatur- 
erniedrigong  s»  570.  Deomacb  betrftgC  die 
Temperatur  150  —  57  —  93  Nach  den 
Pecletscheu  Werthen  ergeben  sich  97 Für 
weitere  Rechnnngen  wird  anf  100**  abgernndot. 
Von  hier  ab  Sdllen  die  Gase  ftir  1.  Theisen-  oder 
Ventilatorbetrieli,  2.  für  Silgemehltiiler  vorbereitet 
werden  und  vi>n  hier  ab  die  eigentliche  Reinigung 
be'^'inrii'n,  insofern  aN  iitir  'licfife  mit  den  Qioht- 
gasmotoren  im  Zusammeuhauge  steht. 

1.  Bei  Anwendnag  der  Tbeisen-Apparftte. 

Die  Rechnung  wird  vom  Endpunkte  zurflck- 
gefiihil.  Der  Theisen- Apparat  soll  mit  1,25  1 
Kfiblwaaiar  f.d.  Cnbikneter  Gas  beaebicict  werden 
nnd  dieses  Kühlwasser  soll  a)  nm  40 h)  um 
30 c)  am  20 "  erwärmt  werden.  Alsdann 
betragt  die  für  1  ebm  Om  dngeaetsta  Ablctblnngs- 
menpebci:  a)  =■■  .50,  b)  =  37,5,  c)  ^  25  W.-E. 
Die  zur  Verdichtung  eines  Kilogramms  Wasser- 
darapf  SQ  Wasser  von  etwa  25  (ebne  den 
ZiiwHcliH  iin  riMKpressionsw.'lrme  etwa  20 
uölhigü  Abkiihluugsmeuge  beträgt  537  -|-  75  = 
619  W.-E.,  flh-  1  g  alte  0,619  W.-B.  Recbnet 
man  80  '/o  der  AbkttUnngsBMinge  anf  Verdiebtug 


des  Watserdaupfes  und  20  Vo  anf  GasUblong,* 

so  ergiebt  Rieh  bei   Eintritt  der  Qtse  in  düi 

Theisen-.Apparat  folgendes  Kild: 

ad  a)  80  7o  .  5(»  =  40  W.-E.,  =  65  g 

Wasserdampf  ausgeschieden,  20'/o .  5U  =  lo  W.-E., 

Qi^  lQ  =  30  *■  Abkühlung  (0,25  =  spec.  Wärme 

des  Gases,  1,3  =  Gewicht  1  kg  Gas).  Demnach 
bat  das  Gas  bei  seinem  Eintritt  etwa  30  -|-  20  *> 
=  50  «  Temperator  und  65  +  5  =  70  g  Wasser- 
dampf, die  ^er  Sättignngstempcratar  von  etwa 
46 "  entsprechen  würden.  Die  Temperatur  des 
Gases  wird  aber  noch  durch  die  Compressions- 
arbeit  das  Ceotrtfkigalapparates  «riiSbt  bei  19  cm 

WaBsenliile==  '  '       1«  8,8*,  wsü  1  Atnu  — 

1000  em  Wassersinle  eine  TemperatnreibSbnng 

I  von  273*  einbringt.  Da«  Gas  Itaf  also  bein. 
\  Austritt  etwa  23  °  bei  ö  g  Wasserdampf. 

I       ad  b)   bereebnen   sieb   die  Wertbe  auf: 

Temperatur  beim  Eintritt  in  den  Theisen- 
Apparat  =>  23  -f  20  »  43  Wasserdamp^ebalt 
ebenso  49  +  5  54  g  (41  S&ttignngs- 
tomperatur)  Temperatur  beim  Anstritt  wie  bei  a). 

I  ad  c)  Temperatur  beim  Eintritt  =  16  20 
I  =  36  «,  Wasserdampfgehalt  =  33  -|-  5  =  38  g 
I  (35 "  SättigungstemiMiratiir)  Temperator  bein 

Austritt  wie  bei  a). 

Die  bei  a)  geaanutea  ük-gebuisHe  stimmen 
mit  den  aeinemelt  TsrOltaitliditeB  Venieb«- 

Ziffern  von  Hörde  ziemlich  Hberein,  nimlidl 
(iastemperatur  bei  Eintritt  46  °,  bei  Austritt  33  \ 
Wassflsdampfgebalt  bei  Eintritt  70  g,  bei  Ans- 

tritt  3  g,  bei  1,1  Liter  Wasserverbrauch,  die 
Zahl  70  g  aus  der  Gastemperatur  von  46 "  ab- 
geleitet.   Es  bewdst  also,  dafli  eine  derartige 

Kühlwasser- ErAvJlrmung  von  iO  <•  weni^'-ift^us 
damals  stattgefunden  hat.  Es  soll  im  Ful;;eu<ien 
aber  nnr  30  0  Ktiblwaaserznnabme  ad  b)  an  Grunde 
gelegt  werden.  Die  Gase  sind  also  am  Endo 
des  Trockenreinigers  mit  100"  und  104  g 
Wasserdampf  in  Empfang  zu  nehmen  und  auf 
41  "  nnd  54  gAVasserdampf  herunterzukühlen.  Die 
hierzu  erforderliche  Abkühlungsmeugo  für  I  Stunde 
setzt  sich  $M  GaskQblang  nnd  Wa^serdampf- 
AuRscheidung  zusamown:  62500  .  0,25(100—41) 

i         -f  50  000  .  *  .  5;oi       i>21  875 

-f  1  41(0  000  =  2  411-^7:1  W.-E.  Wenn  diese 
nun  autischlierslich  durch  Ijutkuhiun},'  aufgebracht 
werden  sollen,  so  lilfst  sich  die  erforderlichi' 
Oberflache  nach  der  Mafsgabo  berechnen,  dafs 
1  qm  Blechoberfläche   bei  70°  mittlerer  (ias- 

*  Dnreb  VersnobsraehaannB  an^irisoh  ennittolt. 
Zar  Siebtaehnnr  dlaote  dabri,  dab  die  TempenlBr 
der  Oase  b«im  Eintritt  in  den  Appsiat,  wsMiBlnBR 
annähernd,  der  Sittigungstcmperator  fOr  ibraB  maaer- 
dsmpl|geh)dt  «atspreraen  awnte. 
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tcmperaCur (50  ■'  J  cmpf rataruaterschied)  45ÜW.-E. 

.  .„  .      .  •  •  a     ,      2411  . 875 

stüudlicu   abgiebt.     Es    sind  also     ^45^ — 

sst  5300  qn  Rohrflilehe  erft>ri«rlicli,  die,  abge« 
sehen  von  <lt>ii  l^eituiigeu  uach  der  Centrale, 
am  besten  durch  senkrechte  Rohre  mit  selbst- 
thiitiger  SoUammentladnng'  dargestellt  werden. 
Vm  niö(:licbi<t  weni);  Widti  stiiiulc  zu  soluiflen, 
ist  es  besser,  die  ganze  Gasmenge  in  viele 
GasstrBme  nafknlSsen,  all  den  Wog  dei  Gas- 
sttoiiifH  derart  ZU  verUngen,  bii  die  nKtbige 
Kühlfläche  erreicht  isU 

^  Anf  Onind  des  KottenanBchlags  eine«  dnrch- 

gercchuetcii  Beispiels  kostet  das  Quadratmeter 
KfilüflAche  etwa  2'd  <.^,  indem  1  qm  4  mm  Bloch 
SS  St  kg  &  40  «/^  =>  12,40  tS,  der  Best  «nf  6e- 
wirlit  der  relirrlippnnpen  niid  Nieten,  Armaturen, 
Fundamente,  Kcinigongsbühnen  und  tieleise  für 
die  ScUarnnwagen  entflillt.  Demnach  kostet 
die  Anlage,  als  reine  Luftkiihliings.inlag-c  pe- 
dacht,  6300  .  33  121  UUÜ  ..^  bei  einer  Ab- 
Khieibnng  von  7  *>/a,  also  mnd  8540  tS  jihr- 
Ucb.   DioMlb»  AbkVhliiDff  lUht  sieh  anch  dur  li 

KBhIwasser  eireiehen  and  zwar  darcli  "^^"^ 

—  302  ebm  stfindlicb  b«  !  einor  Ilöhererwlmwig 
um  8^  —  Stfindlicb  :iU2  h  l  0  =z  909  ^, 
•l^bt  eine  jährliche  Ansgabe  von  96455  *S, 

also  ungefHbr  dreimal  soviel  wie  oben.  Kostet 
1  cbm  Kühlwatiüer  nnr  'i'.i  f},  so  stellen  sich 
beide  Verfkhren  gleich  in  Bozng  auf  die  Kosten. 

Abgesehen  von  dem  Mllitreren  Kiililwasser- 
preise  tritt  bei  günstigen  Waaserverlulitnissen 
neitt  anch  eine  erhebliehe  Ersparaift  an  Wasser 
V9nMg9  seiner  höheren  Erwflrninng  ein.  Ein 
Flnft,  der  anch  in  heirsester  .Tahroszeit  nicht 
Aber  18*  Wassertompcratnr  kommt,  und  eine 
Kühlanlage,  die  in  heiiser  Jahre•^z.  It  ni»  lit  iint-  r 
25  bis  SC  herunterkühlen  kann,  vi-rlnDtren 
besondere  Beroehnong.  l'm  an  Grundtlikcho  zu 
sparen  nnd  nm  nicht  zn  hohes  Anlagekapital 
zu  erhalten,  soll  die  Hillfte  dor  Abkültlnn^r 
imtUi  Lnftkühlung,  die  Hillfte  dnrch  Kühlwasser 
bewirkt  werden:  die  dann  erforderliehe  dtiül 
fläehe  wird  etwa  200  bis  300  qiu  hctr.it?en. 
Das  Anlagekapttal  betriigt  dann  61 000  J6  und 
die  Kiihlwassermenpn  151  cbm. 

Nunmehr  lassen  sich  die  Kosten  für  die 
Beinigang  von  50000  ebm  Gas  atttndlich  an» 


n: 


AnlagekapitaL 


Röhrenrtiniger  'üOOOU« 

5,<1  Thei^ien-Apparate  ä  17 'm  ..H  ....    II8OOO  , 
(Die  Finna  Theisen  ofTcrirt«  eirit-n  Appai-nt 
für  9()00  cbm  (ias  stttnrllii  li  mit  Antriebs- 
motur  (elektrisch),  Kuhrleitungcn,  Fan» 
damenten  tür  17  500t//.i 


£ia  Qebäiide,  am  die  Elektromotoren 
sdAtsea,  and  yeisehiodenw  .  .  .  . 


16  000 


Die  Abschreibnng  soll  fSr  die  Theisen- 

Apparate  1.5  *'o,  für  die  anderen  .Anlagen 
7  bi'trftjr«'".  dcninarh  erjjiebt  sich  eine 
BeiastiinL'  ttir  1  Stunde  oder  fiOOOO  obn 
_  14  70U  i-  5320  Jf. 

 B760  

K  ii  h  1  w  a  H  »  e  r : 
a>  in  den  Kohren  Ktündiich  151  ebm  kl/) 
b)  in  den  Theisen- Apparaten  1,2.5  1  für 
1  cbm 

Bi'tricbskraft: 
1  TheisvD-ApDarat  erfordert  Ö6  P.  8  Im 
naeb  6^6 .     s  196  P.8.-8tBnde;i  .1 


Znssmmen 


174000^ 


60000 . 1,26 1  =  62,6  cbm 


990  4 
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63 


- 1 


Sa.  Anftreadong  flr5<)(XX)cbm  .  .   1228  ,J 

..  .    .  .  24,«, 

Absichtlich  sind  nicht  die  hohen  Leistungen, 
welche  die  Firma  Theisen  in  Ilsede  mit  zwei 
neuen  .\pparaten  erzielen  will.  In  Rücksicht 
gezogen,  um  erst  die  dortigen  Resultate  ab- 
znwarten.  Dort  SOllon  von  zwei  Apparaten 
i\  100  1'.  S.  zusammen  1400  cbm  Gas  in  der 
Minute  —  84  000  cbm  stündlich  bewRltigt  werden. 
Trifft  dies  zu,  ermftfsigen  sich  die  Kosten  für 
Betriebskrafl  von  7H4      auf  120  t\  4    -  480  ^. 

Eine  weitere  Erspamifs  bedingt  die  erheb- 
liebe  Vermin rlerung  des  Anlagekapitals.  Anch 
abgesehen  davon  ernirifsi^'en  sich  die  Reinignngs- 
kosten  von  24,^5  aul  IH  J  für  1000  cbm  Gas. 
So  interessant  es  nun  wiire,  eine  Vontilator- 
[  anläge  in  derselben  Weise  durchzurechnen,  ist 
[  dies  bei  der  bis  jetzt  nicht  geklärten  Sachlage 
unmöglich.   HolTentlich  kommt  die  parallele  Auf* 
Stellung  eines  Ventilators  und  eines  Theisen-Appa* 
rates  unter  ganz  gleichen  Verh.lltnissen  bald  zur 
Ausführung,  erst  dann  wird  man  ein  endgültig  rich- 
:  tiges  lUld  erhalten.  Das  Anlagekapital  ist  nicht  SO 
'  ausschlaggebend,  wie  die  .Ausgabe  fHr  Betriebe« 
kraft,  und  hier  halte  ich,  wie  gesagt,  vom  wissen- 
H  1 1 1  f 1 1  i  I !  I e  n  S tandpunkt  den  Thciseo-Apparat  allein 
.lü^  dem  (irnnde  für  überlegen,  weil  er  die  nntz- 
,  los  den  Wassermassen  erthcilte  Energie  auf  ein 
i  geringeres  Mafs  bringt  und  durch  bessere  Ans- 
I  uutzung  des  Kühlwassers  an  solchem  nnd  der 
für  dessen  Bewegung  notbwendigen  Kraft  spart. 
Wenn  die  erzielten  Versnchszablen  in  den  Ifahuien 
der  eben  durchgeführten  Rechnnng  eingepafst 
werden,  lassen  sich  die  verschiedensten  Ver- 
hiiltnisse  wirthschaftlich  genan  gegeneinander 
abwiegen.    Fehlt  Wasser,  so  mnh  LnftkSblang 
so  weit  wie  nur  irgend  möglich  eintreten  nnd 
hier  kann  dann  die  Finna  l^duard  Theisen  ge- 
rade zeigen,  was  sie  leisten  kann. 

2.  Hei  Anwendung  von  Sägemehlfilter n. 

Die  FriedflDshtttter  Anlage  bietet  eine  gnte 
und  zuverlässige  Handhabe,  um  dieses  System 
za  beurtheilen.  Es  sind  dort  300  P.  3.  im  Be* 
triebe,  also  stSndlieb  etwa  1000  tUm  Gas  (960 
nach  Yarsacben)  erfbrderlieh.    Die  Baloigong 

8 


IM  Ütabl  and  BImu. 


Mtr9tt  mir  Frot*  *f  QMit§mnbd§im$. 


M.  Jabif  .  Nr.  S. 


geschieht  durch  Knhlung  bis  aaf  10"  and  6  g 
Wasserdampf  nnd  doreli  SlgmeidlUtar.  Die 
Abkühlunr'^l''i-tung'  botrilsrt,  vornasgesetzt,  dafs 
das  Gaa  luii  luu"  und  104  g  Wasserdampf  au« 
der  H*iq[>tl«itiiiig  «ntnoiuMii  wird: 

61 446  W.-B. 


98  .       .  627 


louo 

1000  .  1,3  .  90  .  0,25  =  29  250 


Zusammen  90  69Ü  W.-E. 

Die  Abkühlongsdäche  wird  etwa  1000  qm  ! 
belMfen,  weleb»  bei  eiii«r  niiaei«!!  OMtmpe- 

ratur  von  55"  etwa  300  W.-E.  in  der  Stande  j 
für  1       abgeben  =  30u  000  W.-E.  ' 

Demnaeh  eraeheint  die  Kflblinir  Ar  dteae 
geringe  GaRtnonj^fi  sehr  reichlich  bemessen  und 
betäbigt,  die  dreifache  Gasmenge  =  3000  cbm  j 
Mftoiiehmeii.  ' 

r>ip  Kosten  fiir  1  im  lUcchflnche  wie  oben 
mit  23  bewerthet,  ergiebt  sieb  für  3000  cbm  ' 
ein  Anlefekftpital  TOD  93000«/4f;  fUr  50000  cbm  j 
•tttndlifh  also  .TH.TOOn  .tt.  Hinzu  kommen  noch 
die  Kosteu  für  die  äägemehlfilteraiilage.  Nach  ' 
den  AmfHhrnnfen  Lflrmanns*  wflrde  sieb  das 
Anl»gi'k;i]iif,il  für  50  000  cliiii  stündlirh  auf 
936000  t.H'  berechnen,  indem  in  dem  Beispiel 
(36  000  cbm  Gas  stflndlleb)  der  Hittelwerth 
zwischen  138  000  und  202  000  —  170  0UO  M 
gewählt  ist.  Das  geaammte  Anlagekapital  be- 
trftgt  alM  388000  +  236000  ^  619000  JH. 
Wird  dieses  für  die  Sigemelillilter  mit  10  7o> 
für  die  andere  Anlage  mit  7  "/o  abgeschrieben, 
«0  eng^ebt  stell  ein  Abidireibnngsbetrag  fHr  das 
Jafar  —  23600  4-  26810 rxi  iio      nnd  fBr 

1  Stande  (50000  cbm  0«a)         =  6^0  Wl. 

Hinzi:  treton  noch  lfHt20  fi  jährliche  Ausfabc 
für  Siigemehl,  Bedienung  u.  s.  w.,    also  für 

50  000  cbm  (ias  =  2,H0  Gt-sammt- 

ausgäbe  für  50000  cbm  Gas  8,10  Jt^  also  für 
1000  ebm  Gas  16,2  ^.  AaAier  den  fenannten 
giebt  es  keine  .Ausgabe,  es  sei  dr-nn,  dafs  bei 
der  Vermehrong  der  Gasmenge  auf  das  Drei- 
flicbe  die  Seibnng  in  den  Bohrleitnngen  zn 
einem  (laaantrieb  zwintrf ,  wie  die  Firma  Kör- 
ting von  vornherein  bei  ihren  Gasrcinignogs- 
anlagen  imwendet.  Nfthere  Angaben  finden 
sifh  nicht  bei  den  entsprechenden  Veröffent- 
lichnnKen;  nimmt  man  aber  an,  dafs  bei  1000 
GicbtgaspfcrdekTSfkan  der  mm  Gaaaatrieb  ge- 
branehte  Dampf  nnr  eine  Spibrdige  Dampflnaaebine 
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treiben  konnte,  so  ergiebt  »ich  für  50  000  cbm 

Gas,  also  etwa  14  300  P.S.,  ein  Danpfveiv 

brauch  von  72  P.  S. -Stunden,  den  man  wegen 
der  grofseu  Condensatiunsverlaste  in  den  weit- 
▼enweiKteB  Leitnagen  mit  4  ^  fBr  1  P.  S.-Stnnde 

nicht  unterschätzen  wird,  =  288  ^ ,  hierzu 
die  Kühlwassenncnge,  um  72  X  10  =  720  kg 

,  . .  720  >  600      „ .  . 

Dampf  niederzuschlagen  =  — —  =  54  cbm 

ä  1  cj  —  54  <^  stündlich.  Hierdurch  würden 
die  Keinigungskosten  um  6,8  anf  23  ^ 
steigen.  Immerhin  würden  auch  diese  Kosten 
noch  gering  sein ,  vordanken  aber  diesen  Vor- 
sag einem  aufserordent  lii  h  )tohen  Anlagekapital 
('etwa  ;5,5  mal  so  ^Tofs  wie  das  fiir  eine  Thcisen- 
Anliige  berechnete)  und  einer  Grundflachenbean- 
sprnchnng,  wie  sie  für  grofse  Gasreinif^iings^ 
anlagen  nicht  frnt  dnr.b führbar  sein  wir,!. 

Denkt  man  in  der  Absicht,  au  Anlagekapital 
nnd  Orandiläche  zu  sparen,  der  AbkOblnng»- 
leistnn?  dnrrh  Kühlwasser  aoageflilurt,  M  ent- 
wickelt sich  folgendes  Bild: 

Die  Ablcihlnngnleiatnngbetrlgt  Ar  60  000  ebm 
Gas  50  .  91  000  =  4  550  000  W  -  E  Hi-'i  von 
sollen  3  030  000  W.-E.  durch  Kühlwa«!>er  bei 
einer  HOhererwlnonnp  von  dnrcbschnittlich  7  * 

gedeckt  werden.  Bs  und  aladann  -  = 

433  ebm  Waiaer  atfindlieb  ertbrderlieb,  für  die 

1 K20000 

▼erbleibanden  1 620000  W.-E.  aind  -^^^^ 

5070  qm  KüliUladM  k  %Z  M  116  610  Jt 
erforderlich. 

Die  Reinigungslioiten  ffir  50000  ebm 

Gas  stündlich:  Anlagekapital  und  Absclireibunr 
116  610.^,  7  7g  —  8190  ,  Sägemehlhlter 
236000  .M,  10  7o  =  33  600  zusammen  im 
Jahre  31  790  Für  eine  Stunde  (SOOoo  cbm) 
~  3(>3  433  cbm  Wasser  —  433  f),  Silgemehl- 
und  Bedicnunirskosten  (  w  ie  oben)  =  230  rj,  Aus- 
gabe für  l'Huipf  (wie  oben)  —  2H>S  und  54  0, 
zusammen  för  50  000  cbm  1368  ^,  fiir  1000  cbm 
27,3  <3. 

Bei  dem  immer  noch  sehr  liiilien  Anlage» 
kapital  l.'lfst  der  Srlilufswerth  sogleich  erkennen, 
dafs  die  l'cntrifugalapparate  die  CuncutTeuz  von 
dieew  Seite  ana  nicht  zn  schonen  brancben, 
dasselbe  gilt  noch  in  viel  ausgeprägt  crem  Sinne 
von  den  Skrabbern,  die  sehr  tbener  arbeiten. 

Bei  einem  Reinignogiiwerth  von  20  ^  Ar 
1000  cbm  Gas  wird  die  Pferd ekraftstnnde  nur 
mit  einem  Betrage  von  0,u7  ^  belastet.  Die 
GestehnngaltostNi  einer  P.  S.-Stnnde  bei  Dampf- 
betrieb werden  in  günstigen  Filllen  Bit  3^  an- 
gegeben.   Dieses  sagt  genug. 


Digitized  by  Google 


1.  Ftbrw  1901. 


BßHM  ahr  im-  umd  —tllliiifldW  BUtmtl. 


Stahl  004  Bmd.  la 


Berieht  Uber  in-  und 


Patentanmeldungen, 

«•leh«  «M  dam  angegabMQn  Tage  an  während 
twtUr  Hanau  ar  EiaatBiilMlmM  für  Mumm 
Im  KirttarUcfcwi  PUMrtuil  ia  Bttfia  auaHagM. 

9.  .lanunr  1902.  Kl.  7a,  A  7980.  Verfahren  zum 
Rnndiral/.cn  ^'c^tohweirster  Rohre.  A(it.-Qei.  FermiD 
vorm.  Rlieiu  &  Co.,  Kattowitz  Ziiwoduie. 

Kl.  7b,  C  9687.  Ein«-  V'orrirlitunK  zum  Auszirhea 
von  dnrch  Aofw-flitcn  fiui  li<,-rwiilztir  Hohlstreifen  ge- 
bil(li'ti-n  Roliren.  Cdtitiueittali'  Kohn  ii  und  MaitaB* 
walitwerkc,  A.  G.,  Uberhausen,  Rheinl. 

Kl.  7c,  P  12  266.  Doppeltwirkeniit'  Ziehpret<KC. 
Bicharil  i'arker,  Kupfirlnit».-  naq>er  Lanc,  Engl.; 
Vertr.:  E.  Hoffniann,  Tat   \'  ^  .  Berlin  W  8. 

KL  18a,  S  14303.  Vei  laliren  zar  elektrol^tischen 
Dantellnng  von  Eiien,  .Mangan  oder  Fcrroniangan. 
Albart  Siaioa,  Bordaanz;  Vertr. :  Benard  MttUer-Tromp, 
Pat.Aair^  Biriia  8W  18. 

KL  19ai  08887.  Seidenen stofsrerbindang  Frie> 
dricb  Obeibeok,  Wies;  Vertr.:  F.  C.  Glaser  nmi  L.  Glaser,  , 
Pat.-Anwälte,  Berlin  SW  GH. 

Kl.  27  c,  E  75*1.    Verbund ventilatur.    Carl  Euke, 
Sclikeuilitz. 

Kl.  50c,  P  12209.    Linsenförmige  Mahlkörper  bei 
Trommelrollmühlen.     l'n'  iril,   l'irtet  &   <'o.,   Umf:  i 
Vertr.:  A.  da  Bois-RiviiiKinl  und  Max  Wagner,  Fat.-  ! 
Anwälte,  Berlin  NW  ij. 

13.  .Tanuar  ItRW.  Kl.  7f,  H  26973.  Vorriohtnng 
cum  Walzen  gewölbter  Bleche;  Zns.  z.  Anm.  II 24986. 
£.  W.  Hopkins,  Berlin,  An  der  Stadtbahn  24. 

Kl.  10b,  W  16UB1.  Bindemittel  znr  Herstellung 
waHartaaliBdigei  Brikett«  anf  kaltem  Wm».  £diuia 
WiaaDardbAnidertmd  Wilhelm  Fiaehar,  Wieii;  Vertr.: 
Biehard  Laden,  GdrliU.  > 

KL  81a,  0  14296.  Tiegelofen  fOr  ßelbgiefsereien  : 
und  dergl.    Anton  Grof«,  Rhevlt.  i 

KL  49b,  M  19089.    Ein-  und  Ausrück Vorrichtung  ' 
fBr  Dnick-,  .Stanz-  und  Prügepri  sscn.  MaKehinenfjilirik  , 
Bockgtruli  &  Sclineider  Narht.,  Act.-Gns.,  I)ri;wien- 
Heidenau. 

Kl.  81e,  L  15  490.  Führun«?  des  endlo-ien  SUhl- 
bandes  einer  Fördervorrichtunf,'  t'iir  kiirnii,'f>i  und  pulve-  ' 
rige»  Material.  Wittwe  Caroline  Luther,  Hirpfer, 
Goslar,  nnd  Kinder:  Elly  Luther,  Wien,  Hertha,  Ger- 
hard. Marie,  Käthe,  Kurt  und  Stephan  Luther,  Goslar; 
Vertr.:  Autru»t  Kohrbach,  .MaX  llejrer  Uld  WQhdm 
Bindewald.  Pat-AnwUte.  £rflut. 

16.JaDur  1008,  XL  Ib,  Xfl0068w  Verfahren 
aar  AnfbenitBaf  pviitiaeher  Ena)  heaendera  pTritiaeher 
Ziokhlmde.  FH«bieh  Arihor  Maximilian  Sehieohel, 
Frankfurt  a.  H.,  Maituwr  Landstr.  134. 

Kl.  7  a,  G  16620.  Vorrichtung  zum  Verstellen 
der  in  einer  Traverse  gelagerten  Rolle  für  Rillen- 
schienenwalzwerke. Cipwerkschaft  Deutsrher  Kaiser, 
Bruckhausen,  RIhih. 

Kl.  7b,  B  'i7!tr>^l.  Verfahren  xur  iinsli  llun^' 
konigcher  Rohre  u.i^  rinriu  mli-r  m'-hn-n-n  kfillV/niiii;i-n 
Blechstreifen.  Emil  liock,  Act.-Ge».,  Obercassel  bei 
DUssehlorf. 

Kl.  Bln.  E  i;;ui.  Kippbarer  TlM;el«:hmelsofen 
mit  Gasfeuerung.  Essner.  Lanraaa  £  Co.,  Paris; 
Vertr. :  Richard  Lüders,  Görlitz. 

Kl.  81e,  E  777H.  Einrichtnng  zum  Herbeiholen 
kfinjger  Materialien  für  die  Hanptelevatoren  beim 
LOaahaa  t«b  Sehiffan.  Eiaanwerk  (vorm.  Nagel  & 
"Kmmf)  Aab-Qaa.,  Sambaig; 
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•20.  .lanuar  1902.  Kl.  12  a,  T  7524.  Verfahren, 
i  Ii;--  iirkeiten  und  Gase  oder  Dämpfe  in  Wechsel- 
wirkung treten  zu  lassen.  Eduard  Xheisen,  Baden- 
Baden,  Vbarghtrafsu  1. 

KL  18b,  D  1046A.  Verbhiaa  mai  Bedneinn 
von  nnedlen  HetalloiTden  und  «ua  SchmalieB  daa 
Metalls  mittels  heifser  BnoBfaaa.  B.  IC.  Deelen, 
Düsseldorf,  Knrfürstenslr.  7. 

K!.  2if.  I)  Hohlrgatanlafa.  IMUait> 

Fi'Ui'ruiigs-G.  in.  K'.  Ii..  Kiiln. 

Kl.  27h,  \\  IS 050.  Rückschlagklappe  für  mit 
Schiehersteui  rnni.'  arlieitende  (ieblä-iemasebinen.  Eduard 
\Viki,Basel  ;Ver1r.:l*aul  Müller,  Fat.  Auw.,  Herl  III  Iti. 

Kl.  'Mc.  C  98,52.  Giefsverfahren  zur  Herstellung 
von  Dampferzeugerelementen,  die  au»  einem  in  einer 
Metallmanse  cinurlHttefen  Rohr  l)eMtehen.  Marcellin 
Ca.-,ti'lniiu  IUI'!  t'liarles  Tluulou,  Fans;  Vertr.:  Paul 
H.  Schcrpe  und  Richard  Sdiei-pe,  Berlin  NW  6. 

Kl.  48  c,  E  7747.  Verfahren  zur  lierstellong 
vertiefter  Master  anf  emaillirten  Metallmfpanatlndan. 
Bmaillinreik  ttnd  MataUwaaiaafalirik  SiJeaia,  AoliaB- 
geselbchaft,  Berlin. 

Kl.  48  c,  T  7769.  Verfahren  imn  einaeitigen 
Eiiiailliren  von  Gefafsen  aus  nickelplattirtem  Schwarz- 
ble<  h.  Tliüringer  Blechindustriewerke,  G.  m.  b.  H., 
Erturt. 

Kl.  lüd,  B  28  783.  Feilenblatt.  Louis  Bergen 
Laasanne,  Schweiz;  Vertr.:  A.  du  l'-ois-Reynaad  aafl 
Max  Wagner,  Fat.  .\nwalfe.  Hi  rlin  N  W  6. 

Kl.  &0c,  C  9790.  Zi  rklciiu  runijsvorrichtung  für 
Materialien  jeder  .\rt.  William  Hay,  Caldwell,  £iver- 
keithing,  Sehottl.;  Vertr.:  C.  Fehlert,  O.  Lonuar  «nd 
Fr.  Hamisen.  l'iit  - Anwälte,  Berlin  NW  7. 

Kl.  ■')(><'.  i  iri  ->t>5.  Kugelmühle  mit  einer  dnrch 
eine  Siebwand  vom  Mahlranm  getrennten  Anstrae-  nnd 
RSekßrdeningakammer.  Enninio  Ferraria,  Tniin; 
Vertr. :  A.  dn  fioia-Bavmnnd  and  Max  Wagnar«  Pat- 
Anwälte,  Berlin  KW  7. 


Gebranchsmnstpreintragnngen. 

m.  .Tannar  1902.  KL  7  b,  1663-47.  Ziehdorn  mit 
eineru  (^ierl'<'lzen  am  vorderen  Ende,  dur«h  dessen 
Druck  autli  die  innere,  dir  Nahe  gegenüherlicL'ende 
Rohrwtttiiiun^'  •iii-  Naht  wählend  dif  Ziehens  zusaniinen- 
gcHchlossen  und  das  Ruhr  gerade  gezogen  wird.  Carl 
Vietze.  Menden,  Bez.  Arnshcrg. 

Kl.  7i-,  Nr.  16<J.'iö8.  Schutzvorrichtung  an  Stans- 
masi  hinrn.  Itesteheod  aus  einem  mit  einem  Hebelwerk 
verbundenen  Schntsgitter,  welches  in  .Schluisstellang 
eine  Klinke  «nalSat  nnd  die  Maschine  am  Weitergang 
verhindert.  Kobert  Kidila,  Leipzig,  Kur]>riuzstr.  IL 

KL  7  c,  Nr.  166809.  SehntSToirichtung  gegen  nn- 
zeitiges  Einräcken  von  Stanzmaschinen,  bestehend  ans 
zwei  mit  dem  Schiebetisch  verbundenen  Rollen,  welche 
fvxl  nach  vnlh^ndf ter  Kinsrlui'liuni,'  ^";  'l'i-'in'^  firien 
IL  l't'l  7.niH  Einrücken  Irej^rlifii.  Roljerl  Ku-iilf,  Ltnjjiig, 
K iirjirinzsfr.  II. 

Kl.  7i\  N'r.  lti(i,S70.  Srhutzvorrichtung  an  .Stanz- 
umM'hiiLfn.  hestfheiii!  :uis  einiin  .Sehutzgitter,  wiJclies 
vermöge  der  Anordnung  zweier  um  Hebel  gelagerten, 
mit  dem  Sohichetisch  verbundeneu  Rollen  nur  bei  ein- 
geschobenem Tisch  geschlossen  ist.  Robert  Kiehle, 
Leipzig,  Kuq)rinz8tr.  11. 

20.  Januar  1902.  Kl.  la,  Nr.  166610.  Schüttol- 
aieb  mit  drehbarem  und  8chla|{barem  Siebboden  zun 
beaiaraa  Anaaehaiden  der  Materialien,  wie  Stanb,  Steina 
nnd  Köhlen.  Cbriatian  Bahtjen,  Bremen,  Laudwekr- 
atnlka  94. 
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t9.  lahrg.  Nr.  3. 


Kl.  SO  f,  Nr.  123690, 

vom  fJ.  Ofitober  1900. 
Cornelius  Freilrik 
n e 1 f o 8  in  Pretoria 
(Sad  -  Afrika).  Alahl- 
bahn  für  SMmim'' 
mOhlen. 

Die  Mah  Ibuhn  besteht 
aas  einem  wellenfdr- 
niig  gestalteten  Stabl- 
kruirtoaiiaiMbrereB 
Stfickini «  gebildet  wird 
nnd  doreb  einen  Keil  q 
in  dem  llinjce  f  be- 
fcstii^t  ist,  Di«>8e  An- 
ordnung ffpstjittet,  die  einicelnen  Stücke  p  nach  Ab- 
nutzutt);  diT  einen  Hiilfte  ihrer  Wellen  dnreh  ein- 
fache UradrchniüX  wsitcr  zn  verwenden. 

K1.49r,  Iiir.l8i8«l»roniO.Janoarl900.  Eduard 
Eic  ch  m  annin  Uagdebnrg.  VufArm mm HMm 
von  Stahl. 

Der  n  birtende  G«ffeneUnd  (Werkieng)  wird  rar 
der  Erhitsnnjp  mit  einer  Uieehung  om  HnhkoUenatanb, 


Kl.Tn.  Nr,  166873.  Walzraaschinf,  l;"  ki  nnieirhoet 
diu  i  h  \  icr  Z.ihnräder,  welche  dir  lint  itnusln  w  .  Liun.j- 
der  eiueu  Walze  auf  die  ander»"  iili>Ttragt?n.  Kucli  & 
Cie.,  Kemscheid  \'  i<  i  irii:lia';--rii. 

Kl.  24f,  Nr.  ItiHttlH,  Holilrv»»t«tab  Tür  JiOeomo- 
tiveu  und  der^^l.  uiit  anf^bogcncra  Ende  uud  an  diesem 
Ende  in  beliebiger  Anzahl  angeordneten  KanalmUn- 
diingen.    M.  .Streicher,  Cannstatt. 

Kl.  24  f,  Nr.  l(MJ80n.  Schräg-  oder  Treppenrost  mit 
üoblmtköriiern,  weUhe  zwischen  Kwei  iu  der  Linsen- 
ridituMr  de«  B«atea  verlaufenden  Kanilen  aiu[ieoranet 
■lad.  Frite  Bvertsbrniob,  Berlin,  Fasaneastnb»  56. 

KI.  81  e,  Nr.  166  m   Aofsats  fOr  EiagnfslScher 
an  RcbmiedeiAemen  Formkästen  mit  nach  dem  Innern  I 
des  Kn>tt  ij>  uins' hlagbaren  Zupfen.   Harbin  Körting,  1 
Berlin.  'iniD'lialcr^trafse  43.  I 

KI.  4!>i>,  Nr.  IMt.if'll.    V.TS.  Iiliirsv.»rrirhtung  für  ] 
Blech^rheiTiTi  Uli'-  im  ScdiirnliT  MT'li'i  kt  nngeonlnt'tiT  | 
Spiralfeilt-r,  m-k.  titi?.i-i(  liiii  t  'ini.  li  cirp'ti  uiiti-rliiilli  il'  s  , 
Hackens  an  einem  der  Schenltel  befestigten,  beweg- 
lichen Hebel  mit  Fangschlitz  nnd  Abdrnckkantu  zum 
Ein-  und  .Vnsürhalten.    Hugr»  Sommer,  Hiichen. 

Kl.  4dh,  Nr.  K58  807.  Niederhalter  für  Scheeren, 
welcher  auf  einem  am  Scbeerenkörper  befestigten 
Bolzen  drehbar  angeordnet  und  derart  eingerichtet  iet, 
dafs  derselbo  bei  nlto^  nnf  der  betreffenden  Scheere 
zu  Bchneideaden  Profilen  angeweiidet  Warden  kann. 
Bobert  Aueibaeh,  Snalfeld  a.  S. 


0«at8che  Reichspatente. 

KI.  7  b,  Nr.  I2»l»l,  vom  28.  Cr  toi,,  r  1900, 
Terrint!  I^imited  in  Warrington  (Eugland). 
Vtrftüiren  tur  UtrttaBu^  WM  JfiCalfrofenM  «Ml  nutair 

Itnem  Sckutzbtlaij. 

Hin  dickw.iiiiliL'er  stiuk  irhitzt>?r  K.ihrkorper  B 
auü  Einen  oder  8t.iihl  iiiul  ein  <iüiiiiwaudiges  üohr  C 

im-  leichter  schmelz- 
barem, nicht  corrodir- 
barem  Metall  (Kupfer 
oder  dergl.)  werden  in- 
•Innndar  gepafft  nnd 
geneinsam   Ober  einem 

Dam  A  mittete  Wnlna  D  nnd  B  nnvewalzt.  Hierbei 
wird  das  dnreb  die  HitM  des  infiaren  Bobres  bis 
lam  Schmelzen  erwirmte  innen  Bobr  nbr  innig  mit 

jenem  verbunden.   Derartige  Rohre  SoUcH  inabesoadiTC 

für  Böhrenkessel  verwendet  werden. 


Getreidemehl,  gelös.  hf.  iu  Kiilk  im.i  KlaueiitVtt  be- 
strichen, soilunn  ^rlr^irlimiifsii,'  .'Vrt-innt  und  in  einem 
Hadi«,  he<ifeh«!tiil  um  Ain:iMinink  uml  Wüskit  niit  einer 
ilar'iluT  li.-findliehen  Elatns.  Ki'-lit  zum  A li-i  lihi--.'  der 
Luft,  in  der  Weise  ubgitkitblt,  diif!»  derst-ll.«-  furtwulirend 
bewegt  wird,  und  zwar  runde  Gegenstände  horizontal 
uml  tiinge  verticul.  Der  Ammoniakzusatjt  -mm  Wasser 
i'vkt  ein  Absehwidieu  der  idötzli- In  n  Wirkung 
des  Wassers  auf  den  warmen  Stahl.  Zum  Schlufs  wird 
der  Gegenstand  in  einen  Kalkbrei,  der  sich  auf  dem 
Boden  deaaelbau  OefiUbea  befindet,  Tonenkt.  Das  Bad 
soll  oiiM  dho  Hirte  g^^ben. 

Kl.  «7b,  Mr.  mm, 

s..ni  9.  Septemlni'r  inr.n. 
Fruu^ois  Fi  ni  in  I- r  [II  II  n  s 
in  Lütt  ich.  Dinrk-  U^ir. 
SaugklappfHanordiiun.j  für 
Gtbläsemnschineii . 

Die  Klappen  e  sind  an 
dem  Umfange  eines  beson- 
deren, in  tien  Cylinder. 
decke!  a  einsetzbaren  und 
leicht  herausziehbaren  Klsa« 
pantiigerB  b,  zweckmäfug 
von  e^ndriaeber  Form  an- 
geordnal.  DnrKlappcnträger 
wird  dnrdi  «iatin  aufklapp- 
baren Deekel  h  TerHsfalossen, 
welcher  ein  in  bekannter 
Weise  zur  Verringerung  des 
scbiiiUi'  liin  Riitiiiios  dienen- 
des, konoidisch  gestaltetes 
Einaatntilek  ft*  bedtst 


Kl.  INb,  Nr.  128«!«»,  v.,n,  2.  1  obruar  1900. 
.Mbrocht  Storek  in  .S t» h  1 1> w t tc  .Storek  bei 
Brun  ii  (Mähren).  Verfahren  zur  Entkohlung  WM 
li&ttifftm  Jioh«i90H  im  Vorh*rdt  eiius  Cupoloftna. 

Die  Entkohlnng  des  flüs- 
sigen Robeisens  «rfoUct  ^  in 
dem  Yorherde  h  in  der  Weise, 
dnb  udi  Abscblnfa  dar  Oiekt 
nnd'^bstellnniir  der  Formen  g 
durch  die  Düse  f  Luft  ein- 
geblas<m  wird,  wodurch  die 
neifsen  Ofr-üLT-i^«'  in  den  Vor- 
herd 6  gttriilien  und  hier 
iliiiih  mittels  'I.t  I>ii<i!  rf 
fi ni;i.-filliHr  Prcfslull  zu  einer 
iiNV'Hreii'irn  Flaninii'  ver- 
brannt werden.  Diese  wirkt 
gleichzeitig  erliitze.nd  und 
entkohlend  auf  das  fittsaige 
KoheisAn. 

■1. 4»r,  Nr.  Itt728b vom  S9.  Norbr.  IKM.  A drio» 
Grobot  in  Vallorba  (Sohwein).   B^etrttäur  Ofen 

zum  Eneärmm  htlitbiger 
O'fifenslilnde  auf  rorfte- 
slimmt*  Temperatur 

Der  in  im  HKrten, 
SilnnieiUn  oiltti  Anlas- 
s.  n  \  (in  Metallen  zu  be- 
init/,.  Hill-  Offtt  besitzt 
'•■.i'.i-  Kt'turte  fi  von  bc- 
iii'liiger  Form  aus  feuer- 
festem Materid,  welche 
mit  dem  in  einen  e.lek- 
triscben  Stromkreis  ein- 
geschnltetea  Widerstand 
6  nmwiekelt  ist.  Mit  diesem  ist  sie  in  einam  Oa- 
biluse  9  ao  angeordnet,  dals  der  ZwischaorMin  iwitehan 
beider  mit  einem  sehlaehten  Wlmeloitar  ä  allneitig 
angeflllt  werden  kana- 
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BtridU  Ober  in-  und  aualändUch*  PaUHte. 
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Kl.  Nr.  128091,  vom  11.  November  189«. 
John  Arthur  llainpton  in  Wost-Bromwir.h  nnd 
Usiirj  H.  Keates  Eastleighi  Mos«lej.  (Count^ 
of  WoroMter,  Engl.)  Vttftmrtm  wut  wabmtrk  tmr 
EmUttuHg  von  RdtMn  am  vollen  BUtktH. 

Der  Kor  Varariidtimg  gelangende  ttanir*  Block 
besitzt  nnrundfn  (eckigen)  Querschnitt  Darch  einen 
Drnckkopf  «  wird  vr  duroh  eine  seinem  Querschnitt 
entspreohetKi  iius^'fli(iliitc  sihiiell  umlanffiidc  Npimlcl 
n  vorgeschobcu  und  in  die  beiden,  ein  Knliber  biblcn- 


Ufr 


ilcn  Wftizfn  <i  eingi'fiilirt,  zwischen  denen  eine  Dorn- 
^f'uj^n'  b  I-  I' >t  Miii^furdnet  i8t.  TTflii'r  iHcmt  wird  der 
stetifi  %  i;r|ir!  si  liobenc,  schnell  uiiilaufcnJf  illurk  <iurch 
diu  Kiiliberwaizen  zu  tinem  Hotne  i;efijriiit.  weii'iics 
diiriii  i  weitcn-m  Vorgehen  von  den  fjclinigwaken 
r  i  t  hilfst  wird,  die  Heine  Drehung  forUetzen  und  es 
fiber  den  l)'<rri  bc  fortziehen.  I)io  beiden  Kaliber- 
walsen a  drt'lit-u  sich  mit  gröfäerer  Geschwindigkeit, 
als  der  massive  Block  von  dem  Prcfskopf  g  vorbe- 
we^  wird,  wodurch  die  Wandung  de«  cnttitebraden 
Bonns  Mor  dieht  oad  {^oiebnl&jg  oasAUt. 


KL  6d,  Kr.  123010,  vom 
2.  Ootoliw  1900L  Friedrich 
Ottatlier  in  Reekling- 
hanten.  SdiaehtrerBehkifL 

Anf  dem  Bfigel  6,  der  beider- 
seits zwi^rlien  den  Pfosten  der 
Zinuiierunj,'  der  Mittelansohläge 
um  Zapfen  a  drrliluir  j;<'l;i(j;rrt 
ist  und  fii<!i  uuUni  in  Klam- 

affj    _jj  '  incrn  c  führt,  ist  mittels  Oesen 

eine  Querstange  d   lose  auf- 
Ji  ff  gesteckt.   Für  gewolinlii  li  ruht 

sie  in  Höhe  der  Forderwagen  g 
mf  den  Klammern  e  auf  und 
verschliefst   bo    den  Schacht, 
beim  Vorschieben  deg  B&gels  b 
in  di«  ]Huikkirte  Laf»  wird  jedoch  die  QnentMge 
von  dan  Anm  f  das  FftrdcafMtelleB  «rUAt  nnd  mit 
boeiifeiionunen. 

Kl.  18b,  Nr.  123r,M.  vom  3.  iMai  IO  hi.  iI 
Maurer  in  Bochum  i.  W.  Häckkohlutt^averfahren 
ohne  unvMatmtfhmtfilgt  SUIttnmf  dlaa  JfaMfm- 

Bei  il*  II  Ii  Mengen  BückkohlnngiTerfiahreB  det 
Flafscisens  duri  Ii  /'isrifz  von  Ferromangan  oderSpicgel- 
eisen  ergiebt  8i<  li  Im  rl.i  i  eine  so  betriiclitliidie  Erhöhung 
des  Mancangebaltos  des  SUhlea,  dafa  derselbe  für 
manche  l^rwendnnnsweeke  eine  sa  grobe  Sprödigkeit 
betitat  üm  dsn  MiuupnMlialt  in  don  raekjnkoEltea 
Pndnet  m9g1ie1»t  niedrig  n  halten,  werden  dem 
PlnfteiBOB  im  Cupolofen  eingcichmolzene  manganarnie 
Stahl-  nnd   gut  entphosphorte  Fluf*eisenabfälle  zn- 

Seietzt,  welrlip  beim  Niedersrhrnelzen  aus  dem  Koks 
ie  für  ilie  Rüi  kkulihing  der  Klufsci^iencharge  erfordt-r- 
liche  KohlenstotViiiiMirc  untntlmit  ii  sullni.  Krfi(rdrr 
iichenfalU  kann  noch  eine  geringe  Menge  Spiegeleiseu 
logMetit  werdtn. 


•  Kl.  49r,  Nr.  122072,  vom  24.  Aprü  1900.  Geaell- 
Schaft  für  Huberpressang,  G.  Haber  &  Co.  ttt 
Karlafühe  i.  B.  Vtrfakr»»  tmd  VmviditttHg  mar 
ßrlMmg  dar  MMaatfim  DmeUmn^nukmiif  M 
BttWanten. 

iBecipienten,  Rohre,  Geoehfltnohre  n.  a.  w.  fir  tehr 

hohen  inneren  Druck  werden  bekanntlich  ans  mehreren 

RingUgeii  hergestellt,  welche  im  warmen  Zustande 

autVe/.iigen  wrrdcti.      Der  Ztte?  k  des  \\';iriii,i::fi:ii  ilens 
■  ist,  den  inneren  Kinj;  durcli  die  iiufseren  iiu  IIuIh  zuhtiuide 
unter  eine  ümckbtMiisprucliun^'  i  ae>,'a- 
tiven  Dnick)  zn  setzen,   welche  bei 
eintreteiidniii    inneren    W  us'-fi-  oiler 
(jajtdruck  ei-st  wieder  uufgcbobeu  und 
zu  Null  gemacht  werden  mufa ,  um 
von  da  ab  in  eine  positive  oder  ne- 
gative Zugbeanspruchung  über/ngehen« 
Der  h;»rhste  Dnck,  der  durch  Eing^ 
^»ii*  «Iii — i      r.nistruetionen,  baMW  Urterial  — 
i    Nickelatahl  —  vomuftaetit,  prak- 
r    tisch  erraichbar  ist,  wird  anf  hüch- 
atana  7000  Atm.  angenommen;  bei 
einer  Ucberscbreitung  der  richtigen 
Anzahl  der  Kinglagen  wird  nämlich 
;  der  l^innerc   Kint;  schon  im  Ruhezustände  zerdrückt. 
Trotzflem    läfst   sieli    die   höchste   zulässige  Drnck- 
beanspruchung  nucli  wcsenllieh   steigern,    und  zwxr 
dadurch,  dafü  das  im  Kecipii'nteii  wirkende  Dniek- 
medinm  (Wasser,  üas)  im  Zustande  der  Spannung 
selbst   zu    einer   theilweisen   Belastung  der  inneren 
Uinglagen  von  aufsen  her  benutzt  wird  und  auf  solche 
Weise  den  iiuiereu  Druck  dun  Ii  liufscre  Gegenwirkung 
paralysirt     Dementsprechend   werden  zwischen  den 
anfseren  und  den  inneren  Ringlagen  liäume  für  daa 
Dzadunittel  geaolialfen,  welche  mit  dem  Becipienten- 
innaren  eonntnnicümi,  ud  daran  nf  dia  inoaiN  Bing- 
läge  wirksame  Fllahe  «inen  fawiMm  nm  IUI  m  Tul 
rechnungsmüTsig  faaiauitaMenden  Thail  dar  AaCnu- 
fläeho  dar  innaNU  Bingii^aB  maataeht. 

Kl.  49 e,  Nr.  IttMK,  vom  4.  .Tuli  1899.  Wilhelm 
Köhler  in  Hannorar-Tahrenwald.  Sektvang- 

An  dam  mit  dan  Hamnerstiel  starr  verbundenen 
Arm  h  iat  aina  Fadar  •  befestigt,  deren  Spannung 

dorch  den  Heoel  g  un- 
ter  Vermittlunsr  des 

HebelsysteiiH  (/<■/' \  iirt. 
Arbeitsjibitz  aus  wiih 
rcnd   des  Schmiedens 
beliebig  verstellt  wer- 
den kann.  Die  Feder  a 
kann    auch    auf  dorn 
Arm   b  verschiebbar 
eingerichtet  werden, 
in  welchem  Falle  dann  eine  Regelung  des  Schhumi 
durch  Veracbiebnnc  dea  wirksamen  Hebelatttckaa  daa 
Armea  h  errielt  wwd. 

Kl. Ja, Nr.  12841?», vom '2 I.April  I9ÜÜ.  Friedrich 
Albert  in  Nflrnberg.  Verfahren  zur  Ueritttllung 
wn  naktloMM  AhzH>eiguHijH»tilcken  für  Rohrleitungen. 

Das  Verfahren  besteht  darin,  dafs  ein  in  bekitnnter 
Weise  ana  einer  Blecbichcibc  mitt«U  Stempelt),  Zieh- 
riuges  and  BlachbalterB  hergestellter  Topf  I  dnrdi 

einen  Stempel  nnd  Matrisen 
80  umgeformt  «ifd,  dafh 
nncheinander  die  Formen 
II,  Hl  nnd  lY  entstehen, 
und   dafs   schliefslich  die 
Böden  an  beiden  Seiten  des 
let.  ti  :i  Stinliums  abgeschnitten  werden.    Das  F.ntfernen 
'  des  Werkstückes  ans  den  Matrisen  erfolgt  durch  einen 
j  Anfimtofiiatamipal  auf  dar  Ziahpraaaa. 


\^L^  El 


m  9bdd  und  Sben. 


fl.  Jahr«.  Nr.  S. 


Kl.  7c,  Nr.  J18,  vom  26.  Oetober  iöOO.  Otto 
Äsche  in  Boaloga«  1. 8«ilM.  KtahkaUtmrrj^Hmnf 
fär  Ziehprftsen. 

Der  Festhalteriag  h  flbr  du  m  ziehende  BIpcIi  ht-- 
■toht  entweder  aoB  aintin  dünnen  Blerhrinj;*!  h  <id(-r  »ns 

TWMbirbbarcn  Rtn^tückeii. 
In  beiden  Fällen  ist 
der  Bing  mf  einer 
«iMtiMlwB  ünteirlnge 
f  befMt^  wodnröh 
aoch  bei  angleicher 
Stärke  des  zn  ver- 
arbeitenden Bleches 

stets  ein  gleich- 
miirsi^es  und  alUei- 
tises  Festhalten  dei- 
Mb«a  eriMlt  wird. 


Kl.  f,  Nr.  12:J  728,  vom  4.  März  IIKK).  .,  K  ron- 
|i  iinz*^,  A  ctien^'t'Sf  Iis  chaft  für  Metall  i  n  li  u  Stria 
xn  Ohligs,  Hheinl.  Verfahren  zum  Härten  von 
Stahidraht,  Stahlbändern  u.  dergl. 

Oberhalb  des  Bleibades  b  ist  eine  KoUe  oder  ein 
Glettoontaet  •  «nfBordaet,  Iber  welche  der  zu  härtende 

Dnhtgoführt  und  da- 

 dnroli,  dnb  die  Bolle 

a  »tt  dem  einen,  and 


6 


daa  Bleibad  mit  dem 

andern  Pole  einer 
Elektricitätsquelle  in 
Verbimluiit;  steht,  er- 

 a      hitzt  und  in  diesem 

Zustiiiiilo  fortlimfenl 
n  wird.    Der  tirad  der  Er- 
f.   entsprechende  Einstdlnng 
des  elektrischen  Stromes  sehr  genau  regeln. 


durch  das  BleiUa'l 
hitzunj;    liifst  sich 


El.  18  b,  Nr.  12.1 5ft5,  vom  20.  Angnst  1900. 
Carl  E  tt  U  i  n  g  in  Weidenau   a.  d.  Sieg. 
BMrHfTiaMiMy  fär  PmidtKfen. 

Die  in  beliebiger 
Äf».,^  Weise  angetriebene 

'"^  Welle  n  versetzt  mit- 

tels des  Kegelrades  b 
das  als  Kurbelscheihe 
aasgebildete  Kegel- 
rad e  in  Drehung. 
D  ieses  ertheiltnitttitt 
der  Plenelstaag»  4 
dem  Schlitten  f  «ne 
hin  and  her  ^hende 
Bewegung,  die  durch 

die  I..enkstauL,'e  g 
und  den  do]i[>elanui 
geu  Heitel  h  auf  die 
Kriiikc  m  übertragen  wird.  Die  pan/.e  \'iirriilituug 
ist  um  die  beiden  conachsialen  Z!i]ifcH  >i  und  m 
horizontal  drehbar,  so  dafs  der  Pudiller  sie  von  :ieinem 
Stande  nuH  mittels  der  Ilaudhabe  o  drehen  and  die 
ganze  Uerdfläche  bestreichen  kann. 


Kl.  4nf,  Nr.  \'lVX\Xt,  vom  17.  Milri  IJKK).  Otto 
Schramm  in  Berlin.  Verfahren  zum  Härten  von 
Eiatn. 

Krfinder  hat  gefunden,  dafs  bei  der  Verwendung 
gepulverter  Kofskastauien  an  Stelle  von  Hf)rn«brallfn 
oder  Kohleapniver  ein  besonder«  hober  Effect  in  Be- 
sog  anf  di«  HMe  cmieht  wird.  Oleielueitig  darf 
dann  daa  gdnUl«  Nim  oidii  luimua  «bkühkni,  «oaiani 
ea  nrat«  dnreli  Büitaneliett  in  kaltes  Wasser  raaeb  ab- 
gekühlt werden. 

Das  Verfahren  wird  in  der  üblichen  Weise  durch- 
geflUut,  iadam  in  Chamotte*  oder  Biaenkiatan,  aoUaktaa* 


weise  «wischen  dem  Hufskji.siHnienmehl  eingebettet, 
da«  getürmte  S<  Ii«  eif.seisen  (jder  uueh  die  Schweifs- 
eisenstabe  einer  heilen  Hothglnth  ausgesetzt  werden. 
Nach  dem  EiTeichen  dee  erwünschten  Urades  der 
Kohlung  mittels  des  Ulühprocesses  werden  die  Stücke 
beifg  dem  Ka-nten  entnommen  und  donsb  EiBtaacban 
in  kaltee  Waaaer  pl«taU«h  abgekftUt. 


Kl.  7b,  Nr.  128717,  vom  31.  Jsnuar  1901.  Emil 
Keller  nnd  Frans  Hoiey  in  Floridadorf  II  bei 
Wien.    Vtrfdirm  mtr  HanUümg  vm  Wdinkrmt. 

In  daa  jriotte  Bobr  b  wird  aia  Tan«  adl  Qanriade 

veraebener  Dorn  a  eingeseboben  nnd  todam  eine  Oe> 

windemutter  c,  ■n  eli  he  um  die  Wandstärke  des  Bohres  b 
stärker  ist  als  das  (iewinde  des  Domes  a,  aufge- 


i 


scbraabt.  Darob  abweoliaebdet  Vor-  nnd  Znriok* 
sehranban  der  Hattav  wird  in  dem  ^«ten  Bohr  b  «ia 
Gewinde  eingepraf^  laden  ea  biAiBVflnidmabaB  dar 
Mutter  festgehalten  nnd  bei  ihrem  Znrüdcsehvaabea 

mitgenommen  wird.  Durch  Zusammenstauchen  in  der 
Liinscsrichtung  können  die  Ocwindegänge  bis  zur  Be- 
rührung einander  geniihert  u.  r  len,  WOOWefa  die  Bieg- 
iiamkeit  des  Rohres  erhöht  wird. 


Kl.  18a,  Nr.  IttOt,  wm  1.  Angnat  190a 
BudernSBohe  Eisenwerke  in  Wettlar.  DoppdUr 

G iehtversfhhif»  fär  Schaehiöfen. 

Rund  um  die  üufsere  Glocke  a  ist  dnrch  Ver- 

liinijenint,'  des  itiucreu  Triehicrs  t  ein  zweiter  üufserer 
BeschickungMrauui  L'eselmffen.    Die  Glocke  a  ist  nach 


oben  entsprechend  verläneert.    Der  Trichter  t  kaaBf 

um  ein  besseres  Abrutscnen  Ton  dem  Kufseren  Be- 

schickuncsrauiii  in  den  inneren  zu  siclierii,  \tii\  einem 
senkrecliten  Absatz  z  unterbr<u  heu  werden.  DieserGicht- 
vcrsi-hliUs  s')ll  ein  gleiehzeiti^es  Fiillen  des  aufscren 
und  Entleeren  des  inneren  Be^chickungsraames  er* 
mdgliohen.   

Kl.  ISb,  Nr.  123503,  vom  13.  März  1900.  Frede- 
rick Winalow  Uawkina  nnd  Edward  Joaepb 
Lyun  in  Detroit  (V.  8t  A.).  Vtrfaknm  imm 
Reinigen  von  KUtn  ttnd  andtrtm  MHaUtm, 

Qegenstand  des  amerikanischen  FatamteaKr. 646905; 
veigl.  «Stdü  nnd  Bisea"  1901  8. 684. 
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ßtrickl  übtr  ^n-  und  angläHdiwh«  I^Utnte. 
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Kl.  24c,  Nr.  128826,  vom  17.  März  ISOU  Firm« 
Julius  PintBch  in  Berlin.  Generator. 


Um  den  (iencrator  a,  welcher  zur  Erzengniu; 
Gm  Hir  Gasmaschinen  dienen  soll  und  dann  die 


8sqgMi4«  WirkoBg  darwlbea  betrieben  wiii, 

vohntan  RXnmen 


b»- 
auf' 

stellen  za  können,  ist 
er  gegen  den  umgeben- 
den Riium  vollständig 
abgesperrt  und  darcK 
bcsonilcre  absperrliiiri^ 
Rohrkitmj<7en  rf  und  f 
mit  der  Anfsenhift  \er- 
banden.  I>arcii  di^e 
wiril  die  zum  Betriebe 
erforderliche  Lnft  dem 
Generator  zugeführt  und 
wihrend  desBtUletandes 
der  GuBMdiiM  des  im 
0«B«ntor  ernngfee  6w 
aacb  anften  ab^faiut,  Ferner  iit  ia  die  aar  Oa»- 
QHwdiiBa  itthniida  Robrlailaw  m  aiae  mit  einem 
AbiageroliT  m  venehea«  SicbenieitaTorrichtang  l-  ein- 

f geschaltet,  durch  welche  bei  etwaigem  in  der  R<dir- 
eiton^  auftretenden  Uebordruok  die  Gas«  nach  aufsen 
antweiebea  kjfaaco. 


K).  49r,  Nr.  123500,  vom  19.  Ootober  IMO. 
Fabrzengfabrik  £iaenaek  in  Eieaaaeh.  Zu- 

tammenlegbart  FMadmMf. 

Die  Feldschmiede  besitzt  einen  Unterkasten  /, 
in  welchem  der  den  Ventilator  10  und  den  Herd  a 
aowia  dia  Eate  14  tragende  Oberkaatea  Jt  vanaUabbar 


angeordnet  ist.  Die  Es«e  £4  beataht  ate  vier  m- 
■anaiankl^Mibaien  BleehaB.  Beim  Zaeammenlagwi  der 
FeldtebadMe  wird  der  abaehmbare  Ventilator  aaf  die 

Träger  8  im  Unterkasten  gelegt  und  der  Oberkasten 
in  jenen  hineingeschoben,  während  die  Esse  14  zusam- 
me^geUi^pt  nad  nnter  dan  Kli^pdackel  gelegt  arird. 


Ii.  Sie,  Hr.  mUi, 

vom  6.  Mai  1900.  Lam- 
Laguesea  in  Lttt- 
(Belgien).  KemstüUt. 
Die  ans  einem  Stück 
:i-nrn  l'dfilici-  litT- 
geatellte  Kerostütze  besitzt  an  beiden  Enden  zwei 
Stege  8^  dia  Mit  leitUahaa  Yeiatlrknitgea  4  vanahea  aiad. 


EL  7  a,  Hr.  Itt41«,  vom  85.  Deoember  1900. 

Ernst  Fischer  in  Dahlbruch  b.  Siegen.  ScUepper- 
wit0«M  tnit  rtrtieal  heb-  und  »enirbarem  Mitnehmer. 

Der  Mitni  hmiT  u  trujrt  unten  ein  Oewirlit  b.  ist 
im  Scbiepperwagen  c  geführt  und  vertical  auf-  und 
abwliti  Mwcgbir.  Oia  baidaa  JDrabtenila  rf,  dia  aich 


vor  dem  Wagen  zu  einem  Seil  e  vereinigen,  führen 
Iber  die  kleinen  iliillcben  f  und  9,  die  am  Schlcpper- 
wagen  befestigt  sind.  Die  Enden  der  Seile  <f  sind 
in  den  i'unkten  h  am  Mitnehmer  a  oder  am  Oegaa- 

B wicht  b  befeetigt,  so  dab  «in  Zqg  im  Seil  •  den 
itnakmer  ia  die  H9h«  bebt  Damit  man  daa  Seil  « 
die  Bewegaag  daa  Soklepperwagea*  «  adtnaekt»  flllut 


es  an  di  n  Kn'icn  der  Schlepperbahnen  über  lose  Rollen 
und  !«it  um  .Srhli']i[i(  rw •lii^'vn  im  Pnnkt«  /  Viefi'stj*,--!. 

\\  ird  nun  das  Snl  c  dun  Ii  iri.'i'nil  t-inc  ••iiit'iii  llf 
V'jrrichniii^'  1/..  H.  riiu-n  H.iinilictjfl  ln-i  kieiueu  Gruppen 
von  .Si-lil(-]ij)>'rliuhDcu  (ultT  eiiini  klciuen  hydraulischen 
C'vlinder)  gespannt,  so  wird  der  Mitnehmer  a  in  die 
iföhe  gehen  und  beim  Nachlassen  des  Seiles  e  durch 
d«B  Qewtcbt  b  wieder  benmterfaUen.  Dies  ist  bei 
jeder  Stelhing  de«  Soklepperwaunmi  mOgUeh. 

KL  7e,  >r.  l>»:U'2-2,  vom  19.  August  1900. 
L  a  u  d  e  k  e  r  &  A 1  b  e  r  t  in  N  u  r  11  h  e  rg.  Verfahrt» 
zur  HertfeUtin/f  ro«  SUtfeMschetbf'i. 

Die  Stuffiisi-h<-iljr  wird  aus  eintr  Anzahl  topf- 
artiger  (iefafse  n  äf  »osammcBgcaetzt,  die  dnrrh  Ziehen 
heigaflelK  werdaa.  Jede  dar  Stufen  ist  mit  tiueiü 

Rande  «  versehen, 
iTPiren  welchen  sich 
die  nä>-hstgröfsere 
ätufe  anlegt.  Sammt- 
liehe  Stnien  werden 
darek^mit  Wülsten 
i  aaegeetattete«  Bohr 
k  ZBsemmengflbdlen, 
indem  dessen  beide 
Enden  nach  aufsen 
hin  auft'eweitet  werden.  Ein  Ver'lnhcn  der  ciiui  ltn-n 
Stufengegeneinander  kann  durch  Nietung,  Verschraubuug 
oder  Vamhweiibang  verhindert  werden. 

Kl. Sia,  Nr.  138846,  vom  10.  Mär/  l'.m.  B ,  r  ub. 
Cohnen  in  Grevenbroich,  Rhid.  Maechinem- 
mäfeig  betrhiekU  Feutrutig. 

Bei  Fenernngen  mit  Verkokungsplatt«  tritt  der 
Uebelstaad  auf,  aab,  da  die  Kohle  in  grofsen  Maaaea 
auf  der  Yerkokungaplatta  raaamaumbackt,  von  dieoem 

Rachen  grofseStüoke 
~^  abbrechen   und  auf 

den  Rost  fallen,  wo 
siu  1,'riifse  Zwi^i'hen- 

rüiiiiic  l'r«.'iiixs>*i'ii, 
durch  welche  kultt- 
Luft  tritt  nt!<l  Rauch- 
luMuni;  InTlici  tuhrt. 
Difseiii  .Vltiiii^ul  soll 
dadnndi  abgeholfen ' 
werden,  dafs  zwischen 
der  festen  Vcrko- 
kungspUtte  c  und  dem 
Roste  U  eine  beweg- 
liche Platte  t  «ageoidBet  ist,  welch«  ia  bestindiger 
Bewegung  gehalten  wird,  beiipieieweiae  dnrch  Vor* 
bindung  mit  dem  Schieber  6.  Durch  den  Schieber  b 
wird  die  in  den  Schacht  a  etngefSllt«  Kohle  auf  die 
Verkokungspliittt'  ,•  ;;i  st  li  ^lipn  und  von  dieser  die  vor- 
deren Uberiiangeudeu  'i'heiie  de»  Koki'kuchensi  durch  die 
Platte  e  abgeetoAen  nad  aaf  daa  Rost  d  gesohob«». 
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23.  Jabrg.  Nr.  3. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  (S«4436.  George  \V.  Pfteker  in  Chictgo, 

JH.,  \.8t.A.  Formmaiwhint. 

Die  Vorriehtnnfi;  ist  dargestellt,  währen«!  der  Sand  a 
dadurch  im  FurmkasteD  b  feetn-drdc-kt  ninl,  dafs 
die  Platte  c,  unf  welcher  der  Korinkasteu  aufruht, 
mittela  StDtzra  d  Uber  dem  Cjiinder  «  iatrogen  nnd 
dmdi  EialUBen  Tim  Pniblllft  in  den  Cylindemiini 
■ngm  «ine  Pktte  f  aafaibgbeii  wird.  K'ntläAt  UMa 
awcb  Htbav  dieTnAliift  mu  d«n  Cylindor,  m  dkft 
nRRt,  M  klappt  gleioiueitig  die  an  Armen  h 

wva  i  schwingbare 
Platte  f  seitlich 
wej;>  durch  Wir- 
kuiiir  eines  aiu  Cy- 

l!(i!/cn'i  /,-  tr<'u;<  n 
eiiic  fin  den  -•Vriiien  A 
hcfestigte  Schlitz- 
fuhrung  {.  Darauf 
dreht  man  von 
Hand  die  Welle  m, 
w<idurrb  mittel« 
einer  GeUakbebel- 
reibe  «  die  mit 
Schoben  r>  an  den 
Stfltzen  d  «jfuhrte 
Platt«/)  und  die  auf 
ihr  befestigten  Modelle  1/  gcjnnkt  «  t  rilen,  welche  durch 
AusRparangen  in  ']pi  I'lndc,-  jii  <icn  l'^-rmkastcn  hinein- 
reichen. Rrirn  S.'nki-n  (icr  Pl^ft«' /;  tri  ffi-n  A nsrhl^itre  r 
geVi  ii  zw  ciftriiiit,'!'  Ilclicl  A  I  ;ui  c  aiitri-lcnkl  l,  Sd  diils 
»IIh  zweifcu  Hebeiürtiic  aufwart-«!  bewegt  werden  und 
;,'iLr(n  Siifle  treffen,  welche  am  unteren  liand  des 
Fonnkastenn  befestigt  sind  nnd  durch  entsprechende 
Löcher  in  e  nach  unten  hindturektreti-n.  Der  Form- 
kasten wird  «leo  nn-,  bezw.  von  e  abgehoben  timl 
kann  durch  eiaen  endern  ersetzt  werden.  Darauf  wird 
Platte  p  wieder  aagehoboi,  du  8«iidflieb  t  Ober  den 
Fornkästen  neekwenlct  und  letzterer  nfUlt,  wermf 
dnrcb  AnsteUeil  derPrefslnft  daH  InstellaBgschwinmn 
Von  f,  da«  Anheben  von  e  (nebst  s)  und  b  nnd  da» 
Eindrficken  dea  Sandes  aufs  neue  liewirkt  wird. 


Nr.  (M54(l!).   -Tohn  M.  Phillips  nnd  Jobn 

J.  Fl  flu  III-  iti   ritt-:liiirg,  Pa.,  V.  St.  A.  Vor- 
richtutfj  -uro  Sirheii.  H  j,/,/!  und  Verladyn  von  Kohlen. 
]\\f  K'iliU'ii    w  I  i'ii'ii    ;ins  WairiTi  <j  mit'  ilas  ShAi  h 

Sestürit  und  füllen  die  Schütte  <•,  welche  an  dem 
ferflit  d  hängt,   d  ist  an  dw  Wigevoiriehtong  e  anf* 


f gehängt.  Nach  Feststellung  des  Gewichte»  der  Kohlen 
Ost  der  Bedieneade  die  Bremse  f.  so  dafs  Rad  g  aicb 
drsbt,  «ibeieo  ein  Kettenrad  •  (nlcnt  liehtbar)  anf  der- 
selben  Wdlo  nnd  idienae  dnreh  Kate  h  das  Ketten- 
rad f*.  P  hat  gröfseren  OarehniesBer  a1«>  «,  folglich 
wird  seine  .Xclise  langsamer  rotiren  als  die  von  », 
und  somit  die  Seilsche.ibc  k'  das  8eil  /'  langsamer 
abwickeln  als  äcbeib»  k  da*  Seil  I.    e  ainkt  eise 


(anter  dem  Gewicht  der  Kohlen";  unter  zunehmender 
Schrägstellang,  bis  die  Kette  tn  si<  h  spannt  (pnnktirte 
Zeichnung)  und  den  Theil  n  der  Schütte  c  anfklappt, 
so  dafs  die  gesiebte  nnd  gewogene  Stfiekkebie  ia  am 
Wuen  0  füfit,  und  awar  mit  sehr  cerinfer  freier 
FallMibe.  Die  Sebütte  e  steigt  nach  Entladnag  dnreh 
Gegengewiebt  p  wieder  auf.  Sieb  q  und  ücburren  t 
r  rt  n  mit  Schiebern  s  «'  zerlegen  da»  durch  das 
Rieli  h  Fiillende  nach  den  W'M^rt-n  o'  i",  <iil<  r  lassen  ea 
»ach  ({■  gehen,  oder,  wenu  guwüuKcht,  nach  o. 

Hr.6M888.  Michel J. PanlinNew  York, N.Y. 
EHämbKnrrtdituMf  fUr  Kokkn  h.  dmrffi. 

a  ist  das  die  Kohlen  enthaltende  Fahrzeug,  5  das 
die  Vorrichtung  tragende  Schiff,  c  ein  Dampfer  oder 
dergleichen,  d  nnd  e  sin  l  zwi  i  im  Uerüftt  f  längs- 
verschiebbare  Becherwerke  micr  dergleichen,  deren 
Riihincn  mit  Rollen  g  auf  <nts]irp<'hfii'li'ii  Siliicucn 
^li  itcii.  Die  Liingsvcrschiehung  wird  l>t'w  irkt  vkh  -icm 
in  stclii-iKii  M  Motor  durch  Wellen  hh\  K<  i:rlr.iili-i 
paare,  Wellen  i't'  mit  daran  sitzenden  Zahnrädern, 


eingreifend  in  Zahnstangen  an  d  und  t.  Der  Antrieb 
der  Becherwerk«  erfolgt  von  dem  Uotor  mittels  der 
Wellen  Ar,  ll\  mm*  und  n  n'.  Auf  letzteren  sitst 
mit  Feder  und  Nnth  ein  Kegelrad.  Die  Wellen  m«* 
treiben  mittela  KecebüdeirpaarDn  die  Antriebswellen««' 
f&r  die  Becberwence.  Die  Einrichtang  erlaubt.,  dnieb 
Vorstrecken  oder  Einziehen  von  d  nn«!«  die  (jesammt- 
fordorlänge  beliebig  zu  verändern,  wobei  h  stets  im 
(ili  irliL'<  wi<'lit  liltilit.  Dil-  Kuhlen  :^i-hi-ii  also  ans  a 
da«  Becherwerk  d  über,  weiches  das  Becherwerk  « 
speist^  von  dem  ans  die  Kohlen  naeb  e  gelaagea. 


Nr.  66519(1.  Gustav  Engdall  in  Chicago, 
JU.,  V.  ät  A.    VorriehtuHg  nun  Beschicken  von  Am- 


tat  ein  ia  den  Ofen  b  eiamAlbreadea  Packet 
Abftlleisen.  Der  Tilger  c  iHr  dtnelbe  ist  «n  der  Lauf- 
katae  4  anllphiagt.  e  ist  eine  Antriebsriemeasobeibe, 

welche  der  Welle  f 
tiii  h   P>i  lieben  An- 
Irjvli  ia  beiderlei 

I   *       Richtung  giebt,  oder 

anfser  Kinsrriff  mit 
ihr  gebnullt  winlrn 
kann.  AufderW«;!!« 
f  sind  Räder  g  mit 
Zapfen  h  am  VmfaMtg 
aufgekeilt  t  iit  0M 
derLängsrichtungge* 
sehen)  eine  Schan- 
fei  mit  einer  Reihe 
LSehem  im  SUeL  In  diese  Ldcher  greifen  die  Zapfen  h 
ein,  80  dafs  die  Scbanfel  i  vor-  oder  znrttckbewe^wird, 
nachdem  das  Packet  b  darauf  ahgt-lcgt  und  die  Welle  f 
mit  der  AnfriehsKcheibe  t  L-i  kiii  iK^lt  worden  ist.  r*;i= 
Ausziehen  des  Packctes  erfolgt  mit  einem  der  Schaufel  i 
eetaprecbeadea  Haken. 


1.  Februar  1902. 
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Rr.  6M1M.  0«orge  A.  Tarabnll  in  Ghioag», 
JIL,  y.  8t  A.  VwHAibmf  mir  Hmniäkmg  9o»  O^tar- 


Die  Erfindan^  beiwwkt  die  nenrtellimf  von  Gitter» 

blechen  nach  Art  der  amerikanischen  Patentschriften 
Nr.  642056  und  651590,  dargestellt  in  Fijfur  2.  deren 
Stege  an  den  zus.uiKr.tinstofsenden  Rhorobcai-cki  ii  r  so 
p'faltet  sind,  liaU  der  Querschnitt  /\  •  ci  stiilt-t  ist 
Die  Bleche  werden  »ouiii  (ist  /wih-clnD  zwei  Walzen 
eingeführt,  von  denen  die  ersteiü  idi  mif  Messer- 
sclinci'icii  in  folgender  Anordnung; hcsftzt  ist  — =  — =  . 
welche  «wischen  entsprechende  Ringrippen  der  zweiten 
Waixe  b  greifen  (Figur  l).  Die  Bleche  werden  also 
mit  entapreohend  angeordneten  Schlitzen  versehen.  In 
Jedfla  SobUti  greift  beim  Fort«chreiten  des  Kleines  je 
eiaer  sn  der  Wake  b  befestiaten  y  -««talleten 
Stenpeln  <r  ein  (Figur  8).    DiMub««  aiCokea  dabei 


die  Schlitzr&ndar  abwirta  swiaolMa  «atapfMkesde 
Rippen  y  der  lutenni  Wabe,  M  daft  die  Stege  g 

zwischen  den  .Schlitzen  gefaltet  werden.  Bei  der 
Walze  e  dringt  je  ein   «tarkcr  Dorn  rf  in  jeden 


8«bliti  der  nuttkran  Reihe  ein  und  erweitert  denselben 
aa  der  in  Figar  8  gtuigtita.  Kkombeaaaatalt  Dabei 
worden  je  swei  recnto  und  links  benacnbarte  Seblits- 

reiben  so  weit  nach  auswärts  verschoben,  daf»  sie  bei 
den  Walzen  «  von  den  Kanten  der  einseitig  ab- 
geschrägtvn  Dorne  /■';"'  ei  fiilst  «  ei  -ien  (Figur  4).  Die- 
selben bilden  je  /.wi  i  Hcihrri  Hilles  unci  rechts  Von  der 
mittleren  d'.  welrlu-  dn^  Hlech  durch  KinCTcifen  in 
die  mittlere  KlHiiJilirin  eÜR'  luiit.  Da  die  Absehrügung^-n 
der  Dome /■■  nml  iiiu  Ii  iiul'>cii  l,'«  ri' liN't  sind,  so 
werden  bei  vöiügein  Kindringen  derselben  in  ilie  zu- 
gehörigen vier  Schlitzreihen  die^ie  nach  aufsen  uiis- 
einandergezogen,  unter  Bildung  je  zweier  weiterer 
Rhombenreihen  rechts  und  linKs  von  der  mittlerevu 
Danselbe  8piel  wiederholt  »ich  anter  der  nüchetea 
Wal^se  mit  den  3.  und  4.,  unter  der  nächsten  mit  den 
5.  and  6.  Rbombenreihen  (voa  der  mittleren  Rdbe  aus 
gezahlt)  u.  8.  w.,  so  dalt  oes  bei  a  geschilferte  and  bei 
i  gefaltete  Blech  anter  den  Walzen  r,  e  u.  s.  w.  vim 
der  Mitte  angefangen  nach  anfsen  fortschreitend  ai»< 
einauilerifezogen  wird,  zu  der  iü  i'ii."ir  gezeigten 
tlp'^tah.  Da«  Auseinanderzieheu  kunii  auch  von  einem 
Ifici  hniml  znni  :iriilen<  f'  itschreiten;  die  Faitridtna^ 
der  8tege  kann  abgeimdert  werden. 


Nr.  #85254.  William  A.  McAdama  in  New 

York     Auaklfidung  für  Schmehliegtl. 

Die  Erfindung  besteht  in  einer  Auskleidung  für 
Schmelztiegel,  in  welclien  vorwiegend  Aluminiuui- 
[.fijinuiyi'ii,  wi']rlir  /ink  und  Ki][:ifer  enthalten,  ge- 
schmoizeii  »i  rdt  ti  k.  iintni.  i>ic  Anskleidiinir  darf 
weder  Siliciuni  hü  die  Legirung  abir-l  ei,.  n.n  li,  '.Me 
bei  Eisentiegeln  der  Fall,  sich  mit  der  Schmelze 
legiten.   Ein  eieemer  oder  thSnerner  Sehmelxtiei^ 


wird  mit  einer  Masite  von  einem  Theil  Knpforoxyd 
md  vier  TheUen  Manganoxyd,  mit  Weaaer  angerührt, 
,  etwa  8  bit  6  nun  dick  anumrtiieben.  Dia  Maasa  wird 
I  getrocknet  nnd  etwa  eine  Stnade  bei  WO  bl«  1900*  C 

^  gebrannt    Da»  Hangauoxyd  soll  ans  einem  käuflichen 
I  Präparat  durch  Erhitaen  bik  zum  Schmelzen  und  Pulvern 
hei;gBeteUt  werden  (am  ee  diehter  an  machen?). 


Mr.  Timoth)  l.ow^  in  Clevhind, 

Ohio,  V.  St.  A.  l'iirrifhtuifj  zitm  Kntt<jiien  ton 
Kohlen  um/  i/f'/i//. 

Der  zu  enllmiende  Wagen  n  steht  auf  dem  (.ieleise  6, 
befestigt  auf  der  Plattform  c,  mit  Kadern  auf  dem 
nach  Uaka  genei^n  Ueleiee  d  verschiebbar.  Das 

(ieleise  d  liegt 
anf  dem  Gerüst 
l>.  .\ndemiel- 
benr  «ind  üaka 
Kabel  4  (anlkn* 
winden  dnroh 
Winde  f)  bei 

lir-fesflL-f,  r«-.lif< 
Kuliil  (mit 
(iegengewichtÄ) 
h«!i  (j*  befestigt 

\\  ni'lr  i  be- 
tiiütigt  die  Fla- 
sehenzUge  A-  und 
welche  die 
Sieburre  m  tra- 
gen, deren  Rütik- 
seiteim  Gerüst» 

ie(librtict.Wiid 
ie  Windet aa- 
getrieban,  to 
bebt  Bich  dae 
Gerüst  Ü  links 

an,  e  rollt  gegen  die  Anschlagschiene  u  uiul  der 
Wagen  a  lehnt  sich  mit  seiner  ^eirc  an  du-  Knl/el  ,/ 
an.  /)  steigt  nun  in  dieser  Lage  »o  l:uii:e  jmf,  Ins 
die  (iiili<  ln  if  an  den  Zapfen  r  sich  fiuiirin,  werauf 
beim  weiteren  Anheben  der  Wagen  a  umkippt,  wie 
paaktnt  daigeatellt. 

Nr.  665249.  Louis  Mayer  in  Mankato, 
Minn.    Krafthammer  mit  federnäer  Aufhängung. 

a  ist  der  Hammer,  b  dessen  hohler  Kopf  mit  verti- 
calen  Seitenacblitna  e  ond,  ia  einer  tu  letatarea  reebt- 
winklig  eteheaden  Ebene,  boriteatalan  lagetnalhai  4 


für  die  Qu.  i  L-Iieder  e  der  GelenkverbiiidiaiL'  f  g  f 
h  ist  i  it.i    /.«isehen  </   und        ange orduete  l-'eder, 
I  die  Hni  li-ic,   mit  welcher  du'   \  'rric  litnng  an  der 
Kurbelstange  le  befestigt  ist  Die  Aufhängung  ist  einfach, 
kriMg^  and  dimpft  wirksam  die  Behldlieben  Stiebe. 
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Mr.  6({&44t2.     Hugo   Hardh   in  Cleveland, 
Ohio,  V.  St.  A.  Horhofen. 

Die  Kffindang  buieht  aich  auf  die  Vertheilang 
und  TorwürmiiBg  dea  Windei,  wetcher  in  dis  Ofen- 

tiBere  dank  in  inr 
Wand  uf^rdnete 
Rin^Qsen  a  und  b, 
durch  in  piner  mitt- 
lei>  n  S.iiilr  c  an;,'p- 
ortiuelt-  iMiSfii  </.  uml  i 
durch  dt'ii  liiMien  r  ' 
darrhsetzeude  Düseo 
f  eintritt,  während 
'!i>>  (iichtgsae  duroh  i 
"«.ffnangen  g    und  ' 
Uohr  k  entweichen. 
Der  Wind  wird  dabei 
ans    der   Leitung  i 
•Inrch  Ventil  i-  nnd 
Kammt-r  1  <h-n  Pusi-n 
f  zugeführt,  dnrth  m 
H  o  unter  stark«  rVi>r 
wärmung  narh  den 
Düsen  <y,  durch  Kam- 
mer p,  vielfache 
Rohre         Ring  r, 
vielfaohe  KiniUe  «, 
unter  VorwiimaniF  in  r  und  j>,  nach  den  Dtkieu  a.  Ein 
Windatnw  sn»  KMBiaer  l  durch  Ktnil«  t  kühlt  den 
unteren  Siolentbeil,  ein  uderer  «•  Kammer  p  dareli 
Kanäle  u  die  Ofenwand.    Letxt«rf  i  tritt  theilweise  in 
den  Kingkanal  r  und  Vorwärmkanaie  w  für  die  Wind- 
leitnqgMi  ^ 


Jir.m&iil.  Joseph  G.  .TohiieituD  in  Detroit,  ! 
Hich.,  V.  St.  A.    Fördervorrirhtuntf.  \ 

Fignr  2  »teilt  in  gröftiorem  Maffistahc  daa  linke  , 
Ende  tob  Fisvr  1  dar.  Die  Vorrichtung  ist  znr  Fort- 
bewcfnng  aonwerer  Quisstaeke  a  beetimmt,  welche 
anf  dem  festen  (etwu  60  m  lan^)  Rahmen  h  liegen. 
Die  FoitiNtwegung  geschieht,  indem  ein  Rahmen  e. 
Aber  das  NlTean  von  b  angehoben,  die  Gufsstücke 
nnheTit  nncl  mit  ili'in  Tijilmu  n  </.  in  welchem  e  gelagert 
nnd  welcher  in  dem  Kahuieu  b  längs  verachiebbar  ist, 


seine  Rechtiibewegung  begrenzenden  Anschlag  aa. 
Gfcht  aUo  jetzt  der  Rahmen  d  nach  rechts,  so  sinkt 
Bahmen  c;  gebt  danwf  d  nach  Unka,  ao  geht  e  nn- 
belastet  niti  bis  er  durch  Anschlag  /  aufgehalten 
wird.  Die  weitere  Linksbewegung  von  d  hebt  alao  c 
wieder  an.  Geht  darauf  d  nach  rechts,  ho  geht  t  be- 
liiNfi  t  liiit.  1>U  I  r  in  seiner  Rechtsbewegung  «uligehHlteii 
und  liadun  h  gesenkt  wird  u.  s.  f. 


z.  B.  nach  recht*  bewegt  wird.  Darauf  senkt  sioh 
der  Italmii'ii  r,  (»i-*  i!ie  Stücke  a  wicirr  .luf  'Irti 
Rahmen  l>  zii  lit  <,'tT;  kommen.  Rahmen  c  and  U  gehen 
dann  nach  Imk",  r  lu  lit  dii'  Stm  kr  a  an  n.  s.  f.  Der 
Rahmen  b  ruht  in  Ai<üUudeit  von  etwa  5  ni  auf  Lagern  e 
mit  trogformigen  Radspuren .  in  w  eichen  <lie  den 
Rahmen  d  trugenden  llollen  f  hin  und  her  gehen. 
Rahmen  d  ist  durch  ein  Cjuerhaupt  ij  am  i-ndlosieD 
Seil  k  befestig  und  erhält  somit  durch  den  in  das 
Seil  eingeaehaftotea  Kraftkolben  i  Hin-  und  Herbewe- 
gnax'.  Ab  den  inneren  Waogcnneiten  htt  der  Rahmen  d 
■cbnig  nach  rechts  ansteigende  SchUtifShmngon  von 
^ — ^  -Form,  in  '  1  rlii'ii  iL  n  ri.ilmi'^n  r  tragende 
Rollen  i-  gleiten.  Ist  der  Kaiiiin-u  c  angehoben  (also 
h  am  rechten  Ende  der  Schlitzführung,  Stellung  in 
der  Figur),  so  liegt  er  mit  seinem  rechten  linde  an  einem 


Nr.  »MtiMU.').  John  A.  Waldbnrger  and  William 
J.  Smith,  M  c  K  e  c  8  p  0  r  t ,  1*».  Gitftpfanne  für  ^ 
BthmolztHt»  Mflttll. 

Der  obere  Baad  der  Auskleidung  der  Giefspfanne  a 
wird  dnrdi  elnea,  tweckmäfsi^  ans  einzelnen  Stücken 
aatanmeagaMtsteB  eisemea  Bing  ö  gebildet;  denelbe 
Ist  mittels  ScbranbeB  «  befestigt  nnd  trügt  auf  der 
Rippe     ^  - 1  -  -•«—  !-  -! 

lit  Le 

' i«t';i|Hwand  hahi'ii 


Aufsenseite  Rippen  oder  Nasen,  welche  ihn  in  einem 
gewissen,  mit  Lehm  auszufüllenden  Abstand  ron  der 


lt>r   iiiitiie   Thril  d  ilcr  Ans- 


klciiliiMlf  tipstffit 
liu.L'cr  ;iiis(iatifrt 


ffiuifcittui   Matfiial,  «rlches 
nst,  da  der  olicre  ci^enu  lt;uul. 
an  welchem  sich  eine  Kruste  e  von  erstarrtem  Metall 

ansetzt,  beim  Entfernen  des 
letzteren  nicht  so  leicht  be- 
schädigt wird,  als  wenn  er, 
wie  fiblioh,  ebenfalls  aus 
feuerfester  Masse  beatSada. 
Dw  nittlai«  Thwl  der  Be- 
denbeUeidung  wird  iweek- 
mäfsirr  ans  einem  be«onderen 
Stütk  iiiTgestellt,  welches 
entfernt  wird,  si  im  ilnrch  f  ein  Werkzeug  zum  Aus- 
stofsen  des  am  Ü'  -U  n  »itzenden  erstarrten  Metalis  ein- 
gefiihrt  w.  r  ii  n  s «  II.  Aufserdem  ermöglicht  diese  An- 
ordnung die  Anwendung  einer  Vorrichtung  zum  Aus- 
drücken des  am  Boden  des  Gefaises  erstarrten  Metall- 
kuchens, da  ein  durch  die  üeffnung  f  eindringender 
Stempel  lediglich  den  Pfropfen  g  und  den  mittleren 
Theil  der  feaerfeateu  Bodeoanskleidnug  aaaatttfat» 
«  iibivad  rf  dureb  den  RinE  b  in  Lage  eraalton  wird. 
Das  in  der  Bodcnauskleidung  ansgebrochene  Loch 
kann  nar.h  Entfernung  des  erstarrten  Metallkuchens 
leicht  ergiiast  weirdeB. 


Nr.  S«3.  Edward  J.  Duff  in  Liverpool, 
England,  (Jaaerzfuger. 

Der  Uaseneeuger  iat  vorzugsweis«  zur  Herstellung 
von  Oaa  flir  OasmaieliiBen  aus  Utnminüser  Kohle  be- 
stimmt. Die  Ver- 
gasungwird dnrch 
bei  a  eintretende 
Luft  (bezw.  Luft 
und  DompO  unter- 
halten. Die  aus 
dt  II  nfn  ren  Koh- 
leti>:  liirlitpn  de- 

Btilliii  [l.ir:-,  \icl 

conJensirbare 
Diimpfe  cntlial- 
teudea  Gase  wer- 
den mittcU  des 
Iigector»  b  dorch 
R«br«  nach  ab- 
wlrts  unter  den 
den  Verbren' 
nung>iros^trfgepen- 

überliegctideu 
Rost   f  gesaugt, 

steigen  durch 
dii --i  u     und  die 
glühende  Kohle  iLiriilier  auf,  werden  dabei  in  ^lerma- 
neutes  tiii^  zerU'trt   nnd  entweichen  mit  dem  in  dar 
glühenden  Schicht  erzeugten  Uaae  bei  f. 
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Statistisches. 


Erzwgmig  dw  deutschen  Hoehofenwerke. 


Beiirke 

■  •nat  Oeeanitr  IMt 

W«rke 

(FlmiMi) 

■naagvag 

Tosora. 

Paddel* 

und 

Rheinlaini  WcstlUen»  oluM  SMrboirfc  nnd  ohne 
Siegerland,  [.ahnbeurk  and  HMMD'Namil   .  .  . 

Haarbanrk,  Lottuingm  und  Luxemburg  

18 
21 
II 

1 
1 

8 

22  267 
40  743 
90836 

4t00 

22140 

PuddelroliL-i-ioii  Sa.  .  .  . 
i'im  Novbr.  1^01  .  ,  ,  ,  . 
(im  Decbr.  1900  

60 
Ö8 
62 

120  186 
im  686) 
12849t) 

Rolieisem. 

Bheinlsnd  -  WasUklvi,  oIum  Saarbuift  und  ohne 

Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen  -  NasHau    .  .  . 

4 
• 

z 

1 
1 

1 

29  980 

ÄCJR 

3916 
3580 

Bessemerroheisen  8a.  .  . 

lim  Novhr.  1^)1  

imi  Dfcbr.  ÜhH.i  

8 

7 

7 

37  941 

Hi>737i 

t:;  :;7o:i 

Hheinland-WeslMen,  ofaDO  Siarbeiirk  und  ohne 

Sicgerland,  Lalinbezirk  und  Heaöen-HaWMI   .  .  . 

Schlesien  und  Pommern  

12 

1 

3 
1 
1 

le 

141  993 
307 
16  397 
18048 

171 9H 

Tliomasroheisen  Sa.   .  . 
(im  Novlir.  1901  

34 
86 
S6 

351  709 

368872) 

410783) 

und 

OnDBWftcurem 

Rheinland -WestUen.  ohne  Saaiimdrk  und  ohne 
Siegerland,  Lahnbezirk  und  BeiiOn*NaMaa   .  .  . 

13 

1 

i 
t 
8 

&8  131 
9  061 
13656 

5  hm 

2  231 
43069 

GiefbereiroheiBen  Sa.  .  . 

(im  Novbr.  1901  

(im  Decbr.  1900   

3« 

38 
41 

138  146) 

Zusammenstelluag: 

i'u.iii<'ir<iiii'isrrj  und  SpiepaleiMii  .... 

_ 

120186 
37  941 
351  709 
131  70» 

Erzeugung  vom  1.  Januar  bis  31.  Decemher  1901  . 
iiirzeugung  vom  1.  J.uiuur  Iiis  31.  Decomber  1900  ■ 

kiim' ' 

117  IM 

710790 

7  785  887 

8  422  842 

Erzeugung  der  Bezirke : 

Rheinland-We.sifalen,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 
Siogerlriiid,  Lahnliozirk  und  Hesüen-Nasflav  •  .  .  . 

Bayern,  WrirUciiiln-rg  und  Tliflringen 

Dwtr.  Itoi 

Tgnnen. 

252  371 

6(»'i7S 
63  S(^4 

27  188 
10  Ul 

m  163 

Vom  1.  Jnj.  Iii- 
31.  iJcrbr.  I!H>1 
Tonaen. 

3  014  8U 
634  712 
762  843 
20  942 
341  985 
113  813 

2896  748 

Sa.  Denfwha»  fUieb 

M1646  1  7786887 
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Btrichte  über  VersamnUuttjfeH  au»  FaeketrtitUH. 


HL  Jduf  .  Kr.  S. 


Beriekte  ttber  Yenammluiig«!!  am  FächTerdnen. 


American  Society  of  Mechanlcal 
Engineers. 


Die  Anfang  Dei nribfr  in  New  Yurk  stattgehabte 
Versaniiiilung  wunir  iiiir«;h  rine  Ansprache  des  &eu- 
^'(■wlitiltt-n  iViüüdi-ntfn  S.  T.  Wc  1 1  m  tB,  CUraltnil, 

Ohio,  eröffnet,  welcher  sich  über: 

IMe  EutwickluBg  der  Herdofen  -  Stahlbereitan;  iu 
dra  TweliriKtn  Stutem 

verbreitete. 

Schon  im  Johre  1772,  so  führte  der  Redner  aus, 
war  der  Qedankc,  dun  h  Zusuninien!>chinelzeia  von  QnliM 
und  Sdimiedeistsu  auf  dem  livrde  Stuhl  ra  baraiten, 
von  dem  firansünsdhen  PJijk«opb«a  Biftannr 
gegprodiea  «ad  noeb  im  18.  lowi»  üi  der  enten  Hilfte 
de«  19.  Jahrhanderts  eine  Reihe  von  Versnchen  an- 
gestellt worden,  diesen  (Vdanken  in  die  That  um- 
zusetzen. Aber  \v<tni  es  ;nirli  iinti  r  i  iKjniicüi  Rn-nn- 
Rtoffaafwaml  gelang,  dii'  zum  Scliiiulzt-ii  nülluLTe  Hitze 
%n  erzielen,  so  scneiti-rten  Joch  alle  liicse  \'ersuclic 
an  (ii  r  {ferinj^pn  FeiuTlii  stiindigkeit  dis  <  »feniiuifiTiaU. 
Ibül  wurde  \  on  (!.  W.  S  i  r  m  e  n  s  dan  Scliniclzrn  von 
Stahl  im  Herdofen  mit  VVärmespeichern  vor(<eschlagen 
und  auch  von  einigen  Interessenten  zunächst  lu  kleinem 
MafMtabe  versucht;  praktischen  Erfolg  aber  erzielten 
tnt  Piern-  uml  Hmilo  Martin  in  Sirenil  bei  Paris 
im  Jahre  1B64,  und  durch  ihre  Versuche  wurde  bald 
das  Augenmerk  der  gesammten  eisenhUttenmännischen 
Welt  auf  den  neuen  Ofen  gelenkt  In  Amerika  vnrde 
der  «rate  H«rd»te  tob  Cooper,  Hewitt  ft  Co.,  IVeatOB, 
H.  J-  ipÜtKlk  JuA  Smla  1806  unter  mannigfaehen 
Sebwiengkettm  in  BetriA  gesetst.  KonSehst  wollte 
es  nicht  gelingen,  gutes  Gas  in  den  (ieneratoreii  zu 
erzeugen,  was  jedoch  nicht  au  deren  mangelhafter 
Bauart^  sondern  vielmehr  daran  lug,  ilsifs  man  sie  Iiis 
oben  hin  mit  Kohle  dicht  anpefiilll  hatte,  so  dafs  die 
am  Boden  erzentrte  Hitze  kaum  ii  iMei.  hte,  aus  den 
oberen  Lagen  die  Feuchtii^keit  nuszutreilieii ;  nachdem 
mau  den   reliler  einmal    erkannt,    hatte   man  keine 


weiteren  Schwierigkeit<m  mit  den  Erzeugern.  Der  Öfen 
selbst  war  gut  constrnirt  bis  auf  den  ner<l,  der  viel 
zu  flach  und  zu  niedrig  war,  um  die  vorgesehene  Htahl- 
menge  (4  bis  5  t)  zu  fasaen.  An  der  Vorderseite  des 
Ofens,  vor  dem  Abatioli,  «nr  eine  Ait  Vorbard  b»> 
featict,  in  deasn  Bodn  ridi  da  AbSaCirohr  mit  ein- 
fepautim  Tbonpfrovfn  befind.  Die  ('o(|niUan  wardea. 
SB  QMMBBen  vereinig  «of  Wagen  gesetst  und  aar 
•iaam  eehmalspurgeleise  zum  Ab.stirU  <;efahren.  .\l8 
Einsatz  wurde  Franklinit-Koheisin  mit  l'iiddeleisen 
niid  .Stalilselirott  \<  r.s.  iidet;  le iiier  alier  hatte  man  kein 
Kerruuiau^'an  zur  !un  kkohluuLr.  da  JamaLs  iu  Amerika 
noch  keins  erzeni^f  wurde.  .Statt  dessen  benutzte  man 
zur  Desoxydation  h'raiiklinit-Roheisen  und  zwar  etwa 
1  bis  l'i«",'»  des  Kirisatzes;  dieses  lioheisen  enthielt 
annähernd  10 "/o  Mangan,  so  Jafs  dir  erzeiitric  Stahl 
nicht  mehr  als  0,015  °/ip  M<inL;uM  enthielt  und  sich 
infolgedessen,  aufser  bei  sehr  iioher  Temjieratnr.  sehr 
schlecht  verwftlzcn  lief«.  Kine  grofse  Schwierigkeit 
lag  femer  darin,  dab  man  bei  der  unzurcicbeaden 
Feuerbestiadigkeit  der  Ofen-Znstellung  das  Bad  in 
Ofen  aicbt  weMotlich  über  dk  für  daa  Giefsen  er- 
forderiiebe  Teaiperatnr  erhitsen  konnte,  lo  dafs  bünfig 
wXbrend  des  ßiefeens  der  Stahl  am  Abstich  oder  auf 
dem  Vorherd  einfror.  Diese  Mifserfolge  bewirkten, 
dafs  man  nach  etwa  einjähriger,  vielfarli  initerlnorhener 
Betriebäseit  die  Vcrtiueht»  gänzlich  einstellte  und  es 
Aadera  iberlieCi,  dieselbea  tn  praktiacham  Erfolge 


waittmlUirfB.  Die  3$^  State  Iron  Worfca  ia  Sontb 
Boston,  wdoba  In  joaer  Zeit  mit  der  HerateUaag  tob 

Eisenbahnschienen  mit  Stahlköpfen  beschäftigt  waren, 
beschlossen,  einen  Versuch  mit  HerdofenstAhl  zu 
marlien.  Nel  •  n  eiin  ni  Ofen  von  5  t  Fassung  und  den 
erforilerLi  lieu  uas..  :/.eut;ern  wurden  ein  Vorwätmofen 
sowie  mehrere  Tiegelöten  zur  Herstellung  von  Fcrro- 
mnngan  (von  :15  bis  40  "/o  Mu)  aus  sehwarzera  Mangan- 
er/, .Sjiicgeleisen,  HolzKohle  und  Kalk  geliant.  Der 
Kinsatz  bestand  aus  l'uddelroheisen,  Schrott  und  eng- 
lischem West  Cumberland  Hämatit.  Der  erzeugte 
Stahl  wurde  su  Stäben  ausgewalzt  und  ans  diesen  die 
oberste  Lage  des  Schienenpacketes  gebildet;  dasselbe 
schweifste  ausgezeichnet  und  die  Schienen  liefsen  nichtti 
zu  wüni«cheu  übrig.  Allein  schon  waren  die  Tage  der 
gescbveiläten  Schienen  feiShU,  ttberali  traten  Stahl- 
aehieaea  aa  ihre  Stelle,  so  dan  die  Baj  State  Com' 
pany  sich  nach  einer  anderen  Verwendnng  fBr  ihren 
Herdofrnstahl  umsehen  miifste.  Aufser  Schienen  fabri- 
eirie  sie  in  grofsem  Mafsstabe  Eisenlileolie  für  Kessel 
und  l'euiTkiisten,  welche  s>t  br  gut  eingeführt,  jedoch 
in  der  Herstelinng  «ehr  theuer  waren,  ua  das  an  sieh 
kostsjiielipe  Material,  tre|iuiMeltes  Holzkohlen-Roheisen, 
noeh  lien  Xaiditlieil  Imf.e.  'i.il's  der  Aiisselitifs  infolge 
von  Blasenbildung  aurserordentlich  hoch  ^40  big  60  ";<>) 
war.  Man  versuchte  daher,  die  Bleche  aus  dem  Herd- 
ofenstahl zu  walzen,  was  je<loch  zunächst  —  wegen 
zn  hohen  l'hosjihorgebrtltt  s  —  nicht  gelingen  wollte, 
bis  man  als  Einsatz  im  Herdofen  ein  Material  ver- 
wendete, daa  im  Lake  Champlain  Distnct  direct  ana 
dem  En  ia  dem  alten  Katakmiaehea  fieanfener 
hergestellt  mur.  Der  Stahl  tm  dieaem  Material  Kelb 
sich  bei  jeder  Te&iperatar  Toncflglich  verarbritCBi  die 
Bleche  zeigton  weder  Blasen  noch  sonstige  Fehler  and 
waren  daliei  bedeutend  Idlliijer  als  die  besten  Eisenbleche. 

Weiter  wurde  dann  ein  Herdofen  von  der  Nashua 
Iror,  (  .  .  L'i  liant,  an  dem  die  wesentlichste  \i  :rr;]ng 
darin  l*.  st  and,  dafs  niiht  mehr  durch  einen  Vorlierd, 
sondern  mittels  einer  fahrbaren  Pfanne  in  Gruben  ge- 
gossen wurde ;  gleichzeitig  bauten  auch  Sinzer, 
Nimick  &  Co.  einen  6-t-llerdofen ;  das  erste  Werk 
aber,  das  ausscbliefslieb  zur  F.rzcugung  von  Herdofen- 
stalil  erbaut  wur.ii ,  w  ir  dasjenige  der  Ohio  Iron  and 
Steel  Company,  Ck-velaad  (1874).  Es  bestand  au 
zwei  Herdöfen  von  je  7 1^  einem  Vorwärmofen  und 
einem  Tiegelofon  (ür  Ferromaagaa,  beide  mit  Wirme» 

Xlehem.  Znm  erstenmal  ward«  hier  daa  Cbaigir- 
,  lean  aamflbr  10  Fab  iber  der  Hflttaaaalile  aa^ 
gelegt  nna  das  Einsatematerial  mittola  bydrailiscber 
Aufzüge  gehoben.  Gegossen  wurde  ebenfalls  mittels 
einer  l'fanne,  welche  jedoch  nicht  auf  einem  Wagen 
rulite,  sondern  an  einem  einfachen  Drelikralin  hing, 
dessen  Auslader  zu  den  Abstichen  beider  Oefen  reichte 
und  die  Giefsgruben  bestreichen  könnt..  l)ir  h'in- 
satz  bestand  auch  hier  ans  Hol3!kr»blen-Nelinuedet>U-ekeu 
aus  dem  Lake  Cliainjdain  i)istriet  und  Hulzkolilen- 
roheiseii  Mtm  Lake  Superior;  sjiäterhin  wurde  statt 
der  er>teren  in  grBfsereui  ruifani,'e  Schmiedeisen  ver- 
wendet, das  in  mechanischen  Puddelofen  aus  liessemer- 
roheiseu  gepuddelt  war;  auch  wurde  Eisen  aus  dem 
Pemot-Onn  nach  Kmpp-fieU  vorwendet.  Im  Jahre 
1878  wurde  die  Aal^g«  der  Otis  Companjr  am  awei 
IS-t-Oefsa  verpBfiert:  «bea  gleioben  Zawaoha  erfidir 
sie  im  Jahre  1881  and  1887.  Dieae  snletat  gebavtoa 
Oefen  unterscheiden  sich  insofern  wt-sentlieh  von  den 
früheren,  als  die  Kammern  anstatt  unter  den  Ofen, 
unter  die  Chargirliiilme  gele^^^t  «urden,  wi)dureli  die 
Einschaltung  eines  Staubsackes  zwischen  jeder  Kammer 
aad  dem  Ofea  atnSgUeht  wnrde. 
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Der  Hmt«  h««i«oho  Herdofenstahl  in  Amerikv 
wunlc  mit'  ilt  ti  Otis  Works  im  Jahre  1886  gemaclit ; 
68  wunie  einer  'ler  Oefeii  mit  au»  Steirrninrk  be- 
zogenem Miignesit  zni,'e9tHllt  nn'l  darin  liusisclu  r  Stahl 
erzfiogt,  der  nllcn  Anfordrrunucn  j;«'nilgte.  Weiiii;!- 
Monate  ipiter  wurde  das  basische  Verfahren  in  ii<  m 
HamRbnrj^er  Werk  der  Pennsylvania  Company  und 
den  Carnegie  Wurka  sa  Homcsteuil  l  inie^efBnrt;  heute 
äbor  wifd  mimdeetau  *'4  «Ilet  in  Amerika  ersencten 
flerdoAafbdda  aSMt  dw  bMiwbwi  Verfahrens  her- 
gwtellt  Et  wlaillfct  mdi  hMt»  kdiuni  ZwdM 
mehr,  dab  die  alleilieate«  QttttUtittadwn  im  hMb^en 
Herdofen  billiger  nnd  bessnr  als  auf  irgend  wflchetn 
anderen  Weg«  erzeugt  werden  können;  da«  basische 
Verfiiin  n  ist  so  eitifnrh  in  der  Theorie  sowohl  als 
in  der  Praxi?,  dafs  man  sich  wundem  ninfs.  dufs  es 
nicht  eher  .itniulen  wurde;  beruht  es  doeh  »uf  den- 
selben (.irundsätzcn  und  denselben  Reaetionen  wie  der 
Generationen  früher  bekannte  Puddelprocefs. 

Sehr  bald  nach  der  Erbauung  der  tltis  Steel 
Wiirk»  entstan<ipn  Sberall  in  den  Vereinigten  Staaten 
Uerdofen-Stahlw  erkc,  deren  Aufxählimg  su  weit  fuhren 
würde,  von  denen  aber  die  Carnegie  m>rks  «n  Homes- 
tead  als  daa  bedentendate  genannt  sei.  DieSfla  Werk  ist 
jetst  mit  seinen  48  Oefen  von  je  40  bis  BO I  Fuanng 
nnd  eimr  J«hnmiodii«tiM  tob  ndadtetatt  ISOOOOOt 
dM  bedeatmdtte  n«rdolha-8t«hlw«i%  der  WeH.  Kteer- 
dings  hat  die  GrSfne  der  Oefen  bedeutend  sngeoommen; 
Oefen  von  1(X)  t  sind  im  Bau  und  solche  von  200  t 
nrojertirt.  Hie  lirzi>nj,nin^  von  Herdofenstiihl  in  den 
Vereinigi«n  Staaten  ist  gestiegen  von  883  t  im  Jahre 


1800  auf  3  402  559  1  im  Jahre  1000  treten  6r,8t770  t 
Jiessen.i'i -r  ilil  im  ,I;il»re  IIHIO.  Weniije  üe'i'-i  ui"'  S'uhl- 
werkt  snnl  in  ilen  letiiten  Jähren  anirelegt  WDnlen. 
und  aller  Voraussebnng  naeh  ist  die  Zeit  niolit  fern, 
da  die  Production  an  IlerdofenKtaiil  jene  von  Bessemer- 
stahl übersteigen  und  vielleicht  selbst  der  Ansspmch 
lioUevB  Thatsache  wird:  „Der  Siemens •  Martin- 
PiroeeB  wird  noch  sn  der  Bewdigang  dee  Beasemer- 

proeesses  gehen." 

Ein  weiterer  Vfirtraif  von  H,  L.  Gaiitt  betraf  da« 
Löh  n  11  n  i;s  s  ys  t  e  m  .  ein 'rhema.  das  bekannterraafsen 
in  letzter  Zeit  in  den  \'>'r>ini<,'ten  Staaten  lebhafte 
Bearlii  itunt;  von  den  verschiedi  nsten  Autoren  gefunden 
hat.'  VS'ir  liealisii  ht:L;en,  Buf  die  interessanten  Aus- 
rührungen des  VtTlasx  rs,  welch«  ein  in  einer  7.a  den 
Bethlehem  Steel  Works  gehörigen  Maschinenbau- Werk- 
stiitte  eingeführte»  System  betreffen,  zurückxnkommen. 
Weitere  Mittheilungen  von  Professinr  C.  FT.  Benjamin 
bezogen  sich  auf  das  A  u  s  e  i  n  a  n  d  e  r  f  1  i  egen  von 
kleinen  gufseisernen Schwungrädern.  Verfasser 
hst  mit  16  SehwvngtSdem  von  je  24  Zoll  Dvrehneeaer 
Vemehe  uoeateUC  indrai  er  «e  mit  i«Dar  gflbtnm 
(ieschwiBdigkeiteii  laefni  lieh,  bis  sie  nseiniader^ 
flogen.  Vortragender  kommt  su  dem  Schlnfs,  dab  der 
BUS  einem  Stück  gefertigte  Sohwnngradkranz  am  meisten 
Sicherheit  giebt,  sowie  dafs  Vcrliin  iringsstelien  itn 
Krause  stets  die  schwachen  Paukte  sind,  insbesondere 
waiui  lie  im  Mittel  der  Azme  liegen. 


*  Siehe  „Stahl  und  Eisen"  li)02,  Nr.  1  Seite  86. 


Beferate  und  kleinere  Mitiheilungen. 


Britisch  es  QeeeUfU«  nnd  Zeltnngsgehahrfn. 

Tm  Anschlnfs  an  die  anter  gleichem  Titel  auf 
Seite  65  der  Nr.  2  von  ,,Stahl  nnd  Eisen*'  1902  ver- 
SITeDtliebte  Mittheilung  bringen  wir  weiter  zur  Kennt- 
nif«  nnserer  Leser,  dafs  bia  snm  Bedactionsschlufs 
die»er  Xumuter  auf  unsere  Schreiben  vom  28.  Deceniber 
verigea  Jahres  weder  eine  Antw  ort  von  SirRichard 
Tangye,  noch  vom  Heransgeber  des  „Engineer"  ein- 
gegangen war,  obwohl  wir  nns  anfserden  auch  noch 
durch  Freunde  nnd  Behörden  Mühe  gegeben  haben, 
eine  Antwort  sn  erhalten.  Wir  müssen  daher  die  im 
„Engineer"  vom  8.  Derember  v.  J.  von  Sir  Bichard 
Tangye  aufgestellte  liehauptang  für  unwahr  erklüren, 
bis  derseibe  dun  Beweis  für  ihre  Richtigkeit  erbracht 
hat,  nnd  ansere  Ii«ser  bitten,  die  Gonseqnenzen  zn 
sieben,  über  w«dche  wir  für  den  Fall  der  Nicht- 
beantwortung  oder  einer  ungenügenden  Auskanfts- 
ertlieilang  in  ansereoi  Schreiben  vom  28.  December 
einen  Zweifel  nicht  gelassen  haben.  Im  Uhrigen  be- 
tonen wir  nochmals,  dals  mr  Benrtbeilung  des  vor- 
liegenden Fallee  es  an  sieh  Tolllrommen  gleichgültig 
ist.,  ob  der  von  Sir  Uichard  Tangye  behau|>tete  Einzel- 
fall sich  in  Wirklichkeit  abgespielt  hat  oder  nicht 
Wir  kennen  anchibn  nnd  dem  „Engineer"  eine  englische 
Firma  nachweisen,  die  sich  in  betrügerischer  Weise 
die  Werkaeiebnnngen  einer  deatachen  Maschinenfabrik 
TenelwR  und  nneb  ihnen  die  Ltefemngea  neUiet  her- 
geatellt  Int:  ei  li«gt  am  aber  niehta  fttner  «la  «nf 


I  diesem  Fall  einen  Artikel  „Englische  Fahricate  gegen 
!  deutsche"  zu  begründen  unil  der  ganzen  .  iii-lis  ben 
Kation  die  si^hurkische  Firma  xnr  Last  su  legen.  Die 
Verallgemeinerung  des  Falls,  die  durch  das  Zeitungs- 
gebahrcn  crfidgt,  ist  es,  gegen  welche  wir  uns  wenden. 

Jene  Verleumdungen  der  deutschen  Industrie, 
welche  durch  eine  gewisse  englische  Presse  systematisch 
betrieben  werden,  Werzlen  durch  eine  Mittheilnng  der 
Londoner  „Finanzchronik"  neuerdings  in  drastischer 
Weise  illustrirt.  Dieses  Blatt  hatte  nach  einer  Xnschrift 
der  „Berl.  Polit.  Nachrichten"  in  seiner  Nummer  2  vom 
11.  Januar  nicht  nur  über  die  Gutehoffnu  ngshütte, 
sondern  auch  über  die  Rh  ei  ni  sehen  Stahlwerke 
in  Ruhrort  die  Nachricht  ausgesprengt,  Proben  derselbeil 
wären  nach  Materialgüte  und  Ausführung  von  den 
Vertretern  der  indischen  Regierung  beanstandet  worden. 
,.Die  Einzelheiten  des  Thatbestandes,  aus  dem  diese 
nngcheuerliche  Anschuldigung  gegen  ein  erstes  deutsches 
Eisen«  erk  offenbar  erwachsen  ist,  sind  zu  bezeichnend, 
j  als  dafs  sie  unerwähnt  Ideiben  könnten.  Im  November 
1901  wurde  den  Rheinischen  Stihlwerken  von  einem 
Geschäftsfreunde  eine  Anfrage  wegen  Lieferung  von 
j  800  Rodsützen  für  die  indischen  Stiiatsbahncn  vor- 
j  gelegt'  Sie  lehnten  es  jedoch  ob,  daraufhin  ein  An- 
!  erbieten  zu  machen,  da  das  Bestellheft  die  Bedingung 
enthielt,  ..die  Bandagen  und  .\ejisen  müssen  au»  eng- 
lischuiu  Uäwatileisen  und  schwedischem  Eisen  im 
sauren  Martinbetriebe"  hergestellt  werden.  (Die  Be« 
dingnngut  wwden  in  der  B/^\  von  der  eqj^bMi 
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Regiemng  so  gestellt,  dab  dadurch  der  aoBländische 
Mitbewerh  praktisch  aaagjflMdilOMen  wird.)  Der  Go- 
schäftsfreuDd  der  Firma  sog  infolgedessen  £r- 
kondigun^en  ein,  ob  ein  Liefernngiterbieten  Berfick- 
siehtigung  finden  wUrde,  wenn  dies  Material  aus 
dentacbem  Eisen  hergestellt  wäre,  wobei  das  Roheisen 
in  Deutschland  aus  siianischein  und  schwedischem 
Eisenstein  erblasen  werden  sollte.  Daraufhin  wurde 
den  Rheinischen  Stahlwerken  mitgrtlieilt,  dafs  man 
damit  einverstanden  »ei;  auch  sei  es  der  englischen 
Verwaltung  sehr  erwünscht,  eine  aaslündischt  Offerte 
mit  liurzcn  T.icffrfristcn  zu  hiihen.  ila  tlic  cni^ÜKohcn 
Radsatzfabrikfu  mit  Arbeit  auf  langer«  Zeit  ülierliauft 
uim  und  der  Bedarf  sebr  drint^eml  sei.  Dadarch 
hewnijen.  Trtiiolien  ili<"  Stahlwerke  eine  Offerte,  liehalten 
»ich  darin  aber  austii in  klich  vor,  die  UadkörptT  aus 
der  üatehofTnungshütte  zu  beziehen,  da  sie  solche  sell<st 
nicht  herstellten.  Nach  dem  Berichte  des  fteschäfts- 
freundes  wurde  diese  Offerte  seitens  der  Ver- 
waltuut;  ,1er  indischen  Eisenbahu  für  gut  befunden, 
und  von  dieser  ihr  Tir.'eni>iir  FJlis  lieuuftra^t.  die 
Blieiniacheu  Stahlwerke  uud  die  liutebodoungshutte  vlü 
besneban  and  aaf  ihre  Leistangsrähigkeit  zn  bagataehten. 
Dieser  Herr  sprach  sioli  hei  der  Besichtij^'iniL'  l'eider 
Werke  übcrauti  lobend  aus,  was  ja  nicht  anders 
erwartet  warden  konnte,  da  die  denttcbe  Indnstrie  in 
iltno  tacbnisehcn  Kinrichtungen  der  englischen  un- 
Siraifelhaft  überlegen  ist.  Proben  sind  niemals  ge- 
nommen oder  gcigaban  wardan,  können  alao  anch  nicht 
zu  Einwendungen  „on  qnality  and  workmanship"  gefuhrt 
haben.  «So  zerfliegt",  schliefst  unsere  Quelle,  njede 
einaalna  Zatla  der  Angaben  des  hinreichend  gekenn- 
»eichnetfi  F^lnttf-  'n  l-ondoti  'tt  i-iti-1  Wind.'" 

Angesichts  des  politisciien  Tagesstreites  and  des 
badanairiiohan  ümataadaa,  dab  derselbe  anf  daa  ge- 
aeb&ftliche  Leben  übergreift,  lerf^n  wir  ausdrücklich 
Warth  auf  die  Feststellung,  dafs  wir  uns  bei  unseren 
VerSIPantUelinngen  atota  in  der  Abwehr  befanden  haben. 
Es  war  dies  auch  im  Jahre  1S05  der  Fall,  als  ilie 
British  Iron  Trade  Association  eine  Abordnung  zur 
Unterauehnnf  der  deataehan  indnstriellen  Terhlltnisse 
entsari'rf  h'itrp,  Hie  Jeutsi'he  Presse  hatle  ilaiimls  vi.n 
dem  Erscheinen  der  Commissiou  in  Deutschland  Notiz 
Oberbanptnielit  genommen,  bis  am  9.  Angnat  189K  in  der 
_Irnr  ;ir.il  ''nal  Trades  Review",  derndii^aii  des  scenannten 
Vereins,  ein  Artikel  erschien,  in  welchem  die  Tliatsache 
lestgeatellt  werde,  dafs  mm  Zweck  dieser  Erhebangen 
die  Engliimler  narh  ihrem  eisjetien  (lesländnifs  einen 
Hassenüberfall  von  hinterrücks  in  Deutschland  versucht 
nod  dnft  aie  dabei  ihr  walirea  Qeaiebt  hinter  einer 
Maske  zu  verbergen  für  gut  L'elialten  liatten.  Wir 
kommen  auf  diesen  alten  Fall  heute  auch  nur  aus 
dam  Ontnde  anrBek,  weil  der  Heransgeber  der  „Iron 
and  Truili  -  Keview'*  in  einer  in  ihrer  Ausgabe 

vom  17.  Januar  veröffentlichten  Notiz  unter  dem 
Titti  „German  Anglopholies  and  German  Industriels'* 
die  Behauptung  aufstellt,  dafs  damals  unsere  Indu- 
striellen den  Engländern  freundlicli,  die  Presse  dagegen 
Omen  feindlich  gegenttbergestaadas  haben.  Der  genannte 
^ranageber  figt  dnrcb  die  Tartltaidiebniig  dicaer  Netin 


tdner  frBheren  TTnUagheit  eine  nena  hinsn,  indem  er 
ttbersieht,  dafs  anch  damals  die  devIsdM  PNMa  liflk 

nnr  in  der  Abwehr  befunden  hat. 

Wenn  im  übrigen  in  letztgenannter  Notis  darauf 
hingewiesen   wird,    doXs  Briten    und  Deutsche  im 
I  Jahre  18d0  in  Düsseldorf  sich  freundlich  begegnet 
I  sind,  nnd  dafs  sie  in  Amerika  Schulter  neben  Schulter 
I  weite  Reisen  gemeinschaftlich  gemacht  haben,  so 
können  wir  uns  dieser  Bemerkung  als  richtig  nur 
I  anschliefsen  und  ebenso  dem   Wunsche,  dafs  dies 
!  freundschaftliche  Verhältnifs  auch  in  Znknaft  beatalMB 
und  sich  inniger  gestalten  möge,  nnd  er  es  gewesen  ist| 
I  der  die  Feindseligkeit  heraufbeschworen  hat 
!         Bei  der  Hochschätzuni;,  w  elche  wir  sonst  für  unsere 
Collegin,  die  Zeitschrift  ,The  Enginecr"  haben,  halten 
wir  es  für  um  so  bedauerlicher,  dafs  sie  sich  auf  Grund 
eines  einzelnen  nicht  einmal  erwiesenen  Fallen  nnr  Ver- 
offentliehunc  riokber  all^^emeine  Verdächtignn::en  ent- 
haltcudeii  Zuschrift  ciiieiii  Lande  gegenüber  hergegeben 
I  hat,  das  mit  dem  seinigen,  wie  dies  vom  deotschaa 
Reichskanzler  Grafen  Bulow  in  der  Reichstagssitzung 
vom  8.  Januar  d.  J.  zutreffend  gekenna:eichuet  ist,  stets 
gute  nnd  frenndadiaftliche  Beziehungen  unterhalten 
hat,  deren  ungetrübte  Fortdauer  im  gleichen 
Mafse  den  Interessen  beider  Theile  entspricht 
(    t)U  Btdaelhm. 

Koheisenerxengang  der  Vereinigten  htaaten.  * 

I       Die  U  uehenlajiimgaflhigkeit  der  anerikaiiiadiea 
Hochdfen  betrug: 

OnMou   dw  HsekMto 
Im  BatfUb 

au  I.November  1901  ..    320  824  368 
,  LDeeeaber  1901  .  .  884761       288  . 
„  l.Jaanrim  .  .  .  998400  804 

Die  Vorräthe  bei  den  Werken  betragen: 

1 .  yoTrmbpr  r.K)l      I.  I>«c«nib«r  1901  LJuBsrlMie 
ton«  loa*  loa* 

I  27d261  228408  816187 

I  («Im  Af**  wm  IS.  Jaaasr  ism.) 

I  Italiens  .SUlii-  und  Elseulndustrie  im  Jahre  1900. 

Nach  der  „Rassegna  Uineraria"  vom  1.  November 
'  1901  betrag  die  Eiseaentförderang  in  Jahre  1900 
1  ^7978 1  im Werllia TOB 4B86B22£irengwn 988549t 

im  Werthe  von  3534117  Lire  im  Vorjahr.  Den 
I  gröfsten  Antheil  daran  besitzt  die  Insel  Elba,  welche 
i  l!i!(S-.»H(  Ki-ienerz  exportirte.  I'.li  im  Betrieb  stehende 
j  lluciii/tVn  lieferten  im  lierieht.sjalire  '2:1!*9<J  t  Roh- 
eisen im  Wertiie  von  S 120 170  Lire,  während  im 
I  Vorjahr  mit  acht  Oefen  19218  t  im  Werthe  von 
2  <>07  140    Lire    erblaseu    wurden.     Die  I'roductiun 

Ider  Eisen-  nnd  Stahlwerke  stellte  sich  anf  3UH405t 
imWeräieTaa85887210Liri>(  f  174 1  —  2715814  Lire 
gegen  das  Vorjahrl  Der  Küekgang  des  Werthes  der 
j  erzielten  Producte  ist  der  üehlechten  Lage  des  Einen- 
marktea  in  der  awaitan  HUfte  dea  Jahna  1900  ansu- 
aeh  reiben. 

Die  Prodaction  an  Vanganeraen  übertraf  die  des 

Vorjahres  am  ein  Drittel,  sie  betmg  6014  t  im  Werthe 

von  154  074  Lire  gegen  4.H,")t;  t  im  Werthe  von 
112  160  Lire.  Ferromaugan  wird  nur  iu  eiuer  Hütte 
Monte  Arirent.iri'i  hergestellt.  Diese  lieferte  im 
Jahre  l!t««i  HOÜ  t  im  Werthe  von  335  000  Lire 
(gegen  8075  t  i.  W.  voh  80744  Lire  im  Yoijalir). 

I       *Teigl.  «Stahl  nnd  Eimb«  1901  Nr.  98  S.  1881. 
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Der  Anfsenhandel  der  britUchen  ElHeoiiidustrle 
In  Mir*  tm. 


Die  Einfuhr  von  Eisen  iinil  Stahl  nach  (Jrofs- 
britunnien  stellte  sich  in  den  letzten  drei  Juhren 
wie  folgt: 


1900 

1901 

tOBa 

ton« 

ton« 

Koneisen  .  ,  ,  ,  . 

StHhci-iftl  

Rohstahl  

Schienen   

Radreifen  n.  Achsen 
Sonst.  £iienfabricate 

Iii  •Mo 
78  15« 
77  290 
K476 

2  433 
225  203 

181  151 
80  129 

179  Hil 
93  176 
3,S  028 
2  1 12 

225  737 

198  560 
98  101 

182  8&4 

122  685 
M930 
2  475 

2Ü4  042 

Samma 

644981 

799674 

928677 

ÜB  'W«rthe  voK  X 

4094992 

6088886  '  6296888 

Deza  Werth  der  Ma- 

schineneinfahr  .  . 

3406261 

3196860 

8962068 

Gesammtwerth  der 
BitttMiiifiihr.  ,£ 

7600968 

9884486 

10968 €66 

WUmnd  die  Einftibr,  namentlich  In  TrSgem, 
Schienen,  Staheiaen  und  nicht  besonders  genannten 

Eisenfabricaten ,  gesjen  das  Vorjahr  eine  nicht  un- 
bedeutende Zunahme  aufweigt,  ist.  wie  aus  iiarh- 
stehender  Zusaminenstelliin!^  er^irlitlii  Ii ,  die  Eisen- 
aasfuhr  gleichzeitig  am  rund  650  OOU  Tonnen  zurück- 
gtgmgum,  «8  witntai  nlmllch  Mtceßbit: 


189» 

1800 

1901 

ton< 

toni 

1380  3«2 

1427  526 

888228 

Stabeisen  n.  s.  w. .  . 

169669 

167164 

117848 

Eiseabohnmaterial  . 

600667 

46»  781 

674656 

Bandeisen  nad  Bleehe 

109924 

84780 

76888 

48  498 

38  441 

47  -2^0 

Verzinkte  Bleche  .  . 

238  U 13 

247177 

250  287 

Weifsblech  .... 

256878 

272  877 

971667 

Onfs-  und  Schmied- 

risfn  und  Stahl  . 

358  77.3 

338  637 

H'J2  1  «S 

Alttnalrrial  .... 

115  726 

93  937 

8ft  ;mh 

Rolistahl  

329  309 

308  44« 

213  127 

Schwaneblecbe  .  .  . 

85  729 

Ii«  278 

51  367 

SoiuL  Fabricato  aus 

IBiMn  nnd  Stahl  . 

4-1  1B7 

U  G94 

51  811 

Insgesamint 

3  717  180 

3  540  680 

2  9OÜ1Ü0 

BiMiMhe  MaB«M«nfBrd«rnif  In  lakn  IIMl 

Nach  An?aben  des  >«tatistisrhi-n  runiites  des 
Conjfresscs  der  Monttinindnstrit'lU-n  Siidnifslands  wurde 
im  .lahrc  19ik)  M.uit.':iwi<  r/  in  'li-fi  Ravi^iis  l;iiMaiid> 
aniii;eheutet,  und  zwar  am  Kaukasus,  im  Süden  Hufs- 
lands (Gouvcrnnnent  Ji-katerinnslaw  i  und  am  Ural 
tOoavemements  Penn  und  Orenbnrg).  Von  der  <^f 
ssmniten  Ausbeute  des  uenaunten  Jahres  im  Betrage 
von  752  290  t  entfallen  auf  den  Kaukasujt  661  960  t, 
auf  Südrufsland  88  «90  t  und  auf  den  Ural  1640  t 
Im  Jahre  1899  sind  in  ganz  Rnislaad  nur  667680  t 
ansgebentet  worden,  von  denen  der  KankMns  658960 1, 
Slttvrsiand  97  000  t  nnd  der  Ural  18S0  t  liefei^n. 
In  den  letzten  drei  Jahren  hat  sich  die  Ansheute  fast 
verdoppelt. 

Der  Jlaiigautfrzauslieutr  nm  li  nimmt  Rufslnuil  den 
ersten  Platz  unter  den  l'ro.luftiimsliindern  ein.  Im 
Jahre  1900  gingen  ins  Ausland  44 i  4O0  t  Manifanen! 
KCgcn  415  500  t  im  Jahre  18[tt>  und  245  2i)0  t  im 
Jahre  1808,  d.  b.  der  Export  hat  sich  ebenfalls  fast 
vwdoppelt  Au  dar  Ziimi— MWirteMmg  der  AngdM» 


I  über  die  Ausbeute  nnd  .Ausfuhr  ist  ersichtlich,  dab 
mit  jedem  Jahre  eine  Liiini'  r  ^-ri^rM-re  Menge  Manganerz, 

'  in  Kiifsland  verldi  ilit.  Km  Tlieil  desselben  wird  ver- 
arlieilet.  ein  kTrofseriT  Tlieil  bleibt  alier  in  ilen  Njeiler- 
la^ren  und  übt  einen  Druck  aof  die  .Marktpreise  dies«-« 

'  Productes  aus.  mit  dem  Uufsland  so  n  i.  h  versehen 
t>:r.    Die  gröfsten  Mengen  dieses  Krzcs  gelieu  über 

*    In    Zollämter  von  Poti,  Batum  und  Nikolajew  aus. 

:  Im  Jahre  1899  trat  als  der  gröfste  ausländische  Ver- 

'  braacher  Deutsohiand  mit  149  870  t  auf,  dann  folgten 
Grolsbritaiuiiea  mit  188 800  t,  die  Vereinigten  Staaten 
von  Ameriks  nii  107680  t,  Belgien  mit  11480  t, 
Fraakreieh  mit  7900  t  n.  s.  w.  £  der  lotsten  Zeit 
ist  als  mehr  od«-  weniger  gtTilhrlicher  Coiwanwt 
liufslands  in  der  Versorgung  des  Weltmuktee  mit 
Manganerz  Bra.silien  auft^etrcten,  wo  die  Manganen- 
förderuntf  seit  etwa  10  .laliren  hesteht,  .J  <  i  mit  jedem 
Jahre  immer  groi'sere  iJinietisiutu  n  annimmt.  Uegen- 
wärtig  liefert  Brasilien  über  15ÜCKJÜ  t  jährlich.  Am 
Kaukasus  wird  Manganerz  von  un<;efjihr  40O  kleinen 
Unternehmern  ausjfebeutet.  Obwohl  diese  dureli  die 
periddiseh  stattfindenden  Congresse  iusanniien).;ehalten 
werden,  bilden  sie  dennoch  einen  Naelitlieil  für  die 
Industrie.  Die  kleinen  industriellen  können  das  En 
sieht  billig  liefern  nnd  hingen  daher  von  der 
Willkür  der  Aofkinfer,  die  i^hzettig  fixportnire 
sind,  ab.  Tn  dfeeer  Beriehvng  steht  es  weit  boMer 
in  SudrufKlund.  Dort  wurde  Manganerz  im  verflossenen 
Jahre  von  vier  rntemehmeru  ausgebentet.  Die  Msngan- 
er/liiget  nalimeti  l  in  Areal  von  etwa  3.3  (jkm  ein,  die 
Vnniithe  uerd<'n  auf  7'  2  Millionen  Tunnen  >;esi-liiit7.t. 
Die  i'i i i  1  hi'tivliiliiu'keit  der  (iiulien  wurde  liir  das 
Jahr  UHK)  auf  3WhK)0  t  veranschlaget.  Der  Uehalt 
an  Manganens  im  Nikopoler  Erz  schwankt  zwischen 
30   bis    .'>0  ">u,    im    kaukasischen    Erz    betrügt  er 

i fegen  53  "  u.  Am  I  ral  risd  viele  ManganerzlagCT 
lelaoBt,  besonders  im  Gouvernement  Orenburgi  finden 
aber  in  den  meisten  Fällen  nur  geringe  Beaehtnu 
theilweiM  infolge  dea  Mangels  an  Verkehrswegen  nnd 

Breuimtterinli  (St.  Petcnlwirgcr  Harold.) 


BlMDeraMimff  tm  Oi«r«B  8m. 

\Viilireiiii  der  Bezirk  am  Oberen  See  sirli  bisher 
auf  Erzförderung  Iteseiirünkt  hat,  scheint  jetzt  auch 
die  Eisenerzeugung  dort  erhebliche  Fortschritte  zu 
machen.  Das  (llergue  Syndicat  ist  damit  beschiiftigt, 
ein  Schienenwalzwerk  zu  vollenden,  das  auf  eine 
Leistung  von  1000  Tonnen  täglich  eineerichtet  ist; 
angeblich  soll  eine  pTodaetion  von  600  Tonnen  schon 
in  kurzer  Zeit  «rreieht  werden.  8  HolskoU«n-Hoch- 
Öfen,  welche  mehr  als  900  Tonnen  tiglieh  erhlaseB 
sollen,  wenn  die  Hoffnungen  ihrer  Erbauer  sich  er- 
fiillen,  sintl  im  Bau  begriffen,  und  weiter  ist  eine  grofse 
K<iksofenanla£^e  geplant.  Im  Manjiirlti  -Ri  vii  r  hat  die 
Cleveland  ("Hffs  rotiipanv  einen  Hulzkolileuofen  für 
150  Tonnen  TiiL"si  rzeu^'uiii:  in  Angriff  genommen, 
dieselbe  verbesseit  autii  t'le  1  bzeitig  ihre  beiden  Hoch- 
«>fen-.\nlagen  in  Gladstone  unil  Manjuette.  Die  Gesell- 
schaft besitzt  eigene  Erzgruben  im  Ishpeming-Bezirk 
mit  Uber  800  nkm  Wal  Ibestand  für  die  HoUkoUea- 
erseogung  nna  verfugt  über  eine  eigene  Eisen- 
bahn von  den  Gmben  zum  Werk.  Femer  besitzt  sie 
eigene  Dampflwhiflb,  am  daa  £n  xn  den  Biederen 
Seen  m  verschiffbn.  Sie  beflndel  sieh  also  hinsiohtlleb 
des  Maferialbezuges  in  vorzüglicher  Eage, 

In  Ashland  ist  der  Holzkohlenofen  der  Ashland 
Iron  &  Steel  (  iiMiiianv  kürzlich  in  ■]vn  Besitz  von 
Berry  Brus  lu  Detroit  iif'ert;e^'ani:<  n,  welclie  bedeutende 
Vergröfserungen  uml  \erbessen:n;zen  der  Anlage 
planen,  wiihrend  noch  verseliiodene  andere  Unter- 
nehmungen auf  dem  Gebiete  der  EisenindlStrie  am 
Oberen  Sve  in  Vorbereitung  sich  befinden. 

Um       1"- 1>  tMi4 
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ReftraU  und  klHntre  MittiuHungm. 


23.  Jahrg.  Nr.  3. 


Hie  CoBcarrenx  amerikaalBcher  Kohle  im  | 
WttolniMr.  I 

Mit  (lieser  Fraffp,  welche  in  jünffster  Zeit  in  der 
entrliNrhen  Tagesiiresse  vielfneh  enirtert  worden  ist. 
lieschaftiirt   sieh  der  „Collii'rv  < iiKifÜiiii''  in  drin  llcfl  ' 
vom   17.  .Januar.     Pie  iicsutidfri*   Vcraul«ihsun>j  war 
durch  einen  im  ..lvn<;ineerin;.' Mapazint—  veröffentlichten 
Aufsatz  gegeben,  welcher  eine  ernste  Concurrenz  der  ' 
amerikanischen  Kohle   im  Mitlelineer  in  nahe  Ans 
Hicht  »teilt  und  sie  h  dabei  auf  die  diesseito  nicht  be- 
strittene Angabe  Btiitxt,  dafs  die  Selbstkosten  der  in  < 
Waggona  verladenaii  weidien  Kohle  in  Peakaylvaaien 
4  M  und  in  Weat-Virginien  8  th  6  d  fflr  die  Tonne 
betruren.  ! 

Der  „Collier)'  (iuurdiiiii'-  schliefst  hieran  eine 
FrarhtenberechnniiL'.  iuis  w  i  li  Urr  si.  Ii  ercii  lit,  daf;« 
trotz  der  ohen),'eiiniit!tfii  iiiciiriL;cii  Silltstkitstennreise 
eine  Verdrünfjunp  der  i-iiLrlis  li.  ii  Kolilr  vom  Mitli'l- 
nieermarkt  vor  der  Hand  iiulit  zu  iiefiirehten  Kteht, 
du  die  VersohifTuniT  anierikanisrher  Kohle  nach  den 
Mittelineerhüfen  keinen  erheblichen  Nutzen  lassen 
dürfte.  Die  l'ocahontftskohle  kostet  10  sh  3  d  f .  a.  B. 
Norfolk,  die  Fairmontitohle  9  ah  6  d  f. «.  B.  Baltinon. 
Veranschlagt  maa  die  Eostas  der  Kohle  bie  inr  Ver- 
ladonz  ia  Wattou  wie  abea  aaf  8  ah  0  4  so  bleiben 
6  ah  9  d  für  Iraaeport  an  die  Küste  mta  Yerladuni;  ■ 
übrig.  Difse  Preise  können  kaum  eine  weitere  Herab-  j 
Setzung  Tertra<ren,  da  die  Kntfernnniren  zwischen 
Fociihi  Titas  lind  Norfolk  un<l  itmltTcrsfits  zwischen 
■'iiirrnunt  und  Baltimore  ^^75  bezw.  'MM)  fuf:\.  Meilen 
betraffen  und  die  'l'oiintn- Meile  0,21  d  uml  0.24  d 
kostet.  r>ie  Fracht  von  Norfolk  bis  Genua  kann 
gegenwiirtiif  zu  8  sh  6  d  aneenommen  werden. 

Auf  Orond  dieaer  Anndmen  «rgiebt  eich  unter 
Berilekaiehti^gr      Doekkostea  foli^ade  Bereebanng: 

f.  d.  Tonne 
viin  iOOO  Pfd. 

Preis  der  Pooahontaakohle  La.B.  Norfolk   10  ah  3  d 

Frarht  bia  Genna  B,B, 

Dockkoitaa  1^0,, 

Sa.  .   .  lf>slir>d 

I)er  Preis  für  Faii  m  tit  .hie  würde  «ich,  auf  die- 
selbe Weise  berecliii       ,i  it  10  sli  stellen.    Kine  ^ite 

Kesselkohle,  welche  Iii  sh  S  d  f.  a.  B.  Cardiff  oder 
Newport  kostet,  könnte  i;leirbfalls  n  1  jCO  sb  8  d  ||e- 
liefact  werden.  Die  Pndse  in  (leaaa  warea  an 
Sl.Deeemberv.  J.  Uartlev  Hastini^kohle  86^98^60  Lire 
(nngefihr  20  ab  6  d  bis  21  ah),  Prina  GardiiTkohle 
85  ab  6  d  bis  26  sh,  2.  Qualität  24  sh  6  d  bis  25  sh. 
Amerikanisi  he  Kohle  stand  22  bis  22  sh  fi  d. 

Herücksi('litii,'t  man  den  (Jualitäts  -  l'nterseliied 
zwischen  englisrher  iniii  ami  rikiiiiiseher  Kolilc,  welrlier 
auf  'A  sh  0  d  vfninsohliii,''t  wird,  so  erjriebt  8i<h,  dafs 
eine  Vcrdraniriuii;  der  i  iil'Üs' iien  Kohle  durch  die 
amerikanische  nicht  wahrscheiulich  ist,  solanfe  die 
Preist-  ihren  j^epenwärtiiien  StAud  behalteai  Anders 
würde  sich  dagegen  die  Sachlage  gestalten,  wenn  die 
Preise  für  amerikanische  Kohle  einer  weiteren  Herab- 
■etanu;  tihig  aind.  Hit  der  Ktf^icbkeit,  den  Beiy* 
werfcsbelrieb  aad  den  IVaasport  nia  an  die  Kllate  m 
TerbilHgen,  ist  kaum  zu  rechnen.  Pagegen  wird  aus 
amariluniacher  Quelle  mitgctheilt,  dafs  naih  Durcb- 
naff  des  amerikanischen  Sulivcntiuiist.'csetzi'S  ilir  Moi.'- 
Iichkeit  gegeben  ist,  die  M itii-liii'-i-rfracht  Iiis  auf 
6  sh  f.  d.  T.  herabzusetzen.  Hirs  wird  von  en^rli^'lifr 
Seite  bestritten.  Zunüchst  kommt  dirs,>  Priniifi  nur 
den  in  Amerika  irebaufen  Schiffen  zti  l'h  •  l'rrner  ist 
zu  bedenken,  dafs  auch  fremde  Siliillc  den  Vortheil 
stiiatliilicr  Subveution  genicfsi n.  Hin  franzosisches 
Schiff,  welchea  eine  Prämie  für  die  Meile  Fahrt  erfailt, 
begnügt  sich  mit  ^«r  Waflht,  welehe  die  Koatea  der 
Bio.  and  Röckraba  dedct;  dieser  Umstand  hat  die 
Mittelmeeiftacliten  in  den  Tereinigten  Staaten  von 


20ihbii  aafSahBd  radacart.  In  denelben  Zeit 

sind  auch  die  CardiiT-  nad  Tynefrachtaa  am  mehr  als 
die  Hälfte  gefallen.   Aber  so  wie  der  enfrlisehe  Rheder 

nii  ht  weit  unter  4  sh  9  d  für  eine  Gennafahrt  herunter- 
gehen kann,  so  ist  es  auch  nicht  wahrst  heinlich,  dafs 
der  amerikanische  Schiffer  hei  einem  Satz  vun  weniger 
als  7  sh  *i  d  für  eine  Ladung  von  Haltiinor«  nach 
Marseille»  o<ier  (lenna  seine  Hechnnng  findet. 

Die  Gefuhr  der  amerikanischen  Concurrenz  im 
Mittelmeer  wird  erst  actncll,  wenn  bei  einem  eventuellen 
Rückgang  des  Kohlenverbrauchs  in  den  Vereinigten 
Staaten  der  Ueberschttfs  der  Pocahontas-  und  Faimioat* 
kohle  obae  riet  BOekaiebt  aaf  Oewina  and  Verlnat 
anf  den  earoplisebeB  Ifarict  abgewKizt  würde,  eine 
Befürchtung,  die  nicht  unbegründet  ist.  Die  gemachten 
Bereetmnnsren  gelten  nur  für  bitnniinüse  Kohle,  in  Bezug 
auf  .^nthracitkulile  siml  etwaige  Befürchtungen  grumr- 
los.  l)er  lieste  Antlinieit  kostet  in  New  York  selbst 
•2.S  -Ii,  aufserileni  uiinlc  naili  einer  angestellten 
Schätzung  bei  eim  r  jährlichen  Förderung  von6O00U00Ot 

—  dies«  Höhe  wurde  hereitj<  im  vetgaageaea  Jahr 
annähernd  erreicht  (5H()<K)<HK>i  —  das  gana«  Feld  ia 
nngefihr  80  .Jahren  erschöpft  sein. 

Ana  den  oben  genachtan  Ausfühmngea  seht 
hervor,  dalb  eine  danende  Verdrängung  der  engliadien 
Kohle  dnrcb  die  amcrikaniache  kaum  wahrscheinlich 
ist,  dagegen  mit  einer  seitweisen  Uehersehwemmung 
des  europäischen  Marktes  durch  Bmerikiinisrlio  Kohle 
gi-rechnet  werden  mnfa,  ein  Schlufs,  der  auch  in 
continentalea  Kraiaen  Intaraaae  licvironaniilni  ge* 
eignet  ist   


ITIekel  md  in  Mnhisyndicat. 

Die  vor  einigen  Tagen  au»  New  York  gemeldete 
üebemahme  der  im  Besitze  der  Nickel  -  Corporation 
befindlichen  Jüickalgruben  dardk  die  Unitea  Stalae 
Steel  OorporatioB  hat  dnreh  den  Bflektritt  des  alten 

Directoriums  eine  gewisse  Bestütitrnng  erfahren,  zumal 
der  Leiter  des  neu  erwählten  Directoriums  ein  Re- 
präsentant der  Carnegie  Co.  ist.  Wenn  nun  aueli 
eine  direcle  Ahtretunsr  der  Nickelirruben  an  ilas  S\  tidieat 
noch  ahLjeleugnet  wird  nnd  aui  Ii  tiirht  in  \idler  Form 
stattgefunden  haben  mag.  so  steht  doch  so  viel  fest, 
dais  einige  der  leitenden  Beamten  der  Steel  Corporation, 
wenigateaa  tbeilweise,  Uber  eine  der  beiden  grofsen 
Niekelquellett  verfügen,  aus  welchen  das  auf  den  Welt- 
markt Kommende  Kieltel  hervoigebt  Der  (smad  der 
Erwerbaag  iit  klar.  Das  Svadieal,  welehea  ab  Beatta^r 
der  Camegiewerke  die  Fabrication  von  Paaserplattea 
in  grofsem  Mafsstabe  lietreibt,  wflnseht  eine  snverläsaige 
und  ausreichende  Peserse  vnn  Xirkelerzen  zu  besitzen. 

Die  Nii'kel-t  orjioration  wurde  dtin  h  die  London  &■ 
niiihe  Finaiiee  Corjioration  gegründet  und  ist  das  Be- 
triehskupital  der  ersten-n  fieselKriiaft  für  die  Be- 
dürfnisse der  letzteren  \eiliraiieht  wurden,  anstatt  zur 
Anlage  von  Sehmelzwerken  verwendet  zu  werden.  Dies 
erklärt  den  Mifserfolg  des  rnternehmens  trotz  des 
Vorhandenseins  eines  ohne  Zweifel  ausreichenden 
Erzvorraths.  Ks  ist  eine  nnbestreitbare  Thatsache,  dafa 
die  Iliokelprodnction  mit  dem  in  den  letiton  4— 6  Jabran 
Bo  aaikeroTdeatlich  gestiegenen  Verbraach  niebt  mehr 
Schritt  hält.  Wenn  daher  der  Bedarf  an  Nidtel  fBr 
Slarinezwecke  —  abgesehen  von  den  übrigen  Ver- 
vvendungen  —  betViedi^'t  weiden  »oll,  so  bedarf  es  un- 
liedingt  der  Auflindiiug  neiur  Erzlager.  Die  Welt- 
Iiroduction  an  Nickel  liat  im  \  erL'an;;enen  .lahr  8000 
inetr.  Tonnen  nicht  überstiegen,  welches  thatsächlich  zu 
ungefähr  gleichen  Theilen  aus  canadischen  oder  neu- 
caledonischen  Krzcn  stammt  Die  deutsche  Proilm  tion 
ans  eigenen  Erzen  iat  nnbedeatend,  die  schwedische 
nnd  norwegiacbe  bat  gana  aafgebSrti  die  amerikanische 
beträgt  nw  SOO  t 

Die  Lage  der  Dinge  in  Kencaledonien,  dawan 
Graben  nur  ueilwnae  im  Besita  der  Nickel-Corporatfoft 
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aind,  ift einem  flotten  Bfltrisbe  wenie  triin-<ti?.  Sträflings- 
arbeit iüt  -nur;!.'!  lli.ift  iiin'  Ii  it  licn  t'osoinicren 
Xachthfil,  (ii'ü  Zii/.iii;  lnn  i  Ati  i  iii  r  /.u  liciiiiiu'n.  Daxa 
kommt  iioch  lirr  I  rhoKluti'i  «■in'"<  iint;eiiimil>'n  Kliiiins. 
Die  tliufüiirung  «1er  freien  Arl'i  it  »iril  l  inc  iler  ersten 
Anfguben  sein,  mit  wck  Ken  ^\<-\\  d.is  rum'  Directorium 
n  OMchäftigen  bat,  and  kann  man  im  Falle  ileü  Ue- 
tingeM  wahnehtialklb  «nf  t*ine  Steigemn;^  ilrr  Nickel- 
prodortion  rechnen,  Kumal  «ach  eine  leii<itung»fäbige 
Schmelzauloge  geplant  wird.  Bit  jetzt  limict  noch 
keine  VefhOttung  der  £ne  u  Ort  nnd  Stelle  statt, 
Tielnehr  werden  dienlben  ii*e1i  Enropa  venehilft,  am 
in  Deatschland,  FnmkrtMch  und  Rn^land  in  besonderen 
Et^lissements  verarbeitet  zu  wenti-n. 

IHc  canii'liHcben  Erze  des  Sudburydistricts  werden 
auf  einen  Stein  verschmölzet«,  wi-lehcr  '2<).r»l  Kupfer. 
14,14  Eisen,  31,385  Schw.  f-l  „n.l  O.icir,  Kobalt  ent- 
liUt  und  xnm  grSlkven  Tlieii  von  der  Urford  Co. 
in  New  Jersey  verilllUi  wird,  während  der  kleinere 
Theil  nach  Swhum  gnht  Die  Ene  dei  Sndbniy- 
dittrietec  traten  in  Neetem  nnd  Legem  von  tnweiten 
■ehr  bedeutender  Mrir|iti>;knit  auf  und  sollen  angeblich 
anerelchen,  um  den  geirmwartisien  bedarf  für  ein 
weiteres  .lahrhundert  /.u  ileoken,  eine  sehr  erfrenliehe 
Thatsache.  falls  sie  sieh  hestiitiijl.  |)ie  \'ereinii,'ten 
Staaten  nehmen,  wie  vorher  erw.ilmt,  «inen  irr ■■f'^ i  n 
Theil  der  canudisehen  F«)rderiinfcf  mit  und  die  Amerikaner 
sind  bemüht,  sich  die  niui|>tminen  sichern.  Doch 
aarh  in  ('annda  ist  eine  neue  Anlag«  im  Knt«tehen 
begriffen,  w«|fih«  fa  Sllllt  Ste.  Marie  von  der  Lake 
üanerior  Poww  Co.  enriehtui  wiid  and  der  Voll- 
endnag  nahe  iil  Es  loU  hier  ein  sickelhaltige«  Roh- 
euen  daigestellt  werden,  welches  angeldich  ffir  die 
Fabfleation  von  bt^stem  QaalitStsstahl  ireeitrnet  ist.  Die 
Verarbeitrinc  desselben  soll  in  eiii' :ii  U'ulzwerk  ge- 
sehehrn,  welches  täglich  fi4H>  Tuum]-.  N'iekelctahl- 
seliienen*  nnd  40  Tonnen  Paiizerjilatten  erzeiiLTt.  Her 
gröfste  Theil  der  Froduction  wird  laut  Contract  für 
eine  Reihe  ven  Jahna  BD  die  Pirnni  Krupp  in  Essen 
geliefert  «Xacb  .Hi«  sÄgia««'-.) 


Dia  ideal«  La?e  der  Eisenwerke  Ii 
bei  Antwerpen." 

Die  vorhandenen  groben  HStteilwerke  aind  ge- 
wöhnlich nach  und  naw  entstanden;  es  konnten  des- 
halb naturgemäfs  nicht  alle  AbtbeiInngen  derselben 
•len  ^ll^Tnenc^tPn  Erfahrungen  entspreehend  ausgeführt 
sein.  In  der  hüttenmänuischen  Welt  giebt  es  ooeh 
kain  Werk,  walehes  —  von  der  BentteUnng  dea  Roh 

•  In  Hezug  auf  die  Ful  rioatiun  von  Xn  kelsfahl- 
schienen  sei  bei  dieser  Gelegenheit  erwähnt,  diifs  lUe- 
selben  sieh  in  einem,  durch  den  Bericht  des  t'hef- 
ingeninurs  der  l'ennsvlvanisehen  Eiseiilnilin  Brown 
bekannt  gewordenen  Falle  nicht  bewährt  halien.  Das 
im  Beasemerconverter  erhlasene  Material  mit3",o  .Nickel 
erwies  sich  bei  der  Verarbeitung  im  Walzwerk  als 
rotbbrfichig  nnd  stark  sehwbdend.  BiM  Dnrehschnitts- 
analjrS«  «inh  O,!^!»;»  Kohleastofi  (VOM*/*  Phosphor, 
17«  Mangan  nnd  "  ^  Nickel.  Beim  lUehten  zeigten 
die  Schienen  bedeiitende  .Steißgkeit  und  war  das  Doppelte 
der  öblicbeti  Kruft  erforderlich,  um  das  (ierafleni'lifen 
zu  crreii  heil,  .\urli  sprangen  <lie  !^<  liiene4i  öfters  \w-'it 
dem  .\uf]iiin  ri  des  l'rückes  in  ihre  fniliere  Lage  zurin  k. 
Noch  mehr  trat  dii-  il  irle  l'enu  .Xiishidiren  herv.ir, 
w»s  einen  gesteigerten  Verbrauch  von  Drehstahlen 
inr  Folg«  hatte.  IHt  Etdaetion. 

**  Cebenetit  nach  einem  Artikel  im  „E^ho  des 
Hiaes  et  de  h  Metallnr^e"  vom  10.  Oetober  1901,  ge- 
schrieben von  Francis  I, mir ■  Paris,  ehemaligem  Xb- 
geordneten  der  französischen  Kammer. 
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eisens  bis  zur  Verladung  der  Fertigfabrioat«  —  fflr 
an<l  in  allen  seinen  Ahtheilungen  nur  die  neuesten 
und  vollkiitiiiiiensten  Kinrielitungen  vorgesehen  hätte. 
W'i'lil  \\\\\<-\  Mi;in  .'Stahlwerke.  W'lilir  lien  Hütten- 
ingenieuren als  \'orbild  dienen  können;  wohl  Hoch- 
ofenwerke mit  aufsergewöhnlich  pruktischen  Ein- 
hchtangen ;  auch  wohl  vorzüglich  in  allen  Einzelheiten 
durchdachte  Wal z Werksanlagen;  aber  diese  drei 
Einheiten  finden  sich  nicht  anr  demselben  Werke 
gemäfs  den  nenesten,  praktischen  Ermagenschaftea 
vaninigt:  es  ist  immer  miadMteu  «la«  Abtheilnug^ 
welche  nieht  anf  der  HShe  der  Zeit  ist 

Heute  sind  k.  H.  die  Martinstahlwerke  wieder  ilureli 
Einführung  des  Tal  bot- Verfahrens  nnd  iler  kipp- 
Itaren  Martinofen  von  einer  Umwälzung  bedroht;  so- 
dann wirft  die  rationelle  Anwendung  der  Huchofengaiie 
ilirect  in  Kraftmaschinen,  alle  bestehenden  Anlagen 
zum  alten  Eisen.  Der  Hochofen  eine  elektrische  (Ten* 
trale  und  Mittelpunkt  der  versehiedenen  Indaslrien, 
daa  ist  wahrlien  ein  nenes  Avatiral  Aafterdem 
mnft  man  hente  riesenhaften  Erzeugungen  nahe  kommen, 
am  das  beste,  was  die  Ausnuljjung  der  Maschinen  an- 
betrifft, und  die  niedrigsten  .Selbstkosten  zu  erreichen. 
Kurz,  ein  V'dlkninnienei*  Kisenwerk,  im  Besitze  einer 
rlektris'  h.  n  (  entrnle,  die  allen  .M)th»»ilnngen  elektrische 
Kraft  in  reherllufs  zufuhrt,  das  ist  in  dsf  hSttSn' 
uiiinnischen  Welt  noch  nicht  vorhanden. 

Ein  solches  Werk  soll  am  rechten  Ufer  der 
Scheide,  in  der  Sbeae  von  Hoboken  hei  Ant« 
w  e  r  p  e  n ,  erriebtet  werden. 

l>as  neue  Werk  wird  —  wenn  fertiggestellt  — 
drei  Ihiuptahtheilungen  umfassen:  Hochöfen.  Stiihl- 
»erke  unil  Walzwerke;  daran  werden  sicii  iin- 
schltefseu  Eisen-  nnd  Stahigief seret,  Eisen- 
constraotions-Werkatitien,  eine  grobe  Keoael* 
schmiede  n.  s.  w. 

Die  Abtheiinng  HochSfen  wird  ans  6  HoehSfen 
bestehen,  von  wclclien  jeder  '^50  t  Itoheisen  in 
24  .Stunden  erzeui;e!i  sidl :  zunäi  list  werden  2  Hochöfen 
erbaut.  Um  sieh  einen  Hegritf  von  den  erforderlichen 
Materialmeugeu  xu  machen,  sei  bemerkt,  dafs  für  die 
vollendete  Hochofenanlage  4200  t  Eisenerze,  1060  t 
Kalkstein,  "2UN3  t  Koks  und  :JÜ0(3  t  Kohlen  innerhalb 
24  Stunden  mit  möglichst  wenig  menschliidien  Arbeits- 
kräften zn  bewegen  sein  werden.  Die  Ene  kOnnan 
ans  allen  aberseeischen  Ländern,  s.  B.  Sehweien, 
Spanimi,  Algiert  Qtioehealand  u.  s.  w.  bexogen  wsvtou 
In  der  VXne  von  Swanses  (England)  Maitit  die 
Gesellschaft  eine  eigene  Kohlengrube,  welche  Kohlen 
von  ausgezeichneter  <inaiitat  liefert  nnd  in  genügender 
Menge  für  eine  lant'e  lieihe  von  Jahren  liefern  wird. 
Die  KoksofenaiiluL'«-  mit  (iewinnnng  der  Xebenprodacte, 
Theerdestillation  11.  »  wird  mit  einer  Kohlenwäsche 
nnd  einer  Kohlenmischaniage  verschen  werden.  Aufser- 
dem  wird  zur  Verarbeitung  der  Wasehabgjlnge  eine 
briketrfahrik  erriehtct.  Die  Hochofenschlacken  werden 
in  einei'  ( 'ementtabrik  mit  einer  tigUchen  Erzeugung 
von  lUO  t,  in  einer  Fabrik  aar  EranguiK  '^"'^  Maner- 
steinen  ans  grannlirter  Hochofensehlaeke  nnd  in  einer 
Giefserei  für  Pflastersteine  verarbeitet  werden. 

Die  ErrichtnniT  einer  UMiireniriefserei  mit  einer 
Prodll' ti>'n  vdii  |'m.(h;  bis  tiucKRi  t,  in  den  Dimen- 
sionen von  40  bis  lUUümm  1.  W..  ist  in  dem  Situatious- 
plan  aufgenommen. 

Die  Abtheflnu;  Stahlwerk  wird  tiglich  1200  t 
Siemens-MartinstsM  eraeogen,  welcher  in  kippbaren 
Martiniifen,'  die  besonders  geeignet  sind,  das  Roh- 
eisen direct  vom  Hochofen  zu  verarbeiten,  hergestellt 
wirri.  iMir'  li  dii-se  .\rt  d'-r  Sfalil herslelliinsj  Ist  die 
Ut'sellschafl  unabhängig  vom  Phosphorguhalt  der  zn 
kaufenden  En»,  deren  Bsang,  sowohl  der  pbo^bor- 

*  .Stalil  und  Eisan"  1900  S.  786  n.  ff. 
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«nMB,  «U  «ndi  der  phosphomieheran ,  wdclie  die 
ÄBWBiidaiig  des  ThomMver&hr«ns  ge«tart«>D,  in  Enro]>a 
immer  kostspieliger  wird.    In  4  Martinöfen  von  je 

20  t  Fassiins,'^vrinii>i,'in  wird  der  entfallende  Schrott 
verarlioitet  «tTcIi;n.  Vnu  diesen  vier  sind  schon  zwei 
■eit  längerer  Zeit  im  Bitriclu'. 

Die  Abtheilang  Walzwerke  beisteht  aus  zwei 
Unterabtheilnnaen ;  die  eine  .\btheilun^  ualzt  Profil- 
eisen,  Trigier,  Sohiftnra,  Winkel-,  Rand-  und  Vierkant- 
eisen  n.  s.  w.,  nad  di«  anders  walct  Bleche  nnd  Uui- 
reraaleiaen  in  «Um  nnffasna  Sttrkfla,  Linfni  and 
Breiten.  Es  «fnd  fhetls  fcrtir,  tliHls  tai  Ba«  ms  jetrt 
6  AVahenstrafsen ;  H  fiir  Profileisen  nnd  3  fiär  Rieche. 
Von  diesen  sind  4  im  Befriclie  und  die  2  fehlenden 
»ollen  Anfang  luulVn.    Hicse  Abtlieilungen  haben 

eine  grof-c  ("i  jitrul-tU-iicratoriiiilage,  wel-^he  di>«  (tas 
zum  \\i'\7A'n  'if-r  Wiirmöfen  erzeugt;  snwli'  .  im  ■■j<'[~f 
elektrischf  l'intrale,  welche  demnächst  :K)<mh)  F.  S. 
liefern  wird,  unter  IJcnutzung  der  Hochofen-  uikI  Koks- 
nfenga.<e  Kur  directen  Krafterzeugung.  Der  Druck  in 
den  gewöhnlichen  Wasserzuleituntren  fiir  die  einzelnen 
Abtheilungen  wird  "A  .\tm.,  und  der  Druck  in  der 
sogenannten  Hydraulik  40  Atm.  betragen;  die  Lnft- 
dmokanlw»  wird  mit  einem  Dmek  von  7  Aton.  ir- 
beiteo.  Die  Erimnang  einer  Schifliiwerft  ist  einer 
späteren  Zeit  vorbelinlrpr, 

Dil-  günstigen  \  i liidiuguugon  für  tiuen  gewinn- 
bringenden )t>'tn'')i  dieser  gmftsrtigein  Nenanlsgwi 
finden  ihre  Begründung: 

I.  In  der  Lage:  Di«  Gründer  der  -Society 
AnoDyne  des  Hnata-Poomeauz  d^Anvers*  aioherten 
sieh  nniclist  ein  treites  Gebiet  an  dem  rechten  üfer 
der  Scheide;  der  leitende  fiedanke  dabei  war,  daf» 
die  Kisenindustrie  am  günstigsten  in  der  Nähe  von 
Seehäfen  gelegen  .sei.  England  bat  seit  langem  naeh 
diesem  (imndsatze  die  Lage  «euier  Hüttenwerke  ge- 
wählt, und  verdankt  den  günstigen  Transiiortverhält- 
nisiscn  seine  bisherige  Ldienffähigkeit,  Vranki-eich, 
Oesterreich  un<l  Deutschland  fangen  an,  denselben  Weg 
zu  beschreiten.  In  Belsen,  wo  m«n  hanptsärhlich 
auf  die  Verarbeitung  ausländischer  Rohmaterialien  an- 
eewiesen  ist,  sind  die  Vortbeile  dieses  leitenden  (ie- 
riankens  aneli  für  den  nicht  t4-chnisuh  gebildeten 
GrofUcanfinaan  in  die  Aagen  mringead,  weil  ven  den 
enengten  Fertigflibrieaten  90*/»  exneiürt  werden 
mfissen,  was  besonders  bei  den  groben  ttgtieh  zu 
verarbeitenden  Mengen,  wie  es  bei  Hoboken  der  Fall 
Sein  wird,  schwerwiegend  in  die  Wags'hale  fallt. 
Kin  einfacher  Vrrcl'ii  li  /.»i-iili<n  diu  HochrttVn  in 
Antwerften  nnd  den  imdir  im  Inm  rrti  gelegent  n  setzt 
den  Vors]irnng  der  i  r-,tcri  n  ins  rechte  Licht.  Nchnieii 
wir  4  Hochdffn  an,  m.u  ilen- ii  jeder  fUXt  t  täglich 
eraeugt,  so  -ind  <ias  12tHJ  t  Kuheiüen  täglich.  Uienu 
sollen  erforderiirli  sein  etwa  8B00  t  En  Und  ISOO  t 
Koks  oder  15<X)  t  Kohle. 

Eine  gleiche  .Vnlage  im  Innern  des  Landes  ge 
legen,  welche  die  Krze  seewärts  —  und  zwar  fast  ans- 
»cnliefslich  über  Antweqien  nnd  Ternenzen  zu 
beziehen  gezwungen  ist,  mnfs  an  Maklergtbiiliri-n. 
Auflade-  und  Transportkr>Ktt'n  i  twa  2,H(l  .  //  oder  auf 
die  Tonne  «rlilasems  RoIk  i^-n  "i.tKt,*  bezahlen.  \\'as 
nun  die  Kohlen  anbetrifft.  imiü  man  nicht  ver- 
gessen, dafs  in  Belgien  die  Kokskohlen  loco  Zeche 
immer  thenrer  sind ,  als  Kokskohlen  von  auswärts 
f.  o.  b.  Antwerpen  kosten.  Die  Hütten,  im  Innern  des 
Landes  gelegen ,  besahlen  dnrchschnittlich  aa  Trans- 
pOTtfcosten  flr  Kohlen  von  der  Zeche  zum  Verbnaehs- 
orte  etwa  1,60  Jl.  Da  nnn  mindestens  1960  kg 
Kohlen  mr  Bnengung  voa  1000  kg  Koks  erforderlieii 
riad,^  nnd  ferner  1  t  Koks  snr  Ersengnng  von  1  t 
Roheisen  gebrancht  werden,  so  macht  das  auf  die 

Tonne  IJolieisen  einen  rr.tr  i  ■  i  Iii-  d  v<in  2       in  Gnnstcn 

dt»  in  Antwerpen  erbla.senen  liobeisens. 


Naeh  der  Bereehana«  des  HfitteaiBgeaiears  Frits 
W.  Lfirmana*  wird  dM  imtioBeUe  Aamolnaf  der 

Hochofengase  eine  Vermiaderiing  der  SdheHcostea  für 

1  t  Roheisen  um  5,(iO .  M  mit  sich  bringen.  Ea  ist 
deshalb  klar,  dafs  eine  Hochofenanlage  in  Antwerpen 
—  »as  die  K(dunaterialien  anbetrifft  gegenüber 
Anlugen  im  Innern  des  Landes  folgende  ziffernmäTsige 
reberlflgwnheit  aaftnweisea  hat: 

auf  das  Krz  »  *  .  .  6,60,4' 

Mut  diut  Brennmaterial   2,00  , 

auf  die  rationelle  Ansaataang  der 

Hochofeugase   .  .  6,60  , 

im  ganzen  aof  1 1  erzeugt.  Roheisens  18,90 

9.  In   der  gttaatigerea  Gelegeaheit  tar 

Versorgung  mit  Erz  und  Kohlen:  Eine  zweite 
Ueberlegenheit  über  viele  andere  belgische  •  Hütten- 
werke, die  sich  allerdings  sebwer  dnrclj  Zahlen  atis- 
dnicken  läfst,  aber  desballi  nicht  von  geringerer 
Wichtigkeit  ist,  besteht  für  die  „i^oeiiti  Anonyme  des 
Hauts  -  Founieaux  d'Anvers"  <larin,  dafs  sie  Eigen- 
thütiierin  von  Erz-  und  Koblen^nilpen  ist,  ihr  deren 
Ansbeute  und  liewinn  also  direct  zu  gnte  kommt 
Aaf  diese  Weise  ist  die  Gesellschafl  vollständig  onab* 
hSngig  von  der  La<;e  des  Krz-  und  Kohlenmarktes, 
nnd  demgeniäfs  gejsehützt  vor  dem  Eig«*n8inn  der  Syn- 
diente,  welche  deehalb  in  letzter  Zeit  so  sehr  an 
Aneehen  verlorea  haber. 

B.  In  di  r  (irofse  di  r  Erzeugung:  Das  ist  die 
ilriffc  l  eberlegenheit  und  zwar  eine  nicht  zu  unter- 
»(diätzende.  Es  ist  nnnilieh  die  Kr/eiigiing  jedes  Hoch- 
ofens zu  ä5U  t  angenommen.  Die  ErzeuL'ung  der  bisher 
im  Lande  erbauten  Hochöfen  erreiehte  nur  vereinzilt 
1  und  selten  die  Zahl  l.5()  t.  Welchen  Einduis  dieser 
I  l'nterschied  auf  die  Selbstkosiwa  ansüheo  witd,  ist 
jedem  Laien  einlenehtend. 

4.  In   der    rationellen    Verwendung  der 
Hochofengase:  Ilievi-  vierte  reberlcgenheit  ist  um 
so  grofser,  da  es   der  Uesellsehaft    wegen  der  Nähe 
der  grofsen  Handelsrnetrii]iiile  Antwerjien  leicht  werden 
wird,   die   im  l'ebersiluisse  erzeniffe   Elektricitiit  in 
Antwerjiin    i^e\vintilivini;eiid    ali/.uset/.en.     Am  Platze 
1  selbst  eines  grofsen  Seehafens  wird  e.s  stet>  ein  Leichtes 
sein,  die  biRigsten  Seefrachten  für  Ein-  und  .Vusfuhr 
■  Tür  seine  Erzeugnisse  zu  erzielen,  d.  h.  den  groben 
I  Danipfeni  die  .Mt^^/li' hkeit  zu  geben,   Beiladuigan  sn 
!  nehmen.   Aufserdem  wird  es  häufig  vorkommen,  vor* 
theillHille  Gel^nheitskinfe  von  aar  TerrUgaug  ge;^ 
j  stelltea  Bmea  nnd  Kohlen  m  maehen,  snmal,  wenn 
I  —  wie  hei  der  Hochofenanlage  in  Hohoken  —  pnktiBeh 
angl  legte  Vorrathslagerplätze,  nnter  Berioksiehtigung 
der  billigsten  Bewci:ung  der  KohMiaterfalmenjren,  vor- 
gesehen werden. 

Die   Eisenhütten   bei  Antwerpen,   welche  schon 
,  heute  die  ofAcielle  Beseichuung  ..(rronpe  M<'>tsllur- 

{ique  d'Anvers"  fBhren,  »-erden  den  grofsen  ameri- 
anischen  und  europäiseliea  Trusts  die  Spitze  bieten 
!  kftanen.  Die  Tonne  vanandtfertiger  Stahlschicaea 
wird  nieht  fiber  64  .#  m  rtdiea  kammea.  Welcher 
amerikanische  Trust  vermocht«  erfolgreieh  gf^n  diesen 
Preis  anzukämpfen  ?  Die  niedrigsten  Selbutkosten  sind 
die  besten  Waflen  in  diesem  Kampfe. 

Zum  Sidilufs  fügen  wir  noch  hinzu,  dafs  die 
,  IIH.  Vandevelde.  l)i  favs,  Bosser  und  Gros- 
fils,  welchen  die  Ausfufirnng  dieses  grofsartigen 
Programmes  anvertraut  ist,  Ingenieure  von  aufser- 
wdentlicher  Arbeitskcaft  aind,  welche  Beseheiden» 
hfit  and  grfindliohee  Wissen  in  sieb  vereinifeB. 
Hr.  Vandevelde,  „Administrateur- Dil^gn^  dar  8o- 
Liel#  Anonyme  des  Hauts  l'carneau.'c  «l'Anvers" 
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ist  nicht  allein  lu^nieu',  Bonriem  besitzt  auch  in 
hervorrajfendeni  Mafse  all.>  diejenigon  EigonRohaflt-n. 
weicht'  cinfiu  Kaufmanne  zu  eitren  sein  niüsscn,  ihm 
die  Lt/fr.iii,'  .  ines  <ierarti^  trnifseu  Werkes  ur.  >  - rtrai^f 
ist.  Die  Lt  iiiintr  ili  r  Hurliöfen  liegt  in  den  ertahreiien 
Händen  s  Hrn  llinii  Boss  er,  welcher  »eine 
proktigcht)  KrtahruDg  und  sein  positives  theoretisches 
Wissen  mit  Enor^  Min  Vortheil«  de»  Retriehe» 
seiner  AbthoUnng  anzuwenden  wissen  wird.  Tnter 
diesen  Be>dingnagen  kann  es  nicht  feiilen,  dafs  die 
fieitnbiuigeB  der  «Soci^  AnoByine  de»  Baito-Fow 
umox  d^ABV«»"  TOB  Erfolg  gekrSat  Min  irardeB. 


Im  LiiiitV  d«8  letzten  Sommers  sind  in  Fninkri  icli 
Versuclie  mit  rnterseehooten.  im  besonderen  mit  de  m 
„(justuve  Zt'dt''*  und  dem  „N'arval"  vurgenonnnen  worden, 
um  ein  „abscbliefsendes  Urtbeil*^  darüber  zu  (gewinnen, 
welche  Art  von  Unteneeboot«n  kQnfti<r  zu  bauen  und 
wie  dieselbe  etnanrichten  sei.  Ueber  diese  Verhuehs- 
fahrten  macht  J.  Castner  in  der  Zeitschrift  -Schiff- 
bAB**  vom  H.  November  v.  J.  aMfahriiche  nnd  inter> 
i6MnrttlIittheilung«B,  bei  deren  Wiedeiignbe  wir  üb» 
j«d«eli  anf  den  aadiatdliendeB,  die  EndergebnUse  knn 
BnstmmenfiueeBden  Avsztiff  besehrSnken  mAssen. 

,Zede"  und  „Narval'"  sin<l  die  A'ertreter  der  beiden 
Arten  von  I  nterseeliouteu,  di  ■  nach  dem  von  I.ockniy 
anftjestcllten  Urundsatz  zn  unterscheiden  sind;  ersferes 
ist  ein  eigentlii  lie»  Unterseeboot,  von  den  Franziisen 

,,Sou8marin~  genannt^  letzteres  ein  Ueberllnthun;;sl  t. 

ein  „Snbmersible",  ein  versenkbare»  Boot.  Witlirend 
die  ersteren  zur  Vertheidi^ng  der  Häfen  und  Küsten 
dienen  sollen,  wobei  sie  sich  vorwiegend  unter  Wasser 
zu  bewegen  haben,  sind  die  letzteren  für  den  Angriff 
feindlicher  Schiffe  auf  hoher  See  bestimmt,  sie  »ollen 
den  Feind  aafsuchen  und  imgreifen.  Aus  dieser  ver- 
adiMdciiea  Verwendn^gaweiae  eroiebt  ea  aieh«'  dab 
dk  Hocbseeboote  bb  lan^  Fahrt  Mflbi|t  «ein  utiaaeB 
nnd  gilt  es  deshalb  fQr  sie  als  sweekm&fsig,  den  langen 
Anmarschweg  ausgetaucht  mit  Feuemngsmaschinen 
zurückzulegen,  wiihrend  für  die  rnterwasserfahrt  gegen- 
wärtig nur  elektrischer  lUtriel»  als  zulässig  eracntet 
wird.  Demzufolge  sind  dir  llochseeboote  mit  zwei 
Betriebsniasrhinen  iiii^zi;  nisten,  mit  einer  Dampfmaschine 
für  die  UeberwassiTi  ilir'  imil  einem  Elektromf>t«r  für 
die  Unterwasserfahrt.  Lunge  Fahrt  erfordert  ent- 
sprechend grofse  Mengen  Brennstoff  oad  aiae  gewisse 
tiröfse  des  Fahrzeugs,  bei  deren  Bemessung  auch  das 
Krfordernifs  einer  hinreichendem  Senfilhigkeit  mitspricht. 
Dieaelbaa  Grflnde,  die  dam  BwangaB,  mit  der  ßräliu 
dar  Torpedoboote  voa  etwa  80  t  ueb  md  aaeh  Ua 
mSBOt  anfxtistcigen,  nm  «ie  für  den  Dienat  anf  hoher 
See  n  befähigen,  werdea  es  nSthijg  machen,  aneh  mit 
den  Uebertluthungsbooten  diesem  Beispiele  m  folgen. 
Die  im  Laufe  dieses  Jahre»  mit  dem  „Zedi**  and 
^Narval**  ansgeführton  Veruehsfahiten  waiea  hierflr 
lebrreicli  genug. 

Her  „(insfave  Zed» ist  mit  seiner  Liinge  von 
4W.5  u)  und  »einer  Wasserverdrängung  von  2  i)>  t  weit- 
aus das  gröfste  aller  französisclien  Unterseeboote.  Es 
besitxt  aar  eine  elektrisi  he  Ketriebsmaschine.  Nach- 
dem  «r  mit  aaiMB  Accum  liitnien  ausgerüstet  worden 
war,  sollte  er  aa  einer  Dauerfahrt  tob  4  Tagen  be- 
fähigt sein,  nnd  tun  ihm  Oelegeaheit  an  Mben,  dioa 
an  MBtttigaB,  ta  den  FUttenau^tran  bn  OonicB 
tlieilaehnea.  Zu  diaaan  Zweck  Terlieb  der  „ZM^'' 
am  2.  Jali  Morgens  in  Begleitung  des  Sch1ri)ipdampfers 
„Utile"  den  Hafen  von  Toulon  nnd  gelangte  am  Ü.  Juli 
Morgens,  nach  einer  Falirt  von  8H  Seemeilen,  anf  die 
Rhede  von  .-K Jai  ric.  \Vie  rs  si  heint.  liefs  er  sieh 
jedoch  zeitwei-ip  vom  „I  tili-  si'hiepiieM.  uui  seinen 
Elektricitätsvorrath  »u  schunen,  ja  nach  der  D&rstellang 


<ies  französischen  Abgeordneten  Camille  Pelletan,  des 
jnirl;inientHrisrhen  Herirhterstatters  für  das  Marine- 
biidj.'et,  ist  er  si'giir  auf  der  ganzen  Fulirt  von  Tonion 
his  Ajaecio  im  Schlepptau  getiil-n n  ;  dt  r  luil  divs 
■Schluehtschiff  .Charles  Martell"  dann  uhgefi  uerte  und 
gelungene  Torjiedoschufs  ist  unter  diesen  Umständen 
also  ziemlich  bedentungslos.  Denn  dafs  der  .Zede** 
einen  Torpedo  ansstofsen  kann,  hat  Niemand  bezweifelt, 
es  bedurfte  anm  Beweise  deaaaa  aicht  erst  der  Fahrt 
nach  Contica,  aber  dalSi  er  ohne  firemde  Hfilfe  von 
Toulon  dorthia  zu  gelaagaa  varmoebte,  wo  «r  den 
Tor|)edos«hBlk  abgab,  wie  ea  der  Krieg  fordert^  das 
hätte  er  zeigen  sollen  nnd  hat  ea  nicht  gakonot)  denn 
sonst  hätte  er  es  sicherlich  gethan.  Wie  nmfiingreieh 
übriiTen-.  Ii-  uuf  die  technische  Entwicklung  der  Unter- 
seehoott  abiiit  lenden  Aenderungen  tfewi  sen  sind,  mag 
(InrHiis  lnTVürgelien,  diifs  der  18!i3  von  Stii[>el  geluufene 
„Zilie"  bis  Aiitimg  lies  .lalircs  1H9H  hereits  rund  zwei 
Millionen  Friini  s  L'eki.sti  t  haben  soll.  .\ngi'siehts  dieser 
bedeutend-!!  Ausgaben  erscheinen  die  I^istungen  des 
„Zt'-de"  iiiii  '    weniger  ermuthigend. 

Auel»  dats  Unterseeboot  „Morse",  das  im  Jahre 
1899  von  Stapel  lief  nnd  einen  „verbesserten  Zedi  -' 
daratellen  aoli,  daa  alao  auch  nnr  eine  elektriash» 
Betriebsmaaobine  mit  Aeeauulatoran  bcaitat,  wird, 
soweit  sich  nach  seiner  Yeranchafiilut  nrtlHileit  KMi 
das  Muster  fOr  das  Znknnfts-Üntmeehoot  nicilrt  »ein. 
Der  ..^lorse"  leirte  die  ihm  vorgesrhriebene  Strecke 
mit  einer  iHirrhsi  linitts^^csrhwindickeit  von  nur  6  Sm 
/fuiüi'k,  nhwiihl  i  r  in  der  Fiottenliste  mit  1:5  Sni  Fahr- 
j.'esi:liw inilii,'keit  j,'itnlirt  wird,  nnd  der  von  ihm  ab- 
gefeuerte Torjiedo  MTli'hlte  sein  Ziid. 

Wiihrend  <ier  „Zede-  und  „Morse'  als  Küsten- 
nnterseclioote  „Sousmarins"  gelten,  wurde  mit  dem 
18flfl  zn  AV asser  gelassenen  „Xarval"  ein  neuer  Tvp. 
der  des  Hochsee-Offensiv- Unterseebootes  „Submersible" 
geschaffen.  Dieses  Boot  von  34  m  Linga  nnd  106 1 
Wasserrerdrängung  ist  für  die  Ueberwaaiorbhrt  mit 
einer  DampfiBuehine  l&r  Patnlaamfoaanujp  nnd  (Br 
die  TTaterwaaaerMnt  mit  Elektromotor,  »owie  aiit  einer 
Dynamomaschine  ausgerüstet,  die  zum  leiden  der  Acoa- 
mulatoren  von  der  Dampfmaschine  während  der  Ueber- 
wiisserfabrt  betrieben  wird.  Diese  Einrichtiini:  m  uht 
beim  Uebergang  von  der  Ueber-  znr  Unterwussi  niahrt 
einen  Hetriebf Wechsel  nöthip;  die  dazu  erforderlichen 
Verrichtungen  des  Abstellens  der  Fenenini:,  Dampf- 
ahia.ssi  ns,  Kiihlens  des  Dampt  kessels.  si)\s  ie  da.s  Ein- 
nehmen von  Wasserballast  zum  Unter1*uchen  erfordern 
20  bis  ;^<)  Minuten  Zeit.  Da  nun  ein  Torpedoboots- 
jiiger  bei  24  Knoten  Fahrgeschwindigkeit  in  2<i  .Minuten 
14  km  zurücklegt,  so  ist  es  wahrscheinlich,  dafs  das 
Uateiaeoboot  von  den  Qeachqaaan  hnrbeifeeiltar  feind- 
lieher  Eeldrenn  bereita  wie  ein  8iel»  dwehUkliort 
sein  wird,  bevor  er  zum  üntertanchen  kommt  DiaVor- 
kehmng«^  für  da«  Bereitmachen  des  Bootes  zum  Unter- 
tanihen  srillen  nun  allerdings  verbessert  worden  sein, 
so  d«fs  hei  den  nenen  Booten  die  Zeit  auf  die  Hälfte 
abgek(ir/t  wird,  idi  das  aber  genügt,  mufs  erst  die 
ErfabriinLT  lehren.  Aiirli  der  ,N'Hr\-al^  ist  dnreli  eine 
Daii-  rt  1  lirt  auf  s(ine  Seifiihit^keit  erprobt  worden.  Er 
hat  in  40  Standen  jedoch  nur  eine  Strecke  von  2f50  Sm 
zurückgelegt,  eo  dafs  sieh  daraus  eine  Durchschnitts- 
geschwindigkeit von  nnr  R,5  Knoten  ergiebt.  .Selbst 
wenn  man  liicrbci  die  vi>n  ihm  bei  dieser  üelegenheit 
aaagefBhrte  »weistftndige  Fahrt  unter  Wasser  mit  in 
Beonsanc  zieiht,  wird  damit  die  Fahrtleistung  noch 
knfa  mät  aaf  ein  MaC»  gahobaa,  daa  den  beaehei- 
densten  Anaptflcliett  Ahr  ein»  kliegamiMga  Yerwandaag 
irgend  welchen  Erfolg  versprechen  könnt«.  Es  bleibt 
noch  zn  berücksichtigen,  dafs  der  „Narval"  anf  der 
Rückfahrt  geschleppt  wurde  und  ilafs  seine  Mannschaft 
trotzdem,  infi'lire  des  Aufenthaltes  in  dem  unter  Wasser 
jeder  I-iiltiniL.'  entbehrenden  Bootsranme,  bei  der 
Ankunft  im  Hafen  von  Cherboorg  völlig  erschöpft 
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war.  DieMr  Uebelitnid  aoU  w  ar^  nwnen  nin, 

i$h  M  für  nothwendig  erachtet  wnr<^.  demsellien 
Mm  Bau  der  neuen  l^oot«'  nach  Mojjlichkeit  abziiheltVii. 
In  wcli  lii  r  \Vi  Ni-  iiiiin  l  iiii'  wirk-i;iiiM-  AldiülfV  oline 
\vrs>-ritliiln'  \'iT:,'i i'r^t'i'iHi^  iliT  Ifdotc  7.n  crrptohcn 
j;r(l>  nkt,  i-l  aluT  ni<  lit  Ix'kaiitit.  Mit  ilrr  \'i  ri;r.ifsi  riiiii; 
<|r'>  l-'iihivcup's  würden  aVi«»r  ilie  oliticliin  ><1m>ii  M-Iir 
li'ihi-ii  lliiukoHten  <lt'r  I'ntiTsi'eUoritc  j»  «kIi'Immh  Mafse 
waihsen,  dal's  si'h  die  Fra^'i  aufdriinfrt,  ob  diese 
Summen  nicht  in  anderer  \\  eise  nntzhrinfjender  für 
die  Welirkraft  der  Kriegsflotte  sich  verwenden  lassen. 

Für  die  nn/ureiehende  Seefahigkeit  der  fran- 
s5uMhen  UntersMboote  ist  da>  Teraalten  derselben 
bei  Gelegenheit  des  Zemiweiielies  im  Swtraiber  v.  .1. 
in  Fhmkreirh  ebenfalls  ein  Beweil.  Die  Ijütoneeboote 
„Narral",  ^Morxe"  nnd  nAlgirien"  sollten  dem  J^aren 
wiihrenil  der  Fluttennianöver  bei  I )tiiilii'i'i|iic  in  (le- 
fcclitsthati;L:kcit  vorpefiilirt  werden.  „Morse"  und 
„Aiiicricn"  hatten  na<'li  altherjjehraehter  Weis«  di« 
Fahrt  im  Schh'pntan  viti  Reijicrnnf;sdani]>fern  zuriiek- 
gelejft.  Aber  alle  drei  Ho<ife  murst<Mi  von  ih  r  .\iis- 
fulirun^'  der  beabsichtigt«!]  CtcfechUlibungeii  des  Sce- 
gan^^es  we^'en,  dem  «ie  niebt  gewacliseii  waren.  Ab- 
stand nehmen. 

Von  einem  ,.abschlief<enden  l'rtheil"  über  die 
F^inriiditun^  der  Fnferseebootstvpen  ist  man  nach  alledem 
noch  eenau  su  weit  entfunit,  wie  vorher.  Da*  kann 
eigenUich  nicht  ttberraschen.  Solange  das  F^oblem 
der  Darehleaehtong  des  Waaaen  nf  waten  Ent- 
fernongcn  nicht  gelöst  ist.,  die  da«  gemeinsame  Operiran 
einer  Division  von  Untprseehooten  nnter  Wasser  ohne 
Hülfe  dc^  iiii/iivci-lii«;-ii;i'ti  I'i  ii-ki>]w  und  Spendirs 
sreirrn  tVimlli.lti'  Scliitlc  criiii'L'li''hi'n.  wini  sich  kein 
l'l.m  fiir  ein.'  iirjcjfsmiil'siijje  Ver"  i'ndunic  ^  "i  I  nter- 
■.(•i  liimlcn  :iiitstcllcn  lassen.  Solant;c  uui  li  das  l'ridilein 
nicht  (jebist  l^t.  swc  dem  unteri,'etaurhten  Untcr.seeluiot 
eine  gr>"fvi  rc  Fulirp-sehwindi^tkeit  als  (i  l>i9  8  Knoten 
gegeben  uciritMi  kann,  wird  ein  Krfidtr  von  Angriffen 
pepen  feindliche  Schiffe,  die  nicht  ausnahmsweise  vor 
,\nker  liegen,  nnr  zu  ermöglichen  sein,  wenn  ganze 
Oeachwader  von  Unterseebooten  den  Angriff  nach 
einen  beitimmten  Plane  nntemebmen.  Die  Anaftlnriinf; 
eines  solchen  Planes  eetzt  natürlich  auch  voraas,  dafs 
jede«  Boot  nach  Beliehen  steuerbar  nnd  imstande  ist, 
bei  jedem  Secfan^  mit  eltu  r  L'ewissen  Treffwahrschein- 
lichkeit einen  Tor|)edo  iib/iisi  luefsen.  D&U  auch  in 
dieser  Heziehang  noch  Fortsrliritte  ndthig  aind,  haben 
rlie  französischen  Versuciie  gelehrt, 


Der  Redarf  an  Hnff^isen  In  Klelnaslen 

ist  anfserordentlieh  grofs.  Da»  in  Kleinasien  gebrluch- 
lidie  Hnfbiaen  wiegt  dorcbaehnittlich  */»  engl.  Pftnd 
md  baatelik  ana  einer  £iaaaplatta,  welche  die  WUfo 
Homsohle  des  Pferdehnfto  bedeort  nnd  in  der  Mitte 

eine  OelTnun?  hat.  Die  einheimisclien  Schmiede  pfletren 
die  Formen  ans  F.iscnblechplatten  herauszuschneiilen 
und  nur  in  pinz  roher  Weise  zu  Flufeisen  weiter  zu 
verarbeiten.  Iti  den  letzten  .Fahren  ist  man  dazu  iibcr- 
feiTitnceu.  die  Eisen  ferii;^'  iiu-»  Konstanlinopel  zu  be- 
zielii-n.  I'er  Preis  derselbi-u  stellte  sich  loco  .stamsun 
(Hafenstadt  am  Schwarzen  Meere)  auf  S'lt  l'iaster* 
fiir  l  Oka.**  Fiir  den  Weiterversand  nach  l'harpnt 
kommen  hierzu  noch  0,07  ,M  Frachtgebiihren.  — 
Kfimlich  bat  eine  belgische  Exportfinna  in  Sameun 
eine  Niederlage  von  Hufeisen  errichtet.  l.«tstere  sind 
Ton  lauter  (imilitüt ;  sie  Wiarden  zu  '2'  ;  I'iasti  ni  verkauft. 

(N»«h  rInciB  itvricbt  de«  CoBiab  der  V«relnlgi«n  «IMalon 

In  Otaipet^ 


*  1  Fiaatnr  =  0»18  Jt, 
•*  I  Oka  «  1,28  kg. 


tteseklchtlicheH  Ober  die  Blechlöffel- Industrie. 

Die  HlecblotTcl  -  liiihisirie   ist  il.  r  liolzlöttel- 

Indiistric  lu  rv. jrL''CL;aiij.'eii.  l>en  HolzlutlVi  schnitt  man 
sich  im  aitcn  d<  utschen  Hanshalte  selbst  ziirccht; 
s]iäter  wurde  aber  auch  schon  seine  Herstellung,  dank 
des  wachsenden  Hedarfes,  zu  einem  ausgejiriiiften 
Industriezweig  numentüch  der  Bewohner  holzreicher 
Berge.  Mit  dem  Anfansr  des  18.  Jahrhunderts  bekam 
der  Holzlöffel  ala  Efolönd  seinen  Abschied,  und  nnr 
in  der  Kttche  fUut  «r  MdldeM  ttoefa  für  bcatinuate 
Zweeke  ein  Iwschejdenes  Dasein;  an  seine  Stell«  trat 
der  Blechlöffel. 

Die  neue  Industrie  wurde  zuerst  im  sächsischen 
Erzgebirge  auftrenommen  und  verdankt  ihr  Hinpfii- 
blühen  wahrscheinlich  densellien  IVoductionsvortht  ilnn, 
welche  die  in  Sm  liscii  und  Thiirintren  im  IH,  ,I;ilir- 
hnndert  (•est<  Iu  ikIc,  soijar  mit  der  i  ni^ÜM  In  n  erfolg- 
reich [■(iiiciirrircii'ic  Wi'irsblechfaliriiatiun  licsafs.  Bei 
der  Herstellun«,' der  l.'.ttcl  war  nUinlich,  wie  K.  Schma- 
lenbach  in  einem  itür  unsere  Darstellung  zum  Theil 
benutzten)  Aufsatz  über  die  Löffel indostrie"  ausführt, 
nicht  das  Schmieden  die  schwierigste  Arbeit|  sondern 
das  Verainnen.  Deshalb  gedieh  diese  Indnstrie  aseh 
dort  am  besten,  wo  man  gat  verainnen  konnte,  ünd 
diese  Knnst  war  in  Sachsen  seit  Langem  sn  Hanse. 

Die  Hauptorte  der  erzgebirgischen  Lfiffelindustrie 
w.-iren  Heierfeld  und  S.n  lisi  ntcdl,  fi  in'':  Aue.  (iriin- 
iiaiii,  Bernsliach,  Neuwclt,  l.iiuter,  Wiliii  uau,  Ras.  bau, 
< irilnstädtel,  Pühla,  Ritfersijriin  und  Zscljorlau.  I  clier 
die  Technik  der  Fabricution  hat  Landbauverwalter 
Ziegler  in  ISeckmann»  „Bejirägen  zur  <)ekonomie 
u.  8.  w."  ((iHttiui,'pn  1781)  ausführliche  Nachricht 
gegeben. 

Die  Löffclmacher  verschmiedeten  Staheisen  von 
'sX2",  also  ein  recht  breites  Eisen.  Diese  Stange 
wnrde  gitthend  der  Linga  aaah  an  drei  Theilen  ein« 

g »kerbt  nnd  in  kattan  Znitamla  ameinandar  geschlagen, 
as  so  gewoviMBe  StaMaw  ron  */*  X  *,'a*  war  daa 
LSffelmaterial.  Van  schmiedete  nnn  snent  die  LMUsl- 
schale  an  der  Stanijf,  reckte  dann  in  tler  zweiten 
Hitze  den  Schaft  aus  und  schrotete  djLs  Stück  dicht 
ilabinter  ab.  Durch  noclniuiiicc  r»':irbeitun>r  erhielt 
die  Schale  runde  oder  ovale  Form.  Nun  fafste  man 
(i  bis  H)  Löffel  znsaniMieii  in  die  uiitteU  l  iiits  Ringes 
feststellbare  Zange,  tauchte  das  Lilffelbündel  in  Thon- 
wasser, um  das  Aneiaanderschweifsen  zn  verhüten, 
und  brachte  es  wieder  ins  Feuer.  So  bearbeitete  man 
die  Ründer  dieser  9  bis  l(t  l.offel  gleichzeitig  und  gab 
den  Löffeln  zuletzt  noch  die  Blättchen  oben  am  StieL 
Schadhaft  gewordene  Stücke  wurden  su  Kindcrlutteln 
verarbeitet.  Bei  dieser  FabricatfoMWMse  sollen  es 
zwei  geübte  Oeaellso,  die  sieh  in  die  Hinde  ar< 
beiteteh,  auf  2000  bis  2000  Stack  Blechlöffel  gebracht 
haben.  Der  Löffel  war  allerdings  noch  nicht  vnnz 
fertiic,  sondern  er  durchwunderte  erst  noch  die  Werk- 
statt des  Teufer»  uml  dann  die  des  Verzinners.  Der 
TcütVr  hi'iirl>eifete  die  Löffel  mit  der  Blechschecre 
und  teultc,  il.  Ii.  tiefte  i  vertiefte)  sie  ilunn.  l'eber  der 
Arbeit  des  Ver/.ititiir^  schwebte  ein  jrewisses  ijebeim- 
nifsvollfS  Dunkel.  Dem  Verzinutr  selbst  waren  viele 
der  .Manipulationen  in  ihren  Wirkungen  noch  sehr 
unklar.  Die  Bereitung  der  Beixe,  deren  chemische 
Wirkung  man  gar  nicht  kannte,  bemhte  lediglich  auf 
Erfahrung.  In  ülrmangelung  von  Sali*  nnd  .Schwefel- 
säure benntite  man  organische  Slnren  avn  Beizen. 
AU  Material  dazu  diente  ein  Sauerteig  van  Roggen- 
mehl  oder  Kortoffeln,  in  dem  man  dieLfiffol  zwei  bis 
Ii  i  'r;i::e  ifb  r  aui  h  län^'i  r  lieiri  ii  üefs.  Nach  einer 
Sandutireibung  und  Ab.spuluug  mit  klarem  Wasser 
wnrden  dia  LSffel  dann  aweinal  ftnf  Minntea  ia  den 
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Zinnkessel  gesteckt,  z«  ischendorcli  aber  noch  einmal 
mit  Säj^spSnen  «b^^esr-hiMu-rt.    Eine  Abreibang  mit 
Wetzonkli  te  nml  einem  wollenen  Lappen  machte  die 
Waare  vcrkaarstVrttg.  Beucre  Sorten  wurden  nittda  I 
PoUreisens  polirt.  { 
Eim  TOB  der  vorateliwdwi  etwas  abweichende  ' 
Danteilug  der  LttHblfidniMtfan        das  «Bnreriaehe  { 
Indattrle-  nnd  GeweriieUatt'*  Danach  werden  die  ! 
Löffel  von  Schlossern  nml  Sporern  anfantr^  ullerdinpi 
aiuii   ffth  «ni  Ki'öer  ffeschmicdet  unil   «iann   mit  der 
Feile  etwas  heurlteilct,  nber  scbon  um  1710  versiiehten 
zwei  BeierfeldiT  mit  Krt'olg,  die  Löffel  uns  Bleeli  zu 
sehueiden    und   sie   dann    auf  kaltem   Wep'  durch 
Hämmern    zu   vertiefen.    Dadurch    stie«;   die  Tages- 
leistung; einc<  AilM'it4"rs  von  2  bis  3  auf  ö  l»is  tj  Dutzend 
LöffeL    Die  Koli^e  ilavon  %var  (^Endc  des   18.  .lahr- 
handerts)  eine  vcdlige  Arbeit.stheilung  in  der  Löffel- 
fabriration.    Der  Schmied  lieferte  jetst  als  Vorarbeiter 

Sleich  ganze  Platten  kunstgerecht  hergestellt,  wie  sie 
er  Lümlmacher  branehte,  ao  dab  «eser  der  MAhe 
dea  SebneideM  ans  Eisenblecb  endtoben  war  nnd  dabei 
aneb  keine  Xaterialvrrlnste  mehr  zn  beklagen  hatte. 
8o  gab  es  denn  in  manchen  Orten  nur  riattt  osehmiede, 
in  iindci  cn  wiclrrum  nur  Löffelm.ir  lii  r ;  liier  niul  ilii, 
wie  z.  Ii.  in  ZM  horlau,  war  der  Si  limici  iil.rr  noi-h  j 
I'lattenschiiui  d   tiiri  l."rtVliii;ii  lii  r  /iiltI*    Ii  u'ebliidien. 
In  Werk'itattrn.  wu  zwei  mli  r  drei  l'lattinschniiede  ' 
zuKl'icli  arbcititcii.  trat  nine   writert'  Arbfit>thfihinur 
ein.  linn  Tagewerk  eines  .Scliniicilcf.  wird  auf  25  Dutzend  . 
Platten  angegeben;  10<)  Dutzend  von  acht  gansjharen  | 
Sorten  wurden  an  die  Loffelmai-her  durchschnittlich  ] 
für  22.5<.»       verkauft.    Der  Löffelmacln  r  vertiefte  und 
beschnitt  die  Platten,**  etwa  25  DuUend  in  Tage,  | 
wonof  daa  Beisen  und  Vecainaflo  erfolgte.  AJa  letzte 
Arbeltea  galten  PoUren  und  Decorim  der  Löffel. 
Letsteres  besorgten  die  I^Sfftotsteeber  dnreh  OraTeren ; 
inBeierfeld  und  (irünstiidlel  stach  man  sogar  Silhouetten 
ins  Blech.    Zu  Aufaug  des  neunzehnten  Jahrhunrlerts 
gab  es  im  Erzgebirge  etwa  5(>  Plattensclnnirde,  KK) 
Löffelma>  her  nnd   13  Zinnhäuser,  davon  H  in  Rcicr- 
feld.    Die  ttesaniniterzeuguiii:  d' |-  I.dtt'r  liiiilu-trie  dt  > 
Erzgebirges  stellte  sich  zu  ilicser  Zeit  auf  jahrlich 
etwa  203  «NX)  Dutzend  Löffel.  derPnia  fifr  100 Dnliend 
auf  durchschnittlich  32.25 

Kür  die  Ansbreitung  <ler  LMTelindostrie  war  das 
Ende  des  siebenjährigen  Krieges  ein  entscheidender 
Weadeponki.  Nachdem  mit  der  Einführung  neuer 
Sorten  schon  Jahraehnte  vorher  reges  Leben  in  die 
erzgebirgiselM  LSflblindnatrie  gekommen  war,  hatte  sie 
•icb  in.  der  Zeit  dea  Krieges  infolge  des  grofsen  Ver- 
brancbs  an  I^fifTeln  zu  h(>c>ister  Hlüthe  entwickelt. 
Ilänfig  wurden  Blechlöff<-1  mit  ^'i'>toc|.i  neu  oder  pon- 
zirten  Hui  hstaben  und  Verseu  als  Andenken  von  den 
Siddaten  mit  in  ilic  llrinuith  genommen  nnd  dadurch 
nicht  selten  iiciir  l!(-t<  Illingen  veranlafst.  Als  aber 
der  Friede  gcsrlil. ISSI  II  war.  ••ii' titc  nicht  allein  das 
Ausland  dil•^e  luhnciule  Industrie  selbst  bei  sich  ein- 
anfiihren ,  sondern  es  wandten  auch  viele  brotlos 
gewordene  Löffelschniiede  und  Löffidmacher  des  Erz- 
gebirges der  Hcimatb  den  Kücken  und  zogen  nach 
Preofsen,  Bayern,  Württemberg  und  Oesterreich.  Die 
Hungersnoth  in  den  Jahren  1771  nnd  1772  war  eine 
weitere  ütaach«  dar  VeriMmtnBg  der  Induatrie,  indem 
lie  vtala  aidiBiaebe  LfilMaAaliMe  gesegneteren  Gegen- 
den nfBhrte. 

Unabhängig  von  der  erzgebirgischen,  ist  die  Schwarz- 
wüMer  Löffelindusfrie  bereits  im  .lahn  1740  entstanden. 
Die  Fabrieation  war  zuerst  sehr  jirinutiv.  I)ie  Li.flVI- 
schak-n  wurden  an  die  hölzernen  oder  blecliernen 
Stiele  angenietet   oder   gelöthet;    sie  bestanden  au» 

•  1901  Nr.  4<!:   Die  Bleclilöffel  lndustne  im  Erz- 
gebirge. 

**  Verrichtete  also  dieselbe  Arbeit,  wie  der  in  der 
mten  Scbildenag  als  «Teufer'  beieicbnete  Arbeiter. 


Blech,  wurden  also  nicht  geschmiedet.  Erst  spater 
fand  man  das  Schmieden  billiger  und  machte  dann 
die  Waare  ans  einem  Stück.  Die  Schwarzwälder  Industrie 
hatte  anfangs  unter  den  Scbwierigkeitcn  dcit  Varzinuens 
la  leiden,  der  Konat,  an  welcher  die  Einfübntng  der 
LftiMindattrio  im  Bnadenbucgisehen,  die  Frieoriek 
dar  Oio6a  gen  geaoben  littt^  ^^fP"  S*"*  *di(dlerte. 

Als  Handarbeit  iat  die  Löffelfabneation  bis  anr 
Einführung  der  Maschinenarbeit  immer  dieselbe  ge- 
blieben. r)ie  Neustiidter  I-öffelscliiniedc  ini  Schwarz- 
wald  benutzten  frühzcifii,'  WussiTiiair.n  i  r  /  im  hingen 
und  Aushöhlen  des  l'.i.seiiblechi-s  iirui  luil  leu  i;ii  .\  iif'.iug 
des  l!t.  .Jalirliuuderts  silioii  re<  bt  \ oUkomuicnc  Ma 
schiuen.  Im  Erzgebirge  begann  die  Fabrieation  mit 
Maschinen  18ti9  in  Beierfeld,  später  in  Lauter,  wo  die 
Firma  üebr.  linüchtel  &  Sohn  1872  drei  Löfl'elstanzen 
aufstellten,  dann  in  Bernsbach.  Anfser  in  'lem  alten 
ersgebirji^schen  Löfielindiii^trie^ebiet  werden  Blech- 
Idffel  mittels  Maschinen  auch  in  der  Kretsbauptstadt 
Zwiekaa  bemsteUt;  dieProdnction  liateich  hier  anch 
anf  8B]tpenBcn8pfer  and  MaitinstalillKfiel  aasgedehnt. 
VSlIig  ist  die  alte  Handarbeit  ans  der  LöfTelfabrieation 
nooh  nieht  verdrängt  worden,  aber  nach  dem  Auf- 
kommen  der  Preiaerei  fehlt  nicht  mehr  viel  daran. 


Die  JnUllnnu'SttfhiBff  der  dlevtaeliea  iMtatrIe. 

.\iii  11.  Januar  d.  .T.  trat  das  Curatoriuni  der 
Jubiläums-Stit'tung,  welche  von  d<  r  deiit^i  iien  Indtwtrie 
anlltslich  der  Hundert jahrfeici  der  Kijnii,'liclien  Tech- 
nischen Hochschule  zu  Berlin  im  Uctober  1»W9  er- 
richtet worden  ist,  zur  ersten  Sitzung  zusammen. 
Naehdem  der  Vorsitsende  des  bisherigen  Arbeits- 
aassebmia«  E.  Boraig*BerUn  die  Versammlung  mit 
einem  WilUrommengnine  nnd  Worten  dea  Dankes  für 
die  Spender  nnd  Förderer  des  grofsen  Werkes  erSffhet 
hatte,  erstattete  Director  M.  Krause  den  Scblufs- 
bcricht  über  die  Thatigkeit  des  Arbeitsausschusses 

und  deren  Ergebniiae.  wir  «ntnebman  dieien  Bericht 

das  Folgende: 

Die  mit  dem  31.  l)ecember  1901  abselili.  i' •  i,,! , 
Rechnungslegung  ergicbt  einen  Betrag  von  lK02i""> 
Hiervon  ist  im  October  iH'.f.i  auf  Verlangen  einer 
Anzahl  Berliner  Firmen  aus  deren  Beitriigen  eine 
Summe  von  .tOOkI  ,4'  abgezweigt  worden,  mit  der 
Bestimmung,  dafs  hieraus  bei  der  Technischen  Hoch- 
schule in  t'harlottenbnrg  aar  Erinnemug  an  ihre 
Jnbalfeter  ein  Denkmal  an  errichten  aeL  Der  ge< 
samnte  Restbetrag  steht  fir  die  Zwecke  der  Stiftung 
aar  VertTiLnjnLT.  Im  Namen  des  Arbeitsansscbusses  betonte 
der  Vortragende  den  Wunsch:  dafs  die  Oeldmittcl  der 
Stiftung  niemals  lür  kleine  Zwerke  udi  r  gar  Sonder- 
bestrebnngen  einzelner  (iru|i|)eii  /.crs|ili!1ert  werden 
Sellen,  soipiern  in  reieh  bemessenen  Meti  ;i.,'eii.  den  wach- 
iideii  Antordcrun^eu  der  Zeit  Keehnuui:  tragend,  in 
tre!i.'ebiger  Weise  Verwendung  finden  möchten  zur  För- 
derung der  teehnischen  Wissenschaften.  Der  i?  1  der 
Satzungen  gielit  diese  Ziele  in  allgemeinen  Umrissen  an: 
.,Es  können  Mittel  gewährt  werden  aOT  Aasführung 
wichtiger  technischer  Vorsehungen  und  Untvancfaungen, 
stt  Forachnngs-  and  Stndienretsen  herrarrueDder  Ge- 
lahrter nnd  Praktiker,  nr  BeriehteiataHnuig  aber 
solelM  Bahwin,  nr  Hanu^gaba  tedtniach-witSMScbaft- 
lieher  Arbeiten,  snr  Stellang  von  Preiianfgaben,  iti 
Lehrzwecken,  zur  (iriindung  nnd  Förderung  von 
te<'hniscli-wissenschaftlicben  .\nstalten  nnd  zu  sonsfiiren 
Zwei'ki'n,  welche  die  Förderung  der  technischen 
Wissenschaften  im  .Vu^'e  haben."  Die  (iUickwiitiseh- 
adresse.  mit  welcher  die  Stiftung'  -eiui  r  Zeit  zu  Ehren 
der  Technischen  Hochschule  Berlin  verkündet  wurde, 
fügt  gleichsam  als  weitere  Anleitung  hinzu:  „Für 
solche  Falle,  wo  hervorragend  wichtige  Aufgaben  oder 
Ziele  von  hoher  nationaler  ßeileutun^  ee  iweckinäfüig 
erscheinen  lassen,^  wird  dem  Cnratorinm  anempfohlen, 
nieht  nar  die  Zinsen,  aonden  aoeh  daa  Sbftmgs- 
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kapital  üt-lbüt  ganz  oder  tbeilweise  xar  Verwendung 
zu  bringen."  Der  Beriebt  scblor«  mit  dem  Wunsch, 
dab  ea  dem  Cnimtoniui  sienuils  «b  der  QeUgenbeit 
feUm  raSge,  wirkUeh  bwUvtende  und jwintiairittMigB 
Bestrebungen  im  Oeiste  dar  twlmiadieii  WinewdwfteB 
erfolgreich  zn  fordern. 

Niiih  '.'jücni  »fiteren  Herichte  von  Commerzienniili 
Heek  IM  an  n  rrtiil^-fe  die  l  cl'i-r^'abe  des  Vfniiöijen.s 
nn  ]  i'.er  ( iesebiiftsfuhruiii.'  im  den  \'ursifzeiideti  ■ie> 
Curati  iriuius,  Geh.  Kegierung^srnth  Frofessor  K  i  e  t  mj  h  e  1 , 
welcher  nunmehr  die  Constituirung  des  l'uratdnuiii- 
einleitete.  Den  Satzungen  zufolge  ist  der  jeweilige 
Vertreter  der  Technischen  Hochschule  zu  Berlin  zu- 
gleich erster  Vorsitzender  des  Cnratoriains.  Zum  stell- 
vertretanden  Vorsitzenden  wurde  gewühlt:  Oeneral- 
direetor  v.  0««helh  Käser  •Dessau,  zu  Scbriftflibren: 
B««direet»T  Ptofseior  v.  Bach* Stuttgart  rad  Btwifb 
Rieppel-Nflnbeif ;  nun  SehetameiBter:  OonnerneB- 


rath  Faul  lieckmann -Berlin,  zu  dessen  Stellvertreter: 
Geh.  Bergrath  Professor  Ledebur-Freiberg  i.  S: 
In  Uebrüen  «eist  die  Mitgliederliste  des  Gontorions 
siae  Beine  henrorragender  Nanen  der  tecfanisclien 

Wisxenschafl  und  Praxis  anf. 

Seine  Majestät  der  Kaiser  bekundete  mit  nach- 

stebendeiii  Telegramm  als  Antw  Ml  ^  u  .f  eine  Uuldigung^- 
ilepesetie  >eine  lebhafte  .Antheiln  diiiie  an  der  Jubiläums- 
Stiftung: 

.,Die  Mir  vnti  den  Mitgliedern  des  Ciiratoriuius 
der  Jubiliiiims  -  Stifturii;  der  dputschen  Industrie  an- 
läfslich  ihrer  ersti-u  .Sitzung  dargebrachten  Huldiirungs- 
grüfse  habe  Ich  gern  entgegengenommen  und  spreehe 
hierdurch  Meinen  besten  Dank  ans.  Ich  vertraue,  dals, 
nachdem  diese  hochherzige  Stiftung  nunmehr  inN_LebeD 
getreten  ist,  die  angdMOiite  Ve  ' 
md  Pitzis  für  die  dentsobe  " 
Erfolge  saitigeii  wird. 


[rang  nunmenr  inü  i^euen 

ITereiniipuig  von  Theorie 
T^dnnk  nsrverrsgeade 
Wilhelm  K* 


BtteherschaiL 


Techni^rhet  AuskunfUhuch  für  das  Mkr  1902. 
Von  Hubert  .loly.  IX.  Jahrgang.  Zu  be- 
ziehen durch  die  (Teschäftsslellf  von  .,Joly8 
Techinschem  AuKkuiiftHlnuh"  in  Wittenberg, 
Bez.  Hullc,  uad  dnrcb  jede  BacbhAadlung. 
Preis  8  t4C. 


Die  neonte,  für  das  laufemle  Jahr  bestimmte 
Attf  lege  dieses  rsseh  beliebt  «ad  aaeBthehrUcb  ge- 
wordenen Bwbes  ist  pttaktiieh  ersehtsneB  rad  in 
ihrem  ersten  Theile  wieder  am  viele  Stichworte 

vennehrt. 


Prttnertm^tf^»  der  I^-ifungtatahät  fSr  Apparate 

und  Reti(/c>iti>ii.  Dr.  Sauerund  I>r  «Iii  kel, 
Fhysiko- chemisches    luNtitut.     Berlin  1H02. 

Dr.  Sauer  und  Dr.  Gockel  haben  ein  Spocial-Labo- 
riitorium  für  die  Prüfung  von  A|i|iiirateii  uiii!  Ite- 
agentieu  erOtluet.  Die  von  denselben  verfafste  Brüx  liüre 
zeigt,  dafs  sich  die  Prüfung  znniichst  erstref  kr  i;,: 
Instrumente  zur  Bestimmung  des  sper.  (iev*  ioiites  resji. 
Volumen»  incl.  Ariiometer  naeli  rnn  enten  und  Graden, 
Instrumente  zur  Volunienmessuiig  von  Flüsüigkeiten, 
und  Instrumente  zur  Volumenmessung  von  Gasen. 
Aufgeführt  sind  Pyknometer,  allerlei  Aräonieter,  Vo- 
lumenometer,  Büretten,  Pipetten,  Kolben,  (  ylinder, 
Titrir^tpamte,  Colorimeter,  nsanslrtische  und  gns- 
voluneMsehe  Apparate.  8o&in  henftt  sl«h  des  In- 
stitut mit  der  Herstellnng  von  Beagentten  d.  h.  Nonnal- 
iSsungen  fttr  Titration  nnd  ßasanalyse.  Tndieatoren.  I 
Ab>^urptionsfliissigke"tr!i  ''lir  <tisp, 

Kh  ist  kein  ZweitVl,  'iufs  die  luünduiig  einer  An- 
stalt, bei  welcher  chemische  Mefsgeräthe  geprüft  und 

Stnau  geaicht  bezogen  werden  können,  namentlich  von 
annern  in  der  Technik  freudig  bi^f^rOlrt  werden  wird, 
da  ja  genitg  bekannt  ist,  wie  wenig  —  msn  braucht 
nur  an  die  tftglich  gebraachtea  Tttrir-Vtensilien  zn 
denken  —  man  ^ieb  auf  die  Ansmeesang  nnd  Tbeilnng 
der  klnfUehen  Apparate  Terlasaen  Inaa.  Zur  Nacfa- 

früfnng  nnd  Aichang  hat  der  in  der  Praxis  stehende 
themiier  aber  meistens  keine  Zeit  und  häufig  auch 
nicht  die  MSg^idilwit 

Ar.  B.  Neamamn. 


Znr  Beepreehnng  sind  eiagtigmqien: 

Di'  X'.rDiahh  im  Iii'-  und  Ihff  Anwendung  in 
dvr  delarücJten  Mefdtchnüc.  Von  ür.  W. 
Jairer,KniBa>l.Prof.,1Btg1ied  der  Physikalisch- 
Technischen  Reichsanstalt  in  Charlottenburf. 
Halle  a.  S.,  Wilhelm  Knapp.    Treis  6  »S. 

Taedmbueh  der  deutedtm  und  fremden  Kriege- 
ftoften.  m.  Jahrgang^,  1!*02.  Herausgegeben 
TOD  B.  Weyer,  Kapitftaleutnanta.D.  Mfincben, 
J.  F  Lehmann.    Preia  2,40  Ji. 

Oeteef^- Vt^eUeertidurungegetebs  nebet  Oeeets, 

betreffend  die  Abftiidennig  der  Unfallversiche- 
roagsgesetze.  Erläutert  vuu  Dr.  F.  Hoff- 
mann, Geheimer  Regientngsnth  «nd  vor- 
tragender Rath  im  Ministerium  für  Handel 
und  Oevverhe.  Zweite  Auflage.  Berlin,  Carl 
Heymanni  Verlag.    Preis  9  Jt. 

MfifMir^  Aiishauftkahnder  für  das  Deutsche  lieich. 
AdreTsbuch  vertrauenswördiger  Aoskonfl;- 
ertheüer  in  allen  nnr  nennenswerthen  Orten 

Deutschlands  von  J.  Meil'sler,  Esseu  (Bhefn- 
provinz),  I!H)1  — lit02-    l'n  is  2  H. 

Das  Iitvulident^raiclterungagtaelz  vom  15.  Juli  189Ü 
und  die  tagehürifsm  Reichs  -  Ausflihnings- 
bestimraiMlL'-tn  eilJintert  von  Dr.  Kon  rat 
\V  0 y  m  a  n  n,  kaiserl.  Regierungsrath,  »tllndigem 
Mitglied  des  Keicbs-Versicherungsauits.  Dritte 
Lieferung.  (Bogen  19  bis  Schlafs.)  Berlin 
1902,  Franz  \'ahlen. 

Gewer^earddv  für  da»  Deuttfke  Sammlang 
der  zur  Reicbsgewoi  tnordnung  ergehenden 
AbändenittgsgeBetze  und  Ausfährangabestim- 
mnngen,  der  gerichtlichen  nnd  Terwaltnngs- 
geri<  litlielieii  Entscheiduiipt-i»  der  (Jf^iiehtshöfe 
des  Kelchs  nnd  der  Baudeastaateu,  sowie  der 
ifiohtigiten,  namentlich  interpretatoriMbeD  Er- 
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lasse  nnd  Verfnpnim'»'ii  »Iit  ('»'iitralbeliörden. 
Heraosgegebeu  von  Kurt  von  KoUrsckeidt, 
Re^ernogsrath.    Erster  Band,  iweltea 
Berlii;  Franz  Wihleii.     .Jjllirlkli  er- 

scbcint  eiu  Band  in  vier  Hetteu,  äubscrip- 
tionspreifl  pro  Band  19  «4F. 

Geirerbeyrrieht^yeik-tz  in  der  Fassung  vom  2it.  St-p- 
tember  H<01.  Textausgabe  mit  Kiiileitiing, 
Aomerknngen  und  Sachregister  von  I)r.  Leo- 
pold M  e  n  z  i  u  g-e  r ,  recditskuudiger  Magistrats- 
ratb  nod  Referent  fBr  das  ßewerbegericbt 


[  und  das  städtische  AHieiiHiiiiit  München,  und 
Dr.  J,  B.  Prenner,  Vorsitzender  des  (4e- 
werbegorieht»  Hfinehen.  Mfinchen  1902,  C.  H. 

Beokscbe  Verlagsbuchhandhinp:.     Preis  2 

Das  GaferbejferiehUgeedz  vom  29.  Juli  lä»0/aO. 
Juni  1901.   !bi  der  vom  1.  Janvar  1909 

ab  geltenden  Faamng  der  Bekanntmachung 
vom  29.  September  1901  (H.-U.-Bl.  1901, 
Seite  353).  Erläutert  von  Dr.  jur.  S.  Hirae' 
korn,  Berlin.  Leipzig.  Verlag  VOnC.L.]Iinch* 
feld  1902.    Preis  2,20  «4. 


Industrielle 


Bi«taiMh*W«rtflUsflhes  Cohlen-Sjadleat. 

Ab  18b  Januar  fimd  in  Essen  eine  ZeebenbesÜser* 
Vemmmlnng  statt.    Nseh  dem  erstatteten  Beriebt 

betrug    die   rechniiriirsniarHige    Bt'theiligiitig-.ziffer  im 
Decemher  1901   mit  24  ArWitstagen  4(384  040  t  lim 
zweiten     Hullijahr     UHil     init     l.">4'4  Ail..if-itii':'ii 
29(ÜJ<)is:i  r  mi^l  im  's.uv/m  JiiSir  ÜMl  mit  ;^'\v 
h.  itsl;«;:«  II  n?  IT'J'^'.'i  t  j;  liir  Forderung  betrug  4(100 'jsii  t 
^•2h■i^i»2M  t  be«w,  50  411920  ti,  si.  dufs  sieh  eine 
Jliniierfördemng  ergietit  von  678ÜÖ4  t  gb  ich  14,48  "  » 
der  Uetheiligung  (4  282  &19  t  gleich  14,44j  "  o  bezw  . 
6T60  898  t  gleieh  11,83  "/o).    Im  Deeeml.tr  lim  be- 
trag die  Minderförderang  1,60       in  sweiten  Halb-  . 
jsbr  1900  d,60  y  und  im  gansen  Jshr  1900  iM  "/o.  | 
Anf  den  .^rbeit'ifMsr  bcreclinet,  stieg  die  recbnungs-  | 
niäfitige  Betlieilitniiii;  im  Deei-mber  VMW  i,'i'>;i'ii  December 

1900  um  9911 1  i  trli  n  Ii  .">.  Jn       .  im  /w  .  itt  ii  Halbjahr 

1901  gegen  «Ii.-  iri.iili.'  /eil  uni  Ifiüö  t  gleieli 
5,07  7o  ihhI  im  i,'iiii/.in  Jahr  l'.'ol  ihm  8<i07  t  gleidi 
4,75  <',oi:  (lagt  gen  tiei  die  Forderung  am  15  298  t 
gleich  HM)  Vu  ai  018  t  gleich  9,79  >  besw.  B974  t 

gleich  .%45  »  „  I. 

Abgesetist  wurden  im  December  1901  4  007  187  t 
oder  arbeitstüglich  1(>6966  t,  d.  i.  gegeo  December 
1900  15  922  c  glcicb  8,71  */•  weniger;   im  zweiten 
Balbjsbr  1901 85 195396 1  oder  srbett^lieb  168 040 1,  i 
d.  L  gegen  das  tweite  Halbjahr  1900  R  700  t  deich 
7,26      wenig<'r;  im  ganxen  Jahr  1901  50  220621  t 
oder  arbeitstaglieh  IßfJ  777  t,  d.  i.  ge>,'eii  ÜKK)  «672  t 
gleich   B,8ö  "Vi    weniger.      l)i  r   Selbstverlirauch  der 
Zechen  belief  sich  im  hiM  t  nilu  r  1901  nuf  10(i2BiK)  t 
leich   26,öl  '      ik-»    tifsniiimtabaatzes   (im  /weiten 
albjahr  1901  auf  üSiW  Sl«  t  trleich  25,04  '>  und 
im  ganzen  Jahr  1901  auf  13  152  532  t  gleich  2ti.l9  ":<,); 
der  Landabsatz  auf  9f»H40  t  gleich  2,49       ('474  944  t 
gleich  1,89  >  bezw.  9it9  0O2  t  gleich  1,99  "/u  i ;  ouf 
alte  Vertrige  worden  geliefert  9598  t  gleich  0,24  >  i 
(56945 1  gleidi  0,28  >  besw.  100017  t  gleieb  <^>);  ' 
fttr  Rechnung  des  Syadieata  worden  Tenisndt  S8868B0t  , 
gleich  70,7U  "lo  des  Oesammtabsatses  (18354618  t 
gl.  ich  72,84        bezw.  ;«9G8  410  t  gleich  71,02  "/o). 
Arbeitutdglich   wurden    im   Dei'emher   1901  versamlt 
12270  I).-W.  Kohlen  (gegen  NovchiIm  i  l!Nil  l».-\V. 
gleich  a,h*i      weniger,  gejjen  l)eceml>ür  191KJ  ti-11  li.-W  . 
gleieh  4,96  ",<.  w<  nii;cr);  221(3  D.  W.  Koks  |8M  D.  W. 
gleieh  3,99  »,.,  mehr,  bezw.  058  D.  W.  gleich  22,:t0  "> 
weniger);  496  D.-W.  Briketts  (30  D.  W.  gleich  5,70  "/« 
weniger  be^sw.  39  D.-W.  gleich  7,29  "/o  weniger»,  zu-  i 
sammen   15059  D.-W.  (436  D.-W.  gleich  2,81  •/«  j 
weniger  besw.  1888  D.-W.  gleicli  8,16  >  weniger),  i 


Kuudschau. 


Directvr  Ulte  fährte  im  Anschlag  hieran  ans: 
Das  abgelaufene  Oeaebiftqahr  ist  das  erste  seit  dem 
Bestehen  des  Syadiosts,  dss  in  seinem  gsnien  Vsrlanf 
in  eine  ausgesprochen  weiebende  (^onjiuetar  hinein* 

fiillf,  während  wir  bis  jetzt  über  eine  erfreuliche  Zu- 
nahme lies  Absatzes  zu  berichten  hatten.  Lediglieh 
'las  Jahr  189.5,  «Ihn  alier  iuiiiier  noch  ein  Fünleriihn 
\  lH^  303  (XK)  t  autzuw  i'i'-cn  hat,  niaclitc  hiiTvdu  eine 
.Vii^niihüic.  Ks  criricli?  ilie  i  i  liri  nii:;  ;lr's  .Iiilirrs 
19(»l  gegen  IHOtJ  einen  Kiickgang  der  Fördernng  von 
1  1)08  7i)2  t  oder  3.20  "  ...  Die  Gründe  für  das  Stöcken 
der  gewerhli«  hen  Thätigkeit  das  in  der  sweiten  HtUfte 
19(N)  einsetzte,  sind  so  vielfach  erörtert  worden,  daf» 
eine  korse  £rwlhnnng  derselben  genflgen  dürfte.  Die 
Hanptnrssehe  liegt  nnseres  Ersc£tens  in  der  in  den 
letzten  Jahren  crfi)l<,t.n  aafserordentlirhen  Steigerung 
der  HerstellungsmiiL^lii  hkeit  in  fast  allwn  Zweigen  der 
In.ltistrie,  die  dem  tluit>  i  liii.  1  m  Beilarf  weit  voraus- 
geeilt ist.  .Mit  der  Erkcniifnil-i  dieser  Thatsache  ist 
d:i>  Vertrauen  auf  die  Stetigkeit  der  Verliiillnisse 
inturgcmar-i  geschwunden  und  das  .Schicksal  der  seit 
etwa  dem  Jahre  lS!i5/!H)  andauernden  Uiuliconjunctur 
war  besiegelt.  Fngi^sundc  Preissteigerung  auf  manchen 
tiehieten  sowie  eine  ungesunde  speculative  Thätigkeit 
an  der  Boixe  halfen  die  rückläufige  Conjunctur  bs- 
sohleuuigun.  Mit  dem  Rlickgang  der  gewerblichen 
ThätiKksit  ist  aber  gans  natugemib  ein  Mindenrer- 
brauch  an  Haterial  aller  Art  verbunden,  nod  wenn 
dieser  nicht  schon  im  Jahre  1900  in  die  Erscheinung 
trat,  so  ist  das  darin  begründet,  dafs  zunächst  noch 
eine  erhebliche  Menge  altir  .Aiiftsa.;.  ui^zutüliren 
war.  Am  schwersten  ist  wühl  unsere  Hisen-lmiustrie 
durch  rii;.'un<t  ilci  Verluiltnisse  getroffen,  wobei 
der  .Maugel  an  festgefügten  und  ziclbewursten  Ver- 
bänden recht  dentlicu  zu  Tiige  getreten  ist.  Dafs  der 
Kobleubergbau  unter  der  rückläufigen  Conjunctur  nicht 
iu  gleich  liohem  Mafse  zu  leiden  hatte  und  leidet,  das 
verdankt  er  lediglich  seiner  Geschlossenheit  in  den 
Syndieaten;  ohne  diese  wäre  die  ganxe  Misere  wieder 
wie  stets  snf  die  Kohlen  sbgelaaea  srorden.  Wehl 
hKtte  such  das  Syndicst  durch  sehranbenlese  Aus- 
nutzung der  Conjunctur  einen  li.'ihi-rcn  Gewinn  erzielen 
können,  indes  wiire  der  dnruuthin  niivermeidliche  .Sturz 
tictcr  uii'l  \  rrdi'rblicber  L'cwcscn.  \  im  einem  Fc-t- 
hulti  n  an  ;L'elhiitigten  .M.si  hlnH>cn  wiirc  vollends  gar 
I  .  in.'  Rede  iircwesen,  wie  denn  auili  die  dem  Svndical 
nii  hl  angebureuden  Zechen  uuf  ihre  hohen  Abschlufs- 
iireisc  ganz  erhehliclie  Zuirestttndnisse  gemacht  haben. 
Bei  der  BeurthciliaiL'  di  r  l.age,  von  der  ifcgcnwärtigen 
Betbeilignngs zitier  ausgehend,  mufs  doch  in  HUcksicht 
gesogen  werden,  dafs  die  BetbeiUgungssiffer  seit  dem 
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fnduirtrtellf  Hundaekau. 


H.  J,.hrjf.  Kr.  3. 


Bestfthen  des  Syndicats  UDi  ü5,71  7"  '"'*^  >"  jedem 
Jahr  rund  um  'itHlOOOOt  gMtiegen  i^t.  Im  letxten 
Jahr  betriiigt  diese  Steigerung:  so?ar  8  100  000  t.  Uof» 
eis  dementsprecliender  Mehrabsatz  nicht  sa  erzielen 
in  md  dafs  die  Zeiten  niedergehender  Gonjonctar 
dabei  eine  angcmeaaene  BiiMbrüiikang  notbireiidig 
muchen,  dUrfte  einer  weitogelieDdra  Begrtadnng  sieht 

heiliirfen. 

Di  rri  Druck  der  Zeit  fiilL'cml ,  Iin^rii  wir  dem 
Ausfuliisjcsrliüft   wieder  i,nof><n'  Aufiii^  i  ksiniikcit  /«- 

fewcntiit,    nur  ki'inite  lier  P^rfolg  iiii(ijrL:eiiiars  kein 
urchsc'itlitgi-nder  sein.     Unt>eri'  üliersei-isi  he  Austuhr 
iiiieVi  aufserdcutschen  Ländern  liat  betragen  im  Jahre 

1900  l-2(>llßt,  1901  166  38«  t.  Die  Einfuhr  x-m 
Kohlen  und  Koka  in  das  Hamburger  Absatzgebi<  t  in' 

at«  Englaad  im  Jahre  1901  2  691 790  t,  im  Jahre 
SOMWS  t;  ans  Amerika  im  Jahn  1901  U076 1, 
im  Jahre  1900  4499  t;  aus  Rheinlaad  und  Westfalen 

1901  1  724000  t,  im  Jahre  1900  1  6WS00  t. 

Die  FiirdiTiiiii.'  liat  betragen  im  .liitiit  18051 
4M  024  014  t,  im  .hihn-  UHH)  5iJ  080  81>8  t,  im  Jahre 
rin4ll!i-2i;  t.  l)ie  Fi:>rderung  des  Jahres  1901 
ist  mithiu  gege  n  iliis  Jahr  189i)  uueh  um  2  HR?  912  t 
o<ler  nahezu  5  "  ^  gei4ti('u''  ii.  wovon  auf  lit-ti  jh  Im  its- 
tiiL'licbci!  Virsaml  in  Kuhlen  538D.-\V.  oder  4,57 '-'ö, 
Hl  Biiki^tis  hi't  D.  W.  uder  20^  */o  entfallen.  In 
Koks  hat  der  Versand  dagegen  um  85  D.-W.  oder 
8,61  Immerhin  betrügt  die  (iesammt- 

ateigemug  dea  arheitatigliehen  Venanda  noch  642  D.-W. 
oder  3,72  */••  2iur  KonlMratellnut  wnrdea  vonreodet 
im  Jahre  1899  9886681  1900  10800816  t,  1901 
9  107  645  t. 

Mit  dem  Kinverstiindnif-i  der  Zi^  brnbi  sif/erhrit  iiiiin. 
um  die  Eisenindustrie  in  ilin  n  Ucstn  biintriu  zur  llen  iu- 
bringung  von  Auftriisri  n  .ms  dem  Ansluml  /  i  i  i  ter- 
Stiitzen,  AusfulirNergiitmigen  bewilligt  und  wir  ki^nnen 
feststellen,  dafs  damit  ein  L'uti  r  Erf<dg  erzielt  wurden  ist. 
Von  Wagenmangel  suid  wir  bei  der  erheblichen  .Vb- 
sehwftchung  des  Verkehrs  venckeBt  «blieben.  Die 
Rheinstral'se  i»t  während  des  ganzen  Jahre»  mit  Aus- 
nahme nur  weniger  Ta^'e  fahrbar  gewesen.  Die 
Frachten  bew^gUii  neh  bei  zeitweil^  niMerem  Waaser- 
atand  in  m&fsinn  Qreeaen.  Die  uesammteinfhhr  von 
Kohlen  und  KuKS  in  den  rheiniachen  Häfen  betrug  1901 
6  74»Glä  t,  1900  8  242  139  t  oder  um  0,16  V  mehr. 


WtstflllMhM  K^MFMtt««t  hl  BmImim. 

Nach  dem  in  der  Monatsvmamndun!:  der  Kokerei- 
besitzer am  IH.  Januar  erstatteten  Berieht  do8  Vorstandes 
betrug  iler  Koksabsatx  dt«  Syndicat«  im  Jahre  liN'l 
68S8567t  gegen  7786947  t  im  Jahn  1900,  mithin 
weniMT  «e^m  t  oder  12,25  «/«.  Es  lat  das  ante  Mal 
seit  Bestehen  der  Verkaufsccntrale,  daCt  an  Stelle  der 
Vennehrung  de»  Verbrauchs,  die  in  den  letzten  10  Jahren 
im  Mitti'l  H '■  II  liclnig.  rim-  A1il:.I.::.i-  \''Tl'r  iiicli 
bezw.  Atisatz  stiitttrefLind'-n  Im;.  Uvi  .Mu.  !-.  i.ib^a;/.  uu 
Jalire  UKU  «iii  i.-  iiii  iit  stark  in  dir  ['.rsrhciiiung 
getreten  sein,  'Acnii  iüi. hl  ilni'i'li  den  iran/.  aursi-rordeut- 
lich  niiitan^rrii'lien  Neubai:  vrin  Kuk^iifen  in  den 'lahren 
19tHJ  und  ll'ül  die  ßetheiii;,'»iit.'^'''if'eni  in  so  beträcht- 
lichem MliI'sc  gewachsen  waren,  üei  einem  Zugang 
von  1205  neuen  Kiiksöfen  in  den  beiden  letztvertlossenen 
Jahren  stieg  die  KetheiligungszittV  r  von  70944:34  t  zu 
Ende  1899  auf  8678434 1  an  Ende  1901,  entsprechend 
einer  Steigerung  von  1484000  t  gleieh  fast  21  >. 
Wie  im  Bericht  vom  9.  Juli  v.  J.  schon  ausgeführt 
worden  ist,  be<,'ann  Mitte  1!K.>1  das  Mirsverbältnifs 
zwischen  N.i'  iiti  i;n  !  .\ni^eliot  durch  das  .Ausblasen 
einer  ganzen  lü-ihi  v..ii  llfi.dnifcn  siili  mehr  und  mehr 
zu  vertiefen,  unil  man  \\.\v  dalii'v  in  'ii  r  linl.iuri  ii'  Iien 
Zwangslage,  im  gcsamuiteu  zwcitrn  llallijalir  nnt  Kin- 
srliränkung  von  3:i'/a",i>  monatlich  vurnrlmit  ii  zti  müssen, 
während  diese  im  ersten  Halbjahr  nur  14,2 "/»  ins- 


gesammt  betragen  hatte.  Für  dos  ganze  Jahr  ergiebt 
sich  somit  eitle  thatsächlichc  Einschränkung  von  21.26*/*i 
was  ^nao  mi.t  der  ebenso  grofsen  Vermtdirung  der 
BetholigungszifTer  seit  180fl  in  Uebereinstimmnng  steht. 
Die  .Vbnahme  in  Brccb-  nnd  Siebkoka  war  verhältni£i- 
märsig  seblej>|iend,  nnd  bei  den  Bindlem  lagern  nooh 
bedeutende  \  orriithe.  Infolge  des  bisher  mildi  n  Winters 
fehlte  ouch  in  jüngster  Zeit  jegliche  Ani>':,'iing  in 
diesen  Sorten  seitens  der  Verbraurber.  I'  iir  d.is  erste 
Halbjahr  1902  liegen  insgesnnnnt  rund  2  824  (K>0  t 
^.'•■gi-nubcr  einem  Absatz  von  ;521;tOiiOt  im  vorauf- 
gegangenen Halbjiilir  au  Anftrageu  vor.  Tür  ilen 
Monat  Januar  betragen  die  Liefermengen  bis  heute 
4:^8  (XM.)  t.  wodurch  eine  Eneugongseiaschränkung  von 
48  ';°  erfordorUek  wird,  die  von  der  Veraanmlung 
auch  beschlossen  warde. 


Actlen-Gesetlschaft  Rolandahtitto,  lleMeM«4i«f> 

Der  Saldo  am  .'^0.  Juni  l9*»o  betnig  918,86 dar 
Bruttogewinn  1900^1901  146.172,03  snsammes 
146691,49  .4/,  ab  Abscbreibungen  89427,13  bleiben 
67264,86  uK,  ab  V  Mm  Beservefonda  » S288B,28 
Rest  54401,14  Jf,  ab  1  «/•  Tftntl^e  fir  denfVorstsnd 
=  540,.S2  Von  den  verbleibenden  5:5  H»iO,32  -M 
4''a.  Dividende  =  42tXX)^,  10  Tanti.-me  für  den 
Auf>i' titsiath  -  ll.M,!.")  . 1  'Vo  wriliie  Dividi-ndo 
=  10500«^,  ergiebt  einen  Saldo  von  20ti,17  M- 


Berliner  Actiengeaellschaft  fUr  Liseugiefflerel 
nd  lIaMMiiMil!atelea.tloii. 

Wenn  auch,  wie  dir  linrirbt  sich  ausdriickt,  vom 
Niedergang  <ier  Eisenindustrie  inmitten  einer  arbeits- 
reichen und  gut  lohnenden  Geschüftsperiode  das 
Werk  nicht  sehr  stark  betroffen  worden  ist,  so  hat 
es  doch  im  Jahr  1900/1901  grofse  Einbufsen  an  Ver^ 
dienst  erlitten  und  nicht  weniger  srolsen  Verlnat  an 
vorhandenen  Material-  wie  FabricatbestiiadeiD.  Ferner 
wäre  daa  Eigebnifa  des  Beriohtqahres  gönatieer  ge» 
weran,  wmn  nicht  der  anhaltende  starke  Winter  in 
den  Monaten  Januar  bis  Miirz  beinahe  eine  volle 
Vierteljahrs -Absiitzi|n"tc  der  Kuhrengiefserei  genommen 
liiittc.  Die  Iii  luvi-il(  <:iini,'sarliriteü  mufNteii  eingestellt 
weiden;  int.'l^,  ilcssi  ii  landen  Abtuidcrunijcu  nicht 
statt,  wcxluri  li  sich  wiihrend  dieser  l'erioijr  die  \'or- 
ratlie  an  »iufswaaren  vermehrten.  Dieser  .Mangel  an 
Ablieferung  konnte  in  den  wenigen  Monaten  bis  Ende 
Juni  1001  nicht  wieder  ansgegli'  hen  werden.  Die  Eisen- 
giefserei  producirte  an  Höbren  und  anderen  (iulswaaren 
15  664  t  gegen  17491  1  in  1899/1900,  die  Maschinen- 
fabrik nebst  Kesseloebmiede  fiMlarlrte  tdr  1060944  M 
abgelieferte  Masidiinenbau-  nnd  Kesscischmtedearbeiten. 
Die  Beschäftigung  dieser  Abtheilung  war  geringer  alt 
im  Vurjaliic,  und  Bameotliob  fehlten  die  besiCirMhBMi- 

den  .Vibciten. 

Der  Bruttocrw  inii  lii'la-.iti  si.  !i  inif  Ü'S  K;")?,?!'  . // 
fgegen  8G0  !M>s.:i4  .  *  in  lv.tlU!HHi,.  Kirrvun  sind  ab- 
zusetzen; an  allgemeinen  rnkosten  u.  s.w.  l!i:<o:u.'_*s,//, 
für  reguliire  Abschreibungen  44  5.")l,27  hierzu  kommt 
der  «iewinn-Vortrag  aus  18t>!i  HHtO  von  2373,19  ver- 
bleiben 26.-3 ti4n.:i6  ,u.  Es  sind  zu  zahlen:  die  ver- 
tragsmäfsigen  Tantiemen  an  die  Direction  nnd  die 
Hetriebabeamten  =s  17211,01  JL  die  Tantiimen  an  den 
.Vubichtemth  =  I1263,75UV,  Udben  895 181,60 U».  Zar 
Vertheilong  dieses  Betrages  wurde  in  Vorschlag  ge- 
hrabt:  I2",o  Dividemle  für  i8000<XK#  Actienkapital  = 
21ti(KHi  .u.  zu  <iratiticationen  an  dir  üt-amten  nnd 
.Meister  des  Werkrs  (S()(h>  , //.  Zusrhtit's  an  deu  L  nter- 
stntzungslunds  tiir  Wittwen  und  Waisen  diT  in 
der  Fabrik  beschäftigten  Arbeiter  .ÖCMXI  ,U.  Zu.schufs 
an  den  l'ensionsfonds  tür  die  Beamten  :50tH)  «M,  SO 
dafs  ein  Vortrag  von  31(11,60  *4(  sich  ergiebt. 
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MiMMorfer  BlMilmliBbeiiif,  Ttraali 

Karl  Weyer  A  Co.  ' 

Die  Beschaftijtunir  im  ahpelaufrru'n  (ictirliüfisjahrc  1 
wird  im  Jaliresln'richt  als  f^nt  bi>zt'irliiiet,  die  Ab- 
Ii«fmiiigeii  betragen  6560931  Jf  (i.V.  5  2U2  410ur). 
Dtt  Ertrignib  entauricht  jedoch  nicht  dem  erhöhten 
UnsatM,  wu  asf  aia  wetentlich  höheren  Oesammt- 
koBtea,  ohne  dab  für  die  Erseofnieie  entsnrechende 
Preise  hätten  i-rziflt  wer<l<^n  können.  zuriii.-Kzufiihn*n 
ist.  Das  Krjjebnifs  wird  utitt-r  clivHtm  Verhältnissen 
im  n<'ri.lit  uoeh  als  lu'lVir'ilii^i'inl  ln'zeiohnet.  Au 
.AiittriiL't  11  fiir  das  lauti  tidr  ( icscliiittsjalir  sind  vor- 
:  .iL^Mi  fiir  3031 1>57  *'  und  sind  seit  dem  1.  .luli 
für  wcifrre  1214  070.4'  hinzui,'eki)nnnen.  Infol^re  der 
anhaltend  rüfkgänjrijjen  Conjunttur  und  infoljfe  des  .An- 
wachsens des  Wettbewerbs  glanbt  die  Verwaltung  im 
lantaldan  (Tescbilftsjnhre  auf  einen  flotten  Betrieb  nicht 
ra«hnen  su  dUrfen.  Bei  42  868  ^  (61 074  Jt)  Absehrei- 
bongen  beträgt  der  Beia^ewian  einaehlieMieii  61806  >M 
Vortru  869242  ,äi  (OMOSl  WT),  wovon  16  •/•  Oe«/«) 
oder  «SOpO^uV  Dividend«  Mmmdidllet,  »M»  ur 
(46  775  e#)  Tantieme  veitiieiU  ood  48  648  UV  (61  aOSUK) 
vorgetragen  werden. 


Bbeniudnatrie  zu  Menden  nnd  Sehwvrto» 

Actlenire»ellsc'hart  in  Schwert<>. 

Dem  Gesebüftsberieht  fiir  19<Ki  15K)1  entnehmen  wir: 
Jhi<  Jahr  ÜHHt  i;mU  hnichtc  uns  einei!  Ü.  tn.'hs 
P'wiiiii  \  nii  Ii?:!  4' U.(M)  .     Lr<'i.'i'niilier  eini'iii  siili-heti 
dem  Yorj-ilii    \nii    1 -js-j  icj.'j.ö-j  , N;irli  Alizu'.:  dt-r 
Absc'hreibunt^en  im  betrage  von  lilil iJTtj.HH  .(/  Ifleiht, 
einsehliefslicl)  des  Vertrags  ans  1899,  IfKX).  ein  Keiu- 
Sfwinn  von  391 21N),(»I         Wir  sehlagen  vor,  über 
diem-n  Reingewinn  derart  zu  verfügen,  dafs  nach  Abmg  ; 
der  Statuten-   und  vertrasfsmiifsigen  Tantünien  'von 
30190,01  ^  eine  Dividende  von  4  %  zur  Vartheilung 
gelangt  nnd  133070  ^  auf  noae  Baclwang  vocgekragen 
werden« 

Wir  haben,  als  die  Preise  unserer  Fabricate  am 
hSehsteti  standen,  möfrfirlist  viel  .\uftri«se  berein- 
p  imiiniK  n,  su  iliifs  wir  mit  Effect uirnii..'  lii  rsi  liieii  Iiis 
weit  III  «ins  zol  lte  Senu'Sfer  hinein  t  i  si  hiiü i:.-')  wiin  n; 
hienlurrli  wurde  r>.  im-  (■nie<L,'ln  la  .  iwf  iliis  erste  Sf- 
mester  einen  Kein^tewiiiti  mhi  4\H  M'.i.'i':i  J(  t<-slzustellen. 
Als  «ir  dann  aber  im  .Miirz  beu'inneii  mufstea,  zu  den 
diimiil»  schon  sehr  gewichenen  Preisen  zu  verkiuifen, 
um  den  Betrieb  autreeht  xn  erhalten,  tniten  grofse 
Verlnate  ein .  trotzdem  wir  nur  das  Nothwendigste 
vetfcaaften.  um  unsere  .\rheiter  weii|gslcos  einig<er- 
mafsen  zu  besehäfligen.  Die  Preis«  warm  an  and  Tür 
■ich  verlustbrinet-nd  und  dicAdb^uNton  wttrden  infolge 
des  eingeachiftnnen  Betiielw  arii6lit  In  B«rii^t^iahre 

Srodueirten  wir  an  Luppen  nttdStahtbl5flken41202S99kg. 
tab-  und  Bandeisen,  bearbeiteten  Drähten  und  Draht 
stiften  5'2  21.5(>53  kg.  Das  (Quantum  unserer  gebuchten 
.\nfträs;e  genügt,  um  unseren  Betrieb  ii'i  .liin  den  \er- 
Instbringenden  Preisen  i;e;.'eniiber  "  ilusi  hnisvM  iili,  ti 
iitid  erforderliehen  l  iiitnnire  mit  iii'Iim  ii  M^iKite  fiiit 
reeht  zu  i'rhniten.  Ks  l;iu((  geuu^'end  Anlniixe  bei  uns 
ein.  wir  konnten  Beseliiiltiirung  fiir  v<dlen  Befriel» 
unserer  Werke  h:itieii.  jedoih  können  wir,  infolge  der 
hohen  Preise  der  zu  \ .  l  u  enilenileii  Materinlieii,  die 
Verkaufspreise  nii  bt  mit  lien  .Selbstkosten  in  Kinklan:: 
bringen;  dadiireh  werden  der  Verkauf  sowie  der  Be- 
trieb gehemmt  nnd  die  äelbstkosten  eriiöbt.  Daa  von 
ans  erworben«  Hocbofrowerk  Johanneahfltte  in  Siegen 
hraehte  uns  «iBW  ftriiwpwina  von  16*/*  de«  Action- 
kaidtals  (1  080000  M)  in  HShe  von  172800  ^,  die, 
in  unserem  Beitigewinn  miii  3  91  2<Xt.01  ,  *'  entbiilten  sind. 
Kür  das  laufende  Jahr  sind  die  .Viissiehten  aiieh  fiir  die 
Hi><  hof'en«  erkt  \siniL'''r  irmistig,  wenngli'ii  li  iiimierhiii 
besser  wie  für  die  Walzwerke.   Wenn  wir  in  unserem 


vorigen  Jabieaherioht  die  Ansiebt  an8!«|iraehen,  auch  für 
inO^'lflOl  eine  Dividende  in  Voi-s«  hing  bringen  zu  können, 
die  dl  1  \  orjiihrigen  anniibemd  glei«  b  sei.  sehen  wir  uns 
leiiler  j,'.  tjiisi  ht.  Wir  konnten  nii  ht  voraussehen,  dafs 
nie  diii;i  « IM  iie  Katastrophen  in  ei-sten  Bankinstituten 
die  KiiiHnzverhiiltuisse  uiieb  auf  unserem  Markt ,  wie 
geschehen,  erschüttern  und  ilir  ohnehin  geringe  0«- 
schäftslust  uoeh  mehr  bveiiilmehtigen  wöriien."- 


Faf«ii«iMBpWaliw«ifc  L.  Muailaeit  ACI«.t  k«OM^ 
gwMllMiafl  ra  Kalk, 

U«ber  die  L«m^  de«  Werks  wird  Im  fieviebt  für 

1900  01  n.  a.  Folgendes  bemerkt: 

„Nachdem  wir  in  den  vorbergebi-nden  .lubren  des 
Bestehens  unserer  ,\etiengesellsehaft  12,  lö.  2lt  und 
:!•">■,.>  I*i\idende  /,ii  verthiMlen  in  lier  Lultc  waren, 
haiien  wir  leider  in  diesem  .laliie  einen  Aii- 
sehluis  vorzuleireii ,  weldier  die  \'ertheilung  einer 
Dividende  nieht  erneiL^lieht.  Der  so  unveniiittelt  ein- 
getretene und  jiilie  Klickgang  auf  fa-t  ulliy  (iihii  tta 
der  industriellen  Tbiitigkeit.  namentlich  au'  h  in  der 
filanninduBtrie,  hat  uns  in  dem  abgelauteaeii  .Jahre 
unvorbereitet  getrotten  und  haben  wir  deshalb  unter 
dem  weit^henden  Rückgänge  der  Preise  anAararden^ 
li«h  KU  leiden.  .  Es  ist  ailfnnain  bekannt  gBwövdsn, 
wie  die  grofsen  YeiUnd«  in  dar  Annahme,  dafs  di« 
änfserst  gün.-tige  Entwicklung  dar  OeschüflsUge  noch 
liingere  Zeit  anhalten  würde,  daxu  flbcrgeg.ingen  sind, 
ihre  .Abnehmer  zu  \ eraiihis>eii.  die  Absehfiissi  tiir 
ihre  Halbfahrieate  auf  liiiigeie  Jeniiine  zu  tliiitigeii, 
iiml  d.Hl's  die  dies«  Halhtalirieate  verarbeitenden  l'nter- 
uehmen  dadurch  in  die  Lage  versetzt  wonlen  sind, 
zu  wühlen  zwischen  der  Gefahr,  ihren  Bedarf  an  Halb- 
fahricaten  für  die  ]'eri..ii'  iiKXini  überhaupt  nicht 
«lecken  zu  können,  tnii  i  /  .  :  i  iii  ii.  hei  einem  Rüekging« 
der  L'unjunctur  »ich  grofsen  Verlusten  auszusitsen. 
Dieser  Situation  sind  mob  wir  in  dem  abgelaufenen 
Jabt«  VBterworfen  gewesen.  Die  Wirkung  dea  ein- 
getretenen md  ancnrartetan  Rückganges  wnrda  doreb 
einige  tfeoMiit«  noch  aebr  erheblich  veraehiffL  Zn- 
nächst  blieb  ein  dem  rfaeinisch-westfalisrhen  Yerbande 
aiit-'ehörendes  Werk  wei;eii  Iletrielisstdrunt:,  Kohlen- 
niaii;,'i  l  u.  s.  w.  ileraii  mit  ■-eiiii  ii  l.ief.  riiiit^en  im  Uüek- 
-taiide.  dafs  wir  zu  jein'r  Zeit  iinseni  E'.etrieli  nirlil  so 
ausdehnen  konnten,  wie  dos  de«  erweiterten  .\iila:,'-en 
entsprach.  Soiiaiiii  \ n /ni^erten  sieh  di«-  Liefe miiii,o-ii 
der  lothringisch-luxemburgischen  Werke  derart,  dafs 
wir  i;enöthigt  waren  —  um  nicht  in  Verlegenheit  zu 
kommen  -  die  Mengen,  welche  dieselben  uns  liefern 
sollten,  welche  aber  nicht  rechtzeitig  geliefert  wurden, 
durch  anderweitige  Abschlüsse  sn  eiaetaen.  Die  letst- 
genannten  Werke,  welche  grüfstentbeili  noch  im  Bm 
und  in  derF«itigatellung  begTiffen  waren,  hatten  ihren 
AlweblVssen  die  Bedingung  zu  Grunde  gelegt,  dah  die 
Lieferungen  erst  nach  Beginn  des  BetriAjes  zu  er- 
folgen haben.  Es  wurde  dabei  von  diesen  Werken 
eine  rechtzeitige  Inb.triebsetzung  durchaus  in  Aus- 
sicht trestellt,  doeli  war  es  zn  jener  Zeit  nicht  iii'ig- 
lieli,  in  die  Abschlüsse  eine  Kl.lnsrI  aufzuiiehnirli.  Wo- 
iiueh  das  alinehmende  W  erk  berechtigt  gewesen  wiire, 
die  ridiernahiiie  der  am  Schlüsse  der  Vertragszeit  nicht 

felicfert*-u  Mengen  abzulehnen,  Thatsächlic)!  sind  nnii 
ie  lothringisch  •  luxemburgischen  Werke  dureli  \er- 
sjiiifete  Fertigslelluii:x  ihrer  .\nlagen  vielfjach  mit  den 
Lii'feriingea  uiil'M'rordentlieh  im  Uü^  kstande  geblieben, 
und  xwar  derart,  dafs  wir  genothigt  jgeweaen  aind,  nni 
den  immer  dringender  werdenden  LiefemigaverpBicb- 
tnngen  meh  aar  aanähemd  nreeht  werden  zn  können, 
für  die  fm  Rflekstande  eebliebenen  Mengen  uns  ander- 
weitiir  Halbzeug  zu  ilen  hliili^tm  Preisen  zu  vej- 
scliatf'en,  wahrend  wir  von  den  A  tuiahiiieveriiflichtungeii 
in  Uezii^'  aiii  'iii'  r[i(  k>tan'ii^-eii  Mi-Piren  den  lothringisch- 
luxemburgibchen  Werken  gegenüber  nieht  entbunden 
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wnnleti.  Uiirdunli  wuidr  diu  Menge  de»  Halb/eugs, 
Wflclu?  »11  /.n  licziflie-n  hiittco,  flrbffUieh  ^öhtr.  aU 
dies  bei  den  ersten  AbschlttMOl  olMniMitB  in  Aus 
ti«ht  geoominen  war,  so  dafk  «ich  die  LieferuDgcn 
dlMer  zu  hoben  Pn-isen  sca  »Qbenirhniraden  Ha]b2enj|- 
mengen  bis  j^-een  Ende  des  ResrhSftsiahres  1901/02 
er»tr<<ck»'n  wfnlrn.  Iliils  imi;fsiclils  i-inii  i|rr.irti^''n 
Lajji'  <ii'i'  alltt<Miu  ini'  uiul  j^mi/.  .ml^i  rgcvioluilik  In 
Nit'iltTguiii:  ili  i  "^taWismiirfisi-  uns  in  i  iii]ifiinili(li>ti  i 
W«'is<'  fr.  Hi  n  uiurstc.  ist  hi'pii-iriirli.  Hicr/u  k.iiiinit, 
nfbcn  ili  r  \ i  rscliiirftrn  ('«um  iirr<  n/  ilcr  ^rrnfseu  Kist-n- 
und  Stülilwirki',  w*lch(-  ihn-  Kohprodtutc  uq<1  ilnr 
HalbfilbricBtr  »«'Ibst  «'m-ugi-n,  eine  aJlKeiix-iii*-  /uiü«  k 
haltnng  nnd  Abnahnif  des  Contnms,  so  daf»  nnaer 
Werk  in  der  «ehwieri^n  Zt'it  kanm  1>is  mr  HflIfU- 
■einer  LeintnngafUiigiKit  h«achiftl^  getreten  ist 

FBr  nna  aind  aif  geaclilMerten  VerbKItniase  nm 
so  scbnuTzlicher,  als  wir  in  dini  letztt  ii  Uridi-ii  Jalici  n 
erlii'bücbc  Summen  für  XiMianlaucn  und  Vcrbcssi-ruiigeu 
df  r  •  !  st.  hi  ndi  n  Aiilufjjrn  iiutL^t^wcndrt  liattt-n.  in  der 
Sleiiiuug,  dul's  liai*  (icM'liiitt-^iMlir  liXKi  tll  uns  «Miien 
giin/.  »rlirblirhen  (irwinn  ;ii:-  lii  r  VrrirriMVcruug  der 
Anlangen  erzieli'D  la.ssrn  wiirdr.  Du-  l'nidurtion  an 
Faconeiaen,  -Stabl.  -Ka])fiT,  -Hronzi-  und  -Aluminium 
und  darnus  lu  rg<-Kti'llt<-n  Stan/-  nnd  Pre£sartikeln  80- 
wit'  uc  k]<  iuru  r(in<<trucUtjatn  betrug  Sl 864 876 KUo. 
Für  Nenaniacen  wurden  682  »90,96  UV  vwaMgtbt» 

Bi  «fpabt  aieli  ein  Terlnat  von  8168(^88  dam. 
Abadireibnagen  114  5(^>0.BK  uV,  ecieiebt  snanmnwn 
196140,97^.  Vortrag  au»  IWffi  1900  841  408,&0  UV. 
Tier  si<'li  it;.'i-1:.('!ii1c  Kcst  ilfs  \  uijmirigen  Vortrags 
vuQ  4ö  2tiÖJj2  t#  soll  aut  neue  Keeiinuug  vorgetragen 

werden. 


OelMaklrcli«Mr  GnintaU*  ud  EiMuirerke 
vanuil»  MMMclMii  A     n  MtMUrdlen. 

Der  Beriebt  des  Yonttndes  tber  des  Jahr  1901 
inTsert  sieb  Aber  StiUformgnft,  den  Haiqrtartikei  des 

Werits,  wie  folgt: 

„liesunders  in  Stablfonngiifs,  auf  drssen  Hei-stclinni; 
»ir  in  unsenn  Werke  haujitstiehlieli  angi'wiesen  sind, 
ist  »eil  dem  vri  LMiit'' iieii  llt  i  list  ein  tmnz  aufseriri-wdlin- 
lielier  Hedurls-  und  l'ieisnii  k^'tinfi  i-insjefreJen.  —  I>ie 
in  den  letzti'n  Jahn  n  entstandenen  /;ililr<  n  In  n  Stulil 
formgiefsereieii.  welelie  von  Anfang  an  :uit  L'rufser 
Basiü  angeleimt  worden  sind,  hnUeii,  nni  fiir  ihre  He- 
triehe  Beseliüftigunir  /ii  i  rlialti  n,  die  alten  AVerke  der- 
artig uuterbufen,  dttfs  in  \i(  lrn  Fabricationsgegenstiinden 
der  Back»n{^  der  Verkanfapwis«  bereits  Uber  60<Vo 
betrftrt.  Ea  ist  hiertwi  m  Betracht  m  «shenf  da» 
Ar  StahUbnngub  wihrend  der  Hocboo«|iUMStnr  be- 
kanntlich nnr  bescheidene  Preiserhfihnngen  an  erzielen 
waren,  da  zu  dieser  Zeit  .«ehon  Rücksirbt  auf  mehrere 
gröfsere  Werke  genoininen  werden  inufste,  die  der 
StalilLTuf^  Vereinitrung  niclit  angehörten.  Die  genannte 
ViTi  inii^iing,  welche  im  üegensatz  zu  anderen  Ver- 
biiriili  ii  niemals  an  die  Oeffentlirhkeit  trat,  bezweckte 
im  allgemeinen,  die  Verkaufspreise  in  Einklang  mit 
den  jeweiliifen  Gestehungskosten  zu  bringen,  was  ihr 
jedoch  bei  der  Hochcunjunetur  nur  theilweise  gelang, 
da  die  Verkaufspreise  nicht  der  starken  Steigerung 
der  Rohmaterialien  entsprechend  erhöht  werden  konnten. 
Die  8taUgnlk«TenintenDg,  die  eine  OewSbr  hätte 
dafür  bieten  eoUen,  dafs  sich  anch  der  Rfickgang  der 
Verkauftpreise  hi  untrefähr  gleicher  Weise  wie  die 
Erliühung  der^ilbfii  vollziehe,  zeigte  >i'b  den  \'er- 
hüitniistjoa  get'cnulM  r  inafhtlo«'  und  löste  si.-li  im  I''rüh- 
jähr  dieses  JaSn-fs  auf.  Leisler  i-t  zur  Zrit  wenig 
Auswicht  auf  «in  gemeinsames  Vurpjelicn  vorhanden, 
troUdem  die  Verkaufspreise  schon  vielfach  wesentlich 
unter  die  Uestehungskostcn  tresiinken  sind.  I)ie  Con- 
siinienten  decken  nnr  ihrtn  dringendsten  Hedarf,  d.  h. 
haben  biaher  keine  gt^fieren  AbachlÖsae  gethätigf 


Im  lieri'  bt  lieifst  es  femer:  „Mit  dem  dieiyährigen 
Zugang  zu  il-ii  Anlage  Conten  ist  die  VOT  visr  Jahfei 

I  heschloasene  bedeutende  £rweitemng  und  Eneoena; 

'  unseres  Workea  dnrduefihrt.   Wir  sind  nnnuelur  in 

i  der  i^VE^  ^  nmerm  Hartiaatablwerke  Stäeke  bis  sn 
einem  uewieht  von  60000  kg  ananfertigen.  wBhrend 

'  uiiMi- Tfiii|ifi-stiihlgiefserei  mit  ihren  "31  grofsen  (ilüh- 
i'teii.   als  liediiitendste  Anla;;e  ilieser  .\rt,  über  eine 

I  Produetionstaliiu'keit  x.iu  nmnatlich  J»'-  bis  :fö*)»>l) Rädern 
verfügt.  Hehats  reichlicher  Deckuns:  der  im  neuen 
( ieschäftsjahre  zu  erwartenden  Ausfülle  aus  Treisrück- 
gängen  der  Vorrftthe,  sowie  der  Verluste  iuis  Hezugs- 
V er]iflichtinigen  in  Hohmuterinlien,  hnbtn  wir  deui 
8pecial-Reser\'efonda  die  Summe  von  KXMXHt  ent- 

:  uoniuiiin  und  von  unserem  Waaren  -  Conto  abgesetzt, 

I  abgeaehsn  von  der  mtSB  erwähnten,  bereita  in  der 

I  Inventur  bewirkten  Ahaehreibung." 

Der  Hruttogeuiun  des  verflossenen  Jahreb  zustic» 
lieb  des  Saldovortrages  von  1899/1900  betrügt  nacll 

:  .\I    1,1,    Ulli:  14-2-2!m,44        auf  Vorriitbe  und 

Hailitubncatr  124t)!M,77  . //,  hiervon  wurden  zu  Ab- 
schreibungen auf  <ieli;iud<  II  r  .  ■  •  t  r«  endet  l<K).'i()l,)<6«(<K, 
und  \  erbletbt  somit  ein  K«ingewiun  von  15  Itfö.JM  %M, 
<ler  auf  neue  Beohnuig  voigetragen  werden  aolL 


H«B«irar  CiaCntalilirork«  In  Hagw. 

Das  Geschäftsjahr  1900/1901  stand       wie  im 

Bericht  eingehend  auagefBbrt  wird  -  iranz  und  gar 
unter  dem  Zcii  lien  des  M i  rh  iltiii^sr-s  zwischen  Hob- 
niaterialicn  und  l'ertitri.iluii  at  und  zwar  nicht  nur 
in  Bezug  auf  die  Preise,  m  iiiUth  aiu  h  in  Bezug  auf  den 
Zwang  der  Rohmaterialabiiainne  einerseits  und  der 
Uni»<igliehkeit,  die  Fabricate  in  entsprechendem  Mafse 
abzusetxeu,  andererseits.  Das  Werk,  als  eins  derjenigen, 
die  darauf  angewiesen  sind,  tialbzeugund  Kohmaterinlien 
grdbtentheila  anderwärt»  zu  beziehen,  hat  unter  dieser 
nngOnatigen  Situation  besonders  zu  leiden  gehabt 
Infolge  Ser  seit  etwa  April  1900  ohne  Unteritnehnng 
andauernden  Ungnnst  der  Gesrhifte  gingen  die  Producte 
der  Gesellschaft  derart  zurück,  dafs  das  abgeschlossene 
und  zur  Verweudunff  gelangende  ilalbfabrieat  zeitweilig 
schlier-li'  b  liolicr  Im  Preise  stand,  als  die  Fabricate. 
Da  gtiniijcnd''  Xailitr.iflfp  nach  den  Fabrirateu  des 
Wirks  iiirlit  viirliandiMi  \v:;i,  i ii- ln  -oiidcn-  sii«eit  die 
i  Stalilliirmgiel'serei,  der  wichtigste  iieirieb,  in  Betracht 
j  kommt,  liefs  sieh  die  Ansaiiimlung  des  nicht  zur  Ver- 
arbeitung gelangenden  Miiterials  nirlit  \  ermeiden.  Die 
Abnahme    von   Rohtnatcrialini    crfarderle   die  Fest- 

Jlegnngvea  Betriebsmitteln.  Da»  Lager  vonBldokea  erfuhr 
leichtiaUs  «a«  erbeUiehe  Zunabme,  ais  den  Aalab, 
aft  das  Werk  gcKwnagen  war,  tiaea  Vartjaefin  nmi- 
mifeig  in  Betrieb  tu  hatten,  während  nnr  etwa  oer 
Ofenpr'Hliiitiun  in  .Stahlforingufs  Verwendung  fand. 
Demgeiiiiils  wurde  auch  in  Blöcken  Kapital  festgelegt, 
i  Die  Folgen  des  sclivMielii'n  lletiiebes  der  .Stalilgiefserei 
•  und  der  Hamraerüchmiede  uiacliteu  su  h  auch  in  der 
Arbeitsmenge  der  mechanischen  Abtlieüung  fühlbar, 
indem  die  ganze  Zeit  hindurch  etwa  die  Hälfte  der 
Bänke  unbeschäftigt  blieb.  Die  Federufabrik  war  bia 
November  1900  mit  Arbeit  gut  versehen.  Alsdann 
liefs  dieselbe  indessen  nnvermittelt  nach,  so  dafs  der 
Betrieb  nnr  nnrcfdmäbög  nnd  schwaeh  aufrecht  er- 
halten  werden  konnte.  Was  die  FederMvise  an^ht, 
ao  befinden  sich  dieselben  seit  Jahr  nnd  Tag  auf  einem 
flberans  niedrigen  .Stande  und  vermochten  sich  seihst 
in  der  Zeit  iler  Hoiliconjunctur  nicht  in  Verliältnir» 
zu  den  Kohinaterialpreiseu  zu  setzen.  ]>ic  Lnire  der 
Branche  der  Gesellschaft  erlitt  besonders  \  i  i -^i  Ii i  rlung 
dadurch,  dafs.  in  der  Zeit  des  vorhergegangenen  Auf- 
schwunges, neue  Fabriken  entstanden  sind,  die  gerade 
in  der  ungünstigsten  l'eriode  dem  Botriebe  übergeben 
wurden.  Diese  Fabriken  schlössen  sich  den  Verbänden 
I  nicht  an,  verkauften  vielmehr  zu  jedem  Preiae,  ao  dafa 
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iIm  Zweck  ilieser  VwMlide  VollküinMiHii  vercitflt  wunir 
uml  ilrri  n  Auf  iosung  theilw«?i»p  zur  I''(i1l;c  Kutte  Im  Be- 
richt  wird    die    HuffiiUn^'-   iiusirrsprurlicii,    ilufs,  Wfnii 

der  B4sdiU'f  Hand  iu  Hand  mit  ciiicm  alhuühlicht-n  Kück- 
gUffderBoblwstinde  wieder  tiervcrtritt,  eine  Besserung 
der  Lft^  Platz  ifreift-n  wird,  von  der  nuch  das  Work, 
iam  anf  bestimmte,  in  ^tem  Rat  strebende  Spettltt' 
lititea  «ingeriohtet  ist,  uewinii  siehen  wird. 

D«r  GMcbiflavarlut  ttellt  »{«b  tat  S8192J,16 
zu  wRirhem  die  Abschreibungen  von  446,71  M  hinzu- 
treten, m  dafs  der  Gesammtverlnst  »ich  auf  Bfi»7««.87 .  * 
bfläuft.  Mit  Rücksicht  darauf,  daf«  mif  den  noih 
schwebenden,  in  da>.  m-uc  .Jahr  sich  hineinzieht' ndcn 
Abnahme  -  V<'i  |((iichtun>:en  «gegenüber  den  geltenden 
Marktpreisen  ein  erheblicher  Verlust  ruht,  wurde 
e'«  für  zweckniiil'sii,'  eraclitct.  lii  ii -i-llu  fi  bereit»  fest- 
zustellen. Kr  beträgt,  rund  •i:V(HHXl  und  ist  dem 
abgelaufenen  Oesch&ftJ'jahr  belastet.  Hierdurch  er- 
höht sieh  dieUnterbilanz  auf  h'.M  7R6,H7  welche  durch 
den  aufgelüsten  Reservefonds  um  3!J3tXK>.#  gekürzt 
wordea  wt,  m  dftb  eine  Unterbilans  von  960766,97  J[ 
n  dw  UM»  QMdiiftsjsbr  fibemommaB  wird.  Um  den 
iwmI»  Eiftllnu  der  Abmhafi-Twpiicbtaigwi  beimn- 
trstendra  GcldMoaif  Mriediam  m  kümeiif  hat  Mk 
die  Oesellschsft  ailiMi  von  900000  •# 

versehafll. 


Kalker  WerkzoogniaHrhiiuMfahrik   Hreuer,  Sihu- 

■«cher  k  Co.,  ActieugeHellschaft  zu  Kalk  b.  köln. 

Das  zweite  (tesnhaftsjiilir  19(K)  I9()l  begann  für 
dai  Werk  mit  den  Anfaniren  eines  allgemeinen  Nieder- 
ganges der  Eisenindustrie.  Wenn  es  auch  t^elan;;, 
einen  inimerhin  nuch  i^instif;;cn  .Misclilul's  zu 
«D  ist  dies  in  der  Haiiptsiichc  <ien  sitrlumden  ;;ewese- 
nen  Auftriip-n  /.ii/us(direihen.  Auch  in  das  neue  (ie- 
schäfUjalir  sind  genügende  Auftragmengen  mit  her- 
VbgsgieiunmneD,  und  sind  inzwischen  nm«i  wenn  auch 
zu  niedrigofeii  Preisan,  dam  gekoaunon,  so  dafs  für 
du&  bafende  GeMhifInjahr  gute  Betohiftigung  ge- 
aidiMt  ist. 

Dar  RoTigewinB  betrügt  7a8HOU,4a««.  Für  Ab- 
•ehreibnn<cen  sind  vorgaaenan  201 2l(i,41  Jf.  so  dafs 
ein  Reini^esvinn  von  5376*7,02  ,#  bleibt,  hierzu  Qe- 

\\  iiiin  MiUiii,'  des  vorigen  (Jeschäftsjuhres  2i;i7H4,IH  .H, 
»usauinieti  Töl  ;i21,20         Hiervdn  5  ",'0  dem  Ueser\e- 
foiids  mit  'ifj sTH.Hö        dem  .Arheiter  rnterstützrin  :- 
fondü  fKKK»  Rücklage    für   laufende  Abschlüsse, 

sowie  für  die  durch  die  niichstj übrige  Düsseldorfer 
Ausstellung  entstehenden  Lasten  150(K)(>  .//  7"  „  Divi- 
dende =  ii52  IMX)  so  dafs  nach  Deckung'  !■  1  . 1  rtrugs- 
mifsigen  Tantiemen  und  der  Tantiemen  des  .\ufsicht«i- 
nlliaa  fir  die  arsten  beiden  Geschäftsjahre  im  tie- 
laaMMtbatraga  van  8&2M,S5  anf  nana  Rachnnag 
889147  uK  votwitragM  aam  wardas. 


Kdniglleh  prenfslsche  ElsenbOtteu. 

Den  amtlichen  Nuehrichten  von  dem  Hetrielie  der 
antar  der  preufsisi  hcn  Berg-.  Hütten-  und  Salinen- 
yarwaltnac  atebendan  Staatawarka  wibrand  des  £tats- 
jabiaa  IMN)  antnabBm  wir,  d«b  das 

Kdaigliahe  BiaaabSttanwark  an  Olaiwiti 

in  dem  gennnnten  /eitninm  eine  Roheisenerzeugung 
von  23812  t  rJl'-Ol  1  nn  Vorjahr)  hrttfe.  der  Refrieh 
der  Oiefserei  1(JW!3  t  :  11  h;VJ 't ;  Eiseni;uls  und  12t;i  t 
(llöSt)  Stahlpfs  rriTuh.  -liTlM  illOlilJti  Kimu- 

gnfs  zum  Preisi'  \  iin  177  <>5  n  1  l.^t'>,;i.5  1  und  1178  t 
(1087  t)  Stahlgufs  zum  Preise  von  3«>i,i»i<  -A'  (324.11 
verkauft  wur<len.  Die  Kinnahme  für  Musehinenfabri- 
cate,  welche  zum  Preise  von  H21  H  iF»,'»2  -H)  f.d. Tonne 
verktaft  wurden,  betrug  757  BU) ,  ^  (8»I2  181 ,  H).  Ktwa 
*/s  diasar  Einaabne  entf&Ut  aof  Liafamngea  fir  Staate 


liehe  Werke,  walirenil  i  n  \'M|ii!'ir  etwa  <iie  Hälfte 
uul  diese  erittiel.  In  der  Kuksaninge  des  Werks  wurden 
24r).b6t  r2H9Hfiti  Kok.f  erzeugt,  wovon  J  1482  t  im 
eigenen  Betriebe  Verwendung  landen.  Die  Belegschaft 
des  Werkes  zählte  1KJ8  (1065)  Mann.  Der  reberschul» 
betrug  179781  Ulf  (300437  .4'),  bliab  also  bintar  dam 
votjUrigan  am  186666  uM  nrSak. 
Dar  Betrieb  der 

Cisenhfitte  zu  Malapaue 

litt  unter  steigendem  Wettbewerb  and  Mangel  aa  Aaf- 
trigan.  Dia  Htttta  aneuta  811  Eiaangab- 
waaren  and  688  (886)  t  noAeiaen,  wfhwnd  diaHa- 

scbinenitbrik  des  Werkes  eiaa  Eräengong  Ton  908  t 

(896  t)  aufzuweisen  hatte.   Dia  Balegschaft  betrog  298 

(308)  Mann;  der  Uehcrschnfs  belief  sicli  auf  10  070  .M. 
während  int  Vorjahr  ein  Zuschufs  von  ^2  786.,«  er- 
forderlich war. 

'         Auf  den  im  Harz  belegenen 

staatliehen  Kisenhütten  Rothehütte, 
I.erbacber  Hütte  und  Sollingerbfitta 

wurden  im  Barichtejahre  1769  t  (1648 1)  BobaiaeB  nod 
8061 1  (86(88 1)  Gntswaaren  anaogt  Dar  «niaha  Uebar- 
aebob  betrog  b«i  Bothdittte  18914  (16068^), 
wahrend  bei  Lerbacharblltte  ein  Zoschnfs  von  3868  ^ 

(im  Vorjahre  44  IH.ö  //  Uebers*  hu fs :  ctnl  ti.  i  SolIingaP- 
I  hüttc  ein  Zusi  Jiufs  vi>n  2n2sG./i  uiii  S  orjalire  24  148»Ä 
1  ehcrsi  hufs)  erffirdert  wurde. 

l)ic  (iesamint  l  dicrschusse  der  K'iniglieh  preufsi- 
sehcn  Hütten  stellten  si<  h  auf  1  70(1 :« t  ,  (f,  die- 
;  jenigon  der  Bergwerke  auf  42  iMötilti  .  der  .Salz- 
werke auf  2  15669«  der  Badeanstalten  uut  71  244  (f , 
HO  dais  sich  das  Uesammtertnkgaib  dar  staatlichen 
Weike  aar  45960866  baUet 

HaaeklBaabaa- Aetiengesellialuift  nUitiMl*' 
In  Essen. 

Die  eingetretene  heftige  Wirthschaftskrisis  bat 
aaob  dies.  m  Werke  «Br  das  öeaebjUti||abr  1900/1901 
ein  wenig  erftrealiebea  EigabDiHi  celwaoht.  Die 
dnreb  den  plMalicbao  Unseijwiuig  der  Conjunctnr 
henrorgerufSman  VeilnÄte  an  Bestinden  nnd  Abschlüssen, 
die  zeitweise  schwache  Beschäftigung  einzelner  Betriebe, 
da.<  Wachsen  der  üeneralunkosten.  besomlers  der  Zinsen 
int(dt:i-  lans;s!uneren  Einc^angs  der  Zahlungen,  dann 
auch  <lie  besonderen  Aussahen  t'ur  die  Bescbaffung  einer 
Anleihe,  haben  einen  uiiiriinstigi  n  .\hsclilurs  hcuirkt. 
|)or  Rückschlag  der  C'onjunetur  war  stiirker,  als  bei 
.\ufstellung  der  vorjährigen  Bilanz  erwartet  wurde. 

I  Die  Kisengiefserei  lieferte  2262  t  Gnfswaaren  ab,  an 
Waaren  der  Msschinenhau-Abtheilung  wurden  versandt 
2661  t,  dar  Versand  der  Brückenban-Abtheilung  betrag 
8617  t.  FBr  NeoansRhaffungen  (Vervollstilndigung  der 
Neubiatan,  einig«  neue  Maacbinan  und  Werkseaga) 
und  für  Herstelinng  neuer  HodaUe  betrugen  die  Ata* 

i  gaben  62869,06  .M,  femer  fSr  Instandhaltung  und  Er- 
nenemng  der  vorhandenen  Werksanlagen  13  167,15  ,Jf. 

,   IM«  Abschreibungen  betragen  99536,21  „M.     Es  ver- 

I  bleiben  noch  200-t-l,21  ^  zum  Vorfrage  auf  neue 
Rel■hnIlnL^  Mit  Ausnahme  der  (iiefserci  i,t  ins  Werk 
gegenwiirtit;  in  allen  Betrieben  noch  ziemlich  gut  bo- 
schäftigr,  allerdings  gor  tbeilwaiae  n  aiaigannabaii 
lohnenden  Preisen. 


Maa«Ma»Bbaa«AeU«nge«allMlwft,  rormals  8Uit» 

ü  HofTmnnn  In  Hlrsehherir  1.  Schi. 

Das  Erf;et>nirs  des  Jahres   IlMHi  IHOI  ist  für  das 
Werk  ein  recht  ungünstiges,  trotzdem  es  gelungen 
w  ar,  die  Summe  der  facturirten  Waaren  auf  1 375604,50 •# 
I  gegen  107092*2.51  J(  im  Vorjahre  zn  bringen.  Infolge 
i  dieies  erbebten  Umsatzes  hatte  die  DiraetioB  aidh  st 
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Induatrielle  Rundtehau. 


ff.  Jahrg.  Nr.  3. 


der  Hoffnung  bcrcchtiift  jfcglaulit,  fiafs  trotz  ilcr 
schlecht«»  Conjunctur  noch  «in  leidlicher  Ahsdihifs 
m  gewirtigen  sein  dürft«.  Dem  «-nttrigcn  lint  di«- 
AufUsUug  der  Bilanz  nicht  nur  keinen  (nwinn, 
sood«»  Migar  «umh  Verlust  ergeben.  Dieser  Verlast 
wird  im  Berielit  der  Bmptsaclie  nach  aof  den  jiben 
utxl  Ilütriiehtlichen  Starz  aller  Hateri alpreise  zurBclc- 
gtfulirt,  welcher  die  Verkaufspreise,  «oweit  finlehe 
nicht  schon  Norlu  r      Irü 'kf  wan  n,  s.jfort  mit  lii  rubzKi;. 

Die  Abschreibungen  erreichen  die  Hube  von 
61Se7,01UK.  £ittgMbtiioheiBVerli»tToii9180B,81^. 


IhwthlMlIkbrik  and  .HOhIenbuaan>itaIl  fi.  Luther, 
Aetleniresollsrhan  In  Krannschweii;. 

Mit  «Ich  fr'L'cinl.  I!  I>iu ic_'riii_r,.|i  w  ird  der  Ik  rii  ht 
flbr  19tH»  1!>91  cr,.tf:M  : 

„Dil-  Bcricbts]irriiwii  ;.'lci«lit  im  X'crlmif  «n>!  Kr- 
fjebnil»  ihren  Vnricanircrinncii  in  keiner  WeiNc.  Ilic 
lüianü,  sowie  die  (tcwinu  und  N'erlnsf  -  Kccimuni,' 
lassen  erkennen,  dalV  wir  beilauerlicberweise  nicht 
in  der  La;^-  sind,  aus  den  ßetrieba-ErKebniosen  des 
vergangienen  Jahn'8  reberachasse  lur  VrrfligttDg  za 
stellen,  vielmi«hr  zu  dem  Antrege  vm  gmSthigt 
sehen,  den  eatatuideiien  Vetlnst  ans  den  vorhudeneo 
KeserM-n  Dvcknng  finden  zu  In^tnen.  Der  Jahm- 
Brutto  l  eberBchnfs  betrSat  abifütriich  aller  rnltonten 
lim  l'.Ci.Mt  c#.  Niv  b    Abzu;r    siinimtliclH  i  Al- 

si  Iii  cüiuu^en  und  rjiiek->tclluTis.'en  eririelit  sicli  ilii  u.i.  h 
ein  GesaniintNcttn-V,  rlii-t  1  M  li.VJ.l^^  Wrii 
dieser  Betra;,'  von  den  Üescrvcn  in  .\li/ni:  ^'cbiai  ist. 
so  verbleiben  noch  tiMKJi.T-l  der  Speii;ilrescrve.  — 
l'ie  am  Scbint's  unseres  letzten  Jaliresbericht!»  aus- 
iris|irochene  Knvai-tnnjf,  dufs  flir  das  tiesehüftsjahr 
ltHXI/1901  ein  Manp-1  »n  Beschärtinne  wohl  nicht  zu 
besorgea  sein  wiirde,  i!>t  nicht  in  ErfBllanK  geciangen. 
Die  AbschwSdiaqg  des  Begrlirs,  welche  wtr  schon  im 
Norembw  1900  constatiren  mnl^ttm,  hat  noch  zn- 
genoninien;  von  den  eliemals  erwiilinten  in  B>-hnndliin!.' 
gewesenen  irröfseren  Proji-cten  ist  hrtuiii  eins  innl  ilas 
andere  /nr  Vit«  irklichune  i;ekomr::i  n.  Der  alli.Tmcine 
ManiTcl  an  Aultrairen  zcitijrle  ein  überaus  heftii^ex  mifl 
riicksjrbt'-loM  -  W  I  tibcw erbstreiben,  »  ie  kaum  zuvor 
<la>;ewesen;  das  ln'stiiiidikre  \\  eii'ben  aller  Preise  (ür 
Fabrie.ilc  unserer  Betriebe,  die  Notbweiidikjkeit  von 
C'onccssioneii  in  >Icti  versehiedeusteii  Ricbtiin;.'«!n  waren 
Daturgeniiil'se  Fi>l;;eM.  Wenu  Auftriij^'c  soiuo'h  nur  in 
nninreicheadiiiu  Jkiafs«  trotz  Mchwerer  Uillie  zn  er- 
langen waren,  so  wnrde  die  Mdglirliiwit  gi-wmn- 
bringender  Geschüfte  anberdem  noch  stark  heKclirankt 
nnd  zum  Theil  selbst  vcmiehtet  dareh  das  fortdauernde 
Mifsverhiillnifs    zwischen    \'' rkaut'^'  '  1  rvii'lm n^'-- - 

«crtben."  I>ie  von  dein  llr.iuii^rliu  ci;,'!'!'  un  1  ilnn 
l'arnistiidter  Werke  fa<  turirten  l.irir  tiiii_-rii  Kiiiu^i  n 
ü äti2 928  gegen  5431*2^3^/^  im  Vorjahre,  oder  etwa 
29*/»  weniger. 


der  Bericht,  im  wesentlichen  einerseits  an  dem  alten 
U'utcn  Ruf  der  .Special fabricate  «ies  Werkes,  anderer- 
seits an  den  vorsichti},'  f,'etrofl'enen  Dispositionen,  welche 
Zurückiialtuni,' bei  Koliniaterialabschliitisen  und  infterste 
Sparsamkeit  im  Betriebe  zeitieten,  wodurch  es  con» 
cnrrenafibig  blieb.  Der  erzielte  Fabrieationsnntsen 
von  154409,43  .  M  ist  bei  dem  der  allgemeinen  Lage 
entsprechend  geringeren  Umsätze  verhilltnifsmäfsig 
etwas  gunsti^'cr  als  im  Vorjahre.  IHc  e^ew..linliclien 
.\hse)ireibuui.'eii  sind  mit  H'i.Vil.-ln  .//.  mi'i  /«ar  zu 
den  bisher  üblichen  l'rop  ciit-at/i  ri.  \  nrri  uninincn.  Nach 
diesen  Abstrichen  und  Uücklageii  uml  imcliileiii  bei  Kin- 
äclzung  der  Inventurwerthe  ^specidl  für  Kisen,  Koka 
und  Kohgafsfabricate)  der  gegenwärtigen  Imiustriela^ 
weitgebend  Rechnung  getrugen  W'unle,  ergicbt  sich  ein 
Reingewinn  von  14405,1*3  Der  Aufsicht«rath  »chligt 
Folgendes  vor:  Für  den  gesetzlichen  {{eservefonaH 
5  */•  »  724,90  für  atatutarische  Taatiime  aa  des 
Vorstand  4(15,B*)  für  2  *^  Dividende  anf  die 
GO'itXH)  .(/  Vorzugsactien  I.it.  A  12040. Ä',  so  dafs 
auf  neue  lieelioung  restlidie  122ö,74  M  vorzutragen 
wären.   

nfagfOBfltlvlk  A«tiMf«MllMhtft,  Twm  P.  Har- 
*  Gn.  «1  llls-EhrMiMi. 


Nienbnrger  Eisengiefserei  und  Maschinenfabrik 

l'Otcrdem  bi  i  Beginn  des  (iesi  li.itfsjabres  l!»i.H),' JiKU 
plötzlich  eingetretenen  jähen  Umschwung  auf  <leni 
geaammten  Eisen  markte  und  der  von  diesem  Zeitpunkte 
an  bestSndig  rrivkliinfieen  Conjunctur  hatte,  wie  alle 
übrigen  Werke,  anch  dieses  Werk  an  leiden.  Hieran 
kommt  noch  der  durch  den  rapiden  Rückgang  der 
Banthittgfceit  vmnlarste  besondere  Niedergang  in 
der  gesanimfen  keraniiscben  i/,icj,'e|-  tin-l  Ccmciit  i 
Indnslrie,  wclcbc  Haii|itabnelimenn  der  Fabricate  ist. 

Trotzilem  bat  das  L'nternelimeii  mit  Nnt/cn  (ge- 
arbeitet und  war  den  N'crlnsten  niilit  so  ausgesetzt 
wie  an<icre,  weiclie  sich  liiiuhg  genotbigt  saben,  unter 
den  Selbstkosten  zn  verkaufcu.    Es  lag  dies,  bemerkt 


i  Obwohl  der  Umsatz  der  Gesellschaft  im  vergange- 
nen Geschäftsjahr  annähernd  dieselbe  Ziffer  erreicht 
hat,  wie  im  Vorjabr,  so  i-t  «l.is  tlnilcnrcl.nil's  in- 
fidsre  der  rückirän^igen  ('ijnjui.rTur  mnl  der  allgemeinen 
u ii_Miisti:;cn  \'crli;iltuisse  crbcbli.  h  hintiT  demjeiiiL'cn 
des  Jahres  iHKit  1000  zurückgeblieben.  Die  Fiibrication 
lieferte  insgesauimt  1550  Fahrzeuge  verM  liic'ici.cr  Art 
im  Betrage  von  .'i  72<>  H40,47  ,  t(,  sow  ie  sonstige  Arbeiten 
von  102  2sI,H7.W,  also  im  ganzen  5H2«  122,31  gegen 
5  HtK)  462,80  UV  im  Vorjahre.  Der  erzielte  Bruttogewinn 
beziffert  sieh  nach  Abzug  aller  Qeichlftsnnkosten  nnd 
I  naobdem  teiohliehe  Abschreibangen  aaf  die  [aventur 
■  gemacht  sind,  anf  258 106,19  Jt,  die  Ahsehreibnngen 
auf  das  Immobil.  Maschinen  u.  s.  w.  sind  mit  1O0  304.H1 
vorgesellen,  so  dafs  als  Keinirew  inn  157  771,:J2 
zuzüglich  des  Vortrages  aus  ÜMK)  iy<i'.W,2H 

insgi'sammt  17<»  H«>!',55  -  <' zur  \  erlii<;ung  stehen,  deren 
\'er«i'ndung  in  folgender  Weise  empfohlen  wird:  4'',o 
Vordivi-lcnde  -  1200(K).^,  I"»',,  Tantiemen  des  Auif- 
sichtsratlis  —  8777,13. 'Z.  1  ucit.ie  l )iv i.|,Ti.!e  = 
aooao  Vortrag  pro  1M)1  1S>02  23iM2,42 
I   . 

WtawMr  B«Rgw«rfce  waA  RSttMi»  BrlckMI» 

bot  Wissen  an  der  Sieg. 

Die  Kinlcitung  des  Berichts  des  Vorstandes  lautet: 
»Das  tieschäftsjabr  1900/1901  war  fSr  uns  ein  ertrjig- 
nifsreiches.    \m  in  demselben  erzielte  Kobgewina 
betrügt  1570563,85  Jt.  nnd  gestattet  nach  vorge- 
nommenen   reichlichen  Abschreibungen,   nufser  der 
Vertbeiluiig  einer  Dividende  von  15  %   noch  einen 
ansebiilichen,  durch  die  Rücksicht  auf  die  iiic(lcr::clicnile 
('cinjun<:tur  hetTÜndeten  Vortrag  in  'las  n.  uc  liei  limuigs- 
jahr  liiiiiibcr  /  i  i^clmicii.     W  w  iii  r.-it^  in  il''iis  letzten 
(i'escliaftsbcricbt  nutiretheiit.  haben  wir  seit  dem  Früli- 
jabr  UKH)  unsere  diesjahritr>-  Kidieisenj)rodnctioii  auf 
<irund  unserer  damulit^n  Leistungsfähigkeit  zu  Udiuen- 
j  ilen  Freisen  verkauft.     Der  wiiier  Erwarten  in  der 
'•  ersten  Hälfte  des  Berichtsjatires  eingetretene  Nieder- 
'  gong  der  Cunjunctur  hat  einen  derartigen  llinder- 
•  verbrauch  in  allen  Rohmaterialien  nna  Fabricaten 
herbeigefahrt,  dafs  es  einem  sehr  grollen  Theil  unserer 
.\bnelimer  unniö^'Iii  Ii  i;cwiirden  ist.  die  ahgi  schlossenen 
R'dieisenmen:;en  inneriialb  der  vereinbarten  Zeit  ab- 
znnebmen.  und  ••<<  hen  w  ir  daber  auch  nicht  an,  den- 
selben durch   \'erlrtn'.,'crung  der  Lieferfristen  so  weit 
wie  nur  irgend  ani^aniri^r  entsjegeiuukdiiut.en.    Das  bat 
,  alierdingü  zur  Folge,  dar»  die  voUstaudige  Abwicklung 


1.  F«bnnr  llWf. 


InthutrUOt  RuntMum. 


unserer  pro  j.'t'tli:itij,'1rn   Vcrk  itiff  sich  wfit  in 

da^  II.  Semester  des  hmfiMiiiiTi  < Jrsi  li.if'tsjalircs  er- 
streiken wird.  Die  projcctirtiüi  N'tniunlaircn  auf  (rrulip 
IVtersbach  und  Alfredhütte  «iiid  im  abgelaufenen 
GeHnliiiftsjahre  kri»fti<j  voran  peschritten  und  inzwi^ichcn 
auf  Alfredhiitte  vollendet.  Her  dort  errichtete  neue 
Hochofen  betindet  sich  Mit  dem  8.  September  1901  in 
Betrieb  nad  liefert  hrate  mImb  dorchaos  befriedigende 
BBsaltite.  Wir  betitnit  nimmdur  5  betrieUOhige 
HoehSfen,  die  wir  ugMidits  der  eingetretenen  Ver- 
schlechterung der  Mmttlnge  Relht;tvcrstilndlieh  nicht 
niininitlich  Im  Fener  belaBsen  konnten,  und  haben  wir 
zanürhst  die  lieidfii  kleineren  Oefen  der  Altchütte 
aufg«r  Betrieb  i^esotzf,  lieut>sii(iMi,'i'ri  auch  mit  den 
3  übrigen  Oefen  für  liie  l''oli.'c  nii  ht  lurdir  Itolieisen 
xn  prodneircn,  als  wir  alizusetüi-n  vcrniü^en.  Wie 
sirli  der  Markt  weiter  (jestallen  wird,  diirül)er  liifst 
sieh  zur  Zeit  ein  suvcrlilsBiges  l  itbeil  nicht  abgehen; 
allem  AnscheiiB  nneh  werden  wir  für  die  nächste  Zu- 
kunft mit  einer  nur  mäfsigen  Besehäftiirung  zu  rechnen 
haben.  Trotzdem  glauben  wir  aber  auf  Grand  der 
noch  gebnehten  Anftarice  ueh  für  das  begonnene 
OeaehiftBjibr  mb  tnülriedenstellende«  Ertrögnirs  in 
AttMieht  neiinien  xn  dQrfen,  da  vir  am  1.  Juli  1901 
noch  über  einen  Anftragsbestand  von  51 700  t  ver- 
fiigten.  Unsere  Vorrälh«-  lu  truiren  zu  derselben  Zeit 
2BH8  t  und  sinil  scitili  iu  imi  etwa  IlKHi  t  gesliet'en. 
Die  fTesammfjiroilni  tior.  an  Roheiten  betrug  il847.">. 7  t." 

Der  Ro!i<,'f«  Inn  ln-triiu't  1  570  5HH,H5  .  hli-rvon 
ab  fär  AIim  lir.'ibunL'en  ri2:i '».W.si  t'iir  ileii  llui  h- 
ofenfeucningslonds  IiKHNhj,*,  so  dai's  ein  lieuii;«  w  iiin 
von  !I17(m7,54  *  verbleiht.  Hiervon  sinii  in  .\lizii;,'  zu 
bringen:  in  "/o  an  den  Reservefonds  -  !M  7(»<i.7.j  .Z'. 
für  Statuten-  und  vertragsmärsige  l  m-»  innatitbeile 
l'>20li,u  jr,  bleiben  7au296,6ö»«.  Dieser  Summe 
treten  noch  hbtlt  16987,68  ^  nla  Oewiansnldo  Tom 
80.  Juni  190O.  Ann  im.  aicli  ergebenden  Gewinn 
von  746688,17  JT  soll  eine  Dividende  von  15  •/•  mit 
670(100 v#  vertbeilt  und  der  Restbetrii!;  von  17R  583,17 
soll  auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 


2ir  BbiMicniellfrag«  In  <kBlemi«h>trBg«ni 

wird  ans  mitgetheilt: 

„Infolge  der  starken  ('oneenfration  der  Ki-cii- 
produetion  bei  einigen  wenigen  Aetieniresellsebattm  i'-t 
das  Schicksal  der  Eisenindutitrie  vielleieht  nulir  uU 
tn  mdentn  Ländern  von  Erwägungen  finanzieller. 
aaueBtlieb  bttneateclmiaqlier  Natnr  abhängig.  Man 
eftiaht  dies  am  basten  an  der  Behandlung  der  (Vorteil- 
tnfgb,  wallte  seit  mehr  als  einem  Jahre  in  der  Dis- 
Oissioa  steht  nnd  eigentlich  noch  immer  zu  keinem 
definitiven  Abschlüsse  i.'flanL'l  ist.  I>ie  ("artellverbält- 
nisse  in  Oesterreich- I  nfrarn  Hann,  « as  die  gesammte 
Eisenindustrie  betrifft,  aueb  bisln  i  sili.>n  ziernlirh 
coraplicirte.  Ks  bestand  ein  «pe.  iti^.  h  <ist.  rri  ii-liis<  lii  -^ 
und  s;ie(  iti''i'h  unifarisebes  Ciittr'Il  Mr  (  rimrner/ciseti  i, 
»eil  he  lieidt  ri  sich  zum  osrcrreirtiisi  ii  ungurisehen  ('ur- 
teil ziisainriieiiijesehlossen  liiittcn.  Das  Wesen  diews 
Cartells  bestand  darin,  dal's  beide  Cartelle  sieh  gegen- 
seitig den  K.^llort  eine»  bestimmten  Contingentes  in 
die  l)etrefTende  Keichshälfte  angestaadOB  nnd  sich 
gleichzeitig  verpflichteten.  ohneZnstimmnnt;  des  anderen 
Theikes  keine  neuen  Prodaetionserweiterungen  bexw. 
Erwffrhnngen  vomnehmen.  Tn  Ungarn  stand  nun  die 
Rernadtbiiler  tieaellschaft  anfterltalb  des  Cartells. 
nnd  srci^eii  dieses  ITntemehmen  wurde  ein  so  heftiger 
roiir'iirreiizkumpf  },'er,!i  i  f.  dufs  di--  \  •■ll-tunditre  Ver 
niclituiig  der  (iesellsi  li;itt  nahe  tH  w.rvl;ii|.l.  Ini  let/t.Mi 
Augenblicke  zml'  ts  jedoch  die  Kiiiih  .Mur.iüv.r  (..- 
sell-ichaft  der  leitende  Factor  im  unj^iinseiicn  t'iir- 
trll  -  vor.  im  Kinvernehnien  mit  der  liirten  Banken- 
gru])ue  de»  Wiener  Bankvereins  die  Uemadthaler 
QeMllschBft  and  ngUeh  die  Werke  dea  Gmln  An- 


drassy  in  Ungarn,  sowie  die  Union-Eisen-  nnd  Blech- 
Gesellschaft  zu  erwerben,  zu  welchem  Zwecke  eine 
starke  Vergröfserung  des  ActienkapitaU  der  Hima 
Muränyer  Gesellschaft  nothwendig  war.  Infolge  des 
damaligen  Eintrittes  krisenhafter  Erscheinungen  an  der 
Wiener  Börse  wurde  es  dem  Bankverein  unmöglich  ge- 
macht, den  grofseo  Stock  von  Rima  Muränyer  .\ctien  zu 
realisiren,  welche  daher  das  Portefeuille  der  Bank  sehr 
•tarlt  balaatsteB.  Die  £rwerbnngder  Heniadthaler  Werlte 
hatte  anch  nooh  die  weitere  Folge,  daft  seitens  des 
österreichischen  Cartells  hieraus  eine  Vertrags- 
verletzung construirt  wurde,  aus  welchron  Grunde  im 
.Septenihcr  v.  .1.  die  formelle  Auflösung  des  öster- 
reicfiiscli-ungiirischen  Cartells  ausgesprochen  wurde. 
In  I  nixi'rn  setlist  wurden  hierdurch  chaotische  Ver- 
hältnisse geschaffen,  da  tnan  einerseits  der  öster- 
reichischen Eisenindustrie  im  eigenen  Lande,  sowie  in 
Cisleithanien  Concurrena  machen  wollte,  und  andererseits 
die  einzelnen  Werke  eine  Yergröfsemng  ihrer  Absatz- 
qnanten  anstrebten,  nm  bei  einer  Neuordnung  der 
vethiltnisse  mit  grBlseren  Contingentsforderangen 
herantreten  m  Uhmen.  Das  6atetr«iohtaehe  Caitell 
blieb  jedoch  weiter  bestehen,  und  verlor  erst  mit  deai 
i  1.  Januar  1002  seine  formelle  Gültigkeit,  nachdem 
(  die  Verban<ilimi:eii  wegen  Erneuerung  de»  Gesammt- 
I  cartelles  y.n  kliiiciii  Hcsultate  geführt  hatten.  Vie 
Ursachen  der  bisherigen  Krgpbnifslosisrkeit  liegen  in 
zwei  Momenten.  Zum  grofseii  Tlicile  dürt'te  die  Nahe 
I  der  Verhandinngen  bebufs  l-lnifinrun-r  der  Handels- 
vertriige  es  den  leitenden  M  uinern  iils  iii'  bt  opportun 
erscheinen  lassen,  den  Kampf  um  die  Erhaltung  dei 
bisherigen  Kisenzolle  mit  einer  consolidirten  Industrie 
zu  fuhren.  I^ie  antikapitatistischen  Tendenzen,  welche 
insbesondere  im  iisterreicdiischeii  l'urlanjeiite  so  stark 
vertreten  sind,  bitten  hier  zu  sichere  Angriffspunkte 
gofanden.  JeM  dlerdinga,  nachdem  die  Entwürfe  des 
«ntonomea  Zotttttifs  schon  liemUnh  fiarti|MSteUt 
sind  nnd  eine  Ermafsigung  der  BisensSlle  voaltefBer 
ernst  zu  nehmenden  Seite  gefordert  wurde,  entfilllt 
dieserGnindnm  sonielir.  als  I'nirsrn  sich  ganz  entschieden 
für  die  Beibcluiltnni:  der  Ki>enzrjllc  ausgesprochen  liat. 
Der  zweite  (irtind,  welcher  bisher  ein  nenerliches  Zu- 
Standeki'iiiiiicii  verbindert  hat,  <teht  jedoch  vorerst  noch 
aufrecht.  Die  Ungarn,  welche  durch  die  Aufnahme 
der  Hernadtbaler  Werke  eine  Vergrofsening  der  Pro- 
!  ductiousfübit,'keit  durchgeführt  haben,  die  sie  jedoch 
im  eigenen  Lande  nicht  betbätigen  können,  verlangen 
eine  Erhöhung  des  Exportcontingeotes  noch  Oesterreich, 
welche  die  österreichiaebe  CnrtdUeitnng  in  dem  ver- 
langten Anamafoa  absolut  nicht  mgeitahen  wiU.  Ib 
den  besflglichen  Yerhandlnngen  hat  sich  die  Diflbrenz 
bis  auf  iTM  t  jiihrlich  vermindert,  nnd  so  ist  wohl 
zu  erwarten,  dafs  hier  binnen  Kurzem  ein  Mittelweg 
gefunden  weidi-n  dürfte.  In  Oesterreich  ^11,1  ist, 
trotzdem  seit  1.  .liiiinar  kein  Cartell  bestellt,  »loch 
eigentlich  kein  l  arfelll'iser  /iisfund  eingetreten,  du  sich 
■  lie  fünf  mafsgebenden  Werke  nnd  zwar:  die  Alpine 
Montan-,  Präger  Eisen-Indiistrii'  ,  Huhiiiische  Montan- 
(iesellscbaft,  die  Witkowitzer  und  die  Werke  des 
Erzherzogs  Friedrieb  in  Tecchen  in  einer  ConveBtfini 
verpflichtet  haben,  das  bisheiw  Absatzgebiet  gegen- 
seitig zu  rcspectiren,  und  bei  finenemng  des  Cartells 
keine  Eiböhnng  der  Contingentsoaeton  an  veclaBgea. 
Dagegen  machen  sich  jedoih  bei  einseinen  klieren 
Werken  Exp.insioosgeliBte  bemerkbar;  dies  ist  in  erster 
Linie  bei  iler  K rainischen  Eisen-Industrie-Gesellschaft 
il' i-  l'.ill.  «cl  :ji  ii'i  Vorjahre  ihr  Actienkapital  i  rhiiht 
hiit.  and  der  riiiiri  auch  eine  Krbohung  der  (iU'>te  um 
15tW)  t  zugestehen  wtrinit  sirh  diese  ( ie«ell>cliafl 

jedoch  nicht  zutricili  ti  giebt.  Man  sprach  auch  davon, 
dafs  da--  K'  lirenknilzwerk  Alliert  Hahn  in  Oderberg 
eine  grol'sere  Quote  verlangt,  ilocb  wurde  diese  Version 
von  zuständiger  .Seite  als  unrichtig  erklärt.  Man  sollte nnn 
annehmen,  data  bei  diesem  Stande der  Dinge  ^n 
priaeaplallM  Bedeaken  gegOB  dis  Zittandekunmaa  des 
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IM  Stahl  and  Bten. 


M.  Mirf.  Nr.  8. 


Gartdli  aidit  Torwdtot,  ud  di«  Wiraer  BSne  bat 
moh  donh  die  andnenideB  i^ÜBstigen  Hddnniofen  der 
FinaiizpNSM  die  Wahrachcinliclikeit  des  rartellah- 

schlusses  in  den  Cursen  dei'  MdiitftnwertliP  in  nu^g-itlnct-r 
Weisp  «•«(•omptirt.  Erst  in  der  Ift/ten  Zeit  haben 
sirh  die  Cliiini  t  n  des  neuerlirhrn  ZuNiiinnienschlusses 
wii-der  iiiii^üuRtigiT  gestaltet,  dti  man  t  ini'  Veretändignniir 
6<ivvi>hl  mit  Unpirn.  als  auch  mit  di'n  dissi  ntirenden 
kleinen  ö8teiTeirhi«rln  n  Werken  al*.  s*i  hwieritfer  hin- 
stellt, lls  ■llgenicin  augenommen  wurde.  MUk  wird 
jedoch  kaam  in  der  Annahme  fehlgeben,  dal's  es  sich 
uiii'h  jetzt  am  die  Verfol^ng  von  Bönen interesseo 
handelt,  and  iaU  in  dem  Momaotep  wo  m  das  Cnni- 
interwM  der  leitendeB  Fineatltreuw  erfordot,  die 
Differenten,  welche,  wie  geseigt,  dnrchaiu  keine 
organischen  sind,  beseitigt  sein,  vnd  der  so  schwer 
geechiidi^ti-n  ö>tt'rr«i<-hi8chon  BtMBiBdwtrie  der  Friede 
wiedergegeben  werden  wird.* 


ZiUMiealefang  engltscher  Eisenwerke. 

Ans  einem  xom  18.  Jannar  d.J.  datirten  Rund- 
sehreibea  der  Panzerplatten-Fimw  ?iek«ra,  Sonift 
Maxim,  BIver  Don  Worka  bd  SbeflUd,  fdit  hervor, 
daft  leiteBt  dieaer  Werke  mit  der  Fhma  'William 

Besrdmore  &  Conin.  in  l'arkhead  Forge  bei  Glas;»ow 
nnd  den  diesem  Werk  angeschlossenen  Werften 
Najiiers  Vard  in  Oovan  und  l>,ilmnir  Sliijjyani  in 
I)un)Viartrins.hire  eine  Verrinitrutitr  iu  d<  r  AN  i'i.sc  vor- 
geschlaj^en  wird,  diiiV  n  ^Il'i  ii.iiii^i.'  ( n  s-  lls.':i;if'  ^;ci,'i>ii 
Ausgabe  von  3(j'2  5(X.»  i event.  4»K)  (HjU)  Aiithi-ilsrhcim-ii 
die  Hälfte  des  Actien  -  Kapitals  von  Williiun 
Beardmore  &  Comp,  erwirbt;  anuerdeiu  werden  Albert 


I  Viekers  nsd  iMlBMt  Tfwmtm  ia  dea  AnMehtanfh 
von  William  Beavdmor»  ft  Comp.,  dagegen  William 
Beardmore  bei  Tiekors,  Sons  Uaxim  in  die  Ver- 
waltnng  eintretea.   

DaHed  StatM  StMl  GonMration. 

Nach  eiaev  in  .Iran  Afa^  tmb  9.  Jaanar  mit- 

äetheilten  olfieieUea  Aueweit  betrug  der  BeiamwinB- 
er  in  obiger  Corporation  vereinigten  OescUfäiaflea 

I  in  den  ersten  9  Monaten  ihres  Bestehens 


I  S 

April   7H5»i744 

lUi   9  HI 2  345» 

Jnni   9  894  747 

Jtdi   9  5H0  161 

Aagnst   9810880 

8«»ember   9278818 

Oclober   12  205774 

November   9  799  841 

Dccember  (sehätzungsweise)  7  7r)()(KK) 


Insgesammt  abu    84  77B  298 
davon  wdlea  n  AbaehrBibmigeB,  Tilgungen  sowie  Ver- 
beaaeraapn  11958994  f  verwendet  bexw.  in  Beierva 
geätelh;,  11 400000  /  zur  Zablong  der  Obli^omiimea 

verbraucht,  2<!  7r)2  H54  |  (5'  »",'")  "Is  Urei Vierteljahr» 
dividende  auf  die  Vorzugsaotien  und  15227  812  f  (li  */o) 
als  Dreivierteljahrsdiviaende  auf  die  Stammartien  uiis- 
grsrliuttet  werden,  so  dafs  für  Mehrdividende  uml 
Neubauten  \\<>A\  Iit414  4!t7^'  verfügliar  werden. 

I  >er  aosgesehüttete  tiewiuu  entspricht  einer  Jabre«- 
dividonde  von  7  "/o  für  dto  Yonngitotien  and  4*/*  Ar 
die  ätammaotieo. 


Vereins-Kachrichteii. 


NordweaUiche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
BMih  wid  StahNndutfcrfdltr. 

Das  „Centralblatt  für  das  Deutsche  Keich".  heraus- 
gegeben im  Reiehsamt  des  Innern,  Nr. 46  vom  25.  October 
1901,  enthält  aaf  Seiten  folgende  Bekanntmachung: 

-Der  Rnndesrath  hat  in  seiner  Sitzung  vom 

9.  Orii  Vii  1  (1  beschlossen,  Roli.-isin  iVilliist- 
au(-ru?tuit>.'  Uli  Seeschiffe  dm  in  dem  Ver/.cii  liiiil's  1, 
Anlat'e  AI,*  zum  .'>>chitfbiiu  -  Rei^'ulativ  \tiiii  ti.  .Juli 
1889  (vTentralblätt«  188!l  S.  431 1  auf^'efiibrt.  n  Gegen- 
ständen gleichzustellen.*^ 

Der  vorstehende  fiesehlafs  des  Bundesraths  hatte 
in  den  Kreiwn  dar  Rohaisenindnstrie  insofern  Be- 
nrehtaBg.arrMt,  ids  ouui  die  Md^iehkeit  einer  an- 
berechtigten  lollfieien  Binflibr  von  Roheisen  nicht  flr 

ansfreschlossen  erachtete.  Infolgedessen  hat  der  T^nter- 
zeichnete  an  zuständiger  Stelle  die  Angelegenheit  be- 
s|ir("  fien  uml  d'irt  festgestellt,  dafa  diese  BetHrehtuncen 
niibt  zutretlVnii  sind;  denn  das  als  Uallastuusrüütuug 
dienende  Roheiten  sdll  auf  'leni  Si  bitf'sboden  derart 
fest  eingebaut  sein,  dufs  es  auf  und  über  dem  Scbiffs- 
kiel  dicht  verimekt  und  verki  ilt  und  nach  oben  dun  li 
eine  fest  verfugt«  Diidanluge,  na<li  vorn  and  hinten 
aber  durch  feste,  starke  .Schotten  abgedichtet  wird.  — 
Da  die  Erhuibnilk,  Roheisen  als  Ballast  an  verwenden, 
an  die  vor'^teheDdoMabregel  gekaipftist,ao  ersohelnen 
Zollbiatergehnnfen  ansgeeohlosaen.  Ummer, 

'  Das  Verzeichnifs  1  Anlage  A  J  enthalt  die- 
jenigen metallenen  Bestandtheile  und  Inventahenstücke 
von  Seaaehilfen,  fBr  websbe  ZeUfrciheit  gewihrt  wird. 
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AasivK  ABB  4am  Protok«ll 

41»  TorstandsBltznng  rem  11.  Jannnr 
la  DIaaoldorf,  Stttdtische  TonhaUe. 

Anwesend  die  Herren:  C.  Lueg  (Vonftseader), 

Hrauns,  Asthöwer,  Elbers,  Blafs,  Daelen, 
Haar  mann.  Helmholtx,  Kintzle,  Krabler, 
LUrmann.  Mnssene/.  SpringomiB,  Weyland, 

Sehrödter  und  Vugel. 

Entschuldigt  die  Herren:  Dr.  Benmer,  Bueck, 
Klein,  .Marco,  Niedt.  Metz,  Servaea  nnd  Tall. 

Die  Tagesordnung  lautet«^ : 

1.  Fest-setzunE:  von  Tag  nnd  ragesorduunir  der  im 
.liiliri-  l!«>2  strttltindcnden  Haupts  ■•rsaiiridnngen  : 

2.  Bericht  über  die  Arbeiten  der  rommission  für 
Keuerschutzmittel  bei  Eisenconstructionoa; 

H.  Neuauflage  des  Normalprofilbnchs ; 
4  B.  ilit'iligung  des  Vereins  an  der  Disseldorfer 
Auüstellong; 

5.  Neuaafiaga  der  gOemebMUiehen  Danrtellnng  des 

EisenhittanweaaBS" ; 
fi.  Aafin«  dea  Saiawliehan  Fntentamts  wegen  einea 

Ontachtens  i.  8.  Waareaaaißhen; 

7.  Antrag  der  oberschlesisehen  Waixwerke  anf  Er- 
gänzung der  Lieterun<.'s-l?edingungen; 

■N.  Hestimniungen  iiber  llriMui^ijabe  des  ei.^i'nhUtten* 
mäuni-rhen  .lalirbui  hs; 

9.  Penaionskasse  für  die  Ueuiuten  du«  Vereins; 
10.  Sonst  etwa  vorUegend«  Aagelegeaheiten. 
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Yerhradelt  wnrde  wie  fblgt: 

Vor  Eintritt  in  die  Tagesordnung  erinnert  der 
Herr  Voi-sitzende  daran,  dafs  seit  der  letzten  Zusammen- 
kunft des  Vorstande«  der  Kassentuhrer  de»  Vereins, 
Herr  Ed.  Elbers!,  zum  Königlichen  Commcr/ienrath 
ctMBBt  «ordw  st-i;  d)T  Vorstand  hahe,  so  führt«  er 
waiter  am,  aa  ditMr  finiMuiiuig  fireodigen  Antbeil 
gmvmmm.  Da  aaftirdMn  aber  aacih  Hwt  Blbera  «nf 
da«  dOjUiTife  TUtti^ait  Wm  Tweia  Itnnr,  denen 
VorlSafer,  dem  Tecbniselien  Verein  für  Eieenbfitten- 
wesen.  zuerst  als  Schriftführer  und  später  als  Kassen- 
führer, zurückblicken  könne,  unil  der  Verein  Hm.  Klbers 
für  seine  rHstlosf  .Miiheaufwi  u  h  ii,-  liti  \'(  rw»ltimg 
difscR  Amtes  zu  yröfstcm  Dank  verpiliciitct  sei,  so 
habe  es  der  Vorstand  für  angezeigt  gehalten,  ihm  den 
Dank  in  UesondiTcr  Fnrm  auszudrUclicn.  Tni  Auftrage 
des  Vorstandes  überreicht  er  licm  Gefeierten  eiu  gröfseres 
Oelbild  von  Maler  A.  Montan,  einen  Schmied  in 
seiner  Thätigkeit  darstellend.  Hr.  Commendeiirath 
£lbers  dankte  in  bewegten  Worten. 

Zu  Punkt  1  beschliefst  sodann  der  Vorstand,  die 
nächste  Hau])tvcrsaiiinilun;C de«  Vereins  am  16.  Februar 
d».  J«.,  Vormittags  12' j  I  hr.  in  der  Städtis<  ben  Ton- 
halle zu  Düsseldorf  iibzuhulten.  Auf  die  Tri^jr  i  r  :;  !:-  l' 
werden  neben  geschäftlichen  Mittheilungen,  \  iirstutids- 
wahl  und  Abrechnung  noch  folgende  Punkte  gesetzt: 

1.  Das  deaUcli-franaSsiach-lnxenbargisehe 
KiaetteTorkoanaa  aaeb  daa  aeuaran  Anf- 
aaklUssen;  Bergaiaewor  1)t.  Koltlnaas, 
Strabborg  i.  E. ; 

2.  Die  Herstellung  grofser  Krs^elschüsse 
nnd  schwerer  nahtloser  Rohre;  Ueheiuier 
Banrath  H.  Klirhardt,  Düsseldorf; 

3.  Interessante  Hrscheinungeu  beim  Hoch- 
ofen gang  iin<l  ihre  Erklirangea;  bgenieur 
B.  Osann,  Kngcn«. 

Aafaerdem  wird  eine  gemeinsame  Besichtigung 
daa  QalindM  der  Dflaieldorfer  Aaaitellang  vor  Beginn 
der  Sttauir  in  Ausiebk 

WasdieSaauner-Tataanimlnngbetrilft,  so  soll  dieselbe 
am  6.  Jnli  ebenfallB  in  DBsaeldorf  abgehalten  werden. 

Zu  Punkt  "2  berichtet  der  (ieschiiftsl'ührer  über 
den  Fortgang  der  .\rbciten  in  ibr  Comniissiitr.  Der 
Ansschnfs,  welcher  von  den  drei  s:r<>fscn  tn  lmisrhen 
Vereinen  eingesetzt  ist,  hat  inzwiscbcn  rnelirlach  getagt 
Und  das  l'?-(itriaiTim  in  gn^l^en  Züi,'cn  f'estirelegt,  seiue 
anüfUlirlichc  .Aasarbeitnng  einem  Ausschufs  überwiesen, 
der  unt«r  Führung  von  Hm.  Professor  K roh n- Sterk- 
rade steht.  Für  <iie  Ausarbeitung  iler  in  Aussicht 
genommenen  Schrift  ist  auch  schon  eine  Persönlichkeit 
gefnaden^  mit  welcher  Verhandlungen  im  Oaoga  aind. 

Zn  Pnnkt  S.  Daa  Komalprofllbneh  wird  im 
Laala  dea  Jahrea  TargiiiTen  sein ;  der  erste  Theil  wird 
inseflMin  «ine  Ablndemnj;  erfahren,  als  diu*  speeifisrh« 
Oewicht  in  den  Berechnungstabellen  geändert  werden 
soll;  bezüglich  ries  2.  Theils  , Schiffbauprofile'*  sind 
Varbandlungcn  mit  dnn  SLbiffs werften  im  (tani;e. 

Zn  Punkt  4.  (»eschattsführer  bringt  einen  von 
der  AuBstellungsleitung  eingeganirenen  .Anfr.ig  vom 
3.  December  v.  .1.  zur  Kenntnifs;  Versammlung  glaabt 
im  Hinblick  auf  die  starke  Bctheilignng  einselser 
Werke,  von  einer  Soadervartretang  des  Vereias  auf 
der  Ansstellting  Abstaad  aalimaa  aa  iollaii,  aad  lahnt 
daher  den  Autrag  ab. 

Zu  Paukt  S.  Die  4.  Anf läge  dar  «GeaiaiafUb- 
iiehaa  Darsttdlaiqt  dea  EiaanhftttaBweaaaa*  tat  bis  anf 
waniga  Hnndait  J&tamplare  erachfipft.  Versammlung 
erfcllrt  sieb  mit  einer  \«-uauflagp  einverstanden,  in 
weleher  der  technische  Thi'il  nnveriindcrt  bestehen 
bleiben  lirinn  unil  nur  4ri  v%  irthsehaftlirlie  'riu  il  um- 
gearbeitet werden,  insltesondcre  auch  die  \\  irks- 
veneichnissu  noch  erweitert  weiden  ^«dlen. 

Zu  Punkt  6.  Geschäftsfiihrer  wird  beanftmgt, 
dia  gaataUtaa  aa  beaatworten. 


ZnPnnktZ.  Hr.Elbers,  als  Vorsitzender  der 
l/etreffeniien  rnterabtheiluug  des  Klassitirati  uisius- 
schus.ses,  luvt  die  AngeleKenheit  geprüft  und  belijr- 
wortot  die  Aufnahme  in  der  niichsten  Auflage  der 
„Vorschriften  für  LietenuiL'  x  on  Eisen  und  Stahl". 
Versammlung  bescldiefst  i-,  •Vir.,  m  Sinne. 

Zu  Pnnkt  H.  Das  .lahrbuch  ist  im  Satz  fertig- 
gmtellt  and  hat  in  dem  Kreise,  welchem  es  bisher 
xngängig  gemacht  worden  ist,  allseitige  Zustimmung 

Sefunaen.  Versammlung  beschliefst  im  Hinldick  anf 
en  grötsereo  Umlang^  dea  es  arbaiten  bat,  dea  Pnis 
fdr  MitjpUadar  auf  4  «^f  aad  Ar  daa  Baehbaadal  aaf 
10  Jt  pro  Examplar  fattaesetaea ;  die  Aaflage  soll  8000 
Exemplare  hetrsffen.  Femer  soll  den  Mitguedem  eine 
diesbezütrli  An/.eiire  mit  der  Einladung  zur  Haupt- 
versamnilijii;j  zuijesrhickt  werden,  auch  sollen  mög- 
lichst si  iiun  am  Ui.  F<>bmar  d.  J.  Bzenplaia  in  dar 
Hauptversammlung  vorliegen. 

Zu  Punkt  9.  Versammlung  beschliefst,  nach 
Mafs^abe  <ler  vorhandenen  üeldmittel  seinen  Beamten 
thunliehst  Zuwendungen  zu  gewährao»  obiM  aiob  CB 
diesen  reebtlich  m  feipflicht^ 

1.  im  Fall«  der  BieastaafUiigkait  ein  labenslüngliches 
Ruhegehalt, 

2.  im  Falle  de»  Todes:  a)  für  die  hinterlassene  Wittwe 
ein  Wittvs engehalt  für  die  Daner  ihres  Wittwen- 
staudes.  b)  für  die  hinterlas^enen  Kinder  eine 
Erziehnngsbeihnlfe, 

nnd  setzt  diesbezügliche  Bestimmaneen  fest.  Ferner 
beschliefst  Versammlang,  zur  Ausfünning  dieser  Be- 
schlüsse einen  basoadsrai  Fonds  von  60000  Jt  an 
bilden ;  derialb«  aoll  In  OUigatlooaa  dar  Bbainprovina 
angelegt  und  der  Laadaabaak  aar  Varwaltang  lb«r* 

wiesen  werden. 

Zu  Punkt  10.  Vorstand  nimmt  Kmintnifs  vn:i 
iler  Antwort  des  Herrn  Ministers  der  ötfentlii  heu 
.Vrbeiteii  auf  eini'  Eiiiu':*^"'  ''>f  li<ii  lMii  n-ii  lilacke 
Portlandcement  herstelleml' n  l'.i'''nkeii  urnl  iiestimrat 
ferner,  ilafs  die  Krhöhnngder  lli  itrai^e  di  r  ausländischen 
Mitglieder  in  l'ebereinstiuimuDg  mit  dcnt  früher  ge- 
fafsten  Beschlaase  mit  dem  1.  Jaaaar  1M9  in  Kraft 
treten  soU.  g,  Sckraittr. 


rir  «•  TaMinUkltallMk 

sind  folgende  Bttcherspenden  eingegangen  : 

Vom  „Verein  für  die  bergbtnlichen  Interessen 
im  Oberba^tautabaairk  DortasaM*,  Baian  ^ahr): 

M  e  1 1  i  n ,  RUekbliek  auf  dma  Bwgmum  der  IkH$tr 

\Veltau»»lellung  1900. 

\'i>n  Um.  Professor  Dr.  H.  S  i  b  n  in  ae  h  e  r  : 
LHe  Hädtitcke  Uamdüthoekaekul*  in  KöIh.  Zweite  Auf- 
lage. 

Von  dar  nAllganainan  EUktricitftta-  Gaaall- 

scbaft".  Berlin: 

Drthttrom-D^itamomatchinen. 


AenderuDgea  Im  MItglieder-Verxeiehoirs. 

Gruber,  Kart,  Ingenienr  der  Benrather  Maschinen- 
fabrik, Benrath  bei  Düsseldorf. 

Uatut,  W.A.,  Kaiaerl.  Jlatb,  Fabrikbesitxer,  WienIV/1, 
Sebleiftafiblgass«  1. 

POM  h'ei/sfrlingk,  i4..Baron,  Berg««rkadireetor,Baf1in  W., 

Ma>:dcliurgerstra(sp  80'. 
KUinf,  Anton.  Fabrikbesitzer,  Sorga«  i.  8«hL 
Kraensei,  Tnii-benberg  i.  Sehl. 

Lürmann,  Ollo,  Mitglie  1  1.  -  A  ufsichtsraths  der  Friedsaa* 
hüttc,  HfiyiuiL'en,  Antwer[ien.  Rue  Everdv  25. 

Liin'l'/r,ri.  Mfrfd,  Director  der  Eisenwerke  „(tcspU- 
Bch&ft  Stahl",  Toiemosero  and  Salmis,  Tulemoaero, 
Bafaland. 
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fll.Jfaliig.  Ifr.S. 


Onufrwics,  Adam,  Direetor  in  I«7Mw«  8tebl*  nid 

Blfnhwnlzwerkvs,  I.vsswb;  Pf rni -Eisenbahn  fUrall. 
l'itdbofuf,  Jean,  Lüttinfi,  Riii'  Mitntascru'  St.  WalburgeTO. 
Rothhriy,  Dr.  M.  /•'.,  Ijhaiieii  l'ii. 

Schaar),-,  f.,  kaiifiiianiM^rluT  Uiretrt«!-  ilrr  Firtiiu 
I'.  St  il  l,  II.  Kalk  li.'i  Köln,  Kaiserstr.  H7 ' 

SeKiiliHy,  H  i/helm.  Hochofendirrctor  der  Hurhiichi'r 
Hütte,  Hurhai-h  ht  i  Saarbrücken. 

Souinka,  Grorg,  Direetor  <les  HU-chwalzwerks  Wolf, 
Netter     Jacobi,  8tr«hbur>;  i.  Kls.,  Rheinlutt. 

Soukeur,  L.,  Ber>^(«!«e««or,  ClauBthnl,  Harz. 

TMt,  Fritdr,,  Ingeuiiur,  (ira/.,  Brorkmuungiisse  18. 

Ttnftr,  Smit  Ä.,  Ingenieur,  Wien         Alaentr.  48^ 

UOiui;  Btdutrd,  i.  F.  W'm.  W.  Müller  &  Co.,  Rotterdam. 
Vnehmholt,  Ludw.,   Ingenieur,  DurtinunJ,  Anf  dem 
Birg  15. 

Vietor,  l>r.  phil.  A.,  fti>hni«ch(T  Auwiilt,  Wie>'haden, 

Elisabetlii'tistr.  2. 
roH  \yaliitkausen,  Aujuxt  jun.,   I Ki>scl'li)rf,  GultNti'iii- 

strafsc. 

WaldtkatmeH,  ütinrieh,  Commerzieurath,  Essen. 
WAtimrg,  Johatttu»,  Febrikdinctor,  leipik,  Hunibold^ 

strafse  3" 
WfUenbfclc,  Emil,  B(»nn,  SimrocketT.  23. 
Wmbtr,  Outtav,  Direetor,  SiegBB. 
IK«rdbiM*«/<r,  C,  Ingenieur,  i.T.  BMtletk,  Hey wnrd  & 

Co^  Beltinwi«  Md.,  U.  N.  8. 

X  e  u  e       i  t    1  i  <•  '1  p  r  : 

Oziuk,  C,  Hochofeubetricbsleiter  der  Act.-Ge8.  der 
8o8nuwicer  KölireDwehwerke  ond  Eiaeawerke,  Zt- 
wiercie,  B«us.-Polen. 

EttrUbmek,  Cnt,  DBneldorf,  Wagaeratreike  Ift. 


1  HaUouftki,  St.,  Insrenieor  der  HoehMu  dar  8ad^ 
.Metalliirgii|^iie  Dnit  provienne,  Zaparoj^KaueDikoie, 
(iouvem.  Kktit«rino»law,  KufHl.  ^ 

' ,  dipL  Ingeaiear,  Barlia  KW  7,  Derothcen- 

h'ii/,/,fi  i,  iiei,\)  ,ch,  CmUngeBieBr,  BBaaB-Bitteaaeheid, 

Elisenslrafse  7. 
Kiihnl,  l-'rnm.  Betriebsleiter  des  iSt«hl»  i  rks  ilrs  (jriiflit  ii 
Erwein  von  Xostitzschen  Eiaenwcrk»,  Kotbau,  Böhmen. 
I  (purster,  Kurl,  FabfOcbesitief,  ESln-SlIs,  Berreiuratber* 
8tr«rse  2«2. 

Btlaek,  F.,  Direetor  der  Staas*  and  Frebverke-Aet.» 

Oea.,  Bnekvede. 
Htiehhardt,  Oberbgenlenr  der  Union  Elektridtila- 

üesellschafl,  Kattowitz,  O.-S. 
Rosenhertj,  Dr.  Üenrg,  Berlin  W,  Potadamerstr.  188. 
Schnnzt,  Franz,  Ingenieur  im  Prerabaa  der  FinOM 

Thyssen  *c  Co.,  Müiheim-Huhr. 
Schrmfer,  Ingenieur  dea  Härder  Veraiin,  Abtb.  Eiaea- 

werk,  Horde. 

j  Schreiber  Max,  (.Chemiker  der  Klitinischen  Stahlwerke, 
{      Meiderirh  hei  Huhrort,  8üdstnfse  186. 
Seyfert,  Leop.,  üircctor  dea  Kapfarbanuners  Th.]IaitiB, 

Koslow  bei  (ileiwit«. 
Sparhdfr,  (' ,  Betriebsfiihrer  cler  Dillinger  Hüttenwerke, 
Abtb.  Blechaehweifoerei  aad  KBmpelbaa,  DUliageii- 
Satar. 

ir«4f,  CbMtaHf  Im,  IMrector,  Berlin  C,  Neu«  Ortaatr.  26. 
IFo/far*,  O.,  lageBienr,  Procnrist  der  Pinna  F.  J.  CoUin, 
Doitanttd« 

Ver»lorl*en: 
Duesberg,  Bergaosessor,  Rüttenscheid  bei  Saaen. 
iJutekf  Hurmann,  Düaeeldorf. 
JiHVty,  Omi,  lageniear.  Bona. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

* 

Die  nächste  . 

Hauptversammlung 

lliidet  atatt  am 

SoiNitas  dm  16.  Februar  1902,  Nadini.  12Vs  Uhr, 

in  dar 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung : 

I.  Geschäftliche  Mittheilungen;  Neuwahlen  zum  Vorstande;  Abrechnung. 

II.  Das  deutsch -französisch -luxemburgische  Minettevorkommen  nach  den  neueren  Auf- 
SOhlAssen.    Vortrag  vou  Ilru.  Kaiserl.  Hergaettessor  Dr.  K  o  h  1  lu  u  ii  ti  -  ötraftiburg. 

m.  lieber  Harilellung  grofnr  KetseboUtw  mt  tekirartr  MhHtttr  Rohre.  Vortmf 

TOD  Hm.  Geh.  Bawath  Ehrhardt-Dfirnddoif. 
IV.  lieber  Interessante  Ersdidniingen  beim  Hoebefengug  und  ibre  ErkUrmgen.  Tortrag 

von  Hm.  Hflttealagenieiir  B.  Oaann-Engwa. 

 -8^88^- 
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Rabatt 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Bedigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  umi         GeoenitecreUr  Dr.  W.  Beucner« 

GfiwUlUfflhrer  des  VwrtiM  deutscher  EiitnhOnMlMtt,      ^**°*'*f|SSS>Mr'^EIm  Ml  llltl  iiihifllllll 
Ar  iam  todmiflehitn  TheO  für  den  «iriltfdtadUUban  Tbtfl, 


Hr.  4. 


15.  f  ebruAT  1902. 


22.  Jahrsang. 


Zur  Luge  der  Eetteiifilibrication  in  DentBehland« 


»II  der  letzten  HaaptversammlanK:  der 
Schif fbaatechnischeu  C4esell- 
ächaft  sprach  Hr.  lagcoiear  Ro^en- 
stiel  von  der  Hambarg- Amerika-Linie 
im  Anschlnfs  an  einen  Vortrag  des  Hrn.  Professor 
von  Halle*  Aber  die  (rräude,  ans  welchen  es 
imr  dentachen  Ketten-Indostrie  bisher  nicht  ge- 
lungen sei,  den  Bedarf  an  Ketten  und  Ankern 
der  grofsen  Rhedereien  zn  decken.  Der  erst- 
genannte Redner  erblickte  die  (rründe  darin, 
daÜB  die  Lieferang  von  Ankerketten  Vertraneos- 
sache  sei;  Ankerketten  seien  ein  so  wichtiger 
Hestandtheil  der  Schtifaaasribting,  dafs  die 
Kapitilne  unbedingtes  Vertrauen  zu  diesen  In- 
ventarstäcken  hüben  uiiirsten  und  dafs  man  düia 
deutschen  Fabricat  dies  Vertrauen  niclit  cntgegeu- 
brlngen  könne,  da  dusselbe  nicht,  wie  in  England, 
in  öffentlichen,  voiu  Fobrikbetriebe  unabhängigen 
Pnifungshünsern  tcfpfütt  werde. 

Bevor  wir  ant"  <lie^<e  All^-f'li!lru!l£rpn  näher  eiii- 
gflicii,  imibseu  wir  feststellen,  Jal's  die  deutsche 
Ketten-Industrie  ein  dnrchans  erstklaaaiges  Fa- 
bricat licrstellt,  welclies  den  besten  englischen 
Marken  mindestens  gluichkommt,  wenn  nicht 
üljerirr,'en  ist.  Es  wird  dies  auch  durch  die 
I  hataache  bewiesen,  dafs  die  8amint!ieti»»n  Anker 
und  Ketten  für  di«  Kaiserlich«  Marine  in  Dtjutsch- 
land  iiergestellt  werden  und  sich  tadeUoa  bewAhrt 
haben.  Sie  gelangen  in  den  Prfifnn<^8anstaUen  der 
Kaiserlichen  Werften  zu  Kiel,  Wiliielmshaven 
und  Danzig  zur  Abnahme,  so  dafs  diese  also 
anabhilngig  vom  Fabrikbetriebe  statt tindet,  in  der 


*  Vwgi.  «Stahl  and  EIms«  1901  Nr.  8. 18S8.  - 
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Weise,  wie  sie  Hr.  Kosenstiel  auch  für  die  Ketten 
der  Handelsflotte  zn  haben  wänacbt.  Die  Abnabme 
auf  den  Kaiserlichen  Werften  ist  eine  angemein 
aehaife  nnJ  dürfte  an  Strenge  der  von  genanntem 

Herrn  so  sehr  geIobt«n  Abnahme  im  Lloyd- 
l'roving- House  zu  Netherton  nicht  nachstehen. 

Wenn  nnn  die  deatsche  Ketten- Industrie  in 
der  Lage  ist,  die  Ansprüche  der  Kaiserlichen 
Marine  zn  erfüllen,  so  dürfte  es  wohl  nicht  anzu- 
zweifeln sein,  dafs  sie  atieb  die  Handelaflotta 
mit  Ketten  von  bester  <^aaUl:lt  und  weitgehend- 
ster SicheiUeit  versorgen  kann.  Wir  betonen 
dies  besonders,  aan  In  weiteren  Kreisen  nicht 
die  Meinnnfr  aaf kommen  zn  lassen,  dafs  die  In 
Dtjutsililand  hergestellten  Ketten  etwa  mlnder- 
werthipei  seien,  als  die  englischen.  Wenn  nun 
"■ewiinsrht  wird,  dafs  die  dentselien  Fabrieanten 
diu  für  die  KaadcUtlottä  za  Uufunideii  Kutten, 
gleich  wie  dies  in  England  geschieht,  in  öffent- 
lichen, vom  Fabrikbetriebo  unabh'lnfrijjen  Prü- 
fuugshiinsern  i)rüfen  lassen  möchten  und  weiter 
'■  geglaubt  wird,  dafs  durch  Erfüllung  dieser  For- 
derung' iler  deutschen  Ketten-Indiisti  ie  erlieljli(  he 
Auftrüge  seitens  der  groffieu  lüieüeroien  an- 
geführt würden  und  dafs  dann  dieser  Indnatrie- 
'  zweifT  einen  i^rofsen  Aufsehwnnp  nehmen  werde, 
,  80  sind  u.  U'.  die  deut-schen  Fubritüüteii  gern 
bereit,  den  WUnadien  der  grofsen  Rhedereien 
entgegenztikonimen  und  Ketten  und  Anker  für 
die  Handelsflotte  in  öffentlichen  Prüfuitgshänsern 
prüfen  zu  lassen,  wenn  dadurch  für  die  Industrie 
Vortheile  erzielt  werden.  Fs  müfs  aber  hierbei 
festgestellt  werden,  dafs  bei  dem  gegenwJlrtlgeu 
i  Znatand  in  Deatadtlaad  es  nicht  möglich  itt, 
I  aolcbe  Prfiftingabftiuer  m  errichten  nnd  einiger- 

1  . 
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nuftfin  zn  Iwwhlftigen.    Werfen  wir  mneren 

Hlirk  auf  die  englischen  Verliiiltnisse,  die  zum 
Vergleich  herangezogen  worden  «ind,  so  sehen 
wir,  dah  Enfr!«nd  in  Ketten  einen  Weltmarkt 

hf'fitzt  und  ilii  >•  r  ilnrch  das  engÜRche  OcBCtz 
dadurch  nnterstützt  wird,  dal's  dasselbe  bestimmt, 
daA  unter  engliseber  Flagrge  fahrende  Sehtfb 

»nr  in  t  iislis«  lu  ii  öffentlichen  Prüfungsanstallen 
geprüfte  Aokei'  and  Ketten  an  Bord  haben 
dibfen.  Dnreh  dieses  Gesett  ist  die  raslindisehe 

Fabrication  von  dem  ro  sehr  aufnahmeftlhigen 
englischen  Ketteumarkte  ansgeschlossen.  Daza 
kommt,  dafs  die  englisehen  Fabricanten  bei  dem 

grofscn  ihnen  zur  Verfügung  stehenden  Arbeits- 
qaaatnm  in  der  Lage  sind,  weitaas  billiger  als 
die  dentsdien  Fabriken  an  fn-odactren. 

Die  Ketten  für  den  liao  von  Seeschiffen 
^ehen  in  Oentschland  zollfrei  ein,  und  bei  dem 
natürlichen  Vorsprang,  den  die  englische 
FabricatiiM  \  m  Ketten  vor  der  deutschen  hat, 
kommt  es  daher,  dafs  der  deutsche  Kabricant 
selbst  im  eigenen  Lande  dem  englischen  Wett- 
bewerb nur  unter  grofsen  pecnnillren  Oplsro  die 
Spitze  bieten  kann.  \V<ilUen  wir  nun,  ohne 
dafs  von  der  Regirrung  auch  für  deutsche 
SchiiTe  ein  der  oben  genannten  gesetzlieben 
Bestimmung  für  englische  Schiffe  entsprechender 
PrtlftingBZwang  vorgeschrieben  wird,  zur  Rin- 
riektang  von  öffentlicbea  Frfifnng.'^anHtaltcn  tiher- 
gehen,  so  wflre  die  unvermeidliche  Folge,  dafs 
wir  dieselben  nicht  aupreichend  beschäftigen 
könnten  und  dafs  die  Priifungskosten  derart 
hoch  würden,  dafs  uns  der  Wettbewerb  mit  dem 
Analaude  noch  mehr  als  bisher  erschwort  wird. 
Es  mnfs  daher  als  unbedingt  erforderlich  be- 
zeichnet werden,  dal's,  hevor  die  Errichtung 
von  Ötlenllicheu  rrtifuBg8an>.talten  erfolgt,  auf 
Oesetzesweg  die  Bestimmung  erlassen  wird,  dafs 
alle  unter  deutscher  Flagge  fahrenden  Schiffe 
in  deutschen  öffentlichen  Prüfungsanstalten  ge- 
prflfte  .Anker  und  Ketten  führen  mässen.  Er- 
folgt dies,  dann  sind  die  englischen  Fabricanten 
gezwungen,  falls  sie  nach  fteutschland  liefern 
wollen,  tu  den  Unkosten  der  FrtfhngxanstaUen 
beizntrag*'n ;  hei  dem  rinlang  unserer  Khederei 
ist  den  AnKtalten  ein  ausreichendes  Arbeits- 
qaantnm  gesichert,  und  es  können  die  Prtifnngs- 
keiten  auf  ein  Mindestmal';  !ieriih^^r<iriiekt  werden. 
Der  deutschen  Ketfen-Indusuie  wird  aber  dann 
anzweifelhaft  ein  weitaus  gröfseres  Arbeits- 
iHianhini  zufallen,  als  bisher;  sie  wird  in  die 
Lage  versetzt,  durch  gi-öfsere  Specialisiruug  des 
Betriebes  mit  geringeren  Löhnen  und  Unkosten 
zu  arbeiten,  und  an  Werttt  n  und  Hhedereien  za 
niedrigen  i'reisen  liefern  können. 

Der  Germanische  Lloyd  vertritt,  wie  ans 
einem  von  ihm  an  die  SeehenifsgenossensrhafT 
gerichteten  ächi'eiben  hervorgeht,  ebenfalls  die 
Ansiebt,  dafe  die  Brrichtang  einer  Vlbntliehen 
Priifini^'siinstalt  für  Anker  und  Ketten  im  Inter- 
esse der  deutschen  Kettenfabricatiou  wüuscheus- 


f  werlh  ist.  Die  dentsctaen  Kettenfebrieanten  hotea 

daher  in  ihren  Bestrebungen  in  Deutschland  eine 
der  englischen  gleiche  Prüftongsvorschriit  herbei- 
zafUkren,  and  rfleklialtlose  ünterstfitcosg  bei  den 
Rhedereien  zu  tinden.    Pislantr  wurden  der  deut- 
I  sehen  Industrie  fast  keine  Aufträge  seitens  der 
I  grofsen  Rhedereien  zugeführt;  ob  hierzu  lediglieb 
die  Prnfungsaii  der  Ketten  hei^etrapen ,  mag 
j  dahingestettt  bleiben.  In  den  Kreisen  der  dent- 
I  sdien  Fabricanten  bezweifelt  man  dies,  glaubt  die 
Zurückhaltung  vielnielir  auf  die  Preisfrage  zurnck- 
I  führen  zn  sollen.  Es  tritt  hier  noch  ein  weiterer 
!  nicht  anwichtiger  ümstand  binzo,  der  darin  be- 
steht, dafs  der  deutschen  Ketten-Industrie  auch 
bei  den,  den  Schiffsketten  am  nftchsten  stehenden 
I  Schlcppketten  für  SchleppschiiKkkrt  der  Wett- 
bewerb mit  dem  Auslände  durch  den  unzureichen- 
den Zollschatz,  welchen  gerade  dieses  Fahricat 
geniefst,  avfeerordentlich  erscbwert  wird.  Die 
Hoffnungen,  welche  auf  die  neue  Zolltarif  vorläge 
j  hinsichtlich  einer  Bessmnng  der  Lsg«  durch 
I  EinfSbmng  eines  mlfeigen  Scbntzzolles  aaf  die 
heute  merkwürdigerweise   auch   frei  eingehen- 
I  den  Schleppketten  gesetzt  worden  waren,  sind 

bisher  leider  nttr  znro  geringen  Theil  in 
j  fnllung  gegangen,  indem  in  dem  Entwarf  ein 
Schutz  von  nur  3  für  je  100  1^  TOifesehen 
ist  gegen  6  -Jf,  wie  er  Yon  den  Fabricanten 
gewünscht  wird  und  im  Interesse  der  heimischen 
Industrie  erforderlich  wire.  Wie  ungenfigend 
der  vorgesehene  Sdratzzoll  ist,  gdit  daraus  her- 
vor, dal's  zur  Zeit  allein  ans  Frankreich  jähr- 
lich viele  Hunderte  von  Tonnen  2ti  nun  dicker 
Ketten  ffir  die  ScLlcppMcbiihhrt  aof  dem  Hain, 
Neckar  und  der  Elbe  eingeführt  werden;  die 
Ketten  werden  in  Frankreich. in  6«g«nden  her- 
gestellt,  wo  die  Ketten-lhdnstrie  seit  alter  Zeit 
als  Hausindustrie  heimisch  ist.  Die  Leistungs- 
fähigkeit der  Arbeiter  ist  durch  die  vom  Vater 
auf  den  Sohn  und  so  weiter  vererbte  Arbeit  and 
durch  frühe  Einstellung  der  Kinder  aufs  h9chste 
entwickelt,  so  daA  den  Fabricanten  daher  ein 
gut  geschalter  und  billig  arbeitender  Arbeiter- 
stamm sarVerfHgnng  steht,  während  ihnen  Be- 
lastungen durch  sociale  Gesetzgebung  fremd 
sind.  Der  französische  Fabricant  ist  daher  in  der 
Lage,  trotz  doppelter  Frachtkosten,  die  durch  die 
Hinsendnng  des  Stabeisens  und  den  RDcktransport 
der  daraus  gefertigten  Ketten  erwachsen,  die  für  die 
KettenschleppschilTahrt  erforderlichen  Ketten  aus 
deutschem  Elsen  aufserordentlich  billig  herzu- 
stellen. Er  ist  hierzu  um  so  mehr  in  der  Lage, 
als  er  ferner  bei  der  Etnfhbr  des  Eisens  eine 
Bescheinigung  erhält  (Titre  acqnit  k  Caution),  aaf 
Grund  welcher  ihm  bei  der  Ausfiihr  der  Ketten 
eine  hohe  Ausftihrprftmie  gezablt  wird. 

Die  von  den  deutschen  Kettenfabricanf en  ffir 
die  Schleppscbüt'ahrt  gelieferten  Ketten  haben 
sich  im  Betriebe  bestens  bewtbrt,  sie  haben 
dem  auslikndisrhen  Fahricat  an  OHte  und  Sauber- 
keit der  Ausführung  nicht  nachgestanden  und 
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e«  kann  der  panze  Bedarf  an  ^nten,  von  Hand 
geBchmiedeten  Ketten  mit  Lei<  htigkeit  von  deut- 
schen Kettenfabrikan  torgvstellt  werden.  Bei 
einem  Zollwchntze  von  mir  Ii  H  für  100  kg 
wird  die  deutsche  Ketten- Industrie  nicht  in  der 
Lage  sein,  sich  gegen  den  unter  den  geschilder- 
ten Verhältnissen  arbeitenden  anslilndischen  Wett- 
bewerb erfolgreich  za  wehren.  Der  vorgesehene 
SEollsats  Bteht  aber  aiiell  in  keini'ni  Verhllltnil's 
zn  dpTTi  ;Hif  Staheisen  vorgesehenen  Zoll.  Stab- 
eisin  soll  einen  Zoll  von  2,.")0  pro  100  kg 
tragen,  während  die  ans  demselben  beigestellten, 
fast  dreimal  so  thenerL-n  Ketten  mit  nur  H  .  //  belegt 
werden  sollen.  Wie  mit  den  Zöllen  füi-  dio  Ketten 
d«r  Kettenschleppschiffahrti  steht  m  tbrigens  auch 
■it  dan  IBr  die  fibrigen  Ketten  vongeaeheoen  ZoUr 


Sätzen,  bei  deren  Peine>asan^r  in  keiner  Weise  den 
berechtigten  VViiuscheu  der  Fabricanten  Rechnung 
getragen  weiden  iet,  ee  dafs  die  in  der  neuen 
Zollvorhige  vorgesehenen  Zolle  der  deutschen 
Ketten-Iudustrie  kaum  etwas  nützen  werden. 

Wir  geben  daher  dem  dringenden  Wunsche 
Kaum,  dafs  durch  Einführung  des  Prüfnngs- 
zwangeK  für  deutsche  Schiffaketten  in  Deutsch- 
land nnd  Errichtung  der  öffentlichen  Pröfnngs- 
anstalten  hierfür  einerseits  sowie  dnrch  üe- 
wtlhrung  eines  genügenden  Zollschutzes  anderer- 
seits die  nöthigen  Mafsnahmen  getroffen  werden, 
um  einem  Zweige  der  dentsilien  Industrie  die 
Grundlage  zu  verschaffen,  auf  welcher  er  be- 
fähigt wird,  mehr  als  bisher  den  Wettbeweil» 
dee  Anelandes  xu  bekämpfen. 


lieber  Hohlkammwalzen  mit  innerem  Angriff  der  Spindeln 

für  Walzwerke. 

Von  R.  M.  Daelen,  Dässeldoril 


Im  Jahre  1896  habe  ick  über  die  Einrichtung 
der  Koppelepindeln  mit  kngeUIHnntgMi  KSpfen 

und  über  dio  hohlen  Kammwalzen  für  Walzwerke 
berichtet,*  welche  —  obgleich  einfach  and  vor- 
theilhaft  fVr  den  Verbraneb  —  doeh  Iftogere 
Zeit  zn  ihrer  Einführung  bedurft  hat,  als  zu 
erwarten  war.  Die  Ursache  dieser  Erscheinung 
lleiit  darin,  dafii  ein  weeenttieber  Vortheit,  die 
Verkürzung  der  Walzenstrafsp.  hei  vitrhandenen 
Anlagen  nur  dann  zar  ireltung  kommt,  wenn 
es  ektb  nm  VeiUngeronir  Walsen  handelt, 
wobei  meistens  eine  Aendcrnng  der  Lagerung  der 
Kammwalzen  erforderlich  ist,  wälirend  bei  Nea- 
banten  derartige  Nenemngen  gern  vermieden 
werden,  an  lanpe  b^ie  die  Probe  im  Betriebe  noch 
nicht  bestanden  haben.  Da  indessen  die  vor- 
liegende Neneranir  jetst  wihrend  mehrerer  Jahre 
mit  g-iitem  Erfoltre  dtur-linreführt.  worden  ist,  n.  a. 
an  der  Pauzerblech  walze  der  Gewerkschaft  Wit- 
kewHs  (mbren),  an  der  groben  Üniversalstrafto 
in  Kroropach  (Un^rarn")  nnd  dem  Plcliwalz- 
werk  der  Aci^rie  du  Dunetz  in  Drut\jkowka 
(RalUand)  sowie  an  mehreren  kleineren  Walx- 
werkin,  so  m!)g:en  die  beifolgenden  Abbildungen 
nach  den  Zeichnungen  der  Duisburger  Maschinen- 
baa-Aet-Gee.,  Dolsbargr  and  meinen  Aacaben 
nochmals  zur  Erlftatemag  dw  Binrichtang  Tor- 
geführt  werden.** 

In  dem  Bleehwalswerk  In  Dronjkowka 
treibt  eine  umsteuerbare  Drillingsmaschine,  nach 
Ehrhardt  &  Sehmer  von  der  Soci^t^  C'onillet  in 


•  Siehe  „Stahl  und  Kisen"  1896  Nr.  7. 
*•  Dif  I >uisluirt,'rr  ■  l  im  iiliuu  •  A.  ■  ti.  hat  vor 
knr/.eiü  aurli  diis  BlecliWiilzc;;  iVio  des  Rendsbnrjjer 
.Stahl-  und  Walzwerks  mit  ilies«T  l'anii<litung  nns- 
gefUlirt,  worüber  in  nächster  Zeit  aosführlicher  be- 
richtet werden  wird. 


Belgien  geliefert,  auf  einer  Seite  das  in  Figur  1 
nnd  9  dargestellte  Lantbsche  Trio  mit  unmittel- 
barem Antrieb  bei  80  Umdrehnngcn  i.  d.  Minute, 
während  auf  der  anderen  für  das  Grubblecb- 
Dne  (Plgnr  8,  4  und  5)  eine  Üebenetznng  von 
2  :  3  eingcBchaltet  ist.  Die  erstere  Einrich- 
tung ergiebt  infolge  der  grofsen  Geschwindigkeit 
▼en  80  bis  100  ümdrehongen  i.  d.  Minute  eine 
Leistung  bis  zu  70  t  in  der  Schicht  und  letztere 
ist  mit  den  gröfsten,  bis  jetzt  vorkommenden 
Abmenmvn  aasgefflhrt,  so  dafs  auch  Walsen 
von  4000  Ballenliinge  und  1200  DnrcbmesBer 
verwendet  werden  können.  Die  Anwendung  der 
kageUSmigen  KOpfe  der  Spindel  in  Yerbindonf 
mit  den  Druckwasser-Hebewerken  für  die  Ober- 
walze and  die  Spindel  gestattet  eine  so  erheb- 
liebe NeU^anff  der  «rsteren,  dafb  die  gering« 
Lange  auch  noch  bei  einem  gröfsoren  Hube  der 
Oberwalze  genügt,  weil  der  Angriff  stets  in  der 
verttcalen  Hittelebene  der  Engel  liegt,  also  ein 
Schub  in  der  Richtung  der  Achse  nicht  erfolgt. 
Bei  geradlinigen  Spindeln,  auf  welchen  die  Hoffen 
soviel  Spietraam  haben,  als  der  Neigiuir  mt^ 
spricht,  erfolgt  der  Angriff  unten  und  oben  an 
den  entgegengesetzten  Enden  des  in  der  Muffe 
ateekendea  Stflekes«  atao  migllehst  «agfinslig 
für  den  Vei-stbleifs  und  die  Ri^herheit  gegen 
Bruch.  .\uch  die  Vermehrung  der  Zahl  der 
Fvreben  der  Spindeln  and  der  Vvflbn  von  3  bis 
4  auf  t),  sowie  die  secantiale  Lage  der  AngriffK- 
fl&cheu  hat  sich  gut  bewährt,  wie  nicht  anders 
sn  erwarten  war,  well  die  OrSlbe  der  letsteren 
dadnrcli  erbf  blicb  vermehrt  wird  und  sie  weiter 
au  den  Umfang  des  Kreises  verlegt  werden. 

Da  semtt  alle  in  awineni  «vsten  Berichte 
angegebmen  Vorthelle  in  Vollem  ICarse  ein> 
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gMroffen  sind,  so  ist  eine 
weitere  Verbreitung  der 
Einnchtang  um  so  mehr 
BO  ATwarten,  als  nicht 
erfindlich  ist,  in  welcher 
Weise  eine  weitere  Ver- 
stärkung der  Kanuu- 
walzen  zu  erzielen  ist. 
Bei  etwaigen  weiteren 
Vorschlagen  könnte  es 
sich  nur  um  eine  Ent- 
lastung derselben  gegen 
die  Bremswii-kungen  han- 
deln, welche  durch  die 
ungleichen  Umfangsg-e- 
schwindigkeiten  und  den 
ungleichen  Widerstand 
der  beiden  Arbeitswalzen 
entstehen,  wozu  nur  eiuo 
Bremskupplung  zweck- 
dienlich spin  könnte, 
welche  aber  des  ^olaen 
Dnrchmesaers  wegen  kei- 
nen Raum  finden  kann. 

Da  das  Schmieren  aller 
mit  Spiel  oad  Bewegung 
ineinander  greifenden 
Verbindungstheile  einer 
Walzenstrafse  ftir  dia 
Vermindernng-  des  Vei- 
schleifses  so  wichlig  ist, 
■o  iet  die  inFigur  6  und  7 
deiiE<*t«llte  Einriebtmiir 
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Figor  8  and  4. 
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eines  Gerfistps  fiir  Kainmwalzen  besonders  hprvor- 
ziüieb«D,  welche  daria  besteht,  dafs  die  beiden 
Stlnder  durah  je  «ine  bii  mI  die  Mitte  gehende 
Wand,  zwei  Bolzen  nnd  ein  Selirnmpfband 
derartig  iuit«iuauder  verbunden  sind,  dafs  sie 
«in  geacUowmie«  Ganses  bilden  nnd  groAe 


Fignr  ft. 

Stabilität  besitzen,  aurserdem  aber  sich  anten 
ein  Becken  bildet,  in  welchem  das  Schmierfett 
sich  sammelt,  so  dafs  die  untere  Walae  darin 
«intamcbt  md  dnaeelbe  stet«  Iber  alle  ZKbne 


nnd  in  das  Innere  der  Kammwalzen  vertheilt 
wird.  Aach  die  geschlossenen  StAnderköpfe  mit 
mittlerer  Draeksebranbe  haben  «ich  gnt  b«wihrt, 

obgleich  bic  das  Answcrhseln  der  \V;(lzo  nach 
der  Seite  bedingen,  wofür  die  Lagertheile  der- 
artig ^(raH[€ht«t  sind,  dalb  «e  nicht  mehr  Hühe 
macht  als  das  Abheben  der  losen  Deckel  der 
älteren  Einrichtong.  Die  hier  beschriebene  ist 
o.  a.  an  dem  filoehwalswerk  der  Sandviken« 
Jeruverks,  A.  B.  Siiiweden  ausgeffilirt  und  hat 
sich  in  15-jahrigem  lietriebe  vorzüglich  bewährt. 

Es  ist  bereits  mehrlMh  angeregt  worden, 
die  sogenannten  Srhleppwalzen  mehr  zur  Anwen- 
dang  zu  bringen,  da  dieselben  doch  bei  Blech- 
walzwerken gnt  gehen  nnd  es  sind  aneh  Versnche 
bei  Kalihorwalzen  au8g:eführt  worden,  nur  eine 
Waise  auzotreiben,  indem  die  Endr&nder  von 
gleichem  Dnrebmesser  mit  starkem  Draek  anfiain- 
ander  laufen,  aber  es  ist  alles  aufgrefjeben  worden, 
weil  dabei  übenehen  worden  ist,  dafs  nur  bei 
Feinblech  «ine  Waise  lose  sein  kann,  weil  dabei 
nur  sehr  geringe  Abnahme  stattfindet  nnd  das 
dünne  Blech  die  Bewegang  von  der  getriebenen 
anf  die  lose  sofbrt  Vbertragt.  Bei  grofser  Ab- 
nahme mnfs  jede  Walze  ihren  Theil  von  dem 
eintretenden  Walzstücke  abdi'flcken,  wozu  eigen(>r 
Antrieb  gehört  nnd  da  diese  Theile  trotzdem 
nicht  immer  |^«ich  sind  nnd  das  AhdrOefcen  in- 
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folgre  des  Spielraumes  zwischen  den  Zähnen  der 
Kammwalzen  sowie  den  Spindeln  und  Unffen  , 
nicht  gleichzeitig  geschieht,  so  entstehen  die 
Bremswirkungen  nnd  Stöfse,  welche  auf  alle 
diese  VerbindnngHtheile  so  zeratOrend  wirken. 
Hieraus  folgt,  dafs  eine  Schonting'  (derselben  ' 
nur  durch  mSglichst  gleicbm^räige  Vertheilung  j 


zu  erzitilen;  dem  Fehlen  dieser  Vorrichtaa^ 
ist  zweifellos  der  oft  nnerklärbare  Bradi 
von  Kaiiimw;il/eu  und  Verbindnüfritheilen  SU- 
zuschreibeii.  Auch  selbst  Sclilcppwalzen  haben 
nicht  immer  den  ruhigen  6«ng,  welcher  bei  eln- 
seitipeui  Antriebe  angenommen  werden  sollte, 
indem  ein  ruckweise«  Uitlaofea  eintritt,  wenn 


des  Druckes  auf  beide  Arbeits\v<il7.en  und  durch 
infeente  BescIiTlnkang  dos  Spielraumes  zwischen 
den  Verbindun^i»3t:iickcn  erMfren  kann.  Die 
erstere  ist  bei  iirobblechwalzou  schwierig  zu 
erreichen,  weil  die  Abnahme  bei  jedem  Stich 
kleiner,  der  Block  aber  stets  in  gleicher  Höhe 
vom  Tisch  auf  die  Uuterwalze  geführt  wird, 
wahrend  denelbe  von  jedem  Stich  um  die  Hälfte 
des  Niedergangrcs  dei  Obei  walze  gehoben  werden 
mfifste,  um  auf  beiden  Seiten  gleiche  Abnahme 


I  infolge  von  »tarkem  Anpressen  der  Lager  dorck 
I  die  Ständerschrauben   die  Zapfen  roUkenmen 
trocken  in  den  Lagerschaloa  laufen,  woi^cgren 
.  ein  Futter  von  Weifsmetail  Abhülfe  verächafiTt. 
Bei  Kaliberwalzen  sind  oft  die  ungleichen 
Druck-  und  Gescliwiudifrkeitsverhältnisse  nicht 
zu  voruieideu  und  hat  obige  Betrachtung  vor- 
nehmlich den  Zweck,  auf  die  unberechenbaren 
Kräfte  hinzuweisen,     eichen  die  Verbindaage* 
theile  der  Walzwerke  ausgesetzt  sind. 


Die  neue  950er  Dno-Beyer^irstrafse  mit  eielitriscli  HUirbaren 

Bollingen 

der  OberschlesischeD  Eisenbahn- Bedarfs •Actiengesellacliafl 
in  Friedenshttite  bei  Morgenroth. 

(Uienca  Taiel  Iii.) 

DieObereclüesisdieEiBenbalm-BedarfB-Actien-  i  Maschinenbau- AotiengeseUscbafl  vormals  Bechern 

geeeUechaft  in  Friedenaliätte  bei  Hoi^^nrotii  |  ft  Keetmoo  in  Dttltborg  lu  Blieln. 

entschlofs  sich  Anfangs  des  Jahres  ütOl   zum  Die  Straise  selbst  besteht  nns  drei  Arheits- 

tiatt  eines  950  er  Duo-Bevereii-walzwerks  mit  gci-üsten  mit  Walzen  von  950  mm  Durchmesser 

elektrlMli  fahrbarm  BoUglngw  und  batraiit«  bei  9600  mm  Battenllag«  md  einem  Kamm^ 

mtl  der  AmfBhrnng  deaaelben  die  Ooiabnrger  walsengerliat  mit  Eammwalzen  von  1150  mm 
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Dnrchmesser,  welch  letzteres  direct  an  die  da- 
neben liegende  IlOUer  Blockstrafse  ang^eknppelt 
ist,  wie  aus  der  Dispositions-Zeichnung  (Tafel  III) 
and  den  beigegebenen  photographischen  Nach- 
bildungen (Abbildung  1  bis  5)  hervorgeht. 

Die  Verbindung  des  Blockwalzwerkes  mit 
dem  Kamniwalzengeriist  geschieht  durch  eine 
4135  mm  lange  Zwischenspindel,  welche  an 
ihrem  dem  Kammwalzongerüst  zunächst  liegen- 
den Ende  mit  einer  hydraulisch  ausrnckbarcn 


Qnd  an  den  fahrbaren  ßollgang  anschliefsenden 
festen  Rollgang  abgeben.  Die  beiden  fahrbaren, 
vor  und  hinter  der  Walze  liegenden  Rolltische 
haben  eine  Lilnge  von  je  1G,(>  m  und  sind  mit 
je  14  Rollen  von  .500  mm  Durchmesser  bei 
1000  mm  Lilnge  ausgerüstet.  Die  Rahmen  der 
Tische  best«ihen  aus  Stahlgufs  und  sind  mit  seit- 
lich angegossenen  Bühnen  versehen  zur  Auf- 
nahme der  Dynamos  für  das  Verfahren  der 
Tische  und  zur  Bewegung  der  Transportrollen. 


Kupplung  verschen  ist,  so  dals  also  die  H50er 
Strafse  leicht  und  bequem  ausgeschaltet  werden 
kann.  Das  erste  Arbeitsgerüst  ist  mit  einer  hydrau- 
lischen Anstell  Vorrichtung  versehen,  wälircnd  die 
Druckschrauben  der  beiden  anderen  Gerüste 
durch  sogenannte  Stellhebel  bethätigt  werden. 
Die  Oberwalze  des  ersten  Gerüstes  ist  in  üblicher 
Weise  hydraulisch  abbalancirt.  Die  EigenthUm- 
lichkeit  dieser  Strafse  besteht  in  erster  Linie 
darin,  dafs  anstatt  festliegender  Rollgange  fahr- 
bare, elektrisch  angetriebene  H^tlltische  zur  Ver- 
wendung gekommen  sind,  welche  das  Walzgut 
von  einem  zum  andern  Geiüst  transpoitiren, 
und  die  fertig  gewalzten  Stücke  beim  letzten 
Gerfist   an  einen   hinter  demselben  liegenden 


Eine  zwischen  den  Dynamos  beider  Tische 
angebrachte  Stenerbühne  trügt  die  beiden  An- 
lasser, so  dafs  der  Steuermann,  von  diesen 
Bühnen  alles  übersehend,  leicht  nnd  bequem 
von  einem  Gerüst  zum  andern  fahren  kann 
und  an  jedem  Gerüst  die  Walzarbeit  besorgt. 
Zum  Betriebe  der  Dynamos  stand  Drehstrom 
von  .500  Volt  Spannung  zur  Verfügung.  Der 
festliegende  Rollgang,  welcher  41,1  m  lang  ist, 
wird  ebenfalls  elektrisch  angetrieben,  gleich 
den  am  anderen  Ende  desselben  liegenden  vier 
Schleppern,  welche  die  geschnitteneu  Proltleisen 
auf  die  seitlich  liegenden  Warmlager  transportiren. 

In  diesem  Trausportrollgang  liegt,  44,l»)5m 
von  Mitte  Walzenstrafse  entfernt,  eine  Pendel- 
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ailfre   l>.  R.-P.  Nr.    12«8S.'>,    Die  Eipenthflm- 
lichkeit  dieser  PondelsÄge  besteht  darin,  dafs 
der  Motor  direct  anf  dem  das  SJigeblatt  trafen-  | 
den  Pendel   sit/.t  und  an   der  hin-  und   her-  ' 
gehenden    UewcKun^   des  Pendels  theilnimmt. 
Die  Construction  ist  hierbei  f^egcnUber  nnseren  j 
altcn>n  Ausführungen  wesentlich  vereinfacht,  da  I 
die   oben.'  Achse  an  der  liewefrunf?  nicht  niohr 
theilniniiut,  sondern   nur  als  Pendeltrilger  und 
Difltnncebol/.en  dient.   I>ie  Wartun^r  einer  solchen 


werden.  Diese  zerschnittenen  Stücke  werden 
von  dem  Chargirkrabn  fortpeholt,  nach  Bedarf 
in  den  Ofen  {rebracht  und  angewilrmt  oder  von 
dort  direct  anf  den  fahrbaren  Rolltiscli  gegelieu. 
Der  Chargirkrabn  hat  eine  Spannweite  von 
31,1  m.  Das  Opfl'nen  und  Schlielsen  der  Hlock- 
zangc  sowie  das  Heben  und  Senken  der  letzteren 
wird  hydranlisrh  bewirkt.  Zn  diesem  Zwecke 
befindet  sich  über  dem  Zangenaualeger  eine 
durch   einen   Elektromotor   angetriebene  Di-ei- 


t 


^ygggpf^  


M 


Abbildnni; 


Pendelsilge  ist  eine  einfachere  und  die  Oel- 
ersparnifs  im  lletricbe  eine  bedeutend  gröfsere 
als  bei  anderen  (  onstructionen. 

Der  Transjiort  der  auf  der  Blockstrafse  vor- 
gewalzten und  anf  der  hydraulischen  ."^cheere 
durchgeschnittenen  Blöcke  geschieht  durch  den 
vor  der  Strafse  angeordneten  Chargirkrabn  von 
.{  Tonnen  'fragkraft,  welcher  cbcufallx  von  der 
Duisburger  Maschinenbau-.Vctiengcsellschaft  mit- 
geliefert worden  ist.  Die  Entfernung  des  Wilrni- 
ofcns  von  Mitte  Walzcnstrafse  betragt  etwa  .U  m. 

Das  Blockwalzwerk,  welches  bereits  vor- 
handen war,  dient,  wie  vorher  schon  angedeutet, 
zum  Vorwalzen  der  Blöcke,  welche  alsdann  auf 
der  dahinter  liegenden  Blocksclieere  zerschnitten 


cylinderpnmi)e,  welche  automatisch  in  Thfltigkeit 
gesetzt  wird.  Der  Antrieb  der  übrigen  Be- 
wegungen, Drehen  dos  Auslegers,  Fahren  der 
Katze  des  Krahns  erfolgt  durch  Je  einen  be- 
sonderen Motor  in  der  bei  Krahnen  nach  dem 
Dreimotorensystem  üblichen  Weise. 

Der  an  den  vorhandenen  Scheerenrollgang 
der  Blockstrafse  anschliefsende  feste  KuUgang 
von  36  m  Länge  ist  ebenfalls  von  vorerwähnter 
Finna  mitgeliefert  worden.  Derselbe  dient  zum 
Weitertransport  der  geschnittenen  Halbfabricate 
und  wird  auch  elektrisch  betrieben;  4,37.t  m  vom 
hintern  Ende  dieses  Kollganges  entfernt  zweigt 
eine  Blocktrans])ortvorrichtung  ab,  welche  eine 
Lilnge  von  etwa  43  m  besitzt.    Diese  Trans- 
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portvorrichtnng ,  eine  Specialconstmction  der 
DoiBbarger  Maschinenbau- Actiengesellschaft  und 
von  dieser  miti^eliefert,  hat  die  Aufgabe,  die 
fertig  geschnittenen  Halbfabricatc  vom  Trans- 
portrollgang direct  und  selbstth&tig  aufzunehmen 
und  nach  den  Ahladestellen  zu  befördern.  Die 
Glieder  der  Transportkette  bestehen  aus  ein- 
zelnen Platten  mit  untergenieteten,  eigenthtimlich 
geformten  Lascliengliedern,  welche  Aber  Ketten- 


weiche das  ankommende  Walzgut  zwingt,  selbat- 
thfttig  auf  die  Transportketto  zu  laufen.  Die 
Breite  der  Transportkette  beträgt  300  mm.  Zur 
näheren  Erläuterung  diene  nachstehende  Wieder- 
gabe einer  Photographie  ans  der  Zeit,  als  die 
Transportvorrichtung  in  der  Werkstatt  fertig 
montirt  war  und  Probe  gelaufen  hatte. 

Es  erübrigt  noch  zu  erwähnen,  dafs  diese 
Neuanlage  in   erster   Linie   bestimmt    ist,  die 


.'\bbildang  5. 


räder  laufen.  An  verschiedenen  Stellen  der 
Kettenbahn  sind  sogenannte  Ab  weicher  angebracht, 
so  dufs  das  Walzgut  während  des  Transportes 
an  beliebigen  Stellen  in  die  seitwärts  stehenden 
Wagen  oder  auf  den  Lagerplatz  fallen  kann. 
Angetrieben  wird  diese  Transportvorrithtnng 
durcli  einen  Drehstrommotor  und  ein  geeignetes 
Vorgelege  mit  Doppelschneckc.  Dort,  wo  der 
Tninsportrollgang  an  die  Transportvorriditung 
auHchliefst,  ist  eine  stellbare  Weiche  antfebracht, 


gröfsten  Trägerproflie  und  zwar  bis  550  mvt 
Höhe  zu  producircn  und  somit  und  durch  ihre 
übrigen  Einrichtungen  in  jeder  Beziehung  auf 
der  Höhe  der  heutigen  Walzwerkstechnik  steht. 
Zum  Schlüsse  sei  iiorii  der  Directioa  der  Friedens- 
hütte für  die  Hereitwiliigkeit,  mit  der  sie  die 
Veröffentlichung  der  .Anlage  an  dieser  Stelle  ge- 
stattete, bestens  gedankt. 

Duitburger  Maschinenbau- Actiengearllaehaft 
vorm.  Bechern  <^  Keetinan,  Duisburg  a.  Kh. 
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Neuere  amerikanische  Gebläsemaschinen. 


In  Anbetracht  der  gewaltigen  Fortschritte, 
die  der  amerikanische  Hr)chofenbetrieb  in  den 
letzten  Jahren  gemacht  hat,  dürfte  es  nicht  an- 
interessant 'sein,  Einiges  Uber  den  Hau  und  die 
Einrichtungen  der  angewandten  Gebl&seniaschinen 
zu  erfaliren. 

Abbildung  1  stellt  eine  Verbund  -  Mascliine 
dar,  wie  sie  von  der  Edward  P.  AUis  Tompany 


4267  mm  Dnrchmesser  and  wiegt  nngef&hr 
100,000  /t  (50  t).  Die  Dampfcylinder  sind  mit 
Reynold-Corlifs- Ventilen  versehen.  Die  Einlars- 
Ventile  der  Windcylinder  sind  nach  dem  Patent 
Kennedy  (Kolben- Ventile)  eingerichtet,  durch 
deren  Anwendung  die  Construction  des  Wind- 
cylinders  eine  sehr  einfache  ist.  Diese  Ventile 
geben  einen  vollkommenen  Ausgleich,  sind  ge- 


.\bbildung  1. 


Abbildung  2. 


in  Milwaukec,  Wisc,  als  ^Standard  lilowing 
Engine"  gebaut  wird.  Die  Dampfcylinder  haben 
10(56  und  2032  X  1524  mm  und  die  Wind- 
eylinder  2210  und  2210  X  1^24  mm  als 
Dimensionen ;  erstere  sind  kreuzweise,  letztere 
direct  über  den  Dampfcylindern  angeordnet.  Die 
Hettplatten  sind  aus  massivem  Güls  hergestellt 
und  üben  bearbeitet,  um  die  runden  Rahmen 
zu  trügen,  und  sie  sind  gleichzeitig  mit  den 
Lagern  für  die  Schwungradachse  versehen.  Die 
Führungen  für  den  Kreazkopf  sind  zu  gleicher 
Zeit  gebohrt  und  bearbeitet  worden.  Die  Ver- 
bindungsstücke hat  man  äufserst  Hturk  gehalten, 
in  Anbetracht  des  schweren  Dienstes,  den  diese 
Maschinen  leisten  sollen.    Das  Schwungrad  hat 


räaschlos  und  sicher  im  Betriebe.  Die  Auslafs- 
vcntile  sind  nach  Patent  Reynold,  in  Form  einer 
Tasse  aus  kaltgezogenem  Stahl  angefertigt.  Sie 
schliefsen  sich  mechanisch,  wenn  der  Kolben 
das  Ende  des  Hobes  erreicht,  und  öffnen  «ich 
ebenfalls  automatisch  an  irgend  einem  Punkte 
im  Hube  des  Kolbens,  sobald  die  Pressung  im 
Cylinder  derjenigen  in  der  Sammelleitung  gleich- 
kommt. Diese  Art  Maschinen  sind  im  Betriebe 
bei  folgenden  Werken :  National  Steel  Company, 
('arnegie  Company,  Jones  Laughlins  Ltd., 
Oliver  Snyder  Comp.,  Aetna  Standard  Steel  Comp. 
Fünf  ähnliche  Maschinen  sind  im  vorigen  Jahre 
für  die  Dominion  Iron  and  Steel  Company,  Syd- 
ney C.  B.,  gebaut  worden.    Die  Dampfcylinder 
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hatten  folgende  Dimensionen:  1270  und  2488  X 
1524  mm,  die  Abmessungen  der  Windrylinder 
waren  2540  und  2540  X  1524  mm.*  Kbenso 
erhielt  die  National  Steel  Company  »ech»  dieser 
Maschinen  in  derselben  Gröfse.  Der  Preis  f.  d. 
Maschine  stellt  sich  anf  50  000  ^  franco  Waggon 
Hilwaukeo  Wisc. 

Im  Nachstehenden  sind  ferner  die  .Abmessungen 
zweier  Vertical-Compound-Maschinen  angegeben, 
die  von  der  Firma  W'm.  Tod  &  Comp.,  Youngs- 
town-0.  ausgefiihi-t  wurden.  Die  eine  davon, 
für  die  Ohio  Steel  Company  gebaut,  hat  fol- 
gende Dimensionen:  Durchmesser  des  Hochdmck- 
cylinders  1372  mm,  des  Niederdrnckcylinders 
2590  mm,  des  Wiiidcylinders  2743  mm.  Der 
Hub  ist  1524  mm,  Huchdruckdampfleitung355mm, 
Niederdrnckleitung  7()2  mm.  Der  Fl&chenraum 
von  zwei  Einlafsvenlilen  beträgt  je  ti838  ijcm, 
derjenige  von  vier  Auslafsventilen  je  5161  qcm. 
Der  Durchmesser  der  Ausgangswindleitnng  be- 
trägt 914  mm,  derjenige  des  Winderhitzers 
1422  mm.  In  demselben  sind  141  zweizöllige 
Rohre  von  je  H,095  m  Lilnge  angebracht.  Das 
Schwungrad  hat  7315  mm  Durchmesser  und  ein 
Gewicht  von  nngofUhr  50  t.  Die  Schwnngrad- 
achse  ist  711  mm  st^rk  und  ruht  in  einem  Lager 
von  1118  mm  Länge.  Der  Krenzkopf bolzen  hat 
406  mm  Durchmesser  und  ist  412  mm  lang,  der 
Krnmmza]ifen  ist  457  uim  stark  und  381  mm 
lang.  Die  Kolbenstange  des  Dampfcylinders  hat 
203  mm  und  diejenige  des  Windcylindcrs  228  mm 
Durchmesser.  Das  Gewicht  der  Maschine  be- 
trügt H25  t,  der  von  ihr  erzeugte  Druck  1,75  kg. 

Die  andere  Maschine  wurde  für  die  Colo- 
rado Fuel  and  Iron  Company  gebaut;  ihre 
Dimensionen  sind  denen  der  ei*8teren  ähnlich: 
Durchmesser  des  Hochdruckcylinders  1066  mm, 
des  Niederdruckcylinders  2032  mm  und  des 
Windcylindcrs  2134  mm.  Die  Hochdruckdampf- 
leitnng  hat  254  mm  und  die  Niederdruck- 
leitnng  53  mm  Durchmesser.  Der  Flächen- 
raum von  zwei  508  mm -Einlafsvenlilen  beträgt 
4057  qcm  und  derjenige  von  zwei  457  mm- 
Auslafsventilen  3290 qcm.  Die  .Auslafswindleitung 
hat  711  mm  Durchmesser.  Der  Winderhitzer, 
in  dem  64  Köhren  von  44,4  mm  Durchmesser 
und  5,625  ni  Länge  angeordnet  sind,  hat  einen 
Durchmesser  von  1066  mm.  Das  Schwungrad 
hat,  gleich  dem  der  vorbeschriebenen  Maschine, 
7,315  ra  Durchmesser  und  50  t  Gewicht.  Die 
erzeugte  Windpressung  beträgt  1,76  kg. 

Die  in  Abbildung  2  dargestellte  Maschine 
wird  als  ..Standard  Vcrtical  Blowing  Engine" 
von  der  Southwark  Fouudry  and  Machine  Co.  in 
Philadelphia  gebaut.  Sie  ist  ausgestattet  mit 
je  einem  Dampf-  und  Windcylinder  und  vier 
unabhängigen  Ventilen  nach  System  Porter-Allen. 
Die  Dampfzuströmung  kann  entweder  mit  der 

♦  Vergl.  -Stahl  und  Eisen"  1JH)1  Nr.  2  Seite  60. 


Hand  oder  durch  den  Porter -Regulator  regnliit 
wei-den.  Im  letzteren  Falle  wird  dem  Regulator 
ein  weites  .Spiel  gegeben,  um  .  eine  gröfscro  oder 
geringere  Tourenzahl  hervorbringen  zu  können. 
Wie  aus  der  .Abbildung  zu  ersehen,  ist  der 
Danipfcylinder  zwischen  den  Kähmen  angebracht, 
welcher,  aus  starkem  Gufseisen  hergestellt,  von 
der  Bcttidatte,  auf  der  er  ruht,  bis  zur  unteren 
Seite  des  Gebläsecy linders  reicht  und  gleichzeitig 
die  Führungen  für  den  Krenzkopf  enthält.  Die 
Lager  für  die  Schwungradachse  sind  in  der 
Bettplatte  angebracht.  An  jeder  Seite  der  erstereii 


Abbildung  'S. 

befindet  sich  ein  solches,  und  durch  die  Pleuel- 
stangen wirken  dieselben  theils  als  .Achsen  mit. 
Die  Kolbenstangen  sowohl  des  Dampf-  als  uucli 
des  Windiylinders  sind  durch  eine  Art  Balancier 
mit  dem  Kreuzkopf  befestigt,  dem  es  ermöglicht 
ist,  auf  diese  Weise  sich  den  vei-schiedenen  Be- 
wegungen anzupassen.  Der  Durchmesser  des 
Winde  ylinders  betrügt  2134  mm,  derjenige  des 
Dampfcylinders  1067  mm.  Die  .Auslafsventile 
zu  beiden  Seiten  des  Windcylindcrs  sind  pattMitirte 
(iridiron-  ( Bratrost-)  Ventile.  Bei  der  Construction 
derselben  wurde  darauf  gesehen,  eine  möglichst 
grofse  Oeffnung  bei  geringer  Schieberbewegung 
zu  erzielen.  Die  Ventile  führen  sich  gegen  ihren 
Sitz  in  der  Richtung  der  Windpressung  und 
sind  so  angeordnet,  dafs  sie  bei  der  ersten  Be- 
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Alibildnn^  4. 


Abbildung  5. 
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wegUDg  sicli  sofort 
tsm»  SUhen  und  lieh 

so  lansrc  auf  ihrr  Tfürk- 
seite  stützen,  bis  sie 
J«  dnreh  den  eia-  oder 
ansstrSmenden  Wind 
wieder  in  andere  Lage 
fstaraclit  werden.  Zelin 
dienr  HaKohinpn  lie- 
fem  den  Wind  tär  die 
HoehSfen  Kr.  5,  6,  7 
und  ftderSüd-Chicag^o- 
Werke  der  .IlliDois 
Steel  Company.  — 
Abbild.  3  zcij^t  eine 
ähnliche  Muscbioe  wie 
die  vorige,  jedoch  «Ii 
Verbundmaschine  ge- 
baut, im  Bauzoatande. 
Blne  derartige  Ua- 
schine,  deren  Dampf- 
cylinder  813  mm  und 
1 534min  und  der  Win  d- 
cgrlinder  9032  mm 
DorehnieBaer  bei  1 2 1 9 
nm  Hub  haben,  ist  in 
den  BesseraerwerkAB 
zu  Joliet,  auch  zur 
.Tllinois  Steel  Com- 
pany gehörend,  in 
Betriebe. 

Abbildung  4  und  5 
zeigen  eine  Horizon- 
tal -  Oeblftsemaschine, 
die,  ebenfalls  von  der 
Sontliwark  Foandi7 
and  Machino  Co.  ge- 
baut, jetzt  im  Besitze 
der  Clevelaad  Bölling 
Hill  Co.,  Cleveland,  0., 
ist.  Als  ZwilUngs- 
niMehin«  eonatmlrt, 
haben  die  l';impf- 
cy linder  11  lÖ  mm  und 
dieWIndeyUBderl694 
inii)  I^iirchiiips8cr  bei 
1524  mm  Kolbenhub. 
Die  WindeyÜBder  sind 
dlreet  hinter  den 
Danpfciylindern  ange- 
ordnet, and  beide 
durch  starke  Verbin- 
dungaatangen  befes- 
tigt. Wenn  es  angebt, 
werden  diese  \'eiliin- 
dungsstangen  durch  die 
Kappe  der  Hanptbett* 
platte  geführt.  Aufser 
diesen  ist  eine  andere 
Beftfltigung  nodi  im- 
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dorcb  gegeben,  dafs  man  starke  Sohlplatten,  die 
unter  den  Wiadqrltnden  getogen  aind  and  sieh 

an  die  DampfcyHn  icr  aiiachliefsen,  .anbrachte. 

Die  Dampfc^linder  sind  mit  vier  voneinander 
mabhlogigm  VenUleii  «mfeitettet,  swd  für 


den  Dampf-Einlaffi  und  zwei  für  den  Anslafa. 
Der  EinlaTs-Schiebei'  kann  sowohl  durch  die 
Hrad  als  avoli  doreh  den  Ssgalator  gahandhabt 
werden.  Die  Auslals-Windventile  sind  dieselben 
wie  die  in  Abbild.  2  beschriebenen.  Die  Einlals- 
▼«ntfl«  sind  derartig  «iaferiebtet,  dab  sw«i 


K&mme,  dicht  aufeinander  gelegt,  da»  OefTuen 
und  Sebliersen  des  Cylindsra  bewirken.  Die  Be- 
wegung: derK«'!!^^!!  ist  penan  dieselbe  wie  bei 
einer  Haarschneidemaschine  und  aus  Abbildung  5 
an  ersehen.  Die  Qfllnderdeekel  haben  längliche 

Schlitze,  die  durch 
die  Bewegung  des 
hinteren  Kanmes 
geöffnet  oder  ge- 
schlossen werden 
können. 

Die  Bettplatte  ist 
aus  einem  Stück, 
sehr  schwer,  und 
mit  starken  Kip- 
pen gegossen ,  trägt 
das  Lager  für  die 
Schwuugiadachse 
und  rnht  ihrer  gan- 
zen Länge  nach  auf 
dem  Fundament. 
Das  Hauptlager  ist 
ein  viertheiliges 
nnd  kann  mittels 
starker  Hebrauben 
vor-  und  rnckwärts 
bewegt  werden.  Die 
Maschinen  sind  so 
dageriehtet ,  dal^ 
im  Fall  einer  Be- 
triebsHturuug  auf 
einer  Seite  diese 
ausgeschaltet  wor- 
den and  die  andere 
nur  allein  betrieben 
werden  kann.  —  Die  Abbildungen  6  und  7  zeigen 
Schnitte  nnd  Ansicht  einer  Uorizontal-Gebläse- 
MaaeUne  der  Lwain  8UA  Cmpanj,  ebenfalla 
von  der  Sonthwark-Foondry  Oe.,  aber  als  Com- 
poond-Maschine  febaot. 

Johnaiown,  Pa.         R.  W.UUgfutock. 
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Heber  ein  neues  Pyrometer. 

Yen  N.  Waaaer. 


Unter  allen  Mitteln,  die  Temperatur  glühender 
Massen  so  sehltsen,  ist  das  Uteste,  ans  der 
Farbe  der  Olnth  nach  der  Krfahning  ihre  Teni- 
perator  anzugeben.  Wie  oft  und  wie  leicht  dieses 
Mittel  Tsnagt  irad  wie  sehr  es  an  dauernde 
Febung  gebunden  ist,  wird  der  Tcchaliter  am 
besten  wissen,  der  versucht  hat,  sich  in  dieser 
Kaaat  anssnhUden.  Und  doch  liegt  diesen  ein- 
flMheo  Mittel  ein  wiasenscliaftlieh  an  ergrUnden- 


des  Gesetz,  eine  Beziehung  zwischen  i'emperatur 
I  nnd  der  Art  der  ausgesendeten  Lichtetrahlen  zu 
Ornnde.    Jcdennann  weifs,  dafs  das  wei^e  Licht 
•  durch  ein  Prisma  in  seine  einzelnen  Tbeile, 
Farben,  aerlegt  wird,  die  sieh,  abgeselien  von 
!  der  vorsrhir-dencn  Empfindung,  die  das  ni»Misrh- 
liche  Auge  davon  erleidet,  durch  die  Zahl  der 
Schvingangen  des  Aethm  oder  dnreh  ihre  WeUen- 
llnge  nnterschdden.  Ebenso  bekannt  ist,  dab 
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all«  80  entstandenen  Farben,  wieder  saaamnien» 

gefafst,  vveil's  rre:<'lieii.  Wiinh'  man  nun,  von 
dem  rotheii  £ude  des  Speclruuiü  aufaugeud, 
allmlhlleb  gewinennaften  das  Spectmn  za- 
sainmenschiebend ,  allo  Fal  lit  ii  in  das  Auj;e 
kommen  lassen  i  su  würde  ungefähr  derselbe 
Bindmck  entatehen,  den  ein  glflhender  KSrper 
mit  fortwährend  steitroudcr  Temperatur  hervor- 
nft.  In  der  Tbat  erscheint  ein  solcher  Köri'^f 
znent  tteOrotb,  dann  heller,  es  tritt  gelb  hinzu, 
dann  andere  Karbeu,  bis  er  zuletzt  in  heller 
WeiTsgluth  alle  Farben  des  Spectrams  anssendot. 
Diese  Erschebrang-,  daft  bei  iteifender  Tempe- 
ratur eines  Körpers  die  St&rko  der  Lichtstrahlen 
nach  ihrer  Reihenfolge  im  Spectrom  von  Koth 
nach  Blan  wachst,  ist  l&ngst  bekannt  nnd  vor 
einiger  Zeit  von  Hm.  Hempel  benutzt  zur 
Construction  eines,  allerdings  leider  kaum  braach- 
baren, Pyrometers.  Das  (Jesetz  aber,  nach  welchem 
dit'^e  t  rwilhnte  Aenderung  der  Stikrke  der  Licht- 
strahlen in  den  eitizelncii  Farben  mit  der  Steige- 
rung der  Temperatur  durch  eine  Gleichung 
verbanden  ist,  ist  nenerdlngs  durch  Kxperi- 
inental-riittTsni  linncren.  an  denen  Verfasser  theil- 
frenommeu  hat,  iiuf^etundeu  worden  und  danach 
auch  theoretisch  abgeleitet.  Es  hätte  keinen 
Zweck,  an  diesem  Orte  auf  diese  rntersuchungen 
näher  einzugehen;  Literaturangaben  ändet  der 
Leser  n.  a.  in  der  «Chtodkar-Zaitiuig''  1901,  95, 
Nr.  93.  Nur  das  mag  erwähnt  werden ,  dafs 
meine  Untersachaugen  in  genau  derselben  Weise 
durch  die  HH.  Lamner  nnd  Pringsheim 
von  der  Technisch -Physikalischen  Heichsanstalt 
wiederholt  und  bestätigt  sind.  Da»  Hesultat  ist 
kars  folgmdee: 

Beobailiti't  man.  ohne  sich  um  die  Aende- 
rongen  der  Farben  eines  in  steigender  Tem- 
peratur glnhenden  KSrpera  ra  bekAnnerOt  die 
Intensität  einer  iMsrimmtcti  Fmlif,  also  eines 
engen  Theiie«  des  Spectrums,  so  äudet  man, 
was  Bchon  bekannt,  daA  mit  steigender  Tem- 
jieratnr  aucli  die  .Stärke  der  ausgewählten 
Lichtstrahlen  sehr  erheblich  wachst.  Blendet 
man  znm  Beispiel  ans  dem  Speetmm,  das  ein 
glühender  Ki'irper,  ein  Of-  n.  «  i  zeupt,  alles  Licht 
ab,  bis  auf  den  schmalen  l'heil,  der  der  Frauen- 
hofSTsehen  Linie  C  entspricht,  nnd  setzt  die 
Intensität  dieses,  bekanntlich  rothen,  Li(  liti  s  bei 
lUOO  0  C.  des  üfens  gleich  1,  so  ist  sie  schon  für 
1200  «  das  lOfkehe,  für  1800  •  das  804fhche, 
fQr  SOOO«  das  21 34  fache. 

Diese  enorme  Steigerang  der  Licbtintensitat 
bewirkt,  daft  sebon  geringe  Temperatortnde- 
rungen,  Zeiintelgrade,  merkbare  and  mefsbare 
(  nterschiede  der  Strahlang  hervomfen,  so  dafs 
die  Aenderung  der  Licbtintensit&t  ein  empfind- 
liches Kriterium  für  Temporaturänderungen  dar- 
«lellt.  Ist  J  die  beobachtete  Intensität  der  Strahlen, 
T  die  absolute  Temperatui-,  X  die  VVelleulänge 
des  beontsten  Speetrattbetls,  Ci  und  C|  swei 


dmstanteo,  se  lautet  die  Glelehnnf ,  nach  welcher 
die  GrSAen  miteinander  verbanden  sind, 

c,  T 
J=  j^»  •  e  (Wiensche  Formel), 

mit  einer  wesentlichen  Einschränkung,  auf  die 
weiter  nnten  zarflckgekomroen  wird.  Es  ist  nan 
nicht  mSgllch,  Lichtintcnsitäteu  wissenschafUich 
genaa  in  einem  bestimmten  Mafse  anzncreliAn, 
I  weil  es  kein  solches  giebt.  Daher  kann  man 
nar  zwei  Intensitäten  miteinander  vergleichen. 
Ist  etwa  .!„  dieses  Vergleichsmafs  und  T .  die  ent- 
sprechende absolute  Temperatur,  so  gilt  natürlich 

Ci 

4  MI 

J„  =  ^»  .  e        *  oder 

J        "~  I  ( T  T.) 

Kennt  man  in  dieser  Gleichung  .1^  und  T,„ 
d.  h.  die  Normalen,  nach  denen  gemessen  wird, 

,  ferner  .1,  X  und  c,  so  bleibt  T  allein  nnbekannt 

\  und  kann  berechnet  werden.  Hierauf  beruht  ein 
nenes,  von  mir  constrnirtes  Pyrumet«r. 

Nun  kommt  eine  Schwierigkeit,  dafs  nlm- 
lich  das  eben  angeführte  Gesetz  eine  wenent- 
liche  Einschränkung  erleidet.  Wenn  mau  die 
Strahlung  verschiedener  Körper  untersucht,  SO 

'  zeigt   sich  jede   von  jeder  andern  verschieden. 

j  Glühendes  Platin  sendet  bei  800",  verglichen 
mit  Eisen  derselben  Temperatur,  weniger  inten- 
sive Strahlung  aus.  Eisen  wiederum  weniger  als 
Kohle  n.  s.  f.  Noch  aoffälliger  ist  diese  Er- 
scheinung bei  Flamnen;  ein  Bunsenbnmner 
leuchtet  fast  gar  nicht,  eine  Kerze  ist  an  der 
hellsten  Stelle  noch  durchsichtig,  eine  gewöhn- 
liche Schwalbenschwana-Oasiarame  leuchtet,  in 

'  der  Längsrichtung  betrachtet,  wo  sie  etwa  die- 
selbe leuchtende  Flache  darstellt  wie  eine 
Kerze,  heller  als  diese,  obwohl  die  Temperatur 
wegen  der  gleichen  T^  sache  annähernd  dieselbe 
ist  u.  8.  w.  Vergleicht  man  die  Strahlung  eines 
festen  glühenden  KSrpers  mit  der  von  glühenden 
Oasen,  so  zeigt  sich  bei  jenen  ein  continuir» 
liches  Spectram,  d.  b.  aiUe  Farben,  bei  diesen 
oft  nur  eine  einzelne  Farbe,  wie  bei  der  Natrium- 
tiamine.  Wollte  man  aus  der  .'>tärke  der  Strahlung 

I  des  der  rothen  Franenhoferschen  Linie  C  ent- 

I  sprechenden  Lichtes  die  Temperatur  der  stnütlen- 
den  Körper  bestimmen,  so  käme  man  zu  merk- 

I  wOrdigen  und  falschen  Resultaten.  Die  Natrium- 
üanuae  nüAte  die  Temperatur  0  ergeben,  weil 

I  sie  kein  rothes  Licht  aussendet;  das  blanke 
Platin  ergäbe  för  das  obige  Beispiel  eine  Tem- 
peratur, die  kleiner  wäre  als  800  Eisen  an- 
nahenid  die  richtige,  Kohle  keinen  nennens- 
werthen  Unterschied.     In  Wirklichkeit  gilt  diis 

I  angeführte  Gesetz  nur  für  sogenannte  „absolut 

I  schwane  Kürpsr".    Diessr  theoretische  Küiper 
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wird  in  seinen  Eigenschitfteu  am  meisten  dnrch 
den  Hnfs  erreiclit,  nnd  daher  der  Name.  Hin 
absolut  scliwarzcr  Kör]>er  abaorbirt  alles  Licht, 
das  «nf  ihn  fallt,  intolgcdessen  strablt  er  auch 
Licht  jeder  Farbe  oder  Wcllenlilii;;e  aas. 
Blankes  Platin  rellectirt  viel  Liclit,  ub.sorbirt 
also  wenig,  i»l  also  weit  von  dem  selnvarzen 
Kfirper  entfernt,  Einen  in  (iluth  nileetiit  fast 
gar  nieht,  steiit  ihm  aho  sehr  nahe.  Ein  solclier 
theorutitich  «cliwarzer  Körper  ist  nach  Kirchhof 
«In  allMitig  durch  \värmeundurciilä:>8i^e  und 
▼ollkommen  spiejcelnde  WUnde  unigübenei  Hohl- 
raum. An  .Stelle  der  spiegelnden  Wände  können 
MMh  aolelie  treten,  welche  con.-)tant  dieselbe 
Temperatur  des  HohlraunieH  haben,  so  dafs  eben- 
soviel Wilrnie  orler  Strahlunfr,  wie  aus  dem  Räume 
an  die  Wiknde  frestrablt  wird,  auch  von  diesen 
zurückstrahlt.  Macht  man  eine  kleine  OcHiamg 
in  dn'  W.tnd.  so  wird  dadurch  die  .*^trahlung 
nicht  IUI  h  l  erihideil,  bleibt  aUo  knrz  ge- 
oaärt  ibhi.jut  sdiwarz.  Hieraus  ist  leicht  za 
xehen ,  dals  alle  ^'e&cblusseueu  0«fen  ohne 
weiterett  den  theoretiachen  FordernnK«»  Gmflg« 
leisten.  Denn  ei-stens  wird  man  ans  ffewissen 
Gründen  die  Wiinde  ffir  WiirnH-"  undurchlässig 
machen  nnd  damit  /.ii^'b  irli  <\w  /weite  ISedinprung 
erfüllen,  diiCs  die  Wandung  dieH.  lbc  Tt  niperatur 
hat,  wie  das  Innere.  Auch  für  fast  .^iiiumtliche 
in  der  Indnstrie  vorkommenden  Fillle  von 
blähenden  t'eHten  und  fliissipen  Körpern  kann 
man  ohne  weitere«  die  Riehtipkeit  des  ange- 
ftbrten  (Tt'seizes  annehmen,  weil,  wenn  über- 
haupt ein  liifersi  hicd  in  Hezuff  auf  den  sihwai/en 
Körpec  i/esteht,  dieser  mit  steiyrender  Tciii|i<  r:itur 
jedenfalls  immer  kleiner  wird,  so  dafs  ci  in  der 
Technik  überhaujtt  vernarhl.lsi-i^'t  werden  kann. 
Da  Ver.'inche  hierüber  nur  für  blanke-»  Platin 
gemacht  sind,  so  stehen  genauere  Zahlen  nicht 
zur  Verfügunfr.  Mci  blankem  Platin  ergiebt  sich 
fnr  1500  '*  ein  Unterschied  von  130  die  iUifserste 
DillnrMis,  die  tberhaopt  erhalten  werden  kann. 
Bei  Eisen  schlitze  ich  diese  DifTcrcnz  bei 
1000»»  l'  auf  etwa  30".  S(jmit  ist  theoretisch 
die  Berechtignng  gegeben,  au»  der  Stärke  der 
Lichtstrahlung  eines  schmalen  Specfralbezirks 
die  Temperatur  fester  und  Hüssiger  t'Uihender 
Ktrper ZQ  bestimmen.  )(it  Klammt-ntemper.'ituren 
mnfs  man  vorsichtiger  -ein.  Ist  liir  'rcinjK'ratnr 
der  von  den  Flammen  umspülten  Wiinde  oder 
einea  darin  betindlichen  festen  Körpers  der- 
jenigen der  Flammen  u'leich  zu  achten,  sn  er- 
giebt  sich  die  Zulassigkeit  diT  Methode  von 
selbst.  Sind  aber  nnr  glnlu  nth-  (iase  vorhanden, 
vielfach  durch  Xatriiim  L;<  f  ii  }it,  su  wii  ■!  inaii 
nur  dann  richtige  Temperaturen  eriialten,  wenn 
die  Flamme  für  die  bei  der  Messung  benutzte 
Farbeder  Lichtstrahlung  unilun  livirlitig  ist.  I  m 
ein  Beispiel  anzuführen,  wird  eine  iinn-sentlaiume, 
mit  Natrinin  gespeist,  dnrch  ein  rothes  Glas  be- 
trMht>^'  !  i  hsicbtig  sein,  well  sie  roUkommen 


unsichtbar  ist,  keine  rothen  .Strahlen  aussendet. 
Convertergase  sind  für  ruth  schon  ziemlich  nn- 
dui'chsichtig,  namentlich  wenn  viele  festen  Theile 
darin  verbrennen,  allein  die  durch  Beobachtung 
erhaltene  Tomperatnr  ist  niedriger,  als  sie  wohl 
in  Wirklichkeit  ist. 

Nach  dem  Gesagten  ist  wohl  die  Wirkung.s- 
wcise  meines  neuen  Pyrometers  ohne  weiteres 
verstäudiieli.  In  dem  Apparate  wird  zunächst 
das  Lieht  dun  h  ein  geradsichtiges  Prisma  zer- 
legt nn<l  dann  alles  Licht  abgeblendet,  bis  auf 
den  schmalen  'i'heil,  der  der  Frauenhoferschen 
Ijinie  (J  entspricht,  so  dafs  beim  llindurchsehen 
die  Gegenstände  in  mthem  Lichte  e.rscheinoii, 
l'm  die  Intensität  der  Lichtstrahlen  zu  be- 
stimmen, dienen  polarisirende  Prismen,  deren 
eines  im  Ocular  angebracht  ist  und  tredreht 
werden  kann.  Die  (iröfse  der  Drehun:r,  an 
einer  Kreistheilung  abgelesen,  dient  als  Mafs 
der  lnt«-nsität  und  ergiebt  aus  eim  r  beigegebenen 
Tabelle  die  Tempi-ratur.  Da,  wie  oben  gesagt, 
Lichtstärken  nur  liurch  Verüileieh  mit  anderen 
I.ichtstilrken  ausgedrückt  werden  können,  su  ist 
dafür  gesorgt,  dafs  «Hi-  Strahlen  einer  kleinen 
elektrischen  Lampe,  die  direct  am  .\ppaiate  be- 
festigt ist,  ebiiifalls  in  den  Ajiparat  ;.'es.indert 
eintreten  und  als  Vrrfrleii  hsobject  dienen  können. 
Man  sieht  nun,  durrii  den  .\ppar.it  n.ich  einem 
leuchtenden  (Jegenstand  blickend,  das  kreis- 
fönnige  rothe  Gesicht -f-M  in  2  Hälften  getlieilt, 
deren  eine  dunkler  ei  scheint  als  die  andere. 
Durch  Drehen  der  Dculars  gelingt  e-  nhne 
Seliu  iei  iuk' it .  die  beiden  Gesichtsfeldh.llften 
gleich  hell  zu  machen.  Damit  ist  die  Messung 
vollendet,  die  i; radzahl  wird  am  Kreis.-  abge- 
lesen und  die  T.  ifipenirnr  aus  der  Tabelle  eut- 
niimnif  n.  Rechuiui;;!  a  u.  s.  w.  sind  nicht  uötbig, 
sobiil  i  mau  nicht  etwa  einzelne  Grade  oder 
Zehntel  liestimmen  will. 

Der  ganze  Apparat,  dessen  optische  Theile  der 
renommirteu  Firma  Frans  Schmidt  &  Uaenseh 
in  Perlin  entstammen,  ist  etwa  .^n  i  in  lang, 
wie  ein  Fernrohr  gesiiiltet  und  leicht  zu  hand- 
haben. Zum  Petriebe  der  vorn  angebt  aihten 
kleinen  elektrix  hen  u  \'t.li  -  l.nniiie  sind  drei 
transportable  Aecuiiiiilai.ureu  iiöüiig,  deren  Strom 
dnrch  eine  lange  biegsam«'  Schnur  zugeführt 
wird.     Empündliclie  Tlieile  sind  nicht  vorhanden. 

Es  wird  .ledern  klar  si  in,  dalV  die  Gliihlaui]>e 

gowieaermaAien  dii'  Nonaale  ist,  mit  welcher  die 

Temperaturen  gemessen  werden.  \\  i'  ntiti.  wenn 
diese  Normale  sieh  änderte?  In  di  r  l  iuii  ändert 
alcb  die  Sttuhlnng  der  liatnpe,  sobald  «lie 
\' eiimulatoren  ein  L'e\\is>(  s  Mafs  der  SpiumtMiir 
verlieren.  Nun  simi  .liese  zunileh-I  zieuili.  h 
grofs,  so  dnCs  die  Hetrii  Us. lauer  ziemlich  giols 
ist:  die  ('apacität  ist  !<•  .\mpHrestiinil"  ii.  der 
Jjlromverbrauch  ".S  Am)*ere.  Folglich  nuil^  voji 
Zeit  cn  Zeit,  ji  w\\  Inanspruclniahme,  <lie  Licht- 
Stärke  contrnlirt  werden.    Vm  dvin  Zwecke  wird 
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dar<h  ein  beigcKcboncs  Stativ  InHtrnment  und 
eine  kleine  Aniyla(  ttatlaiii].c  in  «  inr  feste  Stellung 
fii  einander  gebraclit ,  der  Index  drs  Ocnlars 
auf  t'iiie  bestimmte  Marke  gestellt  und  bei  einer 
bestimmten  Flammeuhöhe  beobachtet,  ob  nun  die 
beiden  Gesichtsfeldhillften  noch  pitich  hell  er- 
scheinen. Ist  das  nicht  mehr  der  Fall,  so  wird 
dnrch  eine  Schraube  am  Kopfe  des  Apparates 
die  Glühlampe  hin  und  her  hewcrrt,  bis  wieder 
gleiche  IIi'lli;,'keit  errciiht  ist,  und  der  Apparat 
tftt  wil  der  zum  Gebraucht-  fcrtif,'. 

Die  Handhabung  des  Apparates  kann  jedem 
intelligenten  Arbeiter  anvertraut  worden.  Die 
Messungen  sind  ohne  Schwierigkeit  zu  erlernen 
nnd  ohne  grofse  üebung  ausfiüirbur.  Je  g^röfser 
diese,  desto  schneller  natürlich  die  Manipulation. 
Durchschnittlich  f^eniitren  ein  paar  Secunden. 
Die  Genauigkeit  der  Messungen  habe  ich  auf 
1  */o  im  allgemeinen  veranschlagt.  Hier  folgen 
«iaig«  Zahlen,  die  bei  vergleichenden  Beob- 
achtungen mit  einem  geaichten  Lo  Chatelierschen 
Thermu-ElemeDt  und  dem  Pyrometer  erhalten 
Warden.   A  iMdcmtet  di«  Diffinwuen. 


Th.-El. 

Fyr. 

1 

12803 

1297,3 
U15,l 

1283 
1297 
1420 

-7,8 

-0,3 
+  4,9 

1248,8 
1606,2 
1249.8 

1240 
1609 
1245 

8,8 

+  1,2 
-4,8 

1205,3 
13H4,8 

1  lt;5,i 
1181,0 

1210 
1357 
14<jl 
1184 

■f  4,7 
7,8 

+  a.o 

Natnrlicli  müssen  derartige  vergleichende  Ver- 
suche unter  Iterücksichtigung  aller  Umstände  an- 
gMMllt  werden;  vor  allen  Dingen  ist  darfiber 
Gewifsheit  zu  erlangen,  ob  auch  die  gemessene 
Strahlung  durch  die  Temperatur  des  Thermo- 
Elementi  hervorifrenifen  wird.  Uobrigens  wird 
der  Appanit  auf  Wunsch  von  der  Technisch-Physi- 
kalischen Reichsanstult  geprüft  und  ein  Pröfaugs- 
Mhein  aaigeatelit. 

Was  die  Grenzen  des  Messungsbereichs  an- 
betrifft, so  ist  die  untere  durch  den  starken 
LtchtverlQst  im  Apparate  aof  etwa  900  *  G. 
heranfgedriirkt,  obwohl  theoretisch  alle  Tempe- 
raturen mefsbar  sind,  bei  denen  sichtbare  Uluth 
▼orltaBdeD  ist.  Die  obere  Grrase  bt  wUlkttrlidi. 

Für  die  Industrie  bestimmte  .Apparate  werden  so 
hergestellt,  dafs  die  obere  Grenze  etwa  2000  "  C. 
betrügt,  ae  dab  die  am  hftnilgsten  vorkommenden 
Wttrmogi'ade  bequem  q-eniesscn  werden  können. 
Indessen  werden  auf  W^unsch  auch  Instrumente 
bergestellt,  die  bis  4000  '  C.  gehen;  solebe  sind 
aber  der  vermehrten  .Tustirnn?sarbeiten  wegen 
bedeutend  kostspieliger.  Auch  kann  derselbe 
Apparat  für  die  Uessangagrenzen  etwa  900  bis 
2000  •  ofld  ISOO  bis  4000  *  eingerlehtet  werden. 


j        Die  Verwendbarkeit  des  Appaiaces  im  Be- 
I  triebe  zu  erproben,  ist  mir  durch  das  liebena« 
'  würdige  Kntgegenkommcn  der  Direction  der  Actien- 
gesellschaft  Peiner  Walzwerk  ermöglicht.  Leider 
mnfs  bei  meinen  ersten  Messungen  durch  Kurs- 
schlufs  der  Accnmnlatoren  withrend  des  Trans- 
j  portes  ein  erhoblichor  Fehler  entstanden  sein, 
,  ich  erhielt  für  glühendes  Eisen  1500  "  C,  eiia 
selbstverständlich  unraö!?!icher  Werth.  Dann  ver- 
suchte ich  bei  meinem  zweiten  Besuche  in  der 
Thomashätte  die  TemperatOT  der  Cenvertergaae 
'  wahrend   des  Betriebes   messend  rn  verfolgen. 

So  erhielt  ich  folgende  Beobachtnngsreihe,  die, 
!  wenn  auch  nnTollrtHndtg,  doch  intereasant  genng 
sein  wird. 

I      1810   1881    1293«   1472   1231*    ISIO  1881 
'  1483       1472  14fl4 

Bei  den  mit  '  bezeichneten  Temperaturen 
fiind  Schrottzusatz  statt.    Die  ans  der  Zahlen- 
reihe lieran-ifalleiide  Beobachtung  14H3  wurde 
durch  einen  plötzlichen  starken  Schlackeuansworf 
▼amrsacht.  Man  sieht  znniichst,  dah  die  Steige- 
rung der  Temperatur  im  Inneren  des  Converters 
auch  durch  die  gemessenen  Fhiuimentemporatoren 
verfolgt  werden  kann ;  aber  von  einer  ITeberein- 
stimmung  mit  den  wirklichen  Tcraperatnren,  vor- 
ausgesetzt, dafs  die  Gase  die  Temperatur  der  Birne 
besitzen,  kann  nicht  die  Rede  sein.  Wer  aufmerk- 
sam das  oben  über  die  Te:iiiM>ratnr  der  Gase  Ge- 
sagte gelesen  hat,  wini  auch  nicht  überrascht  sein. 
Etwa  3  Minuten  nach  Abatellnng  des  OeUlaes 
wurde  die  Schlacke  abgegossen ;  ihre  Temperatur 
betrug  1700      Wurde  man  während  des  Be- 
triebes hü  den  Cenverter  nnmittelbar  hineinsehen 
I  können,   so  würde  man  sicher  der  wirklichen 
Temperatur  entsprechende  Zahlen  erhalten.  Die 
I  .\nsarbeitang  dnes  einzuschlagenden  Verfahrens 
würde  in  berufenere  Hände  gelegt  werden  mOssen, 
:  als  die  meinigen  es  sind. 
I       Bei  Messungen  am  Hochofen  in  Gr. -Ilsede 
[  erhielt  ich  für  abfliefsende  Schlacke  bei  meinem 
I  ersten  Besuche  1424    bei  meinem  zweiten  1372 
Beim  Beginn  des  Abstlehs  hatte  das  flUssige 
Eisen  bei  der  ersten  Messung:  1,384",   bei  der 
zweiten  1372      mit  Schwankungen  bis  1330 
I  Wfthread  des  Ablaufs  in  den  Rinnen  sank  die 
Temperatur  natürlich,  in  einer  der  prismatischen 
j  Giefsfurmen  wurden  noch   1230  festgestellt, 
I  wahrend  das  Eisen  tüssig  war.   Als  die  Ober» 
'  flilche  erstarrte,  schon  znm  Theil  bedeckt  von 
abgekühlteren  dunkleren  '('heilen,  wurden  noch 
1012  *  gemessen.    Selbstverständlich  sfaid  alle 
diese  Messungen  nur  als  eine  Probe  des  .Apparates 
zu  betrachten  und  machen  unf  VollsUkndigkeit 
und  anfserste  Qenanigkeit  keinen  Ansprach. 
Um  noch  einige  andere  Versuche  zu  erwähnen. 

I erhielt   ich  durch  Laboratoriamsmessnngen  für 
Z&rkonplAttefaen  in  Sanersteff-OaagehUse  9090 
fSr  das  elektrisch«  Bogenlicht  mit  Dechtkohle 
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nmd  3370  bis  3470  mit  Bfltortenkolile  3560 
bit  3610 

Die  Vortheile  de«  ueoea  Pyrometers*  sind 
aofenfflllig-.    Zanftehst  iit  die  AasdehBang  der 

MessuiiKSi^rcnzen  nach  oben  etwas  g^aiiz  Nenes, 
wobei  za  bemerken  ist,  da(^  die  Berecbnang  der 
Besnltete  nicht  anf  Extrapolation  benibt,  londem 
auf  einem  theoretiach  und  experimentell  be- 
wtosenea  Creset/e.  Dann  ist  der  gro£se  Vortheil 
bemerkeatwerth ,  dah  man  am  beliebiger  Ent- 
fernung, wenn  nur  das  Gesichtsfeld  genügend 
erleaehtet  wird,  die  Messungeo  ansteliea  luwo, 
mithin  der  Apparat  dnreb  die  Ginth  kdie  Zer> 


*  Zu  besiehoB  durch  Dr.  K.  Kftse,  BiuinoTer. 


stOmng  erMdet    Aneh  kann  der  Apparat  tn 

jedem  Moment  hinr.tzt  werden  und  dabei  in 
Secnnden  ein  zuverlässige«  Besultat  ergeben. 
Er  ist  nickt  an  einen  Ort  gebnnden,  sondern 
kann  leicht  überallhin  transportirt  werden.  Aus- 
gedehnte erhitzte  Flächen  lassen  sich  schnell 
anf  Olelchmtftigkeit  der  Erhitzung  prüfen.  Dabei 
ist  er  liaudlich  und  leicht,  zuverliissig  und  gcnaa. 
Hohe  Anspräche  und  grofse  Uebung  werden  nickt 
▼erlangt;  knrs,  er  ist  ein  Pyrometer,  das  dem 
jetzigen  Stande  der  Wissenscliaft  vollkoniraen 
entspricht,  nnd  von  dem  icii  hoffe,  dails  er  der 
Indnstrle  nnd  Technik  groCgen  Nntseii  -bringan 
wird  und  Fragen  iSsen  bUftt  die  jetst  noch  im 
Dnnkel  liegen. 


Mittlieilungen  aus  dem  Eisenhttttenlaboratorium. 


Cjlwrlulf Ische  Methode  zur  Bestimmni  dtt 
S«hw«f«l«  im  Rohtitm. 

Eine  Reihe  Sohwefeibestimmungometboden  be- 
ruhen auf  di-r  Entwicklung  von  Schwefel  wjisscrstofiF. 
Da  nun  Schwefelwasserstoff  wesentlich  i«t  für  di« 
Bildung  Ton  Metbylenblaa,  welobe«  wasserlSalieh 
und  sohr  intensiv  in  Farbe  ist,  so  bat  W.  G.  L  i  n  d  ■ 
lay  *  auf  diese  B«sctioD  eine  neue  colorimetrische 
Jfethode  für  die  Sehwefelbestimunnf  begrOndet. 
Willi  salzsauros  Paraphonyl<.'niiin)f!thyMijinun 
durcli  Eiseachlorid  bei  Gegenwart  von  Schwefel- 
wasserstoff ozydirt,  so  entsteht  Hethylenblan.  Ist 
Di&min  im  Uuberschiifs  uii  l  L'i'ii'ipend  Ferrioblorid 
vorhsadeo,  so  ist  die  Färbung  proportional  dem 
Qehalte  an  Sehwefalwaaserstoff.  Zum  Aufbau  eines 
Mul.  Methylenblau  (Ci.  HmN.SCl)  «ehört  1  At.  ^ 
.  Sebwefe),  2  Mol.  Diamin  (C  H«  MHi  N  (CU>)i,2UCI) 
und  8  Mol.  Fei  Cb.  Es  srenOgt  deshalb  für  die 
Beaction:  0,1  cc  uiner  2«c,  DiaininlusiinK  und  0,05  cc 
(1  Tropfen)  einer  109i  Ferrichloridlösung.  Diese 
bringt  man  in  ein  Neftlersehes  Rohr  und  sotst 
1,5  cc  vtfrdüiiiito  SchwüfeKkurc  zu.  Zur  Prüfung 
stellt  man  sich  eine  Sohwefeloatriumlösung  her: 
•,7b  g  tit  8,  9  Hl  O  im  Liter  und  TordOnnt  mit 
9  Thailen  Wasser;  jedes  cc  =  O.OÜOO.'i  g  Si  bw^ft-l. 
Zur  AusfQhrung  der  Probe  behandelt  man  5  g 
Eisen  mit  BalxsSure,  fängt  den  Schwefelwasserstoff 
in  Aetznatron  auf,  verdünnt  auf  250  co,  nimmt  5  cc 
hiervon  und  versetzt  diese  in  einem  50  co  fassenden 
HeMerseben  Rohre  mit  1^  oo  TerdOnnter  Schwefel- 
s&ure,  0,1  oc  Diamin  und  0,05  cc  Eisonchlorid.  Nach 
80  Seounden  wird  die  FArbung  mit  den  Vergleichs- 
Utaungen  mit  0,1,  0,^  03  cc  der  Sohwefelnatrium* 

*  Sehool  of  Mines.  Quat«rly  1801,  XXIll,  84. 


lOsuDg  zusammengestellt.  Jene  6  cc  LOsung  ent- 
sprechen 0,1  ft  Roheisen.  Die  mltgetheilten  Be* 

sultate  stimmrn  bei  verscbir^di-n.  ii  Eisensorten 
sehr  gut  mit  den  Methoden  Qboroin,  welche  eben- 
fiklls  auf  Bntwiddnng  von  Sehwefelwasserstoff 
beruhen.  Statt  der  wenig  haltbar«*n  Natrium- 
sulfidlOsung  kann  man  sich  auch  MethylenblaVr 
lOsungen  bestimmter  Nüanee  herstellen.  FOr  Leuta, 
deren  Auge  nicht  genug  blau  empfindlich  ist,  I&Tst 
sich  auch  das  Paraphenylendiarain  verwenden, 
es  «Dtstsht  dann  Lanths  Violeti 


Die  B88n-8tlM-V«rbMMgtB. 

Funzes-Diacon*  hat  versucht,  die  den 
Sehwefeleisenrerbindungen  analogen  Setenide  her* 

zu^ttellen.  Seleruiampf  verbindet  sich  bei  Rodi^'lufh 
mit  £isen  zu  Fei  Sei;  dasselbe  Product  erhält  man 
durch  Einwiritung  von  Selenwasserstoff  bei  Dunkel- 
n  1li(,:liit  li  auf  Eisonoxyd.  Dieses  Scsquiselenid  ist 
ein  graues  ki-ystallinisches  Pulver.  Wanserfreies 
Blsenohlorid  oder  Oxyd  im  Porieihmrohr  anf 
Woifsgluth  orliit/t  ergiebt  im  SelenwasserstofT- 
strome  je  nach  der  Temperatur  graue  Selenide 
von  der  Formel  Fes  Se<  oder  Fe»  Set.  Das  Bi- 
selenid  Fe  Se»  wird  bei  der  Einwirkung  eines  mit 
Stickstoff  verdfinnten  SelenwasserstoAtromea  bei 
dunkler  Rothgluth  auf  wssserfreies  Eisaneblorid 
erhalten-  Zerreibt  man  das  Fe  Soi  im  Sauerstoff, 
SO  erh&lt  man  Bisenoxyd  und  selonige  S&ur«.  Sub- 
selenide  erhUt  man  beim  Erhitsen  von  Htehel*  und 
Kobalt-Seloniden  auf  Wuifsgluth,  nicht  aber  aus 
Eisenselenid.  Bio  vom  Verfasser  unternommenen 
Versuehe  gaben  nurMisebungenvongesehmelienetn 


•  Compt.  r«nd.  1900, 180. 1711. 
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Selen  mit  Fe  8e.  Die  Ivisenselenitte  weiden  schwer 
von  SMizsüure  «ngfgrilTen,  Fe  Soa  ist  unangreifbar; 
rauchende  Salpetorsilure  führt  dieselben  in  äelenide 
über.  Chlor  verdrängt  )ei<'ht  das  Helun.  Bt^im 
Reiben  im  Sauerstoff  hinterbleibt  Eisenoxyd,  se- 
lenigo  Säure  sublimirt  Es  lassen  sich  also  die 
den  Sulfiden  des  Eisens  entsprechenden  Sulen- 
▼orbindungen  Fu  Sei,  Fei  Sui,  Foa  Se4,  Fei  Sei, 
Fe  Se  herstellen. 

Ein  elektrischer  Widcrstands-Tiegel-Ofen  aus  ' 
Magnesia  fUr  Laboratoriumszwecke. 


Prof.  Henry  M.  Howe*  hat  für  «las  metal-  | 
lurgische  Laboratorium  einen  kleinen  elektrischen 

Tiegelofen  construirt,  welcher  sich  sehr  gut  zur  1 
Aufnahmovon  Abkflhiungscurven  beimStahl  rignet. 

Der  Ofen  besteht  (siehe  die  Abbild.)  aus  zwei  Halb-  I 

cylindern  von  Magnesia^l,  einem  Deckel  Bund  einem  i 

Stopfen  C,  durch  welchen  die  Drähte  des  Thermo-  ' 


K 


Klcklriiofaer  Wldostandn-Tlcfclorcn  »qi  Hc^ne*)*. 

Elementes  bis  in  die  Tiegel  reichen.  Die  Erhitzung 
geschieht  durch  eine  bei  J  eintretende  und  bei  K  | 
austretende  Platinspirale  I>.  Durch  Aenderung  der 
Stromstärke  hat  man  «s  in  der  Ilatid,  jede  be- 
liebige Temperatur  bis  zum  Srhmel/.|>unkt  des 
Platins  zu  erzielen.  Deckel,  Stöpsel  und  Tiegel 
sind  ebenfalls  aus  Magnesia.**  Siliciumhaltiges 
Magiiesiamaterial  ist  zu  vermeiden.   FQr  den  Ver- 

*  Transact  of  tho  Amer.Inst.  of  Min.  Eng.  lOOl. 
Keine  Magnesiabidcke  und  Tiegel  liefern 
M(ill.  r  ft  Cie..  Ivry  Port  bei  Paris. 


such  kommt  die  LOthstelle  des  Thermo-Elementes 
und  Pyrometer»  zwischen  2  Stalilscheiben  F,  di«  zu- 
S4immengehalten  werden.  Der  Ofen  läfst  sich  ebenso 
benutzen  zur  Kalihrirung  von  Pyrometern  mit 
Hülfe  des  Kupferschmel/punktos.  Man  leitet  zu 
diesem  Zwecke  durch  //  CJas,  aus  gleichen  Volumen 
Kohlenoxyd  und  Kohlensäure  bestehenil.  ein,  um 
die  Oxydation  des  Kupfers  zu  verboten,  und  dichtet 
die  OeiTnungen  ab.  Bis  zu  Temperaturen  von  1200* 
sollen  sich  an  Stelle  von  Platin  vorlhcilliaft  Nickel- 
drähte verwenden  lassen.  Bei  Vorsuchen  setzt  man 
zur  Einschränkung  der  StrahlungHVerluste  den 
ganzen  Ofen  in  ge]iulverten  Kalk 


Bestimmung  von  graphitischem  Kohlenstoff  in 
Gufs-  und  Roheisen. 

DieUraphitbestimmung  im  tiul'seisen  geschieht 
in  der  Rogel  durch  LOsen  des  Eisens  in  verdünnter 
Salpetersäure  und  Bestimmung  des  rückständigen 
Graphites  durch  Verbrennung  auf  trockenem  oder 
nassem  Wege.  Anstatt  nun  den  Graphit  auf  dem 
Filter  zu  wägen,  benutzen  Allen  P.  Ford  und 
M.  B  r  e  g  «  w  s  k  y  *  einen  Goochticgol,  und  zwar  der 
nachfolgenden  Verbrennung  des  Graphites  wegen 
einen  solchen  aus  Platin.  Am  besten  verfährt 
man  wie  folgt:  I  g  Roheisen  oder  Gufs  werden 
in  Salpetersäure  (spec.  Gew.  1,12)  gelffst,'am  besten 
ohne  Kochen.  Hat  sich  die  Substanz  ganz  oder 
fast  ganz  gelöst,  so  setzt  man  einigi>  Tropfen  Fluor- 
wasserstofTsäure  zu,  je  nach  dem  Kieselsäuregehalt. 
Durch  Kochen  treibt  man  die  Flufssäure  weg. 
Eisen  geht  in  Lösung,  man  verdünnt  auf  das 
4 — 5  fache  und  tiltrirt  mit  schwachem  Saugen 
durch  den  Goochtiegel.  Der  Asbest  ist  vorher  mit 
Salzsäure  zu  behandeln  und  mufs  geglüht  werden. 
Der  Tiegolinhalt  wird  mit  verdünnter  Salzsäure 
und  Wasser  gewaschen,  1— Stunden  bei  120* 
getrocknet,  und  nach  dem  Abkühlen  gewogen. 
Dann  wird  der  Graphit  verbrannt  und  wieder  ge- 
wogen. Dio  DiflFercnz  giebt  den  Graphit.  Weiter' 
wurde  der  Angriff  von  Salpetersäure  auf  Graphit 
festgestellt,  wobei  sich  ergab,  dafs  mit  Säure  von 
1,12  speo.  Gew.  kein  Angriff  auf  Graphit  erfolgt, 
selbst  bei  stundenlangem  Kochen. 


Röhrenofen  fUr  bestimmte  Temperaturen. 

.\ehn1ich  wie  seit  einiger  Zeit  HJ'diren-  und 
Muffelöfen  gebaut  Werden,  weldie  auf  elektrischem 
Wege  durch  einen  Widerstand.<tdralit  auf  bestimmte 
Tenii>eralur»M)  gebracht  unil  gehalten  werden  können, 
hat  jetzt  Armand  Gautier**  einen  Hölireiiofen 
mit  Gasheizung  construirt,  der  ebenfalls  eine  be- 
liebige Erhitzung  von  I&0°  bis  1800^  zulassen  soll. 

*  Journ.  Amur.  Chem.  Suc.  21,  1118. 
*•  Comptes  rend.  löOO,  130.  Ö2S. 


Zu$ehriften  an 


Der  Ofen  ähnelt  in  der  Form  den  bekunntt-n  Ver- 
brennungsöfen für  BlemenUr*Aniilyten,  «r  beeteht 
*us  einer  Isngen  halbcylindrischen  Röhre  aus 
feuerfestem  Material,  die  von  einem  ebenM  ge- 
formten EiBenblechmantel  umgeben  ist.  Auf  den 
Bindern  dic^oa  Ualbcylindurs  sitzen  beweKÜchc 
Kaoheln,  wie  bei  dem  Verbrennungsofen,  nur 
■tolbea  die  obtran  Bitaider  denelben  nicht  in* 
Mmmen,  sondwil  m9  legen  eich  an  einen  als 
Schonlatein  dMnend«n  achmalen  Kasten.  Der  als 
Boden  dienende  Halbcylinder  hat  mm  Boden 
24  Locher,  von  denen  je  2  nebsoeinander  liegen, 
welohe  längs  der  Aehae  verlaufen,  Bur  Aufnahme 
TO»  «bAnaoviel  Buna«nbr«UMrn.  In  dam  dureh 


Halbcylinder  und  Kacheln  gebildeten  ringförmigen 
Innenraume  befindet  steh,  gehalten  durch  runde 
Endplatten,  ein  dickes  Kisenruhr,  wcli'lies  «lern 
eigentlichen  Glas-  oder  Poroelian-£rhitzung8rohre 
als  Mantel  dient.  Durch  diese  Etnriebtung  wird 
die  Flamme  der  Bronner  gezwungen,  das  ganze 
Innenrohr  gleichmiiraig  zu  umspülen.  Durch  Pyro* 
metermessungen  zeigte  sieb,  daft  die  Temperatur 
an  den  Enden  des  Rohres  nur  um  ea.  6*  vom 
Mittelwertlie  abweicht;  andererteit«  dalb  b«i  mehr« 
stOndigem  Erhitzen  die  Temperatur  bis  auf  6—7* 
constant  erhalten  werden  kann.  Selbst  hei  1000  bis 
1200*  l&fst  sich  die  Schwankung  innerhalb  too 
SO— fl5*  halten. 


Zuschriften  an  die  ßedaction. 

(Kor  dl«  uotvr  <liM«r  Rabrik  «n^bainMidan  äJÜM  Obcrauomt  di«  ftodaetioa  kain*  Vtraotwortimg.) 


Der  MarUnklppofen  als  Robeisenfrischapparai 


Mit  d»'r  B!s=ciiirr!tiriii'  und  dem  Martinkipp- 
ofen wird  die  Entkuhlung  eines  Koheisenbades 
aehnall  dnrehgeftlbrt  und  swar  mit  «iner  wa 
Walteren  Operationen  genügenden  En<llernp<Ta<iir. 
Per  intensive  Frischprooefs  wird  mit  Hülfe  einer 
kchea  Badtemperatur  erreieht.  Bei  dem  Bessemer- 
prooelb  geHcliieht  die  Erhöhung  der  Badtemperatur 
duroh  die  Verbrennung  des  Siliciums,  in  dem 
Hartinkippofen  dareh  Miaehen  de«  Boheiaon* 
h:i<li-s  mit  einem  Stalilbad.  Dieser  letzt-ere  Vor- 
gang ist  in  dem  Eisen hUttenfach  ein  völlig  neuer;  in 
der  ersten  Anwendung  desselben  liegt  das  hanpt* 
Friclilich«to  Verdienst  Talbofs  urvi  fr  bedeutet 
für  die  Flufseisenfabrication  einen  metallurgischen 
Fortsehritt  Ton  bsaehtenaweKbem  Tnteteaae. 

FlCi^^i^-.j:  Sfahl  von  (M  I  is  %  Kohlenstoff 
hat  «ine  Temperatur  von  iölH)  bis  IGUO**,  während 
llOBaigs«  Roheisen  aus  dem  Hoeh»  oder  Cupolofen 
mit  etwa  12n()*  narli  1.  in  Martinkippofen  gebracht 
werden  kann.  Misclien  wir  «In  Stalilbad  von 
etwa  40  t  mit  einem  Rohelssnbad  von  20  t  in 
einem  Mjirtiiiki|iprif<.n,  sn  wii-'l  «Ijt^  Roheisen  in 
kurzer  Zeit  unter  der  Mitwirkung  der  Flamme 
auf  die  Anfangatemperatur  de«  Stahlbados  ge- 
bracht »ein.  I)i«<  Temperiituii  rlicihung  wird  um 
so  schneller  erreicht,  je  gröfsor  das  Stahlbad  ist 
und  je  intensiver  die  Flamme  wirkt.  Um  eine 
mrit'tichst  rasche  Frisrliun;;  zu  «'rziclcti,  wird  es 
sich  empfehlen,  auf  Qruud  obiger  Betrachtung 
die  ChargenfQhrang  in  folgender  Weise  ru  leiten : 
Zu  dem  restirendcn  Stahlbad  Iz.  B.  in  i)  werden 
20  l  äQssiges  Roheisen  hinzugefügt  und  diese  60  t 
einige  Zeit  unter  scharfer  Hitze  stehen  gelassen; 

•  Inn  h  die  Vi  :  1 1 1 1  im lUlg  der  Ii  icht  i>x_\  dalili  ri 
Körper  (Silioium,  Mangan)  findet  bereits  während 
des  Eingi«b«nt  eine  Beaotion  statt,  doch  wird 


diese  nirlit  «ehr  stark  sein,  da  Oxyde  in  Bad  und 
Öehlack»  nur  wenig  vorhanden  sind.  Hat  das 
reatirend«  Bad  einen  KeUanatoff  von  0,8  X  ge- 
habt, die  hinzukommend!  n  20  t  Roheisen  3,5  Jf, 
so  wird  der  Kohlenstoff  des  ganzen  Bades  1,8  X 
betragen.  Naehden  die  Teinperatar  des  Baden 
ein*-  fri'nüirend  hol»©  ist,  wird  mit  dem  Erzzusatz 
begonnen.  Die  Art  und  Weise  des  Erzzusatzes 
ist  fDr  ein«  flotte,  aber  stets  ni  beherradiettd« 
Roaction  von  (,'rrif-t<  r  Bodeutunt;  F:n  jdf^tr.licher 
Erzzusatz  von  lOUU  kg  und  mehr  wirkt  auf  das 
Bad  abkühlend,  verhindert  alse  einen  glei«li« 
mnr--i';ri-n  Verlaiif  dn«  FriH<'hpr<ii>esft<>s ;  kleinere, 
dem  Verlauf  des  Prucesses  angepal'ste,  eventuell 
vergewirmte  Znaltse  sind  vertheilhafter.  Talbot 

führt  t>igentlich  den  Frisflipror,  l's  ,ta  l'ir.-h  ••uis, 
dals  er  das  £rz  mit  der  zurückbleibenden  Charge 
Qberhitst  und  alsdann  das  Roheisen  blncufügt. 

Bei  den»  Einfliel'sen  des  Rnheiscns  fntsffht  als- 
dann eine  sehr  starke  Ueaction.  Holz-Berlin 
sagt  deshalb  in  aeinem  Vortrag  bei  der  Ver- 
sammlung der  „Eisenhütte  Oberschlesion"  am 
1.  December  1901:  „Als  einen  Uebelatand  be- 
lelehne  ieh  die  Thatsaehe,  dab  beim  Eingieben 
des  RolRMBcn«!  in  !<  ;i  Kippofi-n  l  ino  so  heftige 
I  Ueaction  vor  sich  geht,  dal's  die  Verbrennung  des 
Kohlenstolliss  eine  sehr  unvollsttndige  ist.*  Dieear 
Uebelstand  wird  sicli  vormoiden  lassi'ii,  ifideOl 
I  man  zuerst  das  Roheisen  mit  dem  Stahl  ver> 
I  einigt,  dieses  Geraiaeh  «rwinnt  und  erst  dann 
mit  denk  rr7zu>.'(t/.  ht'K'itiiit.  Hat  das  Bad  den 
gewünschten  Entkohlungsgrad  erreicht,  so  kaim 
ein  Theil  abgegossen,  naeh  dem  Martinofen  ge- 
bracht und  au.sgeki|>pt  werden.  Bei  dein  Dniilcx- 
Verfahren  ist  das  Kippen  dos  vorgeblasenen  Mate- 
rials mit  gewissen  Sohwierigkeiten  verbunden,  d» 
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der  Mur«  Converter  auch  eine  mure  Schlacke  giebt, 
dl«  Ton  dem  iMeieelieii  Herd  •orgfSItigst  fern- 

ficchalton  werden  mufs.  Man  erzielt  die»,  indem 
die  Torgeblatteno  Charge  nicht  gekippt,  sondern 
dvreh  eine  «m  Boden  der  Pfanne  befindliehe 
Oeffnung  nhgelasM'n  wird ;  die  saun-  Schlacke 
bleibt  in  der  Pfanno  zurQck.  Diese  Nothwendigkeit 
bedingt,  dab  die  Charge  eine  genügend  hohe  Tem* 
peratur  }iat,  um  Pfannenansätz»  zu  vermoiden, 
die  leicht  die  AbstichCffnung  versetzen.  Diese 
TTebeittinde  sind  bei  dem  Torgefrisebten  Material 
aus  dem  biisisclien  Martinkippor^n  nicht  vor- 
banden. Die  Schlacke  ist  basisoh,  die  Charge  kann 
also  gekippt  werden  und  braucht  deshalb  nicht 
so  warm  zu  seiu  wie  bei  <li'm  Dupli'xv<!rf:ihreii. 
Nehmen  wir  z.  B.  einen  Kippofen  von  1(H)  t  Fassung 
an  (ein  solaher  Ist  sur  Zeit  in  Frodingfaam  Im  Bau 
begriffen),  so  wer»]oii  20 1  Roheisen  mit  3,5  % 
Kohlenstoff  und  fiO  t  Stthl  mit  etwa  0,8  H  Kohlen» 
stolf  nach  dem  Zusammengiefsen  einen  Oeaammt* 
kohlenatoff  von  0,94  %  orgobon  ;  es  sind  in  diesem 
Fall«  nur  0,64  9i  Kohlenstoff  aus  dem  Bade  zu 
entfernen;  die««  FriseharlMit  kann  in  40  bis  60 
Minuten  geleistet  werden,  ebenso  wie  von  jedem 
festatehenden  Martinofen  bei  einer  Charge  mit 
dem  llbliehen  Einaatt.  dl«  swar  hart,  ab«r  warm 
«ÜJgeaclunulzen  ist. 

Bei  der  Disoussion  Ober  den  Vortrag  de» 
Herrn  Holz*  wurde  darauf  aufmerksam  gemacht, 
dab  das  Tatbotverfaliren  sich  fOr  die  Herstellung 
«in««  Qualitätümaterials  nicht  eignet  Diese  Be- 
denken sind  sehr  gerechtierli^t.  Aus  allen  Ana- 
lysSD,  die  Talbut  anführt,  ist  zu  ersehen,  dafs  nur 
ein  mittelhartes  Fertigfabricat  mit  etwa  0,13  % 
Kohlenstoff  hergestellt  wird.  Es  ist  wohl  mC^lich, 
auch  härteres  Material  zu  erzeugen,  aber  ein  Quali- 
latsmuterial,  wi«-  c«  in  der  heutigen  Industrie  von 
ilen  Murtinstahlwerkon  vorlangt  wird,  Iftfst  sich 
mit  dem  Talbot|»rocef8  in  seiner  jetzigen  Form 
keinesfalls  t-rroichen.  Diese  Bedenken  werden 
beseitigt,  indem  der  Martinkippofoii  die  partiellu 
Entkohlung  des  Ilolieisens,  die  Siemens -Martin- 
Oefen  das  Fertigmachen  der  Chargen  fllwraehmen. 

*  „Stahl  and  Eia«n«  190fl  H«A  I  Sdt«  61. 


Auch  der  Aufwand  an  Brennmaterial  und  Zeit 
SU  der  Enrielung  einer  B«dt«mp«ratttr,  um  in 

dem  Talbotofen  die  (lanze  Cliar>.'e  Kuf^^nilii^;  zu 
machen,  aber  nur  bis  *J*  der  Charge  gufsfahig 
und  gargesohnohen  gebrauehi  werden,  lat  wenig 
ökonomisch.     Auf  der  Versanniilung  d«a  ulron 

I  and  Steel  Institute''  am  9.  Mai  1900  sagt«  dadialb 
B.M. ]>a«l«n:  «Ein  weit«r«s  Bedenken  besteht 
darin,  dafs  nach  jedem  Abstich  und  joder  Nach- 

1  fQllung  die  grofse  Meng«  Stahl  wieder  feriig- 

I  gemacht  und  gargeaehmolwn  w»rd«n  mub,  was 
bedeutend  längere  Zeit  beansprucht  als  der  kleine 

i  Inhalt  eines  gewöhnlichen  Ofens."  Durch  die  Be- 
nutzung de«  Martinkippofens  als  BoheiaenMseh- 
ap{iarat  zu  di-r  Herstellung  eine»  vorgefrischten 
Materials  mit  einer  Temperatur,  die  unter  der 
einer  in  Coquitten  su  giefaend«n  Charge  liagt, 
werden  diese  Bedenken  beseitigt.  Der  Einwand, 
dab  dieses  Verfahren  mit  hohen  Selbstkosten  ar* 
beiten  wird,  trifft  ntoht  «u:  In  ISSdilehten  wurden 
in  dem  Talbotofon  mit  60  t  Fassung  f  I  lnTs 
eisen  hergestellt.  Das  Chargegewioht  war  S2U  t, 
di«  Chargandanar  etwa  6  Stunden.  Di«  Entkohlung 
der  20  t  Roheisen  wird  in  1  bis  l'i^  Stimden  durch- 
g«fahrt,  SU  dem  giebllthigen  Fertigmachen  der 
60 1  w«rd«n  «twm  SVt  8taad«n  gsbraueht.  Whrd 
aber  das  theilweis«  «ntkohlt«  Material  (20  t)  dem 
Kippofan  «ntnomm«B  und  nadi  d«m  feststehenden 
Martinofen  gebraeht,  so  kOnnen  die««  90 1  in  V/t 
bis  -J  Stunden  als  Qualitätsmaterial  in  allen  H&rt«- 

I  graden  zum  Abstich  fertig  sein.    WAbrend  der 

I  Talbotofen  allein  in  5  Stunden  20  t  Flubei8«n 
gewöhnlieher  Qualitftt  herstellt,  giebt  er  in  Ver- 

I  bindung  mit  einem  feststehenden  SO-t-Ofen  (mit 
etwa  10 1  Schrott  beschickt)  in  etwa  4  Stunden  80  t 
Flufseisen  jeder  Qualität.  Ein  Talbotofen  mitfiObi« 

(  80 1  Fassung  kann  far  8  MartinAfen  genOgend  vor- 
gefrischtes  Material  licfwn. 

Di«  ErhShung  d«r  Produetion  und  dl«  B«> 
^eitiL'iin^  der  Qiialit."its.sphwicrigkeiten  empfehlen 
das  ialbutverfahreu  als  UoheisenfrischproceCs  in 
Verbindung  mit  feat«t«b«nd«ii  HartioMan. 

Grofsenbaum. 

1  Kt  jjtatfMM. 


Beiträge  zur  Frage 

An  die 

Kedaction  voii  „Stulil  und  Eisen". 

Die  Wirkung  von  Ventilatoren  und  Thcisen- 
aeben  Trommeln  unter  Zuhalfenahm«  Ton  Waaser 
auf  staubhaltige  Oase  turuht  meines  Erachten» 
auf  etwas  Anderem,  als  auf  einem  von  Hrn.  Osann 
in  aeinam  Auftats  in  Nr.  S  di«i«r  Z«it«chrifl  an> 


der  Gichtgasreinigung. 

goiiommenen  iluhlcylinder,  ThauliSche  u.  i>.  w. 
DasFeuehtwerdendeeStaabea  durah  Condensation 
des  ^V^-^('rdampfe8  ist  natürlich  von  Nutzen,  der 
eigeutliclie  Vorgang  bei  der  erfolgenden  Staub- 
abaehaidong  und  dem  Eied«r»eh1ag«n  des  tub«rat 
feinen,  bei  der  Coii  li  ri^afion  des  Wasaerdampfes 
sich  bildenden  h'ebek  ist  indessen  ein  rein 
nMchanieehcr.  Beim  Ventilator  wirken  erstens  di« 
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—■iOB  FlOgal,  iw«it«n«  die  iiMw  MmiielllldM^ 

htim  TliciseiMoU«!  Appnmt  mir  dio  Ictztoro. 

1.  Die  WirklUIg  dur  nassen  FlUgel  ist,  um 
«in  Bild  ra  g«l»nuoh«n,  diMvlb«,  wi«  wma  in 

einer  Schincht  eine  fliehende  Colonne  vom  Fdnd 
rerfolgt  wird.  W«r  schneller  laufen  kann,  tri« 
d«r  F«ind,  kann  ai«h  ratUo«  wve  di«a  oI«ht  kans, 

wird  eingeholf  (itid  unschädlich  gtininclit  T>i<r 
verfolgende  Feind  ist  der  nasse  Flügel  des  Venti- 
latot%  di«  gMwUalen  8olui«U]taf«r  sind  die  Gaa- 
.th^chen,  dio  r;,.f:uipfen  genommenen  Langsamen 
sind  die  Staubtheilcben.  —  Die  FlQgel  und  die 
awlaeben  ihnen  beflndlieben  Qaamaaaen  haben  In 
EIntfernungen  a,  b,  c  .  .  .  .  von  der  A  hm  dio 
a,  b,  e  .  .  .  .  fache  Geschwindigkeit  und  legen  dio 
a,  b,  e  .  .  .  .  fiutben  Wege  rarflofc.  Dem  Oaa 
wird  bei  seinem  Eintritt  zwischen  die  Flügel  von 
diesen  eine  rotireude  Bewegung  ertbeilt,  welche 
eine  radial  naob  anben  geriehtete  Oentriftigal- 
kraft  hervorruft,  so  dafsdas  Gas,  sich  nach  nnf^i  n 
bewegend,  eine  bis  xur  Ankunft  an  den  FlUgel- 
enden  ateta  waehaende  Botationageadiwindifkeit 
erhält.  Dieser  ständigen  Boschlouiiiuunj;  diT  Ge- 
schwindigkeit gegenüber,  zu  der  das  Gas  durch 
in  unendlich  kunen  Zeitriuuen  aufeinander» 

folgende  Stöfse  (hervorgerufen  durch  liaw  stiindige 
Wachsen  des  Abstände»  von  der  Aohse)  der  Flügel 
gezwungen  wird,  verhilt  aieh  das  6aa  und  der 
Staub  vorschieden.    Das  Güs  hat  im  Sinne  der 
Mechanik  eine  viel,  mehr  als  tausendmal,  geringere 
Maaaeala  der  Staub.  Da  al>er  P  b  m .  p  (P  =  Kraft, 
ni  =  Masse,  p  ~  Beschleunigung)  ist,  so  erhält  hei 
derselben  Kraft,  dem  Stob  des  FlQgels,  das  Gas- 
theilehen  eine  grüfsere  Beaehleunigung  ala  daa 
StaubtheiK-hen.    Die  Folge  ist,  dafs  die  Staub-  [ 
theilohcn  aioh  (relativ  zu  dem  sie  umgebenden  1 
Oaa)  nach  dem  sie  Terfolgenden  FlQgel  hin  bo-  I 
wegen,   um,  wenn  letzterer  feucht  ist,  an  ihm  [ 
kleben  su  bleiben  und  mit  dem  Waaser  fort- 
bewegt xn  werden.  Je  grSflMr  die  rotirende  Oe* 
schwindigkeit  der  Flüf^el  ist,  desto  gröfsor  ist  die 
Stobwirkung  P-   Hit  dem  Wachsen  dieser  I^afl 
wichst  die  Beaehleunigung  \t,  aber  auch  die 

Oentrifugalkraft  — ^ — •  Letiter«  ist  proportional  ! 

der  Maaae  und  dem  Quadrat  der  Boiationsge-  { 

schwindigkeit,  so  dafs  mit  steigender  Geschwindig- 
keit der  Fifigel  die  ätaubthailclien  sich  nicht  i 
aDein  su  den  Flögeln  hfn  bewegen,  sondern  | 
aiah  radial  nach  uuf^en  »ehneller  bewegen  als  die 
aia  «mgebenden  Gastheilchen,  wobei  aie  TOD  den  i 
bei  dieser  fieiwegung  immer  grOAier  werdMudeo  I 


Entfernungen  Ton  derAdMeTon  den  Flügeln  ein* 

geholt  werden.  Dafa  dio  Cintrifiis;alkraft  pro- 
portional dem  Quadrat  der  Geschwindigkeit  ist, 
halte  ieh  hierbei  für  nnerheUidii  weil  die 
Differenz  der  Geschwindigkeiten  von  Gas-  und 
Staubtbeilchen  im  Verbiltnifs  zu  den  an  sich 
sehr  groben  Ckadiwindigkeiten  In  dieser  Hin* 
sieht  kaum  rino  grofse  Rollo  spielen  wird.  Es 
folgt  hieraus,  dafs  die  Absoheidung  des  Staubes 
auf  den  nassen  Flügeln  sieb  mit  der  Cte- 
schwindigkeit  und  der  Ling»  der  Flügel  Tsr^ 
gröfsert. 

8.  Die  Function  des  HantelB  würde^  wenn  wir 

auch  hier  ein  Bild  gebrauchen  und  den  Mantel 
mit  dem  die  Erde  umgebenden  Weltenraum  ver* 
gleichen,  die  aein,  dalii^  sobald  die  Anziehung^ 
kraft  der  Erde  und  dio  hierdurch  hervorgei  ufi  m  n 
Bewegungen  pl5tzlich  aufhörten,  wir  tangentieil 
▼on  Westen  nach  Osten  und  mit  desto  gröberer 
Vehemenz,  je  ni\her  am  Aequator,  i:i  (l<  ;i  freien 
Weltenraum  hinausflogen,  um  schliefslich  unsere 
Beise  mit  der  Venus  oder  einem  anderen  An* 
zielumgspuiikt  fortzusetzen.  —  An  den  Enden  der 
FlQgel  angelangt,  besitzen  die  Gastheilchen  und 
die  in  Ihnen  noch  enthaltenen  StaabUiellchcn 
eine  gewiHsc  f nngentielle  und  eine  gewi?<se  radiale 
Geschwindigkeit,  die  bei  den  Staubtbeilchen  nach 
Obigem  grober  ist  als  bei  den  Oastheilcheo. 
Da  dieser  noch  reslirende  Staub  iiuNerst  fein 
ist,  wird  derselbe  annähernd  dieselbe  fiolations- 
geeehwindigkeit  wie  die  Oastheilehen  annehmen. 
Di'-  der  Ma.ise  direct  proportionale  lebendige 
Kraft  m .  v'  wird  aber  infolge  des  Beharrung^ 
TermBgens  ihren  Einflub  dahin  geltend  machen, 
dafs  die  Staubthoilchen  weiiigi  r  -iIh  dir  Cnstheil- 
ehen  von  ihrer  jeweiligen  taugentielien  Kichtnng 
abgelenkt  werden  wollen,  so  dab  sie  sieh  cum 
Hantel  hin  bewegen,  um  nn  dem  atif  diesem 
stromenden  Wasser  hitngen  zu  bleiben. 

Gerade  wie  die  Btaulithcitchen  wird  sich  im 

Gas  befindliches  fein  vi-rtheiltes  Wasser  verhalten, 
also  auch  der  durch  dieAbkOblungausdem  Gas  con- 
densirte  Wasserdampf  und  ea  resultirt  ein  staub* 
reines,  wasserarmes  Gas 

Aus  voratehender  Betrachtung  etgiebt  siob, 
dab  die  Wirkung  der  Ventilatoren  mit  Wasser* 

zufuhr  auf  zwei  ^;anz  verschiedenen  Vorgängen 
beruht,  auf  der  Wirkung  der  FlQgel  und  der  dea 
Vantels,  w&hrend  der  Theisensche  Apparat  nur 
den  zwoiten  dieser  Vorgilnge  aufweist,  weil  in  ihm 
keine  radiale  Bew^ung  der  Gase  nach  auben 
stattflndel.  TdehrtbK-. 
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Amerikanische  LohnTerrcclinuiigsmethode.  * 


In  den  Werkstätten  der  Bethlcbem  Steol  Co.  | 
in  Bethlehem,  Pa.,  mirde  vor  kurzem  eine  neue  I 
Lohnvcrr^chnuiig  tsingt-fUhrt,    durch  «olclif  dio 
Int«r«Men  sowohl  der  Arbeitgeber  wie  der  Arbeit-  | 
nehmer  am  besten  rereintgt  werden  sollten.  Nach  ' 
ihror  EinfQhrung  nincht«  sich  ein  vollständiger  Um- 
schwung im  gaoaen  Werkst&ttenbereicb  schon  nach 
wenigen  Honat«D  in  ganatigar  Weiaa  fOhlbar. 

Zur  Durehfahrung  der  Maihode  wird  mi^hst 

eine  K.irto  auvtri-^tcllt,  welche  bis  in  die  Einzi'llu'itf-n 
die  Arbeit-imeUiudt)  zeigt,  die  fQr  jedes  \Vurk8tUck  i 
«rferderlieh  ist.    To  deraelben  sind  die  lu  be-  I 

nutzonriori  Workzeu^e  img«"^'t  li.  n.  hu-  cnthiilt  gleich- 
zeitig auch  noch  die  ungeiillire  Zeilangube,  welche 
erfahrungsgemKb  dsfDr  benSthlgt  wird.  Die  Summe  1 
aller  dieser  Zeiten  orgiebt  dann  «lio  für  die  Fertig- 
stellung des  Werkstück«  erforderliche  Gesammtzeit. 

Wenn  der  Arbeiter  den  auf  erwähnter  Karte 
angegebenen  Vortichriften  naehkommt  und  die  ihm 
Obergebene  Arbeit  demgamlfe  vollendet,  so  erhält 
er  auf^er  seinem  fixen  Tagelohn  noch  eine  be- 
sondere Vermutung     Hat  er  jedoch  seine  Arbeit 
nicht  in  der  vorpeseliriehenen  Zeit  vollendet,  so 
erhält  er  nur  seinen  Tagehilin,  aber  keinen  Accord- 
zu<i(.hlag.    Da  die  Zeit  für  jede  Art  Ueurheitung  | 
im  einzelnen  vorgeschrieben  i-^t,  so  kmiii  d.  r  Manti 
zu  Jeder  Zeit  ersehen,  ob  er  einen  Zuächlag  an  i 
Lohn  erhält  oder  niabt.    Findet  er  noni  daft  ea  1 
für  die  ihm  aufgetragene  Arbeit  nnmOglich  i!«t, 
diese  in  der  ihm  Torgeschricboncn  Zeit  zu  voll- 
«nden,  ao  hat  er  diea  sofort  aeinoni  Meister  au  I 

meldiMi     Stellt  siel)  nun  nudi  genauer  Kr\v;i;;iing 
heraus,  dal's  der  Mann  im  Ucchte  ist,  ao  vvir<l  »ufort 
•in«  neue  Kart«  für  ihn  angefertigt,  weleh«  die  abg««  | 
indarte  Arboitsart  uml  dazu  i-rrordi  rürhe  Arbeits-  j 
aeit  angiebt.    Ks  ist  von  groi'sem  moralischen 
Binflub  auf  die  Leute,  wenn  Irrthflmer  in  der  { 
Ausstellunp    der   Karti  ii    möslielist    wtTiij;  v.ir- 
kommen.  Die  Zeit  iu  der  Karte  gilt  immer  nur  für 
•inen  bestimmten  Zwaek,  und  da  eine  vernOnftigo 

Zeitbegrenzung  dafür  .■lusproliirt  wurde,  !.(>  wird 
der  Arbeiter,  wenn  er  die  ihm  vorgeschriebene 
Zeit  nicht  «inhüt,  durch  den  V^rluat  d«a  Zuaohlags 
bestraft,  falls  «r  aeina  Zeit  in  anderer  Weiaa  j 

verzettelt. 

Da  diese  Kurten  durch  einen  erfahrenen  Manu 
an  Hand  genauer  Listen  anageaehrieben  werden,  ' 

so  ist  es  Selbst VfrHtätidlieh.  fl.ifs  diese  eine  mafs- 
gebendere  Arbeitsvorschrift  enthalten,  als  wie  sie 
durah  einen  Meister  vorg«aelirieb«n  werden  kann. 
Da  farner  alle  nothwendigan  Angaben  fUr  die  Be-  | 

•Nach  einuu»  Vortrag  von  II.  L.Gant  t  vor 
der  American  Institution  of  Meehanioal  Engineors.  • 


arbeitung  dva  betreffenden  WerkstQcks  in  den 
Karten  enthalten  sind,  und  durch  Einhaltung  der 

Vorsehriften  dem  Aib.  it^  r  noi  h  ein  Anspruch  auf 
eine  besondere  Vergütung  aufser  dem  mit  ihm 
vereinbarten  Tagelohn  xuateht,  ao  ist  dieaee  System 
eine  Erziehungsweise,  durch  Welche  eine  Zuschlag- 
Vergütung  als  Belohnung  fCkr  den  fleilsig  arbeiten- 
den, und  der  Verlust  dieser  Terglltung  fOr  den 
faulen  Hann  als  Strafe  eintritt  Ihre  directen  Re- 
sultate waren  sehr  sufriedenstellend.  indem  viele 
Leute  in  wenigen  Monaten  mdir  lerntan,  ala  vor- 
dem in  Jahren. 

M  »  sc  h  i  n  e  n  s  t  i  1 1  s  t  ü  II  <1  e.  Der  Manu  hat 
keinen  Anspruch  auf  genannte  Vergtktung,  wenn 
er  seine  MÜchine  aehlecht  beaufaiebtigt  oder  an 
der.sidbi'ii  etwa-,  rninirt  :  inf<d^'<'des><-:i  1s' 'straft  sich 
der  Arbeiter  selbst,  wenn  er  den  Vorschriften,  die 
die  Karte  angiebt,  nieht  nachkommt«  aondem  sieh 
Naclilassiu'kt  iti-n  zu  schulden  kommen  lüfst,  indem 
der  Arbeiter  uicJit  Dur  die  Prämie  fQr  den  einen 
Tag  verliert,  aondem  auch  fQr  alle  naehfolgendan, 
bis  die  Maschino  wieder  ordnungsgeuilirs  arbeitet. 

K  i  n  ♦  b  <•  i  !ii  II  g.  Ilt-r  Autor  erläutert  sein  System 
Weiter  ^'im-iiüber  dem  der  dirert.eii  Stückarbeit 
dahin,  dafs  es  sehr  ausdebniingsfilhig  S«i  Und  mit 
gröfsti  r  Finfaohheit  st  Ibst  dort  noch  zu  verwenden 
ist,  wt>  Stückarbeit  nicht  mehr  controlirt  werden 
kann.  Um  riehtfge  Angaben  sur  Anfertigung  ge- 
nauer Stückarl'i  if >  ii  7ii  erhalten,  ist  eine  Mt>nge 
Detailarbeit erforderlii  li gewesen.  Beschreiberdieaaa 
theilt  aie  wi«  folgt  «in: 

1.  Zcrb'pting  des  Ganzen  in  Ein/elheiten, 

2.  Bes4.ndere«  Htudiuni  dii  ■^«■r  Fin/>  lbeileri. 

8.  Theorie  für  die  Zu.xaiiimenstellung  der  4>hen 
erhaltenen  Resultate. 

Ei n f ü Ii  r u  11  ir  \<>n  .\  rlici  tskart  i-n  in  ••ine 
Werkstättc.  Um  ri<-htig  ausgefüllt«  Arbeits- 
karten fHr  eine  Werkstätte  tu  erhalten,  welche  Ja 

vielerlei  Arbeiten  zu  verrichten  hat,  ist  es  nieht 
nur  nothwendig,  die  verschiedene  Bearbeitungsart 
zu  kennen,  sondern  auch  dt«  dazu  nothwendig« 

Zt'ii.  Das  ein>chUlgig(-  .Studium  ist  «ehr  «ohwiMrig. 
Mr.  Taylor  hat  seine  aber  so  sorgsam  gemacht, 

als  es  flb<'rhaii|>t  inöglich  ist,  Rearbeitungszeit  und 
Art  gi-nau  f<  .■•l/ustellen.  Srine  Kegeln  sind  durch 
Mr.  Balh  verbessert  worden,  welche  sich  auch  auf 
Iloltelbilnke,  Lochmaschinen,  Nutheiifräser  und 
noch  andere  Werkzeuge  der  B.  St.  Co.  aus- 
dehnte. Vermi'ip»'  di--t'r  Lohnberechnungstafel  war 
es  nun  auch  ni<>)4lioli,  die  Ökonomisch  günstige 
Schnittge.schwindigkeit  und  Stärke  festxu&tallen, 
welch.'  sii-b  dir  ciin  n  Stab!  von  bestimmter  jdiysi- 
ealischer  Be-cliatletiheit  am  bisten  eignet.  Um 
•in  genaues  Bild  darOber  au  erhalten,  wie  der- 
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artige  Arbeitskarten  in  einer  Wurkstätte  eiowirkvn, 
wollen  wir  e«  in  dnvm  Beispiel  ans  «ler  PraxiB 
an  roh  vorgeschniiocled»»  Stflckt-n  nälit>r  orülutcrn. 
Die  Zeichnung  nvhl  zuerst  durch  die  Hund  eines 
•rfkbrenen  Meehanikers,  welcher  «unlehat  den 

Ail)i>itswBg  aiigiobt,  den  iliis  Stück  in  <Ier  Werk- 
Stätte  durchwanderi.  £r  entecheidet  über  die 
Reihenfelfsn,  in  wddten  die  veradiiedenan  B»> 
arbuitungen,  ^if  Drehen,  Hobeln,  Frftsen,  Bohren 
u.  8.  w.  nSicheinander  auszufoliren  sind.  In  Werk- 
tttitten,  in  welchen  vialerl«  Arbeit  sn  erledigen 


1)  M  —  *i 


Karte  1. 


welcher  genau  mit  dem  Kartensystem  Bescheid 
weilet  bestimmt.    Derselbe  fertigt  sisdstin  dn« 

dfjrarÜKe  Karte  aus,  in  w.lolu-i-  nioht  nur  alle 
Uroliurbeiten,  sondern  auch  die  dazu  benOthigten 
Anleitungen  entlislten  sind,  wie  die  für  das  be> 
frfffen<k'  Arbeitsstück  ausgeworfenr  Zuit,  forner 
ist  die  Art  des  zu  benutzenden  Werkzeuges,  Schnitt» 
tiefe  und  Geschwindigkeit  u.  s.  w.  angegeben.  FOr 
alle  nndorfn  Arbeiten,  wie  Einsotzen  und  Wicdur- 
herausholen  des  SchmiedestOckea,  Ablegen  des- 
selben, Stabtweehseln  n.  a.  w.  werden  Anleitungen 
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ist,  kann  luun  /.war  nicht  si-lir  vn-l  (icwiclit  auf 
die  Einhaltvnfr  der  Reihenfolge  geben,  weil,  ab- 
gsaehen  vom  V  rCu  il.  il.tfs  das  Bureau  jederzeit 
Ober  den  Furtgang  i.Wv  iiearbeituiig  des  Arbeits- 
stQckes  unterriobtet  ist,  die  Ersparnilk  dureh  stin* 
dlge  Bf'setznni!;  der  Müschinen  mv^'^U  s<-iri  kann. 
Dieses  (Japilel  über  die  Arboiiüeinttu-ilung  ist  aber 
selion  all^n  so  ausgedehnt,  dals  es  hier  nur  ge- 
streift werden  kann 

Sollte  das  Dnheu  des  ArbeitstitUckuü  zuerst 
nStbig  sein,  so  wird  das  Stitek  deijenigen  Bank 
ftberwieaen,  die  y\r\\  besten  dazu  eiirtnf.  Die 
Arbeit,  welche  von  der  Maschine  geleistet  werden 
soll,  wird  dureh  einen  tOehtigen  Hasellinenbauer, 


gegeben,  ebenso  die  Zeiten,  weiche  für  jede  Art 
Arbeit  von  den  vorhin  «rwibntan  Thltigkoit«n 
n<i(iiwfn<lL'  ^^iiKl.  und  ist  hierfltr  eine  besondere 
Rubrik  vorgesclirieben. 

Karte  1  seigt  eine  Bintheilung,  wie  sie  unter 

der  Vorausselz  Uli;,',  dafs  eine  Kolbensfanjjo  attEtt- 
fertigen  wi^re,  am  gebotensten  wikie.  Diuse  Karte 
entkilt  die  Anleitungent  weldie  Meisler  Thomas 
dem  Ar>ii'itiT  William  Jones  zur  Bearbeitung  der 
Schmiedeutucku  >r.  14ti52  04,  Be»>tellung  l<ir.  17844 
an  Drehbank  Nr.  145,  gera&b  Kartenordnung  Nr.  876 

git  bt,  l>ii>  Harte  <les  Stücke»  ist  mit  12  bezeicbnet. 
Er  luul'b  nun  ein  aus  M.  E.-Stahl  hergestelltci»  Werk- 
zeug benutzen,  dessen  Form  der  entsprochenen 
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Beihe  entnommen  ist.  Die  ungefähre  8chnittt!efe 
tat  '/i*  Zoll.  J  entspricht  einer  ganz  bestimmten 
Anordnung  der  VorKelo^erAdor,  w&hrend  2  BF  dio 
tu  henutsende  Gangh&hc  darstelH.  GogonQber 
jeder  Boarboitungsart  sind  Details  über  Werkzeug, 
Schnittart,  Tiefe  und  Schnelligkeit  angegeben, 
welche  eingehalten  werden  müssen,  um  das  Arbeit»- 
itBek  in  der  fflttgMvtBtan  Ztit  Utfäg  bringwi  su 
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Jabr  l'nliT. 

 «.litlfi: 

UieijButklT 


Vermöge  solcher  currect  aufgestellter  Karten 
kanD  nuMi  infolg«  der  TorhaiideiDon  Zeitdftten  fllr 

verschiedene  Bearbeitungsarten  wif  auch  Hand- 
arbeit selbst  jedem  gewöhnlichen  Arbeiter  leicht 
Anleitung  geben.  Es  gebCvt  ntkifirlieh  eine  gewiaeo 
Debung  dazu,  di«  Leute  anzulernen,  da  bekanntlich 
die  meisten  als  Handlanger  anfangen.  Hat  man 
jedoeb  einen  inloUigentMi  Xenn,  welehor  miu« 

Karte  4. 
D  M  ~  80  —  6000 —  & 6w  1801. 


Bearbeittmgsart 

j  Maschinenaaftrag 

Aaftra^namiBar 

Drehbank 

i  670 

17  851 

MMchln«»r. 

Stahlsort« 

Schmiede -Nr. 

160  iMEHl 

^15  1 

18358  BIfT 

Km»« 


Xbib« 


Anleitung 
r  Bearbeitnng 


5  Minulrn  Zilt  tut 
Bl*<cfalncnind«r. 

Id*  Fytler  elnvpann. 
ii  mm  bi.  F  i> 

Abdrehen  auf  lib  ■ 

hi^  mm  ... 

Ainmob.  d«i  Ende« 
UmkANa  d.la4«a 

Ab>t«chvn  d.  Emlrn 
Abdrch«akBf)M  mm 
AbilnhMla«f9tu 


N 


O  ■ 


t>  n  I.  tfi  mm  j 
rvsii    -  < 


P  VM 

rni.  K,'.  mm 
PRL       mro  1 


I  l 

SBF  II 

-  I  * 
SBF  I  b 


ont 


Vorlnr  gabraachu  Mi  1  Sinada  • 


Karte  Nr.  |  Mappe  2(r.|ZetchBuuf  Xr.|>IOB 

9 


1- 


Tb(    Jahr  i  L'oliT- 
-  «hrWt; 
12  I  1901  iBuaMai 


I 


Vaaa  dl«  MaacUaa  da«  atchi  Mataa 
Cafakaa  M,  M  M  dar 


kaaa,  wa»  «lia*  aa' 


können.  Die  ganze  Zeit  zum  Drehen  und  Ab- 
iteohea  der  Enden  ist  mit  42  Minuten  bemessen. 
Am  unteren  Endo  der  Karte  befindet  sich  die 
Zahl,  dann  die  Nummer  der  Zeichnung  für  das 
GesammtstOck ,  fQr  die  Zeichnung  d<x  Einzel- 
■IQckes,  Datum  und  Unterschrift  de.s  Karten- 
auBstellera.  In  Roth  vorgedruckt  auf  der  Karte  steht 
•It  gon*u  zu  bemerkende  8<-hlLil'»tjen)erkung: 

„Wenn  dio  Maschine  das  nicht  leistet,  was 
vorgeschrieben  ist,  so  ist  hiervon  dem  Karten* 
»UBsteller  unTeraOglieh  Hittheilnng  tu  nuMhen.* 


sagen  den  Kopf  für  die  andern  mit  hat,  damit 
beauftragt,  so  erhält  man  naeh  kurzer  Zeit  schon 
derartig  günstige  Resultat« ,  wie  sie  sonst  nicht 
Qblieh  sind,  wo  der  Arbeiter  sich  ganz  selbst  Ober- 
lassen ist.  Zur  besseren  Erklärung  der  Saeh« 
werden  noch  drei  weitere  Kartenbeispiele  dar- 
gestellt. Eine  davon  gehört  schon  zu  einer  feineren 
Arbeit,  und  ist  es  intereeaant  zu  erfahren,  dafs  ee 
viele  Karten  giebt,  die  doppelt  ao  lang  sind,  als  jene. 

A  n f angsergobnisae.  Die  Karten  wurden 
dureh  den  Sehroiber  dieeea  luent  im  Jobro  1880 
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15.  Fel.ruar  1904. 


äUhl  und  Eisen.  tl9 


•iDgefQlirt.  Der  Erfolg  uigt«  sich  schon  nseh 
gans  karxer  Zeit  und  ward  ia  d«m  Maihe  be< 

dsutender,  je  gröfsor  die  Detailliriing  der  Kurten 
wurde.  £s  erforderte  TerhiÜtailismiUsig  keine  be- 
•Mideren  Schwierigkeiten  die  Leute  rar  Einhaltung 
der  gegebenen  Anleitungen  anzulernen  und  nn- 
sugewAbnen.  Da«  Einhalten  von  Schnitt-Tiefe  und 
Oeeehwindigkeit  hatte  man  bald  erretebt»  nur  das 
YertAndeln  von  Zeit  zwischen  den  aufeinander 
folgenden  Bearbeitungen  vermochte  man  nicht  so 
einlbeh  abciuebaffen.  Man  fknd  aueh  blufig  die 
Maschinen  unbrauchbar  und  jeder  Arbeiter  fand 
immer  einen  glaubwArdigen  Qrund  dafQr,  wenn 
•eine  Masehine  nieht  mehr  ordnung^gomiira  lief, 
trot7.-l<  m  sttino  Werkzeuge  speciell  für  ihn  geeignet 
angefertigt  wurden  und  er  nur  geaebiekt  ztuugreifen 
hatte,  um  seine  Arbeit  rasch  wa  beginnen.  Aber 
inner  wieder  l'aiideii  die  Leute  neue  Enlscliul- 
digungaa»  um  die  Arbeitsanfänge  hinausschieben 
an  können  und  dadureh  die  Leiatungsnihigkeit  der 
Warkatuta  in  gantengeaommenia  beeinträchtigen. 

Zuschlaggelder.  Um  die  ihrer  KinfUhrung 
entgegenstehenden  tkhwierigkeitun  zu  überwinden, 
wurde  den  Leuten,  die  ihrer  Pflicht  vollstilndig 
genO^'t.  n,  •■iiio  besundere  Zusatzprämie  gewährt. 
Vun  Aiihoginn  dieser  NeueinfOhrung  au  ver- 
minderten sich  die  sonst  vergeudeten  Zwischen- 
zeiten sofort  bcdmitend,  und  es  wiiolis  dif  Zahl 
der  auf  die.sen  Zuschlag  Anspruch  IIabctidi.ii  nach 
kurzer  Zeit  ganz  bedeutend.  Damit  nun  aueh  jeder 
von  <!r-n  Meistern  die  richtige  Anleituni;  erhielt, 
bekam  auch  jeder  Meister,  dessen  Haschineu 
gut  aibaitelen,  eine  «itspreebeada  Batraprihnie, 
damit  sie  ihre  Leute  gut  anlernten  und,  wenn  er- 
forderlicli,  ihnen  ordentlich  an  Hand  gingen.  Die 
ElDTlelitoii«  wurde  in  der  Weise  gersgrit,  dab  der 
Mei-ster  von  jeder  Maschine,  deren  Arbeiter  eine 
Prämie  erhielt,  eine  Vergütung  bekam  und  über- 
dlea  nodi  einen  Eslrasuaeblag  von  M  wenn 
alle  ihm  unterstellten  Maschinen  eine  Prämie 
bekamen.  Auf  diese  Weise  war  der  Meister  go- 
Bwungen,  apeeiell  diejenigen  Leute,  welolie  aeiner 
a.m  im  i-st.'ii  }ieflurftDn,  die  grOlktmllfClidle  Auf- 
merksamkeit zu  schenken. 

Sehiufaergebniaae.  Da  der  Zusehlag  nur 
dann  bezahlt  \\'ir.!f.  w.-ni)  das»  ArbeitsstQck  auch 
wirklich  genau  gemals  den  Vorschriften  der  Karte 
fertiggestellt  war,  so  li^r  «•  ebenMls  in  Interease 

des  Arbeiters,  ^rnt  ,ii:f  Kfine  M.isrlnriu  zu  achten, 
um  unnöthige  Verzögerungen  zu  vermeiden,  einerlei 
ob  diese  dureh  seine  Schuld  oder  dnreh  die  Ha- 
schino  verursaeht  wurde. 

Die  Ergebnisse  lassen  sich  gegen  die  frühere 
yUirieation  folgendemalkein  luaammenstelleo: 
1.  Ein  Anwaclisen  gegen  die  Torlierige Eneugung 

von  800  bis  m)H. 
%.  Eine  bedeutende  Verminderung  der  ünfUle 

und  M.'iscliineiilirlKilu'. 
8.  Eine  schnellere  Ileranbildunggeschulter  Kräfte. 


Leute,  welche  frOher  den  Meister  mit  Fragen  um 
jede  Kleinigkeit  belisUgten.  fiinden,  dafk  sie  nidit 
mehr  so  viel  zu  fragen  brauchten,  da  sie  die  Zeit 
dafQr  jetzt  besser  verwenden  konnten.  Ein  Mann, 
welcher  in  8  Jahren  nieht  begriffen  hatte,  wie  das 
Futter  ohne  Unterstfltzung  des  Meisters  aus- 
gewechselt werden  mulkte,  verlor  einmal  dadurch 
8  Tage  die  Prlmi^  auf  einmal  hatte  er  es  gelernl 
und  bedurfte  für  die  Folg»  nieht  mehr  der  Unter* 
stOtzuner 

Verfa4iser  vergleicht  dann  noch  ausfQhrlicher 
■die  sonst  Obliehe  Einseiarbeit  bei  Anwendung  d«a 

K.Trti'H'-y'ftems  und  erwähnt,  «lafs  die  einzige 
Schwierigkeit  in  der  Einführung  derselben  darin 
lag,  die  Leute  lu  Qberceugen.  dalk  selbst  der  weniger 
ge.schickto  und  weniger  bi  jjnl  to  Arbeiter  bei  An- 
wendung dieses  Systemcs  noch  Yortheil  gegen 
früher  habe.  Besonders  praktisch  bewihre  sieb 
das  System  i»  ^^'^■rk9t4itten,  wo  vorwiegend  auto- 
matisch arbeitende  Maschinen  benutzt  würden,  wo 
richtiges  Arbeiten  der  Werineuge  von  gröberer 
Bedeutung  sei,  als  hancHii  hf  (it-^i  liti  klirliki  it,  In 
den  Fällen  jedoch,  wo  Handfertigkeit  und  Starke 
die  Hauptbedingung  ist,  werden  den  Leuten  sur 
Anleitung  einer  r.'is.  heren  Beendigung  der  be- 
treffenden Arbeiten  weitere  Extravergütungen  be- 
willigt. Et  mOaiMi  daher  diese  Punkt«  b«  der 
Ausstellunj;  der  Karten  unbedingt  im  Auge  be> 

halten  werden. 

Leistungsfähigkeit.  Während  der  Zeit 
vom  1.  März  1900  bis  1.  März  1901  arbeitete  die 
Werkstätte  Tag  und  Nacht  und  wurden  die  Ma- 
schinen ausgenutzt,  wie  es  nur  am  Tage  mOglich 
war.  Trotzilem  häuften  sich  die  aus  der  Schmiede 
kommenden  Materialien  derartig  an,  daCs  es  nicht 
mehr  bewältigt  werden  konnte.  Es  war  denn  zu 
dieser  Zeit,  dab  das  Prfbnienaystem  «ngefUhit 

wurde. 

Um  das  ErgebniCs  der  Einführung  besser  ver- 
augensehelnliehen  su  kOnnen,  geben  nadistehende 

Daten  die  Vergleiche  der  durchschnit) liehen  I<*>i- 
stungen  im  vorverlaufenen  Jabre  und  dem 
Probejahre. 

Dun  lis<  liiMttlicher  Vt^rsand  vom  1.  März  1900 
bis  1.  März  1901  pro  Monat:  1,00,  März  lOOl:  1.25, 
April  1901:  1,Ö8,  Mai  1901:  l.Sti,  Juni  1901:  1,98, 
Juli  1901:  417. 

Die  Masse  der  angehäuften  Waaren  bestand 

Iin  vorgeschmiedetem  Material,  aber  schon  Ende 
Juli  waren  die  frtther  «rwihnten  Anbiufungen  so 
vermindert,  dafs  bei  Beginn  dieser  T''iMi(ide  statt 
der  sonst  vorräthigen  Materialien  so  wenig  übrig 
geblieben  war,  dab  es  schwierig  war,  alle  Maaehinen 
geiiflgend  liesrh:iftigt  im  Gang  zu  halten,  und  war 
infolgedesoeu  die  Versandziffer  vom  Monat  JuH 
hoher  ale  die  August,  weil  die  Sehmiede  nicht 
me!:r  iniHiaude  War,  die  nOthig*  StOekaahl  heran- 

ZU>cli,ineii. 
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tl.  Jihrg;  Nr.  4 


iDer  Etat  der  Königlich  Proursisclien  Eisenbahnverwaltuiig 

für  das  EtatiijaUr  1902. 


Dem  Etat  IQr  1909  «otndiineD  wir: 


1.  Eirnitbinan. 

••IrtR  nr  da« 
lla»4ahr  IN» 
«« 

Der  vorig« 

MHalD  flrlNI 
Jl 

Vom  Staat  vorwaltete  Jiahnea: 

980028000 

9»!  716  000 
87  298  900 

8»imooo 

959015000 
R7  ru7  j,nn 

—  1147000 

-24SjOO000 

Smam«  .  .  . 

Aafbsil  an  Beinertrag  der  Hain-Neckar-Eisenbahn  .  .  . 
,      „         ,        ,    Wilhelmshaven  -  Oldenbarg«r 

n       „         ,        von  Privateiseubahnen  «  .  .  .  . 

1419041900 
660017 

71M987 

satitioou 

A  Wf  JKVt  WUV 

699627 

678719 

187002 

400  000 
1  982611 

+  19800 

+  98848 

+  9863 

+       50  000 
+  3811688 

Sniünia  .  ,  . 

141689778» 

1441086669 

-94887680 

IL  Dauernde  Ausgaben. 

Hain-Neckar  und  \Vinic1tii<ihaveu-0I4eikbiirger  Bahn   .  . 

Ministcriiilalitlieilunt.'1'ii  iia  ihis  Eisenbikhnwesen  .... 

.867  804600 
10612691 
99786 
8168000 

1  im  .552 
930  OUO 

858194800 
11184466 
814060 
B 164  642 

1  7t0  43,S 
1220  000 

+  9109700 

—  671764 

—  114864 

—  1642 

+     .50  1 19 

—  2t)0000 

Snmne  ... 

868760699 

876678880 

+  8088149 

Iii.  Einmalige  und  aulterordentliche  Ausgaben. 
Die  Augaben  für  üm-  und  Neabanten  TertbeUen  sieb  Ar  die  Direetionebeslrlie  wie  fslgt: 


Altoaa   6 860 000 

BerUa   8  991  500 

Breslan   95(»00o  „ 

Bromherff ..... 

Cassel   1386000  ,. 

Köln   4868000 

Danzig   1720000 


Elbarfeld.  ....  eSOSOOOuV 

Erfurt   2070000  „ 

Ksstn   402600U  .. 

Frankfort  a.  M.  .  .  3  50<i000  „ 

Halle   2 108  000  . 

H,ann«ver   1  700 (HM)  „ 

Kattowita   2  755(H>() 


Königsberg  .... 
Maffaeburg  .... 
Mainz   .  1639U00 

Münster  

Posen  

.St.  Job.  saarbrfltk.. 
•Sttttin 


880 000 
1816000  , 

:t8;?(Xi0  ^„ 

■Jl  H  UHX  )  ^ 
1  {V  'II  ( ii  s  1  , 
700  000  _ 


Ziuammen   44  740 .500 , 

Oeatralfondi   46900000 


GtunntauBine 


91640600 


IV.  Abschluls. 


B«lr«ir  fir 

l>«r  vwlf« 
■iNt  «etil  •■• 

Jt 

MIiMb  fIr  1MB 
■■«kr  od«r  «•aift« 

Ordinarinni: 

Die  ordentlichen  Hinnahmen  (»»"iragen  

1 

141  Si'iil  7H!)       1  4:i!MM-' 71-^ 
H.s;i  7H0 .529         875  <i7H  Hf*0 

■f   8  0.S2  149 

Im  Ordinarinni:  Ucbmchnfs  .... 

530  201  210 

508304  3(18 

—  88168168 

Eztraordinariam: 

Die  «iiiaergrdeiitliebeii  Einnahnu  n  h(trai;<'ii  

},              n             Ausgaben  betragen  

■>  .it;»;  (KMi 
!»l  U40.')<X) 

1  !tM'  til  1 
1W)8M7(KI0 

+  ■.<,h:\ 
—  S>24<WV1Ü 

89874600         98904889  ,   —  9629889 

biribt  Uebenwliiib  . 

4401»H710  1     464469979  1  —28688809 
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V.  Gesamnit'Ergebnifs. 

Die  Uesammbiuroniri  der  ordentliolicn  Kinnalinien 
and  dauernden  Ausraben  des  Etats  du  KinenbiibB- 
vervaltiin^  für  das  Etatsjahr  1902  sti  llt  Ni<h  gagm- 
aber  der  Veranschlagang  fSr  1901  vie  folf^t : 
Es  betragen  die  onlentlichen  Einnahmen: 

im  Etalqalire  Uic>2  1413%!  739.^ 

,        „        1901    ....  .  .    1439  042748  , 

mithin  im  Etatojahre  1908  wraigw      8B  081 009  ^ 
Die  dauernden  Ausgaben: 

im  Etatsjalire  1902    8i*l  7(,u  52'J 

,         ,         1901    ....  .  .      876r.7B38<)  „ 

aiiftiii  im  Etatjahre  1902  mehr  8062149^1» 
mid  d«r  UAbendivA: 

im  Etatsjahra  1902   rm 201  210, h 

„       n      1901   &«3ae4a(i8  „ 

mithin  im  EtaUjabre  1902  waniger  gBUBlBBug 

Nach  dt-r  auf  Grand  dfs  (iesetzi's  vom 

27.  Miirz  18H'2,  bi^tr.die  Verwpn<lanf( 

der  JahreRülifrsohüssc  der  Vyrwnf- 

tun?  der   Ki8enbalin  -  .\n;;elegen- 

heitfii .    aufi,'estellten  Berechnunjf 

sind  auf  <ieii  vorgedanbten  Ueber- 

schnls  f(ir  <ta$  Ktatsjahr  1902  von  580901 910,— UV 
aar  Verzinsung  der  Staataeisanbahn- 

KapitalschiiM  im  Sinae  diaias 

Gesetzes   .  141618191,82  , 

ia  Reehnuni;  zu  st<>nen,  so  dafs  aar 

AbHchreilmnir  •"•n  der  Sfjiatseisen- 
bahii-Kapitul'irliuld  verbleiben  .      :VHH  5H!J  OlH,C,8  ,4^ 
Nach  dem  Etat  lur  lüOl   siml  zu 

dieser  Abschreibung  bestimmt  .  .  414U48ti63,33  „ 
miOiiii  für  1909  weniger  954fl66ii,4ii.iK 

VI.  Nachweisong  der  Betriebslingen  der 

vom  Staat  verwalteten  E  i  s  e  n  b  a  ;i  n  c  r . 


bezirk 

N*i  h  'li  r  V'  tii:iv'  Ll.i^'uiii; 

l  in>  Uli  Mjli  ti- 

zum           für  li«"  f.tat.. 

'in  ck.  unirr- 

der 

jähr  ItitU;  Il<'lrlpb«UB(re 

KcwiiacMtr 

für  Sirrnlllchcu  Vrrkclir 

iteil«Miiii( 

BiMnbahBdinctioa 

SU  Aabaf 
4c*  Jabm 

n  Balte 

•n  JakiM- 
•chlniM 

km 

km 

km' 

1.  Altona  

1  77»1,29 

1  77I.03 

2.  H.  rlin  

(l4I.O.-> 

<i7.').l'') 

3.  Breslau  

1  !>I<1,.")3 

1  ;»«;;>,  5:5 

4.  ftruiuUerg  .... 

1  »j7ri.:n 

1  <)7r>..ii 

1  720,  l<> 

1  7iU.fi."i 

6.  Cöln  ...... 

1  3.^7.li3 

1 .3rif»,oi 

7.1>an^-g  

1  7H<».i>7 

1  !t7t!.o7 

a  Elberfeld  .... 

1  12^!  »7 

l  KM  ),<(!) 

^Erftirt  ...... 

15(M,6ä 

1504,63 

MLEnaii  •.Bohr  .  . 

1008,76 

1064,26 

lliFnskAut  a.  Main 

1681,88 
1918,84 

169H,44 
1  »57,12 

117^18,86 

12.  Halle  a.  Saale  .  . 

13.  Hannover  .... 

1786,35 

1  754,(f2 

I  .■Ml. 3»! 

1  :i4iM!;t 

16.  Koiiiy-sltei;:  i.  l'r. 

1  !t!»l,i»!l 

1  !»!•!.!•)• 

16.  Magdeburg    ,   .  . 

1  7<Hi,  |!t 

1  7!»;.  ii> 

17.  Mainz  

Ml  NM  iL! 

•»2i>.HU 

18.  Münster  i.  W  .  .  . 

1  Jlti.s". 

1  •.'l:f.7."> 

19.  Posen  

1  )'>|!*.IU) 

1  t.lH.tiO 

a0.ät.Joh.-.'<.i.nl.'  ;i,  k. 

91.  Stettin  . 



;  1 

1  7 1-;  'i'i 

ZuJammeu  .  .   .  |  31  iiHi'.KS  31  fldUi,77  j  Ii  7^8,86 


Anfserdem  stfhon  unter  besonderer    Aaft^  lade 
(nicht  Pn  ursisi  lu  r)  Verwaltung  di«      4««  Jahn« 
Pn  ufsischcn  iStaatshahnen :  kM  km 

1.  MaiD-Neckar-ßahn(Prettr8.Antheil)  8,02  8,02 

2.  Wiihalmahaven-Oldeab.  Eisenbahn  62,88  62^88 


I    VII.  Erläuterungen  2u  den  Betriebs» 

einnahmeit. 

An*  dem  Peraoaea-  und  Gcpftelcvetkehr. 

Die  Einiiahinen  ans  den  alten,  um  1.  April 
1900  im  Bi  ii  irlie  pewesenen  Stn^cken  haben  im 
RechnuiJtr^Jahio  U)00  383  705  000  betragen, 
j        hl  diirt  Etatsjahr  1902  (&l\t  kein  O.Hterfest. 
Das   .Fahr  l!tiM»   battc  ein  solche!*.    3rit  Riiek- 
sicht  hieran!"  wird  fiii  dat*  Ktatsjahr  lU02g:egen- 
I  über  dem  .luhre  1900  auf  eine  Mindereinnaliine 
j  aus  dem  Osterfestverkehr  von  2  170  000  •  //  ge» 
t  rechnet.    Eine  weitere  .Mindereinnahme,  die  ZU 
!  1  500  1100  ■  f/  anj^enommen  wird,  ergiebt  sieh 
aus  der  Erniiifsi;;un<,'  des  FahrgeldtariA  fBr  be- 
urlaubte MilitärpersuDen. 

Die  EioDShmevernichrung  aus  reiner  Ver- 
kchrssteigenmg  gefrenüber  den  Erpebnissen  des 
Etatsjahres    IHOU   wird   auf   2  70  geschätzt. 
Diese  vorsichtige  .Scbfttznnp  ist  aneb  mit  Rück- 
sicht auf  die  Verlängeruiip:  der  Geltungedaneir 
der  Kf^wöhuliehen  Bilckfahrkurteu  erfelgfl,  deren 
I  finanzielle  TragWi'eite  airh  snr  Zeit  noch  nicht 
I  übersiltni  liU'st.   Datiacli  ist  eine  ^rtdirfimialirae 
'  von  ruad  7  6UK  uou        in  Ansatz  zu  bringen. 
Ans  dem  Betriebe  der  nach  dem  1.  Aprü 
1900  eröffneten  und  bis  zum  Schlussr  des  Etats- 
'  Jahres  1902  zur  Eröffnung  kommenden  Su-ecken 
I  tritt  eine  Eiaaabne  ven  2  393  000      hin  so. 
Ih'e   XU   vei-anschlagende  Gcsammtelnnaiinie 
betnigt  daher  390  028  000  .M. 

Aus  dem  Güterverkehr. 

Die  Einnahmen  aus  den  alten,  am  1.  April 
1900  im.  Betriebe  geweseaeo  Strecken  haben  im 

Eechnnngsjnhrn  1900  922'>-2l000r#  botragen. 

.\as  Anluls  der  Ermitlsigang  der  Znckertarife 
ist  eine  Hbideireinnahme  von  500000  tS  in 
Ansatz  gebra^'ht. 

Die  Einnahmevermehrnng  aus  reiner  Verkehrs' 
steigeran;  gegenfiber  den  Ergebnissen  des  Etats* 
Jahres  1900  wird  auf  1  "in  treschatzt.  Mit  Rflck- 
sieht  hierauf  Iki  eine  Mehreiunahme  von  rund 
9200000  «4  elngesetst. 
I  Ans  dem  Hetriehe  der  nach  dem  1.  .April  1!»00 
eröffneten  und  der  bis  zum  Schlüsse  des  Etats- 
Jabres  1909  snr  ErSAiang  kemuenden  Stredcen 

tritt  eine  Einnahme  von  etwa  3  791  noo  .^V  hinzu. 

Die  zu  veranschlagende  Gesammteinnahme 
betrifft  biemaeb  934715000  Jt. 

Fttr  Üeiberlasaung  von  Bahnanlagen  nnd  fttr 
LeiBtvngea  an  Gnnsten  Dritter. 

Die  N'eranscblneinif;^  der  EinnahnicTi  an  \'er- 
griitungen  für  Ueberlassung  von  liabnunlagea  und 
für  Leistangen  so  Gnnsten  Dritter  stütst  sieb 
im  wescntlieben  auf  die  darüber  altgescliloasenen 
Verträge. 

Die  Vergüttngen  für  Terpacbtete  Strecken 
sind  anf  3 110500  *S  versascblagt,  Übersteigen 
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mithin  tlic  frlcichen  Ergebnisi^e  fiir  1900  nm 
rund  28  50U  v^.  Die  Mehreiunabme  wird  darcb 
Mhere  Paehtbetrtlge  von  den  Obartehlesisehaii 
Sc'.hiiials{iur]i;i]in*Ti  erwartet. 

Die    Vergütungen    fremder    Eisenbahnver-  ' 
waltnBgen  und  Beritser  von  Ansdilnb^leiBen  | 
V.  I.  w.  fiir  Mitbcnntzuner  von  Hahnböfen,  Mahn-  i 
Strecken  und  souatigea  Anlagen,  sowie  far  Dienst- 
leiatnogen  yon  Beamten  sind  mit  6  493  400  in 
Ansatz  gebracht.  K«  erg^it  bt  sich  für  das  Etati^jahr 
1902  eine  Mindereinnalime  von  mnd  237  4ÜÜ  Jl. 

An  Verglftangen  für  Wahrnebman^  de«  Be-  j 
triebsdienHtes  fiir  frt  indo  Eisenbabnvervvaltnngen 
oder   in    gemeinschariliclien    Verkehren    sind  > 
741  900  Ji  nnd  zwar  gegen  die  wirkliche  Ein-  1 
nähme  in  1900  mnd  50  700  -.^  weniger  vorgesehen. 

Die  Vergötnngen  für  Verwaltnngskosteu  von  ' 
Siienbalinrerblnden  tmd  Abredmnngsstellen  sind 
zu  428  700  -S,  mithin  gegen  1900  am  rnnd 
45  100  »4(  niedriger  veranschlagt.  Im  Jahre  | 
1900  riad  von  ft^mden  Eisenbahnverwaltnngcn 
einmalige  Dmckkostcn  für  Fahrscheinhefte  er- 
■tattet,  die  filr  1902  nicht  zu  erwarten  sind. 

Die  Vergütungen  fnr  die  in   den  Werk- 
stätten ausgeführten  Arbeiten  für  Dritte  sind 
nach  den   wirklichen    Ergebnissen  des  Jahres  i 
1900  nnd  unter  Berücksichtifrung  der  zu  er-  . 
wartenden  Vorilnderungen  in    m  l'infunge  der  | 
Arbeiten  zu  2  904  700  v^,  mitbin  RCfren  1900 
um  rund  120  700  t  Ä  niedriger  veranschlagt.  , 

Die  Vergütungen  der  Beicbapostvcrwaltung  | 
sind  im  Hinblick  auf  die  zn  erwartende  Steige- 
rung des  Posfveikt'lirs  und  wegen  Hinzutritts 
der  neu  zn  erütl'nenden  Hahnen  hSker  vena- 
Bclilrtfrt  worden.  Für  Benutzung  von  Wf\<,'en- 
abtbeilungen  zum  Postdienat,  Beförderung  von 
EiBenbabnpostwagen  nnd  Gestellnnir  tob  Bei- 
wagen sind  3  435  800.,*,  mithin  gegen  1900 
mehr  rund  47  700  veranschlagt.  Ferner  sind 
.fir  daa  Unterstellen,  Reinigen,  Bdeaeliteii, 
Schmieren,  Rangiren  n.  s.  w.  der  Eisenbabn- 
postwagen  1477  200  Jt,  mithin  gegen  1900 
nnd  96  900  (4E  mehr  angeaetat.  Ebeafldls  sind 
für  Benutzung  von  Hebevorrichtungen  nnf  den 
Bahnhöfen  278  700  mithin  gegen  1900  rund 
5400  tM  mehr  TorgeBehen.  Fttr  das  Beetellen 
nnd  di(^  Abnahme  von  EisenbabnpnHtwagen  ist 
ungefiibr  die  bezügliche  Einnahme  in  1900  mit 
9000  «4  eingestellt.  Endlieh  sind  fBr  die  Be- 
wachung der  Keichs-  nnd  Staatsttlcgraphen- 
anlagen,  für  die  Benntzung  und  Begleitung  von 
Bahameiatwwagen  a.  s.  w.  95500  *M,  mithin 
gagen  1900  mehr  rund  1 1  on  ,  //  veranschlagt. 

Die  VaxgHtong  der  Neubauverwaltung  an 
allgemeinen  Verwaltungskosten  ist  fUr  das  Etats- 
jahr 1902  auf  8  950  000  mithin  um  rund 
1  326  300  hüher  angenommen  als  im  Etata- 
jahre  1900.  Der  veraasehTagte  Betrag  ist  nadi 
dem  viiranssiehtlichen  erheblichen  Umfange  der  \ 
Baathfttigkeit  im  Etatjahre  1902  bemessen.  j 


Die  Oesammteinnahme  stellt  sich  somit  auf 
20  925  400  ^,  mithin  gegen  19ua  mehr  mnd 
978800  Jl. 

Für  üebarhtawing  von  B«trlAaiiiittelm. 

Die  Einnahmen  an  Vergütungen  für  Ueber- 
lassnng  von  Betriebsmitteln  bestehen  tbeila  au« 
Hl0tha,tiidlaatt8Lrihg«ld.  Untw  «Wethe'*  wird 
die  Entschädigung  fnr  die  Benutzung  fremder 
Betriebsmittel  im  gewöhnlichen  gegenseitIgeiB 
Verkehr  verstaadea,  wlhread  als  „I'fiilieeM''  die 
anf  Grund  besonderer  Vereinbarnnfren  zu  zahlende 
Vergütung  für  auf  Zeit  abgegebene  Betriebsmittel 
beseichnet  wird.  Beiderlei  EinnahnMin  sind  se- 
sammen ,  jedocli  tnr  LocomotiveD  and  Wagen 
getrennt,  veranschlagt  worden. 

An  Hiethe  und  Leihgeld  fBr  LoeometlvMi 
sind  für  das  Etatsjahr  1902  =  7900  voi- 
gesehen,  welcher  Betrag  hinter  dem  wirklichen 
ErgebniA  für  1900  am  etwa  8700  *S  sorliek- 
bleibt.  Eine  Ausleihoag  a.  S.  w.  von  Locomotiven 
an  andere  Verwaltungen  ist  nur  in  bescbrftnktem 
Umfange  zn  erwarten. 

Der  Gesamuitbetrag  ans  Micthe  nnd  Leihgeld 
für  Wagen  ist  für  das  Etatjahr  1902  anf 
1 6  7S9S00•4^  angenommen.  Die  Veranschlagung 
hat  aaf  der  Grundlage  der  Ergebnisse  für  1900 
unter  angemessener  Berücksichtigung  der  Ver- 
kehrsverhUtnisse  nnd  der  fortschreitenden  Br- 
Weiterung  des  Eisenbahnnetzes  stattgefunden. 

Die  Gesammteinnahme  stellt  sieh  aaf 
16737100  mithin  gegen  die  wirklichen 
Ergebnisse  flir  1900  hoher  am  nmd  46000  c4. 

Ertrage  aus  Ver&ufserungen. 

Die  Veranscblairnng  des  Erlöses  aus  dem 
Verkaufe  von  Materialien,  die  bei  der  Unter- 
haltung der  Inventarien,  der  banMchen  Anlagen, 
der  Betriebsmittel  nnd  maschinellen  Anlagen 
sowie  bei  der  Erneuerung  des  Oberbaues  und 
der  Betriebnittel  gewena«i  werdn,  hat  nater 
Berücksichtigung  der  bei  den  Ausgaben  vor- 
gesehenen Aufwendungen  und  der  zur  Zeit  der 
Veransehlagnng  gdtenden  Prdse  stattgefbaden, 
wobei  angenommen  ist,  dafs  die  im  Etatsjahre 
1902  zu  gewinnenden,  für  Eisenbahnzwecke 
nicht  mehr  verwendbaren  Haterialien  in  dem- 
selben .Tahre  auch  verilufsert  werden.  Die  Ein- 
nahme aus  der  Abgabe  von  Materialien  an  die 
Nenbanrerwaltnng,  Reicbspostrerwaltung,  fremde 
Eisenbalincn,  Privatpersonen  u.  s,  w.  ist,  soweit 
es  sich  um  ueue  Materialien  handelt,  ent- 
sprechend der  Veranschlagung  der  fSr  dieae 
Materialien  entstehenden  Ausgaben ,  die  Ein- 
nahme ans  der  Abgabe  von  Gas  ans  dem  Ver- 
kauf von  Nebenprodncten  der  Gasanstalten  nach 
der  wirklichen  Einnahme  des  Jahres  1900  unter 
Berücksichtigung  der  zu  erwartenden  Aendemngen 
bemessen  worden. 

Die  Veranschlagung  betrügt  27  222  000  t4f 
nnd  ergiebt  gegen  1900  dnen  Mehrbetrag  von 
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rand  1  494  000  t.4f.    Dafs  trotz  des  Rückganges  j 
der  Preise  für  Altmaterialien  gegen  die  Wirk- 
lichkeit  1900    eine   Mclireinnahme   vorgesehen  ! 
werden  konnte,  ist  im  wesentlichen  anf  den 
grültoren  ümfbnfc  der  Emenerang  im  Eut^jahre 
1902  MnOeksvflnureii. 

Verschiedene  Elnnuhmen 
«ioschliefsUcb  der  Einnahmen  aus  Staatsneben- 
fonds  za  Wobl&brteswecken. 

Die  Veranschlagunp  der  verschiedenen  Ein- 
nahmen, zii  welchen  haapts&chlich  die  Einnahmen 
an  Telegraphengebnhi-en,  Pichten  and  Klethen 
(fftr  Bahnwirthschaften,  Wohnung^en,  DienstriUnne 
der  Post,  Steuer  n.  >.  w.,  LagerpUltM  und  dergl.)i  i 
die  statntm&bigen  PensionakasaeneioiialnBen  sowie  | 
die  Einnahmen  ans  Staatsnebenfonds  zu  Wohl- 
falirtszwecken  gehören ,  ist  theiU  nach  des 
r^lements-  oder  vertragsmarsigren  Sfttxen,  theils 
nach  den  Ergebnissen  für  1 9ü()  unter  Berficksichti- 
gong  der  neu  zu  eröftnenden  Strecken  erfolgt. 

Gegen  die  Ergebnisse  von  1900  sind  Vehr- 
einnahmen  vort'esehen  an  Telegrapheugebühren 
(mnd  790U  M),  an  l'aditen  für  Bahnwirth- 
schaften infolge  Zugangs  neuer  Strecken  und 
ander^veite^  Verpachtungen  (rund  226  300  -Ji), 
an  Miethen  für  Lagerräume  und  neu  hinzn- 
gekommene  Wohnungen  f(!r  ontere  Bedienstete 
(rund  294  000  «A^),  an  PUcbten  frir  Lagerplätze, 
Grasplätze  n.  ».  w.  infolge  weiterer  Verpachtungen 
und  Steigerung  der  Pachtzinse  (rund  104  600  tJf), 
an  Einnahmen  ans  Staatsnebenfonds  sn  Wobl- 
fahrtszwecken  (mnd  11  100  »S). 

Mindereinnahmen  sind  besonders  in  Ansatz  . 
gebracht  an  statatmlTsigen  Pensionskossenein- 
nahmen  infolge  Auflösung  des  Pensions-Garantie- 
fonds  und  Abnahme  der  Pensionskassenmitglieder  , 
dnreli  Tod  nnd  Pensionirnng  (mnd  976  UOO  Ji). 

Die  Oesammteinnahme  beziffert  sich  auf 
16  414400  tJt  und  ergiebt  gegen  1900  einen 
lOndsrbetrag  von  rand  750  900  «4. 

VIII.  Erläuterungen  zu  den  Betriebs- 
latgaben. 

Die  daneraden  Anogaben  ▼artheilen  sieh 

wie  folgt : 

Persönliche  Ausgaben  insgeeammt  .  >  397  789  100  Jt  j 
Sadiliebe  Ausgaben:  1 
Für  Unterhaltung  unfl  Er<;i"inzung  der  Inven-  ! 
tarien  sowie  für  Beschaffung  der  Betriebs- 


materialicn. 

Unterbaltang  and  Erglanng  der  In- 
▼entsrien   7409000^ 

Be8cliafri;t.L:  'h-r  Betricbsmaturialien : 

1.  Drucksiichen,  Schreib-  n.  Zeichvn- 
materialien   5  629  000  „ 

2.  Kohlen,  Koks  und  Brikftts  .  .   .    69  727  UOO  „ 

3.  Sonstiffe  BetriebsraatiTialit  n  .  .  18129000  „ 
BesBg  von  Wasser,  Gas  nnd  Elektriritiit 

wvm  fremden  Warken   8  894  000  _ 


Sunme  100S75000U». 


FfirTTnterhaltnng,  Ernenernngand Erglasnag 

der  baulichen  Anlagen. 

Löhne  der  Bahnanterhaltungssrbeiter .  43862000UV 
Beschaffung  der  Oberbau-  und  Bm« 
matertalien  auf  Yoirath: 

t.  Schienen  :   99658000  , 

2.  Kleineisenzeug   10616000  , 

8.  Weichen   67B6000, 

4.  Schwellen   26  MI  OOO  . 

5.  Buuuiatorialten   K)  IMB  OiK)  , 

Sonstige  Ausgaben  einschlicfslich  der 

Kosten  kleinerer  Ergänzungen  ...  42  844  OÜO  , 

Kesten  eilieliliehsr  Sq^bnoagen  .  .  ♦  9991000  , 

8«nme  171 477  000  W». 

Für  Unterhaltung,  Er  II  enernnj^  und  Ergänrnng 


der  Betriebsmittel  und  der  maschinellen 
Anlagen. 

Löhne  iler  WerlisfütlonnrliciliT  .  .  .  61614000«4( 
Beschaffung  der  Wcrkstattsmaterialien 

auf  Vorrath   957  0CK1  , 

Sonstige  Ausgaben.  ........  ()788(JW  , 

Beschaffung  ganxer  Flsblie^ga: 

1.  Locomotiven .   29.300000  „ 

8.  Personenwagen   lüüüOOOO  , 

9.  Oepiek-  and  Ofkterwagen  .  .  .  .  15  700  000  „ 

Summe  1 1.^)  259  (XX) 

FQr  Benutzung  treuidur  bnhaaulageu  und  für 
Dienstleistangen  fremder  Beamten. 

VergätnnfT  für  i^epai-htete  Strecken.  .  1876B00«4( 

Ver<riitun^  für  Mitlunutzunt,'  von  Bahn- 

hiifcn,    liiilinstrr.'kiTi    T.rvl  sonstigen 

Aiiliisji-n  sdw  i.'  Iiir  I  lii'nstK'istiingen 

von  HfiimtiTi  tniaiUr  Eiseiibahtiver- 

waltungen    oder   Besitzer  von  An- 

schlufsgeleisen   9466900  , 

Vergütung  für  Wahrnehmung  des  Be- 
triebsdienstes auf  der  eigenen  Strecke 

oder  in  gemeinsamen  Yenehren  durch 

fremde  XissnbohnTerwoltangen.  .  .  1149400  « 
Tergfltnng  für  Verwtltannkosten  von 

Eisenbahnverbinden  n.  Abreehnnngs- 

BteUsB   «  .      144900  , 

f^nmme     6  148  400  UV 

Für  Benutzung  fremder  BetriebsmitteL 

Miethe  und  Leibgeld  für  Locomotiven  — 

Miethf  und  L.iluMld  Hir  Wagen.  .  .  13ß36  800^ 
Verschiedeue  Ausgaben    ....    23719200  , 

ergfebt  eine  Oeesmmtsnsgsbe  von  907904800*41. 


Die  Erläuterongen  an  den  einzelnen  Posten 
der  snehUchnL  Anignben  Iittton  in  d«r  Haopt- 
■aehn  wie  Mgtz 

FQr  Unterhaltung  u.  Ergänzung  der  Inventnxien, 

aowie  für  Buschaffung  der  Betriebsniaterialien. 

Die  Kosten  für  Untorhaltang  und  Ergänzung 
dnr  Inymitarlen  sind  nach  der  wirkliehen  Ans- 

gabo  dos  Etatfjjahrfs  1900  nntcr  Rprncksichti- 
guug  der  eingetretenen  und  zu  erwartenden 
Streekenvermebmng,  Veckebrastrigerang  nnd 
sonstigen  Aondernnp^en  voransrhlagrt  und  dem- 
entsprechend um  rund  192  000  höher  als  die 
wirkliebe  Ansgnbe  Jenes  Jahre«  «ogenoiinieD 
worden. 
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Die  Vcraiis(hl.igiU)(r  <ler  KnstiTi  für  l>ni<k- 
wehen,  Scüreib-  und  ZeicbeiiiuuturialioH  int  in 
rlfticber  Weise  wie  für  die  InTentarien  erfoli^t, 
\\i)hn  jeiloch  zn  iMTÜfk^irliti^fii  war,  AaU  ain 
Jabrossclilu88e  lUOO  «liüIit.sUiudHwerthe  au  Druck- 
sachen nicht  Übertragen  sind,  and  i»h  daher 
die  Au»gali('  <I<'s  genannten  .fahres  tun  diese 
Wcrthe  einmalig  erhöht  ist. 

Die  Teranschlagteii  Kosten  fßr  Beschaffnofr 
der  FoHeruntrs-  und  sonstifffn  Hetriobsmatcrialieii 
sind  nach  dem  wirklichen  Verbraacb  de»  Jahres 
1900  unter  Herdckslehtigfnnfr  der  eingetretenen 
und  zu  crwartindcn  Vcriludfrunirfii  vt'rausrlilai?t 
worden.  Diese  Materialien  werden  txm  üLi-r- 
wiegenden  Theile  ffir  den  Zngdienst  verbraucht, 
iielieiilM'i  iioth  ziii'  Hi  izun;r,  Ht  ltMn  litung,  Koini- 
gaug  von  Diensträumen  n.  r.  w.  .Soweit  die 
Haterialiea  für  den  Zagdienst  Verwendanir  Andern, 
ist  die  Ausjsrabe  von  der  Anzahl  d<'r  für  dienen 
veranschlagten  Ijocomotivkiloniet.'r  und  Wafren- 
achskilometer  abhanjfif;.  Dieso  sind  feHtffesctzt 
auf  lirund  iler  wirklichen  [.cistun^'en  im  Etats- 
jahre  l!»00  unter  lirrücksichtiffuntr  der  Lei^tunpen 
auf  den  hiuzutictenden  neuen  Strecken  sowie 
einea  Zlmdda^^x  t'iir  die  zu  erwartende  Verkehrx- 
Hfeia-eninsr  aiil  44<i(»7O00()  LiMi>miiti\ kilometcr 
und  13  t3l.>UUüOO  Wageuachskiiometer,  wobei 
snr  Bereehnnng  gesogen  sind: 

a)  bezflglich  der  Loconiotivkilometer :  die  Lei- 
stungen der  Locomotiven  vor  Zügren  (Xntz- 
Jülometer)  zuBfttzIieh  der  Leerfahrtkilunieter 
und  der  Nebeuleistun^-^en  im  Kan^ir-  und 

l^esen'edienst.  HetreHs  des  letzteren  ist, 
tnilspix'chend  dem  Marerialverbranehe,  jode 
Stande  Kan^'irdienst  zu  5  und  jede  Stunde 
Ziiirn  sorvi  dienst  an  2  Locomotivkilometer 

gerechuet ; 

h)  besfiglich  der  Wagenaehsldlnnieter:  die  Lei- 

stun|a:eu  der  eigenen  und  fremden  Wagen 
sowie  der  EiseubahnpoBtwagen  auf  eigenen 
Bahnstrecken. 

Von  der  Int  ganzen  veranschlagten  Aasgabe 

entfallen  auf  l()t>'i  LDennintivkilometer  I!i6,96«4(, 
auf  lUOO  Wagenacbskilumeter  ü,'>4  .Mt  wfthrend 
diese  Aasgaben  im  Etatsjahre  1900  rund  195,38  ^ 
und  6,60  ^il  bctT  i-'  II  haben.  I>ie  liei  diesen 
beiden  Unterposiiiouen  augeuuiuuieueu  Itelrilge 
übersteigen  die  wirkliche  Ansgnbe  für  1  !)i)0  nm 
rund  l')Ol(MM>,,^  und  .{Sd  0"iii  - //. 

Diese  Mehraasgaben  sind  in  der  Hauptsache  auf 
den  Mehrverbranch  an  Betriebsmatertalien  infolge 
der  durch  die  anireiKunniene  \  erkehrssleiixerung 
bedingten  vennebrtvn  kilouetrischcn  Leistungen 
der  Hotriebsmitte!  znriickzafiihren. 

Nach  X'crhRltnils  dos  wirklichen  \"i  rl/ran<  Iis 
sind  im  Etatsjahre  lüOü  5(J1U350  t  Steiokohlrn, 
Steinkohlenbriketts  und  Kokn  znr  Locorootlv- 
feueruii^r  zum  dnrchscbnittlicliiii  l'reise  von 
10,5S)       im  ganzen  rund  {y2  MiiSmi  Jf  sw-  \ 


anschlagt,  mithin  für  Kmm»  Lokomotivkilouieter 
13,27  t  zum  Wt^rlbe  von  140,53  gegenüber 
I  13,27 1  zum  gleiehen  Werthe  im  Etatiijahre  1 900. 
Hie    Veransr  lilairniiir    nach    dem  wirklichen 
Verbrauche  des  Etatt^abres  Ümm»  unter  Jiertick- 
j  siehtigting  der  Verkehrastejgemng,  der  Streeken- 
vei  iiii  hninyr  und  der  weiteren  \  < ; 'i  ^sernner  dci' 
^  Beleuchtung  ist  um  i-und  55KUUU  v4  höher  er- 
folgt, als  die  wirkliche  Ausgabe  für  1900  ergiebt. 

Für  Unterhaltung,  Erneuerung  und  Ergänzung 
der  bMdlcben  Anlagen. 

Kür  die  I  nterhaltuni;'   Irr  hauUcheii  \iil.if(en 
.  sind  62 120  Arbeiter  mit  einem  Lohuaufwand 
,  von  mnd  42K63000  tM  veranschlagt.  Im  Jahre 
lHoo  lieirug  die  wirkliche  AuHgal>e  an  Löhnen, 
;  einschliefsüch   der  ao   Unternehmer  gezahlten 
:  Lohnbetrflge,  bei  einer  ßeschilftigniig  von  5883fi 
Köiifen  rund   h»  ItiS  ijni)  .  ^/ .  llir  das  KtaKjahr 
\W>  sind  sonach  3284  Arbeiter  und2  tiSi4U0u 
Lohn  mehr  vorgesehen.   Für  die  unter  der  Vor> 
,  anssetzung  normaler  Witternug^tverh&ltnissc  er- 
folsrtc  Vcranschlagong  war  die  Krweiternng  des 
Hahniietzes  suwi*»  die  \'<'niiehrutig  der  l'nter- 
haltinr-'su'egenstiinde  auf  d<n    älteren  H-triebä- 
strecketi   und   der  grüfseri'  Umtun;;  de>  »iideis- 
\  umbaue»   7.n   lierückHichtigeu.     lusgesamiut  ist 
j  hierffir  eine  Mehrausgabo  von  2781000  «df  in 
Ansatz  gebracht  worden. 

Aulserdem  war  di«'  Erhöhung  »ier  l^ohiisalze 
in  Metiacht   zn  ziehen,  die  sich  aus  dem  Auf' 
I  rüi'keii    der    Aitn-iter    in    den    Lidinstiifen  der 
Lubu-Etat.s  ergiebi  und  im  ganzen  einen  Betrag 
von  mnd  430000  -M  erfordert. 

Die  Kosten  der  Sehnet  riiiiiruiii'^'^  •-iiid  wie  in 
den   Vorjahren    nach   Durrh.»chnittf>»iUzeu  ver- 
I  anschlagt  «nd  demgemalh  um  mnd  S17000  «dl 
nieihiL'i  r    ;i!s   die   wirkliche  AuMgabe  in  1900 
zum  .\nüalz  gekommen, 
i       Die  iOr  die  gewShnliche  Unterhaltung  der 

liaulidien  Anlagen  lüi'  i-lriiip;  in  Het  rächt  koinmeods 
Arbeiterkuiifzahi  t'iir  1  kui  durchschnittliche Lftuge 
der  unteÄaltenen  BaJutstreckeii  ist  von  1,91 
im  Etatsjahre  1900  auf  1,94  im  Btatqjahre  1902 

gestiegen. 

Von  den  verannehlagten  Materialien  sind  zur 

j  Abgabe  an  Dritte  Materialii  u  ini'liesamiDtbetrage 

j.  von  rand  1  'Jl  I  ouo  t4i  vorgiseheu. 

Davon  entfallen  auf: 

Schienen   IIWSOO^ 

Kleineiaeaneiig  .  .  .  97400 

Weichen   4H1 70l>  , 

Schwellen   ;J789flO  „ 

Baumaterialien  .  .  .  üt5  7<H)  „ 

Die  nat^h  Abzng  der  vorstehend  mit  ihren 

HeschalVung.skosten  angegebeiii'n  Mengen  ver- 
bleibenden MateriaUeu  sind  für  die  Erucoerung 
des  Oberbaues  bestimmt.  Der  Redarf  hierfir 
ist  durch  örtlicln-  Aufnahme  festgestellt,  wobei 
insbesondere  die  LiUigc  der  ziun  Zwecke  der 
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lemag  mit  neaem  Material  umzabaueoileu 
OeleiM  so  d065,10  km  ennitteU  Ist.  Von  dUe«er 

GesammtliiDLri'  sollnn  117H,:n  km  mir  liiilzrrncn 
Qaenchwellen  und  9Üti,7Ü  kiu  mit  eiseracii  Qu«r- 
8«]iw«lleD  hergiMtellt  werden. 

Za   dm    vorbezeichneten  Geleisenmbanton 
•owie  zn  den  nothweadigen  Einzelaatwechselangea  | 
Bind  erforderlich: 

1. Schienen,  18587!»  t  dnrrh- 
Bchnittlirh  zu  l)H\27  .Jf,  mnil 

2.  Kleinr^iscnzeuff ,     74  789  t 
(Inrchsrhn.  zu  14(),(>3  ^H,  rund 

3.  Weichen,  einschl.  üer»-  and 
KmmagMtlieke: 
ft)  MOO  Stick  ZnngenTorrich- 

tnagen  n  475 

b  I  im)  Stüflk  SidlblSeke  m 

:  vr)  ./r  

•    c;6«iM)   stück    Hera-  mi 

Krfii7.an^'ss1in  kf>  z>i  105  . //    1716000  — 
d^fiir  ilas  KU'ineiiieuzeug  zu 
den  \\  I  ii  hen  and  ■owtige 
Wtichentheile   ,  .  .  .  .  1820800 

4  SohweUen : 


-  10517600 


8r»4onno  — 


16»  IM  K) 


6244300 


8)29O4  0ri<l  Stück  h.:.lz.Tn.- 
Bahnschwell.,  dorchschnitt- 
lieh  zu  4,4ü,is  iW,  rund  . 

b}880000  m  böU.  WeiohM- 
•ehwellen,  dnrchuhnlttlieh 
zu  2,76,3        nind  .  .   .  . 

c)  101  015 1  eis<<rne  Sdiwi  llrn 
zu  Geleisen  und  Wi  ii  hm, 
darchscbnittl.  za  111,40.^, 


1881»  100  — 


1060000  — 


112B8O00  »«Kloo 


—  64870700 


Giurcn  (lif  wirkliflir  Anspalic  für  die  Rr- 
aeaenmg  des  Oberbaues  iiu  Jalire  lUOO  atelll 
sieh  die  ▼oratehende  Veranscblai^ng  nm  rnnd 
»i  17fMiMn  *f  (i.ili- r.  I»if  Liln^'-r'  des  zum  Zweck 
d«r  (.>berbua-EraeucTung  uutbweudigen  Ueleise- 
ombaaes  mit  nenem  Material  fibersteiirt  die  LUnge 
der  im  KtafHjahre  1900  mit  mi>1,  hciii  M;Ui  ri:il 
wirklich  umgobttuteu  Geleise  uiu  ruud  303  lua 
(17  vom  Hondert).  Daa  Hehr  entfUlt  znm 
Wflitans  trrürsten  Thcilf  auf  die  ( Jdi  iscmcucrunfr 
mit  dem  auf  den  wichtigeren,  von  äcbnellzägeu 
befUirenen  oder  aonat  stark  belasteten  Strecken 
eiiifri-fiUirti  II  srliweren  Oberbau.  Ehensio  wie 
beim  (ieleisambau,  etellte  sich  aach  bei  der 
EinselaaBweehfllnng  nnter  Berfiektichti^iitiis'  der 
anfkoiiniR'iidfii  lind  der  in  den  F}i'*<t;lndt'n  vor- 
kandeneu  brauchbaren  Materialien  das  Hedürfnifs 
an  nenem  Material  hOber  al«  im  Etatsjahre  1900. 
Anfscrdciii  iiiufstcn  did  inzwischen  einfretretenen, 
zum  Tbeil  erheblichen  Preisveri&nderungen  be- 
rfiekticktigt  werden. 

Im  einzelnen  betrilRt  der  lledarf  gegen  die 
wirkliclien  Krfrebnisse  des  Jührea  lÜOD: 


ui  für  Scliienru  mehr  rund  .  . 
I>)    «  KlfinciscnzvH^r  wenip'r 

c)  n  Weichen  mehr  mnd  .  . 

d)  „  Beb  wellen  mehr  rand  . 

17« 


3  .sywiMK» 
8  ( ►  - 1  

8996000  „ 


Zu  a.  Der  Preis  der  Schienen  ist  eutsprechead 
dem  beatehenden  LiefBrangaTertrage  angenommen. 

riitcr  Hcriicksichtigung  dt  r  \i  In nkusten  stellt 
er  sich  f.  d.  Tonne  um  ^,U3  hüher,  als  der 
reebonngBrnftürige  Prela  der  Sehieaen  im  Jabre 
1900,  wiih.  auf  rit.f:ni;r  Avr  nesfliaß'tingen 
dieses  Jahres  bezugen,  einem  Mehrbeträge  bei 
der  VeranaeMagang  von  mnd  394000  ^  ent- 
spricht, [iifc!-!'  des  fjr'dVrnn  I'nifanges  der 
Erneuerung  cQt£teht  eine  Mehrausgabe  von  rand 
8184000  Jt. 

Zn  b.  I>nr  Durchschnittspreis  des  Klein- 
eiseuzeags  ist  um  71,71  ,M  f.  d.  Tonne  niedriger 
snm  Anaatz  gekommen,  wodarch  Bich  eine  Minder- 
auägabe  von  nmd  l2J!i00(i  ff  t'rtricbt.  Für 
den  au«  dem  gröfsereu  Umfang  der  Eruenerung 
erwaebsendeB  Mehrbedarf  an  KUinetaeuMOg  iat 
dagegen  eine  Hebninagabe  von  nud  9  995000  tM 
vorgesehen. 

Zq  e.  Bei  deo  Welchen  ergiebt  aieb  ana 
der  \'iM'änderong  der  Preise  eine  Minderausgabe 
von  rund  61000  «4^,  w&hrend  aus  dem  gröberen 
Bedarf  an  Welebenmaterialien  eine  Mehraaegabe 
in  Höhe  von  nind  741  000  -.M  ei  wililist. 

Zu  d.  Bei  den  hölzernen  ächwelleu  i-st  der 
DnrcliBebnittapreiB  von  dem  VerbUtnilh  abhängig, 
in  welchem  die  verechiedenen  Holzarten  zur 
Anfertigung  der  Schwellen  verwendet  werden. 
Unter  Berfickaicbtigung  diesea  VerbUtnisaea  stellt 
sich  der  Durchschnittspreis  für  die  liahnschwellen 
um  la  ^  f.  d.  Stttck  und  der  Durchschnittspreis 
der  IVelebensehwellen  nm  3  ^  f-  d.  Meter  hSber 
als  im  Etatsjahre  1900.  Der  Preis  der  eisernen 
Schwellen  ist  entsprechend  dem  bestehenden 
Liefei-nngsvertrage  angenommen.  Unter  Berfiek- 
sichtignng  der  Nebenkosten]j,  übersteigt  er  den 
PreiB  für  1900  um  90  f.  d.  Tonne.  Uierdnreh 
entsteht  im  ganzen  eine  Mehransgabo  von  rnnd 
."}97  000  ff,  während  für  die  umfangreiche  Er- 
neuerung ein  Mehrbetrag  ^jum  3389  000«^  er- 
ferderiich  ist. 

Für  die  Veranschlagung  des  Bettungeniaterials 
waren  die  Erweiterung  des  Bahnuetzes  und  die 
Vermehrung  der  Geleise  anf  den  älteren  Betriebe- 
Strecken,  femer  der  gröfsere  Umfang  der  Geleia- 
erneuemng  nnd  die  eingetretene  Erhöbung  des 
Durchschnittspreises  in  Betracht  zn  ziehen.  Die 
Verbesserung  der  Bettung  durch  eine  ausgedehnte 
Verwendung  von  gesiebtem  Kies  und  namentlich 
von  Steinschlag  ist,  wie  in  den  Vorjahren,  auch 
fKr  daa  Veranschlagungsjahr  in  Aussicht  ge- 
nommen. Der  Gesauinitbedarf  an  Bettnngs- 
material  fllr  die  Unterhaltung  und  Erneuerung 
der  G  eleise  nnd  Weichfln  ist  zn  nmd  3  056 000  ebu 
ermittelt. 

Die  Ausgabe  für  die  gewöhnliehe  Unter- 
haltnng  einschliefslich  der  Kusten  für  die 
zur  nnmittelbaren  Verwendung  beschafften  Hau- 
roaterialien,  aber  ausscbliel'slich  der  bereits  bd- 
rtekBi«btlgten  L6hn«  «nd  d«r  vorgaaahmen 
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Kosten  für  die  auf  Vorratb  beschafften  Baa- 
matorialien  —  ist  wi«  folgft  TenunMhlagt: 

1.  T'nteihalttinp  dr  *  Paiiiiknr]itr.s  mit  allen 
Bauwerken  uiul  Ni'ti<-iiLiiiIiij.'en,  31  (i(Xt  km  ^ 
Bahnkörper  zu  l'>i.H  .   4806400 

2.  Unterhaitang  (icr  Weichen  JuKreozongen 
mit  Zuhchür,  113720  Stidc  Znngenvor- 
rirhtungen  und  Kreuzungen  zu  0,50 

rund  .  "   780900 

8.  Unterhaltiing  der  G«b&ad«  mit  nind 

813000000     Baidtivital  m  !•/•.  .  .  81BOO00 
4.  Unterhaltunji  der  Stellwerke  und  opti- 
schen Signale,  71690  ilebel  zn  26,30.«, 


rund    188B400 

5.  Unterhaltungen  der  clektritirhon  Leitun- 
gen sowie derclektrisrhfti  Sii;n:il-,  Si)r<  ch- 
und  Schreibwerke,  31  tiOii  km  Balinkijrper 

zu  3S.6<J,#   1210600 

6.  Unterhaltung  der  Ziifubrwege,  Vorplätze 
und  Ladestrafsen  u.  s.  w.,  240900  a  Be- 
festigungen zu  r,,sn  .#.  nand  1393700 

7.  Unterhaltung  ullir  .MjnKtigen  Anllgea  .  8B60000 

8.  Insgemein,  nicht  besondm  vatgtaAtm» 
Ansgaben   498900 

9.  Fir  a«a  m  erMtaende  Stneinn  ....       09  HO) 


21  415  OTM) 

F6r  Unterhaltang,  Erneuerung  und  Ergänzung 
derBetricbnuittd  und  der  maichinellen  Anlagen. 

Von  dem  Oesammtbetrngieentfiillen  90  969  000^ 

auf  die  K'istf  11  tiii  dii-  Untt  rlmltutig,  Erneuerung 
and  Ergänzung  der  Betriebsmittel  nnd  der  maschi- 
nellen Anlagen. 

Aufsei-  den  pingestelltcii  Tai^e-  und  Stiirk- 
Idhnen  für  Werkstättenarbeiter  sind  an  solchen 
LShoen  noch  3  907  ODO  Jf  vorgieselien,  so  daft 
itnganzenciiK'Uiiliiiausgabi'voiiniiid  .")  1  721  oiin  /' 
för  \Verkstätt«narbeiter,  gegenüber  einer  wirk- 
liebea  T  obnattsgabe  im  Gtatsjahre  1900  ron 
5.3  222  700  1^,  angenommen  ist.  WiUirend  im 
letzteren  Jahre  im  Dorducbnitt  47  407  Arbeiter 
beaebHftigt  waren,  sind  fRr  1909  mttRQekricbt 
auf  die  gogcii  1900  angpiimiiuiene  VerkehrK- 
Bteigerung  und  die  hierdurch  vernrBachte  grOfsere 
Reparatorbedfirftigkelt  der  Betriebsmittel  nnd 
maschinellen  Anlagen  4H72K  .Arbeiter,  mithin 
1321  Köpfe  mehr,  als  erforderlich  erachtet  worden. 

An  Werkstattsmaterialien  sind  veranschlagt: 


1.  nr  VetaU».   28B19000UK 

9.  ,  Hölzer   47B9000  „ 

6.  ,  Drogen  und  Farben  ....  1887000  „ 

4.  jf   Manufactur-,  Posaiuentir-,  Le- 

der- und  Seib  rwaareu  .  .   ,  1  3H4  tKK>  , 

5.  ,.   (lias  unil  (ilaswuiu-  n    .      .  4Ü2  tH¥J  „ 

6.  „  sonstige  Materialien  .  .  .  .  22U00CI0  , 

nMOBMii  .  .  .  84184000^ 


Der  «ntar  1  für  Metalle  Tcraiueblagte  Betrag 
enthilt  für  Emenemng  einselner  Tlieile: 

der  Locomotiven  nnd  Tender  .  4fi64000t4t 

«   Personenwagen   697000  „ 

,    Gepäck  und  Qiltenragen  .    1  796  000  „ 

Die  Ansgabeu  bei  Pos.  1,  2  nnd  3  sind  nach 
den  wirklicben  AuBgaben  des  Etatsjahres  1900 
unter  BerSt^kstebtlgiingr  der  elogetreteiieii  oder 


zu  erwartenden  Veränderungen  sowie  der  zur 
Zeit  geltendeo  Uaterialprelse  yeraneehlagt. 

Die  Kosten  fiir  Unterhaltung  der  Betriebs 
mittel  sind  im  besonderen  abhängig  von  der 
Ansahl  der  bierfOr  ▼«raasclilagten  Leeemotiv- 
kiloraeter  und  Wagenachskilometer.  Die  Lei- 
stungen sind  festgesetzt  auf  516  000000  Loco- 
motiTkflometer  und  18398500000  Wagenaeha- 
kilomctor,  wobei  zur  Berechnung  gezogen  sind: 

a)  bezüglich  der  Looomotlvkilometor:  die  Lei- 
stungen der  LoeomotiveD  vor  Zügen  (Nutz- 
kilometer)  zusätzlich  der  Leerfahitkilometer 
ond  der  Nebenleistnngen  im  Hangirdienst. 
Betreffs  der  letzteren  ist  jede  Stunde  Sangir- 
dienst  zu  10  Locomotivkilometfr  gerechnet, 
dagegen  ist  der  ZugieserTedienst  anüser 
Betracht  gelassen; 

b)  besttglicb  der  Wagenacbakflometnr:  die  Lei- 

stiüiL'rn  der  eigenen  Wagen  auf  eigeneii 

und  fremden  Strecken. 

Die  hiernach  fiir  das  EtatHjabr  l'JU2  er- 
mittelten Ausgaben  übersteigen  die  wirkliche 
Ausgabe  des  .Tahre.s  irnn)  um  rund  1  4fi:?(MHi  V. 
Dieser  Mehraufwand  i.Ht  in  den  der  angenuniiueuen 
Verkehrssteigerung  entsprechend  veranschlagten 
kilometrisclien  Leistungen  und  der  hiermit  im 
Zutiammenhaiige  stehenden  gröfseren  Keparatur- 
bedflrftigkelt  der  Betriebsmittel  begründet.  Der^ 
Bedarf  fiir  die  aufs^ergewöhulicho  Unterhaltung 
und  Ergänzung  der  maschinellen  Anlagen  ist 
nach  artlieher  Prfifting  festgestellt  worden. 

Die  Kosten  für  die  Bj?»chafl'ung  ganzer  Fahr- 
zeuge sind  im  einzelnen,  wi«  folgt,  veraubchiagt: 

600  Stück  Loeomotlvcto  versebtedcner 

Gattung   29800000*4! 

650  Stück    Personenwagen  verschie- 
dener Gattung   10000000  » 

5000  Stück  Gepäck-  und  Güterwagen 

Tersehiedener  Oattug   16700000  ^ 

DieGesammtkosteniin  lietratre  ^  ai  ööOOOOOO^^f 
übersteigen  die  wirkliche  Ausgabe  des  Jahres  1900 
um  mnd  4056000  t^. 

IX.  Berechnung  der  Rücklagen. 

1.  Bezüglich  derSchienen.  a)  Haupt- 
geleise.  Die  Lftnge  der  darchgehenden  Oeleise 
sämmtlicher  Preiirsiselier  Staatsbalinen  wird  nach 
dem  Jahresmittel  für  das  Etatsjabr  1902  rund 
45  099  km  betragen,  von  denen  48  979  km  ans 
Stahlschienen,  1127  km  aus  Eisenschienen  be- 
stehen. Der  Jahresverkehr  auf  sttmmtlichen 
Hanptgeleisen  ist  zu  rund  346  479000  Nntz- 
kilometeru  angenommen ,  von  denen  rund 
339  513  000  Nutekilometer  auf  die  Stahlschieuen 
und  6  950  000  anf  die  Eiaeniehtenen  entfallen. 
Es  wird  demnach  im  Etatsjahre  lf»02  jede  Stelle 
der  mit  Stahlschienen  versehenen  Uauptgeleise 
durchschnittlich  von  7725  Zügen,  der  mit  Eiaen- 
BcUenen  versdienen  von  6176  Zagen  befiüiren 
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werden.  Unter  der  Annahme,  dafs  StahUchienen 
olner  Beanapnehnng  durch  2U0  oou  Züge,  Eiseu- 
schienen  einer  Holchen  dnn^h  7<M)ni)  Ziipe  widt'i  - 
stehen,  würde  —  einen  gleichen  Verkehr,  wie 
den  für  das  Kutsjahr  1908  V«nuiseU«gtai, 
•neb  für  die  folgandea  Jahre  VMraiugeeetst  — 

die  Dauer  der  Stablsehleneo  auf  ^^^^mnd 

86  Jahre,  die  der  EisenaehieneD  anf  armd 

11  Jahre  annmebmeii  eein. 

Für  die  Ernenernug  werden  ge|i:eii\var(ip' 
aasacbliefsUcli  Stahbcbieoen  verwandt,  deren 
Neuwerth  dnrehsehntttlieh  an  rond  \9Q  M  für 
die  Timne,  bei  einem  mittleren  Gewichte  von 
3(>  kg  für  1  m  Schien«  anzunehmen  ist.  Das 
dnrebsehnittliche  Oewieht  der  auBcnweehaelnden 
alten  Scliiericu  ist  zu  rund  .'^1  ktr  für  1  m  und 
der  Material  Werth  zu  rond  73  für  die  Tonne 
aogeMtat. 

Um  hiernach  den  Werth  der  Jetzigen  Stahl- 
schienengeleise, nach  Abzug  de«  künftigen  Alt- 
werthes  derselben  durch  »echsundzwuiiziginalige 
Rücklagen  za  decken,  mufs  die  Jahresrücklage  x 
in  einer  Höhe  erf<>liü:eii,  welche  sit  li  bei  Anii.ilune 
des  Zinsfufses  von  3'/s*'/o  aus  der  lUeichun^c 

2.48972^6.1» -8t^0.0e6_  ^ 

ergiebt. 

In  ähnlicher  Weise  ermittelt  tticb  die  erforder- 
liche Jahreirficklage  fir  die  Blseiitehteneii  za: 

IJIWT^  120     31^0^^  ^. 

'  (l.O.lot"  —  1 

b)  Nebengeieise.  Auf  s&nimtlichen  Neben- 
geleiseo,  deren  Länge  Im  Jahresdurchschnitt 
rnnd  1 H  8*21<  km  betrilf^t,  soll  nach  «b^r  Veran- 
schlagung eine  Betriebsleistung  vdii  rnnd 
15  021  000  Rangirstnnden,  also  rnnd  0,IM  i  Kangir- 
stunden  für  1  m  Gelei«,  stattfinden.  Wird  der 
Schieneuverscbleifs  mit  Kucksiebt  darauf,  dals 
zu  den  Neben^eleisen  im  allgemdnen  die  in  den 
Ilauptgeleisen  ansfrewechselten  .Srliif^Tuii  Ver- 
wendung finden,  bei  je  12  Rangirstundeii  zu 
1  m  Geleis  angenommmii  se  ist  die  mittlere 
Daaer  der  Schienen  in  den  Nebengeleiaett  so 


12 

0,90 ' 


rund  1,'i  .Jahren  zq  redioen. 


Der  Werth  der  za  Nebengeleisen  noch  braach- 
baren Schienen  ist  zu  rnnd  90  UV  f.  d.  Tonne, 
der  spiltere  .\ltwerth  zu  rund  58e4f  veranschlugt ; 
das  anfangliche  Gewicht  von  rnnd  32  kg  f.  d. 
Schiene  wird  auf  durchschnittlich  30,5  kg  sinken. 

Hiemadi  ermittelt  sieh  der  Rfiddaereaatz: 

*^  (i,üa5) —  1 


-=2321000=^. 


Für  die  Emenorong  der  Scliienen  sind  im 
Etat  naeh  Abzog  der  ilir.diB  n  gewianenden 

Wertfae  10114000 


vorgesehen,  gegenüber  der  erforderlichen  Rück- 
lage alao  mehr: 

10  m  000  —  (4  ST»  000  +  SB8  000 -I- 8  881 000) 
=>B061000ur. 

2.  Kleinei»enseilg.    Das  für  die  H«tpt> 

und  Xebenfreleise  zu  verwendende  Kleineisenzeug 
hat  nach  dorn  Mittel  der  verschiedenen  Oberbau- 
systeme ein  anfilngliches  Gewicht  von  mnd 
19,7  t  für  1  km  Gclcis,  wilhrend  das  (lewicht 
des  auszuwechselnden  alten  Materials  zu  rund 
10  t  für  1  km  Qeleis  zn  reehaea  ist.  Der  Neu- 
werth des  KleineisenzeugB  ist  im  Durchschnitt 
zu  rund  137,50  c^,  der  Altwerth  zu  rund  t)3  iJi 
f.  d.  Tonne  Teraaschlagt.  Die  mittlere  Daaer 
des  Kleineisenzentrs  i^t  Muf  20  .Tahre  anzunehmen. 
Der  erforderliche  Kuckluge»atz  ergiebt  sich  dem- 
nach fttr  ^e  vorhandeaeii  61 988  km  Auipt-  and 
Xebengeleise  zu : 

_  61928(19,7. 137,5  -  10.(>3).0.0a5  _  .  „  - 
X  =  (pa5)i«_i   4551 000 »# . 

Der  üaterschied  gegen  den  für  die  Ernenenilg 

vorgesehenen  Betrag-  lielitnft  sich  auf : 

7  4Ö6  000  —  4  551  OUU  =  2  905  000  UV. 

3.  Weichen.    Die  Zahl  der  im  Jahreedoreh- 

schnitt  vorhandenen  Weirlien  betrügt  115  000 
Stück,  die  durchschnittliche  Dauer  einer  Weiche 
erfabrungsgemftib  14  Jahre.  Der  Neuwerth  tfner 
Weiche  mit  Klcinciscnzeng  ist  zn  rnnrl 
der  AUwerth  zn  rund  140  t/ti  angenommen. 
Die  erforderliche  Jahresrfieklage  ennittelt  sich 
Uemarh  aus  der  Gleichung: 


_  116  000  (900  —  140) .  0,086 
*  ~  (1,035)  «'«  — 1 


4944000^. 


Für  die  Erneuerung  der  Weichen  sind  nach 
.Abzug  des  Altwerthes  vorgesehen  5  528  000  A, 
gegenüber  der  erforderlichen  Kticklage  also  mehr 
6  688  000  —  4 OM 000  »  884  OOO  ur. 

4.  Schwellen.  Von  den  im  Jahresdurch- 
schnitt 6192ä  km  umfassenden  Haupt-  and 
Xebengeleisea  sind: 

46270  km  mit  hölzernen  Qucrschwfüi  ti, 
t69t>3  ..     „  cisemeu  Querschwcllen  und 
1 355        „  eiseiaen  Langschwellen 

vergehen.  Die  Krneuernng  des  Langschwcllcn- 
obcrbaues  erfolgt  künftig  unter  Verwendung 
eiserner  Qnerschwellen. 

a)  Hölzerne  tjuerschwellon.  Auf  1  km 
Geleise  sind  rund  1300  Stück  Schsvcllen  zu 
rechnen,  der  Werth  einer  Schwelle  unter  Be- 
rücksichtifjnng  des  Altwerthes  ist  zn  rund  ."J,!") 
veranst  iilagt ;  die  Dauer  hölzenier  .Schwellen 
ist  im  Mittel  auf  15  Jahre  anzunehmen.  Der 
für  dieselben  (-i't'iirJ>  rlii  iie  RitdtlagesatB  findet 
»ich  also  aus  der  lüin  liung: 

_    45  270  . 130(J  .  ;i,'H  i .  u,035 
^  ~  (l,035j  "  -  1 

b)  £iserne  Qaerschwellen.  Noch  den  seit- 
herigen BrlUmingen  kann  die  Daaer  der  eisernen 
Schwellen  la  16  Jahren  angenemmeo  werden. 


1 1  HHti  i  iOi  i  .,H. 
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Auf  1  km  (leleis  sind,  wie  vor,"  1300  Qaer- 
achwellen  zu  rechnen;  der  zeitige  JiescbafTungs- 
werth  finer  cisorncn  (^uerscliwflle  ist  zu  ti,5U  -M, 
ihr  künftiger  Altwcrlh  zu  rund  2,80  J(  und 
der  Altwcrlh  der  eiflemoD  Laiifrschwolleu  zn 
ruud  300(1  für  1  km  veranschlagt.  Der  er- 
forderliche kücklagesatz  Hndet  sich  iiiernach: 
^ _  [15303. 13<X).3,70  f  1356(1300.6,50  -  3000)] ,0,0:15 

=  4198  000  J(. 

Für  die  Brneaemng  der  Schwellen  sind  im 

Etat  nacli  Abziiq:  des  Altwerthes  derselben  vor- 
gesehen lü  707  000  ,  also  gegenüber  der 
«fforderlielifln  Blleklage  mehr: 

19  7R7  000  —  (1 1  896  000  |-  4  108  000  )  =  3  073  000  .  t^. 

5.  Looomotiven.  Die  Gesammtleisttug 
einer  Loeomotive  Ist  anf  800000  Loeomotiy- 

kiloineter  angenommen  worden.  Der  für  das 
fitamahr  1902  veranschlagten  Jahresleiatang 
von  38 100  LocomotlTkilometer  fcr  1  Locomotive 
6Dtq>rechcnd  ist  daher  die  Dauer  einer  LocoinoUve 
mit  dnrebtcbniulicii  21  Jahren  in  Anaatz  zu 
bringen.  Wihrend  dieees  Zeitraames  sind  jedoch 
noch  besonders  zu  ernenern  1  Feucrhiioh.se  und 
1  Satz  Siederohre,  sowie  3  Satz  Kadi'eifen.  Nach 
Abzug  des  Altwerthes  stellt  sich  in  Ueberein- 
stimmang  mit  der  Btat8V«ran8cbUgang  der  ^.'egen- 
wftrtige  Neuwerth  einer  Locomotivo  darchschnitt- 
lieh  zti  43  050  Jl,  1  kupfernen  Fedembächae  zu 
1900  ■  //,  1  Satzes  Siederohre  sa  1400  tS^ 
1  Satzes  Radreifen  zu  000  ^H. 

Die  Jahresrücklage  berechnet  sich  hiernach: 

a)  ftrdle  Leeomotive  <>lr  i    lir  Theile 
.      .  (43 05O -4200). 0,086 

•  •  ■   (1,085)  *^r- 

b)  fb  die  FenerbOchsen  und  Siede- 

robie,  entaprecbeDd  einer  Dauer 

,A«Tv  3300.0,085 
yo.l(M>Jahien..-^-ö^^,^.,_j- 

c)  (Ir  di«BadreiftB,eDtsi>n'i')icni1  ciunr 

»OO .  0,035 


s  1288,61  at 


=  966y4l> 


DmerT.G^Jahren 


(1,086)  M»-l 
fir  1  Looonotiv«  .- .  . 


180,17  . 


1706,14  JK 

edar  Ar  1  LoeomotiTkiloineter  =  0^0448  UV. 

Die  gesammte  Rücklage  für  das  Etatsjahr 
190S  betriigt  dflamaeh  bei  51 6  000  000  Loco- 
mottTkiloroeter: 

516000000.0,044«$  =  rund  23  1 17  OOU  ,4. 

Fflr  die  Emenerang  der  Locomotiven  nebat 
Ersatzstncken  sind  fiir  das  Etnt-;)nhr  1!>02  nach 
Abzug  des  Altwerthes  des  gewonnenen  Materials 
veranschlagt  rand  99480000  tS,  alio  den  be- 
rechneten Rücklagen  p-t'p-ctiiibHr  mehr: 
29  480000  —  23117  000  ^  G 303000 

6.  Personenwagen.  Die  Oesammtleietnng 
eines  Personenwagen»  ist  zu  .SKmkum)  .\ihs- 
kilometer  angenommen  worden.  Der  für  da» 
Etatjahr  1902  yeransehlagten  Jabmleistnng  von 
III  000  Acbskiloneter,  für  1  Penonrawagcn  «nt- 


sprechend,  ist  die  Dauer  eines  Ptr&out  nw  agens  mit 
durchschnittlich  28  JabTOD  in  Ansatz  zu  bringen. 
Wilhrend  diesen  Zt-itranmes   sind  jedoch  noch 
Satz  Kaireifeu  besonders  zn  erneuern. 

Die  Kosten  eines  Personenwagens  nach  Absog 
den  Altwerthes  sind  nach  Mafsgabe  der  bei  der 
Etats  Veranschlagung  angenommenen  Einheitssätze 
zu  19S90  Oi,  1  Satses  Radreifen  sn  940 
angenommen. 

Hiernach  berechnet  sich  die  Rücklage: 

a)  dir  den  Persuncnwagm  ohne  Rad- 

•ii™  520  —  240) .  0,036 

iw»n   -^^^^^^-—^ 

b)  f&rdenBadreiAm,entspr<>ohf  ud  einer 
DaaerTon  6,99  Jahren : 


9eSk9»  Jt 


i^- 0.035  _  --4, 
'(1,086)««— l  ~ 


für  1  Personenwagen  .  .  .  800^60  Jt 

oder  für  1  Aebskilomeler  s  0,0027  Jt, 

Dil-  iTH^iaiiunte  Rücklage  würde  demnach  für 
das  Eutiyahr  1902  bei  2  746  700000  Acha- 
kilometer  der  PeraoAenwagen  betragen: 

2  74ti7CN)OQ0.O,0O27  =  rund  7416000  ««. 
Fiir  die  Knienerung  der  Personenwagen  nnd 
Eraatzstücke  sind  für  das  Etatsjahr  1902  nach 
Abzug  des  .Altwerthes  des  gewonnenen  Materials 
rund  10  417OIMI  //  vcranHchlaj^t,  also  den  be- 
rechneten Rücklagen  gegenüber  mehr: 

10417000  —  7416000  =  8001000  Jt. 
7.  Gepäckwagen.  Die  Gesammtleistnng 
eines  Gepäckwagens  ist  zn  ö  700  000  Achs- 
kilometer angenommen  worden.  Der  für  das 
Etatsjahr  1 9(^2  veranschlagten  Jahresleistung 
von  lOti  100  Acbskilometer,  für  1  Gepäckwagen 
entsprechend,  ist  die  Davor  eines  öoplekwagens 
zu  rund  34  .fahren  in  Ansatz  zu  bringen. 
Während  dieses  Zeitraumes  sind  jedoch  noch 
4  Satz  Radreifen  besonders  an  ernenem. 

Die  Kosten  eines  Gepäckwagen«  nach  .\hzng 
des  Altwerthes  sind  nach  Mafsgabe  der  bei  der 
Etatsveranschlagang  angenonuneoen  Einheits- 
sätze zu  7420  Jt,  1  Satzes  Radreif«!  sn  940  »4 
angenommen. 

Riemach  berechnet  sich  die  Rücklage: 
a)  flr  dra  Qepickwagon  ohne  <li«  Rjid- 
—  ■  240).U,03ö 


<7420 


reifen 
h)  für  di> 

Dauer  von  6,8  Jahren 


•  ■      ■       (1,035)"  — 1 
Ha<lreifen,  entsprechend  einer 


=  118,16 


240.0^086  ^ 


(1,086)W^1 

Kasammen  für  1  Gepäckwagen  . 

146,04 


146,04  Ji 


oder  fiir  1  Aohskilometer 


108100  «0.«>18^ 


Dir  gesainmte  Rücklage  würde  denir!;n  !;  für 
das  Etat^jahr  1902  bei  71140UOOU  Achskilo- 
meter  der  Oepickwagen  betragen: 

711  10(1000.0.1)013  =  rund  925000 

Für  die  Erneuemug  der  Gepäckwagen  and 
ErsatastSeke  sind  Ar  dM  Btat^jahr  1909  naeh 
Abxng  des  Altwerthea  des  gewonnanan  Materials 
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nuid  1570000  Ji  veranschlagt,  also  den  be- 
recliiwtoii  Bieklafen  ffeKWibtr  mikt: 

1  570  000     ?>>25(tOO  -  645000 

b.  Brüter  wagen.  Die  LeUtong  eines  (röter- 
wagen«  ist  so  1 200000  AehakUometer  an- 
genommen worden.  rVr  für  das  Etatsjahr  1902 
veransclüagtea  Jahrcsleistang  von  ruud  33  700 
Aehsknometer,  fSr  1  6flt«rvRg«ii  enttpreehend, 
ist  die  Dauer  eines  Giiterwajjeiis  zu  ruml  .*i<i  Jahren 
in  Angatx  tu  briDgen.  W&hrend  dieses  Zeit- 
nasam  lind  jedoch  noch  9Vt  Satz  Radreifen 
besonders  zu  ernenem. 

Die  Kosten  eines  Gäterwagens  nach  Abzug 
des  Altwerthes  sind  nach  Hahgahe  der  bei  der 
Etat^veranschlagung  angenommenen  Einheitssätze 
zu  :2!745  .S,  1  Satzes  Kadreifen  an  240  ^« 
anzonebmea. 

Hiwnaeh  berechnet  sieh  die  BVeklage: 

a)  fBr  den  GUanraiceii  ohnt-  dio  Rail- 

(0746  -  -  24»  )j  .  0,0.1,-1 
re.fen    ....  ^ (i  o35)  "  -  1 

b)  für  dif  Radn  ifi-n,  entsprechend  einer 

•240 .  osm 


Dauer  von  10,2tJ.Iiilireii  =  19,7» 

(l,OHo)'"-* — 1, 


tuammen  Tür  1  Gtitt^rwagt'n  ....  55,5&  Jt 
oder  für  1  Adwkilomeler  =  0,0016  Jt. 

Die  gcsammte  iiiicklage  würde  demnach  Ar 
das  Etatsjahr  190i  bei  9  940400000  Achs- 
küometer  der  Güterwagen  betragen: 

9940  400000.0,0016^  rund  15905000  .>^. 
Für  die  Bmeaernng  der  Oliterwagea  ud 
Ersatzstürke  sind  für  da.'*  Ktat-sjahr  \*«'^2  nach 
Abzug  des  Altwerthes  des  gewonnenen  Materials 
mad  14678000  Jl  yeransehlagt,  also  der  be> 
rechneten  Rücklage  eepeiinber  \vni;L'cr: 
16906000  -  14878(i0ti  ^  1  O-27  0ÜO  uf. 
W  i  e  d  e  r  h  o  1  u  u 


Jt 

Di. 
Bflaklar*' 

Jt 

Die  KraeufTOOg 
mohr  »•■nlger 

4ll  dll'  -'r'i.r.li  rllche 

Jt     :  Jt 

unwm  7053000 

74r)fiO<»0    4.551  (HH) 
üö-J^üXHi  1  4944\xN» 
197U71XH)  :i(>0f>4000 
2il4H(K)<M)  23117(KX> 
Hm7(NK»  74lü<>H> 

iMitiOoo  liöäsooo^) 

30610001  — 
25HßOOO  — 

riSiCMK)  — 
3i;T:?<)tlO  — 

aooiou)  — 

—  HH21HW 

Kleineisenzeag  . 
Weichen  .... 
Schwellen  .... 
Locomotiven   .  . 
Personenwscea  . 
Gepäck-  sad 
OfltenrsgaBi . 

98810000  jsOOO&OOO 

19587tHH  1382000 
19205000    —  ' 

=  86^78  4r 


X.  ZutammftBttellung 

der  TPraDschla^tiMi  (te'tammtbeschaflTunK'eD 
au  eisernen  Oberbanmaterlalien,  Kohlen 
«nd  Eeks. 


( tlMTlittumaU'rialien. 


1.  Scliii-nen  

2.  Kleinei»enzeug  .... 
8.  EistTiic  I.an;.'-  und  Quer- 
schwellen   

Zasaamen  ObstbaasMte- 

riulien  ansschlielUich 

Weichen  

4.  Weichen  nebst  Zubehör 
I.  OberbsanatO' 
rialien  


Kohlen  «nd  Koks. 

A.  Sulnkoklea. 

AVciitfäl  isolier  Rcrirk  .  . 
Oberschlesischfr  Bezirk 
Ni«deracbl««iseher  Besirk 

Saarlx'zirk  

Wurm-  und  Indebe/iik 
Sonstige   . 


Samno  A 


Es  sind  veranschlagt: 


Im 

Im 

OManSi 

koiMa- 

1 

M 

le7  ö;-lti  22  552  000  120,3 
76440  10616000140,7 

102  490  U  419  000  111,4 


I 


3«6  4(kJ44  586  000  — 
—     i  6  726000,  — 


61818000 


2  H44  ;»20  30  774  100  10,82 
2  210  2»jO  20  042  000.  9,07 
1876601  98578Q0|lly4a 

OPiO  ^  mi  13.61 

1 1"         1  siiif  L^.  III  ! 


6  688 860:67 1M6  700 


Westfali-scher  Bezirk .  . 
Obenohlesi scher  Bezirk 

Sonatige  

8aniii.>  i: 


10,866 


G2:!  HO 
73  380 

sfloeo 


7  »i8{»  2<X)  12,34 
7118001  9,70 
671  00oll7.17 


C.  K«k«. 

Westfälischer  Bezirk  .  .  . 
Niedersclilesischer  Bezirk  . 
.Sonstige   .  . 


Snmine  C 


I>.  nraunkohlrn  und  Itr«un> 
koblrnbrlkrtt«. 


Zasammen  II.  Kohlen  nnd 
Koks  


I 

35,570 
29  540 
4  420 


691  400  19,44 
«>;^3WK)  21,45 
Ö7  100  19.71 


696S0I  1412100  20,31 


145150'  1296 


6.8B 


6  584  23069  727  000  10,60 
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Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Pateute. 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  ugegebene«  Tage  an  während  , 


twtUr  Mtaat«  iiir  Ehnkblmdifli*  IHi 

in  MMriiehM  Falaiilamt  ia  B«rtbi  •mltoH"' 


Januar  1902.  Kl.  7  u,  K  lim.  Walz«-  für 
Walzwcrki'  mit  tfi'trrtintotii  Walz-  iiinl  Ki-rnkiiriirr. 
Eisen- uud  llart},''uiswiTk  .Ciniripnlia",  InlialuT:  (i.  BtT- 
thelen  &  P.  (iuvMiKuui.  (t.  m.  l>.  H..  llaiufhi. 

Kl.  10a.  K  21  .">H«>.  l'u'lK'izunirsvcrfiilit«  !i  lur  Koks- 
Ofen.    Alt'rni  Kunow,  RiTÜti,  Kotliciit  i  'i  s  t. 

Kl. 240,  1'  12401.  Hi'^rhiokiiturHVi.i  II  It  Iii;.  James 
Prortor,  Burnliy,  Kiigl.;  Vertr.:  R.  Di  ii-i  :.  rat.*Anw^ 
J.  Maameeke  und  Fr.  DeiJsler,  Berlin  N  W.  t>. 

KL  40  f,  D  11  m  Ltttb-,  Scbwiib-  nod  Sebmeli- 
kolben.  Goorg<e  Frederick  Dinsmorej  Bocton;  Veitr.: 
Anglist  Rohrbach,  Max  Hoyer  und  Willielm  Bindewtld, 
Pat. -An wallt-,  Erfurt. 

Kl.  4ftf,  H  24  421.  B]<Thi)latt«  ii  -  BicL.'.  miiM  laue 
für  Rölircufahricatiüiiszwcrke.  (ieiiiL;r  J.ibti  Hoskins, 
Syilncv;  Vertr. :  Hniro  Patakv  und  Wülu-Iiu  l'atakv, 
Berliu'  N  W.  ti. 

Kl.  80a,  H  24  94G.  Knicliebcl  •  Brik.  ttpnsse. 
AI|)l>ons  Ht^inze.  Majrdthnrp,  Thrimsbcrj;  4"  50. 

27.  .lanuar  IftO;'.  Kl.  7b,  B  -28  012.  Maschine 
Sur  Herstellung  konischer  liohre  aus  elDem  oder 
mebreren  keilfönnifen  Blechxtreifen ;  Zaa.  x.  Amn.  B 
87954.  Emil  Beek,  A.-0.,  Obereaeiel  b.  DfitseMorf. 

Kl.  10  a,  B  28  529.  Vorrichtang  znm  Zasamtnen- 
presseu  von  zu  verkokender  KoVile  vor  ihrer  Einfuh- 
mo^  in  den  Kvik<i>ffn.    V.  ti-n  P.iiiil;,  (JcMU-Hber«,'. 

Kl.  IH  ;i  K  711?*.    \  fflalirtn  l'.rikcttiren  von 

pulverfitniiit^i  n  Stoffen,  insbesunilere  von  Kivi-ii.  Thomas 
Alva  KiIhiiii.  I.lewellyn  Park.  V.  St.  A.;  Vr-rtreter: 
Arthur  BaiTiiuinn,  Pat. -Anw.,  Berlin  N\\".  U. 

Kl.  21  II,  i\  •21Mi.'>2.  l-'i-uerunirsiinlage.  Willy 
Busse,  BiTÜn,  Bemauerstr.  HO. 

Kl.  27  b,  V  ütiül.  Cylindergebläsemuschine  mit 
an  den  Cyliiiderenden  anjreordneten  Ausgleichrinnen. 
Vereiaiirta  MatekiBcnfabrik  An^etsbnrg  und  Maaehinen- 
baagesellfehall  Naniherir,  A.-O.,  Nilmberg. 

Kl.  49  r,  \  51^3*».  Muschine  zum  Bielen.  Stanrlien, 
Sc  hwelfnen  und  .'MiKrlitM-rt-n  von  Stab-  und  Kai'onpist-n. 
F.  NtiiliuiKr.  Pan-hini. 

HM.  .liitiiKir  llwrj.  Kl.  la.  ZH21M.  V.ii  ri.  litiii.i:  zur 
BffordrriniLf  ili-s  Ktil  w  .is..i'ri5<  '.in  !i-t:<-ini'ii'lirni 
Kohlenklciii  in  .\utlirr<-ituu|^slH  hiilt.  rn  im  KolilentrulH-. 
Richard  Ziiruer,  Malstatt  b.  Sam  l'im  kon. 

Kl.  31c,  W  17172.  Fahrbare  und  si-lbstthütig 
kipipaode  Giefspfaunc.  Kd^ar  Arthur  Wcinu-r,  L<-biuii>n, 
Penne.,  V.  St  A,;  Vertreter:  Fnde,  Patent- Anwalt, 
Berlin  NW.  . 

Kl.  40a,  A  79BGi.  Zinkschaohtofen  mit  f^kahltcm 
QeeteU.  John  Armstrong,  London;  Vertreter:  Henry 
E.  Schmidt,  Pi.t.  Anw,.  lUrliii  SW, 

Kl.  40a,  H  2Ö795.  Verfahren  zmu  iiatiaaren 
und  Giefsen  von  Zink.  Emil  Herter,  Bestbea  0.'8.t 
Bahnhofstr.  m. 

Kl.  4t) h.  A  s.'Tti.    Blechtrenanaeehine.  Bobert 

Auerbach,  Saalleld  a.  Saale. 

Kl.  49b,  W  17!»21.  Einrichtung  an  Stanzen, 
Scheeren  n.  dergl.  zum  (iebrnnnachneideD  von  Fa^B- 
eisen.  WerkiengmatehlnenfidtnlE  A.  Seblilt*»  Naehf-, 
Hfinchen. 

8.  Febmar  IHOBl  KL  1  a,  B  fiSSia  HrdxanlMche, 
einlkeh  oder  doppelt  wirkende  Setmnaacnine.  Friti 
Büm,  Herne  i  W. 


Kl.  1  a.  Seh  lt)(>5ä.  \  orrif  htunj;  zur  .Auf  bcrcitung 
von  Erzen,  Kohlen  Und  dcrt;l.  in  einem  aofittrigenden 
FlQsiigkeits.-itrome  mit  nach  oben  )iin  abnehmender 
Qeaebwindigkeit.  Hvori  Hchepeuii,  Tei-monde.,  Btdg.; 
Teitr.:  Maximiliaa  Mint«,  Pat-Anw.,  fierlia  W.64. 

KL  10  a,  Beb  16298.  Verfahren  «am  Verladen  vob 
Koks.    Johann  SchQnnann,  Boolium.  Zeche  Friederika. 

Kl.  24  a.  R  15  796.  Feuerung  mit  einem  über  den 
Brinnn.^t    anj^eordnetMi  EatgarangHoet  Friediidi 

RuKchmeier,  Hörde. 

Kl.  49h,  0  14:192.  MaKchine  zur  Hcrstclluu:;  von 
Ketten;  Zus.  z.  l'at.  104681.  Socivtc  (iiraud  &  Cie., 
Doulaineuurt;  Vertr.:  Edaard  Fraak»,  Pat-Anw., 
Berlin  NW.  t>. 

ttebranclisnaatereintra^nipen. 

27.  Jaatar  1902.  Kl.  Ib,  Nr.  197000.  V«r> 
riebtaaf   ram  Wiedergewinaea   von   Swriii*  and 

Schlackeneisen,  bestehend  ana  einem  Pochwerk  and 

einer  Mucrnetaof fangtrommel.  (l-r-ar  Meyer,  (Tiipriingen. 

Kl.  7e.  Nr.  Kit;  9:38.  Aus  Matrize  und  Patriie 
bestehendes  Wcrk/eu^'  zum  Pn  L'en  der  Scheerenblfttter 
mit  baltiruinler  und  m  luirfkanti^'er  Vertiefunjr  in  der 
Matrize  so^  ir  ciitsiirci  liend  geformter  Stcnipi  l  an  der 
Patrize.  ('.  Th.  Frielinghaus\|  Kotthauni-rUeide  bei 
V(>rde  i.  W. 

Kl.  7e,  Nr.  1643  939.  Aus  Matrize  und  Patriae 
bestelieBdes  Werkzeug  zum  Formen  der  ScheerenbUMer 
mit  ooaveaem  Hatriaeatheil  und  entsprechend  eonear 
geformtem  PatriaentbeiL  C.  Tb.  Frielinghaus,  Kott> 
nauserheide  b.  Vörde  i.  W. 

Kl.  -24  f.  Nr.  167  218.  Rostatab  mit  seitlich  schräg 
gerichteten,  in  gleicher  Richtunsf  augeordneten,  srrrr,.,) 
einander  vernetzten  Kippen.  Kölner  Eisenwerk  und 
Rheinische  Apparate-Bau-,\nst.,  <i,  m.  b.  H.,  Brühl  b. Köln. 

Kl.  24  f.  Nr.  1«)7  219.  Koststab  mit  seitlich  schräg 
gerichteten,  untereinander  par.iUelen  Rippen.  Kölner 
Eisenwerk  und  Rheinische  .ApparateHiiu- Anstalt,  (j.  m. 
b.  U.,  Briihl  b.  Köln. 

Kl.  27a,  Nr.  167  180.  Cylinder-Blasebalg  mit  aa 
dem  Infeeren  Ende  den  einea  Armee  eines  Doppd* 
hebele  aofemdaatem  Gewidii  aad  Fader'^ftbMr  aem 
Blasebal{|r.  KSln-Ehiwfelder  OebUtefalirlk  ind  Eisen- 
giefscrci  (lotthelf  Beiger.  KSln-F.hrenfeld. 

:j.  Februar  in02.  Kl.  1  a.  Nr.  I*;7  4r)8.  Kie.sel- 
dur'  liw  urfsii  li  niieli  <  i i  snuh  livur.istiT  KU  l'K?,  dessen 
Strci  knietalltiil'-l  in  einem  mit  KisensUibcn  verbuudenea, 

L'eM  iiiit/.i.-n  Ki^>'!>iidir  befMtigtiBt  Carl  Traeekf.Doit- 

niiinri,  Bur;;waü  IH. 

Kl.  la,  Nr.  1*57  493.  .\u8  einzeln n  I'  iitten  zu- 
saiimienireseliii  hteter  Kost  ■> der  Siebitoden,  iiiiibeaondera 
für  .VuflH'reitunLTsnwi.srliineii  liciKjitelsnreiaeKoUeiginjta 
mid  dergl.   Paul  Fi»cher,  Ane  i.  Cr«. 

KLTc,  Nr.  187761.  Paamaaehiae  mit  im  Lager- 
g«stcn  durch  Feder  nnd  rotireades  Exemter  den  Pnns- 
hammor  auf  nnd  ah  bewegender  HQIse.  Wnb.  Oadenog«, 
Düsseldorf,  .Tacobi:.'a*se  8. 

Kl.  7  0,  Nr.  107  5^9.  .\us  einein  Stück  ."stahUdech 
bestehende  .Sense,  dr  )■  ii  Hamme  durch  eine  Abkröpfung 
des  .Senseuhlattes  geliilil-'.  tmd  l>ei  welcher  das  letztere 
mit  Läiigsrilien  verseiien  ist.  \"h  tor  (-"zerniak,  .lenbach; 
Vertr. :  (i.  I)i'dr<-ux  u.  \.  Weicknianii.  l'.it.- Anw.,  Mii neben. 

Kl.  7r,  Nr.  107  723.  Ka-i-rlieil  eu  Wahw.rk.  Kei 
welchem  die  Walzen  mittels  hydraulisciier'  Cylinder 
gegen  die  zu  walzende  Scheitie  ueflrückt  und  zurQck* 
sogen  werden  nnd  das  .Andrücken  der  aeitliehen 
oniseben  Walzen  zw  anglautig  dnroh  einen  nnd  den- 
selben Cylinder  erfolgt.  Märkische  Mascbinenbaa- 
Anstalt,  Tormali»  Kamp  &  Co.,  Wettor  a.  £. 
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Deutsche  Reicbspateate* 


vom  12.  Deceiiilier  1!X)0. 
in  11  nn  II  ov  er.  Staub- 


Kl.  oOe,  Nr.  I24tt«5, 
ifriedrich  Ton|Uadeln 
tammler. 

Bei  diMem  Stauhsatnmlejr  treten  die  staub)ialti||«B 
0«M  ia  «ae  den  Scliomstein  ontj^pttende  ringrürniige 
Kurnnw,  deren  Qoerschnilt  dareh  VetxrOAcnBS  ihrer 
BfSb»  etetig  xunimmt,  n  dah  tich  die  GMebwindüdwil 
dw  a  «Rlalmkeiidm  Oin  «leUg  vemngeit  DieM 
Ist  dnidi  mu»  mit  DnrehbrechnngeiK  vw- 


L'm  -Limmtliche  AVände  möglichst  schnell  von  dorn 
abgesetzti'u  St.inbe  zu  reinigen,  Bind  fiie  luihimu  in 
dem  Kanal«'  iujfi;phiinpt  tind  unten  durch  Staneen  oder 
<ltri;l<'irh('ii  iiiit(.':inui<li'r  m  i  lumden,  mittelk  «m  kifl 
^  von  auf»«ü  g«s<'liütS'.'U  wcrd«'n  k(innfn. 

Kl.24r,  Nr.l24(IH2,vom&FebmarlH01.  Pichet 
'      Heurtey  in  Paris.  Gattnmigtr. 

Im  unteren  Tbeile  des  tiaaeneiuere  ist  ein^Bobl* 
I  ke^el  k  mit  OeffBungen  o  Toigeseben.  Unter  dem 
>  Hdilkegel  iMsfindiet  lAdi  «in  mtoii  Mmn  Trifthtor 
j  jmr  AMlnk>M  dw  Aacke.   Danik  «  »M  aiUtite, 


r — i 

Fl  r 

'    1  ^ 

■ 
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-i'licne  Zwischenwand  ^ in  zwei  Theile  ./  nnil  c  L't  'luilt; 
iti  Jen  er«t»>ren  frctrn  die  stanhhalti^) n  «i.isi-  rin  (tnd 
durch  die  1  nti  rbri  clianircn  diT  Zwi»i<  in  n«  uri'i  t  i'H- 
mühtich  in  il«  n  oluTen  Thril  r,  aus  d*-»!  sie  !»(  lilitil"s!i<  h 
'inrch  die  ( ktTriniiL,'  i  in  den  Schornstein  entweichen. 
Der  Staub  stheidet  sich  in  dem  Kanäle  it  ab;  die 
Zwischenwand  f  verhindert  ein  Aufwirbeln  de»  ub- 
gdagert«n  Stanbes  nnd  Uinflbemilaen  desselben  in  den 
OMna  Kaaal  t. 


m.  Uccembcr  1900. 
Wappar.  Antritt 


Kl.  4»«,  Nr.  124 vom 
A.  Schröder  in  Barg  «.  d. 
für  Sehmied«prtM«H. 

Der  Antrit'K  der  Schmiedeprc^^i'  frfi.lL't  'iintiT 
Zwi»chensrhaltiin|;  einer  HeibungsknjLtplang,  am  deren 
eine  mit  dem  Zalinrädergetriebe  der  Presse  verbundene 
Kupplungsscheibe  ein  BrcmHband  gelegt  und  derart 
mit  der  £inrQckvorrichtung  der  Kupplung  verbunden 
ist,  dafs  das  Bremsband  durch  das  Einrücken  der  Knpp- 
laag  gaUist  und  durch  das  Annrücken  derselbaa  an* 
gMOgan  wird  nnd  dadnreh  die  Schmiedepress»  xn 
sefortigeiB  Stillstaade  brinf^ 

Kl.  60e,  Nr.  VlWm,  v  . m  14.  Mari  ISXK).  Julius 
,\  1  h  ert  K  !  s  II  c  t  in  D  n  r  r  ni  ii  n  d.  Vorriehtumj  z\an 
EnUtnubm  ron  Uasm,  httondtra  Gichlgtuttt,  unter 
Benutzung  von  durehbrodunm  QtuntSnim  mU  9tr- 
Mtttmt  Durrhbretkunjftn. 

In  dem  Kanal,  welchen  die  zn  entstaubenden  Oicht- 
gase  zn  durchstreichen  haben,  ist  ein  Sjrstem  von  Quer- 
wänden angeordnet,  welche  mit  gegenciaiader  ver- 
seixten  Onrehbrechnngen  veiaehen  sind,  so  dab  die 
Oase  sieh  bei  jeder  Querwand  theilen  nnd  bei  dar 
aidntsD  Qn>'i».iii'l  auf  die  zwiscticn  dea  Dnreh' 
brMhnnfen  lic-ciiden  Wandthcilc  stofsen. 

Tins  Neue  nn  einer  derartigen  Knfstni'ungs- 
vori'itlilung  bi'Ktebt  nun  darin,  dafn  jede  4uer«;i(Ld  nm 
Streifen  von  Wellblech  oder  dergleichen  gebildt  t  uii  !. 
die  durch  einen  Rahmen  ziisaniiiiengelialten  weidi.». 
Die  Ol»  rfiiii  Ii'  dir  ser  Streiten  i>t  zum  besseren  Fest- 
halten^dcs  Staubes  eeriffelt,  pnnktirt,  gerippt  uüer  in 
seaitiger  Webe  raah  geaiaeht. 


eventuell  mit  Wa-sn  i^i  siltti^'f I.iift  .  i:;L'(  bla.sen.  Die 
}?ebildeten  Uaise  saiiiiiKlii  sieb  unter  dem  Hohlkeg»'!  k 
;ni  und  vcrlft.ssen  den  CiuRerzeuger  durch  ij.  Schlacke 
iitid  Asche  fallen  uuf  die  unter  dem  Trichter  unge- 
■  ■I  Inetc  Platte  *  und  verhindern  hierdurch  einen  Aus- 
tritt von  üas.  Durch  Drehen  der  Platte  »  mittels  der 
Welle  n  wird  die  Asche  n.  s.  w.  in  den  Wasscrsniiipt  w 
befördert,  in  welchen  der  den  Trichter  amgebende 
Behilter  »  eiatawsbt 

U.  7k,  Hr.  IMStt»  ▼«m  17.  Jali  1800.  Joseph 
Röttgen  ia  Düsseldorf.   Oft«  aHNi  Erkitgen  odtr 

OlÜhen  ron  Wrektit  und  der  gl. 

Fuif  iiiM^Hchst  gleichmiifsige  Erhitzung  der  auf 
der  Herdliiiche  h  liegenden  Werkstücke  soll  dadurch 
bewirkt  werden,  dais  der  Herd  k  kreisförmig  gestaltet 


und  um  seine  Mittelachse  drehbar  eingeriehtet  ist. 
Mittels  Rädern  läuft  er  auf  einer  Schiene  <>.  Ue:  An- 
trieb erfolgt  von  dem  Rade  r  an».  Zur  Verhinderung 
des  Eintreti'ns  der  Ileizga.se  in  den  Raum  unter  dem 
üenlc  h  ist  eine  kreisförmige,  mit  Wasser,  Sand  oder 
dergl.  angefüllte  Biane  r  veMesekea,  in  welche  ein 
absehliefseader  Rand  n  «intaocJit 

Kl.  7b,  Nr.  ISIv2fi,  \..m  :i.  .TaniLir  ÜKU,  Siri^e- 
ner  Eiseni  nd  ii  s  t  r  ic  in  Sie^t-n.  l'erfahren 

zum  Tempern  rtm  /•'•■mhltrhi-n. 

Die  fertig  ^i  v, a]'/.Un  liletdi«  werden  in  Pucketen 
in  eine  Press«;  gcbnidit  nn<l  in  derselben  unter  Druck 
erkalten  gelassen.  Der  Dniek  mnls  so  ip'ofs  sein,  dafs 
die  Hleehe  iiberall  fest  anfeinunder  liegen  und  keini' 
Lvfk,  die  ein  verschieden  schnelles  Abkühlen  der  Bleche 
t  bewirken  würde,  awisebea  sie  treten  kann. 
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1lt.Hiag.  Nr.  4. 


11.  24a.  Nr.  1245M)0,  vom  0.  Kebruir  1900. 
Dr.  Hann  \V  i  s  1  i !■  n  ti  s  in  'I' Ii  arü  n  ■!  t  in'\  Kresden 
und  J.  lüittikclitiPii  in  Dresden-Flauen.  Vor- 
richtung zur  Vtrigtummg  4tr  Im  SAonutHn  mmf' 
aUigtntien  üm*e. 

Gernüfs  die$pm  Pütente  »tili  die  .Schiidlichkeit  der 
RaQRligase  dadurch  vermindert  werden,  dafs  sie  bereits 
im  Sclu>mgtein  stark  mit  frischer  Luft  verdünnt  werden. 
Zn  dioeu  Zwedt  tit  in  dem  eigentiicben  SeiioniateiB 
ivnctonrtig  «ia  twtiter  niedrigerer  S«honMtein  ein- 
gWMHiti  der  mit  einer  grofsen  Zahl  von  diisenartigen, 
nneh  rereehiedenen  Richtungen  hin  geführten  Durch- 
brechungen verseil«  n  ist.  l)iirrli  den  iiu;ricn  Sclirini- 
stein  wird  (ii-lilnsrluit,  \\  aNsuriljunjit"  um!  dcrglciclu'n 
eingeführt,  <lie  ijurßh  die  Düsen  nustritt  and  sich  innig 
mit  den  in  den  änfseren  Schornstein  hoc)ieteiK«aden 
Btuohgaam  nisebea. 

hl,  7b,  Nr.  124a37,  vf.ni  -J-J.  Juli  lOÜO.  Hugo 
Kleinert  in  Inowiazlaw.  lütrhglühoftn  mit 
tnthrtrtn  hiHttreinnndtr  angeoräneteH  Kammern. 

Der  (»fi  n  Ix'sitit  zwei  oder  mehrere  hintereinander 
liegende  und  miteinander  verbundene  Kammern,  welche 
nacheinaader  von  den  Heizgasen  der  Feuerung  durch- 
zogen lind  in  der  Weise  mit  den  in  glühenden  Blechen 
beschiikt  werden,  dnlk  diese  »mächst  in  die  hinterste, 
«lao  dem  Focbae  am  nSohtleB  liegende  Kammer,  ein- 
metst  werden  und  behnfs  ntar  Torwlruu^  nad 
Ansnatzung  des  Brennstoiee,  den  E  ' 
s&minttichc  Kammern  dnrohlenfen. 


Kl.  4»t,  Kr.  lUSHt  vom  86.  November  IdUO. 
Robert  Berainghana  &  89bD«  inTelbert  Bitg»- 

frfahrtn  zw  SnUUaif  rtthMnUigtr  mnd  tätmfmr 

BiegungnkaHten. 

Di'r  zu  biegende  Theil  des  Arbiifsstiickcs  wird 
Jtur  Lizii  lung  rechtwinkliger  und  si  li-u  fi  r  l'.i(  L,niiitr»- 

ktuitrn  III  lifli,t:.ii,'iTii  W'iii- 
kt-^l  und  Iii  bi  lictiigf  r  Curve 
geradlinig  oder  gekrümmt 
derartig  vcirgebogen,  dafs 
seine  Länge  um  so  viel 
gröfser  aU  die  des  fer- 
tigen Schenkelt  ist,  dafs 
der  Uebencbafo  den 
(eriale  «am  völligen  AaefiUlea  der  Hshlnag  einer  mehr- 
theiligen  Formmatrize  aotreieht,  wenn  er  in  letalere 
niedergcprefst  oder  niedergewalzt  wird. 

<>r>iLru  Figuren  veranschaulichen  daa  Arbettsvar- 
fuhren  in  schematisoher  Darstelluitg. 

KI.  Tb,  Nr.  124 S28,  vom?.  Angust  1900.  (ieorge 
John  Hos  kill-  m  -Sydney.  Manehine  zur  Her- 
ftellutifi  roti  Uohrt-ii  (tun  iiihc>(je>ifit  Mttaltplatten  durdi 
Vertiniaung  threr  Hiinäer  mittels  Schlitftttangt». 

.Tedes  Rohr  wird  aus  halbkreisförmig  gebogenen 
Platten  hergeatelH,  deren  Läogskaaten  schwaiben- 


liegenden  (regenge&enken  p  versebfn  isf,  t;<  zoi,'('n,  Nauh 
jedi-m  \'iirsi)mli  t'rt'o'L^'t  ilmiii  ilurcti  Hoihirehen  des 
hydraiil;si'h  bov-i.'tin  St.iii|irls  k  das  Umlegen  eines 
entaprei'lifii'i  Uin^'t'ii  T1r>i1>'<  rier  9ohliaiästngaB  f  an 
die  verdickte  JLante  der  Bleche. 


sehwanzformig  vorgearbeitet  sind  und  mit  letzteren 
in  mit  ents|irecheiiden  Langsnutfaen  venebene  Stangen 
eingelegt  und  durch  Fressen  in  kaltem  Zaataod«  ver- 
einigt werden.  Die  durch  Binder  •  snaamneagebaltenan 
gebugent  n  Platten  e  werden  auf  den  Wagen  a  dnn^h 
mit  dem  Querhaupt  s  verbundene  Zugorgiini-  absatz- 
weise über  den  feststehendeu  Dorn  o,  Oer  mit  fu^t  ao- 


Kl.  t  ü,  Nr.  1S4«90,  vom  Octoher  1809.  The 
Sulplii^ip  Corporation,  Limited  in  London. 
Vorriehtunij  mr  majnetiiichei'    U^! Bereitung. 

In  dem  Betiiiiter  n  mtirt  eine  Trommel,  deren 
beide  Stirnflächen  e  d  au»  zwei  entgegengesetzt  mag- 
netisirtea  Plirtten  ans  weichem  Eisen  bestehen,  wihrend 


der  übrige  Theil  h  der  Trommel  ans  nicht  magnetisir- 
barem  Material  gebildet  ist.  Auf  den  Platten  r  und  i 
sind  Polatdeke  «'  <<■  befestigt,  die  sieh  nach  ifana 
Eadan  an  sowohl  basflglieb  ihfw  Breite  als  aueh  ibra- 
Dicke  veij&ngen.  Zweck  dieser  Einrichtung  ist,  anf 
der  gansen  Läge  der  Trommel  ein  magnetisches  Feld 
von  übenll  gle^er  Stirke  in  arhattan. 


Kl.  1  b,  \r.  124(55)1,  vom  2H.  October  1899.  Tbe 
siil]ilii.]f  Corporation  L i mi te d  in  London.  Fbr- 
rUhlu'i'/  zur  tiu^.^i'n  magntdschm  Aufbtrtitung. 

i'ic  Mni^'ni  is|i:ilcn  m  iimt  m'  der  niapiirtisclien 
Trommel  sind  aulserhalb  de»  ikhältertt  a  angeordnet 
und  die  die  Stirnflächen  der  Trommel  bildenden  Kerne 
der  Klektromagnete  in  den  Wandungen  des  Behälters  n 
dnreh  StopfbOcbian  abgedichtet  (Hiaiaa  ver|^  dia 
vorige  Figw.)   

Kl.  ini,  Nr.  124898,  vom  4.  Januar  1899.  Samuel 
iiemim  Tliurston  in  Lon^  Braneh  (V.  St.  A.). 
Verfahren  s um  i^nttii  en  rints  Metalls  mii  einem  andern. 

Daf«  Verl'ttiiren,  sm  !<  Ii.'«  insbesondere  zum  ir'lattiren 
von  Kisen  oder  Stahl  mit  Kuiifer  dienen  soll,  besteht 
darin,  dafs  das  zu  plattirende  Metall  (Eisen  oder  Stahl) 
zunächst  sorgfältig  von  R<j»t.  Fett  n.  s.  w.  gereinigt 
nad  dann  mit  Schlägern  (Drftbten  oder  ScbnürepX 
welche  an  ihren  wirksarora  Enden  ganz  oder  tbeilweisa 
aas  dem  aafsttbringendeu  Metall  (Kupfer)  bestehen, 
InrSftir  nnd  fortg»'setzt  geschlagen  « ird,  bis  die  Theil- 
cbi  ii  des  letzteren  in  die  Poren,  sowie  unterhalb  der 
OberHiu  he  ili  s  zu  plattirenden  Metalles  eingetrieben 
nnd  mit  den  Theilchen  desselben  innig  vereii\ii:t  simt. 
und  ein  amorpher,  fest  an-  und  suummenhaftcnder, 
nnnnterhroehaaer  Üebenag  gebildet  iat 


Kl.  7  b,  Nr.  mMä4,  vom  1.  .September  liJuO. 
Carl  Twer  sen.  in  Cöln  a.  Rh.  Verfuhren  zur 
Herstellung  ge»eh%t>eilsler  HShren  kUineren  iHirehmuHrB. 

Der  schwiifswarme,  ebene  Blechstreifen  wird  an* 
mittelbar  aus  dem  Ofen  darcb  ein  Mundstück  voige- 
bogen  nnd  hierauf  ko  schnell  zwischen  zwei  veraetat 
nt  einander  liegenden  Rolienpaarea  obae  Zahülfenahme 
eines  Domes  hinderi  iigezogcn.  daß  er  eelbet  das  swaite 
liollcnpiiar  noch  mit  Scb«  cir>temtteratur  passirt  nad 
in  einem  Zugv  vor-  uud  fertig^&ctiweifst  wird. 
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KI.  7r,  Nr.  124S84,  vom  12.  Februar  1901.  George 
Willi«iii  OreBB  in  Derbjr,  Engl.  MtuMtf  mm 
IAmMmw  Ar  MMf«r  g$kr8mmttr  Sikmititltm'  odtr 

(ä  deBi  Oestell  a  iit  lof  den  Bette  t*  in  PUi- 

rangen  d  venckiehbor  etu  zweckrotfaig  aus  zwei 
Hälften  bestehender,  ah  Bett  für  die  nmsnbiegende 
Platte  liienender  Block  b  angeordnet,  welcher  mittels 
dis  hydranlischen  Kolbens  e  g«jhobcn  und  gesenkt 
»  iT'ien  kLiiin.  I  i'h<  r  lirm  lilin  kc  b  lictiiidi't  si'  ii  in  (iriii 
Oestell  (I  ein  festgelagt-rter  Bl'irk  f  viüi  dvin  Hin  k.'  //  ent- 

-ipr'i'lit'ii'ii-r  Kriirimiung. 

&~  :Ti       .\uf  dem  oberen  Blocke  f 

^8ty^  ,\5  1¥|  fülm'n  sich  in  schwalben- 
..XTroh-^  -  A  «chwanaförtnigen  Nuthen 
die  durch  Stcni|iel  </  be- 
wegbaren Blöcke/"  Bild/'*. 

Die  za  biegende  nnd  biar- 
bei  mit  Kindern  m  tbt- 
Mhend«  Platt«  «M  Mf  d«B 
in  »einer  untcriMi  Stelinng 
«irh  l>etindcn<len  Block  b 
^'i'lf;.'t.  ui'lrlicr  sodanu 
liiiri  h  ili  n  Kolben  <r  anir«hob«»ii  «  ii<i.  llit  rK'  i  treffen  die 
liciilcn  H;iH'l<  n  h  LTi'i,'!'"  'ü'"  }'"-fi'ii  Si  liviiLrtkn'beii  <•  nnd 
wenlcii  rliirch  ilirst-  ln  iin  «eitere»  Uochg^luii  m  einem 
«u&ammt-iiliaiiLii-iiilcn  Id  tt  /.utiaumiengesdioben.  aufilem 
die  Blechplatte  durch  den  oberen  Block  f  gebogen 
wird.  Hiernach  werden  die  beiden  Theile  f  und 
Biederwarts  bewegt  nnd  die  Riinder  «rebildet.  Durch 
Niedcrbewegen  de«  Bette»  b  nud  Hochgehen  der 
Tbtil«  f  BBd  wird  di«  fertig  grbogeB«  blecbplatto 
▼ollkommen  freigt'legt. 

Kl.  Ib,  Nr.  124688,  vom  2.  A|iril  1R9!»;  Zusatz 
m  Nr.  115808:  vergl.  „Stahl  nnd  Eisen"  1901  S.  476. 
Georg  Kentier   nnd  Ferdinand   Steinert  in 
K8ln  a.Rb.    Vtrftdtnm  wNf  KerHcMMMf  «nr 
mttiaohm  SAtUhii^,  iMtMembr*  «vk  MktMwftmen««' 

Bw  Arbeitugnt  wird,  statt  wie  bei  dem  Haupt- 
jMtente  nnf  der  aaateigenden  Seite  des  Magnetsystenis 

aufgegeben  und  auf 
(lemsellten  nach  auf- 
Wirt-  befördert  zu 
«  . nlcn  .     ftnf  dem 

•  lijitt'l  inlrr  Ji-r  uh- 
steigctuifii  Seite  des 
Systems  <lurch  r|en 
-  -  Trichter  aufgegeben 
und  wandert  nach  ab- 
wärts, wobei  das  un- 
uiaguetische  Muterial 
■ebr  bald  in  freiem 
Falle  abstant,  wohin» 
gegen  di«  tnagneti- 
dchen  OeMiengtheil- 
chen  durch  die  Mag- 
nete m'  bis  m'  fest- 
gehalten lind  bis  zur 
untersten  Sti  IIi-  des  Masjnetsvtcms  in  einen  besonderen 
Hclmltet  ((  L'i'li  r  ii  rt  \s<  r''.rii.  Hierbei  dreht  sii-)i  ent- 
weder die  Troiinuei  niitjtammt  den  Magneten,  Leitungs- 
drähten und  dem  Collector  gegen  die  feststellenden 
Bürsten,  oder  amgekehrt  letztere  um  den  featatefaenden 
t  ollrfttor  and  die  damit  verbundenen  Drühte  nnd 
Magnete. 

Kl.  7b,  Nr.  124867,  vom  l.  ( i, '..k-t  In'.J'i,  All,,.ri 
i»chmit/  in  Düsseid  rl.  Verfahrtn  zur  Htt' 
ttetlwg  von  Sohren,  deren  iVandungt»  mit  «mKiwimi 
tusammeHge»ehmeißttn  Laq*n  besUhf» 

Eine  Platt«  wird  anrch  Ziehen  durch  einen 
Trichter  in  bekannter  Weiae  za  einem  Bohre  geformt, 

IV.M 


dessen  Ränder  daroh  Seitweiften  vereinigt  werden. 
Dann  wird  über  daa  ao  gebildete  Hohr  in  gleicher 
Weise  eine  zweite  Platte  an  einem  Bohre  gefennt 
Die  Biader  werden  aweeimilbh;  gegen  die  des  iniieraB 
Rohrea  reraetzt  nnd  gleicbMn  verachwelftt  Diesen 
Verfahren  kann  beliebig  oft  wiederholt  werden,  worauf 
sehliefalioh  die  eimselnen  Rohre  untereinander  z.  B. 
doreh  SobweUben  fest  veibnnden  werdeo. 


Kl.  7  b,  Nr.  124820,  vom  TJ.  Januar  liKIO.  (je- 
»ellsi  fnift    für    Mehrten»'  Wasserrohr- Ken  r - 
rnngs-Koste  m.  b.  II.  in  Berlin.    Verfahren  und 
Vorrii-hlu'iij  zur  H»r$tlOimg  VtH 
hohien  Rotitstüben. 

Ein  i'i  tiekunnter  Weis«  i;. 
walztes  U-törmiges  Prolileisen^ 
wird  zunächst  xwisehen  zwei 
Schleppwalzen  it  oder  feiitataheB- 
den  Backen  hindurchgefuhrt,  swi-. 
•eben  dt«a«n  ein  natliMender 
Born  e  angeordnet  ist,  sna  hier 
veigiidMWBn.  Daimnf  fblgt  swi- 
sehen  Ihnlfchen  Walsen  da« 
Sehliefsen  de»  keilförmigen  llohlstabes.  Zweckniäl'sig 
wird  das  Fertigkaliber  direct  hinter  dem  Vorkaliber 
aufgestellt,  um  da«  Profileisen  in  einem  Arlii'its<:nnge 
fertigzustellen.  Die  verbleibende  Läugsnaht  wiril  dareh 
•Schweiften  oder  Vemietan  geadilonea. 


Nr.  124  7«W,  V..11, 
l'.KHi.  ZiiSiit/  zu 
vergi.  „^tiiltl  und 
S.  939.  C.  Prött 
W'.  Schmiede- 


Kante 
senken 
um  liii 
dieselben 
Lage  erhalten. 


Kl.  49  r, 

9.  Febmar 
Nr.  121250, 
Kis.u  1901- 
in  Hagen 
genenk. 

Das  leichte  Ausheben  der 
Schmiedestücke  aus  den  Ge- 
aenken  wird  naob  verliegendem 
Zosatapateat  dadnreh  emidit, 
dalb  man.  analatt  die  ainsainen 

■^^wB^  ■■p^wvs    weee^^^w^w  ^www  wewp^ww*B^FWi 

Backen  am  die  tn&ere  nntere 

r>  hbar  anzuordnen,  namentlich  bei  hohen  Ge- 
ili«  Bscken  durch  Gelenkstücke  aa,  welche 
ti  s^  ii  l'iinkte  b  b  drehbar  sind,  lulirt,  so  dafs 
beim  Heben  die  in  der  Zeichnung  pnnktirfe 


I 


Kl.  la,  Nr.  12468»,  vom  B.  Mai  1900.  Haar.hi. 

n  e  n  b  a  u  a  D  - 1 .1 1  ?  H  II  III  1)  n  1  il  t  in  Kalk  k  t  i  Köln 
a.  Rhein.  l'rrftihren  und  \'orrichlun(/  zum  ße- 
»eitigen  eon  Ijettmufiucnt:»  und  zum  betehleuMlgUH 
Entw&iuarH  vom  FeinkuMe  in  Trockenthürmtn. 

1  n    >ien  ans 
"^p  vollen  Blechen  er- 

bauten Behiilter  <i 
ist  ein  zweiter  Be- 
hälter ans  durch- 
lochten  Blechen 
eingebant,  der  in 

SNnem  obanen 
Theile  dem  Be- 
hälter a  gleich* 
gerichtete  Wände 
I-  und  in  x'iiiciii  iin ■ 
It-ieii  Theile  Uicii- 
terförmigsich  vei'- 
jiineendeWände  d 
lie-.;tzt.  March  ~V-  Et^e^l  b  sinil  die  itie  'l'ricbter  rf  um- 
|i;eberidcn  Räume  nach  oiien  liiii  ubgehchlossen.  Im 
Boden  des  Behälters  n  ist  ein  sich  nach  oben  «-r- 
w eiterndes  Ablafsrohr  I  mit  Hahn  n  Tor^eaehen;  von 
oben  rui;t  in  dasselbe  ein  aich  daaenfomiijf  Terjüngen- 
dea  Kohr  o  mit  Hahn  j»  hinein. 
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Nach  Füllen  der  inneren  Belialter  mit  lettpn- 
reichen  Feinkohlen  läfst  man  naih  Abscliliefsen  dei 
Rührt'S  /  von  ont«n  durch  Rohr  o  einen  WassontroB 
«a,  dar  dt«  f  «inkohle  duchdriogt  and  di«  vorhudtoM 
Lettwiehldtteti  MntSrt  Nnundir  wird  Hda  n  ge- 
Alfnet,  wodnrch  der  aas  Rohr  0  austretende  Waaser- 
stroni,  d<>r  nun  durch  Rohr  /  ausströmen  kann,  aangend 
wirkt  und  durch  Kvacuirunff  der  Räume  h  nud  k  die 
EntwägHvrung        Fvinkolile  wesentlich  befordert. 


den  Appant  durah  g. 
von  ZMt  iB  Zait  — 


SptitRohn  ««  beboditok 


Kl.  10,  Nr.  mi.  Willy  Eydam  in  Teplit» 
(BöhUMB).    Verfahren  zum  lirikettirtm  90m  BraunMU*. 

Die  Braunkohle  wird  mit  fein^epalvertem  nn- 
MlAschten  Kalk  und  Theer,  z»  ei  km  ifsig  in  erwärmtem 
Zoftiad«,  innig  Tsrmiaoht  and  aodaoa  zu  Briketts 

Kl.  10,  Nr.  41MÖ.  Mosot  Waissbein  in 
.St.  P  ( t  e  r  b  II  r  g.  Verfahrtn  tmd  Ofen  zur  BrikiUtrmf. 

Du  Verfahisn  betweokt,  Kohle,  Koks,  Erae  n.  t.  w. 
mitteh  ftster  Steinkohl«  doreh  Erhitsen  zu  brikottireu 
und  zwar  geschieht  dies,  nm  die  ndneiivnda  Wirkung 
der  beim  Brhitzen  aus  der  Kohle  sieh  entwiokelnden 
Gase  möglichst  auszunutzen,  in  einer  »jeschlosisenen 
Ofenkamuier  odrr  Retorte,  entweder  durch  iiafsere  Be- 
hcizuns  oder  duri  h  heifse,  keinen  freien  SauerstutT  ent- 
haltende Gase,  die  in  die  Retorte  oder  dergleichen 
daireftthrt  «irden. 


Oesterreichische  Patente. 


Kl.  10,  Nr.  6«47.  Camill«  Melbardt  iu 
Wesse  In  (Böhiui-uj.  Verfuhryi .  um  HreHnmalerialiea 
gegen  ilie  K%nwirkung  der  Atmosphärilien  zu  »ehiitzen. 

Koiile  i!i\fT  verwandte  Brennstoffe,  die  nach  der 
trockenen  Destillation,  durch  die  sie  von  Wasser  und 
Baueratuff  befreit  Warden,  diese  Körper  von  neuem 
in  sich  aufnehmen,  werden  sofort  nach  beendeter  De- 
stillation mit  Oelen  oder  anderea  Fetten  imprignirt 
DiHUrtur  bduuidalte  BreonctofTe  sollen  «reder  Sanentoff 
■mdi  wiMer  «.  w.  beim  Lagern  von  neaeiaa  taf- 
UtaineB. 


Kl.  1*«, Nr. 5488.  Theo- 
d  o  r  .1  a  r  c  Ii  n  v  k  v  in 
Konigstiof  Ii  ei  Ii  ITH  HU 
( Bdliini'ti  I.  Apparat  zum 
Hfiniiji'ii  der  Hockofen- 
i/K-ht'/ase. 

In  dem  Behälter  n  sind 
jalousieartig  übereinander 
Wände  d  vorgesehen.  Der 
Behältier  ist  oben  mit 
einer  veraehliebbaren  Be- 
aehieknngs-Vorriflhtttne  b 
und  unten  mit  einem  Schie- 
ber h  versehen.  Der  Raum 
zwischen  den  bci^lrn  .la- 
loiiüiewiinili'n  i^t  iiiil  >,'r,i- 
n  11  Ii rt  1  ■  r  H och o fen seh  1  ai' ke 
gt^lüllt.  Die  (iichtgaac 
treten  durch  den  Stutzen  f 
ein,passiren  den  Schlacken» 
sana  von  dem  ihr  Oahalt 
an  Gichtstaub  zurückge- 
halten wird,  und  verlassen 
Der  Schlaokensnnd,  welcher 


n.  18y  Hr.  MSI.  August  Wagener  in  Berlin. 
Verfahren  und  Apparat  zur  Kntfemung  von  Flugidmuk 
au»  Hochofen-  und  anderen  Goten. 

Die  unreinen  Oaae  werden  dnreh  «inen  Bmua 
gnAhrt,  in  den  «Im  beetiuarte  Laftvwrdfiumng  mtar- 
haltan  wird.  Hierdurch  wird  ein  Niederschlagen  de« 
in  den  Oasen  enthaltenen  WasHerdanipfee  bewinct;  die 
sich  bildenden  Wussi  rtrii|>ft  lit«n  reifsen  die  Staub- 
theilchen  an  sicli  und  laUni  nieder.  Die*er  Vorgang 
wird  dadurch  noch  untfrsttitzt.  daf»  von  oben  in  den 
Behälter  in  bekannter  Weise  zenitäubte  Flüssigkeit 
eintreführt  wird.  Die  Luftleere  wird  liuroli  ein  Gebläse 
hergestellt,  welches  in  die  Gasleitung  hinter  dem 
Seinigungaraume  eingesehaltet  ist  oad  peiehfeUIg  tar 
Bew^gODg  der  Oase  dient 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  6<t4(t46.   .lolian  Kennedy  in  Pittebnrg, 

Pa-,  V.  St.  A.  WalSicerk. 

Das  WaUwcrk  hat  ein  Paar  verticale  Walken  ww^ 
nnd  dohiaterliegend  ein  Paar  horixontale  Walzen.  Die 
üaflIdM  der  letzteren  ist  in  der  Mitte  glatt,  wUmnd 
an  den  Enden  sieh  rertieale  Kaliber  befinden.  Di* 
verticalen  Walsen  sind  so  weit  seitwärts  verschiebbar, 
daf")  jene  Kiiliber  ziii^ninftii  b  worden,  so  daf»  mau 
7,.  B.  zunächst  einen  lufnt  mit  beiden  Wiilzenpaarei 
streckt  und,  nach  OeflFuunj;  iles  \  ertirili  ii  l'aares,  mit 
den  Kalibern  der  horizontalen  weiter  urireiten  kann. 
Auch  kann  d;is  horizontale  l'a.'ir  uline  rliis  \  erticale 
gebraucht  werden.    Die  Einrichtung  zum  Verschieben 


und  Antreiben  der  verticalen  Walzi-n  ist  folgende: 
a  sind  horizontale,  am  Gerüst  ani^etiraelite  Gleit- 
führungen für  die  Lairerc^rhiiase  h  und  b\  c  Sehraubes 
mit  R<ichts-  und  Linksgewinde,  welche  die  Gehäuse 
von  und  zu  einander  bewegen,  d  und  rf'  sind  bydran 
lisch«  Kolben  mit  irleichbleibeudem  Druck,  welche 
durch  ««•  das  Gewicht  der  Walzen  ww*  ausbalanciren. 
f  sind  zwei  (sich  deckende)  Antriebswellen  für  die 
Walzen,  9^  sind  swel  mit  Ped«r  und  Nnth  aaff 
geführte  Sebneekenpaare  mit  Raehta-nnd  Itinkawindiaag, 
Je  eioe  Scbneeke  g  nnd  9'  vor,  ein«  Unter  den  Sebneeken- 
ridem  fcfc',  so  dafs  letztere  in  einander  entgegen- 

feaetztem  .Sinne  angetrieben  werden  und  zwar  jede» 
er  Räder  an  zwei  geijenüberliegenden  Seiten  seines 
ümfanges.  ii'  sind  Gehäuse,  mit  bb^  verschiebbar, 
4rlt'      nieht  iiehtbir)  Sehaiievaitttelbehiher. 
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Stalii 


1fr.M6919.   Olaide  C.  Loder  in  Deover, 

Co..  V.  St  A.     Vorrichtung  zum   SittttncUofU»  üon 

f-'lw/ntaub  und  (iaxfn  fSr  HOslöft-n. 


Hin    Ilöst^as«*  u 


iTilcri  fl 


Kaniil  <:(  fi(lirt,  in  lum  in  K-*'**''ssfn  Alistümlen  iu 
fiui'trirlil  tini:  flach»!  Kästrji  uu'-  Mctull  ;nil"L'i'stfllt  siiiil, 
die  ileii  Kanalijuenirlinitt  der  Breite  nach  völlig,  der 
}|öhr-  nach  nicht  ^nz  ausfüllen.  Die  Kasten  sind 
durch  Verbindangsrfihrrn  ?.u  einem  System  vereinigt, 
dorch  welches  kalt«'  l.uH  .<ler  Wa«s«r  circulirt.  iSk- 
dnrch,  dar»  li<>i  den  aufeinander  folgenden  Kästen  ein- 
mal der  AltHtand  zwischen  d«n  oberen  Rande  d^» 
KMtepa  bi»  mr  KwwMeoka^  beim  aäehetwi  der  Ab- 
Staad  vom  anteren  Bande  idjb  Kanathodea  dnridi 
Scheidemaoern  verschlossen  ist.  werden  die  RVttgaM 
geirwangen,  zwischen  dem  ersten  und  zweiten  Easten 
;iufztist<ikren.  zwiscliin  <ii'iii  zweiten  und  drlftin  iih- 
wärts  zu  gehen  u.  s.  vs.  uud  m  B^rühnuii:  mit  lim 
kalten  Metallwänden  Dämpfe  imil  Fliii:stiiub  nuder- 
znsc'rtla^^n.  Am  Knde  de*  Kanui»  ^'eheii  die  (jaee 
'tuicli  einen  nurli  .\rt  einer  dasiihr  eingerichteten,  zu- 
gd[eicb  als  Exhau^tur  wirkenden  Wäscher,  wo  weiterer 
Elantanb  abgeschieden  wird.  Aus  dem  Wäscher  cnt 
waiebeade  «cbiireflige  Sinre  kaan  einen  Scbwefel- 
«lamjatem  ntgelHbit  verdes. 


Kr.  mWL  Jtoob  B.  Rnff  wd  Pbillpp 
J.  Trfib  in  Landadall,  l'a.,  Ver.  9t  A.  P^rm- 

a  ist  der  i''ormkasten,  welrlier  mit  Sand  gefüllt 
wird,  b  das  Formnul,  :in  dessen  1  mtiin;^  dsii  liez».  die 

Modelle  e  fortlaufend  angebracht  Hind,  e'  ist  ein  mit 
BidwB  d  swiaabm  SebieaaD  a  lanfendaa  banbhiagandaB 


•ntapreebend,  bin  and  ber  ümebolmi  werden.  Dia 

,  Pinger  c  sitzen   !in  einer  Muffe  7.  welehe  so  gedreht 
'  werden  kann,  d«fs  t'  anfser  lünt^Tiff  mit  dem  llalin  <i 
lurch   einen   gemauerten     ist,  letzterer  also  vcm  Hund  gesteuert  werden  kann. 

«  iat  durch  Kugelgelenk  h  an  der  Staaee  t,  letstere 
nit  Kngelgalflnk  *  an  dar  Arbeitaechiwietbllr  l  ba- 


ll 


k 


UeateJl,  mit  einer  «eDkrechteu  S«blitsfUinuig  e*  für 
daa  Aebanlagar  von  b,  weichet  dvreh  Feder  f  ab- 
arirta-fadittekt  wird.  Zabaradf  ritit  wik  dcaaFonn- 
rade  b  anf  deraetben  Acbaa  and  grrift  m  die  sage- 

hörige  am  Mus>'hinengerÜ8t  befestigte  Zahnstange  h 
ein.  i  ist  eine  durch  Wendegetriebe  k  in  beiderlei 
.Sinne  drehbar«  Schraub«,  auf  welcher  eine  am  Ge- 
st«ll  c'  befestigte  Mutter  schraubt  /  ist  ein  an  <?' 
befestigter  Hcluili  zur  Ahgleiclmni.'  lie?  Snndes.  Wenn 
der  Formkasten  eingesetzt  wird  steht  das  Fi.rrarad  b 
rechts  und  wird  nurh  Kinriicken  von  k  nach  links 
bewegt,  wobei  es  in  den  Sand  die  gewünschte  Form 
eindrückt.  Die  Drehung  von  b  ist  ilun  Ii  Eingriff  des 
Zabaradea  f  anf  der  Zabnstaitge  h,  welche  anf  Federn  m 
fdagart  iat|  gaaidiart 

Hr.  M587A.  Robert  A.  Carter  in  Pittshurg, 
Pa.,  V.  8t.  A.    Merhaniaeh«  Puddeltorrichtunq. 

a  ist  ein  l'uitdiOoffn ,  b  dtw  Puddel Werkzeug, 
welches  durch  dcu  Prci'sluftcylindcr  e  hin  und  her 
bewegt  wird,  d  ist  der  Steuerbahn  für  die  Pn  Lsluft; 
tose  mitgenommen  von  awei  Fingern  welche 
«ittda  daa  Habahrarkaa  A  dam  S|Hal  d«a  Kolbam 


t  «Id  t 


3 


J_ 


festigt  and  mit  Seil  und  (iegengewicht  bei  m  tiufge- 
hängt.  (ielenk  h  ist  nicht  starr  an  der  Stange  V  be 
festigt,  sondern  an  der  auf  letzterer  federnd  verschieb- 
baren Jlutfe  für  den  Kall,  dafs  da.s  Piiddelwerkzeng 
im  <.tfen  irgendwie  feslkoinint.  Die  liesdirielienc  Aiif- 
hiingung  eniioglicht,  das  l'iiddelw erkzeug  /,  auf  leichte 
Weise  in  senkreiditer  Richtung  und  seitlich  zu  ver- 
schieben. /■  ist  der  Schlauch  zur  Zurübrung  von  Prafaluft. 


Nr.  (M&978.  Warren  A.  Patterson  lu  Dallaa. 
Tex.,  V.  St.  A.  Vorriektung  zur  HeraUUung  von 
tiriketit. 

a  ist  eine  Zuführung  für  den  festen,  b  für  den 
flQssigen  Brennstoff  (Bindemittel).  Entarar  irird 
iwiseben  Walaaa  e  aarklainert  nnd  mit  letxlareia  ca- 
^iacbt,  daa  Qaniieb  daieh  daa  hta  nnd  li«r  gabaBoaa 
Kolben  ä  abwaehaalBd  in  dar  Eanmer  «■  oder  ^  m- 
prebt  SeiBe  Bewej^ng  erhSTt  der  Kolben  von  den 
Getriebe  f  mittels  Kurbelstange  7.  Der  mittlere 
Theil  e  der  Kammer  hat  seitliche  Oeffnungen,  durch 
wdeha  der  Kraaakop'f  biadnichgreift,  nnd  waleba 


dsrcli  an  latitaran  bafeetigte  gleitende  Wangen  steta 
I  veracblaaMn  gakaltwa  vaidaa.  Dar  Kolba«  d  aiauat 
i  den  nm  b  acbwin^dnn  Habel  •  mit,  lo  dalb  nittala 

Stangen  k  die  Kniehebel  t  bewi^  werden,  deren  £nd- 
'  punkt  /'  in  Gmdfühmngen  anf  und  ab  beweglich  ist 
und  die  '1.  -  i  r  iin  fh'  nieilerfiitirt,  wenn  der  Kolben 
nach  volÜHHciiter  i'rtssuug  o^ch  der  anderen  Seite 
hingt  ht^  üuf  welcher  in  diesem  Angenblick  das  Messer 
hinaufgeht.  Die  Kanimern  f'  t*  sind  durch  vertieale 
Scheidewände  getheilt.  Da«  Rohr  b,  die  Walzen  r. 
I  die  Decke  und  der  Boden  der  Kammer  c'  und  «'  sowie 
dar  KoIImb  d  sind  doppelwandig  nnd  werden  mit 
heifsem  Waaaar  oder  Daaupf  «beiat,  eofein  dar  fliai%a 
Brennstoff  ein  bat  fBwwiBSdMr  Temparatw  faitar 
Körper  ist.   

Nr.  665790.  Theodor  Leder müller  ii 
l-iniliprg-Podzamcze,  Oesterreich  - Ungarn. 
liOhrfnunttiucrk- . 

Arbeitet  nach  dem  Princip  des  ManneemanntcbeB 
BiHiranvnliTailUireva. 
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Statis  ti8che8. 
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Eneuguim,  Ein-  und  Ausfuhr  von  Roheisen  im  Deiitwben  Reiclie 
(einschl.  Luxemburg)  In  1901. 

Tonnen  zn  1000  Kilo. 

1er  Statistik        Vcivin-.  ileiitsoher  Eisen-  und  Stahl- Industrieller;  Ein-  aad  AosAlhr  naob 
den  Veroäentlichuniren  i\m  Kaiserl.  ^^tAtiatiicben  Amt«a.) 
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Unter  der  Voraussetzung,  UtS»  die  Bestände  an  Roheisen  auf  den  Hochofenirerksn  nnd  die  guu  nn- 
bekannten  Vorräthe  an  Roh-  und  Alteisen  auf  den  Hüttenwerken  in  den  einzelnen  Jahren  tttdt  n  groll» 

Diffi-renzr  ii  ;Lnfzuwcis«-n  Inittcn,  wiiriK-  lirh  ans  <len  Ziffern  der  l'riMlm  ti'.n,  der  Kin-  nnd  AMftihr  d^T  Ver- 
brauch voll  Koh-  bezw.  lirncli    inni  Alteisen  in  DeufÄc-hlaml  benjehncn  lii.s«teii  zu: 


Mchreloruhr 

M«iiir«U9fulir 

in 

liHIl 

1 

.   .  .  .    7  785  887 

t 

0 

9  981 

t 
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Zuverlässiger  ist  die  Methode,  an.H  den  Kiseii-  und  Staliirabricuten  (Stabeiseu.  Schienen,  Bleche,  Platten^ 
Draht  u.  s.  w.,  Uufswaareu  n.  a.)  mit  den  eutK)ireeliendeii  Aufachlägeu  für  Abbrand  u.  s.  w.  den  Verbraach  an 
Roheisen  zu  berei  lnii  ti;  dieser  Nachweis  kann  jedoch  fÜr  1901  erst  nach  Eraoheinen  der  offieiaUeu  Montan- 
Statistik  (Anfang  December  1902)  beigebracht  werden. 


TfOgL  .Stahl  nnd  EiMn«  1902  Kr.  8  H.  171. 
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Berichte  über  Yersanunluiigeii  aus  l'achyereineii. 


Verein  der  Montan-,  Eisen-  u  Maschinen« 
Industriellen  in  Oesterreich. 


Dem  vom  AoMcliiib  in  der  XXVU.  onlMflioiMO  ' 
(taMnlvenamdmg  im  14.  Deeember  1901  entatteten 
fiMheuMluftsbericlit  mtiMhm«!!  wir  Folgandas: 

,W«nn  aucb  mit  der  UeberreicliDDg  de»  Gntaehtena, 
welcncB  der  Vprein  im  Vorjahre  über  die  Re»i«f«n  ■ 
<1f  s     s  t  r  rri'  i  r  h  ilic  Ii  -  u  n  fja  r  i  s  r  h    n   im  t  o  ii  <  :ii  >  ii 
Zollturifi'.K  III!   iliis   1 1 umlflMiiiiiistiTium  erstattet  hat, 
naturjjfiiiäfs  fiiif  l'au^r  m  ili  r  Knuttruiij;  <iii*e8  wich- 
tigen Geirenstandcs   imrh  jinlscti   hin  eintretn'ten  ist, 
hatte  iier'\'eiein-*aii>si  ImlV  liin  li  fortgest'tzt  tteleg^enhett. 
«ich  mit  livr  Kntwicklun|r  'iii  sc  r  Frage  zu  besi'bjirtigfii 
nnil  iialiiii  <len   lie^rinn  'ier   Üenkthiingen  de»  iieueu 
aatonomcu  Zollturilos  in  den  Hiuidflskammem  und  im 
Indnstrieratlie  /.am  Aularae  eines  niitieren  Vonoblaget  I 
hinsicliüieli  der  Ansgeiitaltang  den  Veredlnngs-  ! 
▼  erltehra  in  Prodacten  der  Eiien*  nnd  Maschinen- 
iadwtrie.  Un  du  heote  ilnÜMitt  «obwerfUUg»  nod  i 
lUuielMfe  Vonnerkverfkhren  im  VenMilaagsveAehr  ra  | 
venllgemeuiem  und  zu  verein  fachen,  hat  derVereine- 
asucmirs  dem  ll<indelsniinist<-riuin  vorgeschlagen,  mit 
Auiinahnie  gewisser  Fälle  den  1  de  n  t  i  t  ."i  t -n  iie  Ii  »  e  i  s 
des  ein-  und   «UNireführten  MiiteriiiU    iiiUi  n    zu  lassen 
und  die  Z<)ill)efreiMnLr  iriinz  :illi,'-eniein  tMr  i^enrrell  und 
<|Uantitativ'  i^leiclic  HiurulirtueuLten  \uu  Hiüenmutenalieu 
>sazugestehen,    welche   vorher  in   Uestalt  von  Eisen- 
waaren,  Maschinen  uder  Fahrzeugen  an^getührt  worden 
•ind,  uhne   IMieLsiclit  darauf,   oh  die  letzteren  au» 
in-  oder  ansländisehetn  Material  bestanden     I>ns  Er- 
^ebnirs  der    Rcratliuugen   «les  autonomen    Zi  llurifes 
n  den  Uandelalcanimern  and  i»  Indastrierathe,  welche  ' 
wefnigstens  vorläufig  ihren  AboebloCi  gefunden  n  | 
bahoB  echaiaan,  ict  leider  riakaiolitlioli  der  Biaan- 
«ad  HatebiBens9lle  nicht  vollatladig  in  Einklänge  i 
mit  den  Vorschlugen,  welche  die  zu  einem  einstimmigen 
Abschhisse  gebrachten  Verhandlungen  im  Schofse  des 
Vereines  ergeben  haben.    Weder  die  Hiindelskanunern. 
noi  ti  auch  der  Industrieratb  lüilien  sieb  damit  befatst, 
dir     für    jedes    l'ubrieat     nach     <lesseti  l'rodnctions- 
bedin^^iingen     und     in-    uud    uuslilndi^clien  Alisatz- 
verhiiltni&.8en  uutliwettdigeu  MinimalzöUe  zu  erintlteiu. 
anter  welche  bei    den  Vurtragsverhaadlnngen  nicht  . 
herabgegangen  werden  soll,  sondern  nur  nn  atama  I 
•ntOBOme«  ZoUschemn  Hnfges'ellt ,  welrhes  nur  eine 
«bai«i  Hiebt  aber  such  die  für  den   Fall  des  Ab- 
■eUaaaaa  voa  Handelsvartrflgan  praktisch  allein  be-  . 
datttiawa  Granie  nach  nnten  tataetat.  Der  Begiernng 
Wirdan  niehl  jene  Zollaitie  miljgetheilt,  walehe  die 
Merraiehtiel'e  Indnitrie  fordern  mnfa,  am  aieb  den 
einheimischen   Markt   tufigliehst  zu  sichern,  sondeni 
diejenigen  Zollsätze,  welehe  in  dem  nur  als  AusgungK 
punkt  der  llanilelsv eitrLii:'  dienenden  neuen  autononien 
/iilltarife  uufgcstellt  werden  »ollen.   Mies  ist  in  einem 
Zeitpunkte  gtnohehen,  in  welchem  nlu  i  die  autonomen 
Tarife   des    .\uslandes,    insl>esiinilere  Deutschlands,' 
noch  nichts   ('unente»  bekannt   war,   und  die  Vor- 
schläge der  llandelskamniern  and  des  InduKtrierathes 
konnten  daher  nnr  unter  der  Voraassetzung  verstanden 
werden,  dafs  sieb  in  den  nxtonomen  ZoUterifea  des 
Anslasdes,  iaslie.sgndere  Dantaehlanda,  niehla  WeaaHft> 
Uehea  indem  werde. 

In-  engem  Zuaammenhaage  mit  im  aaUpoKtiaehaB 
Varhiltnissain  steht  nach  die  fnm  dar  istar* 
•atlonnlan  Fraahttarifo,  waldio  dan  Vaniaa- 
«neeebofii  «nah  im  abgalaafenen  Jahre  wie  aehon  Mher 


und  zwar  diesmal  namentlich  im  Verhältnis.se  zu 
Ungarn  beschäftigte  und  von  dem  Delegirten  des 
Vereins  im  Stantsuisenbahnrathe  und  im  Indnstrieratlie 
wirksam  \ ertreten  wurde. 

Aus  Anlats  wiederholter  Ueschwerdefälle  der  im 
Verein  vertretenen  Industriezweige  hat  der  Industrieratb 
femer  bwehlosBen,  aa  die  Eagieraiur  daa  Branchen  zu 
richten,  im  Verordnung«-  evanlaeU  Geoetag^nngswege 
daffir  Vorsorg«  zu  treffen,  daf«  bei  Vergebnng  von 
Arbeiten  und  Liefernngen  zu  fiffentlirJien  Zwectkfn 
die  inländis<lie  Industrie  in  der  [.'ebiilirenden  Weii^e 
berüeksichtijit  wirile.  l>ie  im  Vorjalin  antri  regte  Idee 
einer  vimii  Vereine  einziiriclitenden  1' r  <i  d  ii  c  t  i  o  n  .s 
Statistik  der  österri'ielii'irlien  Kisenindustrie  wurde 
im  Ausschüsse  weiter  vertult^t  nml  naeh  eingehendem 
Studium  der  .Anlage  der  ausländischen,  insbesondere 
der  deutschen  Produetionsstatistik  ein  vorläufiger  Ent- 
warf für  die  Einrichtung  einer  österreichischen  Pro- 
doctionsstatistik  unter  Kesehränkung  auf  die  wichtinten 
Haasenartikel  der  Eisenindustrie  uasgearbeitaL  lHR>lj|e 
einer  Einladnngdor  Wiener  KörsenkammerentiaBdata  der 
Verainaaaaaehob  drei  M itgliedar  in  die  EBqnjMa  awn 
Zwecke  der  AafMeUnng  von  tJeaneen  Ar  den  Handel  in 
Mineralkahlen;  das  Rrgehnifs  dieser  GnqoSte  waren 
S  |>  e  e  i  a  I  u  s  a  n  c  e  n  f  U  r  d  e  n  II  a  n  d  e  I  i  n  M  i  n  e  r  al- 
kulilen  an  der  Wiener  Waarenbor'ie ,  welche  ein 
ComfMumifs  zwisehen  den  interessirfen  ilrei  (Inippen 
der  Ktililenprudueenten ,  Händler  und  ritnsumenteu 
und  ge«  isserma-sseu  eine  Codificatirin  des  rcelli'n 
Kohlenhandels  «larsteilen.  Für  .Streitfalle  aus  Kohleu- 
liefeningsverträgen  wurde  von  der  Wiener  Böraen- 
kammer  eine  fachmännische  Ergänznng  des  SchiedO' 
gerichtes  der  Wiener  Waarenbürse  in  Aossicht  ge- 
nommen. 

Eine  weitete,  die  Montuuindustrie  betreffende  Aetie« 
wnrde  vennlnlbt  durcih  die  Regiemnpvorlage  Aber  daa 
Meaaatnndentag  flirdia  bem  Konlanbei^dlmn  in  dar 
Ombe  beschäftigten  Arbeitar.  In  einer  Petition  an  die 

beiden  Häuser  des  R^-ichsrathes  warnte  die  Vereinsleitung 
im  Interesse  der  kohlenprodueirenden  wie  der  kohlen- 
i  <jiisiiniirenden  Industrie  in  eindringlichster  Weise  vor 
einem  derartigen  einseitigen  Vurgeheu  der  öster- 
reichischen (iesetz<,'el ';iiL'  mi  1  f  iliiti  lüe  schwer- 
wiegendsten wirthseliattlielien  lleilenken  gegen  die 
Folgen  einer  solchen  gesetzlichen  Kiuschränknng  an. 
Dieser  ernste  Ajipell  verhallte  in  dem  nur  von 
politischen  Monieiiten  heheiTBchten  Abgeordnetenhaase 
wirkungslos,  uml  auch  im  Herren hanse  gelangte  die 
Ke^eningsvorlage,  wenn  attoh  Bir  mit  dar  knanp— 
M^oritit  weniger  Stünman,  inr  varteanaipaBiCttgaB 
AnnaihnM.  So  wird  ans  diaaas  Qaaels  au  1.  Jali 
1808  in  Kraft  treiea  «nd  darMahrsahl  dar  Kohlen- 
weihe  wifthadiaftliche  IHnbnlben  nnd  Störungen  der 
.Arbeitsverhältnisse,  den  Arbeitern  aber  kaum  jene 
Vi>rtheile  bringen,  welche  sie  von  der  theihveisen  Ver- 
wirklicbung  des  Mi<ial<ieni<ikrati.selien  Achtstunden- 
tages erhoffen.  Hine  wesentlii  he  \  iTsi  liiirl'nn«,'  de« 
(lesetzes  brachte  noch  in  letzter  .Stunde  ilii  vom 
Regierungsti,sche  verkündete  irtturjirelation  dei  ISerc-ch- 
nung  der  neunstiindigen  Schicht  dadurch,  dafs  ilie 
Ausfahrt  der  Helegsohaft  nicht  mehr,  wie  in  den  meisten 
Revieren  bisher  üblich  in  die  Schichtdauer  einge- 
rechnet werden  soll.  Bei  allen  gröfseron  (Iruben,  bei 
welchen  die  Ein-  und  Ausfordemng  der  Mannschaft 
je  eine  Stande  oder  mehr  in  Anspruch  nimmt,  würde 
uhar  dar  Qnibantrhaiter  naeh  der  angekündigten  Ana- 
lagaag  des  Oesetses  durch  di«  Regierung  nicht  nenn, 
aoodam  htfehstens  acht  Stondan  in  der  Ombe  xu- 
hringen  nnd  daher  in  dieser  Satilndigen  Schiebt  kanm 
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•iae  «ifective  ArbeiUseit  xm  mehr  aU  b  Standen  er- 
reichen. Mag  e*  einem  besonders  qualificirten  Arbeiter 
vielleicht  möglich  sein,  in  dieser  Zeit  dasselbe  za 
Idatea  vie  ia  «iiier  llannD  S«hioht,  dmn  Orm  dar 
QmbaiurlMiter  kua  ein«  oerarC  verkflnt«  SohUdit  aifllili 
Anderos  bringwi  ab  eine  Sfbderting  der  Leistung  aad 
infolgedessen  anch  des  Verdienstes.  Bei  einer  Kohlea« 
oonjunctar  wie  die  LCegenwÄiti«  wird  dieser  Ausfall 
aber  keinesfalls  durcli  einen  hönert<n  P.inheitsluhn  für 
die  verminderte  Leistunff  aas^gli<  iirn  werden  können. 

Weiter  befkfste  sich  der  Vereinsauasch ufs  sack 
■tt  der  in  Bajduraüi«  alafelinwMea  Bqgieraafnrorlaga 


lies  tiesi'tzet,  betnlbad  die  PensioDsversieheruDg  der 
Privatbeamten,  sowie  mit  zwei  vom  HudeUminitteriDui 
zur  Begntachtnag  vorgelegten  Qeaetfentwflrfen,  1.  dea 
Selints  gi^;en  aalanteraa  Wettbewerb  und  2.  einim 
dieebeiigholie  Abiademann  aad  Ergänzun^n  der 
Oewerbeordannj^  faetreffencL 

Der  Mitelibderstand  hat  sich  im  abjE^lanfmkea 
Julire  <)iiri  h  (Icn  Beitritt  von  drei  por^tMen  Maschinen- 
(Ml'rikin  auf  8H  ViTeinsmit^rlieiler  mit  einer  nach 
dem     Stand«     pro     Knde     Dereniixr     lt»0()  iinge- 

ä ebenen    KelejnRbaft    von    rund    »4äU0    (,+  1Ö66> 


Referate  und  kleinere  Mitüieilungen. 


Ein  neaer  Stahl  (D.  fU-V.  Caspar  k  Oerti  I). 

Dos  Bestreben,  eiaea  nach  dem  Hirten  und  An- 
lassen auHnithmsweite  sihen ,  festoa  uad  elaetiaehen 
Ti«{gelgaliMtalil  henaatellea,  veraalabto  dea  Hattea- 
iagvaiear  Carl  Caspar  sehoa  vor  etwa  SO  Jahren  in 

Cannstatt  zn  einübenden  Versuchen.  Von  allen  an- 
gewandten Lepirunjjen  /.eijtjten  diejenijfen  mit  Chrom 
die  meistr  Aussicht  auf  Krfolg,  nur  trat  hii  r  in  diesem 
Falle  der  .sehr  nachtheilige  Mangime^ehalt  nwA  liesonders 
aller  das  peinlich  gcnuue  Hitihitltcn  ilrs  entsprci  lieiideu 
Kdhli'nstoffgehaltes  (itöreml  auf.  |)as  brachte  Ingenieur 
(Jaspjir  auf  den  Uedankeu,  den  Kohlenstoff  zum  ^Öfsten 
Tiieil  «lurch  ein  ihm  verwundtea,  nicht  so  intensiv 
härtendes  Klenient  zu  en>etzfii.  Hier  aber  koaate  nur 
Bor  odei  Silicium  in  Frage  kommen;  enteret  saigte 
•ieli  sofort  als  viel  sa  kostspielig,  letzteres  dagegen 
ergab  «ater  ZahBlfeaaliaie  voa  Kaliambieluoaiat  ein 
aear  enaathigaadm  Resattat. 

Das  deutsche  Reicbspatent  vom  2:1  Ort  . her  I*>i)I 
lautet  anf  einen  maJiir»niirmen,  pegeheneiifulls  auth 
etwas  Nickel  euthaltimlcn  Chroni  Siiicium^fahl.  Der- 
Helhe  kann  in  vcrM  lardctnn  \  l>>tiifuni;en  je  nach 
Wunsch  l]»'ri;i'Ntfllt  «iTihii,  .loch  kiuntiirii  in  der 
Hiuiptsache  4  (truppen  in  Betracht  und  /.w;ii  StntV  1  a 
und  Ih  mit  vorwiegendem  Silieinragehalt.  ^ml'  mit 
gleichem  (tehalt  an  Silieium  und  Chrom  und  endlich 
Stuf«  8  mit  vorwiegendem  ('hrom-  aad  gleiflhaeitig 
etwas  Xiekelgehalt. 

Im  iiatünicben  geschiniedetea  oder  gewalaten  Zn- 
staad  v.erhaltea  «ich  alle  4  Orappea  gaas  giei«di  wie 
die  gewahaliehe»  milden  Ktablsortea,  sie  lasnen  sich 
leicht  wann  and  kalt  verarbeiten ;  werdi  n  sie  iiher 
auf  die  übliehc  Weise  gehiirtet  und  ilatiii  ic  n»ch  Be- 
darf wieder  ani.-class.li,  sn  u.  i'l.  i»  si.- nuch  il,  ii  |;.mi1- 
taten  der  nnchstelinidi  ii  Taliclle  zu  ciin m  uufsi  runlrnt- 
lich  ziivn  l:is-i_-.  II  und  zugleich  festen  l'on^tructi(lns- 
miiteriiil  tur  den  Muschinenbau,  die  Waffentechnik, 
die  Drahtseil  und  Federn fabrication  und  noch  viele 
andere  Fiilirications/.»  cige.  Bekanntlich  ist  ein  der- 
artiges Material  am  so  voneiiglieber.  je  gröfser  dessen 
Bruchfestigkeit  and  Elasticitfttsgrense  ist  and  je  be- 
triehtlieher  die  daawiadiaB  liegeade  Goatractioa  bei 
ntlftiger  aber  tnmer  aoeh  sehr  wahraehnbarer  Debanag 
sieh  zeigt. 

Der  Stahl  nach  I).  U.  P.  Caspar  <t  Oertel  weist 
in  seinen  4  «iruppen  l'olijende  Durchüchnittsresaltate  auf : 
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Zerreifsversucbe  sind  im  mechanisch  r-i  hui-rhen 
Laboratorium  der  königl.  techniRchen  Hoclis:  liuie  in 
München  angestellt  worden  und  an  dieselhen  haben 
sieb  Prüfungen  der  Mascbineuhau-Ge&ellschaft  Humboldt 
in  Kalk  bei  Köln  angeschlossen.  Der  Stahl  bat  sieb 
als  hart  and  anfserordentlich  fest,  dabei  aber  zih  er- 
wiesen, während  die  bisher  bekannten  besten  Construc- 
tionsmaterialien  —  zn  diesen  zihlen  anch  gewisse  be- 
sonders vorzOgliche  Htahlsorten  —  ihre  Zähigkeit  schon 
läajnt  verloren  haben  bei  FeirtigkeitMradea,  die  aoeh 
w«R  aatar  denjenigen  des  PfttentitaSles  liegen.  Die 
meisten  seither  bekannten  Constructionsstähle  verlieren 
bei  einer  Bruchfestigkeit  von  mehr  als  180  kg  auf  da» 
i^uadratmillimeter  fast  jeilc  Spur  von  Debaaag  aad 
C.intraction  und  hrechen  l<urz%vctr  nh. 

l'as  FlartcM  des  l'ntentstahlcs  ;rcsihicht  in  der 
uhlichen  Weise  ebenso  das  Anlassen;  es  fällt  bei  der 
grofsen  Zähigkeit  des  Materials  jede  (Gefahr  des  Reifsens 
oder  Sprineens  fort.  liieStahlgegenstinde  werden  darsne 
mit  nicht  nuhr  Zeit  it.  l  Arbeitsaafwsnd  als  seither 
daivestellt  und  erhalten  durch  einen  einfaebea  Hirtaagl- 
nna  Nachlabproceb  die  viarÄMihe  ZaTSilfasigkeit  «ad 
Dauerhaftigkeit  dar  seitberigaa  stiUarBaa  Caastraatiau- 
theile,  oder  sie  kSanen  vielfaeb  leiehtar  und  kleiner 
gewählt  werdea,  als  diese.  Was  dies  für  den  Techniker 
bedeutet,  brsncnt  Di<'ht  besonders 
.  werden. 

Für  tlie  Herstellung  empfiehlt  sieb  das  Tiegel- 
scbmelzverfahren,  welches  hierfür  immer  d;is  zuver- 
lässigste bleiben  winl.  Die  Tiegelschmelzoten  mit 
(lasfeuerung  "ü' h  Siemens  sind  die  gi'eignetatcn; 
ihnen  verdankt  der  Patentstahl  erst  seine  Lebens- 
fähigkeit, wie  er  andererseits  diesem  Betriebszweige 
der  moderaea  Eiaenhtttteatechaik  wieder  erhöhte  Be- 

.  daataag  f^baa  dürfte.  Allerdings  werdea  aar  eiat- 
khuaiga  Südilwerke,  denen  alle  modernen  Hfllfsmittel 

'  n  OcDote  stehen,  hier  grofsc  Krfolge  erzielen,  da  das 
Verfahren  eine  fortlaufende  -iicn^'c  » issenschafllicbe 
Cuntrule  der  Krzeuguug  des  neuen  Materials  erfordert. 


lers  hervorgehoben  zu 
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Kruppscher  Warkaaafttahl  fUr  Sekaellbatrleb. 

Unter  diesem  Titel  macht  <lie  „Zeitschrift  tin 
Werkzeugmaschinen  und  Werkzeuge"  einige  Angaben 
über  die  Fahnc.ttion  und  Verwendung  dieses  BCUeB 
Specialstahls,  weichea  wir  folgendes  eataehnea; 

\  Die  ehaoakterittiiche  Bigeasdiaft  diani  Stahls 
ist  atdne  aufscrordentliche  Härte,  die  selbst  bei  starker 
Brwännunir  der  Schneide  nicht  verschwindet  Ferner 

"  soll  dersell'c  /  iIm  r  ;ils  lihntifdie  fiar  den  Schnellbetrieb 
gelieferte  Krzi HirnLssr  sein.  Die  Temperatur  beim 
ll.irliii  ist  inihr  Wrifvjliith,  wobei  darauf  zu  achten 
ist,  dafs  der  Stahl  nicht  zu  lange  im  Scbmiedefeaer 
bleibt   Uamittelbar  aaeh  KrreichTiag  der  Weiliglath- 
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kiitrc  llifsl  iiuin  Ufu  Moifsel  im  »It-r  Luft  erkalten. 
f)rr  \'.jrt!ieil  dieses  .Stahl>  ^ull  in  der  im  Vcrcli^icli 
«ur  iriiheren  Arbeitsweise  stark  erhöhten  Schnitt- 
geschwindigkeit liegen,  welche  hei  stark  construirten 
7)rehhanken  eine  SteigeroDtf  der  früher  normalen 
Leistung  auf  du  4-  bi«  öfatui«  rrlauht.  80  soll  die 
Drehgesctiwindigkeit  bei  Gufeeiiien  hi»  auf  S5  m,  b«i 
FlnbeiMD  and  §tahl  von  40  bis  5u  kg  Fettigkeit  bis 
uf  40  b«i  Stdil  ▼on  60  bia  70  liiFMtiglwit  bis 
inf  16  m  i  d.  Miavte  eriilfbt  werden.  Der  Aronpiolra 
Werkzeagstahl  fSr  Schnellbetrieb  ist  ineb  fBr  Hobel- 
und  HtofKstähle  mit  Vorth«!!  verwendbar.  Da  er  nacb 
di'tn  Ausulülicd  oluif  Sc^hs\ ierijjkeit  bearbeitet  werd' n 
kaun,  ist  er  auch  fiir  ra.srh  arbeitende  Fräser,  Bohrer 
and  dergleichen  <;eeignet  Zunj  Zwecke  der  Härtung 
werden  die  fertic  bearbeiteten  Frftser  in  (Tefäfse  ein- 
;^e8etrt  und  mit  feinjfeniiihlpncTn  lliilzkohlenpiilver  uiii- 
st&mpft.  Has  (iiinxe  wird  in  einem  Hiirteofen  ao  lange 
erhitzt.  )>is  iler  Fräaer  weilft^'lühend  gewordei  itt. 
Der  Kriiser  wird  hierauf  herausgenoinnien  und  im 
Laft.str<iin  erkaltet,  wobei  er  üweckiuäfsigi'rweinc 
uinnterbrocben  um  seine  Achse  gedreht  wird.  Nach 
dem  Erkalten  wird  der  Früaer  geachliffen  und  ist  deiui 
«bnuMhiflÜiiff.  Den  AUeiDverfcraf  <teü  Krumpaohaa 
WeAseqgrtanls  hat  die  Pinna  Robert  /app  in  DSmmI« 
doif 


Ueber  den  Zustand  des  HUlcinnis  in  lüsearufs  and 
garfmrhnrafein  PairmilNelm 

hat  P.  Lebeau  III  iji  ii  „('t>ini>te8  reridii»-  der  Pariser 
.\kadeniie  vom  i».  Iieceuiber  lÖHl  folpnide  Mittheilung 
vordBentliehl,  in  deren  Kinleitnn;;  er  darauf  hiuweiftt, 
dsCt  eine  Hutticheidung  dieser  Frajje  durch  die  Arbeiten 
TOn  Osmund,  Le  Chatelier,  (  «rnot  und  Goutal, 
■owie  Stead  noch  nicht  erbracht  wurden  ist.  Oamond 
«•int,  dafs  sich  swar  Silidnm  mit  Eiaea  natar  Wime- 
entwicklunj;  rheniiseb  verliindni  knnn,  dalh  abor  diese 
Verbindung;  durch  einen  Debenehofs  von  Eisen  wieder 

^dst  werde  und  nur  bei  «eniii^eiidem  .Siliciurn.lrm  k 
in  der  Leijiruni;  bestaniilaliiir  stti ;  Le  fhutelier 
nimmt  in  Analoj,'ie  mit  \'<ir:^ni offen  in  vielen  anderen 
Let^irnngen  an,  ilttf>  lia«  Silirinin  im  .Stahl  ni<hf  im 
/^u-t.Liide  einer  ehemisilnii  ^'trliiiuluii;.'  iMiiiri  -.ri. 
•.ondi  rn  «tirh  im  Zustand  lioiiMii^inti  MiscliunL'.  fester 
Losnni;«jder  isomorpher  Misrlnnii.',  wie  der  Hiirtunjfs- 
kohlenstdff  t.cfinile;  <'arnot  und  (iontal  sprechen 
"«ich,  »fil  M.'  keine  bestimmte  Siliciumverbindang  ans 
den  geuölinlii  hen  silicirten  Uufseisen  isoliren  konnten, 
dahin  ans,  dafw  sie  xu  dem  ülanben  gelangt  seien, 
dab  entweder  die  Erkaltaae  «ine  Zenetsuag  der  Stii- 
einniTeirinndnn^  8iFe  nur  Folge  habe  oder  letsteres 
mit  Ibarsehtasigem  Eisen  eine  Rate  Lösung  oder  homo- 
ceneHiaehungeint^ehe;  Stead  endlich  iitt  der  Meinung', 
aaf«  sich  alles  .Silioium  im  Zustande  fi-st.  i  Leitung  im 
Eisen  helitide,  das  seine  pewöhnlirbe  (it-tnlt  in  sehr 
gnter  Entwicklung  bewahre. 

.\ach  Lebeun  fiuid  in  itin  lliick^tiinilen  iler  mit 
den  verschie'lcniiitiL:>'''ii  I."-uiil:-:;  itt.-ln  t>eluiuilpiteu 
silieirfen  (iufsi'ü-eu  k*  iiu'  \  1  rluniliing  von  Kiseu  mit 
Siliciiiin.  und  'li'iriiwich  lehrte  ihn  diese  Untcrsuchunff, 
sowie  dit  i  1-111  iTf  liiT  Kij^enschuffen  liestimmter  fjsen- 
«ilicide,  dal  -  ilji-s  Silii'ium  im  (lufseisen  im  Zuittunde 
der  Verbindung  mit  Eisen  nach  der  i'onnel  SiFea 
•liatii«.  Darob  methodisebe  Pirlftuig  dar  Bickatinde 
TOB  LSanagen  mit  Salpetersiare  oder  mit  dam  Doppel- 
dil«rid  voa  Knpfer  and  KsÜnm  «rksnate  er  leicht,  dafs 
sieb  da  das  geaammte  Silicium  gebunden  vorßnde. 
Dnreh  Vorveranche  hatte  er  sich  versichert,  dafs  g'egen 
diese  Reagenzien  ami>r]ilii  'i  Silii  iuni,  selbst  in  ganz 
feiner  Vertheiliiiii;,  £fan«  iinc!ii)iHndlieh  ist,  denn  trotz 
l2Btündit;er  I  ,ru  II  iiKin^'  von  i.'cmiiu  ubi^ewoc^enem,  sehr 
leichtem  atourphem  -Siliciumpalver,  das  nach  der  Me- 
tbod«  von  Vigoaroox  hergestellt  war,  in  den  ge- 


nannten T.osun^mitteln,  wurde  kein  Gewirhtsverlust 
an  jenem  )t,'efunai-n,  während  andererseits  in  den  Rück- 
ständen der  rnit  denselben  Kengenzien  hergestellten 
Lösungen  von  Guiseisen  kein  feines  .Silirinm  entlialteu 
war;  also  kann  kein  Zweifei  darüber  bemchen,  dafa 
das  Silicium  im  Onfteisen  nicht  frei,  ai»deni  ia  tie- 
stalt  einer  Yerbiadang  vorhanden  ist. 

Um  die  Art  dieaer  Verbindung  tob  fiisan  and 
Siliciom  in  ermitteln,  wurde  eine  Bewe  von  Vamiehai 
ausgeführt,  nm  snnlebst  die  Bildmg  beatlnnnter  Bisan- 
Silicium-Verbindnngen  und  insbesondere  deren  Var» 
halten  )»ei  Aenderung  der  Bildun<niuniKlände,  nlmliah 
iler  Mengenverhiiltni^s'  .nn  K  .|  tVr,  Kisen  und  Silicium 
zu  studiren;  daliiM  wunlt-  tut  luals  eine  Eisen-Silicium- 
VerUiuilnn^'  erhalten,  die  l  iue  i;erin<jere  Menge  von 
Silicium  erfonlert  hütte,  als  die,  welch«  nach  der 
Formel  Si  Fe;  verlangt  wird.  Dir  ein/ii;  ijelun^'enen 
waren  nämlich  zusammengesetzt  naeh  den  Formeln 
SiiFe,  SiFe  und  SiFui. 

Da  sich  da«  Silicid  Sif  Fe  nur  bei  einem  grofsen 
UeberachDfa  von  Silicium  bildet,  kommt  es  Iiier  nicht 
weiter  in  Frage.  Vom  Silicide  SiFe  ergaben  die  Unter- 
snebnngen  seiner  Eigenachaftan,  dab  es  sieb  sebr  leieht 
aaraetsk  and  in  einer  an  SiUdnn  aiman  Umgebang 
niebt  bettandftbif  ist.  Unter  einer  Beiba  von  Vor 
suchen  ofTenbarte  insbesondere  fol^nder  die  grolba  Bbh 
fäliigkeit.  Eine  bestimmte  (iewichtsmenge  von  81  Fe 
wurde  mit  zur  vollständigen  Auflösung  genügender 
QnantittU  von  .Sillier  versetzt  und  geschraolzm,  worauf 
muu  lfm  fi'lial trii- II  Si  tiiiu'U-korper  mit  SaUit-tiTMiiire 
bclmmlelti'.  Der  I.ösungsriiikstand  enthielt  il  inn  nn- 
statt  nichtmagnetischem  Si  Fe  das  magnetisi  Ii-  S:iii  11; 
Si  Fe,  und  aufserdem  freies  Silicium.  Uas  letztere 
konnte  mit  Hillfe  von  Flnorwasserstoflllnre  isolirt 
werden.  Bei  der  Arbeit  mit  aehr  geringen  Mengen 
(16,8  g  Silber.  O^g  SiPe.  0,0»!  H  Fi  wurde  faat 
vollkomBene  Zenetanng  artiettiUMib  der  Formel  2  SiFe 
«  SiPe«  +  Si;  demnadi  kann  die  Terbiadang  SiFe 
nicht  in  Gegenwart  eiaes  Ueberscbasses  von  Biaan 
existiren  nnd  also  auch  kein  Bestandtheil  VOD  sUiainm- 
haltigem  Kisengufs  sein.  Dagegen  ist  dss  Verhalten 
des  Siliiid  SiFe.-  ein  ganz  anderes;  diese«  «ersetzt 
sich  niilit  In  i  '!er  Erwärmung  in  Sillifi  1-  l'si  -  .Ii 
im  gesclimol/enen  .Metall,  aber  tlndct  sn  h  v^l,i^•^  al  hg 
«  leder  vor  bei  .Xuflösung  des  i-rkaltetcn  Sflunrl/ckOrper» 
in  .Salpetersüure  und  enthalt  die  Lösnn«;  keine  Snnr 
weder  von  Eisen  noch  von  freiem  .Silicium.  (ileiche  Kr- 
gebniaae  erhält  man  bei  der  Verdampfung  des  Silbers 
,un  elektriseben  Ofan  und  bei  der  thermoelektriscb 

Etmessenen  Temperatur  von  UKXi".  Mithin  tnufs  in 
iaengnfs  dieses  Silicid  enthaltt-n  seia.  Die  Erklärung, 
warum  es  sieb  tvotsdeu  niebt  in  den  Bttckstinden 
von  dessen  LOrangan  in  den  gewShalicben  LSaanj»- 
roitteln  findet,  erscheint  fOr  Lebeau  leicht  eriNranht. 
That.sii. blich  sei  nämlich  das  Silicid  SiFe«  «war  In 
Krv^l:illen.  wie  man  sie  iiu  elektrischen  Ofen  erhält, 
fast  iinangnit'bar  duri'h  verdünnte  oder  concentrirte 
.Sal|u  ti  rs5ur»>,  dagegen  trete  in  zerriebenem  Zustande 
ein«'  ganz  langsame  rmset/.ung  ein  und  lasse  sich  nach 
!<•  hi«  12stüudiger  Einwirkung  Eisen  ui  iler  Lösung 
iiurh weisen,  während  zu  gleicher  Zeit  der  kr\ -tüllinische 
Staub,  wie  die  mikroskopisch!  l'nltunc  1  igehe.  seinen 
Glanz  eingcbiibt  habe;  jedes  kleine  Unn  iisfu'  kchen 
sei  da  von  eiasr  HOllo  opalisiren<ii  1  Kie;"  Is.iure  um- 

Ssben.  Wenn  man  ann  die  grolse  Löslichkeit  diesea 
ilieidB  in  Eisen  in  Betracht  siehe,  erkenne  man,  wie 
leiebt  tine  teta  LSsnn?  entstehe,  ia  welober  seine 
Infterst  fMne  VerUieiluug  las  Silicid  für  die  Angriib 

durch  die  verschiedenen  Lösungsmittel  erapfUnglich 
mache.  Dabei  könne  aber  auch  noch  die  Verbindungs- 
wäruie  und  der  ullotr4ipi-.rli<-  Zustaud  des  Bissw  in 
dieser  Verbindung  eine  Ivolle  spulen. 

Le  tu-  au  scliliclst  also  hifruus,  ilars  silii  iuiiilialtiger 
EisenguXiB  das  ganze  Siliciuni  in  Geatalt  des  Silicid» 
SiPst  «adialte,  welebe  Terbindnng  in  «bersabUsatgeBi 
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Referate  und  kleiner«  SHUheilungen. 


22.  Jahrg.  Nr.  4. 


S860O  W.-E.  nr  16  O 

Mit  KohlenstotT  and  KohleiioW'l  L'ii^'it  lias  Mangan* 
8uj>erox_vd  unter  .\nderein  folfi^i'nde  Reactiunen  lud 
'W  arnictiinun^'en : 

I.  Mnüt  -f  C  s=  UnO  -f  CO 
123750  95tB0  39640 


II.  -2  MnOt  (' 

2  y  1 23  750 


^  2  Mn(»  -t-  CO, 
2  .  »5  liV>  »(iWUl 


+  1040  W.-E. 
+  8» 780  W.-E. 

+      72<t  W.  K. 


III.  MnOi  -f  CO  ^  MnO    -  COi 
I2:{7.'»<)    29iM0   95  150  fXi<)f,<l 

Wenn  wir  diV  WünniTapscitiit  für  MnO  =0,157; 
CO«     O^ilO;  CO      0,218  und  di*-  MittolwerÜM  ftr 

MnO  +  CO  =  V'iE>iZi+Oi?«2i''»  =(MM;filr 
«  M«0  +  CO.«  0.iWX      - i^^'lÖJl^  ^«,„1, 

farMnO  +  CO.^-«'i^^-^V+«.2WX.-»^  ^  0,180 

1 15 

unehnen,  so  «rhalt«n  wir  folgende  Temperatur- 
«rhShuigen : 

*  Haodlmch  der  Eiscnhüttonlraad«  8.  84. 


Eisen  leicht  Miliah  ist  md  dani  neict,  mit  ihn  tMun 
ErkaltM  eise  IwoMgrae  Httte  an  bilden.  Itoliit  wird 
ee  nnr  dann  in  den  mit  Silidum  Geladenen  Oflaten 

ersohcini'n  können,  wenn  seine  Mens;e  diejenige  über- 
•teijTt,  die  zur  .Siitf isjunif  dM  Kiscn«  hei  iler  Krsturrang  ' 
dient.   l)icsc  Kriirlmi'-sc  >trlii  ii  ulirigenu  in  vollkonmii'- 
neui  Kitililan^c  mit  den  Keituitaten  der  Ks(>erinit'nte  ^ 
von  LeChatelier  und  der  mikroekopitclien  Unter-  ; 
sacbongen  von  8tea<l.  Ü.  L.  , 


Ar  V^rweftdang  ron  Urannatein  iiu  Hochofen. 
Vor  Baal  lins  fachewakj  in  Kiew. 

in  dem  Mangansaperoxyd  verhalten  sirh  die  beiden 
Sanentoffittone  rarachieden.  Nach  Wadding  beaw. 
Tbemaen  nind  die  WSnnetdnnngen : 

1  lig  Mii  ^  "       Mn(»,  +  •22ofl  W.-B. 
l  kg  Mn  4-  o  _^  Mn  0  -f-  1817  , 

968  l^i-E. 

Also  bei  der  Bildnngf  von  MangaaMtperoiyd  entwiekeln 
.  .    1817.100      ^,         ,     .....  ... 

üÄM       "     .'^2.2b  ;.j  der  Warme  nei  «Icr  \  er- 

bmmnng  von  1  kg  Hangan  zu  Maaganoxrdul  und 
BW  17,74*/«  entwickeln  aieh  bei  der  Bereinigung  des 
SMWrstoffs  rait  Hanganoxydnl  tn  Mangansaperoxyd. 

Weniger  TTntorscbied  xeigen  die  Mittelwerthe  nach 
Lodebnr*  auf  l  kg  Mangan  bezogen: 

Mn  +  0«    .....  2250  W.-K. 
J£a-hO    1730  ■ 

.520  W.-E. 

Alio  fOr  Mn    +  O:?!»,»»»/« 
„  MnO -f  0:98,11  •/• 

Die  Zahlen  von  LeChatelier  ergehen  noch  weniger 
Unterschied;  72.1"/»  nnd  27,0  "/o:  sie  sclieinen  jedoch 
7.U  niciiiig  zu  btin,  denn  es  gieht  einen  Sprengstoff 
(l'roinetiieu!*).  in  wt'lc  lu'Ui  Mangansupero.vvd  mit  Konlen- 
Wasserstoffen  eine  wirkliche  Ha.sis  liildet ;  dämm  sollte 
man  glaiilien.  das  zweite  Sauerstoffafora  sei  nicht  so 
feHt  ifehiinden,  als  l.e  Chateliers  Zahlen  angehen.  Wenn 
wir  die  Mittelwerthe  nach  Ledebur  auf  die  entapreoben- 
den  Moleealargewiebt«  nmreebnen,  w  ergiebt  sieh : 

2880  X  123  7.50  W.  K.  Hir  I  Mol.  Mn  O, 

1780  XK=  95150     „       „1  Mol.  MnO 


Für  II: 


Für  III: 


^  1:245" 


=  1868* 


80781) 

186  X  0,171 

38  720 
115  X  «Ü**> 

l)i««e  thcruuH'hemisehen  Beziehungen  aind  aebr 
klar  daigeateUt  in  einer  Abhandlung  von  Ledebur,* 
welcber  nveh  kervorgehoben  bat,  dara,  wenn  man  den 
Hochofen  mit  Brannstein  leschirki,  die  Zerlegung  des 
letzteren  »chon  in  den  oberen  Horizonten  des  Hoch 
ofens  stattfindet  und  nicht  unbetriiclitln  Ii'-  Wärmemengen 
dadurch  verloren  gehen,  sofern  sie  iii<  ]it  tiir  den  Schacht, 
üasfang  u.  <i  hailli'  li  >\ui\.    Ua«  >  nt>tandene  Man- 

g)inoxy<lul  w  ird  naclihcr  nur  diiri  Ii  den  festen  Kohlen- 
■toff  im  (resfelle  reducirt. 

Die  interessante  .Abhandlung  von  (".  HIauel,** 
sowie  die  lehrreichen  Artikel  vun  van  Vloten***  und 
Erpf,  I'ehani,  Kochf  geben  uns  die  Veranlassung, 
vorauszusetsen,  dafs  in  den  unteren  Thailen  der  Schmelz- 
•iale  aiemlicb  viele  Löcken  vorbanden  aind,  nnd  daa 
berechtigt  an  der  Annahme,  dafe  daa  Einblasen  des 
Braunsteins  mit  dem  Wind  dunh  die  Formen  nicht 
iinniöglii'h  ist.  Dabei  würden  wir  im  (iestelle  glühende 
Ki'hlr,  K Ir i|i .\ y^i  iniii  M iniL.'':in'-ii]M'i  ii\ \ d  mit  ein«  r 
wahrüi  licinlii  hen  1  i  iiipcratur  Ins  zu  s<«i  i  Tiniperiiliir 
des  Windest  halten.  Darum  sidite  niHii  i:l.ii:l>t  n,  d.ifs 
bei  SU  hoher  Temperatur  die  Keaction  nach  der 
1.  (fleiehuDg  viel  grofsere  Tempcraturerhtdiung,  als 
die  oben  angegebenen  57''.  l  gehen  würde.  Wiire  jedoch 
diese  Krhöhntig  ungi  n!ig(  :iil.  so  müfstenf-j-  sofort  die 
Reactionen  nach  der  11.  und  11 1.  Uleicbnng  anfangen, 
also  erweist  sieh  eine  aaaehnlicbe  Emiearigaaf  der 
Uocholbatemperatur  als  unwahrscheinlich. 

FÄr  einen  grofsrn  Hochofen  mit  6  Formen,  welcber 
Spiegelri>t-ii  mit  25  "  Mangan  erzeugt,  sind  bis  Bii.4  t 
braunstciii  )\it  den  Tiijr  ertV-rderlich,  also  fiir  eine 
Form  HA  t  taglich,  WNi  ks:  lu  der  Stunde,  in  kg  in 
der  .Minute  (nncb  Voliuneu  etwii  2  Liter).  Dii  sr  Meu^e 
ist  im  Veri,'lri,  Ii  mu  fast  liHKHHi  t.ii<-i'  l.i:ft  in  ■I^T 
Minute  verschwindend  klein.  Da  wohl  kein  Zweifel 
darüber  herrschen  kann,  dafs  die  Formen  niemals  ganz 
gleich  arbeiten,  und  du  es  rieht  schwer  sein  dürfte, 
eine  Vorrichtung  zu  cou^tniiicn.  welche  um  so  mehr 
Brannatrin  lieferte,  je  mehr  Luft  angenbUckUob  die 
Form  paaeirt,  so  ulAta  maa  glanbea,  dafa  der  Bimna* 
stein  inm  Theil  mit  dem  Wind  in  einige  H5he  Ober 
die  Formen  gezogen  wird.  Man  könnte  auf  diese  Art 
einen  sehr  regelmiifsigen  (iang  erzicliti  itnd  einen 
einseitigen  (iiuig  des  Hochofens  enigegenwirkeu. 


Regtemng  anf  der  Insel  Kinshia. 

Wie  wir  dem  „Centralblatt  der  Baijverwaltang** 
vom  18.  Januar  entnehmen,  hat  die  längst  erwartete 
ErSffnnag  dea  kaiaerliehea  Stablwerka  a«  Wakaaatni 
am  18.  November  1901  atattgeftudea.  Ea  war  damit 

eine  F'eier  verbunden,  sn  der  1500  Gäste  erschienen 
and  hei  welcher  auch  der  Kaiser  von  Japan  durch 
einen  seiner  \'fttern,  Prinz  Fusliimi.   vertreten  war. 

Eine  eingehende  VendTentlii  liung  über  diese  .Anlage 
findet  sich  bereits  in  Xr.  "J4  des  .lulirganirs  iH'.t'.)  vi.n 
„Stahl  und  Kisen".  Die  .\tisgul»en  für  daa  Stahlwerk, 
einschlielslich  des  Üetriebskapitals  für  die  erste  Zeit, 
betragen  bis  jetzt  etwa  19,2  Millionen  Yen = rund  40  Mil- 
lionen Mark;  darin  aiwl  aaeb  die  Anagabea  für  den 

*  ühiMTs  .\iiniileti  tut  iii  wcrlie  nnd  Bauwesen. 
Band  VIII  ;  I^hI  ,  s.  l.5o. 

„Stahl  und  Kisen-  1HH5  S.  704. 
«Stahl  u.  Kisen-  181*2  .S.  1 1 4,  4(J7.  »86,  888,  888. 
t  .ätohl  und  Eisen«  1808  S.  744. 
ff  Ledebur,  „8taU  md  Eiaen«  1889  8.  856. 
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Erworli  i'iiiit.t'r  Kohlen-  iind  Erz^'ruVii-n  i-iitliaUen. 
Man  vi^r^pri'  lit  sii'h  eine  jahrlii  he  Kr/';'ii;;uii;,' von  t'twii 
36000  t  Srhu  nen.  lUOlxi  t  üessemer  -  Stilbeisen, 
2S000 1  Itle  'i'ii,  2<i<XK>t  Form-  iin<l  Suhcisen  uns 
Stemens -  Martin  Muterial,  insj^tsanimt  rnnd  9()UN)  t 
Stahl.  Selbstvcrsttindlich  wirden  iliesi-  Zahlen  in  den 
«raten  Betriebajahran  auch  nicht  aanihernd  zu  er- 
raiabaa  ima.  Sdion  jaiit  liiät  aidi  IbflrBeben,  daTa 
4ia  Anlag«  olnaa  nreiten  Hoehofana  und  dar  Kinbaa 
aahlreieher  beratta  bcadinfltar,  aber  «och  nfebt  aaf- 

fe8t«nter  Damnfkeaaal  in  aller  KOrxc  notliwendiju^  iHt. 
lin«  anrangliotie  8or^,  oh  man  ms  der  japanischen 
Kohle  hrauclibaren  Koks  gewinnen  k;mn.  srhrint  tiurh 
den  Erfahruni^en  der  let/.fen  Mannte  «t->entlirli  m 
Bedeutung;  verloren  r.w  hiil't'p.  Ht-r  Kuks  ist  /.war 
xiemlirh  wcirli.  Itifst  sich  alur  ilorli  mt«  fnlcn.  I'ir 
BcsrluitTriiliiMt  iIiT  biRlier  L,'i  w<itiiiciu'ii  K"iisti>tff  uml 
fertigen  Krzeugnisse  (Masseln,  Walzeiseu,  BJiMiu',  kleint- 
ßrubt-nsrhienen  u.  h.  w.i  ist  narh  Anpilie  der  deutschen 
Hetriebsbeamten  bis  jetzt  im  all<:pmein('n  befriedigend. 
Die  bisher  vorwiegend  verhütteten  Krze  aus  llanjrang 
in  China  and  ana  Kamaiabi  in  Nordjapan  solloo  nn- 
ffBwShnlieh  reich  tMS  (Ma  aa  65  */*  Brzzehalt;. 

Rächt  Hchwlerig  cnciiian  im  Anfinge  dit-  Arbeiter- 
frage,  eil  zeigte  sieb  indeaien  bald,  data  die  japanischen 
Arbi^itiT  anstillis  riml  gesi-hirkt  sind,  während  sie 
alirriiinifs  an  K.ir|)*rkrart  nnd  Aundauer  erlieblteli 
hinter  dem  ciiruiiaischen  .\rlieiler  /.iirin  kbleiben.  Trotz 
der  noch  sehr  niedriiren  l.iiline  haben  sieh  daher 
bis  jetzt  im  Hi'chnfcnbetriet.e  uiisjenuin  hohe  (le- 
stehnnipkosteii  für  die  Tonne  des  ferti^'en  liolieisens 
»■rgehen,  weil  man  überall  <lie  drei-  bi>  vierfaelie  .\r- 
beiterzahl  im  Vergleich  znni  enropüi.<irhcn  ßetrie.hr 
hnndtt»  Ob  »ich  das  mit  der  Zeit  erheblich  wird 
haiaara  lassen,  ist  zweifelhaft.  Xoch  schwieriger  als 
di«  Arbeiterfrage  scheint  sich  ilie  Frage  de»  Japanischen 
Beamtenthoma,  inalieaondere  der  Betriabainfienienre. 
m  gestaltan.  Ueble  firfahrungeo  in  diäter  Bniebung 
aeheinen  ja  ichon  (IrBher  g(>nia<:ht  aa  aai«.*  Die  Sehwier»- 
heiten,  welche  flrpmdc,  in  japanischen  Diensten  atehenoe 
Beamte  /.u  überwinden  haben,  die  Unannehnilii  bkeiten, 
denen  sie  uus£:esetzt  sind,  haben  ihre  I|:ui]itiir'iarhe 
indem  japaiil'-  >  liauvinismus.  der  ja  [>  i  in  in  den 
Schulen  in  n In  nn.ilsjirpr  Weise  ciiltivirt  wird.  I'ie 
I!i-t'iiri  htriii_:.  iliifs  iler  (iei>t  der  I nsiibur:linatii)n  und 
des  Be.sserwi.sscnwulleuK  deu  deutschen  Beamten  und 
Meistern  die  ErfQlluDg  ihrer  vertragsmiirsig  über- 
nommenen Pflichten  erschwert,  ja  vielleicht  anmdglich 
macht,  ist  nicht  anberechtigt.  Ob  daher  der  inrtfa- 
«chaftlicbe  Erfolg  dieses  UntemehmeDS  gesichert  ist. 
übt  neh  nicht  mit  QewiMeit  voraossagen ;  dem  Ver- 
nehmen nach  hat  die  japaniacbe  Staataeiaasbahnvarwal- 
tong  einen  AbaehlnbmitdemStahlweriEaaf  LiafarongToa 
SOWOt  Schienen  gemaehL  Dals  diese  ersten  Schienen 
sich  aber  hier  mindestens  ebenüo  hoch  im  Preise  stellen 
werden,  als  wenn  sie  vom  .Auslände  eingeführt  waren, 
kann  man  jetzt  »chim  mit  Sielicrheit  annehmen.  Immer- 
hin darf  man  erwarten.  ilafK  da.s  neue  Stahlwerk  sich 
mit  der  Zeit  zu  einem  für  das  Lan'i  se;;insreichen 
rn'enii  hnicn  entwickeln  wird.  iM  ilin  die  japanische 
Eisenindustrie  den  Wettbewerb  ia  Ustattien  mit  der 
amerikanischen  oder  ennii'äiteheaaalhaBehmen  imstande 
aein  wird^  ist  zweifelhaft. 


Das  Barrow  Hümatit>Stahlw«rk. 

llie  (iesellschaft  wurde  im  Jahre  IH6I  /.a  liem 
Zwecke  ge^^ndet,  die  müchtigen  Lager  des  genannten 
Districtes  in  grofKcm  Mafsstabe  auszubeatcn  und  Roh- 
eisen sowie  alle  Sorten  von  Kestieraer-  und  Siemens- 
Martinflafseiaen  daimstellan.    Die  Eisenateingmben 


eigenen  Kohlenin'iiben  bei  Barnsley,  der 
ans  eigenen  .Steinbrüchen,  die  nnr  4,H  km 


•  7eiigl.  „Stahl  and  Bisei^''  ISOl,  Kr.  82  S.  tSlB. 


liegen  8  km  vnn  <ler  llorhotenanlage  entfernt.  Letztere 
liesteht  aus  12  Oefen.  It*  davon  sind  18.(>  m  und  2 
21,3  m  hoch,  der  Kuhlensankdurchmesser  beträgt  in 
allen  Fällen  5,6  m.  Die  Anzahl  der  Formen  bei 
einem  Ofen  ist  7  und  8,  der  Durchmesser  der  Düsen 
127  vm.  SSor  Eildtaeng  dea  Windes  dienen  2»  Wind- 
erhitaer  Tersebiedeser  CSonatmctioa;  4  davon  sind 
Haasieks-Crookes-,  9  Whitwall-,  0  Ford-  md  Mnaetr», 
die  flhrigan  OowMr-Wladeriiitaer.  Die  nenestaB 
Cowper-Wtnderhitiflf-  sind  91^  m  hoeh,  mit  einem 
Durchmesser  von  8,.*)  m:  die  Temperatnr  des  Windes 
betrügt  81.^"  (".  Der  Wind  wird  von  Schwinghebel- 
:,'eblSsen  geliefert,  welche  mit  i  iur  t  Spannung  von 
i\'in  k<r  i|cni  arlieiten,  .leder  <Men  liefert  wöchentlich 
7r>(i  Tonnen  liessemer  Kuhi  iseii,  Das  wiihrend  der 
Würbe  erz<  ntrtr  ItobcL'-eM  wandert  in  einen  Mischer 
und  \wrd  an  ila^  Stahlwerk  ahffegeben,  das  gegen  Knde 
der  Woche  erzeugte  wird  als  (iufseisen  verbraucht. 

Die  Beschickung  wird  ilurcli  eine  geneigte  Bahn 
aaf  die  Uicht  des  H"chofens  befördert  un<l  mit  Hand 
anf  die  (ilocke  eines  l'arryschen  Gichtverschlussts 
von  der  Ablieben  Coastmction  chargirt.  Die  Be- 
schickung basteilt  am  eigenen  nnd  ftwndem  Hhutit 
nnd  hat  «UM«  D«vdMdiirilliieli«1t  von  «0  7»  oMlalHeeliem 
Eisen.  Der  Koks  stammt  ans  Dnrbam  nnd  Laacashire 
sowie  au 
Kalkstein 

von  ilen  Oefcn  intf.rnt  sind,  i'ie  S<lilacke  läuft  in 
Kippwagen,  weh-he  mittels  einer  Locouiotivc  zur  Halde 
gefahren  werden.  I>ie  (iase  werden  zur  Winderbitzang 
und  Kes^selfeuerung  benutzt.  Zum  Brechen  der  Roh- 
eisennmsseln  dient  ein  Brecher  mit  elektrischem  Antrieb. 

Der  lioheisenniischer  hat  einen  Fassnngsraum  von 
120  t  nnd  setzt  im  Durchschnitt  ßOOO  t  Wöchentlich 
durch.  Die  Ueberftthrung  des  Roheisens  vom  Mischer 
nach  dem  ßesgemerwerk  geschieht  durch  eineLocoaMitiTa 
mit  Planne,  wehshe  letztere  18  t  taM. 

DtaBeeaeuerBnlage  besteht  ans  vier90t-Ceaverleni, 
w^he  in  einer  Reihe  gegenaber  der  Oiabgmbe  stehen. 
Das  Schwenken  der  Converter  wird,  wie  flbltch,  durch 
ein  Zahnsfangengetriebe  besorgt,  welches  durch  einen 
hydraulischen  Kolben  bewegt  wird.  Das  Beschicken 
des  ("onverters  mit  flii'-siirem  Roheisen  ertolL.'t  von 
einer  auf  ei.scrnen  Säulen  ruhenden  Büline  aus.  auf 
welche  die  Oiefsjilanneii-I.ocomotive  mittels  einer  ge- 
neigten Bahn  gejungt.  Das  Spiegeleisen  wird  auf 
eine  ähnliche  Weise  chargirt,  der  ('upolofen  befindet 
sich  am  Ende  der  Bühne  auf  einem  Niveao  mit  den 
Convertern.  Das  fertige  Flafseisoo  wird  von  Pfimneu 
anfgenommen  ond  durch  Laofkrühne  bis  zu  einem 
centralen  Oiefskrahn  befSrdert.  Die  Blockformen 
stehen  an  je  avelan  aaf  fficaat  Dieselbaa  fiihien 
nach  Bedarf  nnter  den  TriditermrPfimn«,  wiluendder 
Krahn  stehen  bleibt.  Jede  Form  fafst  2  t  Flofseisen. 
Ungefiihr  100  Wagen  sind  in  beständigem  Umlauf,  so  dafs 
die  Formen  genügende  Zeit  haben,  um  ohne  Wasser- 
kühlung zu  erkalten  Die  Temperaturausgleichung 
(ii  r  Fhifseisenblöckr  ,  1  iulgt  in  geheizten  Durch- 
weichun^sirrnben.  »1  |.  In  .|ie  Form  eines  langen  Kanals 
von  1.7  m  Weite  nij  l  .!  ni  Tiefe  haben  und  mit 
Wännespeichcrn  an  heulen  Enden  vergehen  sind.  Jede 
iinhe  hat  ü  Deckel  und  fafst  2()  Blöcke,  also  4  Blöcke 
unter  jedem  Deckel.  Die  Deckel  sind  von  (Iufseisen 
nnd  mit  eiucm  Futter  von  feuerfesten  Ziegeln  versehen, 
sie  mhen  auf  Trägem,  auf  welchen  die  4  Räder  jedea 
Deckels  laufen.  Die  Bewegang  derselben  gescDieht 
durch  ein  hydranlisch  bewegtes  Zahnn^mtrieDa.  Die 
anf  die  ge-eigncte  Temperatur  gebrachten  BlSeke  werden 
mittels  hydraulischer  Krähne  aus  den  Durchweichunt^s- 
gniben  aüstrehoben  und  anf  RoUgäugen  zum  Blockwalz- 
werk het'ünlert.  Die  Klockw  alzen  haben  einen  Durchmesser 
von  !U4inm.  Zwischen  Maschine  nnd  Walzwerk  ist  ein 
Railervorgclei^'e  mit  I  ebensetzung  von  '2  :  l  eingeschaltet. 
Die  Aoziäil  der  Kaliber  ist  5.  Wenn  der  Block  das 
lelato  Kaliber  pasairt  hat,  wird  er  anf  einem  Rollgaaf 
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n^fBhrt,  wo  die  En'dta  abgeBchnitteii 

 ,    Von  hier  gelanjrt  er  in  das  Vorwalzwerk, 

61116  Wftlii'DStrecke  von  VyOH  mm  Dnrrhmi  sscr 
hat  Nach  fünfmaligem  Dun  hifanp  gelangt  iler  lüock 
«a  den  Fertigwalzen.  Dieselben  haben  einen  Dunh- 
inesser  von  711  mm  iin<i  5  Kaliber.  Nach  ileni  Fassin'n 
der  Fertigwolxen  werden  die  Schienen  wie  üblich  zer- 
■ehnitten  und  adjnstirt. 

Die  Sieaeu-Hutiauli^  beatoht  ms  einem  Ofen 
v«i  80 1,  «iatm  vt»  40 1  md  dim  von  SS  t  FaKttnngs- 
tvnä^ffm.  DieOefeniiadvondcr  Qhlichen  Coustruetiun 
ud  «etien  anmfihr  ISOO  t  w«chentlich  dnreh.  Da« 
Gas  für  die  Sii  mensöfen  wird  in  einer  I!att<  rie  vitn 
86  gewöhulii  lii'ii  Sieniensgeneraton-n  erzeuj;t.  Die 
Blöcke  weriii  ii  In  i  ilireet  gefeuerten,  zn  einem  Halb- 
kreise augiMJiiiui  ti  Ii  Warmnfen  erhitzt.  Das  Einsetzen 
und  Herausnihinen  der  Arbeitsstücke  erfolgt  durch 
eine  MaNehine,  welche  im  Centrnm  dieses  Hubknisc« 
•ufgeHtellt  ist.  Die  erhitzten  Itlucke  gelangn  in  ein 
Blockwalzwerk  von  914  mm  Walzen-DarehniMMr  und 
einer  Deberutson;  von  8 : 1. 

Von  d<  n  vorhandenen  2  Blech«  .ilzw  ,  i  k.  n  hat  das 
erste,  aus  2  Walzenpiwren  bestehend.  Walzen  von 
711  mm  Dum  Inn. -M  r  und  '.'-JHti  mm  l.aiijje  und  walxf 
Platten  viiri  t.  .")(»  mnj  Dicke.  Das  /.weite  Blech- 
walzwerk besteht  ilMnlalls  aus  zwei  Wab.gerfisten. 
Zum  Vorwslzeu  dient  ein  Drei-,  zum  Fertigwalzen  em 
Zwei  waltwerk;  die  Walzen  sind  in  beiden  Pillea 
I62fi  mm  lang.  Der  Durchmesaer  betriigt  «00  mm. 
Dieses  Walzwerk  empfingt  BraaiDOB  VOD  108  nm 
Dicke  und  walzt  alle  diejenicen,  «dche  m  dünn  rar 
daa  grofae  Wabwerk  aind,  nlmiicb  von  3  bis  G  mm. 
Sdliiaenlaedientleichte  Sehienen.  Winkeleisen  u.  g.  w. 
Weiden  in  einer  Walienstrafse  von  lh7  mm  aas  102  mm 
•tarken  Knüppeln  hergegtellt.  Das  I  -:m  n  l.i,|i,isrbieiien- 
Walzwerk  besteht  aus  2  Waizun  ii^ten  mit  711  mm 
Walzen. 

Die  &iefaer«ianlage  umfafst  5  tiiefaereien:  tt  für 
die  Heratelloiig  von  Stahlgüssen,  ein»  fBr  die  von 
Blockformen,  aowie  eine  HetdlgiitrBerei .  D  ie  elektrische 
AalwB  bestallt  aus  2  Dynamos  von  je  750  Ampires 
bei  280  Volt  nnd  einem  Dynamu  von  SiW)  Am|)iiei<i 
■od  120  Volt  Die»elben  versorgen  15(Jt»  (iltihlampen 
■od  12  Motoren. 


EiBenerz-Verladiuigen  am  Oberen  See. 

Daa  ,  Engineering  and  Mtnini^  Jonmal*  giobt 
tilgende  Mittbeilnq^  Aber  die  im  vorigen  Jahr« 
erfolgtsB  Verliill^psn  von  Eisenerzen  am  Oberen  See : 


ISKW 

IWl 

ZaaahiM 

Obere  See-Uifen  mit 
Ausnahne  von  Mar- 

Marijnette  u.  Bseanaba 

12471720 
6006&95 

1 

U  780  670 
6  876  BUS 

1808850 
978  8S7 

Mit  dem  Schiff. 
Mit  der  Bahn  . 

lH570ai5 

•180  »)7h 

■20  167  522 

1587907 

10  922 

Zuitamoien  .  .  . 

l}IU593»a  2t)  tJö7  522   1  hm  12» 

(HMb  .Pi««.  of  tk»  IiuUt.  ef  Uaeb. 
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Dpntsche  Erfolgi»  Im  Ausland.  i 

Die  den  Hau  von  Walzenzugnmsnhinen  als  .Spe- 
eialitjtt  betreibende  Masehinenfabrik  von  Ehrhardt  & 
Sehmer  in  Schloifmühle  hei  Saarbrücken  erhielt  vor 
etDigSB  Taeen  von  einem  Walswork  in  Chicago  Auf-  i 
ang  aaf  Liereraag  einer  Orilliags-Reversir-  \ 
Walsensugaasehine  mit  einer  T.«istung  von  ' 
6000  PftrdeöÜrfcen.  wie  eine  solrhe  auf  der  Welt- 
ansstellang  in  Paris  im)  zu  sehen  war  und  u.  a. 
auch  das  Kaiserlieh  Japanisehii  Stahlwerk  in  Yawnta-  • 
machi    bekommen    hat.      Das     Panzerplatten-  ' 
Walzwerk  von  St.  Cham«  nd  «ari,-  einem  Be- 
richt des  ,Kch..  de«  Mines*^  •  zufolge  kür/lieb'von  dem 
trut;.'    I  ril  l)  Marineminister  de  Lanessan  in  Be- 
<'leitiini:  einer  Anzahl  Mnrine  Ingenieure  be«ueht  Die  ' 
Herren  wohnt,  n  mit  Interesse  dem  Walzen  der  Panzer-  , 
platten  bei  und  die  ganze  Anlajj«  dea  Werkes 
augen.<<cheinlich  ihre  Bewunderung.   Es  dtrfle  daher  ! 
interessitea.  dafa  ein«  dentsehe  Pinna      die  Miir 
kisehe  Hasehinsnban  •  Anstalt  vorm.  Kamp 
tt  Co.  in  Wetter  a.  d.  Ruhr  —  das  Walswork  von  j 
81  Chamond  construirt  nn<l  ans^efiihrt  hat. 

*  „Echo  des  Mioes  et  de  ia  Mitallurgie**  1900,  i 
90.  Janvar. 


Wllmnid  dergröfsereTheil  der  FörderungRzunahrae 
aus  den  Verniilion-  und  >f<  sril  ilai^erstiitten  stammt,  ist 
auch  eine  hetrijchtlii  lie  \  t  rmehrung  an  Marqaette- 
und  Kscanaba-Vergchiffuntreii  zu  verzeichnen,  welche 
von  M«ri|iiette  und  Menotriitiee  kommen.  Zu  den  oben- 
genannten Zahlen  ist  no*  h  eine  Forderung  von  230000  t 
hinzuzuftigen,  welche  ans  ilen  Minen  des  Michipicoten- 
Distrietes  in  Canada  h  tM.Lr!.  Von  diesem  Erz  gingen 
ungefähr  160(KX)  t  nadi  den  firiehifen,  70000  t  nach 
den  Hoehofenwvrken  VOB  Hidland  und  Hamilton  in 
Ootario.  Der  Empfiuc  von  Ers  u  des  Luk»  Brio- 
Doeks  eiTaicbte  eiae  QeaammthShe  von  17014078 1 

Bot  15787787  t  im  Jahre  1200  und  15222 IR7  t  im 
re  1899.  Trotz  des  grofsea  Zuwachzes  im  Berichts- 
jahre wan  n  die  Vorrathe  in  den  Dockg  um  4.'i000t 
gerinffer  al»  iui  Vurjahr.  Die  Versehiffnngen  über  die 
Flriehafen  während  der  -Sehiffahrtssaigon  waren  die 
he.leutendsten.  die  fe  Ktattgefunden  haben.  Der  Vorrath 
in  den  Docks  der  Kriidiäfen  betrug  am  1.  Mai  1901 
;inö0183t;  die  Verladung  für  die  Saison  war  170140«7t, 
macht  zusammen  20064259  t.  Am  1.  Deeember  waren 
5859(Uj:u  vorbanden,  es  aind  demnach  14201596  t 
während  der  SltsOB  verscbifit  worden,  gegen  11618778  t 
wiUmiid  des  ei^qupeebendeBZoilgraBmM  1900^  1178B1BB 
in  1880  vad  9069829  in  1888.  Allen  Anzetehen  naeh 
wird  der  Ahflafs  -ies  Erzes  wiUwiend  de.n  Winters  stark 
nnd  nur  ein  geringer  VomUih  bei  der  Wiedereröffnung 
der  Sehiffiihrt  im  Jahre  180B  vorbanden  sein. 


äpSBlsoher  Anthraeit. 

In  dem  eniea  Hafk  des  Jahri;an>.M  >  1903  der 
.Sevista  MtBerai*  ihdeC  sich  ein  Auszog  aus  dem 
Berieht  des  Direetors  derSoriednd  de  Mina.s  de  Hulla 
,de  Villaverde  de  la  I'ena.  weh  her  für  die  Kohlen- 
ausiitellung  in  Hareelnna  irescliiiehen  ist.  Wir  ent- 
nelimi'M  daraus  Folicendes:  Die  {'ompairnie  besitzt 
6  (irulten,  weiche  einen  l'larlx-nijiun]  V(tn  2ör>8  Hektar 
umfassen.  Die  Anzahl  p|er  KIdt/e  lietrSgt  4  bis  9. 
Der  Vorrath  an  .Xnthraeit  in  den  flufgesehlossenSB 
Gruben  wird  hei  einer  Maxinmltenfe  von  100  m  auf 
SO  Millionen  Tonnen  geschätzt.  Der  Durchschnitt  VOB 
16  in  den  Dergakademien  von  Madrid  nwl  Paris  gO> 
machten  Analysen  ergab  folgendes  Rezultat: 

Wasser   4,56»/« 

h'lurhtige  SnbätÜlB  .  .  3,.ö7  ,, 

Asche   4,41  „ 

Fester  Kohlenstoff   .  .  87,46  , 

Die  Heizkraft  i:eli1  ni.  lit  unter  7ß<H»  (  alories 
herunter  und  en-  o  lit  gewyhnlieh  77(>t(,  in  einzelnen 
Fällen  aui  li  Kiik). 

hl  ileiii  w  eiitlii'lieii  Theil  des  (rrnheugebietes  sind 
2  Schi  It.  ifii^r,  t.ntt.  2  andere  sind  im  öatlichen  Theil 
proieetiit.  M,in  hoftt  aus  diesen  4  Schachten  eine 
tägliche  i  öiderung  von  1000  t  zu  erzielen,  welche 
tbeils  im  Laode  selbst  nntenebracht,  theils  ins  Am- 
laadf  besonders  naeh  Fraakteich,  ezpwtirt  weiyden  lolL 
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Db  von  dieser  UnterBehmiutg  rafgewandten  Kottm 
betngen  IwnitB  ISMO 000 F«Mtek  Weitem Contrwto 
■iad  nft  der  BelugeMlIacihift  L»  8oeied«d  Egpafkoh 
4»  Sondeos  bebalb  Nittderbrbiniig  von  Boliriodieni 

TOB  400  bis  500  m  Tiefe  mr  Untersnchnng  der  Laj^r- 
■tatten  abtrt schlüssln. 

Im  Ans«  liluCs  iin  ■iii'scn  rirncht  iiuifc  norh  erwähnt 

WerilfTl.     l\\iU     Iii— rj(s     in    iIiT    „Kr',  ist, l  Ml)irrii~ 

8.  l)i'i'eiiilier  siiunisrlie  Antlira<-itj,'rHl)i'n  rrwiihni  wertl(*ii. 
Dirscllien  sind  Santa  Lucia  in  Leon  uml  I>a  Calera  in 
Prnarroya.  Uer  aus  ilii  sfri  (iniSen  ataniDende  An- 
ihracit  findet  Verwdi'iuii^' als  H an slimduMleriil  sowie 
sor  Eneugan^  von  Mischgaii  in  Dowaongenentoren. 
Hierdurch  igt  der  Preis  dieses  anfangs  fast  wertUoaeo 
Braniietofie  sehr  geetisgea  oitd  Obertriflt  bereite  den 
4er  StemkeUei  wenn  endi  indil  in  den  TeAlHiiilb 
wie  in  den  ftbrigen  Lindem.  Nneh  den  Tarifen  vom 
Drcember  vorieea  Jehm  rcrkanft  die  Grube  La  Calera 
Anthracit  zu  §0  U»  64  PteelU,  eleo  nngefiUiT  ISO  Jlf 
die  Tonne. 

Eine  lehrreiche  Daniprk<>M<<pIexpIoHton. 

Unter  iiie«em  Titel  hur  l'.iijiiirt'iti.i  rnili-ssur 
\  itB  Barh  in  der  letzten  .I.iln  i--'.  rr-;i;}jii,liiii_:  lir-  v>  Lrt.'in- 
bergischen  Bejirksvercius  Jcutsclier  Ini^cniriin-  i  inun 
»ehr  interessanten  Vortrag  gehalten*,  in  welilnm  er 
die  Ursachen,  die  zu  der  am  20.  April  WM  in  Kusen- 
tiial  bei  Blanlcenstein  erfolgten  Damjifkeäsi'lexplosion 
geführt  haben,  bespricht  Mach  eingehender  Unter- 
enähnng  und  Erörterung  eller  begleitenden  UmetÜode 
kennt  der  Vortragende  r.n  foIgcMen  Bncebnib:  Die 
Creaebeder  vorliegenden  Explosion  war  Wanncataaung 
in  der  nnmittellmr  iiher  dem  Koste  gelejfpnen  Keasel- 
watnl  in  Verhiniiunt;  mit  dfr  Minilcrwcrthisjkeit  des 
Bli'c'lifs.  aus  (1<MM  dieser  TImiI  d- 1  \\  inil  bei  der 
Ende  stMltireluibtcn  Kipai <il in  i  h.rnftierung  der 

Feuerplutten)  In  r-.  --.  ilt  wurde.  Miirnn  anknApfhnd 
werden  nachstehende  Folgerungen  gezogen: 

1.  Kesselsysteme  mit  nach  dera  RohI  (geneigten 
unterem  Sieder  geben  Anlafs  zu  Wänne-ttaiinngen, 
weil  alle  Verunreinigungen  des  Wa-isern  sich  unten 
gerade  iber  der  Fcaerplatte  absetzen.  Solche  Keaael 
sind  dalier  mr  Benlenbildune  geneigt 

S.  Die  Bildneg  einer  Beue  iet  iteta  ein  Zeichen 
dafür,  dab  die  Kesselwandnng  an  der  betreifenden 
Stelle  stärker  beansprucht  wird,  als  sie  vertrügt.  Der 
Kessel  darf  nicht  sn  betrieben  werih>n ,  dafs  si<  ii 
Ueulen  blMen  ;  Int  -i  eine  sididie  v'L'biblet,  so  entsteht 
für  die  Hetrielisleitunsr  die  l'tlicht,  den  lletricli  derart 
abzuändern,  dafs  da»  nicht  wieder  verkommt. 

S.  Die  Verwendung  von  ölhaltigem  oder  sonst 
— iiigten  Speisewaaeer  in  solohen  Keeseln,  welflke 


infolge  starker  WärmeüberfDhrung  zur  Empfindlichkeit 
metgte  Heisflieheatheile  besitsea,  iet  le  venneiden. 
ob  Oel  in  Kessd  ▼orhaiiden  ist,  l&fst  rieh  leicht 

durch  chemische  Analyse  des  Rückstandes  feststellen, 
welchen  man  von  der  inneren  Kesselwand  abkratzt. 

4.  Ausbesserungen  von  ausgeheulten  Feuerplatten 
durch  Anskreuzen  der  Beule  und  Aufnieten  einer 
l'li' ksrheibe,  deren  Vernietun»,'  ilerii  ilirecten  Feuer 
aiiSi,'e!'Ptzt  ist.  sind  durrhaus  zu  verwerfen. 

T).  N;i(  h  einer  Krueuerung  cjer  Feuer]datte,  d.  i. 
des  empfindlichsten  Theiles  der  ganzen  Heizflä<:lie,  ist 
eine  amtliche  I)ruckpro)>e  angezeigt 

>>.  In  der  Kesselschmiede  ist  mit  aller  Sorefalt 
dahin  zu  wirken,  dafs  nicht  blof»  bei  neuen,  sondern 
■ach  bei  aoesubaaseraden  Kesseln,  selbst  wenn  seitens 
des  Kseselbesitsers  mr  allei|74fntSD  Eile  getrieben 
wird,  nur  solehes  Blech  verwendet  wird,  das  unatsiidc 
ist,  den  Anforderungen  zu  genügen. 

7.  I »iirrh  du-s  A nrichti-n  des  Materials  an  der  Ni'  t n  ili t 
kann  ein  >elir  bedeutender  Verlust  an  Zähigkeit  enS  itehi  i  . 

M.  l)ii  I  i.L^n.  II. wieweit  sich  die  l'esti^'keits 
eigensehat'ten  des  Blerlies  im  Betriebe  ändern,  je  nach- 
dem es  vom  Feuer  unmittelbar  getroHen  wird  oder 
uieht,  ist  noch  nicht  endgültig  entschieden.  Jedenfalls 
kiinnen  aber  die  Ergebnisse  der  vorliegenden  Unter- 
snchnng  nur  aufs  Nene  dasn  oaf  fordern,  als  Fener* 
bleeh  nur  möglicbst  aihes  Material  m  Terwenden. 


Taritpelltik. 


Die  .  Verkehrs-Kor 


3^  '  naMiHV-neiTSSMIll 

aneb  im  den  ersten  0  Mqb 


dem"  Nr.6  schreibt:  Wesa 
«oeten  des  laaÜMiden  Etats- 

jahrea  rine  Mindereinnahne  von  87478000  Jf  statt- 
gefunden liat.  s  I  kann  doch  diesem  Fehlbefrag  hei 
einer  liesanniitemnuhine  von  rund  1400  Millionen  ilaj-k 
im  Vorjahre,  sowie  mit  Kiirksieht  auf  die  schon  seit  einer 
Reihe  von  Jahren  stetig  wiicbseuden  ungehetiren  Feher- 
scliü-se  eine  iuissrh higsrt.ljcnde  Bedeutung  um  sn  \m  ]iii;er 
beig>  nies<i  n  »erden,  als  alle  Anzeichen  dafür  sprechen, 
dafs  1er  tiefste  l'unkt  in  dem  Rückgänge  des  wirth- 
schattlichen  Lebens  ttberschritten  ist. 

Mit  Beek*  ist  deker  aveh  schon  im  Abgeordneten- 
hanee  von  verseliiedenen  Seiten  auf  die  Nothwendigkeit 
weiterer  Tarifsmüfsigungen   im  Gütenrerkehr  hin- 

Sewiesen  worden;  es  dürften  euch  um  so  «eaiger  Be- 
enken  dagegen  vorliegen,  als  nach  den  hisnerigen 
Krf;ilininge'n  die  Einführung  von  Tarifermäfsigungen 
meist  eine  Steigerung  des  Verkehrs  und  der  Einnahmen 
zur  I'idge  hat.  Einen  neuen  l'.elat;  dnl'iir  friidtt  der  dem 
Ab^'eurdnetenhause  zugegangene  Betriebsberieht  in  einer 
Nach weisunif  der  Entwicklung  des  Verkehrs  einiger 
Frachtartikel,  für  welche  Ausnahmetarife  eingeführt 
«erden  sind. 


FrachtgegcnstatiJ 

(leltuiigsbereich 

iduo 

BorSrdmto  !  . 

Kluahnie 

Mens« 

t  Jl 

BcfSrdMia  . 

UtBg« 

1  Jt 

Eiseaerae**  | 

Bisen  und  Stahl  | 

Eisen  und  Stahl  | 
(Schiffbaneisen)  | 

Steinkohlen  | 
KerteffelatiiAe&brioate  j 

Von  Lothringen  and  Luxemburg  nach 

Nach  <leii  Nord    und  Ostseehäfen  Und 

Stationen  de-»  Küstengebietes   .   .  . 

V  »II  Schlesien  nach  Stettin  und  Swine- 
Von   <lent.H(:hen  Stirkefabriken  nach 

1 

493218  ,2B0(>»81 

48  892      4«7  OHO 

>58.S44  5140171 
9682  6B0B4 

891719  1  4  700  874 

»>HS>  84U    <j  216  446 
187896     960  946 

827 170  fehlt 
22285  !  188554 

Zeitschrift  <le 
Hau  d< 
Porilion  haken 


s  ..Vereins  deutscher  Ingen 


teure". 

**  Hau  darf  gespannt  auf  den  Einflnb  "sein,  den  der  seit  dem  1.  Juni  v.  J.  «rwäf»i^te  Tarif  auf  diese 
wild.  DU  BtdMUan, 


.  1J,.1^L.. 


Lj  Google 
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flJahif.  Mr.*. 


Wiiui  luiii  uuih  in  'lfm  Bericht  erniihnt  wir>i. 
dai'ti  die  vurgfuunuten  Zaiilen  noch  keinen  S<  hlufs 
darüber  iijestatten.  ob  und  inwieweit  die  Tarif- 
ennafüij^ungeu  auf  die  Entwicklung  dps  Vrrketini  iir- 
■ächlirh  von  Kinflur«  gewesen  sind,  m  z<  i;;t  ■i.H  Ii,  imi 
Bar  ein  Beispiel  hervonaheben,  die  Befordemac  der 
Eisener»)  von  LothringeB-Lnxemburg  naeh  dem  Rabr> 
«bi«jL  dafa  hü  «iser  wciteteB  Tamemlbigu^  vi« 
««Bftin«  bei  Vtrmenimg  von  Selbutentlatlftm  mit  hoher 
Tragfilhigkeit,  ohne  EinhufBe  Tür  die  Ruhnvcrwnltung, 
erreicht  worden  kann,  eine  mehrfahe  Verkehrssteigerung 
ni  enielen  sein  würde. 

Daf»  übrigens  dii-  Staatseiseiibalin  -  Verwalt'Jtig 
wciiii^'rr  Bi  ili  iikeii  ge^'l-u  TariferinäfKigangf  n  hat,  >«>- 
iVini  es  >i(  Ii  um  ■Irti  V\' ettt.ewerb  mit  der  Schiffahrt 
haji<i''lt.  /t  i},'<  ti  iiiirhstelieude  Tarife  aas  dem  achlesischen 
Verkehr.  Wenn  übrigen»  bei  diesen  Sätzea,  die  nach 
Abng  der  Vorfrscbt  noch  einen  ISalinfruchtaats  für 
1  «km  vm  1,19  —  1  fdr  die  Strecke  Cosel— Stettip, 
vod  von  1,1  ^  io  nmgekehrter  Kiohtang  iHaen,  die 
Sohilfahrt  tut  gm  Mt^geeeblouen  mt,  so  diirfke  die* 
weh  nla  ein  mweie  Ar  die  noch  aehr  angSnatigea 
SohiifahrtsverhältniBae  itt  Oder  anzusehen  sein. 

Fftr  die  Beforderany  ron  UN)  kg  Steinkohlen  von 
Ktnigahatte  nneh : 


Entietnuag   511  km     181  km     G5  km 

I^Tifiata  im  ganzen  .  .  7&,3  A      47,5  o     22,3  4 

fBr  1  tkm  .  .  1,47  4     2.82^  8,4S^ 

Für  die  Ifefürdenmjc  Biaen  ond  Stuhl,  100 1^, 

von  (ileiwitz  nach: 


Kntfermiii;.'  

Tarifsatz',     im  ganzen 

(Schiffbau)  

Tarifsatz  für  1  tkm  .  . 


007  Im    MUkm    48  kn 

5;2  X 


68 

1,34  tj 


«8  r) 

4.2  4 


Für  die  Beförderong  von  Eisenenen,  Scbwefeliüea- 
•bhrlDden  ron  der  See  meh  Obereehleaien,  KfoigshStle : 


Entfernung  .... 
Tarifsatj!  im  gaazen 
fOr  1  tkm 


*oe 

Oiaikafta  Odafeatm 

511km     183  km     65  km 
71  U  4fi(l 
•$      2.6  4 


ZollHcbut/  und  nationale  Arbeit  In  Italle«. 

Für  I  III  (iuantuiii  von  2t)irt;^  Tonnen  Schienen, 
«eli^lies  in  einem  .Submissions-.Anzeiirir  .i\s  von  der 
Sicilischen  Hahngesellschaft  ausgeKchricben  angezeigt 
war,  hatte  ein  deutsches  Sehienenwalzwcrk  «ich  nacn 
Uom  lim  ZuHendang  des  Lasteobeftes  «wecke  eventneller 
Offrrtabgahe  gewandt,  erhielt  jedoeh  von  der  Oeoeml- 
dircctitm  der  Societii  Itnlitna  p<'r  le  Strsde  Amt» 
dolla  «Sicilia  in  Palermo  den  Beseheid,  dah  «ur 
nächsten  von  ihrer  Vi  i  «  uhiiiii;  vi'r.iiilaf^tt  n  Sul'iiiis>.ion 
auf  eiserne  (llierbaumutcrialien  nur  iulaniii<'che  Finui-ti 
(Ditte  nesiomili)  msgeladen  werden. 


Weitfrp  Fortitchrltte  la  der  Verwendung  der 
Uochofengaae  cur  aamlttolbaren  Krafteneagnng. 

In  dem  unter  obigem  Titel  im  vorigen  .Tahrgang 

wifdcr!.'!  ^clii  ni  II  V<irtriig  lies  Ilm.  F.  AV.  l.iirniann 
ist  in  Nr.  Sl,  Sv\u-  i'ü  ein  Drm  ktclilcr  stehen  geblieben. 
Der  er^tc  Sutz  dii^-er  Seife  «luls  lauten:  „Wenn  man, 
um   lB<HMNt(,)  (rase  zu  reiniifcn,  zum  .\ntreib«n 

de.H  ICH» |>ti  riii(,'t  ii  Hlektromottjrs  «  ine  Gasmaschine  von 
etwa  \t*>  P.S.  aufstellt,  so  wird  diese  ■-  hoch  ge- 
rechnet 150  X  :l  ,v  24  =  10800  cbm  Gas  oder  0,7 
bis  0,8"  »  (nicht  7  bi«  8^»,  wie  irrthümlioh  atehen 

Shliebea  ist;   von  d^  uti 
Me  gebnmehen.'' 


j't  —   ^  — - — 

iBigesanunt  in  mnigeiiden 


PnifeltMicii. 

W  i  li  hl  l  irniii  sti  llt  /.itinraffinir-Oefeu  oder  Appn- 
rate  her  oder  liefert  Pläne  hienra  ?  —  Admsen  nimmt 
rar  Weitecgibe  die  Redaetion  «Btgegeo. 


Industrielle 


Btrliair  MMchinenban.Actifn.UeMlhalMfl  TOin.  1 
L.  Schwnrttkopff.  ' 
Im  Geaehiftajahre  1900,1901  ist  ii.  itsdischaft 
von  den  Einwirkuncen  des  sa  Beginn  deaselbeo  auf-  i 
eetretenen  nad  aeitum  andauernden  wirthaehnftUoheii  < 
Hiedernngee  atdit  unberührt  gebUehen.    Mit  der 
ainkenoen  Tendern   der  Preise  der  Tertigfabricate 
standen   die    Preise   der   Kuliniiiferiiiliin    immI  Ihilb- 
fabricate  zumeist  nicht  in  Finklauj;.    .Nene  .\uftrape 
waren  für  das  W  crk  schwer  und  manchmal  nur  unter 
Verzicht    auf   jcL^lii-liin    Nutzen    zu   erliin<,'fn.  Hin 
weiterer    Siii!illi«-il    erwuebs   liureb   {|ie  im  I..i:.fi'  ib.'s  | 
Jahres  in  .•Kngrill  ^'.  nunimene  and  grüfstentheils  durch- 
geführte  VerleLTuiii;   der    I>ocom«tivfabrication   von  • 
Berlin  nach  Wildau.    Trotz  dieser  ungünstigen  Uni- 
ttlnde,  welche  eiucrsoitM  zu  einer  Verringerung  des 

Bnittoverdienstes,  nndereraeit»  sn  einer  Erhöhung  der 
Oeneiralkoetaa  fthnn  mnbten,  eraeheint  den  Beeoltat 
de*  veilloewaen  81.  Qeadilftsjahres  nicht  ongflnstig. 
Es  stellt  sich   der  fmsatz   pro  1900 1!N)1  auf 

11  512fi7M,(KJ  .«  (18^,1900  10  J)HI  5i:-J,81  .  *)  lui  l  ler 
vertheilbare  Gewinn  auf  1  ItiÜ  194  .#  und  einschliels-  i 
lieh  de»  Voitragea  vom  l.Jnli  1900  von  I263M,48  Jt 


BiindseliAiL 


auf  1  172  s:}-2,4','  H  i^e^ren  insgesammt  1689074,4'i  ■  >/  im 
Jahre  üUMir.  Iti  dem  Etablissement  Venedig  wurde 
im  Januar  lt*oi  liir  Betrieb  eingeatellt  und  eofeit  die 
LiouidatioD  begonnen. 

Die  Vertheilung  des  Reingewinne.s  von  1  1728H2,49Ul 
wurde  wie  folgt  vorgeschlagen:  1.  Dividende  4''ii>  von 
lOHOOOOO  .  tf  =  ^000  i.  Tantieme  des  Anf- 
sichtsratbea  7 VA  von  728194.«  =  64614^»  UT, 
x  Sui.erdivldeade  6*A  von  10800 000 —  '148  000  #, 
1.  Gratificationen  fUr  Beamte  81»  000  »4f,  8.  Tectrw 
pro  19ÜI  IWJ  8217.94 


Bielefelder  Maschlaeafehrlk  Tsni.  INIrkapp  k  Co. 

Ana  dem  umfangreichen  OeschSftsbericht  für 
1900/1901  tbeilen  wir  mit,  dafs  die  Nühmoschinea- 
Abtheilnag  an  lohaeaden  Preisen  gut  beachäfligt  war, 
dift  aber  die  Fabmd-Abtbeilung  wtederom  erheblidie 

PreiarQckgttngc  zu  verzeichnen  hat. 

Die  Absclireibnngen  belaufen  sich  anf  I8«3 410,63. Ä. 
Es  verbleibt  ein  verfügbarer  Keingewinn  von^^^*47^S3,42  # 
and  Vortrag  aas  18»'.),  ÜKK)  15  212,71  M,  die  wie  folgt 
a«rV«rtheilnng¥iDrgeecMageB  weidea:  19*/»PivjdeBOT 


Digitized  bv  Google 


15.  Febnur  1901. 


Stahl  und  Ehen.  M5 


=  360(X)(i  .V.   Tantuiri»-  itn   rlen   Aiifsichtsriith  und 
GratiHratidnen  an  die  Keamten  30  606,53  •       l'ntcr-  i 
stäUungs-  und  I'eosions-Fond»  7000        Vortrag  aut  \ 
neiM  BmlwvDg  18801)^60  | 


ClMMWerke  Oairg^nao,   Act. '(j(><i.  xa  Gairrenau.  | 

Anch  di«a«a  Werk  ist  lUOU  lüOl  von  di-iu  so  jäh  j 
|]Krein^ebrodheBeD<ipsi'htiftgnietlergangt'rLcrift'en worden.  ! 
WarcB  Khon  am  ilie  Mitt<t  des  Jahn-»  lOUO  die  Preise 
ftx  Oiebeniroht'iüen  si-ln-  ins  Sihwanken  eeratheo. 
w  Int  ftfen  Eade  dvs  Jahrw  usd  wMternin  diese  ! 
SnehmBcn;  jmiiMr  intmiTW  nf  niil  «eitigte  die  Folge,  i 
dtfii  die  Knndscliaft  hniwr  aiebr  aadi  KneirtM  Chub- 
preiten  verlanete,  die  zum  Tbeil  bowilHgt  w«rd«a  I 
iiiufsfeii.  um  die  alte  Kundsrhaft  nicht  zu  verlieren 
und  um  die  UufseisenpriKluctiffn  di's  Werk»  einiger- 
mafseo  auf  hisherijatcni  Stumlpunkt  zu  iThnlfm.  Auch 
in    diT    Alitlicilnn^'  MaM'lriu'uliau    warfn    spll>sf  zu 
reii.i  ii;t  ii  rn'ist'n  nicht  L.'''nii),'i'nd  Aiittr.-!i;t'  /ti  halii  n 
Die  l^agt'  des   l-'ahrradgescliaftes  wird  als  eine  »ciir 
betrübende  bezeichnet.    Wenn  auch  zu  Anfang  des 
verflossenen  Oeschüflsjahrrs  rlic  Auäüichten  sich  besser- 
ten, so  brachten  d<ich  die  pliilzlich  eingetretenen  K«- 
trieh8eingtellungen  der   versdUuduutfii    Fubi-ikcn  in 
dieser  Branche  und  die  damit  Tarimmdenen  Auflösungen 
der  Lagerbeatände  eine  Unnune  tob  Bädern  auf  den 
Harirt,  die  an  jedem  Preise  abgeiCoften  tnurden.  Noth- 

Cidrangen  mnfste  die  regulilre  Pahrication  hierunter 
iden  und  «in  KrgehnifK  zeitigen,  das  nicht  mit  der 
entwandten   Arbeit  in   Kinklang  zu   liriiigen  war. 
Die  Abtheilung  für  Massenartikel  hat  eiue  erfreuliche  i 
.Steit;eniiiLr  erfuhren  und  is(  anzunehmen,  daf»  durch 
diese  Abtliciiung  mit  der  Zeit  ein  voller  Ki-<«t7  für 
ilie  schlecht  liegende  Kalirradbrunrfii  i.'i  s<  ii.itlVii  \\\x>\. 
Die  Abtheiluugen  Automatcukou,  Emaillirwerk,  Uaa-  | 
apparatebau.  niechaniaehe  Werkatütten  waren  aaiyiedeo'  i 
stellend  bo^chäftigt. 

Der  Metriebsiibcrschufs  betriigt  pro  1(KM>,1901 
374  559.:^!  .  hierzu  tritt  iler  Vortrag  pn>  l.  Jnli  1900 
mit  (>41,9!)  .H,  sowie  der  Gewinn  der  Qe«.  fiir  Straben- 
babnbedarf  m.  b.  H.  mit  19886^  ergiebt  einen  Bratto- 
gewinn  von  S8S  498,99  uK,  ud  na«»  Abaetxnng  der 
Oenerainnkosten  von  2Bft»*H0.02  sowie  der  Ab- 
schreibungen in  Qaggenan  vitn  WS  I83,2H  .  ti  verbleibt 
somit  ein  Kcingcw  inn  \on  Kl  iyi,{(it  .* .  ilesscn  Ver- 
theitnug  wie  folgt  vuru'csf'hlagen  «ird:  Kcservcfonds- 
Coiitii  2:V_'1.M()  ,  fr.  S]nM  i;il  i;<'s,Tv.-tiitnl?.-('i>nl.'  7<I«N) 
ciintrartlmhe  und  statutarische  Tantiemen  1.^8H,72  UV,  | 
I  Divi  lendear>i50U(>«#,  Vortragaaf  nrae  Be«hnang 
Ö2i,67  ^H,  I 

■irefeanr  A  Olk»  Aetieu  -  GesellMchaft  In  Mycigw 
*  S«>lIorhanj«en.  ' 

Das  Oeschiiftsjahr  1001  hat  fiir  das  Unternehmen  ' 

»•in  im  liolii  ii  (Irade  unzufriedenstellendes  Resultat  er- 
L'clien.  Oliwnhl  der  .lahresuui.siitz  von  I17H<KNI  .H 
g.-gen  I  fjiM;  i)(Mr //  iiu  \'(,ri.iliiT  ...ir  um  rtwa  :i'Js  ( «h i , 
zurückiri'L'iiui,'"!'"  ^ti  Iii  ■ia-.  tlrgi'l(uii>  des  .luhrc-  x  oIHm' 
aufser  \'i-ihaltiiif^  t\\  dicsi  r  geringen  Rüi  kgan.^-zitli  r. 
If.  a.  beruht  <lieser  Mifserfulg  darauf,  dafs  der  wahrend 
der  ersten  fünf  Monate  des  Jahres  durch  <len  Kornu  r- 
streilc  aufgehiinftc  ( )rdrehestand  zu  seiner  BewiUtiguag  j 
ganz  aufsergewobnlirhe    .Vufwendungen  bcanspmehte  j 

(forcirte  und  Nachtarbeit,  raaches  Heranbringen  von 
Bohnaterialien  zu  hohen  Preiaen  n.  e.  w.)  nad  gritfrere  ' 
AlwohlSaee  von  Materialien  gemacht  werden  mnlUen,  . 
am  ein  raechee  Heraskonunen  wenigstena  eluea  Theile«  ! 

derselben  zn  ermöglichen.  Die  ungünstige  Conjonctur, 
welche  sich  besonders  scharf  in  all  denjenigen  Be- 
trieben fühlbar  machte,  wclilu-  \Vi-rk/,eugtuuschinen 
lur  Benutzung  für  andere  Masehiueufabrikeu  herstellen, 
hat  die  Abtheüang  fBr  Blaenhebelmaeehivenban  be- 


sondem  hart  getroffen  und  es  Dieht  ermöglichen  lassen, 
dieser  A  btheilmg  eiMerwUmehte  Sintwicklang  an  geben. 

zu  geben. 

Die  Abschreibungen  betragen  238 -'»l  l,H">  .H.  ICk 
ergiebt  sich  ein  Verlast  von  667  241,01  Jl^  liewinn- 
Vortrag  «na  1890,1900  18841,61  M. 


flaaeblBMlbannnstalt  „Hnmbnidt**  Ik  K«lk 
bei  KUn  am  Khein. 

Die  RinMtong  dm  Boriebti  dra  Vontandes  Iber 

da«  .fahr  If100,l!K)l  lautet  im  wesentlichen: 

,Soit  .\bfassung  des  letzten  Berichts  hat  «Icr  alt- 
geuiL'ine  w irthschaftliche  Nicd-Tgaug  eine  uIIerding^ 
damals  uns;pahnte  Intensivität  an^'i  uoiiuui-ii  uti<l  sieht 
heute  in  seiiii  r  v<dlcn  Schärfe  ^  or  uns.  \\  i  nii  unser 
Werk  trutzdciu  im  abgelaufenen  Jahre  sieb  ikh  Ii  einer 
anhaltend  befriedigenden  Beschäftigung  erfrt  iK-n  konnte 
und  das  (je.sammtergebnirs  desselben  fliatsächlich  auch 
diesmal  wieder  als  ein  befriedigendes  bezeichnet  werden 
darf,  so  ist  dies  einerseits  und  insbesondere  auf  die 
aus  dem  v<irherp-hcnden  Jahre  zn  BOek  lohneadea 
Preisen  in daaBeriehtsJahrhini^bergenomneneBgrSliMnn 
Arb^bnneiweB,  andererseits  aber  aaoh  auf  dw  Zweek- 
uiibigkeit  der  wihrend  dar  tonten  gvten  Jibre  Tor- 
genommenen  Verbesserangen  vaserer  Werkstttten  an- 
riickzufiihren.  Wenn  anch  nicht  mehr  mit  dem  früheren 
Drängen  und  Hasten  der  Hocheonjunctur  und  mit 
ZuhuHenuliiiie  der  Xacbt><  Ii irlit.  SU  konnte  ilm  ti  der 
normale  Hetiieli  in  unseren  sänniitlicben  Werkstätten 
mit  nahezu  der  vollen  .\ rSBiterzahl  das  ganze  Jahr 
hin<lurch  noch  aufrecht  erhalten  werden.  Das  (iesamnit- 
ergebnifs  unseres  rnleruehmcns  erselieiiit  in  annähernd 
der  «gleichen  Hohe  de«  Vorjahres,  wenn  auch  Ver- 
s.  hii  hangen  in  dem  Erträgnisse  der  einzelnen  Ab- 
theilungen  unter  der  veränderten  Gesanimtlage,  u.  u. 
anch  infidge  der  in  der  ganzen  Gest  biiftswelt  genügend 
gekennzeichneten  Vorginge  auf  dem  Eiaenmarkt  ein- 
getreten sind.  Wir  sehen  davon  ab,  auf  diese  Vor- 
gl&nge  hier  noch  besonders  einzngehes,  and  besehviakea 
nns  auf  die  Mittheiinng,  dafs,  wie  alle  aaderen  Ka- 
ftchiueiifiihriki  n,  auch  wir  in  der  damaligen  Zwangslage 
ilcii  I'.edart  unserer  (liefserei  nii  Ri>heiseu  für  eine 
laTi:,'er.  Zeit  gedeckt  haben,  l'nili'!)  ^faml.n  uiul 
steheti  au<'h  heute  noch  den  m^-.  l.mi.ils  aut.'i  untli ji^ri,-!! 
F,ink.lUl~Uiell<:i  tl  die  L'lcieh/i  itii:  zu  eiitsprei  llr  llll  lliilie-; 

Vcrkaufs|jreiseu  eingeholten  .\uftrage  gcgetiül'Or.  Ohne 
Rücksicht  hierauf  ist  jedoch  hei  der  Itewerthung  ni'bt 
nur  unserer  Vorhilhe  an  (iiefsereirnhei-en ,  sondern 
aneh  unserer  säniiMtiii'hen  iil>i  i^'er  I  in  rnt iirbestände  in 
der  vorliegenden  Bilanz  der  veränderten  Marktlage 
weitestgehend  ReehnuD^  getragen  worden.  Von  son- 
•tigen  grüfseren  Matenalabscbiassen,  a.  a.  anch  in 
Constmetionseisen,  Blechen  n.  s.  w.  fBr  nnawe  ihrigen 
Abtheilnngen,  haben  wir  naa  fkeikalten  kAlBea.  An 
dem  <iesattiniterg(dinir«  sind  andt  diosmaSa  wieder 
iin'iere  Miiiiiiiililhen  .Vbtheiliingen  des  alten  Werkes: 
in  erster  Liuu'  die  Ma.schincnfahrik,  die  tnit  die^ier  in 
engein  /ii>-aiiiuieiiliaiiL;  iirlfiteu'li'  l".i>eiii  iiistrin  ti.in>- 
und  Briiekeiihauuei  k-talti-.  Ke-^t  lM  hniiede.  \]>]iarateii 
hau.  Srh  iiii''ile,  l'ertoi  irau-rall  für  geloelite  Hli  i  Im- 
u.  s.  w.  betbeiiigt.  Zum  ertilenmal  ers.  lieini  luit  eiueiii 
angemessenen  Betriebsgewinn  amh  ilei  eini^'M 
Jafin'^n  neu  aufgcnrminiene  Loeoniotiv  hau  aut  dem  l'lane. 
Bereits  in  unserem  letzten  .lahresberi<hte  konnten  wir 
uns  dahin  äufsern,  dafs  unser  T.oconiotivbau  mit  Kintrilt 
in  das  nnnnielir  vorliegende  Berichtsjahr  voraussicht- 
lich gleieli  den  übrigen  Abtheilnngen  zu  dem  Ertxignifs 
unseres  Werkes  mit  heitrageta  werde.  Diese  HoflbnBg 
hat  sich  somit  vollanf  verwirklicht  Soiera  ^eser 
neuen  Abtheilung  mit  ihren  vorzQglichen  modernen 
Kinriehtungi'u  aui  Ii  iu  der  Folge  genügend  Arbeit 
zuflieC«t,  dürften  nach  der  an  Schwierigkeiten  &ber> 
reichen  Zeit  der  Vorbereitung  and  BrMirnngen'  die  an 
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dtm  Abth«ilnn<f  gekiiu]ift<-ii  Erwartungen  wohl  in 
jeder  Hinsicht  erfüllt  werden.  Bisher  war  unsere 
Loromotivra)>rik  vorzugsweise  mit  Lieferungen  für  die 
KänigL  prenls.  Staatabahnflii,  ferner  mch  fttr  Klein- 
Muwn  nnd  aonstiM  TndustrlebihBMi  betebllligL 
Aflitor  den  an«  dem  für  die  Vervollkommnnv  noMres 
WwkM  frillier  genehmigten,  auf  mehrere  Jahre  ver- 
thcilt'  ii  <ics.iinuit|>ri»>;ranim  noch  erührigenden  Arbeiten 
sinil  im  lliriihtsjahre  grofsere  Aufwendiinjren  hezw. 
Xculn'-^rlinttiintrcii  ni^ht  irciiun'hl,  virlmchr  i'^t  mit  dem 
Kintritt  dn'  sfilicn''i  Zi  itiTi  niicli  Mritrlii'hkt-il  auf  Kr- 
siiarnisso  tiaidi  Si  iii'n  liin^'cw  irkt  wui  di'n.  I>ie 

Gesaiumtaufwcndungfii  für  oUigt-  Arbeiten  betrugen 
243  310,50  .M.  Fertiggestellt  wurden  die  bereits  im 
vorhergegangenen  .lalire  in  Angrifl  genommene  Ver- 
gröbemng  uniserer  alten  Versnclisanttalt  bexw.  Er- 
gllDsnn^  derselben  durch  Errichtung  einer  elektro- 
SMgnetisehcn  Versuchsstation  und  Einbau  einer  Uold- 
MttnwtioiiMiBrichtang,  femer  die  Anaohlufaubeiten 
iwfsdien  d«r  tot  swn  Jahna  nmiehst  für  <ti«  ald- 
Hehen  Abtheilangen  (Oiefserei,  SchnMe,  KflSMl- 
sehmtede ,  Eisencnn<itrnrtion9werkRtitte)  erriehteten 
elektrischen  Kraft-  uml  Lichtcentrnle  und  unserer 
nördlich  gelegenen  Mascbinenfabrik.  »uwie  mehrere 
andere  kleinere  X'erlicsjii'ruutrcn.  Welche  HcU'iitung 
die  Vcr-.iicli'iKtJitHin  fiir  luiKcr  I  ntcrncliiiirti  !ih!,  ist 
bek.uni".  Nii'lit  zum  gerinirm  'l'ln-ilr  v<  ri'.;i!i-.t  iler 
„HuiubulJt"  üciii  Wi-ltirescIiiUt  und  hctueu  Weltruf 
auf  dem  (lebiete  der  Kr/.-  und  Kohlenaufbenitanjp 
dieser  vorziiglich  ctnsgcstmtteteu  Einrichtnng. 

Die  I^'istung  unst  res  WeAes  hat  aucn  in  vor- 
liegenden Berichtsjahre  eine  weitere  äteigernng  er- 
fahren. Der  (lesamuitumsiatz  bezw.  die  Factnnrnng 
dar  im  «b^anÜBana  Jahre  cur  Abliefernag  gelangten 
Aallrim  errdohte  die  Höbe  tob  10008460,68  M,  bei 
•iBem  ver»andg«iriehte  von  19  010  000  kg  (im  Vorjahre 
8780041,17  nnd  17635000  kg).  Nwh  Abeng  der 
Abschreibungen  von  "27!  (15 ,H,  unserer  rTenciikl- 
unknsten    von   .555  3«!),i4  sowie    der  bczaliltt-n 

ObliL,'iitjinis-  lind  sonstigen  Zinsen  mit  llJln  i.l^ 
ferner  der  IJückstellnngen  von  1  KMHK)  ,  ^/  tiu  -.i  hw t  licnrie 
Vcrbindlielikeiten  unil  12r>(N)(>,#'  tiir  die  lirseliiekung 
der  Uiisseldiirfer  Au-^sldlung,  ingesammt  1  204  146,55 -^^ 
verbleibt  ein  Reiiiirewiiin  von  570  }MiB,H6  ,4'.  Bei  dem 
noch  anhaltenden  atigemeinen  wirthachaftlichen  Nieder- 
gang nnd  der  Unsicherheit  der  Ädcnnft  ist  es  nicht 
mciglich,  über  die  .Vusdichten  nnaeres  Untemehmeni<i 
für  die  nächste  Zeit  sich  heute  sehon  ein  genauere:- 
Bild  zu  machen.  Wenn  auch  in  der  HAnptMehe  eine 

feniigende  Beaehiftiguug  unseres  Werkes  m  in  neae 
ahr  durch  die  vorliegenden  Arbeitamengrn  gesichert 
erscheint,  dürfen  wir  dabei  nicht  aufser  Betracht 
lassen,  dafs  ein  i,'Torser  Thcij  dieser  Bestellungen  schon 
zu  weniger  bdiiu  nden  Preis4  n  liereitigenommen  werden 
Bufste." 

Es  wird  viii  gesi  Ii  lagen ,  uach  satzungsmäfsiger 
üeberwi  iM.iii:  an  den  Reservefonds  und  nach  Abzug 
der  Tantiemen  dem  Vorstande  für  Unterstützung 
kranker  und  älterer  Arbeiter  und  für  Oratificationen 
an  Beamte  nnd  Meister  45 000. M  zur  Verfügung  zu 
stellen,  eine  an  die  Actionäre  sofort  zahlbare  Dividende 
von  6>  dee  Aotienkapitals  mit  984000  za  be- 
schlieisen  und  den  Rest  roa  III  886^  JT.  aaf  nene 
Reolmnag  Tomrtragen. 


WestnUische  Draktiadustrie,  Hamm  I.  W. 

.    Dem  Berieht  de«  Vorstandei«  Uber  das  Jahr  1900/1901 

entnehmen  wir: 

„Das  Üeschäftsergebnifs  dürfte  unter  Herüeksieh- 
'igurig  der  ungiiiistiireti  Zeit vcrluiltnisse  wohl  als  ein 
eilte«  bezeichnet  werden  können.  Wie  in  den  beiden 
Voijahnm,  waren  wir  wiedemre  nicht  In  der  Lage, 


genügende  Arbeitsuiengen  hereinzunehmen,  nm  UMere 
Betriebsstätten  voll  beschäftigen  zu  können.  Tn  den 
Vorjahren  hatte  dieses  seinen  Grund  in  Mang<d  aa 
Halbzeitg  (Drahtkaiippel)  und  Roheisen,  in  Berichts- 
jahre hingegen  in  ungeuagender  Naehftace  nach  nnaem 
nibrieatea.  Der  Versand  war  wn  ein  Geringes  hSber 
als  im  Vorjahre,  fm  ersten  Seraester  war  das  OesehUt 
anfscrordentlitb  still,  im  zweiten  Semester  belebte  sich 
das  (leschiift  auf  dem  .Vuslandsmnrkte,  wäbreuil  es  im 
Inlande  sich  nicht  erlmlen  krmnte.  |)ie  Verkaufspreise 
für  unsen^  Fabricatc  uiiren  ilii»  jstiit/.c  .lahr  hindurch 
weichend  und  standen  beNonder^  /,uiii  Schlüsse  des- 
selben in  einem  wenig  giin^ti!.'<  n  \  erh  illnisse  zu  den 
hohen  Preisen,  die  wir  für  Ünlunateriiilien  und  Kohlen 
anlegen  miifsten.  Ueber  Eisenlialmtnieliti-n  haben  wir 
I  zu  berieliti  ii.  daIV  für  Erze  seit  dem  1.  .luni  1901  ein 
ennnfsitrter  Ausnahmetarif  eingeführt  ist,  daf»  aber 
eine  Eingabe  einer  Tariferaiäfsigung  für  unsere  Fabricate 
nach  den  Seehäfen,  die  nnserem  Aiufahigeaehftfte  dhreat 
zu  gute  kommen  würde,  leider  abgelehat  wurde.  Unsere 
Filiale  in  Riga,  die  ebenfalls  mit  hohen  Preisen  fir 
Rohmaterial  nnd  Kohlen^  sowie  mit  vermehrtem  Wett- 
bewerb zu  rechnen  hatte,  hat  einen  befriedigenden 
Gewinn  abgeworfen.  |)cr=elbeti  wurde  auf  der  die*-, 
jähriiren  ( tew erlieiiiis^tellu:  L'  Iii  Uli.':!  tm  i hre  Fabricste 
der  hiH'hstc  Khrenprei'-  zuerkannt-  l>er  Hrnttei  Gewinn 
des  Geschäftsjahn'!-  M«i0/|901  beläuft  >i<  b  auf 
:  1080  33.0,25  .  *.  Im  .Jahn-  ItJOO  1901  betrug  der  Ge- 
!  »ammtnmsatz  17  064  407.!>ft Produrirt  wurde  Walz- 
draht, gezogene  Drähte,  Drahtstifte,  Niete,  Sulinte, 
Ketten,  Schrauben.  Haken,  Springfedeni.  Stachelsaan- 
draht  und  Drahtseile  176238384  kg,  Lenehigns 
595 124cbm.  Au  Löhnen  wurde  vemattabt  840S68iS16uV, 
die  Anzahl  der  Arbeiter  betrag  SSfill.'' 

Die  Abeehreibnngea  behnfoB  sieb  a»f 916617,96  J(, 
der  Gewinnsaldo  auf  1  1S9  906,43        hiervon  ab  Ge 
winnvortnig  aus  1899  1000  57  102,43  .M,  zum  Specini- 
reservefonds IiKUNKI  bleibt  Hi:V2H<'<i  . //.  Iiiervon 
n"!o  Tantieme  ('ür  den  Vdrsland    -  M  (14(1. IM)  .  ergiebf 

1(55,70  4>  Divideiiile    ail>  7!»!tllH(NI 

:U9  992.ir.  bleibt  Gtil  173,7l>  hiervon  ö^yo  Tantieme 
für  den  Aufsichtsrath  =  33  0.58,(58.«,  K««s 1628  11 5,02. 
hierzu  (Jewinn Vortrag  ans  1899J1900  57  102,43  zu- 
sammen 685  217.45  welciie  wie  folgt  verwendet 
,  werden  sollen:  6<V«  Svperdmdende  aas  7909800  n 
I  479988 Oewianvortmgim  190I/190f  908229,48  UV. 

ZasamnienleguseB  englischer  Eisenwerke. 

Das  darch  Amerika  gegebene  Beispiel  der  Zu- 
sammenlegung industrieller   Werke  scheint  nunmehr 
auch  in  England  mehr  und  mehr  zu  gleichen  Mafs- 
nahmen  zu  führen.    Nachdem  wir  in  letzter  Nummer' 
über  diesbezügliche  Bestrebungen  der  Firm»  Vickers. 
Sons  &  Maxim  berichten  konnten,  gebin   wir  beute 
Mittheilungen  der  englischen  Fachpresse  wieder,  wo- 
nach der  Zusammenschlufs  von  zwei  bedeutenden  eng- 
lischen Schraubenfabriken,  nämlich  den  Firmen  Gnest, 
Keen  &  Co.  Ltd.  und  Nettlefolds  Ltd.  so  gut  wie  ge- 
thätigt  ist  und  die  endgültige  Vereinigung  der  neuen 
Gesellschaft,  die  unter  der  Firma  Guest,  Keen  &  Nettie- 
,  folds  Ltd.  arbeiten  soll,  in  allemäehster  Zwt  voUsogen 
[  wird.    Das  Kspital  der  nenen  Geaellsekall  inrd 
I  4685600  .£  betm^an. 

>  Des  weiteren  wird  8ber  die  beabsichtigte  Znsammen- 
legung  grofscn  Stils  in  SQdwaleB  beriehte-t,  wo  die 
Dowlais- Werke,  die  eigene  Eise^cr^grubeu  in  Spanien. 
Kohlen  und  Eisenwerke  in  Wales  besitzen,  mit  den 
Werken  zu  CVfarthfa  und  Ebhw  Vale  verschmolzen 
^^crdl•n  sollen.  Diese  neue  Gesellschaft  würde  alsdann 
ein  Actienkapital  von  etwa  8  Millionen  £  haben  nnd 

I  bei  wnitn  die  bedentandste  ihrer  Art  in  Bn|^«od  «ein. 

I       *  ,8taU  nnd  Sissn«  1908,  Heft  8  Seite  190^ 
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NtriwMttolil  Gruppe  d«i  Vtrfiiit  Mtctar 
ElMi-  mt  SUMMMlrMlar. 

An  d«^n  Minister  «li  r  iittV'utliolicn  Arbeiten,  licrrn 
staatsminihtor  von  Tliirlrn,  wurde  zu  dfsson  70.  (it-- 
bnrtstag«  folg<>ni|<-s  (fliiitkwunsohsrhreiUi-n  abgesandt: 

Berlin  VV.,  deo  iiO.  Jauaar  1902 

WUbrtMtMfw  4«r41. 

Kw.  Excelli  n/ 

herxlichsten  und  autrn  litiirsti  ii  liliii'kwünsi'hp  zum 
70.  Geburtstage  dantultrinL'« n.  Mu  ii  li  vo  ,  Ivn  i'hr- 
«•rbieti|p«t  ontentpiohnftrti  \'crfim'U  b»"auftr;i!.,t  wurden. 
Wir  verehr«'!!  in  Kw.  Exci  llcnz  seit  langen  Jathren  den 
genialen  Leiter  nnsiere«  Kisi  iihahnwesens,  den  muthijfen 
rround  des«  Ausbaues  nu^'  rei  \Vass<  rstral8en  und  aen 
treab«*oivtoii  Förderer  jeglicher  heimischen  ArbmC^ — 
Möfe  M  wn  BUD  aiebeozigjährigen  Suhne  des  BhdlB' 
iMiaM  TWgOBBt  seia,  «di  noch  luge  de«  Eriuig|eiMO 
n  tmm  vmi  weiter  Oeplanteii  zum  glacltliRli«n  siele 
zw  führrri. 

Dies  wüu.scht  mit  lierxlichem  Glückauf! 

▼«rein  «nr  Wehrnne  der  geBeiasameii 

wirthsehaftlirhcn  Interessen 
in  Rheinland  und  Westfalen 

und 

Nordweatlich«  Qrappe  d«a  Vereins 
dedtteher  Bites'nnd  Stshlindaetrieller 
LA.:  Dr.  Btumtr. 

Darauf  ist  folgende  Aatwort  »hg^gwigeD: 

'Der  Hianter 
der  CfltatUelwn  AriieHnn. 

K   r  1 1  ti  \V..  den  4.  Vebmar  1«». 

WilkclwalrMM  7». 

FBr  die  freudlidiea  Oliokwttnache,  welelie 
Ew.  Hochwohlgebores  in  Ailliwe  dee  Verein«  nr  i 

Wahrunie:  der  {gemeinsamen  wiifnscliaftliehen  later- 

eaaen  in  Rhein1ai\d  und  Westfalen  und  der  Nord- 
westlichen (}ru]jpe  des  Verein?  deut^i  lier  Kisen-  und 
Stahlindustrieller  mir  an-  AniaCs  ii'eines  70.  (ie- 
burtstaj^s  unter  ehrender  AiK  iktiiininL''  meiner  bis- 
herigen amtlichen  Tiii(ti<:keit  auszus]ir'  >  In  ti  die  Güte 
hettui,  bitte  ich  meinen  aufrichtigen,  herxlichsten 
DMik  eatgegan  n  neliMa. 

Mit  «Hgeiriduieter  Heeheehtneg 

r.  Thielen. 

All 

Herrn  GeneraUecretär  Dr.  Keumvr 
WHiM  4as  lilifctttin  ud  dM  AbycocdatNalfcaeiM 
HoebwohUteboreB 
liier  W. 


Vtrein  deutseher  EisenbOttenleute. 

Aendrmngen  im  Mlti^lleder-Verzelchnirs. 

Baekfeid,  L.,  iiaafmiinni»icher  Ihrector  de»  Füratlioh 
Stolberg'schen  HQttenamta,  lUenburf^  a.  Uars. 

Bhsfeld,  Dr.  l'aul.  Rigaer  Stahlwerk,  Bin. 

B9kmt,  Martin,  Uberingenieor  and  Froeinit  der  ROB- 
bedber  Httttenwerke,  Kombafib,  Lotbr. 


Boraig,  Conrad,  Berlin  \S  .,  Heilevnestr.  Ka. 
BrnndfMburg,  L.,  Berj^ingenieur.  Peff rfthnrir.  Woanc- 
senskv  Pnwpect  lM..Oj<.  8. 
:  C/atur,i/.,  Ingenieur,  Huttendirector  a.  U.,  Braunachweig, 
Keiner  WSlhelmstr.  75. 
AVMMNAr,  t»r^  Cbefebeniker,  Soenitea  bei  Oleiwitn 

ObenobleeieB. 
Qrümtnid,  Dr.,  Böchliu^'sche  Eisen-  und  Stablwerke 
CarlahQtte,  Diedenhofen,  Beaureeard  25. 
j  UM,  A  .  Ini;eniear,  Ktnigi.  Weinbeige,  Rabeaeh- 
pu8e  14,  IViiir. 
Knnff.J.  H  ,  Leiter  der  Tentra!- Verkaufsstelle  für  In- 
dustrieproducte .   G.  m.  b.  H.,    Köln.  Gladbarher- 
strafse  H. 

Küael,  Ml>eii,  l'rorurist  der  Werluteogmeachinenfnbrik 
un<l  Ei.Hi  n^'iefserei  Braet  Scbicib,  Uteeelderf^  Kar- 
fiirstenstrafse  20. 
KuUekka,  Karl,  logenienr,  Steelwork  Sydney,  Sydney, 

Nova  Scotia,  Gaaada. 
Luttaeher,  O.  L.,  Statt.  O.  H.  4t  B.  M.  Dept.,  Anieriena 

Tuhc  &  Stainjdnji  To.,  Bridjfejiort,  ('onn.  II.  S.  A. 
Macco,  Atbr..  Berffassestsor.  Berlin  \V.  .57,  Steinmetz - 
strnKe  \'-\. 

Oberrtich,  liii/i/i{f,  Generalvertreter  der  Actienireaell- 
8<'h.itt  ftir  MuM  fiitienbaa  toib.  Bats Ib Leita,  llaDa* 

heim-Nei'kiir;ni,  Köln. 
Roemer,  .Mlifl,  Iny^enieur,  Stuttjt^art,  .\lexander8tr.  65. 
Seh'-.rhi'r ,    II.,    Ingenieur,    Düsseldorf,  Hermann- 
j      strhise  '20. 

I  Schwarz,  IJardf  Kaiserlicher  Mariae-Oberbanrath  and 
Schiffbaa-Betriebedireetor,  Berlin,  FriedridiWabcln- 
ctrafiM  7. 

'  Tbap$,  OitMt.,  HMteadireetor  der  Pirna  Ph.  Weber, 

Hostenliarh-Saar. 
Vahlkampf,    Ff  id.,  hiffenieur.  Chef  de  Service  des 
Forces  de  ('liiitillon.  ('uintnentry  &  Nenvee-Maieans, 
NeuveN-Muisons  (Meurtbe  et  Moselle). 
Wibtr,  Ernst,  Brüssel,  138  Boulevard  de  la  Senne. 
WtUkopf,  Alois,  Ih:,  Uirector  der  Hanno ver-Braiu- 
schwei^iiichen  Berkwarfce((eBeiIaeliallA.*G.THanBionr, 
.Sophienstraase  3. 
Wypi[r»czj)k,  Frunz,  Kgl.  Kegierungsbauuieister  a.  D., 
Betriebsdireetor  der  Oberschleeiacbea  Sohmabipar- 
bahnen,  fieathen  O.-S. 

Neue  Mitglieder: 

La  Baume,  ().,  Director  der  Metallwarenfabrik  vomi. 

Fr.  Zinkeriek.  Wolfcnbüttel. 
lienningkoff ,  M.,  Ingenieur  der  Märki<i(  tien  Miisntiinen- 

lifiu- Anstfilt.  vorm.  Kam|i  «fe  (H.,  \\  t '.ti  r- iinhr. 
linjer.  Otto,  di(d.  Ingenieur,  Breslau,  Kriedrich-Carl- 
.Stnifse  551. 

Coro,  Otorg  Ihr.  tur ,  Coramerxienrath,  Berlin,  Thier- 
gartenatrabe  33. 
i  OaitMr,  JMtäridi,  dipL  Ufitteningeniew,  KOnigshtttta 
'    O.8.,  Kagatnabedhi. 

j  DUekmann,  0r.  OeeeÜiftaflUinr  dar  Sttdwaetl. 
Gruppe  des  Terefbs  deataeber  Bieen*  nad  Stahl- 

indn-trieller.  Saarbrüeken. 
Dnirkx.  I'iiul,  Ingenieur  des  Eisenhiitten-Actienverein^ 

I 'mlclingen,  I)iidelingen,  l.mi  rnlmrt;. 
Iiulxn^,        .W.,  Frankfurt  a.  -M.,  Feuerbachstrafae  7. 
huHker,  Auif.,   Ingenieur  ini  Eisen«  nad  Stahlwetit 

(it'br.  V.  d.  Zypen,  KCin-DeaU. 
Fernau,  Emst  A.,  iBfeaieiBr,  Danawita  bei  Leobea. 

;  Steiermark. 

,  Forchmann,  Erich,  dipl.  HflttaaiageBiaBr,  KattavUa, 
I     0.-S^  Friedricfastr.  4». 
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UanHuem,  Ewfenio,  Genoa,  Tia  Ponte  lidalc  2. 
BotUnuUrj  Aibert.  Hochofeabetriebschef,  Makejewka, 

DoBgbbie^  RafBland. 
Mgtr,  C>f^  IngMieor  im  Mvtinwwk  dM  Uitrder 

Terafim,  HSrde  i.  VT. 

Lämmerhirt,  Hermann,  dipl.  bfMli«ir,  M4lde  i. 

Bocliofenstrufsf  2'.t. 
Landauer,  Wnlthrr,  i>r.  jur.,  Hrumtcr  iliT  Witkowitzfir 
B<'rjrbau-  und  Kis' nlnitt!  n-(tnwcrkst  luift,  Witkowifz. 
Idiihron. 

Lemämann,  Theodor,  Uctriebschef  der  Uochiifen  der 
Act-Gat.  •8tabl^  Sklnfs  ft  TnlnwMR»,  Rnftl. 


I^nrand,  Jule»,  Ing«niear-C'hef  de  Service  den  havt» 

fbiumeMiz  de  la  Sociit^  Vexin  Aalnoye,  Hom^urU 

Henrdie  et  Mowlle,  France. 
Ltmr,  Chutt»,  TontaMl  der  deatadieo  AebeetgeeeU- 

•ebaft  6.  m.  b.  Doiabwg. 
RMt,  Adolf,  BetriebsingenieBr  der  Dinglenehen  Ma- 

sthiiR-nfttbrik,  Zweibrücken. 
Rinufl,  Victor,  In^'t-nifiir,  k.  k.  Uewarbeinqmetioiis- 

1 '(iintiüssiir.  Lfobtin,  Steioniiark. 
W'aideck,  Carl,  Dootor-Inei'nit'aril.Hüttenfariie^.  W  i  tzlar. 
W«mdl,  Carl,  Ingeoiear  der  Tiegelgnlistahlfabrik  Poldi- 

bfttte,  Kladiu»,  BMmen. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

lliidcl  statt  am 

Sonntag  den  16.  Februar  1902,  Nachm.  t2Vt  Uhr, 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldori. 

Tagesordnung: 

I.  Geschäftliche  Mittheilungen;  Neuwahlen  zum  Vorstande;  Abrechnung. 
IL  Das  deutsch  französisch -luxemburgische  Minettevorkommen  nach  den  neueren  Auf- 
schlüssen.   Vortrag  von  Hrn.  Kaiaerl.  Uergassegsor  Dr.  Kohlmann-Strafsburg. 

m.  Uabar  Nentellung  grofser  KattalsehOMe  und  sohwarar  nahtlmr  Röhn.  Vvtumg 
Ton  Hrn.  Geh.  Banrath  Ehrhardt- Dttaseldorf. 

IV.  Ueber  ielerattanta  Eneheinungan  hain  Hoabofaegaig  nnd  ihre  Erhlirangan.  Vortrar 
von  Hm.  Hitteningenienr  B.  Oeann* Entere. 

Kvr  feflillfea  Beachtaagl   Am  Samatag,  den  16.  Februar,  Abende  8  Uhr,  findet  im  Balkoaeaale  Mr.  1 

der  Städtis<-ben  Tonballf  fini>  ffemüthlirhe  ZusammeTikTinft  Afv  K(«onhlltlo  DO^spldorf,  Zw«'ipvereina  dea 
Vereins  deutscher  Uisenhüttenleute,  statt,  za  welcher  deren  Vorstand  uilt!  Mitglieder  des  Hauptvereins  freoad- 
Kehat  einladet 

Tu<(t'sordnunu: :   Nlttheiiani^en  ttber  il«  Anntellnnff  l>  DliMldMf*  Beriehtarttatter  die  Hemrea 

R.  M.  D  a  e  1  e  n  .   !•  ü   k  e  r  .    I.  ii  h  r  m  n  ii  n. 

KW  Am  äonatag  Vormittag  10  Uhr  lindet  eine  gemeiDiiame  Uesichtiguug  des  Gelündeü  der  Duiuteldorfer 
AniitellnBf  statt  Zoiaiamenknaft  im  Reatanraat  des  KnoatannteUangapalaataa. 
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Die  Zeitschrttt  erscheint  in  haibmonatiichen  Helten. 

STAHL  in  EISEN 

ZEITSCHRIFT 


InseriiöDspriij 
40  Pf. 
für  die 
xweigcs|ialtea« 

PolilzoOe, 
bei  Jahr«sinseral 
aiiuuniessoaer 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN, 


iUedigirt  von 

Ittgedeor  E.  Sobrftdter,  ood         Gcnuialst  creiär  Dr.  W.  Beumer, 

Geiciilftsfabrer  des  Vartint  deutscher  EitNfeMHteult,      Gwchiilsföhrcr  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereint 

deflttdier  Eisen-  und  Stahl -InduslnoUer, 
fOr  den  t«cbiiiacli«n  Ttieil  f,ir  dr>ii  wirthechaftHebcn  TbaU. 

Comnusuoos- Verlag  toq  A.  Ba|[el  in  UOMeldort 


Nr.  5. 


1.  Httra  1902. 


22.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 

der 

Haupt-Versammlung 


des 


%^<3i'eiii»  den  t«oli         10  i ii  Ii  U  1 1  oii  1  o  ii  te 
am  16.  Februar  1902,  Nachmittags  IZ^U  Uhr. 

lB4«r 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tages-Ordnung:  ' 

1.  Gesohiftliobe  Mittbeilungen;  Neuwahlen  zum  Vorsland;  Ahrechauiig. 

2.  Ba*  d««ilseMrai>flttMriMm«ffllHirftiekfl  llliitH«vtrkffm««ii  naeli  dan  neuaran  AvfseNlBasea.  Vortrag 

ü.  lieber  Herstellung  greiser  KesselschUsse  und  schwerer  nahtloser  Rehre.    \'oririig  vun  Horm 

Oeh.  Bainath  Elirhardt-DtlBeeldorf. 
4.  Ueber  interessante  Erscheinungen  baini  NMliafaii|mt  huI  Ihr»  ErkUrMniaii.  Vortrag  von  Uem 

Uätteaingenieur  U.  Osudd -Kngent. 

 »--iüC*>~«  

r»ter  Htellvertretonder  Voraitzfiidcr  Ilr.  <  «  niitJcrzit  niaHi  Brauns-Uortiiiund :  \'uücr  verelirtur 
erster  Vorsitzender,  in.  H. .  ist  leider  dnnli  eiiM'ii  Todesfall  in  »einer  Familie  verhindert, 
in  der  heutigen  Vcrsanimlun};  zu  ei-schoincn.  An  seiner  Stelle  eröffne  i<h  hiermit  die 
Vcrsammlnnj?  und  hcifsc  Sie  namens  des  Vorstandes  herzlich  willkommen. 
Die  Stetigkeit  in  der  I-Intwicklnug  der  Eisenindustrie,  der  wir  uns  in  lii  iirsrhlain!  in  den 
letzten  zwei  Jahraehntcn  des  vcrfloäsouen  Jahrhunderts  zu  orfreuca  gehabt  haben,  hat  gegen 
Sclilurs  desselben  eine  einpflndlieba  UnterbreeliQng  erlitten.  Wllirend  bis  zum  Frühlioir  dee 
Jahres  lf»00  die  Betriebe  unserer  Eisenhnlt<n  auf  das  ilufsersle  anjfcstrenfft  werden  mufsten, 
liefe  von  diesem  Zeitpunkte  ah  die  Beschutiig^une:  nach;  und  im  eben  abfrelaufencn  Jahre  haben 
wir  mit  den  allergrSraten  Schwieriglcaiten  kämpfen  mfissen,  um  viele  unserer  Betriebe  fiberhanpt 
nur  nothdürftig  aufrecht  zu  erhalten.  Glei<hzeitig  sanken  in  den  meisten  Fahricationszweigcn 
die  Verkaufspreise  so,  dafs  diu  Fortsetzung  der  Fabricatiou  unseren  Werken  schwere  Opfer  auf- 
erlegte!,  die  sie  '  nir  gatrageo  haben,  «m  ArbeitereuUnssnngen  nach  USgliehheit  hintaaenbalten. 

Ym  1 
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Nachdem  die  stalisti6chea  Angaben  fiu*  da«  Jahr  l'JUl  iazwiscUea  erschienen,  sind  wir  in 
dtr  Laire«  «l^n  BflckBcUaf ,  den  die  nenere  Zeit  unserer  Eisenindustrie  febraclit  hat,  naeli  ziffler^ 

raitfsifr  nachzuweisen.  Die  T\olieisLMit'rzfllg:iing  und  der  nntfv  ZligTUiHl('lci;iintr  ilic>*'r  tiinl  di-r  INili- 
eisen-£iu-  und  -Aiufuhr  ermittelte  Kuheisenverbraucb  des  deutschen  Zollgebietes  ergiebt  iiacli  der 
soeben  heniasgeltonimenen  Statistik  von  Dr.  Rente  seh  snm  erstennude  nach  einer  Ungjäbrigeo 
Aiifwiirtsbewi'fruiii;  fiiit-n  K'iti  kgang-,  der  sirh  auf  (i."l7  000  t  für  die  Knengailg  ttOd  auf  1  S84  000  t 
t^ür  den  Verbrauch  ^ohne  Berücksichtigung  der  Von-äthel)  stellte.* 

Ganz  besonders  markant  ist  der  Rfickt^ng  des  lieimisehen  Robeisenverln-aaclies,  wenn  wir 
Rin-  und  Ansfniir  der  Halb-  und  FcrtigfjiVuii  Mte  -  zurückfrerciluiet  »uf  Roheisen  mit  ein- 
beziehen; es  ergiebt  sich  alsdann,  dar»  der  heimische  Roheisen  verbrauch,  d.  h.  also  das  für  den 
Inlaiidsabsats  benutzte  Roheisen,  im  Jahre  1901  nm  nicht  weniger  als  9  181  000  t  larei^en  das 
Voijahr  gesunken  ist.    (Redner  weist  auf  ein  Schanbild,  das  untenstehend  wiedergegeben  ist.) 

Diese  Ziffern  bestätigen  in  schlagender  Weise,  dafs  der  scharfe  Bflckgang  unserer  Industrie' 
aaf  die  zeitweilige,  Iioffentlich  aber  nnr  vorflbergehende  gerin^^e  Anfhahmef&higkeit  des  heimischen 
Harkte>i  zinfii  kzuführen  ist. 

Es  kann  ja  nicht  geleugnet  werden,  dafs  in  der  zweiten  Hälfte  des  letzten  Jahrzehnts  man 
mit  Nen>  nnd  Erweitemngsbanten  in  der  Eisenindnstrie  reichlich  mid  vielleicht  Aber  das  dfarecte 
Hediirfnila  hinau<>gebend  vorgegangen  ist.  Durch  die.*««  vieltin  Neubauten  wurde  eine  niilit  zu 
unterschätzende  Beschäftigung  der  alten  Werke  hervorgerufen;  es  trat  dazu  der  Umstand,  dafs 
die  nenm  Stahlwerke,  indem  sie  slcli  aar  Aufnahme  ihrer  Betriebe  das  nSthige  Roheisen  stcbem 

wollten,  grofso  Meni.'en  desselben  vorzeitig  dem 
Markt  entzogen  und  dadorch  eine  künstliche  Roh- 

H/)r^ — I — t — t'—t — T — ^  1  1 — eieeBBetli  hervorriefen,  die  anch  dazn  beitrug,  die 

'  Sitoation  zu  verBchärfen. 

Wenn  wir  nun  einen  Blick  rückwärts  auf 
unsere  Prodnctions-  nnd  Absatzverh&ltnisse  werfen, 
so  Hegt  thatsächlich  kein  innerer  Grund  fiir  den 
scharfen  Rückgang  vor,  wie  wir  ihn  im  letzten 
Jnhre  leider  erlebt  haben.  Die  allgemeine  Ent- 
wicklung nnseres  Vaterlandes  »i-hreitet  stetig  vor- 
wärts, und  so  ist  noch  anzunehmen,  daf»  der  Risen- 
verbranch  sowohl  entsprechend  der  Zunahme  unserer 
Ikvölkernng  all  atMb  dem  Fortschreiten  unserer 
Cnltur  wiedcmm  zunehmen  mnfs.  Ans  diesem  aU- 
genieinen  Grande,  sowie  insbesondere  aus  dem 
Umstände,  dafs  die  Folgen,  welche  durch  dieVeber- 
prodnction  entstanden  sind,  sich  langsam  ans- 
geglicheu  haben,  und  die  niasseuhafte  Einfolir  ans- 
lilndischen  Roheisens  wiederum  zarUckgedlAogt  ist» 
dürfen  wir  vertrauen,  un<l  ich  freue  mich,  an  dieser 
Stelle  meiner  Ueber/eugung  dahin  Ausdruck  geben 
zn  können,  dafs  meines  Erachtent  die  sehUuinMte 
Zeit  des  wirthschaftliclien  Niedergangs  unserer 
Industrie  vorüber  ist.  Es  liegen  jetzt  schon  bestimmte 
AnieicbflD  dafür  vcnr,  dalk  die  Vorrtthe  llberatl  bald 
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Frotokoll  der  llauptversamndung  am  Iti.  Februar  1H02. 


Stuhl  uiiiJ  Eiset!,  ibl 


peräumt  sein  wcrder;  nnd  fius  Vertrauen  wifilerkehr»,  Erschcinunpren,  diu  dadarch  zum  Anadruck  l  uitrPii, 
dafg  die  BeHchiUiigutig  unserer  Kisenhütteii  alliT'  lueiu  in  letzter  Zeil  iu  erfreulicher  Weise  iebhiitW 
geworden  und  die  bisherigen  aurserordentiK  )i  viTlaetbrlBgenden  Preise  eine,  wenn  vorab  aut-h  nur 
gerinpe  Aufhessriiing-  erfahren  iiaben.  Wir  können  nur  \vfinsch»'ii,  dafs  der  N'erliands^filanke, 
durch  weUlien  an  die  Stelle  refrelloser  Fabrication  und  wilden  W  ettbewerbs  eine  für  L  nter- 
oehmer  wie  Arbeiter  in  gleichem  Mafse  znm  Vortheil  gereichende  Ordnung  lierbeigefBlirt  werden 
soll,  weiter  an  y\rat>  gewinnt,  und  dal's  es  auch  gelingt,  die  unseren  jetzigen  Vereinigungen  nn- 
zwoifolbaft  uocli  autiafteuden  UnvoUkommeaheiteu  zu  beseitigen,  ohne  daTs  wir  so  weit  gehen, 
wie  die  Amerikaner,  die  mit  flnansieUen  ZnsammenleKnnKen  ond  Bildung  von  Riesenvereinignngen 
VMgegangen  nn<\. 

Zur  Sturlcung  der  aligemeineu  Lage  würde  eine  Veruiehrnog  der  BauthiUigkeii  uatiii-lich 
sehr  erwfinscht  sein;  wir  haben  es  daher  dankbarst  zo  begrllAen,  dafs  der  Herr  Minister  der 
titftTMlif  licn  Arbeiten  weitgehende  Ain-ninungen  in  dienern  Sinne  gelroften  hat,  und  es  bleibt  nur  zn 
vvüuäciieu,  dai's  ihre  Ausführung  nicht  allzulange  auf  sich  warten  lüi'st.  (Bravu !)  Auch  i»t  es  iiu  Hin- 
blick darauf,  daft  die  amerikaaiBChe  Gefiihr  einzig  and  allein  in  der  ^«rt  beobachteten  VerbUlignnir 
des  Transports  zu  erbli(  kf  'i  ist.  wflbrmd  wir  als  Industrie  dagegen  in  dieser  Hcziehung  machtlos 
dem  Staatseisenbahn-Mouupul  gegenüberstehen,  von  besonderer  Wichtigkeit,  dul's  unsere  Massen- 
tFaneperte  weiter  verbilligt  werden,  daib  iimbeiinideire  iiidi  endlieh  die  Kanalbanten  in  Angriff 
genomnicü  werden.  (Bravo  !l  Wilbrend  nii^c!  r- Narhbarstaaten  hierin  kraftvoll  vorgehen,  in  Oesterreich 
eine  nuifastieude  Uesetzesvorlage  angeuuuimeu  worden  ist  und  in  Frankreich  die  Kegieruug  mit 
ihrer  etwa  Vs  Milliarde  Fraaes  nmfteeenden  Verlage  doreh  die  Abgeordnetenkammer  Ubeilmmpft 
worden  ist,  ist  bei  nn<  ili^  Fi:i<ri'  'len  Kanalbaues  wiederum  in  Stagnation  gerathen.  Trh  mufs  an 
dieser  Stelle  nach  wie  vor  der  Lieberzeugung  Kaum  gebeu,  dafti  bei  der  fortschreitenden  Bebauung  es 
hSehtte  Zeit  ist,  daft  untere  KanMe  in  Angriff  genommen  wwden  (eebr  riehtigO  vaä  daft  die  Dnreh- 

flUming  unsernr  K:nialvi'r1;m'i'  nnserem  Vatorlande  zum  gröfsiten  Segen  gereichen  würde.  (Bravo!) 

Wenn  wir  nuchmals  einen  Blick  auf  das  Scbaabild  werfen,  in  welchem  uns  Uber  Froductions-, 
Abiats>  and  Ein-  ond  AneftahrYorliaitniflae  AnftebloHi  geg^wn  wird,  se  aeheo  wir  weiter,  daJ^  im 
(ipgt'nsatz  znm  inlftndisflicn  Vorbranch  der  Verbrauch  an  Eisen  für  das  Ansland  im  vei  tratifcnen 
Jahre  ganz  erheblich  gröl'ser  geworden  ist;  es  wird  uns  klar,  dafs  diese  Zuuabuie  es  nicht  zum 
wenigeten  gewesen  itt,  welche  um  noch  ehiigermaltoti  über  die  echlechte  Zeit  hinweggeeetst  hat, 
uns  sicherlich  atirr  allvin  in  den  Stand  gesetzt  hat,  dii  TfMirielic  antVcrlir  erhalten.  Diese 
Tbatsacbe  führt  uns  zur  iietouang  der  Nothwendigkeit,  dal's  unsere  Handelspolitik,  sofern  sie  erfolg- 
reich eein  soll,  einen  ansgeprlgt  nationalen  Charakter  toagen  mnlb  (aehr  richtig!);  eie  muA  nne 

zwar  eiiiersrit-  tiinrrici.enrle  Zölle  zum  Srbntz  der  eiriheiir.iscbpn  .-Xrbeit  gewilhren,  sie  iiinfs  aber 
auch  andererseits  bestrebt  sein,  durch  Abscblufs  langsichtiger  Handelsverträge  unserer  Fabrication 
Stetigkeit  in  Beeehaftigong  and  Abeats  zn  aichem.  (Bravo!) 

Die  Vorarbeiten  zu  der  in  liiesigor  Stadt  .stattfindenJcu  Industrie-  und  CJewerbe-Au>--tellt;iig 
keniten  bei  dem  milden  Winter  rüstig  voranachreiten,  und  ist,  wenn  nichts  Unvurbergeseheues 
dbitritt,  an  erwarten,  dah  bdi  der  inm  1.  Mal  yergmdiaien  ErBfftanng  die  Aneatellnng  alcb  in 
fertigem  /'n-tni.iic  n-j^räsentiren  wird.  Diejeni^tn  unter  Ihnen,  welolie  ln^^te  ^'i  Tiritt.-ii.^  (i.'l,  ir.'n- 
beit  genommen  haben,  dem  Aussteilnngsgelände  einen  Besuch  abzustatten,  werden  sicherlich  ertiilU 
von  gutem  Elndniek  über  die  Groftiartigkeit  dea  üntemahmena  and  alt  der  Uebensengaag  nrUck- 
gekehrt  sein,  dafli  diene  provinicieiie  Ans.steiinng  in  manchen  Eneagnissen  mit  Erfolg  gegen  bia^ 
berige  Weltanaatellnngeu  in  Wettbewerb  treten  wird. 

int  Rllekflicbt  auf  die  ungemein  grofte  Zahl  der  Versammlungen  von  anderen  Fachvereinen 
und  CongresHen  aller  .\rt  bat  der  Verein  selbst  davon  Abstand  genommen,  eine  gröfsere  Veranstaltung 
vorzunehmen  i  jedoch  ist  in  Aussicht  genommen,  im  September  d.  J.  die  nilchste  Hauptversammlung 
abzuhalten,  bei  dieser  Oel^renheit  auch  eine  Besichtigung  der  Ausstellung  zu  veranstalten  und 
fiber  ihre  ErgebnisHe  für  das  Eisenbfittenwesen  zu  lierichten.  Im  Laufe  des  Soninieif;  w-nlen 
wir  vielfach  Gelegenheit  haben,  inländische  und  auslAndische  Facbgenouen,  welche  ihre  ^'crsamm- 
'  lungen  fn  iMtaaeldorf  abhalten,  zu  begrüfsen,  und  werden  wir  In  jedem  einzelnen  Falle  Sie  von 
dem  Stattfinilen  dieser  \'erHammlungen  in  Kenntnifs*  setzen. 

Gern  gebe  ich  mich  der  Hoffnung  hin,  dafs  die  beaaere  Oeetaitang  der  Geschäftslage,  bis 
aar  BriiiBiung  der  Ausstellung,  sieh  melir  und  melur  befeetigen  und  dadurch  das  Gelingen  des 
grolken  und  mit  sehr  bedeutenden  Opfern  ins  Leben  gerufenen  Unternehmens  gesii  bert  wird. 

Von  dem  allgemeinen  Bückgang  der  letzten  Jahre  ist  nnaer  Verein  glttcklicherweise 
nicht  betroffen  worden;  seine  Entwicklung  ist,  wie  in  frfiheren  Jahren,  so  auch  im  vergangenen 
.Tahre  sletit;:  vorangeschritten.  Die  Zahl  der  Vereinsmitglieder,  welche  im  letzten  (i'e>cl>;lttsbei  icht 
mit  2512  ang^eben  war,  ist  mittlerweile  auf  2624  geatiegen.  Die  regelm&fsige  Aafiage  der 
Verdandteehrift  nStahl  und  Eben'  betrftgt  4700. 
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Hnrch  Tod  hat  der  Verein  anrh  im  verpanperifn  .Tnlire  gn-ofse  Verluste  erlitten;  seit  unserer 
letzten  VerBamiulaog  haben  wir  das  Abscheiden  der  t'olgeuden  iierren  zu  beklagen:  Cominerzien- 
r»th  ZerwM,  R.  Tlgicr,  Wilmt,  Pelzer,  Cottnmteontb  Chellaa,  Commeniennith  Nerincr-Btfgel« 
Nonne,  IMeicluTi,  Höttlin,  Wedinje:.  Wahl,  Miinstcrbpr;;,  Hrmi.inii  Hrnnd,  Rieh.  Conlieim,  Hem. 
Wandesleben,  Franz  Schmitz-Hörde,  i'oiumerzienrath  Eduard  Klein,  Uedtel,  Horgasscssor  Duesbrag, 
Herrn.  Hneck  nnd  Carl  Jacoby. 

M.  H.  Teil  bitte  Sie,  sich  *tm  Andenken  dieser  veretorbeoen  Vtreinamitcrlieder  von  Huren 
Sitzen  za  erheben.  (Geechiebt.) 

Die  Eisenhfitte  OberecUesien  bat  sich  kräftig  fertentwiekelt  nnd  in  ihren  Veraamnlnngen 
manchen  scbiltzenswertben  Beitrag  znr  Erweitemnff  unserer  Kenntnisse  im  Kiscnbiittenwcsen  ge- 
liefert; die  Zahl  der  Mitglieder  dieseK  Zweigverein»  ist  seit  Jahresfrist  von  437  auf  4ü7  gestiegen. 

Du  Jabrbneh  Ar  das  Eiaenhliltenweeen,  dnrcb  welche«  die  sttndigen  llterarisehen  Arbeiten 
dPB  Vereins  eine  regehnäfsige  Erweiterung  erfahren  sollen,  ist  für  das  .labr  1!h»0  mittlerweile' 
fertig  geworden.  Die  Uerstellung  des  ersten  ßandes  hat  Htch  länger  hingezögert,  als  vor  Jahres- 
firiat  zu  erwarten  war.  Der  erate  Band  liegt  hier  znr  Einsicht  ans,  nnd  bin  ich  ttberzengt,  dafs 
Sie  nflicb  Kenntnii'snabme  den  Inhalts  Alle  zu  der  Ansiclit  gelangen,  dal's  (Icrselbe  eine  höchst 
fichfltzenswerthe  Ergänzung  unserer  sonstigen  Veriiffentlirbungen  bildet.  Das  Hucli  ist  im  Vor- 
stande genau  geprüft  worden,  nml  liat  »ich  nachher  einstimmig  das  l'rtheil  ergeben,  dals  Jeder, 
der  das  Much  in  die  Hand  nahm,       mit  steigendem  Interesse  gelesen  hat.  (firovol) 

Die  vierte  Auflage  der  Gemeinfalslirben  Darstellung  des  Eisenbüttenve-iens.  welche  erst 
vor  .Jahresfrist  fertig  geworden  ist,  ist  trotz  der  Hölie  der  Auflage  beinahe  vergriiycn,  e^  ist  daher 
die  Vorbereitung  der  fünften  Anfinge  eingeleitet,  nnd  da  das  in  der  vierten  .\uflage  begonnene 
Vei/.eichnilV  iler  Eisenwerke,  trefrennt  nach  iltr^f  Ptodtictinnsart,  allpreiiiciricii  Bcilnll  ^xefundcii  hat, 
SO  soll  dieser  neue  Theil  des  Buches  bei  der  fünften  .Auflage  noch  weitere  Beriicksiciitigung  linden. 

Die  Arbeiten  der  GomnÜBBion,  welche  lieb  mit  der  Anwendung  von  Fenerscbntzniittdn  ffir 
Eisfiu  onstructionen  beschäftigen  soll,  siinl  in  gutcui  Ganc-f  ficL'-T  iffen.  Wegen  Heransgabe  einw 
neuen  .'\uflage  des  Normalprotilbuches  sind  ebenfalls  \  erhandluugen  im  (iange. 

Von  einer  grOl^eren  Zahl  von  znmeiat  raü  unseren  Hfltteowerken  verbnndenm  Fabriken, 
welche  l'oi  tiandcenient  aus  Mocliofcnschlackp  herstellen,  ist  unser  Verein  eiMi.  Iit  Mni  dcii,  sie  zu 
uuteratützen  gegen  eine  Eingabe,  die  der  Verein  deutscher  Portlandeeuient-Fabriken  unter  dem 
1.  November  1900  an  den  Herrn  Minister  der  UTentlicben  Arbeiten  gerichtet  hat,  and  die  be> 
zweckt,  den  grül'sten  Theil  des  v  u  ij,(  nannten  Fabriken  gelieftTten  CcniHuts  von  staatlichen  Liefe- 
rungen aoszuschliersen.  Der  Verein  ist  diesem  Ersuchen  nachgekommen  und  hat  insbesondere 
ein  an  den  Hinister  geriebtetes  Oeencb  nnterstStzt,  in  welchem  von  den  Fabriken  die  Einsetznng 
einer  CünimiBsion  znr  genauen  rrüfung  des  von  ihnen  hergestellten  ("ements  beantiapt  wurde. 
Unter  dem  31.  December  v.  J,  ist  eine  Autwort  eingegangen»  zufolge  welcher  der  Herr  Hinister 
die  Einsetzung  einer  solehen  Comraisaion  verfügt  hat.  (Bravo!) 

Mit  Ell']'  Ii  s  V  'ligfn  Jahres  schieden  nach  dem  festgesetzten  Turnus  ans  dem  Vereins- 
vorstande aus  die  HH.  .\sth8wor,  Dr,  Boumor,  Brauns,  Daelen,  Elbers,  .Schultz, 
Springornm,  Tull,  und  sind  heute  die  Neuwahlen  vorzunehmen.  Bevor  wir  znr  Wahl 
schreiten,  ernenne  ich  die  HH.  Professor  Dr.  Wüst  und  Director  Hroglio  zu  Scrutatoren. 
K=  L'elangen  Stimmzettel  zur  Vertheilung,  auf  welchen  die  Xamen  der  zur  Wahl  vorgeschlagenen 
ilitgliedtr  gedruckt  sind;  ich  bitte  Sie,  die  Ihnen  etwa  nicht  genehmen  Namen  zu  fliirchstreichen 
nnd  durch  andere  zn  ersetzen. 

Die  Rechunng  für  das  verflossene  Jahr  ist  von  den  (MI  Vciiling  nnd  Coninx  geprüft 
worden;  ich  erstuche  Hrn.  Director  Coninx,  das  Ergebuifs  der  i'nifung  mitzuthcilen.  (.Geschieht.) 

Ich  stelle  nnnmehr  den  Antrag  der  Revisions*Comniission,  der  dahin  geht,  dem  Vorstände 
und  der  Geschäft sfflhrung  Entlastung  zu  ertheilcn,  zur  Discussii>n.  Das  Wort  wird  nicht 
gewünscht.  —  Ich  stelle  somit  fest,  dafs  die  Entlastung  ertheilt  ist. 

Lidern  ich  nnserem  trenen  KassenfHhrer,  Hm.  Oommeraienrath  Elbers,  den  ibliehen  Dank 
abstatte,  mfii  hrc  ich  n"  l;  ]:'-rvorhcben,  dafs  ihm  der  ^'llrstand  neulich  nnlrU'süch  seiner  Ernennung 
zum  Köuigl.  Oomwerzienrath  eine  kleiue  Feier  bereitet  und  in  Anerkennung  seiner  4Ujührigen 
mühevollen  Dienste  für  den  Verein  ein  Konstwerk  gewidmet  hat.  Teh  darf  wohl  voranssetsen, 
dafs  diese  Ehrung  im  '^inne  eines  jcilcii  riuzolnon  Mitglii  (Ii  s  u'owesen  ist  und  jcfli  r  Kiiizclne  unter 
ihnen  sich  dem  Danke,  den  wir  Hrn.  Elbers  für  seine  Mühewaltung  schulden,  anschlielst. 
(Lebhafte  Zustimmung.) 

Ti  rncr  habe  ich  Ihnen  mitzutheilen,  dafs  die  güustigeti  Vermi>2'ensvcrhä1tnissc  unseres  Vereins 
dem  Vorstände  die  Erwilguug  nahe  gelegi  haben,  ob  nicht  für  die  Beamten  unseres  Vereins  eine 
Alten-  and  HioteittUelMiieB-Versorguug  ciugcrichtet  ward»  mOeht«.  Es  ist  bekanntlich  bisher 
weder  eine  Pension  noch  eine  Versorgang  der  Hinterbliebenen  bei  uns  vorgesehen.  Der  Vorstand  hat 
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in  dieser  Beziehung  ein  Statat  bearbeiten  lassen  und  schliefslich  zur  Ausföhraag  gebracht,  dafs 
für  nncere  Beamten,  denen  wir  aaeh  zum  prVAten  Theil  eeit  einer  langen  Reihe  von  Jahren  nnseren 
Dank  firhiilJip  mIihI  für  dir  aufojifernde  Thiltigkeit,  die  sie  wie  ich  [Uisspreclien  zu  kiUinen, 

ohne  Aaaoahme  uns  erwiesen  haben,  nach  dieser  Kichtang  hin  gesorgt  wird.  Ich  glaube  auch 
hierfür  Ihren  BeifUl  Toraneeetsen  an  dürfen.    (Bravo !) 

Dann,  ni.  H.,  larlaulx'  irli,  dafa  wir  wohl  in  Ihrem  Sinne  handeln,  wenn  wir  uiisoipm  ver- 
ehrten ersten  Vorsitzenden,  der,  wie  gesagt,  infolge  eines  Todesfalles  in  seiner  Familie,  es  ist 
eine  Sehweitair  von  ihm  gestmrben,  ein  Begräfsangatelegramm  adiicken.  Ich  mache  Ihnen  alae 
den  Vorschlaff,  daA  wir  wie  folgt  an  Hm.  Geh.  Cenmersienrath  Lneg  telegrapUren : 

Geheimrath  Lueg  London. 
Die   heutigre  Hanptversaranilung  de»   V'ereins  deutscher   Kisenhiittenleute  bedauert 
lebbaftest,  äic  nicht  in  altgewohnter  Weise  an  ilu-er  Spitze  /u  sehen  und  spricht  Ihnen 
ZB  dem  betrübenden  Anlab,  welcher  Sie  fembllt,  hencliehe  Theiinahme  ans. 

(Bravo !) 

Sodann  ist  mir  von  glanbwflrdiger  Seite  mitgetheilt,  dafs  unser  Ehrenmitglied  Exc.  Ki-upp 
morgen  «einen  46.  Oebnrtatag  anf  Capri  fieiert.   leh  glanbe,  ee  wtirde  im  Sinne  aller  nnserer 

N'treiiismitirliedor  sein,  da  Exc.  Krupp  sein  lebhaftes  Interesse  in  jeder  Hezieliun^:  un<l  nach  jeder 
Kichtang  hin  seit  längerer  Zeit  gezeigt  bat,  wenn  wir  ihn  heute,  wo  wir  in  grofser  Zahl  ver- 
aaaunelt  aind,  dnrch  ein  Oiaekwnnaehtelegnmm  befrttften.  Ich  achlage  vor,  daA  wir  wie  toUgt 
«a  Exc  Krapp  telegraphiren : 

F'xrpllcnz  Krupp  Caprl. 

IKe  heutige  Uauptversammlnng  des  Vereins  deutscher  falisenbfittenleute  beehrt  sich, 
ihrem  hoehffeechltsten  Bureniiitgllede  snn  morgismi  QebnrtatagalBste  veihindliehate 
GISekwflBsehe  MusoapredieB  ond  fkrShltehea  Olflekanf  sn  acnden. 

(Bravo !) 

VorMitzeniler:  Daiitil  wäre  der  erste  Funlct  unserer  Tagesordnung  erledigt.  Ich  gebe 
Jetst  Hm.  Beiyaaaesaor  Dr.  Kohlmann-Stralbborg  da»  Wwt  sn  seinen  Vortrage  Aber: 

Das  dontscb'fransOsisch-lnzembnrgiaeho  Minettevorkommen  nach  den 

neaeren  Anfsehliissea. 

(Der  mit  lebhaftem  Heifall  anfs:enoinniciie  \'<!rtr:iL'  b<'sfa!iil  in  einem  Anszuf?  ans  einer  Iftngoren 
Abhandlung  des  Hrn.  Dr.  Kohlmauu,  mit  deren  Verödentlichung  in  einer  der  nächsten  Numsrarn 
▼OD  „Stahl  and  Eisen"  begonnen  werden  soll;  eine  DlscossionscUoit  sich  nicht  daran.  Die  Bedaetion.) 

Vorsitsender:  Wir  konunen  nnn  snm  dritton  Pnakte  der  Tagesordnung  und  srtheile  leb 
Um.  Geh.  Baurath  Ehrhardt  das  Wert. 

Ueber  Herstellung  grofser  Kesselsehflsse  nnd  seliwerer  nahtloser  Rohre. 

Hr.  (Teh.  Baorath  Ehrhardt  -  Düsseldorf.  M.  H.  !  Sehnn  vor  der  Erfindung  des  Ihnen  honte  su 
erläuternden  Verfahrens  znr  Herstellung  nahtloser  Kesselsi  hiisse,  profser  Rohre,  Wellrohre  n.  s.  w. 
haben  mehrfach  hestrebnngeii  stattgefunden,  die  dasselbe  Ziel  zu  erreichen  suchten.  Tnter  anderen 
hat  die  englische  Firma  Whit Worth  in  Manchester,  wie  ich  zufällig  erfahren  habe,  frir  ein  ijrofsea 
englisches  Hüttenwerk  ein  ^^  alzwt  rk  mit  vertiralen  Walzen  crebaut,  in  welchem  dif  Ndrpi-oducte 
hohl  gegossen,  unter  hydraulischem  Druck  comprimirt  nnd  dann  ausgewalzt  wurden.  Soviel  mir 
bekannt,  ist  dieses  Verfishren  aber  in  England  nicht  yiel  aosgettbt  ond  wohl  ganx  wieder  aaljKe- 
geben  wnrdf-n. 

Alsdann  habe  ich  schon  vor  Jahren  —  ich  glaube,  es  war  1883,  als  ich  mich  mit  den 
ersten  Versuchen  sum  Lochen  von  Hohlkörpern  beschAftigte  —  auf  Anregung  meinet  Freondes 

r>aelen  ein  kleines  V<'rsuehswalzwerk  freliaui.  auf  weieliem  wir  dickwandige  Cylinder  auswalzen 
wollten.  Das  Walzwerk  hatte  drei  Walzen  in  der  Anordnung  Figur  1.  Der  Versuch  scheiterte 
jedoch,  weil  die  Cjlinder  anaeinander  rissen.  SpMer  versuchten  wir  dann,  mit  awei  Walsen, 
von  driirn  lio  ein.?  mit  Streckwulsteii  versehen  war,  /.  i  arbeiten,  ein  Vorgehen,  das  sclum  ein 
etwas  besseres  Ergebnifs  hatte.  Aber  auch  diese  Versuche  wurden  nicht  fortgesetzt,  einmal,  weil 
die  Herstellung  so  complieirter  Walsen  zu  theoer  war,  besonders  aber  aus  dem  Grunde,  dafo  es 
an  einem  guten  Vrrfahren  fehlte,  di«-  zum  .\uswalzen  erforderlichen  Vorproducte,  d.  h.  niuffliehst 
glatte,  mit  gleicher  W  andsUlrke  zu  versehende  Cylinder  herzustellen.  Dies  gelang  mir,  zunächst 
fBr  kleinere  Rohre,  im  Jahre  1885;  durch  mancherlei  Ablenkungen  bin  ich  aber  damals  von  der 
Sache  abgekommen  und  erst  im  .Tahre  1888i'J8  nahm  ich  die  Loch-,  Zieh-  und  Walz -Versuche 
wieder  auf,  die  sich  aber  noch  jahrelang  nur  an(  die  zuoftchst  liegenden  kleineren  Abmessungen 
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urstreckten.  Im  Jahre  1896  gelang  mix  dauu  «lei-  eutMchcidendc  Warf,  indem  ich  ein  Itleines 
Varsncfaswulswerk .  mit  MciUirmden  Walzen  baote,  Stücke  lochte  und  sn  braaehbarea  Bingen 
anawalztc,  rin  Verfulnfn,  das  mir  unter  Nr.      ;{7.'»  ]iatpntirt  ist. 

M.  k.!  .Sie  »elien,  es  ist  von  mir  und  von  Anderen  wiederholt  versncbt  worden,  den  (ripfel 
der  .rniiKfraa  an  erklimmen,  nnd  wie  die  Anderen  bin  aaeh  ich  mehrfiieb  «nterw^  stecken 
trcMiobfn;  aus  den  ansgest^rllten  Fr/- nfriiissf-n  aber  werden  Sie  ersehen,  diift  der  Aufstieg  mir 
schliel'slicb  doch  geglückt  ist.  —  inwieweit  dus  Verfahren  sich  tinanziell  vortheilhaft  erweisen 
wird  —  das  beute  schon  tn  sagen,  ist  allerdings  nicht  leicht,  deeb  ich  habe  begründete  HoflbantTi 
dafs  der  erzielte  tr  l.ni-ili«>  Krfol?^  anch  zu  einem  finanziellen  ffihreii  wird. 

Ueber  das  \  crtahren  und  das  ausgedehnte  Preis-  and  Walzwerk  kann  ich  mich  heute  nur 
allgemein  verbreiten.  Sie  sehen  ans  den  Skizsen  (Fignr  9,  3  nnd  4)  nnd  den  im  Tonhall«n««rten 
ansg-estfllten  Stücken,*  dafs  wir  ziiiiächsi  ein  für  dns  Walzv<>rf.ilir>-n  geeignetes  Vorproduct  her- 
stellen. Die  Hauptsache  dabei  ist,  dalH  dies  möglichst  rasch  und  billig  geschieht.  Mein  bisheriges 
Lochverfahren,**  das  Sie  ja  Alle  kennen,  hat  sieh  dafür  als  nicht  genügend  erwiesen.  Idi  habe 
daher  l  in  neues  Verfiilireii  aiisprohirt,  wclclies  liente  zn  »»osiirechen  mir  leider  Versagt  ist;  ich 
behalte  mir  aber  vor,  Ihnen  darüber  später  sehi-  gerne  Vortrag  zu  halten. 

Znnftchst  müehte  ich  Ihnen  jetzt  ein  Bild  davon  geben, 
wii>  dir  Ufrslellung  di^  -^i  r  llnlilk^ii'pi'r  nach  meinem  Verfahren 
vor  sich  geht,  damit  äie  selbst  beurtheileu  können,  dafs  das 
Ifoterial  eine  dorehans  saehgemlfte  Verarbeitang  erführt  nnd 
somit  für  die  Zuverlässigkeit  den  firtipr?,  Kr^rutmisses  die 
grühte  Gewähr  bietet.  Der  rohe  titahlbluck  wii  d  entweder  nach 
meinem  alten  oder  nach  meinem  neuen  Verflsbren  gelocht  nnd 
der  gelochte  Block,  weldier  ein* n  V' rhaltnifsmftfBig  dünnen 
Boden  beh&lt,  in  derselben  Wärme  auf  einen  Ziehdoru  gesteckt 
nnd  dorch  Ziehapparate  anf  die  gewünschte  Linge  nnd  Wand- 
sti'irkc  ausgezogen.  Durch  dioses  Verfuhr-'  n  rfVihrt  das  Material 
eine  sehr  intensive  Verarbeitnng,  besonders  in  der  Längsrichtong 
des  Rohres.  Naehdem  das  Stück  so  anf  die  richtige  Wand- 
stürke gebracht  ist.  wird  der  Boden  ausp:estofsen  und  anf 
diese  Weise  ein  Cylinder  geschafi'en,  der  bereits  die  Länge  des 
fertigen  HohleyUnders  besitzt  nnd  dessen  Qnersehnittsfliche  der 
des  hetziistellenden  gröfsereii  Hdlrn  s  curspricht.  Dieser  Hohl- 
cyliader  wird  anf  ein  Walzwerk  gebracht,  dessen  ( iberwalze 
ansziebbar  angeordnet  ist,  so  dah  sie  durch  den  Hohlkörper 
hindurchgeschoben  werden  kann.  Aus  Figur  2  ist  zn  ersehen, 
wie  das  Bohrstttck  zwischen  den  Walzen  liegt.  Das  Walzwerk, 
welches  dnrch  eine  starke  Walzensngmasehfaie  angetrieben  wird, 
hat  eine  verstellbare  rnterwal/e,  welche  wiUirend  des  Betriebes 
hydraolisch  angestellt  wird,  so  dafs  beim.  Walzen  dauernd  ein 
irleichm&rsiger  r>rnek  anf  das  Walzgnt  ausgeübt  wird  nnd  so  ein  allmühliebes,  gleicbmüMges  Ans- 
walzen  des  IIulili  \  limlers  stattfindet.  Tm  das  Auswalzen  zu  erleichtern  um!  lien  Thnrk  anf  die 
Walzen  zu  verringern,  ist  die  Unterwalze  oscillirbar  angeordnet,  d.  h.  sie  kann  während  des 
Betriebes  an  beiden  Enden  hin"  nnd  berffeeehwenkt  werden,  wie  dies  in  Figur  8  angedentet  ist. 
IMese  Anordnung  bietet  ganz  bedeutende  Vortheile.  Zunächst  wird  hienlureh  erreicht,  'lafs  der 
Druck  aal'  die  Walzen  geringer  wird,  indem  die  Druckfläche  sich  nicht  auf  die  ganze  Breite  des 
Oylinders  erstreckt,  sondern  in  der  ansgesehwenkten  Stellung  hauptsleblich  in  der  Kitte  drückt 
und  heim  Einschwenken  dann  allmählich  den  I  hm  k  nach  den  Enden  zu  ausiiht.  In  Figur  4  ist 
dargestellt,  wie  sich  der  Druck  auf  das  Walzgut  in  der  lütte  der  Walze  zu  dem  Drucke  an  den 
Enden  bei  ausgeschwenkter  Walze  verhAlt.  Die  Anssehwenkung  ist  übertrieben  dargestellt,  um 
den  l'nter.schied  recht  deutlich  erkennen  zu  lassen.  Sie  sehen,  dafs  der  Abstand  der  Walzen  von- 
einander in  der  Mitte  geringer  ist,  als  an  den  Enden.  Durch  das  Einschwenken  der  Walze  in 
die  Mittelstellnng  erhalten  nnn  «uch  die  Enden  der  Walzen  den  gleichen  Abstand  «nd  somit  den 
gleichen  Druck.   Aviher  dieser  Erleichterung  der  Watzarbett  bietet  diese  Anordnung  noch  einen 

*  Die  im  Garten  sasgwtellten  HoUkftiper  fluiden  lebhafte  Beuhtsug.  Sie  hatten  folgende  Abmessungen: 
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anderen  weeeuilicben  VuiiiieU.  Die  Walzeu  und  uaiuentlick  die  verblUtnir8inftr»ig  dtinne  Obenvalze 
tttegien  sieb  oatnrfemtrs  etwas  4areh}  dadoreli  wftrde  die  Wandstärke  der  <  ylinder  in  der  Mitte 
stdrkor  bleiben,  uls  nn  (1>  n  Kmlen,  durcli  ein  entsprecbendes  AüSBCllweDkeD  der  Waise  kann 
die«e  Uu^leicliuiüfsigkeit  jeducii  vollstäadig  ausgegUcbeu  werdeu. 

Zur  PBhrnni?  dee  Cyllnders  siod  «eitliebe  FflbnraeswalMn  angebracht,  welch«  ein  Sehleadern 
rvlimler«  v^rhinilrrn  nnd  ilnn  «tet^  ^r-nan  krt^isninde  Forin  freljon.  Diese  Ftilirnnpswalzeu 
äiad  so  augeordnet,  dals  sie  dnreh  einen  einfuckeu  Stellbebel  dem  jeweiligen  Durchmesser  des 
Walzfote*  entsprechend  angestellt  werden.  Darob  den  Walsprbcefe  erfKhrt  da«  Walsetflek 
in  ili  T  Hirlitüii^'  lit  s  riiifantre!*  eine  intensive  Verarbeitung,  rmfanen  ri«  lip  Versucbe,  wie 
Zcrreirsproben,  liiegeprobcu  in  der  Längs-  and  (^uerricbtUDg  a.  «.  w.  haben  ergeben,  daf»  das 
Material  mindestens  dieselben  Eigenschaften  hat,  wie  ein  gut  nnd  sachgemtrs  bergeetelltee  K«flael- 
blecb.  Betrachtet  man  nun  einen  iit  r;irti>?<'n  <  vliinlfT,  so  l;i-tt't  di  rsclbr-  s-ct^enfiber  allen  anders 
hergestellten  sehr  weseutiicbe  N'urthoile,  da  er  ia  allou  Theilcu  die  gleiche  Festigkeit  des  vollen 
Bleches  besitzt,  was  weder  bei  genieteten  noch  bei  gescbweiCtten  Üylindern  erreicht  werden  kann. 
Denn  wenn  auch  b*»i  zuverlilssig^  geschwoirslen  Cylindern  in  der  Scbwoifsnaht  mitunter  eine  ziem- 
lich hohe  Festigkeit  erreicht  wird,  so  ist  man  dabei  doch  immer  von  der  Zuverlässigkeit  eines 
flinaeloen  Arbeiter«  abhängig  und  kann  niemals  dafSr  Gswlhr  leisten,  daA  die  Sehweilimaht  au 
allen  Stellen  gleicbmäblg  gnt  ausgeführt  werden  Ist.   Aaber  dieser  gr6tamm  Sieberheit  bietet  d«r 


Figor  8. 
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nahtlose  KeeseUchurü  gegenüber  den  genieteten  ferner  den  nicht  zu  unterschätzenden  Vortheil,  dafs 
Leckagen  der  Lftngsnaht  vollständig  ausgeschlossen  sind.    Dann  ist  aaeh  di«  Dichtigkeit  der 

Knndnaht  bei  diesen  nahtlosen  Kesselscbfisseii  oiny  wesentlieb  bessere,  da  man  es  hier  nni  mit 
einer  endlosen  gleichmäfsiiren,  glatten  Btemmkante  an  tbun  hat  and  die  Leckagen,  welche  in  den 
Vwbfodnngsstellen  der  ansi,M>z<>^'enen  Blecbecken  irieht  eintreten,  nicht  yorkomm«n  klfnneB.  Gegen- 
Ober  g:eschwcir8ten  Kesseln,  liohren  n.  s.  w.  haben  die  nahtlosen  HoblkSrper  aufserdem  den  grorseu 
Vorzog,  dafs  man  nicht  von  der  Verwendung  eines  bestiuimtt'n  Material»  abbftncig  ist;  denn  es 
ist  fBr  die  Hersteilting  dieser  nahibisen  (  ylinder  voll«t;kndig  glcichgiilti{r,  welche  Festigkeit  das 
Material  hat.  Es  ist  ein  Leichtes,  die  (.'yliudcr  aus  Siemens -Mailin -Stahl  von  50  bis  GO  kg 
Feslifrkeii  und  darüber  auszuftibron.  .Icdenfulls  i.st  es  ein  wesentlicher  Vortheil,  bei  dem  heutigen 
.Stande  der  Teclinik ,  bei  welchem  die  Ansprüche  au  alle  ConstructionstheUe  und  dw  Materialien 
immer  höhere  werden,  auch  für  Ke^iscl ,  Rohrleitungen  und  sonstige  stark  beane|>ru<  )ite  ^nufsa 
Cylinder  ein  widerstandsfähigeres  Alaterial  als  bisher  znr  Wrfiifrnng  zn  hahpn.  Wiv  i  -h  si  tinii 
andeutete,  hat  eine  neue  Faliricjitioiisinethode  aber  natürlich  u«r  Zwt»ck,  weiiu  siu  ijHauziell  vor- 
theiUiiifter  ist  als  die,  welche  man  bislier  kannte,  und  da  kann  ich  Ihnen  nur  sagen:  wir  haben 
ircfmiiit  n ,  dafs  uit  1 1 ncurriren  können.  Wilren  wir  mit  der  Betri«  lisciRffnung  nicht  iu  eine  so 
ungtinstige  Zeit  liineingerathen ,  so  würde  der  Erfolg  gewil's  schon  gröfser  sein.  Eis  hat  sich 
auch  in  der  kurzen  Zeit  schon  geaeigt,  dafs,  abgesehen  ron  Reeselrobren ,  ein«  V«nge  anderer 
Gegenstftnfle  für  din  neue  Verfahren  in  Betracht  kommen,  z.  B.  rentrifugencylinder,  Acctimul:»- 
toreneinsätze  tiir  hydiauliscbe  Lyliuder  u.  a.  m.    Das,  m.  IL,  ist  es  uugel'ähi',  was  ich  Ihnen 
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nüttheilcn  konnte;  icli  bitte  nur  um  Ihre  gütige  Xaehsiebk,  wenn  ich  mich  ntcht  deutlteh  genug 
aosgedräckt  haben  sollte.  (Heit'all.) 

Vi) r s i  t  z e n  il  er :  Ich  crörtiio  (Ii*'  HiscuHsion  und  gebe /tinilphst  Hrn.  Inp-nifnr  iKielcn  das  Wort, 

Hl*.  Ingenieur  R.  M.  Oaeien-Düsseldorf :  Wie  Sie  vou  aeiten  des  Hrn.  lieh.  Hauratli  Khrharüt 
gehört  liAbeD,  war  ich  an  den  Venneben  betbeiligt,  welcbe  er  angestellt  bat,  nm  HoblkOrper  an 

Kc-sol-(  liiis>eii  anszuwal/cn.  Ich  will  r.un  hier  wiiderhuleiK  ilal's  ilie  Hauptanft'ahf  darin  bestellt, 
mit  einer  möglichst  dänneu  Wabse  von  innen  heraus  den  Hohlkörper  zn  strecken.  Diese  Aufgabe 
«aebte  ich  dadnrch  an  iSsen,  dafo  ieb  nacb  der  Form  eines  Lanthscben  Trios  (Fifrar  1)  eine  dfinne 
Mittelwalze  in  die  Mitte  leg^te  und  anf  diese  Weise  den  Druck  auf  die  Iieidci;  iiiJ^ereii  dicken 
Walzen  Übertrag.  Ich  glaube,  dal«  diese  Einriebtaug  heute  mit  der  guten  (^uaiitilt  Flulseisen, 
die  wir  haben,  gut  arbeiten  wfirde.  Indessen  würde  sie  immer  nor  als  Vorwalzwerk  dienen 
künnen,  wiihronrl  eine  sotcbe,  ähnlich  derjenigen  des  Hrn.  Ehrhardt,  das  Ferttgwalsen  an  über- 
nehmen haben  würde. 

Meine  zweite  Idee  bestand  darin,  eine  Walze  eines  Doos  mit  nebeneinanderliegenden, 

exeentri.sch  zu  einander  >$tebenden  Sireckwalzen  sn  ver.si1;>  i;.  sn  A.ih  die  Druckpunkte' fortwährend 
»nf  der  \Än^&  derselben  verlegt  werden,  also  eine  Schraubenlinie  bilden.  Da  diese  in  der  ersten 
.Ausführung  nur  in  einer  Richtung  vorlief,  so  wurde  der  Hohlkörper  in  der  andern  ver- 
schoben, welcher  llebehtauil  indessen  dadurch  beseitigt  werden  kann,  dafs  zwei  etit£i:e;^eii- 
pe^setzt  laufende  Schraubenlinien  von  <ler  Mitte  ans  nach  beiden  Seiten  laufen.  Die  lie- 
fürLluuiig,  dafs  ein  derarli{?es  Walzwerk  uuu  schliefslich  Hohlkörper  von  uncgaler  Wand- 
stärke herstellen  würde,  theile  ich  nicht,  denn  dnrch  ISageres  Abwälzen  werden  die  verschiedenen 
Dicken,  die  von  vornherein  »'iitstchcn.  wieiler  an^ireL'lirhen  und  man  kann  auf  diese  Weise  jeden- 
falls eiuen  Hohlkörper  herstellen,  der  ziemlich  guuau  g-leichwandig  ist.  Ich  gebe  allerdings  zu, 
dafo  das  znm  Schlafs  mit  der  pendelnden  Walze  des  Hm.  Ehrhardt  in  noch  vellkonunener  Weise 
geaehieht,  und  ich  wundere  mich  nur,  dafs  diese  Walze  nicht  in  der  einen  Lage,  wo  die  beiden 
Uittelebeiien  zusammentrellcn,  sich  durchbiegt,  deun  da  ist  der  Druck  auf  der  ganzen  Walzen- 
länge  vorbanden  nnd  die  Walze  Ist  sn  dünn,  nm  einen  derartigen  Draek  ansznbalten.  Es  wird 
dies  indessen  dadurch  ausgeglichen,  dafs  die  Walze  über  diesen  Punkt  hinüberachreitet.  Auf 
jeden  Fall  scheint  es,  dafs  Hr.  Ehrliardt  nach  diesem  Verfahren  ein  vollkommenes  Walzwerk 
hergeetellt  bat. 

Ks  ist  hierüber  in  t  i  tini  uini<chen  Kreisen  das  Hedenkon  geJlufscrt  worden,  dafs  in  einein 
derartigen  Walzwerk  das  schliofsliche  .Abwälzen  auf  den  genauen  Durchmesser  zu  schwer  zu  er- 
reichen sein  wird,  nanentUeh  bd  KesMlsehüssMi,  wo  db  Enden  genau  snsamnenpasseD  müssen. 
Ich  richte  daher  an  den  Herrn  Vorredner  die  Frage,  ob  diese  Schwierigkeit  sich  hu  der  Praxis 

herausgestellt  liat. 

\'o  r  s  i  t  z  e  n  d  e r :    Ich  orthoile  dem  Heirn  Roforenien  das  Wort. 

llr,  tieh.  liaurath  Ehrhardt:  Wir  sind  nach  der  vom  Herrn  Vorredner  angedeuteten  Kichlung  auf 
keine  Schwierigkeiten  gestofsen.   Schwierigkeiten  haben  wir  sehr  viele  in  anderen  Rlehtnngea 

durchzumachen  j^ebabt,  wir  können  heute  sagen,  dnf^  wir  sie  bis  auf  gewisse  Schrinbeitsfi^liler 
überwunden  haben.  Insbesondere  die  genauen  Durch mes.ser  haben  wir  in  der  Hand.  Wir  küuuen 
die  Schüsse  so  genau  walzen,  da(^  ein  Ineinanderschieben  der  Stücke  erfolgen  kann,  wenn  dies 
gefordert  wird.  Ks  sind  nacli  dieser  Rii  litun?  ver.scliiedcii"  Anforilernnfn  n  an  uns  gestellt  worden, 
z.  b.  vou  einer  Locomotivfabrik  wurde  verlangt,  dafs  die  tinden  stumpf  gegen  einander  gestofsen 
werden  sollten  nnd  die  Verbindung  dnrch  eine  Bandage  erfolgen  sollte.  Ich  mQcbte  hinzofHgen, 
dafs  ich  kürzlich  einen  Kessel  ;/rMiacht  habe,  der  ohne  jede  Xietun^^  und  ohne  Jede  Schwelftang 
znsanino  nsresetzt  war  und  der  einen  Wasserdruck  von  100  Atm.  und  darüber  nusbielt. 

\' i>  r  s  i  t  z  e  n  d  (■  r :    Ich  gobe  Hrn.  Knaudt  das  Wort. 

Hl.  Direct<;r  OttO  Knaudt- Kssen :  M.  II.!  Diu  Stücke,  die  wir  unten  im  harten  gesehen 
haben  und  die  der  (fegenstand  des  Vortrages  gewesen  sind,  haben  nns  vielleicht  die  Lüsnng  einer 
Aufgabe,  an  welcher  nun  schon  seit  äo  Iiis  tio  Jahren  treaibeifpf  wird,  einen  Schritt  nflber 
gebracht.  Sämmtliche  früheren  Versuche  in  dieser  Richtung  sind  im  wesentlichen  auf  dem  Papier 
gemacht  bezw.  in  ganz  kleinem  Malbstabe.  Das  erste  Mal  diese  Idee  in  der  Praxis  angewendet 
zu  haben,  ist  das  Verdienst  des  Herrn  \''irtraircii(h'n,  und  w  k  er  erreicht  hat,  sehen  wir  unten  im 
Garten  ausgestellt.  Was  wir  heute  hier  im  \'ortrago  gühört  haben,  waren  Sachen,  die  allen 
deiyenlgen  Lenten,  die  sich,  wenn  anch  nur  theoretisch,  mit  der  Frage  beschäftigt  haben,  bekannt 
waren,  aber  es  ist  ja  am  li  natürlii  h.  daf>,  wenn  mau  mit  solrlü  n  Mirt^dn  ein  Werk  einrichtet, 
man  nicht  hingeht  und  aller  Welt  erzilhlt,  was  man  herstellen  kann  und  wie  mau  es  herstellen 
will.   Was  die  Fabricatlen  anlangt,  so  geben  die  Stücke  mehr  oder  weniger  nor  einen  Begriff 
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davon,  was  mnn  spilter  leisten  will,  und  dürfen  sie  wohl  noch  ni<:lit  Anspruch  fluraiil'  filiL-ben, 
eine  vullkonnntuit'  Leitttuug  zu  Hein.  Es  isl  kaum  ein  Stück  voilianden,  welches  wesiuntlich  langrr  als 
IVt  l>i8  ^  m  ist  und  die  Rohre  von  grofser  Wandstärke  zu  Windkesseln,  (  ylindein  u.  s.  w.,  wie  wir  sie 
heute  bnindien,  verlanfjen  nnzwcifelhaft  eine  tfröfsen'  LilUffc.  Vielleiclit  ist  dfv  Herr  X'ortrat^i'iidt'  so 
gut,  UD8  ZU  sagen,  wieviel  Kilugruuiui  a.  d.  (^uadi-atuiilliuietcr  Festigkeit  die  Uüliro  Laben,  um  uns 
eiiMB  Begriff  von  der  Qaalittt  ier  Wmto  sq  maelieB.  Im  iilksluteii  Grade  interessaat  för  den 
gTöfsten  Theil  der  hier  Anwesenden  waren  die  nahtlosen  Ke!<Kel«ihii)*s('.  I'ic  Hauiits<liwifrij,'keili'ii, 
die  der  Hr.  X'urtiagende  erwähnt  hat,  bestehea  darin,  dal's  der  kussolschal's  als  sulcher  nicht 
aberall  TOD  dnreliai»  deraelbea  Wmdstttrke  ist.  Ob  nun  ein  loleber  SebnA  infolür«  eines  Ideineo 
Oberrtüchenfehlera  10  odt^r  11  nun  au  einzelnen  StfUen  v^\'.'-^.  braucht  gar  nicht  frcnaUfr  unter- 
sacht zu  werden,  da  derartige  Uugeuauigkeiteu  für  die  hrauehijarkeit  der  Kessel  vollkumiucn  ohne 
jeden  Einftafe  sind.  Dnrchans  nicht  g:1eiehgttlt1ir  ist  *ber  der  ^nane  Dni-chmesser  bezw.  UmCsng 
des  Schusses  an  N«'iiien  beiilcii  Enden,  wo  die  Knndiiirtniihtc  l'latz  tiinlcn.  ii  h  hatte  (ielej^enheit, 
das  Kesselrobr  mit  eiueni  iiaadmals  nacbzumesseu  und  habe  gefunden,  dafs  es  bei  etwa  2  m 
Lange  an  der  einen  Seite  einen  Hnfseran  Durchmesser  von  etwa  1400  mm  hatte,  während  an  der 
andern  Seite  ein  solclur  von  12  mm  mehr  sich  i:i';;.ib.  Ks  f?*'l't  daraus  lu  ivur,  dals,  nach  dem 
aosgesteUteu  Probestück  zu  artbeileii,  die  Schwierigkeiten,  von  denen  der  Herr  Vortragende  sprach, 
neeh  nicht  überwunden  sind.  Der  Kesselsebnrs,  wie  er  nnten  liegt,  ist  für  die  Praxis  ▼olllcommen 
nnbranchbar;  oh  es  dem  Fabricanten  gelingen  wird,  diesen  Fehler  zu  vermeiden,  weifs  ich  nicht, 
TorläuAg  ist  der  Kefsselschuls  als  sulcher  nicht  zur  Verwendung  geeignet.  Aus  dem  mitgotheilten 
Unterschied  der  l)nrchmesi*er  der  beiden  Enden  von  12  mm  geht  hervor,  daCs  mau  bei  Anwendung 
'  im  s  ^..li'hen  nahtlusen  Schusses  mit  einer  Nietfngenweite  von  «i  mm  zu  rechnen  hat  und  es  ist 
allgemein  bekannt,  dafn  bei  derartigen  Fugenweiten  man  mit  der  schünslen  maschineUeii  Niot- 
einrichtung  nur  einen  ilohlkürper  herstellen  kann,  der  bei  dem  geringsten  Druck  wie  ein  Sieb 
rinnen  würde.  Wenn  es  dem  Herrn  Vortrugenden  gelingen  wird,  derartige  Fehler,  die  anscheinend 
nur  klein  sind,  die  alitr  t'i'ir  die  Uraiiclibarkeit  des  Kes.-cls  irrobe  Fehler  sind,  zu  vermeiden,  so 
wird  scblieislich  der  Erfolg  nicht  uusiileibeu.  Natürlich  wünsche  ich  ihm  dabei  nicht  nur  eiuen 
technischen,  sondern  ich  wünsche  ihm  auch  einen  flnanziellen  Erfolg  und  der  verlangt  im  Vergleich 
zum  Verkaitfspreisf  ninirlichst  niedrige  .Selbstknsit'n.  I'eber  diese  Selbstkosten  wird  man  erst  dann 
mit  Sicherheit  roden  könueu,  wenn  man  eine  grufso  Menge  solcher  Fabricuto  hergestellt  haben 
wird.  Es  wird  vui  Keinen  bestritten  werden,  dafe  es  dnrchavs  wSuBchenswerth  für  den  modernen 
Dampfkesselbau  Ist,  dals  man  nahtlose  billige  KesselschUsae  herstellen  kann. 

Vorsitzender:   Der  Herr  Kefircnt  hat  das  Wort. 

Ur.  Geb.  lianrath  Ehrhardt:  Was  die  soeben  bemängelte  Kuuicität  betrillt,  so  mufs  ich  bemerken, 
dafb  ich  selbst  nicht  genau  darfiber  orientirt  bin,  was  unten  ausgestellt  ist,  ich  vermuthe,  daCs 
es  sich  um  einen  Sclairs  Iiatidolt.  der  si>  besttUt  ist  und  der  so  konisch  sein  mufs.  Ganz  ab- 
gesehen davon,  dafs  wir  unser  Heil  uicht  in  Herstellung  von  KesaelschUsscn  allein  suchen, 
wiederhole  ich  nochmals,  dalb  es  uns  absolut  keine  Schwierigkeiten  bereitet,  Kesselschüsse  zu 
machen,  die  auf  beiden  Seiten  im  Durchmesser  gleich  sind.  Ich  lade  Hm.  Knaudt  ein,  sich  davon 
zu  überzeugen,  dals  wir  diese  Schösse  machen  können,  wir  machen  sie  bis  auf  '/t  mni  genau 
aaf  jedes  Kafs.  Tch  bin  nicht  gekommen,  Reclame  zn  machen,  ich  bin  der  Aufforderung, 
hier  einen  Vortrag  über  dies  neue  Verfahren  zn  halten,  nachgt-kommen,  und  ich  habe  diesen 
Vortrag  gehalten  ohne  Kedame.  I'nten  sind  keine  besonderen  Kunststficke  ausgestellt,  sondern 
Stidte,  wie  sie  ans  der  Walze  herauskommen. 

Vorsitzender:  Ich  mache  darauf  auflnerksam,  dafs  der  Ansdrack  Beclame  tberhaapt 
nicht  gefallen  ist.  —  Das  Wort  hat  Hr.  Lechner. 

Hr.  lieneraldirector  Lechner  -  Havi  iiiiia! :  M.  Ii.  I  Ich  möchte  gerade  im  (iegensatz  zn 
ilru.  Knaudt  betonen,  dals  ich,  als  ich  mir  die  im  Ciarteu  unten  ausgestellten  Stücke  ansah,  eine 
gewisse  Frende  und  zwar  eine  nicht  anbedeutende  Freude  darüber  empfand,  dals  es  gelungen  ist^ 
das  Problem  so  zur  r.lWnng  zu  bringen,  wio  es  aiiscIieinMiid  der  Fall  ist.  Hr.  Kn.iiidf  hat  die 
ganze  Sache  vom  einseitigen  Standpankto  des  Kesselfabricantou  aus  betrachtet  und  beurtheilt. 
Aach  ich  habe  mir  die  Sachen  unten  genaner  angesehen,  ohne  die  Durchmesser  nachzumessen 
und  ila  habe  auch  ich  beim  Lüng.svisireu  den  Eindruck  gewonnen,  dafs  die  Enden  ilr.s  grorsen 
Cyliuders  einen  gröfseren  Durchmesser  aufweisen  als  die  Mitte.  Das  bat  aber  meine  Freude  nicht 
beeinträchtigt.  Wir  dfirfen  die  Sache  nicht  allein  vom  Standpunkte  des  Kesselfabrieanten  ans 
bctraclitcii.  r         un^,   d'-r  sii  h   mit  der  Herstellung  derartiger  Hohlkörper  auf  dem  Wege 

der  Schweilsung  beschäftigt  hat,  mufs  zugeben,  dafs  das,  was  outen  liegt,  eine  grofse  Hcdeutung 
ttr  zahlraiehe  Falnieationazweige  hat.  Ich  denke  dabei  in  erster  Linie  an  Centriftigen,  Freili^ 
(^linder,  Hatrisen  und  dergleichen,  mit  deren  Herstellang  ich  mieh  firfiher,  ebenso  wie  mein 
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Nachbar,  mit  dem  ich  mich  soeben  darüber  anssprach,  beschiiftig-t  habe.  Wir  sind  dninir  sehr 
oft  nicht  zu  fiiieiü  völlip  befrie«%eiideii  Ziele  grekonuiMII.  Alle  diese  Anff^aben.  n  Ii  m  s  .  liier 
nicht  einzeln  hervorhoben,  sind  aber  nach  den  unten  ansgestellteii  Mustern  zn  urlluilcn,  als  voU- 
stilndig  gelüHt  zu  betrachten,  uder  duch  jedent'alU  beüser  aU  sie  bisher  gelöst  waren,  und  ich 
glaube  von  dem  Standpankte  am  dSrfen  wir  dem  Herrn  Vortragnnden  zn  aeineai  Erfolge 
gratnliren.  (Hravo!) 

Vorsitzender:   Wird  das  Wort  weiter  gewäbsciit?  —  Es  ist  das  nicht  der  Fall;  ich  darf 
daher  wohl  die  DiBCnaston  sehUefeen  and  im  Namen  der  Vemammlang  aneh  Hrn.  Gebelmrath 

Khihiinlt  ilcii  vcrbinillicli^ri  n  Hank  für  srinc  interessanten  Ausfülii  un-rcn  iitissiirechen.    Icli  glaube 
aucli  im  Nauieu  der  VcrHaiuuiluug  zu  sprechen,  wenn  ich  dem  Hrn.  tieheiuirath  Ebrliardt  den 
beaten  Erfolg  sn  seinen  weiteren  Beatrebnngen  wünsche. 
Wir  geben  jetat  zn  Ponkt  4  der  Tagesordnung  Qber: 


Interessante  Erscheinungen  beim  Hocliofeugaiii^e  und  ihre  Erklärung. 


Ich  ?ebe  bi<rzii  dem  Hrn.  Hütteninfrenienr  Osann  das  Wort. 

Hr.  Bernhard  Osann:  L'm  nnsore  Kenutuifs  der  Vorgänge  im  Inneren  des  Hochot'eus  iät  es 
schlecht  bestellt.    Wir  kOnnen  eben  nicht  hineinsehen  nnd  sind  darauf  angewiesen,  die  ftnfteren 

Ersi  !i  zn    benbachton ,   um   aus    ibncri ,   so  trut    es   peht ,    aiit    die   physikalischen  und 

chcmi»cheu  Vorgänge  zu  schlieiseu,  welche  die  Umwandlung  der  autgegichteten  Stoäe  veranlassen. 
Heist  shid  wir  dabei  anf  Hypothesen  angewiesen.  Hierdurch  wird  es  begreifiieb,  d*<b  die  Tbfttig- 
keit  dl'-  Kin/elneii  weiiii^  veinia^,  sondern  nur  die  >renH'inschaftli<he  Aib'  it  Ii  i-  Knrbf^enossen 
und  ein  ungezwungener,  ott'ener  Meinungsaustausch,  tieheiwnirskrämeroi  ist  beim  Hochofenbetriebe 
am  allerwenigsten  am  Platce. 

Fbenso  bogreiflich  ist  es  aber  auch,  dafs  bei  einer  dcrartipeu  manc-elliaftPii  firnndlatrc  die 
Ansichten  der  Hochofenloute  über  die  Ursachen  der  einzelnen  Erscheinungen  mannigfaltig  sind 
nnd  sich  bei  Behandlang  derartiger  Fragen  die  grOfirten  WidersprSche  entwickeln.  Dies  darf 
nicht  verhindern,  wcitiTc  Vcrsnrhi^  zn  iiiachcn,  den  Sclili-ier  zu  lüften.  Cerade  «b  r  T^  lir-irana:  zn 
den  grolsen,  sogenannten  „amerikanischen"  i'rotileu  stellt  besondere  Aufgaben,  bei  denen  jeder 
Beitrag  snr  KenntniAi  der  inneren  Vorgftnge  im  Hochofen  erwflnscbt  Ifit;  dasselbe  gilt  Ton  der 
Verwendung  df>r  (uehtgase  für  nintiMiselie  Zwecke. 

im  Folgenden  habe  ich  nun  einige  Erscheinungen  aus  dem  Hochofenbetriebe  herausgegrideu 
nnd  eine  wissenschaftliche  Erklftmng  ▼ersneht,  so  gnt  es  mir  mOglich  war. 

Ich  will  mit  der  Krscheinnng^  des  „Hilnprens''  beginnen,  ein  weit  verbreitetes  LeidiMi,  das 
acot  und  chronisch  auftritt,  Störungen  aller  Art  verarsacht  and,  wie  gerade  einige  Fälle  der 
letzten  Jahre  lehren,  cmn  Einstarz  grofser  HoehSfen  unter  Verlust  von  Menschenleben  Ähren 
kann.  Die  Rrschcinnng  ist  in  allen  (icjrenden  Deutschlands,  in  Oe-sterreicb.  Knyrland,  Amerika 
and  wahrscheinlich  in  allen  Ländern,  die  Uocbofenbetrieb  haben,  bekannt  und  gefürchtet.  Noch 
in  letzter  Zeit  hat  sieh  auf  einem  amerikanischen  Hochofenwerke,  den  Soho-Hoch9fen,  ein  schwerer 
Unfall  znpetra^reii.  Ein  Hilnüreri  Inste  sich  perade,  als  eine  l{ej)aratur  anf  der  (ürbt  vor- 
genommen warde;  durch  die  mit  furchtbarer  Uewalt  aus  der  Uicht  herausschlagende  Flamme 
wurden  neun  Mann  bei  lebendigem  Leibe  zn  Tode  gebraten  nnd  einige  andere  mehr  oder  minder 
schwer  verletzt.  7.n\n  Tlieil  waren  es  Xeper;  wenitrstens  ein  Trost  nach  den  dnit  scheinbar 
herrschenden  Hegriti'en,  denn  diese  zählen  nicht  voll,  wie  die  betreffende  Zeitschrift  sagt.* 

Aus  der  weiten  Verbreitung  dieser  Ersohdnnng,  des  nHSngens",  kann  man  schlielton,  daft 
ein  Hochofenprotil,  vvelclies  ein  lliUif^en  verbindert,  noch  nicht  Liet'iinderi  ist  und  iia<  Ii  meiner 
persönlichen  Ansicht  auch  nie  gefunden  werden  wird.  Sowohl  die  überaus  schlanken,  nach  den 
neuesten  amerikanischen  Vorbildern  gebauten  Hocli)>fen  hftngen,  wie  auch  die  mit  weitem  nnd 
liix'li  uelefrenem  Kohlensack  aiisireftibrten  Hmfili-.  Dieser  Umstand  verbindert  aber  nicht,  dafs  die 
Frage  des  Hängens  eine  verschiedene  Beui'theilnng  bei  den  verschiedenen  üfenprofilen  linden  muls. 
Die  Art,  wie  sich  das  Hängen  äufiiert,  ist  Terschieden  und  einmal  auf  zn  kalten,  das  andere  Hai 
auf  zu  uariiii  ii  of'enganj;  zurückzuführen.  I)as  erstere,  das  soyrenannte  „kalte  H.'lnfien",  wird 
wohl  nur  bei  Uuddel-,  Thomas-  oder  sogenanntem  Stahleisen,  also  bei  Eisenarten,  die  mit  niedrigem 
Eokssatz  erzengt  werden,  vorkommen.  Man  hat  dann  mit  Rohgang  zn  thnn,  der  sieh  in  der 
Erzeupnnp  zusannuengefritteter  blassen  itt  Krman^'elunp  geniifrender  Temperatur  iinfserti  DOT 
Hochofen  entwickelt  Vorgänge,  wie  er  sie  von  seinem  Vater  und  Vorgänger,  dem  Stäckofbn,  ge- 
lernt hat.   Dieses  Hftngen  kommt  verhiltnifhmftftig  selten  vor  nnd  wird  mit  allen  Hitteln  be^ 
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kinpft,  die  iiKiu  gegen  K'uh^iiiiK  aiiwendet,  vor  allem  zunächst  durch  \'un'ingeruug  der  Wind- 
preMonf;,  die  dHon  Hand  in  Hand  mit  höhMrer  Wiadtemperatw  geht.  Das  andere  sogenannte 
„warnu*  ililngen"  ist  (»s  aber,  dn»  l)e-;ondei"s  zn  schaffen  iii:nlit.  Es  ilufseit  sich  im  langsamen 
Ziehen  der  (richten.  Geht  man  nicht  gleich  energisch  vor,  uder  kann  man  dies  nicht,  so  kommt 
es  swn  velletftndigen  Stilliurad«.  Es  liegt  dann  in  den  weiter  antra  bescitriebenen  Schmels- 
V(tr?itnfrcn  bef(i"i>ndof ,  fial's  i1<m  Widprstaml  der  Besch ickungsmasäen  beim  Niederachen  immer 
grül'&er  wird.  Schliel'slich  ziehen  auch  die  (.iichteu  beim  AbHtellen  des  Windes  nicht  mehr.  Der 
Ofengaag  steht  still,  wat  der  (licht  seigt  sieh  kein  Gas.  Ein  soleher  Znstand  ist  dann  immer 
»nf  eine  (Jewölbehildanp  zuriickzufiün  <  n    Kr  k  um  ti,  12,  jii    i  ^'  u  l'1  Stunden  und  länger  wiUiren. 

Charakteristisch  fiir  das  Euiüieheu  einer  solchen  i>töruug  ist  die  Art  und  Weise,  wie  sie 
sieh  I9st.  Bin  so  fast  tn  sdnen  Widerlagern  stehendes  tiewSlbe  kann  doch  nnr  faster  dnreb 
längeres  Stehen  unter  Dmck  werden  so  sollte  man  wenigstens  nicim  ii  —  aber  n;i<  h  läiifrcrer 
oder  kfirzerer  Zeit  bangen  Wartens  zeigen  sich  wieder  (.iase  au  der  Gicht  und  dann  stürzt  der 
Ofon  nnter  fbrchtbarem  Gebrfili,  indem  die  Dflsenstfleke  als  Trompeten  fUr  die  dnreh  die  nieder- 
stürzenden Masisi  n  peprcfsten  Gase  dienen,  unter  Herausschlt  iidern  von  Erz  und  Koks  und  einer 
pecluchwarxen  liauchwolke,  die  weit  im  Umlu-eise  Alles  beschmutzt.  Die  Wirkung  der  durch  die 
einstirsenden  Massen  heransgeprefsten  Oase  kann,  ohne  ein  besonders  explosibles  Gemisch  an- 
nehmen zu  müssen,  genau  so  erklärt  werden,  wie  die  Wirkungen  niedergehender  Decken  in  den 
Ffeilerbauen  der  ohersch  lesischen  Kohlengruben.  Durch  die  sich  gewaltsam  Weg  schadende 
Lnft  werden  hier  Menschen  und  Pferde  einfach  sersehmettert. 

Dafs  ein  Ofen  mit  seinem  Gewölbe  einfriert,  kommt  heim  heifsen  HU^n  WOhl  ttiemalfl  vor. 
Im  Augnstheft  iHüH  best  hreibt  Hr.  Koch- Dortmund  einen  Fall,  in  dem  es  ohne  mechanischen 
Eingriff  von  aulHen  dazu  gekommen  wäre.  Hier  werden  eben  zusammentretende  ungünstige  Umstände 
eine  solche  Lage  tre>*(  liatlen  haben.  Auffallend  ist  es,  daO(  der  Qfen  sich  nach  einer  derartigen 
Störung,  bri  Iii  •!  kältete  Gewölbethcile  in  das  GcHtell  stürzen  und  Alles  dnrcheinandir  geworfen 
wird,  verhall iiiisuiiiisig  sehr  schnell  erholt,  wie  dies  bereits  von  van  Vloteu  betont  wurde.*  Auch 
diese»  pafst  zu  der  im  Weiteren  gegebenen  ErklArung  insofern,  als  eine  tüchtige  .Abkühlung  einem  solchen 
Ofen  nichts  schadet.  Iiadurch,  dafs  man  den  Ofen  nun  schart  beobachtet  und  bei  dem  geringsten 
Anzeichen  des  Uäugeus  uiiL  kaltem  Winde  und  mit  kurzem  Abstellen  des  Windes  vorgeht,  gelingt 
es  meist,  da«  riebtige  Htngenblelbeu  cn  ▼ermeiden.  Trotzdem  bleibt  aber  die  Krankheit  bestehen 
nnd  änfsert  sich  in  zu  langsaiDcm  Ofcngange  und  zu  geringer  Krzciitrnng  oder  im  hohen  Kokssatz, 
der  dadurch  gegeben  wird,  dalü  man  die  Winderhitzer  wegen  der  liäugogufabr  nicht  ausnutzen 
kann,  da  bei  .Steigerang  der  Windtempentnr  der  Ofen  troti  allem  Abwerfen  des  Windes  sofort 
hingt.     Kiiif^n  solclicn  Kall  möchte  ich  mit  „chronisch  gewordenem  Hilngen"  bezeichnen. 

Nun  die  Erklärung  dieser  Erscheinungen.  Im  letzten  Decemberheft  habe  ich  dieselbe  mit 
Hinweis  anf  Rennproeesse  und  RlompeDhildnngen  im  oberen  Theile  des  Hochofens  gegeben,  ein- 
geleitet durch  den  nach  der  Formel 
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ansgesehicdonen  Kohleustotl  und  zerriebeneu  Kuks,  begünstigt  durch  feine  und  leicht  reducirbai-e 
Gnie.   Ich  hatte  in  jüngster  Zeit  Gelegenheit,  mit  vielen  Fachgenossen,  n.  a.  anch  österreichischen 

mni  i  tiersclilesiscben,  über  diesen  l'uiikt  zu  sjfrechen  und  fand  im  allgemeinen  Znstinimnnu"  nnrl 
eine  Keibe  wichtiger  Angaben,  welche  meine  Erklärung  stützen.  Jdauche  Fuchgeuossen  wollen 
allerdings  nichts  von  dem  feinem  abgeschiedenen  Kohlenstoff  wissen,  den  ich  in  meinem  Anfsatze 
beschrieben  habe,  unil  sich  auf  die  Wirkungen  SChb  (  liten  nnd  zerriebenen  Koks  beschränken.  Tdi 
glaube  aber,  dal's  der  abgeschiedene  Koblenatoff  in  allen  uusem  Hochöfen  massenbat't  vorkommt, 
da  er  sich  deutlich  nach  dem  Aasblasen  zeigt,  ferner  das  Schachtmanerwerk  in  höheren  Ofen- 
gejreiideii  zersetzt  und  ansfüllt,  wie  ich  seinerzeit  anf  der  Ilseder  Hütte  beobachtet  habe,  und  wie 
es  Lürmann  in  mehreren  Aufsätzen  über  Zerstörung  feuerfesten  J^Iaterials  beschrieben  bat.**  Auch 
▼an  Vloten  wwhhnt  es  bei  seinen  Arbeiten  fiber  Gichtenhftngen  nnd  zwar  als  Erscheinnng  bd 
Sehaebtreparatnren.  Ich  meine:  Anch  jedem  llochofenmanno  steht  er  auf  der  Stirn  gesehrieben, 
wenn  der  Ofen  nadi  dem  Hängen  stürzt  und  die  schwarze  Staubwolke  kommt,  die  man  doch 
schlechterdings  nicht  von  zerriebenem  Kok.s  ableiten  kann. 

Kennzeichnend  ist  es,  dals  die  SteiermJlrker  Fachgenossen  mir  unciiiiieschrankt  beipflichteten. 
Der  dortige  hculihaltige  Kisenerzer  IJoslspalh  ist  mit  viel  feinem  Material  vermischt  und  daher 
durchaus  nicht  leii  lit  iu  grofsen  Oefen  zu  behandeln,  eben  wegen  der  Hilngetrefahr.  Ich  kann 
mir  anch  nicht  gut  ein  Material  denken,  das  mehr  zum  Hilngen  neigt,  als  wie  gerade  dies  leii  ]it 
redncirbare,  hochhaltige,  snm  Theil  selu*  feine,  dabei  aber  immer  noch  körnige  Erz.    Dafs  in 
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OberschleHicn  dio  Wirknng  des  aus  zerriolieneni  Kok»  ütauiiueadea  Kukmuehles  in  den  Vordergxond 
gi  s(  h<>))fn  wird,  kann  Niemand  wiiiidernclnncn,  der  obeneUesiSCben  Koks  und  nunentUeh  den 
Wechsel  in  seinor  Bcschalfeiilieic  kennt.  .Icder  Hocbnfpnmann  neigt  zw  einer  grewissen  Snbjectivität, 
weil  er  fort  uud  fort  mit  Kiächeiunu^uu  zu  tliun  hat,  für  die  es  vieU'acii  keine  befriedi(feude 
Erklärung  giebt.  Zweifello.s  kann  schleehter  Koks  genau  dii >cl)uiii  Krschcinungen  hMTOtrofiMl 
wie  der  feine  au!;g:esehiedene  KohlenstotT,  und  thut  M  nncli;  allein  durch  ihn  kann  man  die 
eigenai'tigeu  Er»cheinungen  Jedueh  nicht  erklären. 

Anfeine  Ansicht,  die  ich  angetroffen  habe  und  die  auch  mehrfach  in  unserer  Zeitacbrift 
auagesprochen  ist,  will  irh  noch  liinwcisen.  Eh  i«t  die  li'diL'!i<-!i  mit  iiii'rlctuisi  heii  \'orfriitiperi 
l'ufHendu  Krklilrung:  „Die  Kat-t  bildet  luil  ilnen  schiel'fu  Flächtii  ein  iiatiuliclieH  W  idtilager  uud 
führt,  teigigen  Zustand  der  Hcschickungsmussen  vorausgesetzt,  zu  einer  Gewölbebildung.  Liegt 
aber  die  kriti.scln-  Zniif  iler  tei;;i};r<'ii  üescluiftenlicil  biiher,  s<i  fallt  sie  in  lien  Ifcgiim  den  S<-liaclites, 
dessen  Wandtlächeii  aber  nicht  die  \Vid<  rlatrer  eines  Uewiilbes  abgeben  kuiiiien."  Eine  solche 
Ansicht  habe  ich  erst  kUrzlich  gehOrt.  Ks  Idoibt  zuiülchst  die  Frage  offen,  wie  kommt  es,  dafs 
diese  kritisclu-  Zoiil-  ihre  Lage  ändert.  l>ie  Ursachen  dieser  Lugeänderun^^  sind  doch  die  Ursachen 
des  llitugeus.  ich  kann  im  übrigen  diese  Ansicht  bokilmpfen  diu'ch  die  Schiufsfolgerang,  daia 
dann  gerade  diejenigen  Oefen  am  besten  gehen  wurden,  die  so  boch  als  mOglich  den  Scbmslspnnkt 
haben.  (Jeraile  das  (iegciitheil  ist  aber  der  Fall.  Aufserdem  wären  dann  die  sogenannten  ameri- 
kaniseheu  Oefeu  mit  sehr  tief  liegendem  Kohlensack  gegen  das  llängeu  gefeit  uud  die  gediuugeueu 
Profile  mit  bochg«legt«ni  Kohlensaek  besonders  der  Hlngcgefitbr  geöffnet.  Die  ErfUming  beatStigt 
dies  aber  nicht,  wie  bpreit«;  oben  gesagt.  IMese  Ansicht  ist  aber  insofern  von  Bedeutung,  als 
gewissermaTsen  iustinctiv  die  Wahruehmung  gemacht  ist,  dal's  die  Schmelzzoue  falsch  liegt.  Dies 
iit  aoeb  meine  Anttdit,  aber  in  dem  Sinne,  dafs  die  Hitse  an  weit  im  Ofiaii  Unan^fBhrt  iat, 
der  Ofen  alsn  oben  zu  heifs  g^ht. 

Der  Zusammenhang  zwischen  Hängen  uud  Oborfeuer  wird  auch  in  der  Literatur  mehrfach 
erwfthnt.  Ob  man  aber  immer  daa  Oberfener  aae  der  CHehttemperatur  featatallen  luuin,  ist  ein« 
andere  Frage.  Die  (Üchtirastemperatur  schwankt  fort  iiii  l  fort.  Nasse  Erze  können  die  Wirkung 
eingetretenen  Oberfeuers  durch  die  hervorgerufene  Abkühlung  verschleiern.  Wird  die  Gasmenge 
infolge  an  geringer  Windmenge  Ideiner,  so  sinkt  die  Temperatnr  der  Gase  nnd  kann  eine 
'l%'U!;i?'t  ;ttiin'rhölinng  durch  Oberfener  aTis{.':lriclipn.  Demnach  bildet  die  Gichttetnporatnr  nicht  immer 
einen  Malsstab  für  thatsächlich  vorhandenes  Oberfeuer,  um  so  mehr,  als  gerade  die  Keuuvorgäuge 
(also  direete  ftednetion)  wftrmeentsiehend  auftreten.  Die  Veranlassung  sa  derartigen  Verschiebungen 
der  Schmelzzono  nach  oben  glaube  Ich  immer  in  zn  lanL'san  i  in  S  lmielzgange  suchen  zu  mGssen. 
Der  begriff  „langsamer  Schmelzgang'*  cnm  grano  salis  verstauden.  Der  Ofen  kann  dabei  recht 
flott  prodttclren  und  doch  dabei  vielleieht  zu  langsam  gehen,  insofern  als  jeder  HOUer  eine  bestimmte 
günstigste  l>nr<'hsatzzcit  haben  niufs.  Wird  sie  überschritten,  so  fUlt  schlechtea  Eisen  oder  es 
entsteht  Kohgaug,  wird  sie  nnterschritteu,  so  neigt  der  Ofen  zum  iiangen. 

Um  nicht  mihverstanden  zn  werden,  mnl^  ich  hier  etwas  ausfflhrlteher  sein:  Die  normale 
Dnrchsatzzeit  festzustellen,  ist  nirht  einfacli,  sie  miiCs  für  je'l-<  II  n  hofenprofil  von  n<  ;i' i:i  berechnet 
werden,  da  mau  nicht  einfach  den  bei  einem  gut  gehen4eu  Uten  gefundenen  Erfalirungsu  erth  aaf 
andere  Preflle  abertragen  kann,  selbst  wenn  die  Koks-  und  Erzbeschaffenheit  dieselbe  ist.  Ich 
will  dies  an  einem  Heispiele  erl&utem. 

Gesetzt  den  Fall,  ein  leielit  reducir bares  Erz,  in  eiaem  Hochofen  von  10  m  Höhe  ver- 
schmolzen, h&tte  bei  einer  Durchsatzzeit  von  6  Stunden  die  besten  Bigebnisse  geUeflNi.  Nunmehr 
Süll  es  in  einem  lliiilioloii  von  2  1  lu  Il.ijie  votarbeitef  werden,  alsdann  iiiürste  die  gleiche  Durch- 
satzzeit, also  auch  ti  ätundeu,  angewendet  werden,  um  denselben  EiuÜufs  der  üase  auf  die  Be- 
schickung zu  erzielen.  Die  grOHsere  Weglange  wird  durch  die  grSftere  Oeschwindigkeit  der 
niedcr.siiikcnih'n  Ücscliickung,  im  ersten  Falle  2.7  ni,  iiti  zweiten  Falle  1  m,  ausge^-^lichen.  Dies 
würde  aber  nur  zutreffen,  wenn  das  VerhsUtuU's  zwischen  durcbscIuiittUchem  Ofeudurchmesser  und 
GesteUdnrchmesser  dasselbe  ist.  Ist  der  höhere  Ofen  weiter  gehalten,  so  werden  die  Oase  aaf 
eine  gröl'sere  FliUhe  auseinandergezogen  und  können  ilaan  nur  lu'i  Wniiindcruiig  der  Käck- 
geschwindigkeit  der  Erze,  also  bei  verlängerter  Durchsatzzeit,  dieselbe  Wirkung  ausüben.  Die 
Durchsatzzeit  Iftfst  sich  nun  im  voraus  ans  der  stfindlich  verbraunten  Koksmenge  berechnen,  deren 
Volumen  vei'schwindet,  gleichzeitig  mit  ikiii  Volumen  iler  dazugehörigen  Erz-  und  Kalkiaonge. 
Die  verbraunte  Koksmenge  ist  abliiüigig  von  der  Windmenge  und  die  Aufigabe  lautet:  iu  der 
Hinute  x  cbmWind  in  den  Ofen  einzubringen  unter  Ueberwindung  des  Gegendrucks,  der  mit  der 
Hölif  ib.i  11l'v<  liirkuii^'ssiiule  wächst  und  unter  der  Mafsgabe,  dafs  der  Wind  den  ganzen  (^uei  - 
scbnitt  voll  beherrscht.  Je  leichter  nun  die  Erze  redacirbar  sind,  um  so  kurzer  ist  die  normale 
Dnrchsatzzeit  nnd  nm  so  höhere  Aiiferdenngen  werden  an  die  GehUaemasehinen  gestellt,  um  so 
mehr,  als  diese  Erse  auch  gerade  die  emplindliebsten  sein  werden.  Will  oder  kann  mfu  bei  gegebenem 
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Profil  nicht  Rtftrker  blasen,  so  mnfs  man  versnchen,  den  Möller  dnrrh  Einmöllern  sr.liwcr  srhniclzendor 
und  sdiwer  redncirbarer  Erxe  derartii?  2a  verändern,  dafs  er  eine  längere  Dnrchaatzzeit  verträgt. 

Die  Aufgabe,  das  nSthige  Windqnairtiim  fBr  die  fn^tben  modernen  HocbSfen  zn  lieteliBffeD, 
ist  nicht  leicht  nnd  es  gilt  als  bekannte  Thatsache,  dafs  die  amcrikaniiichcn  1iocliiir>'[i\verke  einen 
sehr  i^rofsen  Anfvand  an  Ki>8»elkohlcn  erfordern,  nm  bei  dem  hohen  Winddrncke  der  Windmenge 
gerecht  sn  werden.  Dabei  werden  die  Leistungen  amerikanischer  Hochöfen  nicht  mehr  wie  frfiher 
flher  die  Noruialleistun^  hinanagetriebMl,  acbon  huk  dem  Gnind«>,  weil  man  «ich  äberzengt  hat, 
dafs  derartige  (rewaltloistungen  nnr  bei  nnverhältnirsmäfsig  hohem  Koksverbranch  nnd  kurzer 
Lebensdaaer  der  Hochöfen  dnrchfithrbar  sind.  Es  kann  daher  nicht  wandernehmen,  dafs  »elbst 
TorsBgUeh  etogeriehteft»  Werke  im  Sinne  der  obigon  Aiii«ftihrnngen  an  Windmangol  leiden.  Nelunen 
wir  nnn  an,  dafs  %n  langaamer  Gang  stattfindet,  so  werden  die  Beschicknngstheile  in  Schacht  nnd 
Rast  höher  orwÄrmt  nnd  weiter  vorbereitet,  als  es  bei  normalem  Gnnpc  der  Fall  wäre.  Dies  be- 
wirkt eine  Hi.lirn  rvN  ilnuung  im  (Jestell,  dir  si^li  bis  y.n  einem  gewissen  Grade  in  der  Bcschaft'on- 
heit  doa  lioheiseus  bemerkbar  macht,  durch  die  Schlackenfnhrnng  aber  begren/t  wird.  Der  Ueber- 
acbnib  an  Wärme  des  Gestells  ttbertrilgt  sich  dnrcb  die  aufsteigenden  Gase  auf  die  Heschicknngssäule, 
deren  Witrme  fort  und  fort  ««nimmt.  Das  Keuer  ateigt  in  die  Höhe  und  läfst  Keductions-, 
Schmelz-  und  Koblungsvorgflnge  bereits  in  Höhenzonen  erfolgen,  deren  Temperatur  die«  bei 
normalem  Gange  nicht  gestattet  hätte.  Hie«  lilfst  Rennvorgilnge  eutsUdien,  die  ja  zweifellos  auch 
bei  nonnalem  (ränge  vorkommen,  aber  nidn  so  weit  vom  Schmelzpunkt  entfernt  nnd  nicht  in  dem 
Mafse,  dafs  Klnmi»enbildungcr  geschehen.  Diese  IClnmpen  sind  es  jreiade,  welche  das  Filter, 
welches  durch  weifsglfihenden  Koks  gebildet  wird,  zerreifsen  nnd  uuwiikiiaiu  machen. 

In  dem  vorhin  erwidniun  Anfsatzc  habe  ich  auf  den  Eames-Rennproccls  in  Pittslmrt:  ver- 
wiesen, der  von  (ieheimratli  Woddiii;:  in  ..Stahl  und  Kisen"  beschriebeu  ist.  Es  wir1  liier  ein 
reicher  Magneteisenstein,  mit  Kuks  oJtir  Authracil  in  KüllLiÄilngen  fein  gemahlen  und  innig  ver- 
mischt, auf  der  Sohle  eines  mit  Naturgas  gabetsten  Flammofens  ausgebreitet.  Das  Ersengnils 
sind  Luppen,  die  ähnlich  w'w  im  l'nMelofen  znsammengel>allt  nnd  zu  K'oli-i  liipiien  anntrewalzt 
werden.  In  uuserem  Falle  übeitiiunnt  der  ausgeschiedene  Kohlenstoff  und  Kok>]nilver,  das  von 
zerriebenem  nnd  zerdrflcktem  Koks  stammt,  die  Holle  des  Kedurtiimsmittels.  I»as  erstere  mache 
ich  hanpt.silcblirli  verantwintlicli  schon  ans  dem  Grunde,  weil  die  Klninpenbildungen  zifuilich 
hoch  im  Uten  ihren  .Anfang  nehmen,  der  Koks  also  noch  nicht  unter  vollem  Druck  steht.  i>ie 
KoUanatofflMlsscheidung  nach  der  Formel  2  CO » C CO^  findet  in  verhiUtnifsmäfsig  niedrigen 
Temperaturen  (Maximum  bei  300  bis  400 ")  statt  und  aller  Wahrscheinlichkeit  nach  dnrdi  hohen 
Kohlenoxydgehalt  und  laugsame  Bewegung  der  Gase  begünstigt,  das  letztere  scliuii  ans  dem 
Grunde,  weil  das  Verbleiben  des  Gases  in  der  kritischen  Temperatur  in  die  Länge  gezogen  wird. 
Der  Kohleno.vydgehalt  der  Ga.'^e  wird  dadurch  angereichert,  dafs  die  bereits  durch  iudirecte 
Reduction  gebildete  Kohlensäure  wieder  zerlegt  nnd  in  Koblenoxyd  zurückgeführt  wird  und  zwar 
in  um  so  grüi'serem  Mafse,  j«  hSber  die  T6mp«ratur  im  Hochofen  bin«vfis«ht.  Es  entstehen  also 
nnter  dem  Kinflufs  der  Rewegnng  der  Reschirknng  Klumpen  au?  schwach  gekohltem  Eisen,  das 
halbwegs  schmiedbar  ist,  leichtflüssige  Schlacke,  aus  der  Gangart  der  Erze  liornihrend,  wie  sie 
Mdh  bei  dem  Eames  -  Rennprocel^  auftritt.  In  diese  Ifaaae  sind  Erz,  Kalk  und  Kohattileke 
regellos  eingebettet  neben  schwarzem  Koliletistoft'pnlver.  Diese  Klumpen  nicken  nnn  im  Ofen 
nieder,  sind  aber  dabei,  wenigstens  in  ihrem  Innern,  schwer  zugänglich  fUr  die  Einwirkung  der 
Eohlnniftare,  die  unter  Umwandlung  in  Koblenoxyd  den  Kohlenstoff  verbrennt  und  richten  nnn, 
Analtze  bildend  oder  mehr  oder  minder  regelmilfsig  niedergehend,  l'iifug  aller  Art  an. 

Erwähnen  mnfs  ich  noch,  dafs  die  Kohlenstotfabscheiduug  mit  einer  Wärmeentwicklung  ver- 
bunden ist  md  swar  3184  W.-E.  für  jedes  aasgeeohiedeue  Kilogramm  Kohlenstoff.  Hierdurch  steigert 
sich  die  Temperatnrzunahme  in  höbtren  Ofenzoncn  noch  immer  mehr  nnd  erklSrt,  zusammen  mit 
der  Qaerscbnittsvorengung  durch  das  feine  KohlenstofTpnlver,  dafs  die  Stdrongen  erst  langsam, 
dann  Immer  ecbnelter  und  ichlieMieh  rapide  wachsen.  Die  Lfleung  eines  HingegewSlbee  erfolgt 
erst  nach  lUncerein  Blasen,  das  drn  unter  drin  Cewrilhn  ruhenden  Koks  verbrennt.  Das  Gas- 
gemiscb,  das  zunächst  nur  aus  CO-  uud  geringer  (JOg-Meuge  besteht,  nimmt  nunmehr  SanerstoA' 
anf,  der  den  Kohlenstoff  de«  GewSlbes  scharf  angreift  und  dadurch  das  OewSlbe  berabschmilzt. 

Einen  1%  V,  .  i<  für'  t!:.ii-;N  hlirli  erfolgte  Rennvorgilnge  liefern  die  Bastanstttse  ansgeMasener 
Hochöfen,  ebenso  auch  die  Budensanbildnngen.  I.<etztere  finden  ja  bekanntlich  auch  bei  kaltem 
Gange  statt,  vornehmlich  erseheinen  sie  aber  gerade  bei  Hochofen,  die  anf  heiAer  gehende  Eisen- 
sorten L-ffiilirt  wrrdf'n  In  1"  i  ien  Filllen  handelt  es  sich  nni  Ilerinvorirfinge  bei  kaltem  (intige 
unten  im  Ofen,  bei  heil'sem  Gange  oben.  Ick  kann  Ihnen  hier  oiu  ÖchuiiedestUck  zeigen,  das,  wie 
Sie  sehen,  anstandslos  ans  einer  Hoehofenbodensau  ansgeschmiedet  wurde.  Der  Broch  ist  dem  von 
WerkcengStahl  gar  nicht  unähnlich.    Die  Analyse  lautet  wie  folgt: 

C  =  1,66;  Si  =  U,2tii  Mn  =  2,65;  P  =  0,Odö;  8  -  U,(M&;  Cu  =  0,2Ö8. 
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Aach  aas  den  Formen  und  dem  Gestell  werden  Stücke  Bchmiedbareu  Eisens  gezogen.  Bin 
sehr  Miageprilfrtefl  Stflek  wurde  mir  Jüngst  in  Donnwits  tob  Hm.  Orth  geneigt.  Dafe  der- 
artige Stii'  k  ■  von  Rrbniicdhavf'ni  Kisen  tliatsUclilicli  UnilcnsfUibildnnif  hen  oniifpri  können,  fand  ich 
dadnrch  bcstüti^ft,  dal's  uiaii  iu  Douuersmarckhütte  in  Oberachlesien  mit  Vorliebe  lappenartige,  mit 
Sdiweiftachlacke  und  Kokeettteken  dnrchsetste  Etoenatfleke,  die  an«  einem  beeonderen  Sekweift- 
fiener  staninien,  eetxt,  warn  der  Hoden  heim  I^etrieltc  auf  PmidcItiHfii  zu  tief  aiis^efreeaen  ist. 

Einen  Beweis  liir  die  Biclitigkeit  der  Annahme,  dafs  der  Schmelzpunkt  bei  dem  als  feliler- 
liaft  gekennneiebneten  Gange  sn  bock  Im  Ofen  Hegt,  verdanke  ick  Hm.  Sonneneckein  in  Witkowitz, 
df'v  ans  Auifiika  die  N'otiz  luiffrtlirailit  liattf,  dafs  eine  Stangfe  von  der  (Jiclil  au«  mit  der  Be- 
»t'hickung  iu  den  Ofen  gelassen  wurde.  Schmolz  dieselbe  bei  12'  über  der  Fonuebene  ab,  so 
ging  der  Ofen  gut,  schmolz  sie  bei  16'  über  den  Formen,  so  ging  er  sehlecht,  nnd  lieh  sich  dieser 
Znstand  dann  iiirht  beseitigen,  so  war  übci-liaupt  Nichts  mit  dem  Ö.fen  anzufangen. 

Die  Uulfsmittel,  die  gegen  das  Hängen  angewendet  werden,  habe  ich  genannt.  Sie  liegen 
ja  anch  nach  der  Darstellupg  der  Ursachen  auf  der  Hand.  Mehr  Wind  in  den  Ofen,  schwerer 
redncirbare  Erze,  namentlich  auch  Schweifsschiackcn.  .Anch  das  Aufgeben  von  Hochofenst  hlacke, 
nm  die  Temperatnr  niedi-izudiückeu  nnd  im  Ofen  anfzurilumeu.  wird  vielfach  mit  Erfolg  ge- 
schehen. Kalter  Wim!  itiiiis  natürlich  angewendet  werden,  um  das  HHngeubleiben  zu  beseitigen. 
BüiKt    I  in  7  1  lan'.'^'   mit  kaltem  Winde,  macht  man  den  OHm  oben  heifs.   Es  ist  eben  nnr  ein 

NothbcLclf,  wie  Jedrr  weifs. 

Da  wo  ausreichende  Uebläsekraft  vorhanden  ist,  so  dafs  iiiau  dunli  stilrkereu  üaug  der 
Maschinen  den  Ofen  in  Trab  setsen  kann,  möchte  ich  ein  anderes  Mittel  vorschlagen,  am  die  Tem- 
|»»*rntur  im  Ofen  lienuiterzuholen,  n;lnili<  b  das  Einl. lasen  vnri  W  »s-vC!  ilaini  f.  Am  besten  gesrhiebf 
dies  durch  Kiablasen  in  die  Heilswindleitung.  Der  Wasser  dumpf  wird  dann  begierig  von  dem 
keiAen  Wind«  anfj^enommen,  der  sieb  mit  demselben  zn  sittigen  M^t.  Bei  einiger  Vorsieht  ist 
eine  Gefahr  bei  einem  solchen  Versuch  aiisirt'sr  hI'Ksen.  Man  regelt  dif  H.  wichtsmengc  des  Wasser- 
dampfes  durch  Zeit4aner  des  Blasens,  so  dals  man  genau  mit  der  Abkühlungsleistnng  vertraut  sein 
kann.  Dieselbe  ist,  wie  der  Betrieb  der  Generatoren  nnd  Wassergasersenger  lekrt,  eine  sehr  be- 
deutende Die  Zeriegun;;  trelit  sofrleich  vor  den  Fnnuen  vor  sich,  und  rs  ^^iirde  mich  wundern, 
wenn  nicht  der  gesammte  Wassei-stuff  des  Wasserdampfes  in  den  Gichtgasen  wiedergefunden  würde. 
Alsdann  wth*de  der  kSbere  Heizwertli  derselben  den  Winderhitzern,  Dampfkesseln  nnd  Gasmotoren 
/II  füllte  koniineii,  die  ja  gerade  bei  langsamem  Gang  der  Hochöfen  leidit  in  Gasmaiigel  gentkmi« 
Hohe  Wiadtemperator  wird  vielfach  als  Ursache  des  Hängens  angesehen.  Dies  trifft  insofern 
zn,  als  die  ErkOhnng  der  Windtemperatnr  es  schwieriger  macht,  die  nSthige  Gewiehtsmenge  Wind 
in  den  Ofen  zu  bringen,  da  alle  Reibung.swiderstiinde  in  den  Cowpern,  Leitungen  und  in  der  He- 
schickuugssäule  mit  der  Temperatur  des  Windes  wachsen.  Andererseits  ist  ja  gerade  bebe  Wind- 
temperatnr ein  Ifittel,  nm  die  WSme  unten  Im  Hochofen  znsammenznhalten,  weil  eine  grofiie 
Wärmeleistung  mit  einer  veirilUtnUlunftrsig  geringen  (iasnii  ii^M'  erzeugt  wird,  die  ihre  Wärme  schnell 
abzugeben  vermag.  Hat  man  sehr  emptindliche,  leicht  rcdncii-bare  £rze  nnd  verfügt  nicht  über 
die  ausreichende  (rebläeekraft,  so  bleibt  natürlich  oft  das  Heruntergehen  mit  der  Windtomperatur  der 
einzige  Answeg.  I>afs  aber  hohe  Windtemperatui'  iiii  Iii  im  nothwendignn  Zusammenhange  mit  dem 
Hängen  steht,  beweisen  zahlieiche  Hochöfen,  die  mit  Windtemjieratnren  von  «00  •  und  darüber  lie- 
trieben  werden.  Audi  die  Bestrebunsren,  (iasreinigungsaulagen  fiir  die  Cowpergase  zu  schaffen, 
nm  denselben  Reinignngsgrad  wie  I  i  i  den  Gasmotoren  sa  haben,  beweisen,  dab  man  sieh  nieht 
bei  hohen  Winilieniiierafnren  vor  dem  lliingin  furchtet. 

Hin  vorztigiichos  Mittel,  um  das  Hängen  .sofort  im  Eulstehen  wahrzunehmen,  habe  ich  in  Kladno 
in  Anwendung  geAnden.  Dort  ist  ein  selbstsehrelbender  Gegendradcmeseer  an  einem  gegen  die 
Windleitung  dicht  ahgedrosselten  Diisenstock  angebracht,  oberintrenienr  Vorhach.  der  diese  An- 
ordnung getroti'eu,  theilte  mir  mit,  dafs  er  die  VerüÜentlichnng  der  Ergebnisse  namentlich  in 
Vergleich  mit  den  gleichseitig  stattfindenden  Draekmessnngen  beabsichtige,  was  gewük  von  all- 
gemeinem Interesse  wäire.  .Sobald  drr  (J egendruck  steigt,  weifs  der  Schmelzer,  dafs  Illingen  im 
Anzüge  ist.  Ein  Gegendi-uckdiagramm  kann  ich  Ihnen  (in  Fig.  1}  vorlegen.  Sie  hndeu  das  Austeigen 
des  Drnekes  immer  mit  einem  senkrechten  Strieh  verbunden,  welcher  das  Abweribn  des  Windes  an- 
deutet .  Von  vielen  Fachgeno-si  n  w  ird  die  .\rt  der  Hegichtiing  und  das  Niederrutschen  der  Massen 
im  Ofen,  iu  Bezug  auf  das  Hüugeu,  stark  in  den  Vordergrund  geschoben.  Ich  glaube  mit  Unrecht; 
denn  die  verschiedenen  Formen  von  Gichtverschlfissen  geben  Reiche  Resnltata.  Ein  Centraltandi- 
röhr  wird  ja  inuner  gute  Dienste  thsn,  namentlich  bei  sehr  weiten  Oefen.  Vielfach  ist  seine  An- 
bringung unmöglich. 

Ich  komme  nnn  zn  anderen  StSrangen  die  Im  Gmnde  genommen  anf  dieselbe  ürsache 

wie  das  liHngen  zurückzuführen  sind.  Ks  ist  dies  zunilchnt  ein  unregelmiU'siger  Ofengang,  durch 
jttben  Wechsel  der  Schlacke  nnd  des  Eoheisens  und  vielfach  durch  sich  aufblähende  Schlacke 
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grek^'niizpichnt't.  (»avohl  das  l?iilu'is«>n  meist  Ansfalleisen  ist,  hat  der  Ofcnpanp  dorh  Xirlit« 
mit  Kohgaug  zu  ihuu;  im  (.iegeutlieil,  e»  wird  iioik  schlimmer,  wenn  man  am  Erzsatz  ab- 
Inrieht.  Die  rmcli«  »sehe  ieli  wie  bei  den  Endieinnngen  de«  HAdi^m  in  RemiTerfftngeii  im 
oberen  Tltcilf  «Ips  HnilpitVns.  mir  mit  ilnn  riitfrscliif dp.  iliifs  sich  die  Klinii|i>  ii  nicht  t'rstspf zi-ir, 
sondern  opruagweise  in  das  üestell  niedergehen  und  den  Kuhlenstoffgehalt  des  dort  augesauinielten 
Roheisens  herabdrSelcen.  Dies  geschieht  einerseits  dadnrch,  dalk  die  Klumpen  aas  kohlenstolf- 
anueni  Kisen  he>tp1ii  ii,  ainler»  rscits  riadiiidi,  dalH  iinrpducirte  Oxyde  mit  dpii  Klninpen  in  die 
ächlaclte  g^ratheu  und  vuu  hier  aus  durch  den  KuhleustoiF  des  Eisens  reducirt  werden.  Tbat- 
Bftcldieh  habe  ieh  aneh  schwane  Sehlaclce,  die  sich  anfblfthte,  beobachtet^  was  für  dleee  Erklftmng 

spricht.     Ks  ist  ilaiin  ptit-ii  in  dpiii  bestiUidifrpti  W'ccIispI  des  (^lengangOS  dOTCh  die  iiiedpr^'^T''n'inli'ti 

Klampen  ein  lileiner  Kuhgaug  eingetreten.  Nun  war  aber  in  den  VMi  mir  beobachteten  Fällen 
die  Sdilacke  meist  hell,  dabei  sieh  anfblAhend,  so  dafs  sie  nach  dem  Erkalten  wie  ein  irrofs- 
poriger  Schwamm  aiisHah.  Kntweder  sind  in  solchem  Falle  nur  gerin^^^e  Eisenoxydmengen  im 
Spiel  gewesen,  oder  man  hat  aafaer  mit  dem  Kohlenoxyd,  noch  mit  schwefliger  Säure  oder  auch 
Eohlensinre  kls  aafblthendem  Gas  an  th^.  Das  erstere  nahm  drr  leider  zu  frfih  verstorbene 
l'hemiker  Platz  an,  als  ich  ihm  die  Erscheinung  zeigte,  indem  er  eine  [Einwirkung  der  V.ii<en- 
uxyde  anf  das  gebildete  Schwefelculcinm  im  Aage  hatte.  ThaisiUhlicii  war  da»  Eioen  oft  schwefel- 
reicb,  und  schweflige  S&nre  war  reichlich  vorhanden.  Die  Annahme,  dal's  Kohlensäure  das  auf- 
bliheiideOaa  ist,  Cuid  ich  inWitkowits  bestitigt;  dort  sind  immer  grolto  Klampen  vor  den  Formen 
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beobachtet  worden,  sobald  die  Erscheinung  der  blAhenden  Schlacke  in  Ansage  war.  Hr.  Sonnen- 
sebein liat  derartige  Stncke  aus  der  Vorm  herausziehen  nnd  analysiren  lassen.  Neben  Eisenstfidien 
fknd  sich  ein  Kern  von  theiU  rohem  Kalk,  amgeben  von  einer  schwanen  Sehlacke.  Die  Analysen 
des  Kernes  und  der  Schlacke  folgen  hier. 

Der  Keni :  68,9  7»  Ca  0,  SK,6  •/•  Qlahverinst,  0,18  •/•  Fe  0,  -  Ali  Os,  >-  Mb,  O^i  *A  P,  0^7  •/•  Mg 0,  0,04  7»  8. 
Die  Umballong  des  Kernes:  14,79  >  Fe«0>,  2,68  7,  FeO,  S.fi6  7«  SiO,,  73,9     CaO,  1,7  7*  XgO, 

1,6  »  o  PaOi,  1,14  "  0  AU  Od,  0,14  7o  S,  0,11  «/o  Glttbverlnst. 

Eine  voll  liefrieditrende  Krkl  inin^^  des  \"or>ranpes  ist  noch  nicht  pefrehen,  wenipstens  sind 
die  chemischen  Beziehungen  noch  nii  lit  gi  nii(:end  geklärt.  Jedenfalls  handelt  es  sich  um  Vor- 
gtage,  die  in  viel  hSheren  Oft>nzonen  vor  sich  gehen  sollten.  Der  Ofen  geht  heifs  dabei,  doch 
hindert  dies  nicht  eine  '"irtliche  .Vbkiihlunj:  frerade  <la,  Wd  die  Temiioratur  am  höchsten  sein  sollte. 
Die  Siliciamaufuahm«  des  Eisens  wird  gestört  und  infolge  dieser  Erscheinung  mehr  Kieselsäure 
von  der  Schlacke  anfjgrenoramen,  so  daft  diese  mitnnter  plötzlich  trots  hohen  Knlksatses  lang  wird. 
Auch  das  plStzliche  .VnsM-  ihen  dis  Konis  hei  ( ucfsereieisen  führe  ich  vielfach  anf  derarticc  Er- 
scheinungen ztu-ück,  dabei  kann,  wenn  diese  nicht  überhand  nehmen,  der  8iliciumgebalt  noch  ganz 
normal  sein,  nur  der  KohlenstolTgehalt  ist  geringer,  daher  die  Abnahme  des  Graphits. 

Eine  andere  Trsache  des  .\nsMeihensdos  K"i'ii^.  die  mit  nhifrcr  rj  -rheinnni;  nichts  zn  thnn  hat,  ist 
ein  hoher  .Siliciumgehalt,  indem  dieser  anf  die  Kornbildung  zwar  begünstigend  wirkt,  aber  auch  gleich- 
zeitig anf  die  Abnahme  des  Gesammt-KohlenstofTs.  Es  giebt  daher  eine  Grenze,  die  bei  phespliorilrmeren 
Marken  etwa  hei  2,75  •/«  Silicinm  lii  p  n  wird.  Nimmt  der  Sili«  imiiL'i  lialt  iiVier  dic-e  (irenze 
hinaus  zu,  so  wird  das  Korn  gefälirdet  und  dies  so  werthvolle  Eisen  wandert  dann  vielfach  unter 
Nr.  m.  Dnjenige,  der,  nm  sicher  zu  sein,  genfigenden  Kohlenstoif  zn  erhalten,  anf  gutes  Korn 
bei  der  Ahnahme  sieht,  befindet  sieh  aber  in  einem  Lrthnm;  denn  es  kann  durch  Deberhitziug  des 
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Roheisens  unter  selir  kalkiger  .Schlacke  ein  wnnderschönes  Korn  ohne  genügenden  Siliciam-  und 
Koblenstoffj^ehBlt  erzeug  werden.   Hr.  Gran  but  sieh  auf  der  1«txten  Elsenlitltt«BTerMinnilitii|r  in 

Gleiwitz  iibi^r  doraitiiri'  Itrtlniiner  ninl  ihre  Nachtlieilo  ansffilirlich  ausgesprochen.  Ms  Mittel 
gegen  eine  solche  fehlerhaft  verschubenp  Schmelzzone  mofa,-  wie  gesagt,  vor  allem  släi-kere  Wind- 
znfbhr  iirelten  und  im  flbrlg^en  schwerer  sebmelzende  nnd  redncirbare  Ense,  auch  das  Ntedergehen* 
hissen  der  Beschickuuprssilule  im  Ofen.  Kaan  niiiii  nicht  stärker  blasen,  so  niufs  miin  den  Ofengang 
so  scharf  wie  möglich  aof  der  Kaute  führen,  selbst  auf  die  Gefahr  eines  vorübergehenden  kalten 
Ganges,  der  dann  im  Of»n  anfHinmt. 

Eine  für  das  Hinettercvier  cliaraktoristiflehe  Erscheinung  bilden  die  Stenbanaammlnngen  im 

Kohlensack,  of(  von  einem  Fmfanpe,  den  mnn  nrh  srJiwer  voi"stellfn  kann,  wenn  man  nicht  an 
Ort  und  Stelle  beobachtet.  Diese  Staubmassen  vereng^eu  den  Quer-schnitt,  verursachen  langsamen 
Gang,  vermindern  dadareh  die  Erseognng  nnd  rßcken  auch  in  das  Gestell  «in,  Indem  sie  Schleier  vor  den 

Formen  und  l^obsTinir  vprnrsacben.  Kine  Analyse  derartigen  aus  dem  KnhlenMCk  eines  mit 
Minette  bcti  iebenen  liurliufeiis  Bt;immcnden  Staube»,  finden  8ie  hier  angegeben : 

C  =  24,11  <V»,  C(h  =  iM",«,  .Si     T=  15,54  "/o,  CttO=l.%79  7»i  MgO  =  0,427«,  MnO  =  2,68»/o, 

Qyan  wurde  nicht  gefumii  n,  r.iiwdhi  « s  an  «IciuHelben  Ofen  b<dm  Anbohren  des  SehaeliteB  mmeiihift 
znm  Vni-scliein  kam.  Ks  ist  in  der  aus  der  OelTnung  heransschlagenden  Flamme  zweifellos  ver- 
rtiichtigt.  IMc  Kntstcliung  dieser  Stanbmentren  ist  auf  die  Eigenscliaft  der  Minette  zurückzuführen, 
im  Ifociiofen  unter  starker  Staubeiitwii  kliiiig  zu  zerspringen.  Alle  Minettearten  sind  sich  aber 
nielit  gleich  in  dieser  Hi  ziphnng;  besomlcrs  neigen  dazu  die  in  sich  selbst  schlackengerecht 
zusainuiengesetzten  Miucttcn,  die  also  zwischen  den  sauren  und  kalkigen  Minetten  einzureihen  sind. 
Aller  Waliweheiiilirhk.  it  nach  werden  es  .Ansiltze  im  Ofen  sein,  (lic  ilie  Grundlage  für  die  Staab- 
aneamnlnngen  dadnn  h  ab^ri  ben,  dafs  sie  Stützpunkte  und  todte  Winkel  schaffen.  Weil  in  diesen 
sich  der  Strom  der  aufsteigenden  Gase  zu  laugsam  fortbewegt,  füllt  der  mit  den  Gasen  geführte 
Staub  nieder.  Ks  bildet  sich  znnflchst  in  diesem  Winkel  ein  mit  Staub  durchsetztes  Heschickungs- 
gi'iiiisrli,  in  wclcliciii  aber  die  Sriiikc  das  Bestreben  haben,  narli  dir  IMitfr-  des  Oftns  zu  rollen 
und  in  wel(  bt  iii  immer  mehr  Staub  von  dem  Gasstrome  abgelagert  w  ird.  Schlielslich  hat  man 
nichts  weiter  als  Stanb,  nnd  ein  von  aoAen  In  den  Kohlensaelc  eingeführter  Eisenstab  trifft  weit 
Ober  einen  Meter  von  der  fnm'nwand  entfernt  nichts  als  Stanb.  Diesem  Staub  ist  schwer  bei- 
zakemmen,  da  er  ein  überaus  schlechter  Wilrmeleiter  ist,  ja  sogar  ohne  weiteres  zur  Unikleidung 
von  DampArShren  verwendet  werden  kann.  In  einem  Falle,  der  mir  bekannt  geworden  ist,  hat 
ein  sehr  fi»'fes  Nicdf^rgchcnlMssen  der  Beschickung  unter  krflftiger  Windznfuhr  nnd  dem  Setzen 
einer  sehr  schweren  Erz-  und  Koksgicht  geholfen.  Oefon,  die  knapp  im  Winde  sind,  neigen 
natiirlieh  besonders  su  solchen  Stsnbansammlnngen,  nm  ao  mehr  vrwn  sie  sehr  weiten  Kohlen- 
sack haben.  Dafs  mat>  im  Minettebezirk  iranz  besonderen  Werth  auf  die  Messung  der  Stanbmengo 
der  Gase  legt,  ist  begreiflich.  JOs  giebt  Hochöfen,  die  mit  100  kg  Staub  auf  eine  Tonne  erzoog^s 
Roheisen  arbeiten,  üm  einen  Staabneltopparat,  der  die  Stanbnengen  fortUnfend  angiebt,  n 
schalTen,  hi\\w  ich  ruif  Anrcsrnng  eines  lotbrinfiscben  Weikes  den  in  der  Sktsse  (Figur  9) 
veranschaulichten  Apparat  erdacht. 

Das  Absangen  dee  Gases  geschiebt  durch  Wasserstrahl,  der  so  regnlirt  werden  mnfb,  dafs 
das  Gas  mit  etwa  gleicher  G<  sch\vindip-ki  if  abgesaugt  wird,  wie  es  sich  in  dem  !irr  bewegt. 
Die  Gasmenge  wird  durch  eine  Gasuhr  gemessen  und  die  Gewichtszunahme  dos  Wasserglases 
giebt  das  fltanbgewicbt  an.  ItfSglieherweise  gelingt  es  ancb,  diesen  Apparat  snm  selbstscbreibenden 
nn  machen,  auch  die  Wasserdampfmcssuni:  l;lf>t  >i(h  vielleicht  damit  ditrcliführ.  t! 

Ansaromlungen  von  Kalkstanb  werden  wohl  in  allen  Hochofen,  die  mit  grül'seren  Znschlags- 
kalkmengen  arbeiten,  anftreten.  Sie  lassen  sich  leicht  ei-kliren  dadurch,  dalb  Kalk  im  Gegensats 
zu  anderen  schlackengebenden  Körjiern  eini-n  irewissen  Widerstand  der  Vcrschlacknng  entgt  ircnsctzf . 
Im  basischen  Converter  läfst  sich  dies  gleichfalls  studireu.  Es  mufs  immer  ein  Kalkiiberschufs 
vorhanden  sein,  da  ein  Thdl  nnthStlg  Im  Ofen  in  Stanbfonn  mkt  nnd  sieh  zmt;ireiüg  dnreh 
Kalknitsi  iio  ii.  nii  i  kbar  macht  Elnblasen  von  Sand  dnreh  die  DBsen  Ist  schon  mit  Erfolg  in 
solchen  Fällen  angewendet. 

Ueber  das  schlechte  Brennen  der  Gas  in  C^wper-  nnd  Kesselfeuemngen  habe  ich  mich  im 
Irt/ren  I icccmberlieft  ausges|irochen.  Ich  habe  das  schlechte  Brennen  bei  niedriLreni  Kohlono.xyd- 
gehult  und  bei  normalem  Kohlenoxydgehalt  nntcrschieden,  normal  in  Bezug  auf  den  Kokssatz  für 
100  kg  Eisen.  Die  anormale  Erniedrigung  des  Kohlenoxydgehalts  habe  ich  auf  starke  Anhknftingen 
von  nach  di  r  Formel  2  t'O  —  ('  4-  CO,  ausgeschiedenem  Kohlenstoff  zuiückgofuhrt,  das  sclilt  rlif 
Brennen  und  Puffen  der  Gase  bei  genügendem  CO-Uelialt  auf  beständigen,  geradezu  stofsweUen 
Weehad  der  Zusammeneetsang. 
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Die  erstgenannte  Krklärang  finUet  iniwferQ  Bestiuignng,  als  Hochöfen,  die  Puddeleisen  and 
Stehleitra  enevgeo,  die  regelmlftignteB  Gate  baben,  eB  «ind  di«B  attch  die  am  fl«tt«iteii  g«li«iideii 

Eisenarten,  die  walirschinnlich  aa  derartlKen  Auscfaeidniipeii  and  AosamDlangim  von  KohlMutoff- 

palver  am  wenigsten  neigen. 

Das  PaifeD  der  Oase  kabe  ieh  aveli  all  in  LotbrlDgen  and  in  Eladne  vorkommend  angetroffn 

and  verdanke  Hrn.  Conrad  Zix  in  Diedenhofen  einen  Erklürao^venncllt  der  com  mindeeten  an 
weitereu  Beobacbtangen  in  der  angedeuteten  fiiclituug  anregt. 

Dalh  die»  eigenartige  PalTen  auf  verzögerter  Bntallndnag  des  Gases  bemht,  die  dann  mit 

einer  kleinen  Explosion  »tattfirdct.  k.mri  als  Itouifscn  l)<'tr.i(htpf  werden,  da  man  olme  «Hiterea 
da»  Pafleu  dui-ch  .\buebaien  von  Verbrennangslaft  künstlich  erzeugen  kann.  Nun  glaubt  Hr.  Zix, 
daA  die  EDUsVndang  dareli  efaini  lelditen  Sebleler  gans  feinen  Sunbei,  den  die  Gase  gewisser^ 
ma/sen  vor  <;!(li  hpT<»rhinhcn.  aafgehaltfn  w^nle,  uiid  führt  das  Puffen  hierauf  ^'iiriirk.  Dieser 
feine  Staub,  wahrscheinlich  verdampfter  ächlacke  entatammead»  bleibt  aber  nicht  liegen,  sondern 

ist  in  bestSndiger  Wanderung  begriffen.  Wird  der 
WiiiJerlntzer  uingeKchaltet,  so  flinlet  or  sich  in 
den  Dfisenstöcken,  während  der  Cowper  wieder  so- 
gleieb  frei  vom  Stanbe  ist.  Für  die  ErUftrang 
spricht  der  Unisfainl,  dafs  diest  r  ftniic  Rfüiib  ein 
aofserst  schlechter  Wärmeleiter  iat,  ferner  dafs  die 
Brsebeinnng  kommt  and  ßreht,  obne  daft  eine  be- 
suinli'i*-  'Wranlassnuir  si<  litli;ir  wir^l.  und  dafs  die 
puffenden  tiaae  eine  kleine  Staubwolke  vor  sick 
ker>sckieben. 

Eine  Analyse  soldien  feinen  Stanbes  neigte: 
68>SiO«,fl97o  AliO..  r,-;.  F.  T),,  iB'/oCaO,  8V»]lgO; 
Alkalien  sind  uiuht  bestimmt. 


Om' 


Figur  2. 
Stsnbmeftqipsiat. 


Andere  Analysen,  schreibt  Hr.  Zix,  sind  kalkreicher 
nnd  eisenlrmer  ansgefUlen. 

Analyneii  viui  ffins(>-m  (Jas^tanl),  ans  (\(tm  Piffcr- 
dinger  üasreinigungs Ventilator  stammend,  sind  im 
Maibeft  1901  gegeben,  sie  lassen  eine  Betraebtan^ 
über  die  Herkunft  der  Bestandtlieile  des  ffinon 
Staube«  xn;  denn  man  moi«  annehmen,  dafs  dieser 
Staab  unmittelbar  ans  dem  gasfSrmigen  Znstande 
nii;dt?r£rt'S(lilajjeti  ist.  Der  dort  t'P'iai'nte  Olnh- 
verlust  wird  aas  dem  Kohlenstaub  bestehen,  die 
Oxyde  des  Eisens,  Hangan,  Blei  nnd  Zink  sind  anf 
die  Oxydation  der  gasförmifjon  Elemente  durch 
Kohiensaore  and  Wasserdampf  zoräckzofäJiren.  Die 
Alkalisnlfiite  nnd  Chloride  «ind  direet  vergast  (C!yaa 
nennt  die  Difft  rdinjier  Ainilysc  nicht).  Es  Uslbein 
dann  noch  die  Schlackenbildner  übrig: 
8iO«  =  2»  •/o,  Ali  (h  =  1«  V».  CaO  =  85  »/^  Mg  0  =  8,5  «/o. 
Der  Unterschied  einer  im  Uinettebezirk  gebrincblieben  Thomaseisenschlaf  ke  gregentiber  ist  niebt 
irhoMich,  nur  ist  etwas  weniper  PaO  und  et  was  vi*-!  'SfirO  »nwesend.  Ks  ist  abfr  anrh  gar 
nicht  aasgeschloasen,  dafs  beim  Verdampfen  der  Schlacke  eine  leichtsclimelzigere  Verbindung  sich 
verdampfend  ausscheidet.  Verwandte  Vonstnge  beobacktet  man  bei  der  (Tlaserzcagnng;  hier 
verdampfen  Alkalien,  wenn  die  Glasmasse  SU  lange  im  Ufen  steht.  Dafs  Schlacke  tbatsftoblicb 
verdampft,  ist  wohl  anzunehmen. 

Wenn  die  Ansieht  des  Hm.  Zix  richtig  hit,  wäre  es  ein  weiterer  Fingerzeig,  nm  auch  die 
Ueinigung  der  Cow]>er?n?!e  so  gründlich  zn  bewirkfii,  wie  man  es  jetzt  tinr  li<  i  (J.ismotoren  thut. 
Vielleicht  gelingt  es  dann  aaeh,  die  Temperaturnut erschiede  beim  An-  und  .Abhängen  eines  Cowpers 
nnf  ein  viel  geringeres  Mab  snrlielnnilBkrmi,  als  wie  sie  jetst  bestehen. 

Ich  will  noch  die  Bleifrage  berühren,  die  insofern  ein  wissenschaftliches  Interesse  hat,  weil 
die  Bilbao-Erze  immer  mehi-  dem  Ende  entgegengehen  and  ein  Ersatz  beschafft  werden  mufs. 
Sfidspanien  ist  reieb  an  edlen,  stilekigen  Emen,  die  aber  vielfbek  bleikaltig  sind.  Anffidlend  ist 
es  nun,  dafs  erfahrene  oberschlesische  Hochofenleute,  die  .Tahrzehnte  lancr  Ideiisrhe  Erze  nnd  zum 
grofigen  Theile  fQr  Giefsereieisen  verhüttet  haben,  ohne  Besinnen  eine  schädliche  Einwirkung  des 
Bleiee  entweder  gans  in  Abre4e  oder  als  gaas  gertngfllgicr  hinstellen.  Dagegen  werden  im  Weiten 
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selion  sehr  gering»  Bleimeafea  als  «nfterordentUeh  sdiUnieh  »Bgecehen.  Ich  habe  nma  versucht, 
diesen  Widerspruch  zu  erklilrcn. 

Blei  steht  iu  dem  Kufe,  das  Korn  des  (iiefsereieisens  zu  zerstören.  Ein  Experiiueui,  oin 
dies  naehsaweisen,  ist  aber  bisher  nieht  gelnanfen.  Haa  lege  in  eine  Hasselform  für  GiefberelBisen 

ein  Stückchen  I^lei  und  lasse  das  Eisen  einströmen,  man  wird  keine  KornstOrnnf?  licnnMken. 
Roheiseu  uimmt  nur  ganz  minimale  Spuren  Blei  aaf,  nach  Ledebur  ü,UU5  Ea  könnte  »lich 

also  nnr  am  eine  Abkflhlnngswh'knng  handeln,  der  znfolge  das  Bobeisen  kMter  als  gewöhnlich, 
abfi"  in  g-leicher  Zusanimensetziiiit;  wie  liniiii  ltdIh-t;  k'uni  den  Hochofen  verläfst.  Nun  i-t  rs  eine 
bei  der  Herstellung  von  Hartgur»8lttckeu  gemachte  Ertahrung,  dal»  die  Abschreckung  nui  so  tiefer, 
je  kSlter  das  Elsen  beim  Einflieften  in  die  Form  ist,  d.  h.  die  (iraphitansseheidang  nimmt  ab  im 
\erh;lltnir:*  zur  Abnahme  der  Temperatur.  K<  wtiiih'  üls.i  mt  liisem  Wege  eine  Erklilrnnj;  zu 
tiudou  sein,  wenn  eine  genügende  Abkühluogswirkuug  nachgewiesen  werden  könnte.  Em  sull,  um 
dies  festznstetlen,  der  Fall  betrachtet  werden,  daTs  im  Brsmölier  t  */o  Blei  enthalten  sei  nnd  auf 
1«H)  kff  Rdlieisen  2  kg  Blei  kSmon.  Stammt  das  Hli  i  ,»ns  oxyilis(hen  Krzen,  so  ist  für  die 
Keductiuu  ein  ganz  geringer  Betrag  einznaetzen.  1  kg  Blei  erfordert  bei  .\nnabme  von  PbO 
96ti  W.-E.**  aar  Bednction,  dazn  kommen  noch  etwa  16  W.-E.  für  Erwärmung  bis  zum  Schmels- 
punkte  und  Schmel/nnfr.  Wären  st;itt  Hlei  sihlackengehende  Köiijer  anwesend,  so  würden  diese 
zweifellos  viel  gröfsere  Wariuetueugen  beanspruchen,  da  1  kg  Schlacke  im  allgeweiuen  5UU  W.'E. 
beansprucht. 

ReiZink  liegt  der  Fall  ander.s,  da  Zn  aus  ZnO  reducirt  für  1  kg  121»!  W.-E.  iK^iarf.  Das 
gevcbmolzene  Blei  geht  nun  vermöge  seines  specitischeii  Gewichtes  durch  das  Kuheiseu  hindurch. 
Da  es  meist  bei  Herstellang  von  Oieftereieisen  auf  eine  Bodensan  triHt,  mnfs  es,  soweit  es  sich 
nicht  in  dem  ^laui'i  wi  rk  vcrkrici  ti-'n  kann,  densi'lh.  n  Weg  wieder  zurücklegen,  den  es  gekMmnu  n  ist. 
nun  aber  in  Uestalt  von  Bleidämpfen.  Die  .Vbkühluug,  welche  das  Roheiseubad  erfahrt,  wird 
dadurch  gebildet,  dai^  das  Blei  anf  Boheisentemperatnr  erwSrmt  nnd  dann  verdampft  werden  mnfs. 

Die  spocifische  W.tiiiic  des  Bleies  =  O.O'A.  Die  Venlauiiifungswänne  des  Bleies  finde  ich 
leider  nirgends  angegeben,  nimmt  mau  sie  vorsichtshalber  als  gleich  der  Verbrennungswftruie 
an  »  243  W.-E.  (nach  Dr.  BOsing  «Bletverarhrntnog  in  der  BesBemerbime*>  ***),  die  Boheisen- 
temperatnr —  etwa  101)1) "  höher  al*  die  Bleischmelstemperatiir,  so  «rgiebt  sich  eine  dnrch  das 
Blei  entzogene  Wärmemenge: 

»  2  X  1000    0,03  +  2  X  318  »  S4B  ST.-E.  für  100  kg  Kobeiaea. 
In  lUU  kg  Kolli  i-,tn   sind  bei  "  Temperatur   1340  X  0»2  X  10'>  =  26800  W.-E.  entlialtcn. 

f'enniacli  liedeuten  .^46  W.-F;.  pinc  rempcratnrprnicdrigniig  von  etwa  27  ",  vorausgesetzt,  dafs  die 
gesauinile  MIeimenge  unter  die  Koheisendecko  geht,  was  nicht  unmöglich  ist;  denn  es  ist  vielfach 
in  Oberschlesien  die  gesammte  rechnerisch  gefundene  Hleimenge  in  den  Nebenprodncten  wifder- 
gcruiiili  ii  iiiiil  zwar  zum  allergröfsten  Theile  als  metallisches  Bh  i.  Vfirniisgcvetzt  ferner,  «iafs  die 
eriiitzlen  hochwUnuehaltigea  CieMtellwilnde  nicht  die  Abkühlung  dampfen.  Nun  gehören  allerdings 
nur  etwa  0,2  kg  Koks  dazu,  am  diesen  WSrraeverlnst  auszugleichen.  Immerhin  beweist  ilocii  die 
Rechnung,  driTs  ^röfspre  .■\nsanimlungen  von  Blei  abkühlend  auf  das  lioheisenbad  wirken  können, 
obwohl  die  Wirkung  in  den  meisten  Fallen  iibersehiUzt  wird,  wozu  der  starke,  oft  die  ganze 
tiiefshalle  erfüllende  Hleirauch  Veranlassung  giebt.  Ifelstentheils  wird  das  Blei,  wie  in  Ober- 
schlcsierj.  au  Schwefel  gebunden  sein  als  l'tiS,  der  eine  etwas  srröfsere  \\':inn''lei--tunir  \ erlangt, 
weil  zunikhst  das  I'bS  und  isodann  du»  gebildete  FcS  durch  Kalk  zerlegt  werden  uiufs  und  Sciiwefel- 
abscheidung  bekanntlich  viel  Wirme  erfordert.  Olficklicherwelse  entspricht  1  kg  Blei  nnr  (>,1H  kg 
Schwefel.  Es  ist  aber  nicht  ausgeschlossen,  dafs  bleisteinartige  ^'erbiIldunü'en.  aus  St  liwefelMei 
und  Schwefeleiseu  bestehend,  sich  als  Ansätze  im  Gestell  uder  Ra^t  festsetzen  und  zeitweilig  im 
Ofen  niedergehen  kSnnen.  Bei  allen  Zn-  und  Pb-reichen  Verbindungen  besteht  dies  Bestreben, 
wie  allein  das  Mauerwerk  ansgoMa'-i  in  r  oberschlesischer  Hochöfen  beweist.  Dei  eifsc  Hcm  hing 
an  der  FüllöflFnung  eines  Mischers  enthielt  59,1  7«  Bleiox.vd,  32,6  "/u  8ehweielbu.urc,  «,uu  "yo 
Eisenoxyd,  0,9  Hanganoxydoxydal,i-  ein  Beweis  fiir  das  Bestehen  einer  bleUteinartigen  Schlacke. 
Ein  Fall  vr)n  hohem  fJleigehalt  in  dem  Krzmnller  (wahr?ichrinlii  ti  ü  bis  3  */»)  ist  mir  erz.'lhlt.  bei 
welchem  die  Erzeugung  eines  1  htauaseisens  mit  normalem  Mangaugehalt  anrndgüch  war.  Ich  führe 
diesen  Umstand  zum  grofken  Theil  auf  den  an  Blei  gebundenen  Schwefel  «uüok,  der  b^erig 
Hangan  anfnahm. 

Die  Wahrheil  wird  wühl  iu  der  Mitte  der  beiden  .Anschauungen  liegen.  Im  Werten  wird 
das  Blei  nngerechterweise  für  Vieles  verantwortlich  gemacht,  was  es  nicht  oder  uor  zum  ganz 

*  »Stahl  nnd  Bisen«  1804  Nr.  la. 

Percy-Wfddlng,  RrgHnjtnngsbsiid  S.  41  und  84«. 
***  «Stahl  nad  Kiava"  mr2  8.  370. 
t  «Stahl  and  Eisen«  1606  8. 100. 
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pprin?en  Tlni!  verschnldet  hat,  niul  sf«inp  Hcli.ldliche  Wirkung:  zu  hoch  eingeschätzt,  w;lhiend 
lueiue  obcrschlesischen  Gewäkrsmänner  ot'i  vielleicht  dem  Zink  und  dem  schlechten  Koka  etwa« 
in  die  Sclinbe  tebieben,  was  das  Blei  venehaldet  hat.  Der  Hanptnachtheil  dea  Bleies  war  —  man 
kann  }?lückliilu'rwciii'  „war"  sagen  die  stlircckliche  Hk-ikianklicit,  der  die  meisten  über- 
schlesischeo  tichmöker  nach  kürzerer  oder  legerer  Zeit  verlielen.  In  meinem  Notizbuch  finde 
ich  0,5  7«  Bleigrehalt  des  nassen  EnsmSlIers  im  Jabresdnrebsebnitt  1B88  bei  einem  oberscblesischen 
A>ehofenwerke  angegeben. 

Zorn  Schlosse  will  ich  noch  eine  Erfabroni;  mictheilen,  die  anter  Jilrscht  inung  einer  Uyan- 
rerbindaniir  gemacht  wnrde.  Es  bitte  beinahe  die  ZerstSmng  eine»  Hochofens  gekostet  dadnreh, 
dafs  di«'»e»  Salz  das  Einbnliren  des  Stichlochs  verhinderte.  Zweiffllos  waren  Ansätze  >j:Grade  vor 
dem  Stichlocb  niedergegangen  and  hatten  ('yannathnm  und  ('yaiikaliuui  freigemacht,  das  nun  im 
Cresteil  niedertropfte  and  flofh.  Welchen  WiderBtnnd  diese  Salze  aber  der  Verdampfung  entj^egcii- 
setzen,  lehrt  die  folgende  I  x-i.'^i  bcnheit.  Ich  denk»'  mir,  dafs  die  erkaltende  Wirkong  der  Ver- 
dampfung eine  derartige  ist,  dars  die  in  der  Nübe  bt-tiudlichen  flüssifri-n  Kürper  erstnrreti  und  die 
Salze  dadurch  vor  weiterer  Einwirkung'  des  Hüssii^en  Innern,  alsu  der  Schlacke  und  des  KobeisuaK, 
geschtit/.t  werden. 

I»i»'  Hohrstani,'«'  j,'iiij<  zmKi<!i«.f  «rlatt  in  die  Hrnstwaml  liim  iii;  wiirlr  sie  dann  alx-r  heraus- 
gezogen, 8u  flid's  ein  Strum  zerlliiiwtnden  ^nüneu  Salzes  aus  dem  Siulilucli,  und  wenn  es  auch 
nur  geringe  Mcii^ren  warf»,  fti>  hatten  Hie  dixb  j;eniigt,  nm  die  Bobrstelle  so  hart  wie  Eisen  za 
maclieji,  Sil  diir>  alles  Hulin  ii.  auch  an  tu  ii.H  liiiarten  Stellen,  unniüs:licli  war,  bis  dann  i  niJlirli  in 
Schlackeiitormiiidie  ein  Kiujfung  geüchaticii  war.  Mau  wii-d  bei  dem  Krücheiiien  sulcher  Salzo  uu 
dieser  Stelh'  wohl  immer  den  Sehlolb  sieben  IcVnnen,  dafit  Ansfttie  niedergegangen  sind;  denn  die 
Heimatb  tui<i  <\>-r  T'!inMit-i;>]  «rx  <!ifser  \'et'hindiMiu'en  lie^rt  in  etwas  hOhersit  Uodhofensoneiii  in  der 
oberen  Käst  un^i  >l*  in  KohlfUMirk.   ( I,fbbafr<  r  Heifall,! 

Vi>  r  s  i  t  z  <•  n  il  e  r  :   Zui-  I  >i-i  ii-sion  erbrilt  zuirsl  das  WDrt  Hr.  (iouvy: 

Hr.  In^'enieur  Alexander  Gouvy- P.u  i->:  Dem  interessanten  Wirtrag  de«  Hrn.  Osann  möehte 
ich  nur  einige  auf  t  ii;eneii  prakti>i  bi  ti  Krtalii-uni^en  ans  früherer  Zeit  bttVhende  Mittbi  iluii^'en 
beifüg'cn.  Bozti(.'lii  ii  dt-s  1!1<  ics  im  llcii  liofen  planhr  ii  h  bes'ittisen  zu  miisspii,  ilrd-^  iti  i'im.'in  in 
Flnfsland  pelegeaL-u  llüiun werke,  welches,  wie  das  in  Ubcrschlesien  (geschah,  hli  ilialii(j:e  Krze  ver- 
hüttete, das  Hlei  keine  Nacbtbeile  erjreben  hat;  die  HochSfen  waren  mt^AT  mit  SohlkaniUen  derart 
einsrcrii litet.  dal's  ilieses  Mi  i.ill  si(  b  durt  von  selbst  ansammelte  und  ohne  ir;;endwelcbe  Störnnj; 
während  de»  Hetriebes  gewonueu  werden  kunute.  Der  Verkauf  die8e.s  silberhaltigen  Hleies  ergab 
eine  nicht  an  nntersehitsende  Einnahme.* 

Was  das  gof^enaiinte  Hilnf?cn  der  Hoi  böten  betrifft ,  so  meine  ich ,  dafs  die  Hanptursnche 
solcher  MifäHtäude,  wenn  sie  sich  oft  und  beinahe  regelmäfsig  wiederholen, 'in  dem  Aschen- 
gehalt und  somit  aoeh  in  der  damit  meistens  verbundenen  Zerreiblichkeit  des  Koks  liegt,  ich 
hatte  früher  ( ude^renlirlt.  diese  KriiEf  ii<  einem  griifseien  Werke  ireii.iii  zu  vei'fnlj^eii :  dei  Kiik>- 
bochofeu  war  von  mittlureu  Abmessuugeu  mit  l'arryschem  Trichter  uud  gewöhnlichem  Ceutruigasfatig, 
etwa  45  t  ßessemereisen  Nr.  I  für  sanren  Betrieb  erzengend,  nnd  gab  in  fbrtwilhrenden  Stdmngen 
Anlii!'^.  Man  spLn  h  ziinst  immer  nur  vnm  Kifilliils  il-'s  \\"asM  rs  in>  Koks  und  beschuldigte  die 
Kiikereibetriebsfuhruug  des  fibermäl'sigeu  Verbraucbo  an  Lösch wasser,  wodurch  zugleich  das  Aus- 
bringen der  Koksofen  erbSbt  werden  sollte  n.  s.  w.  Später  Jedoch  wurde  eine  Kohlenwlsebe  errichtet ; 
der  Preis  des  Koks  stie^r  dadureli  einerseits,  da  Ja  die  Verwendunj,''  an  K(dile  f.  d.  Tonne  Koks 
aelbstverat&ndlich  gröfser  wurde,  die  Wäsehercikosten  selbst  nicht  anerbeblich  waren  und  die 
Verzinsung  der  neuen  Anlage  ebenfalls  eine  Rolle  spielte;  dagegen  aber  wurde  der  Hochofen  mit 
H  bis  10"o  anstatt  mit  14  bis  is".i  \m1ic  entbaltendeni  K<»ks  beschickt  und  wurde  von  da  ab, 
ohne  dafs  im  Erzsatze  oder  im  Pn-til  dos  Ofens  etwas  geändert  worden  wäre,  der  Gang  regel- 
mlfsig;  das  Hängen  hdrte  beinahe  (^anzlieh  auf  und  anstatt  45 1  Bessemereisen  in  94  Stunden 
erzeu;;te  dei-  Ol'-  n  -r-,  ii  t^if.  Dafs  hierdurch  dio  Rrzeng-ungskosten  des  Uidieisens,  welche  ja 
im  Hiittenhetriebe  neben  der  (^ualitiktsfra^e  die  erstr  KoUe  spielen,  tititz  der  höheren  Kokspreise 
bedeutend  herab^edrückt  wurden,  kann  nicht  w  nndemehmen ;  deshalb  bin  ich  der  .Ansicht ,  dafs 
ein  pr'ih         'ii  wii  lii  auf  den  Ascbeuireball  des  sellisterzeufTten  oder  auch  f^ekauften  Koks  ^-^elegt 

werden  soUle,  als  dies  beute  noch  geschieht;  jedenfalls  sollte  ein  Werk,  welches  seinen  Koka 

*  Das  Ansbringen  an  Blei  betrug  im  oben  ansefBbrtMi  Hüttenwerk  etwa  1  kg  f.  d.  Tonne  eriengten 
Bobeiseos.  Dasselbe  enthielt  mfserdem  «<Bnrhftchnittli<-h  8(>g  Silber  für  1(N>  kg  Blei;  dos  Uetall  konnte  zn 
20  für  100kg  Blei  und  0,10,.«  f.d.  Üramm  Silber  verkauft  werden,  so  Am*  hierBDs  fo1|^nde  Kinnahme 
enielt  wurde:  I  kir  lUei  i/iiin  l'n  i-e  vu  20  *  fiir  WO  ki,'i  iVJO  if  und  i>.8  Sill.ei  izu  i'Ji>  .^C  f.  .1.  (iraiiiiiii 
^  0.i>H  also  2usamDieu  f.  d.  Tuinie  Uulieiseii  ü,-J»  Ki^eugt  ein  Hocliut'eawerk  unter  diesen  VerliHltiiis»cii 
lOOOOU  t  jäbriieb,  ho  ergiebt  dies  eine  Einnahme  von  28Ü00  «#.  Cromry. 
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selbHt  erzeug^t,  die  Kosten  einer  KohltüiwiUche  nicht  scheuen  und  »intl  Ja  aach  viele  schon  längst 
zu  dieser  Uebcrzeugnn^  gelanirt.   (V6fcrl>  dM  B6f«rat  «AMheagrehalt  det  Eoki"  In  Twlifligeiider 

Nummer,  Seite  2!t4.     Die  Ked.) 

Hr.  Osann  -  Engers :  Hr.  üoavy  hat  betont,  dafs  der  hohe  Aschengehalt  de»  Koks  vielleicht 
die  Scliitld  bat,  da  wahneheinlieh  aine  Basiehnng  beateht  swlacban  dem  bobta  Aachanfiehalte  and 

den  St'irnni'-i  ti  im  IT'ii  lu)f('ti2-ancM'.  Es  liegt  nahe,  denn  der  Koks  ist  leicht  zerstückbar,  rr  PTithUlt  eine 
Menge  Kokspalver.  ich  glaube,  die  Tbatsache,  die  Hr.  Ooavy  erwähnt  hat,  ist  sehr  bezeichnend  in 
Baang  anf  die  Besebwerden  der  Hochofenleate,  die  fegen  daa  Syndieat  erheben  werden.   Ea  iat 

sclii'  schwer,  die  :in^  httif'i!iy:en  EintlUsse  sclilethtcti  Koks  zahleiimilCsij;  imszuili-ncken.  Wie  eine 
Häugegefahr  einzuschätzen  ittt,  ui.  H.,  das  werden  sie  wenigstens  fühlen,  denn  berechnen  läXsl  sich 
die  Saehe  nieht.  Wenn  Hr.  GoRvy  aajrt,  d«ft  ea  beaaer  wire,  «twaa  mehr  für  gnten  Koke  ava- 
xa|;eben,  als  schlechten  zn  verhütten,  so  werden  Sie  dem  wohl  alle  ^enm  grano  salis'*  beistimmen. 

Vorsitzender:  Das  Wort  wird  weiter  nicht  gewünscht  —  ich  schliefse  damit  die  Dis* 
cassion  nnd  ertaube  mir  in  ihrem  Namen  nuch  Hrn.  Osann  den  verbindlichsten  Dank  fKr  die 
Ifittheiinngen  über  seine  Studien  üUüzusprochen.  (Hravo!) 

M.  U. !  Ich  habe  Ihnen  noch  das  Resultat  der  Abstimmung  mitzutheilen.  Nach  dei'selbeu 
ist  die  Wiederwahl  sämmtlicher  ausscheidenden  Mitglieder  des  Vorstandes  erfolgt  und  hat  also 
die  Wiederwahl  der  HH.  AsthOwer,  Dr.  Benner,  Branna,  Daelen,  Elbera,  Schnitz, 
Springern m  und  Tüll  ergeben. 

Es  ist  damit  die  Tagesordnung  unserer  heutigen  Hauptversammlung  erledigt,  ich  danke 
Ihnen  für  die  Thetlnahme  Und  AnflnerkMuakait,  mit  der  Sie  den  Tortrigen  gefolgt  sind,  nnd 
aohliefite  hiermit  die  Vwaammlnng. 

Der  Hau])tversammlung  folgte  das  übliche  gemeinsame  Mittagsmahl  im  Kaiseraaal  der  Tonhalle, 
an  dem  sich  gegen  700  Vitgtieder  nnd  Oftste  betbelUgtan.  Vom  itdtTertriteadaa  Voraitsendea, 
Herrn  Commerzienrath  Brauns  wurde  der  Kaisertoaat  aoagehmcht  nnd  im  AnacUnb  davaa  daa 

folgende  Telegramm  an  .Sc.  Migestät  abgesendet: 

„Ew.  Majestät!  Dem  weitaehanenden  nnd  warmhersigen  PSrderer  jeglicher  dentachen 

Arbeit  senden  über  7iM),  zu  ihrer  Haiijitversannulung  in  Diin.-eldiiif  vereinte  Dentache 
Bisenhüttenleute  mit  dem  Gelöbnifs  unwandelbarer  Treue  herzlichstes  Oläckanf. 

Commerxienrsth  Branns,  Ingenieur  8  ehr  9  dt  er, 

Vonilieuder.  OrfcliÄftinilNi'.'* 

Hr.  I>irect<>r  A  h  t  h  ö  w  e  r  -  Kssen  tViert-  in  kurzen  keriiitifeii  Worten  die  (iilste  und  das  an- 
wesende Khrenmitglied  Hrn.  üch.  Bergratli  i  rofessor  Dr.  W  e  ddin  k  -  lieiliu  ;  des  letzteren  I  riuk- 
s|n-uch  galt  dem  Vorsitzenden  der  heutigen  Veraammlnng  nnd  den  Vortragenden.  Stürmischen 
Wiederh  iil  fand  daa  vom  Abgeordneten  Dr.  Beamer  anagebrachte  Hoch  anf  die  dentachan  Eiaen- 
hüttent'raiien.  • 

Hr.  Krnst  Scherenberg  »gedachte  darauf  des  auf  der  Amerikafahrt  befindlichen  Prinzen 
Hei)iii(b  mit  schwungvollem  dieliieiisclieiu  CrulV.  fieiselbe  fand  juVielnden  Anklang  nnd  gab 
.\nlai'9  zur  Abseudung  folgenden  liegrüisuugstelegramms  an  den  Prinz-Admiral : 

„Ew.  K5nigl.  Hoheit  Fahrt  naeh  den  Ver.  Staaten  bereiten  die  Deutschen  Eiaen- 

luitteiileiite  mit  Diesten  Sei^.iiiswiinsrln  n  und  rnfen  sclmn  licutc  attB  ihWr  Hanptversaniinlung 
Ew.  Königl.  Hoheit  ein  herzliches  dreifaches  ülückauf!  zu,  daa  Ew.  Königl.  Hoheit  als 
erat«-  deatadier  QnN  anf  anfiierdentaidiem  Boden  entgegenklingen  möge!* 

.\nf  das  vorerwähnte  an  Se.  Majestiit  eerichtete  Teletrramm  eins:  am  18.  Febmar  an  den 
stellvertr.  Vorsitzenden,  Hrn.  Commerzienralii  Ii.  itrauns,  folgende  Anusuit  ein: 

»Seine  Majestät  der  Kaiser  nnd  Kdnig  lassen  den  dort  vereinten  deutschen  Eiaen- 
httttenlenteo  fBr  den  .\usdrnck  treuer  Ergebenheit  vielmals  danken. 

Auf  «Uerhöchaten  BefehL  Der  Geheime  Cabinet^ntth : 

gez.  von  L  u  c  a  u  ii  s. 

Exeellens  Krnpp  antwortete  anf  das  an  ihn  gerichtete  Begrüfirangstelegramm : 

n Bitte  der  Hau|)t Versammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhfittenleute  meinen  hen- 
Uehaten  Dank  für  frenndiiehea  Gedenken  nnd  gütige  Wünsche  anaan^Hreeben*" 
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Leber  Inhomogenität  der  weichen  badschen  MartJnUQeke. 


Im  Saliner  Martin  werk  wird  fast  auMchliers- 
lich  nur  Koltont  weiches,  leicht  schweiiMbareg 
Flnfseisen  znr  weiteren  Verarheitiiniir  im  Walz- 
werk, das  nur  i-ine  Feinstrecko  besitzt,  darge- 
Itellt.  Es  liept  dif  Nuthwcndipkeit  vor,  aus- 
nahmslos Hir»  kf  kleinstmiipllohen  KormatM  z-i 
l^efsen.  und  zwar  solche  von  -i  Zoll  {7(j,2  mm) 
Ms  höchstens  8  Zoll  (203,2  mm)  im  Qaadrnt 
oberen  Durchschnitt;*  mit  fintr  Conicitftt  von 
ill«g«samoit  1  ZuU  (2ö,r>  mm),  bei  einer  Hübe 
voB  «(wa  45  ZoU  (1148  mm).*  Eine  aolche  Aiv 
bfliteweise  dürfte  bei  einer  Charfrong-röfse  von 
93  bis  2ti  t  metallischen  Einsatzes  selten  anderen 
Oitee  ansotreffen  eeto,  erfordert  sie  4o«h  bei 
d»*n  virr  vnrliandeiu-n  'tcfen  in  JA  Stunden 
einen  l'msatz  von  gegen  lOUO  itlockformen  und 
dariiber,  da  jeder  Onft  doreh  je  swei  EingnA- 
trirhter  bis  I  (Jcs]>aiinf  mit  je  .t.'t  Formen 
zu  fallen  hat.  Wenn  man  den  Umstand  in  Be- 
rücksiebti^ngr  zieht,  dah  fiwt  irar  Chargren  von 
Sit  ni»''lri;_'-t  iii  KolilenstofVtreh.ilt,  als  er  übcrliauj/t 
noch  im  Hartinofen  erreichbar  ist,  vorgeschrieben 
sind,  10  wird  ee  jedem  Fachmann  klar  aeln. 
wie  sehr  es  bei  dem  pennpen  Qu*  rsi  Imitt  der  Block- 
formen vor  dem  Abstechen  der  Char^^en  anf  die 
richtiirc  Behandlung  derselben  mit  Perroman^an 
ankoiii-  an  man  daranf  ansieht,  Blöcke  mit 
g^latteu  Obereuden  zu  erhalten.  Nicht  Minuten, 
sondern  BrnchtheUe  derselben  spielen  schon  eine 
Bolle  beim  AmdcoebenlMsen  dos  FerromangwiB- 
Nach  einem  Ferromanpanzusatz  (.Mn  =  HO  I  von 
0,7  bis  0,H  °/o  des  metallischen  EinKatzes  wird 
sehOD  mehr  als  3  Minuten  bis  zum  Abstechen 
g'ewartet.  Trotz  hierbei  angrowandter,  Jlnfserster 
Aufmerksaiiikcii  ist  ein  Versehen  möjflich  und 
man  ist  daher  nicht  selten  yenöthifft,  dem  ttiefsen- 
den  Metall  in  der  Ali-^tif lirinno  einige  Schaufeln 
zerkleinerten  Fcrromangans  zuzusetzen,  um  nicht 
„StleMrOhren''  za  erhalten.  Sehlimmer  fhst 
ist  ein  kleines  Zuviel  an  liangan,  also  ein  zn 
friihzeitigos  Abstechen,  da  die  dann  resukirende 
dieklMssige  Chargre  fem  »tmgt.  Hierbei  liifst 
»ich  manchraal  eine  Erscheinung  beobacliten, 
die,  soviel  dem  Verfasser  bekannt,  in  der  Lite- 
ratur ihre  Besprechnnf  noeh  niebt  gelhnden  bat. 

Hei  nicht  sehr  dickfliissiffeii  ''harten  mit 
niedrigem  Kohlenstoffgehalt  bildet  sich  in  den 
filoeklbrmen  mittlerer  Grfifiie  (also  5  nnd  6  Zoll  im 
Quadrat)  eine  erstarrende,  schalenförmifre  Kruste 
▼on  a  bis  4  cm  Dicke,  die,  mit  der  coneaveu 
Seite  nach  oben  gekehrt,  aaf  dem  flüssigen  Metall 

•  Während  Drucklci^unir  ilicseh  Artikels  ist  der 
I?au  eiuefi  neaeu  Wal/wirk»  lioendpt  wurden,  für 
welches  Blöcke  von  10  /oll  (und  aafwiirts)  iro  (Quadrat 


schwimmt  und  von  ihm,  während  es  von  unten 
zuströmt,  alliiiiihHr  ti  Imlier  und  höher  gehoben 
wird,  den  irröl'sten  i  hcil  der  OherHiicbe  desselben 
bedeckend,  dir  IMudm  alter  troilassend.  Nur  bei 
recht  dickflässi^'^t'ii  i  hai*gen  oder  in  den  Klock- 
fonntMi  kleinen  F(n-innls  vereinitri  sich  diese 
„Schale",  die  in  der  Form  einem  ins  Wasser 
gefallenen  Stearintropfen  fthnlich  sieht,  nach 
üeeiiJij-ung  des  (iiefsens  mit  dem  unterdefs  ent- 
stundeuen  festen  Kande  des  lilockes,  gewöhn- 

■  lieb  aber  sehmilst  sie  anf,  wenn  die  Blockformen 
panz  peftillt  sind. 

(Im  die  Natur  dieses  Phänomens  zu  ergründen, 

I  sind  iblgende  Analysen  gemacht  worden: 

1.  Eine  Annlvsr-  riniper  solcher  ^rb.ilen, 
,  welche  ans  der  tlüssigeu  L  mgebung  herausgehoben 
'  wurden. 

2.  Eine  .\nalyse  eines  kleinen  Probeblockfti 
,  der  betreffenden  (Jhargen,  der,  wie  gewöhnlich 
'  snr  Herstellung  der  Probe  fftr  die  Schmiede 

nn<l  das  Labonitorium.  in  eine  kleine  gnlselserne 
Blockform  abgogoasen  wurde.  Diese  Probe  kann 
I  mit  Recht  als  Dnrehschnittsprobe.  der  ganzen 
("hariare  gelten,  weil  sie  der  Pfanne  direct  noch 
während  des  Uiebens  eines  der  mittleren  Oe- 
spanne durch  Unterhalten  der  Probe-Blockform 
unter  den  einen  der  beiden  Ausgüsse  entnommen 
wird,  wobei  natflrlicb  der  Stöpsel  cor  Verminde- 
rung der  Kraft  des  roUen  Strahles  nur  ganz 
wenig  fjreiiffnet  wird.  Es  ist  zu  beachten«  dafll 
diese  Probe  sofort,  nachdem  sie  abg-egossen 
worden,  erstarrt,  da  sie  etwa  nur  3  kp  wiegt. 

3.  Schliel'slich  eine  Durchschnittsanalyse  aus 
dem  KojiiVmle  der  Blftcke,  denen  die  Schahn 
entnommen    wurden,   also   von   dem  Material, 

:  welches  die  Schale  bei  ihrer  Bildung  unmittel- 
bar umgeben  hatte. 
I       Die  Resultate  dieser  Analysen  sind: 
I     Charge  Nr.  IfiO: 

Mn  S  C  e  M 

0,i&    11,070    0,08    O.OIÖ    0,0tj'2  (Schale) 

0.«1    O.li:!    n.IO    0.&2\i    O.nli»  i  l)un  h^chnittsprobei 

U.tiö   0,17a   iJ,15   0,031    0,0*26  (oberes  Blockende) 

Charge  Nr.  988  (1.  Qsspaan): 
0,68  0,087  0,00  0,082   0,081  (Schale) 
'  0,88   0.096   0,09   0,022   0,023  (DniolMObaittsprobe) 

0,75   0.147   D.IO   0.034  0,020  («beroa  Blodieade) 

('hm){c  Nr.  230  (2.  ticsjiann): 
0.G7    oxim    0.01t    0,(>20   0.023  (Schale) 
0,88  0^088  0,09   0,032  0,028  (Umohachnittrorobe) 
0,71  0,186  0,16  0.084  0,019  (oborea  Bloekeade) 

C  h  u  r  jj  e  X  r.  244 : 
0,72    0,OöÖ    0,08    0,029    0,062  (Schale) 
0,68   0,100   0,08   0,044  0,084  (Probe,  aus  einer 

,  >j  ^  ,^^7  .  Wurzel  hergortelltj 

0,69    0,055   0,0U   0,043    0,046  (Schale) 

0^88  0,OiM  O^IO  0,046  0^081  (Darohaehnittqnohe) 
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tn  StaU  md  Bimi.       CMur  imkamogmiUt  der  weidim  baiUdun  MarÜmtlädi*. 


Unleugbar  eiu  iu  vieler  Beziehung  iiiter- 
MSMtes  Ergebnifs!  Man  wäre  (geneigt,  nach 
ilem  AfTifsern  der  Schale  nrthei)»Tid ,  a  priori 
an  ein  illiollchm  Phänomen  zu  denken,  wie  es 
das  Roheisen  tn  der  Bildung  der  sogmanntm 
Wanzen  zdixt  .  ^>"«^n<\vrs  weil  «He  Schale  die 
Uureiaigkciten  der  W  urzelkanäie,  als  Lehm  und 
Sand,  anf  ihrer  eoncaven  Obemelte  trftgt.  Die 
Aniilj'Hen  aber  beweisen,  dafs  dem  nicht  si>  i>f, 
sondern  dafs  wir  es  im  Üegentheit  mit  einer 
reineren  Änsscheidting  ans  einer  nnreineren  Fra- 
gebung  zu  tliiin  liiibeii.  Wir  finden  sofrar,  dafs 
die  Schale  ans  reinerem  Material  besteht,  als 
die  Dorebschnittsprobe. 

Der  Verfasser  erlaubt  sii  li  nun  fidjrende  Be- 
trachtungen an  obige  Resultate  zu  knnpfsn: 

Vor  allem  bieten  nns  die  angefOhrten  Re- 
sultate einen  Beleg  für  die  Inhomogenität  des 
Materials  in  Flnfseisenblöcken,  wie  er  nns  auch 
sonst  vielfach  in  der  Literatur  begefrnei,  die 
Znsamniensetzuny  der  Schale  aber  dürfte  uns 
nnr  eine  Möglichkeit  lassen,  diese  Inhomogenität 
zu  erklären.  r)afs  letzlere  ihre  Ursache  in  einer 
unvolIlcoinmeDen  MiscbunK  des  Metalls  in  der 
Pfanne  vor  dem  tiiersiu  haben  könnte,  wird 
schwerlich  .femand  annehmen ,  der  die  ^'csetz- 
mtllsi^re  Art,  mit  welcher  sie  in  Jedem  liluck 
allen  Literatnrargaben  nacli  in  KrM  licinniiu'  tritt, 
in  Betracht  zieht.  Sobald  die  Charge  von  der 
Pfiuine  aufgenommen  und  dem  Einlialli  des  Lnft- 
sanerstoffs  durch  eine  halb  erstarrte  und  dulier 
nicht  melir  reactionsfähige  Schlackendecke  ent- 
sogm  worden,  beiodet  sie  sieh  als  toystalli- 
sationsfähigc  Lösung  im  Glei<  bK^ewi(  lit.  d.  Ii.  es 
tritt  keine  Umlageirung  oder  Ausscheidung  der 
einzelnen  Lltonngsbestandtheile  ein,  solange  es 
nicht  dnnii  Sinlvt  ri  ib  r  Teniiteralnr  bis  unter 
den  KryslalU8atiuu«punkt  der  Lösung,  oder  durch 
Hinsofügnng  neuer  Mengen  von  LOsnngSBtofren 
«•estiirt  wird.  Tiitr  der  letztere  Fall  «in,  - 
stellt  sich  fast  momentan  wieder  ein  üleich- 
gewicbtszQStand  her.  Der  Verfhsser  will  nur 
an  das  Verhalten  des  .Aluminiums  als  Zus;itz- 
material  erinnern:  Sehr  heifse,  dännfliissige, 
watehe  Chargen  ^ ziehen"  der  starlten  Gas« 
entwickinng  wegen  nicht  gut  durch  den  Eingufs- 
triehter,  sondern  sprudeln  zurück.  Ein  bis  zwei 
Stfiek  Almnioiiun  fan  Oewicht  von  etwa  je  einem 
Kilogramm, also  eine  homooiiathischgeriogeHeBfe 
im  Vergleich  zur  Quantität  der  ganzen  Charjre, 
an  einer  Eisenstange  befestigt  und  durch  die 
Schlackenkraste  ins  Metall  gestofteo,  bewirken 
im  Moment  einen  riiliigen  tiuls. 

Ebenso  schnell  tast  ditiundlrt  Ferromangan 
nnd  Fenrosilictwu  duicii  das  flfissige  Metall,  wenn 
sif  nur  erat  geschmolzen  sind:  es  ist  i];ibr-r 
ganz  vergebene  LiebesuHih ,  dte  Charge  nach 
dem  Ferromanganznsatz,  zum  Beispiel,  zu  dorcb- 
rtthren.  wie  e-<  iiÜHntlialben  mit  «.Torsem  Kift-r 
geübt  wird,  und  hat  nur  einen  Siuu,  wenn  die 
FenTomanganstficke  oben  anf  der  Schlacke  liegen 


bleiben,    weil   letzlere   zu   consistent   i.sl ,  was 
natiirlirh   iilierhanpt   zu   vermeiden   wäre.  Die 
im  AnfiuiK   der  achtziger  .lahre   in  Aiiwendnntr 
gebrachten  Mlüchapparale  und  bührwcrkc  hatten 
nnr  insofern  einen  Werth .  als  sie  eine  theil- 
weise  (Jasaussclieidiinir  bewirkten,  nnd  verloren 
1  ihren  Werth,  nachdem  man  gelernt  hatte,  durch 
!  entsprechende  HetaUnsItse  die  Oase  nnsebUd- 
lieh  zu  machen.    Obgleich  ein  .Aufhören  jeglicher 
Ueaction  zwisctien  den  einzelnen  Bestaudtheilen 
I  der  Hetallldsnng  im  Ofen  selbst  niemals  eintreten 
kann,  so  liifst  sich  doch   an«  Ii   >rh,,u  liier  ein 
angenäherter  Roheanstand  erreichen,  wenn  man 
.  das  Bad  je  nach  d#r  durch  die  Schlacke  ab- 
i  gebbaren  SauerslolVmeiiire  kürzere  oder  I:lngere 
I  Zeit  sich  selbst  und  der  Schlacke  überliUst,  da 
i  der  LnftsanerstolT  nach  dem  Einschmelzen  nnr 
langsam   einwirkt    utid   flbrlg^ns   seine  Menge 
geregelt  werden  kann.    Das  Kochen  des  Bades 
kann  schon  beinahe  ganz  anfhfiren,  wenn  das 
Metall  noch  lange  ni<  lit  den  niedrigsten  KoblMt- 
Stoffgehall  erreicht  hat.    Je  langsamer  die  Oxy- 
dation lies  Metalls  vor  sich  geht,  um  so  besser 
ist  das  resultirende  Endproduct,  wenn  gleich- 
zeitig die  Teiu]»eratnr  keine  anormale  Höhe  er- 
reicht.   r)aher  sind  (bargen,  die  aus  iigend- 
welchen   Grfinden    Oneist    sehr  unerwünschter 
Natiirl  ganz  ausnahmsweise  lange  im  OtVn  haben 
sitzen  müssen,  fast  immei'  von  hervorragender 
68te;  es  gilt  nnr  darauf  zu  achten,  dafe  die 
/Jim   Absleclien   trerade  irenügende  Temperatur 
nicht  überschritten  nnd  die  Oxydation  des  Me- 
1  talles  dnreh  rechtseitigea  Zusatz  von  Desoxy- 
dationsmitteln  gehemmt   wird.    Iiiüri-^  ersehen 
wir,  dafs  die  Zeit  eine  groi^e  Kollv  bei  der  iier- 
I  Stellung  eines  guten  Materials  spielen  kann, 
während  sie   anf  die  Frscluinung  der  Inhonio- 
I  genität  gar  nicht  von  Kinllul's  sein  dürfte.  I>ariu, 
I  dah  man  ihrer  beim  Martin-  und  Tiegelsehmelz- 
verfahren  mehr  Herr  als  beini   liesKeuirr-  und 
I  Thomasproeeis  ist,  liegt  der  Grund,  weshalb  es 
I  bedeutend  leichter  gelingt,  im  Martinofbn  — 
vom  Tiegelofcn  ganz  zu  schweigen  —  ein  edleres 
Material  herzustellen,  als  im  Converter.  Das 
spricht  aber  aodi  für  die  von  v.  Dormns  aus- 
gesprocliene  .\nsicht,  dafs  es  möglich  sei,  durch 
lange  Chargendauer  (bis  zu  21  Stunden)  und 
Vermeidung  von  tiberschiissigeu  Oxydationsmitteln 
im  Martinofen  QualitlUen  zn  erzeugen,  welche 
jenen    dos    Tiegelschnielzens     nahe  kommen. 
Damit  ist  ja  noch  lange  nicht  gesagt,  dafs  eine 
I  solche  Artteitsweise  zu  empfehlen  würe.  Um 
Zeit  zu  gewinnen,  arbeitet  man  auch  im  Martin- 
ofen   mit    einem   L'eberschnl's   von  Oxydations- 
mitteln, deren  Wirkung  auf  die  Charge  fSr  die 
/<  it  dfs  Abstechens  durch  Znsatz  von  Desoxy- 
daii<iit!,mitielii  aiif'geh<d>en  wird.* 

•  leKpi'  ilie  Hcileiitiiinr  diT  Zeil  heim  Tiegel- 
srbmelzen  vergb-irhc  tnau  den  in  dicsi  r  Zi  its.  lirift  1884 
Seite  663  wiedergegcbeneu,  von  Seebobm  ror  dem  Inn 
and  fltecl  Tüstitat«  in  ehester  gehaltenen  Yortrsg. 
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Wenn  nun  pleicherwfise  in  allen  Stahlhlöcken, 
o]t  li.irr  imIpi"  wpirli.  oli  aus  dem  Converter  oder 
ileiii  M.iriiuitten ,  vim  p^iit  ixler  stiilerht  durch- 
trearlieitften  Char^ren  stammend,  ein  und  dieselbe 
RepehniU-iiukeit  in  der  Inliomotrenitiltsersclieinunt^ 
zu  beubai  Ilten  ist,  8u  kann  der  ürund  dafür 
nicht  in  den  Efgrennchaft^n  de«  IfeUdls,  die  e« 
bMiUst  oder  nirht  verlor,  bevor  e-^  in  die  Hlork- 
fonnen  gelangt«,  gesncht  werden.  Auch  dio 
Annnhm«,  dafo  die  nnre^elnAftife  VertbeOnnf 
der  (trnniNfoffe  im  Hlni  kf*  Ih  i  vors-enifen  werde 
durch  eine  nocli  in  der  iilockfom  fortdaaernde 
ehemisGh«  Beaetion,  welche  in  der  Mitte  oben 
am  stJlrksten  sich  irelft  nd  in;n  lu»  iiml  daher  tre- 
rade  dort  die  gröisten  rnterschiede  hewirko,  ist 
Icanm  ditcntabel ,  da  tchon  in  dpr  Pfanne  das 

Anfliöreii  jeg^lirlior  itfaitioii  rMii>tiitiit  wenlcn 
kann,  letzteres  um  su  mehr  also  im  erstarrenden 
Blocke  ansonehraen '  iit.  Folgende  Analysen 
niöffen  zur  IJekriifti^ing  des  (lesatTten  dienen. 
2>ie  Btammeu  von  drei  Proben,  die  während  des 
Oielsens  (wie  oben  besehrieben)  in  Zeitintervallen 
von  etwa  5  Uinnten  jrenominen  wurden,  wobei 
die  erste  von  ihnen  schon  erhalten  wurde,  wäh- 
rend da.«  Metall  noch  ans  dem  Ofen  in  die  Pfanne 
tlol's,  was  im  Suliuer  Martinwerk  geschehen  kann, 
da  die  Tfanne  direci  ülier  den  Kingnrstrlchtem 
und  unter  der  Abstichhnne  steht: 

Chart»  «r.  Um        n        C  r  81 

2HS  (1.  Gespann I  O/tö  0,07iJ  O.ld  (1,(15!)  ().(>24 

288  (2.      ,     )  0,W  U,ü7b  0,W  ü,Uül  0,026 

988  ^     ,    )  0,68  0.068  0,0»  0,060  0,080 

Die  rnterschiede  «wisclHn  den  drei  Analysen 
sind  so  gering  und  ebne  (jesetzmäi'sigkeit,  dal's 
sie  wobl  mit  Fnfirnnd  Recht  auf  die  Ungonauigkeit 
der  Methoden ,  wie  sie  in  einem  gewöhnlichen 
BetiiebsIaboratoHiun  angewandt  werden,  zoräck- 
XttfUbren  sind.  Hienra  vergleiche  man  auch 
Poiircels  Ansicht  *  nnd  Allens  und  Theliis'  Ver- 
sacke auf  der  Fabrik  von  Henry  itessemer  &,  Co. 

Einen  positiven  Beweis  dafür,  dafs  die  In- 
homogenitftt  der  FlnfsciscnblScke  nicht  auf  che- 
mische, sondern  anf  physikalische  XOrgange 
znrnckzafUbran  ist,  glaubt  dr-r  ^'erfas!^<  r  nun  in 
dem  Phänomen  dif  oImh  K-m  lu  i«  Im  hch  Scbalen- 
bildung  gefunden  zu  haben.  In  Ii m  h  i  Vt  rfa'^ser 
das  flüssige  Eisen  oben  als  kr\  st;tllisaiiiiii>l;Uiif:i' 
Lösung  bezeichnete,  deutele  er  seine  .\nsi(ht 
^clioii  an,  die  dahin  irt  lit,  dals  sich  dd  in  allen 
liliickeu ,  ob  von  oben  oder  comuiunicin>nd  ge- 
gossen, in  Erscheinung  tretende  Inbouogenitftt 
in  vrdlständig  befrieiiiircndir  Weise  mit  Hülfe 
der  Theorie  krystallisircuder,  verdüuuler  Lö- 
BOngen  erkllren  iKflit.**  Dieser  Theorie  nach 
ist  anzunehmen .  d.irs  si'-ti  zni  rsf  Krv-t.ill''  des 
reiueu  Lösungsmittels  bilden,  die  schwerer 
schmelzbar  and  sppciflsch  schwerer  nind  als  das 


**  VeroL  saeb  Jfiptaer  von  Joustorff,  Com- 
peadinm  der  Eisfahüttenkuii«Ii>,  Seite  lOT. 


andere  Metall,  daH  Muttermetall.  Daher  sinken 
sie  sofort  nach  ihrem  Entstehen  nach  unten, 
Solan ere  der  Aggregatzustand  des  JJlockes  es 
erlaulii.  Während  nun  das  Metall  an  den  Aufsen- 
flächen  der  ganzen  BlocklUnge  nach  fast  gleich- 
zeitig und  schnell  erstarrt,  geht  in  der  Mitte 
des  Blockes  noch  längere  Zeit  hindurch  ein 
.Austausch  der  reinen  Krvsfalle  mit  der  iMutter- 
lauge  von  oben  nach  unten  von  statten.  Daher 
ist  aneh  die  Znsammensetznng  des  Bleekinflwrn 
unten  und  oben  fast  {rleicb,  wiilircti  l  gegen  die 
Mitte  zu  das  Metall  unteu  reiner,  üben  aber  be- 
deutend  unreiner  als  am  Rande  gefunden  wird. 
^V^Mln  nun  die  Clnt";''  rtwas  dickflüssig  nnd  /.um 
Erstarren  leichter  geneigt  ist,  so  bleibt  ein  Theil 
der  sich  an  der  erknltendmi  Oberflilehe  ans- 
Rcheidenden  Krvslalli'  an  den  ans  den  Warzel- 
kaoälen  stauunendeu  Saud-  nnd  Lehmtheilrheu 
haften  nnd  wird  an  Untersinken  gebindert.  Es 
entsteht  unsere  „Schale",  und  ihre  cliemisrhe 
Zusanimensetsang  spricht  von  der  Richtigkeit 
unserer  Annahme. 

Es  erübriget  noch,  einige  Worte  aber  das 
Verhalten  der  einzelnen  Elemente,  wie  es  uns 
die  Analysen  zeigen,  zu  sagen.  Während  der 
Gehalt  an  Schwefel,  Kohlenstoff,  Phosphor  sich 
der  auseinandergesetzten  Theorie  anpafst,  scheint 
das  Silirium  in  einigen  Fällen  eine  Ausnahme 
zu  marln  n.  Es  ist  abw  arannehmen,  dafs  der 
Mehrgehalt  an  Silicium,  wo  er  sich  zeigt,  anf 
mechanisch  beigemengten  Sand  zurückzufüluen 
ist,  weil  ja  die  Schale  auf  ihrer  Oberseite,  wie 
schon  oben  bemerkt,  den  Sand  aus  den  Wurzel- 
kauillen  trägt.  Wa^  das  Mangan  anlangt,  so 
finden  wir  hier  «1«  «neb  sonst  in  allen  Ltieratar* 
angaben,  die  «ich  mit  der  Frage  der  Inhomo- 
genität befassen,  eine  sehr  gleichniilfsige  Ver- 
theilaoir  desselben  an  den  verschiedenen  Stellen 

d'es  Blockes.  Meistens  lilfFt  sich  zwar  im  un- 
reineren Tbeil  des  Blockes  eine  kleine  Zunahme 
de«  Hangaas  eoatfeatireD,  aber  auch  oft  das 
(legontheil.  Fast,  immer  sind  die  rnterschiede 
sehr  gering.  In  den  Lebrbtchem*  ünden  wir 
gewöhnlich  die  Angabe,  dafli  ein  verhftltnih- 
milfsig  hoher  Mangangehalt  einem  evcniuei! 
wegen  hohen  Schwefelgehalts  zu  erwartenden 
üothbrnch  des  Eisens  entgegenwirke,  weil  sich 
Mangansulfiir  gebildet  habe,  welches  weniger 
schädlich  sei,  als  Eiseusalfär.  Diese  Ansicht 
dürfte  doGh  nicht  so  ohne  weitarea  als  Axiom 
hingMtellt  werden ;  es  ist  nicht  reebteioxasehen, 
warum  Mangansulfür  weniger  schädlich  sein 
sollte,  als  Eisensnlfnr,  oder  umgekehrt.  Die 
entschw  (  Ii  1.1  Ii  Wirkung  des  Mangans  auf 
schwefelhaltiges  Eisen  unterliegt  ja  keinem 
Zweifel,  ob  aber  ein  kleines  Plus  an  Mani.'an, 
das  iui  Metall  zurückgeblieben,  ohne  in  die 
Schlacke  als  Haagausnifru'  überzugehen,  sich 


*  Veigl.  K.  B.  Ledebur,  Hsndhnch  der  Ri«>tt- 
hättenkuuii«,  S.  Ml. 
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anbedingt  als  MaugaasulfUr  im  Blocke  vortindcu 
uaft,  tat  doch  noeh  ein«  Frag«.    Ja,  es  mag 

vielleicht  gerade  nicht  <\ov  Fiill  ^v'm,  da  sonst  der 
Maugrangehalt  im  uareiuerua  Tlteil«  des  Uluckes 
proportional  der  Zunahme  des  Sehwefetgehalt« 
sein  iniifste,  w;is  ;rich  nicht  tMunial  unniUierml 
der  Fall  ist.  Warum  sollte  das  Mangan  nicht 
▼ietmehr  einfkeh  metalllMh  mit  dem  Eisen  legirt 
dem  Kothhinch  entgegenwirken  können,  indem 
es  an  und  für  sich  die  guten  Eigeiischaftea  der 
Legirung  hebt?  Jedenfitlls  bewirkt  ein  kleiner 
üeberschufs  an  Mangan  ein  Diekwerden  der 
Charge.  Sollte  diese  Aeudoruug  der  Legirung 
in  physikalischer  Hinsicht  auch  anf  eine  erhOht« 
Bildung  von  Mangansultar  zurückgeführt  werden? 
Doch  wohl  nicht,  denn  auch  ganz  schwefelarme 
Chargen  kSnnen  durch  ein  kleines  Znviel  an 
Itangan  dickflüssig  werden. 

Wenn  wir  nun  in  der  Krystallisation  die 
Ursache  der  ungleichmäfgigen  Vertheiluiig  der 
Elemente  in  den  Flul'scisi-nliliKken,  die  jedoch 
bestimmten  Gesetzen  folgt,  schon  wollen,  so 
kommen  wir  auf  diesem  Wege  anch  zu  einer 
PlrliCisirnng  dos  Begriffs  der  Saigornng.  Ge- 
saigertes  Metall  wtlre  demnach  ein  Quantum  der 
Legirung,  das  durch  zufällige  änfsere  Umi^täude, 


wie  Vorhandeuseiu  von  Hohlräameu  und  Druck 
der  mehr  oder  weniger   schnell  erstarrenden 

>fasse,  aus  seiner  ihm  durch  die  Krj'stallisation 
angewieseneu  Position  verdrängt  worden  ist, 
wfthrend  es  noch  den  erfordprliehen  Aggregat- 
zn.^taml  besafs.  Hei  eim  r  I 'i  i  hcuahme  ist  es 
allem  Gesagtou  nach  anumgäuglich  uothwendig, 
dnrch  schnelles  Brkaltenlassen  der  Probe  den 
Folgen  der  langi^anien  Krystallisation  vorzu- 
beugen. Nur  solche  Proben  haben  einen  Werth 
für  den  Vergleieh,  wahrend  Proben  ans  dem 
Walzwerk,  ohne  Wahl  von  irgend  einem  Walz- 
stück der  betreffenden  Charge  und  einer  be- 

\  liebigen  Stelle  deeselben  genommen,  oder  gar 
Proben,  ans  den  Wurzelkanälen  hergestellt,  die 

i  obendrein  oft  mit  der  Schlacke  der  geschmolzenen 

I  ßespannziegol  bis  ins  Innere  ireninreinigt  sind, 
gar  keinen  Zwe<k  haben. 

Zum  Schluls  erlaubt  sich  der  Verfasser  in 

[  Bezug  anf  die  einsohlii^ge  Lit«ratnr  anf  die  ' 
.\ngaben  hinzuweisen,  die  Ledebur  in  seinem 
Uandbuch  der  Eisenhüttenknade  Seite  999  mit 

I  fast  erschöpfender  Volistandlfkeit  giebt. 

Adolf  Riemer, 

HttlUohef  «m  M«r:ii  /u  SuHn, 

I  KUsohOiMDwork  N.  V.  ('«•«ucholT,  SidralidMd, 


Zur  gegenwärtijsren  Lage  der  rus^iHchen  Montauiudustrie. 

Von  ilütttiningenieor  Dr.  Neumark  in  Gleiwitz. 


Die  „Berichte  über  Handel  und  Industrie", 
zusammengestellt  im  Reichsamt  des  Innern, 
bringen  in  Band  II  fKt't  15  einen  lieriiht  (ins 
Kaiserlichen  Cousulats  in  Ilostow  ülier  „die 
russische  Montanindustrie  im  Dongobiet"  und 
im  Haiii!  III  \\<'h  '5  einen  lierithr  des  H  iiidels- 
sachvei-fttaniii^i'u  bei  dem  Kai^eiliciicu  lieneral- 
consnlat  in  8t.  Petersburg  über  „das  Eiaonerz- 
revier  am  Krivoi  Rog,  seine  Bedeutung  fiir  die 
sudrussischo  Eisenindustrie  und  für  den  Export 
nach  Dentschland*'.  Nachsteheilde  Mittheilnogen 
ilDd  unter  Zugruii>l<'i(g;ung  und  Erweiterug 
beider  Arbeiten  zusammengestellt. 

Die  in  dm  Berichten  gegebenen  Daten  über 
die  Knheisen-  nnd  Kohlenprodncriun  Ivurslands 
sind  bereit«  in  „ Stahl  und  Eisen"  '  veröffentlicht 
werden.  Idi  wiederhole  deahalb  vm  die  Pro- 
dnctifin  des  Jahres  lM"i;»  und  füge  die  weiteren 
Daten,  soweit  dieselben  bekannt  sind,**  hinzu. 


•  ..Stahl  and  Eisen*-  1901.  S.  G3. 
*•  Es  ist  überaus  schwer,  ziivcrliissige  Duti'n  UImt 
die  russische  Montan-Statistik  zu  erhallen,  da  der  .Staat 
eine  genaue  Statistik  nicht  heruusgiebt.    I>ie  bit'r  an- 

Sgebcncn  Zahlen  sind  gröfstentheils  diu  ]'•. lichten 
■  stttadigen  Bureaus  der  EiienindnstrieUfla  BnfslandB 


Rufslands  Boheissaorseugung 
in  1000 


J«hr 

1891) 

I !«  \:  I 
1!HI| 


Ural  I  Miltol '    SSd    '  PoUa  i  Mord 

Ii  I 


734,5  «8^811864,0 

s23,l  •2an,2  UiQft^  a00,0l 
419,2104,7  714,5  160^6, 


808,7,88,07jlO,^81,8S  9708,^ 


ca. 


865 
16,6 


2900,0 
[1404,4 


Wfthrend  die  Zunahme  der  Production  im 

Jahre  1899  tregen  diis  (ahr  1H9M  noch  etwa 
500000  t  betrug,  ist  sie  für  das  Jahr  19UU  gegen 
1899  9xt  etwa  900000  t  snrflckgegwigen  nnd 
wird  im  Jahn-  iDoi  bep'it»  einen  euplknd- 
lichon  Rückgang  gewichen  sein. 

Beillglieh  der  Deckmg  des  EtsenbedarlBe 
durch  die  einheimische  Production  herrsdit  die 
gewifs  zutreffende  Ansicht,  dals  der  gcsammte 
Bedarf  mit  der  Zeit  dnreh  das  Inland  gedeckt 
werden  wird.  Der  Bedarf  an  Roheisen  wird 
heute  schon  mit  mehr  als  98  ^/o  in  Bufsland 
selbst  erblasen,  wthread  noeh  Im  .Tahre  1886 
nur  »)'»  "  0  einheimischen  rr»iirnii?i  waven. 
„Es  kann  indessen  keinem  Zweifel  unterliegen," 
so  berichtet  das  kaiserUohe  Oonsoltt,  ,da£» 
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laad  In  «bB(*hV>a)  '  i  Zt-it  itniner  noch  der  Einfahr 
am  dem  Aaslande  bedärfeo  wird.**  Allerdings 
wird  es  sich  hierbei  im  wesentlichen  nur  nm 
Verfeiiit'niiiic-'prodacto  and  besonders  om  Ma- 
schinen handeln  können.  Die  natürliche  Ent- 
wicklung jeder  Industrie  fordert  eine  stetig  fort- 
schreitende Verfeineraus  der  Producte  und  diese 
Entwicklung  wird  unzweifelhaft  gefordert  durch 
Krisen  tud  Absatzschwierigkeiten,  wie  sie  die 
nnaiMhe  BüMiiiDdustrie  znr  Zeit  erleidet.  Zwar 
werden  pewifs  noch  Jahrzehnte  vcrerohcn.  ehe 
Rufnland  eine  concnrrenzffthige,  auf  liiifiti  ge- 
schulten Arlitittr«taiuui  und  auf  einer  soliden 
Feinmechanik  ba.sirende  Maschineniuduslrie  be- 
sitzt, aber  man  wird  doch  mit  einer  stetig  fort- 
■dneitaideill  VerdriaSling  des  Impnrtf«  an  Kisen- 
waaren  zu  rechnen  haben.  Die  bi^heritro  St^itistik 
scheint  dieser  Auffassung  zu  widcrspicchen,  da 
die  »bsolate  Höhe  der  Einfuhr  noch  elneSteigerung 
zeigt,  aber  im  Verhiiltnifs  zum  (Tesammtverbrauch 
besteht  bereits  seit  Jahren  ein  nicht  zu  unter- 
•ehRtsender  BüMtguig.   (Siebe  TabeUe  L) 

Für  das  Jahr  1901  dürfte  der  Verbrauch 
auf  aater  24,0  kg  a.  d.  Kopf  der  Hevölkeroag 
xarttckgegangen  nnd  die  Einfuhr  von  Bobeiien 
Mf  mter  %  */•  des  Verbrauchs  gefallen  sein. 

Das  procentnale  Muxiiuiun  it  r  Kiiifnhr  wnrde 
mit  37,2  °/o  des  Verbrauelis  im  .iaiire  1894  er- 
reicht. Seit  dieser  Zeit  zeigt  sich  eine  fort- 
währende .Abnahm»'.  Nachstehende  für  die  ersten 
sechs  Monate  der  Jahre  IHm,  190U  und  l'Jül 
snaammengeBteUte  Tabelle  griebt  ein  Bild  von 
ihrem  weiteren,  selir  bcilcntenden  Rückgang. 

Es  sind  darin  nur  die  weitere  Kreise  ioter- 
es«lr«iden  Artikel  nanentUcb  aal)ienoittinen 
worden.   (Siehe  Tabdle  II.) 

Gesammteinfuhr  in  Form  von  Rol  .  i-m  und 
Fabricaten  umgerechntt  in  1"UU  Tonnen  Koheifou: 

1899  19Ü0  1901  I.  Sem. 

1008,1        804,8  890,8 

Die  Elttfnhr  ist  also  in  den  beiden 
letzten  JahrenanfwenigeralsdieHillfte 
and  am  mehr  als  eine  halbe  Million 
Tonnen,  d.  L  niebr  als  35  Iflllionen  Päd 

X  m-  "'i  c  k  <r  e  g  a  n  g  p  n . 

Wenngleich  erwartet  wurden  kann,  dal's  bei 
einem  Wiedennifbliihen  der  Industrie  ancb  die 
Einfuhr  wieder  zunimmt,  so  iuuf->  dui  li  damit 
gerechnet  werden,  dafs  die  Notb  der  russischen 
Werlte  dtesellMn  cwinfen  wird,  den  Beznge  der 
uu.swärtigen  Fabricatr  dii-  uriilste  .Aufmerksamkeit 
za  widmen  nnd  die  üi-ünde  für  diese  BezUge,  wie 
gleichnülfsige  Qualität,  schwierige  Fabitottion 
und  zuveiUMiga  Bediennng  aUmlhlleh  wett- 
zumachen. 

Die  Preiflgeetaltnng  der  Inlandsprodncte  bietet 

ein  geradezu  klägliches  HiM.  Di-r  Roheisenpreis, 
weleher  vor  etwa  2  Jahren  noch  7ü  bis  80  Kopelien 


f.d.  Pnd,  d.  t.  etwa  9S  bis  106  M  f.  d.  Tonne  be- 
tmgr,  ist  in  Stidrafsland  big  auf  unter  50  Ko- 
peken, in  dringenden  Füllen  bis  aaf  45  Kopeken 
f.  d.  Pud,  d.  b.  anler  »iO  M  f.  d.  Tonne,  und 
in  Polen  aaf  anter  60  Kopeken  f.  d.  Pud,  d.  h. 
aaf  anter  79  f.  d.  Tonne  and  damit  unter 
die  Herstellnngskesten  gefallen.  Dabei  ist  der 
Absatz  ganz  aafherordetitlich  erschwert.  Der 
gröfste  Theil  der  Werke  hat  den  Betrieb  ein- 
gesi:hrftnkt,  einige  Werke  stehen  ganz  und 
Auftr.'ige  müssen  za  onnifiglicheD  Preisen  Sber- 
nonuneu  werden. 

Im  .\nfaug  vorigen  Jahres  fanden  in  Peters- 
burg im  Fiii  iiizriiinisterinm  unter  dem  Vorsitz 
des  tieheimraiti»  Kowalewski  Berathungen  der 
Eisenindustriellen  wegen  .\bhälfe  der  Folgen  der 
Krisis  8tatt.^  Nach  den  dort  vorgelegten  Daten 
waren  in  Südrni'sland  Anfang  des  Jahres  1901  29 
Hochöfen  in  Fener,  13  aafser  Betrieb,  7  im  Ban 
und  .')  in  Reparntnr.  .\in  1.  Januar  1  Mi»l>  waren 
li2  Hochöfen  in  Feuer,  13  waren  auHgoblaseni 
4  im  Ban  und  6  in  Eteparatnr.  Aneb  in  Polen 
ist  eine  Reihe  von  Hm  höfen  in  Skarzysko,  Stem- 
porkow,  Hutta  Uankowa,  Ostrowice,  sowie  eine 
Antthl  von  Ueinen,  mit  Helskoblen  betriebenen 
Oefen  anfser  Betrieb  gesetzt  worden.  Wie  weit 
die  Prodactiou  im  Verbältnifs  zu  der  höchsten 
besw.  geringsten  Prodnetionafthigkeit  ein- 
geflchriinkt  wurde,  mllge  folgWtd« 
Stellung  zeigen: 

la  lOSD  TteSMt 

tnimttnmiinunllt 


md  . 

Mittel 

Polen 
Ural  . 


1400 
156 
26 
•200 
800 


2630 
377 
62 
846 
990 


1507 
233 
36 
800 


43  "/u 

m  »/o 

SO"/« 
18  V« 
11 


Diese  Tabelle  spricht  ffir  sieb. 


Am  wenigRtiu  ungünstig  liegen  die  Ver- 
liflltnisse  im  Ural,  aas  diesem  Revier  lauteten 
die  Berichte  nicht  gar  so  trostlos,  was  wohl  auf 
die  weniger  stürmische  Entwicklang  der  letzten 
Jahre  und  auf  die  grSIsere  Soliditftt  dar  Uarkt^ 
nnd  AbsatsverfaAltniaae  KnrBeknofBhren  iat|  da 
dieses  Revier  weniger  von  den  BentellungMi  der 
Kegierong  und  der  Eisenbahnen  abh&ogt. 

Bei  den  Beratbnngen  bebnfti  Hebnng  der 
metallurgischen  Industrie  wurden  die  ver- 
scliiedensten  Vorsctilage  gemacht.  Als  Orttnde 
des  allgemelnMi  Niederganges  worden  aUseitig 
anerkannt : 

Zunächst,  dafe  die  wild  ansteigende  Con- 
junctor  durch  angewShnlicbe  BeeteUnngen  der 


•  In  jüngster  Zeit  ]itk)iu  nofih  Sondenrerhand- 
lung<in  stattgefunden,  welche  bezweckten,  die  von  den 
im  Süden  gcli-gcneii  Eisenwerken  geplante,  bereits  in 
den  belgischen  Parlamenten  erörterte  Syndicatebildung 
aater  lutwirknqg  dw  Btgianmg  zu  fördern. 

Die  B4d. 


Digitized  by  Google 


374   SUhi  uiid  £ueD.       Zur  gtgtnwärligtn  Lag^  der  nunsetun  UoHiaMindutUrU, 


ii.  Julu^.  Nr.  5. 


Tabell«  i.    Kul'alands  Erzeugung,  Einfuhr  und  Verbmaoh  von  Uoheiseu  in  lÜOU  t 


ls'H> 

l'-'<7 

1     1',  1 

1  '  H  II  ' 

1161,7 
loO,o 

1818,8 

154,1 

14B6^ 

1818^8 

76,8 

18R8,6 

102,1 

3«i8,6 

.  sJ674,7 

•J900.0 

51,8 

Snmma 

■ 

1468,6 

1688.4 

1688,6 

1970,6 

0)11,6 

8961,8 

6e8iitiitiitvr<rbranch   \nf].  nml 
SUlilfabritmte  auf  Eohetsen  umgc- 

90S87 

i  tMSiil  1  M51,B 

1 

1 

8i8U.4 

Rolielten   in  Form  ▼on  Fftbrictten 

t>t.^7 

7fi2,0 

I 

Oeaamint-RohMiea:  (Einfbhr)   .  .  . 

617,8 

778,9 

778^6 

888^8 

866^  i 

940,8 

1006.1  j 

894,^ 

tn  Procenten  vom  Oesami(iitv«Arueh : 

Killfuhr  von  K' heitfeii 

!».0 

7.4 

H.l 

3,2 

U.7 

1..") 

•20,9 

2H,t> 

:t],l 

27,r. 

26.5 

2:<,»i 

MI 

";'«  Humum  Kiiitulii 

37,2 

M,2 

2K.7 

27,H 

11,9 

Verbrauch  pro  Kopf  der  Ues'ölkerung 

18,1 

16,1 

■  18^ 

18.9 

26,1 

£8,9 

^0 

Tab«li«II.  RsfBUDd«  Einfakr  für  eiiouat«  in  1000  t. 


L  SemMter 

1899 

19Ö0 

i901 

1899 

1900  1 

1901 

— ' 

49,7 

22.8 

7.2 

Bob(ii8fiii'r/c<i|.rp;s>,.  .  ,   

S;i,  lloheiseii  uiid  l{'i(iHi-.i'iiri  i;('llL,'Ili^>-t■ 

_ 

06,2 

2Ö,Ö 

Stall-  iiiiil  Siirtrncisfii  

7:il 

l 

!•-,:> 

■i.l 

1.1.' 

14,6 

«        anfwbrts  von  Nr.  S5  .....  , 

16,0 

9.7 

13,1 

- 

-  i 

S«.EiMa  .... 

}7.*i 

149,0 

47,6  ! 

48,0 

7,2 

i 

_  1 

:<.) 

2.7 

!  I.'i 

Stakibleohe  bii  Nr.  25  .  

l,ö 

0,8 

0,2 

0.25 

S«.8ta]il  .... 

20,6 

11,6 

7,10 

20,6 

tl,6 

7,1 

Ei«fn     iin'l    Stiitili'i /,»'u^'nis*<\    K  i^'^Sfliirln-itcii. 

H,7 

5,8 

3,6 

2.« 

Sen^ii-ii.  Sil)], 'Iii.  Sclieeren  und  diverse  Uand- 

w.^rk-^/t^iiL'c  

8,0 

7.6 

1  >aiiipfnias(:liiii(!ii   

:i.'.io 

2,iö 

1.411 

Tcxti  liiiiLscliiiirij  ,  , 

Hl.To 

10,18 

lloUll-  und  Uolzb«»rbeitiingsmascbinen  .  , 

7,08 

8,84 

1,57 

2,60 

1,46 

0,18 

'^M 

4,(16 

4.18 

Müh-  nnd  Pr<»schmaacliinen  

«j,80 

Mi 

Liinilw  irtlisi  ti.ifiliche  Maschinen  aller  Art  .  . 

U,87 

1.^.-7 

iö.iU 

15,50 

97,HO 

83.B0 

24,61 

^ii.           liilir'i   iir  il   A  1  p;!  r,i1 1- 

t<>3.7 

91,6 

7(J.l 

l<>:-?,r        "t.r:  7m,I 

>';i.  I",i  n  t'r.hr  Iumii-  nii-l  S'.ili  1  !:ilir  r.itr 

1  <  1  ,:, 

1 '  liJg^-.J  t'ßliu.  aul  ikvhcihtll  UU    clll.ilU;i£,>  l."iii:  l*"* 

4&l,ö 

2."j7,i;.') 

•ilO.O 

Hierm  «b^n  aufgeführtes     Ii  - 1~  . 

50,2 

26,00 

1«',8 

Sa.  Rvh<dsi«ii«iDfnlir  .  .  . 

ri«i7.7 

28.^85 

220,8 

Zur  <jf<j(nuüritgt-n  L  tijt  lifr  rustijiehrn  MuHlaninduxti'ie. 


Matil  Ulli)  Ei-en.  tlb 


Kronn  nud  der  griW-i  i -  ti  t  ies.  llsi  luiftcii,  d.  Ii.  im 
weseutlicheii  lür  Kiseiibalm-  und  Daiiipfscliirt- 
Iwoteii  geaebaffeo  wnrde  nnd,  ■  dafsi  das  unvorher- 
eeschrne  Aii!«hlrilM  M  dif>i<  r  Auflhijr«'  die  zalil- 
reicli  eDl^tanddiifi  luvUillurgiHclmu  Werke  in 
ÜLW  Gntwicklnag  plStsHch  lahm  lagt«.  So 
blieb  n.  «.  d«r  erwartete  Auftrag  für  die  libl- 


ri^ilic  IJnlm  aus,  du  für  den  schleunigst  in  der 
.Maiid.-t  hiirt  i  bfrzuätelleudeu  Bahubau  die  Ke- 
^ienin^:  ScbiMMi  «IM  NMpdamnrika  besog.  Fol- 
frciidc  Ziisamnit'n8te!Iiiti!r  zeifft,  wie  profs  das 
J^liittverhälluild  zwischen  UcHttillnugen  und  l'ro- 
dnetiftiuflMitgfceit  gerade  Ar  Elaenbahnbedarf 
gestiegen  ist: 


tn  1000  Tonnen. 


NorniBlb«Btpllun<r       Bestellnng  für  1001  ProdnetionBfnhigkeit 


EisenbahnRchii-ni'ti 
l^erbäadiiagMtttcke 


ivtgen 


Samwia 


RokcUea 

1^)7.0  entspiceh.  898,0  ' 

51.0         „  Tfi.n 
lM-2.-j  Stock  ,  ^r-.  J 

ISOOO  „  ,  147,5  . 
1000    «  , 


18>* 
621,6 


Rohriw-n 

KU.O  entsprecb.  24<>.o 
H2,8        ,  4}>,2 
881  Stttok  ,  72,1 
IIOÜO     „     „         90,1  . 
BW>    ,     ,  8,2! 

466,6  I 


Kobel*en 

t7<i,Q  entipreek.  7140 
«5,6        „  98,5 
1100  Stadt  „  i)0,0 
81000     „     ,  264,0 


1200 


20,0 
1178,5 


Noch  im  Jabie  li^OO  hatten  die  Hätten  von 
dra  EiMiib«]iB.«&  Keetellnngen  in  der  HQbe  eLaaa 
Verbrancbee  von  rud  einer  Millioo  TonneD 

BoheiüMn! 

Andererseits  liegt  aber  eine  der  liauiitursacbeu 
der  RrisiB  onzwulfelbaft  in  d<>r  ühertniirsigen 
Spernlation  und  in  dcu  >  m  iindnnf^sverhilltnissen 
einer  Keihe  von  rntciiiLhmiin^fen.  Viclf  Actien- 
gesellschaften  wniden  anverhält nirKniUfsli^:  tbeuer 
sregTÜndet  und  ihv  anfangs  erzielten  Metrifbs- 
gewinne  gingen  in  Funn  von  Dividenden  ins 
Aualand»  lo  daTe  diese  Kapitalien  der  Indnetrie 
(■ntz<itren  wurden.  Nuturgeinilfs  zog^en  die  Schwie- 
rigkeiten, welche  der  Niedergang  der  Conjunctar 
deo  UBoUden  Ordadongen  in  erster  Linie  be- 
reitete, die  sülidorcn  rnternehinnntren  in  Mit- 
leidenschaft, so  dafs  bald  viele  jüngere  ünter- 
nehnnDgen  vor  dem  Rain  standen  nnd  Utere 
\y>  r'r.-  üir.'  !:r-.  r\vii  r!ii-iiweise  verloren  oder 
keine  Dividenden  zahlten. 

Zq  den  von  den  Indastriellen  empfohlenen 
Mitteln  zur  AnbahnunL'  normaler  Vei  hilUiilsse 
gehörte  zunächst  die  iilrricbtong  einer  Börse 
zmr  Regelnng  it-r  Besiehnngen  swisehen  Naeb- 
frasrc  und  Aii^ri  l  nt.  Iliei  zn  Ilnlserto  sich  da.s 
Finanaministoriuiu  höchst  anerkennangsvoU  und 
versprach  seine  Hfllfe.  Zn  der  wetteren  Forde- 
rung der  HescliutfunK  billigen  Credits  bemerkte 
der  Vertreter  der  Staatsbank,  dal's  letztere  natar- 
gemäfs  nnr  korse  Credite  gewähren  kKnne  und 
dal's  sie  bereits  60  Millionen  Htibel  in  ver- 
schiedener Forn:  in  niotallurKiHchen  Unter- 
nehmungen stecken  habe.  Die  Wünsche 
bezüglich  Verbilligtitig  der  EisenbahntariA  für 
Kohir  nnd  Erz  wurden  von  der  Kcfrierunp  als 
anmöglich  abgelehnt.  <la  die  Tarife  für  diese 
Prodnete  bereits  bis  zmu  üul.«ersteii  herabgeset/.t 
seien.  F^benso  wnrden  die  N  ni  si  lilil^r'-  bezÜKli'  h 
einer  zeitweiligen  Einstellung  der  Zollerhebung 
anf  ansiandiseben  Koks  und  Kuhle  tOr  die  West* 
grense  als  nndarchlührbar  snirttckgewiesen,  da 


das  Finanzministerium  jeder  Abänderung  des 
bestehenden  Zolltarifs    priacipiell  zn- 
I  wider  sei.    Dagegen  solle  der  Vorschlag  einer 
Aufhebung  der  Bergsteuer  von  I'/,  Kopeken  f.d. 
Pnd  für  das  ins  Ausland  zn  exportirende  Roh- 
i  eisen  von  der  Begierunir   einer  wohlwollenden 
Prüfung  iiTifer/r.fren  werden.     Die  Einstellung 
dieser  Stcuci  ist  denn  auch  seit  Mitte  1901  für 
j  die  gesaiumte  Erzeugung  an  Roheisen  thatr 
siJchütli   <liinhgerührt  wordni.    Ebenso  wurde 
den  Besitzern  der  Eisenerzgniben  im  Krivoi  Roger 
j  Kreise  die  Erlanbnifs,  einen  Thcil  ihrer  Erze 
durch  die  Zollämter  des  Königreir  Iis  Polen  ohne 
Zoll,  welcher  1  Kopeke  f.  d.  Pud  beträgt,  aus- 
I  ffihreiB  m  Unnen,  in  Anssicbt  gestellt. 

Mit  diesen  Ergeljt:i^st  ii  w  iirilpn  diePerathnngen 
1  in  l'etersburg  geschlossen  und,  wie  ich  glaube, 
I  nicht  ohne  das  allgemeine,  wenn  ancb  nnans- 
I  gesiiiMrliciie  Gefiilil  hinterlassen  zu  linlifu,  dafs 
^  eine  nachhaltige  Besserung  der  Krisis  nicht  von 
I  den  Bestellnngen  der  Regtenmg,  sondern  nnr 
von  der  Hebung  nnd  Festigung  des  allgeuioirni) 
Consums  zu  erwarten  bleibt,  und  daliB  letzterer 
doreh  die  Verblllignng  der  Prodnettonskosten, 
durch  das  Einhalten  niiifsiger  Marktpreise  des 
;  Eisens,  sowie  durch  die  Durchbildung  eines 
j  wohlorganisirten  Kleinhandels  gefSrdert  werden 
mfiase. 

R  u  f  s  1  a  u  d  s  K  i>  h  I  e  n  f  ö  r  d  o  r  u  n  g  zeigte  im 
Jahre  li'UU  nuch  eine  ziemlich  anüteigende  Ent- 
I  wicklnng.  Es  wnrden  gefSrdert  in  1000  Tonnen: 


1809 

1900 

1900 

U.  Bm>. 

Süd  

Flui  

r..len  

Mittel  

Uebrige  .... 

B427,60 
.160,86 

8971,91 
166,68 
188,46 

6489,4 

202,97 

149,40 
64,18 

689r>,2 
165,45 

211-2,40 
124,45 
29,64 

11336,6 
368.42 
4109.0<) 
278,86 
68,82 

Summa  .  . 

13104,00 

7822,66 

8988,14 

16160,fi0 
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12.  Jahrg.  Nr.  5. 


Der  Antheil  des  Dotirzcnhioti^s  an  der  (te- 
aammtkohlenfürderung  ist  vou  t>4,31  "/o  auf 
70,18  */•  feitiefeD,  dageii^n  derjenige  Polens 
von  30.31  "  o   auf  25,45  /iirflckgegantron. 

Die  Koksfabricatiou  erreichte  im  .fahre 
1901  bereits  die  aafserordentliehe  HObe  von 
2 ','4  Millionen  Tonnen,  hierzu  wurden  3,17 
Millionen  Tonnen  Kohle  verbraucht.  Aach  die 
Kinfnbr  von  Koke  zeigt  »teigende  Tendenz. 
WjUiroiid  sich  dieselbe  1805  noch  auf  niinl 
aooüOOt  belief,  erreichte  sie  im  Jahre  iin)u 
eine  HObe  von  560000  t.  Hiervon  worden 
etwa  230  000  r  aus  DpiiisclilasHl  nnd  etwa 
220  UÜU  t  au»  Oestorreich  eingeführt. 

In  der  Erzvemorgang  Rnfslnnd»  aind 
in  den  letzten  .lahren  grüfsere  \'i  rs(  liit?liiin|Lceii 
nicht  eingetreten.  Man  wendet  sich  im  ^Süden 
Raretands  immer  mehr  der  Erforsehnngr  nnd  der 
(tcwinnnng  der  locali  n  Erze,  im  istcns  Tlinn- 
eiaenateine,  zu.  Diese  Entwicklung  wurde  zwar 
in  letzter  Zeit  wieder  gehemmt  dnrcb  das  anIber- 
ordentliche  Fallen  der  Preise  im  Krivoi  Rofjer 
Erzrevier.  Auch  hier  bat  die  stürmische  und 
apeoolative  IBniwIddong  eine  empffaidliebe  Krisis 
»gezeitigt.  Der  weitauH  gröfate  Theil  des  Eiz- 
vorkonmens  wird  nicht  von  den  Besitzern, 
eondem  von  Pachtern  abgebaut.  15767  De/b- 
jtttinen  (zu  109,25  ar)  von  den  gerautheten 
18  646  Delqatinen  Erzfeld  sind  gepachtet  nnd 
vMi  den  36  IFntemebmangen  des  Bezirks  nbriten 
nnr  6  auf  eigenem  Besitz.  NatargemUfs  ent* 
wickdte  sich  bei  dem  Anftcbwnng  der  Eisen- 
preise ein  wildes  ffinanftreibm  der  Paebtsnmraen. 
Die  Pacht,  welobe  normal  etwa  1  Kopeke  pro 
Pnd  geforderter  Erze  betmg,  stieg  bis  zn  3  Ko- 
peken, in  einzelnen  FtUen  bis  6  Kopeken  f.  d. 
Pnd.  Die  Mehrzahl  der  kleinen  PJtebter,  welobe 
zn  diesen  abnorm  hohen  Katen  abgeschlossen 
hatten,  kamen  nicht  zn  einer  grofsen  Förderung, 
nnd  nnr  die  grof»i'tt  I  nternehniungen,  deren  Ue- 
aammtfbrderkosten  nnter  4  Kopeken  pro  Pud 
blieben,  konnten  sich  erhalten. 

Die  Förderung  der  Krivoi  Hoger  Erze  be- 
tmg in  den  Jahren  1895  bis  1899: 


In  1000  t  .  . 

Verhältnifs  z. 

Gesammtför- 
derunir  «Icr 
Eisenerzgru- 
ben Südrnfs- 
land«  .  . 


9S0,O|ll66,0:i756,0il976,O  2616,0  140ü,ü 


US»  ;  1«M  '  I  ISS»  ■  MW 


IWO 


SW5.5 


h7,(> 


92,8     91  ,H     !)3.0  8t!,2 

Der  Absatz  der  Krivui  Hoger  Erze  erfolgt 
mit  etwa  1)0  "/o  a"  <l'e  siidrussische  EiHen- 
induBtrit".  der  verbleibende  Rest  geht  zum  gröisten 
Theil  nacb  Pulen  und  einen  geringen  Antheil 
verarbeiten  .üe  in  der  Nahe  von  Moskan  ge- 
legenen Eisenwerke.   Mit  dem  RAekgange  des 


Absatzes  der  Eisenindustrii  1  -'i?;ian  auch  eine 
starke  Einschränknng  der  Förderungen  derCrrubeu 
des  Krivoi  Rog.  •  In  manchen  Gruben  wurde 
der  Betrieb  aurli  unter  dem  zwingcmlen  Ornek 
der  Geldneth  aufrecht  erhalten  und.  die  Erze 
dann  ohne  Btteksicht  auf  die  Selbstkosten  vw- 
kiiufr.  Die  Preise  gingen  immer  weiter  zurück 
und  die  Grubenbesitzer  sahen  sich  gezwungeUi 
nach  anderen  als  einbeimisehen  Absatzqnellen 
'  iiisilun  zn  halten.  Per  Minister  LTenehmigte 
schUefälich  die  /.ollfreie  Aubfuhi'  naclt  äuhlesien, 
vorbehaltUeb  einer  jedesmal  besonders 
einzuholenden  E  r  1  a  u  b  n  i  f s. 

Letztere  erlangte  nun  zunächst  einer  der 
grOlbten  Grubenbesitzer,  L.  M.  Rolatscbeftky, 
für  einen  zollfreien  Expuri  vimi  3,  nach  anderer 
Version  6,  Millionen  Pud.  Eine  Reihe  ober- 
scblesiseher  Hfltten  hat  Versuche  mit  Probe- 
beztigen  aiifrcstellt  nnd  sind  diese  Versuche  hin- 
sichtlich der  (Qualität  meist  znfi-iedeustellend 
ansgefbllen.  Gleichwohl  sind  grSfkere  Liefemngs- 
veitr;i;re  noch  nicht  zum  Abschlnfs  gelangt,  wa.s 
wohl  iu  erster  Linie  auf  die  anlbergew^hnlich 
schlechte  Oonjnnetur  und  die  hierauf  bastrende 
abwartende  Haltung  der  obersrhlesischen  Eisen- 
hütten, sowie  auf  die  vielfach  laufenden,  mebr- 
Jiilirigon  Magneteisensteinsebllisse  stn^flckzu führen 
ist.  .\«fserdem  können  die  Krivoi  Kog-Erze 
wegen  ihrer  Phospborannuth  und  wegen  ihres 
hohen  Preises  für  die  phosphorhaltigcn  Orilnges- 
berger  Magnete  in  den  meisttn  i'itllen  keinen  Er- 
satz und  keine  l'oncurrenz  bieten,  sondern  nur 
fir  die  verhältnifsmäfsig  t  heueren  spanischen  Erze, 
welche  etwa2Sc^  Bas^is  50  ^/o  FelocoOberschlesien 
kosten,  sowie  fflr  die  phuxphorannen  Magnete, 
z.  B.  Gellivara,  Klasse  A  und  B,  bei  denen  fttr 
die  Phosphorarmuth  Peberpreise  gezahlt  werden 
müssen  nnd  welche  sieb  fiir  Klasse  B  auf 
24,50  Basis  60  7o  Fe  loco  Oberschlesien 
stellen.  Selbst  bei  billigster  Preisstellang  dürfte 
es  nnmöglicb  sein,  60  bis  '>5  procentige  Krivoi 
Kog-Erze  nnter  24  t>4f  f.  d.  Tonne  franco  Ober- 
schlesien zo  liefern,  die  Fracht  Krivoi  Rog— 
Sosnowice  beträgt  etwa  15  '/s       "od  ein  be- 

I  deutender  Absatz  wird  sich  kaum  entwickeln 
kSonen,  da  die  üesammteinfuhr  an  spanischen 
Erzen  im  höchsten  Falle  auf  50  000  t  d.  i.  etwa 
drei  Millionen  Pud  bemessen  werden  kann  und 

I  dieb  l'Md  uiphosphorarmontiellivara-Erzen  z.  Zt. 

'  nicht  mehr  als  2000  t,  d.  i.  etwa  120  000  Pud 
beträgt,  .^nfserdem  können  für  die  Fabrication 
von  Co<|uillenroheiBMi  die  leicht  redncirbaren 
spanischen  Erze  wegen  der  Notliwendigkoit  einer 
hohen  Kühlung  des  Eisens  nicht  vollständig  ent- 
behrt werden. 

Iianebt  n  h\f[h\  nindi  die  Verwendung  der 
Krivoi  Rog-Krze  für  die  Zwecke  des 
Martinbetriebes.    Hierfür  bilden  diese  reichen 

;  Erze  wegen  ihrer  Phosphorarmuth  (0,0 1 5**/«),  ihrer 
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Knpferfreiheit  und  ihi-es  aufserordeiitlirh  (rerintren 
Uäckslandgebalteii  (3  bis  ö7o)  eiu  geradezu 
SliozeDd  geeignetes  Erz  nnd  ich  bin  der  An- 
sicht, dafa  ger;ide  diese  Verwendungsmöplichkeit 
in  Oberscliksien  durch  eingehende  Versuche 
baldigst  erforscht  werden  sollte.  Der  Erz- 
verbranch der  Martinöfen  Oher^fhU  sit^ns  beträgt 
z.  Zt.  etwa  6400  t,  er  Heise  »i(  Ii  mit  den  vor* 
xflglielien  Erlvei  Bog-Bnen  wohl' auf  10  000  t 
und  höher  stciprern. 

Immerhin  bleibt  die  normale  .\ufnabiue- 
fUiigkeit  Obenehlemeu,  wenn  dieselbe  nicht 
unter  dem  Druck  eines  zeitweiscri  Krzmangels 
infolge  irgend  einer  Conjnnctur  steht,  für  die 
KriTot  Rog-Erze  zlemllcb  besehrftnkt.  Ange- 
nuinnien,  die  Urilffe  der  bisher  tiiiüeffihrten 
spanischen  Erze  und  die  gesummte  Einfuhr  der 
pboephorannen  Magnete  würden  dnreb  Krivoi 
Reg  ersetzt,  -io  ki'unti-n  die  Hochöfen  maximal 
30  000  t,  die  Martinöfen  10  000  t,  d.  b.  in 
Snmnia  40  000  t  veraibeiten. 

Optimisten  sind  allerdings  der  Ansicht,  dal's  die 
Krivoi  Kog-Hrze  aach  einen  wesentlii^henTheü  der 
steirischen  Spatheisensteine  verdr.lngen  würden. 
Heines  Bracbtens  jedoch  mit  Unrecht.  Vom  tech- 
nischen Gesichtspankte  Iftfbt  sich  allerdings  zu- 
geben, dafs  die  steirischen  Erze  theilweise  durch 
die  phosphoraruien  und  kniderfreien  Krivoi  Rog- 
Erze  ersetzt  werden  könnten,  aber  wirthschaftlich 
bleibt  dieser  Ersatz  eine  unnatürliche  Treib- 
hauspflanze, welche  nor  gedeiiien  kann,  wenn 
die  Krivoi  Hog-Erze  zu  den  denliliar  un- 
günstigsten, und  die  steirischen  Spathe  zu  hohen 
Preisen  auf  den  Markt  gi  biMilu  \vcni<  n.  Wenn 
wir  selbst  mit  der  Möglichkeit  einer  derartigen 
(Konstellation  roclnicn,  so  svürden  die  oben  be- 
rechneten lOOfHi  'l'oiiiien  sich  liörliNtens  nni 
fiOuoo  Tonnen,  d.  i.  -/a  der  jet/.iL'en  Einfuhr 
vou  steirisi  hen  Spathen,  erhöhen  können,  und  so 
wäre  nach  dieser  optimistischen  Heredmung  im 
alli  riiniriinstiirsten  Falle  eii:i-  Kinfiilii'  v<]n  lOOüOO 
Tonnen  d.  i.  ti  Millionen  l'ml  Krivoi  Rog-Erze 
nach  Oberschlesien  denkliar,  was  bei  einer  För 

derung  von  170  Millionen  l'ud  als  eine  ins  (m- 
wicbt  fallende  Entlastung  der  Krivoi  Hoger  (irutien 
Wehl  nicht  angesehen  werden  kann! 

Zum  Schlufs  noch  eine  aus  den  Xai-hweiseu  des 
Kaiserlich  deutschen  statistischen  Amtes  zu- 
aammengeetellte  fltatlstllc  Aber  Denteeblands  Aus- 

fiilir  nuili  Kiiisland  an  Kisen  und  Kisenwaareii, 
Kohlen  und  Koks.  Auch  hier  erblickt  mau  bei 
ftkst  allen  Zwtigen  das  trlbe  Bild  eines  mehr 
oder  minder  empfindlichen  Riekganges. 


Deatschland;  Ausfahr  nach  Bafsland 
in  Tomeo: 


Kissn  nnd  Bisanwaana: 

Roheisen  

Eck-  und  Winkeleisen  .... 
EisenbabnUachea  o.  Schwellfln 
Eisenbabnsehieneo  

Schmiedbares  Eisen  in  St&ben : 
RadkraniE-  n.  PflngsehaAren- 
•'isen  

l'U!l<  ti  u.  Bleche  aus  schuiied- 
barcra  Eisen,  roh  

Desgl.  poltrt,  gehmifst,  ver- 
kupfert u.  .s.  w.  •  ,  ,  .  .  . 

Kisendrabt,  roh  

„  verknpfni,  vflniBiitu.s.w. 

Uanz  grobe  Eisenwoarea: 

KiKcngurswaaren,  roh  .... 
.Xiiibosite.  Brediäsen«  Hacken- 

nügel  u.  s.  w  

Ankerketten  .  .      .  >  .  .  . 

DrabtsflU»  

Brfiekeou.Braokciibeitaadtheil« 

Eisenbahnachsen,  Eisenbahn- 
radeisen .  Eisenbahnrädor, 
Ptiff.r  

Röhren,  gewalzte  u.  gezogene, 
ans  sehmiedb.  Eiaan,  nme  . 

(irobe  Risenwaarcn  : 

Nicht  ali^fschlitlvn,  getimilst, 
verzinkt  .  ,  .  ,  

Drahtstifte  

Wsaren,  emaillirtc  

Waan-n,  abgeftchliffeUjgAfimilst 
u.  s.  w  

Werkzeuge,  eiserne  ..... 

Feine  Eisenwiittren ; 

Aus  Unfs  

.\ti8  schmiedlmrem  V,wita  .  . 
NiihmMchinea  ohne  Gestell  . 
FahrrSdar  and  Fahmdthoile  . 
Messerwaar.  n.  feine  Sebneide- 

Werkzeuge  

Schreib-  und  Rechenmaschinen 
Jagd-  und  Lnxosge wehre,  (ie- 

welirtlielle  

NhIiiiuiIcIii  u  s.  W,  

Uhrtuuriiitun^n  .  .  .  . 

Samma  •  •  •  • 

Maschinen: 

Loeomottveof  Loeomobilaa  .  . 
Maschinen  nnd  WateMnentbetle 

Nahmas<diineii  mit  Gestell  .  . 
Dampfkessel  .  .  

Sünna  .  .  ,  « 

Kohlen  

Keks  


1899    1900  '  1901 


10ti.H5 

640 
10676 

5800 
131600 

5000 

ä425 
6600 

8700 

75250 

S6780 

84870 

ai860 

17270 

i7oao 

17iA) 
7fiO 

410 

4100 

sooo 

775 

7H0 

7i>fi 

&60 

330 

270 
1610 

590 

786 

1860 

1460 

2060 

9060 

;j4H)«o 


•2840! 

1300 
147 


14 
23 
»0 


14850  lä41() 
lOöO;  lütiö 
I375j  1560 

5910  7500 
815,  880 


1 170  1290 

14<X)  1716 

14tK)  1740 

iaO|  140 

74o|  1000 

31  6 


17' 
21 


14 

21 
150 


»17806 1167961106660 


5950    4086  6175 
49100  41200'  84100 
13751    12101  1160 
1790,     7801^  700 


57516|  47816|  89125 

/ltiüOÜ,864000  845000 
840000i8S9000tl86000 


Digitized  by  Google 


f78  suhl  uud  BImo.  Df»  muttaM/ifiafe«  Damtr  dtt  forOeatAsM  «.«.««. 


St.  itbxg.  Nr.  6. 


Die  luuthmafsliche  Dauer  des  Fortbestehens  des  Eisenerzbergbaus 

der  Lahn-  und  Dillreviere. 


Die  (juioinisvion  zar  B^örderang  der  Lahu- 
kaiialisntinn,  an  deren  Spitze  Herr  General- 
direktor Kaiser-Wetzlar  sti-lit,  )iat  in  einer 
iiiizieheudoii  ..  [»t  iiksflirift  zur  Hee:rün<liinjtr  der 
Notliwendijrki'it  und  Herechtiffiin}^  der  Lalui- 
kiinalisutioii"  /.iinikctist  den  wirtliscbaftliebeD 
Werth  darsjelt'tft,  den  eine  Kiiitiezir-Iniii!,'-  dieses 
FlulHlaufes  in  <ii(!  g:r(trKt*  \vas>f rwirtlisciiaftliche 
Vorlafre  lialit'ii  würde.  Sie  würde,  abi^osehen 
vi»ii  di'iii  Xiit/ni  für  andere  Iiidii-itrien  und  den 
iiundcl  und  U  aadel  des  Laiiubezirki«,  vur  allem 
den  ÜDterg^tiir  des  Hei^rbanes  nni  der  Hfitten- 
iiiduHtrir  lii.  -si-.  ( M  ltir  ti  s  verhindern  und  damit 
der  zahlreichen,  »eishutlen,  treu  an  der  Scholle 
hängenden  Arbeiterschaft  ein  traariges  Schiclcssl 
ersparen,  das  sie  niilit  verdient  liabe.  (ierade 
diu  Lakuhütlen,  die  aUüMclilielslieh  heiuiische 
Bodenseh&tse  verarbeiten,  seien  für  die  Ent- 
wirkliini--  der  ■lentschen  Ki^cnindustrie  vnn  f:\<>\''nrv 
Bedeutung  gewesen,  iuiibesocidere  weil  sie  zuerst 
die  Darstellnng  von  QnalitAts-<TierMrei-Rohei8en 
anffrenonmun  hUtlen  und  weil  es  ihnen  nach 
iiarton  Kämpfen  und  anter  grulsen  Optern  ge- 
langen sei,  das  Uebergewieht  des  englisthen 
(tielwerei-RobeUeilB  »n  heseitifren  und  diese  Marke 
immer  mehr  von  dem  deutsclien  Markte  zn  ver- 
drängen. 

Weiterhin  inaeht  die  Denkschrift  über  die 
innthmarsliclie  Dauer  des  Fortbestehens  des  ßisen- 
erzbergbans  im  Lahn-  und  Dillreviere  die  nach- 
folgenden von  Herrn  Geheimen  Uer^'raili  Uie- 
inann  in  Wetzlar  le  rsf aiiunenden  Mittlieilunf;en : 

„Die  F.isenei zvorkiiuiuien  der  Lahn- und  Dill- 
gegend sin<l,  soweit  sie  eine  technische  Ke- 
deutnnj!:  erliiiii^f  haben,  an  fiie  ( lebirsrsfoi-ttMt  i"iieii 
dH>*t)ber-  und  Mittelilevons  ^'ebunden.  sie  lieiern 
Roth-  nnd  Branneisenerze.  Erstere,  die  Kotli- 
»  Ni  tn'i'ze,  treten  am  liitiifiirsten  anf  der  (Ji'enze 
zwisihen  zwei  versehiedoueu  Gcsteiasarten  des 
Oberdevons  auf,  zwischen  Schalstein  und  Cypri- 
diii'  ri-«  hi(  tVr,  Sehalstein  und  tioniatitt  nkalk, 
Guniatitenkalk  nnd  Cypridinenschicter,  liiabas- 
mandelstein  und  Sehalstein  oder  Goniatitenkalk 

U.  1.  V  .  ( N  v,  iltnlirli  liildet  der  Sclialst«';!!  das 
Liegende  der  Ablagerungen.  Hingegen  sind  die 
ßranneisenerze  immer  an  den  mitteldevonisehen 
Stringeeephalfiikalk  gebunden;  <ie  bilden  l  ebei- 
lagerungen  desselben  nnd  sind  jüngerer  Eui- 
etehang.  Ihre  Bildung  begann  erst  in  der  Ter- 
tiärzeit und  dauert  in  der  Gegenwart  noi  h  foi  t. 

Beide  genannte  Eisenerzarten  sind  unzweifel- 
haft dadurch  entstanden,  daft  eisenhaltige  W' asser 
auf  oder  zwischen  Kalkstein  eireulirlen,  dabei 
den  Kalk  auflösten  und  mit  sich  fortfährten, 


ihren  Eisengebalt  aber  dafür  fallen  liefsen,  wo- 
dnreh  sich  nach  nnd  nach  Eiseniteinlager  bildeten. 

Bine  lebhafte  (  ircnlation  der  Wasser  kann  aber 
fielbstverständlii'h  nur  in  der  Nfthe  der  t]rdober- 
tlfiche  Htattlinden,  während  in  grüfsorer  Tiefe 
dieselben  mehr  stagniren  mfissen,  md  deshalb 
werden  die  Kiscnsteinlager  «ich  vorzugsweise 
immer  nur  über  den  Sohlen  der  Hüdeneinsenkuugen 
gebildet  haben,  welche  au  der  Erduberllüche  sor 
Zeit  der  Entstehnnir  derselben  vorhanden  waren. 
Da  nun  aber  seit  den  ;?cwaltigeu  Verschiebungen, 
welche  in  der  Tertiärzeit  infolge  des  Hervor- 
brechen» der  Hasalte  i^erade  in  der  Lahn-  und 
Dillgegeud,  wu  zwischen  den  beiden  grofsen 
Basalterhebnngen  des  Vogelsbergea  nnd  des 
Westerwaldes  zahlreiche  kleinere  iMiri  libriii  he 
sUttgefuuden  haben,  in  der  Gestaltung  der  Erd- 
oberfläche keine  groAeo  Verändnningen  bezüglich 
der  Niveauverhilltiiissp  mehr  vorgekommen  sein 
werden,  so  darf  man  annehmen,  dafs  die  auf 
dem  Stringocephalenkalk  liegenden  Braoneisen- 
steinlager,  weil  sie  jünger  sind,  nicht  unter  die 
Sohlen  der  gegenwilrtig  vorhandenen  Thiler 
niedersetzen  werden. 

(^anz  anders  verhält  es  sieh  aber  mit  den 
;  Kotheisen.steinen,  deren  Eisengehalt  als  einiaehes 
Eisenoxyd,  nicht  als  Eisenexydhydrat,  wie  bei 
den  Brauneisensteinen,  darin  enthalten  ist.  Be- 
kanntlich tlillt  das  Eisen  ans  den  in  gewöbn- 
j  lichem  Süfswasser  befindlichen  Lösungen  immer 
als  Oxydliydrat,  nie  als  i)\yd  nieder,  und  wenn 
wir  beobachten,   dal^   der  Hof hei>enslein,  auch 
wenn  er  jahrhundertelang  unter  Wasser  freleu.-n 
hat,  unverändert  Hoiheisenstein  lileibt  und  nur 
in  vereinzelten  Külb  i:  .i!r<iialinii-\\ <  i*e  i  ininal  in 
I  DrauneiKt  nstein  überfein,  su  müssen  wir  tiir  diese 
I  auffallenden  Erscheinungen  eine  Erklärung  zu 
finden  sarben. 

Deui  themiker  i^t  l>ekaitnt,  dai's  nur  ans 
I  salinischen  Lösungen  das  Eisen  als  wasserlVeies 
'  Oxyd  };etal|f  wird  und  e^  bbi'it  deiiitiaeli  nur 
Übrig  anzunehmen,  dals  zur  Dildung  der  Uoih- 
eisensteine  die  Anwesienheit  des  Heerwassers 
nofliwendir  L''Ui>eii  si'i.  S.ili'lics  'Aiir  aber  -eit 
der  Entstehung  des  Devons  bis  zur  Tertiiirzeit 
unzweifelhaft  vorhanden,  hat  das  in  der  Nähe 
di  r  Krdobertläche  im  Üoden  ein  ulireiide  Wasser, 
auch  wenn  es  atmosphärischen  Ursprungs  war, 
mit  Salz  gesehwftngert  nnd  dadnrch  bewirkt,  dafs 
die  darin  aut'j;elösien  Eisensalze,  denen  der  Kalk 
als  FäUuugsmittel  diente,  als  Eiseuoxyd  nieder- 
fielen. So  sind  die  Rotheisensteinlager  ent- 
standen und  zwar  ursprünglich  und  im  wesent- 
lichen auch  nur  über  den  Sohlen  der  damals 
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vorhanden  gewesenen  Tbäler.  l>uixh  dus  ilei- 
Tottrcehen  dar  Btimlte  nnd  wahnebeinlich  »neb 

schon  viel  friilier  Jiirrli  die  in  der  (Jepend  nii  ht 
mioder  bäuügeu  Diabaue  uud  Porphyre  »iud  aber 
M  bedeutende  Vertcbiebnogen,  Hebungen  nnd 
Senknnpeii  der  <  ;»  bir^';imassen  und  damit  aiicli  der 
dazwUcheu  betiudlicheii  Kotheisensteiiilager  ber- 
beigefBbrt  worden,  dafe  Tbeile  dweelben,  die 
früher  über  den  Thalsohlen  la^en,  jetzt  Hnndertc 
voB  Meiera  unter  den  gegenwärtigen  Tbalsohlen 
«icb  befinden,  andere  TheOe  aber,  die  damals 
nnter  den  Thalaohlen  ^elc^en  haben,  jetzt  viel 
büher  zu  finden  Bind.  Von  den  zahlreichen 
bergbaulichen  Arbeiten,  welche  die  Richtigkeit 
diflaer  Tliataachf  bewicHon  baben,  aoUen  hier 
aar  einige  ang'efübri  werden. 

Auf  der  (irube  Kaab  bei  W  etzlar,  deren 
Stollen  an  der  LaliB,  wenige  Ueter  über  dein 
Spies:el  derselben  angesetzt  iü(.  h  it  nian  das 
RutheisensteinhiKer,  welches  am  1. ahnberge  in 
der  NiUie  der  liarbenheiiner  Warte  gegen  100  m 
über  der  Sohle  des  Stollen»  zu  Taije  anssrinjr, 
bi«  zn  einer  Teule  von  1  Iii  m  unter  dieser  Sohle 
wfolg«.  Daaselbe  seigt  dabei  ein  gleiehmlAiges 
Rinfallen  von  .30  bis  10'  gegen  Südosten,  welches 
uch  in  der  112  MetersoUe  noch  regelmäi'sig  vor- 
handen ist,  80  dafe  an  einem  weiteren  Nieder- 
setzen in  derselben  Hii-litung  nirht  gezweifelt 
werden  kann.  Da«  Lager  hatte  in  uberer  Teufe 
nelur  Binsebltiue  von  EisenUeeel  at«  anter  der 
i^lollensohle,  entlKllt  aher  weder  über  iim  li  nnter 
«Ueeer  äohle  bemerkeui»werüie  Mengen  vuu  Kalk 
end  man  mnft  sonacti  annehmen,  daA  ea,  olme 
in  Kalk  überzugehen,  noeh  In  erheblich  grBfeerer 
Teufe  zu  finden  ist. 

Das  Ijager  der  Grabe  Amanda  bei  Nanbom, 
wtlrhes  durch  den  nahe  dein  W'etzbaililbale 
angesetzten  Stollen  der  tirube  Juno  gelöst 
ist,  bat  In  der  50  m  nnter  dem  Stollen  an- 
gesetsten  Tiefbuusohle,  sowie  in  dem  von  hier 
ans  noch  weitere  j.">  m  niedergebraditen  (iesenke 
nni-li  ganz  dieselbe  BesehaflTenheit,  wie  in  den 
Hauen  Aber  der  Stollensohle.  Ks  liefert  einen 
kalkhaltigen,  sehr  gesrhätzten  l.'-tlj'Msenstein. 
l'as  weitere  Niedersetzen  dieses  l,a;;t'rs  zu  be- 
zweifeln liegt  kein  (irund  vor. 

.\nf  der  tirnbe  (fii)gliirk  bei  Hrannfel-;.  in 
den  Eiiizelt'elderu  Joseph,  Ernst,  Vereinigung 
end  Gnterlflck,  geht  daa  Lager,  welches  in  der 
N'Jlhe  der  Tagesoberllflilie  »'dlfti  INif lieisenstein 
führte,  schon  in  geringer  Teufe  in  kalkhaltigen 
sogenannten  Flafsstein  Über  und  wird  bei  45  m 
Tenfe,  riU  bis  .')5  ni  fib*M  d- in  nahen  Labnthale 
und  10  bis  15  m  über  dem  AlüenütoUeu,  so  anu 
an  Bisenoxyd,  dah  man  den  Betrieb  schon  im 
.fahre  |s7ä  in  den  genannten  KinzeltVliIcni  voll- 
ständig eiustelleu  tuufste.  Hingegen  geht  das 
michtige,  theOweise  reiche  Erze,  theilweise  auch 
Flufsstein  führende  Lager  der  (irnlir  Maria  bei 
Leun  nicht  nur  bis  zui-  Sohle  des  au  der  Lahn 


angesetzten  Carl  -  Bernhard  -  ötoileuti  bauwürdig 
nieder,  sondern  es  ist  aoeh  im  Jahre  1900 
durch  einen  Tiefbau  in  gleicher  BeachaffBnheit 
27  m  unter  der  Sohle  dieses  Stollens  mit  regei- 
mHTsigem  Niedersetzen  nachgewiesen  werden. 

I)as  Lager  der  (irube  Morgenstern  bei  Wald- 
girmes, deren  Stollen  im  Schwalbeubachtbale 
angesetzt  ist,  steht  im  Tiefbau  in  der  45  ITeter- 
sohle  noch  .sehr  edel  an. 

Auch  auf  der  alten  Grube  l'kilippswonne  bei 
Garbenheim  ist  ein  edlcM  Lager  bis  zn  einer 
Teufe  von  50  ui  unter  dem  im  Lalinthale  an- 
gesetzten Stollen  im  Jahre  1900  nachgewiesen 
worden. 

Auf  der  Grube  Lalinstein  bei  Odersbaeli  hat 
man  i&ti  Hothelsensteinlager  am  rechten  Lahn- 
ufer bei  sehr  flachem  Fallen  in  guter  Besehaifett- 
heit  bis   1:^  tu  unur  den  I.ahnspiegel  verfolgt. 

In  der  Sohle  des  t'oncordia-Stollens  der  Grube 
<  !iii>iiana  bei  Villmar,  welcher  Kim  über  dem 
an  di  r  l.ahn  ange>et/.teii  Wilhelm  -  KrbstoUen 
lii  gt,  ist  das  Riitheisensteiniager  schon  in  Kalk 
Ubergegangen  und  auf  der  Urube  Hilfe  GottcH, 
deren  Feld  das  Fortstreichen  de«  Chrietianar 
Lagers  nach  .Südwesten  deckt,  wird  das  Lager 
10  m  unter  der  C'oucurdia-StoUeusohle  so  kalkig 
nnd  sehwefelkiesig,  dalh  es  den  Abban  nicht 
mehr  lehnt. 

Die  Groben  Liebenstein  und  Jostiue  bei 
Ahaasen,  Carlssegen,  Diana  und  Hohegraeben 
bei  Wf'ilhurg.  Ncnereisenspgen  und  Gloria  bei 
Auuteuau  sind  duicb  tiefe  im  Lahutbai  augesetzle 
Stollen  anflgeseMosBm  und  man  hat  in  den 
Stollensohlcn  die  KotheiseuHteinlager  überall  edel 
uud  unter  diese  Sohlen  r^elmilfsig  einfallend 
vorgefunden.  Fnter  den  Lahnspiegel  nieder- 
gehende Metiiebe  haben  -;(illiei-  auf  den  drüben 
I.abiistein,  Friederike  nnd  .N'enereiseusegeu  nur 
in  geringem  Umfange  stattgefunden. 

Auf  der  Grube  Rothenberg  bei  ObornoiBcn 
gehen  die  auf  dem  Bothoiseusteinlager  betriebenen 
Haue  bis  zu  61,})  m  über  Nomalnvll  ai«d«r  Und 
lio^^<  n  hier  erheblich  tiefer  als  die  Sohlen  aller 
benaehbarteu  Tliiller. 

Wenn  von  vielen  mit  dem  nassanischen  Eisen» 
erzbergbaii  vertrauten  Üergbeauiten  die  mit  den 
vorliegenden  Thatsachen  in  offenbarem  Wider- 
sj>ruch  stehende  .Ansicht  immer  noch  festgehalten 
wird,  dals  die  untere  (irenze  des  Rotheisenstein- 
bergbaues der  Lahngegend  im  XÜL'^-meiuen  mit 
den  Sohlen  der  vorhandenen  Tbiiler  /.usammeii- 
falle,  so  ist  dieses  nnr  so  cn  erklilren,  dafs  diese 
Heamren  der  ÜTigen  Meinung  sind,  die  Foi m  iler 
Erdoberfläche  habe  sich  seit  der  Ablagerung  der 
Devonformation  in  der  Lahn-  nnd  Dillgegend 
iiii  In  iiirlir  wesientlich  geilndert.  Daft  diese  An- 
sicht nicht  richtig  ist,  gebt  aus  den  obigen  Er- 
ttrtemngen  fiber  die  Bildong  der  Basalte,  Diabase 
und  Porpliyre  in  der  genannten  Gegend  ganz 
unzweifelhaft  hervor. 
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Lflider  ist  aber  diese  Ansicht  für  den  Berg- 
bM  der  Gegend  reeht  yerfaliigiiiAvoll  geworden, 

indem  sie  die  I'i'iirlie  war,  dafs  man  sich  znr 
AosfahraDg  vun  S  ersucbsarbeiteu  nach  der  Tiefe 
hin  BW  selten  nnd  schwer  entaehleA,  dnb  des 
Vertrauen  anf  das  längere  Fortbestehen  des 
Eisenerzbergbaaee  der  Lahn-  und  Dill-Eeviere 
oiiteiqirftben  wurde  und  dnfh,  sebald  ee  sieh  hier 
tim  Verbesseriiiie-en  ili  r  ^'.  ikt  !ir-<-  nnd  Alisatz- 
verhältnisse  handelte,  vou  den  Uegneru  iiu  Wett- 
bewerb mit  scheinbarer  Beredittgonir  hervor- 
gelmben  wurde,  dor  nassani^rhe  Eisoncrzhcrsrbau 
habe  keine  Zukauft  mehr,  seine  Lagerat&ttea 
seien  im  weeentUohen  erschSpft  nnd  ee  sei  ein 
vcrffebliches  Bemühen,  ihm  dun  Ii  Krleic-htening 
der  Verkehrsverbaltnisse  aufhelfen  zu  wollen. 

In  Wahrheit  werden  die  Schwierigkeiten, 
welche  Kich  dem  Fortschreiten  des  nassauischen 
RotheisensteinbergbaDes  aaf  den  in  gröfserer 
Tiefe  nnxwelfelhaft  noch  vorhandenen  Lager- 
stätten Lütgegenstellen  werden,  wolil  nicht  gröfser 
sein  als  bei  jedem  anderen  Bergbau,  ja  man  wird 
sogar,  nach  den  bei  den  bisberigen  Tiefbau- 
anlagen  gesammelten  Erfahrungen  zu  nrthcilcn, 
mit  weit  geringeren  Wassermengen  zu  kämpfen 
haben,  als  anf  vielen  Bergbanbetrieben  anderer 
Gegenden. 

Der  nassanische  Eisenerzbergbau  hat  trotz 
seines  schon  Jahrhunderte  langen  Bestehens,  ab- 
gesehen von  einigen  wenigen,  oben  erwähnten 
Tiefbauanlugen  der  neueren  Zeit,  sich  immer 
nur  in  geringen  Teufen  bewegt.  Hie  Schächte 
haben  nur  selten  Teufen  von  80  bi8  iDt  i  m  über- 
schrittet! ntid  die  unter  den  jetzip-n  Thalsohlen 
abgebauten  Erzmengen  sind  zur  Zeit  noch  klein, 


während  über  den  Tlialsohlen  noch  recht  be- 
trSehtliehe   Bravorritbe    theils    bereits  anf- 

geschlossen,  theils  mit  Si.  lit  rln  it  zu  erwarten 
sind.  Die  fernere  Zukunft  dieses  Bergbaues  wird 
aber  nnbedingt  anf  der  Ansbeatong  der  tiefer 

liegenden,  nnr  /n  einten;  versrhwimlenil  kleinen 
Theile  jetzt  schon  bekannten  Lagermittel  beruhen. 

^e  grofe  die  dnreh  die  snkünfUgen  Tiefbane 
noch  zn  erwartende  Krznienge  sein  werde,  litfst 
sich  durch  Berechnung  nicht  finden,  da  die 
LagerstiUten  in  der  Tiefe  demselben  Wechsel, 
denselben  Ünregelmiirsiirkeiten  unterworfen  sein 
werden,  wie  in  den  seitberigen  oberen  Bauen. 
Wenn  man  aber  erwigt,  dafe  der  in  der  Tiefe 
liegende  noch  nnvcrritzte  Theil  der  die  Eisen- 
erze enthaltenden  tiebirgsmassen  wahrscheinlich 
michtiger  ist,  als  deqenige  Theil  der  letateren, 
welchen  man  in  oberer  Teufe  beroi'^  diu  i  li-urlit 
hat,  so  wird  man  zn  der  l'olgeruug  kommen 
müssen,  dalh  in  absehbarer  Zeit  die  Erzvorrtthe 
der  nassauischen  Reviere  nicht  erschöpft  werden 
können.  In  früheren  Jahrhunderten  bat  sich 
der  Bergban  daravf  beschränken  müssen,  den 
verhftltnifsrailfsig  geringen  Erzbedarf  der  ein- 
heimischen Holxkohlenhiitten  zu  beschaffen, 
welche  Stab*  nnd  Gvfseisen  darstellten,  er  hat 
aoch  in  Iftageren  Zeiträumen  ganz  darnieder- 
gelegen, aber  seit  etwa  50  Jahreo  versendet  er 
seine  Prodacte  zum  gröfsten  Theil  in  ferne 
Gegenden  und  seitdem  ist  er  einer  der  wichtigsten 
Producenten  von  Eisenerzen  in  ganz  Deutschland 
geworden.  Dafs  er  die  gegenwärtige  und  wohl 
auch  eine  noch  gröfsere  jährliche  Fördermenge, 
vielleicht  noch  ein  Jahrlminlort  lang,  zu  liefern  im- 
stande sein  wei  de,  kann  nicht  bezweifelt  werden.*" 


Mittheilmigeii  ans  dm  Eiseiihtttteiilaboratoriiuii. 


Apptrit  nr  Mytt  «m  Laiicht*  mrii  HiUlmii. 

Einen  Apparat  fltr  teehntsche  Untersuchungen 
in  der  Form  des  (Jrwit-Appariites  oder  vielmehr 
•ine«  Grisoumeten  in  der  Form  des  Orsats 
bat  6«o  Thomas*  eonstruirt,  weloher  tnanohe 
Vorzüge  vor  anderen  Ähnliohtn  Apparaten  haben 
soll.  Ein  Holzgeeteli  nimmt  4  Absorptionsflaschen, 
«in  gniduirtes  Ifefe-  und  ein  KiTeaorohr  auf.  Das 
Hebrohr  fafat  100  cc,  ist  oben  ausg<-biiucht,  hat  hier 
zwei  Platindrfthte  eingeaohmolzen  und  trägt  «inen 
Dreiwegehahn.  Heb-  und  Abeorptionsgefklke  sind 
dareh  Gapitlaren  verbundon.  Die  Form  der  Ab- 
florptioiMgefhfae  ist  flaaelit  II  förmig,  die  sonst  übliche 
xweite  HftlA«  des  U-f&rmiguu  GelUCsos  ersetzt  hier 
ein  eingosehliifener,  mit  Hahn  versehener  Tropf- 

*  Joum.  Amer.  Cbem.  8oc.s(l,  1108. 


oder  S<-bei<)»'tri<')iter.  Das  erste  AbsorptionsgefUfs 
enthält  Kalilauge,  das  zweite  Bromwassor,  das  dritte 
PhoephoratftDgelehen,  da«  vierte  Wasser.  Letzteres 
dient  nur  als  Gasbehälter.  Man  absorbirt  in  be- 
kannter VVeiau  Kohlensäure,  schwer«»  Kohlen- 
wassentolfe  und  Sauerstoff,  führt  den  Gasrest  in 

ilas  letrte  OefiUs  und  benofzt  lii.  rvon  nnr  15ec  in 
Miscliuug  mit  ch.  SO  ec  Luft  zur  Explusiun  iu  der 
MefbbOrette.  Naeh  Festetenung  der  Contnietion 
tind  Absorptititi  der  entstandenen  Kohlensäure  und 
I  des  Sauerstoffes  erfolgt  die  indirectu  Berechnung 
von  CO,  CHi  und  H.  Zur  Untersuchung  von  Rauoh- 

und  Feut-rgusen  fflllt  der ^^>rf.•ls«..r  zweiAbsOTptions» 

i  gefäine  mit  KupferohlorürlOsung. 

!  Der  Referent  kann  nieht  linden,  dab  der 
T  Ii  <>  tn  a  H  sflie  A|)parat  irpcii  l  v.  i  li  ben  prin- 
oipiellen  Unterschiod  oder  irgend  welcliett  Vor> 

I  theil  gegenfiber  der  neueren  Form  der  bei  uns 
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benutzten  Qrisounieter *  bi«t«t.  Di«  Consiruction 
ist  gunz  gleich,  nur  sind  bei  l«t*t*r«m  di«  Ab- 

^orption^ufärse  einfacher  und  deshalb  ivthr- 
»cheinlich  billiger;  auch  ist  die  V«rbreiliniiaf  mit 
der  Spirale  der  £xplosion  vorsutielMn. 


Apytrit  nr  Unttnmiiittng  ttor  RiMligMa. 

Von  H.  Le  Chfttelier. 

i>er  nebenstehend  abgebildet«  Apparat  beruht 
auf  d«r  bekanirten  BgMudiaft  dm  EnpfM«,  sich 

durch  Oxydation  beim  Erhitzen  in  sauerstoffhal- 
tigen Gasen  zu  »chwärzen  und  umgekehrt  durch 
lUduetion  setn«  roth»  Farbe  wieder  Misunehmeii. 

Eh  genOgt,  das  Kujifer  auf  300" 
zu  erhitzen,  um  faat  augenbliok- 
lidi  Angaben  su  erhalten.  Als 

Wi'irii;.  .pi.-ll.'  !M-;uit/f  lünn  einen 
riagtürmigea  (jaübrenner  (Ar- 
gandbrenner)  oder  «ine  Spiritus- 
flammi-  mit  rundem  Draht.  Ein 
am  oberen  Ende  gesohlossenes 
Qlaarohr  geht  dureh  die  mittlere 
Oeffnung,  so  dafb  es  von  der 
Flamme  umhOUt  wird.  Im  In- 
nern dient  ein  Thonrohr  »ir 
ZufQhruiiK  >1'  I'  K'  iiicliKaae.  Das 
obere  Ende  dieses  ThourohreH 
ist  durch  Eintauchung  in  eine 
verdünnte  Kupfernitratlfisung 
und  darauf  folgendes  UlOhen  mit  einer  dQnnen 
Schicht  Kupferoxyd  überzogen.  Enthalten  die 
Rauchgase  OherHirhUsitigen  Sauerstoflf,  so  wird  das 
Kupfer  ^{<H.sch\viir^t;  inth;iiti-n  wir  KoiileiU'Xytl.  so 
bleibt  e«  roth  bezw.  das  schwarze  Oxyd  wird  zu 
metallischem  Kupfer  reduetrt.  MUtere  Angaben 
iU>er  den  Gebraueh  diaa«s  Apparates  linden  sieh 
in  der  guelle.** 

Oto  BwHiNMMii  dM  Mtnfuit  to  Sptagiltittii. 

Tho  m  a  s  F.  U  i  1  d  r  e  t  h  ***  hat  die  in  der  letzten 
Zeit  neu  vorgeschlagenen  oder  modificirtenHethoden 
der  Mangaubestimmuii^'  »u  einem  Stock  Spiegel- 
eisen  geprüft.  Die  gewicbtsanalytische  Bestimmuni; 
geschah  nach  zweimaliger  Acetatf&llung  durch  Aus- 
w»^;iiij^;  I 'vrophospliat .     Gefunden  wurden: 

22.6«,  22,72,  22,70,  22,66;  lüicli  L*iii.T  Muiii(i.-iit ion 
dieser  Methode  nach  Dakinf  22,71;    nach  der 


•  Von  C.  Heinz,  Aach-ii,  ''nttstruirt.  V«rgl. 
NeumanUf  tiasanalyso  und  Uasvuiumotrie  S. 76. 

**  «Journal  fOr  Oasbeleuehtung  und  Wasaer- 
Tetsorgung"  1900  S.  ßOO  bis  601. 
***  School  of  Jttines.  Quarterly  1901.  XXIII,  27. 
iZ.t  analyt  Chemie  ItOO,  »K  78K, 


Ghloratmethod«:  mit  Kaliumchlorat  28,08,  mit  d«m 
leichter  tSsHehen  Natriumeliloi«,t  2S,I0.  Die  Be- 
stimmung als  Sulfat  giebt  swar,  wie  Frie<l- 
heim  und  Brühl*  zeigen,  genaue  Resultate,  die 
Operationen  sind  aber  unbequem  und  die  Methode 
hat  keinen  Vorzug  vor  der  Phosphatfilllung.  Zur 
Prüfung  der  Volhar  il  ?ii  lii>ti  Titntticui'^tTK'tlM'd.-  uiiii 
derenModilicationenwurdenägSubstanz  inSalzsäure 
unter  Zusatz  von  Ohiorat  gelöst,  Chlor  ausgetriebeni 
auf  1  Liter  verdünnt  und  5  Proben  ä  200  cc  {=  In 
Spiegel)  beiseite  gestellt.  6  g  wurden  mit  Sal- 
petersiure  ebenso  behandelt.  Weitere  6  g  wurden 
mit  5(1  cc  SalpetersÄTin-  pjolftHt,  zur  Trockne  ver- 
dauiptt,  mit  Salzsäure  aufgenommen,  mit  i^bwefeb 
•iure  abgeraucht,  verdünnt  und  ebeufiült  gstheilt 
Dii  Mi  .'>  Profif-n  wurden  nun  titrirt  1.  uaoli  Neu- 
tralisation mit  >tairiumbicarbonat  (SftrnatrumI, 
Sl  nach  Nentraliaation  mit  Baryumoarbonat,  8.  naeh 
Ni'utnili.satiuii  mit  So<lj(  und  Zuvitz  von  Zink- 
oxyd im  Ueberschufs,  4.  wie  bei  S,  nur  unter  Ver- 
meidung eines  grofiMn  ZinkOberaehusses»  6.  wie 
bei  8,  nur  unfir  sufortiniT  Zugabe  eines  grofseii 
Zinköber- ■liii'ist-s.    Die  Titratiousresultat«  sind: 

Ncutr«lUlr«  mit:  „    ,  "fH^ 

U  Cl      HKO,     H,  Stti 

1.  NhHCO.   22,93   22,94  82,(M 

3.  lia  COi   .    32,40   22.8»  — 

8.  Ma>  00a  +  ZnO  Uebersehute 

nach  Verdünnung     .  .  .    3^47   2t,i8  88,78 

4.  ütM  CO*  -f-  Znt)  ohne  lieber- 

sebulh   88,68  88,78  88,58 

5.  Xa::  ( rh  +ZnOfrofiMrU6ber- 

80  hüls  22,89   22,68  22,«8 

F  ord-\V  illiamsMetliudo(Bildung vonDioxyd, 
Bestimmung  de«  letaleren  mit  FarroamBonaulfSftt 

und  Permanganat)  mit  Kaliumchlorat  22,70;  mit 
Natriumchlorat  22,76.  Der  Veriasser  schliefst  nun 
hieraus:  Brauehbar  für  die  Manganbeatimmung  im 

Spiegel  .sind:  die  (Jcwirhtsmi'thodri,  die  Methode 
Ford-Williams,  Vo  1  har  d  und  S  tone  (Lösung 
in  Salpetersäure  und  Titration  naeh  Volhard). 

Die  Gewicht  smethodo  ist  dii'  j,'enauostf,  die 
S  t  o  n  e  sehe  Modiiicatioii  die  schnellste  Metbode. 
Die  PUlung  mit  <llH«>tHPO«  giebt  aueh  ohne 

Aniiii.ini'hlurid  genaue  Resultate.  H«-!  der  Ford- 
W  il  lia  ms -Methode  ist  es  gleichgültig,  obKClOs 
oder  NaClOa  genommen  wird.  Titration  naeh 
Neutralisation  mit  Bicarbonat  giebt  zu  hohe,  mit 
Baryumoarbonat  zu  niedere  und  unsicher«  Be- 
sultate.  Gegenwart  von  Ohloriden  ist  bei  der  Ti- 
tration unerwünscht.  Sal|i(  ter-  und  Schwefelsäure 
sind  gleich  gut;  nanontlich  in  letzterer  LOeung 
mit  groftem  ZinkQberaelinlh  wurden  die  besten 
Zahlen  erhalten.  Die  Titration  giebt  nur  «a.  0,lH 
SU  niedrige  Resultat«. 


*  Z.  f .  analyt.  Chemie  1808, 88,  687. 
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Zuschrifteu  au  die  Kedaction, 


Beiträge  mr  Frage  der  Giditgaireiiiioung. 


Hom^eourt,  den  7. Februar  1903. 

Die  Viin  Hrn.  Bernhard  0-iann  vi-iTrifste 
Arbeit  über  Gichtgasroinigung  in  „ätahl  und 
Eisen*  Nr.  B  d.  Jf.  habe  ich  mit  grobem  Intereeee 
gelfsmi.  Mi'iiur  Ansicht  nnoh  verfulj^t  auch 
Hr.  Osann  den  richtig<>n  Weg,  um  einigeriuafsen 
liebere  Seblafofolgerangen  Uber  die  vereehiedenen 

Mittel,    die    für    die    liasreinif^tniK  .-ingewitndt 
werden,  ziehen  7.11  können.    £a  ist  ja  bei  alien 
Prooeasen  so  gegangen«  dab  erat  die  Theorie  die 
richtigen  Mittel  fOr  die  Praxis  ani^eben  muIMe. 

D«r  von  ihm  entwiekelten  Hypothese  der 
Ansiehungt>kra(l  der  QasmoleoOle  aaf  die  Staub- 
theilehen  kann  ja  eine  gewisse  Wahrscheinlichkeit 
nicht  abgeaproefaan  werden.  Indefs  scheint  mir 
die  Theorie  der  Voleoutarbewegung  viel  klarere 
Begriffe  zu  (»rgoben,  mich  denen  man  sich  dio  Sus- 
pension der  Staubtheilchen  in  der  Gasatniosphäre 
vorstellen  kann.  Bekanntlich  sind  nach  dieser 
HypotlMae  Oasnioie«Qle  in  fortHcln  eilender 
Bewegung  begriffen  und  swar  mit  sehr  grofser 
Gotfchwiiidigkeit,  zum  Unterschiede  von  den  festen 
und  llOsaigen  Körpern,  wo  die  Moleofiie  Schwin- 
gungen ausfflhrtin  um  ein©  stabile  bezw.  labile 
GleicligHwichtnlage.  Die  GasmolecUle  treffen  nun 
auf  ihrem  Wege  Nachbarmolecüle  oder  feste  Wan- 
dungen und  prallen  zurflok,  bis  tnie  wiederum  an 
andere  Molet-üle  Hnstofsen.  .Sie  treffen  aber  auch 
die  Staubtheilohen,  und  wegen  <lcr  hohen  Anzahl 
der  Stöbe  al>  FoIm>  rlcr  jirofseii  Gt  hchwindigkeit 
der  tiasmolecüle  im  Nerhaltuisse  zu  der  der 
SObwererenStaubthei leben  werden  diese  schwebend 
erhalten  r>ie  Anzulil  li.  r  St  iuhtli'  ilehi-n  auf  die 
Volumeneiuheit  wird  abliüagen  von  den  Kraft- 
wirknnfan,  d.  h.  Terwiegeod  vou  der  Anaahl  der 
StöFse  und  auch  selbstver«tilndlich  von  dem  Gn- 
wichte  der  Staubtheilcben.  Hei  höherer  Tem- 
peratur, wo  die  Geschwindigkeit  der  HoIeeQle 
gröfeer  ist,  wird  aucli  das  (Ja«  Hiliis  sein,  mehr 
Staubtheilolien  aufzunehmen  und  mit  furtzuführen. 
Man'  wird  also  sum  Zweeke  der  Gasr^iguog 
<l;in;!."b  frarhten  müssen,  die  Anzahl  '\i  t  Str.fse, 
demnach  die  Geschwindigkeit  der  Molecüle  und  die 
Gelegeraheiten  zu  diesen  SlOben  m(li|)i«hBt  su  ver> 
mindern,  was  man  linri  li  Temperaturerniedrigung 
und  mögliclist  grofse  Kitume  erreichen  kann,  oder 
aber  den  Kraftwirkungen  eine  bestimmte  Richtung 
zu  u'>  ti'  n.  KTM  <lie  Staubtheili-hen  auf  eine  ab- 
sorbirende  tichicht  zu  treiben.  Die  ersten  Wege 
rerfolgt  man  bei  der  Keinigung  direet  an  dem 
H<jfli<ifi-ii,  iluroli  Wasserl"  T  ]■  !i;n>r  und  Ruhig- 
stelienlassen  der  Gase  in  grOlseron  Behältern;  und 
awar  sollte  nadb  dieser  Theorie  srst  die  energiaohe 


Abkühlung  durah  Waaserberiesehinir  und  dann  erst 

das  Passiren  der  Troekenreiniger  statt fitnien.  Das 
geschieht  wohl  meistens  nicht  aus  praktischen  RQck- 
siehien,  indem  die  Ablagerung  gröberer  Mengen 
gröberen  Staubi-s  das  Kühlwasser  zu  sehr  ver- 
unreinigen und  das  Uerunterrieseln  hemmen  würde. 

Das  sweite  Hittel  kommt  nun  zur  Anwendung 
einerseits  bei  denScrubbernundSAgemehlreinigern, 
andereraeita  bei  den  Centrifugalreinigem.  Bei  den 
otsteven  ist  die  Wirkungsweise  ohne  weiteres  aus 
der  Theorie  abzuleiten.  Was  die  Centrifugai- 
reiniger  betrifft,  bin  ich  ganz  der  Ansicht  des 
Hm.  Osann  in  Bezug  auf  die  TJeberlegenheit  de« 
Theisensclii  11  Aj  i  -naU-H  liitci  den  einfachen  Ven- 
tilator. Infolge  der  (Jeutrifugalkrafl  werden  die 
radialen  Oomponenten  der  Molecularbewegungen 
st^irk  aberwiegen  und  die  Staubtheilolien  gegen 
den  Wassermantel  vor  sich  herstofsen,  bi»  die 
weitaus  grOüsere  Menge  derselben  Gelegenheit 
findet,  unmittelbar  mi<  >l<'iii  Wasser  in  Berührung 
ZU  kommen,  und  durch  Adhiaion  zurückgehalten 
zu  werden.  Der  Vorzug  des  Theisenschen  Appa- 
rates liegt  eben  daf  in,  dafs  die  Staubtheilchcn,  auf 
ihrem  verhältnifsmäfsig  langen,  spiralförmigen 
Wege  immer  wieder  von  den  radialen  Stöfsen  der 
Oasmoleeflie  getroffen,  sehr  wahrscheinlich,  ehe  sie 
austreten,  bis  zur  Berührung  auf  dio  Wasserschicht 
getrieben  werden.   Diese  Vurstellung  »ultliefst  auch 

die  Nothwendigkeit  ans,  das  Wasser  mit  dem  Gase 
zu  centrifu^iren,  wie  Tliei«-t>n  es  ganz  richtig  er» 
fafst  hat,  >ia  nicht  hauptsächlich  diese  Parallel- 
bewegung, »<ondern  vielmehr  das  Anprallen  gegen 
(][,,  Fli'lv>;igkeitsschicht  an  dem  Umfange  auf  die 
Ga^iri  iniguiig  von  Wirkung  ist.  Demnach  hat  die 
Reinigung  im  Ventilator  den  ganz  gewalt^en 
Nachtheil  der  Kraftvtrijciiihing.  Die  seinerzeit 
sogar  Hufgebtellte  Behauptung,  dal's  der  wirth- 
sofaafUiche  Vortheil  des  OaamoCot«  Aber  den 
Dampfkrss.  1  v<  rV.iinden  mit  Dampfmaschine,  durch 
bessere  Ausnutzung  der  in  den  Gasen  enthaltenen 
Wime,  durch  die  Betnigunfakootea  der  Gase  in 
dent  Ventilstor  aul^owofeo  wUrde,  klingt  nicht 
ganz  unwahrscheinlich. 

Es  liebe  sieh  selbatversUtndlich  diese  An- 
schauxingsweis."  noch  breiter  auseinandersetzen,  als 
geschehen  ist,  unter  Berücksichtigung  der  Wechsel- 
wirkungen zwischen  WaflaerdampfmoleeOlen  und 
Staubtheilchen,  und  darntis  auch  noch  interOssante 
ScbluCafolgerungen  ziehen,  jedoch  will  ich  mi«dl  mit 
dem  Hinweis  darauf  bi^Ogen,  und  Berufeneren 
das  weitere  Studium  überlassi  n. 

Hochachtungsvoll 
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Christian  Üicterlr,  Cannstatt,  Badstr.  33. 

Kl«  97b,  H  24V>51.  Ventile  fiir  Geblasemaschinen. 
C!oinpr«ssoren,  Puinpeu  a.  dgl.  Hanns  tiuerbigcr  und 
F.  W.Rogler,  Budapest;  Vertr.:  Dr.R.Wirth,  Pat  Anw., 
Frukflirt  a.  M.  1,  n.  W.  Dane,  Pat«Aaw.,  Berlin  NW& 

KL  81b,  B  29206.  Maschine  rar  HaeileUnig  von 
Kernen,  insbesonden^  zutn  Gnfs  von  Bohren  mit  Vor- 
rii-htnnj:  zur  Henitrllianv'  des  tiasabrogskanals  in  dem 
Kern.  Kilwin  l'tiuiklui  Brown.  ("liiiaiT" ;  Vertreter: 
Dr.  W.  inil..Tli-lii,  Tut.  .\iiw.,  Hirlin  NW 

Kl.  iilli.  I'  '.»liMi.    N'orrirhtuii!;  an  Koriuiiias)  liincii 

ZOm     ScllisItluitiL'«'!!     I'iillill  l''ll!lllk!lNt4»n»    Ullli  (iiT 

.Sandlo  hiiltcr.  li  ii  rv  Clifii.ril  ('(loper.  Chicaijo;  Vt-rti  . ; 
Carl  l'ieiHT,  Hi  inru  li  .Sjirinjfniann  u.  Th.  Stört.  Fat.- 
Anwälte,  Berlin  NW  »0. 

Kl.  31<'.  R  2!n4K.  Verfahren  und  Vurrichtanff  nun 
(liefsen  scharf  ausgeprägter  Gufsstücke  unter  Dnck. 
Frit«  Böcker,  Berlin,  Michaalkirehpl.  H. 

Kl.  49b,  A  »m.  AntvMMverrichtBni;  für  Loch- 
stanzen.   Robert  Aaerbaob,  Saalfeld,  Saale. 

Kl.  49b,  II  2('>986.  Sclhetthätig  wirkende  Hab- 
begrenziitii:  tiu  ilrn  Vorstof»  de»  Srhbittgnte.s  bei 
Seheeri  ii  ii.  .1^:1.   Hiiuiel  &:  Lueir.  Düsseldorf -Orafenberg. 

Kl.  tlM,  W  is-jriO.  rii:iri,'iiw;i:,'<'n  für  Schwi'if»öfen. 
l'iirl  Wiillnuinii.  Miilln  ini  a.  Mulir,  tirori^tr.  2!<. 

10.  Fel.nuu-  llH>-2.  Kl.  H",.  J  »vi.">I.  .Sehwanz- 
hamiuer.  ÜU'inlf  Ininiisi  !i.  Ucuben,  Bez.  Dresden,  «nd 
Emil  WiMe,  Urrsil.ii,  rniii-rstr.  IH. 

Kl.  49e,  K  20  KK).  Hydrauli<ii<he  Arbeitsmaschine. 
Kalker  Werkzeugma.tnhinenfabrik  Breaer,  SdinUkeher 
&  Co.,  Act.-Ges.,  Kalk  b.  Köln  a,  Kh. 

IS.  Febmar  1902.  Kl.  7  b,  B  27478.  Verticaler 
Dmbfe-  ud  Bandeisenhaapel.  Friedrich  l4»fe  n.  Her- 
mann  BInme,  Haspe  htusw,  KSb^Bbrenfeld. 

KI.  7b,  M  19  IftO.  Verfahren  und  Vorrichtnnc  zur 
llerstellunjr  von  Stäben  oder  Röhren  in  Strangpressen. 
Heinbard  Munnesmann,  riiica^'o,  ii.  M:i\  Maniu'smann, 
Hi-iiisrbeid:  Vertr.:  Max  Maone»niuun,  lie.uischeid. 

Kl. 24a,  T44S7.  TreppeaMWtfevemg.  E.V«leker, 

Bemburg. 

17.  Kebniar  IiH>2.  Kl.  7t.  T  7'_'.VJ.  Vrrfiilir>ri  .'iim 
Walzen  von  Scbeibenriidfm  und  ähnlichen  (tegcnständen. 
Dagobert  Timar,  Berlin,  Luisenstr.  27  28. 

K1.49b,W178S().  Locbstanse.  Werksengmaaehinen- 
Mhrik  A.  Sehiill*«  Madrflelger,  Hinehen. 


KL  49e,  R  167»0.  Von  einer  KnrbeUehethe  aas 
mittel*  ehierlieinlutaBge  angetriebener  Hammer.  Biehter, 

Broich  a.  d.  R. 

Kl.  49 f,  N  M54.  Ofen  «um  Erhitzen  von  Metall- 
Btäbi'n,  -Platten  oder  Bli'rli|iaikct(ii.  Kilwin  Nurton 
u.  Hanl  Winter  Robioaon,  Maywood,  V.  fclt.  A.;  Vertr.: 
(  arl  Patiiky,  Enril  Wolf  n.  A.  Sieber,  Pat-ABwUte, 
Berlin  S  42. 

Kl.  li'li.  N  4.'il8.  Verfahren  und  Mas-liine  zur 
Herstellnn^'  von  Ketten  ohne  Schweifsung  aus  Kreox- 
eisen.  Krnst  Nolle,  Weifsenfels  a.  S..  und  Friedrich 
Wilhelm  Wesner,  CharlotU'nburg,  Pistalozzietr.  12. 

20.  Februar  10O2.  Kl.  7c,  S  i;i7H3.  Blecblieht- 
auMchine.   U.  Sack,  Rath  b.  DüMeldorf. 


K'.  Febniar  1902.    Kl.         Xr.  lH-So7(i.  i;.L:i«trir- 
vurriflitiing  für  den  (iii.silrur  k  in  HocliDlcn,  aus  einem 
oben  in  den  Ofen  mündenden,  den  l)ruck  nai^li  anfsen 
1  auf  eine  Kegistrirmembrane  leitenden  Rohre.  A.  Kiüiug, 

Btackhauscu  a.  Rh. 
I         Kl.  24f,  Nr.  167967.   Hohlroststab  mit  seitlichen, 
;  der   Feuerrohr^vandung     zugekehrten  .\usspanin|peB. 
Edmund  Bernhard  Oerhardt  \u»igt,  Hamboig,  Valeotiai- 
kamp  47. 

KL  9lt^  Kr.  IflSIMIft.  OielnfaniMinragen  mit  um 
eine  nieht  ia  ihiw  Mittdebttie  uegHBie  Aohse  kipp- 
barer GiefspCuitte.  Tki  C  Semaeabrenaer,  Dfiaaeldotf- 

Obercassel. 

17.  Februar  iri<>2.  Kl.  7b,  Nr.  ICH  )7H.  Bundeisen 
mit  angewalzlen,  uli^'eM  lirajjten  Seilen  zur  Herstellung 
von  Eisenrohren  mit  ulu  reinrinilcrliei^'enden  Seiten  zur 
ErrtMchung  einer  aoliden  breiten  Löthnaht.  Wevers- 
berg,  Kirschbaum  &  (Se.,  Äot.-6es.  fflr  Waffen  n.  nhr> 
ladtheile,  Solingen. 

K 1.  7  c,  Nr.  168573.  Metall-Lo<  hzange  mit  piirallele« 
Barken  und  mit  einem  oder  mebn^ircn  runden  oder  ver- 
schieden geformten  Lochstempeln.  Koch  &  Co.,  Elberfeld. 

{       KL  10a,  Nr.  168488^  Koksofenthir- Kabelwinde 
mit  directem  Aw^eidi  dea  Thürgewichtea  iarch  be- 

I  wegliches  Contrej^ioht  Adolf  Sohroeder,  Stodtnm, 

'  Kr.  Bochum. 

Kl.  IS«,  Nr.  nW-V)!.     Kühlarmaturen   liir  IT..1  h 
Öfen,  mit  im  \\'«.iM-rluililrauin  aiiireordneti'n,  un;  X'order- 
tbeil  mit  verjiini;'i':i  .\ ii----tM 'iir:!! i'n' iiiMiii,'i  ii  v.'rsehenen 
Ziiflüfvrobrfn.    Kitiiaril  Skuw mn»  k.  Z.mi  I, 1.  S. 

Kl.  LMf.  Ni.  I(i8:i<!l.  Aus  Kippbeb.  l'i  1;:  .1  Rechen 
bestehend»'  ViirrichtuDg  zur  Erleichterung  des  Ab- 
schlackens  bei  Sehrti^<Olteil.  C  A.  Seoue,  ErfkUft, 
Skalitserstrafse  27. 


Deutsche  Reichspatente. 


KL  4ir,  Kr.  mm,  von  IB.  April  1899:  Znaati 

m  Nr.  110819  (verj^.  »Stahl  «nd  Eisen"  1900,  8. 1011). 
Friedrieh  Pich  in  Berlin.  Pute  z%tm  Har^ 
iWten  ran  (tufseisfu. 

(ieniäf!*  dem  Ilanptpatent  wird  eine  l.Äthpaste  be- 
nutzt, »flrlic  Jln^  rf'lnrirl'uren  Siuicr>tiiH'\  erliitidnnt;i'n 
lif-,  Kujitcrs  und  Ki'^i  iis  und  Borax  bezw.  einem  anderen, 
MetiHlb<x\ dt  lo'.cnden  Klnfsniittel  besteht,  wobpi  statt 
der  .Suuerstotl Verbindung,' des  Ki^ens  uucb  fein  zertlieiltes, 
graphitt'reieH  Eisen  gebraucht  werden  kann. 

Letzteres  ist  nach  dem  Znsatzpatent  ersetzt  durch 
fein  sertheiltes  Kapfbr,  wodurch  der  Yortbeil  «rtielt 
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Sl  JmhTg.  Nr.  6. 


wird,  «lafs  das  beim  Leithen  b««nut«t*i  Loth  in  der  SchniMz- 
hitze  ilaiiiilliis8i^  bleibt  und  iii  v-i  r  Imift.  »uran  es  frilber 
durdi  das  nicht  scbiuelzcnde  fein  vertheiltc  Eiben  »ehr 
behindert  war. 

Kl.  4ftb,  Nr.  lä43N£,  vom  IT.October  1900;  Znsatz 

/n  Nr.  999aa  (v  r-l.  ..St  i1it  im.l  Eisen"  1899,  S.  90). 
liagu  Jobn  in  Liluit.  iichrtre  mil  zichendrvi 
SdiniU  tum  Zerschneiden  von  lyofileiaen. 

Die  Scke«r«  nach  Pat«nt  9908:V  i<;t  s^emäf^  iliesem 
Z«Mtep»teiit «neh  nna Staiwen  rin^o riviitct.  d^isoImt- 
_  messer /■  nnd  das  L'ni<T- 

"  roener  t  künnen  aus  der 

Arbeitsöffnung//  heraus 
c;eklai>)it  wr-rden.  Auf 
die  Blecbwände  c  wird 
ein  Matriiensattel  r  für 
das  zu  loekcnde  SWck 
nnfgesetzt  txai  ft«f  di«ses 
der  Stenipelfräger  _(/,  der 
je^leicbfalU  nm  einen  Bol- 
zen drehbar  in  .ri  liti:>  it 
iM-,  niMici .;eljih,'.i'(i.  i'ann  wird  ein  Keil  r  ^ui^i  lieii  Jlii 
Stfui|iL'lii'  iL»er  ij  und  den  i)rn'  k>t'iii|ii  I  iri'-'-liüln-ii.  Durrb 
iJreliuug  des  Excenters  t  wird  der  Stemjtel  «  durch  das 
Arbeitsstüek  ffedriickt.  Zum  Ausheben  ties  .Stemi)els 
Ml  dem  geloditen  Eisen  dient  ein  Öabelketl,  welcher 
mit  MtBeK  Keilfläehen  gegen  aclirlge  Fliehen  «i  d«e 
Steapdfriyi^  g  wirkt 


II.  81«,  Mr.  IM  184,  Tom  «7.  Seiitember  1«N». 
William  Garrettnndjohn  rabellCromwell 
in  C I e  V  e ! a n  d  (V.  St  A.).  l'orrifhiung  zum  Tram- 
fort  roH  Batre»  u.  dergl. 

|)ie  Betörderung  der  Ingv>t5  zu  den  \\  inimtVii. 
den  Walzstrafsen  n.  s.  w.  erfol;^  durch  hin((  r-  inamler 
ani^ordnete  Wnl^en  t,  die  mit  auf  ihrem  (.  lufunge 
vor^'f"  Iii  iii'n  liillfii  a-.it  /.«ti  stetig  in  der  gleichen 
Richtung  nnilaufenden  Windungen  eines  endlosenäetleao 
ipftrahen  und  durch  dieses  in  Umdrehung  reiHtxt 
werden,  sobald  sie  durch  das  Uewicht  des  m  be- 


fOnlernilru  lii^-i>i>  ii;i(h  [uiicn  ^'C'irin'lii  erden.  Uns 
endlose  Si'il.  wfltlics  i>ii  fim-r  .StfUc  von  einer  Kraft- 
niasi-bim'  u[i'^'ctriflu-ii  «ifil.  liiut't  iitn-r  f^eitrollen  r,  die 
in  i'iit'i'i-t  rliiviilt  ii  Ali^fau  i*'!!  vuiii-itiuiMler  in  di^m 
FitrJergeistell  vorgesehen  sind.  Die  Trugwalzen  a  be- 
sitzen (tieitstiicke  g.  welche  »ich  in  offenen  I..agern  ii 
fuhren.  Seitliehe  Abzweigungen  iler  Fönlerbabn  zu  den 
Anwärmofen  «der  dergl.  hind  durch  wagi-rerht  laufende 
FahnuiTOoUen  und  Drehacbeiben  bergestellt  Die 
antere  rigor  venuiaebaiilicht  eine  Fdniermini  mit  f  wet 
AbxweignngeB  in  adiematiMiher  Dantellnng. 


welches  den  — Pol  desselben  Stromkreises  bildet.  Der 
elektrische  .Strom  zersetzt  ilus  \\  üs-i  r.  Aiil  ii.m  W.  rk- 
stück  scheidet  sich  W^insci vtnt)  aus,  irr  es  v.>r  einer 
zu  pl8t?.:ii'li<  ii  Alisrl.ri'<  kmi;.'  Nnswr  vm-  m  li.idlichen 
Beeinflussungen  durch  das  Hartewasger  schiizt,  Die 
.SU  behandten  Gegenstande  sollen  sieb  durch  aufse,"-- 
gewöhnliehe  üirte,  febes  Korn  and  Elasticitit  ans- 
iwi<;hsKi. 

Kl.  la,  Nr.  12161«,  vom  29.  April  19tX).  Ma 
s  c  h  i  n  e  n  b  a  u  -  A  n  s  f  n  1 1  H  u  rn  !  ■  o  1  d  t  i  u  K  a  I  k  b  e  i 
K  0  I  n  a.  R  h.    Verfahren  und  Vorrichtung  zum  E$U- 
träsM^rn   und  Mitditm  eoM  fMmkM«  «imI  XoMm*' 

■•<fhln»ini. 

Dif  iiu^  den  Setzmaschinen  /<  kiuintu-n'if  gewaschene 
Keinkoblc  wir<l  wie  früher  in  eiiieu  Bcclierwerkssumpf  f 
geführt,  \Mi  sii>  sich  niederschlägt,  während  das  Klär- 
wasscr  gleichfalls  wie  früher  in  nebenbelindliche  8pitx 
kästen  ^  geleitet  wird,  in  denen  sich  die  noch  roitgeführten 
leichteren  Koblentheilchen  abtetsen.  Von  hier  wird  die 


KI.4»r,  llr.lä4&80,  vom 4. Aagnst  1900.  Prinsft 
Kreuier  cndKudolfHaddenatock  in  Cronen- 
berg (Kheinl.).    Verfahren  Mim  Härten  ron  Stahl. 

I)er  zu  härtende  Oegenstand  winl  auf  Dunkel- 
kirschrothgluth  erhitzt,  mittels  eiiur  Zange,  die  als 
l'ol  in  einen  rlcktrisihni  Srr-'nikreis  von  nach 
der  (irufse  des  Werkstückes  •tidi  richtender  .Spannung 
«ingeaehaltat  iat,  erfabt,  nnd  in  Ktthlwasaer  getaucht, 


Rchlamnikohle  in  einen  Sumpf  m  geleitet  und  ans  diesem 
dun  h  eine  riii>i|(r  ii  iti  die  Trockenthürmc  f  gefördert 
tu  die  üUi:h  'iie  l-\'iiiki 'lili  aus  dem  Sumpf  r  iluv-b  ein 
EntwässerunL'^liei  Vjern  erk.    also   relativ    trDrkeii,  Lje 

I  schafft  wird,  l'er  Knlileusr  hlamm  ans  Suuijtl  ?«  gelaugt 
in  Rinnen  o  mit  i|i]r<  1^  Kahne  reguHrbaren  Auslas- 
röhren  i>  und  wird  duiuli  liierter  q  derart  zerstreut,  d&fs 
er  möglichsc  über  die  ganze  Obt-rflüehe  der  aus  der 

I  Uber  die  Thürme  sich  erstreckenden,  mit  Kratzband  » 
versehenen  Vertheilnngsrinue  herausfallenden  Becher- 
werkskohle verbreitet  wird  und  so  sich  gewinermafiMB 
an  jedes  KohlenatüokdieB  natetit  Hierdnrah  soll  «ilinr- 
seits  die  biah«r  Uc^e  emplnndene  Bfldnng  mn  nndmteli- 
lässigen  Seblaam«Aiehten  mUndert  «£l  naderarieita 
eine  moglii  hst  vollatlDdige  KUnng  der  SchUmmvlBier 

erzielt  werden. 


Kl.  7f,  >ir.  1:!-13M),  vom  9.  <  »ctober  19(H'.  i  i  r  m  a 
Dampfkessel-  und  (i  as  o  m  c  ter  f  abr  i  k  vorm. 
A.  Wilke  &  ('•.  in  B  ra  u  n  s  c  h  w  e  i  g.  literhriehU- 
mimehine. 

Die  bislang  zu  beiden  Längsseiten  vor  den  Wallen 
fe«t  angeordneten,  inm  Abrichten  der  gewallten  Bieehe 

dieBtoden  Tische  a  sind 
anfklappbar  eingerichtet,  um 
diM  Ein-  und  Alrlep  n  der 
Bleche  zu  voreinfaehtii.  Die 
Dnhiiaiikte  b  der  Tische 
hefiiiileu  sich  zweckniiifsig 
II  'iafs  Keim  Hochklajifn  ii  de« 


oberhalli  lier  Tix  lijiliitie. 

Tisches  zum  Einführen  der  Bleche  in  die  Walzen  ge- 
niigead  Raum  entsteht 

«f.  ?b,  Nr.  vom  90,  September  IflOO. 

Berkenhoff  &  Drehe»  in  As-lan  r  HtUt«  hei 
Asslar.  Roll*  oder  SlKfenseheUie  für  Ih-aht-ieh- 
mai»chini''t. 

Die  laiufdm  lie  liiT  Rolle  oder  8lnfeu>''iieihe  he- 
■  feilt  aii^  lei'  lii  auss*  ei-hselhuren  Metall!<titren.  ^ini 
etwaige  Ahnatzungen  durch  Einschneiden  der  Driibte 
leieht  behebein  in  Manen. 
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Bfricht  über  in-  und  aualändische  Fnttitte. 


Stahl  und  Eiten.  ^85 


lUSlr.  Nr.  124IHr>,  vom  7.  August  19ÜU.  Carl 
6«tt6rinBreslau.   Kntladerorrü^Utmg für  Wagm. 

Der  n  entUdeiide  Wagen  irird  waS  eine  am  «ine 
wa^reicehte  Acbae  g  dnhbv«  Plattform  k  aafeffthm, 

weI<^he  aoa  jetlw  Lag«  in 

wlbstthiitig  ztiriirklv'  hrt.  Die 
DrrhoDp  ilff  l'lattt'  i  iu  erfolgt 
»lurcli  (i.is  nu>.!eri:''li''i»le  För- 
•ler^efal«  b,  «iaa  sich  mit 
üwei  Zapfen  in  anf  dem  vor- 
deren hnde  der  l'lattform 
an^reordoete  Blicke  legt  nnd  dasselbe  durrh  sein  üe- 
«riefat  niedentitckt,  «o  dafi  der  Wueoinlult  sich  in 
dai  Oefii&  *  «ntlfleit 


y  \>7 


Patente  d«r  Ver.  Staaten  Amerikas. 

3ir.  «««Odä  und  imW,  Frank*  L.  Llocam 
in  Pitt!>burg,  Pa.,  Ter.  StA.  VvfOumt  mmd 
yorriehtUHg  Mur  <ia«erz»ti^titg, 

a  ist  ein  GaserzeoKer,  e  die  Laft-,  b  die  Daupf- 
nfBbran«  (aoa  einem  Riiu|rahr  6<  nnd  einem  taitäeNn 
Rehr  6*  bettehend),  d*  «n  kegelförmiger,  d*  ein  rinf- 
fSrmiger  Theil  des  Rostes,  «•  ili  r  A '«  henkiuten,  f  ver- 
«chliefsbare  Abzüge  für  ni<'ht  nuti'tiiires  (Jas,  g  der 
Abzug  für  nutzbare»  fia-,  h  <\\v  l'^iillnttinini:,  /'  S.hür 
olTnongen.  Der  Ofm,  wfächer  vorzugsweise  lür 
^ituminö^t>  K  ililc  Im  -tmunt  ist,  wird  knrie  Zeit  mit 
kräftiger  Windxufuhr  betrieben,  wobei  g  geachlossen 


t 


iit,  und  unter  energischer  Anfheizung  fast  ansschiiefs- 
Ueh  Kohlensäure  durch  f  entweicht.  Die  schmale 
Kohlrnfi' liioht  zwiNchen  rf'  und  f  l.rt:unstigt  die 
COi  BiMiin^.  Der  im  «Hpren  Theile  H-  des  Dfens  he- 
nndlii-hi'  nm'li  Tiii'li»  crliitztc  Tliril  des  Bremisturis 
hleiht  während  dieser  i'eriode  von  heifsen  tiasen  un- 
berührt. Wird  nun  f  geschlossen,  g  geöffnet,  und 
l'Uft  und  Dampf  sngefühit,  so  entweicht  das  heifse 
Wusergas  durch  k  (naeb  g)  nnd  treibt  die  leicht- 
ttebtigea  KoblenwaaMmtofle  «na  den  friecben  Brenn- 
tMt  aoa.  Da  tnttbin  der  Brennstoff  nteh  dem  nnteren 
Ofenranm  in  fast  verkoktem  Zustantle  gelaogt«  ist 
Ztuammenbacken  desselben  ausgeschlossen. 

Nr.  ««S574.  Charles  A.  Morris  in  Glen 
B i  d  g  e  N .  V.,  V.  8t  A.  FBrthr-  Varriektuug,  ««nrayt- 
f*üt  für  Kohlen.  I 

a  ist  das  Ocrüst,  daran  eine  Welle  &,  von  welcher  das  ] 
&U  c  nach  der  Aiitrteb»<l[aacbine  bialanfuid  sieh  ab-  j 


wickelt.  Zwei  Seilscheiben  d  wickeln  dementsprechend, 
anter  Ptthmnsf  durch  .Scils  hcibeu  e  die  Seile  f  für  das 
Fdrdcrgefafs  i;  auf.  h  ist  ein  am  die  Achse  der  Scil- 
scheib«  #  senwingender  Rahmaa  T«B  solcher  Gestalt 
und  Weise,  dafa  das  Gefifa  g  von  miten  in  ihn  ein* 
tn^ten  kann.  Infolgedessen  wird  dasselbe  mit  der 
Scheibe  <•  si.h  ,  it  gekippt,  dafs  der  Rahraeu  h  an  den 
Ann  «  ausciikgt  und  aubei  isick  der  Inhalt  von  g  auf 
di>«  Sehnm  h  entleert  Dabei  haben  FlOgal  k  die  Saile  I 


niitgeiDonunen,  also  Oegenceiricbta  k  angelioben,  so  dafSt 
nacn  dem  AnfhSrea  des  Zuges  du«b  c,  f  und  g  wieder 

in  die  gc«ei<  hnitf  Slellungf  sorttckgedrängt  werden  und 
g  niedcrzugelien  vermag.  /  ist  ein  m- förmiger  Bügel, 
daran  Zapfen  »w  fur  dir  S,  11,  f.  t  int  :ii  KiiliMi!ii,'cn  n 
(an  g)  t'ingescho'iirii  mul  Kmi  o  uih  Eimer  lo.nbar  ver- 
ricgflt.    Der  Kinnr   kunn  von  /  gelöst  nnd  anf 

Rollen  p  fortgefahren  werden.  «  ist  ein  2ähler,  um  die 
?^inierhnbe  zu  ziihlen,  r  ein  Anschlug,  welcher  eine 
elektrische  Anarttokung  für  den  Antriebsmotor  betb&tigt 
wenn  der  Bimer  nmgiltippt  ist 


Nr.  «66048.  T  beodor  M.  F««to  in  Nawyork. 

I  >r<iht  -ifhrrm.^rhine. 

I'it;  Ma-r!iirii-  lu'stclit  ;iu<  oiiii-r  licihi'  hinter- 
einanderstehendergleiehei  Vorhchtuii^-i  ii  n.<t  u^d'u.  s.  f., 
welche  der  Draht  unter  »nnehmcndrr  stn  i  kmii,'  ilnrdi 
schreitet,  c'  nnd  c*  sind  die  Ziehscheiben,  d'  ä"  Leit- 
rollen, 4?  die  Zieheisen.  Die  Achsen  der  Ziehscheiben  c'e* 
erbalten  gemwnschaftUehen  Antrieb  von  je  einem  toaa 
aaf  den  Admen  f  sHxendeD  Znbnrad.  Di«  Aabaen  f 


lai   g  j  g 


werden  durch  Riemen  von  derselben  Kraftquelle  aus 
angetrieben  und  können  durch  eine  elnktromacnetiaeb« 
Kn)>plang  mit  den  erwihnten  Zabnridem,  auo  Wieb 
mit  r'  c*  gekoppelt  werden,  wenn  dnrch  einen 
Contact  g  der  die  Kupplung  beherrschende  Stromkreis 
geschlossen  wird.  Wie  ersiditlirli,  Itcfiinlet  sich  der 
Contact  für  a*  an  a',  für  o*  an  ».  s.  f.  Der  Contact 
ist  während  <i'  s  ii..rnialcn  Ganges  der  Maschine  ge- 
schlossen. Wird  aber  der  von  den  Zieh"*chcihen  c'  c' 
ausgeübte  Zugl.  B.  in  o*  so  grofs,  dafs  fin  Zi  rreifsen 
des  Drahtes  zwischen  o*  und  a'  /n  befürchten  i^t,  so 
wird  die  an  dem  Winkclhcbel  h  befestigte  Leitrolle  d' 
gegen  die  Wirkaug  der  einstellbaren  Feder  i  nach 
recnta  nnd  abwftrta  bowegt  Der  nntere  Ann  A*  des 
Wittkelbabels  nweht  dieselbe  Bewegnng,  öflhet  den 
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Cotttaist  g  «ut  «'  «ud  ISaC  dtdoreh  dis  Kapplnag 
xwischen  f  and  «'  «*  mf  so  ilafs  der  Zag  nsch- 
lüfst.  k  sind  dareh  Wid«rstandserhitzang  t^eheizte 
Anwärmrorrichtungen  für  den  Druht.  Kür  iii'  Haspel 
ist  eine  etwas  abgeänderte  Eatkopploogavorrichtang 
vorgeaehen.  Kine  stufsfrei  wirkmdv wektvoauiigiivtiwhe 
Knpplong  igt  beschrieben. 

■r.  04(0659.  CliarU«  J.  J»kB*OE  in  N«w- 
Castle,  P  a ,  V.  8t  A.  DnUmimdemaaehimt. 

a  ist  eine  mcclianiitcb  angetriebene  Welle,  b  sind 
Speichen,  welche  die  Trommel  e  tragen,  auf  der  sich 
der  Dralit  :i :;f\v  i.  krlt,  indem  fsich  die  Windiini;c!i  auf 
geeahntr  Halti  r  <•  .luflegen.  Vier  Holeber  Hült.  r  r  Iii- 

hit/i-U  ;in  rUMT  NuIm        'iiclidar  um  Zapirt:,   \v.  in 

(Jiireii  j/  sitzen,  «Ii«  zu  beiden  Seiten  der  Si  hlifzi-  h  be- 
festigt sind.  Die  Nabe  f  ist  (jegen  liri  luiiii:  irit'sicbert 
durch  eine  auf  der  Achse  längs  verschiebbare  Kuppel- 
muffe, die  durch  Feilerdnick  mit  der  Nabe  f  in  Kin^ff 
g«h«Uen  wird,  aber  nuhgi«bt,  wenn  die  N«be  mit  einer 

Isiasen  Kraft  gedroht 
wird  und  nach  einerViertel- 
drehung  der  Nabe  wieder 
in  letztere  einschnappt. 
|)ie  Drehung  der  Nalie 
wird  bewirbt,  um  li  leni  der 
auf  den  Armen  e  liegende 
Dnthtbund  fertig  ist;  der 
tragende  Ann  e  bewegt 
sich  hierbei  abwürts  und 
der  Bund  fallt  von  der 
Tronunel  ab.  Dab«i  «slaiigt  der  nächste  Arm  e* 
für  die  näehttft  0|icmtii>B  m  8tcllmig.  Die  Dnbnng 
der  Nabe  f  wird  verftnlafet,  indem  mittels  Winkel- 


yulii  lwerks,  angelenkf  In  i  m  laid 
t'inw;irt-s    bewegt    winl    unri  ■Ir'n 


'Ii  r  Anschlag  i 

Aii^chlntr  k-  am 


Aniif  e*  freigiebt,  w,ihr<>ip!  L;!<i'h/fitii;  iiu  Haken 
um  F.iid^liede  l  des  Iii  Ipi  I«  nk.  -  in  entsprechende 
\'.iis[irun.:i'  der  Nalu'  /'  fiiiL'r'ift.  und  dieselbe  da- 
durch in  Drehnng  versetzt.  I>och  L''-mi:_^t  bei  schweren 
Hunden  deren  Gewicht,  um  noch  Fr-  iL''  !"  ii  Ä  i'.iirch 
i  den  Arm«  niedMmdräcken.  Zum  richtigen  Halten  des 
an&awickellldea  Dnhiw  sind  in  der  Trommel  mehrere 
Haltetkranw  TOifeMlieB,  velchealle  in  xleicberWeiae 
gMtamert  wardcD. 


Nr.  «06067.  Williara  h.  Jose«  in  Park 

View,  N.  T.,  V.  St  A.  tVaJswerk. 

Das  Walzwerk  ist  zum  Answiikcn  vow  Kmij.jirln 
oder  Platinen  in  solcher  WeiM  bcstitmnt ,  diifs  liie 
Längs-  und  Querstreckong  gleich  grofs  ist,  s  n  ilafs 
der  ursprüngliche  Umrifs  des  Kohstücks  ungefähr  er- 


roD  m  in  jeder  Richtang  gestreckt  werden.  Um  der 
veoadiledeMni  peripheren  Oeeehwin<Ii>;keit  der  n 
streckenden  Fliehe  R«chnnng  sa  tni<ren,  besteht  die 

Walze  d  aas  einzelnen  Si  ficilien,  mit  iieibung  zwischen 
Festscheiben  e'  <>*  iml'  <lfr  Welle  f  so  gehalten, 
dafs  eine  i:t'i'iii;,'e  Kisrenilrclmni;  uustiilircu  konnf^n. 
Damit  der  centrale  Theil  von  «  unter  nicht  unbe- 
arbeitet bleibt,  macht  die  Welle  f  während  ihrer  Um- 
drehung eine  Hin-  und  Uerbewegnng  in  der  Längs- 
richtang,  welche  durch  geeignete  Schneckenflüchen  an 
den  Scheiben  r  vermittelt  wird.  Die  Hanptwelle,  nicht 
gezeichaeti  treibt  durch  Hchnecken  das  SckneckeDrad  ff 
«ad  Tbek  h,  sowie  Welle  A. '  Letztere  wiedemm  treibt 
dnrch  Schnecke  die  Welle  i  (mit  Bxrentem  t),  durch 

KcL,n-lrailt.'rf ricbi-  iWv  Welle  /  iiin!  Kurbel  ifi  und  er- 
tlieilt  ilurdi  Zaluisiaiitfii  n  und  Zaluirad  o  der  Wul/.e 
abwechselud  eine  halbe  Links-  und  Reeht^dn  luisig. 
Durch  einen  Einrückbebel  wird  h  an  o  angednii  kf. 
also  der  Walzeiumtrieli  eingerückt  und  die  Excenter 
bUchsen  p  in  den  I^agtiu  8  gedreht,  so  dai^  die  Walze 
auf  das  Stück  a  herabgesenkt  wird.  Während  des 
nun  beginnendeo  Walzens  drücken  die  Excentor- 
gtaugen  g  die  Blehsen  u  und  also  die  Walze  noch 
üdtt  benmterj  m  weickem  Zweck«  die  Ltfiw  »  d«r 
BSckaen  verticat  Terschiebhar  im  Masehinengestell 
liegen.  Die  TÜxcester  k  sind  hinsichtlich  des  Aus- 
seht^ verstellbar,  die  Dickenvermiuderuug  während 
des  Walseua  also  einstellbar. 


lullten  bleibt,  a  ist  /.  K  eiuc  für  ein  (iiefsgetiifs 
oder  dgl.  bestimmte  Platte,  bei  der  nur  <ler  Tlieil  ä' 
unter  Einhaltung  iIcs  ITinrisses  heifs  gewalzt  werden 
soll.  Weshalb  der  nickt  su  streckende  Tlieil  a*  in  einer 
Nntk  des  Wahctisehes  b  versenkt  liect.  Der  Walxtisch, 
weleher  durch  ein  Wssserbad  «  gekühlt  wird,  rotirt 
wihrend  des  Walxens  lanfsam,  so  daf»  allu  Theilc 


Hr.  WiSSI.  John  F.  Broadbent  in  Seranton, 

Fat,  V.  St.  A.    Heerdofen,  AnwärtnofM. 

Der  Ofen  dient  zum  Anwärmen  von  Stahlabftllcn, 
bevor  diesellien  di-m  Hammer  zuk'ei'iilir'  wcrderj,  in 
Verbindung  mit  einer  entkohlendin  l!eiiiindli;rii:,  um  das 

Z  IIS  iiTiiirien  seh  wei  Isen 
xa  erleichtern.  Die 
.\bfälle  werden  durch 
Thüren  a  eingeführt, 

auf  dem  enenen 
Heerde  b  bis  auf 
Weifs^lnth  erfaitxt, 
dann  in  das  Bad  e 
i  eingcstof^.  welches  ans  dem  Glnhspaa  von  der 
Lunpenquctsche  tider  den  Walzen.  Eisenerz,  Horax 
una  dcrgl.  bestellt.  Während  der  Entkohlung  der 
ersten  Charge  wird  Im  i,  i(s  .  iue  zweite  bei  6  uiiiie 
wärmt,  nach  genügender  Kutkohlung  die  erste  durch  d 
ausgezogen.  Das  Bad  e  ist  in  wassargekilUte  Bakmea 
eingeschlossen. 


Nr.<HMtl28.  .Samuel  T.  Wellman,  Charles 
H.  Wellman  ajid  Juhu  W.  Scaver  in  Cleve- 
in n  d ,  O  h  i  0,  Y.  St.  A.   VorrieUmtjf  «jim  ^usMe« 

roti  In^ots. 

aa  sind  zwei  Kejhen  von  Auwärmöfen.  längs  deren 
der  Laufkrahn  b  mittels  eines  daranf  belindlicben 
Elektromotors  sich  bewegt  Qtter  zu  der  Ofen  reihe 
beweis  sich  die  lAufkatae  e,  an  welcher  ein  Uing 
hMnA  anf  dem  mtttals  einer  Ettgelsi)ur  der  Ring  * 
drelUiur  gelagert  ist.  An  t  ist  das  ninffewerk  f  be- 
festigt, an  diesem  ein  Elektromotor  ff,  der  ein  Zahn- 
radgetriebe h  bewegt,  «elrlics  in  einen  Zahnkranz  an 
(/  einirreift.  nml  so  >>  «u;  I  /  dreht.   An  d> m  um  Zupfen  i 

Iftztrvi  |-  IUI  ,'■  liete-M^ft  I  sjchwingcnclt  ri  Ann/,  isl  links 
das  ijerust  i  autgtdtungt,  rei'hts  ein  Ki<*ktrom«lor  m 
nebst  tietriebe  «  aufgesetzt.  A*  ist  so  ungefähr  ans- 
balancirf.  .\iif  <lem  (leriist  /  ist  die  Zange  zum  Er- 
fassen des  Ingots  nebst  Itewcgnugs- Vorrichtungen, 
die  Anlasser  für  die  verncbiedencn  Elektromotoren 
und  der  Sita  dee  .\t>]>Hratführers  angeordnet.  /  wird 
cehoben  und  eeaeakt,  indem  mittels  Jiotor  m  die 
Rnrbel  e  hin  o^er  her  geschwungen,  wodurch  der  Oe- 
lenkliebel  » i,  dessen  oberes  Ende  an  f  fest  ist,  ge- 
streckt oder  geknickt,  also  k  gesehwungen  wird.  Die 
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obere  Klaue  o  iKr  Zanijt-  schwingt  um  eine  in  der 
Vor<1erwund  vub  /  ungtMjr'iriete  Achse  p,  die  untere 
Kliuic  ist  an  o  livm;s  MT-;rhielili(ii-  gefiilirt.  Ous 
hinter«  Ende  von  o  ist  darcti  ein  Ueienk  mit  dem 
mittleren  Zapfen  eines  in  der  Horizontalen  streckbaren 
Kniehebel»  verbanden,  dessen  rechter  Zapfen  am  Qe- 
rttst  l  unbeweglich  ist  und  dessen  linker  Endpunkt 
•n  dam  Okitbloek  q  aitet,  an  welolKia  mittels  Stwg»  f  ^ 
naten  Kk«  aitet   D«  der  tiako  Thail  toh  « 


schwerer  als  der  rechte  ist,  vvii'<i  li>tzterer  bei  unbe- 
lasteter Zange  angehoben,  der  Kniehebel  also  gestreckt 
nnd  die  untere  Klaue  vorgeschoben  sein.  Wird  aber 
0  auf  einen  lu^t  x  niedergesenkt  und  dabei  das  linke 
Ende  von  «  leicbt  gobobea,  ao  wird  die  nntei«  KJaM 
«t«M  rarfiekweiehen,  aioh  aber  beim  Anhebon  nm  lo 
fiBtter  gecen  x  andrücken,  je  adiwerer  letstorer.  Ffir 
▼erschallen  lange  Ingots  kann  mittels  Handrads  r  die 
Staiip'  in  «Ifn  Hli:>>:k  1/  luni;sv(>rs<  lioben  wenlt'ii. 
Die  Vorrichtung  ist  äufsert  beweglich,  der  Kraftauf- 
wand Mf  das  Ängste  beachrtakt 


Mr.6M?«l.  Edvard  J.Dnff  in  Liverpool, 
Baffland.  Oastrzeuger. 

Der  Haserzenger  wird  mit  Zuftthruni;  von  Luft  und 
Dampf  unter  Druck  betrieben,  unter  tiewiimuni;  ^"ii 
Ammoniak  als  Nebenproduct.  Da  die  Kost«,  auf  denen 
dar  Branaatoff  liegt  nnd  inneiitalb  denn  das  Lnft- 


Dampfgcmisch  bei  n  eintritt,  sich  durch  dir  foiicht- 
weraende  Asche  leicht  verstopfen,  werden  dieselben 
hierdurch  geschlossen«  dachförmige  Flächen  b  und  c  er- 
aotat,  Bwiacnen  denen  dnn^  d  and  $  Lnft  and  Dampf  «na- 
trotan.  Zt  bo&orkoa  ist  aoeki  dab  die  Attatrittaominng 
«anittelbar  Aber  dam  flpiegal  de»  Was^ervcrsehlniB«« 
a^gäbraeht  ist,  damit  die  Ton  Dampf  dorcbsehrittene 
Bnnaatolhehiidit  mS^iekat  koeb  ansflUIt 

Nr.  066248.    James  A.  Sr,,tt  m  K.iwar.is 
ville,  JH.,   V.  St.  A.      \  irsrhitbhnr,-!-   Ainhof.i  für 
Kmfthämmer. 

Der  Ambufü  i«t  unt  »einem  Utiittrthi  il  in  einer 
unterschnittenen  Führung  a  des  Gestells  gehalten,  ileren 
Jtreite  doroh  einen  an  einer  schrttgen  Seitenfläche 


j,'lcit(iui!eu,  iiiittek  Scliraube  b  omstellbiiren  Keii  r 
LTerfirelt  weriien  kjinu.  Der  Ambofs  gleitet  mit  ge- 
hiirteteii  Platten  <l  auf  ehensulchen  im  Or-stell  oio- 
gelassenen.  Zwischen  den  Platten  <l  münden  Oelkanäle, 


I  welche  dur<li  !■  tresjiei^t  wcnli-n.  Her  Atiiltofs  wiril 
;  durch  einen  am  (iestell  anifehraehten  Hebel  h  wäliraad 
der  Arlieil  des  llaniiners  seitliih  vers^-hulifn.  lan  das 
'  Arbeitssttick  über  die  abgemndeteu  ICanteu  f  des  Ge- 
I  senkaa  §  aaamstvackoB. 

Sr,  M8SS1.  Jobii  Lan«  in  Pittebnrg,  Fat. 

V.  St.  A.     Verfahren  e^tm  Wahen  ron  ^\  erkstiieken 
mit  in  dtr  Lirngsriehtung  wechaelndttn  Qiurschniii. 
Das  Verfahren  ist  an  der  Herstellung  eines  brech- 
j  stangenartigi-n  Werkzeugs  nnd  einer  Wagenachse  er- 
I  läutert.    Im  ersten  t'alle  wird  dt-i  Knüiipel  zuniichst 
'  seitlich  zwischen    den   koniurbcn  Flachen  a  durch- 
geschickt,   deren   .\b»tani|   in   i|er  Mitte  gleich  der 
i  Dicke  des  Knüppels  ist.    Ks  wird  erst  die  eine  Hälfte 
I  des  Knü]ipels,  darauf,  nach  Drehung  der  Qnerachee 
um  90*.  die  andn^  Hälfte  keilförmig  gestaltet  und 
dabei  in  der  Querrichtung  gestreckt,  unter  Erhaltung 
I  dar  Knippeilioge.   l)ie  Streckung  bis  an  domjgriUhten 

Quereoknitt  daa  aad- 
-  '  (u;-^      gültigen  Werkiaaga 
^^^^1^  ji^ii^^ü^m^'^    wird  in  den  Kslibern 

f'^  später  (von  iiand; 
etwa  SU  einer  Klane 
asum  UntitrfMSiiru  unter  einen  Nagel  u.  s.  w.  gebildet 
wird.     Der  Stab    wird    hierzu   auf   die  concentri- 

I  sehen  Flächen  n  geleart,  neben  dem  Kaliber  g  mit 
aof  einer  gewissen  Streeke  f  des  ümfangs  snttdl- 
weichender  Fläche.  Wenn  die  Anfänge  der  vor^ 
springenden  KalibeHiächen  sich  eben  nber^ander» 
•tellao,  wird  der  Stab  ao  dasvisekan  eingafokrt,  dafs 
das  EodstüdE  dea  Stabes  noch  ins  FMo  flllt  and  so 

'  der  Kopf  gebildet.  Die  Verjüngung  des  Stiele«  vom 
Kopf  bis  zum  Griff  wird  in  ähnlieiicr  Weise  in  Ab- 
sätzen angewalzt,  unter  DreliunL,'  um  iH)"  nach  jedem 
Absatz.  Dem  sich  imnmelir  in  einer  lieihe  von  auf- 
einau'lerfolgenden  Kin/.ieduntjen  verjüngenden  Stiel 
wini  schiieislich  in  einer  l'resse  gleichmafsig  kegel- 
Törmige  Gestalt  gegeben,    in  ähnlicher  Weise  wird 

I  bei  der  Herstellong  einer  Wagenaobae  verfahren. 


Rr.M697&  Rudolph  Ruetschi  in  Argontine 

Kansas,  V.  St  A.    Vorrichtung  tum  HifdersehloffeM 

von  Flugstaub  au»  met<ülHri]inrhen  Vr-fen. 

Die  Ofengase  gehen  /.uuic  tist,  liiireh  einen  bei  jr 
ani^i 'jr<lnete[i  N'^ntilator  anifesyujrt ,  zwecks  Kiihlung 
iliircli  eine  Auzohl  srhnialer  KauLUicrn  «  (in  Figur  1 
von  (ilien,  in  l'isjur  2  im  Qmrschnitt  dargestellt), 
welche  unten  in  einen  gemeinschaftlichen  Rumpf  6 
münden,  dessen  trichterförmig  xusanimengezogone» 
]  unterea  Ende  mittels  eines  i:(cliiebers  in  eine  Förder-. 
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rirtire  mflndet,  in  welcher  der  flnreh  d«n  Soliidier 
{HWsirendp  FlugHtaub  von  einem  KörcU-rrietnen  aul)(e- 
nommeo  wiri].  k  siml  Kli>ii(\  ci  I  irlitiinpt'D,  tun  «lie 
Kainiüt  raaiirU  vuji  a  zu  erw !nitl4 ni  und  den  Flugstauli 
iilizuklMidrii.  In  den  ZwischdiiumiH'n  c  liiT  Kammern 
s\i-\^\  (liti  äuf^rre  Luft  frei  auf.  d  »nid  Hüg<ilrikder, 
ilunli  die  fia«e  bewegt  und  dieselben  mischend. 
Kanal  i  i«t  ebenfall«  mit  Schiebern  an  il<r  UnterKeitc 
versehen,  t  ist  eine  zweite  Kiihlvorriclitunu  frleitb  a. 
Aas  •  treten  die  (iaae  anter  Znmischang  frischer  Luft 


durch  Abtrennen 


1  einen  T- TrüL'i  r,  ■••l<'i 
[»reclientfen     I  iiK.fsclicu 


andern  combinirt  verwendet  werden.   Es  können  aber 
anch  xwei  Stücke   Fifrur  2  mit  den   Kanten  n  zu- 
»amnien^^<  '-(  Ii«  cifsl  werden,  um  einen 
der  «ntspr 

n_  -ier  Q- 
hiüen  üu  erhalten. 
Um  den  Fuf«  e 
wahrend  des  An- 
wämmBror  Wr- 
b rennen  u  schä- 
tzen, werden  ein« 
AnaaU  Stfleke  « 
mit  den  Flant- 
schfii  iii  .  iiii  iii  rli. übaren  und  zusainiurriM  hlit  r<l)iiren 
Gehäuse  etugeKcblussen,  au  daf«  nur  die  herausragendcn 
Konto»  8  der  Ofrahitie  tm^setst  sind. 


Nr.  <i«<i;ilD.  W  illiam  H.  Bradley  in  Belle- 
vue,  Pa..  V.  St,  A.  Oaserzeuger. 

Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  den  Hoot  und  die  ' 
Aschengrube  des  im  ül)rigen  wie  üblich  mit  Düse 
FiiUöffiiang  6,  SchflrlöelMm  e,  Onsabtog  d  and  Sampf « 
versehenen  Ersengers.    Der  Bost  besteht  ans  4  in 
Kreuz  gestellten,  satteldachartii^en  Rosten  f  uns  ge- 
lochtem Blech  oder  dergl.    Die  Bleche  sind  an  den 


durch  /  in  den  Ventilator  e  und  durch  Krihron  f  nach 
Stanbabscheidem  y,  hinter  denen  noch  Freudenbergsche 
oder  Prinzaehe  Stänbaanimler  Ii  angeordnet  sein  könneu. 
Die  Absobelder  beateben  ans  S  concentrisehen  Kamineni 
mit  waasergekfiblten  Zwischcnriiumen  und  ehenHo  ge- 
kühlter Decke.  Die  Kammern  münden  in  einen  ge- 
im-iiisiuiifn  riiiiii|if    wie  Di«  (ia»e  treten  oben 

taugeutiiil  tri  'lif  M'Uv-  rstf  Kamiiier  ein,  unten  aus  und 
in  nie  tnittli'ii'  K:iiiiii!«  r  cm.  s.  li)ii-f>lich  uuti-n  ans  der 
inneren  Kammer  in  das  nach  h  tUhrcode  Kohr.  Ab- 
gelnderte  Einrichtongen  fBr  jr  nnd  für  •  sfnd  besohiieban. 

Mr.  (MiTlHi.  John  IlUngwortb  in  Newark,  I 
N.  .T..  V.  St  A.  VarrtdOwit  «km  AescAMwi  «•«  ' 
8^mei:tiej/fhi. 

Damit  die  z.  B.  bei  der  fierstellunjs^  von  Tie^el- 
stahl  benntiten  Tiegel  in  der  Zeit  swischen  Öie&en 
lod  Viederbeeebieken  nicht  sehldlidier  Abkahlnng  • 

f 


ausgesetzt  sind,  wird  jeder  Tiegel  »  sofort  in  ein  mit 
diekeni  Fntter  von  Aibeot  oder  dergl.  versehenen  Oe- 
hlnseft  mit  Sebamier  e  «nd  Hoaderiiren  d  eiBgescblossen. 

Darauf  wird  .tcr  y.  rhts  hin  nnif  her  gehende  Kolben  e 
in  Bewegung'  gesitzt,  welcher  mittels  Gelenk  f  den 
Tum:.-]  ^i  hüttelt,  so  dtfs  sieb  der  «tngefillte  Einsatz 
gut  zusammensetzt. 


Nr.  ((67196.  Charles  F.  Dl  k  in  s  > n  in 
Wheeling.  W.  V»..  V.  Sr.  A.  ItrmUUuHy  ton 
Ei»entrllgent. 

Das  Verfahren  b«^z«e<'kt  die  llerstellunc  von 
Eisentriigtrn  aus  F.iscnbahnsi  bienen.  auch  Ausschufs- 
oder  ältere  Schieni-u.  Zuerst  werden  die  seitlich  vor- 
sbnngenden  Theile  des  8chienenkojife8,  wie  in  der 
Zeiohnnng  Figur  1  punktirt  ongedentet,  abgesägt  and 
dadnrcb  ein  Ktttck  Figur  3  erhalten,  dan  erheblieh 
k(ber  ist,  als  die  bei  demjenigen  Verfalm  ii  i  i Ii  ilti  iiin, 
bei  welchem  der  Kupl  quer  abgetrennt  wird.  Das 
Ktiitik  kann  fBr  steh  als  Träger  oder  dgL  oder  mit 


f  ,f 


Kanten,  an  welchen  die  Sattelroste  znsoaiOMllstofsen, 
ansgebogen,  gesahnt  oder  dergl.,  damit  diese  Kanten 
Toa  Luft  dorebatridun  and  vor  dem  Yerbrennen  ge- 
sehCNot  werden,  fn  dem  Sumpf  ist  an  jeder  S^ite  ein 
Paar  unter  den  Ofen  greifender  Wangen  g  angeordnet. 
Da  ileren  .\hstand  gröfser  ist  als  die  Breite  eines 
Satti'lnjstes.  kann  man  mittels  eini>  Ki^i-ns  zwischen 
den  Wangen  hindurch  an  den  Kost  kommen,  ohne 
die  inmittin  der  Wangen  liegend«  Asche  mifiariüireo. 


Nr.<t67l9ä.  William  K.  Craig  in  8helb;, 
AI»..  V.  St.  A.  Hechertcerk  «hm  ß^hrdem  von  En, 
Jeder  Becher  besteht  «m  etnein  einsigen  Stück 
Bleob.  Bie  vordere  Kante  ist  th  einer  Lippe  a  ^i-- 
bogen,  die  hinlere  zci  einer  Hülse  6.  über  welche  die 
Lippe  des  nächsten  Bfcher.s  uberjn-eift.  Die  Seittu- 
ttii'i;i  <•  sinl  .int':.'i'lM|.'iMi  und 
Ulli  lu'i'Ui/  vt'jM-li>'ii.  u  i'l'-her 
der  lliilsenofl'nung  eiit-jirn  lien. 
Die  Forderkette  kann  freitra- 
gend über  Förderscheiben  ge- 
führt sein.  Ks  können  aber 
auch  an  den  \\  angen  des  Förder* 
bechers  von  d  nach  a  gehende  anliegende  Seiten- 
ecbienm  a^oordnet  sein,  welche  doreh  die  Httlsen  b 
gesteckte  Bolzen  nntereinander  verbinden.  An  den 
Rnden  der  Bolzen  sind  in  diesem  Falle  kleine  Rollen 
aiifge^tt^ckt,  Welche  auf  einer  holzerut  ii  l'i;i!.u  laufen 
und  SU  die  Forderkette  trogen.  Die  Kinrichtuug  aoU 
bei  einfiMhster  Hentelinng  trsgkriftig  sein. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

■eeal  Januar  im 

Warka 

TUma. 

Rohelaten 
lind 

Rheinland -We^itfalen ,  ohne  Saarbezirk  und  ohne 
Siegerland,  Lahnbezirk  uod  HesMn-Nusau   .  .  . 

SMurbesirk,  Loibriiiftn  und  Lwniiburtr  

18 
21 

j 

1 
1 

9 

24  649 

32  878 

AU  f^A 

3343 

1860 
iOOO 

14  077 

Puddelroheisoii  Sa.  .  .  , 
liri  iir    r.Hl!    .  .  ,  ,  , 

HO 
62 

108  :m 
120  1M)( 
132  446; 

Rheinland  -  Westfalen,  ohne   Saarbezirk  und  ohne 
SiegeriiUKl,  L.'ihnl>ezirk  iimi  Heinsen  -  Nassau    .  .  . 

Fl  1 A tri  A~i  '  1 

•A 
2 
1 
1 

26  418 
1  933 
3  951 
3  91U 

Bexseinerroheisea  Se.  .  . 

7 

l 

36118 
37  941) 
40791) 

Rheinland -WestMen,  ohne  Sawbesirk  md  oluie 
Siegerland,  Lahnbasirk  und  HeaMo-Nanan  .  .  . 

Hayern,  Wflrltemberp  inn:  I  ii  iiin>;.ii  

•^aarnezirK«  iioinriii^en  unu  Lvuxrin ii^jr^'   .  •  •  •  . 

<• 

1» 

3 
1 

1 

17 

194  4ol 

15947 
18997 
4300 

195  166 

Thottla-roiii  Isen  8a.    .  . 

fitn  nfi-l>:  l'H'!  

1                                                           ...1,                       W"  '1  

34 

:!i 

371  821 

7f)'.(i 

und 

I.  SehmeUBBg. 

Rheinland  -  Weatlklen,  ohne  Saarhetirk  und  olme 
Siegerland,  Lahnbuiirk  und  Henau  "NaMav  .  .  . 

13 

5 

; 

s 
f 

10 

63  782 
12  870 
4686 
6980 
4010 
9280 
45  819 

Gierserciroheisen  Sa.   .  • 
(im  Januar  1901 

39 
3ß 
U 

140  3I7 
131  709) 
132006) 

Zosammenatelluag: 
PyddAdb^m^imd  Spiafeleieen  .... 

Im  1 A  TäiA  ■■al       rifli  Sit  II 

irMt  mft 

lUO  MO 

36818 
871881 

140  317 

656  688 
641  545 

r,'.»r,  iiä 

Erzeugung   der  Bezirke: 

ToEIHl'tl 

Rheinland-Westfalen,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 
Siegerland,  Lalinbexirk  und  Hewan-HaMia  .... 

1 

II  1  1  I   1  1  i 

252  330 
47  681 
69  666 
10878 

88097 
10680 
«65068 

8a.  DeotsdMe  Reieb 

656688 
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Beriekte  Uber  VerMnmiliiiigttn  ans  Fa«hTereinen. 


Etoeahfltte  Dfisaeldorf. 


Am  Vorabend  der  letzten  Uaaptversammlun^  des 
Vereins  dentscher  EiaenhütteDlcate  ftnd,  wie  aolich. 
eine  Vt'r«ariirnlung  «Icr  Eisfiiliiitf«"  Düsseldorf  unt«T 
"lern  VursitZf  dm  Hrn.  R.  M.  Daelfn  statt.  Der 
sehr  zahlreich  Ucmh  litcti  Vcrsanimiung  wuirleii  von 
dein  Vorsitzende»  und  den  Uli.  Emil  JJücker  und 
F.  W  .  L  ü  Ii  rill  II  n  n  -  Düsseldorf  an  Hand  zahlreicher 
Pläne  nnd  Zeir  hnungen  eingehende  Mittheiloosen  über 
die  Industrie-  und  Gewcrheausstelluig  in  DuBseldorf 
unterbreitet.  Die  interensanten  AnafBhmBgsn  ernteten 
lebhaften  Dank,  naim^ntlich  warda  anf  die  potatn 
Yardtfliute  dea  Hm.  Civil -lofeBiaiiT  Bmil  Dflcker 
—  der  tadmiadiea  Seele  de«  AuaatellaBxs-TTnter 
nehmens  —  hin^wiesen.  der  nnerniüdlidi  und  in 
aafopfemdater  Weise  eliri'nanitlicli  seine  gauzc  Arbeits- 
tcraft  und  seine  reichen  technischen  Errahrungen  für 
das  (ieliiigeu  des  f,'r<ifsarti^en  Unternehmens  ein- 
setzt. Die  Berichte  nnUst  7,iii;ehüriijen  l'läiu  n  wi  iden 
demnächst  in  .,Stalil  und  Eisen"  zur  VerotlentlichuDg 
gelangen. 

Am  folgenden  Morgen  fand  eine  Begehung  des 
AuBstellungsgeländes  statt,  an  der  sich  etwa  8(X)  bis 
40O  Mitgliadar  batheiligteB,  die  in  hohem  Qrade  von 
d«m  Oatahan«  bafriaugt  «arau. 


British  Iron  Trade  Association. 


In  einer  am  28.  Januar  abgehaltenen  Vorstauds* 
Sitzung  wurde  die  Herausgabe  eines  Memoritndums, 

de«  Beaeu  deutaehen  Zolltarif 

betreffend,  beachloiaen.  Wir  antnahman  damsatben 
dia  foigandea  Bamerkaogen.* 

Der  Handel  in  Eisen  and  Stahl  iwisehen  Deatsch- 

land  und  Eti<rlrind  hat  den  Verhältnissen  und  Bedürf- 
nissen beider  Latuler  in  einer  passenden  und  für  beide 
Theile  vortheilii;itten  Wii-^e  Kechnuni:  Ljetratren. 
Deutsrhland  hat  von  l';ni,'hinil  Koheisen  uikI  Schifflüiu- 
iimferial  und  l\nt;land  von  1  )eiiti<fhlnnd  besondirs 
Uraht,  Träger  und  ander«  Fertig-  oder  Ualbfabrinate 
bezogen.  Vom  Roheisen  abgesehen,  ist  die  Handels* 
bilanx  in  jüngster  Zeit  zu  Gunsten  Deutachlands  aua- 
gefttllcu.  Mit  anderen  Worten,  Deutschland  hat  eine 
gt&fsace  loBnenaahl  f ertigfabricato  nach  Kaslaad 
vancbillfc  als  nmeekahrt  England  naeh  DentecUaiML 
Diese  Thatsache  oeweist,  dafs  die  deutschen  Fabri- 
caoten  keine»  stärkeren  Zollschntxes  gegen  England 
bedürfen.  Man  kann  «idil  ernarf.n  dafs  Deutschland 
tiei  Ret^elung  seimr  uuswiirtijjtti  ilandeUbeziehunfren 
»isriii-n  Liindern  wie  den  \  i'reiniL;teii  Staaten  emer- 
M'its  lind  England  andererseits  unterscheidet.  Eristere 
erheben  Zolle  von  deutschen  Waaren,  welctie  deren 
Ein 1 11  Ii r  11  Iii;  mehr  oder  weniger  verhindern,  letztere 
lassen  deiit^.  hl'  i'lr/.eugnisse  giinzlich  frei  ein.  I)ie 
yorgeseliiagene  ZoUerhöhnng  anf  die  deutsche  Einfuhr 
von  Eisen  und  Stahl  kann  nur  sirci' Gründe  haben: 
l,  daa  Staatiaiakommen  ra  erhShan  md  B.  den  dent- 
■diaii  Fabrieantn  einen  grtt&eraa  8«h>ta  angewibran. 
Beidai  linftanf  daaaelbeliinaaa,  nimlicli  dem  aantachan 


'  Na  h  der  „Iran  and  Goal  Tradai  BaviaW  vom 

31.  Janaar  1902. 


I  Vtfuicantan,  walcher  schon  lange  seine  Fähigkeit  mm 
I  Wettbewerb  auf  dem  Weltmarkt  bewiesen  hat,  stärkaraa 
^chntx  zu  sichern.    Derselbe  ist  duduroh  in  den  Stand 
gesetzt,  ein  grofseres  Monopol  aufzubanen.  obgleich 
er  desselben  nicht  lied  u  r  und  es  nur  auf  Kosten  des 
deutgehen  t'onsuinenlen  erwerben  kann.    Es  liegt  auf 
der  Hand,  daf»  keine  Vermehrung  des  Staatseinkonmiens 
von  Zöllen  erwartet  wenien  darf,  welche  den  inter- 
i  aatianalail  Handel  erschweren.    Man   kann   im  all- 
I  gemainaa  annehmen,  dafs  Fabricantan  selbst  in  Schuta- 
zolUIndam  keinen  Schutz  gebrauchan.  JadenftUiltagsa 
dies  in  Davtaefalaad  niebt  dar  Fall  laiii,  wakhaa JUir- 
lich  mahr  alt  IV«  HflUon  Tonnen  Eisen-  nnd  l^aht- 
fabricate  im  Werth«  von  20  Millionen  1'fnnd  ausführt 
Der  deutsche  Verbraucher  hat  nni  so  mehr  An- 
sj)ru(b  auf  Beriii  ksiehliijinif;,  da  sich  m    ii  n  letzten 
.lahreii  inikditige  .Svndicute  gebildet  haben,  welche  die 
Erzeugung  imd  die  Preise  der  deutüf  ben  .Stahl-  und 
Eisen  fabricate   controliren.     In  der  That  haben  die 
selben  bereits  ein  Monopol  in  einer  t^rofsen  Zahl  ^  >h 
FabricatioDBzweigen  erlangt  und  ist  der  ausländisch» 
Wettbewerb,  so  bescbrSut  ar  auch  sein  mag.  der 
ainztga  wirkaama  Sehnta  gagen  eine  für  den  Consa- 
menten  onartriglicbe  Prelastoigerung  sowie  gegen  dia 
'  Sch&digang  des  allgemeinan  Haadala.   £b  anterliegt 
;  keinem  Zweifel,  dafs  die  dentaehea  Sjadieate  bis  jetzt 
ihre  grofse  Macht  mit  Mafs  j^ebraucht  und  die  Preise 
für  den  inlündischun  Verbraueh  nicht  übemiäfsig  erhöht 
haben,   aber  es   bleibt  Trotzdem    eine  wohlbekannte 
TliKt-sache,  dafs  inlandische  Verbraucher  beträchtlich 
mehr  für  deutsche  Fabricate  bezahlen  als  auglärxlische 
Käufer  nnd  dafs  der  auswärtige  Handel  Dentscblands 
mm  grofse  n  Theil  auf  Kosten  des  dantsahao  Consn- 
menten  aufgebaut  ist,  walchar  maiitana  nnr  ein  in- 
directea  Interesse  an  damaalban  hat. 

^  MoBopal&  n<%aa  ai»  ava  voUatlMlig  od«r  tiiaU- 
weis«  vornanden  «ein,  sind  m  allen  Zeiten  schwer  in 
Schranken  zu  halten.  Auch  Deutschland  hat  keine 
Sicherheit,  liafs  ilie  Malsii,ning.  welche  bisher  die 
Operationen  seiner  Syndicate  bejjleitet  hat,  andauern 
wird.  Eine  starke  \  ersuchung,  die  I^reise  üu  steigern, 
würde  dadurch  geschaffen  werden,  dafs  man  den  Schatz 
beseitigt,  welchen  der  fremde  Wettbewerb  bietet.  Diesen 
Wettbewerb  durch  zn  hohe  Schutzzölle  za  unlerbmdeBi 
würde  eine  sehr  fehleriiafte  Politik  sein,  selbst  in 
Sinne  der  Fabricanten,  deren  Ertulg  und  Sicharfaait 
!  mm  grofhea  Theil  auf  ihrer  BorettwilUgkeit,  zu  var- 
kaofim  and  ihrer  Fähigkeit,  zu  veiMUtnibmafiiif' niedrigen 
Preisen  zu  fabricii  i;.  ruht 

Nach  diesen  .iHl'i  üieinen  Beinerkangen  geht  das 
Memorandum  noch  anf  zwei  besondere  Fälle  der  Zoll- 
;  vrhöhung  ein,  welche  vom  en^'lisrlien  .•"Standpunkt  aus 
I  ein  besonderes  Interes-e  bieten.    His  vor  niidit  langer 
Zeit  haben  dentscbe  .Scliifl'bauer  einen  grofsen  Theil 
ihres   üeiinrfs  an  Blechen,    Winkelcisen  u.  s.  w.  ans 
Knirland  bezogen.     In  den  letzten  Jahren  hingegea 
Imt  sich  eine  bedeutende  Industrie  in  diesen  Artikeln 
in  Deutschland  entwickalt;  dentscba  Fabricanten  haban 
sogar  vor  einiger  Zait  »lach-  nnd  Winkalaitra  anf 
I  aaglteoliaa  Hirkten   zn  niedrigeren   als   den  dort 
hamchenden  Preisen  angeboten,  ein  Zeichen,  dafs  sie 
keines  weiteren  Zollsehutzes  (odiirfen.  Xiibtsdesto- 
;  Weniger  hat  man  vorirescIilnirtMi.  die  Zolle  mif  ^^ewisse 
!  Gattungen  von   l'latten   und   illrclien  i ''..">  his   1  mis 
von  5  auf  5,r>i>         und  i),.")  uiui   oder  wenigt-r  von 
."i  auf  *>  ,k)  zu  erhohen.    Die  einzige  Fultre  dieser 
Maisregtd  wTirde  sein,  <lie  deutsche  Schiffhanindustrie 
in  ihrer  Entu  n  klung  zu  hemmen,  indem  man  ihr  den 
Antrieb,  welcher  in  der  Möglichkeit  eines  besohränktmi 
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fremden  Wettbewerbs  liept.  raabt.*  DieBelbe  Be- 
merkung pafst  aucli  auf  verzinnte  Hlcche,  deren  Ein- 
fahrzölle t  rhiilit  wer'icn  sdlliii.  (l'.-'i  nini  oiicr  wt^iiiijcr 
von  5  auf  (i  .H.)  Ks  ist  walirsi  hriiilicli .  d.ifs  liic 
»'ii;btii;i  ii  Fis<')i-,  (ictniisc-  iirni  nhst(<iiisi  rwiiiti'1ustricn 
(luixli  ein<^  Verliilligiiii^'  di-i  vriziuiiteii  Bleclie  ^e- 
winot'u  würden,  znnial  die  F;ibrication  verzinnter 
Bleche  in  Deutschland  in  sehr  wenigen  Händen  liegt 
ud  die  Fabricunten  beretta  htfi  einem  Mininiulzoll 
von  '2, !(>  r  auf  die  ToiUI«,  zn  welchem  noch  ilie 
Sehitls:i.i^  :jt  kinnint,  Mitan  ein  Moooitol  besitzeu. 

In  deraelbea  Sitnng  wvrde  «in  £erieht  aber  die  , 
Frage  dtr  Eioftthnuig  der 

Ndnulprallle^ 

vorgelegt,  welcher  folgende  wesentliche  Mittheilung<>ii 
i-nthält.  Der  Seeretär  der  AKsoeiation  stellte  durch 
ein  an  <ii>'  englisrhcn  Stahlfulirirante»  tfi  rii  htctcs 
Kumlsi  lirciben  fest,  diifs  der  Handel  im  all<,'>'iiii'iiu'ii 
iK  r  I  .iiifiihrung  von  Xommlprofilcn,  soweit  sich  liie- 
selln-  ermöglichen  lasse,  günstig  gegenüber  stehe.  Anfser- 
den»  wurden  Briefe,  dieselbe  Angelegenheit  betreffend,  , 
an  di«  „Iniütitution  of  Civil  Engineeni",  die  ^Inblitution  l 

•  Mit  welcheiu  Mafs  vim  Sachkenntnif»  der  Bc-  : 
rieht  geschrieben  ist,  erhellt  aus  diesen  l'robeu.  That-  ■ 
•ieUwh  und  in  dem  neoen  TArif-JSntwnrf  die  Zölle  [ 

Ede  mf  die  geuanntea  Bleelie  emftfrigt,  wihrend  . 
fltMnmaterial  nach  wie  ror  frei  hereinkommen  soll. 

Du  HtdaeHoH. 
**  Vergl.  neh  «8ubl  and  Biam«  1901  8.  1899. 


of  Mechuieal  Engineera**,  die  .Institation  of  Nnval 

Architeet«"*  n.  a.  gerichtet.   Die  ,,Tnstitation  of  Civil 

Kntrinecrs"  bildete  eine  ' 'niiiiiiissinn,  wclclie  im  Juni  de» 
vorguJigi'iii  ii  .laliri's  drei  'I  nt,'!'  luiif;  Sitzungen  abhielt. 
Diesolbo  sprarli  sirli  mit  iilirrwii!tii.'<nder  Mehrheit 
für  ric  Annuliiiie  von  Niirnialprofilen  aus,  und  theiltv 
Kidi  in  folgende  Unterabtheilungtn : 

1.  Brucken  und  «Ugemeiner  £iaenbau. 

2.  Schieoeo. 

8.  UmtMcnatelle  von  voUenden  Etaenbaluuniterial. 
4.  SebivMti. 

In  dfi  ersten  Sit/im^  dfs  Snlxoiniti'i's  zu  3 
wnrde  dfi- .Sekretär  beauftragt,  mit  Hülfe  von  hervor- 
ragenden Ingenieuren.  Fabricanten  von  rolleudeiu  Kisen- 
bahnmaterial  u.  s.  w.  folgende   Angabe  zu  erhalten: 

1.  Kino  Liste  von  Profilen  für  Winkeleisen,  Trätfi-r 
und  aiiili  ro  im  Bau  von  rollendem  EiaenbaCn* 
niaterial  verwandte  Construotionstheile. 

2.  Wi'lrhi's  sind  .li<'  u'ebräuchHebttan  der  in  dieter 

Liste  niitgetheilten  Profile. 
8.  Welche  Profile  siml  vortheilhaftw  WaiM  beim- 

behalten,  webbc  abznscliatfen. 

(ieldbeitri»t;<-  zur  .\usnihrung  dieser  Arbeit  sind 

Ton  d<T  .,lnstiiiiti'-n  ui'  t'ivil  Rngiiieam"  nnd  anderen 
verwaadtt'u  Vereinen  bewilligt.* 

*  Die  Frage  der  NormalproBle  wurde  in  jingster 
Zeit  aneb  ausfUhriieh  in  einem  Vortrag  ron  dem  nln- 
atitnt  «f  Marine  Engiseera*  bniiMidelt. 


Kefeiate  und  kleinere  JUitiheiiuiigeii. 


Wo  durch  Hochofengn«!  betriebene  OebnUemafichlne 
anf  der  nNi«derrheiBl8chen  Ulltte**  bei  Duisburg»  i 
ONehM«. 

Dimt!i  Ilm  hufcngas  betriebene  Maschinen  sind 
wie  zur  tienüge  bekannt  -  in  Dentsohland  scluu) 
mehrere  Jahre,  zwecks  Erzeugung  von  Elektricität,  im 
Betriebe.  Die  Ebre.  das  erste  grfifsere,  durch  Hoch- 
ofengatf  betrit  l  i n-  iicbliUi'  in  dt-i  di  iitst  lu'n  Eiscii- 
liüttentechnik  in  Hotru  l»  genommen  zu  haben,  gebührt 
Hm.  Canaris,  Hüttendirector  der  .,Niederrheinischen 
Btttte,*'  der  zu  der  Besichtigung  des  Gebliiscs  am 
17.  Februar  eingeladen  hatte.  Die  Constructeure  dir 
IbMhine  aind  Oebr.  Körting  in  Ktfitingadorf  bei 
Hannover  fBr  die  OanuaaduM^  nad  die  Siegener 
Maaehinenban  Äct.-€laa.  vorm.  A.  It  B.  Oeehelhünser 
in  8ie|^n  fttr  daa  Oebllse.  Km  beaolirieben  und  (in 
Figur  41)  dargestellt  ist  diea«  Haaobino  in  ^ahl  nnd  j 
Eisen-  lfK)l,  Seite  60<>.«  i 

Bisher  bestand  die  V'eri  inigung  ilri-  Ri  tricbstheilc 
zur  Erzengnng  von  Rohei<fii  ans  I  )iiin|)f kcssel,  (tc- 
bläseinafichine,  IlMclintiii.  Ji'tzt  liestclit  dii-si  Vi-r 
einigung  nur  noch  nus  (iebläi^eiiiuschine  und  Uuuhufen. 
Der  Dampfkessel  ist  aus  ilieser  Vereinigung  aus- 
geschieden ;  sie  ist  also  viel  einfacher  j^worden. 
Wenn  der  Hochofen  in  der  früheren  Vereinigong  den 
Dienet  ala  Oenerator**  venagte,  d.  b.  kein  oder  in  wenig 

*  Photographien  dieaee  Gebläses  sollen  in  einem  | 
dar  aacbaten  Hefte  von  nStebl  nnd  Eiaen*'  wieder-  ' 
gegeben  worden. 

..Dingler"  1870.  Band  CXCV.  S.  25«.  ..Stahl  and 
Eisen'"  1W84,  S.  27H  und  .Wr,  IHW,  8.  bül ;  itm,  S,  477. 


Qaa  aar  Heianng  der  Dampf  luaael  lieferte,  beiste  Ban 
die  Dampf  keaau  mit  Kohlen.  An  Stdle  dieaer  Beaerve 
mub  jetit  da,  wo  nur  ein  Hoobofan  im  Betriebe  ist, 
der  Generator  treten.   Auch  dieser  ist  da  nicht  nSfhi^, 

wo  mehrere  Hficböfen  gleichzeitig  In  triclien  werden. 
Immer  aber  scheidet  der  l>anij)tkt>^si'l  aus  dctn  Hoch- 
ofenbetriebe aus.  Der  frühere  Kreislauf  <iiis,  Damjif, 
Wind,  Gas  ist  wesentlich,  und  zwar  zu  dem  Kreis- 
lauf Gas,  Wind,  Gas  \  cieinrai  lit  tind  es  wird 
bei  dieser  vereinfachten  Form  viel  Gas  erspart,  welches 
sum  Zwecke  anderer  Kraftänfsenin^i  n  in  anderen  Ona» 
maschinen  nutzbar  gemacht  werden  kann. 

Die  Hochofengas -Gebläsemaschinc  der  .Nieder- 
rheinischen  Hfttte"  heimelt  jeden  Beaocher  aofort  an, 
weil  aieh  die  KOrting-Oasmaacbnia,  ala  doppeltwiriwade 
ZweitaetmaadiiBB^ Infteriich  wir ywig  von  einer  Dainpf- 
maachine  nnteraeheidet  Aneb  ist  der  Gang  der  Maschine 
sehr  nihig,  es  macht  das  mit  Riedler-.Stnmpf-Ventilen 
ausgerüstete  Gebisse  kein  ungewohntes  Geriiusch.  Die 
.Maschine  lief  mit  InO  nnd  120  Umdrehungen  ebenso 
ruhig,  wie  mit  5».)  Umdrehungen;  sie  liefert  auf  jrde 
Uinili cliutiL'  etwa  5  cbni  Wind,  weli  hi»  Mcnj^'i^  dm 
uuverineidli«dieu  Verlusten  und  dem  Bedarf  ^  on  1  kg 
Koks  au  Sauerstoff  zur  Vergasung  etwa  entspricht. 
Sie  leistet  etwa  5U0  cff.  P.  S.,  wird  mit  l'refsluft  an- 
gelassen nnd  vollzieht  sich  «lie  Ingangsetzung  einer 
Bolchen  Maschine  viel  einfacher  und  rascher,  als  die- 
jenige einer  Dampfmoschinu,  weil  bei  letzterer  daa 
durch  Condenaation  dea  Dampfea  gebildete  Waaaer 
die  allergröfste  Voraicbt  beim  Anbuaon  verlaagt. 

Das  Hochofengas  wird  aaf  der  „Niederrheinischen 
Hfitte"  fiir  diese  GeblSsemaschine  in  der  Weise  ge- 
reinigt, diifs  !■>  naclicinandt-r  durch  ein  Kuitiiiijsclies 
Dampfstruhlgebliuse,   dur<h   zwei   mit   Koks  gefüllte 
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WmcIiw  und  durch  einen  mit  zwei  Sligt-mchlhonien 
v«neh«BaB  Kasten  geht  Da»  Gas  wnrde  acbon  beim 
Donfagug»  dirch  das  Stnhigebliae,  in  das  Mch  Wasser 
etncriasMa  wird,  so  intensiv  «»einigt,  dafa  sich 
vorhin  nur  noeh  veniehvtndend  umringe  Spuren  von 
•Stauli  vorfan<li'n ;  ol>  <1«t  Durclijfani,'  dun-li  ilas  .Stralil- 
jfelilji-ic  allfin  sohtin  eini-n  i;ctiiiirfii«ji-ii  (iniJ  von  Stauli- 
frfiln'11  i-r;:ii-l't.  wirii  «Ii-'  sirh  luk  Ii  'irti  li;iiii|if- 
und  Was-i  r  \'m1ii  Hill  Ii  .lii"^>  r  Kriiiii'uiii:s<ii  t  i'istrcekendc 
(IntiT-i:rli iint'  Ifliri-n.  ihn  ii  I'',i  i.'''1iih «  ir  dc-iunächst 
an  dif-er  .Stidli'  rnittluilfn  zu  kiiniien  hoffen. 

Wir  liattcn  sotiiit  aulVer  dem  Theisensclien  und 
dem  Vcntilfttiir  fincn  dritti>ii  Ap|tarat,  der  als  Staub- 
reinigt'r  gebraucht  werden  kann.  Zu  erwiilinen  ist 
ucb,  dafs  die  iTa.«iuiaschin«'  .«towobl,  wie  das  (iebliisv, 
von  der  ersten  Umdrehung  an.  vorzüglieb  gearbeitet 
haben nnd dab  snAwr  dem  Fressen  eineacieinen Bolzens 
Sberfawpt  keine  StSnng  vurgekommen  ist. 

Dem  Vernehmen  nach  wird  in  diesen  Tagen  ein 
xweitm  grSher**  Hoebofengebläse  mit  tiielitgasbetrieb 
inf  der  flscdir  Hiitti'  in  re:.'tliii;irsii:in  üctrieb  ge- 
tiiiinnii  n    wer'li  ti.     I'ic    <  iuMuiisi  biiir'.    :,'lri(  hfHllK  von 

1'.  S..  ist  liier  eilli-  ■.iMi  isiiT  liai  Ii  dein  S\<teiii 
< )ei'belhauiier  gebaute  Z«  eitu' tiiiasrliiiir  ;  das  tieblase, 
mit  einem  Meebanisunis  /tir  vurzeititjin  .\b-'perrung 
des  Ansaugens  verseben,  für  den  Kall.  ilaN  man, 
nnter  Versiclit  auf  einen  Tbeil  «ler  Wiiiri  m  e  nge, 
einen  den  normalen  iiberi>teigenden  Wind  druck  er- 
zielen will,  ist  gleiehfalls  von  der  Siegimer  MaKcbineB- 
bw-Act.-Q<tt  vorm.  A.  &  H.  OechelhUnser  in  Siegen 
goUoCnt.  IKooslbo  Firam  b«t  ein  (iOOpferdigos  Osbliae, 
«budllblUicIl  Kirtinif •  Öasnia>^chine,  für  dft  Fim» 
Gebr.  Stamm,  towfe  eine  RrMpferdii^p,  der  Haschine 
der  Niederi'beiniselien  Hütte  entsjiieeben<le  (Jebtäse- 
masebine  für  die  niis.seldorfer  .Ausstelliin<r  lft(>2  in 
Arbeit. 

Auf  dieser  .\u8stellunir  wird  (lurs'-rdi  in  eine  irnifue 
lieblasriiiusi'biiic  für  Ui>iiiMfi-iii;a>  ausircsti-llt.  welclir 
von  der  Kiilnischen  Mafiiim  nhuu-Aet.-lies.  in  Bayen- 
thal -  Krdn  als  eine  Verbindung  einer  Oehelhäuser- 
üessau-liasniDHtbine  mit  einem  (ieblaseevlinder  gebaut 
wbrd.  Endlicli  ti  lli  lie  Gutehoffnungshütte  in  Ober- 
bMOon  eine  Verbinduug  einer  Deatiwr  öasmaschine 
ndt  einom  Oeblioacijrlinder  ans. 

Osnnbrttelc,  im  Februar  1902. 

Frtt»  W.LfbmitmH. 


KoheisonerioofnnK  der  Vereinigten  StMten 
in  Jahre  IMl.« 

l)ie  soeben  ersehieneiie  Stati-tik  ib-r  ..American 
Iron  an<l  Steel  .Xssoi  iation"  giebt  die  Uoheisenenceugung 
iler  Vereinigten  Staat^'n  fiir  das  verflossene  .lahr  mit 
l6  1H2  4tx  t  an.  es  bede«t<  t  dies  gegen  dss  Vorjahr, 
da»  die  bis  dabin  bürbste  Hobeiseneneognag  RafcK* 
weiaen  hatte,  ein  Mehr  von  15^1 

In  den  letsten  6  Halbjahren  stellte  sich  die  Er- 
steaguag  wie  folgt: 

im»  IM»  iMi 

1.  Halbjahr       6988794      77A4mO  7797407 

II.  ITalbjahr         7  44W  »qn       ti  245  O^O  8:m(H)l 

Insgesammt      IHHHHtm      H(HmH7i»      lt!i:<2  4C>8 

Die  Kniwicklung  der  amerikanischen  KoLeisen- 
'  lYi  iitung  der  letsten  Jahnehntr  aeigt  die  naehstehende 


Nadi  den  Sorten  vertbeilto  sidi  die  Boheisra- 
enoagnng  wie  folgt: 


Tabelle : 


ll«)2 

9306  512 

l^!•7 

!»M<»7  12:{ 

7  2:js  404 

11  m'2M7 

18«<4 

i;  7»>S  «»in; 

1«5)9 

la  8:j.s 

l.Sfl.ö 

!)  r>}»7  44!» 

1900 

14  Oia  H7tt 

lKi«i 

M  7til  o'.)7 

1901 

I»;  i:vj  toH 

1900 

1901 

 ■ 

t 

> 

t  1 

•/• 

(liefserei-  und 

l'iiddel-Kobeisen 

4B8e717 

88,8 

4618880 

88,6 

liesiNenier  -  Roh- 

eisen .... 

8070647 

976084S 

60,4 

Basisches  •  Koh- 

eisen  .... 

1089634 

7,8 

U7S012 

9,2 

Spicgeleisen-  nnd 

Femnnavgaa  . 

28007» 

1,8 

896784 

1,8 

14009870 

1 

16188406 

Es  betrug  die  RoheiaoBoraeagVBg: 

mitAntbraeitaad 

Koks  

1708881 

12,2 

17S8987 

10,8 

mit  bituminöfier 

Kohle  und  Koks 

11915  356 

86 

14008904 

86,8 

mit  Hiilzk'olile  . 

846818 

i  ^ 

866810 

Vi 

mit  Holzkohle  u. 

46823:  0,8 

88687 

0,1 

14  0(K)87O 

ir,  I3i4CW 

Die  unverkauften  KoheiseiibestiUide  auf  den  Hütten 
nnd  in  den  Lagern  der  i'ig  iron  Warrant  (  ompany 
beliefen  sieh  am  Juhresen<le  auf  74  825  t,  d.  i.  nidit 
einmal  die  Pr<iduetion  zweier  Tage  gegen  463 166 1 
Ende  19üU  und  t;i)4()2  t  Ende  1H9». 

Die  Betheiliguug  der  einzelnen  Staaten  an  der 
Roheisenerzeuf^ng  ist  aus  folgender  Tabelle  eraichtliefa: 


Staat 


Massaebiiselts  . 
ronneetieut  .  , 
New  York    .  . 
N«w  Jeraej 
Penn^lvanien 
Maryland    .  . 
Virgiaicn    .  . 
Nora  Carolina) 
Geoigis  f 
Alabama   .  .  . 
Texas    .  .   .  . 
West  Virgiuien 
Kentucky      .  , 
Tennessee     .  , 
Obii»      .  .  .  , 
Illinois     .  .  . 
Kiohigan  .  .  . 
Wisoonsin) 
ITinnesota  f 
Missouri 
Cidoradi» 
( )reL.niti 

Wusitiiigtun 


TMam  n  tMO  kf 


ioa97 

^  577 

•J!  »7  512 

2h»2<H> 

172ftH(j 

ir>H'j« 

«i  407  7tlO 

7  4tiÜ74» 

294714 

306087 

49H  4ti7 

4.55  841 

2iM48 

27  770 

1203  286 

1  244  815 

lo:Ji3 

2  :Jln 

Iti!» 

ti»  557 

Hr.T  üs.') 

H42  4HH 

2  510  44« 

1^85197 

1  622  4U0 

166381 

178404 

167761 

810879 

Itii  751 


2ü6ti04 


*  Ver^.  „Stahl  und  Elften"  1901  Nr.  5  N.  247.  i 


I  14(H)!tH7()    Iti  l:-(2  4<w 

K»  war  im  .Fahr«  IHfHt,  als  die  Robeisenrr/eugtmg 
der  Ver.  Staattti  ziiiii  ir-ifen  Mal  diejenite  (Irol's- 
britanniens  übpi~(  lintt,  im  .labre  1X94  war  sii'  soL'ar 
wieder  geriiii,''  r.  als  die  liniisi  be,  und  walut  ud  sie  ii  rin  i 
im  . Fahre  l^s")  iierjeuigeu  1 'eutsi  blands  noi  h  ainiiilierud 
Kleii  Ii  kani,  liat  sie  fiir  das  .labr  11H)1  bt  iilr  L  ander 
ziisHiiiiiMn  übertrofTen,  wabrlieh  eine  erstaunliebe 
I.i  i^tuiiir '  Die  Haupt{iroduc'tionszanahme  des  letzten 
Jahres  liegt  heim  Bessemerrofaeisen,  von  welchem  21'',a 


y i.i^Lü  l  y  Google 


1.  Mätz  VJOi. 


HeferaU  und  kltiner*  Milthuliuig§ii. 


Slahl  nnd  Eis«o.  29» 


n 

1* 


1901 

k  : 

686867- 

886908 

088481 

41039 

58404 

68937 

Seliratt  

11  KK) 

»4  982 

90452 

Stabeisen  

L>-_'  170 

2-2  l(H) 

23  t)74 

Ei)>enbahniiiaterial     .  .  . 

MW 

1  471 

1  !t35 

I!aDdei>eu 

«71 

lOH 

■^  2  M 

Stahllialbxeug  

\  -2  H(K) 

12!tl(l 

IH2f>l 

Bleche  iin.l  Platten  .  .  . 

7  ir.l 

ö  i'io 

5  715 

Weifshlc.li  

»il 

7S  «20 

Walzdraht  

1^249 

•21  :M\n 

17  070 

Dnlit  and  Dnbtfabricatfl 

24011 

1872 

4194 

34S| 

227 

264 

Kptt«'n  

IW 

2IM 

•201 

ferner : 

im  W, 

rthi*  von  Uottnr 

Messprwuar»-n  ,  . 
Feilen  nnd  Kupelo 


Feaerwtflte 

Hwcbiiieii  

Nuleb  

Manitiuii   

Sriustigc  Kisi'iiwaari'D 

Die  Zanfthm«  in  4av  Einfuhr  v<>u  Ki^encrzen 
dürfte  in  der  Haoptraehe  u(  grSreare  Zufohren  mis 
Otlw  zorfickxn führen  srin,  die  vermehrte  Einfabr  tob 

Weifsblechen  findet  ihrr  Frkläruni;  in  ilem  langen 
Streik  des  letzttMi  Somnicrs.  Hciiif-rketiswerlh  ist  der 
Röckfruni;  dt^r  Masihiiu-riciiifiilir.  .lirsflbr  mqU  in  der 
Jlanptsrti-h«'  niif  Ti-xtiliiiusc  him  n  l  uttiillen. 

iHf  Atisfiiiir  stellt!'  sicii  dftni  Wertbe  nwdi  in 
den  letzten  4Jaiir«n  wie  folgt: 

1886  .  .  827715601  1900  .  .  1296»8480/ 
1888  .  .  1066800471   1901  .  .  108689797/ 


mehr  erzeug  wurden,  als  im  Vorjahre,  während  die 
<  iesammtt'rzeiijfung-,  wie  Kintrants  erwähnt,  iiui  1.^,1  "/n 
•^8tiep»n  ist.  Bezeichnend  für  itie  enorme  Anfnahine- 
fähijjjkeit  des  aiiierikanischen  Marktes  ist,  dafs  trota 
•Irr  ji,Ti<rsin  l'ni'iurtion-isteiirtTunf;  die  LatriTvorriitlie 
Doch  um  ruii'i  üiIsimn»  t  wahrend  des  Jahres  zurtivk- 
gagangen  sind. 

Im  ntMien  Jahre  hat  die  i'roducti<ins!$t«igenilig 
noch  weiter  zugenommen ;  die  WoehenleistunG^sfllhig- 
keit  der  im  lUtrieb  befindlichen  H'>ehöfen  betrag  Ml 

1.  Janum-  HHil   250:^11  tous 

1.  April  1U1)1  2'.H;<i7«i 

1.  Juli  l'JOl  Hl(il>r,w 

1.  (»ctober  l!hl|  :nü 

1.  November  1901  ....  :^20h24 
1.  December  1!M)1  ....  H247»il 
1.  Juav  18U2  .  .  .  ,  .  29B4fiU 

1.  Februr  1808  )U0618 

nalii'i  >ianken  dii-  ;ini' i  ikm  i-i  I  i  n  \  irrlülic  seit 
.lahri'sanfaiijj  noeh  weiter,  nimiluh  imi  mehr  als 
68»NX'tons.  I>i<  Januarpruduction  betrug  1  IHOUtK)  tons; 
sie  hatte  noch  gröfser  sein  kiinnen,  wenn  nicht 
infolge  Wanfen mangels  emufindlieher  Koksniangel  i,'e- 
herrseht  hatte,  der  neuerdings  wiederum  durrh  die 
starken  Stürme,  unter  denen  die  Verkehrsraitti  l  ge- 
litten bnben,  eine  weitere  Steigerung  erfahren  hat 
ImaMcfain  entmrieht  die  Prodaction  der  am  1.  Februar 
d.  J.  in  Betrieb  beflndlicb  geirfleenen  Hoebfitan  riner 
Jnbr»«l«{8tnBg  von  nicht  weniger  al*  18  Mtlttonen  t<ma! 

Ein*  nnd  Aunfnhr  von  Eliten»  ätniil  und  Jln»chineB 
d«r  T«r»latgt«B  Stutna.* 

Nach  den  (iltinirllci)  Mittheilungen  des  Bureau 
of  StAtiatice  worden  in  den  letzten  drei  Jahren  in  die 
Ter.  StMtm  eiageAbit: 


Die  anitlirlie  Statistik  führt  nur  einen  Theil  dfrbicrliin 
gehörigen  hrzeuguisse  der  Menge  nach  auf  uml  /.«ar; 


1 408  Sil  1  f>775Htt  1  707  SUö 
47624.    7028H  52858 
7867^1  646874  1UH142»< 
8186666!891645U  29962U2 
886413^  fmmR  404294 
15«  781   20770«  2f|2.5H2 
1400407  lG8tilH;;  1758077 


1899 

1900 

1901 

ABtfnbr  In  TomiMi  zu  ((»hi  kg 

41  841 

52  28;-» 

<»5  788 

Kerromangan  .  ,  ,  . 

18 

32 

Roheisen   

•  • 

282  2!  »8 

291  872 

82  477 

Schrott  

e  • 

77  858 

48  04t) 

14  42t} 

Staheisen  

• 

11  071 

13  495 

18  009 

WaUdraht  

• 

17  281 

10  821 

8  293 

Sonstiges  Walneinaii 

• 

30910 

82  655 

27  830 

Blöcke,  KBtt|ipela.B.w.  . 

26  015 

109196 

29  072 

8914 

3074 

1661 

Biaenaehienen    .  .  . 

6646 

6460 

916 

Stahlschienen     .   .  . 

275618 

861945 

328144 

6295 

9  459 

7  01S 

Stahlblech  .  .   .  .  . 

* 

51  888 

4»>27ri 

■_'  1  2")7 

Weifsblech     .  .  .  . 

*  • 

185 

277 

445 

Hiiini-in   

•  ■ 

55  112 

iiS  797 

.54  8«9 

(tez<igcni't)  Droht  .  . 

118  15!l 

7!t  250 

89  «34 

Geschaitteue  Nigel  , 

■ 

10  l:i4 

1 1  88!» 

9  450 

Ürabtstifte  

34072 

27  »39 

1Ö070 

Sonadge  MigBl  nnd  Stifte 

810» 

1896 

1886 

Die  Ausfuhr  der  nur  dem  Werthn  nach  registrirten 
Eiaeufabricate  und  Maschinen  i»!  au»  nachätehender 
AnMelhmg  aniAbtlidi: 


WaL'cnriidi'i  .... 
(iulsw  aarcn.^unst  isit  lit 

auf;jt'fiilir1  .... 
Rohren    und  Kohr- 

verbindongw  .  .  . 

Oefen  

fash  Registersr**  .  . 
ElektriacheMMchinen 
WisehereinuMchinen . 
Werkzenginoadiinen  . 
Dachdruckmaschinen . 
Pumpen    und  Punip- 

mascliinen  .  .  .  . 
8  c  h  u  h  f ab  ri  catiMia- 

ma.scliincii  ,  .  .  . 
Fcuersjirit/en  ,  ,  . 
Locitniutivon  .  .  .  , 
Feststehende  Dampf- 
maschinen .  .  .  . 
Dampf  Iceeael  nnd  Ma- 

schtnentheil«  ... 
Oeldschtinke    .  .  . 

Waagen  

Schlosser,    Baabe - 

schlüge  und  detgi.  . 
Siigen  

\  V  e  r  k  /  c  I  Ii.' sonnt  niflh  t 
aufgeführt  ,  .  .  . 
Tafel -Messcrwunm  . 
Sonstige  M  esserwauen 
Feuerwaffen  .... 
Nähnuuchinea  .  .  , 
Schreibmaacbinen  .  . 
Ändere  Maschinen 
Landwirthschuftliche 
Maschinen  ud  6e 

riithe*"  

Alle    ülii-iLTiMi  KiM-n 
und  Stahlfabricate  , 


1889 


1900 


1801 


Aoatnhr  la  OolUr 


168323  178168 
1848  746  1  496986 


804107 
1847607 

«  7fi8  89()  5  994  52 1  5  1 1  (HJ04 

524  324     566  978  «56  177 

—           800  622|  981984 

8146  888,6286224  5688448 

188888!    476868  6178ftS 

6  840  924  6  210  594  8  008  871 

H)37  644  1  295  379  790  559 

8  Ol«  «45  2  750  812  2  024  9.37 

9t ;  1  7 :  t(  i    1  028  2.^7   1  ( ).Vt  1 45 
21  H4H       24r,2.-)       26  081 
4  7(;7  S.->0  4  4«8  527  4  051  4.84 

494  939i    878  6091    »61 864 


1489868  1  886886 
164710;  181667 
487  113  648668 


1496972 
184990 
687396 


«  VeigL  „Stahl  nnd  Eiaen«  1901,  Nr.  6  8.  847. 


5  4f4  918  «067  «48  5  207  878 
231  887     811317     825  141 

8  2 1«  782  3  103  427  8  808  Ü80 
(is  1.5»;        Tyl  8t:2        88  1«7 
1 K  K  NX)     21 2  57  1      205  4.52 
892  «20   1  424  «80     8!"8  787 
4108828  461U220i  87^334 
8776863'  8786486  8987768 
19  781 191^88  868  046[18  666 188 

18  .594  524  15  979  fK.i9  H".  71 1  :ii  !>• 

12  058  M80  16  509  875  15  000  848 
I  i 

*  In  der  OesMtunt'Werthangnbe  nicht  enthalten. 
•*  Wird  erst  mit  LJnll  1900 beaonders  nachgewiesen. 
***  In  der  Oeaammt-Werthaagabn  nicht  enthalten. 
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ti4,  tilM  und  £iaen. 


HeftrtUt  und  lUnntre  MiUhtiluMgeH- 


32.  Jahrg.  Nr.  5. 


Zur  VtTvollstänilisrnni^  sriner  kurzen  MiHhpiliing 
in  iler  I>isi'ii!s>iiiii *  -/.um  N'orfrujf  di-s  Herrn  Osunii 
Hiiilt  MUS  II  r.  \  1 1- \  ;i  II  il  (•  r  »ii.iiNy  iiucli  Folgendes 
ülipr  die  Vi  r»  i-iiiliain  v.iti  iisLlii'Hurmeni  Koks  in  dem 
von  ilini  an^'t>rülirt<'D  Kokshochofen  mit: 

Per  betreffend«  Hochofen  iiltertT  Hauurt  (er  wurde 
1880  erriihtet)  hatte:  Kauuiinhalt  270  ihm.  Dnrch- 
moMcr  dea  Kohlennoki  6,60  m,  der  Gicht  4  m,  des 
HerdM  1,60  m,  fmsB  Hdhe  20  n,  CratnlgMfaoff  mit 
Parmchem  Trichter,  vier  Dttsen  tob  180  nun,  Wind- 
drnetc  160  mm  an  den  Formen.  Windtemnenitar  660 
IiIh  7<KJ°.  riitcr  vielen,  s'vh  iiniiipr  wieiierholenden 
StiduiiL'cn  sei  nur  ilie  folKende  uIh  die  chartikte- 
ristisi  liste  von  alli  n  iintjefijlirf,  du  sie  etwas  l;ini,'er 
cluuerte  und  dureli  im  Innern  des  Üfen>-  vurL'i  'HMiiintnc 
Abmessungen  genau  te>it*re ■stellt  wurden  kditnte. 

Nach  niehrer«n  Ratschungen  «M-  der  Hochi>t'en 
nämlich  vollständig  verttopft  nnd  atieg  der  (iegendruck 
in  Mlchem  Ihbe,  i»b  mt»  nnter  dem  Tngknuu 
Oeftrangm  nalningvn  mn£rte,  um  ttbeikanDt  weiter 

blasen  m  können.  Der  Uerd  und  du  Oestell  worden 
in  dieser  Weise  vollständig  entleert,  die  oberen  Gichten 
aber  kamen  nielii  naeli.  Dureh  die  im  (lestell  an- 
gt:brttt'liten  Oelfnuiigen  1,  II,  111,  IV,  sowie  iliircli  die 
Öeffnung  V  konnte  die  ?\)rni  des  inni'ii  ^'ibildelen 
(tewölhi's  (siehe  Figur)  festgestellt  werden.  Iliireh 
Öeffnung  V  wurde  nun  dieses  'Jini  mm  starke  (iewölbe 
durchstochen,  der  Herd  und  die  Rast  mit  Holzkohle 
und  Koks  durch  die  vergröfserte  Oettnnng  I  anjrelnllt, 
nnd  endlich  bei  langsamem  Blasen  konnte  das  Loch  « 
des  OnwSlbes  nach  und  nach  breiter  ausgeschmolxen 
wwden,  so  dnls  scbliefslicb  d«a  gaue  GewSlbe  ein- 
■tBnte  und  der  Ofen  ntch  dreiü^lKiem  Stillstnode 
wieder  in  Betrieb  kam. 

)ie  Ursaelie  diesi  r  j^-iuTseien  Störtmg  wurde  nun 
damals  dem  'Wn--..  r  .  halt  des  Koks  ziiiresi  hrieben, 
wodurch  die  Tt  lujieratur  im  oberen  Tlieile  des 
Hocbol'ens  vermin<ierti  die  Sehmelzzone  herunter- 
wdrüekt  werden  und  die  im  Sclimelzen  begriffenen 
Materialien,  auf  dem  angegrillblien  Mauerwerk  der 
Rast  einen  Stützpunkt  findend,  insammenbackcn  sollten. 
Theilweise  war  dies  ja  aach  richtig,  du  der  Koks 
damnli  19  Wasser  enthielt;  die  lUnptnnsiohe  aber 
umit  im  Znstramenbacken  de«  nsekenreiehen,  somit 
leicht  serreihbaren  Koks  aus  einem  alten  Vorrathe 
gesucht  werden,  wie  dies  ja  auch  bei  allen,  beinahe 
riirelniüfsi«,'.  wenn  auch  in  LTeringerem  Umfange  als 
irbeu,  w  ieilei  k«  hrenden  StoriiniTen  dieser  Art  der  Fall 
war.  l'ul's  diese  let/fere  Auft'u^sun.'  die  richtige  war, 
bewies  luiniliili  die  l'iaxis  nnd  zwur  dank  den  Er- 
folgen, weli'lie  durch  die  1 1: 1  >  t  i  I  m  tzung  der  n:ii'li 
träglich  errichteten  Kolilenwasdie  erzielt  wurden. 
Der  Koks  wurde  nämlich  früher  aus  xwei  gemischten 
Kohlensorten  von  !<  bezw.  14  "k  Ascheiu[ehalt  »rseugt 
«nd  wies  einen  Gehalt  an  Aocino  TOD  lo  */»  Ud  OOdl 
mehr  auf.  Die  Tagesencengnnip  an  tiahrraem  Bessenor^ 
fobaiaea  Nr.  I  betrug,  den  damaUsonSokaTarbiltniasen 
Md  dar  verwendeten  HftUamnc  fbrigena  entaprediand, 
nur  4S,6  t  (JahresdnrchachnRt).  Haeh  Enifllhrang 
des  reinen,  nur  8  bis  böebstens  10  "/o  Asche  ent- 
haltenden Koks,  stieg  die  tilgliche  Kr/.eiigung  auf  rund 
50  bis  G(i  t.  iKr  KiiksM-rbraueb,  ■webher  vor  der 
Anlage  der  Kolilenwusi  he  l.ltil  t  f.  d.  Tonne  Ituheisen 
betrug,  wurde  zugleicli  iinf  1.047  t  \  ei  rinijerl ;  diese  Ver- 
minderung des  K«jksverbrttue|ieH  von  ll-i  kg  f.  d.  Tonne 
ist  zwar  Hiiili  theilweise  einer  inzwischen  vorge- 
nuuinienen  i:Irhöhnng  der  HeirAwinda|i|<arate  zuzu- 
schreiben, kanptalfibudl  jedoch  der  Ktdilenwiksche,  da 

dies  dureh  vomng^gaagane  Proben  mit  Uandwäachcrei 
fea^ieatelh  wnrde. 


*  Seite  207  vorliegender  Nummer. 


j  Die  .Selbstkosten  Stellten  sieh  in  beiden  Pillea 
I  wie  folgt:  Kokspreis  ohne  Kohlenwasche  21  Jt,  Koks- 

I  preis  mit  Kohlenwäsche  22  ,H\  in  dieser  Erhöhung 
sind  die  eigentlichen  Kosten  der  Wäscherei  (Lohne 
un<i  Betriebskraft)  mit  0,50  inbegriffen,  Mulirend 
der   iindere   Tlieil    der  IVeiserhöInnit'  auf  Melirver- 

;  Wendling  Kohle  t'iir  die  Kokser/i  ugiing  entfiillt. 

Man  kommt  somit  xu  dem  sehr  einfachen  Schlnsae, 
dab  in  dem  batnifenden  Falle,  wihread  dar  Varbnmek 


an  schlechtem  Koks  l.lf.i  t  zu  Jl  .4i     ^IJ^n  ,#  be- 
trug,  derjenige  an  gutem  Koks  sich  auf  1,047  t  zn 
22        =  $28,01  je  stellte,    somit  eine  ErspamUk 
f.  d.  Tanna  Kobeisan  von  1^  J(  oder  fBr  diaaen 
kleinen  Ofen  bei  22O00 1  Jabreserzeugung  ein  reiner 
Gewinn  von  29480  .H  erzielt  wurde  und   dies  un- 
geachtet der  grofseren  Erzeugung  des  Hochofens,  der 
nesscren  Qtialitiif  des  erzengten  IJessemereisens  idessen 
Rcgelmäfsigkeit  den  Betrieb  der  Hessenierlnitle.  da  lia-s 
Roheisen  flUssig  in  denConserterk.ini.  erleicliterle  >,  und 
I  der  Verminderung  der  Löhne  und  der  allgemeiuen 
I  l  nkosten,  welche  hierdnroh  in  natUrliidier  Waiia  ba- 
I  dingt  worden. 


IM«lMfMstDBff«K  VM  BoflhMiMi* 

Aus  Enfcjland  wird  uns  von  befreundeter  Seite  mit- 
getlo'ilt.  dass  der  neue  soeben  in  Betrieb  tjesetzte  Hoch- 
ofen der  M  i  1  1 1!  in  und  A  s  k  ii  ni  lleniatite  Iren 
Company  in  M  i  1 1  o  ni ,  Cumberland,  innerhalb  eines 
Woelienbetriebs  durchschnittlich  eine  Tageserzeugung 
von  :-tÖ5',^  tons  Bessemerroheisen  von  1,7"/«  Siliciam 
und  0,(t2oo  Schwefelgehalt  erzielt  hat.  Es  wird  nna 
diea  als  der  beste  „Iteoord**  Ton  Orobbritannies  be- 
cdebnot  In  Oeatarreieh  ist  as  ein  Hoehofen  bai 
Eiseners,  der  eine  Erzeugung  von  400  t  erreicht 

'  haben  «oll.  Tn  Deutschland  sind  solche  Leistungen 
auch  errei(lit  bezw.  iibertridfen  worden,  iniicm  schon 

'  vor  mehreren  Jahren  in  .Meiderich  und  Bruckhausen 
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Rtferatf  und  kleinere  MitlheiluHgen. 
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Leistnnpen  bis  300  t  Taee«en!engnng  erzielt  worden 
•ind,  wäiirtnd  heate  Proouctionen  in  dieser  Höhe  so- 
px  ia  eiaselnen  Oefen  im  Minotto-Bttvier  «micht 
ward««.  In  n«iMter  Zelt  «faid  b«l  HooboflM  V  der 

Oewerlcürhaft  -Deutocher  Kaiser"  in  Brackhausen 
regelmiifsiff  60O  t  Thomaaroheisen  tA^Iich  gefallon, 
daoei  ist  das  Auslirin;;cn  ans  dein  Miiller  niclit  liiihfr 
als  42*/».  so  dafs  diese  Leistungen  in  Bezug  auf  die  in 
bleicher  Zeit  dnrchset/teu  Mengen  di«  animkHIUtiheii 
Records  noch  tibertreffen  dürften. 

Wir  dürfen  wohl  daran  erinnern,  dafs.  ah  \\\t 
fjO  JaliriHi  die  ersten  Hochöfen  im  Ruhnevier  erbaut 
wurden,  ein  Hochofen  im  Tage  höchstens  16  bis  20  t 
«reeugte,  so  das«  wir  gegen  damals  eine  Steigerung  im 
Yerhiiltnifs  1 :  25  zu  verzeichnen  haben.  ist,  wenn 
man  den  Kisengehalt  der  Erze  hier  und  dort  in  BerUck- 
«ichtigong  zieht,  diese  Steüemog  noch  grösser,  als 
•ie  b«  den  tBMiikaBi«sli«ii  HociUnn  atattgefdndeo  krti 
trotzdem  dort  d!e  abtoluteii  Pi«daetioiien  grdfser»  «ind. 

Die  Steigerung  ist  bekunntprmaf^en  durrh  Ver- 

fröfserung  de»  Inhalt-f  der  Hm-liofen,  durrh  Krliühnnt,' 
er  Temperatur  des   Windes   unii   die    KrliöhiiDg  der 
VVindprefsung erzielt  worden;  aber  um  die  V'ergrusscning 


Figur  1  zeigt  einen  Lingsschnitt  durch  eine  mit  der 
Zugabsperr-Vorrichtang  ausgerüstete  Kesselfeuerung. 
Figur  2  einen  Qnertchnitt  nach  der  Linie  A — der 
Figw  1. 

Bei  dem-  datgesteUten  Aasitibntogfbeispiel  ist  aa 

der  Hinterseite  der  FenerbrBcke  a  ein  zur  LSngsachae 

di  s  Flammrohres  b  paralleler  Stift  c  befestigt,  um 
«ehlieu  jiich  die  I »rehklappe  d  drehen  kann.  Um 
diese  Bewegung  herbeizuführen,  unter  rlem  Kost  <^ 

eine  Achse  ^,  welche  auf  ihrem  iiiifsercn  Ende  einen 
Griffhebei  g  und  auf  dem  inneren  Knde  einen  ge- 
schlitzten Hebel  h  trügt.  Mit  dem  Seblitz  i  dieses 
Hebels  steht  ein  an  der  Drehklapjte  rf  befestigter 
Zapfen  k  in  Eingriff.  Wenn  die  Feuerthür  l  geschlossen 
ist,  befindet  wk  dta  Drehklappe  in  der  tiefsten  in 
der  Zeichnung  ausgezoKea  dargestellten  Lage ;  der  Griif- 
hebel  g  ist  aufwärts  geriflMat,  so  dafs  man  die  Feuer- 
thür /  nicht  offnen  kaUL  VflVOr  die  K]q»pe  d  die  Durcli- 
gaugi^öffnung  m  illwr  der  FeaeiMieke  <i  geschienen 
hat.  Soll  die  Feuerthür  beispielsweise  zwecks  Anf- 
werfens  frischen  Brennmaterials  geöffnet  werden,  so 
drelit  der  Heizer  den  ürifTlieliel  ,j  nach  unten,  und 
digsu  Bewegung  überträgt  sich  mittels  der  Achse  [ 


ZogabapeiTVwriehtiiBg  fHr  Flaminrobrkenel. 


Pig.2.'Scbiiill  A  B 


dorcbznfiihre«,  war  v«r  allen  Diasea  die  Erfindung 
der  ffesdikwMnm  Braut  and  anr  liünmnneeben 
SebJaekenfonn  lothwendig^  md  diese  verdanken  wir 
befauiatiieh  unserem  LandamaaD,  Hittea-Ingenienr 
Frita  W.  Llirmanii-Oanabrftek. 


Hochofen  mü  KlMenHchacht. 

l)er  von  F.  Burgers  in  seinem  Vortrag:  „Lieber 
eioe  neut  Hochofenconstruction"  *  bes<'briebene  Hoch- 
ofen mit  Kisenscliiuht  und  Waüstrberieselung  auf  der 
HtttteVulcan  des  Sclialker  Ui-ubcn- und  HOttonvereins 
ist  nunmehr  fait  8  Jahre  im  Betriebe  und  hat  sieht 
trotzdem  er  belftgdieBde  Eisenlcgiraugen,  wie  Ferro- 
silieinni  «.  a.  v^unge  Zeit  hindnrcb  erblasen  hat, 
tadalloe  gehalteB. 


Xag«lMp«nT«TTleMn9  fSr  FluumkikeflieL 

DieinFignr  1  und  2  dargestellte  Zneabsperrklapiie 
für  Flammrohrkessel  der  Kampt  kesselfiuirik  .laeijues 
l'iedboenf  ii.  I  )u>seldorf-OberbiIk  dient  dazu,  einen 
Abschlnfs  lii-i  Kaiiiiiizuees  direet  hinter  dem  Rost 
oberhalli  di  r  l'eui  rKriirke  In  rln  izuführen.  Die  Vor- 
ricbtnng  beste  ht  uus  einer  Drehkiappe,  welche  mittels 
einer  Aebee  Tom  Heiaeratande  aaa  betbStigt  wird. 


*  Stahl  «nd  EUen  1900^  S.  eTS-OSa 


and  des  Hebels  h  auf  die  Drebklappe  d.  Dadurch 
wild  dieae  bei  dein  dargestellten  Ananbrungblieispiel 
nm  der  tMigeiofanen  in  die  panktirta  Lag«  gabhieht» 
in  welolier  afe  die  Oeflbnng  m  «ber  der  FenerbrBcke 

«bschliefst.  Der  Hebel  h  gelangt  hierbei,  während 
der  Stift  k  der  Klappe  d  in  dem  Schlitz  gleitet,  in 
die  in  Fi:;iir  2  ]  uiiktirte  I.iit^e.  Die  (ir"fse  der  Klappe*/ 
wird  derart  tietiiessen,  iIuI.h  sie  an  ihrem  Umfange 
noch  einen  nialsig  lireiten  S|i;ik  fn  ilnfst,  durch  welchen 
der  sich  beim  Aufwerten  des  Brennmaterials  ent- 
wickelnde Rauch  zur  Verhiltang  einer  Beläatigwng  des 
Ileizera  abziehen  liann. 


Pbotometrlsehe  Pxromet»r. 

Dem  dnreb  di«  Entwicklung  tuuenr  Indnatrie 
gesteigerten  Bedtirftiiaae  nach  etnm  nverllasigen  nnd 

zugleich  doch  handlichen  und  dauerhaften,  insbesondere 
aber  ilen  Betrieb  nicht  durch  seine  Aufstellung  be- 
liisti<jenden  l'yrometer  kommt  jetzt  die  I'li\Nik  mit 
mehreren  .\p])ar:iten  entgegen,  ilenen  die  phutometri- 
sehe  (inindla:,'!'  m  iueiii>iim  ist,  indem  man  aus  der 
Iiiten^itiit  iles  Lk iitstrahls  die  Temperatur  des  ihn 
aussenilendeu  Korper--  lM•^tllll^l(.  Das  ist  ermöglicht 
wurden  durch  das  KriTidinils  zablreielier  Untersuchun- 
welche  den  h  u  von  Beeiiuerel  gefundenen 
.Satz  bestütigten .  dais  die  Strahlung  im  sichtbaren 
(iebiete  des  Spectrums  bei  hohen  Tem^>eraturen  von  der 
Mator  des  strahlenden  (aber  nndurchaiohtigen)  KSrners 
wenig  abhMngig  ist.  Onter  Anlehnung  an  die  mit  dem 
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Lufnhermometer  und  mit  L«  Ch*teli«rs  Thernioele- 
niente  «-inwandfrei  emelten  Tempentnrmessungcii,  von 
den«ii  j«ae  bis  IIGO*,  diese  bis  1400*  C.  reiehea,  etad 
Oeaetmand  FonnHn  (WicntclietOesets,  Plftaekiche 

'Tlpichnr.?'.  aiifir<»sfi>i!t  wopirn,  «lif  •■in»'  Aichüne  der 
InKtinimcnte  iniicrlialli  iUt  lür  'lir'  iVaxis  in  t'n^' 
kiiiiiiiiiTiili'ii  l'rini'i  rMtiirstrirjenini^fn  i  Iiis  5tHK>  'i  i.'4-- 
stattcri,  'i;!  tiiir  'Icii-n  i|jii-iiln-r  liiDaiiM'fi'lirnile  'ütllig 
kfit  iiiM'h  [■(■stnttiii  »inl.  Ma^  es  nun  aiii  h  in  der 
l'raxis  hiiiitifriT  (laraiit  nnkuinnieti.  sii'h  mittels  der 
Pyrometer  zu  versidiern ,  dafs  eine  verlunt^e  Teiii- 
l>eratiir  wirklieli  erzielt  worden  ist,  und  es  mitbin 
nebensächlit-h  erscheint  auch  ni  erfaJiren,  wie  vielen 
Undea  der  Celsinuchrn  Sesla  dieselbe  entoprieht,  so 
mafi  ee  tmmciliin  sehr  wicbtif  und  wertbvoll  sein, 
die  Messungen  zn  erkennen  gestatten,  wie  weit 
von  dem  gewünschten  Hit7.|iankte  die  Teni|ieratur 
eugcnblicktich  noch  entfei  nt  ist.  so«  ir  .!i  n  <  <  .{n^  der 
Steigerunf  oder  de»  (iefälls  der  'renipeialur  zu  heidi- 
arhten.  Von  auf  liisii  i riiind!ftL;e  auffeliauten  In- 
strumenten, die  t'iif  |.\ nimetrisclie  Zwecke  nneli  den 
Vortheil  l>ietei;.  d.ifs  i  >  einer  überaus  i:enanen  Ein- 
utellun^  bei  der  iienliarbtnng  niebt  liedarf,  indem 
we^ien  des  aufserurdentürh  selinclleu  Kurtselireitens 
der  pbotometriachea  Helligkeit  mit  der  Temperttar 
eia  EinteUaagsfehler  voe  10*/«  bei  der  Tempentor 
des  weirsglohenden  1'latins  einen  Fehler  voa  nor  etwa 
10*  r.  zur  Fnl.ire  liat,  sind  im  Lanfe  des  TOrigea  Jähret» 
drei  vt  rsoliiedene  bekannt  tri  w. irden,  unter  denen  die 

Vrnlil  niilliin  schwer  fallen  kann. 

II.  Hdlborn  un<l  V.  Kurlbuuui  haben  ein  im 
■luniliel'te  i  Seite  Tili  bis  710)  der  Sitznntrsbericbte  der 
Berliner  Akademie  benidiriebenes  Instrument  ronstruirt, 
bei  dem  das  durch  'las  Fernrohr  betrachtete  Mild  des 
I^Uhenden  Korpers  von  unbekannter  Teni|ieratur  zu 
sammenfälit  mit  demjenigen  eines  durch  den  elek- 
triseben  ätrom  in  Uloth  gebrachten  Platin  •  Iridiaai- 
drahtes.  Beide  Bilder  werdea  sa^ieh  aiit  dem  Ocnlar 
betrachtet,  ror  welehea  noch,  um  im  homogenen  Liehte 
benfiui  htcn  7A\  k'innen.  ein  ri'thes  (ilas  iieschnf.i-n  ist. 
Hriiifft  man  nun  «hin  Ii  Arndn-uni;  de»  ifenau  iiu  lMiurcii 
lleiz^tnnns  da^  liilfi  di-<  I'latinfaden»  auf  dem  Bilde 
der  zu  inesseuden  .Straliluntfs(|uelle  zum  Versehwinden. 
S"  kann  man  aus  der  (irofse  der  am  .\ii>|ii''remeter 
abgelesenen  Stromstärke  die  Temperatur  bereebnen, 
hesw.  in  einer  Tabelle  ermitteln. 

Oberlehrer  Wanner*  in  Hannover  nimiiit  bei 
seinem  IVrometer  die  IVdarisation  zu  Hülfe,  indem 
er  den  Lichtstrahl  durch  eia  Kalkspathprisaia  ia  swei 
aeakrecht  sn  eiannder  sehwiagenap  Strahlen  brieht. 
Der  etwa  30  cm  lanire  .Xpiiarat  ähnelt  einem  Fernrohr; 
das  Ocnlar  ist  innerbalb  eines  jtetbeilfen  Kreises 
drehbar,  und  neben  dem  nKjcciiv  ist  .  ine  ld>  inr  lihili- 
lanipe  anirebraebt,  diTin  I.li  litsf.irkr  vun  einem  Ai  ^  u 
nm'i;i;'ir»ti'"m  iti  tmiijlic  li-t  irfniiitrsii,'i'i"  li"ln  crliultcn 
winl.  Blickt  man  durch  das  Fernrohr  nai  Ii  der  Licht- 
quelle, deren  Temperatur  bestimmt  werden  s«ill,  so 
erkennt  man,  iihnlicb  wie  bei  den  in  der  chemischen 
Industrie  viclbenutzten  Pidarisation8a]iparaten .  «las 
kreisförmige  Geaiohtafeld  in  swei  Hälften  getheilt, 
von  deoen  die  eine  von  der  Olihlamne,  die  and«e 
▼on  dem  gesichteten  strahlenden  Olfihkdrpw  beleaehtet 
wird.  Dnreh  Drehen  des  Ocnlars  lassen  sieh  beide 
Hiilften  dt  s  <ic^ir|ifs,felde8  auf  gleiche  llelliv'kcit 
brint^cn.  w.iraul  niun  an  der  Kreistbeiluni;  abliest,  liin 
w  icvii'l  (irade  und  deren  Brucbthcili  i  li  t/.ti  i  c  nur 
nach  Ahsciiutzunp)  man  das  Ocular  luit  drehen  müssen, 
um  diese  rcberciiistimmuuif  der  l^iichtintensitat  zu  er- 
halten:  einer  jedem  ,\pparate  init;;ei:ebenen  Tabelle 
kann  man  dann  enttiehmen,  welcher  Temperatur  der 

fefundene  Drebwinkel  entspricht.    Die  Feblermase 
leibt  in  dea  nwisten  FUlen  nnter  l*/t,  w  ita  bei 
nngenaner  Ablesang,  beispielsweise  hei  1200*,  die  Ab- 

*  Vagi  «Stahl  and  Eisen"  1S08  Nr.  4  S.  907. 


LI 


lesung  bis  auf  ±  ii"  ('.  zuverliasig  ist.  Abgesehen 
von  dieser  Genauigkeit  und  der  Schnelligkeit  dw 
TemMntnrbeetimmnng  lassen  rieh  d«i  Apparate, 
wie  vhethsapt  den  photometrisehen  Pyrometern  noch 

eine  Reihe  weiterer  Vorzilpe  nachrühmen,  so  die 
)ifi!iu-ii;c  Handhabuni;  und  .leine  Rinfaebheit,  die 
cr«iiitcii  liifst,  dafs  er  in  absehbarer  /.<'it  ni'-ht 
reparaturbedürftige  werde  ■  wetren  der  v<lrau^sieh^li^ben 
Henutzunj;  durch  wissen-^rliattlieh  nicht  vi>ri,'ctiildete 
.\rheifer  wurde  der  Kreistheilung  kein  Nonins  hinzu* 
<;efü^t.  seine  leichte  Transportfithigkeit,  die  seine 
ßenutznng  an  einer  ganzen  Keihe  von  Oefen  gestattet, 
und  sein  Verzicht  auf  für  den  Be- 
trieb schwer  entbebrlidie  Rinme; 
denn  der  Beohaehter  braaeht  nieht 
unmittelbar  vor  das  Ofenloch  in 
treten,  sondern  kann  ans  belie- 
biv'i  r  KutfcrniüiL.'  dicMessiing  vor- 
nidimeii,  mir  \ orausge^ct/.t.  dafs 
das  ( i<  sirht-^teld  de«  Pyrometers 
einipcnn  if-i  n  mit  <lem  zn  messen- 
den !  i<  '.-^  MUiigefüllt  wird.  Der 
Krfiniicr  hat  seinen  .Vpparat  schoa 
vielseitig  gt-prüft,  wobei  er,  bei- 
llnftg  bMaerkt,  fär  eiaice  Processe 
in  Hftttohwesea,  bei  denen  nadi 
allgemeiner  .\nnahme  nngehenre 
HitzeCTade  herrschen  (so  beim  alu- 
minotnermischen  Vert'ahren  (lold- 
»cbmidfs  pjOiX»«]  und  Leim  Hesse- 
iiierni.  beilcutend  geringere  Tempe- 
raturen fand.  I>en  \  ertrieb  des 
Apparats  bat  die  chemisch-physi- 
kaluche  Apparaten-Uandlang  von 
Dr.  R..  Hase  in  Hannover  über- 
Bommen,  die  einen  von  900  bis 
9000*geaichten  Apparat  mit  N'eben- 
apponten,  wie  dem  zum  Betrietie 
der  elektrischen  I^ampo  nötbigen 
Accumulafi-r,  Vnr'M't.H  (der  I'rü- 
fungss<dieiu  der  rhvsikaliscb  tecb 
niKcben  Keielisanstalt  k'i>tet  ii<.(li 
aufserdein  25  .  *  ).  und  cineu  Appa 
rat  zur  Me-suiii;  von  Teuiperaturen 
über  2m)'  für  420.  liefert. 

Erst  im  Stndiuut  der  I>urob- 
«rheitong  and  Ausbildung  (durch 
Fr.  Schmidt  &  Haensch  in  Berlin) 
beündet  siidi  ein  Apparat,  dessen 
Skisse  mit  tbeoretisener  Begrfla- 

dnag  Otto  Lummer  in  den  Verhandl.  d.  D.  Phys. 
Ges.  S.  i;U  bis  Iii  vcröfTentlicbt  hat.  AI«  beson- 
dern Vorzog  gegenüber  allen  anderen  bekannten 
l'lioto-  und  rvnimetem  rühmt  der  Krlinder  Lumtner 
-einem  Ap]iarjite  iiaeti,  ilals  dessen  pliotoinetrische» 
Kriteriuni  zwar  praktiscli  auf  dem  zu  messenden 
Objecte,  theoretisch  jedoch  im  Unendlichen  lieg«. 
Als  solches  werden  nämlich  die  sogenannten  fierschel- 
schen  Interferenzstreifen  an  der  OrettM  dw  totalen 
Reflexion  benntzt,  die  entstehen,  wenn  msn  swei 
gläserne,  nehtwinklige  Prismen  mit  ihren  Rypotennse* 
flächen  aufeinanderlegt  und  längs  der  total reflectirtn 
Strahlen  nach  einer  diffusleucbtemlen  F"läcbe,  einer 
matten  Si-heilic  nder  einer  l,iclit'|ni  lle  blickt.  Da  diese 
InterferenzsireifcM  im  ■liir<  lii,'elieiiden  und  reflee.tirten 
Lu  llte  ZU  einaiidei  i- •  i  m  p  1  e  III  c  ii  t  a  r  sind,  so  müssen 
sie  verschwinden,  weiiu  die  luiden  diti'usen  iiicht- 
Hiuhcn  oder  dergl.  Von  gleicher  Helligkeit  sind. 
Die  lutertcrenzatreifen  sind  identisch  mit  den  ,Cnrven 
gleicher  Neigung"  oder  den  Bingen,  welche  an  einer 
planparallelen  Platte  aoftreten.  von  parallelen  Strahlen- 
bilsuielB  gebildet  werden  nnd  deshalb  im  Unendüehan 
sn  liegen  scheinen.  Um  sie  mögliehst  roUkoauMV 
sa  erhalten,  ist  suaichst  die  Lnftplatt«  swkchen  den 
beiden  Qlaaprismen  so  ▼oUkonunen  planpanllel  her- 
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mtaUes,  als  d*»  nur  nAglieh  ist.  Zv  Beobachtan^  hat 
ma«  tich  «in«t  Kernrolin  m  bcdimen;  iweckmlAi;;  ist 

fs.  <1it»  l>ci(len  Prismen  unniitti^nmr  uiifeinuntlfr  zu 
Icgrn.  T)it'  liifrliei  erkcnnhun^ti  Interftrenzriiiffi'  lipjifen 
also  theoretisch  im  rnendlicli«n,  tliatsiirhlirli  «her  sieht 
rian  n:if  r.'.'-^n  t>'.-ie''!fn  üi-sjen.  rüv^h  Irrten  man 
iiuri  li  den  von  lien  lifiiii'ii  rri-iiiu  ri  jji  liiiilftcn  (iliis- 
würfel  hinlilirkt.  (iebraiiclit  man  ein  snhw'a<.*h  ver- 
gröf»ennles  Fernrohr,  so  erscheinen  lii«:  Streifen  und 
lOfleich  das  hetmehtete  Ohjt-ct  deutlich,  falls  dieses 
ratcr  alt  etwa  3  m  entfernt  ist.  Weisen  der  Mit- 
wiricng  aller,  rielCaok  inaerhalb  der  Luf^latte  hia 
nad  her  refleetirtea  Strablea  betitaea  die  latarfeiwif- 
ring*  eine  anfserordentlirhe  Schärfe,  wie  sie  «onst  nur 
den  Beugiinirserscheinanffen  an  optischen  th'ttern  ei]!jen 
i't.  und  sind  sie  ülu  rdics  ;in  .irr  Stidlc  ihrer  pröfstcn 
.Srh:ir)i'  Mi  liiMiiiiitisi  Ii  ;  sie  l.jldcn  Kreise,  ileren  Mittel- 
piitikt  l'i  i  dt>r  üctrai  litrini,'  diiri  li  da-;  rrismii  iiui  der 
l'iattennoriiiHle  iie^;  du-  Zahl  der  Hinfre  ist  vim  der 
Dicke  der  Luftschicht  ahhän?i^.  In  der  Ski/zc 
des  Apparates  (S.  2H6)soll  /a  den  strahlenden  Körper 
bedeuten ,  dessen  Licht  «der  Temperatur  gvmeRsea 
«anlea  loll,  Lt  eine  beliebige  känitliche,  zom  Ver> 

ßeb  diaaeade  Lichtuuella,  i.  B.  eine  Hefnerkene, 
adn-  «derPetralenmiaiBpe,  A  and  s.  Msttaebriben, 
AB  CD  den  voa  dam  bakfea  Mamen  gebildetao  01aa> 

t'eber  die  Thenao-ElektrlclUt  von  8Ubl 
«M  rmrr*>Hi«k«l 

hat  G.  Belloc  «eine  früheren  rntersuchunpen  ver- 
vollkommnet und  auf  I'rolien  aus^t-dehnt,  deren  chemi- 
scher Bestand  ilnidi  Titrirung  hestimmt  wurde:  die 
Versuche  waren  so  eingerichtet,  dafa  für  aus  Stahl 
aad  riatin  beitahaiide  Paare  diaGanraa  flr  (S»t)  «nd 

(d  E  \ 
-j^,  t j  von  20  vx  90**  beBtimmt  worden,  wobei 

naa  «iaan  alaktrisohaa  Ofen  afMrirtai  deaats  Tem- 
paratttT'Zn-  oder  -Abnabne  man  willkünieb  beaebleu- 
nigen  oder  verzöipeni  kcrnnte.  Zw  den  Versuchen 
diente  eine  Reihe  von  uuiilvsirten  l'roben.  die  vom 
weichen  Liseii  Iiis  zu  Stahl  mit  1,25",«  Kohlenstoff 
reichte  und  aus  den  Sfalil werken  von  l'nieux  und 
Aasailiy  stanmite. 

Die  t'urven  lur  (L,  t)  zeigen  eine  andauernde 
Steigung  von  E  mit  t;  sie  lassen  drei  Knickpunkte 
erkennen.  Der  Kohlenstollgehalt  mindert  den  Werth 
von     ebenao  Ifangaa. 

Coaatmirt  man  diaCnrvan  Ar  {^^^,  t^,  so  findet 

■  i:;  dafs  alle  dieselhe  Gestalt  /eiijen,  Uiiiiilich  ein 
.Mminiuni  bei  380°  allen  gemeinsam  ist,  etienso  ein 
Maximum,  da«  in  Beziehunp  steht  zur  Lajje  iles  Punktes  a. 
und  ein  von  diesem  Miuimnni  etwa  120*  entferntes 
zweites  Minimam.  Diese  Ergebnisse  sind  denen  an 
die  Seite  zu  stellen,  die  Le  Chatelier  in  Bezu«;  des 
mit  dei-  Teiiii>eiatur  verknüpften  Wechsels  des  elek- 
triacban  Wideratandea  gefnndan  Iiat.  lindlich  variaafen 
alle  dieae  Carran,  die  Bich  von  680*  an  nneh  Hafs- 
^be  des  von  ihnen  erzielten  Itaximnna  voneinander 
deutlich  j^etrennt  halten,  von  1000*  an  einander  Ite- 
nuehbart.  Folt'lieh  betindet  sirli  voti  (l'iO  bis  UKJO» 
das  Kisfn  in  einein  s<debeii  /.iistamle,  daN  eine  mehr 
oder  minder  icri^lVe  lietheiliL'uiii,'  \hü  KidileiistofF  srenüjrt, 
um  seine  ilie  tliermu  eb'ktris« die  Kraft  reprüsentireude 
Cui"ve  vorwärts  zu  verseliiebeii  und  solchergestalt  den 
KohlenstotTgehalt  zu  charakterisiren  bezw.  erkennen 
zu  lassen,  entsprechend  den  von  Pionehon  rücksicht- 
lich der  specifiachen  Wirme  des  Eisens  ermittelten 
Verhältnissen. 

Dia  Vntanachaing  wnrda  aaeh  auf  eineBeihe  voa 
19idn1ataU>8kirten  aaigicdebnt,  deren  elektromotorische 
Kraft  Sfcainmann  und  «war  im  Rapport  mit  Blai 


nad  für  gewisse  Siadapnnicte  baatimmt  hatte,  deren 
h6ehstar  900«  nicht  Überstieg.    Der  Niokelgebalt 

wechselte  zwischen  5  und  35,5 '/o.  Im  Gegensatz  xn 
den  vorher  angeirebenen  llesultaten  wurden  hier  für 
die  fortschreitende  Verän<lernng  keine  Curven  erhalten, 
die  i:»  Beziehnnffen  zur  chemischen  Zusaramensetznr.t; 
stehen.    Ks  ertra;'  si"'.;  \  i  dnietir.  dafs 

l.  die  allgemeine  (iestaif  der  (  urven  für  (ÜJ,  t) 
bei  Paaren  aus  Ferro-Nickel  und  Platin  uarabolisch  ist, 

'2.  der  .ö  "yo  Nickel  enthaltende  Stanl  hierin  eine 
Ananahme  bildet, 

B.  die  Stahlsorten  mit  6  "/»und  mit  28  %  Nickel 
von  400  md  600"  an  jähe  Weohsel  aafweiaen,  die 
einer  moleealareo  Umwandlnqg  adiuld  an  geben  sein 
durften, 

4.  der  Niekelstabl  von  2S  "/»  Nickcdijehalt  sich 
durch  «eine  srnfse  elektromotorische  Kratt  und  die  Tem- 
peratur seines  neutralen  l'unktes  auszeichnet,  and  dafs 

.0.  ireringc  Variationen  iles  Nickel£r«"baltes  genügen, 
um  i^nil'se  Abwechslungen  in  der  Temjieratur  des  neu- 
tralen Punktes  und  der  elektromotorischen  Kraft  herbei- 
safSbraa,  wie  aaehstehend«  Tafel  neigt; 

ProfcntimliT  TemiMTHur  E 

NI»k«l(th»Jt     An  nruirslrn  l'unkte«    la  Vlkra-Tolt 
6  l!*«''-  4tX)» 

26  70 

28  t!'5  e:^<K» 

90.4  12(> 
84,6  190  1060 
96^2                84  112 

96.5  150  nie 

0>C«rapl««  rcndua'  1903,  Nr.  S.) 


1I*Wr  daM  chemische  (•leichgewtcbt  dmr 
Eis«n-Kohlen8toir>Sjst«me 

stellten  George«  Charpy  und  Lonis  Greaet  Ver- 
suche  an,  deren  Kr^etinisse  sie  der  Pariser  .\kadeniie 
in  der  .Siizunt;  vom  WS.  .lanuar  d.  .f.  vorlegten.  Zu 
ihnen  fühlten  sie  sich  durch  die  vioi  iiakhuis  Kooze- 
boom  im  Jahre  HHM)  gegebene  Krklarun''  der  be- 
kannten riiatsaidien  angeregt,  «eli die  auf  ilie  Aiisamnien- 
Setzung  cler  ans  Eisen  und  Kohlenstoff  frcbildeten 
Legirungen  Bezug  haben,  eine  Erklürungsweise.  die  sie 
vom  theoretischen  Standpankte  als  nntadelhaft  an- 
erkennen, die  jedoch  nocn  einige  Punkte  zweifelhaft 
belasse  wagen  der  Unaoläaglichkeit  ganaaer  Venache- 
ergebnisae.  Im  Besonderen  schienen  ihnen  die  Be- 
dingungen, unter  denen  sich  nach  Roozeboom  der 
Kohlenstoff  beim  .\usgluhen  von  weifsem  Gnfseisen 
als  iira]diit  riiiss<  heiltet,  in  Widersprueb  zu  stehen 
mit  einer  Anzahl  \  on  früher  bei  der  Fabrieation  von 
hüranierbureni  Gufs  licidKn  liti'teii  Tlmtsaclien.  Hierauf 
haben  schon  Le  Chatelior  und  Stansfield  ihre 
Einwiinde  begründet  und  sich  auf  die  Experiment« 
von  Hojrston  ,  Mannesmann  u.a.  berufen,  denen 
zufolge  die  Ausscheidung  des  Graphits  nach  einem 
Diagrunm  erfolgt,  das  betrichtlieb  von  dem  saitaas 
Rooieboom  angenommenen  abweicht  Bai  diesen, 
in  Berücksichtigung  der  Praiis  angestellten  Tersachea 
war  aber  der  Gegenwart  anderer,  neben  dem  Kohlen- 
stoff in  den  Eisengüssen  vurliandener  Siibst.in/.en  keine 
RechnnnsT  cretratfen.  nbwdbl  vi.n  yiewisseii  unter  ihnen, 
wie  dem  Silieium.  Maniran  u.  a.,  ein  niibestreitbarer 
Einfliifs  auf  die  tiraphituussehi'iduni,'  liekannt  ist;  des- 
halb könnte  man  glauben,  wie  das  Hu!,'ii.  i'.  Tiemann 
in  seiner  junest  erschienenen  Arbeit  anzunehmen  scheint, 
dafs  die  von  Koyston  beobachteten  reichlichen  Graphit* 
ansscheidangen  durch  die  O^nwart  von  in  den  be- 
nutzten Qdsaisea  anthattenam  Siliciun  venmaebt 
worden  adaa. 

Ans  diaaem  Gbanda  haben  die  beiden,  oben  ga- 
naantan  Vorsehar  finf  Sorten  von  Onftaiian  antar- 
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amJit,  darea  Oasammt-Kohlenato^lialt  aogenachein- 
Utk  dar  gleiche  (etwa  8,8  */•)  war  and  die  tm  anderen 
Elenenten  höchstens  Sparen  enthielten  BttAneaaline 

von  (^ilicinm.  dessen  Antheil  sich  tn  den  ftnf  Sotten 

st.  ii:''rt.  nämlicli  0,(1fi,  0,27,  Ü.Wi.  l.->i1  und  2  "!<,  he 
trug;  ihre  Schnifl^fliissr  wart-ii  in  kalttiii  Wasser  er- 
starrt; von  Gra|iliit  l'ainli-n  sirli  tuir  in  der  Iftzt^'-  ii mrifi  ii 
Sort*i  0,2"/«»,  in  di-ri  iil)riw;cii  »Iht  keim-  iihsi  liat/.l..iri'n 
Mfiigi'n.  l<ru<-listü<-k<*  dieser  fünferlei  (iiifsi-isoii  wniden 
nnn  su  mehr  oder  wenitjer  verlängertem  Uliihen  bei 
vevechiedenen  T(iii]it  raturrn  gebräelit;  waren  letztere 
erreicht,  sei  ee  durch  gesteigerte  Kn*ärmans,  sei  e* 
durch  Wii-derÄkOhlnDg  Mi  Teniperatur-UeberM-hnitanp, 
ao  beendiate  Man  die  Operation  dnrcli  Abschreckaa  in 
Icaltem  Wasser.  Tndem  man  in  den  solchergestalt  be- 
liandeltrn  Prüfuii(pistüoken  die  Menpeu  de<  (tesiunnit- 
Koblen^stoffs  iinil  die  iIcs  GraphitH  bi-Mtimmte,  erpib  deren 
DifTmiiz  dii'  (^iijititilaf  des  i.'<diiiiiilfii<-ii  K"liiriiNt(iff!>. 

Aus  di  r  < ifsumiiithi  it  dics4  i  \  ersuche  lier»en  sich 
fül^-riiilr.  auf  dir  A ussrlii  idiing  von  ßrapbit  beim  Ana- 
Glühen  brzüglielie  Siitze  ableiten  : 

1.  Zur  Auilseheidiin}.'  wird  (iraphit  bei  lun  so 
niodrijrerer  Tcmpemtur  gereist,  je  irr'^iser  iler  Silieium- 
gebalt  ist. 

2.  Die  einmal  begonnene  Qrapbitaaaacheidong 
daaert  bei  niedrigeren  Temperatnren  als  der  des  Ans- 

acheidungsbeginns  an. 

8.  Bei  const«nter  Temperatur  schreitet  die  Graphit- 

ansscheidnng  mit  um  so  <,'erin)j:erer  Gesebwindiffkeit  fort, 
als  die  Tcm|ieratni  niedriifcr  und  der  Siliriumpehalt 
geringt'r  ist. 

-1.  Der  dem  Gieichgewieht  entspre^^hende  Graphit- 
^adialt  seheint  nnr  aeto  venig  vom  SiUdnmgebalt  ab- 
zuhängen. 

5.  Der  dem  Gleichgewiehtesnstande  entsprechende 
Gr»||hitKebalt  wichst,  wenn  die  Temperatur  sinkt,  und 
scheint  daa  Olelelunwlebt  bei  niedrigen  Tem]ieraturen 
kein  MengeaveAiltniA  gebnndenen  KohlenstoSii  an 
erfordern. 

Hetraclitet  man  int  besonderen  da.s  nur  Spuren 
Von  Silieinni  entbiilteml.  (iufseisen.  s<i  kann  man  es 
verhiiii:.Tteni  A usijliilien  l"'i  iiinr  Iii''  ■  rriiebenden 
Teiupeiiitur  utiterwerfeii.  idine  dal-  sa  li  <irapbit  aus- 
scli.  idet  ;  letzt,  rrs  l>e>,nn"t  aber  bei  llTl)"  und  dauert 
an,  auch  wenn  man  danach  die  Temperatur  erniedrigt, 
üm  den  Gleichgewiebtsznstand  zwisiben  Eisenkohlen- 
stoff und  Graphit  zu  bestimmen,  worden  liru«  bstfieke 
von  gewissen  verschiedenen  Teuneratarea  in  W  it^»er 
nbgesehnekt,  anf  welche  Temp«tainnn  sie  ravor  darch 
ganx  allmihliehe  Abhfiblmg  (25*  in  der  Stunde)  von 
1170°  ans  gebracht  worden  waren.  Die  so  erhaltenen  pro- 
eentualen  Mengen  angebundenen)  Kohlenstuff Hetrngen 
Temperatur  ....  1100«  1(hmi'  mihi  s<Kr  7iMi 
Gebond.  Kolüenstoff  1,48    l,5ö  0,99  0,4;^  0,38 


Doch  sind  daa  nnr  Nihemngswerthe,  besondert  waa 
die  niedrifan  Taniperataren  betrifft,  bei  denen  man 
j  daa  Anaj^en  no»  batiliditlidi  varllnj{am  nfiftte, 
I  am  eieh  zn  ▼ereichem,  beim  Qleichaewielitsxnstande 

anirelansTt  zu  sein.  Hetrnrhtet  man  das  auf  700°  ab- 
):ekülilte  und  erst  dann  abiresrhreckte  (tufHeisen  unter 
deni  Mikroskoji,  so  erkennt  man,  dal's  die  I 'niwjindiung 
in  Liewissen  Gegenrlen.  in  clenen  sieb  der  Graphit  in 
uninttteibarer  Berührung  mit  Fenit  liudet,  weiter  vor- 
gest  liritten  ist;  von  solchen  SteMen  darf  man  also  an- 
nehmen, dal's  die  l'mwandlnng  vollendet  ist;  folglieh 
würde  der  stabile  Zustand  der  Systeme  von  Eisen- 
|[ohlenstoff  in  der  Kllte  der  Coeiiftcm  der  zwei  Phasen: 
reines  Eisen  and  (hapUt  entsprechen  and  alle  die 
anderen,  in  Bisen-  and  Stahlsorten,  und  namentlich 

im  ("einentif  erhaltenen  Fonnen  waren  bei  niedriger 
Tempei  atiir  uinsetzbar  (metastables).  Da«  System  Eisen- 
koblenstoff  w.ire  demnaeh  dein  des  Thd^-phurs  zu  ver- 
gleichen, l'ei  dem  die  in  der  Kalte  stabile  Form  der 
rothe  Ph<'>pliiir  ilarstellt,  den  man  aber  erhält  und 
1  meist  anch  braucht  in  der  umsetabaren  Form  des 
I  weiliwa  Fhoapbors.  O.  L. 

lieber  Anlage  nnd  PrUfnng  von  Blitzableitern 

veranstaltet  die  elektrotechnische  I.ebrunstult  de»  Frank- 
furter Fhysikaliachea  Vereins,  wie  alliihrüch,  ao 
anch  in  dieaen  Jahre  nnd  zwar  vom  10.  ms  16.  min 

einen  gemeinverständlichen  Cursus.  Das  üonorar 
für  den  Unterricht  hetrilgt  30  .H.  Anmeldungen  sind 
an  den  Leiter  iler  Eb'ktrofeebniselien  Lehranstalt  des 
I  Physikalischen  Vereins,  Um.  Dr.  C.  D^guisne, 
Frankfurt  a.  M..  Stiftatrafte  82,  an  richten. 

I 

Eisengewinnung  im  Haslithal  in  der  Schweiz. 

Nachdem  Hm.  B.  M&Uer- LaodiaiaDn  in  Händen 
bereits  frflber  eine  Coneeesien  aar  bergmiaatsdMn 

!  Ansbentnng  der  Erse  im  Haslithale  und  eine  andere 

zur  Ausnutzung  der  Wasserkräfte  der  Aare  bei  Iiinert- 
kirclieu  itR)0(JU  l*.  S.  t  Tiigesirhcrt  worden  ist,  ist  die  Aii- 
geleirenheit  neuerdiut'-  'l  '-luri-h  um  eiiieu  Scbritt  ge- 
fordert dal's  die  (  i 'Ui  t"«sitiuiruni^  einei  Kisi-nbaliii  Iiis 
Iniu'rtkiridien  als  F"rtset/.uu^'  di  r  ürieii/erseetialjn  vurn 
Buadearath  beantragt  worden  ist.  Die  6  bis  7  km  lange 
I  Bahn  soll  1800000  Free,  koatea. 

Ellza-  Hochorenanlage. 

In  der  ."^ehnitt/eiebnuntr  des  Hochofens  der  in 
Heft  2,  1!H>2  besebrieb-  nen  Kliza-Hm  lidlenaniaL'e  ist 
auf  Seite  "ii  der  Gcstelldurchmesscr  versehent- 
lich zu  .5790  mm  angegeben,  wihrand  <a  4480  mm 
bei&en  muls. 


Industrielle 


Bhaliilseb-WaatfntaGlic«  EoManayndlent. 

Nach  dem  in  der  Zci  heiiln-ir/rr -N'ersnnimlung  vom 
22.  Febronr  er-fatleten  llern  lil  1"  Iruir  bei  'jr»'  «  Arbeits- 
tagen im  liiiii  it  ll'OJ  die  r>  i  huun^nmitlsige  Hetbeili 
giingsziffer  4  !>  1' < '  HJ."»  t.  die  Forderung  ii  <RH)  t.  so 
dal's  si<  b  >'ine  Min<lerf5rdemng  ergiebt  von  987  405  t 
19,09  "  .  der  Hetlieiligang  {gegen  8,87  >  im  Januar 
1901).  Auf  den  .Arbeitstag  bwechnet,  stieg  die  rech- 
nnngsmälsige  BeÜieiligungssiffer  gegen  Jannar  1801 
am  91 12  t  s  4,88*/«;  die  Förderung  fiel  dagegen  nm 
18464 1  =  7.91        Abgesetzt  wurden  8  87«  16i  t  oder 


jBundsehan. 


arbeitst airli eh  iriHr>ll  t  (ue^ren  Jannar  1901  weniger 
14185  t  =  H.lti  "„).  Der  Selbst  verbrauch  der  Zechen 
bellet  sieb  auf  I<HHil21  t 25.!»r) der  l.and.ib-atz 
anf  91  ini  t  "  2.  i:V  die  l.ielVning  atif  alte  Vertrage 
s!Ul  f  und    tiir   Kecbnuni.'   des  Syndicats 

wurden  versandt  2  7t>»i;h»l  t  —  71,:iH",,i  des  (tesammt- 
absatzes.  Derarbeitsta^rüelie  \  ersandbetrug  1 1  HWiD.-W. 
Kohlen,  lOldD.-W.  K<>k>.  4>i2  D.-W.  Briiiettü, zusammen 
l:!,7t>3  P.-W.;  derselbe  ist  gegen  December  1901  in 
Kohlen  um  904  D.-W.=:7,ä7  >/•,  gegen  Januar  1901 
nm  644  D..W.  ^  5,36  >,  in  Koka  nm  878  D-W. 
s  16.48  */•  besw.  nm  087  !>.•  W.  =  24,96  */•,  in  Briketts 
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Stabl  and  BiMn.  SM 


um  14  B.-W.  ^  2,82  Vo  h«iw.  imSO  D.-W. = 8,86  D.W. 

i.'efal1pii,  insgpisiimmt  geg«S  Deoenlwr  IWl  on  1996 
D.-  \\  .  =  8,fii      und  ire/j«»  Janwir  1901  um  1801  D.-W. 

Direotor  I  iirkel  verwiei»  ilaranf.  dafs  die  ffenannti'o 
Zahlen  «■inru  Kück^i^anjr  in  «Itr  riir<lernns  hekiindt-n, 
wif  «r  seit  Bpxt^'hen  (\t'9  Syndicats  nocu  nicht  da- 
£«w<H)>n  ist.  Audi  werde  ffir  die  AlMtsvarhlltlliase 
w  der  nBduten  Zeit  eine  BeMerauff  siebt  in  erwarten 
aaia.  Der  tnfteigewOkBlieb  lieb«  Bfleknng  den  Ah- 
ütte» sei  theils  a«f  die  naageliinfte  M8ohift%;uig 
der  Bisenindiistrir.  vornehmlich  aber  dartttf  nrBelc- 
zuführen,  dafs  ein  eij^entlicher  Winter  fehlte.  Alle 
Sell>stvt^rl»rauchei'  und  Hiindler  mUfsten  schon  mit 
Beginn  d«-»  Hi-iintes  darauf  Bedacht  nehmen,  irnifst  rc 
Bestiiiiile  für  dit-  kiilt«'ri'  .Inlireszeit  unznKanuncIti,  um 
für  den  frliülifi'n  SpIIisI  ,  iThriiuch  nnd  die  uriir-^trc 
Abfurderun;:  wiitir''ii'i  di  r  W  interszeit  gerüntet  xu  sein. 
So  geschnli  i'<  miih  im  li-tztcn  Herltst.  Schon  im 
-Vfonat  Deceniher  waren  alle  LiL;,'>'r.  iiiH'h  in  den  Khein- 
hSfen,  stark  (refüllt.  ulifr  der  ly-ifsirc  Verbrnueli 
blieb  M»f  Die  Beatiinde  nahmen  nicht  nur  nicht 
ab,  aeaden  werden  trota  der  £in8cbraakanj[  der 
FnrdersDg  notsk  ventftrkt  Die  kiine  Froatieit  im 
Februar  werde  bierin  aneb  nur  wenig  Abbfllfe  ge- 
bracht haben.  Berü<'kKichtii'e  man  ferner  noch,  dafs 
der  im  April  eintretende  Preisnhieljlae  auf  Kohlen 
vielfiu  h  iiMi  Ii  VeranlasRunp  bieten  wird,  die  Sclbsf- 
verlirain  lici-  \i>n  den  Beziij;eii  ^rofserer  Mi  iil'iii  als 
zum  liftnrK  unbedingt  nötbig  sind,  abziibaltcn,  so 
werde  die  Auffassnnir,  wonach  eine  Besser« nir  d<  r  Ab- 
aatzverhültnisse  für  die  nkchste  Zeif  uicht  /n  i-rwarti'n 
»ei.  noch  befesti||(t.  Mit  den  Ab8chlufsverhandlunj?en 
iHr  die  nvw  <  ie.schiiflszeil  \  om  April  ÜKW  bis  April  IfMlS 
•ei  daa  ndicat  flott  beichiftigt  Die  Verhandinngen 
mit  den  Hladlera  nahmen  einen  regelreobten  FortgMg. 

Bei  Punkt  'J  'b  i  Tatrcsorilnnm;,  (feschäftlirb.  S' 
wurde  die  KrueuiTiuij;  der  \  ertrage  mit  dem  Koks- 
.Svndieat  und  dem  Brikett-Verkaufsverein  angeregt,  die 
Ende  dieses  .lahres  ablaufen.  Ks  wurde  ein  ITirliedriger 
Ausscliufs  zur  Vorliereitung  dieser  Kriitre  i^rwuhlt  nnd 
Sur  Prüfung  der  Frage  der  Krneuerung  des  Kohlun- 
8}°ndicBts.  Anf  eine  Anfrage  ans  der  Versammlung 
wnrde  vom  Vorsitmaden  daranf  bingewieaen,  data  an 
den  beaehlowenea  Preisen  mter  aUen  ITinatlndeii  feet- 
gehalt«>n  werde. 

Sodann  wurde  eingehend  über  die  Frage  der  Ans- 
fubr\ t-rgiitung  gesprochen.  Die  Vrr'-aiiunlung  erkliirt 
sii  h  daiiiit  einverstanden,  dafs  in  din  X'erhandlungen 
mit  der  i^ebildcten  < 'riifralsti'llc  tu:  K'^^i  'ung  lirr  Aii>- 
fuhr  eingetreU-n  werde,  jrdoi  Ii  s<jn  ilu  l'iiti  rstützang 
»o  bemessen  werden,  iluss  di^r  Au*liindsi<r«'is  /uzuglich 
der  Unterattttxung  den  Inlandspreis  nicht  überschreit«. 


Bleehwaliw«rk§flkiIiKBradt,  Actlen-OesellMhaft 
n  Saaem. 

Im  Beri'dit  iitipr  di«<  .falir  IWl  bfif-it  es: 
„Höchst  unerfreulicli  ist  dieses  .Jahr  liir  da^  deutsche 
Erwerbsleben,  insbesondere  f-ir  ilu-  beitni-rlic  Kisen- 
industrie,  gewesen,  l'ie  Zurückhaltung  aller  Käufer 
nahm  einen  ganz  anf-tergewöhnlichen  ifmfang  an,  und 
es  mo&ten  den  Abuehmern,  uui  überhaupt  .\usführung8- 
•pecificationen  zu  erlangen,  auf  die  getbätigten  Ab- 
s<'bliis<!e  in  allen  Fertigfabricaten  bedeutende  Nach- 
llih^>u  gewährt  werden,  denen  iregenüber  die  Notirongen 
deritohatoffe  leider  eine  ähnliche  Klastieitit  niehtbe- 
Inindeton.  Aneb  awang  die  geringe  .AuAiabneflhigkeit 
des  inländischen  Marktes  allgemein  dazu,  grofse  Mengen 
ZQ  «xportiren,  um  mit  Hülfe  dieser  Auslandsaufträge 
wenig^ten'^  eiiuLriTiiiafsrii  i'iiii-ii  rati<iiii  !l.-ii  Betrieb  auf- 
recht criialtun  zu  können.  Blieben  nun  auch  die  für  die 
Aaafiibr  «nialten  Preise  tbeilweise  erlieblieh  hinter  den 


I  Oeatebnngakoeten  anrfiek,  so  hatte  aadeieneitB  der  all- 
seitig forcirte  Export  die  gnte  Wirknng,  dafs  der  in- 
ländische Markt  von   dem  geradem  beängstigenden 

t  l)nii  k    befreit    wurde,       i  1  '  .  n    die  abgesrhlussenen 
grufsi  n  Mengen  Bulieisrii  uinl  Halbzeug  anf  denselben 
ansubti'ii.     Ks  hat  deshalb  auch  den  .\nKchein,  als 
i  wenn    dii'   .-\bst<if>ung   dieser  bedeutenden  Rohstoff- 
!  quantitätin.   in  \'eiliinilung  mit  der  sowohl  bei  den 
j  Händlern  als  anch  den  Verbrauchern  wahrnehmbaren 
]  Erschöpfung  aller  Lager- Vorrätlie,  wieder  eine  bessere 
j  .Vera  einleiten  sollte,  nnd  es  wäre  in  lier  That  dringend 
zu  wUnaebum,  dafs  das  momentan  nu<-h  etwas  zaghaft 
sich  hervorwajnnde  Vertraaen  eine  kräftige  Weiter* 
entwieldnng  enahren  n>d  «eben  bald  eine  dardigreifSaade 
(fesa]idna|r  der  gauea  Hwktlage  im  Gefolge  habeo 
niöebte.  Wenn  wir,  troti  der  Torgenannten  ungünstigen 
Verhältnisse,  eine  liefriedigende  Bilanz  vorxulegi'ti  ver- 
mögen, so  vcrdiinlvi'n  wir  dies,  neben  der  gesicbfrten 
Finanzlage  unserer  (iesellseliat'f,  unseren  v-iz  l'Ii  lieo 
Werkseinrichtnngen  ursd  ileui  ^ruten  Kufe  unseii  i  Kr- 
xeagnisse.    Die  silL-i^m-  im-  /muc;. h i-.ltung  der  Käufer 
hat  naturireinäfs  lieiunn  iiil  aut  dii'  l'roduction  unsere» 
Wrikr-   .ingewirkt;    es   konnten   deshalb  auch  nur 
kg  (^ualitiitsbleche  für  Kesselsweeke  erzengt 
werden.     Der  Versand  belief  sich  anf  2H54H.H55  kg 
I  Fcrtigfabricate  und  15609848  lig  Nebenerzeugnisse, 
I  für  welche  wir  eine  OeNammteinnahme  von  6781800,91  M 
verbnehten.    Die  an«  dieMB  ZUforn  berroigeheiide 
geringe  lnans}>raebnahme  mierer  Werksanlagen  hat  die 
Vortheile,  welche  die  in  den  letzten  .laliren  zur  Dnrch- 
führung  gelangten  Betriebsverbesseruiigen  bieten,  leider 
nur  zniu  Tlii-ii  in  die  Hrsclii-iiiniiLt  iictcn  lassen.  Trotz- 
deiu  lii'nlisichti;,'i  n  wir.   speciell  dun  li  St  haffimir  gün- 
stigerer 'rrans|>()rf verlialtnisse  innerhalb  fli-s  Werkes, 
eine    fernere    ^'erbiiligung   unserer   Selbstko.sten  an- 
j  zu.Htreben  und  uns  immer  noch  besser  vurznbereiten, 
um  schon  an«  normalen  Coignnctarverhältnissen  einen 
mögUdnt  giolsen  Nntsea  an  sieben.* 

Der  fiewinn  für  190],  welcher  einachliefslich  des 
Vortrages  ans  dem  Jahre  190O  568711,99  e#  beträgt, 
I  soll  wie  folgt  verwendet  werden:  1.  .■\bsclireibungen 
205022,42  2.  I'eberweisung  an  die  Karl-Adolf- 
Stifnng  t;. Vi?, ■)<)  *.  ;!.  Dnidende  pro  l'.K'l  :  S'^u  anf 
das  Ai  tienkapital  mui  1  i M )iMX i<),  «  82()(KXJ 4.statat- 
gciiiir-.  Iiinfii'iiu'  l^TlK./r  während  der  Rest  V«n 
38-442,07  ,M  auf  neue  llechuung  vorgetragen  wird. 


Clto>Fahrrad-Werke  K6ln>Klettenb«iY. 

Das  Jahr  IfÜM)  UH)!  bat  für  die  <iexelUchaft  bei 
dem  ititaidigen  Uücitgang  der  Verkanüspreise  einen 
gihutigeB  Varlanf  nieat  genomoien. 

Der  Verlust  betrügt  nach  Aufzehrung  der  Kegerve 
15Vt7H,2t»  hierzu  konimen  nocb  die  reichlich  be- 
messenen Abschreibungen  luii  2.'> '_'12,H(t  so  dafs 
im  ganzen  ein  Verlust  mjii  41  IHti,  IH  ^  vitrzutrisgen 
ist.  Die  Creditoren  auf  Bank-  und  Waaren-Conin  zu- 
sammen betragen  nur  ca.  47  000  ,M,  so  dafs  der  Stand 
der  Bilanz,  wie  der  Beriebt  bemerkt,  iadnarbia  nach 
sehr  flüssig  bleibt. 

Weil  fBr  daa  Werk  flr  das  nene  Oeeeblft«- 
jahr  ziemlich  reieUicba  Aufträge,  wenn  auch  m 
reiliioirtcn  Preisen  vorliegen,  nnd  durch  Kednction  der 
Bctriebssjiesen  i  n  1  A  1 1  i'itsli.bnc.  snwii-  dun  Ii  Ku«  k- 
gang  der  Kohnuilci  lai-l'reise  grofsere  F.rs]iarnissi'  »ich 
ergelii  ii  ^s i  rden,  so  hottt  der  Vorstand,  itn  niiebstei 
Jahre  ein  günstigeres  Kesoltat  vorlegen  zu  können. 


!  FriadrUh  TkMi««,  ActtwClaaellieteft,  WwML 

Im    Berii'bt   wird    liervurgelKiben,    il  iF     das  Q». 
schäftsjahr  liKX)  1901  für  weiter\-erarbeitende  Werk« 
I  dar  Ennaindaatrie  eis  in  jeder  Beiiebaiig  nnngal» 
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iiiüri>iges,  ulmonnes  gcwoswn  ist;  die  am  Sehlnfs  des 
vurigen  Hfriclits  rrlKifftc  U  iciierliolebunp  des  (Teschiit't« 
nai-h  Ji^r  im  Laufe  des  Soimiiuts  l'.HH)  einiretietenen 
Miu  ki  II  Vi'rliauung  des  Eiseiiuiarktes  sei  hedaiierlii  her- 
\vfi<e  ausf^eblieben;  nicht  einmal  ein  iStillstand  wahrend 
des  ganzen  Gesohäftsjalires  könne  nmstiitirt  wt  nlcn; 
vielmehr  sei  die  Hsissc  Kt-sionder!'  auf  dem  Markt^i  für 
weitfrverarlx'iti'ii'  W'a.irr  luiAuf hnltsain  fattgMCliritton, 
Die  ProiRC  der  Falirii^ate  befänden  »ich  mm  profsen 
Theil  in  einem  orsciircckendeu  Mifsverhältuifs  zu  denen 
der  Rohatoffa.  —  Die  Prodnoiioa  betrag:  SchweÜMiseii- 
Luppen  4138  t,  SchweifuiMii-  mid  npeeial-WiBlntnlit 
6168  t,  Sehweifseisen  Stabeisen  nnd  Stabstahl  3916  t, 
Gexoeener  Draht,  Drnhstift«»,  Pedem  4386 1.  Oesammt- 
wnschlug  2'.mm'<,\'2 

I)ie  Hilun/.  sclilicf-i  nb  mit  fitiüni  Brntto-reber- 
si  huCs  von  140801, IH  von  lit  ui  vorweg  in  Abzug 
zu  bringen  sind  Sronto  und  Zinsiiift'r'renzen  273!tr),5<itVC, 
Handlungsunkogten-('t<).<ll  7:i4,82.  ♦/.bleiben 51  «70,78,Ä, 
dazu  l'ebertrag  aus  vorigen» .lubre  42402,80  /',  zasaninien 
94 123,67  M.  Dieser  UeberHchufs  soll  wie  folgt  ver- 
wendet werden:  Geaeteliehe  Reservefonda  2774,06 
Abecbreibungen  I7666i,44«#,  Rest  von  78 668,18 «4^  aaf 
MIM  Rechnung« 


HannorcnicU«  EiaengierMerei  in  Anderten. 

I  Aach  dieses  Untemehuien  konnte  üii-h  im  Jahre 
1900/1901  den  Folgen  der  ungünstigen  Vcrlniltnisae 

'  nicht  entziehen.  Im  Ueschäflsbericht  wiril  es  aht^r 
als  ein  wesentlicher  Krfolg  bezeichnet,  dafs  das  Werk 
vor  einem  grörsereu  ijchadun  bewahrt  geblieben  iat. 
Die  Production  an  Söhren  itt  gemn  dee  Vonähr  ueiht 
gestiegen,  sondera  Huiihenid  doeselb«  gebueben,  d» 

;  bei  den  niedrigen  Preisen  eine  Ansdchnung  de»  Betriebes 
nicht  ffir  zweckentMprecliend  erachtet  wurde.  Es  betrügt 
der  Bnitt<iL'ruinn  joriaid.OT  .n.    Ks  sind  davon  in 

1  Abzug gcbnicdil.  Iiir  Hiindliiiigsnnkostfii.  Zinsen,  Steuern 
n.  s.  w .  KS  Ii:-)!  1,1)7  K.  ^iidiinn  fui  Z  ri-ni  auf  die  hy})0- 
tbekarisilien  Aulcihrii  in  lIunnoviT  und  Misburg 
:ytjH4,^  und  der  verbleibende  Rist  ist  lem  Auor» 
tiüutionsfonds  I  mit  1682,40  Uberwiesen. 

I  (ielllTAra  Erz^Actien-Gesellachaft. 

Stockholms  Tidning»  zufolg«.*  kaufte  der  unierike' 
nische  Stahl-Trust,  beinahe  s&mmtlichp  .\ctien  dieser 
Gesellschaft  zum  Nenn  werth  von  sechs  Millionen  Kronen» 
Die  l'ebernahme  des  Betriebes  der  nordschvedliCheK 
;  Engraben  durch  den  Trust  erfolgt  im  Herbst. 


Vereins-Naehrichten. 


Verein  deutseber  Eisenhuttenleute. 


Afnderungeu  im  Mit^lieder-Verzeichnira. 

Hergtr,  Richard,  Ingenieur,  Sophienhütte,  Mähr.  Ostrau. 
lienzinyer,  A,,  Ingenieur,  Worms  a.  Rli.,  Seliilln  .^u  in. 
Pittmann,  M'.,  Mitinhaber  der  Firiuft  l)ittniaiiji  \  .Neu- 

hiiiis,  Il.rliede  i.  \V. 
hiifrntiroili,  lt.  Mitglied  de^  Vorstandes  der  Deutsch- 

Luxem)ii:iLi   :ien  Bergwerks-  and  HfitteD-Aet.-<}fle., 

iJifferdingcti. 

Gtueh,  Hermann,  Betricbsehef  des  Blech-  und  Stab- 
eisenwnlzwerks  der  Kussischen  Msschinenbengesell- 
schaff  llartmann,  Lngsosk,  Qeuvera.  Jeksterinesl««, 
ättd-BuTsland. 

Mmrdtf  J.      Ingenienr,  Ltxembnig. 

HtMA,  CM  Director  des  Wiiserknft-Dnekluft- 
Sjmdicati,  H1llk«itt*Rh«in,  Firaiikfaiientr.  SA. 

Jotumitt  dipL  lagenieiur,  Berlin  NW,  Sdiiff bnner- 
damm  29. 

Kmibt^  Fritdrirh,  Ini^enieiir,  AVien  T.  0]ierii!,'aKse  6. 
Köntq,  R.,  I>i)doniingeuiear,  Bctricb&assisteut  beim 

Scliulkcr  Gruben-  und  HfttteBTerein,  AbÄ.  Hodi- 

öfen,  Gelsenkirchen. 
FiKholka,  L.,  Htttteitdireoter  s.  D.,  Wien  II,  Prater- 

strofse  HH.  ■ 
Btiminger,  G.,  Cliarlottcnburg,  Spandunerbeig  Nr.  8.  i 
M$tig,  Unmr.,  Director,  Magdeburg-Sudenburg. 
SagrmmoMf  0.,  Ingenieur,  üenua.  Via  S.  Benedetto  8. 
Sammmamm,  Atflrti,  Ingenienr,  Niederacheiden  bei 

Si^gSB. 

Sdkottük,  Wüh.,  Inhaber  der  Dresdner  Fabrik  Ar 

EisAnhochban,  Dresden.  . 
BeMte-Moenling,    Krnsl,   i.  F.  Enlenber-j.    Moenting  | 

ft  Co.,  Eisengiefserei  und  MaKchineii1a)irik.  Mullieini- 

Rhein.  Köln.  Hansaring  92. 
Siftftti,    Camiltf,    Ingenieur  anx   U.<itie>  de  Moueeau 

•st.  l  iucre.  Moniean  s'Sambre,  Belgien. 
Spahn,  Bruno,  dipl.  Hütteningenieur,  Eisenwerk  Kraft, 

Kratswieek  bei  Stettin. 


Wakonigg,  II'.,  Ingenieur.  Bilbao,  Spanien,  AatsrloaS. 

ir«t«r,  Julitis,  Commcncienrath,  Vorstand  der  Duis- 
burger Kupferhütte,  Dnisbnig. 

Wolf,  H.,  Ingenieur  c.  of  Islip  Iron  Company,  Thrap- 
Bton  (England). 

Neue  Mitglieder: 

Bltichi'it,  Max,  i.  P.  Adolf  Bleirhert  ii:  Co.,  I.eipzig- 
(iohlis.  "-3 

Bäckel,  (i.,  [ni;enienr.  Inhaber  der  F.  Büchel  &  Uorlobe, 
Werkzeuirniascbineu-  und  Weritaengihbrik,  Dissel- 

dorf-Oberhilk,  Koluerstr.  H74, 
Clamtn»,  Ingenieur,  Vorätüdt.  iiralieii  44  a.  Danzig. 
Ritter  von    Doderer,  Richard,   Itii^euieur  der  Tiegel- 

gufsstahlfabrik  I'oldihütte,  Kludno,  Böhmen. 
Fir§Uag,Karl,  Cirnbendireotor  der  Jfima  Gebr.  Stumm, 

MwnnJialMO,  Beg.-Bes.  Trier. 
IMSMn»  JUu.  Dtreetor  des  Heots-FooraMn  dlEapi- 

ranoe-Log^fdos.  Seraing,  Belgien. 
Köhch,  atbiridt,  Verwalter  der  Bndibarer  HMte, 

Siegen. 

Lip^,  .t/ü/i7c,  (>e>i'luiftsriihier  des  Verbaodes dentsoher 

(irobblerh-  \\  nl/werke,  F.ssen-Rnhr. 

Mareoliy,  .'">•,',  Hrusscl. 

Mattenauer,  Franz,  Betriebsu-isistcnt.  Kohrwerk,  Wit- 

kowitz,  Mähren. 
Mitthe,  Hugo,  Director.  Kombach  i.  Lothr. 
JHrtzel,  ('.,  Überingenienr  der  AscheralebenerHnsehinen- 

ban-Actien-Gesellschaft,  Aschersleben. 
Ikom^e,  ÜHnHA,  Werdohl. 
IKiVWMi,LBadesVankratk  a.Du  Dineter  des  A.  Sehaaff- 

biueosehea  Bankvereins,  Essen-Balur. 

WUtmoMn,  Rudolf,  Ingenieur  hei  Ferd.  Wittniaiin 
Nacbf.,  Eisen-  und  Stahlgiefserei,  Haspe  i.  W. 

Verstorben: 

Ifeiffer,  Franz,  Leiter  der  oonmeniellen  Abtheilnng, 

Witkowitz,  Mähren. 
RShr,  Bergrath,  (trenziiamnier  bei  Ilmenau. 
T»shtrai»dtf  Wilh,,  KönifL  Bergmeiater,  Zabrze  O.-Ü. 
fWft,  B.  R,  Ligenienr,  DHaselnwf. 


Digitized  by  Google 


gitized  by  Google 


1 

Digitizfd  by  Google 


d  1901 


itntanariihr  1»00 

GMaimntauiMIr  NM 

TMMII 

tolMNIä« 

] 

188 

11&S8 

mm» 

8840 

Erze: 

fiiMnerse,  stark  eiseabalUge  Convertendilacke. 

«4 

S8B 

401 

SebUek«D  von  Emn,  ScUackeD-Fttse,  -Wolle. 

i68 

i 

Mt7 

mm 

tm 

ThomuMhlacken,  genabim  (Tbomaaphoapbatmebl). 
Roheisen,  Abfälle  und  Halbfabricate : 

[Hin 

41)99 

I2.US 

Mrucbeiseii  oud  EiseiiHbfTille. 

m 

IIWIO 

Roheisen. 

iS7 

4038 

201716  i  um 

t 

LuppeneUen,  Rohschienen,  Blocke. 

13 

19179 

WSS68 

4M74 

Robcisen,  AbOUe  und  Ralbfabrieate  zuaammfln. 

30837 

Eck  and  Wiukeleiseii. 

i  1901. 


iiilauifuhr 

- 

GMMMUMhilir  1901 

D  1 
1 

Warth 
iii  tOOOUl 

Tmmi 

Wtrth 

»n  tOOO  Jl 

! 

18190 

S2188 

Maschinen: 

966 

1404 

Mfit  f  irwiicf  All     7iifii    riirirpii    iiii  ^<'hiAnpii(^f*lnwj*n 

Wi  «Ttl|^dl|                    1  tllllCIl    {IUI    Ol.  UitrllCIIKt'IL  194.  II, 

[ 

■ 

16716 

188 

8i 

174i 
819 

Moturwagen,  nicht  zum  Fahrcii  auf  Schieneiigeleiseii : 

PlM!MUMIft1IMMin 

Detgl.  aod«r«. 

»e 

1748 

87» 

1880 

DuopftMad  mit  RAbran. 

■ 

781 

2148 

887 

Desgl.  obn«  RSbrm. 

767t 

7968 

7908 

NSbmascbinen  mit  Goldl,  Aberwiegend  aus  Gnb- 

«MR. 

) 

— 

_ 

Nalim  1  <  Iii  mit  6eBt«U,  aberwiegand  aus  s«hiiii«d< 

liHrtTii  Eisen. 

3936 

<» 

^1 

Kratxen  und  KraUenbeacblAge. 

1 

>5  : 

lt955 

11S87 

11889 

A«d8ra  HMOhiiMii  nad  M88eMn8ilh8il8: 

Landwirtbadiaftlieb«  Maaebinea. 

1 

0  ! 

tS18 

8888 

branerai-  uid  Braonarrifaritbe  (HaaddiMa). 

>7  j 

6107 

S864 

Hflllani-Haichineii. 

18  1 

tatst 

12460 

88487 

Elaktriscbe  Masebfnen. 

10 

5365 

.V647 

S»80 

Baumwollspinn-Muscbiueu. 

nf>68 

Wel>erei-Maschiiien. 

194UU 

16&41 

14S.S7 

Darnpfrna^chitieii. 

439Ö 

S4U& 

Maschinen  rar  Holzstoff-  uiul  fapierfftbrication. 

7877 

8886 

7048 

WerkMUgmascbiaeo. 

811 

Uli 

8M 

Turbiueo. 

13  1 

1067 

1808 

888 

Trantniiaalooeti. 

■ 

674 

44R 

Digitized 


rr;r 


24  Mark 

fahrlicb 
excL  Pinta 


Dto  ZdlirtflB  mclrthtlii 


STAHL  m  mm 


40  Pf. 

für  die 
zweigespalten« 

PeliUeile, 
bei  Mirasiiittrat 


RabatL 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Bedigirt  tob 

Inppnievir  E.  Schrödter,  ^b^s  Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

GeKblA«(Übrer      Vereins  deulscber  EiieflkBttealeut»,      Gewbftftsrnhrer  der  Nordwesilichen  Gf  u(jpe  des  Ve#eiiM 

deutscher  Eisen-  und  Stahl-Industrialltr, 
für  den  wirÜiscbalUichen  TheU. 

-TeilaimA.BBf«liMl 


für  den  lechnischeD  Tbeii 


Nr.  6. 


15.  März  1902. 


22.  Jahrgang. 


Die  Benere  Entwicklnng  der  nerdamerikanisehen 

£ise]iindustrio. 


ir  Reise  des  Prinzen  Heinrich  darrU 
Nordamerika  hat  lebhafte  Erinnerangen 
bei  den  dentsciien  EiHeuhiUtt'tileiiten 
erw(!ckt,  denen  es  im  Jalire  lÜQO  ver- 
ffinnt  war,  Rieh  an  der  TOm  American  In- 
stitnte  of  Minin^i:  En^ineers  Teraustalteten 
Rundfahrt  zu  betheiligeii.  Ihr  Reiseweg^  war 
damals  fast  dorselbe,  wie  d«!r  vom  Prinzen  Hfin- 
rich  soeben  znrückgole^e ;  jener  unterschied 
sicli  vi  Ti  (lip^em  nur  dadnrrh.  dafs  damals  ein 
Theil  unserer  iieisegesellschati  von  Chicago  nord- 
wärts abzweigt«,  um  die  berühmten  h:i<«enerz- 
lac'jNtiUten  am  Oberen  Sf»e  7m  Vif^-suchen,  nnd 
der  andeit»  Theil,  der  nach  dem  Süden  ging,  die 
Falut  hl»  nach  Birmlnsrhain,  dem  Mittelpunkte 
der  südlichen  Eisiiniinlnstrir,  ansdehnte. 

AU  eine  für  uns  erfreoliche  Erschoinaug 
dürfen  wir  anaehen,  daA  Prinz  Heinrieh  ins- 
tii  sdiiiti  I»'  flie  indusf riflloi»  A'i  rliilllnisse  zum 
Uegenstand  seines  Studiums  geinncht  hat,  wir 
dürfen  voranaaetzen,  dalk  daa  EriBrebnifa  zum 
Wohle  nnsores  Vaterlandes  dienen  sol!  nnä 
den  Beweis  lit^fern  wird,  daf»  auch  heute  den 
HobenzoDem  die  ihrem  Hanse  traditionoll« 
Fiir.soiL'"'  für  (Iii  lirimische  Indnstr;-'  za  eigien 
ist,  die  iu  so  riüireuder  Weise  iu  dem  berüiiint 
pewordenen  Sehreiben  Kaiser  Wilbelm  I.  an  den 
K>'i(']i>.1<^in/.l('r  Fiii'-tni  T>isniarckTom29.  Joli  1867 
zum  Ausdruck  kommt.'*' 

Geirad«  die  neveate  Stnfe  der  Entwieklang, 
auf  welcher  dte  «meiikaniseb«  Eiscoindiiatrie  «n- 


VergL  ,8tiihl  nnd  Eisen*'  1901  &  1937. 


gelangt  ist,  ist  nnaerer  vollen  Anfinerkaamkeifc 
Werth.  Während  nach  einer  langen  Periode  der 
Aufwärtsbew(!gung  bei  ima  seit  geranmer  Zeit 
ein  aligemeiner  Niedergang  eingetreten  ist,  der 
aneh  in  einer  Verringernng  der  Boheisenerzongung^ 
im  Jalne  1901  zum  Aui<drBek  gekemmen  ist,  hat 
Amerika  einen  Aufschwung  zn  verzeichnen,  der 
selbst  in  der  rapiden  Aufwilrtsbewegung  dieses 
Landes  ein  „Record"  für  sich  ist.  Nach  den 
bereits  vorliegenden  Ermittlnnfrrn  der  iuii'  viLa- 
nischen  Statistik  hat  die  dortige  liuheisenerzeuyuiig 
im  Jahre  inoi  einen  Sprnng  von  nicht  weniger 
als  2  Millionen  Tonnen  nnrh  oben  gemacht*;  sie 
ist  damit  aut  Iti  Millionen  Tonnen  angelangt, 
deckt  aber,  waa  am  meisten  dabei  anfßUIt,  trotz 
dieser  enormen  Steicfrnnfr,  rli-n  Inlandsbedarf 
nicht  einmal,  denn  einerseits  wurden  die  Vor- 
rftthe  bei  den  HochQfea  TOlliir  anf^zehrt  nnd 
andererseits  ging  man  wieder  zur  Einftilir  frrimlf'n 
Roheisens  über.  Seit  dem  1.  Januar  d.  J.  ist 
noch  eine  weitere  Zunahme  in  der  Boheiaen- 
erzengniiir  zu  verzeichnen;  nach  dem  Stunlo 
vom  1.  Februar  war  die  Leistung  der  HochcSfen 
eine  solche,  dafs  sie>  auf  das  ranze  Jahr  flber- 
traprii.  t  iin,'  Er/cuarunsr  von  nirlit  wcniiri-r  als 
IB  Milliouuu  'l'onnen  erreicht  and  damit  die  ge- 
säumte Erzeugung  von  Deutschland  und  Grofs- 
britannien  zusammen,  die  es  im  ;il>irt  Lmfi  nt  n  .Talu  f! 
bereits  erreichte,  erheblich  üborfichrcitCD  wird. 

Die  Brzfiirderanf  an  den  oberen  Sem  hat 
entaprecbenda  Fortsehritte  gemacht.  Allein  der 


*  Vergl.  „Stahl  nnd  Eisen'  1908  Seit«  202. 
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MfiMbi-Dutriet  fJJrderte  9004890  tons  gegen  tons  im  Jahre  1901;  es  erreichte  damit,  der 

7  809  535  im  Vorjahre.  Die  Gesnmmtvrrladnngen  \  Seererkelir  an  dieser  Stelle  die  höchste  je  d»- 

betrogren    im   Jahre   1901    20589  237   gegen  gt^wesene  Zahl.     Die  Traiisportkogteii  scheinen 

19059393  tons  im  Jahre  1900.  Die  U.  S.  £>toel  darchscbaittlicb  auf  dem  Sutz  von  3,36  .^^  für 
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Vergleichende  Uebersicht  über  die  Uoheisenerxeogong  in  DratMhl  <      <  i  ilhbritannicti. 
Kraakreieb,  Oestertetch-Ungani,  KnüiUnd  nad  dea  Ver.  Staatoa  vea  Nordamerika  in  1870  bis  1901. 


Corpontiontm^iiiltikreii  Ornbenhiemi  12  459  91 1 

tons  bei,  aufserdeni  war  sie  iincli  znr  Hälfte  an 
der  Förderang:  «ier  Pewabic  -  Grube  beibeiligt. 
D«r  Verkehr  dordi  die  Kanile  hei  Sult  SM.  Harte 
•tieir  von  86053362  In  1900  auf  S8  857  514 


die  Etatfemanir  ▼on  IMath  bis  sn  den  Oldo- 

Hflfen  frestaiiikii  zu  haben;  die  Kogten  für  das 
Tünnen  -  Kilometer  werden  auf  0,254  ^  fegen 
0,303  ^  in  Jahre  1900  angefeben.  Für  daa 
Jahr  1909  abd  bei  der  geceDWirttgen  Hatten 
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(fdBcbäft8lag:e  die  Ki  wurtuiii^en  uatürlich  sehr 
hoch  gespannt;  nach  eiiu  r  angwrtellten  Berech- 
nung will!  n  wiirtot,  dafs  ein  Versand  von  etwa 
23'/«  Millionen  Toiincu  Erz  erreicht  wird, 
wUrend  dar  Bedsrf  aaf  96  HUlionen  Tomuni 
angegeben  wird. 

Diese  Ei  gebuisse  lurdti  u  uiix  i  e  Uewuiidi  i  iiiik 
»(»wohl   vom  technisclien  wie  volk^wlrthschaft- 
lichoii   SlanJ]Hinkte    huaiiv.    r)'H>   t-noniic  l'ro- 
ductiüussleigeruug  ist  lür  niam  he  Ki eise  um  s« 
UbemwelieiBder,  als  man  in  denHelijen  vielfach  | 
angenommen  hatte,  dafs  der  Uillion-Tnist,  di  r 
durch    die  Zusaiuiuenlegung  der  ("aniegieschen  i 
nnd  der  giofsen  Werke  der  Jllinois  Steel  Co. 
nnd  anderer  bereits  vorher  consolidirter  tjeseli- 
schaften  entstand,  eine  gewisse  hemmende  Wirkung 
amt  die  Prodnction  ansähen  würde;  man  hatte 
angcnnmnien.  dals  der  Trnst  mehr  intensiv  als 
eiteusiv  arbeiten,  und  die  Wettbewerbskreise  sich  ■ 
eine  gewiHse  Zurfickhaltong  gegenfiber  dieser 
gewalli^cen  Macht  auferlegen  würden.  Oerade 
dati  Uegentheil  ist  eingetieten !    in  allen  neben 
der  United  States  Steel  Corporation  bestehenden 
Werken  der  EiKenindustrii>  rh  r  Ver-.  .">taaten  hat  j 
man  nach  BUdong  crsterer  eitrig  danach  gestrebt,  i 
sieh  von  dam  Tnst  nnabhangig  zu  Btellem;  die  { 
Stahlwerke,  welche  bisher  kein  eigenes  Roheisen 
hatten,  gingen  sofort  zu  dem  Bau  von  Hochöfen 
über  und  onurehehrt,  wahrend  die  Va>hranch«r 
von  Formeisen  sich  selbst  Marf inöfi  Ti  andWslzen- 
«trafsen  anlegten.    Auf  diese  hebei  haftc  Bnnlnst 
ist  wohl  xom  Tlieil  der  heutige  atarlie  Absntn 
zurückzuführen;   znm  anderen   und  hauptsilch- 
UchHten  Theile  liegt  er  in  den  gewaltigen  Be-  , 
dirftiissen,  mit  welchen  die  grolhen  lodnstrie» 
bahnen  an  Kisenbahntnalerial  aller  Art  aufgetreten 
sind.    Wenngleich   da»   allgemeine  Anfnabme- 
-vomSgen  des  amerUuuiiseheB  Volkes  Ja  aaAei-^  j 
ordentlirh    grnfs  ist,    und   wennL'leieh    wir  bei 
einem  \'crglcicb  der  amerikanischen   mit  den  | 
hiesigen  TerhUtnissen  wohl  im  Aoge  so  behalten  i 
haben,  daf«  der  Fl.'lcheninhalt  der  Vereinigten  I 
Staaten  fast  17  mal  gi-öl'ser  ist,  und  die  Ein- 
wohnersaM  77  Millionen  gegenfiber  56  Htlliooen 
bei  uns   in  Detifscliland  betriiirt.   ~  i  rlarf  man 
«ich  doch  andererseits  nicht  verhehlen,  dafs  der 
jetat  so  gewaltig  aoftretende  Bedarf  der  ameri- 
kanischen Eisenbahnen  ein  vorübergehender  ist,  I 
vielleicht  sogar  in  künstlicher  Weise  durch  die 
kapitalistische  VerelDignng  bewirkt  ist.  Man 
wird   daher   gut  thnn,   die   in   weiten  Kreisen 
getheilte  Befürcbtong  nicht  aus  dem  Auge  ta  | 
lassen,  dalb  die  amerikanische  Eisenindnstrie 
sich  znr  Zeit  auf  einem  ahnlichen  Um  unkte 
befindet,  wie  die  deutsche  vor  zwei  .Jahi'en,  und 
daCi  auch  dort  ein  Bflckschlag  onvermeidlieh 
erscheint.    Was  alsdann  das  An-liitid  zu  erwarten 
hat,  das  wird  klar  beleuchtet  durch  die  inter- 
essanten AaMagMi,  die  der  geniale  Prlsident 
Schwab  vor  der  Föderal  Indnstrlal  Coaunlstion 


im  vorigen  Jahre  !,'^eniacht  hat*  nnd  die  keinen 
Zweifel  darüber  lassen,  dafs  die  mächtige  Gesell- 
schaft bei  einem  XachlasHen  des  heimischen 
Bedarfs  den  ge.saniniten  Anslandsmarkt  mit  ihren 
Fabricaten  überschwiinmen  wird. 

(  eher  die  durchsi  Imittliche  Höhe  der  Ge- 
stehungskosten erhallen  wir  durch  dieselbe  Com- 
niis-^n  ti  interessanten  Aufschlufs.  Ihre  .Angaben 
beziehen  sich  auf  hNdieiscn,  Stahlknfiiipel  und 
Stahlschienen  für  die  letzten  12  Jahic,  ihnen 
sind  zugleich  die  Verkaufspreise  dieser  FrodOCte 
und  die  erzielten  (iewinne  beiL'eL'el>on. 

„Die  Helricbs-  und  (ieneralkusten  sind,*" 
heifst  es  doit,  „für  die  Tonne  bei  den  ver- 
schiedenen Kabricatinnszw  eigen  seit  ISMu  als 
feststehend  angenommen  worden,  obwohl  dies 
insofern  nicht  ganz  richtig  ist,  als  die  Betriebs- 
kosten durch  die  beständige  Eintnhrnng  neuer 
Verbesserungen  eine  Herabsetzung  erfahren 
haben;  da  aber  andererseits  in  den  Jahren  1899 
bis  19i>l  die  Löhne  gestiegen  sind,  so  ist  hier- 
durch die  Ueductiou  der  Betriebskosten  wenigstens 
theilweise  ansgeglichen.  Nur  für  das  Berichts- 
jahr sind  die  tliatsächlichen  Werthe  eingesetzt. 

Um  eine  metr.  Tonne  Kuheiseu  zu  er- 
sevgen,  sind  im  Dorchschnitt  1704  kg  Lake 
Superi<ir  -Erz,  908  kg  Koka  nnd  4(;8  kg  Kalk- 
stein erforderlich.  Der  Preis  für  Kalkstein  hat 
in  den  leivten  sehn  Jahren  wenig  gesehwaakt 

und  kann  a!inrl}i»»riid  -.m  ],7C\-M  f.  d.  Tonne 
angenommen  werden,  hierzu  kommt  die  Fracht, 
welche  aber  TeriiUtniCnnKlhig  nnbedentend  ist. 
Die  Betriebskosten,  die  Lohnansgaben  für  die 
Tonne  betragen  41,4ti  und  die  General-  und 
Bztra-Unkosten  9,10  tJf.  Bei  Bereohnnng  der 
nachstehenden  Tabellen  sind  die  drei  Factoren 
Kalkstein,  Betriebs-  und  Generalkosteu  als  fest- 
■tehen{d  betrachtet  nnd  sn  7,05  *S  t.  i.  Toan« 
angesetzt.  A\s  Krzpreise  <ind  die  von  Lake 
Angeline -Erz  in  den  unteren  Eriehäfen  ange- 
nommen. Dieselben  sind  für  |lhiliehe  Perioden 
festgesetzt  und  schwanken  nicht  von  Monat  zu 
Monat,  wie  die  Preise  des  Eiseus  und  der  Fertig- 
Ihhricate. 

Tsbells  L   Preise  von  Lake  Angellns-Brs, 
I8B0  bis  1901. 


Jahr                PnbK&t  fahr  PnklS.i 

JC  M 

1890                    24,80        1H96   1C,74 

1891                    18,60       1897    11,1« 

18!r_>  '20,(U  ISOH.  ....  11.74 

1893                    16,12        I^^IT»   12,.">6 

1894                   10,33  l!Mi       ...  23,15 

1895                   11.98       IWl   17,98 


Zn  den  Erzpreisen  sind  noch  4,30  f.  d.  T. 
als  Fracht  bis  Pittsbnrg  hinangereehnet. 

Mit  diesen  Unterlagen  ist  die  Tabelle  II 
berechnet,   welche  die  durchschnittlichen  Qe- 
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itehangskosten,  Verkaafspr^a  imd  Oeifinie  auf 
die  Tonne  Boheiseo  für  die  Jilu«  1890  bis 
1900  enthalt. 

Tabelle  U. 

DorehMhnlia. 


Mb 

▼MfcMiripMii 

0*1 

i1b> 

Jt 

Jl 

1890  . 

G4,07 

68,02 

-  R6,B7 

4,5ö 

-82,50 

1891  .  . 

62,79 

62,59 

-  68,20 

9.80 

15,41 

1892  .  , 

5-i.WI 

57.4« 

-  64,69 

2.56 

-  9,79 

189S  .  . 

47,08 

4t;,  1 7 

57,29 

-  0,91- 

^10,21 

1894  .  . 

B5,75 

44,5H 

54.32 

8,83 

-18,57 

1895  .  . 

30,31 

41,58 

1\:Z\ 

2,27 

-31,a3 

1896  .  . 

4!i,;U 

45,10 

-  55,06 

-4,21- 

—  5,75 

1897  .  . 

39,<«j 

38,81 

46,49 

-  0,25 

-  7,43 

1898  .  . 

40,20 

41,34 

~  4.3,!>8 

1,08- 

-  3,72 

1880  .  . 

4M7- 

-ioa.86 

8,96 

-00,72 

1900  .  . 

68,46 

5^97—108.96 

8,18 

-89,80 

Die  Ergebniiie  Ar  das  Jahr  1901  sind  in 
folgenden  Zahlen  enthalten: 


MaMl 

Januar  . 
Februar  . 
Hin  .  . 
April  .  . 
Uai.  .  . 
Jani  .  . 
Jali.  .  . 


Tabelle  XU. 


•«■MtaBgih« 


44,78 


Oewlna 

M 

.« 

54,36 

9,62 

69,65 

14,92 

67,42 

22,69 

69,24 

24,^1 

67,88 

99.66 

66,14 

21,41 

65,94 

21,21 

63,54 

18,81 

Narti  <lcii  Hi'i  iditen  der  bedontendsten  Werke 
sind  tViner  im  Dnrclischiiitt  für  eine  Tonne 
Stahl-Knüppel  1164  kg  Roheisen  erforderlich. 
HierzD  kommen  51  kg  Stahlschrott  nnd  8,5  kg 
Fei'romaugau.  An  Koks  werden  im  Durchsclmilt 
80  kgt  an  Kohl«-  259  kg  verbraucht.  Bei 
Berechnung  der  Tabclkn  ist  als  Rohpi?<fiiprHs 
der  von  Bessemerroheiseu  in  Filtsburg,  als  Koks- 
preia  der  von  ('onnelavUle  angenommen.  Für 
Kohle  und  Eisenschrotf  sind  Chirjvgopreiso 
eingesetzt,  du  die  Pittsburger  Preise  nicht  er- 
haltlich waren.  Die  durchschnittlichen  Um- 
wandlungKkosten  v(ni  f'iliei.scn  in  Stahl  betragen 
6,70  nnd  die  (it  iieralunküsttn  3,10  Ji  a.  d.  T. 
Stahlknnppel.  Dieselben  sind  als  feste  Factoren 
befrachtet.  Henicrkcuswerth  ist,  dafs  der  Unter- 
schied zwischen  Kosten-  und  Verkaufspreisen 
für  StahlknOppel  durch  die  Preisbewegnng  des 
Roheisens  bedins-t  ist.  Der  Preis  von  Roheisen 
folgt  gewöhnlich  dem  der  Fcrtigproducte  nnd 
sehwankt  der  Unterschied  swisehen  Kesten-  nnd 
Verkaufspreis  der  Kertigprodnctc  weniger  als  der 
Unterschied  zwischen  Kosten-  und  Verkaufspreis 
des  Roheisens.  Dies  macht  indessen  wenifr  am. 
da  gewöhnlich  beide  Betriebe  in  einer  Hand 
liegen.  Die  für  die  Jahre  1890  bis  19U0  aufge- 
stellten Tabellen  neigen,  dab  der  Gewinn  im 
ersten  .Jahre  dieser  Periode  bei  einem  Selbst- 
kostenpreise von  99,SU  bis  l'A'i  vHi  zwischen 
8,85  *M  und  18,50  >4t  gesehwankt  hat.  Dl«  Ge> 
stehangskosten  neigen  eine  bedeatande  Abwirts- 


bewegnng  bis  1897 .'98,  in  welchen  Jahren  sie 
zwischen  58,33  ^Jt  nnd  68,33  •  *  schwankten.  Zu 
dieser  Zeit  waren  die  Gewinne  niedrig  oud  Helen 
manchmal  ganz  ans.  Die  Oestehnngskosten 
stiegen  alsdann  bis  1900,  wo  sie  83,25  tA  bis 
140,88  betrogen.  Für  das  Berichtsjahr  gelten 
folgende  Zahlen: 

Tabelle  IV. 


L  Verk»uf<prc'l* 

M 

M 

Jl 

82,0«i 

81,04 

—Q^ 

88,21 

83,96 

—  4,25 

97,55 

9-1,54 

—  3,01 

»9,87 

99,21 

-0,66 

97,66 
9^90 

99,21 

+  1,66 
+  4,8* 

100.74 

96,46 

98,79 

+  8.84 

92,65 

100,74 

+  8,19 

Januar  .  .  . 
Februar  .  . 
März  .... 
April  .  .  . 
Mai  .... 
Joni  .... 
JbU  .... 
Angast  .  .  . 

Für  die  Erzeugung  von  1  t  Stahlscbienen 
werden  als  erforderlich  angegeben  1233  kg 
Roheisen,  68  kg  Spicgeleisen,  14  kg  Koka 
und  250  kg  Kohle.  Die  Kosten  für  die  Um- 
wandlung von  Roheisen  in  Schienen  betrugen 
auf  die  Tonne  Schienen  6,82  ,  die  Geueral- 
kosten  3,1U  -M.  Die  für  die  Jahre  1890  bis 
1900  aufgestellten  Tabellen  zeigen,  dafs  die 
Gewinne  sich  in  dem  ersten  Jahre  bei  einem 
Selbstkostenpreise  von  107,20  bis  142,70  ,M 
zwischen  3  nnd  25,1 0  -  H'  bewegten.  Der  Gesamrat- 
gewinn  auf  Roheisen  und  Schienen  betrug  wilhrenl 
dieser  Zeit  15,17..^  bis  36,50  ^H.  Die  Stlhst- 
kosten  nahmen  bis  1897,98  allmählich  ab,  in 
welcher  Zeit  sie  zwischen  65,77  t.4f  und  73,62  s>4J 
schwankten.  Sie  stiegen  alfdann  bis  1900  auf 
90,25  !'H  bis  149,30  '  f(  mit  eiiuin  Gewinn  in 
diesem  Jahr  von  4,13  Jt  bis  40,75  --M.  Der 
Gesammtgewinn  auf  Roheisen  und  Schienen  betrag^ 

8,35  bis  43,63  JL 

Die  folgende  Tabelle  giebt  die  BUwelheiten 
während  des  Bericht^ahres : 


Tabelle  V. 

• 

BtchuDgH- 

kotien 

MOMt 

praU 

fvolna  aar 

lt!M«lMii«ne 

Jt 

Jt 

Jt 

M 

Jannar   .  . 

.  89,04 

WIM 

18,44 

28,06 

Februar  .  . 

95.6.5 

107,48 

11.8:5 

26.74 

März  .  .  . 

.  105,43 

107.48 

2,<»5 

24,<i:i 

April  .  .  . 

.  l<»7.3i» 

10!»,6t 

2,25 

2ii,6S 

Mai.  ,  .  . 

.  10r>.(U 

115  74 

10,70 

33.36 

J'tni    .    .  . 

.  M:i,55 

115,74 

12,19 

33.60 

.1  . 

ii':>.30 

115,74 

12.44 

33,64 

Aul;us!    ,  , 

.  liK».37 

115,74 

15,37 

34,18 

Aus  den  oben  augcfuhiten  'i'abellen  eriiellt, 
dah  die  Preise  der  rerschiedenen  Prodnete,  be- 
sonders des  Roheisens,  plötzlirlirn  und  bedent^n- 
den  Schwaukuugen  unterworfen  sind ;  diese  äoden 
ihre  ErklAmng  in  dem  starken  Wechsel  der 
Xarhfrac:«'  nach  Eisen  und  Stahlerzeugnissen. 
Gewöhnlich  ist  kein  grofser  Vorratb  an  Eisen 
nnd  Stahl  vorhanden  nnd  finden  sich  in  Zdten 
einer  pl6tsUeh  eintretenden  Hoebceiijnnetttr  die 
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Walzwerke  anfser  stände,  deu  plötzlich  ge- 
steigerten Bedarf  m  befriedigen,  wahrend  die 
Käufer  willens  sind,  tut  Jeden  beliebigen  Preis 

SU  zahlen." 

So  weit  der  Bericht  der  Fedcral-Coramis- 
sion.  Bekanntlich  trägt  die  Unitod  States 
Steel  Corporation  sich  mit  der  Hoffnmifr, 
dnrcb  ihro  Organisation  noch  weitere  Verbillifjung 
sn  erzielen.  In  einer,  offenbar  von  ihr  selbst 
herrtthrenden  Denkschrift*  wendet  sich  die  Ge- 
sellschaft gegen  deu  hüulig  den  modernen  Trust- 
bildungen gegenfiber  erhobenen  Vorwarf,  dafs  es 
nnuiiiglich  sei,  diese  gewaltigen  Organisationen  mit 
der  nöthigeu  Einsicht  und  Sachkenntnifs  zn  leiten. 
nMan  glmbte,"  so  heilst  es  dort,  „die»«  Riesen- 
vereinigungen uiüfsten  in  Bezug  auf  die  Leistungs- 
fähigkeit der  Werke  und  die  Wirthschufclichkeit 
des  Betriebes  wcni-fer  vorthelUlBft  arbeiten,  als 
die  fniherer.  Kiuzeluntenii  liinnngon,  welche  unter 
der  scIiiu  tVn  Anflicht  und  der  umsichtigen  Leitung 
einer  gcrinii:« n  Anzahl  von  Eigenthfimern  standen. 
Dafs  diese  Meinung  nicht  unter  allen  rnistilnden 
riilitig  ist,  beweist  die  Organisation  der  Uuilcd 
.States  Steel  Corporation,  welche  sowohl  ihre 
Koliiiiatei  ialien  aas  eigenen  Gruben  bezieht  und  deu 
Trauspurt  dereelben  besorgt,  als  auch  die  Er- 
seagnog  von  Halb-  und  Fertigfabricatcn  in 
eigenen  Anlagen  bewerkj>telligt.  Dieser  Trust 
bestellt  daher  aus  einer  Reihe  von  Theilgesell- 
schafien,  von  denen  Jede  ibren  eigenen  Präsidenten, 
sowie  einen  kaufmännischen  und  technischen  Stab 
besitzt.  Die  Beamten  der  Steel  Corporation 
stellen  die  Verbindungsglieder  iwischen  den 
einzelnen  ThcilgesellHrhnften  vor.  Hierbei  ist 
nicht  zu  verg<-s9en,  dais  eine  beträchtliche  .\n- 
mU  dieser  Einzelcorporationen  denselben  Fnbri- 
cationszweig  betreibt.  .So  ist  unter  ihnen 
eine  ganze  Reihe  von  llochofenwerkeu  und  Bes- 
•emeriilitten vertreten,  andere  haben  Martinbetrieb, 
eine  ganze  Anzahl  von  Werken  stellt  auch  die- 
selben Fertigfabricale  her.  Um  alle  diese  Werke 
nach  einbeitlicben  Hetliodun  zn  verwalten,  ist 
snntehst  ein  gemelnschuft liebes  System  der  Hnrh- 
IHbmng  erforderlich.  Die  Grundlagen  dafür  sind 
durch  Veretnbamng  der  obersten  Bachhalter 
der  versrhiedenen  (iesellsrhaften  festgestellt. 
Das  Ausarbeiten  der  Einzelheiten  wurde  Special- 
eommiasienen  anvertraut,  die  «»  Buchhalter- 
nssistenten  zusammengesetzt  waren  und  über  die  Er- 
gebnisse ihrer  Berathungen  an  dieüaaptcomuiission 
beriebtetni.  Man  erreichte  tedieSchaÄingelnesge- 
meitisaiiien  Srhemas,  wilhrend  es  jeder  Oeiellschaft 
überlassen  blieb,  die  für  ihren  Betrieb  erforder- 
liehen Speeinleenti  weiterznfllbren.  Die  Dorch- 
führung  dieses  Werki'^  -  rf  irderte  einen  grofsen 
Aufwand  an  Arbeit,  zutual  der  gröfste  Wertli 
auf  eine  eingehende  and  peinlieh  genaue  Koeteii« 


*  VerSAntliekt  in  „Iton  Ags*  vom  18.  Febr.  160S. 


berechnang  gelegt  war.  Jede  Qesellschaft  liefe 
alsdann  tSr  ihre  Beamten  nnd  Buchhalter  ein 

Buch  drucken,  in  welehem  die  geführten  Uaapt- 
and  Tbeilconti  genau  angegeben  waren.  Eins 
dieser  BSeher  enthielt  s.  B.  950  Seiten  mit 

1.500  einzelnen  ContL 

Ca  war  natürlich  anmöglich,  alle  einzelnen 
Werke  in  Bezog  anf  die  Selbstkostenberecbnnng 
auf  gleichen  Fufs  zu  setzen,  da  dieselben  häufig 
unter  verschiedenen  Bedingnngen  arbeiten  müssen. 
Z.  B.  arbeitet  ein  Martinwerk  mit  wenig  Rob- 
eisen und  viel  Schrott,  bei  einem  anderen  ist 
das  Umgekehrte  der  Fall.  Ein  Werk  hat  natfir- 
liches  Gas,  ein  anderes  nur  üeneratorgas  zor 
Verfügung,  hier  wird  kohlenatolBraiidMr  Stahl« 
dort  weiches  Flofseisen  erzeugt  u.  8.  w.  üm 
nun  eine  gewisse  Gleichheit  in  Bezug  auf  Selbst- 
kostenberedinungen  zu  erzielen,  war  die  Ein- 
führung von  Verhältnifszahleu  oder  Vergleichs- 
coefflcienten  erforderlich ,  welche  in  jedem 
Einzelfalle  iiiirh  eine  technische  CommissiMi 
festgestellt  werden.  Das  Ziel  dieser  Kosten- 
berechnungen und  gewisser  für  alle  Werke 
geltenden  Hanptconti  ist,  die  Güte  der  Werks- 
leitnng  festzustellen.  Zn  diesem  Zwecke 
werden  die  Hauptconti  in  einer  sogenannten 
„Concarrenztabelle*  zum  Vei^leieb  susammeii« 
gestallt. 

Eiue  Prüfung  der  Concnrrenztabellen  zieht 
natnrgemitfb  Erwägungen  nach  sieh,  wclehe  Ver- 
bessernngen  nöthig  siud,  um  die  Leistungsfilhigkeit 
eine»  schwtlcheren  Werkes  auf  die  normale  Höhe 
zu  bringen.  Durch  die  Präsidenten  der  Einzel- 
{jesellschaflen  werden  die  Vergleiclistabellfn  anch 
den  Beamten  de.s  teihui.schen  Stabes  zuf^aiiglich 
und  dienen  denselben  als  ein  Sporn,  auf  die 
gritrstinivu'ii  he  Leistungsfitbigkeit  in  ihren  Bee^ 
sorts  huizuHi'beiten. 

Um  die  KestenbweehnuDgen  zu  prüfen  und 
Verbcssernngsvorscblfljre  zu  machen,  wiril  ein 
Ausschuls  von  den  Beamten  der  Einzeitresell- 
sehaften  erwihlt.  Derselbe  soll  aus  den  erfolg» 
reielisteii  Leitern  oder  Beamten  der  einsi'lilütriijpn 
Fabricationszweige  bestehen,  kurz  au.s  solciien 
Leaten,  welche  man  als  Exports  bezeichnen  kann. 
Dabei  sollen  sowohl  wisscnschafrlich  als  praktisch 
gebildete  Leute  in  der  Cummission  sitzen.  So  giebt 
es  s.  B:  eine  Hocbofencommission,  eine  Bessemer- 
commission,  eine  llartinbetriebscommission,  eine 
Brennmaterialscommission  u.  a.  m.;  auch  für 
die  Hentellung  und  den  Gebrauch  von  Zink, 
sowie  für  die  Verwendung  von  Schwefel-  und 
Salzsäure  sind  Commissionen  vorhanden.  Sobald 
tiese  Cemmissionen  die  Kostenberechnungen  ge- 
prüft und  die  Vergloichscot'fticienten  festgestellt 
haben,  bereisen  sie  die  verschiedenen  Werke, 
nn  in  penSnliehen  MdnungsanstauBch  mit  den 
Leiteni  der  Einzelwerke  zu  treten  nnd  Ver- 
besserungsvorscblttge  za  machon.  Zu  diesem 
Zwecke  linden  b&aflge  Conferemen  atntt,  in 
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welchen  die  verschiedenen  Arbeitsmethoden  frei  i 
ntd  flcharf  ditcatiit  ireird«».   Ali  ein  Belq^«1,  I 
wie  die  kleinst™  Einzelheiten  beobachtet  Wiarden,  j 
sei  die  Frage  des  Säoreverbraaches  zam  Beizen 
angpefflhrt.  Obgleich  der  Sftareverbranch  im  ein-  | 
zelnen  frenommen  nicht  gmls  ei  si  hit  ti.  machte  er  ^ 
aof  das  Ganze  doch  eine  sehr  beträchtliche  Snmme 
MM.    Ein  genaner  Verirl^ch  der  veracliiedenen  | 
Verbrauchszifferr  ertrab  ganz  iil)eiTas(  {lendc  Unier- 
scUede  ond  ist  das  Coiuite  mit  deui  äatumeln  j 
d«r  Eimelheiteo  beaehaftiKt,  um  in  dieser  | 
ßeziehnng  eine  weitgrelfende  Refinrm  dwch- 
znföhren. 

Üm  nan  naeh  den  oben  erwähnten  Plan  | 

verfahren  nnd  all^iMiieine  V'^erbe8sernn^HV<irsi  hln{ri' 
machen  zu  können,  müssen  gewisse  NormaUelbst-  . 
trotten  festgeeetst  werden.    So  {(iH  c.  B.  der  | 
Dun■ll.s^hl)itt^k^lstt•Illll•eis  der  6  besten  Hochöfen 
als  Normalpreis,  und  wird  den  Leitern  der  äbrigen 
Oefen  anfi^epreben,  diese  NomallcoBten  zn  er-  i 
reichen,  \M>hei  ihnen  das  Comite   die  nöthigeti 
ITingerzeige  zu  geben  bau    Dieses  Commissions- 
i^ystem  fBbrt  natHrlieh  cn  einer  seliarffen  Rivalitftt  ^ 
in  Hezug^  auf  die  Selbstkosteiierniedripuiig,  welche 
dem  aligemeinen  Besten  dienlieber  ist  als  der 
frflher  beliebte  Wettlanf  nm  den  Iteeord  der 
gröfsten  Hochofenleistnng. 

Der  beste  Krfolg  dieses  Conunissionssystems  : 
besteht  in  der  erzieherischen  Wiritnng  anf  den  I 
Stab  der  BetriebBlciter,  indem  der  freie  Mciuun(?8- 
anstausch  und  die  systematische  Vergleichnng  i 
der  Betriebsresnltate  an  die  Stelle  der  ftiiheien  | 
Geheimthnerei  tritt.   Jeder  noch  ao  kleine  Apparat 
oder  früher  ängstlich  geheim  gehaltene  Knnsit- 
griff  wird  sofort  nr  allgemeinen  Kenntnifs  ge- 
bracht. 

Ein  weiterer  Antrieb  für  alle  technischen 
Leiter,  anf  die  ErhShung  der  LeiHtnn^fäbigkeit 
und  Herabsetzung  der  Selbstkosten  hinzuarbeiten, 
ist  der  Antheil,  welchen  Jeder  an  dem  ihm 
nnterstellten  Betrieb  hat.  Durch  das  ins  Werk 
geaetsto  Gommbsionssystem  si^  bereite  Millionen 
von  Dollars  erspart  worden ;  man  kann  natürlich 
nicht  erwarten,  dafs  diese  Aosgabenverminderung 
in  demselben  Verhaltnifs  fort.srhreiten  wird,  wenn 
die  vrr»chiedonen  Werke  anf  oinen  gewissen 
Nonnalstand  gebracht  worden  ttind,  aber  es 
ist  klar,  dab  Deeh  weitere  ErsparniH»e  gemacht 
werden  können,  nnisreacbtet  deH  Kapitalaufwandes, 
welcher  znr  Beschalfuniyr  der  besten  Kinricbtnnfren 
uothwendip  ist.  Die  Annicht,  dafs  die  modernen 
Trustl)ilduntren  durch  ihre  eigene  (inifse  an 
einer  tredeihliclien  Kntwirklung  poliindert  sind, 
ist  deiunaeii  binf;kllig." 

tinanziellc  KtfriliniTs  der  K'iosentresell- 
schaft  für  die  drei  Viertel  des  ersten  Geschiltts- 
jahres,  n&mlich  vom  1.  April  bis  1.  Januar,  ist 
bekaontermafsen  recht  günstig  gewesen.*  Bei 

*  Vergi.  ,gtabl  imd  Eiaea«  1902,  8.  IfiO.  < 


einem  Aclienkapital  von  über  1  BBlimi  Dollant 
und  Sehnldsebeinen  in  HAhe  Ton  363  HiUioneB 

Dollars  betrue:  der  Reinfrewinn  rund  H5  >!illionen 
Dollars,  von  welchen  rund  12  Millionen  Dollars 
in  Reserve  gestellt  werden  nnd  58  MfllioDen  Dollars, 
als  Drcivierteljahres  -  Dividende  (entsprechend 
einer  Jahresdividende  von  7  *7<  die  Vorzngs- 
nnd  4  7»  ^  Stammactien)  Yerwendimg 
finden  sollen.  Die  Summe  der  Jahreslöhne,  welche 
die  Uesellschafi  bezahlt  hat,  beläuft  sich  auf 
160  Millionen  Dollars.  In  der  Bilanz  stehen 
die  Waarenvorrilthe,  nnnilich  die  Lagerbestände 
an  Rohstoffen,  wie  Kohlen,  Erze  nnd  Kalksteine, 
sowie  an  fettigen  oder  in  der  Herstellnng  be- 
griffoneu  Kisen-  und  Stalilfahricaten  mit  nicht 
weniger  als  !:<'>  Millionen  Dollars  zu  Bach,  so 
dafb  dieser  Betrag^  plus  des  Baarkapitals  in  H9h« 
von  .^>0  Millionen  Dollars,  zusammen  also  609 
Millionen  Mark,  das  Betriebskapital  der  Oeseil- 
sehaft vorstellt. 

Es  darf  ja  nicht  übersehen  werden,  dafs 
dieser  glänzende  Erfolg  in  einer  Zeitperiode  er- 
sielt worden  ist,  in  welcher  die  Naehfra^c  gröfser 
als  die  Production  war  und  sehr  gute  Preise 
herrschten,  nnd  es  abzuwarten  bleibt,  wie  die 
Oesellschaft  nnter  anderen  Conjnnetnr-VerhAlt- 
nissen  arbeiten  wird.  Unter  allen  rmstÄnden 
erheischt  das  ganze  System,  unter  welchem  die 
GMellsehaft  arbeitet,  unsere  volle  Anflnerksamkeit, 

um  M'  mehr,  als  es  sich  wosentlieli  von  dem 
Verbandswesen  unterscheidet,  das  bei  der  Mehr- 
zahl der  Fabricationszweige  unserer  deutschen 
Kisenindustrie  PlatS gegriffen  hat.  Vor  allen  Dingen 
fidlt  bei  dem  amerikanischen  System  anf,  dafs 
dort  die  Technik  zur  vollen  Geltung 
kommt,  und  dafs  man  von  der  weitest  dorch- 
^eftihrten  Specialisimng  der  Fabrication  sich  den 
^röfsten  Erfolp  verspricht.  Präsident  Schwab 
verlieh  in  einer  Tisebrede,  welelie  «  r  im  Üuiikfflpa 
Club  of  Chicapi  Knde  December  hielt,  dieser 
Idee  Ausdruck,  indem  er  meinte,  dafs  die  alte 
Trnstidee  so  tiii^eiisch  wie  möglich  s;ewesen 
sei,  indem  sie  auf  dem  (»rnndsalz  der  l'ro- 
dnctionseinseliriinknnfr  und  Preiserhöhnnfr  durch 
künstliche  Ketrelung-  lil■^  «iesiliilfts  basirt  war» 
Schwab  will  dagegen  dnrch  das  System  seinti* 
Consolidation  die  Fabrieatiim  verbilligen  und 
dadurch  das  (h  hi  liuii  beleben.  Wir  haben,  .wie 
schon  gcs.igt,  alle  Ursache,  dieser  modernen 
amerikanischen  Cousolidiruufrsbeweguiig  volle 
Heaelitung  zu  schenken,  da  sie  in  der  neneren 
Kntwickliiii^r  in  den  ^'ereinitrten  Staaten  eine 
grol'se  Holle  >{jiell  und  sieh  auch,  um  mit  i'rU- 
sident  Schwab  zu  reden,  ebenstiwenig  zurück- 
halten Ifii'-t.  ')is  t's  Diö'^'-lich  ist,  die  Wasser  des 
Mississippi  .niizuiialtcn.  — 

Nicht  nur  in  den  Ver.  Staaten,  sondern  auch 
in  diiii  heiiaelibarten  Canada  ;reht  schnelle  Ertt- 
wickluiiij;  der  Eiseniudustrie  vor  *iv\x ;  dals  L'uuada 
an  Mineralschfttsen  aller  Art  sehr  reich  ist,  ist. 
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ttlcht  ueu ,  aber  der  Gröl'üe  de»  Reichüianis 
an  ElMoenen  wird  man  aich  h«ate  erst  immer 

int'hr  bcwiilst.     Namentlich  in  der  Provinz  On-  ! 
tario  wurden  grolse  Aufschlüsse  gemacht  und  die  | 
Annahme  gewinnt  immer  mebr  an  Bereebttgoog, 
dafs  die  canadisrhe  Seite  drs  Oberen  Scfs  ebenso 
reiche  Eisenerzlager  besitzt  wie  das  amerika- 
niaeh«  Ufer.    OrofiM,  mit;  amerikanischem  Kapital 
ansffChtattr'c  rntirnehmnnp:en,  an  deren  Spitze 
Mr.  L'iergue  steht,  entwickeln  ueaerdings  eine  | 
Heberbafte  Thfttig'keit,  nm  unter  Aaenntsnnf  der 
pewaltitren  Wasserkräfte  am  Soo,  d.  Ii.   in  lier  | 
Verbindung  zw  beben  dem  Oberen  und  dem  Huron-  1 
See  nnfeni  von  Sanlt  8t.  Marie,  eine  gMue  Reihe  j 
von  Anlagen  gewerblicln  r  Art,  ilarnnteraneli  grofse 
£iBen-andStahlwerkezubaueni  angeblichaollendie  1 
Frachtkosten  für  die  Herbeisehaffang  der  Roh- 
fitoffe  am  Soo  nur  8  Jf  f.  d.  Tonne  geffen  13'/»  Jl 
bei  Pittsborg,  also  am  6%  <^  niedriger  als  i 
dort  seta.    Das  Im  Bav  •  begriffene  Eisenwerk,  I 
das  in  der  profsen  rcüi'    lor  geplanten  Unter- 
nehmungen nur  einen  Factor  bildet,  seil  sn-  | 
nlcbst  je  zwei  HelxkolÜMi«  nnd  Rokshoeh-  { 
f)fen   nnd  ein  Stahlwerk  mit  zwei  Convertern 
und  vier  gi-oi'sen  Kipji- Herdöfen  erhalten.    £ine  . 
OmiN},  die  Helengrube,  die  1900  erst  5000  tons  I 
Erz  förderte,  hat  im  Jahre  1901  bereits  250  000  t 
gefördert  und  davon  160  000  t  nach  den  unteren 
Seehftfini  nnd  den  Rest  nadi  eanadiaeben  Hoch* 
i\(vn  ^T'  srin'ckt ;  in  diesem  Jahre  gedenkt  man 
bOO  UOO  t  CS  fördern. 


Die  Dominion  iron  and  Steel  Co.,*  welche  auf 
die  von  der  Nator  In  ilut  unmittelbarem  Zn- 
sammenhang' gebrachten  grofsen  LagerTjn.cc!i  von 
Eisenerz  und  Kohle  in  Neu-Schottland,  specieli 
Cap  Breton,  haairt  ist,  bat  Ihre  Werke  com 
Theil  im  Betrieb,  znin  Theil  der  VoUendnoiT 
nahe.  Es  sind  bereits  zahlreiche  Ladongeo  fon 
Roheisen,  dessen  Herstellnngskosten  anf  5M«  g 
anijepehen  werden,  nach  England  und  den  Ver- 
einigten Staaten  verschifft  worden.  Die  canadiscbe 
Reheisen  »Brsengnng  ist  im  Jahre  1901  anf 
244  976  tons  von  8fi  nPO  in  IflOO  empor- 
geschnellt. Die  Steigerung  ist  offenbar  den  di'ei 
grofsen  Oefen  der  Dominien  Co.  munsehreiben, 
W(  Irbe  im  Fahre  lf»01  angezündet  wurden;  ein 
vierter  t'ulgte  im  Januar  1902  und  schätzt  Swank 
das  Prodnctionsvennllgen  der  fertigen  nnd  der 
im  Bau  begn  iffencn  Oefen  auf  i»58  000  tons. 

Da  die  canadische  Eegieroug  die  heimische 
Eisenindustrie  dnrch  hohe  Prftmiensfttxe  nnterstfitst 
und  man  auch  weitgehende  Fertigfabric^ition  ein- 
fähren  will,  so  dürfte  die  Zeit,  in  der  Canada 
noch  als  Abnehmer  von  Bisen-  nnd  Stahlfhbrleaten 
gilt,  bald  vorüber  sein,  das  Land  vielmehr  dann 
in  rascher  Folge  mit  solchen  selbst  Ausfbhr  be- 
treiben, so  daft  der  Weltmarict  dann  nicht  nnr 
mit  dem  Wettbewerb  der  Eisenindustrie  der 
Vereinigten  Staaten,  sondern  nach  mit  denjenigen 
Cnnadas  an  rechnen  haben  wird.  SdMUttr. 

•  VergL  ^Stahl  o.  ülMen''  1801,  S.»»?,  1162, 727,  ISS». 


Aeuere  ßoheisenmischer. 


Ueber  die  Vorzüge  von  Boheisenmischern  sagt 
Jean  Heyer*  Folgendes: 

1.  Mit  Hülfe  eines  Mi>elier8  kann  man  die 
periodischen  oder  zul^ligen  Unregelmäfsigkeiten 
in  der  Liefernng  der  Oefen  ansgleiehen. 

2.  Bei  jeiler  in  einem  Stahlwerk  nicht  selten 
vorkommenden  Stockung  ist  es  raügUch,  die  ganze 
Menge  Eisen,  die  der  Ifiseher  fhssen  kann,  flüssig 
anfeubewahren,  anstatt  dieselbe  in  die  Halle 
üiefsen  zu  lassen.  Dieser  Vortheil  ist  besonders 
sehKtsenswerth  in  den  Lindern,  in  denen  die 
Sonntagsrnhe  eingeführt  ist.  Ohne  Mischer  müssen 
diese  Eisenmassen  in  zweiter  Scbmelznng  ver- 
braucht oder  wfthrend  der  Woche  in  den  Hoch- 
Mini  wieder  jreHi  lunolzen  werden. 

3.  Der  Betrieb  des  Stahlwerks  nnd  der  Hocb- 
Sfen  gestaltet  sieh  nnabhängiger  voneinander  and 
die  Arbeitsthellnng  anf  beiden  ist  leiditer. 

•  In  der  b«^i  Scliultr  &  Cin.  in  Str;irs}>iirg  er- 
schienenen Rroschtiro :  „Recueil  des  iiesoltats  avec 
Diagnmunes  das  fontes  diaigtes  sex  Melaagesn". 


4.  Die  Mischung  des  Eisens  geschieht  nicht 
mehr  in  der  Pfluue,  und  letztwe  bleibt  demnach 
bei  einem  Ofen  stehen.  Die  .Anzahl  der  Abstiche 
yermindert  sich  and  infolgedessen  werden  die 
StiehlOcher  besser  erhalten  und  Durchbrflche 
seltener. 

5.  Die  (ileicbmafsigkeit  in  der  chemischen 
Znsammensetznng  sowie  in  den  Temperatur* 
Verhältnissen  des  Roheisen.s,  die  dnrch  eine  ge- 
schickte Leitung  nnd  Handhabung  des  Mischers 
mMt  wird,  bietet  eine  sichere  Garantie  fHr  die 
Begelntilfsigkeit  der  Arbeit  im  Stahlwerk.  Die 
Gleiebmäbigkeit  in  der  Qaalit&t  des  Stahls  ist 
desto  sicherer,  als  das  dem  lOscher  zngeftthrte 
Kisen  eine  gleichmafsige  Zusammensetzang  be- 
sitzL  Diese  gleichmibige  Vertheilung  der  Be- 
standtheile  läfst  sieh  in  einem  so  hellen  Grade 
weder  dnrch  Minchung  des  Boheisens  in  der  Pfanne 
noch  durch  Um^chmelzen  im  Cnpolofen  erzielen. 

6.  Der  Zusatz  von  Kalk  l&fot  sich  ebenfalls 
genan  bestimmen,  da  man  mit  gleicbrnftTsigem 
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Eisen  zu  thau  bat.  ätetlt  mau  dio  Giefopfanae,  i 
welche  da«  Bie«n  vom  Mischer  mm  Converter  \ 

transportirt,  auf  eine  niiti  r  dorn  Aus^^ufs  des 
Mischen  angebrachte  Waage,  so  kann  mau  in  , 


der  Gehalt  an  Phosphorsäure  zu  und  demgemäTs 
sneh  der  Werth  der  ThomaMchtaeke. 

7.  [lie  Gloitlurinrsig^keit  des  RoliciniMis  li;it 
zur  Folge,  dafii  die  Verlaste  doreh  Verspriuaog 


1 

Abblldong  1.  Misehenalege  Dlfferdiiigea. 


die  Pfanne  Htets  eine  genau  bestimmte  Eisen- 
inenge  für  jede  Charge  fliefsen  las^ken.  Man 
lehKtst  die  Enpamtrs  Kalk  auf  2  Ms  3  V«- 
Durch  diesen  geringen  Zusatz  an  Kilk  /nm 
Melallbade,  .sowie  durch  Ausscheidung  eines 
Theilee  Mugtta  and  StUdwii  Im  Mischer,  oiinnit 


vermindert  werden.  Ferner  wird  durch  die  geoane 
l?estimmunK  der  desoxydircnden  und  Kohlenstoff 
liefernden  Stoffe  die  Bnengniig  von  Stahl  swellor 
(Jiite  beschränkt. 

8.  Die  Blasedaucr  für  die  verschiedenen 
Chu^gen  ist  f laiehmlAigw  nnd  kttrser,  weil  dM 
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Roheisen  beim  Anstritt  ans  linn  Mischer  wenijfer 
Siiicinio,  weniger  Mangan  and  weniger  Graphit 
•ntblH,  welch  letsterer  besonden  die  Aamcliei- 

duiifj  (Irs  T'liosjihors    trotz  veratJlrkten  Teber-  | 


herstpllrn  lassen,  prestiitfen  eine  Mehrletatuag 
von  6  bis  10  Chargen  in  24  Stunden. 

9.  Die  Anfttellnnf  dee  Mieetien  mit  Waage 

erli^iclittTl  tiiid  (.'('Stattet  eir>-  ^r-r-aue  Rcstirnmnng: 


blaaeiu  verzögert.  Da«  £iaen  gelangt  snm  Cod>  [  des  Ferromangaus  and  Siiiegeleiseus ,  wodurch 


AbbUdnag  2.  Miachanmlage  Diffudingea. 


verter  anter  wanig  veränderlicbeu  Teniperataren 
and  mit  stets  «onata»tar  Zmanuaemetsoiig.  Dia 
grÖTstc  RtpelmflfslRkcit  in  der  vor  siel»  gehcndcu 
Phosphorausscheidung,  die  geringe  Zeitdauer, 
irelclia  die  Cbargoi  etifSordarn,  aowta  die  grfifsere 
Sielieriiait  and  GaDaolgkeit,  mit  welcher  diese  sich 


I  wiederum  an  diesen  ^Stoffen  gespart  und  trotzdem 
'  gut  desoiqrdirter  Stahl  mit  regelrechtem  Kaagaii- 
ge1ia!t  erzielt  wird.  Er  ist  sehr  schwierig,  bei 
directer  Verarbeltong  des  aus  dem  HocboHm 
kommaadan  Eisens,  der  Verspfitsang  wegen,  die 
lEengea  Femomaiigan  und  Spiagel  genan  sa  be- 


Digitized  by  Google 


15.  M&rz  IK». 


Neuere  Iioh0ÜMmisch€r, 


suhl  and  Eisen.  311 


B(»hfliMniiiiMli«r 


Abbildoi«  8  bi«  & 
aOO  t  Inbalt  mit  alBktria«hain  nnd  bydruliicbeiii  Antrieb. 


verlilnffcrt    sich  nnd 
Unterhalt  nnirskrtsfor:. 
die  Veretoptiiiigcii 
welehe    dnrcb  die 


Kliiiiiiien  iiiul  gf.-uiideu  ötaiil  mit  crtiudLilicluin 
Oehalten  an  Mangan  und  Kohlenstoff  za  erzf'ugpn. 

10.  IMe  Aiismiiaemns:  nnd  d  e  Hodenhcklpi- 
diing  des  Conveiters  werden  bei  der  Ver- 
arbeitung' eines  Onfseiseas  Ton  gleicbniftrsi^er 
Hfs(1i;iff('ii]((>if  wciiipcr  angrnjiffcn ,  die  Ctc- 
ItraiK  iisiiauer  t'iir  eine  {rcwissc  Anzahl  l'hargen 

cii   entstehen  gering^ere 
Aufsr  i'  Irin    vi  rsrliwinden 
der    (  oiivti  tt'Klffiiunj^eii, 
heftigen  Venpritzongen 
liervorpernfeii  fa<<t    fr.'lnzlicli.  Die 

an  den  Cunverlciötlnungen  sich  bildenden 
Anhftnflingen  lassen  sich  nnr  schwer  ent- 
fernen, vernrsnclien  andniUTiidn  nur!  liJliifiL'-f 
Stooknnjren  und  dcmuarh  eine  geringere  I'ro- 
dnction. 

Die  Vmrlieüe,  <lie  sirli  iliirch  den  Mischer 
erzielen  lassen,  sind  gchwer  altziischiltzen.  Es 
wird  behauptet,  dciTs  die  RrRpamifs  sieh  aaf 
etwa  1  . //  t'.  d.  'l'niinc  Sfnlil  bolilnft.  Die  vor- 
liegenden KeKultaie  beweisen  aber  zur  Cienüge, 


dals  der  Miüchur  gute  iiieunte  leiKlet  und  )ii>- 
snndera  in  den  PAllen,  In  welchen  die  HochSfen 

einnn  nnregelinUf^iifren  «Jantr  liaVit^ri  iiin!  so  (hir<'h 
Kiv.tMiffunji'  V(tn  wenig  uiangaiihalti^'i  iii  niul  kaltem 
schwefelhaltigem  Koheisen  groise  Verluste  venUT- 
-arlu'ii  nnd  Ate  Sr-lhstkosf nn  des  Flulseisens  er- 
liühen.  Der  Mii^i-hcr  ist  imstande,  aus  Abstieben 
von  nngleiehmarsiger  Znsammensetznng  ein  Eisen 
von  c-rnfsor  (ileiriiinüfsigkeit  nnd  tadelloser  Zn- 
sauimensetzuni;  zu  erzeugen.  Es  ist  mehr  als 
wahrscheinlich,  dafs  die  Mischer  ebmifUlB  In 
srvMfxen  ( MPlVcrHien.  in  denen  man  dirert  vom 
ilui-hotVn  ii'diren  und  gruise  Gufsstücke  gielst, 
mit  Erfolg  angewandt  werden  können.  — 

Dals  J.  Mcyei-  die  Vor/ilije,  die  der  Misidn-r 
bietet,  in  vorstehender  Schilderung  nicht  über- 
trieben hat,  wird  am  dentlichsten  bewiesen  dnreh 
die  Mcbnell  zunehmende  Verbreitung,  welr  lie  die 
Mischer  in  den  letzten  Jahren  gefunden  haben. 
Allein  die  Kölnische  Maschinenban-Actien- 
(lesellsrbafr  in  Köln-Bayenthal  bat  von 
bis   l'JUU  folgende  Anlagen  ausgeführt: 
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Neuere  Itoh«it«nmiteker. 


a.  Jahrg.  Nr.  6. 


1.  Ein  Paar  von  je  1  tiO  t  Aofnabmenihigkeit 
fOr  die  Laxembarger  Bergrwerks-  nnd  SaarbrScker 

Eisciihütten-Actien-GeseUschaft  in  liiirbaeh  bei 
Saarbrücken,  (lesgleichcii  2.  für  da.s  Eisen-  nnd 
Stahlwerk  llocsch  in  Dortmund,  fnr  den  Hiirder 
Bcrfj:wt'rkH-  und  HBtten-Verein  in  Hörde,  4.  für  die 
(iewerk^rliaft  I>eut.schcr  Kni.sfr  in  Hmikliiiusoti 
und  ').  für  die  Aotirn-iie.sellsi  liaft  I'hiiiii.v  in  l.'ulir- 
ort;  ferner  ti.  ein  l'aar  von  je  i  Aufnahnie- 
f4hi}?kcit  für  dii-  Konitiaeher  Hüttenwerke  in  Kom- 
bach, 7.  ein  l'aar  vonje  250  t  für  die  Actieu-üesell- 
«cbaft  Eisen-  nnd  Kohlen-Indostrle  in  Differ* 
ding^en  nnd  ^.  sfleirlifalls  ein  Paar  von  je  2.50  t 
für  die  Uhciniächen  Stahlwerke  in  Meidcricb- 
Robrort.  Alle  diese  Anlageo  siod  als  sogenannte 
Kippmisrher  au.sgefiihrt  mit  alleiniger  .\iisniilinie 
der  za  6  genannten  (für  die  Kombacher  Hütte), 
welche  als  sogeDannteRollmiMheransgeHBlirtsind. 

Die  in  den  Abljil  liin^i'Ti  1  und  2  darirestellten 
Kippmischer  sind  zur  Aufnahme  vun  je  230  t 
ftfiflsigen  RoheiseM  bestimmt.  Sie  haben  einen 
1  Jiii  I  liinesser  •  von  4600  min  bei  8^501)  mni  Länge 
und  sind  bis  zur  Scblackenzone  mit  liagneait- 
steinen  ansgeroaamt. 

Die  Mischer  ruhen,  des  (?rofsen  Gewiehtes 
wegen  I  nicbt  in  den  fräber  beliebten  an^e- 
niftteten  Sehndnpfini  odttStahlbanda^en,  i<ondern 
anf  je  swei  Sattelsttcken,  welche  eine  Walze 
amsehlieraen.  Der  Stfitzpuukt  de»  Mischers  ist 
derart  gewühlt,  dafs  die  entleerte  Birne  im 
Oleichgewiclit  lie^^'t.  In  der  tiefsten  hinteren 
Lage  sitzt  der  Mischer  auf  einem  in  das  Funda- 
ment eingelassenen  Stuhl.  Kine  volIsUludige 
Entleerung  des  Misriierü  hl  auch  dann  niSglich, 
wenn  derselbe  in  dem  hinteren  Tbeile  ansge- 
branut  ist. 

Znr  Heweji^nng  der  Mischer  dienen  hydraulische 
Kippvorrichtungen,  deren  l'liiu;,'.rdnrrlimeascr 
von  dem  zur  Verfügung  stehenden  Wusserdruck 
abhängig  sind.  Die  Piunger  der  Klppcylinder 
sind  durch  l.asclien  mit  den  Hörnern  der  Jfischor 
derart  verbunden,  dals  das  sclbstthätige  Kippen 
der  entleerten  Birnen  vermieden  wird.  Das 
flüssige  Roheisen  w  ird  entweder  durrli  Iiydranlisi  lic 
oder  elektrische  Aufzüge  oder,  wenn  die  ürtlicheu 
Verhlitnisse  dieses  erlauben,  mittels  Hochbahn 
auf  die  Mischer'tiülit.i  tVi  ili n .  I '.  i- 'rninsport 
der  Kokeisenpfanne  auf  der  Mischerbühne  erfolgt 
theils  dnrch  Dampf-  oder  elektrische  Windwerke, 
tlieils  durch  Motorwagen.  Das  Druckwasscr  zu 
den  Hebeapparaten  wird  entweder  der  Stalilwerks- 
Anlage  entnommen,  oder  durch  Dampfpnmpen 
oder  elektrisch  angetriebene  Pumjien  gelietVrt. 
Die  entlasteten  Kolbenscbieber  der  Steuerung 
der  Kippcylinder  sind  derart  angeordnet,  dafs 
der  Steuermann  den  Ein-  und  Ausgufs  des 
Mischeiu  übersehen  kann.  Die  ZutluiVh-itungen 
der  Kippcylinder  sind  so  klein  bemessen,  dafs 
Im  Falle  eines  Robrbraches  der  Mist  I  i  i  i  iig- 
aam  in  die  tiefste  Lage  zorttcksinkt.    In  den 


Leitungen  zwischen  den  Stenerapparaten  and 
den  Kippcylindern  sind  für  den  Steaermann 
leicht  zugängliche  Absperrvorrichtungen  ein- 
geschaltet, damit  beim  Versagen  der  Steuerung 
ein  vollsiilndiges  Kippen  und  Entleeren  der  Mischer 
vermieden  wird. 

Die  in  den  .\bbildintirpii  '<  f  is  ">  i.irge.^tellten 
Rollmischer  sind  zur  Autuahme  von  je  200  bis 
22*)  t  flüssigen  Roheisens  bestimmt  und  für  die 
Kombacher  Hüttonwerke  ansgeführt. 

Auf  je  vier  mit  dem  Fundament  verankerten 
Kastentrlgem  sind  20  Rollenlager  mit  10  Rollen 
angeordnet,  die  den  Mischer  tnigen.  Zwei  Lauf- 
krjlnze  und  zwei  Zabnkriluze  sind  mit  dem 
cylindrischen  Theil  des  Uisehers  versehraabt. 
Dil'  :uis  Kugel-  und  (\vlindpr-.\bschnitten  be- 
stehende Form  des  Mischers  macht  eine  weitere 
Aossteifang  des  BleebgefUbes  nnnSthlg.  Die 
.AusgufsSffnung  Ii-  ^lischers  ist  so  rf-^taUet, 
dafs  ein  bequemes  L  eberseben  des  ganzen  i^^iseu- 
bade«,  sowie  das  Abziehen  der  Schlacke  gat 
möglich  ist.  Mit  Rücksicht  auf  die  im  Ausgufä 
enthaltene,  beim  Abgiefsen  sich  noch  vergrüfsernde 
Eisenmasse,  ist  der  Rollkranz  nicht  eoneentriseh 
mit  dem  Mischer  angeordnet,  sondern  exceutrisch, 
damit  in  allen  Stellungen  des  Mischers  and  bei 
den  ▼ersehiedenen  FaUangen  auf  der  Seite  des 
Eingusses  genügend  Uebergewicht  bleibt,  am 
ihn  auf  zurichten.  Das  Kippen  wird  durch  einen 
Elektromotor  von  26  P.  S.  mittels  Schnecke 
und  Zahnradvorgelege  bewirkt,  doch  sind  auch  zwei 
als  Reserve  dienende  oscillirende  hydraulische 
Cylinder  angeordnet,  um  das  Ki]ipen  auch  hydrau- 
lisch bewirken  zu  können.  .\n  der  hinteren 
Wand  di's  Misilicrs  ist  ftTiicr  ein  Haken  vor- 
gesehen, um  im  Nulhfalle  das  Kippen  mit  dem 
Laufkrahn,  welcher  zum  Heben  der  Roheisen- 
pfanno  dient,  zu  bewirken.  Laufkriln/.*!,  Zahn- 
kränze, Laufrollen,  Rüder  und  Eingul'strichter 
tiod  an»  Stahlgnfs. 

Die  Rollmisch«  !',  dircn  Vorzug  vor  den  Kipp- 
mischern  in  einem  nicht  unbeträchtlich  geringeren 
Kraftverbraneh  im  Beiriehe  ni  snehen  ist,  wohin- 
gi'gcn  sie  ein  gn'ifseres  Anlagekapital  darstellen, 
siud  nach  den  Angaben  von  Bergassessur  VV.  Os- 
wald in  Coblenz  constmirt.  Die  BigenthOm- 
liclikeiten  der  Construction,  durch  welche  sich 
diese  Anlage  von  ähnlichen  in  Amerika  aos- 
geflfhrten  Hischem  vnterscheidet,  sind  folgende: 

1 .  Die  Mischer  sind  excentrisch  verlagert, 
um  das  Uebergewicht  der  .^osgaCgscbnaoze  zu 
compensiren. 

2.  Die  Eckverbindungen  der  Bleche  sind 
derai-t  gewählt,  dafs  weitere  Aussteifungen  iiber- 
flüssig  werden. 

3.  Das  Blechgefäfs  ist  so  geformt,  dafs  nur 
die  denkbar  geringste  Anzahl  von  verschiedenen 
Fa^'onsteinen  für  die  Anskleiduug  erforderlich  ist 

4.  Der  Antrieb  kann  sowohl  elektrisch  als 
auch  hydraulisch  erfolgen. 
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Die  KoUuüstlier  bind  niclii  nur  iu  der  .Schlacken- 
Zone,  sondern  vollständig  mit  UaRnesit  der  Veit-  | 
scher  M:i;;n('sit\verke,  Actitti-nLsfllschaft  in 
Veitsch  (Steiermark),  ausgekleidet.  Diese  etwas  > 
theoere  Art  der  AnsfUtternng  hat  sich  bestene 
bowJlhrt,  df'iin  der  er«te  ilisrher  hat  einr  Cnva- 
pagne  von  einem  Jahre  ohne  jede  Keparatur 
AusgtthAtten,  m  daA  dadnrch  die  Itelirkotteo  der 
Ausmancning  dnrch  Rr^pamlne  im  Batriebe 
mehrfach  eingebracht  sind. 

Die  TOD  der  Kdlnbeheii  Haaebinenbaa-Aetieii- 
Gesellschaft  in  Köln  -  Haycnthal  anagelBfarten 
Kischer-Anlagen  sind  seit  Jahren  in  Betrieb  und 
beatiltigeii  di«  Bicbtigbeit  der  von  Hm.  Hejrer 
anfTcfiilirteii  « csrntlirlicii  Vurtlieili'.  T>it'  l'aner 
des  Chargenblnsenii,  welche  früher  durchschnitt- 
lich 15  Utnoten  betraiTi  ist  jetzt  «af  11  Utnatm 
zniüikgepranfrcn.  Hcni  Hang  der  lloi  liiifi  ii  kunn 
jetzt  ein  breiterer  Spieiraam  gelassen  werden 
«ad  ist  ver  allen  Dinfen  die  Stetigkeit  dea 
Stahlwerksljt'trirlirs  ccicn  die  inannifrt'achcn  Zu- 
fälligkeiten des  llochüt'enbetriebes  and  deren 
Felgen  geaiehert. 

Vom  Eijioii-  und  Stahlwerk  Hocsch  wurde 
der  Kölnischen  Maschioeabaa-Actieu-OeseUschaft 
am  91.  Aprfl  1899  daa  Ergebniüi  eines  nebr- 
monatlti'lnii  Vcifrlcicli.s  der  Productionszalilcn 
vom  1.  Juni  1898  bis  20.  September  18U8  vor 
bbetriebaetznng  der  Mischer  nod  der  Zeit  Tera 

1.  Octnher  IHtlH  bis  20.  .laiuiar  IHiÜt,  in  wolrhcr 
mit  Mischern  gearbeitet  wurde,  wie  folgt  an- 
gegeben: 

t .  Kmiarsigung-  des  Abbrandea  von  14|79  */o 
auf  12,8b  7o,  d.  b.  um  1,86  7*. 


8UU  und  Bml  818 


'       2.  Die   Verminderung   des  Koksverbrauchs 
I  f.  d.  Tenne  Stahl  ven  64,3  kg  anf  48,3  kg, 
d.  h.  um  1 1,0  kg. 

Ks   hatten  für  die  zuerst  genannte  Zeit- 
spanne betragen: 

Der  Rohoisen-Einsats  66  424  t 

die  Stahlproduetion  56  714  t 

Frei«  f.d.  Tonne  Roheisen  dnrehsehnittlidi  5571  JK 
„     ,       „    Koks  ,  14,96 

Die  Mehrkosten  dea  Betriebes  ohne  Mischer 
benchneten  sieh  also: 

1.  als  Verlust  durch  MehraJibrand; 

1,86  7«  voll  6tS424t  =  12351  Roheisen 
k  6S,71  Jt   68829,70  Jf 

2.  al«  Mehrverbrauch  an  Koks: 

66  714  t  suhl  ä  11  kg  =  623,804  t 
k  14,86  Jt   .  .     9899^  , 

Zuaamineii  78  162,56 
In  dem  genannten  Schreiben  ist  sodann  noch 
zum  Aasdmck  gebracht,  dah  nach  längerem 
Betriilie  der  Mischer  der  Abbrand  sogar  auf 
12  7o  herabgedrfickt  wurde,  was  fär  obige 
56714  t  Stahl  eine  weitere  Erspamifs  von  mnd 
A 1  ü(tO  t  Ä  bedeutet.  Der  Hischerbetrieb  brachte 
also  für  56714  t  Stahl  eine  Ersparnifs  von 
109  169,56  e4(  d.  h.  1,92  J(  f.  d.  Tonne  Stahl. 
Die  ci^'t'iit  liehe  Mischeranlage  des  genannten 
Werkes  hat  sich  also  in  wenigen  Monaten  völlig 
seihst  bezahlt.  Die  begleitenden  Umstände,  unter 
denen  obige  .Xiigaben  seitens  des  Kiscn-  und 
Stahlwerks  Uoesch  gemacht  wurden,  lassen  jeden 
Zweifel  an  der  Richtigkeit  dieser  verbrieften 
Angaben  anageaebleaaan  eraeheinen. 


Scheibenräder- Walzwerk. 


Fiii  Walzwerk  zur  Uf  istelltiii:^  von  Scheiben- 
rädern (.Abbild.  1  nnd  2),  besonders  fiir  Eisen- 
bahnwagen, wurde  von  der  Uasebinenfabrik 
H.  I.indemann  in  Osnabrück  in  den  letzten 
Monaten  für  eines  der  gröfsten  Httttenwerke 
1>entseb1andii  ansgefVhrt  nnd  in  Betrieb  gesetzt. 
Dasselbe  zeigt  einige  selir  bcaclitcii-^wcrtiic  con- 
structive  Neuerangen,  auf  die  im  Nachstehenden 
hin^wiesen  werden  soll. 

Diese  Neuerungen  bestehen  im  wescntlirUen 
darin,  dafs  die  Deweguugea  der  Walzwerk- 
zenge,  aniher  der  rotirenden,  mittels  Wasser- 
druck erfolgen  und  die  Hübe  streng  begrenzt 
werden  können,  sowie  ferner  darin,  dafs  es  nicht 
erforderlieh  ist,  die  ansznwalzende  Radscheibe 
fertig  ansznsclimieden  hezw.  zu  pressen,  wie 
dies  bisher  bei  anderen  Walzwerk8«Conatractionen 
der  Fall  war;  es  genügt  bei  dieser  Einrichtung 
vielmehr,  nur  die  Radnabe  nnl  deren  Jikcbate 


Tingebung  vor  dem  Walzen  nnf  MaTs  zn  schmieden 
j  bezw.  zu  pressen,  während  der  übrige  Tbeil  der 
I  Radseheibe  nnd  der  Felgenkranz  in  dem  Wals- 
werk vollständig  fertiggewalzt  werden. 
I       Das  Walzwerk  (vergl.  Abbild.  1)  hat  eine  Hanpt* 
welle  1,  von  welcher  mittels  konischer  Bäder  zwei 
Nebcnwellen  2,  wrli  lie  in  cini'u»  gewissen  Winke! 
:  zn  einander  gelagert  sind,  angetrieben  werden.  An 
'  dem  einen  Ende  der  beiden  Nebenwellen  befinden 
sich   konische  Walzen   3    zum    N  i-  .'.      n  der 
Kadscbeibe  4,  und  %wischen  einem  gabeilurmigen 
Lager  ist  eine  dritte  Walze  oder  Dmckrolle  S 
angeordnet,  dnrch  welche  der  Felgenkranz  aus- 
gewalzt wird.    Die  beiden  Neben  wellen  Ii  sind 
einerseits  in  drehbaren  nnd  andererseits  In  ver- 
schiebbaren Lagern  gelagert.     Letztere  beiden 
Lager  sowie  die  Drackrolle  5  sind  mit  den 
Kolben  feststehender  hydranlischer  Clylinder  6 
verbunden.  Die  Kolben  werdni  dnreb  entapreidiend 


Digitized  by  Google 


Abhildnng  2.  SrheiWnräfler-Walxwrrk. 


Digitized  by  Google 


15.  MlK  1901. 


gesteuerteu  WMSerdrack,  welcher  einem  hydraa- 
UfldieD  Acemnidator  entooniiBen  wird,  vor-  und 

rfickwärtH  bewegt  und  setzt'!)  ilmlut  i  h  die  beiden 
Wellen  :i  sowie  auch  die  Druckroile  ö  derart 
in  Bewegnn^,  d«fo  die  Walsen  geven  du  WaU- 
^nt  i^eprerst  nnd  narti  Fi  rtigstellnDg  deiaelben 
wieder  zaräckgezogtm  werden. 


Abbiidaag  Ü. 


Abbildaug  -4. 


Di. 


bcn  Druckeinricht  uriL'-iii  (1. 
welche  in  ihren  verschiedenen  ätellungeu  in  den 
Abbildungen  8  Mb  6  dargestellt  sind,  befttehen  lo 
einem  Cylinder  7  gröfscren  und  rincm  Cylinder  8 
kleineren  Dorchmessers.  Die  Kolben  9  and  10 
aind  dnrch  Qnerhänpter  11  nnd  12  sowie  durch 
verstc'llliure  ZugAtauj^en  IH  verbunden.  Durch 
diese  CombinAtion  wird  erreicht,  dafs 
man  den  Kolben  jede  beliebige  Hub« 
begrenzung:  innerhalb  ihres  Kidben- 
weges  geben  kann.  Bei  Abb.  8  z.  B. 
sind  die  Mattem  14  der  Zugstange  13 
80  eingestellt,  dafs  die  Kolben  9  ihren 
grölsten  Weg  surücklegen  können. 
Begrenst  wird  dieser  Weg  durch  das 
wechselseitige  Anfstofsen  der  Kolben 
auf  die  Cylinderbfiden  in  Verbindung 
mit  den  IVsTersen  tmd  den  Zug^ 
Stangen.  Der  kltiuero  Cylinder  8  mit 
Kolben  10  steht  immerwlüurend  mit 
dem  Wasserdruck  des  Aoenmulaters 
in  Verbindung,  das  heifst  er  steht 
beständig  unter  Wasserdruck,  w&hrend 
die  Kolben  der  gröfseren  Cylinder  7 
durch  Steuerungsorgane  abwechselnd 
nnter  Druck  gebracht  nnd  davon  entlastet  werden 
kffnnen.  Wird  nun  dnrch  Umsteuern  der  Druck 
im  grillten  Cylinder  7  aufgehoben,  so  bewirkt 
der  Druck  im  kleinen  Cylinder  8,  dafs  der 
Kolbon  9  durch  die  vorgenannte  Combination 
mit  denjenigen  Thailen,  welche  mit  iliin  ver- 
bunden sind,  die  Stellung  nach  Abb.  3  bezw.  5 
verläfst  und  die  in  Abb.  4  bezw.  6  dargestellte 


bei  Scheibenrad- Walzwerken  von  gröl'ster  Wich- 
tigkeit. Bevor  mit  den  Walsen  begonnen  wird, 
werden  die  beiden  Seltenwalzen  und  die  Drnrk- 
roUe  durch  Verstellen  der  Zugstangen  genau 
aaf  diejenigen  Mafse  etngeetellt,  welche  das  ss 
walzende  Raid  bezw.  Kadscheibe  und  Felgenkranz 
haben  uuls.  Femer  mufs  die  Badscheibe  anch 
in  eine  bostimmte  Lage  zu  der  Nabe 
sowie  zn  dem  Fcl^rnkranz  gebracht 
werden,  was  ebenfalls  durch  Ein- 
stellung der  Drudevorrichtung  in  der 
vollkoinmenstpn  Weise  erreicht  wird. 

Soll  eine  liadBcheibe  gewalzt  wer- 
den, so  zieht  der  Wasserdmdc  zu* 
niiili^t  flri'i  IhtH-kkolben  9  mit 
den  entsprechenden  Walzwerkzengeu 
auseinander.  Ist  die  Radsebeibe  zun 
Walzen  pintrpletrt,  so  wirkt  der 
Wasserdruck  zunächst  auf  die  beiden 
grSlbsren  Kolben,  welche  mit  den 
Wellen  2  nnd  den  Walzen  H  ver- 
banden sind,  so  lange,  bis  die  beiden 
Kolben  ihren  Weg  zurückgelegt 
hal  oii  iml  di'i  Radscheibe  die  be- 
stimmte Stärke  erreicht  tiat.  Nun 
drUckt  derjenige  Kolben,  welcher  mit 
der  Drnckrolh'  viMlmii  ii  n  ist,  letztere  gegen 
den  Felgenltranz  und  walzt  diesen  auf  da^enige 
UaTs,  welches  durch  das  vorhandene  Walzen- 
matorial  bedingt  ist;  jedoch  kann  dnrch  das 
Aufsetzen  des  Ideineren  Kolbens  iO,  wie  vor- 
hseehrieben,  der  lafsere  Darehmesser  'des  sn 
walzenden  Bades  niemals  Idsiner  werden,  als 


AbbSdneg  6. 


Abbildnag  6. 


der  vorher  eingestellte  Hub  des  Kolbens  mit 
der  Dmi&roUe  ^es  znlftl^t. 

Bei  dissw  Walzwerks -Eini-ichtung  ist  es, 
wie  gesagt,  nicht  erforderlich,  die  Badscheibeu 
In  fertige  Form  zu  schmieden  bezw.  zu  pressen, 
sondern  es  geufigt,  den  Badkörper  in  der  der 
eingangs  genannten  Firma  ebeufails  patentirten 


Toimioi,  luiu  uio  lu  Auu.  «  u»n.  u  uu^o»!.«»!»;  Vorrichtung  derart  versupressmi,  wie  dies  In 
Stellnng  eUmimmt.  Diese  Huhbegrensangen  sind  I  Abbild.  7  im  Schnitt  gezeigt  ist  Diese  Ahbadnng 
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■tetit  efn  prenAisebM  Normal-lS-Toni-Scheibeii- 

rad  in  etwa  ''i«  natiirlii  In  r  (  Jri'l'se  (hir  uud 
zwar  ist  rechts  die  vorgeschmiedeie  bezw.  vor- 


AbbiUmg  7. 

geprefste  Kadscheibe  schraflirt  and  das  fertige 
Bad  pnnktirt,  und  mvf  der  linken  Seite  die  fertig 
gewallte  Badaeheibe  eebrafBrt  und  der  Torge» 


arbeitete  Block  pnnktirt  dargestellt.  Hierbei 

ist  die  Nahe  mit  ihrer  Lochung  sowie  die  nächste 
Umgebung  derselben  vorher  auf  Fertigmafs  ge- 
bracht. Derjenige  Theil  dei  m  walxenden  Bades, 
welcher  sich  dem  Felgenkranz  nilhert,  bleibt  in 
einer  solchen  Dicke,  wie  es  beim  Pressen  der 
Radscheibe  angängig  ist.  Die  verdickte  Bad- 
scheibe, sowie  die  Abnunliinir  iiiitrr  lein  Fel^en- 
kranz  werden  von  deu  beiden  äeiteuwalzeu  voll- 
ständig aasgewaixt,  ond  nachdem  dlea  geschehen, 
wird  der  Felgenkranz  mittels  der  Dmckrolle 
ebenfalls  fertig  gewalzt,  und  zwar  so,  dalb, 
wenn  fll>ersebtts8igeB  Material  rorhanden  ist,  dar 
It.ulk  irpcr  ti:rörser  werden  würde,  als  dies  QT- 
spränglicb  bestimmt  war.  Steht  die  Menge  dea 
Materials  im  genasen  Terhlltaih  nm  Dnrcb- 
uiesser,  80  wird  der  Felgenkranz  soweit  gewallt 
werden,  wie  es  die  Uubbegrenzang  der  Drack- 
rolle  zvlaiht.  Die  Dmckrolle  nimmt,  bevor  sie 
in  Thfttigkeit  tritt,  eint  s  !( he  Stellung  ein, 
daTs  sie  schon,  bevor  die  beiden  Seitenwalzen 
ihre  Hnbbegreaznng  erreicht  hal>en  bexw.  dte 
Kadsclieibe  fertigpe.-u  llt  ist,  den  Felgenkranz  vor- 
walzL  und  bei  dieser  Arbeit  gleichzeitig  die  Mittel- 
achse des  Badee  in  ihre  richtige  Stellung  zwingt. 

Dafs  dieses  verbesserte  Walzverfahren  nicht 
zu  anterschatzende  Vortheile  in  sich  schlieft, 
dürfte  jedem  Paehmann  einleuchtend  sein,  der 
die  Schwierigkeiten  und  Uebelstände  kennt,  mit 
deaea  das  Aosacbmieden  bezw.  Aaspressen  der 
BadsdNibeot  nameoftlieh  in  fluen  tchwftcheren 
Theileui  Terbandam  ist. 


Zur  Frage  der  Prüfung,  Bcurtlieiliuig  und  Einthciluug^ 
von  tiiefsercirolieisen  uud  Oulseiseu. 


Einige  Veröffentlichungen  amerikanischer 
ZeiteebrifteD,  namentlich  des  „Joomal  of  the 

American  Konndrymens  Association",  geben  Anf- 
schloia  äber  die  Thfttigkeit  des  Vereins  ameri- 
kanischer Gfeßiereifticbmanner  in  neaeiter  Zeit 

und  stellen  ihm  ein  gntes  Zcngnifs  ans.  Haupt- 
sftchlich  erstrecken  sich  die  Arbeiten  anf  das 
in  der  üeberschrift  genannte  Gebiet,  anf  welchem 
dem  bekannten  Forscher  und  Ingeoiear  West 
zweifellos  das  llauptverdienst  zuznsprechen  ist. 

Znnftehst  gelang  es  den  Remfihnngen  dieses 
Hannes,  die  Gründnng  einer  öffentlichen  Ver- 
kaufsstelle für  Norraalproben  anzuregen 
und  durchzusetzen.*  Es  handelt  sich  hierbei 
lediglich  um  Proben  von  (iufscisen  und  zwar 
zerkleinerten  Drehspünen,  die  von  besonders 
för   diesen  Zweck   gegossenen   Stücken  unter 

*  «Engineering",  81.  Angast  1900,  Seite  S81. 


grSfster  Sorgfalt  entnommen,  gemischt  und  zer- 
kleinert wurden.  Dieses  Probegnt,  in  Flaschen 
mit  je  '(3  Pfd.  s<ir^'-f!iUig  versiegelt  nnd  auf- 
bewahrt, wird  .ledern  zum  Preise  von  5  0  fttr 
das  Pfd.  zagUnglich  gemacht,  unter  ßeigrabe 
der  Ergebnisse  einer  von  den  ersten  Antoritäten 
unter  gegenseitiger  Controle  angefertigten  Ana- 
lyse, die  sich  auf  Siliciam,  llangan,  Phonphor, 
.Schwefel,  Gesammt- Kohlenstoff,  Graphit  und  Titan 
erstreckte.  Anf  diese  Weise  soll  jedes  Labo- 
ratorium in  den  Stand  gesetzt  werden,  seine 
verschiedenen  Bestimmungsmethodea  »U  con- 
trolii'en,  so  dal's  iibweit  hende  Analysenergebnisse, 
soweit  sie  ein  und  dieselbe  Probe  hetrefTen  und 
gewissenhaft  ermittelt  sind,  mit  der  Zeit  ver- 
schwinden müssen.  Dafs  ein  Bedürfnis  für  eine 
solche  Kinriehtnng  bestand,  geht  daraus  hervor, 
dafs  viele  Werkschemiker  gegenseitig  Proben 
aoagetauBcht  hatten,   am  ihre  Bestimmnnga- 
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methoden  tn  eontroliren.    Ergaben  sieh  dura 

Abweichnuirfii ,  so  entstanden  vielfach  Zweifel 
dai'über,  wer  recht  hatte,  so  dafa  der  Weg:, 
bei  der  Probenabne  and  Analyse  lediglich  Anto- 
ritäten  heranzuziehen  niiJ  iltien  Arbeit  für  die 
öesammtbeU  natxbringeud  zu  machen,  als  der 
aatflrliohe  erschien. 

Die  Proben  sind  luit  A,  M,  C,  D  bezeichnet; 
A  ffir  die  Bestimmung  des  Kohlenstoffs  nnd 
Graphit;  B  für  niedrigen  Süicinni-,  Mangan-, 
Phosphor-,  mittleren  Schwefel-Oohalt  und  etwas 
Titan;  C  für  mittleren  Silicinm*,  Mangan-,  Phos- 
phor-, hoben  Scbwefel-Gebalt  nnd  etwas  Titan; 
D  für  hohen  Siliciuin-,  Mang:an-,  Phosphor-,  ge- 
ringeu  Schwefel-Ciehalt  und  etwas  'I'itun.  A  und 
D  sind  durch  ein  40ina8chige8  (für  Q")  Sieb 
gegangen,   U  nnd  C   durch  ein  20ma8chiges. 

Interessant  ist  die  Bestimmung  des  Titans 
in  den  Proben.  Jedenfalls  erklKren  die  vielflacb 
titanhaltigcn  Eisenerze  Amerikas,  dafs  tit  an- 
hält i<?e8  Eisen  im  Handel  vorkommt.  Von 
einem  absichtlichen  Titanzusatz,  auch  für  Special- 
sweeke,  wird  «iclit  die  liede  Hein  können.  In- 
gfenienr  Colby  von  der  Hetbleheni  Steel  Com- 
pany «prach  .sich  darüber  in  der  Versammlung^ 
der  (TielsereifarlilnUt'  vom  4.  .Juni  1901  ans* 
nnd  kam  zu  dem  Schlüsse,  dafs  Nir)<el  jeden- 
falls ein  viel  gccipnetcres  ilclall  \\ilre,  wenn 
Jemand  Guiseisen  durcli  derartiiire  Zusätze  ver- 
edeln wolle.  Auch  die  Versuche  seiner  (.Jcsell- 
scliaft,  Titan  an  Stelle  de»  Nickels  bei  der  Stahl- 
fabrication  einzuführen,  seien  gescheitert.  Metal- 
lisches Kistn  nnd  Nickel  zeigen,  im  lief.'erisrit/. 
zu  Eisen  und  Titan,  verhältnifsmilfsig  gcriii^je 
Unterschiede  in  ihren  physikalischen  und  chemi- 
schen Eigenschaften  (Atomgewichte  Eisen  und 
Nickel  5(i  und  öH,H;  spcc.  Wärmen  0,114  und 
0,108)  nnd  legüren  sieh  deshalb  gut,  wJUirend 
dies  bei  Titan  nicht  der  Fall  ist,  schon  wegen 
seines  erheblich  abweichenden  spec.  Gewichts  =■  5. 

Was  die  Herstelliing  des  Normal-Probegntes 
angeht,  so  bereitete  es  grofse  Srlnvicritrkfit, 
5U0  Pfd.  und  mehr  ganz  gleichartiger  Dreh- 
spiae  tn  erhalten.  Bei  den  bekanndicb  viel- 
fach bedeutenden  .'Xbweichnngpn  in  den  ver- 
schiedenen Höhenlagen  und  Ijuorächnittätheilen 
▼on  Guftstücken  war  dies  keine  leichte  Aufgabe, 
die  nnr  dadurch  «reinst  wni  de,  dafs  glatte  Cylinder 
von  400  mm  DurchmesHer,  etwa  tiUU  mm  Höhe 
und  40  mm  Wandstarke  gegossen  nnd  gtaslieh, 
bis  auf  die  ilnfseve  nnd  innere  Haut  von  Je 
bis  6  mm  nnd  einen  schmalen  Streifen  unten 
und  oben  von  13  und  60  mm  sn  Drehspftnen 
verarbeitet wnrdrn.  Anih  ilcf<^'nrs  diesrr Cylinder, 
der  iu  der  eigenen  Giefserei  des  Mr.  West  unter 
Znbfllfenabme  eines  besonderen  kleinen  Gupol- 
ofens  ansp-rfithit  wnrdf.  «resi  Iiah  nach  einer  be- 
sonders erdachten  .Methode,  die  audi  für  Gnfs- 

•  .,Jonmal  of  tlie  Koimdnmens  AMociation",  Jani 
1901,  .Seite  103  u.  f. 

Ylm 


stficke  anderer  Art,  die  tadellose  Bearbeitniiga- 

I  üäche   und   durchweg   dichtes   Gefftge  aeigun 
I  müssen,  angewendet  werden  kann. 
I       Die  Abbildungen  1  bis  8  sind  ohne  weiteres 
verstUndlich.     Es  wurde   gleichzeitig  stürzend 
und  steigend,  mittels  der  Eingüsse  £  Ois"  I^urch- 
messer  und  A**  voneinander  entfernt)  und  des 
Eingusses  .-I  gegossen.     Die  Mnndötfnung  des 
letzteren  lag  in  einer  Vertiefung,  die  beim  Gnfs 
zuerst  gefällt  wurde,  um  etwa  80  bis  50  Pfd. 
Eisen  onteu  in  der  Form  zu  sammeln;  alsdann 
wurde  so  schnell  als  möglich  gelüppt,  bis  der 
I  Steiger  h'  überlief,  und  das  Giesen  auch  noch 
'  fortgesetzt,   bis   HOO  bis   .500  Pfd.  Eisen  die 
j  Grube  A'  gefüllt  hatten.    Um  dies  Verfahren 
I  KU  würdigen,  mufs  man  wissen,  dafs  leicht  Spritz- 


Abb&dmigen  1  bis  8. 


kügelchen  beim  Aufschlagen  des  Eisenstrahls 
auf  den  Boden  der  Form  entstehen,  die,  an  der 
Forniwiuid   haftend,   nicht   mehr  von   dem  auf- 

1  steigenden  Eisen  gelöst  und  nunmehr  der  Sammel- 

I  punkt  für  Saigerunps-  und  .'^t  hinntzabscheidungen 
aller  Art  werden.  Diesem  V'organge  wirkt  das 
sclineile   Füllen   der  Form   und  das  langsame 

!  Eintragen  des  Eisens  auf  den  Boden  der  Form, 
der,  nun  mit  tlüs^iiriMK  Eisen  bedeckt,  eine 
elastische  Unterlage  lur  die  einstürzenden  Eisen- 

I  müssen  bildet,  entgegen.  LeMttr  tot  in  dem  Be- 
richt des  AtissehriRsos  nielit  •resngt.  welche  (ileieh- 
mäfsigkeit  der  Zusamraenset/.iuig  in  verschiedenen 

I  Theilen  des  Gufsstflckes  thatsiiclilich  erreicht  ist. 
Eine  weitere  Arbeit  des  Verein«   urm  iika- 

i  nischer  Giefsereifachlente  wird  durch  ein  kleines 
Ueft  dargelegt,  welches  Normalprfifungs- 
raethoden  ftlr  Gnfseisen  enthiilt.*  Der 

*  Stondud  Spedflestions  for  Testing  Cest  Iron 
;  as  adopted  by  The  American  Fonndrymens  Associatios, 
:  Jimi  4,  1901. 
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Inkalt  brin(irt  viel  Bemoi^eiiftwerthes  oad  sei 

deshalb  in  g:edrängter  Kfirze  wiedergegeben: 
Das  für  das  Gufsstück  verwendete  Roheisen 
zu  prüfen,  liat  in  Hczng  auf  Abnakmcvorscliriflen 
fiirGiefserei-Erzengnisse  keinen  Sinn,  weil  die  Vcr- 
ilnderung^en  beim  Umsclimelzen  und  die  Zusätze 
HM  h  vii'ltat  Ii  gänzlich  der  Beurtheilmig  «Dtsi«hflD. 
Anch  das  Angiefsen  und  Absehlagen  von  Probe- 
stäben, wie  es  vielfach  in  Staatswerken  nnd 
bei  Abnahme  vonDanpfcylindeni  (d.  h.  In  Amerika) 
geschiclit,  i^t  zu  verwerfen,  weil  die  Gefahr 
vorliegt,  daia  diese  Angüsse  abweichende  Zu- 
r^iuiiinensotzung  nnd  FestigkeitfleiflTMiselMflMi,  als 
Folge  voji  Saigcrnngen,  Verunreinigungen  nnd 
\er8chiedenheiten  der  Giefstemporatnr,  zeigen. 
Dsigpgen  »ollen  aus  derselben  Schmelznng,  gleich- 
seitig mit  den  Gufsstücken,  in  besi">iui>  i  er  Form 
gegossene  Probestäbe  mafsgebend  sein  und  zwar  I 
miDdestem  3  flir  Jede  Vntersnolwng'. 


— 1 — 


ZJZ^js  sy/— 


Stützen  handlicher  ist,  verworfen,  weil  die  Ecken 
des  Stabes  zn  UngleichfSrmigkeiten  in  Strnctor 
nnd  Zusammensetzung  Anlafs  geben  können. 

Die  ProbebtAbe  fBr  die  Zorreifsprobe  stellen 
im  Rohgnfs  cjlindrisrhc  Körper  dar,  ebenso 
lang  wie  die  eben  genannten  Probestäbe,  an 
den  EndMi  snf  2'/,"  und  3'/»"  Länge,  l»/i" 
Durchmesser,  in  der  Mitte,  mit  etwas  abge* 
rundeten  Uebergängen,  l*,'»"  Durchmesser.  Der 
bearbeitete  Stab  ist  in  Abbildung  4  wieder- 
gegeben. Zum  Einspannen  dienen  2  gleichfalls 
abgebildete  Futter.    Die  Gewinde  sollen  lose 


AMiilclnng  4. 

Probestab  fiir/ugfeKtigk«itHh(i»timinaDg«n  bei  Unfüeisen 

SUMfcttsr  (8  SMok). 


nie  Pröfting  erstreckt  «ich,  je  narh  be- 
sonderer .\braachung,  auf  Bruch lestigkeit  —  Be- 
lastung in  der  Mitte,  Stützweite  lÄ"  =  305  mm  — 
Zugfestigkeit  umi  Analvfip.  wenn  diese  anfser 
der  physikalischen  I'rufnnji  noib  verlangt  werden 
Milte.  Das  Probegat  für  letztere  goU  «tt  Bohr- 
spänen  sümmHicher  Probestäbe  stammen,  die 
sorgfällig  iuiieinander  vermischt  werden.  Die 
Entscheidung,  welche  Elemente  bestimmt  Werden 
sollrn,  ist  dem  Einzelfalle  vorV'flialtfn ;  nur  soll 
die  Ikätiiuuiutig  des  Graphits  und  gebundenen 
Kohlenstoffs  ausgeschlossen  sein. 

Die  Prntic^tähe  für  die  I>nirli]>rolK'  sind  un- 
bearbeitet, hubtiu  krt;:.-.tuniageu  t^uorschuilt  nnd 
Bind,  ohne  Eingufs  gemessen,  14"  =  356  mm 
lang,  an  einem  Ende  mit  gewölbter  Fl;u  he,  wie 
eine  Eichel,  zugespitzt.  Der  Dtirchinesiier  richtet 
sich  nach  der  .\rt  der  Gufsstücke:  38  mm  (1  '  'g") 
für  Herdgufs,  leichten  Maschinen-,  fern<^r  Ofen- 
uut]  Handelsdufs,  bei  etwa  l,7h  bis  2"<o  Silicinm- 
gehalt  nnd  darüber:  51  mm  (2'0  flir  schwereo 
(inls  bei  etwa  1 his  f>  " «  .■^ilitium  nnd  darunter; 
<i3  mm  (if'ii  ")  uir  Harcgufs  —  auch  in  Lebm- 
fom  gegossene  Walzen  eisbesogen  —  mit  1  *ft 
Silicinm  nu  \  d  irnnter.  Por  qnadrnti-rhp  Quer- 
schnitt wurde,  obwohl  er  beim  .^nflegeu  auf  die 


--..Lp 

J 


Abbildung  5. 

passen.  Der  Durchmesser  im  bearbeiteten  Zu- 
stande =  0,8"  ergiebt  0,5  Quadratzoll  Quer- 
schnitt, eine  Erleichterung  für  das  Umrechnen. 

Das  Giefsvorfahren  für  die  Probestabe  ist 
durch  die  leicht  verstiiiidliclie  Abbildung  5  er- 
läntarl.  A  ist  die  Form  eines  Stabes  für  die 
Zerreiffiprobe,  Ji  eine  solche  für  d^n  Stab  der 
Ba-uchprobe.     Die   Einschnnrnng   unterhalb  Ji 


lifst  eine  Oeft'nung  von 


DorchmeMer  bei  A 


und  ^  i ",  Durchmesser  bei  je 

nach  der  verschiedenen  stärke  frei.  JJ  bedeutet 
dae  Sedell  lür  die  V«m  G  einen  Kern. 
Das  Einformen  kann  stehend  nnd  liegend  ge- 
schehen ^letzteres  ist  für  wenig  geübte  Former 
leiehter),  der  GnA  mnb  stehend  erfelgeo. 
Stpiffinider  Gnfs  soll  nur  angewendet  werden, 
wenn    der  Sand   nicht    standfest  genog  ist. 
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Letzterer  ioH  von  gewBbnlidier  Feuchtigkeit 

and  StAndfestigkeit  sein.  Die  Form  soll  also 
nicht  getroeknet  werden.  Wenn  mehr  als  vier 
Probertib«  gleiehieitig  gregosaen  werden,  soll 
der  Gnfs  von  einem  gemeinsamen  Füllbecken 
nas  erfolgen,  am  Temperataranterschiede  des 
gegoBsenen  Metalls  zn  verhfiten. 

VorschrifteD  Aber  die  Grenzzalilen  der  Festig- 
keit und  Darcbbiegnng  bei  der  Bracbprobe  werden 
der  Vereinbarang  von  Fall  zn  Fall  überlassen; 
auch  in  Bezag  auf  andere  Eigenschaften  der 
GafMtficke  ist  nnr  gesagt,  dafs  dieselben  sauber, 
frei  Ton  Bissen,  Blasen  und  übergrofser  Spannung 
■ein  solU-ti. 

Nach  Ansicht  des  Berichterstatters  sind 
diese  Vorschriften  mit  grofser  SachkenntnUli 
ausfrearbeitet  und  haben  den  Vorzug  der  Ein- 
fachheit und  leichten  Handhabung  im  Gebranch, 
auch  ohne  die  Kinrichtnng  einer  kostspieligen 
Versnchsanstnlt  nöthig  zu  machen.  Ob  die 
ziemlich  erliebliclie  Lohnaus^abc  für  die  Her- 
stellong  der  Zerreifsprobe  im  Einklang  mit  dem 
Wnthe  der  Ergebnisse  steht,  wird  allerdings 
wohl  vielfach  hezwt  itVl»  wurden.  \Vahrschcinlich 
w  ini  es  sich  nur  um  /orreifsproben  bei  Baugnfs 
bandeln,  wenn  Behörden  die  Gewifsheit  haben 
wollen,  daf«  «lif  Ziijrfestigkeit  einen  >Iiiii!i>t- 
betrag  nicht  uniers»  iireitet  (iu  Deut.schland  gilt 
gewöhnlich  für  ßangufs  12  kg  für  1  qmm  als 
Minimum  I.  Dafs  keine  Orenzwerthe  für  Festig- 
keit voif^nschrieben  sind,  ist  sehr  richtig; 
denn  es  genügen  auch  die  3  vsraebledenen 
Brurliqnerschnittc  nicht  im  ontferntestcn,  um 
die  richtigen  Festigkeitiszifloru  lür  zwischen- 
nnd  nebenliegende  Wandstärken  festzustellen. 
Aach  davon  abjrc^elicn.  i-t  Gufscisen  mit  der 
höchsten  Festigkeitsziiler  durchau.s  nicht  immer 
das  Beste  f8r  den  Verwendungszweck,  weil  aufser 
<ler  (Vstifrkeit  eine  grofse  Anzahl  anderer  Eigen- 
schatten in  Betracht  kommt  —  Bearbeitungs- 
fahigkeit,  Freiheit  von  Spannung,  Wideivunds- 
f&higkeit  gegen  hohe  TempfMatiiifn  und  Teni- 
peraturonterscbiede  u.  s.  f.  Auch  haben  fast 
alle  Gnbstfleke  grOfbera  oder  kleinere  Qner- 
schnitta-ünterschiede  nnd  damit  verschiedene 
Festigkeitfliilfern  an  veracbiodcncn  Stellen. 

Dennach  liegt  allerdinge  die  Frage  nahe: 
„Warum überhaupt  derartige  Festigkeitsprüfiiiifren 
für  üafseisen?^  Dieselben  geben  eben  nur  \'er- 
gleiehewertbe,  die  aber,  richtig  angewendet,  sehr 
grofse  Bedeutung  haben.  Das,  was  die  amerika- 
nischen Giefsereifachmänner  anstreben,  ist,  dai's 
auch  die  kleinste  Giefeerei  zam  wenigsten  eine 
Einrichtung  für  eine  Brnfliiirohf  ^insrhaftt.  wa^ 
mit  ganz  geringen  Mitteln  möglich  ist,  und  diese 
zur  rortlanfenden  Controle  des  Betriebes  be- 
nutzt; schon  uui  uiiL''<'rf<  Ilten  Bemangelnncen 
gegenüber  gewappnet  zu  sein.  .Sind  Gufsstücke, 
die  in  Jeder  lUektang  snfriedenstellen,  ensielt, 
M  werden  die  FestigkeitasiiEBim  der  gldehseitig 


!  gegossenen  ProbestSbe  tn  Grande  gelegt,  sowohl 

für  die  weitere  Herstellung,  als  au(h  für  die 
j  weiteren  Abschläaae  und  deren  Abnahme -Be- 
dingungen.   Andererseits  lassen  fcrtlaiifiniid  ge- 
machte Bruchversuche,  die  plötzlich  bei  unver- 
j  Anderten    Cattirnngsverhftltnissen  abweichende 
'  Zahlen  ergehen,  erkennen,  dalh  irgend  einem 
Fehler,  sei  es  im  Schmelzvorgange,  der  Koks-  oder 
I  Robeisenbeschaffenheit  nacbg^angen  werden  mafs. 
i       In  der  bereits  oben  erwähnten  Jnniversamm- 
lung  dos  Vereins  amerikanischer  Giefsereifach- 
männer* lag  ein  bedeutungsvoller  Antrag  Wests 
I  zur  Beschiufsfassnng  vor,  der  darauf  abzielte, 
!  Gicfsoreiroheiscn  lediglich  auf  (irund  der 
i  Analyse  in  10  Stufen  einzntheilen  und  xa 
I  benennen.    Diese  Stnfen  sollten  im  Saicinm- 
i  gehalt  um  0,2.5  "jo  nnd  im  Schwefelgehalt  um 
■  0,01  7«  abweichen  und  mit  3  "jo  Siliciam  und 
0,01  bis  0,02  7«  Schwefel  als  Nr.  I  beginnen. 
Der  .Antrag  wurde  nach  langer  Erörterung  einem 
Ansschufs   überwiesen   nnd   soll   in  .lahresfrist 
nach  dieser  Beschiufsfassnng  wieder   auf  der 
Tagesordnung  erscheinen.  Man  wird  mit  Interesse 
seinem  Schicksal  entgegensehen.  Da  bei  uns  in 
Dentschlaud  zweifellos   ebenso  das  Bedürfnifs 
für  eine    richtige  Eintheilung  das  Gterserei- 
Rnlit-iscns  besteht,  so  scheint  es  angezeigt,  zn 
erw  ägen,  welche  verschiedenen  VorschliLse  wohl 
I  in  Betracht  komueil  können.    Hierzu  bietet  die 
Begründung  Wests  nnrt  die  dagegen  erhobenen 
Einwendungen    eine   gute   Handhabe.     Um  in 
aller   Kürze    den    Inhalt   des  \'ersammlung8- 
'  Protokolls  wiederzugeben,  sei  der  Weg  einer 
kritischen  Darstellung  gewählt. 

Nach    .Ansicht    des   Berichterstatters  trifft 
West   mit  seinem  Vorschlage  im  wesentlichen 
das  Richtige.    Ob  es  allerdings  nicht  zweck- 
m&Aiger  wäre,  statt  der  10  Stufen  6  einzu- 
richten, nnd  ob  es  nicht  richtiger  wäre,  etwas 
I  toleranter  mit  dem  Schwefelgehalt  zu  verfahren 
I  und  mit  0,03  oder  0,035,  wie  es  Vannier  vor- 
schülyrt,   zu  heginnen,   mag  dahingostollt  sein. 
\Ve.st  sagt  allerdings,  dafs  er  niemals  von  einem 
I  Hochofenmann  verlangen  wfirde,  dafs  jede  einzelne 
Wagenladung  die  geforderte  Roheisen  -  Nummer 
I  enthielte.  Nur  der  Durchschnitt  der  verschiedenen 
I  Wagenladnngea,  die  allerdings  genSgend  gekenn- 
zeichnet werden  müssen,  soll  die  verlangte  Zn- 
sammensetzung  orgeben.     Bei   einer  solchen 
I  Dorehsehnittsbereehnnng   wird   das  Abnahme- 
!  verfahren  für  das  Roheisen  nicht  gerade  verein- 
j  facht;    aulserdem  pafst   es  nicht  für  kleine 
GieAwreien,  dte  ihre  Durohscbnittaergebnisse  nur 
ilnrch  Anfsf ;iii»'Iung  gröfsf^rcr  Vorrtthe  d.  k.  Ult 
Geldopfern  herstellen  könuteb. 
I      Um  seine  Engherzigkeit  im  Punkte  des 
Sehwefelgehalta  zu  vertheidigen,  flOurt  West. 

*  ,iJoaraal  ofthe  A.  Foandrymeo  B  Aas.",  Juni  1001 
,  S.  7ft  «.  folg. 
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an,  dafs  es  mitnntor  auf  0,Ü1  7«  Schwefel  au- 
ksni«  und  daA  ein  SdiwelUgebalt  Ton  0,03 

statt    0,02    im   Kispii   Nr.   T  viplfaoli  Frhlgnft 
hervorriefe.    l>ies  mag  ja  mitanter  zutreffen. 
Es  bleibt  aber  Jedem  onbenommen,  wae  ja  aneb 
gerade  West  betont,   besondere  Upstininitinp:?!! 
äber  die  ZusammeoBetzang  aofser  der  Nummer-  j 
angnbe  so  raacbeD,  wenn  «Bei  dnrcb  die  Art  | 
der  zu  erzeugenden  Gufsstücke  beding-t  wird. 
Wenn  Vannier  sagt,  daTs  beim  Umschmelzen  . 
Vs  bis       deg  KoktscbwefiBlt  in  dai  Eisen  geht,  | 
und  dafs  man  in  vielen  Fällen  dem  Koksschwefel 
nachgehen  solle,  anstatt  Haarspaltereien  beim  ! 
Robetaenechwefel  zn  treiben  nnd  winzige  ünter-  | 
schiede  desselben  für  alle  möglichen  Fehlergeb- 
nisse verantwortlich  so  machen,  so  lehrt  eine 
einfache  Berechnung,  daft  er  redit  hat.*  Der- 
selbe Redner  sagt  anch,  jedenflüle  anf  Gntad 
praktisclier  Krfabning,  dafs  es  bei  den  ange- 
wandten, handlichen  Hctriebsanaly.scn  durchaus 
nicht  einfach  sei,  den  Schwefelgehalt  genau  auf 
0,01  "jo  anzugeben,  nnd  schon  ans  diesem  Grunde 
eine  gTöfsere  Toleranz  im  Schwefeigehalt  angezeigt 
aei.  Aach  hierin  wird  man  ihm  beistimmen  mflssen. 

Der  Vor^ohlRpr  f'olliys,  bei  der  neuen  Kin- 
theilnng  den  Ausdruck  „Nr."  zu  vermeiden  nnd 
durch  .fKlassfl"  zn  ersetzen,  bat  viel  ffir  sieh, 
weil   der  'ii  Ic    .Nr."    durch    Jahrzehnte-  ! 

langen  Gebrauch  mit  der  Benrtbeilnng  nach  dem 
Aniaehen  des  Bruches  nntrennbar  verbunden  ist. 
Dagegen  wird  man  wolil  schwerlich  einem  anderen 
Vorschlage  desselben  beistimmen,  nämlich:  alle 
anderen  Elemente,  Hangan,  Phosphor,  Kohlen« 
Stoff,  in  die  Eintheilung  mit  aufzunehmen. 

HanpterfordorniTs  für  die  Anwendbarkeit  der 
Eintheilnng  im  Handel  nnd  Verkehr  ist  Einfkeh* 
heil  und  Kürze.  Will  man  zu  viel  erreichen, 
80  erreicht  man  gar  nichts.  Jeder  Giefsereimanu, 
sagt  West,  mnfh  wissen,  welchen  Phosphor-, 
Maiiu^ain-  und  KobleilStofllrobalt  er  haben  innfs, 
und  kann  dies  von  Fall  zn  Fall  angehen. 
Silicinm  und  Schwefel  sind  aber  diejenigen 
Elemente,  die  an  meisten  verschieden  sind  und 
sich  nnausgesetzf,  anch  bei  ein  und  demselben 
Uiicliofen  ilndern,  wilhrend  dies  bei  Mangan-, 
i'!i(is)>lior-  und  Kohlensloffgehalt  viel  wmiger 
ilri  !  il!  ist,  wofem  nicht  der  Hochofen  ganz 
anders  geartete  Erze  erhftlt.  Wenn  Colbj  auf  , 
die  Thatsachen  des  TemUelenen  Pboqihor- 
gehalts  im  Koks-  imd  Katkrtein  nnd  des  haoligen 


*  Einen  i^chwefelgebalt  im  Bobeiaen  ■=  0,06  */» 
nnd  im  SebmeUkoks  =  1  */•  sagesommen,  ferner  10  kg 
Koks  auf  100  kg  Bobeisen  and  '/i  dos  Schwefels, 
sriwohl  beim  Koks,  wie  beim  Hoheisea  als  Tersehlackt 

gedacht,  giebt  folgende  Hcchming: 

10  kg  Koks  0,1  kg  S  davon  =  0,t>33  kg  S 
100   „  Roheisen  0.05   „  S      ..  ^  0,017  8 

Ergfbnils  F.isen  (H  7»  Abbrandi  mit  0,050  kg  S 

*B  etwa  0.05.')  Hierbei  staumea  '/i  des  Schwefel- 
gebalts  aus  dem  Koks. 
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Wechsels  der  Erze,  anch  bei  solchen  Hochofen- 
werken, die  über  eigene  Ersgraben  verfügen, 

verweist,  auch  den  Einflnf'^  der  verscliiedenen 
Temperatur  nnd  Scblackenzusammeusetzung  auf 
den  llangangehalt  erwlhnt,  so  kann  man  daraus 
die  Schlufsfolgerung  ziehen,  dafs  das  Giefserei- 
laboratorium  auf  diese  Unterschiede  Acht  geben 
soU.  Dieselben  aber  In  allgemeinen  Handels- 
bezeichnungen nnd  Zeitungsnotizen  zum  .\n»- 
druck  zu  bringen,  wird  wenig  .Anklang  finden. 
„Es  witre  sehr  schOn,**  sagt  der  Seeretftr  des 
Verein«,  Moldenke,  ..es  gelit  aber  leider  nicht." 

Vannier  will  die  hezeichnong  des  Bruch- 
anssehena  neben  der  Angabe  des  SlUciinn-  nnd 
Schwefelgehalts  beibehalten,  um  diejenigen 
Giefsereien  zn  nntcrstfitzen,  die  kein  Laboratorinm 
haben.  Die  Bezeichnungen,  die  er  vorschlilgt, 
wie  bri  Nr.  1«  ,fdie  BruchtllU  he  soll  grau  sein 
und  ansgesprochenes  Korn  hal  t  n"  n.  s.  f.,  sind 
wenig  prücis  und  können  es  auch  niemals  sein. 
Gerade  deshalb  sollten  sie  mit  Stumpf  nnd  Stiel 
ausgerottet  werden.  Wenn  auch  das  .Aussehen 
des  Korns  auf  den  Gcsauuutkohleuatoffgehalt  eine 
leidliche  Sehlnfsfolgernng  nlftlbt,  so  bat  Vannier 
nicht  beachtet,  dafs  die  Angabe  des  Schwefel- 
gchalts  ziemlich  dieselbe  Wirkung  ausübt. 

Gegen  die  Anhftnger  der  jetzigen  Eintheilnng 
nach  dem  Bruchanssehen  wird  schweres  Ge- 
schütz aufgefahren.  West  bringt  eine  Zusammen- 
Stellung  ans  der  Literatur  (eine  Abhandlang 
eine.«  Mr.  Church,  Mai  ICOO,  über  I'nheisen- 
analysen);  nach  dieser  kommen  bei  Nr.  I  und  II 
alle  mSgliehen  SHicInrngehalte  Im  Koksglelberel- 
rolipisen  vor,  von  1,73  bis  .'5,7!'  "  «*  ti'nl  zwar 
weisen  die  Ziffern  für  Nr.  II  im  Durchschnitt 
kaum  geringere  Werthe  anf,  als  die  von  Nr.  I 
(9  Silieiumangnben  für  Nr.  1  ergeben  2,08 
19  Silicinmangaben  für  Nr.  II  2,57  "/o  im  Durch- 
schnitt). Der  hSchste  Werth  =  8,79  %  Silldum 
findet  sich  gerade  bei  Nr.  II,  zweifellos  im  Zn- 
sammenhange mit  der  Thatsacho,  dafs  die  Ang- 
scheidung des  Graphits  zwischen  2  und  3  °/o 
Silicinm  am  stirksten  ist  und  bei  einem  Sillelum- 
gelialte  von  3  "/»  aufwärts  abnininit,  so  dafs 
die  werthvollen  Giefsereieisen  mit  über  3  ";o 
SOIeinm  wegen  des  dureh  blinde  Flecke  ge- 
störten Korns  leicht  unter  Nr.  II  gerafhen 
können.  Der  Berichterstatter  West  berichtet 
sogar  von  einem  Holckoblendsen  Nr.  I  mit  nur 
0,.')  "/o  Silicinm;**  wenn  man  solches  Eisen  nm- 
scbmilzt  nnd  vergiel'st,  üo  führt  er  aus,  erhält 
man  Abgilsse,  die  selbst  bei  Dicke  weiAe 
BmebUftehe  neigen. 

•  Verglfi.  be  auch  „Tbe^Trnn  Aire*  Sept.»12,  1901, 
S.  4  II.  ff  ,  welches  über  einen  Vortrag  Colbys  vor 
der  Veritammhng  der  Oiefiwreilente  in  Pbilaaelpbia 

bcrichtPt. 

i)ci-  Fall  ist  li»'i  t'iiTiz  i,'rr;!iL:r!ii  Sidiwefel-  und 
Phitspliorgehalt  denkbar,  da  l>ci  manguntirmem  Roheisen 
-"Irhwr  Gattang  0,4  '/o  Silioiura  und  noch  weniger 
bereits  genigen,  nm  Qraphit  taszuBcheid«!).  ^Ledebnr.) 
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('dlby  berielitt't   von  einem  Verstirb  seiner  < 
Firma,  der  Betlileheu  iSteel  Comp.,   indem  die  1 
eine  Ittlfte  etnea  BoheitMnabstiebes  in  Sandbetten,  \ 
die  andere   in  die  eisernen  Mulden  der  Giefs-  ! 
maüchiue  geleitet  wurde.    Die  ZaMaunenaetzang 
der  erzielten  Koheisenstfieke  war  die  in  der 
folgenden  Zusamnienstellnng  angeKebene.  Die 
verselcluiete  Zerreil'sfestigkeit  worde  bei  6af<- 
Btfieken  ermittelt,  die  von  ri^fcber  Geetalt  nnd 
Stärke  einmal  in  Sand,  da^  unirt  i  M  tl  in  einer 
Coquille  aus  dem  erwahateu  HocIiotVsuabatich 
gegusisen  wurden. 


Abstich  Xr.  TGCW 


Koheisen  in 


Sandbellan 

UteCi- 

•bfmlocIicD 

H(K)  ",,> 

*',!•.■> 

O.S).-)  , 

*i,77  _ 

().77H  , 

<M«n 

H.:^80  . 

0.250  , 

0,»-20  ^ 

H,210  , 

2,460  , 

1050  kg 

28S0iig 

Silicium  

Mangan   .  ,   

Pho*phi>r  

Schwefel   

Gesumnit-Kohlenstoff  .... 
OebundcQcr  Kohlenstoff  .  .  . 

Onphit  

SierrelAftstigki-ii,  kg  für  l  <^<:m 

Diese  in  ihrem  BrnchaneMbeD  gftnslich 

seliielf  nen  Robeisenstiicke  wurden  nun  in  einem 
kleinen  Cupolofen,  jedes  für  sich,  unter  ganz 
gleichen  Verhiltnfesen  nngescbnolsen.  Die  er> 
zielten  (Jufsstöcko  waren  gleich  in  jeder  He- 
ciehung,  auch  im  Bruchaussebeu  und  der  Be- 
«rbeitiingefkhigkeit.  Die  UnteraoebungsergefnitiM 
der  Probe^täbe  sind  wifldenim  hier  folgend  in- 
«ammengestellt: 


Silieiam   

Mangan   .  .   .  . 

Phosphor   

Schwefel   

(ieKamint-Kohlcnstoff  .  .  .  . 
In  i.iinriener  Kohlenttoff  .  .  . 

Graphit  

Zaneilbfeitigkeit,  kg  P'«  q«<>i 


Prohe>iliil>e,  stehend 
gegossen  aus 

<li'R>  In  Sand'  dm 

KohffUrB  mbclon 


2,91  > 

0,86  „ 
0,769  , 

0,064  „ 

H,H90  . 

i  <.;}t;H  . 

ä,022  , 


2,5»ö  ".V 

o,H4 

0,7W  , 
0,071  „ 

().2r,7  „ 
1200  kg 


1145  kg  , 

West  hat  vor  9  Jahren  bereite  Ithnliehe 

Verauche  gemacht  und  gefunden,  dat's  (iiifsstiieke, 
ans  abgeschrecktem  Kohcisen  hergestellt,  nicht 
nnr  ebensognt,  sondern  sogar  weicher  befhnden 
wurden  bei  höhcrcin  Silirium-  «tul  iiieilriL'-iTeni 
Schwefel-Gehalt,  uU  bei  den  uut>  gewöbulicheu 
Sandmasseln  gegossenen.  Aoffhllaid  und  der 
Anfklärnng  bedürftig  erscheint  der  verycbiedeiie 
Schwefelgehalt  in  obiger  Zusammenstellung.  i>cr 
Sehwefelgehalt  bei  dem  Probestab  ans  Maschinen- 
eisen ist  noch  hiiher  bei  einem  anderen  liegend 
gegossenen  Stabe,  nümlich  0,077  7**  f^<^o 


Schwefelgehalt  im  Roheisen  —  derselbe  ist  dnrdl 
den  Kuksscbwefel  nahezu  verdoppelt. 

Wie  ans  dem  oben  eitirten  Vortrage  Oolbys 
hervorgeht,  haben  die  Bethlehem  Steel  Works 
den  beschriebeaeo  Versuch  ausgeführt,  um  das 
Voroitheil  der  Gießereien  gegen  das  Maschinen- 
eisen zu  zerstören.  Die  Einfdhraug  dess^elben 
steht  und  fällt  mit  der  Einführung  der  neuen 
Eintheilnng  anf  Gmnd  der  AnaljBe.  Alle  fibrigen 
Bedenken  widerlegt  Colby  und  rühmt  als  Vor- 
thoile  die  Leichtschmelzbarkeit,  die  er  aus  dem 
Vorhalten  von  graphitannem,  gegenüber  grnphit- 
n  ichem  Koheiseu  in  Flammöfen  nnd  aus  dem 
geringeren  Kalkverliraueh  im  Cupolofen  ableitet, 
das  Fehlen  des  anhaftenden  Sandes  und  die 
gtöfsere  CJIcichmllfsigkeit,  insofern  als  der  ganze 
Abstich,  in  iler  ( üelspfanne  gemischt,  eine  ein- 
heitliche Zu-sammensetzung  iiat.  Freilich,  sagt 
Colby,  gehört  zu  einer  Eintheilnng  mü  Benrthei- 
lung  des  Roheisens  nach  Analyse  auch  Zuverlässig- 
keit der  Analysenergebnisse.  Mancher  Mann  der 
Praxis  ist  durch  die  Verschiedenheit  der  Ergeb- 
nisse ,  womöglich  bei  r'w.  innl  iliMs-'l^icn  I'rnlie. 
in  seinem  Vertrauen  uut  die  wissenschaftliche 
Grundlage  erschüttert  nnd  wieder  cur  alten 
Methode,  nach  dem  Urucbaussohen  zu  kaufen, 
zurückgekehrt.  Es  gehört  zu  einer  richtigen 
Analyse,  um  mit  Hr.  Colby  fortxoflihren,  aneh 
ein  ri<Iitiger  Chemiker,  rtei-  imeli  i'iehti;r  eiiu' 
Probe  zu  nehmen  v.eiTs.  Die  grüfsle  Verschwen- 
dung, die  ein  Werk  mit  Oeldmittek  treiben 
kann,  liegt  in  der  Anstellung  eines  billigen 
Chemikers.  Eine  Aaalysenmaschine  ist  noch 
lange  kein  Chemiker.  Bei  der  Probenahme  wird 
viel  gesündigt.  Eine  kleinere  Einheit  für  die 
Probenahme  als  eine  Wagenladung  darf  es  nicht 
geben.  Eine  Bemängelung,  die  anf  einem  Ana* 
lysenergebnisse  bertiht,  das  ans  einer  ProkU  Untp 
standen  i^t.  die  nicht  als  regelrecht  gezogener 
Durchschnitt  einer  ganzen  Wagenladung  gelten 
kann,  wurde  er  (Colby)  niemals  anerkennen. 
(Sehr  beachtenswerth !    Der  Berichterptatter.) 

Die  richtige  Probenahme  einer  Wagenladung 
Giefsereieisen  soll  in  der  Weise  vorgenommen 
werden,  dafs  man  blindlings,  ohne  jede  Rück- 
sicht auf  die  Brucbfläche,  zwei  Masseln  an  der 
Obcrffiicbe  der  Ladung  in  gleichem  Abstände 
von  den  Endpunkten  de*?  Wagens  entnimmt  nnd 
zwei  Uasselu  ebeneo,  aber  in  einem  andern  Ab- 
stände von  den  Enden  wie  die  obig»,  In  einer 
lief-ii  Lage.*  Ergeben  sich  liei  der  Analyse 
Abweicbungeu  von  der  vorgeschriebeneQ  Zu- 
sammensetzang,  so  soll  die  Probenahme  wieder- 
holt,  nunniehr  aber  auf  12,  noch  besser  auf 
20  Stühe  ausgedehnt  werdeu.  Die  Stäbe  sind 
zn  brechen  und  die  Brachilaehen  ansnbohren; 
wenn  es  geht,  mit  einem  im  stumpfen  Winkel  ge- 
schSi-fiea  Bohrer  von  2  bis  3"  Durchmesser  bei 
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langflamem  Vorschub.  Beicht  die  Bohrinaachine 
nioht  MU,  to  sollen  mehrere  kleinere  Löcher 

nebeneinander  gebührt  werdt  ii.  Dif  Probenalnne 
beim  flüssigen  Eisen  am  Hochofen  ist  viel  leichter, 
ee  mal^  aber  mindestens  viermal  wKhrend  des 
Abstiches  mit  dem  Probelöffel  s.'t's<  hüpft  werden. 
£ine  Bemängelung  auf  Grund  einer  Probenahmsi 
die  sieb  anf  nach  dem  BraeluDiieheii  besonders 
heraui-^resiulite  Roheisenstitbe  erstreckt,  bUt 
Colby  für  „onCair". 

Golbjr  vertritt  die  Interessen  eines  Hochofen* 
Werks.  Nimmt  man  aber  diese  Ausführunjaren 
als  einseitig  gefärbt  an,  so  wird  man  eines 
Besseren  belehrt  dorch  West,*  der,  selbst  ein 
GicfscreibesitziT,  den  Hochofenwerken  so  weit 
entgegenkommt,  daCs  er  Abweichungen  von  der  vor- 
geschriebenen Znsammensetznng  innerhalb  eines 
vollen  Procents  Silicium  und  0,030  "/«  Schwefel 
zulftrst,  nur  mafs  diese  Abweichung  angegeben 
werden  nnd  der  Darcbschnltt  schliefsUch  ein 
richtiges  Bild  liefern. 

Die  weiteren  Ausführungen  des  Protokolls 
gelten  im  wesentlichen  den  Ermahnungen  ver- 
•chiedMier  Bedncr,  sich  Kenntnisse  ia  ier  Chemie 
ansneigncn.  ohne  Analytiker  gewesen  zu  sein 
oder  zn  sein,  müsse  jeder  Giefsereimann  chemische 
Kenntnisse  be.sit/.en.  Niemand  könne  sich  den 
Fortschritten  der  Wissenschaft  versciiliefsen,  ohne 
es  schwer  biifsen  zu  müssen.  Den  meisten 
Cüefsereilenten ,  mgt  Putnam,  ist  Chemie  ein 
Buch  mit  siebi  n  Siej?eln.  Andere  Kcdiicr  fuhren 
an»,  dafs  nicht  nur  die  Werksbesitzer  und  Werks- 
leiter, sondern  auch  die  Formernieistcr  und  He- 
tricljj.f(ilirer  Ktwa.««  von  der  rheniic  vcrstohon 
miUiiteii.  West  bemilngeU,  dal»  k-tztci.'  zu 
schlecht  bezahlt  würden,  ihre  Geiialtsstufe  lilge 
30  Jahre  zurii«  k  in  einer  Zeit ,  in  der  der 
Giefsereibesilzci  ,  .selbst  ein  trüherer  Former- 
neister,  in  den  Betrieb  zu  jeder  Zeit  eingreifen 
konnte.  Nunmciir  lägen  aber  die  V'erhilltnisse 
sti,  dafs  mehr  als  -/s  der  Uiefsercibesitzer  nicht 
aus  dem  Oiefsereibetriebe  hcr\'orgegangen  sind, 
dem  Foniicrmeister  daher  eine  viel  frröfscrc  Ver- 
antwortung zufallt.  Mau  solle  durch  bessere 
Bezahliing  den  Ansporn  geben,  dafs  sich  tfichtige 
Former  w  eiterbilden .  aixlererseits  aber  auch 
einige  theoretische  Kenntnisse  verlangen.  Auch 
eine  Formersebnle  schlägt  West  vor,  durcli  die 
Lehrlinge  in  der  vielseitiffcn  Himdfertigkeit  einer 
GieflMrei  ausgebildet  werden  und  an  einigen 
Abmden  theoretischen  Unterrieht  erhalten  sollen. 
.\nch  diese  Sclmli^  biilt  West  für  ••ine  Förderung 
der  richtigen  IJeraubildung  vou  Fornicrmeistern ; 
gleiGhxeitig  soll  sie  zur  L0sang  der  Lehrlings- 
frage bestimmt  sein. 

Die  Erörterungen  über  diesen  Gegenstand 
laaseii  erkomai,  dab  bei  der  immer  weiter  ISnrt- 
Mhreitendnt  SpsdaUalrimc  d«r  Arbeit  die  Form- 
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I  maschine  immer  weitere  Verbreitung  gewinnt, 
1  nnd  es  infolgedessen  den  Gieftereien,  die  anf 

gelernt«  F '  i  iner  angewiesen  sind,  immer  schwerer 
,  wii'd,  einen  Nachwuchs  heranzuziehen;  dies  um 
so  mehr,  als  bei  dem  Fehlen  einer  gesetzlich  ge- 
regelten Lehrzeit  Bemühungen  in  dieser  Richtung 
vielfach  ergebnil'slos  gemacht  werden  dadurch, 
dafs  der  Lehrling,  sobald  er  Einiges  gelerot  hat, 
durch  höhere  Lohnverf-prechungen  weggelockt 
wird;  vielfach  auch  wohl  gerade  von  solchen 
Oteftereibesitzem,  die  selbst  nichts  snr  Heran- 
]  bildung  von  Lehrlingen  thun,  sondern  die  bei 
ihnen  eintretenden  Jungen  jahraus  jahrein  mit 
derselben  Arbeit  besebilftigon ,  am  für  dieselbe 
müglichst  wenig  Lohn  verausgaben  zn  müssen. 

Die  weitaus  nberwiegende  Zahl  der  Bednar, 
einschlielhlieh  des  Vorsitzenden  nnd  Hr.  West, 
giebt  nnumwonden  zn,  olme  dadurch  den  Einzel- 
leistongen  den  wohlverdienten  Üeifall  zu  ver- 
'  sagen,  dafs  die  Former  in  den  Vereinigten  Staaten 
I  entartet  (ndegenerated")  stiail,  Ud  Alisa  ge- 
I  sclielien  müsse,  nm  das  Formergewerbe  zn  einem 
solchen    zu   machen,   dafs  sich  tüchtige  und 
intelligente  .linieren  in  genügender  Anzahl  linden, 
dieses  Handwerk  zu  erlernen. 
I        äeitr    beherzigenswerth    ist    das,    was  ein 
I  Mr.  Pntnam  im  Anschlufs  an  liic  Kr<»rteinii)g 
über  die  theoretische  X'orbildung  der  Former- 
meister in  Bezug  auf  das  Verhilltnifs  zwischen 
'  diesem   und  siiiicm    iiinthem  sagt:  \'i«'it:ich 
sollte  man  nicht  den  Meister  wegen  eines  Fehl- 
gtisses  sclitltcn,  suiidciu  den  .Arbeitgeber,  der 
dazu  bot  utVn  ist,  die  Lü  !:en  seines  Heisters  in 
'  wissenschaftlicher  Bezieliuiig  auszufüllen,  es  aber 
nicht  thut.    Vielfach  versteht  aber  der  Principal 
nichts  vom  Gescbift,  das  ist  schlimm  ;  a])er  noch 
stiilimmei-  ivf  es.  wenn   er  eben  hineinfz^ej^iickt 
j  hat  und  nunmehr  glaubt,  er  verstilnde  .Alles, 
I  und  nicht«  thvt,  um  sieh  foi  t/iiV>iliIen.  Vertrauen 
ist   die  erste  Bedingung  t'iir  das  tiedeihen  des 
Gescliiiftes.    Hat  der  Principal  kein  Vertrauen 
I  zu  seiueiii  I  ormermeiater  nnd  versteht  selbst  nichts 
I  von  dei'  Gulserei,  so  ist  es  gleich,  ob  er  statt 
des  Foruiermeisters  einen  Tanzweister  eugagirt; 
beide  werden  gleich  viel,  d.  b.  gar  nichts  zu- 
stande bringen. 

Derselbe  Redner  ermalmt,  den  jetzt  günstigen 
Zeitpunkt  anszonntzen,  um  einen  Fortschritt  in 
der  Kittilif  iliin^r  und  Benennung  des  (iieTserei- 

ieisens  duiclizusctzen.  In  den  letzten  Jahren  war 
«in  solcher  anmOglicb.  Jedes  Stfiek,  das  nur 
ungefilhr  wie  Roheisen  aussah,  wurde  mit  grofsem 
Nutzen  verkauft,  nunmehr  (Juni  1901)  wäre  die 
Coivjnnetnr  abgefhilen  nnd  daher  die  Hoehofen- 
werke  zum  Ent^ei^ciikniiinicn  geiieiirt. 

Dasselbe  gilt  auch  für  deutsche  \'erbaUnisse, 
wie  anch  noch  vieles  Andere  der  in  den  Er- 
üT'terunfren  trekennzeielineten  ZnsTIInde.    Es  wird 
1  hüben  und  drüben  doch  schlielttlicb  mit  ein  und 
I  d«m«elb«ii  W«as«r  gekocht.  b,  Ommm, 
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Ueber  Winderliitzer. 

Von  6.  Taiehgrtber,  Ingenienr. 


Zur  Erhitzang  der  etwa  300  000  cbm  = 
387  000  kg  betragenden  Gebläseluft  eine»  in 
2  i  Stunden  100  t  Roheisen  erzeu^'enden  Hoehofens 
auf  800"  sind  theoretisch  ungefähr  70000000  Ca- 
lorien  erforderlich,  während  die  etwa  450000  cbin 
betragenden  Gichtgase  zu  900  Cal.  405  000  000 
Calorimi,  also  mehr  als  das  FflnfTaelM  dieser 
Wärmemenge  bei  ihnr  X  crbrennnng  entwirkeln. 
Dafs  man  mit  der  zur  Heizung  der  Wiodei-hitzungs- 
«ppante  titeoratiBch  eiforderlidien  Oaimeng« 
nicht  auskommt,  ist  bekannt.  Je  melir  man  für 
die  ileizung  des  Windes  auf  die  gewünschte 
Tempentor  den  Bodurf  an  Gas  vermindern  kann, 
desto  vorUK'ilhafter  ist  dies  für  die  Erhaltung 
und  Reinhaltung  der  Appai-ate  und  desto  mehr 
wird  Ton  den  werthvollm  Olebtgaaen  fOr  aadare 
Zwecke  verfögbar. 

Der  grol'se  Bedarf  au  Gas  für  Cowper- Apparate 
ilt  maneh«r1«i  ünatlndan  nurascbraiben.  Die 
grofse,  der  freien  T.nft  riirL''^t'otenf>  Oberflaohe 
von  öUO  and  mehr  (^uadrutuieteru  hat  einen 
giofiran  V«4iiat  toq  Wirme  znr  Folge,  theUa 
durch  Ansstr;i!ibni'_r,  ihi-iN  fhin  h  Leitung.  I>er 
Ausstrahlung  liil'st  sich  durcli  entsprechende  Wahl 
der  AnetrielMMaee  eialgermarsen  entgegenwirken. 
Rufs  und  BlpiwciCs  beispirlsweise  sind  für  den 
Anstrich  äaCserst  ungeeignet,  da  beide  ein  sehr 
groftes  Wirne-EmimioneTeraligen  beeitxen.  Der 
üebertragung  der  WiUme  an  die  uuigf  ln  ii  lc 
Lnft  dorch  Leitung  kann  man  dorch  einen  Ueber- 
mgaiif  demBleehmantel  (In-  eder/nnd  anawendig) 
von  Warmeschutzmasse  entgegenwirken  oder 
durch  AosfäUnng  des  Raumes  swiscbeu  Mantel 
nnd  Manerwerk  mit  die  Wtmte  scUedit  leitenden 
Stoffen.  Weit  vollkommener  aber  wird  man  Jii  s  mi-. 
WftrmeTOrlast  begegnen  können,  indem  mau  die 
doreli  das  fenerfeete  Uanerwerk  nacb  anffsen 
geführte  W^limc  abfängt  und  wieder  nutzbar 
macht.  Es  kann  dies  in  der  Weise  geschehen, 
dab  man  das  Manerwerk,  abgeselien  Ton  der 
untersten  Partie,  frei  in  den  Bkelinianttl  stellt, 
80  dafs  zwischen  Blechmaatel  und  Mauerwerk 
ein  aehmaier  Areter  Ranm  bleibt,  in  welchem 
die  daselbst  befindliche  Luft  sich  erw.-ivnit.  l'ni 
das  Manerwerk  vor  dem  £eifsen  zu  schützen, 
iMnn  man  dasselbe  mit  eisernen  Sündern  binden 
oder  man  \l\ht  an  manehen  Stellen  einen  Stein 
bis  znm  Mantel  dorchgeheu.  Um  die  an  die 
Lnft  zwischen  Mantel  nnd  Mauerwerk  Sbertragene 
Wärme  nutztiar  zu  machen,  kann  man  diese 
vorgewärmte  Lnft  zur  Verbrennong  des  Gases 
verwenden.  Am  einfliehsten  wird  dies  geschehen 
können ,  indem  man  die  Luft  am  oberen  Theil 
der  Kappel  eintreten  IftTst,  so  dafs  sie  das 


Manerwerk  aafsen  von  oben  nacb  unten  bestreicht» 
um  am  unteren  Theil  des  Apparats  znr  Ver- 
brennung des  (iasea  in  den  Verbrennungsschacht 
geführt  zu  werden.  Die  Kegulirung  der  Lttftr 
zufuhr  und  ihr  Absohlufa  wird  siili  am  unteren 
Theil  des  .Appanits  bewirken  lassen,  wenn  man 
an  der  Oeffnung  im  Blechmantcl  der  Knppel 
aufserhalh  ein  liiechrohr  anschliefst,  welches  bis 
zum  unteren  Tiieil  des  Apparats  reicht,  woselbst 
der  Verschinfsscbieber  angeordnet  wird.  Es  ist 
allerdings  fraglicli ,  «h  die  vorgewilrmte  Luft 
genügend  wird  angesaugt  werden;  ihre  Tem- 
peratur wird  indessen  kaum  so  hoch  sein,  daft 
ihre  Bewegung  und  ihr  Eintritt  in  den  Ver- 
brennungsscbacht  verhindert  würde.  Jedenfalls 
wird  bei  der  Begulimng  dem  Rechnung  getragen 
werden  müssen,  dafs  kurz  narli  dem  Umsetzen 
des  Apparats  auf  Gas  die  Luft  würnier  sein  wird 
als  knn  vor  dem  Ünuetien  anf  Wind,  well  die 
d;i<  ^^  tu  rw  ik  heatreicbende  Lnft  das  Man»- 
werii  ubkiihit. 

Dem  Wftrroeverlnst  infolge  Abgabe  der  Würms 
an  die  TiUft  Könnte  s'  lir  v,  irksam  dadurch  be- 
gegnet werden,  dafs  man  zur  Ausmauemng  ein 
Steinmateriat  verwendete,  welches  eine  ver- 
hilltuifsmilfsig  geringe  WärmeleitungsfiUiigkoit 
besitzt.  Meines  Wissens  sind  in  dieser  Richtung 
noch  keine  Versuche  gemacht  worden.  Schon 
die  \'erwcndung  poröser  Steine,  wie  f<ie  für 
Heil'swindleituugeu  benutzt  werden,  würde  einen 
gAnstigen  Einflufe  ansAben,  nnd  wurde  man 
dnrch  deren  Aiiv\  >  ii  lung  das  Gewicht  desMauei^ 
Werks  nicht  unerheblich  vermindern. 

üm  fBr  den  gewfinschten  Eifeet  des  App»> 
rates  mit  einem  ^lininuim  von  Gas  inszukniiinien, 
ist  füi*  eine  richtige  Führung  der  \  erbrennung 
vor  Allem  zu  sorgen.  Für  die  Terbrennong 
der  Gase  soll  der  Verbrennungsschacht  dienen, 
während  die  Kappel  nur  zur  Vertbeilnng  der 
verbrannten  Oase  in  die  Kanftle  des  Wirme- 
>pcielicrä  da  ist.  Vielfach  hat  ."ieh  herausgestellt, 
dals  die  Verbrennung  im  Schacht  nicht  beendet 
wird,  daft  dte  Verbrennung  bis  in  die  Kanftle 
des  W;lrmes|ieii  luTs  sich  fortsetzt  oder  dafs 
sogar  in  den  vuiu  Apparat  abziehenden  Gasen 
noch  Kohlenoxyd  neben  Sauerstoff  vorhanden  ist. 
Ks  lii  trt  dies  an  der  N'erbrennungseinrichtung 
ond;oder  dem  in  dem  Gase  eiithalleneu  Staub. 
Mit  wenigen  Ansnahmen  führt  man  Gas  nnd  Luft 
in  den  \crticalen  Verbrennungsschacht  durch  je 
eine  iii  dem  Mauerwerk  des  Verbronnungsschachtes 
angeordnete  horizontale  OefTnnng.  Diese  An- 
ordnung ist  nicht  vortheiUiaft  lür  das  Zu>taiide- 
kummen  einer  voilkommenen  Verbrennung,  weil 
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Figur  1  tud  2. 


dir  Lnft   am   Knud   über   der  Kintrittsilffnune: 
aat'i>tci^  und  hierdurch  die  Aiiscbung  mit  dem 
Gas  encbiwMri  wird  (Fifsar  1).    Di«  EinfBhrnng 
der  Luft   in  die  Mitto  des  Sclinrlitcs   wird  die 
Miüchuug  vou  Uai4  und  Lut'l  uud  damit  diu  lileich- 
rnftGsiffkeit  und  VoIIsUndifkeit  der  Vwbrennaui^ 
begtofititr«'!!.    Durch  Kiii-ictzpn  eines  Rohre»  in 
die  Lul'uufiihröft'nung,  wie  dit;»  Figur  ä  zeigt,  i 
ist  dies  sebr  einfaeli  sa  erreiclien.    Auf  diese  | 
Weise  entsteht  im  <'entnim 
des    Schachtes   eine  vcr- 
ticale  Flamme,  welche  sich  ! 
HiK'h  i>l)pii  frleichni;U'<ic  ent- 
wickelt, da«  Schachtiuauer-  : 
werk  In  jeder  H9)ie  gleich»  I 
miirsia:  erwilrmend  und  liiei- 
durch  vor  dem  Keifseu  be-  i 
wahrend.    Die  Vertheilnnir  I 
dei-  f.uft  auf  eine  friiir-iiTi' 
Anzahl  eugerer  liohre  würde  . 
die  VollsttndiglceH  der  Verbrennung:  be«chlennifen 
und  diese  auf  'Pincn   kleinen  Üanm  im  nnteren  [ 
Theil  beschräJilkcn ,  aber  gerade  das  mul's  ver- 
mieden werden  snr  Schennng  des  Mauerwerks. 

W'idil  die  schu  ierifjste  AufKalü'  iiei  Con- 
«tructiuu  der  Cowper-Apparate  i»t  die  Urzielung 
einer  gleichrnfthigen  Vertheiinng  der  verbrannten, 
der  Heiz-t  Jase,  auf  die  Kanüle  des  Wärmespcichei-s. 
£8  sind  deshalb  mancherlei  Aeudernngen  vor- 
genommen nnd  Constmetionen  erdacht  worden, 
die  dieses  Ziel  im  Auge  haben.  — •  Die  Fort- 
bew^;aag  des  Oasstroms  resaitirt  aus  der  dorcb 
den  Sehomstein  herirorgerafbnen  DrackdiiTerenx 
am  Eintritt  von  tias  uud  Luft  und  am  Austritt 
zum  Schornstein;  die  Zertlieilung  beim  Austritt 
ans  den  Schacht  in  die  Kuppel  nnd  die  Ver- 
thcilnng  in  die  einzelnen  Kanüle  des  W&rmo- 
spoichers  ist  abhangig  von  der  Temperatur  der 
Kanüle,  von  ihror  Weite,  Gestalt  nnd  Linprc 
(ihrem  Widerstand),  von  der  Gestalt  des  Sehiu  htes 
nnd  der  Kappel  und  von  der  Lage  der  Jüui&le 
Enm  Schadit 

Die  in  kälteren  Kanälen  befindlirhe  Gassftnle 
hat  ein  grOfseres  (lewielit  al8  in  wilrmeren  und 
haben  daher  kältere  Kan.lle  besseren  Zug  aU 
«ftrmmre,  was  einen  vortheilbaften  Aosgleich  aar 
Folge  hat.  W^eite  Kanäle  haben  wegen  ihres 
geringeren  Reibunprswiderstandes  besseren  Zng 
"als  enfje. 

Um  die  Art  der  Zeitlieihuij;  des  aus  dem 
Schacht  anstretendeu  Gasstromes  und  seine  Ver- 
theilnng  in  die  KanHle  zu  benrtheilen  nnd  zu 

ermitteln,  mufs  man  sieh  eine  uiöglicbsf  rieht itje 
Voi-stelluug  von  den  inneren  Vnreilniren  wilbrend 
de>  Ketriebs  ztl  bilden  sneben.  Di«'  lirweirnngs- 
rirbtnng,  die  im  Seliaihr  veitiral  aniwiirts 
ist,  Kidl  in  eir:e  »olehe  vertical  abwilrts  im 
Wilnnr^ji.  i  Ii- :  libergehen.  Am  Ausgang  des 
Schachtes  hat  das  Gas  eine  vertical  aufwitrts 
gerichtete   Bewegung    mit    einer  Geschwiudig- 


keit,  die  sieh  unfreflüir  zu  2  bis  3  m  berechnet. 
Jede»  Gaüthüilcheu  besitzt  eine  bestimmte 
lebendige  Kraft,  die  proportional  dem  Qnadrat 
der  Ge.schwindiirkeit  ist.  Das  Heharrnnfrs- 
beHtrebeu  iu  dieser  Bewegangsrichtang  ist  also 
desto  grSher,  je  grSlker  die  Gasmenge  ist  nnd 
je  freringeren  Querschnitt  der  Selmebt  bat. 
Nach  dem  Verlassen  des  ^»chachteti  sucht  der 
Oasitrom  seine  bisherige  Btchtnng  beicnbehalten, 
wird  aber  durch  das  (iewölbe  der  Kuppel  daran 
vorhindert,  infolgedessen  bewegt  er  sich,  sich 
breit  drflekend,  in  der  Nttbe  des  Gew91l>e8 
parallel  zu  diesem.  .\uf  di-  si  ir,  Weg  geht  die 
Uichtungsänderoug  am  laugsamüten  vor  sich. 
Die  Reiboof  «n  GewSlbe  hat  aber  xnr  Folge, 
dafs  die  RandkauHle  weniger  (las  bekommen, 
als  die  mehr  nach  der  Mitte  zu  liegeuden. 
Diese  onirleiche  Vertheilong  Iftftt  sieh  bekannt- 
lieh dadurch  vermindern,  dafg  man  die  Weite 
der  Kanäle  verschiedcu  wählt.  Weun  es  an- 
gftngiir  wBre.  würde  man  dareh  eine  grofoe  Zahl 
verseil iedenoi  Weiten  zu  einer  ganz  gleichn&Tsigen 
Vertheiiung  gelaugeu  können. 

Die  engen  Kanäle  bieten  dem  gleichen 
Volumen  passirender  Gase  einen  gröfsei  en  Wider- 
stand als  die  weiten.  Die  Ausführung  des 
gleichen  Prineips  wilrde  sieh  in '  der  Weise 
denken  lassen,  dnfs  man  Im  i  L'^leiclii-r  Weite  der 
Kanäle  deren  Längen  vei-schieden  wählen  würde. 
Man  würde  dann  die  mittleren  Kanäle  lang,  die 
nach  dem  Rand  zu  kürzer  zu  machen  haben. 
Am  wenigsten  Neigang  haben  die  Gase,  in  die 
Kanüle  in  der  Nfthe  des  Schaehtes  nnd  gans 
besonders  in  die  in  den  beiden  Ecken  gelegenen 
Kanäle  sich  zu  begeben,  weil  hierzu  eine  sehr 
rasche  Richtangsftndernng  der  vettiealen  anf- 
wUrts  in  die  verticale  abwttrts  nSthtg  Min 
würde.  Die  angieicbmttiisige 
Vertheilnng  der  Gase  über 
den  Wjlrmes|ieieber  wird 
also  hervorgerufen  darcli  die 
itcschwindigkeit  dee  Gas- 
strome», die  .\en<leinng  der 
Richtung,  die  Reibung  am 
Mauerwerk  und  die  Lage 
der  Kanäle  zum  \'erbren- 
nangsschacht.  Diese  Ur- 
sachen lassen  sich  abmin- 
dern durch  einen  grofsen 
Querschnitt  des  .Scliachtes, 
durch  eine  Erweiterung  des 

oberen  Tlieils  des  Schachtes,  durch  eine  Ab- 
sehriigung  der  <  »berflilcbe  des  Wiirmespeichers, 
wobei  die  obere  Eudiläche  des  Schachtmauer- 
weikft  convexe  Gestalt  hat,    saeh  Art  .der 

Kipnr 

Einen  nicht  zu  unterscbiktzenden  Kinflnf» 
auf  die  (ilcielimilfsigkeit  der  Vertheiiung  dei 
tiaMe  über  den  Warmesjieicher  bat  die  tiröfse 
und  Hohe  des  Raumes  unter  dem  Wärmespeicher. 


Figur  d. 
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Ist  dieser  Raum  zu  klein  und  zu  niedrig,  so 
wird  der  Zag  der  in  der  Nilhe  fl«  .-  K';iiich-Au8trilt8 
gelegenen  Kanäle  besonders  begünstigt,  der 
Zng  der  entfernt  Uegeo4«n  Kaaftle  benaeb* 
theillgt,  wUhrend  bei  genügeml  hnhem  Hninnc 
die  Wirkung  des  Scltorosteinzugcs  sich  bosser 
auf  aU«  Kanlle  vertheilt.  Kit  der  HSbe  dieses 
RaTitnps  wird  übrigens*  'Iii'  irl<'i<  liml^fsige  Vei*- 
theilung  des  einströmendeu  kalten  Windes  eben- 
falls gSantiK  beefnflnrtt. 

Diirdi  (lif  für  ili>'  Krzengung  des  .Schoin- 
Bteiuzuges  uotbwendige  Tcmperator  der  xuui 
Scbornstem  abzlebenden  Abgase  e:eht  eine  be- 
dentfndf  W.uinemenge  für  die  Heizung  der 
Apparate  verloren.  Diese  Temperatur  soll  de»- 
halb  so  niedrig'  wie  mOglieb  sein.  Znr  Er- 
reichnng  eines  Minimums  dieses  Wilnnever- 
lostes  ist  an  bedenken,  daia  der  WArmeverlost 
mit  der  Tempmitar  nnd  mit  der  Qnantittt  der 
abziehenden  Gase  wächst.  Heid'  luingeu  ab 
von  der  Art  der  Wilrmeabgabe  au  den  Wlirmt- 
speicher.  Umgekehrt  wie  für  das  Umfassungs- 
manervi'erk  wird  für  die  Gittersteine  eine  hohe 
Wäruieleitungüiijlhigkeit  von  Nutzen  sein.  Je 
grül'ser  diese  ist,  desto  rascher  tiberiru^t  sich 
die'  Wirme  der  durch  die  Kanüle  ziehenden 
Gase  auf  die  Steine  und  durchdringt  (Vic- 
selbeu.  Eiue  höhere  Leitnngsnihigkeit  der 
Steine  wörde  demnach  die  Tempemtor  der 
Ahfrn«!"  erniedrigen  und  einen  niedrigeren  Gas- 
verbrauch zur  Folge  haben.  Eine  andere  vor- 
tbeilbaft«  Wirlconir  wfirde  die  Anwendnng  ven 
Steinen  haben  mit  einer  hüheren  >iief iflsrlipn 
Warme,  da  bei  Auwendong  eines  gleichen  Stein- 
g«widit6S  die  Steine  mehr  WArme  vom  Oaa  aaf- 
nehmen  nnd  an  dm  Wind  .ibgeben  vriiiiii  ii.  al;. 
Steine  mit  gwingerer  specihscber  Würme.  Könnt« 
man  Steine  herstellen  mit  einer  am  nur  10 
höheren  siictifiscIiLn  Wäniie,  so  sviinlt^  iiinn 
10  7»  weuiger  Steine  für  den  Wärmespeicher , 
gebraoehen.  Es  scheint  mir  darehaos  nicht 
unJi  nkli.ir  zu  sein,  dais  man  Steine  herstollen 
kann  iait£enägeudermechani»chcr  und  cbemisclier 
Widerttandsffthigkeit  bei  genügender  Peaerfestig- 
ktit,  tleiien  eine  höhere  LeitnngsfUhigkeit  für 
Wärme  und  eine  höhere  specitische  WUrme  eigen 
ist,  als  den  jetzt  üblichen  Sorten.  Vielleicht 
wfirde  die  Venvendung  von  Chrom-  oder  Titan- 
erzen  zur  Erreiclinng  dieses  Zieles  führen. 
Man  würde  mit  soldien  Steinen  ausgetlihrte 
Apparate  kleiner  bauen  können  nnd  doch  den 
ereu üiischteu  Eftoi  i  Init.cn.  OhciMlr-fin  aler 
würde  der  Gasvcrbraiu  ii  weiren  der  niedrigeren 
Tempttatnr  der  abziehenden  Gase  wesentlich 
geringer  sein. 

Aus  der  Erkenutuifs  der  Schwierigkeit  oder 
Unmöglichkeit  einer  gleicbmafsigen  Heizting  des 
Wärmespeicher^i  eine  proffe  Zalil  l'onstruc- 

tioaen  von  WiuderhiLzungä-Apparuteu  hervor- 
gegangeD,  die  mit  mebr  oder  weniger  Erfolg 


die  oben  beschriebenen  UebelsUlnde  zu  vermeiden 
suchen  und  eine  glcichmäfsige  Heizung'  des 
Wärmespeichers  anstreben.  Die  Aufgabe,  die 
an  nur  einem  Platze  B«str5menden  Heizgase 
anf  Hirir  frrnfsc  Flflrlic  zn  vcrtheilcn,  ist  schwer 
zu  lösen.  Wesentlich  erleichtert  wird  diese 
Aniirabe,  wenn  der  Zutritt  der  Oase  aof  mehrere 
StellPTi  vrrrheilf  wird,  dnfs  an  jeder  Ein- 
strSmung  nur  der  sovielte  Theil  vou  der  ganzen 


Figar  4. 


Figur  6. 


znr  Heizung  nothwendigen  Casmeii^'t'  zu^'efiilirt 
wird,  als  Einströmungen  vorhanden  sind.  Wenn 
die  Kuppel  geriUimig  nnd  weit  genug  gemacht 
wird,  eignet  sich  diese  für  die  GaszufUhrung 
an  mehreren  Steilen  and  die  Vornahme  der 
Verbrennnng  nnd  wird  dann  der  Yerbrennungs- 
schacht,  der  einen  grofsen  Theil  des  inneren 
Haume.s  des  Apparates  bean8|>ruclit,  überflüssig. 
In  Figur  l  ist  ein  solcher  Appai-^t  dargestellt. 
Seine  Wirkungsweise  i.st  ohne  weiteres  ver- 
stündlich. Die  N'orthcUe  dieser  Constmction  be- 
stehen in  Folgendem: 

1 .  Vergröfserung  des  Warmespeieben  dnrch 
Fortfall  des  Verbrennnr<rssr!iai  htfR. 

2.  Vollkommeue  \  erbreutiuiig  der  Gase  und 
hlerans  resnltlreBder  gangerer  Gasverbrauch. 
Die  Znli  itnriir  v  m  Gas  und  l.nft  in  die  Kuppel 
kauu  durdi  neben-  oder  ineinander  liegende 
Oeffirangea  geecheben.   Dadoreh,  dab  bei  bei- 
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spielaweise  0  Brennern  an  jedem  Brenner  nnr 
'/g  der  zai-  Heizuufj  erforderlichen  Gase  znge- 
fllhrt  wird,  wird  die  Vollständigkeit  der  Ver- 
brennung sehr  bf^'ünstipt ,  und  die  an  jedem' 
Brenner  entwickelte  Wärme  beträgt  nur  '|j 
ÖeMiniotwInn«,  was  w«Mntlieb  rar  SehoniiiiK 
des  Manerwerks  boitrJtfft. 

3.  GleicliinäiBige  Vertheilung  der  Heizgase 
Uber  dte  KmlUe  dM  WhrmMpeiehws  und  htemis 

resultirendcr  geringerer 
Gasverbraach  nnd  b(ihere 
WiDdtemp«nttiir,  sowie 
gleichmäfsige  Beansprn- 
chuog  der  Kauale.  Sollten 
Zweifel  dureiii  geeetst  w«r> 
den,  dafs  die  zwischen 
dea  Brennern  liegenden 
Wsrmeepeieherlmnlle  g»- 
nag  Gas  bekoiuinen,  so 
würde  man  dem  d«dorch 
begegnen  kSmueo,  dnft  man  die  Anordnung  der  Gae- 
und  Lnftznfabr  gomiirs  Figar  5  trifft,  bei  welcher 
die  E^etrömnng  nicht  radial  ist.  Bei  letzterer 
Art  der  ZofHhrnng  wird  in  der  Klippel  eine 
Wirbelbewegung  entstehen  und  man  wird  mVg^ 
licherwciso  mit  3  (Figur  «>),  vielleicht  sogar 
mit  nnr  2  Brennern  auskommen.  In  diesem 
Fall  wird  man  die  Kreisleitungen  für  Gat«  und 
Lnft  weglassen  können  nTid  zu  jedem  Brenner 
eine  separate  Gasleitunp^  ftihn-n,  während  die 
Lnftzoföhr  mit  an  den  Hiennern  angebraefatMi 
Schiebprn  hcwerkstelligt  wird. 

4.  infolge  der  gleichmäfsigen  Vertheiluug 
d«r  Heügase  (3)  die  Hfiglichkeit,  die  Apparate 
niedrippr  tind  hrfifpr  m  brinen  ;ils  jpt7:t  UbUcll, 
was  folgende  Vortheile  mit  sich  bringt: 


Hgor  6. 


Die  Wftrmespeicherkanftle  werden  kürzer  and 
!<ind  deshalb  leichter  zu  reinigen.  Die  darch- 
streichcnden  Gase  bewegen  sich  langeaner. 
Wegen  des  kör/oren  Wecres  nnd  der  peringpren 
Geschwindigkeit  ist  der  Keibungswiderütaud  tr- 

I  heblich  geringer  ond  man  kann  infolgedessen 
die  Kanäle  enger  machen  als  in  hohen,  schmalen 
.Apparaten.  Hierdurch  wird  anf  die  (Querschnitts- 
einheit  des  Wtnnetpeielien  an  Heisllldie  g«> 
Wonnen;  so  kommen  auf  1  qm  Warmespeicher- 
querscbnltt  bei  qaadratiscbea  Kanftlea  beispiels- 
weise ven  0»16  m  Kanal-  nnd  0,06  m  Stein* 
dnrchmesser  17,36  Kanäle  mit  12,5  m  Hc57- 
ääcbe,  bei  lüialllen  von  0,12  m  Kanal-  und 
0,06  m  StelndorebneasMr  30,86  Kaaftle  mit 
14,81  m  Ileizfliulie. 

Die  gröfsere  Oberfläche  des  Wüjtinespeicbers, 
sein  grSfterer  Hodzont«l(|uer8chnitt  bat  anfter- 
dem  den  nicht  zu  untersc  hiltzenden  Vortheil, 
dafs,  gleiche  Heiagasmeagen  voraasgesetat,  die 
Gase  ond  die  entwickelte  Wirme  deh  fiber 
eine  gröfsere  Fläche  vertheilen,  so  daf»  die 
einzelnen  Kanäle  in  weiten  Apparaten  weniger 
Gas  und  W&rme  erhalten,  als  in  schmalen 
.Apparaten,  so  dafs  die  Verschmutzung  der 
Kanäle  langsamer  vor  sich  geht  nnd  die  Gitter- 
steiue  weniger  leiden.  —  Es  giebf  natürlich 
eine  Grenze  für  die  Verbreitemng  und  Er- 
niedri<^nnpr  der  Apparate,  welche  nicht  flboy 
schritleii  werdeil  darf. 

I  Bei  Apparaten  ohne  Verbrenniingsschaebt 
wird  man  den  kalten  Wind  tangentieU  anstatt 
radial  zuführen  können,  wodurch  derselbe  unter 

)  dem  Wirmespeldier  In  eine  drehende  Bewegong 
kommt ,  waH  eine  bessere  Vertheilunj^  anf  die 

I  einzelnen  Kanäle  zur  Folge  haben  wird. 


Ueber  Titaneisen. 


In  früherer,  noch  nicht  weit  znrfirklieprender 
Zeit  galt  das  in  Eisenerzen  nicht  selten  aaftretende 
Titan  als  ein  nnangenebmer  Gast.  Ifan  schrieb 

ihm  weniger  eine  uninittell  are  Wirkuiiir  auf  das 
erfolgende  £obeis.en  als  die  Eigenschaft  2U,  die 
Schlacice  streng  flfissig  nnd  schwer  schmelzbar 

zu  machen.  .Diesen  seinen  schlechten  Ruf  ver- 
dankt es  haaptsächlich  den  bekannten  Akerman- 
schen  Untersnchnngen.  Von  Äkerman*  wnrde 
nllmiich  der  Schmelzwärme  -  Bedarf  nweier 
Schlacken  mit  8,6  and  10  7«  Titansäuro  er- 
mittelt, welcher  höher  war  als  bei  ähnlich  zu- 
sammengesetzten Schlacken  ohne  Titansäure. 
.lediMb  wies  bereits  r.edel'Ur  in  der  zweiten 
.Auflage  seines  Handbuciies  der  Eiseiihülteiikunde 


,StaU  and  Eisen»  1886,  Tabelle  sn  Seite  B87. 


(1^93)  darauf  hin,  daf.^  i^enauere  wisscnsdiaft- 
liche  Versuche  über  den  angegebenen  EinfloTs 
der  Tltansftnre  nicht  verlsgen.  Im  Jahre  1896 
erschien  alsdann  ein  Bericht  RoKsis*  nher  die- 
selbe Frage.  Die  Boasischen  Scbmelzversache 
haben  bewiesen,  daA  die  der  Titanslvre  zn- 
gcschriebene  ungünstige  Einwirkung  anf  den 
Schmelzgang  des  Uocbofens  nicht  stattfindet. 
Auch  die  von  Turner**  ausgesprochene BefBreh- 
tung,  daük  die  Schmelzung  durch  eine  übennäfsige 
Bildung  von  Cyanstickstoff- Titan  beeinträchtigt 
werden  würde,  hat  sich  nicht  bestätigt.  Es 
zeigte  sich  vielmehr,  dafs  die  von  titanreichen 
Erzen  crblasenon  Schlacken,  welelie  als  Basen 

*  »Iren  Age«.  VoL  LVOt,  p.  954  and  364.  Ver^ 
gleiche  »Stahl  and  Eist»'  189«^  Seite  810. 
**  »The  Metsllnigf  ef  boa"  p.  68. 
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Thonerde,  Kalkorde,  ^latritpfin  nrid  klpinc  >[pn^Tn 
Eisenoxydul  euthaltou,  loicht  schmelzbar  sind, 
wenn  du  VArhlUaifc  dm  SMentolh  der  KiMel- 
sfture  nebst  Titansüun^  xn  dem  Sauerstoff  der 
genannten  Ba^eu  annähernd  4 :  3  beträgt,  dafs 
sie  aber  rueher  als  reine  Silleate  stmglHiseig 
werden,  wenn  der  Hasf-ng^ehalt  lüior  jenes  Ver- 
UältDiTs  hinaus  zanimmt.  Kossi  glaubte  damals 
bereits  eine  fTfinstlgfe  Blnwirkan^  des  Titus 
auf  die  Eigenschaften  des  erfidfrenden  Roheisens 
feststelleu  zu  können,  welches  als  Zusatz  zu 
anderem  Roheisen  (Br  CHefiiereizwecIce,  besonders 
zu  Hartgrufs,  Verwendung'  fand,  I»ics  wurdo  in- 
dessen von  Ledebur  durch  den  Hinweis  auf 
die  Tbataaehe  widerlegt,  dafli  dasRobeisen  Im 
Hochöfen  nur  Spuren  von  'I'itan  aiifiiiuinit.  In 
der  That  enthielten  zwei  Proben  des  aus  titan- 
haitigen  Erzen  erblasenen  Roheisens  kein  bezw. 
Hill  <>.i>7  °i'o  Titan.  Immerhin  blieb  das  Inter- 
esse für  titanhaltiges  Koheiaen  bestehen  und 
fBbrte  zn  Versnchen,  das  im  Hochofen  nieht 
daratellbare  Ferrotitan  auf  anderem  We^e  zu 
erhalten,  l'eber  die  Anwendung  des  alumino- 
tbeni^ben  We^re»  für  die  Herstellnng  kohlen- 
Stellfreler Titanlc^'irnngen  sind  von  (ioldschmidt 
in  d«r  Uaaptvei-sammlnng  des  Vereins  deutscher 
Eisenhiittenleiite  vom  24.  Htnc  1901*  einig:e 
Mittheilnngon  gemacht  worden.  Eine  eingehendere 
Abhandlung  über  den  Elnflnfs  von  Titan  auf 
die  Eigenschaften  des  Onfseisens  und  Stahls 
wurde  von  Rossi  der  American  Society  of  Mecha- 
nical  Engineers  zn  Milwaukee  im  Mai  1901  vor- 
gelegt und  ist  im  Rand  XXTI  der  Verliandlnngen 
dieses  Instituts  abgedruciit.  In  Hand  IX  der 
Mineral  Industry  (I'JOl)  tindet  »ich  endlich  ein 
weiterer  Aufsatz  desselben  Verfassers  Aber  die 
Herstellnng  von  Titan  und  seiner  Legirungcn. 
Ueber  titanhaltige  Erze  enthält  „Stahl  und 
ISuen"  1900  S.  377  einen  Aufsatz  von  Lang, 
weleher  auch  die  Arbeiten  von  Kemp,**  sowie 
von  Vogt***  berücksichtigt. 

Titaueisenerze  treten  in  den  Vereinigten 
Staaten,  Canada,  Norwegen,  Schweden  und  Rals- 
land  in  grolser  Verbreitung  und  niilchtigen  Lagern 
auf;  sie  können  bis  50  "/<>  Titansäure  (theoret. 
Umenit  53,25  TiO-).  enthalten.  Auch  Rutil 
(fast  reine  Titansäure)  wird  an  manchen  Stellen 
iii  betrUchtliclien  Mengen  gefunden.  Titanhaltige 
Eisenerze  sind  gewöhnlich  frei  von  Schwefel 
und  Phosphor  (eine  Ausnahme  bildet  das  Erz 
vom  Taberg  in  Schweden  mit  0,13  7»  Phosphor); 
sie  enthalten  wenig  Kieseldäure  und  andere  Gang** 
arten  und  sinil  daher  für  die  DarsteUoilg  wa 
Fcrrotitanen  gut  geeignet. 

Beim  Verschmelzen  titanhaltiger  Eisenerze 
im  Hockofen  geht  bei  weitem  der  grSfste  Tbeil 

*  ..St;ilil  und  Kis.  u"  1001  S.  547. 

^.Scliuul  of  Miin-i  (^uarterly'*,  Vol.  XX,  Nr.  4, 
nad  XXI,  Xr.  1. 

***  Zeitschrift  fdr  praktische  (ieologie*-,  1893,  S. 


'  der  Titansäure  wegen  der  Schwerreducirbarkelt 
des  Titans  in  die  Schlacke;  nur  ein  sehr  ge- 
I  ringer  Tbetl,  nach  Ledebur  selten  mehr  als  0,9  */** 

wird  vom  Eisen  aufgenommen.    Eine  Gewinnung 
I  eigentlicher  Titanlegirungen  durch  den  gewöhn- 
lichen HeebefenproeeAi  Ist  Infolgedessen  nadnreh" 

iftihrbar.  Man  int  somit  gezwungen,  sperielle 
Verfahren  zn  diesem  Zwecke  in  Anwendung  zn 
bringen.  Bei  einem  derselben  bedient  maa  steh 
einf"^  T^ades  von  gcschmulzenem  Aluminium  als 
I  Keductionsmittel  und  werden  hierdurch  Ferro- 
I  titane  hergestellt,  welche  0,1  Ms  0,5  */•  Kohlen- 
stoff Tind  10  bis  75  *  o  Titan  enthalten.  Diese 

(Legirnngen  sind  besondei's  als  Zusätze  zu  Flufs- 
elsen  nnd  Stahl  zv  TOrwendM.  Bei  einem  sweiten 
Verfahren  wirkt  K  lilonstoff  als  Keductionsmittel 
I  und  erhält  man  hierdurch  eine  Legirung  mit 
angef&br  10  */t  Titan,  die  wegen  ihres  ▼er' 
I  hiiltnü'-iniilViu''  bedeutenden  KohlenstofTgchalts  sich 
I  besser  als  Zusatz  zu  Hobeisen  als  zu  Flu&eiseu 
eignet.  Dieser  Kohlenstoif  tritt  als  Graphit  nnd 
nicht  in  der  gebundenen  Modification  auf,  das 
Titan    ist   daher   als  Metall  nnd   nicht  als 
Carbid  Torhanden.    Ferner  Ist  es  mSglieh,  dnrch 
ein  besonderes  Verfahren  aus  Erzen  mit  nur  »> 
j  bis  H  7*  TiUn  =  10  bis  14  7«  Titansäure, 
I  ein  Ferrotitan  mit  bis  zn  75      ■  Titan  her- 
zustellen, man  ist    lalier  bei  Herstellung  der 
L^;irungen  nicht  auf  reiche  Erze  allein  an- 
gewiesen. 

Die  für  die  Reduction  des  Titans  erforder- 
liche Temperatur  wird  aaf  3000^  C,  geschätzt. 
Dieselbe  kann  nach  dem  Gotdsehmfdtsehen  Ver> 

fahren  auf  aluminothermischem  Wege  erzeugt 
werden.  Hierbei  erfordern  100  Eisenoxid  zur 
Rednetion  33,8  Alnmlnlvm  nnd  100  THanslare 

fast  50  .\lnminium.  Nach  Rossi*  kostet  indessen 
das  Alnmininmpnlver  ungefähr  das  7-  bis  10- 
fache  der  gleichen  Menge  eines  gegossenen  Aln- 
mininrnbarrens,  so  dsiSs  slch  die  Gestehungskosten 
des  auf  diese  Weise  gewonnenen  Ferrotitans 
für  die  praktische  Verwendung  desselben  im 
grofsen  Mafsstabe  zu  hoch  stellen.  Ferner  sind 
nach  demselben  Autor  die  aluminothermisch 
darge^tellten  Ferrotitane  sehr  uni*ein  nnd  ent- 
halten neben  Koliletisturt,  .silicium.  Phosphor 
nnd  Schwefel  besonders  bedeutende  Mengen  von 
Aluminium.  Die  Analyse  zweier  europäischer 
FerrotiJane  ergab  folgende  Resultate:  1  .Kohlen- 
stoff (»,434  7o,  Titan  24, IS»  7o,  Aluminium 
5,94  7«i  Silicium  1,03  7«.  Phosphor  und  Schwefel 
in  Spuren.  2.  Kohlenstoff  0,745  7" '  Tiian 
11,05  7o,  Aluminium  9,f>f!  7,5,  Silicium  l,'2r.  7o, 
Phosphor  und  Schwefel  in  Spuren.  Die  üegen- 
wari  von  Aluminium  und  anderen  Verunreinigungen 
in  den  Legirungen  ist  natürlich  unzulässig  nnd 
müssen  diese  Elemente  durch  eine  zweite  Schmel- 
zung entfernt  werden,  wodvreh  dl«  Koaten  des 


*  ,Tbe  Mineral  IndostiT«,  VoL  IX,  8.  717. 
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Verfahrens  eine  weitere  Krliiilimi.^-  erfohren.  Die 
Reductiou  mit  Hülle  dts  Aluumiiiiuibades  stellt 
Bich  nach  Roesi  bedeutend  billiger  als  die  vor- 
her erwUlinte  Motluul*'  und  sind  Menfji-n  )tis  über 
lOO  kg  bereits  in  einein  Ofen  iniitcU  einer  ein- 
si^en  Schmelznn^  dargMtelU;  dnn-li  Vergröht  - 
rung'  des  Ofens  jrhuibt  man  eine  Stei^eruojr  di  r 
Production  bin  auf  225  kg  zu  crreiclicn.  Em 
etwaiger  Ueberscboh  von  Alamlnium  Itirst  sich 
durch  einen  Zusatz  von  Eisenoxyd  beseitipri-n. 

Der  vuu  Kossi  angewandte  Schmeizappiu  at 
i«t  ein  gewöhnlicher  elekti-isdier  Ofen  Siemeus- 
sflier  Coiistruction.  Das  \'er('ahrcn  ist  folgendes: 
Nach  Hebung  der  Kulilcnelcktroden  wird  AluiuL- 
nivai  in  Sttteken,  znramnien  mit  einer  bmtimmteii 
Menge  Kisensclirott,  in  drn  Ticsri^l  des  Ofenn 
gegeben.  Die  ilcngo  des  Eiäenschrults  richtet 
sich  nach  der  ZnflAmmensetznngr  der  Ence  nnd 
dem  Titancflinlt  <]•■■:•  ;in>^ziibiin^'^<Miden  Legirunjf. 
Die  Kohleustilbe  werden  alsdann  bU  zur  Ue- 
rfibmng^  mit  den  Alaiuinlnmatfleken  gesenkt,  der 
Strom  wird  ^cpchloHSfii  nnd  d:is  tii.inhnltige 
Material  zwischen  die  Kohlenstilbe  und  die  Seiteil'* 
Winde  des  Tiegels  eingesdianfelt.  Derselbe  be- 
steht ans  grobgemahlenem  reicherem  oder  ih  iii'  ivni 
Titaoeiscncrz  oder  einer  Mischung  von  lituu- 
haltigem  Eiseners  mit  RntU  tfder  sogenanntem 
Titanconccntrat.  Die  Temperatur  drs  Ormn 
steigt  schnell  and  erreicht  bald  diejenige  Hohe, 
bei  welcher  das  Almnintaui  and  der  Eisenschrott, 
oder  da»  Aluminium  allein,  in  vollstilndigen  Klnfs 
gcratlieu.  Das  üad  wird  stark  weiisglühcad 
nnd  Thonerde  ftogt  an  als  Baach  an  entweichen 
und  ist  man  genöthigl,  die  Strouifitllrkr  auf  den 
erfalu-augsgemäTs  günstigsten  iietrag  Ucrab- 
snsetzen.  Gegen  Ende  des  Proeesses  wird  der 
Strom  wieder  versiiirkt ,  um  d'w  scharfe  Trennung 
des  Ferrotitaus  von  der  darauf  scbwintniendeu 
Alomininmschlscke  so  erleichtem.  Letztere  ent- 
hält Ml)  bis  s"»  "  Thoiierde  in  Verbindung  mit 
den  erdigen  iiestandtbcUen  der  Charge.  L'n- 
gefihr  90  */o  des  eingesetzten  Alnminlnnis  finden 
sich  in  der  Schlacke  wieder.  Iki  continuirlidiem 
Betneb  werden  äelüackc  und  .Metall  durch  be- 
sondere Oeflhnngen  ansgetragen,  bei  intermittiren- 
dem  Betrieb  liU'st  man  den  Ofen  abkiihlea  nnd 
bebt  den  Hetallkünig  sammt  der  darauf  befind- 
lichen Schlacke  ans.  Die  Schlacke  lufst  sich 
leicht  von  der  Metalllegirung  trennen  nnd  <r- 
hillt  man  auf  diese  Weise  einen  Metallkönig  von 
etwa  100  kg  in  einem  Zeitranm  von  1 '/«  bis 
2  Stunden.  Kine  Maftinatiim  des  ji^i-wonneinn 
ForiHttilaus  kann  durch  Zusatz  von  titanbal- 
tigem  Era  in  demselben  Ofen  dnrcb  ein  kniisct; 
Sdilit  Isen  des  Stromes  bewirkt  werden. 

Zur  Darstellung  des  Ferrotitans  wurden 
zwei  Arten  Erz  ven^endet.  Das  eine  war  ein 
canadische«,  das  24  "  'I'itan  =  40  '/«  Titan- 
Sänre  und  nngeführ  35  Eisen  enthielt;  Dieses 
wurde  za  Legirungen  mit  3.'i  bis  40  7»  Titan 


nnd  bei  geeignetem  Srln otf zucatz  zu  solchen 
mit   beliebig   niediigiicu  iniiuli(n  verarbeitet. 

!  Das  zweite  von  Adirondack  (Staat  New  York) 
stammende  Kr/,  war  durch  Feinheit  ausgezeichnet 
und  enthielt  HJ,  bis  9  "/o  Titon  =  14  bis 
15  ",o  TitansUure,  und  von  5ä  bts  60  */<>  Eisen, 
i  i.isfiflbe  i  r;;;ib  i.hnr  Sehrottzusatz  eine  Leglrung 
mit  13  ";o  J  itansaure.    In  allen  diesen  Fällen, 

I  ausgenommen  bei  Anwendung  von  Rutil,  wurde 
der  Bedarf  an  Aluminium  nach  der  Formel  be- 

I  r»chnet  Ai<  -r  Fe.Oj  =  AljOj  -4-  Fe...    Das  ep- 

I  giebt,  wie  bereite  oben  erwlhnt,  0,88  7»  Alaml- 
nium auf  1     0  Kisenoxyd.     Eiiti-  ^^■v1Ili•tr!(■I•nng 

Ides  AlumiDiuuiverbraucliä  wurde  dadurch  erzielt, 
dab  man  ao  Stelle  der  Titaneisenerze  ein  aas 
denselben  hergestellte-  Titancoucentrat  ver- 
wendete. Auf  diese  Weise  wurde  aus  dem  Adirun- 
dackerz  mit  9  **/•  Titan  15  '/o  TiO,)  eine 
l.egirnng  mit  75, K  l  "  o  Titan  her<restejlf , 
wahrend  der  Verbrauch  an  Aluminium  gleich- 
zeitig anf  die,  für  die  Beduetion  der.Titanalare 
allein  nöthige  Menge  herabgesetzt  wurde. 

Ferrotitane,  welche  als.  Znsatz  zu  GubeiBen 
Verwendung  finden,  dürfen  Datorgemll^  grOihere 
Mciifren  Kohlenstoff  enthalten.    In  diesem  Falle 
.  kann  die  Keduction  der  Titaasfture  durch  Kohlen- 
I  stoir  bewirkt  werden.  .Auf  diesem  Wege  wurden 
i  I.etririinji-iii    mit    }0   bIS    2.5  "/«    Tilan  her- 
I  gestellt.    Die  Fabricatlon  fand  in  der  Weise 
statt,  dafs  man  zvnftchst  dne  bestimmte  Menge 
j  Eisen.ibfiille  in  dem  obengenannten  i)fen  zu  einem 
Eisenbude  einschmolz  und  in  dasselbe  das  grob 
gemahlene  Erz,  mit  Holzkohle  innigst  gemischt, 
eintrug.    T>.is  berfits  lucbifacli  erwiihntc  Tltan- 
conceutral  wird,  wie  folgt,  gewonnen.  Eine 
Charge  von  Adtrondaekerz  wird  mit  Kohle  in 

solchem  Wrbilltnifs  geuiiscbt,  dals  iiui'  das  Kisen- 

I oxyd  und  nicht  die  Titansüure  reducirt  wird. 
Diese  Hischnng  wird  mit  einem  schwachen  Strom 
behandelt,  so  dafs  eine  die  Schmelztemperatur 
i  des  Hochofens  nicht  weit  übersteigende  Ten^pe- 
ratnr  entsteht.    Dieselbe  liegt  anter  der  Be- 
!  ductioiistemiieratur  dei-  Tilansilnre.  Bei  Anwesen- 
I  heit  von  genügend  Kalk  und  anderen  Basen 
bildet  sich  aldann  eine  wesentlich  ans  Kalktitanat 
'  bestehende  Schlacke.    .\\^  Producte  erbillt  man 
ein  Schwefel-  und  phospborfreies  Robeisen,  welches 
I  zugleich  den  grsrsten  Thell  des  aas  den  Ersen 
reducirten  Silicinras  aufnimmt,  nnd  eine  Schlacke, 
j  die  fast  alle  Titansäure  nnd  nur  wenig  Eisen 
I  enthalt.    Die  Schlacke,  von  Bosst  Concentrat 
trenannt,  ist  ein  ausgezeichnetes  Bohmaterial  für 
;  die  («ewinnung  von  Titauleginingen.    Sie  entb&U 
I  nngefilhr   35        Tiwn  nnd   nur   2  bis  3  •/» 
Eisen.    Es  leuchtet  ein,  dafs  bei  Behandlung 
des    Titanconcentrats    im     elektrischen  Ofen 
nnr  die  für  die  Keduction  der  Titansilure  er- 
forderliche  Menge  an   Ahnninium  aufzuwenden 
ist,  wodurch  ^.'ogeniiber  der  directen  Verschmelzung 
|.von  Titaneisenerz  entsprechend  gespart  wird. 


Dlgltized  by  Google 


tB.MJirz  mn. 


UOtr  lUaiuUm. 


fUM  iiM  Eben.  91» 


Die  aas  dem  Erz-  oder  Cuncentratschmelzen 
henitatnniende  AlnminiumBchlacke  ritzt  Glas  mit 
Lcichti(?koit  und  ist  daher  für  eine  Vr  rwondunfr 
als  Scbleifiiiuterial  icreeipin>t ;  sie  kann  indessen, 
tthrli(')i  wie  Hiiuxit,  als  Knlimaterial  für  die 
Alnmiiiinmdarstellnnf?  benutzt  werden,  wodurcli 
ein  Theil  des  aufgewandten  Alnminiums  znrütk- 
gewonnen  wird  and  die  üeüti  liung^kosten  des 
FaiTOtitans  eine  weitere  Herabsetzan^  crfaliren. 
Die  mit  Kolilenstoff  nis  !!■  dnttiunsniittcl  her- 
gestellten Ferrotitane  können  nach  Kussi  zu 
tintm  Preise  geliefert  werden,  der  ihre  Yw- 
wendnnj?  im  rirofsbefrieb  zvilälfst,  die  ans  der 
Behandlung  von  Concenlratcu  stammenden  sind 
nar  wenig  thenrer.  Die  dnrcli  Alnmininm  redn- 
rirten  Titaneisciilt'piiiiiifrf'n  waren  siHietu  ciff. 
Die  ärmeren  Sorten  weisen  eine  glilnzeude  grob- 
apiegelige  Bnic1iflll(>lie  Mf,  die  titanreicheren 
zeigten  feineres  Korn,  weniger  Claiiz  tind  einr 
nnreioere  Farbe,  tiprüdigkeit  und  Härte  wae)it«en 
mit  dem.  Gehnlt  an  Titan;  alle  Legirnngcn 
ritzen  und  Hcliiieidfii  (Uas  und  sind  lii(lit  im 
Stahlmdrser  za  pulverisiren  und  zwar  wird  da« 
PttJver  Qin  so  feinei  .  Je  hOher  der  Gelialt  an 
Titan  ist.  Durch  Kohlenstutt  Kiiiu  iitc  Titane 
enthielten  im  Durchschnitt  10  bis  12'/o  Titan. 
Die  Farbe  war  dnnkelstahlgrau,  wie  die  von 
gni|iiiii-i  lifiu  li'nlieisen  Nr.  1  aber  sehr  glilnzend. 
Der  liriuh  wieH  kleine  Spiegel  von  (iraphil  auf, 
die  wie  Diamant  glilnzten.  Die  Legirungen 
vnrtaif  obgleich  noch  glasrit/eml.  bodentend 
weicher  als  die  dun  h  Alnmininm  redut  irten  und 
ziemlich  ziUi.  Alle  Legirungen  sind  b<  tr;hhtlieli 
leichter  als  Ctufäeisen  nnd  Stahl,  da  das  spcc. 
Gewicht  des  Titans  unter  5  (nach  Moissan 
4,87)  liegt.  Die  folgende  Tabelle  giebt  einige 
Analysen  tob  Ferrotitanen. 

Aai  Ersen: 


*  » 

"/« 

•.1 

IkuaatUhUitlof 

(;.17H 

7.i)l:i 

4ri|lit .  . 

7.1 

t>.(i.M:{ 

».,H71 

UwL  l*Ututor 

0.141 

Tü»  

12.-27 

1(1,5M) 

lJ,i>J 

18,41  ; 

12.42 

1H.(»2 

IBnhb  t  «  •  •  . 

l).7(i 

(MW 

«1,61  ' 

1.06 

0,88 

Aus 

Ton«" 

(•  II  t  r  M  1 

cti: 

litUBiilkoklriiUf 

ll,fi6 

11,98 

11,80  1 

0,50 

Der  Zusatz  de«  Ferrotitans  zu  Roheisen  und 
Stahl  erfolgt  im  Tiegel  oder  in  der  tiiefspfnune, 
an  besten  in  Pulverform.  Infolge  ilire8  leichten 
Bpec.  (iewitlites  hat  die  Leginnig  das  Hestreben, 
auf  dem  Kiseii-  f>der  .stablbad  zu  schwimmen, 
wodurch  ein  Thcil  der  Wirkung  Mrlnim  gclit. 
IHi  sr  Schwierigkeit  wird  am  eiiifuciisteii  dadurch 
überwunden,  dals  man  das  I'nlver  in  einer  bcider- 
seits  geBCfalosBcneii  ».Miiseisernen  oder  sdimied- 
eiseraen  BObre  in  das  Bad  einflUirt. 


Aus  Versuchen,  die  mit  Titaoroheiseu  ange- 
stellt worden,  geht  bervor,  daik  ein  Ztisats  von 

4"  'u  des  zi'liiii'nprt  ntigen  Ferrotitans  Steigerungen 
in  der  Biegungsfestigkeit  des  Kuheisens  von 
2<»  Iii«  2rt  "/o,  in  der  Zugfestigkeit  von  30  bit 
50  */o  hei-vorgeinfeii  liat.  Die  angestellten 
Analysen  zeigten,  dafs  das  Vt  i Inlltnifs  zwischen 
graphitischer  und  gebnndenei  Kohle  vor  und 
nach  dem  Titanzusatz  diissL-lhe  geblieben  war; 
am  Ii  in  Bezug  auf  den  (iehalt  an  Silicium, 
l'hosphor,  Schwefel  und  Maugan  war  keine 
nennenswertbe  Aendemng  oingetrieten.  Dereinzige 
l'nterschied  in  der  chemischen  Zusammensetzung 
war  durch  den  Zasatz  von  Titaueiseu  bedingt. 
Der  Gebalt  an  Titaii  bewegt«  sich  swischen 
0.:n  iitifl  II,.'):}''',,.  Die  nuadratisehen  Probe- 
stäbe für  Biegungsversnche  hatten  bei  1  Zoll 
Seite  eine  Lftnge  von  12  Zoll  swischen  den 
.Auflag.üi.  r>>  /um  < iiils  derselben  verwrinJetP 
Menge  betrug  in  allen  Fällen  50  '7  des  ursprüng- 
lichen Roheisens,  msseMfeMieh  des  Znsatsee 
an  TitMiieisen. 

Die  Wirkung  des  Ferrotitans  auf  Flufeeisen 
oder  Stahl  Icann  sweicrloi  Natur  sein.  Einmal 
kann  es,  ilhnlich  wie  beim  Roheisen,  dirccte 
Festigkeitsänderungcu  hervorrufen,  aadei'erseits 
bei  seiner  starken  Verwandtadiaft  zum  StieltstolF 
etwai;re  Mengen  dieses  Gases  aufnehmen  und 
dadunh  auf  die  Herstellung  blasenfreier  Güsse 
hinwirken.  Hei  den  übrigens  nur  mit  Tiegol- 
slahl  angestellten  Versuchen  wurden,  um  dem 
FlinHufs  des  Kidilenstoffs  l{eclinm>tr  zu  tragen, 
möglichst  koliknstoft"freie  durch  .\iuminium  redu- 
cirte  Ferrotitane  vei  wendet.  Der  Zasata  betrüg 
2  bis  rt  "  I>;t  die  Titaulegirungen  am  so 
schwieriger  schmekeu,  je  mehr  Titan  sie  eut- 
balten,  sind  Loglningen  mit  mehr  als  1 5  7» 
Titan  acbwer  verwendbar.  In  der  folgenden 
Tabelle  sind  die  Resultate  einiger  Versuche  an- 
gefübrt  nnd  mit  dan  Ton  Stablen  Ibnlleher 
Zusammensetznng  imr  Vergleicbang  siaammen- 
gcstellt: 


HatlMd  .  .  . 

0,49  - 

Titanstahl  .  . 

0,470  - 

Hadfield  .  .  . 

0,tj.ö  — 

'I"iianst;ilil  .  . 

O.i'iH  — 

lliidtipld  .  .  . 

i»,a")  — 

Tittmstiilil  .  . 

i».H.ö4 

Titiuistali!  .  . 

n.H2(; 

Titiui-itahl  .  . 

1,227  0,.-,:^ 

Titiiiistahl  .  . 

2.lti5  l.in 

1  .'-f/tr-TO 

siinl  II: 

5 
P 


«  c 

e 

5  ^  E 

s  -  i- 

s 

Ix  ~ 

imln 

•  = 

'IT 

Zi  a 


-»3 


0,31  21,88  51,49-22,2818,50 

0.3<l  24,fil  57.12:^8024,40 
0.18  22.04  41.42  4.10'  3,60 
IV20  -.'S  hi  72.4  I  17.4(1  ■-•'■..Hl» 
0.21»  J.I.II' I  !t4.( 4  l.lii  i.W 
0.211  .^;4.78  !»a,4"  M.iKi  H.40 
o,:n  4!>.2l  Hf),(l.S  21,iHI  H,-U» 

41.»;")  -    nn,;ni  10.00 

4.0,70    —    10.5O  H,75 


ields  .Autsatz  über 
Aluntuimmsiahl  euüiinuiii'ti.  Die  angeführten 
Titanstahle  enthielten,  soweit  nichts  Anderes 
angegeben  ist,  .  0,1  "/t  Titan.    Die  Legimng 
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wurde  meisteoB  in  kleinen  Stücken  oder  alt    hUfreicben  Freuad  de«  Eigenhütteogewerbes  za 

grobe«  Palver  mit  der  OuTge  elngfeaetat,  n-  '  verwandeln.   In  diesem  Falle  wSrden  nach  die 

weilen  in    n  geschmolzenen  Stahl  eingeworfen,     bedeateiiden  Lager  von  Titaneisenerzon  eine  er- 

Dte  leutere  Metbodo  ist  wegen  des  leichten  1  höhte  Bedeutung  gewinnen  and  nicht  nur  wegen 
Gewichte  der  Legining,  wie  früher  erwähnt,  ihres  Etsan-,  eondeni  «neh  wegen  iliret  Titan« 
nicht  zu  empfehlen.    Es  wurden  540  bis  HKO  gchaltcs  abgebaut  werden.    Zum  Scblufs  ni5ge 

an  ProbeatUien  gegossen  und  glaubt  mau  vor  noch  erwähnt  werden,  dafs  mit  Hülfe  den 
allen  Dingen  eine  Zunahme  der  Lingenansdehnnng  Titaneoncentrats  auch  Legirungen  de«  Titan« 
und   Qaerschnittsverringerung  vor  dem  Bruch,     mit  anderen  Metallen  als  dem  Bisen  hergestellt 

sowie  eine  Erhöhung  der  Elasticitätsgrenze  fest-  |  werden  können.    l>urch  Znsammenschmelzen  des- 

gestellt  an  haben.  1  selben  mit  Kapferabfällen  lassen  sich  z.  B. 

Aus  dem  Dargelegten  geht  hervor,  dafs,  Cuprotitane  mit  8  bis  15  */o  Titan  gewinnen, 
wenn  die  Rossischen  Versnebe  weitere  Bestätigung     Besonders  pfinsrij^^e  Resnltate  soll  ein  Zusatz 

linden,  die  Aussiebt  vorhanden  ist,  da^  Titan  .  von  4  "Jn  des  zehuproceutigeu  Titaneisens  zu 

«08  «iieoi  eliemal«  gefürchteten  Fdnd  in  «Inen  j  Haoganbronze  ergeban  haben.       X.  BthUm, 


lieber  das  Verliältnils  der  niagiietischen  Eii?eiiscliaften  zum 
elektrischen  Leitvermögen  magnetischer  Materialien. 


In  dem  von  ürn.  Erich  Schmidt  and  mir 
in  derE.T.  Z.  93  8.  691,  1901  verOffantllchten 

Aufsätze:  „Magnetische  rntersiuhuntren  an 
neueren  Eisensorten'*  wurde  nachgewiesen,*  dafs 
bei  den  Teraehiedenen  teehniaeh  verwendeten 
Ei?rn>i>rton  im  Durchschnitt  einem  kleineren 
Ujfsteresisverlust  auch  ein  geringerer  elektrischer 
Widerstand,  eine  kleinere  Remanenz  nnd  Cofircitiv- 
kraft  und  eine  höhere  Maximalpenneabilität  enfr* 
«pricbt;  mit  anderen  Worten:  Je  besser  in 
magnetiseber  Beziehung  da«  an  Dynamoankern 
u.  8.  w.  verwendete  Material  ist,  desto  grttfser 
wird,  Cüte^is  paribus,  im  allgemeinen  nnrh  der 
Foncanltsche  Wirbelstromverlust  sein.  Es  wurde 
jedoch  nachdrücklich  betont,  dafb  im  einzelnen 
beträchtliche  Abweichungen  von  diener  Gesetz- 
mäfsigkeit  vorkommen,  nnd  dafs  die  Herstellung 
▼on  Material  möglich  ist,  welche«  gleichzeitig 
einen  geringen  Verlust  durch  Hystcresis  und 
Foncaultströme  gewährleistet.  Als  Beispiel  hier- 
fBr  wurde  besonders  ein  Material  angefBhrt 
(vergl.  Tabelle  4  Nr  15),  welches  bei  du-  !i  dien 
Maximalperroeabihtüt  von  etwa  3800  und  dem 
relativ  geringen  Hystereaiaverittat  m  Ii}  300  Erg 
pro  ccm  für  ^  ~  I«300  einen  ungefähr  dreimal 
SU  hohen  elektrischen  Widerstand  besitzt,  als 
dnrebadiaittlicli  ein  Stahlgafs  von  entapreehender 
magnetischer  Güte.  Vou  einer  Verfiffentlichung 
der  chemischen  Znsammensetzung  dieses  Materials, 
welche  der  Beichsanstalt  nur  vertraulich  mit- 
getheilt  wnrde,  iiuifste  ahp.-sehen  w-  r  h  n. 

Da  nun  diese  gauze  Frage  eine  groise,  bisher 
vielleicht  noch  nntersehfttzte  Bedentang  fHr  die 
Technik  besitzen  dürfte,  so  möchte  ich  nicht 
Tersftumen,  an  dieser  Stelle  auf  eine  mir  in- 


*  TargL  di«  kMa«  Tabelle  8. 884. 


zwischen  zugänglich  gewordene  Untersuchung 
von  Barrett,  Brown  nnd  Hadfield:  „On  tbe 

electrii  al  (  indnctivity  and  magnetic  permealdlity 
of  varioiiä  alloys  of  iron**  hinzuweisen,  die  im 
7.  Bd.  (Ser.  II)  der  Scientific  transaetion«  of  th« 
Royal  Unblin  society,  Dublin  1900  erschienene 
aber  in  Deutschland,  wie  es  scheint,  bis  jetat 
wenig  beachtet  worden  ist.  Die  Verftuaer  be- 
stimmten systematisch  für  eine  ganze  Anzahl 
von  Eisonsorten  nnd  Eisenlegimngen,  die  theil- 
weise  zu  diesem  Zweck  besonders  hergestellt 
waren,  das  elektrische  Leitvermögen  nnd  die 
magnetischen  Eigenschaften  und  kamen  hierbei 
zu  sclir  interessanten  und  werthvollen  Resultaten, 
von  denen  nar  di«  fblgendea  barvorgehob«n 
wenlen  mögen. 

Ein  Znsatz  von  Aluminium  (bis  zu  5,5  7o) 
zu  gewöhnlichem  Flnfseisen  setzt,  wie  die  folgend« 
Zusammenstellung  in  Tabelle  1  zeigt,  Coercitiv- 
kraft,  Remanenz  und  Hysterisisverlust  beträchtlich 
h«raib,  an«rdlng«  'anch  die  Indnction  9,  weahalb 

die  Wertlif  für  d^rs  Ifystercüisverlrt'Jl  F.  nicht  ohne 
weiteres  miteiimuder  verglicheu  werden  können. 

Ich  habe  deshalb  die  an«  den  angregebenen 
Daten  berechneten  WiMthe  des  Steinmetzschen 
(Juefticienteti  binzugetügt,  denn  wenn  auch 
die  von  Steinmetz  an()sestellte  Beziebnng  E  = 
r;  .  kt'inesw  e^'s  allgemeine  Gültigkeit  hat,  so 
giebt  sie  doch  da,  wo  es  sich  nur  um  relative  Ver- 
gleichnngen  in  einein  verhftltniflimftrsig  engen 
Indnctionsgehiet  handelt,  hinreichend  genaue 
ßeanltate.  £s  zeigt  sich  nun,  dafs  ancb  der 
Factor  i]  durch  den  Zusatz  von  2,95  b«sw. 
5,57»  Aluminium  betrilchtlich  (bis  zu  20  V) 
abgenommen  hat,  während  gleichzeitig  der  elek- 
tri«che  Widerstand  etwa  anf  das  Dreifache  ge- 


stiegen iiU 


N«eh^Ti«l  bedeutender  iit 
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Tabelle  1. 


dMOllKh« 
XMKlBBCBMUUlIg 

Wi.li 
|iro  1 

r«tand 
w  <|mm 

1 

8 

8 

5 

1  6 

7 

8 

10 

II 

18  ! 

I8l 

1  14 

TixA» 

AI 

C 

Si 

nii'ht  an- 

«  rar 

So  =  4J 

Rfftnan. 

forr. 

lloercl- 
tlTkraf! 

\i  fOr 

Hjr«tere- 
«l-Terl  E 

1167  I)  .  .  . 
1107  H  .  .  . 
11«7  J  .  .  . 
XImdB.  . . 

0.75 
•2.-26 

0,17 
0,24 
0,22 
0,08 

0.10 

lM■^ 

0,14 

0,24« 
<  i.4f,:i 
0,781 
0,111 

0,221» 
0.390 
1  0,700 
1  0,109 

lii5<K> 
l«50o 
13410 
17480 

ftflOO 
7ti20 
34H0 

7iao 

11000 
113IH> 
4500 

loeoot 

2.(Kt 
1.H7 
1,43 

i,ee 

iiilT 

ii;2<» 
1095 
1660 

2700 
2950 
15Ö0 
8100t 

11  «20  0,0021 

109«0  0,00105 
6825  0,0017 
11090  0,0018 

Untenchied  gegen  da«  in  der  Abhandlung  stets 
herangezogene  Eisen  B,  bei  welchem  zwar  der 
Uysteresisverlust  (tj)  nicht  viel  grüfser  ist,  als 
bei  dar  hoehinvcenticaii  AlamtBiiimlegiiiii^  das 
elektriürhe  T.citvormSgea  dagegen  ingefthr  da« 
Siebenfache  beträgt !  j  Legirung  die  Maximalpermeabilitttt  auf  etwa  die 

leider  haben  die  Verihaeer,  wie  ele  aelbit  |  Hälfte  rinkt  nnd  nur  neeh  deijenigeii  eine»  sIen* 


19  ericennt,  besitst  nach  die  Legirong  mit 

2,25  "/o  Aluminium  trotz  ihres  geringen  elek- 
trischen Leitvermögens  noch  eine  bedentende 
naacfanale  PermeabUitlt,  wekAe  denjenigen  des 

Eisens  P.  fa'it  plrirhknmmt.  während  für  die  5,5  "jo 


angeben,  bei  ihren Meeann^r^  n  na^h  dor  llagneto- 
meter-Metbode  die  eatmagnetisireude  Wirkung 
der  Stabenden  miberilekeiefatigt  gelaaeen  nnd 

nnr  in  einem  Znsatz  am  Kridf  <\fv  Abh.indlunp: 
erwähnt,  dafs  man  diesem  Einflafs  Becbnong 
tragen  kOnne,  wenn  man  bei  den  nltgethenten 
Tndnctionscnr\-en  die  W».Tthe  .'ö  nicht  von  der 
verticaleo  Achse  ub,  sondern  von  einer  nm  etwa 
S*  nach  reebts  geneigten  Aebee  ab  nllilte;  be- 
rticksichtigt  man  dies,  so  erhält  man  für  die 
Remanenz  statt  der  in  Spalte  8  eingetragenen 
oncorrigirten  die  In  Spalte  9  stehenden  corri- 
girten  Werthe.  Aach  die  in  Spalte  11  unter 
H  für  ^  =  8  eingetragenen  Permeabiliätswerthe 
sind  aus  dem  obigen  Grunde  nicht  direct  mit 
dnaader  vergleichbar,  es  mOfste  vielmehr  aach 
hier  eine  entsprechende  Scheomne:  für  ^  bc- 
rficksicbtigt  werden.    Ich   hielt  es  jedoch  für 


lieh  schlechten  Stahlgusses  entsprechen  würde. 
(Vergl.  Tab.  4  S.  696  onserer  obigen  Arbeit.) 
Er  loll  bierbei  niebt  nnerwihnt  bleiben, 

dafs  nar Ii  Angaben  der  Ver  f.  die  hocbprocentige 
Aluminiamlegirang  weich  and  dehnbar  ist»  nnd 
dafh  ibr  elektrisehea  LeitvemOgen  nur  wenig 

von  der  Temperatur  heeinflufst  wird;  im  Inter- 
vall (0*1 150  0}  erhielten  die  Verf.  tnr  den 
TemperatnreeHHeient  dm  Werft  0,063  7o,  »Ibo 
ungefähr  den  zehnten  Theil  von  demjenigen  des 
Eisens.  Aach  dieser  Umstand  wird  für  manche 
Zwecke  vortbeilbaft  sein. 

Noch  beträchtlich  stärkere  Wirkungen,  als 
der  Alumininmzusatz,  bringt  namentlich  für  die 
magnetischen  Eigenschaften  ein  Zusatz  von 
Silicium  snm  Biien  henor.  Dafs  eine  geringe 
Beimengung  von  Silicium  beim  gewöhnlichen 
käuflichen  Eisen  in  magnetiHcher  boziehnng  nicht 


ttbeniclitlicber,  statt  desHen  lieber  die  Maximal«  j  besonders  angBnatjg  wirkt,  war  wohl  schon  ali- 


werthe  df^r  Permeabilität  Umh,'  zu  bcierhnen, 
und  zwar  auf  Qmnd  der  von  uns  auf  S.  6ü6 
der  obig»  Arbeit  mltgetbeiltea  Formel  Hy». 

s>  0,49  -gf  worin  B  die  dnreb  Seheemng  ver- 

beeaerto  BenaiieiMt  and  C  die  CoQrdÜTkraft 
bedeotet.  Wie  man  ana  den  Wertben  in  Spalte 


gemein  bekannt;  wie  bedeutend  aber  ein  stärkerer 
SiUciomznsatz  die  magnetischen  Eigenschaften 
▼•rbeeaem  kann,  neigt  die  folgende  Tabelle  2, 
welche  der  obigen  Abhandlung  entnommen  und 
nnr  durch  die  Spalten  8,  11  und  13  mit  den 
Weiiben  für  die  eonic^rte  Bemaneni,  für  yL^. 
nnd  fQr  v)  erglnzt  wnrde. 


Tabelle  8. 


1^  M^am 

Magnetisobe  Eigeaiebaftea 

1 

2  ;3 

4 

6    i  7 

8 

9    1  10 

II  12 

^18 

''iMe 

8i     1  C 

Uicht  AD- 

AD- 

SP  rar  I  „ 

Remsa. 

corr. 

1  Co^rcl-     |1  für 
'  t1vkr«rt    ^1  s 

r»'*-  j,UT.rl.B 

8Ö8  E  ... 
898H  .  .  . 

S«  G«  Ja  •    •  • 

2.5          0,2*  > 
5,5  0.2I. 
0,07     ,  U,02ü 
0,14    1  0,03 

0,471 
o.<;k8 
<»,1UÖ 
0,111 

11,421 

u,*ir)2 

0,10-i 

0^109 

ItMUO  4UKt) 
lti4H0  ;{.^40 
lt)7ö0  ~ 
17480]  7180 

t».  SI  X  X  • 
H!HH)* 
94ÜÜ* 

loaoo 

O.HÖ  l«80 
1,06  1  IfiOO 

1 

400t)  <>5iHi 

aauo  1  loiuu 
8100  1 iioeo 

0,U017» 

0,0018 

"t  Bei  der  Bestimmung  dieser  Werthe  wnide  beräoksichtic^,  dafs  nach  <len  Angaben  im  Text  der 
lageaelMerte  Warth  der  Uemaneni  nur  7120  betneea  solU  während  sich  ans  der  wabneheinlicb  etwas  asganan 
geMiehnetaa  Magaetlsinngsonrve  imS  TaS»l  TU  m  Wnth  von  etwa  7800  ei|;eben  wSrde. 

*  Beieobnet  naob  der  Formal  B  «  -  'Jt^-~- 
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Wie  man  sioht,  betrdfct  die  Coercitivkratc 
der  stilrksten  Siliciamlflgironfr  nur  etwa  die 
HiUfle,  der  Werth  von  tj  nur  etwa  *,'3  von  den  ent- 
spreclienden  Werlhen  des  Ver^i^leichsmaterials  B, 
trotzdem  die  Silicinmlegirang  Behr  viel  mehr 
Kohlenstoff  cntliiilt,  uIh  Jas  Eisen  B  und  innn 
aus  diesem  Giundc  eher  das  Umgekehrt«  hätte 
erwarten  dürfen;  gleichzeitig  ist  aber  der  elek- 
trische Widerstand  durch  den  Siliciunutueati  auf 
den  sechafachen  Betrag  angestiegen. 

Die  ifbrigen  von  den  Verfassern  in  der  Tabelle 
angegebenen  Werthe  für  die  Pcrmealdlitilt  |x 
bei  ^  —  ä  and  ffir  die  ii^^manenz  sind  hier 
»nob  vwf lelehewetee  ntelit  ohae  weiteres  saver< 


weadcu.  da  bei  diesem  ma^iutisch  so  guten 
Material  die  cntmagnetisirendc  Wirkung  der 
Stabenden  beträchtlich  ins  Gewii  lit  nillt  :  dia 
Kediictiun  wird  aber  hier  insofern  uinüiaiidlK-her, 
als  für  diese  Legirungen  die  Indurtionsenrven 
nirhf  l-cifTf filert  siml,  da  die  Untersuchung  erst 
nach  dem  Druck  der  1*  igureutafeln  abgeschlossen 
werden  konnte.  Uleichwuhl  Iftfirt  sich  auf 
Grund  dor  von  den  Verfassern  mitgetheilten 
uncorrigirten  Werthe  ji',  die  sich  in  den 
drei  ersten  Spalten  der  folgenden  Tabelle  3 
linden,  ein  hinreichend  gennin  r  UtliciMick  über 
den  Gang  der  Permeabilitki  auf  folgende  Weise 
fpewlnnea: 


Tabelle  3. 


tl 

ncorrigirt 

c  0  r  r  i  ^  i  r  t 

«OB  H 

St  Ok  J» 

.... 

896  fl 

1 

2 

3 

,  *  t 

9 

»■ 

I»' 

« 

» 

«  . 

1  im 

2  7«0 

1  I,<N1 
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o,2'>i 

4  200) 

2 

1  sto 

2  240 

H  nso 

)..-.;< 

2  4'  M) 

4  4H) 

140 

» 

2  0;V) 

2 
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10  .VJ*! 

2.")t>  1 

.'J 

H 

1  t;io 

1  r.nA) 

12  i^sti 

ti,:«) 

2  m:«,! 

Ii  1  |o 

i.,2!» 

2  140 

\2 

1  L'Ol) 

1 

1  t  loi  i 

10,17 

1  420 

i:i  !i2<i 

1 1 1.2:»  ' 

1 

it; 

üIO 

15  4. -.0 

14.(>4 

1  l'Hi 

14  :V  yi 

MI") 

1  U30 

K(N> 

745 

17.it7 

1  1  !«Hi 

is  10 

820 

au 

Ö60 

öiö 

27,a7 

öW 

2»,U4 

660 

40 

4S6 

400 

17400 

87,79 

460 

16000 

97,97 

420 

Man  berechnet  nach  der  Formel  ^  =  {i' 
die  zu  den  angegebenen  Werthen  von  gehörigen, 
beobachteten  Indnctioneu,  bestimmt  hieraus  nach 

der  Formol  ^  —    ^  ^    die  Werthe  der  Magneli- 

sirungsinleosität  ^  und  mit  Hülfe  des  für  die 
anteraaebten  Stftbe*  nngeAhr  gültigen  Entmag- 
Tieti'^iruntrsfactfirs  X  — 0.00 Ii,  dir  Wcrtlir  N  ^, 
and  erhalt  fichUefslich  nach  der  Formel  ^  =  S>' 
—  V^  die  Werthe  der  wakren  FeldeUrke 
mittele  deren   sich   die  wahren  Werthe  dw 

PermeabUitfti  1^  —  ^  bereehnen  laeeen.  Die  so  ' 

erhaltenen  Zahlen  <m<]  in  die  Spalten  4  bis  9 
der  Tabelle  ii  eingetragen.  Es  ergiebt  aich 
darane,  daft  die  Pemeabilitttt  der  5,5  '/«  SUieinm- 
legiinng  im  Maximum  nicht,  wie  die  Wrfisspr 
augobeu,  nur  bis  auf  etwa«  über  2600,  sondern 
bla  gegen  4000  eteigt,  alse  anfeergewObnlleh 
grofs  ist  und  speciell  auch  diejenige  des  ver- 
gleichsweise lieraugezogeuen,  roüht  reinen  Eiaens 
S.  C.  J.  sehr  erbeblieb  fibertrlKt. 

Her  erste  eingeklammerte,  nnf  (Irund  der  . 
beobachteten  Induction  ^  —  1240  und  ^'  = 
0,45  besw.  ^  =  0,89«  berechnete  Werth  von  |i 

*  Die  Stibe  beUea  «ae  Ltage  von  etwa  102  en  j 
lind  rinen  Dordimrucr  von  etwa  0^54  em. 


für  die  Silicinmlcgirnng  ist,  wohl  infolge  von 
Beobachtuugsfehlern ,  jedenfalls  viel  zu  hoeh« 
Bedenkt  man  jedoch,  dafs  derartige  Bestimmungen 
der  Permeabilitilt  für  so  geringe  Feldstarken 
schon  infolge  de>  rciuaiu  nten  Magnetismus,  der 
Einwirkung  des  Erdfeldes  und  dergl.  an  sich 
schwierig  und  wenig  genau  sind,  und  dafs  die 
Verfasser  nicht  einmal  mit  Spiegel  und  Scala, 
sondern  mit  einem  einfachen  Zeigerinstrnment 
beobachteten ,  so  können  solche  starke  Ab- 
weiehun^^rit  kaum  Qberra8cli> n.  Sicher  aber  wird 
man  mit  den  Verfassern  darin  übereinstimmen 
dfirtVii,  d;«fs  auch  schon  die  .\nfangspcrmeabilitftt 
di  r  li'K  li]irMcentigen  Siliciumlegimng  recht  be- 
trachtli*  Ii  i>t  .  "ft  dnlV  da»  Material  vielleicht 
auch  fiir  asidcrt;  Zwvcke,  wii;  Panzergalvauo- 
meter  u.  s.  w.  gute  Dienste  leisten  kSnnte. 

Die  Verfasser  steU-n  wi  it- n-  Untersucbiiinren 
über  dies  in  magnetischer  l>e?.iehung  so  wcrth- 
volle  Material  in  Aussicht.  Aber  wenn  auch 
die  ReMultatc  dieser  l'iitcrsuchungen  voraussicht- 
lich, wie  bisher,  der  Allgcmeinlieit  zugänglich 
gemacht  werden,  «o  dürfte  es  doch  im  Interesse 
der  deutschen  Technik  liegfii,  dafs  nnch  sii^  den 
von  den  englischen  Gelehilen  mit  Erfolg  ein- 
geechlagenm,  Weg  sdbetindig  weiter  verfolgt. 


Digitized  by  Go 


Afittheilimgeii  aus  dem 

VtrriobtHng  zur  Entnahme  von  Oasproben 

aus  Heizkanälen 

Von  W.  Si  OT«rta. 

IM« Torrichtung*  (D.R.P.  Nr.  10Ö781)  besteht 
»m  «in«!»  Behälter,  der  von  einer  blegMmen 

uitii  ("•-'i-hwerten  Meriihran  x  in  zwoi  gleich  giofao 
Kammern  i  und  k  gethoilt  ist.  Die  eino  Kammer 
wird  «bwedieeliid  durah  die  Bohre  •  und  b 

mit  dem  Ht>izkaiial,  UU8 
'  il  dem  Oeeprobeu  entnom- 

— ift>  -«-^       n»en  werden  eotlen«  und 

'  ^""S»    eitifrn  Untorsuchungs- 

Apparat,  die  andere  durch 
.  diw  Bohr  e  mit  einer 

~[K|  «MW  Watsscrk'ituiig  verbun* 

den.  Luvt  man  dureh  « 
Wueer  in  die  Kammer  l  »trOmen,  so  wird  ateh 
die  Membrana'  lifln'ii  <in<l  lia«  in  k  enthaltene  Gas 
durch  o  dem  Unterauchungaapparat  zufahren. 
Neeh  Unstellen  der  Dreiwe^hähne  t  und  f  fliebt 
ila.s  Wasser  durch  </ ans  l  uns,  «Ii«*  Membran  wird 
«ich  senken  und  durch  b  Gm  in  die  Kammer  k 
dngesaugt.  —  Aua  welehem  Material  die  Hembran 
far  Untorsucbunj^  heifaer  Oaae  hergeatellt  iat,  wird 
leider  nicht  («sagt. 


Bwdiiimung  dM  Metallgehalls  der  Erze. 


Ein»'  einfache  Methode  zur  B<>8timmiinK  des 
Metallgohalta  der  Erzv  giebt  Otto  Witt  an.** 
Dleaelbe  grOndet  aieh  auf  den  Unteraohied  im 
specifiachon  Gfwiclit  von  V.rz  nn<l  Gnnpart.  Witt 
bedient  aicli  ein«^  Glatukolbena  von  500  ccm  Inhalt, 
der  mit  einem  fingen  85  mm  weiten  graduirten 

Hals  versehen  ist  Von  der  zerklt-inorten  und 
getrockneten  Probe  wurden  genau  500  g  abge- 
wogen und  in  den  vorher  bis  lur  0  Marke  mit 
Wn'i'icr  pi  flillten  Kolben  gebracht.  Aus  dem  ver- 
drängti.'n  VV'aaservolumen  kann  man  auf  Grund  «im^r 
▼orher  enpyriaeh  featgeateJIten  Scale  direct  den 
Erzgehalt,  (uii^eblich  bis  auf  0,f)-,  »/o  MetnllRelialt 
genau)  angeben.  Die  ganze  Probe  nimmt  «in- 
aehlieblieh  des  Ttoeknens  nur  10  Ms  15  Minuten 
Zeit  in  Anspruch  uiul  eignet  sirli  daher  insbe- 
sondere dazu,  den  Gang  der  magnetischen  Auf* 
berritnng  tu  eontroliren. 

•  Vrhonin<liistrie-/..  itnriH;"  IWHt  Nr.  81  S.  ll«4. 
**  „Tekniak  Tidakrifl"  (Abtheilung  für  Chemie 
und  BetgweiMi}  1000  S.  48^48. 
Yiti 


Eisenhttttenlaboratoriiiiii. 

Celerimetrische  Methode  zur  BestimmuBg 
des  Schwefels  im  Roheisen. 

In  Heft  4  dieses  Jahrgangs  S.  211  wurde  eine 
oolorimetriache  Methode  aur  Beetimmuog  dea 

Sehwefelr«  im  Roheisen  von  W.  G.  Lindlay 
(„8chool  of  Mines*'  IVOl  XXllI,  24)  veröffentlicht, 
welobe  aehr  geeignet  eraeheint,  die  Kritik  der 
Fncheolh'pen  herau8zufnr<leni 

Auf  Grund  der  mir  bekannten  Koaction  des 
Paradimethylphenylendiamina  auf  Sehwefelwaaaer' 
stofT  habe  ich  v  >r  längerer  Zeit  in  ganz  analoger 
Weise,  wie  es  Herr  Lindlay  empfiehlt,  den 
jeweiHgen  Sebwefelgebalt  Ton  Rohelaen  oder 
stahl  Uli'  fier  nu-hr  oder  weniger  intensiven 
I  F&rbung  des  durch  den  entbundenen  Schwefel- 
waaaeretoirgelnldetMiTetramathylthyoninehloridea 
(CicIIhN)  sri -f  HIIiO)  in  Kinklang  zu  bringen 
versucht,  meine  Versuche  aber  haben  Resultate 
TO  Tage  gefSrdert,  welehe  gani  abanrd  und  für  die 
Praxis  vallstiindig  uiihraiiehbar  waren.  DieGründe 
für  meine  Mifserfolge  waren  sehr  naheliegend 
und  ich  will  mir  erlauben,  in  Kaohfolgendem  die- 
aolhen  etwa?*  iiSher  zu  beleuchten. 

Durch  Bebandeln  von  Boheiaen  oder  Stahl 
mit  rerdflnnten  Siuren  aolt  der  geaammte  Schwefel 
in  Form  von  H«S  und  (CH»)iS  ausgetrieben  wenlen 
Die  hierbei  entweichenden  Gase  flUigt  Ur.  Lindlay 
in  Aetntatron  (wahraehetntieh  in  u^ariger  LOeung) 
auf.    Es  bildet  sich  nun  jo  mich  der  Conoentration 

! der  Lauge  ein  Gemenge  von  Natriumsulfid  (Ma*S), 
Katriumsnlfhydrat   (NaSH)  sowie  Terachiedena 
Polysultide  des  Natriums.    Dafs  HiS  in  Alkali- 
langen  nicht  quantitativ  gebunden  werden  kann, 
und  letztere  sehr  wenig  beflihigt  eraefaeinen, 
Sohwcft  hvasserstofif  gut  ZU  absorblren,  wird  jeder 
Fachmann  leicht  zugeben  und  kann  man  aioh 
auch  davon  infolge  des  vAhrend  des  Einleitena 
I  auftretenden  Geruebe.s  nach  Schwefel  Wasserstoff 
überzeugen.    Die  Lo.sungen  des  Na»S  sind  sehr 
unbeständig  und  erfolgt  schon  an  der  Luft  sehr 
leicht  Oxydation  zu  Natriumthiosulfat  (NatSiO*) 
I  und  NaOH.    (Mitscherlich.  Pog.  An.8,  441.)  Bei 
I  hr>herer  Temperatur  wird  ein  Theil  dos  Schwefels  in 
Sclnvefelsüure  (ibergefilhrt.  (H5nig,  Sitzungsbericht 
der  Akademie  der  WiHsen(«eliaften,  Wien  8H,  II,  585.) 
.  Infolge  des  mitgefUhrten  Wusserdanipfes  herrscht 
bei  der  Sehwefelbostimmung  nach  dieser  Art  in 
der  Vorlage  stetx  lifjhere  Temperatur  vor.  Das 
1  Ifatriumsulfliydrat  hingegen  verliert  in  wäsariger 
I  Lflaung  a^on  beim  Durehleiten  von  Luft,  Wasaer- 

'  stoff.  Stickstoff  n.  s  w.  seinen  Schwefel,  der  in 
,  Form  vun  H.«S  entweicht.  (Comptos  rend.  ti4,  tU)6. 
I  Oemes.)   Daaaelbe  ist  bei  höherer  Temperatur 
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SM  Stahl  und  Bm. 


M.  Jabif  .  Hr.  6. 


Mibr  toieht  serMtslieh»  mid  beim  UnKeran  Fort- 
setzen des  Proresses  findet  li^  in  der  LBenng  j 
nur  mehr      O  H  vor.  , 
Aus  dem  Oeaagten  geht  benror,  d*l!i  Alkali*  [ 

laugen  mit  Schu'cfi  l  nur  sehr  labile  Verbindungen 
ein((ehen,  daJjs  sie  aUo  zur  Abaorplioa  für  den  . 
qoanUtatiT    «i    ennitlelnden    Sehwsfel    nieht  | 
empfthlunaworth    trschfiiien.     Linillav  digerirt 
hierauf  einen  aliquoten  Theil  seiner  Sulfidlauge  | 
mit  Paradimethyiphenylendiamin  in  saurer LOenng  I 
unter  Zusatz  von   luHcdiitilorid.    Es  liildet  sich 
hierbei  da«  Tetrsmetfayllhionim-hlorid  (Methylen- 
blau OuHMNaBCI),  welche  Beaetion  jedo«h  naeh 
meinen  Erfahrungen   ungeeignet  ist,  als  Basis 
einer    oolorimetriaehen  SohwefelbMtimmunge- 
melbode  zu  dienen.  Die  «Hlnrige  blaue  Ltteung 
wird  durch  Hi  S  oder 

KU  dt^ssen  Rildunii;  nach  dem  Vorhergesagten  die 
Bedingungen  vorhanden  sind, zersetzt  resp. entfärbt.  | 
Alkalioxydhydrate  bewirken  Zerfall  in  Moibylen-  ' 
violett.  Leukunietliylenblau,  Diniethylamin  u  s.  w. 

Aehnlich  vt^rhült  sich  das  von  Lindlay 
empfohlene  Lauthsche  Violett  '  (Amiminothiodi*  | 
phunilitniii  CuHkNiS).  Die  Lösnnir  ist  violett  ' 
bis  violeltrolh  und  fluoreecirt  rothbrjkun.  Auf 
Zuaat2  von  Wasser  wird  die  LO»ung  blau  und  dann 
vi<ili'tt.  Bei  Eimvirkiin..'  von  Alkalien  bildet  sich 
anlangs  Thionolin  ((Jn  IIa  Ni.'^U),  welches  sich  mit 
purpurrother  Farbe  und  braunrotber  Fluoreeoent 
lOet,  spttor  bUdet  sieh  Thionol  (Gi<  Hi  NSO»). 


Wie  hieraus  zu  ersehen  ist,  können  im  Yer* 

laufe  der  vm-i  ländlay  in  Vorschlag  gebrachten 
Schwefelbestimuiung  eine  Menge  Reactionen  ein- 
treten,  die  fttr  sieb  Aenderunffen  der  Fkrbennuanee 

zur  FoIri-  haben,  wdrhp  Koactionen  nicht  das 
Weisen  des  Processes  bedingen,  die  jedoch  das 
Eesultat  einer  Sehwefelbestimmung  naeh  dieser 

Methodi'  illu'^i  ris -fi  machen,  abgesehen  davon, 
dafa  schon  während  des  Einleiiens  von  üxS  in 
Na  OH  ein  bedeutender  Anthell  von  H*8  wirkungs- 
los entweicht.  Auch  >.'l«iibe  ich,  dafs  ein  colori- 
metrischer  Vergleich  zweier  fluorescirender  Färb* 
^fflOsungen  selbst  dem  geflbtesten  AugeSebwierig- 
keiten  machen  dürfte. 

Die  Ileaclioji  von  Paradimeihylphenyleodiamin 
auf  SehwefetwaeserBtolf  ist,  ebenso  wie  die  des 
Natriumnitroprussids,auf  Schwefelwasserstoff  resp. 
Schwefelalkalien  eine  sehr  empfindliche  und  können 
auf  diesem  Wege  schon  Spuren  von  Schwsfel 
qualitativ  nachgewiesen  wurden  :  eine  quantitative 
Schwefi  lbi'stiiuraung  in  Eisonsorten,  welche  auf 
Genauigkeit  Anspruch  erhebt,  auf  Reactionen  zu 
grfinden,  deren  glatter  Verlauf  uns  nii-ht  genügend 
garanürt  erscheint ,  halte  ich  auf  Qrund  des 
Vurhererwälhnten  für  viel  zu  gewagt. 

Jurjewka,  9.  Februar  ltK)2. 

Ing.  ehem.  Theodor  iVnjsiv, 
Cli«fcti«iB)k«r  dtr  I>OD«>-Jai;}ewkft-Uät(«uwerkc 


BericM  Uber  in-  und  aasiäudiäclie  Pateute. 


Pat  entanmcldungen, 

Weichs  von  dem  angsgebsnen  Tags  an  wihrsad 
z««l«r  Monats  zur  Elnsishtatimt  Hi 

im  Kaiserlichen  Patentamt  1a  BeriUi  assliofes. 


24.  Februar  1902.  K!.  1«,  A  S:m  SrManiin- 
abs<  lp-iil<'\  orricliluiii;  ruf  iiM  hi'n.    Kinil  vnn  Arx, 

OlU'ii,  Sdiweiz;  \'(-rtr.:  llriisi  \  i.n  Nicsv.n  Kurt 
Ten  Niewcn,  riil.-.Vnwuhe,  Hiilm  N\\.  7. 

Kl.  la,  D  II  IfU.  Sdiüttellicrd  mit  endloser 
Pfanne.  AValtcr  Mc  Dermott,  London;  Vertreter: 
E.  W.  Hopkins»  Pst.-Anwn  Berlin  C.  26. 

KL  7a,  K  91870.  BBchse  tan  selbitthntige» 
Wenden  des  gewalsten  Stabes  zwischen  zwei  Walz- 
werken.  Franz  Koftorz  und  Robert  Olbrich,  Gleiwitz. 

Kl.  7e,  r  1772.  DnrcJi  DrchunLC  seschlitzter 
Riedle  erzciiijtes  Metulk'itter.  Univcriial  Metal  Lsth 
an<l  l'iiteiit  ("iiiiijiriiiy,  Ni^wyork:  \irtr.;  Fr.  Meffert 
und  Hr.  1..  -Seil.  rat.-Anw,.!te,  lltrliu  NW.  7. 

Kl.  ISu.  F  |.")(i;;n.  \  erfahren  zum  Einführen 
fester  KiililHiistiitltlieile  in  deti  Hochofen.  Wiliism 
Jsmex  Koster,  Durliistnn,  Eiij;!.;  Vcrtr:  HngD  Pstaky 
und  Wilhelm  PaUl^r,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  24b,  W  17064.  Feaemng  fDr  Kehlenttanb. 
The  Westhdie  Companj,  Newyerk;  Vertr.:  Panl  Hiiller, 
Pat.Anw.,  Berlin  NW.  6. 


Kl.  2ßa,  T  7:-i.55.  Verfahren  znr  üerslsllwig  von 
Kolih  tioxyd^as  nua  iiiitiderwerthigem  Brennatolf.  FHed- 
rich  Ximni,  Usmbnrg,  Elisenstr.  16. 

KI.  SIb,  M  SO  067.  Venehlsrs-VoRiohtnns  flr 
FornA  ivtrii  lii'i  Poraunasehiaen.   Fft.  C.  0.  Moser, 

G{i|i|MiiL'rn,  \S -.irtt. 

kl.  ISr.  I)  1(1  tili.  Prell-  iiml  lii|ij)lKir.T  Tisch 
iiir  j  jiKiil  A;;;tnii;iiiaseliinen.  .Albert  Duruiuy,  Suuglaud, 

Fntiikreu  ii :  \'ertr.:  K.  ('.  Oliser  oud L.  Olsser,  niteiit> 

Anwälte,  Iterlin  .S\V.  <1H. 

Kl.  4tth,  L  15  703.  Maschine  zur  nu  rlianischeu 
Herstelluuf^  von  Glieilcrketten  aus  I)raht.  Georges 
Lemaitre,  Courcellcs-Presles,  Seine  et  Oise;  Vertreter: 
('.  Fehlert,  G.  Leabier,  Fr.  Uannsen  nnd  A.  fittttner, 
Pat-Anwilte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  40 i.  H  26  2«3.  Verfahren  znr  Her8t«llQng 
von  TnrbinenriiiJeru.  (Hto  llörenz.  Oresilen-A.,  Pfoten- 
hnnerstrafsp  43. 

Kl.  sie.  M  '2IMU7.  luni  11  lituii^'  /•iiii  Heiien  und 
Tninspi'iijri  ii  V..I1  S  liii  rii-ii  miil  r<  n  W'ulzproducten 
nacli  Hiiil  \  i»ii  ili  II  Lii;^eiü  -.üwie  /.mt  Zurechtleifen 
aof  ilenselb«  II.    Ni  iilans  ,Mi»sinir.  Kubrort. 

•_'7.  Februar  l!Mii>.  Kl.  27  b,  S  UiH)H.  Ke^n  lungs- 
vorrielitun;,^  (ür  (ielibiseiiiaseliinen.  Sm'ietii  Anonyme 
John  Cockerill,  Sersing,  Belg.;  Vertr.:  F.  C.  Glaser 
und  L.  Glaser,  Pat.- Aawilte,  Berlin  SW.  OS. 

Kl.  Slh,  C  »495.  Verfahren  nnd  Hasdiiae  aar 
Herstellung    von    Golsformeu    mittels    eines  au 
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15.  Kürz  ISK». 


UeHeht  über  in-  urtd  auständiscke  JPaienU. 


Stahl  und  Eisen.  33& 


uiehrtK^u  l>ttw«glicliea  Theilen  bestohendon  Modclleti. 
Harry  riiifonl  CMp«r,  Chicago;  V«rtr.:  Carl  Pieper. 
Heinrich  Sprinsrniiinn  und  Th.  Stört,  Fat- Anwiilt«', 
Berlin  XW.  40. 

KL  60a,  8  15  7W.  KqgaliiifthU  mit  zwei  oder 
«Mlirenii  hrateniiniiäer  geadudteten  Hahltnundii. 
0«brfider  SacliBFnberir,  ^i-  m.  b.  H.,  Kof»laa  a.  Elb«, 

3.  Müni  1902.  Kl.  I8b,  L  U264.  Verfahren 
zur  Herstelinnir  ''iiirr  st;Lhllr---iruii-.:  für  kli'iui'r«  Stahl- 
jjufsstücke.  Atnircs  Gustiif  Lutiilm.  Buston:  Vertreter: 
Carl  • ',  I..iiit:r,  II iiniliurjf  11. 

Kl.  iHh,  R  1.174i).  Schwingender  l'tiddtiiofen. 
■laiiu  H  Titir  fioe,  Pottstown,  Peons.,  V.  St.  A. ;  Vertr.: 
r.  Fehlert  nnd  G.  Loiibier,  Pat-Anwälte,  Pf  rlin  NW.  7. 

Kl.  24f,  O  ;mil.  Rost  aus  eylindn-^rli- mit 
LtonnntheD  versehenen  Stäben,  welch«  durch  Uäder- 
wwri  in  langaame,  gleichgerichtete  Rottttioa  venetct 
irwdei.  Nicolki  Otto,  Miebill. 

Kl.  811»,  C  90S7.  Vorriehtong  nr  Herstellung 
von  Giefslficbcm  in  Gufsforinen.  Harry  Clifford  Cooper, 
Cbiea^n;  Vertr.:  Carl  Pieper,  Heinrich  Springniann 
ond  Th.  Stört,  Pat.- Anwälte,  Hcrfin  \W.  40. 

Kl.  3Ib,  C  !K)28.  Vorrichtunt;  tin  Formmascliinen. 
Harry  Cliiford  Cooper,  Chicafro;  Vertr.:  Carl  Fieper, 
Heinrich  Sprinsrraaün  und  Th.  Stört,  Fat- Anwülte. 
Berlin  NW.  4(t. 

Kl.  31c,  h  lBti41.  Giefsereianla^  für  Köhren 
and  ähnliche  Gejyenstände.    F.  J.  Fritz,  Wetzlar. 

Kl.  40b,  F  12  547.  Verfahren  znr  llertlelliing  von 
LM^runtfen  der  Metalle  der  Kisengruppe  mit  Aluminium. 
WuidjraUw  Pnuskowaki,  Scbodaicor  CUtliuen;  Veitn.: 
Arthur  BaermetiD,  Ptt^Aow.,  Ilvriin  HVT,  0. 

K).  49e,  C  984«.  BydiwiUfcA«  Vist-  »der  Stanz 
mesebine.    ^^umnel   Sheerer  OaJkej^  iniilatlelphia, 
V.  St.  A.:  Vi  rti. :  A.  du  liois-Ueymondnad  Hax  W«^r, 
i'at.-Anvvaltr,  BiHin  NW.  6.  ' 

Kl.  49 f,  B  30  214.  Verfahren  tnm  Hiirten  und 
Anla-ssen  von  .Stahl.  William  R,  Bennett,  New  Britain, 
Conn.,  V.  St.  A.;  Vertr.;  Max  I,i  ,.  nz,  ünliii  NW. 

Kl.  49 f.  II  25  643.    V«rfa'ii.  ii  und  (iesenk  .<iir 
Hentellong   von   Schiencn'.ti>rM n  ii  n    und    Weicli.  :j 
•ongen.    ,Tohn   Stanley    Hohne,   Uanrhester,  En^l.; 
Vertr.:  C.  «1.  Gsell.  Pät.-Anw.,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  49  r,  H  2ti  MXi.  Yorrichtnn|r  zum  Anlenen  ge- 
härteter Stathlgegenstiinde.  Wilb.  vom  Heede,  Krebtiöu;e. 

Kl.  40g,  G  IG  070.  FeilenhannMchioe.  John 
Oreene,  Wurineton;  Vertr.:  H.  Heimann,  Pat- Anw., 
Berlin  NW.  7. 

6.  Miirz  lfl02.  Kl.  la,  B28223.  Entwäaserunpsvorrich- 
tungfür  Kohlentiü'  krtitlumiif.  Ti  it/  r.üuni,  Herne  i.  U'i  t-lf. 

Kl.  7a,  '>  HtSTO.  Kujjpluag  für  Walzwerke. 
Herrn.  Ortmann.       klingen  a.  d.  .Saar. 

Kl.  7b.  R  h  17  154.  Verfttbrea  zur  Heratellunc 
von  Uippeiiliei^rdhreo,  Cari  Qottßried  Schnidt,  Bad 
Ooczaikowitz,  U.-S. 

Kl.  7c,  0  14  898.  Verfahren  cur  Erzennping 
«charfer  Prägungen  auf  flachen  Gegenständen.  Uesell- 
scbaft  für  Haber- Pressung,  (.'.  Uuber  &  Co.,  Karlnvh«. 

KL  7e,  W  16840:  Hazchine  aar  Dehsng  »• 
•ehlitstwr  Bleeb«.  Heiliert  fi.  White,  Nilaa,  Ohio, 
V.  St  A.;  Tertr.:  F.  Me£Rwt  nnd  Dr.  L.  SelV  Patant- 
AnwSlte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  7c.  .\  TGTO.  Miisi'liiiii-  p.uirw eisen  Her- 
irtelluner  Min  ilulnsttelii.  liciijaniin  .hi'ii!  Abbott, 
CbicuL'";  Vcrir.:  C.  v.  Os^owski,  l'.it.- Anw .,  licrlin  W.  'i. 

Kl.  ISb,  G  1555<i.  Verfahr-  II  zur  liersteiinng  von 
Siliriuiiifi?,t-n  im  t^icktrisrli'  ii  Of>-ii.  Gustave  Gin,  Paris; 
Vertr.:  ß.  M aller- Iromp,  Fat.- Anw.,  Berlin  SW  12. 

Kl.  31c,  T  7009.  UülsengieftniiLMliine.  Hans 
Tinnann  nnd  Hugo  Tirmann.  Pif^kfb  b.  Melk  a.  d.  D., 
Vertr.:  Dr.  R.  Wirtb,  Pat,-Anw.,  Frankfurt  a.  M.  1. 

Kl.  49c  Seh  17788.    Lufthammer  mit  selbat- 
tbätiger  FeithalteTorriehtaBB:  de«  Hammers  in^  seisar 
höchsten   Stellung   beim   Oeffhen    des  Li 
Friedrich  SetUegel,  Marienberg  i.  Erzgeb. 


6ebraucli8niasterolntra(rnnsen. 

3.  März  1902.  Kl.  1  b,  Nr.  168  890.  Vorrichtung 
zum  Wiedergewinnen  von  Spritz-  und  SeblaekeneiMOt 
bettahMd  ans  Brecbwalzwerk  und  Hagnetaaffang- 
trommeL  Oskar  Mevrr,  (iöppingen. 

Kl.  24a.  Nr.  1(>9  548.  Flammofenfenerang 
unter  dem  Deckengewölbe  in  den  Feuerranm  ain- 

Ini  l.  II  Itampfstrahlirehlitüen  zum  Ansaugen  von 
Veiiirtiiuiijiiu'^liift  und  Vermischen  derselben  mit  den 
entweichendi  M  l'ciicrgasen.  Fa.  Frim?;  .Manotty.  licriin. 

Kl.  49b,  Nr.  1B9  3B9.  Aminr.it  zum  .Srluuiden 
von  liund-  und  Quadrateisen  anfTrm^'  rsi  hm  idniasohinen 
bezw.  LochstanjM-n  mit  Zahnstangenuntneli  der  durch 
Patentsrhrift  81682  bekannten  Art,  aus  einem  Ober- 
mesH4<rbalter,  einem  ka«ff  nii-tiiren,  das  Obermesser 
führenden  Untermesserhaiti  r  und  einem  Stellharen 
Niederhalter  bwtehend.   Hugo  John,  Arfurt,  PiUe  8. 

KL  4Bb,  Nt.  Ili8499.  Pafioneiaen-Schneidimr- 
riebtung  für  Winkel-  und  T-Kisen  mit  alnau  aiven 
Theil  des  Unterme^sers  bildTenden,  die  eine  Sehnftid* 
kante  aufweiscn<len,  verstellbaren  und  feütstellbaMB 
Untermesserscbielter.    Hugo  John,  ICrfurt,  Pilse  8. 

K!  U>}\  Nr.  1G9  5Ü0.  Fa'.oneiseu  -  Schneidvor- 
riebtufii;  tiir  T  und  Winkel -tiisva  mit  einem  auf 
sehnig*'!  !  GlritMüek  herahgleitbareB  J"  F.i«anm«iiaftr. 
Hugo  Jolin,  Krtoit,  PiUe  8. 

Kl.  4nd,  Nr.  109  308.  Rohrscheer.  mit  zwti  unter 
Hebeldnick  stehenden,  die  Form  eines  Rohres  zeise&den 
Schneidbaoken.  Frans  Oeatarheld,  Ramaehaid>Vl«rlngw 


«  RLdOdiNnief^!*!!.  Bkebsekeere,  mit  zwischen 
die  Grifsehenkel  aehwalbflmi«hwanifl^mig  eingeaetst«m 
l^leirohrHcbneider.  Waltar  Sabmidt E.  Sonn,  Remaoheid' 
Vieri^{haa 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  4!»f,  Nr.  145007,  vom  20.  Mai  1899. 
Charles  liiil  Morgan  in  Worcester  (V.  St,  A.). 
Meehiini.ti  he  Üfnehiek  umfiirornehtii  'i ;  n'ir  < .1  ,ih''>f'  >i. 

Die  Barren  welche  an  der  ol<ci>t<;ii  .Sitll«  di  r 
schrügen  Ofensoble  f  nacheinander  dareh  eine  seit- 
liche Oeffnnng  einj^fShrt  werden,  werden  darcb  eine 
oder  mehrere  Scbnbatai^ien  d\  die  durob  Vermittlnmg 


von  Pleuelstangen  H  und  Winkelhebeln  e  vnn  lirr 
Zugstange  /)  nus  hin  und  Iut  lirwri:'  werden,  alliiiiih- 
licii  nach  der  .•Vuszugülhiung  h  gewhoben.  Die  Hub- 
geschwindigkeit der  Schulistangen  wird  so  gewählt, 
dar««  die  unten  herausgezogenen  Barren  während  ihres 
Aaiv^uthalteb  im  Oba  dl«  govttnaebte  Oiiibbitn  an- 
nehmen können. 

Kl.  7f,  Nr.  125112,  vom  30.  Nov^mlicr  lHft9. 
P,  W.  Hassel  in  Ha<ren  i.  \V.  Wulzinr!:  zinn 
flUhhzeiligeH  Aia^iriihf»  m,-hrii;-r  h'o.tt.sfiU»'. 

Zwischen  Voll-  oder  halbmondwalzin  mit  ein- 
gratrirteB  ajmmetriscb  nebeneinander  liegenden  Roat- 
■tablbinMn  werden  beUrothwarme  MeuiUstäbe  von 
entsprcfhandam  Onnedinitt  in  ainem  Wätagaag  ans- 
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BM  8UU  and 


BaritlU  über  <«•  «mmI  magau3l$eht  ArfMf«. 


n.  Isbrv.  Mr.  S. 


gewalzt,  wohoi  durch  die  syminetrische  Lairp  Tiweier 
Rost.stflljr  iii  lictu'inander  oin  Vciv-Trin  lii  i -i  ll.cn  vrr- 
miedeo  wird.  Um  mit  dcmst-lben  Walxwerk  Koiststdbe 
▼OB  vttndiliedsatr  Llltge  bmtelli'u  zu  können,  »iml 

in  die  Walzen  au»we<^h- 
■elbare  M atrizenköpfc  x 
«ingelMMiii  welche  Ora- 
Wrang«n  ArdieRoststab- 
köpfi'  von  vprsdiifdenen 
Langen  liahen.  Zur  Hi*r- 
stpllnng  s*lir  langer 
Roststäite  sind  auf  d«Mn 
Umfange  rler  Hallmiund- 
walzen  halbe,  gynimetrisoh  zu  einander  liegi-nde  Fornu-D 
eineravirt,  in  den<  n  in  zwei  Walzgängen  erst  die  eine 
and  dun  die  andere  Htilfte  der  Roststäbe  erzeugt 
wird.  Dueh  Abgraten  unter  Pressen,  Scheereu  u.  s.  w. 
erhilt  nun  ans  deo  WalMtttcken  die  gebraaehafttrtigvB 


Kl.  7a,  Nr.  125 2{M),  vom  14.  ner.mber  1900. 
Dentsch  -  Oesterreichische  Hannesmann* 
röhren -Werke  in  DiisHeldorC  SßtkiMr' 
richtuHg  für  FUger»duiU-1V<ümaerke. 

Dm  hintan  Ende  der  Dornstange  d,  welvha  in 
Sdilitten  «  gelagert  ist  und  voroe  das  Werk- 
ttlek  w  trilgt,  welches  swischen  den  Walzen  a  h  aus- 
gewalzt werilcn  sull, 


bpiiif /t  t  iiii'n  K 
.i.T       Ii  r, 
hänsf  h  liew  i'gt 
eine 


Iii 


durch 


und 
Feder  g 


 niir'ln-orwärtggt'Bcho- 

li  n  wird,  sobald  der 
Angriffder  Walsen,  welche  das  Werkatück  in  entgegen- 
gesetzter Richtmg  bewegt  haben,  beondet  ist  In  dem 
TOnleren  Ende  des  Cylinders  h  {steine  baaendere  Bufft  r- 
fleder  o  vorgesehen,  welche  den  Schlag  des  Ko11wn!<  /'gegen 
Eriili-  der  Vorhewegung  aufninitnt.  Per  gb  ii  be  .Stöfs 
dts  Werkstückes  wird  durch  iVw  Kajific  m  und  die 
Feder  i  aufgenommen.  Statt  il<  r  FimI.  i  ii  kann  anoh 
eingeschlossene  Lnft  oder  Gas  benutzt  werden. 


Li. 


Kl.  o»C,  Nr.  I2öM;,  v<im  4.  .luli 
1900.  Richard  Clm  as  in  Liverpool 
(Kngl.).  Abstreifhfr  für  H'atzen  u.  li'jl. 

l'm  ein  gleiclnniifsigcs  .\nlicj:''n  ili's 
Ahsü-fitbcr!«  an  den  Walxenkfirper  auf 
»einer  ganzen  Länge  dauernd  n  erzielen, 
ist  der  in  bokariiitcr  Weise  «nf  einer  tnr 
Walzenrichtuiig  [)arallelen  Ai'h«e  n  dreh- 
bar angeordnete  Alwircii  licr  h  am-h  um 
einen  normal  zur  Walzenrichtiing  au- 
geordnntao  Zapfen  «  beweglieb  gemaeht. 


KL  2»»«,  Nr.  1M097.  vom  1.  Marz  1901.  Actien- 
gcsel  1  -  (  Ii  a  1 1  für  Kr  1  li  -  und  K  1  e  i  n  bah  n  c  n  ■  He  d  ar  f 
V  o  rni  a  l  >.  ()  r  >•  n  s  i  c  i  n  \  K  i  >  j.  | .  (  !  in  I!  t«  r  1  i  n.  Seil- 
Memme  für  Sfiihän'jehiihiini. 

An  die  beiden  um  den  Zapfen  n  drehbaren  Klemm- 
biiekea  «  nnd  b,  swiaehen  denen  da^i»  Seil  x  sich  ba- 

findet,  gratüsa  awei  Stra- 
beanns  i(  nnd  f  gelenkig 
an,  die  durch  Laschen  e 
miteinander  verbunden 
und  um  Holzt-n  o  dn-h- 
bar  sind.  I)ie  Fortfiktze  / 
iler  Arme  </  und  f  Rind 
in  den  Rillen  von  auf 
der  Welle  i  befestigten 
Excentern  7  utid  h  gft> 
lagert,  ho  dafs  .sie  beun 
Drehen  derselben  mih 
heben  und  gesenkt  nnd  infblgedessen  die  Kniehebel 
(t  f  bd  gebeugt  oder  gestreckt  werden,  was  ein  Frei- 
geben bezw.  PeKtklemmeii  desjSeilen  x  zur  Folge  hat 

KL  7r,  Nr.  l-2:)ll:l,  vom  J».  März  1900.  Leo 
Kunst  in  Qrödi^'  l>>  i  Salsbnrg.    Wmimmk  mw 

HerntettHtn/  Wn  Uuf'<la(>fi'<en. 

"'.  Die  Herstellung  der  Ilufstabeisen  erfolgt  bei 
diesem , Walzwerk  in^bekannter  Weise  zwischen  einer 

■■"^llnterwala««  mit  uner 


Kl.  4»f,  Nr.  m€68,  vom  9.  November  IHI«». 
Allgemeine  T  hemitge  s  e  1 1  s  c  h  a  f  t  mit  be- 
schränkter Haftung  in  Essm  a.d.  Ruhr.  IVr- 
fahnn  mhn  VtniHigen  mtlMitehir  Körptr  mittintuider 
dwrA  im  miffsfs  /tbiMiiiHiM  mm  tdnem  yin^bubtngm 
«HUg^vhiadtKn  fiümiign  MfUiU. 

Die  n  verbindenden  Theile  werden  dadtireh  atrf 

Schweifshitze  gdir.acht,  dafs  zwiKcben  die  in  geeignetem 
Abstände   voneiniindrr   srebrachfen   Tbeile   ein    diir«  h 

\lnii:inimii  mi'-  s«in<'n  \' r  rl'i  ipiuiigcn  abt:  r'~i  Ii  i.-.^'ties 
hot-licrhitztcs  Metall  hiiHliiirhtiiefsen  gelassrn  wird. 
Hann    werden    beide   Tbeile    iliireh   Zusaillliieniir<  v^rll 

miteinander  verechweilst.  Das  Verfabn'u  soll  be- 
sonders  zum  Verdnigan  von  Eisen*  nnd  Stablgegen- 
stinden  dienen. 


ß 


b 

-  1, 
a 

oder  mehreren  ITlacb- 
spuren  b  nnd  einem 
eder  mehreren  auf  einer 
oberen  Walze  answedi- 

gelbar  befc^-tiirfi-n .  in 
die  Fhu'lisjiur  der  Un- 
ter« alze  eingreifenden 
Ringen  c,  <lie  mit  .-Vus- 
Sfiaruniien  für  die  Stol- 
len und  »irifTe  des  Huf- 
eisens versehen  »ind.  Zur  leichtenn  Auswechselnng 
hesw.  Einstdinag  der  Ringe  c  sind  auf  der  Oberwalae 
zu  beiden  Seiten  Ringe  g  von  verschiedener  Breite  in- 
geonlni't.  welche  durch  auf  die  Walze  anfschraabbare 
Muttern  h  festgehalten  werden  und  dadurch  di«  Ringe  e 
in  Stellnng  halten.  

Kl.  7a,  Nr.  1*5111.  vom  15.  Februar  IfliW. 
Kd  ward  W  1 1 1  iaui  McKenna  in  Milwankee.  V«r- 
fnhirn  und  If'a/swirJk  MW  FnfiUnuig  i^9tmMt*r 
Kintinbiihntrh  tV»  en . 

Die  abgenutzten  F.isenbahnscbiin.i.  ■.Mi<i.n  ut 
gl&hendem  Zustande  in  einem  Vorwaizwerk  durch 
Dmek  anf  Kopf  und  Fnfe  in  ihrer  HAciiiehtng 
niedergewaUt  nnd  auf  gleiche  Höhe  gehraeht  nnd  ao- 


"?  m 


dann  in  einem  Kaliberwalxwerk  in  der  Höhenrichtung 
so  weit  nn^astnekt,  dafs  sie  in  den  in  Betracht 
kommenden  Abmessnngen  ihr  ursprOngliehes  Profil 

wieder  erhalten. 

l>ie  alten  .S<  hienen  wandern  in  die  (ilühöfen  a. 
wt  iilrn  iiii-i|ii  -in  'N  n  \'"r\\  iilzwerken  *•  /-.[Lre führt  und 
nictU'ri.'t  «.il/.t,  «i.mii  kniiiim  n  sie  auf  Trans|ii>rttisehe  m, 
web  he  sie  an  'rransporf  rollen  c  ab'/eln  ii  .  die  sie 
wiederum  den  Kalibcrwalzen  d  zuführen.  Aus  diesen 
werden  die  Schienen  anf  PSrdarwalMn  an  d«n  Rieht- 
walten  geleitet 


Dlgitized  by  Google 


».  Min  IMt. 


SteU  tmd 


Kl.  l»e,  >r.  125067,  vom  &  Jdi  1900.  Job. 
Borkharrtt  in  lU^raath.   SlteNjWHf«fAMmfP  Mtft 

Zah  «  Htnmjf  mint  rieh. 

1 'er  Liii  ein>'r /,iihii>tiiiii,M-  c  lieti-stn,'tt-  F.illbiit  »inl 
dadurch  angehoben,  dafs  'üf  \V  eil«  r  mit  i»turk  »tetgfn- 

(lem  Gewintle  mittels  des 
Handhebels  |>  nooh  links 
verschoben  wird,  wo- 
darrli  das  tose,  «nf  der 
Antriebswelle  h  »itMade 
Ztthnnd^  welebM  io  di« 
Zabnttaiig«  «  einpeift, 
durch  den  Kupplangs- 
theil  Ii  gegen  den  stetij; 
umlaufenden  Kupplnngt*- 
th»»!!  I  snEri'pri>f><t  und  tm 
Mitilri'liiinL,'-  ^-rlirai-ht  wiril.  llrim  L"Srii  ilrr  Ku](|ilun^' 
vermittelst  des  Handh«  »»»!» p  fällt  der  {^hobene Uauimer- 
Mr  «Inrlrti. 


Kl.  7  b,  Nr.  vom  7.  August  ilXKJ.  (iust.iv 

Wilke  in  (irunc  in  \S  (><itf.  Vorriekluntt  zum  Um- 
formtn  roN  röhr-  und  fopffdrmitf  corgtbitdeUn  HM- 
-     -   -  Druekflättigkeit. 

■•  Die  Vorrichtung  be- 
>-trli(  ans  der  mehrthei- 
Ilgen  Matrize  a,  welche 
nach  Formung  des  Werk- 
•tä^kea  h  xttm  Hertat* 
nelimtn  dwMellMB  mit* 
tels  der  Schrauben  Spin- 
del e  anseinanderge/ot^en 
werden  kiuiti.  tind  dem 
Kolben  d  mit  Durch- 
bohrung *,  welcher  »ich 
in  dem  jrrofsen  Kdllien  f 
f'iilirt.  I.ef7terer  i-l  (iben 
rillt;!  rinn  ig  ausgebildet 
un'l  iiniscTiliefst  li«i  sei- 
nem Hochgehen  die  Matriiee  a  fest,  nährend  der  koni- 
sche Kopf  des  kleinen  Kolbens  a  abdichtend  gegen  den 
Rand  des  Werkttttoke«  geitre&t  wird.  Durch  Bohl  f 
wird  Drackwtswr  in  den  InBennmm  des  WerkstOekea 
ei^gtfillui,  da«  laMnw  dir  Fom  der  Mtlrin» 

ZneliMkd  «nfbeflit.  (Mbnng  h  dieat  warn. 
•  DmekwttBen  steh  beendeter  Prettnag. 


KI.  S4a,  1fr.  vom  B.  Auput  Vm.  I 

II.  Lipffcrt  iti  X  i  r  <1  e  r  p  f  ri  n  n  e  nst  t  el  bei  Alle  | 
in  Sach'-en.     Hnitchrerzfhnnd:'  hrucruHg. 

Ufr  hrenn^r-iff  w:ril  iliirrli  linen  oder  mcliren-  im 
Ofeugewölbe  vorgtselitnu:  Kuniile  a  ans  Tm  liti  rti  <■ 

iluri'h  Fcnlersi  liniM  ken  b 
dem  Feueruügsruume  so 
zugeführt.   daTs  er  dir  | 
ganze  liostflnche  mit  ke- 

ßlformigen    Haufen  d 
deckt ,    deren  Spitze 
dtt  Ofengewölhe  nicht  i 
emicht  Dadurch,  dafs  1 
•OWoM  die  Kegelober-  [ 
flAchcn,  als  auch  die  ununterbrochen  frei  einfallenden  | 
Kohletlieilchen  der  Verbrennungslnft  stetig  ausgesetzt  I 
sind,  soll  eine  rauchlose  Vei  liremi'nn:  >ies  HrennstofTe)'  er-  i 
zielt  werden.    Die  Brennstotlxntnhr  wird  hierbei  sw  ge- 
re^'elt.  >liil'>  l'Cstitn'lig  ebensoviel  Brenttoir  SUgennrl 
wird,  als  davon  verbrennt. 


K1.4!»e.  >r.  I •_'.'» 0S7,  vomS. April  IÖ<X'.  K.M.  I»  ae  1  en 
in  Düi^üeldui  1.  I »ruekwuaerprtt^r  mit  nufircht 
aUhtndem  Oeräal. 

Die  Arbeitskolben  a  sind  an  den  oberen  £nden 
dv  flinlen  h  betätigt  «ad  die  n  ihaen  gahürfgaa 


Cylinder  e  sin' 
i^'-elir.'irjit ,  (IhTs 
unten  wirkende  i'rrl'ssfeiii|ii'l 


an  einem  Träger  d  derartig  an- 
er   an  ilemselben  befindliche  nach 


«gt. 
aer 


p  in  der  Mitte  zwischen 
■ir'ii  i;_vliiiil(!rn  e  liej 
Zum  Hochheben 
Theile  r,  d,  t  dienen  ent- 
weder Tauchkolben  {  in 
dem  Grnndrahmen  I  der 
fresse  oder  Verlängormi'- 
gen  N  der  Sialenfr  ober- 
halb der  Kolben  «  oad 
dangehürige  an  den  Ap> 
beitscylindern  c  befes- 
tigte t'ylindcr  g.  Die 
Zuleitung  des  Dnuk 
Wassers  in  die  ("yliniler  c 
imij  ./  eitiilu^  iliir''li  eine 
iiiier  nifilirere  iliirch- 
bohrte  Säulen  6,  utn  ilic  aiifsere  Rohrleitung  mit  dem 
festliegenden  Onndrahmcn  /  zu  verbinden  und  vor 
Bewegaogen  an  tiebem. 


KU  dl»r,  Br.  121418)  rom  34.  Jaaaar  1801.  Carl 
Engels  in  Soliagen-GrKfrath.  KerrfckfiKV 

ziur  RegeluH§  dSfT  OMßuluft  bei  Sekmitdrftmtm. 

Tn  dem  Schmiedefener  befindet 
«ich  eine  Platte  p,  ilie  utif  einer 
Stange  t  befestigt  ist  und  dnrch 
diese  unter  Vermittlutij;  ier  .Stan- 
gen bezw.  Hebel  c,  /,  i,  h  mit 
dem  AbR]ierri)ri.'aii  der  <ie()liL»e- 
luftleitung  r  in  Verbindung  steht 
Durch  das  Gewicht  g  ist  letztere 
für  gewöhnlich  geschdosaen.  Beim 
Einbringen  de«  Schmiedestückes 
wird  jcdocli  auf  die  Platte  s  ein  Dmck  ausgeübt,  Avt 
ein  Oeffnen  der  (ieblaselnftÜeitBnff  «nr  Folge  hat  In- 
dessen kann  die  Leitanjr  r  aucu  unabhMaigig  kurven 
dnrdi  Niedertreten  des  Hebek  f  geöffnet  «erdea. 


Kl.««,  Nr.  125028, vom 
13.JaaaBr  19Q1.  Frede- 
riek  William  Tannett- 

Walker  in  Hunslet  (Eng- 
land). HifdraulUeher  Fall- 
hammtr. 

Der  Hamiju:rb;ir  ti  ist  mit 
zwei  Cylindem  >-  unil  iL 
welche  «nf  feststelienilen 
hohlen    Stiniiren  <•    uiiii  f 

f leiten,  verbunden.  Durch 
ie  Stange  t  tritt  Druck- 
was-'er  in  di-n  Cylinder  c  und 
hebt  ilen  liiininieHtär  a  an, 
wodurch  gleichzeitig  in  deai 
zweiten  Cylinder  d  ein  ab- 
gescUoeeenee  LafignMitaai 
eompriaurt  wird,  am  auttels 
'l-  sseltien  die  Abwärtsbewe- 
<;uiii^  lies  Rära  zu  beschleu- 
nigen, m  ist  ein  Rückschlag- 
ventil, dnrch  welche«  entwichene  Luft  wieder  «»rsetzt 
werden  kann. 

Kl.  18  c,  Nr.  12tt17»,  vom  18.  Janoar  1901. 

(;  e  fi  r  tr  W  ()  e  I  t'e  1  in  H  e  r  1  i  n.  Vtrfahrtm  amt  IFMsr- 
hi  rsUiiumi  Vi/H  perbrannttm  Stahl. 

i'er  .  erbrannte  Stahl  wird  in  Hellrotligluth  in 
ein  l'ulvor  gesteckt  oder  mit  einem  Pnlver  nestrent, 
welches  aus  acht  Theilen  Horüx,  xuet  Theilen  Salmiak, 
rier  Tbeiien  Kolophoninm  and  einem  Tbeil  Salpeter  be- 
itaht  Alidaan  ward  er  in  bekannter  Waita  gaUctat. 
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81.  l«bfg.  Nr.  ft. 


Kl.  7«,  Nr.  12501»,  vom  26.  Mai  VM*).  (iforg 

l.öxslein  und  Fl:r>lll'  Ii  S  l  .■  t  Ml  ■  i  in  N  :i  r  n - 
h«Tg.    Verfahren  iur  UenUt:lln>i<i  um  li'tfmeimcitgti»^». 

hl  I  III  Kolli -itück  a  wird 
ein  iiU)hrkreu>!>'tiirk  l>  mit 
heliebiff  vielen  Stutzen  ein- 
jjoschooeD  und  in  demselben 
'lerartig  befestigt,  daf»  zwei 
Stutzen  die  NafaederlÜeniea- 
selieibi'  bilden,  während  die 
übrigen  n  «nteru  eaakrecht  »teh«nden  StttMn  anur 
Tersteifiinf  d»  ScheibeakreueH  nnd  lüii  Radimas  di«ii«ii. 

Ml,  40f  ,  Kr.  lllL  vom  !&  Jwn  lttB9.  Peter 
Ucints  in  Ludvigabsfen  a.  Ith.  Handttrahl- 

Dw  min  8ohlirfeu  und  Keini^rn  von  Feilen  dieuende 
SudctonUgeblKMOlUldattiek   bessitzt  zwei  ver^'cfaieden 

gestellte  iSrhlit;?«'      und  <•, 
I)  durch    "  (1.  hr    iji  r    I  »iimpt 

nui^strönit   und    den  diucli 


•  Jeft'nungen  i/  iiml  «■  iius- 
treti^ndeu  Saud  an&au^t  und 
gegen  die  Feile  scbleudert. 
Die  Stellung  der  Schlitze  ist  so  nwihlt,  iati  durch 
den  einen  (kr  Sand  in  tcbiiger  Biurtnai;  auf  die  Feile 

Kworfen  wird  und  diese  sehirfl,  während  er  durch 
n  sweiten  Scbliti  in  leakraehter  lUditnng  gegen  die 
Feile  geschlendert  wird  oad  diese  teinigt. 


II.  7e«  Nr.  läoOlN  vom 

3.  Juni  Ifwx».  Ei»enhütten- 
w  e  r  k  M  a  r  i  e  n  h  ii  1 1  e  bei 
K  '  ■  t .  '  n  11  II.  A  c  t  i  e  n  •  (i  e- 
»  f  1 1  ^  c  Ii.  1 V  0 1'  m.  Sc  h  l  i  1 1- 
Kfu  &  Haase)  Eisen- 
hütte n  w  e  r  k  M  a  1 1  ni  i  t  z 
in  M  a  1 1  ui  i  t  z  in  S  c  h  1  e  a, 
tkhtttzvorrichtung  fir  Mar- 
eeMiien  mit  stolsumiumOamf, 
iU0»4er»  Ziehprenen, 

Das  Neta  «f,  welohes  mit 
aelnea  nbaren  Ende  'anf  der 
Stange  e  befsstlirt  {«t,  wird 
durch  Vermittlunif  der  Kette  A  und  der  Kolle  /,  die  an 
dem  auf  und  nieder  gehenden  Tisch  oder  einem  anderen 
beweglinhen  Theile  'i'  i  l'n  -  .  uil.  aubt  ist,  dem 
(iange  der  Ma«dune  audauei  ixi  glei<  limiil'sig  voreilend 
anfgeiroUt  und  niederscelassen. 

KU  4»f,  Nr.  Iii;  im;,  vom  ;tt».  Januar  1901. 
Önatav  Möller  in  Uuhenlimbarg  L  W.  Fer- 
fehrm  aim  Oläh*»  vom  UtgmMni«»  tm*  9»ffiirb«rtm 
MtUtl  unter  VermeidHng  von  OxvdbildHMg. 

Die  OlQhtdpfe,  welche  die  an  behandelnden  Qegcn- 
gtüiide  •  iit},i>lten,  «nrd«!  «Ibrend  den  Ojftbens  inft» 
leer  pelidltfu. 

Kl.  10a,  Mr.  120.ti1»,  v  in  November  1901. 
Alphons  Uustodis  in  I>  n  s  s  c  1  dorf.  Verfuhren, 
tchleeht  backend*  Kohlrn,  bttOHiUr«  OrmutktMtHf 
»erkok-nn<istältiut  f  tu  marhett. 

Das  Verfahren  besteht  dsrin,  dafs  den  Kahlen 
dar  beim  Eisenbattoaniroeers  sieb  erfrebende  Gicbtstnnb 
oder  ähnliche,  beim  Verbüttnnifsi'roi  efs  »sith  ergebende 
metallische  Abfälle  vor  der  Verkokung  zugesetzt  und 
mit  dienern  gctnisilit  wer<len.  Wird  diese  Mis<  biing 
der  Hitze  in  «len  zw  Verkokung  dienenden  Oefen  aui- 
uesetzt,  so  selrii-;/;  il;is  in  den  belr<  Ii' n'ii  ii  A I  fii 
vorhandene  Emn  und  bildet  ein  feiue«  (lerijiiie  in 
dem  sich  bildinden  Koks,  so  dafs  dieser  zwar  eine 
poröa«,  «b«r  drackfeste  Mas»e  bildet,  wie  solche  be- 
Bondsn  Ar  des  Eiaaitbattenbetrieb  geeignet  ist 


st  in  (ifiti  veriical  beweglichen 
wa^'trti  ht'T  liirlitung  vernchieb- 


Fj»  wird  hiermit  namentlich  dem  Eiseahfitten- 

betriehe  die  Möglirhkeit  geboten,  üiu  li  s^  lileoht  backende 
Kohlen  unter  irleichüeitiger  Verwerthun"  der  bisher 
werthlosi'ii  Alii  tli-  /  ii  Verkftknng  an  bnllgen  nnd  für 
den  Betrieb  za  benutzen. 


Kl.  4ttb,  Xr.  l-i.-).»'»:,  ^nivi  2s.  September  1900. 
A.  E.  Kompa  in  Wilhelmshaven.  Vorrichtung 
tum  (irhruniiMchHeidtn  von  Winkeleinen. 

Da«  Messer  m  i 
*i» 

Imu  eingerichtet.  Diese  Terachie- 
bnng  tritt  bei»  NiedeigeheiB 
de«  Srheerenatempela  rna  aelblt 
ein,  indem  der  an  dam  KeaaerM 

angebrachte  Schob  i  anf  der 
Behriigi^n  Fläche  k-  abwärts 
gleitet  und  hierdurch  eine  seit- 
liche Verschiebung  erfahrt. 
Diese  Einrirlitiin^  lu-zsvcrkt. 
beide  Schenkel  dcsWinkeleisens 
zngleleb  an  serBchneiden.  Da  der  Ausschnitt  des  Acf- 
lager«  «  so  grofs  ist,  daf»  das  ArbcitustQck  in  dem- 
selben auch  schräg'  eingelegt  werden  kann,  so  ermög- 
licht die  Voiriohtang,  OehrangsachBittein  veraohiedeseD 


Winkeln  anaaufrihnn. 

Kl.  7»»  Kr.  lltSit,  vom  18.  JnU  190a  Nila 
StjernatrSn  !n  Oeal   Vffakrm  mir  HuvUBmnf 

von  doppelteandigen   Körpern  mit  Kanält»  fSr  dU 

Circulntion  von  Flüssigkeiten  und  Gasen. 

Zuniiilisi  »inl  i.i-  eine  (<r)  der  Bleche  mittels 
einen  RoUenpaan!»  mit  Ansbiegnnsren  f  versehen  und 

zwar  bei  pl:iitftifaniuL,^en  Kör- 
pern mit  zi'  l./.K  kfiii  Tili i^'en, bei 
cvlindrisi  tii-ii  mit  m  lir.i';l>en- 
linienfikniigen.  Uierani  wer- 
den die  beiden  Blcrhtafeln 
brzw.  Blechkörper  e  nnd  d 
auf  l  iiiander  gelegt  und  beide 
dsnn  derart  awiseben  BoUmi 
K  b  hindntcbcefllbrt^  data  aueb 
das  aweit«  Bleeb  4  eine  Bis* 
biegung  erleidet  und  beide  Bleche  iSng«  diesen  'ffiB- 
bicgungen  fest  ineinander  gedi  ürkt  \*.  iii.  u.  Si  lilicfs- 
lii>b  «  erden  die  Ränder  zasamnNnigelwtlirt  oder  >:>'t';:il3!t. 

Kl.  7a,  .Nr.  12.>äHS,  vom  12.  December  lä9t>. 
Jos.  Oieshoidt  in  DiisHoldort  Wiätmrk  mm 
Qutr-Antmdxem  kttUet  Körper. 

Daa  Walawerlc,  welebea  anm  Anavalaan  bobler 
Körper  Uber  einem  Dom  dient,  besteht  in  bekannter 
Weise  ans  den  Walzen  w,  dnrch  die  das  WerkatOek  • 
.ii]f  '1.  !i:  ■.  MiAv.irt-  In  w  I  gten  Dom  b  ausgewalzt  wird 
und  deren  genieiiisame  Einstellung  durch  Drehung  de» 


Zahnkranae«  r  rmUr  VermittluBg  der  mit  den  Walaen- 

trÜgem  t  veil  im  l.  nen  Zahnräder  s  erfolgt, 

Neil  an  dciaitiu'cn  Walzwerken  ist  die  Einrichtung 
zum  Drehen  den  Werkstückes  zwischen  den  Wal/.cn  u. 
bcjitebend  in  einer  in  der  Länsfiiachse  des  Dornen  b  an- 
L'eordnetim.  iliiii  h  lIii'H!-.' liciJii-  <n  .iii','i'tni'l>enen  Welle  a 
mit  Liingsversi  iHclmiig.  welciic  mit  einer  Vierkant- 
hülse r  einen  am  vorderen  Ende  «leg  Werkstücke« 
vocgeaehenen  Vierluwt  nmfalst  nnd  »o  ihre  Dreh* 
bawMmut  nnf  daa  Werkatlek  bbeiMigt 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  667386.  James  L.  Becord  iu  Miuue- 
apo  1  i  s,  Mian«Mta,  V.  8t  A.   SdMMniiiifi/  fltr  KMm 

odtr  Km. 

L  m  ilen  festen  Srhiittruiiiiit  'i  i:Te\h  der  beweg- 
liche b  nur  süwtüt,  d&U  die  seitliche  Bewegung  des 
letzteren  in  aasreichendein  Umfange  möglich  ist  Die 
£rfi]idiiii{  bezieht  sich  auf  die  in  horizüntnier  und 
vwticilar  Ebene  drehban^  Lagerung  von  6.  b  ist 
bai  e  an  nru  StiiidarB  d  «sfjsebttBgt,  dttrat  AiMtand 


S 


8: 


f 


f 

a 

d'fl 
• 

* 

a  ^ 

I 


etwa»  grö  fiter  alt  die  Breite  von  b  ist.  t>ie  8tind«r  if 

sitzen  auf  einem  (in  der  Längsrichtung  gesehen  tlttr- 
gestcllten)  Querträger  t.  dessen  Mitte  mittels  einer 
Büchse  um  den  Zapfen  </  drehbar  ist.  hic  rutcrH.iche 
der  Buchse  !»t  mit  einer  mittleren  Vi-isi-äikuü>f  ver- 
sehen, «»l.'lir  iihfr  fincti  entsprechenden  Vorgprnng  h 
de»  Lagers  i  greift,  l'eripher  sind  an  der  rnterflüchi' 
der  Bfu'hse  and  anf  i'  Spurrinnen  f  vertirft,  /.wisehen 
denen  Kngeln  k  laufen.  /  iüt  eine  ober«  Abet^ifnng 
für  den  Bolzen.  Letzterer  vermittelt  dM  eeitliche, 
die  Zapfen  «  dae  seokrecbte  ScJiwiiigeB  von  t. 


Nr.  667  440.    W^illiam  S.  Halaey  in  Pitta- 

bui  g,  l'a.,  V.  St.  .\.  LaderftrrirMung. 

T)ie  Ladev«rri(  litinitr  ist  bestimmt,  Schienen  und 
Stilb.  \  ..T'-'  h i.iMi  SiilKn   ;ui1/ »nehmen  und  un 

einer  iin(l«  j  t-ir  Stelle  uiiÄuli-gen .  also  z.  H.  bei  der 
Zu^ammenstelhiug  einer  aus  verschiedenfn  .Sorten  Stab- 
and  dergl.  Eisen  bestehenden  ijendang  aas  den  Iki- 
etltaideii  «inea  Lagerplataea  benalit  an  werden.  «  i>t 


fest  an  f  sitzenden  Hchel  y,  um  f  zu  drehen,  den 
ZTreigliedrigen  H»  bei  » ]iikiiii  ki  n  zti  machen  und  dii! 
vorderen  Enden  der  Finger  e  durch  Herabsinken  von 
den  geförderten  Stäben  tu  entladen.  Mittels  eines 
(regengewichtes  «teUen  aicb  die  entladenen  Finger 
wieder  horizontal,  h  iit  eine  Wftgevorrichtnng,  i  deatet 
eine  Vnrrieiitniif  an,  um  da;«  Gunse  n  bebni  nnd  xn 
•amkeii.  t  {«t  an  eioem  doppelten  Lanfkrahn  aaf- 
gehlagt  »t  denken. 


.Nr.  (Mi^  7!M  nnii  »Mi«?  7»2,  Lucien  J.  Ülulir  m 
Lawrence  uii'i  Lawrence  X.  Morscher  in 
Heedes  ha,  Kans.,  V.  8t.  A.  Verfahren  und  ior- 
riehtHiti/  zur  mugnftixehen  Erzarheidung. 

Die  Erfindung  bezifht  -.ii-h  auf  Fälle,  wo  ein  aus 
einen  guten  Leiter  I  i  ii  h«  n  lt!«  Material  auszuscheiden 
ist  ans  einem  Gemiscb  mit  einem  sthlechten  Leiter, 
beide  lelbatveivtlndlieb  ia  pnlTerfömicem  Znataade. 
Baa  endkae  FSrderband  a  iat  elektriaen  leitend  nnd 

bei  h  mit  der  Erde 

loileiid  1.  crlmliilt  11.  rf»r- 

biiit  vuii  iigctid  i'tner 
geeigneten  Quelle  her 
eine  positive  elektro- 
sfiitisehe  Ladung.  Das 
l'ulver  auf  a  wird  also 
negativ  geladen.  FUlt 
es  anf  die  positiv  ge- 
ladene oder  noch  besser 
(bei  rf)  mit  dar  Erde 
verbnndene   tmd  der 

negativ  geladenen 
Fläche  V  gegenüber- 
stehend«' i'liiib- 
wird  (iii'i  ','ii(  Iriliinle 
l'uh  IT.  \»  ic  :,'pzc:r|i net., 
nach  .1-  fallen,  da  es  sieb  mmiientan  positiv  umladet, 
wiibreiid  das  sehlecht  leitende  .Material  hierin  merk- 
liche Zeit  brauebt,  infolgedessen  so  lange  an  f  ent- 
lang gleitet,  dafs  es  nach  y  füllt.  Diea  kann  doreh 
eine  wettere  positiv  geladene  Fläche  ff  oateialitat 
werden.  Di«  FISehe  f  kSnnta  avcb  darek  eine  tnlt 
dem  Kcbeidegnt  sirJi  bewagende  endlose  FlKebe  (Walas) 
ersetzt  werden. 

Mr.  416» (II:!.  .Inlian  Kennedy  lu  rittsbiirg, 
Fb.,  V.  8t  A.    (iaxfiiMg  für  Huehfifm. 

Um  dem  obersten  Theil  a  der  (Heiit  längere 
Lebensdauer  zu  verleihen,  bleiben  die  Wände  nndurch» 
brechen.  Die  tiasableitungen  fr  werden  infol^deasen 
dorek  die  Heeke  gafQhrt.  Die  l>ecke  kann  mit  einem 
Band  e  Teraehen  nnd  dann  mit  Waaaer  gekaklt  werden« 


vin  ri-tiigKry  versteift  durch  Stangen  fr  und  <-.  An 
den  Iriigani  4  sind  die  Finger  «  anr  Anfnahme  der 
Siaenatibe  angelenkt.  (In  der  Zeiehnnni;  ia  der  Ulngs-  1 
ricktnng  dargestellt.)  Das  untere  trai^ende  Ende  von  e  ' 
steht  horizontal.  Das  hinter  dem  Träger  U  befindliehe 
schräg  uiif»  ;ut>  sti  luniif  Ktide  von  <•  wird  in  Stellung 
gehalten  iurcli  jt  r  itM  ii  .  it'liedriL'en,  andererseits 
an  der  drelihareii  St.iriL'f  liitiii-U'iikirii  liiii  i  ,''.  ili-^cn 
Glieder  eine  gerade  Linie  bilden,  wenn  die  iieludenen 
Fingereuden  horizontal  stebeu.    Es  bedarf  nur  eines 


oder  sie  kau«  mit  einer  feuerfesten  Auskleidung  vi  r 
sehen  sein,  lu  diesem  Falle  greift  sie  zweekmafsiir 
mit  einem  ringfünnigen  Tiieil  ülier  den  id>ersten  etwiis 
liiigezogeneii  Theil  iter  tücht^,  so  dafs  sie,  um  der 
verscliie'ieuen  Wiinneausdebnung  Kechnuug  zu  tragen, 
sieb  I teleskopartig)  darauf  vei-Hchiebea  kttuu.  Bei 
dieser  Anordnung  der  Gasubleitnngen  soll  auch  weniger 


geringen  (mittels  fcieiles  ausgeübten)  Knckea  an  dem  [  iürzstaub  weggefahrt  werden. 
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Statistisches. 
Deutschlands  Etirfnlir  von  Eisen-»  Mangtn-  eml  anderen  Erzen  Im  Jahre  1901.* 

Auf  Grund  dankenswerthcr  Mittlifiluniri-ii  der  Finna  Wm.  II  M  ti  1 1er  |b  Co.  fal 
der  Lage,  darüber  folgende  Aug&beii  zu  mathen.    Ks  wunien  f^ingetuiut: 

•)  Eit9n«rz«. 


Sbcr 


ülMT 


Bilbao  

669  -JOS 

1  340 

670  519 

Saiitniiilor  

im-m 

11418 

197  941 

Dicido  

121  21« 

121  -218 

Castro  rriiialeii  .... 

72  720 

72  720 

Sonaliiii  ....... 

2(04 

2  f-a  1 

Rivadesella  

1  660 

1  66U 

Vivero  .  

87  606 

4  732 

i>2  338 

Malagft  

24780 

400 

,  96180 

Alment   . 

Tillaricos  

6100 

'  6100 

31366 

81366 

Garrncha  

15  10<l 

16  100 

Parnznelos  

14  660 

14t>.T0 

( 'arta^ena  

61  796 

5  950 

67  746 

.Aguilas   ......  . 

1  H  \W 

18  450 

Miirbella  

A  H7.5 

H875 

i'umian  ......  . 

11  »50 

1 1  JWl 

Sevilla  

1  6(Xt 

1  6(X> 

\fnitL  Amarga  .... 
Cd»  Concbw ..... 

H400 

H  4<  H  » 

3    n  t 

184a  176 

23b40 

1367  016 

LimboB 
Bvreln 


li'rankreicli. 
Cmh   .  .  . 


Algier. 

Bona  . 

BeniKaf 
Uonaliae 


b)  Ml 


Ifforvegaa. 

Dronthein  < 
Skien  .  .  . 


52  - 
88880.  - 


8691BI 

- 

889ir 

Sobwadan. 

■ 

Gothf-nburg  

4864 

4864 

.Stockliolm  ...... 

1  IIX» 

1  100 

(»xclöyund  

5l>!l  t;!!:'! 

4<  i  570 

hm  266 

Lulea  

338  081 

143  007 

481  088 

Holnaniid  

2  800 

1900 

4000 

666  6M|  184777 11041 817 


Italien. 

i^anta  Lib«rata  . 
Bio  Harina/Elba 


19  6ÜB 
86906 


—  19  608 
9718'  88916 


R6  811I    97181  56884 


(j  r 


i  nd. 


980  — 
—    .  1600 


860 
1600 


Ergasteria 
.SeriphoB  . 
Avlaki.  . 


67  as7 

58*3« 
3  150 


6  300     72  637 

—  58  k;^8 

—  H  1.5(1 


96?  16001 


i 


88167;  — 


8660 
88167 


Caaada. 
Wabaaa 


129  326      5  300    134  625 


1894601     —    t  189460 


50  860      3  560  64410 
1'  2  71H    46  349  2i«HXi7 
41  110|      -         41  110 


964688    49880  804C67 


Oaaaamta  Einfuhr  aa  Biaaaarsaa 

aber  Rotterdam   2  957  049  t 

,    Amsterdam   .  .  .     268  l'ifl  t 

saununen  .  .  888&l76t 
e)  8ehwafellti«ao.  H)  Nlolc*l«rz«. 


Bnralaad. 

1 

.  t 

t 

Po«  

122167 

8800  196467 

3070 

8070 

126237 

8800 

198  B87 

Indien. 

9960 

9060 

Brasilien. 

Kiu  de  .ianeiro  .      .  . 

2964 

2  9r>4 

Türkei. 

1016 

1016 

2424 

8^ 

400 

400 

16774 

16774 

(ie!<ummt«  . 

Uber  Kotterdan 
„  Amaterdam 


Siafnhr  an  Mangan  <-r/>Mi 

,  .  .  1  l-i  it!  1  r 

  :i:«'"t 


xuaammen 


146811 


Faner  wurden  rinirpfiihrt : 

e)  Schwefelkieee. 


S  p  a  u  i  e  u. 

Huelva  

Pomaron   . 

177  136 
84  277 

1 

10  356 
985 

t 

187  492 
85  262 

261  413 

11341 

272  754 

d)  Niekai erse. 

New  L'aledonia  

8  290 

8200 

Svdnejr  (Albany)  .... 

2  181 

— 

2181 

19701 

1970 

London  (Kngland).  .  .  . 

77«' 

779 

18218 

IS  218 

tu 


*  Vi'i^l.  liier/ü .  _i)riiT.<:)iLiti(is  fibenaoiBche  üUnMir  tob 
.Stttiil  und  Kisen^  lUUl  ^x.  6  408. 


BBd  MaBgaBeraan  1896  bia  1900" 


Liyiiizuü  Google 


li>.  Mars  19QH. 


Siatittitches, 


*  RolMisoMTzeugung  der  deutschen  Hochefenwerke  (einschl.  Luxemburg)  in  1901* 

(•kM  HolikoklM  —  Bniek-  und  WsMhtlMo). 


Tonnen  tn  1000  Kilo. 


eisen  and 

Bessemer- 
Boheisen 

Thomas- 
Roheisen 

-  — 
üiel'ser«?i- 
Bobeisen 

ftniMiHna 
pii  III  Mm 

Roheisen 
iB  1901 

132  446 

40  701 

m*  997 

132  008 

695  212 

Febraar   

125  877 

35  702 

339  742 

122  H87 

624  -UM 

129  ft47 

3!t  'J-JH 

373  509 

!I13 

672  595 

117  298 

42  92lt 

3<)2«l:J 

r-'H  113 

651 1U4 

Mai   

111998 

44  0:^8 

392  544 

128  194 

676  774 

III  210 

38  2H4 

3<i8  1(39 

117  383 

633  046 

1(17  444 

37  707 

1383  509 

120  H79 

649  5:19 

104411 

43  1 IÖ3 

S78  7Ö7 

117  OiK) 

643  321 

97164 

40  177 

862120 

125  759 

625  220 

9B127 

98480 

881889 

188111 

646127 

100688 

88787 

888878 

185061 

687866 

DMenlwr 

120188 

87941 

961709 

18170» 

641545 

Sumiift  ia  IMl  .  . 

18M7M 

464086 

4468860 

1618107 

7766887 

VertMluno  Mf  äie  ainzdoM  Bezirks. 


•to«  taar» 
Wdffc  aad 
ehM 

W^aiiaad 
LahBtaaU 

Schlrairn 
Olid 

1 

RSnlgrelcli 

1 

II  All  uoTt-r 

lud  lifMA» 

aahvdf 

BafiM, 

k«fv  «ad 

TMttagui 

1  Baar^ilrk. 
and 

Hqmmk 

30148141  834718 

768848 

80948 

841865 

118818 

8886748 

7785887 

l'iil';!  1-    (imi  Spiegel- 

=slOQX)> 

Ii  ^in   

22,6 

32,9 

25.5 

0,9 

0,5 

1.0 

16.6 

Bcssi-iin'roiiHeii  .... 

V4,2 

5,1 

8,4 

0,1 

12,2 

O.O 

0.0 

^  100,07« 

Thotnaseisen  .... 

3H,4 

0,3 

4,3 

0,0 

5,0 

r>(  i,u 

=  l(NM>7a 

Gieftcreieisen  .... 

43,2 

10,0 

12,2 

0,6 

3,9 

29,3 

=  n»o,o  7o 

GeMmiita  RolwiwB- 

tmnpiag  .... 

88,7 

9^8 

0.» 

1,6 

i  »7^ 

SS  100,0  > 

Nach  amtlicher  Statistik  wurden  erzeugt: 


Pnddeleiseii 
t 

Besaemer- 
nid  Tbonws- 
roheitHt 

t 

• 

Oiefserci- 
Bohüsen 

t 

Brurh-  und 
Waaclieisea 

t 

Roheisen 
Sooun» 

t 

In  1800   

1009162 

6688044 

104884 

18960 

8520540 

^  1899   

1  222  687 

6475  389 

1498669 

18477 

8143188 

^  1H98   

1  172  Wt2 

4  KtO  .368 

1  277  W!5 

12  031 

7312766 

.  1H97   

1  256  .«^i 

4  481  700 

1  132  rtU 

11  :M3 

6  8A1466 

»  18!H!  

1  .3;-«)  838 

4  054  761 

97''.  iUT 

10(^29 

6  372  575 

»1895   

1  l!t3  9!I2 

H  37.3  223 

8H7  tMi 

9  777 

5  4*4  501 

,  IHiH   

1  HM  559 

3  ltMi848 

874624 

10(K)7 

5  380038 

,  18««   

1  370  298 

2  831  635 

774  4»4 

9  6:^0 

4  9Sii0a:i 

1,   

1  491  5116 

2  <iM'  'HO 

746  207 

9  748 

4  !>37  4«)I 

•  1891   

1663885 

Siiäl  190 

788  948 

10  235 

4  641217 

*  Die  „Ein-  and  AuMtr  v«b  Roh«iMitt%  gUidilidla  BMh  Hflutn  geordnet,  tteha  «Stabl  ud  Eitan* 
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843    äUhl  und  Eisen. 


ßeriehU  über  Vtnammlungen  au»  Faehpfreinen. 


St.  Jahrg.  Nr.  6l 


Deutschlands  Flblseisenerzeugung  Im  Jahre  1901.* 

AarjgieBtellt  von  Dr.  H-Bentiseli  fHr  den  „TerBiii  denteeher  Eisen-  aad  StahlindostrieUtir*'. 
Auf  aloiiitlieh«!!  108  Werken  wurden  im  Jahre  11)01  erzeugt : 


Tonnen  zu  1000  kg 

Saores  Verfahren 

Basisches  Verfahren  Zusammen  Klufseisen 

1 

■2!«»  Hlti 

,        3  975  070  ' 

4  27  l  HH(5 

1)  1  im  uiTcncn  Herd  (Siemens-Martinofen)  . 

IJö  F)!»!) 

2  K12  12(i 

II.  Stahlfurmgora  

JifIC'.t 

1             117  :y'(i  1 

107  210 

/iihaiiilmii   .  . 

•lÜÖ  Oll» 

ti  -.m  222 

Im  .lahrt'  l!*tN)  zusammen  .  . 

422  4Ö2 

i        022Ü417  ■ 

U  (üb  869 

*  3  kleinere  Werke  nach  Schätzung. 


Berichte  Uber  Versamiuiuugeii  aus  Fsiciivereiiieii. 


Verein  für  Eisenbahnkunde  2U  Berlin. 


In  ilrr  Sitzuiii;  dos  Vereins  für  EiM-nlialiiikiinde 
am  II.  l'rtuiMr  liii'lt  Ki^vntxilinliaainspecUHr  Pränkel 

OUH  (iiilicn  ciin-n  N'orfriiLT  üIm  t 

i^DdUipflucuiuotire  und  SchuellTerkfhr". 

Kr  führte  etwa  Polgvodee  ans: 

IV, •  Kii;tT,l;niii,'  il.-- cl-  ltii^i  li<-ii  r.i't li.  !..-  iiuf  V,,ll- 
liiilini'U  wird  huiiti;;  we.i^ii  'i''  i'i  \v;irtiiMli'n  w  iitli- 
sfluit'tlif'lien  Vortht'ilf  firiptniilrii,  liir  muii  -irli  ins- 
lifsomliTf  ilnri'h  «lif  in  y^mistii  Ci  ntruiHn  hilliir  hcr- 
zu^fi'Ucnili'  Kriiil  \ «'rspri'  lit,  ilif  iiucli  riiiwatiilliinj,'  in 
Elektririliit  timl  l.iMtuni;  nai'h  den  lietrufleiuii'n  Haliii- 
linien  snr  Zii:;l'>ir<l<-nin}r  uutssbnr  gemacht  werden  Holl. 
Hierbei  entstehen  Kell'^tverstiin'llieii  Kraftverinste, 
welche  ein  solches  Mals  errei'  hin.  r|»rü  die  Kraft- 
erxeagane  in  der  Looomutive  bereits  eine  etwa»  gBn- 
■tigere  wird;  dieses  Verhlltttifs  vergr5bert  sieh  slier 
weseatlieh  zu  UngnnsteD  des  elektrischen  Betriebe«, 
weit  die  vom  Betriebe  bedint^en  langen  Z]g«,  die  sich 
niclit  j.'leii-liin!irsii;  iil>er  ilii"  Tasresstunilen  vertlieilen, 
»ehr   !,'r<iNe    Kratt>rliwi»iikiini,'eii    im    itefolirc  lialien, 


denen  die  eii  kti 


'i'lw'rtr:ii.'uiiL,'  wi  .li-r  \i  irtii-.cli;ift- 


lirli  niii'h  teihniM'li  itewuilisfn  i.-.t.  l!t>.trlii'n'!i'  l'ulir- 
(iljine  i'inerstark  (»el'alirenen  Halm  weisen  Sihw  iiiikiiiii:i'ii 
im  Krattlieilarf  vnn  12(X>  Iiis  tliKKI  V.  S.  auf,  es  lassen 
sieh  auf  s.ili  lien  Linien  kaum  nielir  kleinere  Züge 
fahren,  ila  die  Ziinfi>li;e  sehon  eine  dichte  ist  und  auf 
den  ri.ilinhöfeu  für  Ifanijirzwei  ke  ;.'ewisse  Zeit  bleili  a 
mofi*,  anch  die  Stationsbeamten  für  die  ßetriebs-  und 
Sicherheit^verrichtnngen  die  nüthige  Zeit  «nd  Ifnfse 
haben  nSMen,  wenn  steht  Unfllle  eintreten  tollen. 
Ist  die  WirthflchsMIebkeit  elektriseher  Bahnen  aber 
eine  nniriin^ttL'e,  so  Weihen,  «bjjesehen  von  der  schon 
der  BcM  i;i_niii}r  nahen  Raui  h|>la«:'',  nur  noch  unicünstifj« 
Kii;en('<'liaften  der  eb'ktrischi'n  IJali  ii' n  liln  in,  vor  ailem 
die  liesiinriiTs  in  Kriet's/eiti'n  \  erlianiriiifsvolle  Ab- 
hiin>;ii,'keit  vim  den  eli  ktri^' lu  ii  I>ralitli  itnntjen.  Auch 
itn  Auslatide.  z.  H.  Amerika,  wn  niuii  vim  jeher  fiir 
elektrische  N'ollhahnen  srhwiirmte,  ist  eine  starke  Kr- 
nüchteruni:  *  inL'''trcten,  so  ist  die  wohl  iiiteste  elektrische 
Linie  der  l'etMiNvivaniahahn  wieiler  mit  Dampfbetrieb 
verseilen  worden!  Aach  fiir  den  .elektrischen  Schnell- 
vnrkrhr"  ist  wenig  Anssiebt  vorhanden,  da  die  Kraft- 


\erliiste  liier  weisen  der  ^rrnfsen  crforiierlichen  Kraft« 
licsonilers  ijrofs  und  kosts|>ieli;;.  die  Moiorwasjen  sehr 
si'liu  er  und  ebenfalls  tlieuer  sind  und  endlich,  wi«  theo- 
retisch und  [»raktisch  nach<.'c«  ie-en,  die  Betriebssicher- 
heit wegen  der  Zerstörung  des  Überbaues  eine  geringe 
ist;  der  elektrische  Betrieb  würde  für  Vollbahnen  bei 
der  heatigen  Technik  einen  Rückschritt  bedeuten.  Viel 
i:iin»tiger  nach  allen  Riehtungen  verhält  sich  die  fBr 
s,  Ii  lull  verkehr  auKgerUstete  Dampfloconiotive,  welche 
aufser'leni  den  Vortheil  bietet,  mehrere  \Vn;;en  auf 
einm  il  /.n  liclordrni  uiivln-iin  P.iiit.Ii'  lrli  l  e  iTfiM'l'TÜi  h 
ist.  Will  die  Klektrtjteeiin i k  ilii  H.iim  ci<iIh  i  ii,  s<i  iiiiifs 
sie  lici  den  liindliclien  Nfn  iiliahncii  anf.inijen,  wo 
kleinere  Kriifte  erforderlieli  siml  und  wn,  yiir  Ver- 
billiiiani;  der  Kratterzeut;unif.  aus  den  ("eiifialrn  die 
;:erade  nach  dieser  liiclituiis;  nnthleidende  Landwirth- 
seliaft  der  l'm'Te;,'cnd  mit  Kraft  für  verschiedene  J!a- 
scliiuen  und  für  da»  elektrische  lMlü<reu  versehen  werden 
mnfste.  Die  Wichtigkeit  ilieser  Mafsregel  erhellt 
danuis,  dafo  nach  einer  im  Landwirthschafts- Mini- 
sterium aaxestetlten  Vntersuchong  ilnreh  EinfBlmmg 
der  Ttefcnitnr  der  gesamnte  OeUeidabadarf  Deutsch- 
lands im  Lanrie  gedeekt  werden  kOnnte. 

Bei  diesiM  l;iiiilll,;lieii  Kraftcentralen  wUre  anch 
die  ,M('e„^lirliki  it  V(irli;nvieii,  die  bisher  zu  weni«:  aus- 
«jeniitzteii  \\'ii^-ei  und  \\  i n  1  k vafto  in  einem  einheit- 
lielien  eli'kti'i^i'li- II  Smuineliictzr  auszunutzen  und  so 
die  I  iikiivjcn  /n  (iiaisteii  rier  Landw  irtliM  li.ifl  und  der 
N'ebcnliahucii  weiter  zu  verbilli^'en.  Hier/.uwiire  freilich 
die  Bildung'  einer  „Studienircsellschnft"  erforderlich, 
Inn  die  ( irnndlieilinjrun^en  für  ein  sölclies  L'nternehmen 
ti^tzulcireti.  Was  uns  die  .Sunne  des  Nonien»  versagt^ 
das  mufs  durch  die  Anwendung  der  Naturwissenschaften 
einigermafsen  auügeglichen  werden.  Hier  ist  der  Plati 
fttr  die  Elektvoteehaili;  wirra  dagegna  die  elektritcbeB 
Bahnen  zuerst  erftandm  worden,  so  bitte  man  die  frei 
jnd  unabhängig  von  einer  Centrale  die  Welt  mit 
(.'ultnr  öberzieliende  Dampf locomotive  als  gröfste  Er- 
findim!;  <]<■■<  .laln  iiunderts  gepriesen. 

Den  Au-ituliniMiTcn  des  Vortrasjenden  gegenüber 
betunfi-  < ieli.  Haiiratli  Luchiier  die  si,llc  wirtliselmlt- 
lictie  und  tecliuisclie  Hereeliti;,''nn^r  licr  Versm  lisfulirtcn 
der  .Studiengesellschaft  für  elektris' rie  Si  luielllmlinen 
und  empfahl,  an  die  Lösung  der  Frage  weniger  mit 
hyiintlietisclu  n  Hetrachtnngen  als  vielmehr,  wie  es  die 
tiesei  Ischaft  gethan,  mit  praktiscbea  Versnchen  her- 
amutreten. 


!&  Min  t90t. 


lierichle  über  Vtr$ammtHngeit  mu  Faehnreinen. 
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Verein  deutscher  ]llaschlneii>Ingenieure. 


In  der  am  )!5.  Febnukr  d.  J.  fttigphaltenen  Ver 
Mmmlun^  hMthlofr  «IwVfri-in  ztiniUJisf,  ein  vnn  ihm 
in  HdIii'  vun  ImM«».//  /  n  i  r  1  «  ^  >;  i- n  il  i' )«  l'ri'i;»- 
rt  II  s  s  (' h  r f  i  In' n  ,  /.II  wt  |.  'n  :n  i!)«'  frlV>i<li'rli<'ln'n  Mittel 
Villi  ilrr  N'.'Ml'l'  utM'lii  II  \\  iiL'^ri; luiu  -  ViTfinis;!! ni:  iiml 
diMn  l<uci>i]i(>tivv('i l'.iiiiit'  Li^tiiitt  siini,  wie  folgt  xu 
«rlMten:  . 

PreiHU  II  t)sr  Ii  reiben 
auf  E  r  l  a  u };  u  n  ^  %  o  n  H  u  t  u  ii  r  f  e  ii  für  U  e  t  r  i  f  b  s  - 
mittel,  di«   für  sehnellfahrende,  «lurcli 
DftlBp  f  lo  f  o  m  II  f  i  V  r  n    zn    lif  fördtTn  <ie  Per- 
sonen/"<;»■     (•  (■  i  i;  II  e  t  >»  i  n  d. 

Ks  wtril  vciliiiii,'!  ilcr  viillstandii;!-  Kntwurf  «-iutT 
l)amiifli>!'i>iii"tivi',  ilir  iM'tiiliiirf  ist,  uiit'  iT'Tii'lcr,  wa<;e- 
ri'clitrr  Huhn  ciin'n  Ztii;  im  (li  wiiht  vmh  rtwn  ls<)  t 
mit  ♦"HUT  (ifsi'liw  iii<li:rl<»"it  v.in  l'^'  kt:;  in  'Ii  i  Stumlti 
auf  «Iii'  |l:itliT  Vdti  :i  Sttiii  li'il  (ihm-  A  iifcilth.iit  be- 
fonlcrn.  I'if  Wnsscnint'niilimc  kann  im  Fuhren  in 
Alistan<l<  II  von  etwa  12ii  km  stattiinilen.  Di«  zuUs- 
sig>'  ll'H  h>t:j:i  sehwindigkt-it  Zuwea  soll  ISO  km  in 
der  Stunde  batragen.  Zum  £ntinirf  gehSrt  enfeer 
dem  KrlXntemnfpiberiebt  «nd  der  EnnittloBg  der 
Leistnnipnihiekeit  die  Uewichtiibereehnnng  und  tlie 
rechn^rlsclie  r'nf«Täiirhnnir  der  störenden  Beweifunsron. 

ICs  wcriii'n  ti  iiHi  vcrlanfft  <iie  voiUf!iniii";i-n  F.n» 
«iirtc  von  Kist  rili.ihnwa^en,  die  noch  hei  (it^^i  hwindig- 
k<  itt'M  v<iti  i.~>i»  km  in  der  Stunde  einen  tlun  heus  be- 
trii'hssitheriMi  und  nihiijcn  (tatis  hüben  und  SO  ein- 
gerichtet sind,  duls  ^i>•  ilin  Iviisrnden  auch  bei  ün- 
uillen  den  gröbtmöKliclien  Schutz  bieten.  Auf  gnte 
Dnrebbildnng  der  Eioricbtnngen  zur  Lliftung,  Be- 
heiznng  umT  Beleurbtung  der  Wahren  ist  Werth  zn 
legen;  die  Bremseinrirhtnnsrcn  sollen  so  heschaffen 
'l;ir-  iluicli  -ir  di  r  y.'xj,  auf  ili  iii  kürzesten  Wege 
zuiii  ü.ilten  i;i'i.ru' lit  wri'liii  Luin.  |)er  Zui:  soll  nur 
eint"  Kl,i>>e  führen  uml  iiiiiiili -icns  ICNJ  IJiMst  ii'ie  mit 
ihrem  (ieiiack  anfneiimen  können.  Einrichtungen  zur 
Veralirei<'hun<;  von  ErfritcbungeB  wihreud  der  Fahrt 
■ollen  vorhanden  sein. 

Bei  der  Construction  der  Betriebsmittel  sind  im 
tibri>;en  die  Restimmnneen  der  ^Retrielisordiiuni,'  Hir 
die  Haujiteisenbnhnen  Peatschlands" .  der  „Nonnen 
tür  deti  l'iau  iniil  'iie  Ansr  .»tiKp.'  d.  r  lluii|iteiM-iihnliiii'ii 
|)put8<  liliiiids".  »i-si  U' ili-i'  ^N  i  l.ni^rhrii  \  er>'ni!i:ii  iiiii,'i'!i" 
rx  heai  Ilten;  ji-ili/i  Ii  kaiiii  \"ii  den  Vi>isi  lirifti-ii  iilier 
die  \'erku|)|>luni;  der  i''ahrieiii,'e  aligesehen  werden. 

I>en  Entwürfen  ist  ein  eingehender  Brltatembga- 
bericht  nebat  Bereehiumgen  b«ini(Bg«b  Di«  OMawni- 
seiebnnngan  nad  im  Vaftitabe  vob  l:jN),  die  Thail- 
zeiehnuni^ea  in  Mabatab  1:1,  1:5  and  1:10  asa- 
«uniliren. 

Die  Rptlieilifruns;  an  dem  Wettbewerb  stellt 
deatichen  Keichsangehöngen  und  in  Dentschland  an- 
alaaigen  Locomotiv-  nnil  Wagenbauanstaltea  offen; 
es  werden  für  preiswttrdige  Lösungen  der  ganaen  Auf- 
gabe (Loeonotive  und  Zug)  ausgesetzt :  ein  erater  Preis 
trau  BOOO  UK,  «in  iwetter  Preia  von  8000  .H,  ein 
dritter  Freie  von  9000  Jt.  Soweit  Arbeiten  eingehen, 
die  ni'-ht  im  vollen  Umfange  dem  I'rojrnitnm  genügen, 
können  in  Krniangeliini;  preiswiirdiger  l<osung«n  noch 
ßenehliirs  ri.T  rieisrii'hter  I'reise  flir  Iwnrorrageiuie 

Einzcllei^itungen  ertheilt  werden. 

Der  Verein  deutscher  Maschinen  -  Ingenieure  be- 
hält sieb  das  Recht  vor,  die  mit  l'reisen  bedachten 
Arbeiten  vollstftndig  oder  auszuffsweise  zu  verSATeBt- 
lidiaiB.  Attoh  bahut  aidi  der  ^^in  daa  Recht  vor, 
diese  Arbeltea  aa  msfhgebender  Stelle  nur  KenntaiA 
SB  brivgea;  aallte  daraaeh  eine  venaobaweiae  Aui* 


(Hhraog  beliebt  werden,  so  werden  die  Verfasser  gegaa 
die  l^nutzonp  ihrer  Ideen  Iteinen  Ginspmeb  erhebee. 

Die  IVeisarbeiten  sind  bis  znm  1.  Deeemher  1902 
Mittag".  l'J  I  hr  liei  dem  SelirifttTilirer  des  Vereins 
deiitselii  1  M  ;  liinen-ln<_'>  nie!!re.  Hrn.  lieh.  Commissions- 
nith  F.  I  .  tiiii^iT.  HiTÜn  S\V,  I.indenstnifse  8<>I. 
einzulictri  [1.  .Iril.'  V\i  i>:irn<  it  ist  mit  eiio  iii  Kenn- 
wort zu  Versehen.  In  einem  gleirlizeilig  einzureiehen- 
den  versrlilosseiien  Hriefumsehlag,  der  aufsen  das 
Kennwort  trägt,  ist  iler  Name  oder  die  Firma  der 
Bearbeiter  und  die  Wohnung  an/iigebeii. 

Die  Beurtheilnug  der  rreisorbeiten  erfolgt  durch 
die  Herren:  Ingeaiear  Qredy,  Kgl.  Baarath  and 
Fnbrikdirertor  Urund,  Kgl.  Reg.- und  Baarath  Herr, 
Kgl.  Oheibaarath  a.  T>.  Klose.  Kgl.  Baarath  and 
Falirikdireetor  K  u  ni  s  e  b  fit  t  e  I ,  Kgl.  (Jeh.  Oberbau- 
ratb  Wiebert,  Kt;l.  Heg.-  und  iiaurath  Wittfeld. 

Den  Vortrag  des  Abeada  hielt  Hr.  Regierangt- 

und  Hiiurath  Herr  über 

Neuerungen  aa  Tieradislge»  Barehgangs- 
Personenwagen. 

Zunächst  erlinterte  der  Vortragende  die  princi- 
piellen  Cnterschiede  der  Hau.irt  der  vierachaigea  Ab- 
theilwagvn  and  der  vierachsifen  Durchgaagswasea. 
Erstere  besitzen  ein  benonderefl  Unteigntell,  welchei 

den  Wagenkasten  aufnimmt,  wiilirend  bei  den  letzteren 
T'ntergestell  und  Wiii'de  ein  sehr  widerstandsfähiges 
ciinstnietis  es  Cinnzr  ImIIi  ii.  Soil'uui  trtni:  drr  Vor- 
tr.-iu'eiide  dazu  n\<i  x.  die  ■.  i  i  -  ii  ii  ili  iien  A  iiiir'iiiinigiTi 
derThÜren  in  llinbliek  n'il  it;i-  »rlmelle  iiiul  l'ei|iieme 
Verlassen  t\--r  \\  n  /.n  lir-ptei  lieii.  Hier  nii'u'i'  nur 
hervorgehol  r       u  In.  dem  in  der  l're-^e  ge- 

maehten  Vorschlage,  ilen  un  den  .Stirnseiten  angi  liraeliten 
Kchriii^n  Vorban  nicht  ein<«|iringen  r.n  las.sen,  damit 
die  TiiOr  ganz  hematerKeführt  werden  kann,  der  Um- 
stand entgegensteht,  dal»  dann  dieThSren  im  jp^öfTneten 
Zustande  bei  senkreehter  StoHane  mm  Geleise  ia  daa 
Normalprofil  des  liebten  Raumes  hineinragen.  Außer- 
dem würden  Im  "  .  iner  derartigen  Hauart  aueli  die  Auf- 
tritte -.rlir  uiit'e.|iirm  werden.  Sodann  erläuterte  der 
\'cir1r;ii;iii  \v  die  I'niL'i  .  "I>  •  lU'Lra'iu'i^^  n'i'i  zwerk- 
mäfsig  sei.  den  (inindnlV  d>  i  I '  /  :i.'vv  hl'«  n  unter  Bei- 
behaltung der  jetziiien  Hreit»'  -n  uiiizui."  ■-'■ilten,  d.ifs 
von  jeiler  Seite  wenigsten-^  eine  dritte  'riiiir  eingebaut 
werden  kann,  and  ob  sieb  der  Einhun  von  Noththären 
empfiehlt.  Nach  eingebenden  Erwägungen  ist  die 
FreufHisehe  Staatabahnverwaltung  dabin  schlüssig  ge- 
worden, dab  die  Faaater  in  einer  Breite  von  H()u  und 
1000  mm  anstnfBhren  sind,  wodurch  dieselben  geeignet 
werden,  als  Notliausgiinge  zu  dienen.  Die  Verwendung 
derartig  breiter  Fenster  ist  dadurch  ermögliclit,  dai8 
es  dem  Vci-t.ui de  der  Werl:  ■  itf' ■  1 1: -;.ectiDli  Pots- 
dam, Eisenlmhndireetor  .Sehuui.u  lii  r .  i,,ii  li  eingehen- 
den Studien  und  Versuchen  geluiii:rii  ist,  eine  ein- 
fache und  brauchbare  ,\usgleiebv  orriehtiing  Tür  da.s 
Fenatergewicht  herzustellen.  Aufserdini  gelang  es 
Hm.  Eisenbahndirector  Schumachor  mit  Hülfe  der 
Firma  Julins  Pint.seh  in  Berlin,  Metallfensterrabmen 
von  anfserordentlicher  Festigkeit  und  Leichtigkeit 
henastellen.  Dieae  Rahmen  wenlen  aus  Deltametall 
hergestellt,  und  zwar  aaa  geprersten  St&baa,  deiW 
Material  eine  Festigkeit  wn  60  kg/Virom  aad  eina 
Dehnung  von '20  "/«  besitzt,  .^iifscrdem  sollen,  um  das 
Verlassen  des  Wagens  bei  (iefalir  zu  erleichtern,  die 
Feii'itergiirte  länger  gestaltet  und  mit  Schlaufen  ver- 
sehen, die  (lardinenstaiiircn  iils  Handgriffe  ausgebildet 
und  an  den  iiufseren  Lunirsi  iten  der  Wagen  Hand- 
griffe und  Tritte  angebracht  werden.  Ferner  soll  die 
Dainpfbciinng  im  Seitengange  hidier  gelegt  und  als 
Trittstafe  ausgebildet  werden.  Um  bei  Unfällen  der 
Zaaaatmaucbiebuug  der  Sitzbänke  zu  begegnen,  soll 
aiaa  riahanre  Bafeatignn|r  derselben  aater  aicb,  mit 
daa  FaÄhodän  and  den  Zwtsehenwiadaia  anaiatrebt 
werdaa.  l>ia  Oaabdiätter  kSnaen  bei  dem  Jetaigea 
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Lichtbedürfnifs  iDful^e  zu  ^rofser  Schwere  niclit  auf 
dem  Dache  an^el'raoht,  son^iirn  iniissen  am  Unter- 
gestelle befestig  wcriltn.  Ks  wurden  Versuche  an- 
gestellt, am  festzn^trllt'fi .  ob  hartgelöthete  oder  ge- 
achweiftte  Uasbehälter  den  Voraug  verdienen,  sowie 
«b  bei  dem  Bau  der  Personenwagen  mehr  ala  bisher 
uf  Vmaddaag  feaatfafiUirHdier  Brennstoffe  Bedacht 
MMBUMtt  ««MSI  kttn.  Diaae  a«hr.  amfangreichaa 
veriMha  abd  jedoeh  noab  oiaht  lam  Ahsohluaae  galaagt 


Berliner  Bezirksverein  deutscher 
Ingenieure. 

In  der  am  20.  März  d.  J.  im  Arcbitektenhaate 
in  Berlin  stattfindenden  aufseror^icntlichea  Vcrsanimlmtg 
wird  Hr.  Professor  Hejm-Cbarlottenboig  einen  Vor» 

aUber  KrankheitaaraebeiBBiffea  iu  Biaea 
Kipfer  htitaii,  auf  dan  MfiMKüm  i 
wir  ms  wlubea. 


Referate  und  kleinere  JHittheilimgeii. 


FmnlnwMHi  HcelivDMWfirk*  am  1.  Jammt  IMS. 

Dem  „Echo  des  Mines  et  de  la  Hitallargie"  vom  IB.  Januar  d.  .1.  entnehm«B  Wir  aachfolgailda  Uabor^ 
aioht  der  in  Frankreich  bestebendaD  Hochofanwerke  und  ihrer  Leistongsfiibigkeit 


OaUB 


EM  An 

Hn.  >.r.frr. 

Tin 

Armut 

I'u.l'!.  t.  t«^ti 

■n:iiiti»-.:.^:i 

Soriete  de»  Acieriea  de  Lonf^y     ,  .  , 

7 

6 

: 

1- 

50 

6—  460 

Societ«'  metallurf,'i<]ue  de  (ioroy  .... 

1  — 

40 

H 

1  — 

Sociit^  metafliugique  de  SeueLe-Jtaobeoge 

1 

2 

l- 

80 

9 

1— 

100 

2—  980 

F.  de  Saiatignoa  et  Co.:  Longwr  .  .  . 
So«,  mltannrgiqne  d^Anbrives  et  Villera|>t 

s 

2 

a- 

180 

2 

2— 

150 

Socii'fe  Lorraiue  industrielle  ä  Hunsipiy 

.) 

I 

1— 

Socit'te  des  huuts  fuurneaux  de  la  Chier» 

1 

1- 

HO 

8or.  d<  <  haut.s  fosrseanz  de  Villen|it- 

: 

i 

Laval  Uieu  

1- 

Socir't,'  des  Forifes  de  la  Providenre:  Ivi  Ikmi 

H 

1 

1  - 

1— 

80 

Societe  du  Nord  et  de  TEst,  ä  Jarviile  , 

5 

1 

2— 

ISO 

2  180 

Soelfti  de  Vexia-Aalnaje^  a  Poiit«F)eari, 

:i 

2 

1— 

86 

•> 

1 

1 

1—  160 

ChttUlon-Ceainentiy;  Neavea-Maiioas  . 

4 

s 

8 

1— 

ISO 

i- 

90 

2 

9 

8oei4tA  Anon,  des  HavtaFonnieanx,  Forges 

et  Aciiries  de  Pom)»ey   

4 

3 

2 

2-  240 

Sociit^  de  Montataire,  ä  Frouard    .  .  . 

4 

2 

2 

1— 

80 

1-  85 

Soc  anonym''  <!>'s  biuit-  foumaiu et  fim- 

!  ß- 

dme«  d'-  l'un  .i-Muu^son   

r> 

5 

800 

Sm  iete  Ai-  W  i  iiii>  l  et  l'ie   

ß 

5 

1 

1 

100 

4-  600 

4 

2— 

65 

2— 

65 

•2 

2— 

16 

1 

l 

l— 

8 

Buffe-Danelle  (Chntelier)  

1 

1 

1 

Pe  Beui-L'es  (forires  di  Masois)  .... 

2 

o 

fi 

81 

52 

,  2J» 

10- 

078 

2'i 

17—1895 

4139  Tonnen 

Morden 


S 

^  ! 

2 

60  !  — 

•) 

1 

•2—  2.50 

0 

5 

1 

3- 

270    1  — 

;        J  --'10 

liaui>  f  'Uiii.  Maubeuv''-  ..<•!•• 

2 

2 

2 

1- 

75    1  Z 

2 

1 

1 

l- 

HO  : 

Soeiitj  des  forges  de  la  l'r   i  Imi  i  ü 

1 

1 

9U 

1  11 

1 
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Rtfnmtt  umd  UHmt»  MäthtOrnttm. 


Steht  and  Ebmi.  846 


Mittelfrankreich,  Süden  und  Westen 


Zaiil  dw  I  In 

Hochörm  Brtrirb 


Aafwr 

Brtrlib 


Podd«leUcn 


Tbonuclti-n 


Aci^rir«  dt-  la  Murine  (Boaeaii)  .  . 

AU\^  '  J'-'-'  s-'"''  

I  l.iiiiiiris  

Arii'j,'f  Sor.  mi'talltir^f. 

Chas»«  liants  fonrnvaux     .  ,  .  .  . 

Chatillon  C<iiiimentry  ...... 

Comini  ntrj,  Poarcbuib.:  MoatliKon 

UecMevilie  .......... 

Conbeieol  «t  d«  Lnj^ade   .  .  .  . 

Derosne  et  Cie.  (Larians)     .  .  .  . 

Firminy  (AeiWe«  dp)  

For.  d'Ainiincoiirt  iV'iilayi  .  .  .  . 
F.  lip  Fran.-Cotuti'  iluitis)     ,  .  .  . 

Fraisan»  

Ctax  rt  Ii.  fourii.,  Marseiile  .  .  ,  . 
Goarju  Alplionsc  (au  Imisi  .  .  ,  . 
SiM'ii'tr  Hormc-Buiro  (Ije  Foiuin)  . 

MaziiTfs  ,. 

r^riipord  (Soc.  m«'t*l.  da)     .  .  .  . 

rauiilac  (H.  F.  d«)  

PiDat  (Ch.)  &  Cie.  (Allevard)  .  . 
Prtnst  de  Lintchette  et  Cie.   .  .  . 

Rosit  rrs  (Sorii'te  I  

Saut  du  Tarn  

«-»■""Ice'..'.'"":^:::::: 

Tk%IMM!   ♦   ♦  ♦ 

ZiMttRmeii  


8  ' 

4 

•2 
1 
1 
1 
l 

1  i 


0 

3 

l 
1 
1 
1 
1 


'2  1,2  175 

2^  «0 

•J—  H<> 

2-  140 

1  15<> 

1—  50 

l—  60 


1—  eo 


l 

1 

.  ,1 

I 

2 

1 

1 

4 

1 

a 

2 

1 

1 

2 

2 

2 

1 

1 

1  1 

1 

«  i 

i 

1 

8 

1 

1 

1 

1 

r> 

3 

2 

1 

1 

»  J 

I 

8 

56  { 

80 

:  ^ 

♦50  I 


40 


1-  80 


17  1010 


1/2— ao 


1-  ao 

dO 

1—  40 

1—  60 


1—  80 

2—  100 
1—  100 

I—  90 
1—  20 


1;8~66 


2-  160 


11  m 


8—  leo 


Ycr^'lfirht  man  die  Zahlen  dieier  Tabelle  mit 
denen  des  Vorjalu  es,  so  ergeht  eich  eine  Verminderung 
der  im  Hetrn  )'  >t>  henden  HochSfm  TOn  11&  anf 
Es  Stauden  unter  Feuer  am: 


Pmakrelelis 


1796  ToiBOi 
mm-  maä  Antabr  In  Min  ItOf. 


i.  Jaaaar 

IMi 

1.  Juli 
IMI 

1.  Jaaaar 
IMM 

im  Osten  

54 

m 

im  Norden  ....... 

14 

13 

II 

in  Mittelfrankreiebi  Sftden 

nnd  Westen  

36 

ao 

IIB 


'   101    !  98 

lie  ihre  l'rodurtioD 


Znsaininen .  . 

I'iif'  f  ih  n  <  u-i'lUtliaften.  wel 
vermindert  halu  n,  bcfinilen  «i(  h  ilie  Opfi  n  V'>n  Man- 
heojre,  welche  ihren  einzig'' ü  im  Ht  lriHh  hr  fuiilln  (it  n 
Ofen  ausgelöscht  hahen.  Seit  «iiiii  i.  liili  IkiIhti  auch 
Le  (Jreusot,  Micheville,  Seneile-MiHil'>  ii:;e,  Chu^'^f  und 
Le  PoQzin  je  einen  Ofen  kalt  geleut.  Auch  die 
Societe  de  .Saintijfnon  et  Cie.  soll  angehlich  ihren 
fiorhofen  an  Oonraiucoort  im  Laufe  des  Jttin  aua- 


Spanien , 


1«M 


I 


IMO 


IM» 


0  Ü07  653 
186  97S 
1864907' 

•_>|iioit; 


Schweden  .  .  .  , 

Oesterreifh-Unparn 

Von  den  tr«'iinniifi'n  Lrtnilt-rti 
Schwt'dfT.    t'inf  \  <Tiii:Mleruni;  der 


5»6250e  5064980 
136 169|    106 121 
126419b'  1  614  987 

197  HH»;      173  178 

IkiIkti   alle  nnfser 
A iisfiihi    <  rlitten  : 


den  p^'ifitten  ßückgang  hat  Spanien  aufzuweisen,  doch 
i>t  der  »paniiehe  Export  nocb  bei  weiten  der  be- 

deutendate.     (Jimkia  Mlam  IfetallwslM  j  da  lagMriaria« 

1.  Xifs  IMM.) 


Einfuhr 

Ausfuhr 

1900    1  " 

1901 

1900 

1901 

t 

1 

1 

Koke  .  .  .  .  1 

572  620 !  142»  »K» 

69200 

64700 

Eisenerz    .   .  C 

•lliXK«  i  f >(;•_»  syr, 

371  7nfl 

Roheisen   .  . 

145  57Ü ; 

5032Ö 

114  361 

96468 

Ferromansjan. 

Ferro -Sili- 

einni  u.&.w. 

48S4' 

6765 

10 

867 

Ferro -Alnmi- 

ninm  .  .  . 

1 

Schweifseisen 

68500 

SS  101 

33  718 

41783 

Flufseisen  .  . 

81191 

8754 

21  04ti 

56  706 

Zus.  Roheisen 

 r 

nnd  Eisen- 

fttbricate  . 

9996881 

98986 

169 186 

19680» 

Im  Veredlungsvericchr  worden 

ebgefBbrt 

wieder  anegefBhiC 

1900  ' 
t 

lOOl 

t 

11X10 
t 

1901 

Pmliii-lrohei'-i'ii 

31  18b 

30  992 

28281 

27  745 

( i  ii-r-tTcinilicisei 

508181 

48191 

49068 

49868 

Hoi;ck<<hlen 

•SehwcifseiM-n 

1593 

1  296 

2888 

1468 

Koks  -  Schweif»- 

eisen  .... 

13  21 1 

5  4.53 

13  886 

7364 

Bleche    .  .  . 

.  4084, 

3609 

6  738 

2466 

FlnUMÜen  .  .  , 

4966 

8108 

1788 

88fil 

Zusammen 

,   1058661  92B68 

101164 

91888 

y i.i^Lü  l  y  Google 
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ii.  jRbrg.  Nr.  ft. 


Die  Getammi-EEiiftabr  d««  J>hm  ISO!  iMk  neb 

somit  anf  191498  t  A.  i.  14S.*)95 1  =  42,H5  */»  oiedrieer 
gegen  1900  und  <1>«  Oesanimt- Ausfuhr  auf  287068 1 
d.T.  16783 1- 6,1»  >  hSher  ala  im  Vorjkbr«. 


Bel|kM  BSM«ia4«itrl«  t«  Iaht«  IWI.* 


EnmigiiBir  M 


Roheisen  : 
(liefsiTfirolirisiti 
Pml(l(*lrii!iii-iii  . 
B«8S«iner-  und 
ThomaMPoheiMn 


zusaiiiiiien 


Schweilseiscn : 
Bleche  

eisenfabricutt .  . 


Flufsriaan: 
Bldclw  I.S.W. . 
Wilcpioiliicto  . 


HH4til)  H4i  1!K» 
306488178 196 

esseosWssfi 


1  018507  764270 

77  «500  «0  6(30 
284  G47  3;«;  785 


6648e7j80e«7O 
684n66<5l0846 


ZnnAhm«  (+) 

Ahnaliine  I  -t 
in  1901 


Die  Kofcfifndnstri<>  in  Nea-Slld-Waleii. 

Die  nUiuiliclie  Audebnnng  der  Kohlenfelder  von 
Neu-Sfld -Wales  wird  anf  über  S7000  engl.  Qiüdnit- 
aeOra  (s  raad  700ÜOqkm)  geechitst   Di«  Koks- 


*  Verjrl.  ^Staiil  uii4  l.is»-n-  1901  .S.  94». 


2  270  =  2,0« 
188844  «  41«86 

—  188  728«  18,84 
-254  287  »84,96 

-  7  945^10.24 
-»-  52  I  AH  =  1S,32 


868862406446  +  44 198»  12.80 


-188167^19,57 
^   «8811  IS  »,48 


gewinnaDfr  wird  seit  Jabrai  eowohl  in  den  nordlieben 

als  meh  in  den  südlichen  Bc/irkcn  hctriehen  and  hat 
das  Aniibrinif«sn  liHJer  im  vi  i^'uoi.»  iien  .lalirc  4:<(X)0 
bezw.  .')2iiOtit  l.<-tr;i:.'<ii.  I>.-i  Werth  <ier  L:>'Muiiiiitfn 
Erzeuirunt'  » ur  rtw.i.s  (.Im  i-  77  (HXI  i'.  N.i.  Ii  ntti-ni 
Hi-rieht  ilo  l.;iiiili>t.'''i'l"i:'''i  l'ittiu.iii  .lalire 
18'.)2  stniidi'H  Kiiksnifii  nur  nii)  ai  lit  W  erkt  n.  Kolilen- 
wiischiTfii'ii  nur  mit"  vier  Werken  im  Hefrieli.  Seit 
dieser  Zeit  siml  licmerkenswertlie  Aencleron^en  nnd 
Verbegserung^en  iiiriit  eiii>;i-treten.  Mei^t  ist  noch  der 
gewöhnlich«  Bicuenkorhulen  im  tiebranch. 

Die  KoblenanfbereitunK.  anstatt  sich  weiter  n 
Terbreitea,  hat  vielnebr  dnrck  Einstellaiie  eines  Be- 
triebes (anf  den  Bntli-Kokswerken)  eine  Btnbnfse  er- 
litten. l"'s  giebt  ^.vjjenwürlii;  zehn  Kokswerke  in  der 
Col'inie  nnd  nur  in  vii-r  ilrrselben  »ini  die  Kohle 
einem  \\  :i>i  lijirn.  rl'i  untiTwcrftTi .  dt  vnr  sie  in  die 
VerkokunL'^'itiii  ^'il:iriL:t.  In  iliiii  nurdlii'hen  Kohlen- 
fehl irii-l»!  (•-.  wiv  Ki»k^w  fikr.  nuiiilirli:  Die  l'urified 
Coul  and  t'oke  ( Onijiunv  liei  U  nlUerhl,  die  Sm^leton 
Coal  and  t\ike  Cumpany  hei  Kix's  ("reek,  die  ("o- 
oiierative  Cool  and  <'«.ke  (  «impuny  hei  Walisend,  die 
Browns  Blinni«  Colliery  Coke  W  erke  bei  Minnis.  Auf 
den  erstjfenannten  Werken  wird  die  Kohle  vor  der 
Verkokung  jsrewMcheD,  während  aaf  dem  letzteren  nor 
ein  TbetI  d«ir  g<efdrdertcn  Kohll^  nämlich  das  (trüben- 
klein  aaflM-reitef  wir.l.  Auf  dem  siiillirlipn  Kohlenfeld 

Sieht  es  füllt'  Kokereiin,  n.inilnii:  <li.-  Kuksu.rki-  der 
lount  Lyell  Miniui,'  and  itiiihv,i\  l  niii)ia!i\,  di'  <iie.it 
Austrai:,  ii  *  '  l-.ciiiiikinu'  •  oiiipany  riKiiMiunn.  dir  Hulli 
Tidlier^  K.'k-werki'  7,n  lllllli  ,  die  M.iUllt  l'le;n:mt 
Colliery  Coke  hei  \\'ollon;.'ijnjr  und  die  South  ('liftott 
Colliery  Cuke  Werke  bei  South  Llifton.  Xiir  auf  einem 
dieser  Werke  der  Monnt  Lyell  Coinpany  zu  Port 
Keiiibia  linilet  eine  vorgän^i;e  Waackung'  der  Kohle 
ytutt.  Anf  dem  westlichen  Kohlenfeld  sind  die  eiaiigeD 
Werke  die  der  Oakley  Park  Coalmiaiaif  Cbnipaaj  bei 
Ltthgow;  aaeh  hier  wird  die  Kohle  vor  oer  Ver- 
kok un>;  p*  waschen. 

Die  foli,'enden  Analy-en  von  ki  r/lich  ireuuHuuenea 
Koksmnstern  ^ind  in  >li'iii  L;il'or.il<>rium  Oea  Dcpavta- 
nient»  für  Itergbaa  ausgeführt  worden. 


Nürdliehe  Kohlenfalder: 
Die  Parified  Goal  aad  Coke  CompaBj 

StBgleto»  Ooal  and  Coke  Conpanj 

[Me  Co-ojier.ative  Coal  and  Coke  Company 
Die  Minnis  Ccdlier\" 

Das  -üd  liehe  Kolili  nfeld: 

Die  Müunt  Lyell  Mining  and  Kailway  ( 
Conpaaj  j 

Die  «Irent  Anstralian  CokemakinjEr  Company 

Dl'    I' i'(illier\  Kokswerke 
Die  Mouat  l'leaaant  Kukswerke 
Hesira  Olli  &  Johnaon  Kokawerke 

Das  westliche  Kohlenfeld: 
Oaklejr  Park  Collieiy'a  Kokswerke 


Koks  uns  irew  u-sch.  Wallsend- 
Kohle   

Koks  ans  i:eniiüi'hti;r  Wasch- 
kohle   von   Wallsead  und 

Jllawara  

Koks  ans  un-rcwiiscli.  •^'rofsrr 
und  kleiner  Kohle  .... 
Koks  a>  gr.  nngewasrh.  Kolile 
Koks  ans  gewascb.  Klarkoble 
Koka  ana  ongewaabh.  Kohl« 
Koks  ans  an^jewasch.  Kohl« 


Koks  ans  i,'c« iiscliener  Kobte 
Koks  :iti^      ii"  heaer  Kohl« 

und  ."Staubkohle  .  .  ,  ,  . 
Koks  a.  ^resiebter  angewaaeh. 

Kuhle  

Koks  ana  as|*ewasoh.  Kobi.' 
Koks  ans  angewawh.  Kolile 
Koks  aas  nogewoscb.  Kohle 


Koks  aas  gewaacheaar  Kohl« 

ÜMk  »n«  IiM  Md  Ooal  TradM  ROTlaw*  ««■  7.  Pabniar  IfOC. 
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U ro Mi r 1 1 a  nn t I  II «  Iterfcn  erk »-StitUt  i k .* 

Nai'h  Hiiitlicliin  Nmli» i-i)iniiffen  •.tdlti'  siili  ilii' 
Kohl.'ntor.liTUiii;  des  Jaliivs  1!HI|  utif  •-M'm»  i7  J  Ii» 
ton«  «.'»-.'»'n  "i'Jä  170  ItJ't  fiinw  im  VorjaliH';  li.iMni  nii 
fi.l.ii  ,iiif  Kii<;lanil  15:M.">1  o7i>  tom  (im 
läit  ;il4  ton»»,  Walcü  3iOHi;i>;H  tons  <:J2  tilH  itltf) 
tons),  Schottland  82  796610  tons  112  lol  tons)  und 
IrUnd  108029  tOM  {VHWätnat).  Die  Ki««nKtrii>- 
fftrderanK  boltef  lieh  mal  inseraamint  H&2U051  tont 
gognt  9  681 292  tons  im  Vorjurr  «4  dJ«  Fdrd«raog 
von  fea«rfestvm  Thon  wat  8R349e7  tooi  gcffen 
8  844  «76  tot»  in  Jahn  1900. 

*  VergL  «Stahl  md  BiKa«  1901  8.  066. 


I    Haf»ei«en>  und  ütaliti'rxeui^noi;  tu  Ueitterreicli« 

I!iTtit>  In   ili-r  llaujit viT^itiiiiiiliiri};'  ili-  „Vrrrins 
d.'Ut><  litT  Kiscnliutlriilt'uti  "  vom  Jb.  Alinl  18!)7  »iiflf 
fiu«    von   Hiifraih   l'ritffBsor  K  u  p  e  1  w  i  «  s  c  r  mit 
pi'stellt»'  .Sfnlistik  ih-r  Fliif>eisen-  nml  Stalilfrzciiirun;,' 
in  Üfstfn'eicli  -  Unjrarn  inittri'tlicilt.*     In    KiLr  iTi/iiiiir 
1  derselben  bringt  dif  ^Opstcrrfirliisdn»  Zfit.Hilirift  für 
-  Bei|^'  und  Hüttnwi-^fn-  eine  neue,  in  ihrer  (trn))piniltg 
etwu  veifiadert»  AnfatrUaBg,  welche  den  Ziritrava 
1866  bi«  1600  Qnlkbt.   Wir  entnehmen  derMlbes  die 
j  anf  du  l«tato  Jahnelrat  beiflgliobeB  Zalil«ii. 

*^„StM  ud  EiMB"  1887  Nr.  9  and  10. 


Onnt«rr«ieli*Ung»rBS  Fl«ta«ltea*  «nd  8tfthlers«Qgnng  1880  bi»  lOOa 
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346  Stahl  nnd  Bmii. 


n.  Jahrg.  Nr.  C 


Ung^arus  lierg- 


nnd  MUttenw««eii 
18M  MxA  im* 


im  den  Jahres 


Ers«n;«iig 


Btemkie«.  .  .  . 
FVitchrolieisen  . 

GiefsorciniliKisen 
Stfinkolil.'  .  .  , 
nrnuiikolile  .  .  . 
linlifttü  .  ,  ,  . 
Kok.  

Kll|.'lT  

Blei  ...... 

Roh- Antimon  and 
Aatimonmetall . 
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'  I 
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870001 
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'      Ab  dw  BiienateiafKfderBBg  waren  hctfaelUgt: 

IM*  Barfkaiipiiiiknnaehari»!! 

Neusohl    .  .  .      8  719»       Szepis-.l^'ln  .  .  8ii5  505t 
Bmlupest  .  .  .  aiön:i;<t       Zulutna.  .  .  .  290  128t 
KagrbiBya  .  .     ÖOUUt      A)iruu  ....  15833t 
Onvien  .  .  .  USeOOt 


Der  lotliringisi-h"  Kuhlf'nbcrsrhaa. 

Der  hart  an  da.n  jirtMirsis.  li.'  Suarn  v  i<T  anstofsende 
lotlirin^'isi  liH  Kolilcnlirzirk  iiiiitui'^t  ilif  Ausläufer  der 
Saurkolilen -.Xdi'r,  die  sich  weit  iiuili  West«'n  Ins  in 
den  Kreis  Holihen  lünziehen.  Von  den  drei  im  Be- 
trieb helindlirhen  Steiiikohlenlicr^fwerken  ist  bpi  wpit(>m 
das  grüfsti'  die  der  Firma  de  Wendel  &  ("k.  zu  HayinKen 

S chörige  Grabe  „Schöneckcn"  b«i  Forhacfa,  die  fast 
en  gaasen  Bedarf  der  ebafs  •  lothriDgischeB  Eisea- 
bahnen  an  Lo«onetivk«hl6B  deckt  asd  «üaecdem  eine 
aamhafte  Aniftihr  betrribt  Das  Sieitikohleabergwerk 
-Saarond  Muxi-I-',  dessen  Actien  bekanntlirli  im  voi-i<reii 
Jahr  «um  gi\.isten  Theil  in  deutscbr  lläuiio  iiber- 
geiranifun  sind,  hat  iul'ul^e  dieser  Veriindcrunj;en  auch 
deut.sclu-  Verwaltung  crhahei),  nnd  so  i^fclil  lü  luifTcn, 
dilfs  Diich  Kertit,"-'<-llnrii,'  der  Neuiinlajrrr  <::r  K"lilen- 
Rehiüze  dieses  ausL'eiieliüten  <jriilieiitVI<i<  >  in  »eiwnliieh 
^'ri>rM'iein  Umfanir  a's  friiber  wcr.ii'n  imtzbar  f(eniaebt 
werden  können.  I)a.*i  dritte  BrrL'Wi  i  k  .,La  Uonve"  bei 
Kreuwald  ist  ^'riirstentheilH  in  «Im  Vorbereitungs. 
arbeiten  bem'iff'en,  tVirdert  jedoch  auch  bereits  einijje 
51  engen.  Itn  verflossenen  Jahr  hrtrog  die  Oesaniint- 
förderung  dieser  drei  Urnben  iiaSOW  t  im  Warthe 
voB  12 119000  «4f  (gegen  1071108  t  im  Weithe  voo 
9675000  in  Vorjahr).  Es  erhöhte  sich  daher  die 
VSrderang  nm  mnd  65000  t,  und  der  dnrrhschnittlirhe 
Verkanfspreis  fiir  die  Tonne  «.tiet:  infulge  ler  lebhaften 
X  lieh  fr  'Vl^e  von  9.0IJ  aul  lf>.05  l)ie  f'.vi.''i'l>in''se  der 
in  der  letzten  Zeit,  inbesoijiii  i  e  \  ini  lier  I iiternatn  iiiilen 
Tieflinlir-I  iesellseliaft  vorj;eiiuliJiiu-iieii  S.  luiif  iHnl  Aii!- 
s  ■Mui'-iit ^iMtt  ii  in  den  Kreisen  I-"in-!'in  !i  iitnl  livlrlieii 
liitittii  liutiretlmn.  dufs  die  Kolileuiager  in  crnsich- 
barer  Teufe  unter  der  Ituntsiindsteiu-  und  MflSflhel- 
kalk-Uedeckung  in  weit  grwlserer  AnsdehnaBg  vor- 

*  VcTgL  Stahl  BBd  Eisea  1901  8.  886. 


kommen,  &\s  man  bislang  ungenonituen  hatte.  Man 
hoftt  nnter  der  aufgefandeaen  Uaskohle  aach  geeignete 
Fettkohle  aaintreflin,  die,  wie  nun  g1«Bht|  Teffwmientlidi 
aadi  aar  VerkoJnung  geeignet  aeL 


lon<;.5si&  1076467« 
21:J22!*9i  2306172 


EisenerzTerüchiffangen  Tom  Oberen  See 
in  Jahn  1961.* 

gestalteten 


Hie  Kr/\  i  rl  i;lir-i_'eii  am  Oberen 
sich  in  den  letalen  drei  .l.ilnen  wie  t 


See 

dirt : 


Hr/disfrii  t 


Marqnette  . 
Menuminee 
tiogebic .  . 
Vermilion  . 
Hesabi  .  . 


1  ^'  ii> 


l'.Xil 


:*  7r>7  IUI» 
H  801  052 
2  7!t.j  K5tj 
1771502 
6696884 


:4  t.")7  522 
H2<jl  221 
2  875  21>5 
l(jö5820j 
7809686 


A  254  im 
•^  <J05  440 
2  ft;J8  155 
1786068 
9004890 


ZtticmmeB.  .  .   18  251 804 19  064»  806120  680  987 

Auf  die  einzelnen  VenduAugalilliBB  Vertheilte 

sich  der  Versand: 


1  hl  fei  l 


lf«»t 


Mar(|  nette  

Ashland  

Two  Harbers  .  .  . 

Snperior  

Dnlnth  

SiseabahBTeraaad  . 

H 720  21 H 
2  TM  5!Hj 

2  7(M  447 

3  9737331 
981467 
878942 

:{ 50»  H(if) 
:c.0  4l<! 

B4Hli7;U  4  022»)«8 
2lit;iH<Jl    2  854  284 
2<kJ:Ii]87  2  880  252 
40072941  5018197 
418864  117089 
16228991  2321077 
888988!  S 437  955 
4H»07H     4.S1  715 

Zusammen .  .  . 

1»  251  8*)4  III  0.5»       20  589  237 

In  obijjrrr  Aufütellnnt;  ^ind  die  Versendnncen  der 
anf  canadisehem  (übtet  beleffftnes  Hrien-Oraoe,  die 
sich  auf  etwa  230000  tou  beueffB  aad  lain  grwstes 
Theil  naeb  dw  HocbOfb*  ia  FenaaylnuieB  nnd  Ohio 
gingen,  nieht  mit  einbfpilllw. 

T>ie  Eisenerzgraben  der  tTmited  fltatas  Steel  Our- 
;  I  i  T  i  n  waren  an  den  VersrhiffhngrB  den  Jahna  1901 
mit  12  450  211  tons  betheiligt. 

(.TN  BallMto«  IMt  Vr.  4.) 


Elseagiersereien  In  den  Vereinigten  .Staaten  nnd 
im  1.  ( 


Narh  .Penfon"-^  Finiriilr\  l.isf*  für  1902  bestanden 
aui  1.  Jaiiiiiir  l'.M)2  in  den  \' o  re  i  n  i  t;t  e  n  S  t  ii  m  t  p  n 
von  .\  ni  e  r  i  k  a  .'111:'  1 . 1  fscreien,  wovon  4<115  Kisen- 
und  875  (iell>t;iersi  riieii  waren.  Die  Zahl  der  Kisen- 
ifiefsereien  bat  sieh  seit  demsellieii  Teriiiiii  de»  .Tahrei 
1900  um  470  vermehrt.  Unter  ihnen  befanden  sich  im 
letzten  .lahre  107  Giefsereien  für  schmiedbarei  EiiOB 
^ei^en  i'ö  im  .lalire  ItMH).  72  (51)  StahlgiefsereieB  und 
2(j»  (249)  Ofen<,'iefsereipn.  Die  Hauptgebiete  fdr  diese 
Indnatrie  sind  die  aa  den  grofsen  Seen  geUaeBcn 
Staaten  New -York,  PennsylvaaieB,  Obioi,  IlRaola, 
Michigan,  Indiana  nnd  Wisconsin.  In  den  zwei  Jabran 
vom  1.  .Tanuar  1900  bis  zum  1.  Jannar  1902  hat  sich 
in  den  p-nannten  Sltaalen  die  Zahl  der  Kisenjriefsereien 
fi)li.f  ndermaf-<en  veiuiehrt:  In  New- York  von  515  auf 
521,  in  Tennsvlvanien  von  G4tj  auf  721,  in  Ohio  von 
4lNl  auf  4:»t;,  in  Illinois  v..n  2iw  auf  ß.'W.  in  Michigan 
von  ^  ii'  liiit  'J^S,  in   Indiana  1S5  auf  211,  in  W  is- 

consin von  17.{  iinf  IK").  Diese  sieben  .Staaten  enthalten 
hiernafb  zusammen  2tiiiS  Kisen-  und  Stablgiefsen-ien, 
das  sind  58  >  der  in  den  gausen  Vereinigten  iitaaten 
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von  Aiiirrikn  lifsti-liriiilcn  il<T«rtiir<ii  Hflrii'lM».  \8nh<tt 
iUmi  sif'lx'n  imlirffuiirtun  Staat' n  -n;  I  norh  Jkwu  mit 
IL'4,  Mii!>s»«-ha.s«tl«  mit  IHO  mni  Ni  w-Jenw-y  tuit  l'w 
( > i.  is.  rcien  die  fftr  die  fr«glicli« ladwtri«  iMdrataodoten 

I'i-ber  di*!  (tii-fsrrfini'i  i-ii in  ("anailu  ist  tlir 
licn  Anbog  df«  Jahre»  ltHl2  xam  «nt«n  Male  (ie- 
naoem  b«nnnt  geworden. 


CMadldck«  Kolile  la  Baropa. 

Wie  wir  der  Zeitschrift  mCo«I  and  Iran"  vom 
lOi  Fpbmar  rntnehmen,   beabsichtig  die  Dominion 

Goal  Company  in  Syilney,  CaiK-  Untun,  ffröfsere  Wr 
■«hlffnnjTfn  catinilitcfKir  Kolili'  na'  h  «■iir"[)aisrli('n  H  ifrn 
zu  inaclu  n.  I>h  sfll>i'  kann  an.i'Mi-  li  »»ini;;*- Srliillini,'e 
billitrcr  jN  iIi-'  ainerik«ni<!' Ik-  K.'Mi'  narli  ili-n  ciirn- 
pai'»:  iH'ri  H:itVri  \iuA  -i  l)>^t  Ii  Kiisrlaiid  ^'pliftVrt 
wenicn  ninl  wiirilr  hu-nliiri  li  «  in  neuer  Kactur  in  ilcn 
Wettbewerl)  auf  dem  curopai^chpn  Kolilenmarkti  <(e- 
brarht  werden.  Vor  cinii^KO  Wuclien  kam  eine  Sendung  ■ 
canadischer  Kuhle  nadi  Bergen  nml  wunlp  zu  lö«  Od  I 
L  d.  Tonne  verkauft.  Dieaes  war  indeaaen  nur  eine 
Mnttenendoag^  welche  ledicltch  mm  2werke  di  r 
Prilftiag  eiiigedhrt  and  mit  Verlaet  verkaoft  ward«. 
El  ▼erfantet  tmtYi,  dafs  die  firanidsiaehe  ftej^iemn^  nnd 
an  irri»  ■zrnUv  Aluii-liiiii-r  der  cauadisdien  Kohle  ihre 
AufuK-rk'-ii  iiki  it  zu«  niiit  ii  und  '•'dl  ein  I'r>'is  von 
Idst'd  t.  il.  'l'i  iiiie  lixn  Werft  v  rMiilmrt  sein. 

Weitere  \  erMiehe  mit  'ierseliieii  sind  pfeifen wärtis 
in   (ienua   im  Uanire.   aii<  h    einis;i'  Sendun;ren  nach 
Gotenbnri:  stehen  bevor.    Die  besagte  Kohle  »oll  für 
Haaebrand'  umt  Keitxelzwecice  gnt  fireci<.'npt  sein,  nurh 
behauptet    die    Dominion    rompany.    jede  belielige 
Quantität  liefern  xu  können.   Zum  Zuceke  der  l'rüfunt; 
aehiekt  die  Compijpie  mit  der  Behandlung  der  Kohle  j 
vertraote  Heizer  mit  Haa  gtanbt.  dafs  die  eanadiache  i 
Kohle  jreeiirnpt  sei,  den  Wettbewerb  mit  der  englischen  i 
auf  den  neutralen  Märktea  aufsanebiuen,  sowie  die  j 
amerikanische  Kohle  von  den  enn^isehen  Markt  an  i 
verdrängen.  i 


OM«du  Boli«lMMrsMgwif  !■  Jahr«  1M1** 

Xach  tler  .Stjitistik  der  Aiiierirm  Iron  an  l  s'teel 
Assoriation  helief  sieh  ilie  RiilM'i^eiicrseU'^iinu;  '  iii;idii^ 
im  .lahre  lilOl  auf  24S  MHJ  f  :,'e;:en  s7  ItiT  t  im  Vor- 
jahre.    Von    der    letzt  |ihni.'en    Kr/eii_'-unir  wurden 

.V)5  t  mit  Ki«k-  uu  l  UiiUl  t  mit  ll-dzkohle  er- 
Ida.sen.  Der  Vorrath  an  unverkauftem  Roheisen  stellte 
»ich  am  .lahressehlufs  auf  6U4'2::lt  sregen  l'2  4t)."i  t  am 
Schlafs  des  Vorjahres,  die  Zahl  der  Hoelioferi,  die 
sich  im  Laufe  des  .Jahres  um  4  vermehrte,  betru-/  am 
31.  December  14,  während  weitere  4  Hochofen  im  Baa 
begriffen  waren.  (.na  ByiiaUa»  isec  Xr.  4.) 


deutendste  die  Juni'.'ua  Iron  ('onipany,  welehe  ijegen» 
wartic  :v.n»iHii>  t  V.r/.  juhrli'  Ii  ii:irii  ..ieri  \'ereiiiii;ten 
Staaten  \  ri  «rliitll,  ilir  zun  u  list  vtclil  ilie  S|i,iiusli  Ameri- 
•ean  i 'i>iiiii;ni\  mit  eun  i  A ii-fudr  v  mi  L'niHMMit,  ilieselKe 
mm  iite  i'iie  erste  N  i  rluduiig  im  .lahre  lHi»."i.  Uie  Herij- 
nrbeitei  sind  rnirarii,  Ilaliener  und  Neeer  aus  ilen  siid- 
lielien  Staaten  und  Westindien,  die  Minen  liegen  in 
einer  Hobe  von  'iiMi  'bis  Fafs  über  dem  Meer, 

das  Klima  ist,  obglrich  heif»,  doeh  gesond  nad  be- 
■ondars  xieinlich  ftrei  von  Malaria.  l>i«  Entfemmw 
der  Gmben  von  der  Stadt  Santiago  betrügt  BO  bis  60 
Meikn,  fast  alle  haben  ansgeaeichnete  Verbindnngs- 
uei;e  naei)  der  Sc«  odoT  uahqielegeaen  Eieenbahn* 

Stationen. 

Kiri  IhmiiiiIi  1-  iriinstiijer  I'mstand  für  die  utin  ri- 
kaniselie  Kiseinndustrie  i-t  das  Vorlianilensein  i;ri>i«er 
Maiiiranerzliiv'er  in  Cuba,  ein  Kr/,  un  vvelebem  <iie 
VereiiiiLTten  Stauten  sellist  verhaltnifsmiifsiif  arm  sind. 
Maniran  w  ird  in  bedeutenden  Meiijfen  in  der  .San  Mat'ittro- 
kette  gefunden.  Die  (irubeu  sind  besonders  von  der 
Carnegie  Steel  Company  aufgekauft  worden.  Es  sollen 
gegen  90  Ausstreichen  vorbände»  sein.  Man  ^anbt| 
dab  die  Lager  anfserordeatlich  mächtig,  und  die  Erse, 
oltglcicb  in  (tehalt  stark  weebselntl,  der  Hauptnaehc 
nach  reieh  sind.  Man  hofft  M>;;ar,  im  Laufe  der  Zeit 
den  ganzen  amerik.uii-  Inn  Üe.iarf  an  Manganenten 
derketi  t>i  ktinneii.  Ni  iiilu  li  von  .'»antiairo  befinden 
sieb  i\\r  r;iliii|iiijn;l>e:i,  7  an  derZali'.  aiI  tie  ein  .\re;il 
von  3tHi  Hektiir  nintussen  und  ein  ausgezeieiinetes  Krj 
liefern  s<ilb>n.  Die  Berichte  über  di«  Ramos-  und 
Sabanilltii.'rii;>|ir  n.ilo'  lei  den  Panupominen  lauten 
elienfulis  ^'iiiisti^,  ol);.-li  i.  il  die  Förderung  noch  ÜB- 
bedenteud  ist;  dasselbe  trifft  aaoh  für  die  Üan  Andrea« 
Santa  Filome-  nnd  Bneyeitogrnhen  m.  Amerihaaiachea 
Kapital  int  in  jüngster  Zeit  vialfaA  in  diesen  Unter- 
nehniuniren  angeleirt,  und  bat  die  Äeel  Corporation,  wie 
ablii  ii.  iiii  eii  von  lief  Carnegie  Conpaiqr  ahemommtiMB 

Besitz  uu.sgedebnt. 

<ltMh  MlBiMertni*  vem  14.  Mrew  iseti) 


Cnhanische  Eisen*  nnd  Manganen«.** 

Der  Abbau  oabanischer  Kiaeaeralagerstitten  im  I 
groftenStilbeganavor  ungefähr  17  Jahren.  Im  Jahre  1884  j 
wurden  '.'4000  t  En  nach  den  \'ereinigten  Staaten 
versehiffl,  die  Ausfuhr  ^X'ks  im  folgenden  .fahr  auf  I 
WMHhi  t  und  beiiiuft  sich  im  ganzen   auf  4  .■>tNi«KHl  t. 
wel(  he   fust   insgesanimt    in    ilen  Veri'inisirten  Staaten 
verarlf  itet    wo'il.  ti   siml.     |i,is    l'.iv,    i-t   e;ii  lniiuner 
Hiim  itit,  wcl'  her  m  grofsen,  leii  ht  alizubauendeii  Lai,'ern 
anttntf.  ani,'eMii  b  (j2"/«  Eisen  enthält  und  für  den 
sauren  Coavurterprocefs  geeignet  ist.    Von  den  die  i 
Lagantitten  abbauenden  Geaellsohaflan  ist  die  be-  | 


Die  Amkente  nn  .Mineralien  in  BHtiseh- 
ColnmbkMi  11N)|. 

Der  Gesammtwertb  der  Mineralanabente  von 
Britisch  -  Coluiubiea  belief  eich  im  Jahre  1901  anf 
2071*t50I  ^  was  ein  Mehr  von  25<'/t  gegen  das  Vor- 
jahr bedeutet.  Einige  bedeutende  Bergwerksbetriebe 
wiesen  sogar  ein  Mehr  von  57  gegenübe,r  lÜOO  auf. 
Der  Antbeil  der  Ii aiiptsächlichaten  Mineralien  an  dieier 
Summe  i^it  folgender: 

Uold  ö(>0O(KK)^ 

Silber  2  6U0UO0# 

Kupfer   60000UO/ 

Bin   2000000/ 

Kohlen  48871)80 1 

Hiervon  iiitttlbn  auf  die  Hauptbeuirke  dem  Wertlia 

nach  foli:ende  Antlieiie: 

auf  den  Kast  Kootenay-District  über  ^iXMMHHi^ 

auf  den  Yale  {»istnrt  47:ii'M.'U^ 

auf  den  Kütit«ni>trich  annähernd  .  .  ÖUJUUUU/ 
|Th«  Ohanlsat  TnM  JleetasU 


Cuba. 


•  Vergl.  ,8tah!  und  Eisen«  1901  S.  4öl. 
**  Vcrirl.  Wii^t.  Die  Eisen-  und  Mauganerslager  in 


iMsen- 

»Stahl  und  Kisen'-  1W)9. 


Hochifen  In  der  Republik  Columbien. 

In  Colainbien  sinil  bisher  drei  Hochöfen  errichtet 
wor<len.  Die  Ferreria  de  Samaea  ^im  Departement 
Boyaca)  baute  einen  Koks-Hochofen,  der  jedoch  wieder 
anner  Betrieb  gesetzt  wurde,  da  die  Arbeiter  im 

Hütfenbetrieb  niebt  bewandert  waren.  Erze  und  gute 
Kohlen  sind  in  der  Nabe  <ies  auftreiridienen  Hefriidies 
vorbanden.  Kinc  andere  < ii-sellsebaft,  Ferreria  de  l'aebo, 
besitzt  ^ki  Meilen  von  Bogota  ein  Hüttenwerk.  Fiir 
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daa  Hoohifeii  sollt«  Holzkohle  rar  TsTwendanc  ge* 
luceo.  E«  worJe  aaoh  ein  Walxwerk  nad  eine  tiicami 
«rn«htet  Die  erforderltehen  Mtnenlien  finden  »ich  in 

der  Uinsfi'penil  in  i^ntt-r  IJi'srh.iffcnlipit.  Zur  Zi'it  ist 
j»'ilocli  auch  liier  drr  Urtrioli  fiiisfnstellt.  I)as  «iritt« 
Hüttenwerk,  du«  einziije,  welrhes  si<'h  )iu<^enlili<'klieli 
in  rrilniiiWi  ii  iiji  Betrieho  hefinjet,  Ferreria  de  la  Pni- 
deriii.  (•rtiinlrt  -ii  li  lu  lit  Mi'ilcii  vi-ii  I»i<L'"tn  ■■nt tVnit. 
Ks  hat  tiiifi)  Kiiiis  •  HüfiiolVn,  weiriier  tasfU-h  Hii  Iiis 
40  Tonnen  ri-zeuiren  kann,  mehrere  Puddelöfen.  Ham- 
mer- und  Walzwerke  zur  limt«llans  von  Schienen, 
i'lattpn  und  leirlilen  Stli<  keSi  Auoll  der  Bm  einet 
Stahlwerks  ist  beslwirbtigt« 

OCMk  ,L'R*lw  4M  lltaw*  «t  «•  U  Il4taltaii|to.n 


Hmi«  AaligcB  amt  dem  ntutUclwa  BIseawerk« 

in  Japan. 

Ja()iiiiis(  lif  Zeitiinpen ,  so  wird  uns  berichtet, 
melden  seh<in  wierli  r  vi>n  neuen  industriellen  Unter- 
nehmtinsjen,  die  ili  r  lapanisidie  Slmit  plant.  Diis  mit 
grdfsin  KiKtfii  ins  Li'lieii  periifi'ne  Kisenwerk  in 
Edamitsu  ( Viuv  .itaiiiiii  a)  ist  kaum  eröffnet  und  er«t  zum 
Theil  in  HetrieK  <,'>s-tzt.  unii  sehon  sind  für  Neu- 
•nlngen  wieder  4(.K)(KI(X)  Yen  (etwa  SBOOOCH)  ^) 
angesetzt  worden,  von  denen  1000  CHX»  Yen  schon  in 
den  Blchsteu  Etat  eingestellt  werden  solL  Eine  gleich- 
leltiff  geforderte  Universitlt  für  den  Nordo«ten  des 
Lenues  ist  vortftnfig  surOckgestrllt  worden.  -  „Tron 
fonndi^"  sehreiben  die  Japnn  Time»;  da  eine  Ei^en- 
jfiefserei  aber  srlion  auf  drm  genannten  Werke  ein- 
geiichfet  ist.  dürfte  e<i  si  Ii  iiiii  die  Kinriehtnnir  einer 
Stahli^ielserei  hiiinlt'lii  uder  um  eme  Fatirik  für  Hisen- 
constructionen,  die  seliuii  lai)i;e  geplant  war.  i>\i 
für  .Iiipan  nicht  riiditi^r'"''  wäre,  erst  das  hi'-  jetzt 
Fertiggestellte  in  tiang  zix  bringen  nnit  erst  neae 
HocIiNchulen*  einzurichten,  om  tnf  ihnen  tflehtige 
Krifte  für  neue  Unternehmungen  henunsobildett,  m^; 
hente  nneiOrtert  bleiben. 


Australische  Eisenerze. 

Ueber  diesen  üegenstaud  ist  eine  ausfübrlii  he 
Arbeit  des  I.randesgeologeD  von  Neu-.Sudwale8  Jaquet 
in  diesem  Jahre  erschienen.  Dieselbe  eiitliält  eine  selur 
eingehende  Beschreibnng  aller  bekannten  Fundstitten 
(naiüesu  200)  und  berichtet  im  Anhang  über  die  Eisen- 
erzvonritbe  in  den  fibrigen  Colenien.  Wir  entnehmen 
itm  genannten  Werke  einige  HitthetliingeD,  die  fltr 
weitere  Kreise  Interesse  haben  dürften. 

Die  ersten  eurojiiiischeti  F.iiri!i  i  ki-r  A iisli nHens 
faD<Ien  dort  kein  F.isen  vor;  am  Ii  -.iimI  keim'  S,  liUn  ken- 
halden  oder  S'iii--ti!,'i'  I  rt.e;  iiN  il-^t-l  <  iii''i-  )ii-iilii<ti)rischen 
Eisenindiistri.  \  nrluiTutru.  Die  l  n  inwoliner  des  austra- 
lischen ('■'iitin<  rifs  fii  lienfen  sich  nur  hölzerner  oder 
iitein4Tner  W  i-i  kzeui,'c.  In  historisidier  Zeit  sind  in 
Neu-Südwales  nur  zwei  OelVn  in  Betrieb  gewesen,  einer 
bei  Mitta^ong  au  der  Soiitlicni-  und  einer  hei  Litlipow 
an  der  Western  Kailwav.  l»i  r  erstere  steht  auf  den 
Fitsroy  -  Eisenwerken  nnd  wurde  im  Jahre  1858  er- 
richtet. Derselbe  bat  in  den  ersten  Jabren  so  gnt  wie 
niehts,  in  dem  Betrieh^jahr  1876  nur  SStt  I  Rob> 
eisen  (^liefert  Er  steht  seit  1877  tufter  Betrieb.  Der 
Hochofen  anf  den  Lithgow-Eisenwerken  w  urde  im  Jahre 
I87.T  aiiLreblasen :  er  stand  mehrere  .lahre,  mit  ver- 
s<  liiedcncn  riitcrl>recliuii>;en.  im  Betrieh,  und  soll  j^eiren 
'2'20Uüt  Koheisen  geliefert  haben.  Da  ein  wirthschaft- 
lieber  Erfolg  ausbliebT  warde  der  Ofon  wieder  th- 

•  Der  Besneh  der  jetzipen  Ahtheiintijr  für  Berjf- 

und  liiittenwc-icn  in  Tokvo  und  Kyoto  ist  diir-liiius 
nirbt  su  Ktark,  dul's  in  diesem  Fach  ein  üedurfuifs 
Lehnwstnlten  vorliegt  iHe  iM. 


gerisien.  Seit  1886  fing  man  an,  in  Lithgow  grofsere 
Hengen  Alteisen  za  Stabeisen  nad  Blechen  sn 
verarbeiton.  Der  Anlage  wurde  in  letzter  Zeit  ein 
Martinofen  hinncsfilgt 

Unter  den  Eisenerzlajiern  von  Nen-Siiilwales  sind 
die  zu  CooniliiiJir  l'ark  bei  C'arcoar  «n  l  Hi  i  Cidia  so- 
wohl 1.1  Heilig  uuf  .Ausdehnung  und  Miu  litii.'^kcit  als 
auch  auf  eine  günstige  w irthschaftliche  Lage  die  wii  li- 
tigsten.  Die  Hauptmasse  der  Carcoarerze  besteht  aus 
Hämutit  mit  geringen  Beimenguni:en  von  I^imonit.  Der 
Durchselinittsgehalt  soll  5:1  ";<i  F,isen  betragen.  Die 
Kr/e  enthalten  aufverdem  10 ";a  Kieselsäure  unilU,09*/i 
rhos|thor;  sie  sind  demnach  für  den  sauren  itesMmer« 
procefü  nicht  mehr  geeignet.  Die  Lager  sind  90  Meilen 
von  dem  Lithgow-Kohienfeid  entfemtf  anf  weteheu 
eine  eventuelle  Anlage  na  em^teB  smn  wtrd«.  Gater 
Kalkstein  findet  sieb  in  Portlsnd,  nur  16  engl.  Heilao 
von  Lithgow;  die  Menge  des  anstehenden  Erzes  wird 
auf  :i  IHHtMliI  t  gcsi  hützt. 

Die  F.izlager  von  Cadia  sind  smii  irrorser  M;Mh- 
tigkeit  und  eullialteii  z«ei  Klassi.n  von  Hrz.  owdirtes 
oder  seoundäres  und  unoxydirtes  oder  ]ii  iiiiiu  es.  Uas 
owdirtr  Krz  ist  ein  lliimatit  mit  nur  wi'nii:  Mai^iictit; 
es  enthült  57  bis  öö*/»  Eisen,  5  his  10 "/o  Kieselsaure 
nnd  von  0,013  bis  0,051  "/o  Phosphor.  Das  Krz  enthielt 
nrspriinglifh  tin  woni^  tJcbwefelkies,  doch  it.t  dieser 
durch  die  Berührung  mit  der  Atmosphäre  nnigewandelt. 
Kanfer  tritt  in  bestimmbaren  Mengen  anf,  ist  meistens 
im  ISsliehen  Znstande  vorhanden  nnd  wird  darch  die 
atmosi)härischen  NiederBdiUfB  aa«gela^gL  Das  tn- 
oxv'dirte.  Imupts9ehlich  Bisencorbenat,  etwas  Sehwefei' 
kies  und  zu"eilen  auch  Kupfer  enthaltende  Erz  ist  auf 
der  Oherrtiolie   nur  an   wenig  Stellen   sichthar,  ein 

IhirchscImittsjiHister  konnte  daher  nicht   eiitii  men 

werden.  Die  ii\vilirtcii  Krze,  entlang  dem  .Viisstn  ichen 
der  L;iL'<'r.  siinl  v.in  l>rsseiiicr<| ualitat.  Die  imoxydirten 
enthalten  hetnichtliche  .Meitj;en  von  Srliwefel  und 
Kupfer.  Doch  ist  es  wahrscheinlich  möglich,  diese  ICrze 
als  Zusatz  zu  anderen  zu  verwenden.  Der  anstehende 
Vomtb  vuii  oxvlirtem  oder  theilweise  oxydirtem 
En  wird  auf  1  Siillion  Tonnen,  das  ganze  Krzlager 
anf  39000000  t  geschätzt.  Andere  Lager  von  ße- 
dentnng  anf  der  westlichen  Bahnlinie  li^n  bei  Byl- 
stone,  zwiseben  Pipers  Fiat  und  Snnny  Corner  nnd  sa 
Cliefden  bei  Mandiirama.  Die  erst  erwähnten,  Brann- 
eisenerz enthaltenilen  Lager  liegen  in  der  Naelibar- 
schafl  von  Kohle  und  K.ilksteia.  Dasstdbe  i-.t  lo  i  den 
i'ipers  Fiat -Lagern  der  Fall.  Letztere  bcstelnii  ans 
einer  llrilie  von  un/,usamnienbi»ngenilen  Slussen  von 
Braiineisenerz.  Das  Krz  von  Cliefden  tritt  in  der  Form 
g^ofser  Nester  im  Kalkstein  auf.  Entlang  der  siul 
liehen  Bahnlinii  kommen  gröfscre  Lager  im  fioulborn- 
und  liredalhan-l 'i^iri>  t  vor.  Intemsant  >[u<\  die  aus 
heifsen  (Quellen  abgelagerten  sogenannten  Chalybeato 
Spring- l..«ger  bei  Mittagong.  Dieselben  besteben  WM  na- 
regeimälsigea,  oberfläuilich  an^laserten  Massen  von 
Limonit  Die  meisten  C^nellen  sind  noch  tbltig  «ad 
läfst  sich  die  Absetzung  von  Eisen  heobaebtea.  Daa 
Erz  ist  theilweise  voh  oekeriger  Besehaffenhelt  nnd 
tlh  il« 'MM'  compact.  Der  erste  in  der  Colouie  errichtete 
Hörlkofen  liezog  seine  F.rze  von  einem  rler  genannten 
La<;er,  und  ist  die  Fraise  einer  Neuanlage  oft  erörtert 
worden.  Das  Krz  ist  \on  ausgezeichneter  yualitiit, 
docli  wird  die  Men:;e  desselhen  auf  höchstens  I.'mHIihhi  1 
veranschlagt.  Kine  .Anlai^e  in  nio<lernem  rrnfang  wiirde 
sieb  daher  kaum  bezahlt  machen.  Magnetische  Erze 
von  ansgezeicbneter  (jualitiil  treten  zu  Tallewang  l'ei 
(inlgong  und  zu  Hronla  bei  ("owra  und  in  <ler  tiegend 
von  Qneanbeyaa  aat  Dieselben  liegen  jedoch  vorläufig 
sa  weit  vom  grofsen  Verkehr  entfernt,  nm  abgebant 
s«  werden. 

In  den  Districten  von  Win|ir<^llo  nnd  Mon  Tale 

kommen  aiis:.'pdehnte  l-a^rer  von  eisen«rhiissigem  Bauxit 
vor.  Dieselben  bestellen  in  ihrer  Hauptmasse  ans  ein- 
zelneo  Körnern  von  3  bis  80  mm  Darohmesser,  die  in 
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ein«r  erdiipea  GrundniMM  eiii|!«bettet  Kinifr» 

Varietäten  sinil  sehr  mürbe,  so  ilafs  die  Körner  sich 
leiclit  von  <ler  «irnn'lniaHse  trennen,  andere  -»ind  ••oinpart 
nml  ziilu'.  I)as  widitiirste  der  ^'enannten  Krzlu^rer  wird 
811t  I  ^fXMX»  t  ■geschätzt  mit  einem  l>nrrh*cl»nitt*i.'elinlt 


von  "Ji  »  Iiis  25 ' 


Va 


Sf  11  . 


lti>  )■_'  Kir^iNiiure  und 
Iii»  bis  '67^1»  Tlionerde.  Ihis  Krz  wird  allein  kaum 
t>c)imelnriiKll|f  sein  nud  hü>'hstens  als  ei!*enhahi;.'>'r 
Zuchlae  la  reicbein  Himatit  Verwnndane  tindeo. 
Aehalien  Uegm  di«  V«rbi1tnitM  in  Wingvllo. 

Titanhalfiifer  M-njuetit  kommt  hei  Clurenf«  Town 
und  Huoral  iui  Port  Stejdien-Distrirt  vor.  Man  hat 
diesen  L  iirtm  >ti  ts  i-in  liiMinili  rt- »  I iit>'ii'>se  zuirewandt, 
theiU,  weil  sie  in  unniitt('li)arer  Nachbarschaft  de» 
reiehsten  Kidilnifeldes  der  (Vdonie  lieiren,  theii*  weil 
man  ^lanbt,  diiTs  sie  un  einen  be»tiiiiint-ii  Hitrizont 
gebniuleil  lind  nnd  in  der  Art  ilire><  XO:  I.'  Ihiik  ns  den 
•OgVDMBtMl  englischen  Klaekbands  ^'leichen.  Das  Krz 
besteht  nm  eiaem  feinkünii>;en  tiianhaltigen  Ma^metit 
von  stahlgnmer  Farbe.  Die  Ltfcn  aiad  j^hichtet, 
tnlden  iber  keinen  niBaininentiuifrpnden  Knkörper 
weder  im  Streichen,  noch  im  Fallen.  aur>erdom  wechselt 
die  Mäihtitrkeit  ttuf'ifrordentli<'h.  Has  ^rröf^te  der  pe- 
nnnnten  l.a_'i  r,  ri,-r  lion-tHiir  Mountain,  ist  auf  eine 
I.änire  ^  itu  HU  i  liaiii-  imi  Ii  lT'  "  i< -»fn.  Die  Miicliti};keit 
b  ri  i_'t  S  Fufs  4  Ziill.  l>iT  r.r/.vi>rratli  wnil  auf 
87ii*MH>  t  j^ejii  liatzt.  Der  Fi>eii;.'eliLilt  ist  45  '  .,.  ebenso 
boch  soll  sich  der  lirhalt  an  Kieselsäure,  Thonerde 
nnd  Titaotiäare  »teilen.  Let/teic  srli wankt  /uisciien 
8  und  lG*j:  Bei  der  irerini;en  Miichti^'keit  der  l.airer- 
•tätte  ist  auf  einen  lohnenden  Abbau  kaum  zu  hutfen. 

Diu  folirende  Tabelle  enthält  eine  Ueberticht  über 
die  in  N.Mi--<ii.Ks.'ilr>  vurk.Mniii.-iide«  b«iw.  xeMbttitea 
Mengen  von  anüluhendcm  V.u : 


Oistrict 


Bpedalbane  .  .  .  , 

Cadit  

Caroonr  

Cbalybmta  Sprlnjcs 

Cowra  

(tonihora  .  .  .  .  , 

g«l»">g  

Maadanuna 

Hanilan.  . 


e     •     «  • 


Had«ee 


Neu-Hridtre,  Hlayney 
nnd  Oranire  .  ,  . 

Qneanbeyan  .... 
Kjlatone  uid  Cad- 


wSl^wBDif  nnd  Pi- 
pera  Klaft  .  .  .  . 
Williftm  nnd  Kanab 

Iliver  ...... 

Wiugello  


'   ^"  1 

V(>r»a(h 

la  ToBMH 

Brauneisenerz  und 

700000 

Hiimatit 

Hönintit.  Ma^ritit 

»0000000 

\       und  ("arboiiul 

Hiniutit  und  Hrann- 

8000000 

eisenerz 

Brauneiseam 

1  ßUKiiMl 

'  ^litirneteigeaen 

ItXXKM) 

1  Itr.iuneiseaen 

ite2ooo 

Ma^eteinenen 

1^000 

Rraaneiaenen 

600000 

Branneiaenen  und 

40000 

Hämatit 

BraoLeisenerze  mit 

160000 

Manv'an 

llnuii)'  -•■iH-rz  luit 

M  i-"itetit 

.Magnetit 

1  <m  UH> 

Bnaneisenen 

443000 

BnHineiaenm 

200000 

T^f  mbalt.  M;iLTietit 

1  073  fXXl 

.\luminiumlialt.  Krz« 

&f»3l7  0U0 

Tencbiffbn  nnd  mit  dortiger  Kohle  verschmelzen  will. 

Die  Lairerstiitte  soll  bei  'i***)  Fufs  Weite  (  in.  I  :iii<fe 
von  einer  Meile  haben  und  .lus  iiüniiartciu  ilauiatit 
mit  einem  irrofsen  rrm  i  ntsatz  n  ii  ln  in  l'.ix  bcvti  hen. 
Das  Krz  soll  dem  soi.'enaunten  (!um!n  riaiid  •  Ihiuiatit 
nahe  stehen.  Die  I,aLr«*r  sind  nn  den  Rtt  ilcu  Dem  des 
Hlytheflaases  für  Tai;-  unil  .stollenbau  aasgezeichnet 
<rtlc;.'cn.  V*a  ahbauwürdiijem  Kr/,  sollen  itüOlOOOt 
anstehen;  es  enthält  46  oia  (>H,7 " Eisen,  1,6  bi» 
81,2  Vo  KieseUlnra  and  0,04  bin  u,()!>*V«  Phoaphor. 

Fiir  eine  «ventoelle  anstraliache  JäjaeanrQdaotiaa 
würden  znnicbst  die  La|rer  ron  raredar  nnd  Ttnnaaien 
in  Ketracht  kommen,  welche  ohne  weiteres  aU  nbbaa- 
würdiif  XU  betrachten  siinl.  In  He«uj;  auf  die  Cadia- 
Erx>\  vM-lrhe  über  ilie  Hälfte  des  j^nnzen  australischea 
F.ist'iiMiriatltes  au<«iiia(dien,  ist  es  schwer,  ein  ab- 
si;lili<TM'n  le^  ritht  il  zu  fallen,  da  über  die  Hauptmasse 
derselben,  die  nnoxydirtcn  Kr/e,  Durehschnittsanalysen, 
wie  oben  ^resai.'t,  nicht  vorliej»en.  Weun  ilaher  zum 
Schlnfs  des  .lauuetacben  Berichts  die  Ansicht  aua- 
ge«prorhen  wird,  dab  die  Em  Von  Neu  -  Siidwalea 
allein  ausreichen,  nn  die  gesammten  aastniliachea 
Colonien  auf  lange  Jabre  hinaaa  mit  Robelaen  in  ver- 
aoixen,  ao  ktfanea  wir  aa«  danelbeo  ateht  olue  weitem 
acMUtliabaa.  bdaata  die«  nnr  der  Fall  aein,  wenn 
die  Gadia-EnM  sieb  ab  dnrebweir  abbauwirdig  «rwelaen. 


Von  *l<-n  uhi  i_>  n  australiscbea  Staaten  ist  beaimders 
Tasmanien  durch  ein  wichtiges  Eiseaercvorkommen  ana- 
meiclmek  Dasselbe  liegt  am  BIjrthe  River,  angefihr 
7  Meilen  von  seiaer  Siaduaf.  Es  bat  ia  jÜiwater  Zeit 
die  alltremeine  AnftnerksamKeit  dadurch  anr  airb  ge- 
zogen, -lafs  -iili  eine  lie^ellM'bai't  mit  1(W(X»0  £ 
gebildet  hat,  welche  diese  Krze  nach  Neu  ■  Siidwules 


Pas  Stnhl-  nnd  Walzwerk  Rendsbnrsr 

(i.  m.  b.  H.  bei  Kendsburg  an  dem,  vom  Nordu'-tsee- 
Kanal  bei  Rendsburg  durch»  linittenen  Amlorfer  See 
geleiten,  hat  zunächst  ein  Stahlwerk  mit  zwei  basisch 
zugestellten  Siemens-Martinöfen  nnd  ein  Grobblech- 
walzwerk angelegt,  während  fBr  die  Vei;gr&rseniag 
eine  Profileisen«  and  mehrere  kleinere  Walzenstrafsen, 
<i'  ilie  entsprechende ' Zahl  von  Schmelzöfen  nnd 
-1  l>i  nen  Falles  auch  Hochöfen  vorgesehen  sind. 

Die  Laue  des  Werke*  ist  für  den  Ühzul'  di  s  Ituli 
materia  s  und  <len  Versand  des  Fabri'  Ut  --  iiai  Ii  dciü 
In-  und  Auslände  eine  sehr  vortheilba!>c.  inilein  vor- 
nehmlich der  billi<;e  Wasserwe;:  in  Hetracht  kommt 
und  ein  grofser  Theil  der  Kr/.cugunfj  in  den  an  der 
Küste  liegi  nib  n  S.  biff bauwerften ,  Kcüsel-  und  Ma- 
schinenfabrik'ii  A'ivitz  lindet,  welche  jetzt  nicht  Selten 
noch  auf  den  liezug  aus  dem  Aualande  angewiesen 
sind,  wena  die  im  Innern  Deutsehlanda  gelegenen  Eisen- 
nnd  Stahlwerke  dnrch  den  heimtseben  Bedarf  stark  be* 
schäftigt  sind. 

Das  Werk  hat  vor  einiijen  Wochen  den  Betrieb 
eröffnet,  und  die  mit  den  bestbewuhrten  Kinrichtiintren 
vcr^i  tieiien  .Anlassen  haben  den  gesr<  lltni  la  »  aitinii,'rn 
in  vollem  Mafse  entsprochen,  so  dafs  auch  in  dieser 
l!e/.iehung  dem  nenen  Unternebmes  der  Erfolg  ga- 

sirliert  ist. 

Km  eingehender  Bericht  mit  l'Iiincn  wiril  in  nicbstsr 
Zeit  in  dieser  Zeitschrift  veröffentlicht  werden. 

Ü.  U.  Uadut. 


c  Ame- 

Ljemacbt,  Kisenbuhnschienen,  \m  l<  !ic 
tiebrau<'hes   dclormirt    waren,  um- 


Xramlxen  akgMBtiter  EI««ib«biiMfelmeB. 

Wie  in  „Stahl  und  Kisen'-  11h)l.  Urft  f.  Seite 'JW 
ben'its  berichtet  wurde,  haben  ein ifjc  lascnwci 
rikas  ilen  Versui  I 
infoli;e  liiiiiieren 

zuwaUen  oder  neu  zu  w  alzen.  Zu  dieser  Fraire  iiufserl 
sich  Litsclinuer  auf  tJruud  eines  Berichts  der  »l^ny. 
Kofa.  Lu]>ok"  in  der  ^Oestern  idiisi  hen  Zeitacbnft  fir 
BerjN  und  Uttttenwesen*'  wie  folgt: 

Die  entendiesbesB^icbenVerölfentlichungen  waren 
derart,  dafa  man  ans  aensetben  folgern  konnte,  man 
wolle  damit  die  Priorität  der  Idee  erweisen.  Ohne 
diesi'  Priorität  für  uns  in  .-Vnspruch  zu  iielmien.  iiiiis>-en 
wir  der  Wahrheit  gemuls  coustatiren,  dufb  im  Kiseu- 
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werke  der  Riiii»>5lBnMi,Y-'^i>lK""^ '"i""»'''  l'-isi-nwerks- 
geselbchaft  aehon  vor  eiaigea  Jahren  d«a  UmwalMO  r 
srSfierer  profilirter  Eiaeobahnschienen   in  kleinen  | 
Profile  ilarchgefflhrt  warde,    Zweek  des  Verfahrrn« 
war,  ans  ausranTirten,  <ret"raucliti-ti  minnalen  Kiscii- 
bftbnscliii'ncii.   (iniln'ii-i  lii< m-n   mit  ^i'riri!.'rri'iii  l'rofil 
tu  erzcui,'!'!!.    Tifi  lirm  rm«  alz.n  wmilc  ;iiit  /wi  irrliii 
Art  \  rrl.iliii  II.     Uli  il'in  .  i'«;!  n  \  rrlii  Ii  ifii     iiiilrii  ilir 
uiiutiiiii<ii-rtii!('ii  K.ilil>i'r<>iliiuii<;t  ii  /.»iM  In  n  ütark  koiiisrli 
geri|(|itc   W'iilzfii   il<  rart   ifflc^'r.   liufs  liie  ,Hi>lio  «los 
.S('hieni'n]trüfilcs   b<-i    jedem    l)urflij;ange   ilurcli  die 
l'resscing  jrerinffer  wurde  und  znglciidi  nurli  liiiisitht- 
licli  dor  Kliiche  »■inl>üf>ti'.    Pieser  Vorsriing  kann  durch  , 
die  nuflistcliciidi'    erste  Skizzeiireilie  verunsi-liaulioht 
werden.  Bei  dem  zweiten  Verlaliren  folzte  jeder  Uöheti- 
pnstnag  eine  das  Profil  redncirende  Waltunft  derart, 
wie  die*  aas  der  zweiten  skizzenreiho  michtlich  ii«t 
Beide  Arten  hahon  iMeii  li  gut«  R«f(ult8t<>  entiolt,  und  i 
doeh  war  das  V<  i  t  ilu  in  nur  selir  kurze'  Zeit  in  Ver- 
wendiin<r.  weil  'liiiiur.  li  keine  ükonomiselieii  Vnrtiieile 
er/ii'lf   w'r'iiii   luiiiiiti'ii.     Hei   ilenj  I  niwal^en  nmfste 
auii  Kücksiclit  auf  die  schwach  ausgebildeten  Fufstheile  1 
der  ia  den  Ofen  gelangenden  feragen  HohienenproUe  ! 


unmittelbar  verwendbar.  Die  An^niitzung  i^t  dabei 
der  Steinltohle  gej{en&ber  etwa  im  Verliftilnüji  von 
stark  :2  an  1,  wäirend  mittels  Dampfkesselfevernng 

sich  das  VerhäUnirH  auf  stark  8  zii  I  im  V«rbrancn 

stellt.  Die  Verwendung  des  (ieneraturirases  gieht  also 
ein  um  die  lliilfte  giinstiirens  likonnmisilns  \  frhKltnifs, 
und  duniil  \\  iril  der  Radius,  auf  welciient  Koiibrauii- 
krdile  gegen  St mk'dile  verwandt  werden  itann,  ein 
entaprecheud  griilKerer. 


fabrleatlM  l«ii4wlrtfe«rlHiftllch«r  Haachlnra  !■ 

Deutschland. 

Eine  Interessenvertretung  von  Fabricaaten  land- 
wirtiisdiaftKcher  Uaacbinen  anbert  aieh  in  den  von 
Hrn.  Qeneraldiiwitor  O  r  a  n  -  Kratwieek  aaf  der  -Biaen- 
hfltte  Oberachlesien'  über  die  Pabrieation  laadwirth. 

se)iuftlir1i>r  >fiisehinen  in  Peutsrliliind  gemaehten  Be- 
merkudi:' n'  un''T  .\nilerem  wie  folgt: 

iil.uiidl  iii  ui  in  Amerika  früher  beironnen  hat,  die 
phyäicaliischen  kl)gen»>ehuftea  des  (julseisens  mit  der 
ekemiaehen  ZnaamaaDaetanng  desRelbes  in  Znaammen- 


1  Reibe 


2  Reihe 


Neawalzcn  abgenutxttjr  Kii>i'nbalinsL'hienen. 


elinde  Hitze  verwendet  werden,  bei  welcher  aber 

le  llitzen,  Sprünge  und  Ablösungen  der  alten  Schienen 

niclit  gut  gesrhweifst  werden  können.  .'<ehr  natiirlieh 
aber  ist  es,  dafs  in  alten  Sehieueo  solehe  verborgene 
Defeete  >^i'!ir  hiiiiliir  siihl.  die  dann  anoh  im  nenan 

l'rotiie  Anssi  lmü  liett  rn. 

i'.ils  in  \ nn  i ika  das  Neuwalzi  ti  uu^ruML'irter  .Stahl- 
gcliieneu  rentabel  sein  kann,  ist  inf^)lge  der  gnifsen 
Nengen  kaum  zu  bezweifeln;  f^ewifs  wird  aueh  auf 
dem  Cuntinente  der  Zeitpunkt  eintreten,  die  abgenützten 
Normatacbienen  dkonomisch  zu  Schienen  zweiten  Hanges 
nmzarormen,  nnr  sei  bemerkt,  dafa  daa  NeuwaUen  in- 
folge langen  (iehrauohes  defonnirter  Eiaenschienen  wohl 
nicht  ala  eine  bisher  onbekaante  Kenemag  gelten  kann. 


Teber  Ua^ihereitunir  uom  Brannkohl« 

lesen  wir  im  -iurlM  ri  ers<  hii  ii>  iii'ii  IJerielit  der  Handels- 
kammer KmIii  : 

Die  Kratre  der  Krzeu^ung  eines  billigen  tiem  nitor- 
gases  aus  Koliliraiinkolile  ist  erfreulielierweise  be- 
trüchtlich  vorgesefantten  be/w.  zu  einem  günstigen 
Abaehlulk  gelangt  Die  liastnotorenfabrik  Deut/,  stellt 
ein  solches  in  einfachen  ächacblgeneratoren  her,  die 
infcdge  des  Feuchtigkeitegehaltea  der  Rohkohle  ein  an 
aich  schon  wenig  warm  abgebendes  Oas  liefern, 
welehea  vollends  hemnterKek&hlt  wird  nad  dabei 
Wasser  nnd  Theerbestandthelle  ausfallen  llfst  Das 
erzielte  Oaa  ist  calorimetrisch  etwas  h(>lierwenhig  als 
Hochofengas  nnd  sowohl  für  Heia>  nie  Motorxwecke 


hang  zu  bringen,  so  ist  die  LSsung  der  verwickelten 

Frage  bekanntlieh  aueh  dort  noch  nicht  in  dem  Mafte 

gesrliiekl,  dafs  fiirdcti  Ki--etigtafs  streng  wissen<i'h;ifttii  he 
(trundlagen  geifclii  n  niuii.  Ks  liegt  daher  in  der  Natur 
der  Sa<  !ie.  dafs  in  Amerika,  wie  in  Deutsebland  in  Klein- 
betrieben die  eni|Hrisrhe  Methode  noeh  vorherrseht. 
Alle  irröfseren  (iiersenitTi,  dir  tiir  Kiseneonslruetion 
und  .Masehinenbau  arbeiten,  sind  aber  auf  wisseuseliaft- 
licbe  Gattining  und  sorgfältige  Henutzang  aller  Fort- 
sebritte  im  Cupolofen- betriebe  unbedingt  angewiesen, 
un>l  gut  geleitete  ^lasebiuenbau- Anstalten  können  nur 
noch  von  aolchea  (iiefsereten  beziehen,  die  für  die 
gewflnadita  dwmwdie  Znsamnenaetiang  des  Materials 
mit  erprolAer  Sbiverlaaaigkeit  Oarantie  leisten.  Wir 
verstehen  nicht,  mit  wetcheni  Recht  die  BemXngtdung 
des  deiitselien  (infseisens  gerade  an  deu  landwirth- 
seluiltlielien  .Maschinen  auseriibt  wurden  ist,  obwohl 
die  Kvirik,  sofern  sie  überhaupt  begründet  ist.  den 
MaseliimniiiUi  im  allifemeiiieti ,  ja  Dani|itniasiliinen, 
Arbeitsnniv.  hmrn  u.  s.  w.  in  inn  b  Ijiiliei'eni  Mafse 
tretf.-n  wurde.  Uerade  bei  den  landw  irtlistliaftliehen 
Mas<hinen  spielt  die  Verwendung  von  (iufseisen  nur 
noeh  eine  ganz  untergeordnete  Krdle.  da  alle  ihre 
Theile,  die  in  irgendwie  erhebliebeni  Mafse  bean- 
sprucht werden,  in  Käckticht  auf  die  Bctriebssielu  rheit 
bei  »ehr  werhselnder  Anstrengung  nnd  die  l.eiehtxiigig- 
keit  an«  Teuper-  and  8t«llgaf«i  Scbmiea- 
oiiea  und  Stahl  bergaetdit  werden-  Die  Stfrke 
der  Amerikaner  liegt  hier  in  der  Speeialisirnng,  aber 

•  „Suhl  nnd  Eiaen"  1902,  Heft  1,  8.  10  nad  47. 
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SLalii  und  Eisen.  ä&3 


t»  pi-ht  nach  in  DcntiichlHnd  eine  grofse  Anzulil  von 
Fu)>rik)<!n,  <\\v  Tcin|>prgui'M ,  Sfalilgafs  Und  Stahl  ID 
bester  (Qualität  liercrii,  und  ebeosoviel«  Mascliinen- 
fahriktMi.  die  nur  dit-se»  best«  Müteritl  venu-l>eit«a, 
•Iwr  »llerdiag»  weh  aadw«,  die  utar  dem  Zwasjce 
Inlaent  ndrilektar  Pniie  in  enter  Linie  die  Billigkeit 
beriiek*>chtigeii. 

W«>nn  nnn  die  aas  Amerika  nach  Deutitchland 
finkjffiilirtrn  liindwirthsrhnftlicheu  Mii'^'-hiiifn,  die  iiti>.- 
iiiiliiii>l<is  di-r  hfkanntcn  rifHigcn  Sjici  ial-Fiilirii  ation 
ersten  RausfeH  i>iitstuuitiu*n,  hier  ni>  lit  nur  mit  snl<  in  n 
aus  tTstkiiifsirjcti  d('uts<'hrii  ilasidiirifnlmu-Aiistaltin, 
suiidt'ni  mit  l'flichijjcn,  nuidi  uiindcrwi-rtliitrcn  Knifitijyj- 
nii^sfii  vrri;lirlifn  werden,  die  von  der  hn-itcn  Masse 
«nst-r.  r  I.andwirtlie  ihrer  Billigkeit  wegen  mit  Vor- 
liebe gvkaoft  werden,  ho  mafs  dies  zn  falschen 
ScbliUten  föhren.  Unseren  deutschen  Fabrioten  sind 
im  Wettbewerb  «na  den  Vereinigten  Stanten 
nnr  wEratemB«ebiBen*,  davon  In  bedeatendem 
UmfMfe  tndt^  rar  die  .Mihmaschinen ans 
England  dir  Dreschmaschinen  ijefalirlich, 
und  die  ami  rikruii-i  In-  S)ir(  iuHtlit.  Miilimasi  iiinen  mit 
JJindeajijiiuat,  wird  in  I 't  iH>rliland  «  ist  v i  rsmdisw eise 
falirif'irt.  ihre  (^ua^itat  st>-lit  also  aufser  Ver>,'leieli. 
TvpiHfh  für  die  l'rddintinn  der  Amerikaner  sind 
die  in  lii'ti  li't/ii  II  .[  ihren  in  .ier  panzen  Welt  ein- 
getulirten    Hrnteiiiiisi  liirien.    Sie  sind   leicht  und  für 

fewis-e  Vi  ihiiltnisÄP  gut,  aber  sie  verdanken  ihre 
rfoige  aueh  in  neuihehUiiil  nielit  dir  überlegenen 
Qualität  des  amerikanischen  Muterials,  leadem  den 
ufimrordentlich  sUnstigen  Prodnctionsbediaguigen,  unter 
denen  die  glflokliohe  Erfindang  augebealot  werden 
konnte,  ao  dakb  tie  n  fMim  anf  den.dentaehen  Harkt 
kommen,  an  denen  «ie  hier  kann  herj^estellt  m-erden 
können.  Der  Mangel  an  Arbeitern  und  der  trewaltiir 
wachsende  (ietreidebau  in  .Amerika  rief  auf  einmal 
eine  so  enorme  Nachfrage  nach  .Maschinen  hervor,  daf» 
die  Fahrication  sich  derselben  in  iiosgerlehntester 
Specialisirung  unpassen  kuniifr.  So  Inilii  n  sich  lics 
Absatzes  einer  ungeheuren  Massenerzengung  gewifs  — 
jmifse  Industrietirmcn  gemeiuschaftlieh  mit  eim  r  riesigen 
Kapitalkraft  allein  auf  die  Fabrication  von  Mähmaschinen 
j^worfen,  den  fusionirten  Werken  sogar  nw  die  Hor- 
stellang von  Einzelheiten  derselben  zagewteaen  nnd 
ihre  Leistangsfibigkeit  dnrch  Specialmaschinen  fUr  ■ 
die  Bearbeitnne  jedea  Tbeilcs  unfs  hdehate  nateigert.  '. 

In  dieaer  Weise  stellen  die  gröl'sten  Wenie  gegen-  ' 
wttrtig  dem  Vernehmen  nach  je  lOOQOO  bis  150000 
Mähmasehinen  jährlich  her,  von  denen  etwa  TO"/»  im 
Tnlande   Ver«i'n<lung   tirid>n.    wu    jede  ausländische 
Coucurren/.  durch  hohen  Si  hutz/idl  anssresclilos^en  i-^t, 
wäilin  ti  i  il<  r  liest    in  alle  l.iinder  di  r  Knii'.   ■  in  ver- 
hiilniil-iiiiiiViiT  klimer  Tbi'il  na'di  Deutsdiland  cxportirt 
wird,     hals  liiiii  h  xoltdie  Massen-  und  .Speeialfabricotion 
in  Verbindung  mit  dem  vergleichsweise  billigen  l'reisc 
der  lUibmuterialien  au  Kis4ii.  .Sfulil,  Kohle  und  sehr 
geeiguetem  Holz,  der  Kisenbahn-  und  Wasserfrachten 
nnd  endli:;h  auch  der  Abgaben  eine  l'reissti  tlung  cr- 
lielt  wird,  mit  der  der  Wettbewerb  aaaerer  Indoatrio 
MBi  uunöglieh  ist,  aiekert  dieaen  Maschinen  den  Er- 
folg. Ihre  Bmttopreiae  nlhern  sich  ja  denen  der 
deotsehen  Fabricate,  davon  gehen  aber  dur(  hschnitt- 
lich  HO  "/o  Kaliutt  für  liie  deutschi-  \'i  rin  Iiiiil:  \\h.  und 
dadurch  ist  rlie  ungeheuere  Üeklainr  nm^'^luli,  die  für  i 
«merikaiiisi  in    Ma-i  hineii  gern  i- ht  vsird.  i 
Niidri^^c  Zonsafxe  begünstigen  überdies  ihre  Hin-  [ 
fuhr  in  I IciMm  hland,  dessen  ,lahrcspr<iduction  derselben 
nnd  ähnlicher  Art  im  ganzen  kaum  lOOOO  Stück  he-  ! 
trägt.   (ieL,'enüber  jenem  amerikanischen  Vorgang  dürfte  | 
CS  am  h  ohne  weiteres  einleuchten,  dafs  es  in  der  Lage, 
in  der  sich  in  Keutsi  hland  die  Land« irthschaft,  die 
Indostrie  und  der  Ausfahrhandel  befinden,  nndenkbar 
ist,  für  eine  Speeialisimng  nnd  HHsenfnbrication  dnreh 
Nengrfindnng  oder  Zaaanuncaadilnfi  das  nittbige  Kapi- 
tal, freie  Bahn  nnd  Abaata     '  * 


Ein  neaer  l'anzerplatten-llirtnngsprocers. 

Unter  diesem  Titel  berichtet  der  Am<-riean  Uaoa- 
facturer  über  oiu  Jamison  |iatentirtes  und  von  der 
National  Steel  Befininjr  Co.  in  Wilmington  Delaware  aa- 

P!kanftee  Verfahren.  Daaaelbe  besteht  darin,  eine  weiche 
lufseisenplatte  langsam  bis  zu  heller  Kothirlnth  zu 
erhitzen  und  alsdann  in  das  kalte  Hail  einer  Hiirtungs- 
flüssigkeit  einzutauchen.  Itiinli  <lie  Heriihrnn„'  des 
erhitzten  Metalls  mit  dem  (li.-sj^r,.,,  \\^,^,[  werden  Kotilcn- 
iisserstofFe  erzeiiL'^t.  w  cli  lic  \  on  di  in  Metall  aufg<-niMnuicri 
werden.  Die  Zeitdauer  de»  Kiutuuehens  häntrt  von 
der  Tiefe  ab.  bi»  zu  welcher  der  Härtungsiiiocefs 
wirksam  sein  soll,  z.  V>.  ;k)  bis  40  Minuten  für  eine 
Tiefe  von  ;1  Z<dl.  Die  Wirkung  dieses  Verfahrens 
besteht  angeblich  d.irin,  dafs  der  eingetauchte  Theil 
der  Platte  eine  moleculare  Aenderung,  nämlich  die 
Umwandlung  der  kömigen  in  eine  faaerige  Btmetnr 
erleidet;  saäi  der  Rflckaeite  ^ht  die  Platt«  in  weiebea 
FlnCwiscn  tob  der  nrsprflnglichen  BeschaKteheit  Ober. 
Wibrend  der  zn  härtende  Theil  der  Platte  in  das  Bad 
eintaucht,  legt  man  zweckniüfsigerwei««  auf  die  Rück- 
seite derselben  eine  oder  mehrere  bis  /.\w  hellen  Kuth- 
gliith  crlnt/t>'  l'l  ittrn.  iJir  »  hat  den  Zwcik,  dnii  nicht 
geluirtetfii  'llii  ii  il<T  l'hi'te  Kidilcnstoff  zu  entziehen 
und  ihn  ziiL'Icirh  auszii:.'liihcn,  wodiirih  cinr  utirser- 
onlentliche  Zähigkeit  und  <iesi  hmeidiiikeit  des  Mate- 
rials erzielt  werden  soll.  Man  hat  herausgefunden, 
dafs  bei  einer  Panzerplatte  Von  *'» /'oll  Stiirlc  ein  gute* 
Besnttat  erreicht  wiril,  went^  luiu  Ii'  •  i -tc  heibo 
Platte  etwa  4  Minuten  nach  dem  Eintauchen  der  Panaer- 
platte  anfielt,  dieselbe  11  Uianten  liegen  Itfst  nnd 
dann  eine  zweite  Platt«  auflegt,  die  nngeflhr  16  Mi- 
nuten lie^n  bleibt  Die  von  Janison  benntateHlrtungs- 

flössigkeit  iiat  folgende  Zusammensetzung: 

H  l'nzen  .Salpeteräther.  H  l'nzen  Ammoniak  |0,88 
siii'c.  (lesv.;.  t)  TiiZ''!!  Atiiiiiouiumililoiid.  3  l'nzen 
Zinksiilfat,  ;i  l  nzrn  L'cinaliletien  Alaun,  H  rnzcii  (ily- 
cerui  und  eine  <7aliiiiic  Wassr'r.  Die  Platten  sollen 
0.2  bis  O,."!  "o  Kobleu.stotr  und  !'  ■  bis  5»  ,)  Nickel 
enthalten.  Uei  Abwesenheit  von  Nickel  soll  der  Kohlen- 
stofli'  0,.\ö  bis  0;<»r>  •/»  betragen.  Mantrun  kann  mit 
oder  cdine  Nickid  im  Belage  von  n.tiO  bia  0,76  y» 
vorhanden  «ein.  Dagegen  soll  das  Eisen  so  wenig 
al«  möglieb  Silieinn,  Schwerel  and  Pbcapbor  enthalten. 


Inden. 


Kleinbahnen. 

Die  tül<,'eüde  Nachweisnng  enthalt  die  in  Preufsen 
vor  dem  Inkrafttreten  des  (iesetzes  vom  '2ti.  .Juli  IWfiJ 
geni  hmigten  uml  jetzt  als  Kleinbahnen  im  Sinne  dieses 
(iesetzes  anzusehenden  EiBenbahnen,  sowie  die  nach 
dem  Inkrafttreten  des  genannten  Gesetzes  genehmigten 
Kleiabohnen  naeb  dem  Stande  vmn  Sl.  Min  IfiOf. 

Im  ganzen  sind  in  dieser  Zeit  ausgeführt  worden 
an  Strafsenbilin'"!  ,  .  )r,.fv? ',!»:  -irt  ii'i? si(<i 770  ,^ 
,  KleinbalM      .  .     •       '     ..     ..     :"'H^i.:>  .. 

snaammen  .  .  8961,102  km  mit  706848437  Jt 

Während  somit  die  Ausdehnung  der  Strafsen-  nnd 
Kli  inhahticn  schon  bis  auf  etwa  8()",.i  der  staatlichen 
Nelicnhalnicii  v  on  10  k  ni  i^estirgcn  ist.   bat  das 

dafür  verwendete  .Vulugckapital  lu  reits  eine  llido'  \  on 
nahezn  10  "  .1  de»  für  du  ]irciifsis(  heu  Staatshahnen 
im  ganzen  verwendeten  .Anlagekapitals  von  rund 
7,4  Milliarden  Mark  erreicht. 

Die  Ausführung  der  Strafsen-  und  Kleinbahnen 
in  den  einzelnen  Provinzen  ist  aufserordcntlieh  ver- 
schieden. In  Besag  auf  Stialsenbahnen  seigt  die 
Rheinprovina  mit  Omfiß  km  die  gröfste,  Posen  mit 
21,»7  km  die  geringste  Länge;  bei  den  MAenbabn- 
ähnlichen  Kleinbahnen  steht  Pommern  mit  1828,68 1cm 
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t(l)cn:in.  wulirt'it  l  Wi'sit.ili'n  mit  kui  liu'  ijorinfrstf 

Aii-ili'liniiii!:  zci^t.  \\  flrhf  Ht'ilf ntiinsj  ilie  Stral'^rii- 
um!  Kli-iiibahnt'D  «Imcli  ilir»-  Anl.ii.'f  t'ur  A'w  In'iiistrie 
h;ilirii.  jji'lit  «Imhus  lirrvtir,  'Inf-  aiifM-r  «Ut  Hi'srliafTiins; 
des  OUsrbunMtarial«  für  8351,52  km  Bahnen  an  lie- 
triebsinitteln  geliefert  wordrn  eind 

Locodf.  te;:,!:;'  «i.er,^.« 

StrafscDbahnea  .     79  9äil9  860 

KUinbehnen  .  .    648  1 8S6  916» 
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Während  ilie  iitrafsenbaUnen  meist  ciu«  güwttige 
Keiitsbilitit  mfweisen,  Ist  dies  bm  den  nebenbnhnihn- 
licheo  Kleinbahnen  nicht  der  PtU,  da  aar  7B  Babwa 
eine  Verzinsung  von  3  •  o  erjreben  liahen ;  bei  80  Bahnen 

ilailfijon   eine  Verziu-^iinir  «ii's    AnIaL;ekiipitaN  nidit 
worilon  ist.    .MIrniinsrs  niiüV  ilalii'i  licnirk 
wiTiIrn,   illlf»   sirli    'in-   III' i'f' [1    K l<  in''.ilitn  ri 
nocl)  III  den  ersten  Stadirn  dvr  Kiitwi^kliing  littindvn. 

(VcflMhM-  Owiwf  d»a«.l 

Die  fr«  nie  gfblrbeli*  RlMnibaha. 

Aiilal'-'lirli  ilrr  FiTfiir^tt  llimix  iIit  maniNi  ln;ri>i-lifn 
Stii  i-'Ki'  •\fx  »jrofsfn  Siliii  i-'  l:rn  Ki««cnf>nliii  liiit  ili«i 
„St.  I'i  tri>l>!ir>;fr  Zt-itmi^"  i|< m  hr.iriiis.iiin'ii  I  iittT- 
ncliiiii-ii  cinrn  langt-ren  .Vitikfl  gvwi<liiit>t,  dt'U»  da» 
.Anliiv  t'iir  l'usi  und  Telegraph!«"  die  feigeaden 
Angulii'ii  <>iitniiuiiit : 

Am  -21.  <  ».  tobcr  VM\\  i>t  liui*  i«-t/tc  Schicru  iiirlifd 
der  ntandschnrischen  Eisenbaltnstrecke  gelegt  worden, 
Dod  von  dieeem  Toga  ab  Icann  der  saitweilige  Verkehr 
aaf  der  i^nzen.  Luge  dieaer  Bahn  atattliabea.  Der 
regplniärsi;re  Verkehr  auf  dieser  Linie  kann  erst  naeh 
EWf-i  .laliren  besnnnen:  doch  ist  das  nur  zn  wünsrhen, 
dniin  <lif  nenn  Hahn  wird  für  dir  j^'txt  beslohendcn 
Vi-rki'hrsw«':,'!.-  zwisclirn  Kiirnpa  und  <  •stiisini  ho  ^ofstn 
Vi'nuiiliTuni;»'!!  luTviirruli'ii ,  dal'-i  es  L'iit  ist,  Zeit  zu 
irt-winni-n  ,  um  dir  Wirkiin«;  dii  srr  X'ci  .imli  riinirrn  in 
Krwii<;un;;  zu  zirlu'ii  und  sirli  rntsiirfi'iu'iid  vorzu- 
berritrn. 

Itjf  Sibirisclie  I']ist>nlmhu  lirninut  liri  Tsrheljoliinsk, 
von  wo  aus  sie  an  da*  Kiscnliahnni'tz  des  «'urniiiiisrhcn 
Kuf^land  Ansrhlufs  hat.  Von  iiier  führt  sie  direct 
narli  Osten,  ijrinahe  am  5"),  lireiten-frail  entlang  i  un- 
gefähr in  (ier«elben  Breite  wie  Moskau  li^),  schneidet 
bei  Kiir^an  dea  Vlnh  Tobel,  bei  Petropawlowik  den 
Ischim,  bei  Omsk  den  Irtysch  ttnd  auf  der  IS82.  Werrt 
den  Ob,  Ära  Ob  eudiirtr  di«*  frühere  Westsibirische 
Bahn  und  U'  .'itiii  'Iii-  (  i'iitraKiliirisrlie.  Das  Geleise 
weicht  vom  5"),  l!ir;triii,'iai|  lin  wenii;  iiarb  Norden 
hiu,  zur  Statiiiti  I  litra  ali,  von  wo  aus  eiiir  /.«riirlinie 
nach  Tom-k  ,iii:,'ilfirt  ist.  Auf  der  'ii^n.  \\er»t 
schneidet  ilir  S;liiri>  lie  Bahn  bei  Krassnojarsk  den 
.lenissri.  Von  der  Station  Taiscliet  lauf  der  2425. 
Wrrst)  fuhrt  d.is  (leleisr  wieibr  nadi  Südosten,  und 
auf  der  SOtH.  Werst,  in  Irkutsk.  lindrf  die  eigentlich«' 
Sibirische  Buhn  ihren  Absrhliifs.   Bri  Irkutsk  beginnt 

die  Transbaikalbahn.  Auf  der  (12.  Werat  erreicht  das 
Gefeiae  <hn  Baikslaa«,  tber  welebea  die  ZUge 
einem  Prahme,  der  mit  einem  Eisbrecher  Teroas 
ist ,  nach  dem  Ostnfer  des  'Baikal  befBrdert  werden. 

Von  der  hier  befindlichen  Station  Myssowaja  führt 
das  (teleise  nach  Osten  bis  Tschita  und  weiter  bis  zur 
Station  KanLilim  «kaja.  Iti  i  Kaidalow  skaja  theilt  sirli 
die  Triinsbaikaüialin.  Kine  Zweii,'linie  fuhrt  nach 
Nrrtschinsk  und  Stretensk  und  findet  hier  an  den 
Ufern  der  Sibilka  ihren  Absclilufs  (llHHi  Werst  von 
Irkutsk).  |)ic  amlere  Zweii;!inie  erreicht  auf  der 
iJ24.  Werst  die  chinesische  (irenze.  Auf  russischer 
Seite  liegt  dir  Station  Sibir  und  auf  chinesischer 
Mandschuria  (Nagadau).  Von  Mandachuha  führt  die 
sogenannte  Cuinesische  Ostbabn  Iber  Ckailar  -  Zikar- 
Cbarbia  (Snagtri)  auf  der  1440.  Went  nach  dir 
Statioa  PöigramlMhniya  (Grodekowo).  Die  CSbiaeataeiM 
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OatbnTin  hat  einen  zweit'n  ilaniifzweii;,  ilie  SUilmand- 
Ml  i~cli<!  Hatin .  vfin  CImi  Imh  i  Siiii_r.u  ii  ii.i  'li  Suii- 
Wfstt'i)  iihcr  Miikili'n  narh  haljni  ini'l  l'nrt  Arthur 
(080  \\i'\->t  IiiriLTi.  Hi.'  l'^-üri-Üiilui  fuhr)  ci;'.-c^'i'n  von 
Wladiuostuk  nucli  Citahuruu»k  um  Amur  uml  hut  eine 
Läns;«  von  721  Werst;  eine  Zweigliii^  ijeht  nach 
Pofi^ranitschnija. 

Somit  nmfabt  die  grobe  Siliriwhe  Kiaeabahn 
folgeade  Theile: 

1.  die  eigentliche  Sibirische  Babn  von  Tschcl- 
Jibimk  tauAx  IrkNttk  (8018  Werst)  mit  Zwciglinien 
■ach  Tomsk  (80  W^ret)  und  Omsk  8t»<lt  (H  U'nntt)  - 
im  •ranzen  Hl  10  \Vei-?it; 

2.  <lie  'l'ranshaikalhalin  von  Irkiitsk  naeli  .Streti'nsk 
jl(iiM)  \\  .  i--t'  iiiit  iler  Zwei^'liiiie  von  K;iiila!ow skaja 
na<-h  M.iinlsrhiiria         Wersti,  im  ican/en  142<i  Werst; 

H.  ilie  Tssuri  -  Hahn  von  Wlailiwo^lok  narli  t'ha- 
barow^k  (721  \\'ersti  mit  einer  Zweiirlinie  naeli 
Pos^raoitsrhnajn  (Ol  Werst),  im  <;aii/.pn  sl2  Werst;  ilie 
Bahn  hat  slsio  aaf  russisehem  'i'erritoriani  5372  Werst; 

4.  die  t'hineaiKrlie  <Ntl>alin  von  Mandschnria  nach 
Pogranittebniüa  mit  I44ti  Werst; 

fit.  die  Sflaiuasdschuriaohc  Bahn  von  Cbarbin  nach 
Port  Arthur '—  960  Werst,  im  gauen  aaf  cbiDesiocben 
Tanritorinn  2490  Wmt. 

Die  irrofse  Sibirisehe  Kisenbahn  hat  somit  eine 
ÖMomnitlän;.'e  von  77!fi  Werst.  Von  der  fran/en  Bahn 
giiid  iii  ti'.'   tiilLTM'lH  StriTk<':i   srli.m   \  ulli'riili't  : 

die  .S,)iii  is.  In  ,  Tr,iii^liiiik;il-  nml  liie  t  ssiiri  -  Hahn, 
wiihrenil  aiit  lirr  ('liun  -iM  hcn  <Ktl.,ihn  iin<l  iler  Süci- 
maniischiiriseiien  Halm  Iiis  jelzi  nur  zeitw  -iliijer  Ver- 
kehr niiiijlieh  ist.  Bis  zum  .laiire  1!KU  soll  die  Kun  li- 
lafxfüliixkcit  vergröl'sert  und  e»  sollen  aueh  auf  der 
Sibirischen  Bahn  srhwere  Sehienen  gelejjt  werden,  um 
die  nöthige  Schnelligkeit  der  Züge  aof  dieser  Linie 
■B  erreichen.  Uie  Unikal  Kin^hahn  ht  noch  i^ur  ni<  lit 
gebaat,  obwohl  ihre  Notfawrndigkeit  schon  jetzt  durch 
•ine  ganze  Reihe  von  Unsniriglichketten  beim  Be> 
fltrdem  der  7,iigi'  über  den  Baikabe«  erwiesen  ist. 

Die  Kntferiiuni;  zwischen  den  Endimnktnn  d«r 
jfrofsen  Sihiriselicii  Eisenbahn  findet  in  na<'hstehi'nden 
ZifTcrn  Ausdruck:  von  Tscbeliabinsk  nach  .StreJensk 
4144  Werst;  nach  Wladiwostok  .VrJt;  W  r  rst;  nach  l'ort 
Arthur  5711  Werst.  D;»  St.  l'etcrsl'iir^'  vnn  Tscheljabinsk 
auf  kürzestem  W  i  •_'.M>>  \\  rrst  i  nttcrnt  ist  (nach  lii  r 
Strecke  der  sibirischen  Schnelizaf;e  herocIiTiet  jeiioch 
26(}9  Werst I.  so  hetriifTt  seine  KnftVrnunj;  von  U  ladi- 
WOStok  W)74  I Hl }>."(),  von  l'ort  Arthur  82.'>;i  (Ki>M)\  Werst. 
Die  Strecke  voll  .Vlexniidrou  o  an  der  wcsteurojiftisclii-ü 
Grras»  des  Rttssischen  Beiehs  bis  nach  Port  Artbar 
■Hteht  für  die  Stieeken  des  SchneUzngverkehra  QS90 
Werst  am.  Die  £octea  der  gewaltigen  Anlage  fiber- 
steigen sdion  hente  die  Snmme  von  780  Millionen 
Rubel  und  werden  liurcli  den  Man  dwT  Baikal-Ringbahn 
«ich  noch  bedeutend  eriiölien. 


Daa  anterfteeiHcho  Kubelnetz  der  Erde. 

Ana  dem  vom  Internationalen  Telej.T,ip1icnl)ureüu 
zu   Bern   im    Mai  U'Ol    hcr.in-^^c^rehenen    \  crzi  ii  hnifs 
I  der  unterseei.schci!  'releirr.ijihriikaliel  t'eht  hervor,  ilal's 
I  sich   die  <TesanHiit.^,Lhl   iler  nntcrveeisclieii   K.ilicl  seit 
:   iH!(7  von  14."iJ>  aut  17.">U,  also  um  '20  "  i.  erliohl  hat. 
nie  <ic'.,iiii!iitlanffc  des  Ni'tzes  stli'u'  in  dieser  Zeit  von 
.Hn  ;»:ui,l  is  km  auf  ;J.j81:57.0:<5  km  =  Ht'';„.  Vnn  liiescn 
1750  Kabeln  gehören   l:»S<)  Kabel  mit  :i!(SM,:Wi  km 
,  StaatH-Tfleffraphcn-Venvultuii<:en  und  'MO  Kaliei  mit 
i  81828e,249km  Privat-TeIi';;ruplien-(ieselischatten.  Bei 
I  den'  erstertn  vermehrte  sidi  in  den  letzten  4  Jahna 
I  die  Zahl  der  Kabel  un  21  «/i,  die  Linge  nm  8«/t,  bei 
den  letzteren  die  Zahl  derKiAal  um  l)!**/«!,  die  LSnge 
am  20*/«.  E«  ist  demnaeh  die  Steifrerun^'  der  Zahl  der 
Kabel    bei    ilen    .Staatsverwaltunsjen    <;rörser    als  die 
l>ei  <ien  Privatiresellscliaften.   wahreu'l   diest.  eine  be- 
d'  iitcrtd  erheblichere  Steii^criiii;;  an  K  iIm  I l.m iren  aut- 
U(  i~f  ii  konni'ii.     Ks  liegt  dies  diir.m,  ilals  ili<-  ^^triats- 
VI  1« alt iiii^Tii    si<'h    im    ulli^eiiieincii   auf  di  Auslnui 
der    Kusteiikabel    und    ilcr    Kaliel    lier    \  ori^elegenen 
Inseln   bcschriiiiken   uud   Inichstens  noch  benachbnrte 
'  Länder   in   ihr  Kabeliu-tz   einziehen.     Den  Bau  der 
■  grofsen  ül>crseeischcn  Kabel  von  T.iusendeu  von  Kilo- 
metern Länge  überiafst  man  den  Privatjjeaelbu-haften 
nnd   begnügt   sich  ilamit,    das  Auraichtsrecht  vor- 
anbehalten,  sowie  den  Oeseilsehaften  Veipfliehtnngen 
im  Interesse  des  genehmigenden  Staates  anfknerlegen. 

Vom  deutsclien  StAn^ttUkt  ist  es  mit  besonderer 
(ieuugthuuni;  zu  begrüfsen,  dafs  jetzt  auch  Deutschland 
bezw.  die  dciitsrhi  Ti  lr.VraidieniresellNi  li.ii'i  in  iHi-  Keilic 
der  Verw.tl'imgen  getreten  ist.  die  den  Atl.ui!is<  hc»  Oceaii 
mit  ihren  Kabeln  durchziehen.  Ai;t'  ii;c  X^tliss  l  udig- 
keit.  uns  vom  Anslanil  möglichst  unabhängige  Kabel- 
verbtnduiigen  zu  schafTeii.  wurde  von  uns  bereits  bei 
,  fruliprt?r  üelegenbeit  hingewiesen.*  Im  fernen  tJsten  ist 
für  Reehnon^  des  Dealsdien  Reiehs  je  ein  Kabel  von 
Täini;tan  nai  Ii  Tsdiifu  un<l  von  Tsingtau  nach  Wusuog 
hergestellt  worden.  Auch  .Swuku]imund  hat  Ib'JO  An- 
schlur»  an  das  Weitteln^phennetz  erhalten  durch  Uer- 
Stellung  einer  Vei)»indBng  mit  dem  Kabel  Oapstadt- 
Mossaniedes  der  Eastem  und  Sooth  .\frieun  Tele- 
•rr.iph  Cfnn|ian\'.  Ferner  wnnle  ein  neues  gemeiuscbaft- 
Im  Ii.  s  di  iitscli  -  englisches  Kabel  —  das  flinftie  — 
I  Kmden — Borkum— Buctun  gtdegt. 

(RaCb  «MB  ntMUt  tat  PMS  «ad  T«l«Cfa^«".) 


Fra?eka.sten. 

Wer  liefert  Ferro-Pbosphor?  —  Adressen  uiiiunt 
anr  Weiteigabo  die  Redaetion  eatgegen. 

*  „Stahl  und  Eisen"  19Ü0,  S.  933. 


luditötrieiie  Kimdäcliau. 


Halleache  Maaehineafnbrik  and  EbengierHereU 
Trotzdem  die  ErtriIgniRSe  des  Werks  nicht  nnerheb- 

lieh  hinter  dem  Jahre  1900  zurückbleiben,  gestattet  I 
doeh  d<T  für  1901  erxielte  Gewinn  eine  hiviilende  von  I 
28  "'i>  vorzusclilatren.    Die  AussichtiTi  fiir  das  lautende  [ 
Jahr  Werden  als  keine  erfreulichen  Itez»  lehnet.    Wenn  I 
da«  Werk  aih  h  die  ma-rliiiiclle  Kinrinhtuiig  e.iuer  grofsi^n 
Kohzuck' rfiü/nk    mit   lUttinerie  in   Bestellung  haiie 
und  dadiu'  h  tür  da-  cr-te  Hallijahr  leidlich  mit  .Vrbeit 
versehen  sei,  so  erscheine  es  doch  nicht  ausgeschlossen,  , 
dab  infolge  der  nngBnstigen  Coiganetaren  in  der  zweiten  ' 


Hälfte  dea  Jahres  ein  gtobat  Arbeitsmangel  eintreten 
kSnne.  Die  Zackeriabriken,  die  hanptsaonlichen  Ab- 
nehmer, leiden  srnr  Zeit  unter  einer  schweren  Krisia. 
Diese   Lage   und   die   gleichzeitige  anfserordentliehe 

Biliiirkcit  aller  Preise  aul'  «Iciii  Masi'liiiicnmarktc  sollten 
die  Zuckerfaiiriken  vcraniassm,  zur  Verminderung  ihrer 
l'roductioiiskosteu  geciL'ucte  Vcrl.>csscrungen  ihrer  ma- 
schinellen Einrichttiii..'cn  jrtzt  /u  niio  hen.  Es  bleibe 
zu  hoffen,  <lafs  l-akcnntnil's  M'H  der  Zwerkiniifsig- 
keit  solchen  Vorgehens  in  diesen  Kreisen  mehr  und 
mehr  darohdring«»  warde. 
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Die  Abscbreibuntren  betra>;en  79;554,7ö  •i'.  Al§ 
Reinp'w  iiii  lili'ilnri  Ot)1Mir)l.ll  .K,  duvi.n  Tunlii'in»'  i.  ^ 
den  Aiit'hii  litsr.iili  •2'.>'2HiJ!S  'l'untii' nie  an  den  Vor- 
stand ti!»:itiH.:i-l  2H  "  „  Divulriiili-    auf  ISlhuKiO  A' 

Actirnkauital  =  5U4UO0  vM,  Vortrair  auf  ncua  Kechuunx 


UaanoTerKbe  MascMaf nlNia  -  AcUen  «GeMlluckaftt 
Tsrmals  ticwv  KffMtorllV  Uadea  tot  ümmtot. 

Der  Bericht  des  Vorstandes  laatet  im  wesent- 
liclipn:  ,T)ns  (.iestliäftsjahr  1000  1901,  über  welche« 
wir  bcrirhtcn,  st;ini|  im  (ici^i  nsatz  zu  cintT  Rcihi'  vit- 
jjan^eiuT  Jahn"  im  Zi-irln  a  ilo  N irilri;,';ingfM  der  (Nin- 
junetur.  Wnin  uwU  in  den  n-tiii  Miiii.iifn  dir  Nach- 
fra<»e  nach  <it'ii  Krxputrntssfii  iim-  ri-^'t-  »ar  und  ein 
hiiluT  Iti'^taml  an  A  iifti'a:;eii  i;cliui-lit  \s  t'rden  kouiitr, 
so  änderten  sich  div  Verhiiitnisse  ioi  Laofe  Ava  Jahres 
doch  erheldii'h.  Die  Nnchfrage  wurde  geringer,  die 
Schwieriekeit,  lotmend«  Auftrage  hereinzubekommen, 
wachs,  die  Preise  dir  Faitricate  wichen  stetig  und 
•tand«!  nicht  im  richtigeB  VerhlltDift  xu  den  Freisen 
der  wiobtigFten  Bohmat«iMlwn  md  Hilblibricste. 
Venn  es  tf «tndem  nfgüdi  wsTi  wfedervm  di«  AiWte- 
lefstnog  des  Werke«  «nd  den  enielten  Urosnti  wesent- 
lich zu  erliölu'ii.  ■iit  liej^  die  rriia<'he  hierfür  in  jrutun 
Ge8cliiift>ht>zipiim)t:fn  xn  «len  einheimi-<'hen  |{Bhnv»'r- 
waltungen  iiti  i  zur  cinlii'unis«  hrn  Indnstric.  w  n-  in  ili  in 
bewiiiirti'n  Üule.  wiichi'  ilu'  haliricjitp  im  In-  und  Aus- 
lände jirnicNi-n.  Dem  lotztirrn  rniyl.imlc  tui'l  licr 
8orgfültij,'i'n  l'tlege,  wtdehc  wir  M-it  ,liilin-ii  dvu  Hc- 
«iehungeu  zum  Auslände  gj-widiiict  haben,  verdanken 
wir  es  tucji,  dafs  ea  möglich  war,  bedeutende  Export- 


tadtHehUm.  tt.  Jkhry.  Nr.  6. 

auftrage  zu  '.n  lu  rii-  Es  ist  di  iii  \\  i  rk  niiht  nur  ge- 
lungen, rini-  ilrlniliiin::;  di  s  .liilircsiinisntzi-s  zu  rrziclcn, 
sondern  »ir  verliig«'n  aacli  ulx  r  imcn  Ut  htmiii  an  Auf- 
tr«g<Mi,  weli'her  die  volle  Bt-x  iiattii^uii:;  ilcs  W  erkt  « 
bia  über  das  laufende  tiescliäftsjahr  hinaus  ^währ- 
leistet.  Wir  dürfen  daher  hoffen,  dafs  es  mCglicb  sein 
wird,  trotj  der  Schwierigkeiten  der  allgemeinen  ge- 
schäftlichen Lage  und  trotz  der  gedrückten  Preise  der 
Eneacnisae  aaoh  für  dna  knfead«  Oeseblft^ahr  ein 
nfriedenstellende»  Resnttat  m  «»ielen.  Die  ia  dw 
neue  OeschSftsjahr  ttbernommenon,  sowie  die  hin  Mitte 
Octoher  lÖOI  hiniugekommcnen  festen  Bestellungen 

:  belauf.  II  sich  auf  rund  12  H(K> <iOO  . Die  Bewerthuug 

I  der  luv i  iiturbestiinde  ist  in  iltr  gewohnten  vorsichtigen 
Weise  erfoljjt. 

Nach  Absetzung  der  Abs' In  fihungen  in  Höhe  von 
r)<K»0<>(.l.«  iM>;iebt  sith  fuHn-winn  von  1  894  »0,3a  .# 
und  beantragen  wir  dessm    N'crwpiidnnsr  wie  folgt; 

:  Zuweisung  zum  allgemeini'ii  Ucsrrvi  foinU  ÜW  ifvi  .M, 
Zuweisung  xiim  (iafiinliefonds  UM)  (ICH)  ,  hleiben 
1  äWOlH,:«       hiervon  A";o  Dividende  =  185  724 

,  GewinuMtheil  des  Anfoiehtsnthes  UIOSSM^  •4',  847« 

<  Snperdtvidsadn  «  1114844  «#,  Rwt  164947,110  Jf. 
Hiem  Oewinnrortrag  «ni  18B9  1900  SS  148^17  Jt, 

1  Btcht  180006.07  welche  wie  folgt  vertbeiH  werden: 
Zuweisung  zu  den  Wohlfahrtseinriclitungen  KX) 000 
(iratiliiatioiK  n  un  dip  lleamten  H8  0tJ«>t#;  «len  liest  von 
4'2  l»M4,it7  , auf  in  ue  Kci  Iiuuiil'-  l'ie  Abschreibungen 
und  Rcscrv  i  stclluu;:cn  lialicn  « ir  auch  für  das  (ie- 
sciiaftsjalir  lH'il  mit  Ruckvi<lil  auf  das  i.'utisliL.'^f  Ei- 
trak'nifs  und  die  scharfe  BeanapruchuDg  der  Fabrivaiiuua- 
einrichtungeu  in  der  vofgnschlcgeiMn  Elihn  für  noth- 

*  wendig  erachtet. 


Vereins-Nachriehteii. 
Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


TtHtgnmm  den  PriuMn  ll«liirlclu 


an  den  Prinzen  iieinrich  abgeaandte  telegn^thisehe 
Begrüf^mng  erhielt  der  Verein  unter  dem  S8.  Febmar 
US  Washington  da«  folgende  .\ntworttelegrumm  : 

,»]cb  dnnke  herzlich  für  frenndlicbe  Begröfsnng. 
Heinrich,  Prinz  von  Pren&ea." 


Neue  Mitglieder: 


Äbtlf  JmUh»,  Maschinenbau-Ingenieur,  Werkstattenchef 
des  Ozder  Eisen-  und  Stahlwerks,  Ozd,  Ungarn. 

\.,f  r  o„  lo,  ij  , ,  Iß  v.k-.,.,  !  Breitenbaeh,  Wilhelm,  Hasehinenfabricaat,  Unna  i.  W. 

\uta,eansderHau,,tNcrs:,mmlangvoral6.iebraar     Ca>pers«»' Oskar,  Ingenienr  beim  ATeste-EiSMIwarfc. 

Avesta,  Schweden. 
Füeiter,  .Mes,  luirenieur,  Luxemburg. 
Gol'l'-iihrn,.  /(.,  higeaienr  d«r  Firma  Hugo  Stiaaes, 

Miiliicini  Ruhr. 
Jork-,  ./ .  l'iii  i  t  ir  d>  r  J(  l^aterinnslawer  Höhren-  und 
^^iscnw^liz^^ crkc  .. l'iiul  Lanirc  \  Co.",  Actien-Gesell- 

si'liafl,  .Ickatcriniislaw.  Kulsl. 


Aendernngen  Im  Mi(glleder>Ten«lehalb. 

lietueh,  Jo»ff.  Hetriebschcf  bei  den  Deisweider  Eisen- 
werken, Geisweid  b.  .Siegen. 

BuMtatl,  Kgl.  Berewerkadirector,  Königshtttte,  0,-8. 

Gttmm»,  J.  B.f  Ingmienr,  Paria,  21  Rue  Oodot  d« 
Maoioi. 

KUin,  Jtan,  Betriahsebef  des  Stahlwerkes  der  SodM 
Aaonyme  ]I£tM]laiv:ü|i>«  &  Hiatire  de  Kertsoh, 

Kertsch,  SOd-RufRl. 

Krrut:er,  1'.,  Direcfor  der  Act. -<;•>.  für  Brfickenbau, 

TiefbohrnnL'en    und    Kiseneonstructiniien,  Neuwied 

am  Kiicni, 

Siltrr  ron  Sihuan,    Crcil,   Li<'i:e.   Avenue  de  l'Oh- 

«ervatoire  IHü. 
SlnmmHrhiillf,  FritdrUh,  Ingenieur,  KönitrshüttCi  O.-S., 

Parksfrafse  17. 
ligge»,  Ferd.,  Ingenienr,  in  Firma  Petcy  Dereu,  DUren. 


Karehrr,  l'hHiinu,  Ingenieur  hei  der  Firma  Ernst  Sehiefi, 
lg  -  \la»  '      "  "  ^.  - 

»traf»«  UiJll. 


Werkzeug  -  Alaschnieäfiihryi,  DBasäldoif ,  Bjamänk« 


Krtifül,  Korbert,  Oberingenieur  und  Fabrikdirector  in 
Niewka  bei  Soenowice,  RH8B.-Polen,  Myalowitz  O.  S. 
postlagernd. 

LÜtttTf  Atmtt,  Betriehsohef  den  Gnfeabeiger  Wala- 
werKS,  DGsseldorf-Qrafenberg. 

Jbgoilin,  Johann,  Inttenieur.  Rcfricbs  -  .Assistent  an 
den  Stahlwerken  der  .Siidnissis.hcn  (Gesellschaft 
.,nnie|ir<ivieni!c  -.  /,ii|m  .r.ijc,  K  iini« üskoje,  Rufsl. 

Schaler,  II'.,  Chemiker  des  Kruntischen  Hüttenwerke» 
Rheiahanaen,  BheiahBiuen-Priemersheim. 

Verstorben: 

von  Gitnantk,  L.,  Kisenhlttaawerk  Hochateia. 
WagHmr,  Ado^,  Ingenienr,  HocbdabL 
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22.  Jahrgang. 


Kheinisch-Westfillische  Industrie-,  Gewerbe-  und  Kunst- 
Ausstellung  Düsseldorf  1902. 

(Hieno  Tafel  IV.) 


Lieber  Zwecke  nnd  Ziele  der  Itidnatrie-  lands  nnmöglick  g^ewesen  sei,  an  der  Pariser 
und  tiewerbeansstellung,  welche  am  1.  Mai  in  AuHHtellnng  von  1900  sich  in  uennenswerther 
Düsseldorf  eröffnet  worden  wird,  ist  in  dieser     Weise  zu  betheiligen,  weil  der  ihnen  zur  Ver- 


.r  « 


Abbildung  1.  Knnstpalast. 


Zeitschrift  vor  nunmehr  drei  Jahren  berichtet 
worden.*  Wir  hoben  damals  hervor,  dafs  es  der 
Eisenindostrie  and  dem  Kohlenbergbau  Deutsch- 


•  Vergl.  .Stahl  und  Kisen-  I8)»9  Seite  261. 
VILst 


fiigung  gestellte  Kaum  zu  beschrilnkt  war,  um 
eine  ihrer  Hodeutnng  anfremesscne  Repräsentation 
zu  getitatten;  die  hierdurch  entstandene  Lücke 
auszufüllen,  sei  die  Düsseldorfer  Ausstellung  von 
l'J02  berufen;   sie  solle  der  technischen  Well 

1 


Digitized  by  Google 


358   suhl  and  Eisen.     Rhtin.-Wettf.  Indtulrie-,  üewtrbe- und  Kuns:-Au»»Ullung  1902.       22.  Jahrg.  Nr.  7. 


beweisen,  dafs  die  deutsche  Riaenindnstrie  nicht 
ans  Kieininnth  der  Pariser  Ausstellung  fem- 
geblioben  sei ,  sondern  sich  ebenso  Hlhig  als 
geneigt  fühle,  den  internationalen  Wettbewerb 
aafzunehinen. 

Seitdem  haben  siehTansende  und  Abertausende 
fleifsiger  Hände  gerührt,   nin  das  beschlossene 


bedeutend  fiberholen  wird.  Mehr  als  3000  Ar- 
beiter sind  seit  Jahresfrist  auf  dem  Ansstellungs- 
felde  in  Thfttigkoit,  mehr  als  70  Heamte  der 
.Ausstellung  stehen  fibcrall  ordnend  und  berathend 
den  Ausstellern  zur  Seite.  Jedenfalls  ist  die 
Düsseldorfer  Ausstellung  schon  jetzt  in  ihren 
wesentlichen  Umrissen  viel  weiter  gediehen,  als 


IiaaMldorf  DQMcIdorf  llt«0. 

Abbildung  2.    Profil  der  Maschinenhallen. 


Werk  auszuführen,  und  es  so  weit  gefördert,  eB  die  Pariser  Ausstellung  von  1!>00  erst  wochen- 

dafs  der  im  Ausstellungswesen  wie  kaum  ein  lang  nach  der  Kröffnung  war." 

/.weiter  Fachmann  bewanderte  Berichterstatter  Bei  der  Bedeutung,  welche  das  .Aasstellnngs- 

<ler  „Frankfurter  Zeitung"  in  ihrer  Ausgabe  vom  i  unternehmen  insbesondere  für  Bergbau,  Eisen- 

II.  Uärz  schreiben  konnte:    „Erfreulicherweise  industrie  und  Maschinenbau  haben  wird,  erachten 

kann  hier  constatirt  werden,  dafs  ohne  allen  wir  es  als  unsere  Pflicht,  unsere  Leser  schon 

Zweifel  die  Ausstellung  am  1.  Mai  1902  als  jetzt  über  dasselbe  zu  orientiren.   Wir  bringen 

vollendet  wird  gelten  können.    Wenn  man  be-  |  daher  den  soeben  fertig  gewordenen  Lageplan  der 


.\bbildung  B.    Krup|t  -  Hülle. 


rücksichtigt,  daCs  die  allgemeinen  Ansprüche  an 
die  Anlage  und  Organisation  gröfserer  Ausstel- 
lungen von  Jahr  zu  .lahr  gröfser  werden  und 
diifs  auch  auf  die  Ausstellungsbauten  in  Con- 
struction  und  .Ausführung  immer  mehr  Gewicht 
gelegt  wird,  so  ist  dieses  Resultat  nur  um  so 
erfreulicher.  Es  zeugt  von  wohldurchdachter, 
jahrelanger  Vorbereitung  und  einer  überaus 
soliden  üesch&tt«führung,  welche  allem  Anschein 
nach  den  Erfolg  der  Ausstellung  von  IKMO  noch 


Ausstellung  durch  die  dieser  Ausgabe  angeheftete 
Tafel  IV  zur  Kenntnifs  unserer  Leser,  glauben 
aber,  die  Beschreibung  der  genannten,  unseru 
Leserkreis  in  erster  Linie  interessirenden  Theile 
der  Ausstellung  nicht  besser  vornehmen  zu 
können,  als  indem  wir  die  Berichte  wieder- 
geben, welche  die  HH.  Dücker,  K.  M.  Daelen 
und  L  ü  h  r  m  a  n  n  auf  der  Versammlung  der 
Eisenhütte  nüsseldorf"  am  15.  Februar  d.  J. 
erstattet  haben. 
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Dem  Vortrag  des  Hrn.  EmilDficker,  welcher 
im  Ehrenamt  sich  der  mühevollen  Arbeit  der 
I^eitnng  der  Maschinenhalle  nnd  des  gesummten 
technischen  Dienstes  der  Ansstellnng  unterzogen 
hat,  entnehmen  wir  folgende  Mittheilangen : 

^Von    der    Stadtverordneten  -  Versammlung 
Düsseldorfs  wurde  im  Deceniber  1K!)K  das  im  I 
Ueberschwemmungsgebiet  des   Rheins  gelegene  | 


gröfste  Breite  250  m.  Der  unterste  Streifen  am 
Rhein  liegt  anf  -f  4  des  Düsseldorfer  Pegels, 
diesem  folgt  eine  Erhöhung  auf  ^-  H,  und  als- 
dann eine  weitere  Terrasse  auf  -f  0,  auf  welcher 
dev  gröfste  Theil  der  errichteten  Gebäude,  gegen 
Hochwasserg-efalu-  geschützt ,  untergebracht  ist. 
Die  Kunsthalle  liegt  auf  -j-  10,5  und  die  Ma- 
schinenballe auf  -t-  1 1  ■ 


Abbildung  4.    Abladen  der  Kruppschen  lOG  •  t -  Panzerplatte. 


Sumpf-  und  VViesenland  der  Ciolzheiraer  Insel, 
welches  mit  einem  Kostenanfwande  von  4  Mil- 
lionen Mark  erhfiht  wurde,  der  .Ansstellungsleitung 
zurVerfügung  gestellt.  Terrassenförmig  vom  Rhein 
her  ansteigend,  eignet  sich  dieses  Terrain  in 
seiner  prächtigen  Lage  am  Rheinstroni  für  ein 
.Kilches  Unternehmen  ganz  besonders.  Die  Länge 
des  Ausstellungsgeländes  beträgt  2,1  km,  seine 


Trotz  vieler  Umgestaltungen  ist  der  preis- 
gekrönte Thielensche  Entwurf  in  der  Grundidee 
beibehalten.  Von  dem  durch  die  Anschüttung 
gewonnenen  Terrain  hatte  man  im  ersten  Ent- 
wurf nur  einen  Theil  zur  Bebauung  vorgesehen. 
Heute  ist  das  ganze  angeschüttete  Gelände  in 
Benutzung  genommen  und  selbst  in  dem  zur 
Ausstellung  zugezogenen  Theile  de.s  Hofgartens 
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haben,  dem  Charakter  des  letzteren  entsprechend, 
Baalicbkeiten  Aaftaahme  geftinden. 

Das  Gesainrnttcrrain  tunt'afst  heute  etwa  .  68000O 
Davon  Kehnnt  mit  108  (rebäuden  bezw. 

l'avillonx   127lXKt 

Zu  ÄossteUanguwecken  im  Freien  .  .  53000 
DiM  orgiflbt  znMmmen  eine  in  Anepneh 

genommene  Fläche  von   180  000 

Zum  Vtnffleiclie  dienen  du:  nacLsteheuden 
Zaliiua ,  die  die  (irörHenvorhüllnisse  der  Aus- 
•tdliiBg«n  der  tetetfln  JahrMlmt«  wledergebMi. 
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Weltaniitellulf  Pari» 

a  Wien 
a  Parii 
AanteUiiBg  Dttweldorf 

Weltaiuitellnng  Paris 
AiMstellong  Berlin  .  . 
a  Nflrnberg 

\\  I  iLiiisstrllung  Paris 
Ausstellung  Düsseldorf 

Die  Dflflfleldoifer  Aamtellnng  fibertriilt  dem« 

iKich  iin  bebiiuter  Flache  selbst  die  Pariser 
WeltauMteUang  von  1867,  waa  für  eine 
ProTffisial-AimtellitDp  viel  besagen  will.  Der 

Zutritt  ziir  Aasstellung  wird  durch  tt  Eingänge 
vermittelt:  1.  Hofgartentbor ,  2.  Kbeinthor, 
8.  Inflelstnifse,  4.  Maschinenhalle  an  der  Kre- 
feldorstrafse,  5.  KaiäerswerthcrstrarBe,  (>.  StaatB- 
bahnhof  (siehe  den  Plan  auf  Tafel  IV). 

Auf  dem  angehefteten  Plan  ist  die  Ein- 
theilung  der  Gmppen  za  ersehen,  nach  welchen 
die  Ansstellnngsgegenstämie  klnssificirt  werden. 
Die  Arbeit  ist  so  organiHitt,  daf."  in  Itüsseldurf 
MlbstSS  Gruppen  und  14  Ausschüsse,  in  den  vdr- 
hchiedenen  Bezirken  anrserbalh,  l.ocalansschtissc 
thfttig  sind.  Die  verschiedenen  Industriezweige 
werden  unter  Leitung  mSgUefait  selbatftndiger 
Vorsitzender  von  Gruppen  bearbeitet,  welche 
ilire  Objecte  in  einzelnen,  von  der  Ausstellung 
hergMtellten  Baaten  zur  Vorfübnuig  bringen. 
Die  i^rfSfseren  officiellen  AaBBtellDncrshanten,  das 
heilst  Bauten,  die  auf  Kosten  der  Ausstelinng 
berg«et«Ut  worden,  sind: 

Diis  KnnsdiiisstellungKjfrbÄude  ....  7965 

Die  Miis.hiiit-iilialle  2H0  X  51,it  .   .  .  145.^2 

Da«  Kt!»R<d]iaus  23  X '''0,5   1  ;<91,5 

Da.s  ('iindtinsationgpamuenhaus  16/^20  ii20 
Dus  i'inii|.(  nhau8  mit  Sisgsdiaebt  am 

Ebein  20  X  19   200 

Die  Indwtriebslle   1    8400 

-           n   29415 

III   8  400 

IV  .   1 20O 

Die  Industrichallen  zusammen    :i7  415 
Dazu  kommen  das  Hanptrestaurant  ( 1 200  Sitze 
fassend)  =  2H(tO  qm,  das  Weiiirestauiant  (7(iii 
.Sitze)  =  1900  qm,  das  Post-   und  Telephoa- 
gebande  and  zahlreiche  kleine  Bauten. 


Im  ganzen  werden,  wie  gesagt,  It>8  Gebäude 
•nljKofiihrt,  die  nach  angeffthren  Sehfttsongen  einen 

Wertli  von  l'>  bis  12  Millionen  Mark  darstellen, 
Verkehrsmittel.  Der  Verkehr  verspricht 
den  Anmeldungen  nach  ein  gans  gewaltiger  «t 
wordr-n.  Von  auswärtigen  Hesncliern  sind  s-^lir 
viele  zu  erwarten,  denn  es  sind  bis  heute  bereits 
100  Gongresse  angemeldet.  Die  AnssteUnng«> 
leitnng  hat  bei  Anfstellnng  der  Kostenanschlilge 
die  Besacberzahl  auf  mindestens  3  Millionen 
Personen  yeranseblagt.  Indessen  ist  bei  den 
A'ijrbereitiin^en  fiii'  das  Verkehrswesen  mit  dei- 
l^iöglicbkeit  gerechnet  worden,  dafs  diese  Zahl 
bedeutend  fiberscbritten  wird.  Ffir  den  Trans- 
port dieser  Menschenmasscu  zum  Ausstellungs- 
gelände hat  die  Königliche  StaateeiMnbabn- 
verwaltuiig  in  dankenswertiteeter  Weise  «inen 
AnsBtellnngsbahnhof  im  Anschlofs  an  das  Ge> 
lande  errichtet,  nach  welchem  die  auswärtigen 
Besncber  direct,  am  Hanptbabnhof  und  Bahnhof 
Derendorf  vorbei,  befördert  werden.  Auch  von 
selten  der  Stadt  Düsseldorf  sind  weitgehende 
Vorkehrungen  getroffen,  um  die  an  den  Bahn- 
höfen der  Stadt  ankommenden  Personen  mittelB 
der  elcktrisrlicn  Stadthahn  zur  .Ausstellan!r  zu 
bringen.  Zu  diesem  Zwecke  sind  drei  neue 
Linien  eingeführt  worden,  die  vom  Hanptbabnbof 
zur  Ausstellung  fuhren  In  ausgiebiger  Weise 
haben  .sich  auch  die  Rheinische  Bahngesellschaft 
und  die  Dnsseidorf  -  Duisburger  Kleinbahn  auf 
die  Bewilltigung  des  Fremdenzuflusses  vorbereitet. 

Auf  dem  Anastellangsgeläude  selbst  beiindet 
sich  eine  «lektriseh«  Bnndbabn  mit  Aeeomv- 
latorenbetrieb,  welche  die  ungefähr  3,5  km  lange 
Strecke  mit  etwa  12  km  tieachwindigkeit  in  der 
Stande  befiüuren  wird.  Es  ist  nuilebst  folgender 
Betriebsplm  fostgesetst  worden.  Von 


lObisftObr         5  Hianten-Belrieb 

2,6,  2'/. 

6  ■  8  1.  .  '■i't*  „ 
8  ,  10  ,  Abds.  5  „ 


mit 


* 


V.it)r  Rundfahrt  soll  2'~i  ;  kusfru;  ein  Mr.tnr- 
wageu  nimmt  40,  ein  Anhäugewageu  öO  Per- 
sonen anf.  Von  ttorgens  10  Uhr  bto  Abends 
10  Thr  würden  nach  diesem  Plan  ungefillir 
lOÜÜO  Personen  befördert  werden  bezw.  eine 
Randfahrt  machen,  jedoch  kann  diese  Zabl  wesent- 
lich erhöht  werden.  Es  sind  in  Haltestellen 
eingerichtet,  an  denen  automatische  Kaitenaus- 
gabe  stattfinden  seil.  Feiner  sind  Ton  diversen 
Hotorgesellschaften  Rondfhhrten  anf  dem  Rhein, 
Goudelfahrten  n.  s.  w.  geplant.  Ebenso  sollen 
Dampfschiffahrten  statttinden,  fSr  welchen  Zweck 
eine  besondere  Anlegestation  mit  swti  BrOdMB» 
köpfen  vorgesehen  ist. 

Beleuchtung.  Diesem  Zweck  dienen  elek- 
trisches Li*-ht,  Spiritasglllblicbt,  gewöhnliches 
Gas,  Prelsgas  und  sogenanntes  Washington- 
licht (Petroleum;.    Die  Hauptrolle  ist  dem  elek- 
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irischen  Licht  zugewiesen,  ebenso  wio  anch  der 
Antrieb  möglichst  mit  Klektricitftt  erfolgen  soll. 
Es  sind  hierzu  an  Kraftstrom  allein  nngefikhr 
6000  P.  S.  erforderlich,  für  Lichtzweckc  kommen 
weitere  6000  P.S.  hinza,  welch  letztere  ihre 
liaupLsilchliche  Verwendung  filr  die  gesammtc 
Platz-  aud  Illuniinationsbeleachtnug  mit  iOOO 
(Mühlampen  und  etwa  lOoO  Rogenlampen  fin- 
den. Die  Erzeugung  dieser  gewultigrn  elek- 
trischen Energie  erfolgt  in  einer  besonderen 
Centrale  innerhalb  der  Maschinenhalle,  die 
26  Dampfmaschinen   mit  27  meist  direct  gc- 


AnschUissen  und  Abzweigungen  gelegt,  welche 
Wasser  mit  einem  Druck  von  4  bis  4'/»  Atm. 
zu  Spreng-,  Lösch-  und  Trinkzwecken  u.  s.  w. 
liefern  soll. 

Kür  sonstige  Zwecke  ist  eine  besondere 
Pumpstation  am  Hhein  errichtet,  deren  Saug- 
schacht im  Rheine  selbst  liegt.  Diese  Pump- 
station euthlllt  4  Centrifngalpnmpen  von  30, 
211,  10  und  10.  cbm  Leistung  i.  d.  Minute,  welche 
das  Wasser  nm  7  bis  1<  m  heben  and  nach  der 
Maschinenhalle  bezw.  dem  Bassin  am  Pavillon 
des  Bergbaulichen  N'ereius  schaffen  sollen,  wo 


kuppelten  Dynamos  umfafst  and  folgende  Strom- 
arten enthält:  1  Oleichstrom  von  220  Volt, 
2  von  115  Volt,  2  von  220  Volt,  je  1  Dreh- 
Htrom  von  2000  und  .=iO00  Volt,  und  1  Wechsel- 
strom von  10  000  Volt.  Zur  Vertheilnng  dieser 
verschiedenen  Stromarten  dient  ein  unterirdisch 
verlegtes  Kiibeinetz  von  etwa  25  km  Länge. 
Femer  ist  eine  Conturenbeleuchtung  der  von 
der  (Jutehoffnnngshütto  erbauten  festen  Hhein- 
brücke  mit  250(»  Glühlampen  vorgesehen,  durch 
welche  die  Illnniination  des  nach  dieser  Seite 
hin  gelegenen  .Ausstfllungsgebietes  einen  glänzen- 
den Abschlnfs  lindct. 

Wasserversorgung.  Im  Anschlufs  an  das 
städtische  Wasserleitungsnetz  i.st  auf  dem  .-\u8- 
stellungsgelände  eine  Hingleitung  mit  vielfachen 


dasselbe  za  Kühl-  und  Fontänezwecken  weiter- 
verwandt wird.  Der  Antrieb  dieser  Centrifngal- 
pumpen  ist  elektrisch  und  besitzen  die  Elektro- 
motoren veränderliche  Tourenzahl ,  um  dem 
wechselnden  Kheinwasserstand  respective  der 
wechselnden  Saughöhe  Rechnung  zu  tragen. 
Ans  dem  Hassin  am  Pavillon  des  Bergbanlicben 
Vereins  entnehmen  Hochdrnckpumpen  mit  Dampf- 
nnd  elektrischem  .Antrieb  das  Wasser  zum  Betrieb 
der  Fontänen-  und  Springbrunnenanlage.  Ferner 
werden  noch  am  Saagschacht  im  Rhein  zwei 
Ilochdruck-Centrifngalpnwpen  mit  direktem  elek- 
tromotorischem Antrieb  Aufstellung  finden.  Die- 
selben haben  je  eine  Leistung  von  5  cbm  i.  d.  M. 
und  speisen  einen  Theil  der  Fontänennnlage, 
über  welche  noch  später  eingehender  berichtet 
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werden  wird.  InsgeHaiunit  werden  vontussicht- 
lich  von  Seiten  der  .\usKtellang  die  folgenden 
Wassermengen  gebraucht  werden: 

für  Fontänenzwecke  etwa  37  cbm  i.  d.  M. 

„   drei  KcK8vls|ieisepuiiip«D  .      „     S  „  „ 

als  vtwaige.<i  /nsatzwasser  für 
drei  Rürkkühhinlagt-n  ...      „     7   ,  „ 

zusainnion  .  .    etwa  47  cbm  i.  d.  M. 

Hierbei  sind  die  von  den  .\088tellern  zu  ver- 
brnuchenden  Wassermengen  noch  nicht  gerechnet. 

Maschinenballe.  Durch  das  für  die 
Industrie-  und  Gewerbeausstellung  in  Aussicht 


schreiben  dieses  Gebäudes  vorzugsweise  auf  die 
Finnen  Uiicksicht  genommen,  die  dasselbe  gegen 
eine  Leihgebühr  der  Ansstellnngsleitnng  zur 
Verfügung  stellten.  Um  eine  leichtere  Ver- 
werthbarkeit  bezw.  Verkäuflichkeil  zu  erreichen, 
wurde  beschlossen,  drei  für  bestimmte  Zwecke 
geeignete  Hallen  herzustellen,  welche  aber  für 
die  .\u8stellung  als  ein  Gebäude  errichtet  • 
werden  mufsten.  Es  wurde  deshalb  die  für  die 
Maschinenhalle  bestimmte  Breite  von  51,!)  m  so 
eingetheilt,  dals  sich  eine  Hanptmittelhalle  von 
24  m  Hroito  und  zwei  daran  stofsende  Seiten- 
hallen von  je  l.H,95  m  ergaben.    Die  Mittelhalle  * 


.\bbiidang  G.    .VufBenseite  der  Maschinenhalle. 


genommene  Gelände  war  auch  die  Situation  der 
Masciiinenhalle  und  Kesselhäuser  gegeben  und 
zwar  sollten  diese  zwischen  dem  verlassenen 
Friedhofe  nnd  der  Krefelderstrafse  unter  theil- 
weiser  Bebauung  der  letzteren  zu  stehen  kommen. 
Hin  auf  diesem  Terrain  stehendes  städtisches 
Pnmpenhaus  durfte  unter  keinen  Umständen  ver- 
setzt werden  und  so  ergab  sich  für  die  totale 
Mreile  der  Maschinenhalle  das  Mafs  von  51,!*  m, 
während  die  Länge  bis  auf  2ft0  m  ausgedehnt 
werden  konnte.  Da  die  .\u8stellnngsK>iiung  die 
Sorge  und  das  Risico  des  späteren  Verkaufs 
dieser  in  F.isDnconstruction  hergestellten  Halle 
nicht  übernehmen  konnte,  so  wurde  beim  Aus- 


hat drei  Laufkräline  mit  elektnschcm  Antrieb 
von  je  30  t  Tragtlhigkcit  bei  einer  Lauf- 
scMenenhöhe  von  1 1  m  erhalten,  während  die 
beiden  Seitenhallen  je  vier,  gleichfalls  elektrisch 
angetriebene  Krähne  von  10  bis  15  t  Trag- 
fähigkeit bei  6,7  m  Lanfschieneniiöhe  besitzen. 
Die  Herstellung  dieser  Halle  ist  durch  die  Firma 
Hein,  Lehmann  Comp,  erfolgt.  Figur  2  zeig^ 
den  (jnerschnitt  derselben,  welchem  zum  Ver- 
gleich das  I'rotil  der  Maschinenhalle  der  früheren 
Düsseldorfer  Ausstellung  beigegeben  ist. 

Bei  Vornahme  der  Platzvertheilung  wurde 
in  erster  Linie,  Howeit  angängig,  Rücksicht  auf 
systematische  .Anordnung  und  Uebersichtlichkeit 
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der  einzelnen  Objecie  genommen.  Zunächst  an 
daa  Vestibüle  der  MascLinenhallo  anschliofsend, 
liegt  die  clektriBche  Centrale  zur  Erzeagun<^  von 
Licht  und  Kraft  für  die  gesammte  Ansstellung 
nnd  zwar  mit  folgenden  Systemen: 

8  Dampfmaschinen,*  Tamlernttystem,  liegend,      •*  8- 
mit  Dynamo   50(J0 

4  DampfmoHohinen,  Cnniponndmaschine,  lie- 

ffend,  mit  Dynamo   ]  700 

1  Dampfmaschine,  3  CylindiT,  stehend  ...     2  750 


maschinen  für  Metallbearbeitung  mit  2fi  .Aus- 
stellern; darauf  folgen  die  Abtheilungen  fUr 
Schmirgel-,  Schleif-  und  PoliruuiHchinen  mit  fünf 
.Ausstellern,  die  .Abtheilung  für  Holzbearbeitungs- 
maschinen mit  zwei  Ausstellern  und  die  Ab- 
theilung  für  Walzenzugmaschinen  (silmmtlich 
Tandemsystem)  mit  drei  Ausstellern.  Weiterhin 
kommt  ein  completes  üniversalwalzwerk  zur  Vor- 
führung, an  dieses  schliefson  sich  fünf  .Anssteller 
mit  Lnftcompressorcn,  vier  mit  Dampf-  nnd  Luft- 


Abbildung  7.    lilick  in  die  Maschinenhalle  (Aufnahme  Anfang  März). 


7  Dampfmaschinen  ,  Compoundmaschine  ste- 
hend, 2  Cylinder   2  560 

4  Dampfmaschinen,  Eincylinder,  liegend  .  .  220 

1  Dampfturbine,  System  Laval   100 

1  Klektro-Rotations- Verbund-Dampfmaschine, 
Patent  A.  l'atschke   25 

2  (ia-smotoren  von  250  und  50  P.S.     ...  300 

28  Motoren  mit  ssusammen  12<U5 

Ks  folgen  dann  sechs  Firmen  mit  Maschinen 
filr  die  Herstellung  nnd  Bearbeitung  von  Papier, 
<inmmi,  Leder  n.  s.  w.  An  diese  schliefst  sich 
die   hochbedeutende   Industrie   der  Werkzeng- 

•  Die  äOÜOpferdigc  Maschine  der  Gutehoffnnngs- 
htttte  war  bereits  am  14.  März  betriebsfähig. 


hämmern  nnd  fünf  mit  Transmissionen.  Die  Ab- 
theilung Wasserhaltung  und  Pumpen  ist  durch  vier 
Firmen  vertreten,  darunter  einer  mit  elektrisch 
betriebenen  Pumpen  mit  einer  Leistung  von 
lüüü  P.S.  Die  jetzt  auf  der  Tagesordnung  stehen- 
den Gasmotoren  werden  durch  sechs  Firmen 
vorgeführt.  Fflnf  von  diesen  besitzen  auf  der 
.Ausstellung  eigene  Gasgeneratoranlagen  der  ver- 
schiedensten Systeme;  später  sollen  die  meisten 
mit  Hochofengasen  betrieben  werden.  Unter 
anderen  kommen  ein  Gaskrafl- Gebläse  von 
1000  P.S.  und  zwei  von  600  P.S.  zur  Auf- 
stellung; ferner  ist  eine  Gaskraftwalzenzng- 
maschine   von  uiigefälir  bOO  P.  S.  vorhanden, 
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welcbe  zaui  Betrieb  eines  Grubenschienenwalz- 
werkes  mit  Seilantrieb  mit  Vor-  und  Feitig- 
Btrecke  dient:  endlich  kommen  noch  eine  ganze 
Reihe  von  Gasmotoren  für  den  Gewerbebetrieb 
von  20  bis  450  P.S.  zur  Anfttellnng. 

AI»  besondere  Nculieit  dürfte  eine  Mnsfer- 
Drnckluftanlage  gelten,  wie  eine  solche  noch  nie 
in  dieser  Einheit  und  Reichhaltigkeit  vorgeführt 
worden  ist.  SAmmtliche  Apparate,  Werkzeuge  nnä 
Hälfsmaschinen  sind  für  l'refslaftbetrieb  ein- 
gerichtet und  werden  im  Betriebe  vorgeführt; 
ferner  ein  hydraulischer  Krahn,  eine  hydraulische 


c)  Die  Kesselanlage  des  bergbanlichen  Ver- 
eins in  dessen  Pavillon. 

Haupt-Dampfkessolanlage.  Zur  Dampf- 
erzeugung sind  1*)  Dampfkessel  verschiedener 
Systeme  mit  zusammen  35.50  qm  Heizfläche  und 
etwa  250  qm  reberhitzerfläche  vorhanden,  die 
mit  zwei  Schornsteinen  von  58  m  Höhe  und 
2,5  m  oberer  1.  W.  verbunden  sind.  Da  die 
meisten  Kessel  Ueberhitznng  besitzen,  ist  eine 
sichere  Gewähr  für  trockenen  Dampf  geboten. 
Die  gesammte  Rostiläche  beträgt  ca.  75  qm  und 
ist  das  Verhftltnifs  der  Rostfläche  zur  Kessel- 


Abbildung  8.    Blick  aaf  die  Haapt-InduHtriehalle,  Eingang  zu  Gruppe  Hüttenwesen. 


Maschine,  die  durch  .Auswechslung  der  Einsätze 
als  Scheere  oder  Prosse  benutzt  werden  kann.  Es 
würde  zu  weit  führen,  alle  Einzelheiten  anzugeben, 
aber  es  unterliegt  keinem  Zweifel,  dafs  ans  allen 
Gebieten  des  Maschinenbaues  hochinteressante 
Objecte  zur  Ansstelluug  gelangen. 

Für  die  Dampferzeugung  sind,  durch  örtliche 
und  Hetriebs-VerhältniKse  bedingt,  3  getrennte 
Kesselanlag<>n  vorgesehen. 

a)  Die  Hanpt-Dampfkesselanlage  nahe  dem 
westlichen  Ende  der  Maschinenhalle,  hauptsächlich 
für  die  elektrische  Centrale  bestimmt. 

b)  Die  Kesselanlage  der  Braunkohlen -Ver- 
einigung, ebenfalls  an  der  Maschinenhalle  nahe 
dem  östlichen  Ende  gelegen. 


heizfläche  '/jo  bis  '/eo-  Es  sind  die  ver- 
schiedensten Rostsysteme  angewandt  und  sollen 
in  Bezug  auf  günstige  Ranchverbrennung  viele 
Neuheiten  vorgeführt  werden. 

Das  Speisewasser  wird  mittels  2  Wasser- 
reinigem,  mit  einer  Gesammtleistung  von  40  cbm 
in  der  Stunde,  gereinigt  und  von  einer  Central- 
speisevorrichtung,  die  3  Dampfpnmpen  für  diesen 
Zweck  besitzt,  den  Kesseln  mittels  Ringleitnng 
zugeführt.  Ueber  den  Kesseln  sind  3  Dampf- 
samniler  angeordnet,  an  die  sämmtliche  Kessel 
angeschlossen  sind;  von  hieraus  wird  der  Dampf 
von  12  Atm.  mittels  je  2  Leitungen  nach  den 
Hauptvertheilungsleitungcn  in  die  Maschinenhalle 
geführt,  welchen  die  Maschinen  der  vorhin  ge- 
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nannten  Stromerzengnn^anlage,  mit  in8g:eRamint 
etwa  12  000  P.S.,  ihren  Dampf  entnehmen. 

Die  wichtigsten  Maschinen  können  beide 
Leitungen  benntzen,  wfthrend  die  anderen  nnr 
einen  Anschlnls  besitzen.  Hierdurch  ist  mau 
bei  eventuellem  Kobrbi'uch  durch  Umschalten 
von  Ventilen  vor  Betriebsstörungen  gesichert. 

Sämmtliche  Maschinen  sind  an  die  beiden 
C'entraloberflächen  -  Condensationen  nach  dem 
Gegenstrornjirincip  angeschloBsen,  von  denen  jede 
KUckkühlung  besitzt  und  imstande  ist,  in  der 
Stunde  30  000  bis  35  000  kg  Dampf  nieder- 


diesen  Kfihlthfirmen  dem  Bassin  im  Condensations- 
pumpenhaus  zur  erneuten  Arbeit  wieder  zu. 
Besondere  Auspuff  ieitungen,  um  gebotenen  Falles 
mit  .Vnspnif  arbeiten  zu  können,  sind  nicht  vor- 
handen, vielmehr  ist  für  diesen  Zweck  die  Vacuum- 
leitung  mit  2  .Auspnifsicherheit^ventilen  versehen. 

Zweite  Dampfkesselanlage.  Im  Gegen- 
satz zu  der  vorerwähnten  Dampfkessolanlage  mit 
1()  Dampfkesseln,  die  mit  Steinkohlen  betrieben 
wird,  ist  die  zweite  Anlage  mit  Brannkohlen- 
feuerung versehen;  sie  enthält  3  Dampfkessel 
von  je  100  qm  Heizfläche  and  8  Atm.  Spannung. 


Abbildang  9.   Ulick  in  die  Haaptallee,  rechts  MaschineDhalle,  in  der  Mitte  Pavillon  der  Gutehoffnangshütte. 


zuschlagen,  so  dafs  jede  Anlage  für  sich  den 
normalen  Betrieb  übernehmen  kann. 

Anstofsend  an  die  Maschinenhalle  und  das 
Dampfkesselbaus  befindet  sich  das  Gebäude  für 
die  < 'Ondensationspumpen ;  es  sind  dies  zwei  ge- 
trennte Anlagen  mit  je  einer  Coropoundmaschine 
mit  Luft-  und  Wasserpumpe.  Die  Wasseritumpen 
sangen  das  Wasser  ans  unter  dem  (iebftude  be- 
findlichen Bassins  und  drücken  es  durch  die 
<-'ondcnsation  nach  2  verschiedenen  Gradirwerken 
bezw.  Ktihlthnrmen,  das  eine  von  Holz  in  be- 
kannter Construction,  das  zweite  in  Eisen  nach 
neuem  System.  Die  Leistungflfiihigkeit  beider 
beträgt  ca.  1200  cbm  Rückkühlwasser  in  der 
Stunde.     Das   abgekühlte   Wasser   fliefst  von 


Diese  Kesselanlage  besitzt  einen  Schornstein 
von  ca.  43  m  Höhe  und  1  '/^  m  I.  W.  oben. 
Tm  die  bei  Braunkohlenfeuernngen  lästige  Flug- 
asche zu  vermeiden,  ist  der  Schornstein  mit 
einer  Fangvorrichtung  resp.  Stanbkammer  ver- 
sehen. Die  Beschickung  der  Dampfkessel  und 
die  Aschenfördernng  geschieht  automatisch  durch 
eine  Huntsche  Conveyoranlage.  Die  Kessel  haben 
sämmtlich  Cornwallsystem.  Der  Dampf  dieser 
zweiten  Kesselanlago  ist  für  den  Betrieb  der 
in  der  Nähe  betindlichen  Walzenzugmaschinen, 
der  Dampfhämmer  und  Compressoren  bestimmt. 
Alle  Maschinen  arbeiten  mit  Auspuff,  da  die 
Schaffung  einer  Condensationsanlage  bei  dem 
täglich  nur  wenige  Standen  währenden  Betrieb 
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sich  zn  thcner  stellt.  Nachdem  Eedner  so  in 
^n'ofsen  Zilien  eiu  Bild  der  uiaschinelleu 
Anlaffe  der  Ausstellung  gegeben  hatte,  ging  er 
auf  die  Ausstellung  des  bergbaulichen  V'ereins 
tar  den  Oberberganits  -  Bezirk  Portmund  ein. 
Dieser  Verein,  einer  der  gröfsten  Deutschlands, 
hat  es  unternommen,  einen  eigenen  Pavillon  zu 
srbafi'en,  in  dem  alles  vorgeführt  Werden  soll, 
was  im  Bei-gbnnbetriebe  vorkommt.  Dies  soll 
nicht  allein  bildlich  und  durch  Modelle  geschehen, 
sondern  es  wird  auch  der  wirkliche  Betrieb, 


nach  Schlnfs  der  Ausstellung  auf  einer  Kohlen- 
zeche .Aufstellung  zum  wirklichen  Betriebe  finden 
werden.  Kndlicli  werden  noch  diverse  Lnft- 
compressoren  zum  Betriebe  von  Gesteins  -  Bohr- 
maschinen, Schrtlmmaschinen  sowie  sonstige  Hfllfs- 
maschinen  der  modernen  Bergbautechnik  zur  Vor- 
führung gebracht.  Auch  eine  Fördermaschine  mit. 
elektrischem  Antrieb  von  nngef;lhr  1200  K.-W. 
gelaugt  zur  Aufstellung.  Der  Betriebsdarapf 
wird  von  einer  an  diese  Maschinenhalle  an- 
stofsenden    Dami^fkesselanlrifre  mit  inogesanimt 


.Abbildung  10.    Hördcr  Bergwerks-  und  Hältco- Vcn-iii. 


wie  er  auf  der  Grube  vorkommt,  dargestellt 
werden.  Es  kommen  zur  -Aufstellung  eine  voll- 
ständig in  Betrieb  befindliche  moderne  .Schncht- 
iinlage  über  Tage,  bestehend  aus  einer  Förder- 
maschine von  etwa  800  P.  .S.  mit  dazugehörigem 
»chmiedeisernen  Fördergerüst,  ferner  eine  liegende 
Wasserhaltungsmaschine  für  die  gewaltige  Leistung 
von  2ü  cbm  Wasser  in  der  Minute  und  einer 
Förderhöhe  von  •'>00  m  entsprechend  einer  Leistung 
von  3600  P.  S.  Weiter  gehören  dazu  ein  grofser 
Lnftconipressor,  der  imstande  ist,  4000  cbm  Luft 
in  der  Minute  anzusaugen  und  ein  elektrisch 
betriebener  Ventilator  mit  einer  I>cistung  von 
8000  bis  9000  cbm.  Diese  Objecto  dürften  ein 
um   80   gröfseres   Interesse   erregen,    als  sie 


lOOOqm  Heizflache  und  12  ,\tm.  üeberdruck 
geliefert.  Dieselbe  besitzt  cbentalls  eine  Rtick- 
kühlanlage  nach  besonderem  System,  ebenso 
eine  Wasserreinigungsanlage  für  das  Speise- 
wasser  der  Kessel.  Anch  diese  gesammt«n 
maschinellen  .Anlagen  im  Pavillon  des  bergbau- 
lichen Vereins  sind  von  der  technischen  Ab- 
thcilung  der  Ausstellung  ausgearbeitet  und  im 
Interesse  des  bergbaulichen  Vereins  zur  .Aus- 
führung gebracht.  Unter  den  sonstigen  tech- 
nischen Einrichtungen  erwähnt  der  Vortragende 
noch  die  Eismaschinenanlage,  welche  in  einem 
besonderen  Pavillon  untergebracht  ist  und  vier 
verschiedene  .'Systeme  zur  .Anschauung  bringt. 
Sie  wird  das  für  die  Ausstellung  erforderliche 
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Eis  in  einer  Prodaction  von  1500  kg  per 
Stunde  liefern. 

Ferner  sind  in  der  Nähe  des  Rheins  in  drei 
Pavillons  fiinf  Kessel  anfser  betrieb  und  ohne 
Rtniuauernn)?  aufgestellt,  um  so  die  Bauart  und 
Ansfiihrungsarbeit  besser  darstellen  zn  können. 


Abbildung  11.    Bochunier  Verein. 


Cianz  hervorragend  wird  schliefslich  in  ihrem 
Pavillon  dieGutehoffnangshütte  Oberhausen  in  Ver- 
«inigung  mit  der  Deutzor  Gasmotorenfabrik  mit 
besonders  grofsen  Maschinen  vertreten  sein,  z.  B. 
einer  Gaskraft-Gebläseniaschine  von  1000  P.S. 
and  einer  Fördenuasdiine  von  derselben  Stärke. 

Für  die  zu  erwartende  Menge  der  Be- 
sucher ist  auch  hinsichtlich  der  Verpflegung  gut 
gesorgt ;  es  dienen  diesem  Zwecke  in  erster  Linie 
das  von  der  Ausstellung  erbaute  Ilauptrestaurant, 


welches  zugleich  die  Fest-  und  Concerthalle 
darstellt,  sowie  das  Hau)itwoinrostanrant.  An 
diese  schliefst  sich  eine  grofse  Reihe  von  Wein- 
und  Bierrestaurants,  Cafe's,  Sekt-,  kohlensaure» 
Wasser-  und  Cigarren-Pavillons  n.  a.,  im  Ganzen 
etwa  30  Pavillons.  Für  den  Weinverkauf  ist  Wein- 
regie eingeführt,  in  der  Weise, 
dafs  die  Ausstellung  durch  eine 
besondere  Weinc<»mmis8ion  die 
Weine  beschafft  und  abgiebt. 
Eine  Ausnahme  ist  nur  den- 
jenigen Erbauern  von  Wein- 
restaurants gestattet,  die  Be- 
sitzer von  Weinbergen  sind, 
und  dürfen  diese  ihre  eigenen 
Weine  ausschenken. 

W'as  Vergnügungen  betrifft, 
so  hat  man,  wenn  auch  im 
allgemeinen  der  ernste  Cha- 
rakter der  Ausstellung  gewahrt 
wurde,  es  doch  für  nothwen- 
dig  erachtet,  der  grofsen  Masse 
des  Publikums  nach  den  an- 
strengenden Besichtigungen  und 
Rundgängen,  auch  eine  Reibe 
von  Vergnügungen  zu  bieten. 
Zu  diesen  ist  zunüchst  das 
am  südlichen  Eingang  an  der 
Brttckenrampe  gelegene  Pan- 
orama zu  rechnen.  Dasselbe  ist 
ein  Werk  der  beiden  Künstler 
Wendling  und  l'ngewitter  und 
stellt  Blüchers  Uebergang  über 
den  Rhein  bei  Caub  vor.  Ferner 
befindet  sich  in  der  Nilhe  der 
Villa  Golzheim  an  der  Kaisers- 
wertherstrafse  eine  grofse  „Al- 
penlandschaft"  mit  Blick  auf 
die  „Düsseldorfer  Hütte"  in 
der  ürtlergruppe ,  Bergfahrt, 
Tyroler  Sängern,  Schuhplatt'l- 
Tanz  u.  s.  w.  Vor  dem  Bahn- 
hof sind  eine  arabische  Stadt 
und  ein  nubisches  Doi*f  an- 
gelegt, welche  alle  möglichen 
dazu  gehörigen  Attractionen 
bieten  werden.  An  weiteren 
Schaustellungen  sind  zu  er- 
wähnen :  Marineschauspiele, 
Wasserrutschbahn ,  Wasser- 
carussell,  unterirdischer  Flufs  mit  blauer  Grotte, 
Fesselballon  von  Godard  -  Paris  ,  Schiefsstand, 
bewegliche  Treppe  u.  s.  w. 

An  musikalischen  Genüssen  sind  Concert- 
anffUhrungen  geplant  und  zwar  aufser  in  der 
Kunstballe  noch  in  zwei  Musikpavillons,  von 
denen  der  eine  am  nördlichen  Ende  des  (leländes, 
der  andere  am  südlichen,  in  der  Nllhe  des  Hof- 
gartcna  und  des  Panoramas  liegt.  Die  Kapelle 
der  hiesigen  39  er,  aus  14  Mann  und  dem  Diri- 
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p:cnten  bestehend,  soll  täglich  von  Nachmitt4tg8 
riir  bia  Abends  11  eventuell  12  Uhr  2  l'on- 
certe  ausführen.  Neben  diesen  Concerten  soll 
tfiglich  noch  ein  weiteres  stattfinden,  für  welches 
auswärtige  Kapellen,  Elitemusikkorps  n.  s.  w.  in 
Aussicht  genommen  sind. 

Kinen  wesentlichen  Anziehiingsjiunkt  der  Aus- 
stellung werden  die  Feuerwerke  bilden.  Es 
besteht  der  Plan,  20  Feuerwerke  abbrennen  zu 
lassen  und  ist  sicher  anzunehmen,  dafa  diese 


nnd  einem  Wasserverbrauch  von  je  4  cbm  in 
der  Minute  sich  befinden.  Diese  werden  silmmt- 
licli  wiihrend  de«  Betriebes  einen  4  fachen 
Wei'hsel  der  Wasserfiguren  und  einen  5  fachen 
Farbonwcchscl  (roth,  orange,  blau,  grün  und 
weifs)  erhalten.  Das  Wasser  des  oberen  Bassins 
ergielst  sich  durch  16  wasserspeiende  Löwen- 
köpfe in  ein  1  'j'j  m  tiefer  liegendes  Bassin  von 
120  m  Länge  und  H5  m  Breite.  Auch  das  durch 
diese  Lüwenköpfe   herabfallende  Wasser  wird 


Abbildung  12.    Rheinische  iletallwaaren- Fabrik. 


Feuerwerke,  wie  dies  auf  anderen  Ausstellungen 
der  Fall  war,  eine  grofse  Zuschanermengc  heran- 
locken werden.  Ferner  sollen  Arrangements  mit 
Effectbelenchtungen  durch  elektrisches  Licht, 
Lampions,  Glaslichter  u.  h.  w.  stattfinden.  Als 
ein  Hanptzugmittel  wird  auch  die  grofse  mit 
den  neuesten  Wasser-  und  Beleuchtnugseifecten  ver- 
sehene Fontänenanlage  dienen.  Dieselbe  ist,  wie 
folgt,  angelegt:  Das  gehobene  Wasser  Hiefst  zu- 
nächst einem  oberen  Bassin  zu,  in  welchem  in  der 
Mitte  eine  Hauptfontäno  von  20  m  Höhe  und  einem 
Wasserverbranch  von  12  cbm  in  der  Minute  und 
zwei  kleinere  Seitenfontänen  von   12  m  Höhe 


mit  ."i  während  des  Betriebes  wechselnden  Farben 
beleuchtet.  Das  untere  Bassin  erhält  aufserden) 
etwa  1 kleinere  Fontänen  von  etwa  6  m  Höhe, 
welche  zusammen  5  cbm  Wasser  benöthigeu. 
Die  gesammte  Fontänenanlage  erfordert  zum 
Wasserspeien  etwa  310  Mundstücke,  die  nach 
System  Beckmann  zum  gleichzeitigen  Ansangen 
von  Luft  und  Wasser  eingerichtet  sind;  hier- 
durch wird  gegenüber  einer  gewöhnlichen  An- 
lage eine  Erspamils  von  2.5  "/o  Wasser  erzielt. 
Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  dals  eine  Fon- 
tilnenanlage  von  dieser  Vielseitigkeit  und  Gröfse 
noch  nirgends  ausgeführt  worden  ist  und  darf 
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man  hiervon  an  Festabenden  eine  hervorragende 
Wirkung  erwarten." 

Nachdem  Hr.  Dücker  in  dem  vurateheud 
wiedergegebenen  Vortrag  ein  allgemein  gehaltenes 
Bild  der  ganzen  .Ausstellung  und  der  Gruppen 
l  und  4  im  besonderen  entwickelt  hatte,  gab 
Hr.  Daelen  einen  Bericht  über  das  Wesent- 
lichsto  aus  der  Gnippe  2  „Hüttenwesen".  Nach  i 
der  Meinang  des  Vortragenden  sind  die'Cirnppen 


artige.  Die  .\aBstellung  der  Gruppe  2  ..Hütten- 
wesen" wird  ein  klares  Bild  über  die  Erzeug- 
nisse der  Kisenindustrie  in  Rheinland  und  West- 
falen geben,  da  die  meisten  gi-ofsen  Werke  in 
her\'orragender  Weise  vertreten  sein  werden. 
Ka  sind  etwa  C)0  .Aussteller  vorhanden,  die  mit 
H  besonderen  Pavillons  eine  Grundfläche  von 
etwa  9000  »im,  sowie  in  dor  Haupthalle  den 
Raum  von  .'>700  qm   einnehmen.     Davon  ent- 


1,  2,  3  nnd  4  in  einer  Ausdehnung  und  Voll- 
kommenheit vertreten,  dafs  sie  den  Vergleich 
selbst  mit  den  besten  Weltausstellungen  nicht 
zu  fürchten  haben;  denn,  wenn  diese  auch  eine 
gröl'iäere  Zahl  von  Ausstellern  aufzuweisen  hatten 
nnd  dementsprechend  einen  grüiseren  Kaum  er- 
forderten, 80  war  dies  durch  die  internationale 
Eigenschaft  begründet  nnd  kommt  es  darauf 
weniger  an  als  auf  die  Qualität  und  Mannig- 
faltigkeit der  Ausstellung.  In  diesen  Beziehungen 
hat  die  hiesige  .Ausstellung  begründete  Aussicht^ 
den  .Siegespreis  über  alle  vorhergehenden  zu 
erringen,  denn  die  Betheiligung  ist  eine  grofs- 


fallen  1800  qm  auf  die  Siegener  (.'Ollectiv- 
ausstellnng.  Im  .Vnschlufs  daran  sind  auf  be- 
sonderen Wunsch  auch  einige  Fabriken  in  diese 
Gruppe  aufgenommen,  welche  Maschinen  und 
Apparate  für  die  Eisenindustrie  liefern.  .Auch 
sind  viele  (iegenstiinde  zum  Bau  der  Hallen, 
der  Belenchtungseinrichtung  u.  a.  im  Freien  aaf 
dem  Gelilnde  der  .Ausstellung  untergebracht.  Die 
Erzeugung  anderer  Metalle  ist  in  der  Gruppe  2 
weniger  vertreten,  da  die  betreffenden  Werke  der 
genannten  Bezirke  ihre  Producte  meistens  selbst 
weiter  verarbeiten.  Die  diesbezüglichen  Aus- 
stellungen sind  daher  der  Gruppe  B,  Metall- 
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iodiutiie  zugewiesen  worden.  Div  zu  Gruppe 
2  geMrende  ColleettvanMtellung  des  Siegener 
Landes  enthAlt  aul'ser  HüttenerzengniBsen  auch 
eolche,  welche  der  IfeUlLiiidaatrie  angeböron. 

Es  werden  yomehmlieh  yertreten  iein:  die 
versrhiedenen  Sorten  von  Roheisen-,  Eisen-  und 
Stahlformgurs,  letzterer  in  besondere  schweren 
Stücken ;  in  der  Hanpthalle  befinden  sich  solche 
bis  zu  35 1  Eiiizelgewit  ht  (in  Bezog  auf  die 
Pavillons  siiui  die  Einzelheiten  unbekannt). 
Das  gleiche  gilt  von  den  Schmiedestücken  in 
Stahl;  es  worden  die  venchicdenen  Qualitflten 
vom  feinsten  Werkzeugstahl  bis  zu  den  schwersten 
Scbitlswellea  und  Kanonen  vorgeführt  werden. 
Von  den  durch  Walzen,  Pressen  and  Ziehen 
hergestellten  Fabricaten  sind  hervorzuheben : 
lileche,  vom  Feinblech  bis  zum  schwersten  Grob- 
blech und  d«n  Faaserplatten ,  geschweifste 
sowie  kalt  und  warm  frf^i'rersto  Formstiirke  aller 
Art,  Böhreo  and  Hohlkörper,  geschweifst  and 
BdillM,  PnAMien,  Schienen,  SehweHea,  Trlg«r, 
Handelseisen,  Feineisen  und  Draht. 

In  eigenen  Pavillons  wird  jede  Firma  diese 
Erzeugnisse  nach  ihren  besonderen  Eigenschaften 
tirdrirn,  in  der  Ilaupthalle  ist  man  bi-streht  ge- 
wesen, di^eaigen  Firmen  in  übersichtlicher  Weise 
snsunmeB  m  grappiren,  welche  tItitBi  oder  mehrere 
der  genannton  Fabricate  als  Specialitat  liefern. 

Die  tiebaade  sind  sämuitUcb  soweit  vor* 
geschritten,  da(b  die  Anfstellnng  der  MaseUneB 
und  Erzcngnisso  bereits  seit  Ende  Januar  be- 
gonnen bat  und  voraassicbtlich  gegen  Mitte 
April  beendet  sein  wird.  Dieee  Gebinde  gehen 
ganz  besonders  Zeugnifs  von  der  Grnfsartigkeit 
and  Bedentong  der  Ansstellang  and  werden 
zweifellos  diese  Benrlheihmg  meh  in  den 
weitesten   Kreisen  der  Fachleute  finden. 

Als  dritter  Vortragender  berichtete  Herr 
F.  W.  Ltfhrmann  über  die  Gruppe  Iii:  „Motall- 
ladnetrie**.  Dieselbe  wird  folgende  Erzeugnisse 
umfassen:  a)  Eisen-  und  Stahhvaaren,  h)  Waffen 
aller  Art,  c)  Waaren  aus  unedlen  .Metallen, 
d)  Waaren  aas  edlen  Metallen.  Zu  den  ersteren 
zählen  natiirfreniilfs  hauptsüehlich  die  ihrer  Form 
und  ihrem  Gewicht  nach  kleinen  Gegenstände 
am  Eisen  und  Stahl,  welche  aber  einen  gröfseren 
Arbeitsanfwand  zu  ihrer  Fertitrstellung  erfordern, 
als  diejenigen  der  Gruppe  2,  kurz,  was  wir  unter 
den  Namen  Kleineisenindastrie  verstehen.  Die- 
selbe ist  durch  140  Aussteller  vertreten,  die  sich 
in  einzelnen  Bezirken  zu  sogenannten  Sammel- 
aweteUnngen  vereinigt  haben,  nlmlich  in  Hagen, 
Bemscheid,  Solingen,  Cronenberg  und  Velbert. 
Dnrch  diese  Sonderaasstellungen,  welche  sich 
a«eh  durch  ihren  decorativen  Schmach  aaszeichnen, 
sollen  die  <pi'(  ieUen  Erzeugnis<r  jener  lU'zirke 
dem  Beschauer  in  ihren  bervon'agendsten  Stücken 
in  größter  HannigfUtigkeit  vorgefMhrt  werden. 
Wir  finden  dri  r  Ii.-  vielgestaltigen  Piddin  te  der 
Schmiedekuust  de.s  iCuneper-  und  Volmelhals,  z.  B. 
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BeschUge,  Schrauben,  Nieten  a.  s.  w.,  wie  sie 
der  Eisenbahn-  and  StraTsenbahnwagenbaa  and 

der  Wagenbau  im  allgemeinen  verlangen,  ferner 
die  gröberen  Werlizeage  fär  Schmiede,  Schlosser, 
Klempner  sowie  die  zahlreichen  Gerftthe  flir  die 
Landwirthsebaft,  welche  zum  grdfgten  Theil 
ihren  Weg  ins  Aasland  nehmen.  Die  nBergischen 
Lande'*  bringen  ihre  berfihmten  Werkzeuge  and 
Messerwaaren  zur  Schau,  Sägen,  KreissägCBi 
Hobel-  und  Bohrwerkzeuge  für  die  Holzbearbeitung, 
liiUnnier,  Meifsel,  Feilen,  Gewindschneider,  Kluppen 
n.  s.  w.  für  jegliche  Art  der  Metallbearbeitung, 
ferner  Gebrauchsartikel  mannigfacher  Art  für 
die  Landwirthsebaft.  Solingen  mit  seinen  alt- 
bewährten Fabricaten  von  Hieb-  and  Stich- 
waffen, Messern,  Scheeren  n.  s.  w.  wird  hei-vor- 
ragend  vertreten  sein,  ebenso  Velbert  durch  diCt 
die  gaaae  Erde  hescUekende,  Seblesseriaiaetrle. 
Nehen  diesen  Sammelausstcllungen  sind  noch  eine 
grofse  Anzahl  einzelner  Aassteller  mit  den  vor- 
geaaaatea  oder  aoderen  Waaren  der  Kleineisea- 
indnstrie  angemeldet,  z.  H.  die  Geldschrankfabri- 
canten,  die  Tempergufs-,  die  StahlgnfswerlLe 
nnd  andere.  Im  Oaueo  haben  sich  in  Orappe  8 
27.5  .\na.steller  angemeldet. 
1  Die  Ansstellang  von  Waffen  ist  in  dieser  Ab- 
theOnng  in  der  Havpthalle,  anfimr  in  der  Solinger 
Ausstellung,  nur  dun  Ii  t  im  Sammlung  von  .Tagd- 
1  gewebren  vertreten,  dagegen  lindet  der  Besncber 
{  alles,  was  das  Kriegshandwerk  verlaagt,  in  dea 
'  Pavillons  von  Krupp  nnd  der  fiheiniachea  ICetall- 
waarenfabrik  vertreten. 

Die  Aosstellang  der  onedlen  Metalle  bezw.  der 
Erzengnisse 'derselben  (etwa  HO  Ausstellen  uni- 
fafst  UOO  qm  Boden-  and  UOO  qm  WandÜftcbe. 
Dieselbe  wird  sich  aaAerordentlich  eindmcksvoll 
gestalten,  weil  eiae  grofse  Zahl  bervoiragender 
Firmen  dieser  Branche  mit  imposanten  Objecten 
erschienen  ist.    Es  werden  die  gcbräacblichsten 
Metalle:  Kupfer,  Zinn,  Zink  und  Nickel  a.  I.W. 
'  rein  und  in  den  vielfach.sten  Legirungen  vor- 
geführt,  als   Hobmetall  und   in   der  denkbar 
weitesten  Verarbeitung  für  die  Zwecke  des  Ma- 
schinen- und  Schiffbaues,  des   sonstigen  Bau- 
gewerbes,  für   das  Kunstgewerbe,   die  Land- 
und  Hanswirthscbaft.    In  besonderer  Weise  ist 
I  die  Messingwaaronfahricatiiin   in  Iserlohn  und 
I  den  augrenzendeu  Urten  ausgebildet,  weshalb 
dieser  Besirk  darck  mdirere  bedeatende  Firmea 
vertreten  ist.  Von  edlen  Metallen  ist  nur  wenige» 
,  augemeldet  und  dieses  zum  'i'heil  der  beuacb- 
I  harten  Grnppe  dee  Konstgewerhes  überwiesen 
worden.  EineAnzahl  kleiner  Werkzeugmaschinen 
I  ist,  weil  in  Gruppe  IV  der  Platz  maugelte,  in 

Orappe  m  aa<|gestellt.  — 
'        Soweit  für  heute  unsere  Mittheilungen  über 
die  .\asstellUDg  und  das,  was  sie  bringen  wird. 
Sie  kSnnen  natflrlich  nar  allgemeiner  Art  sein 
I  und  er>t  narli  der  Ernffnunsr,   die  am   1.  Mai 
I  slatttiudeu  »oll,  die  Form  einer  genauem  Bericht- 
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Theiaent  Centrifugal-Gaartinigungsverfahrett. 
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eretattnng  annehmen.  Wir  dürfen  aber  hente 
schon  die  Zuversicht  anssprechen,  dafs  die  von 
den  Ausstellern,  insbesondere  dem  an  der  Spitze 
derselben  stehenden  Heinrich  Lneg,  der  Seele 
des  ganzen  Unternehmens,  aufgewendete  Mühe 


reichen  Lohn  finden  und  der  von  dem  grofsartigen 
Unternehmen  erwartete  £rfolg  für  die  weitere 
Entwicklung  der  Industrie  in  unneren  schonen 
Schwesterprovinzeu  zu  ihrem  und  unseres  ge- 
sammten  Vaterlandes  Segen  nicht  ausbleiben  wird. 


Theisens  Centrifngal  -  Oasreinig^ngsverfahren. 


üeber  das  Theisensche  Centrifngal-Gasreini- 
gungsverfahreu  ist  in  der  Zeitschrift  „Stahl  und 
Eisen"  verschiedentlich  berichtet  worden,  so  in 
Heft  9  HtOl,  Heft  3  und  h  1902.  Unterdessen 
sind  eine  Anzahl  neuerer  Apparate  in  Betrieb 
gekommen,  welche  bei  ruhigem  Lauf  und  bei 


einfacht  als  auch  der  schon  genannte  ausgezeich- 
nete Reiniguugseffect  erreicht  werden;  besonders 
hat  das  neue  Spiral-Gegenstrom-Waschverfahren 
zwischen  Gas  und  Waschfliissigkeit ,  welches 
ebenfalls  durch  Patente  geschätzt  ist,  die  daran 
geknöpften  Erwartungen  vollständig  erfüllt. 


Theisens  Ceiitrifagal-Gasreinigungsapparnt. 


normalem  Kraftverbranch  ein  sehr  reines  Gas 
von  nur  0,004  g  Staubgehalt  a.  d.  Cubikmeter 
geliefert  haben.  Durch  diesen  für  das  Hochofen- 
gas erzielten  hohen  Reinheitsgrad,  welcher  hüLer 
ist  als  derjenige  der  atmosphärischen  Luft  des 
betreffenden  Werkes,  dürfte  bei  Verwendung  von 
Hochofengas  für  Motorenz  wecke  die  Garantie 
eines  dauernd  guten  Laufes  der  Motoren  gegeben 
»ein,  ohne  dafs  dabei  die  Ventile  verschmutzen 
und  die  Cylinder  und  Kolben  angegriA'cn  werden. 
.•\nf  Grund  dieser  Ergebnisse  wurde  eine  Motoren- 
fabrik in  die  Lage  versetzt,  für  einen  längeren 
ununterbrochenen  Betrieb  —  bis  zu  4  Wochen  — 
bei  ihren  Maschinen  (Garantie  zu  leisten. 

Infolge  der  bei  dem  Theisenschen  Apparat 
neuerdings  zur  .Anwendung  gekommenen  Ver- 
besserungen konnte  sowohl  die  Conslruction  ver- 


Der  Wasserverbrauch  bei  diesem  Apparat 
betrug  nur  0,8  bis  1,0  1  a.  d.  Cubikmeter  Gas, 
und  bei  14tägfigem  Betrieb  konnte  stets  mit 
derselben  Waschwassermenge,  welche  nach  Ver- 
lassen des  Apparates  geklärt  und  rückgektihlt 
wurde,  gearbeitet  werden,  da  der  durch  Ver- 
dunstung u.  s.  w.  im  Kühler  eingetretene  Wasser- 
verlnst  durcii  ( Jondensirung  des  im  warmen  Gase 
enthaltenen  Wasserdampfes  ausgeglichen  wurde. 
Das  eintretende  Kühlwasser  hatte  etwa  15*  C. 
und  verliefs  den  Wascher  mit  50 "  C.  Das 
Hochofengas  trat  mit  einer  Temperatur  von  etwa 
140  bis  ItiU"  ('.  in  den  Wascher  und  wurde 
bis  auf  30 "  C.  abgekühlt.  Zu  dieser  vollkommenen 
Reinigung  von  z.  B.  170  cbm  Gas  i.  d.  Minute 
bis  zu  einem  Reinheitsgrad  von  0,004  g  ge- 
nügte ein  Motor  von  50  P.  S. 
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Wie  die  voIlstHndirf"  Ki-iiiitrunp  der  Hnch- 
ofeng^e,  wm^le  mit  dem  Tlieiatiuschen  Verfatiren 
aach  «in«  solch«  von  QoneratorgMon  enlelt. 
Das  (Jeneratorgas  wird  dabei  nirht  mir  von 
titaab,  sondern  uuch  von  dem  in  ihm  enthaltenen 
Tliser  vdltttndis  hsflnit. 

Das  mit  dorn  Theisensfhen  Wasrlirr  ^rreinigrte 
Gm  kann  auch  zur  Heizung  von  Dampfkesseln 
verw«odet  werden.  Ee  Terbrennt  unter  dem 
KeHSt'l  mit  ninri  vollkommen  ratnen  dnrrh- 
sichtigeu  Flamme,  so  daTs  im  ganzen  Feuer- 
ranm  nur  eine  vSllig  klare  Flamme  za  beobaehten 
ist.  Naturgemai's  wird  mit  diesem  roinon  »Jas 
eine  bedeutend  höhere  Verdampfung  erzielt. 
Stavbablagernng  in  den  Helskanilen  und  an  den 

Kes^selwandiing-en  isr  srniiit   aiisg^escbloeMn,  OOd 

es  findet  stets  ein  gleicbmäfsig  gnter  Wtrme- 
amtansch  statt     AnsfllhrlidM  pyrometrteehe 

Versucho  sollen  noch  angestellt  md  die  Kr- 
gehnisse  dann  an  dieser  Stell«  verüfientlicht 
«rerden. 

Falls  die  oben  aDgcftihrte,  mit  einem  Theisen- 
Wascher  erzielte  aufserordentlicli  hohe  Uasreiu- 
bett  von  nv  0,004  bii  0,006  g  Stanb  a.  d.  Cnbik- 


meter  Gas  nirlit  notlnvendig  erscheint,  wie  z.  H. 

,  für  die  Beheizung  vun  Cowperapparaten,  Dampf- 

I  keNeln  n.  s.  w., -nnd  man  mit  einem  weniger 
reinen  Gas  zufrieden  ist.  baut  man  die  Theisnii- 
Apparate  kürzer;  die  Kühlung  wird  dadnrcli 

I  nidit  vermindnrt  imd  das  Gas  gelangt  nahezu 
trocken  zur  TUtheilhaftestcii  \>rbrpnnnn}r.  Hei 
solchen  käraeren  Apparaten,  welche  eine  Eeiui-  , 

!  gung  des  Gases  von  c.  B.  nur  0,1  g  a.  d.  Cnbik- 
meter  »Tzielpn  srdlon ,  ist  natürlich  aucii  dei- 
Kraftvorbrauch  ein  bedeutend  geringorer  als  bei 

I  Apparaten,  mit  denen  eine  vollkommene  Beini- 
guuff  des  (iases  erzit-lt  w'wA. 

I       In  allernächster  Zeit  kommen  noch  mehrere 

I  grÖflMre  Anlagen  in  Betrieb.  Eine  derselben 
ist  für  eine  minutlichc  (insmenge  vnn  :!(•))  rlim 
gebaut  und  das  gereinigte  Gas  soll  ausscblieislich 
zvr  Bdieizang  von  Cowperapparaten  nnd  Dampf- 
kesseln dienen.  Kine  andere  Anlage  wird  1 400  rbm 

j  Gas  i.  d.  Minute  reinigen  und  letzteres  soll  aufser 
snr  Behelsong  der  Cewperapparate  nnd  Danpf* 
keHHei  auch  zum  Betrieb«  v«n  Oasmeteren  ver- 

1  wendet  werden. 

I      Bad«n-Bad«D.  Eimrd  TMu». 


Neae  Dracklnft-Ftthruiigs-  und  Schlepp -Yorrielitiiiig 

von  Yollkommer« 


T>en  Einriehtangen  für  die  Fortbewegung  des  |  sieh  anf  weniger  als  5000  9  beliefsn,  wBhrend 

pewalztcn  Materials  in  den  Eisenwerken  mnr>  um  ein   für   die>elbe,   Leist iiii^'-    ifli  rlrter  Rollgantr 

SO  mehr  Aufmerksamkeit  zugewendet  werden,  je  '  250UU  ^  kosten  sollt«.   Kurz  nachher  wurden 

mehr  die  Leistungen  der  Walzenstraften  «rhOht  '  zwei  ginslich  n«B«  Roll^rän^e,  von  denen  jeder 

werden,  und  kommt  es  dabei  nicht  nur  auf  dioGe-  16000  ,j?  jjekoatet hatte,  diirrli  Druekluflf  irderiinK 

scbwiodigkeit  der  Bef(3rderung,  sondern  auch  be-  ersetzt.    Heute  sind  bei  der  American  äteel 

sonders  auf  Vermeidung  von  Verbiesrung  und  son-  '  Hoop  Company  8  Dmekluft-Fflhmngen  in  Betrieb  i 

stiger  lieschildigung  der  Stäbe  und  Platten  an.  und  mehr  in  .\rbeit.   Ihr  Princip  isr  Kelir  einfach : 

In  den  Werken  der  American  äteel  Hoop  ,       Ein  Ventilator  treibt  Luft  von  geringem  , 

Com|>aiiy  bestand  eine  Schwierigkeit  in  der  .  Dmek  in  einen  in  die  HVttensohle  eingebauten 

schnellen  Heförderuni;  der  lantren  Händer  von  Kanal  (Figur  1),  welcher  auf  sfinem  S(  lieitcl 

Flacheisen  von  der  Walze  zum  Lager,  so  dafs  i  die  Förderrinne  trägt.    Die  Luft  tritt  durch 

die  Leistung  der  ersten  von  derjenigen  der  i  schmale  Schlitze  ans  dem  Kanal  und  bildet  anf 

.Schlepper  abhängig  war,  welche  namenilich  in  der  < Mierflilche  der  Kinne  eine  Art  I^uftkissen, 

den  heifsen  Tagen  bedeutend  nachliefe.  Infolge-  '  auf  welchem  das  Bandeisen  ohne  Reibung  gleitet, 

dessen  worden  zahlreleh«  Versuche  mit  ver-  '  Theoretlseh  ist  für  %  Zoll  Dleke  des  Bandeisens 

schiedencn  mechanisch  betriebenen  Einrichtungen  ein  Druck  von  1';«  l'nze  erforderlich;  thatsälch- 

angestellt  mit  dem  Erfolg  der  Verbessemng  |  lieh  ist  ein  etwas  grOfserer  Druck  und  zwar  bei 

gegenüber  Handarbeft,  aber  ohne  vollkommene  \  sehmalen  Serten  verhftltniftmftfsig  der  grOfote 

Hefriedigung,  namentlich  bezüglich  der  Instand-  uothwcndi|r«         Grund  liegt  auf  der  Hand,  ila 

haltuug.  Alle  diese  Schwierigkeiten  wurden  von  ,  bei  schmalem  Sorten  die  Druckluft  leichter  aeit- 

der  Dmcklnftfl^rdemng  von  V'oUkommer  be-  <  wSrts  anaireten  kann.  Heistens  wurde  die  Rinne 

seitigt,    welche    von    Anfang    an    vorzflglich  in  die  Ebene  der  HUttensohle  eingelassen  und 

arbeitete.    Zuerst  wnrde  eine  solche  Vorrichtung  nicht,  wie  in  der  Zeichnnng  angegeben,  über 

von  375  Fnfs  Länge  eingebaut,  deren  Kosten  '  derselben  erhaben  angelegt;  so  dab  man  nn- 
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pesf'irt  wahrend  tles  Hetriebcs  über  dieselbe 
hiuwi'g  gehen  oder  fahren  kann.  Aach  steht 
BiebU  im  Wege,  ander«  S«rl«n,  z.  B.  Stab- 
eisen JUit'  (Irr  i^trafne  zu  walzen,  welcb« 
ohne  Preiälut't  über  die  Kinne  lanlen. 


3^ 


Figur  1. 

Figar  9  zeigt  den  Qaer^hnitt  einer  festen 

Rinne  mit  festen  Führungen ,  Figar  3  eine 
solche  mit  losen,  keilförmigen  Seitenführnnseu, 
welche  fKr  schmale  und  breite  Sorten  eingestellt 


Figar  2. 

werden  können.  Fipur  I  zci^rt  i>iiic  \nonlnuiifr 
mit  mäljstg  geneigter  Trauspuririune  und  uar  ein- 
seitiger FflIiTanf,  weleb«  gleichzeitig  dam  dient, 
die  Bilndcr  seitwärts  anf  das  Kiihllager  zu 
schieben;  von  dort  gleiten  dieselben  auf  eine 
sw«ite  Binne»  aaf  welcher  »ie  wieder  unter 


i 


Anwendung  vnn  Dnicklnft  zur  Scheere  gezogen 
werden.  Diese  Vorrichtung  ist  besonders  geeignet 
fBr  Stab-  und  KObrenstreifen-StraflMn. 

Für  flache  Profile  sind  Kollgänge  In  keiner 
Besiehang  diesen  Drackluft-Führungea  äberlegen. 
Die  AaMriean  8tieel  Hoop  CmiqpaQy  hnl  die  Lioana 
fir  Dinflooleneii  bis  8  ZoU  Brette  erwerben, 


während  tlir  breitere  Sorten  Theodore  J.  Voll- 
kommer,.  Pittsborg,   die  Rechte  noch  vor- 

I  behalten  hat. 

Einige  Vortheile  der  Druckluft  förderung  sind : 
die  Strafse  kann  mit  yröfster  üeschwindigkeit 
laufen :  die  Stäbe  können  einander  ohne  Verzag 

j  nnd  Zeitverlast  folgen;  grSfste  Lftngen  itSuien 


Figar  4. 


gewalzt  und  »o  Zeit  und  verlorene  Kaden  gespart 
werden.  Die  Ansebafftangs-  und  Unterhaltongs- 
kosten  nind  pehr  cerinp:  Bräche  sowie  I  nfülle 
der  Arbeiter  sind  ausgeschlossen.  Auf  der  Strafse 
kennen  aadere  Smttw  gewalzt  werden;  die 
Pas.sage  hinter  der  Walze  ist  nnbeliindeit.  Das 
Eisen  wird  rasch  und  gleichmäl'sig,  ohne  lit- 
dniluesimg  seiner  Etgeoscbaften,  «bgeklhlt  Die 
Kinriehtnng  trilpt  zur  Ventilation  bei,  besondere 
im  Sommer,   wenn  die  Luft  von  auiaen  an- 

I  geenagt  wird. 

T.    J.   X'ollkoiiiiiu'r    liiit    nach  demselben 
Princip  auch  (jlcitvorrichttuigen  für  Bleche*  und 

'  Sclieerentische  eonstroirt. 


*  Vergl.  .IroD  «ad  Cosles  Trad«s  Review«  1900^ 
:  18.  April 


VIT.i 


Digitized  by  Google 


374    Suhl  luid  Eisen.         l^-ifung  von  Eia«n  hhcL  Stuhl  an  eingekerbien  ^HlHektH.  ü.  Jalirg«  Hr.  7. 


Prttftang  Ton  Eisen  und  Stahl  an  eingekerbten  Stücken. 


Von  Professor  M.  RudeloK-CharlottenburK. 


Zo  den  illtesteu  uuil  aach  heute  noch  in 
der  Sefami«!»  e«ibrftitjeblich«ii  Verfklmn,  scliini«d- 

bares  Eisen  zn  prüfen,  z.'Uilt  die  so^cnrumti' 
Einkerb-  oder  üruckprobe.  Der  /u  prüfende 
Stab  wird  mit  den  Heiftel  eingekerbt,  antar 
dem  Hiininier  gebrnrhen  und  nun  das  Miiterial 
nacb  dem  Aussehen  der  hruchääche  beortheilt. 

Das  Einlterben  erfolgrt  niebt  so  sehr,  am 
den  rjruch  leiclit  berbeifiiliren  zu  können,  sondern 
besonders  deshalb,  weil  mau  aumimmt,  daTs  der 
Braeb  an  der  Einkerbatetle  ebne  wesentlicbe 
Fonnänderunp  erfoljft  und  diiber  das  (^efiipe 
besser  erkeuoeu  l&fst  als  andere  Prüftiogs-Ver- 
fUtren,  bei  denen  dem  Bmcb  Ponnftnderun$>:(>n 
Toraafgehen. 

Wie  Reiser*  hervorhebt,  kann  die  Üüte 
den  Stablei  nach  der  Brnchprobe  allein  nicht 
mit  Sicherheit  beurtheilt  werden.  Wohl  Aber 
bezeichnet  er  diese  Probe  als  sehr  geei^et, 
um  raschen  Aufschlufs  zu  gewinnen  über  den 
EinflnilB»  den  die  tiriiiirtungstemperatnr  aof  das 
Korn  sowie  auf  die  Hilrte  nnd  Zäbig:keit  des 
titables  ansübt.  Ii  eiser  hat  sie  zu  diosom 
Zweck  wie  folgt  ausgebildet: 

Die  zu  iirnfende  Stahlslanfre  wird  von  dem 
einen  Ende,  mm  tu  Ahntäudeu  von  etwa  15  mm 
mit  9  ringsumlaufenden  Kerben  versehen  und 
dann  im  reinen  Scbmiedefeuer  so  erhitzt,  ibifs 
das  Stück  bis  zur  ersten  Kerbe  Funken  sprüht, 
wfthrend  die  Erhitzung  der  folgenden  Stocke 
allmShlieh  bis  znr  dunklen  lirannrüthe  abnimmt. 
Nachdem  die  Stange  dann  im  Wasser  abge- 
schreckt nnd  eorgfUtig  abgetrocknet  iat,  werden 
die  einJtelnen  Stocke  im  Schraubstock  nachein- 
ander mit  dem  Hammer  abgeschlagen. 

Nneh  dem  Widerstande  gegen  Brach 
und  nach  dem  Anssebeu  der  aufcinandv 
t'ülgeuden  Üruch flächen  soll  dann  die  Ver- 
indemng  der  Zähigkeit  and  Hftrte  mit  ab- 
neliiniiidiM-  Hitze  l)enrtbcilt  werden,  indem  die 
Korngiöi'se  von  dem  grobküruigeu  verbrannten 
Ende  aas  xnnftehst  ab-  nnd  dann  wieder  zn- 
iiiiuuit.  Das  Stück  mit  dem  feinkliiiii;;>reu  I'rnch 
hat  die  richtige  Hitze  zum  Härten  gehabt,  es 
zeigt  den  grShten  Widerstand  gegen  Bearbeiten 
mit  der  Feile. 

Bei  Prüfung  ganzer  Uobraucbsstücke,  vor- 
nehmlich ZOT  Untersachnng  des  relativen  Werihes 
des  Flufseisens  als  Constructiotismaterial  im  Ver- 
gleich mit  tichweifseisen  fährte  v.  Tetmajer  in 

*  lU  is.  i  :  .,I)us  lliirten  des  Stohls  in  Theorie 
und  Praxis",  H.  AufUtge,  Leipzig  1900. 


I  den  Jahren  18ti4  bis  IHHb  Schlagbiegepruben 
I  mit  anf  der  Zagaelte  eingekerbten  X*^^ 

ans.*  nie  Walzstüeke  wurden  mittel»  Krenz- 
meiläe!  oder  Sägenschnitt  eingekerbt  und  dann 
worde  die  Anzahl  der  Schlüge  nnd  deren  Arbdts* 
leistung  bis  zum  Hriirh  lics  '-^'iieken  ermittelt. 
Wie  Tetmajer  mir  mittbeilt,  waren  die  Er- 
gebnisse seiner  Versnehe  fSr  die  Znlanong  des 
Flufseisens  für  Constructionszweeke  s.  Z.  VOn 
entscheidender  Wichtigkeit.  Sie  haben  der  An- 
nahme den  Boden  genommen,  das  kSmige  Eisen 
verhalte  sieli  in  vi  rletzteui  Zustande  durch  die 
Mögliebkeit  der  Hruchfortsetzuug  weseutUcb  un- 
günstiger als  das  lamellare  SchweUbefsen. 

Zur  Prüfung  von  Constructiensmaterial  an 
herausgeschnittenen  Stäben  fand  ich  die  Bie^- 
probe  mit  auf  der  Zugseite  eingekerbten  Stteken 
Snerst  von  Tunner**  angewendet,  snd  zwar  1» 
erster  Linie  zur  Unterscheidung  des  Flufseisens 
von  Scbwoifseisen.    Tunner  sagt,  weil  beim 

I  Reifsen  von  der  Einkerbung  ans  die  jeweilig 
oberste  Schiebt  durch  das  angrenzende  Material 
an  der  Dehnung  verhindert  sei,  so  setze  sieb 

j  der  Bruch  von  Schicht  zu  Schicht  fort.  Da 
nnn  Schweifseisen  aus  einzelnen  Lagern  bestehe, 
welche  durch  Schlacken-  und  Oxydeiulagerungen 
getrennt  sind,  80  erfolge  meist  Trennang  längs 
dieser  Kinlagenmgen.  Die  darunter  gelegene 
Schicht  könne  sich  dann  frei  dehnen  und  kilme 

!  daher  nieht  snm  Einreifsen,  so  dafs  der  Stab 
ohne  vidlstilndigen  Hnirb  weiter  gebogen  werden 

.  könne.    Beim  Flufseisen   fehle  die  Schicbten- 

I  bildang;  der  Brach  müsse  daher  ▼oUstindlg 

I  durch  den  Stabquerschnitt  hindurchgehen. 

Femer  erachtet  Tuoner  den  Einäufs  des 

I  Einkerbens  mit  dem  Ifeif^el  den  Folgen  des 
Stanzens  und  Srlicerens  prleieb  UU'I  meint  daher, 
dafs  die  Einkerbprobe  die  Widerstandsfähigkeil 

I  des  Materials  gegen  diese  Bearbeitongsrerftihren 

erki  nueu  liefso. 
j  Carl  Ötöckl***  legt  der  Hruchprobe  —  die 
Einkerbang  anf  der  beim  Biegen  gestreckten  Seite 
wird  etwa  1  mm  lief  mit  dem  srharfen  Meifsel 
hergestellt  —  wie  den  technologischen  Proben 
ttberhanpt  ganz  besonderen  Werth  bei,  wenn 

*  MirtlieiluD^-en  der  Anstalt  zur  i'rül'ung  von  Bau- 
inateriiilien  um  fidlen.  Poljtediuikua  in  Zfirieb  1888, 
lieft  :t  Seite  1:38. 

*'  Tun  n  er:    ,,Ziir   Verw  rn.liuii,'  des  Flufseisens 
I  für  Krsscl-  nml  Schiffsbleche**.    »Zeitschrift  de«  Ver- 
ban<l>'s   dir   Dsmpfksssel  •  Ueberwafibungs  •  Vereine« 
'  1884«  Seite  21. 

I  •••  Carl  Stöckl:  „Flufseisrn  fiir  Briicken  in 
I  Oesterreich".   >Stahl  und  Eisen«  1880  Seite  90. 
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es  »ich  um  riilersuchun^rfn  „auf  die  VerlJlfs- 
lichkeit  des  Muterials"  handelt.  Kr  bcjn'niidet 
ihren  Werth  daiiiit,  dals  die  Ungleichmärsigkeit 
in  der  ZuammenBetinng  det  OefBges  beim  Z«r> 
reifsverHUrb  iii  lit  immer  zu  Tape  trete,  wohl 
aber  im  Vorlaut  und  Hruchausseben  der  Kerb- 
probe.  Hartes  und  qtrSdea  FlnAeiaen  gebe  eich 
durch  sprungweises,  von  laiitcin  Knarken  be- 
gleitetes Durchbrechen  zu  erkennen,  während 
der  Brach  tleb  bei  sftbem  Meterial  «nnftblich 
vertiefe.  f'  iv  üiiiclif^efii^o  s«  i  l.ri  ^pn^dem 
Material  küruig:,  bei  züheui  kurzsebnig.  Dem 
Material  mit  eehnifem  Bnieh  irebflbre  der  Vor^ 
zufc',  indessen  s>-i  ati>>r  au«  h  «icr  Iticirunfrswinkel  in 
Betracht  zn  ziehen,  bei  dem  das  plüuliehe  brecliun 
eintrete.  Von  Einflnh  aaf  das  Ergebnift  fend 
Stfirkl  die  AbkilhliiiiirsvcrhiUtnisse  wiUirend  ii<  r 
Uerstellang  des  Materials  und  bei  Eisensorten  mit 
einer  vorherrsebenden  Walzriehtiinp  die  Lage  der 
Kerbe  zur  Walzrirhttiiitr:  liept'ii  beide  {larallel,  xu 
ist  das  Ergebnifs  der  Ltiegeprobe  unghustiger  als 
hfH  Einkerbung  senlirecbt  zur  Walzricbtnng.* 

Dndley**  uenur  die  Einkerbprobe  eine 
^Homogenitätsprobe" ,  die  besonders  geeignet 
sei,  durch  das  Hracbausseben  nicht  versehweiftte 
Mlaiien  in  KeK^elblechen  aufzudtoken.  Diese 
niaseii  seien  besonders  bei  Feuerblechen  ge- 
filhrlich,  indem  sie  die  gleiehmJUsige  üebertrag^uug 
der  Wilruie  verhinderten  und  «laher  zu  Blasen- 
bildun^ren  und  Abhl.1ttermi!f>'ii  N'i-ranlassunp  trüben. 

•Mobrlens"*  erblickt  in  der  Kinkerbprobe 
im  kalten  Zustande  wie  Stöekl  ein  vorzüg- 
liche« Erkennnns*^mittel  fiir  spröde.^  Klnfseisen, 
räth  aber  dennueh  davun  ab,  diese  I'rube  all- 
gemein als  Vorschrift  einzuführen,  weil  es  prak- 
tisr.h  nnmöfjlieh  sei,  überall  denselben  Kinsi  bnitt 
in  gleicher  Tiefe  und  gleicher  Art  auf  dem 
Pkvbest&ek  anznbringen.  StOekl  hegt  dieses 
Bedenken  niiht,  da  die  Kerlijirohe  nach  seiner 
Ansicht  keinen  relativen  Vergleich  der  äprüdig- 
kett  Uefwt,  sondern  nur  zeigen  soll,  ob  das 
Prnhr<!tnck  iibr«rhau|it  spnidf  int. 

Krohnf  schlielst  aus  seinen  Versuchen, 
daft  die  Einkerbprobe  im  kalten  Zastande  ver- 
branntes Material  detitli*  h  daran  zn  erkennen 
giebt,  dafs  die  Versacbsstiicke  bei  verh&ltuiijB- 
mftrsig  geringer  Biegung  spröde  anseiBander 
brt'i'lien  und  der  Bruch  (;robk<SrnigeS|  chankte- 
ristiscb  verbranntes  Gefüge  zeigt. 

Kerpelytt  ^**>  SB'  Frfiflug  von  Constme^ 
tiensmatarial  die  Einkerbprobe  mit  iinf  Blau» 

*  Carl  Stock! :  «Ueber  BiaeabrilekBB  in  Oester- 
reich», .8tabl  and  Eisen«  1898  Seite  90. 

**  ,Homogeneitv  test  fer  boiler  iroa*.  »The 
EagiBeering  and  Minini;  Jonnai»  1891  Bd.  II  8.  498. 

**»  „5t«fii  and  Ki»en-  18B1  Seite  705. 
f      i'  'I  rift  das  VereinB  deutscher  Ingeoiennr*' 

1891  S.u.  illH. 

ff  Atit.)ii  von  Kcrpfly;  _riir.isrlif  iiiiiim^.iiMi  rk 
iiuile  de»  ätahU**.  »Berg-  and  hiitttiumiiuuigche  Zti;. - 
1878  Seite  406. 


wärme  erhitzten  Stücken,  die  „Blaubrucb- 
probe'",angewendeHind empfohlen.  Kr ^ing hierbei 

:  von  der  Anschauung  aus,  dal's  sowohl  beim  Puddel- 

)  eisen  als  auch  beim  FlnAi^en  (Stahl)  „die 
Lagerniiir--  »ind  rohasionsverhilltnisse  der  klein- 
sten Eiseupartikel"  sich  ändern,  wenn  das  Ma- 

I  terial  unter  anderen  inneren  oder  Halberen  Bin- 
flflssen  steht,  erschüttert  wird  itnl  tiaracrtlich 
wenn  seine  Temperatur,  sei  es  intulge  von  Kraft- 
Aufliaiingen,  sei  es  durch  Erwärmung  von  aulben, 
in  merklichem  (irade  zunimmt.     Kr  nennt  den 

j  Znstand,  in  dem  sich  die  Eisen-  und  Stahl- 
partikeleben  während  dieser  moleenlaren  Ver- 
älndornngen  befimb^ii,  «Ion  ..erregten"  'Zustand, 
im  Uegensatz  zu  dem  qliuheznstande"  bei  un- 

!  beanspruchtem  und  nicht  erwärmtem  Material. 
Hie  p'wöhnliche  Bruchprobe,  führt  er  aus,  !a^'Sl• 

1  nach    dem   mehr  oder   weniger  feinkörnigen, 

'  dichten  (refOge  des  Bruches  wohl  einen  Schlufs 
zu  auf  die  Homot,'enit.1t,  die  Tontinuitilt  der 
kleinsten  Theilchen,  im  ^Kuhezustande",  dieser 

I  SchluTs  sei  aber  nicht  immer  zutrelfend  für  den  • 
„erregten  Zustand" :  um  verschiedene  Eisen- 
sorten  in  dem  letztgenannten  Zustande  mit- 
einander zu  vergleichen,  seien  die  Versuchs* 
Bttt4^e  ftr  die  Bruchproben  auf  eine  Anlauf- 
temperatur,  am  besten  auf  die  dunkelblaue, .  EU 
erhitzen  und  dann  schnell  zu  brechen. 

Indem  Aufsatz  .  Vergleichende  Untersnchongen 
von  Kessolblechen*  habe  ich,  frestntzt  auf  die 
Untersuchungen  von  Sorby,**  fol^'eudo  An- 
sicht ausi^esprochen:  Die  Entstehung  des  körnigen 
Brnchaussehens  bei  im  J^^triclic  eingetretenen 
Brüchen  an  Stelle  des  sehnigen  bei  Zerreifs- 

1  versuchen  mit  dmaselben  Ifaterial  ist  nicht  mit 
einer    frefügeJlndernng  gleichbedeutend, 

,  sondern  wird  lediglich  durch  den  Verlauf 
des  Bruches  herbeigefflhrt  Der  Brach  er- 
folgt in  der  Weise,  dafs  unter  den  Betriebs- 
spannungen  üich   einzelne  Massentbeilchen  in 

:  ihren  Berührungsflächen  nach  und  nach  vonein- 
ander trennen,  lii<<  dnn  !i  Aneiii.Tnderreihnng  der 
so  entstandeneu  inneren  Risse  irgend  ein  Quer- 
schnitt soweit  geschwächt  ist,  dafli  er  die  von 
ihm  aiif/iirif  !iinende  ."Spannung  niclit  mehr  zu 
ertragen  vermag  und  das  Stück  nun  in  diesem 
Querschnitt  bricht.  Der  Bruch  wird  dann,  weil 
keine  r»«.'hnuni:  der  Masseiitlirüi  lu'ii,  <I.  li  ki  iii 
Fliel'sen  des  Materials  eingetreten  ist,  längs  der 
Berflhmngsllaehen  der  einzelnen  Vassenthdlcben 
verlaufen  nnd  durch  das  Zutageüeten  dieser 
kleinen  Treuuungslläcben  krystalUnisches  oder 
kOmiges  Aussehen  zeigen.  —  Durch  die  scharfe 
Einkerbung  wird  <iie  Treniiiin;:  <ler  Masseutkeil- 
chen  bereite  eingeleitet  und  vun  diesem  Gesiohts* 

*  Mittheiluagen  au*  den  König),  teebn.  VerSUChs- 
aiistalteu  xu  Berlin  1800  Seite  'Mh 

"  li  u  ■! 1 .1  f  f:  .,Daa  Klcin^ri  friL'.  v  on  Kisen  und 
•Stahl  nach  den  L-nterBUchaiigeu  vou  Sorbv".  Ann. 
fnr  üeweibe  und  Bauwesen«  1887  Seite  ISS. 
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punkte  aus  erschien  mir  in  der  Einkerbprobe 
ein  Prüfmi^Terfaliren  gegeben  sa  sein,  mit 
iemoD  Hülfe  m  dem  zu  ontennebenclen  Haterial 

ermittelt  werden  kaau,  in  welchem  Grade  es 
zur  Bildung  der  vorerwähnten,  den  Bruch  im 
Betriebe  berbeifShrenden  inneren  Risse,  der 

Trennung:  der  Massentheilcben  vom  iiiiinder,  neigt. 

Kerpely  hat  mit  seiner  Hlaubrucbprobe 
die  stetige  Belastung  des  aus  dem  Gebraucbs- 
stflck  herausgeschnittenen  Stabes  bereits  ver- 
lassen und  ist  zur  storsweisen  Inanspruchnahme 
übergegangen.  Wahrend  Kerpely  nur  die 
Wirkling  des  Stofses  einfuhrt,  dann  über  die 
Materialeigenschafceu  lediglich  nach  dem  Bruch- 
anssehen  nnd  nach  dem  Biegnngswinkel  be- 
nriheilt,  hat  maa  meines  WiHBeu»  zuerst  in 
Früukreich  begonnen,  auch  den  Aufwand  an 
Schlagarbeit  bei  der  Bruchprobe  mit  in  Kück- 
sicht  zu  ziehen,  wie  Tetmajer  6«  bd  Prttftuig 
eingekerbter  Träger  that. 

Die  ältesten  französischen  Srhlagversucho 
^mit  eingekerbten  Proben  sclu  inen  nach  Angabe 
Charpys*  diejenigen  von  I.c  (  liatelicr  zn  sein. 
Er  schnitt  in  iiuadratischo  Ei»<  ii>itaufren  mittels 
Sä^'c  Eiusibnitte  von  1  mm  Ui-eitr  und  1  mm 
Tiefe  tin  und  oriiiittelte  dann  die  Anzahl  der 
Schlilgu  und  den  Biegungswiukel  beim  Bruch. 
Daneben  wurden  Zugversuche  und  Analysen  mit 
demselben  Material  ausgeführt.  ('«msidere** 
berichtet  im  November  1892  über  diese  Ver- 
mche  und  t<d<;ert  aus  ihren  Ergebnissen,  da  Ts 
der  gewöhnliche  Zugversuch  iint^eniijjetid  sii, 
da  er  keinen  Aufschlnls.  über  d;u  \  erhalten  de» 
Materials  giebt,  wenn  die  auf  Zug  beansjjruchteu 
Thcilewic  in  vernieteten  ('(Instructionen  dun  h  Kalt- 
liiUumeru  oder  kleine  Einschnitte  beschädigt  sind. 
Zn  dem  gleichen  SchUifs  führten  ihn  die  Ver- 
SQCbe  von  Harha***  mit  Flaelistilben,  die  auf 
Aw  Hübelmaschiue  mit  droieeki^en  Eiu^chuitteii 
versehen  waren.  Die  Tiefe  des  Einschnittes 
betrug  bei   den  ^'el■s^^elleIl  iJarlj.i  je  nacdi 

der  Probendickc  vuu  (i  bis  12  wm,  i'2  bis 
16  mm  nnd  über  16  mm,  enUprediend  5,  10 
nnd  \h  mm.  Considere  weist  bereit«;  darauf 
hin,  dafs  es  zweckwaU'sig  sei,  die  Iverbliefe 
constant  zn  maoben  oder  der  Probendicke  pro* 
|iorti»n:i1  /'i  MiUileD,  am  vergleichbare  Ergeb- 
nisse zu  erzielen. 

Znr  PrüAmg  des  Binflosses  grofser  Kalte 
auf  dit>  Festitrkeit  von  Eisen  und  Stalil  ist  die 
Einkerb|ii  olie    angewendet    von    S  t  e  i  n  e  r  ,f 

*  M.  ä.  Charpy:  .Note  rar  Vessai  des  nvtaux 
a  la  flexlon  pir  cn«o  de  barmns  «ntsillis".  Bads- 
pest  1901. 

Considere:  „JSar  la  frajdlite  apres  erronUsage 

.1  fndd  ft  In  fis>iliti'".  Ccini.  dfs  nutliodes  cr«-5sai  des 
riiatt-riuiix  dt-  cfMihtructiou.  'i'unie  Iii  äeite  !J<'3 
^Psris  lS!i:>i. 

♦**  Klientin  Seilt- 
f  ,.\\     lo  n^icbritt  des  ( »«-stiTreii  Iii»  lien  Ingenieur- 
und  Architekten- Verein»-'  1H«1  Seite  iflKt. 


Mehrtens,*  Vävra**  und  Rudeloff.  Hei 
den  drei  erstgenannton  Untersuchungen  worden 
die  Proben  unter  dem  Hammer  gebogen,  während 
bei  meinen,  in  der  Charlottenburger  Versuchs- 
anstalt aasgeflihrten  Unteraacboagen  sowohl  Ver- 
snehe  auf  der  Presse  äli  ancb  nnter  dem 
Fall  werk  angestellt  sind.  Uierbei  ergab  sich, 
daCs  die  Art  der  Inanspruchnahme,  d.  b.  ub  die 
Versuche  unter  stetig  fortschreitender  Biegung 
oder  1m  i  -.tofsweiser  Inansprue  Ii  nähme  ansgefnbri 
wurden,  keinen  Einflaft  anf  das  Ergebnifi  er- 
kennen liefs. 

Im  übrigen  stimmen  die  Ergebnisse  der  an- 
geführten Vortuche  dabin  nberein,  dafs  die  durch 
die  Kälte  verursachte  Brücbigkeit  des  Haterial» 
an  den  eingekerbten  Proben  stftrker  hervortrat 
als  an  den  unverletzten.  V.^vra  hebt  hierzu 
hervor,  dafs  die  Verletzung  der  .'Stücke  an  und 

I  für  sich  von  »irröflMirw  Bedeutung  sei  als  dieXUt«. 

'  Die  bisher  genannten  Untersuchungen  er- 
streckten sich  säunntlich  auf  Hiegoversnche. 
Daneben  findet  eidl  nun  in  der  teejinischeB 
Literatur  eine   ganae  Seihe  von  Veranchen, 


Figmr  1. 


bei  denen  die  eingekeilten  Proben  der  Zujj- 
besnspraebnng  nnterwurfen  wurden.  Hierher 
gehören  die  \'ersuche  von  Kirkaldy,  l5arba,-{- 
desNaval  Advisory  Board, -j-j- von  Ha ch, "{••{••[• 
Tetmajer  u.  A.  Alle  diese  \  ersuchc  verfolgten 
indessen  lediglieh  den  /werk,  den  ^^iiiflafs  der 
Versuchslänge  auf  das  Erj;ebniis  des  Zurreil's- 
versuches  darznthon.  Die  Einkerbuiigeu  znr 
Herstollun<r  der  Versuchslilnge  —  Xt)l!  waren 
,  zum  Theil  nicht  scharf,  sondern  uaLli  mehr  oder 
j  weniger  gi-ofaem  Halbmesser  gerundet,  üntt-r 
den  Versiiehen  von  Bach  finden  sich  auch  solche 
I  mit  Stäben,  bei  denen  der  stärkere  Einspann- 
köpf  scharf  gegen  den  eylindrische»  Schaft  ab- 
geaetzt  iit  (siehe  Figor  1).   Hierbei  ergab  licb^ 

'  ..Stahl  und  KiM-n"  1  H<»2  Seit«  106  wid  nDeutsch» 
Bauzeitun^''-  1HS>2  .^eite  87. 

**  „0«st*Trftichi>eli<'  Zeitschrift  für  Berg» nnd  Hüttsn- 
wpüfn"  UsHvJ  .Seite  ISU. 
'       ••*  Mitthcüungen  aus  dm  Könij;!.  techn.  Versnebs- 
anstalten  1896  Seite  197  und  1897  Seite  114. 

f  M^raolres  et  eoiiipte  renda  des  travaox  de  la 
Societ^  des  Ingenieors  Ctvilc«  1880  und  Berichte  der 
Comniission  tirs  mütliodeK  d'eü^tai  des  mat/riaui  de 
construetion.    Tume  HI  .Seite  -in  (Paris  IH'.tr)). 

vi  H  ml  e  l  II  <  t":  .Festii^keilsuuterüuehungen  von 
I  Fiiii^i  ixen".     /eit>''lirift  WS  Vereins  dratsdier  In- 

!  i,'iiin  iire     1S.S7  .'^eit«- 

i  Vit  Haeh:  J-'.lastiricit  mmI  Tr-iigkeit".  Berlin. 
1  18it4,  Jul.  Springer,  Ii.  Aut  I.  ."^eit«  M}. 
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Figur  2. 


dafs  die  SchweiraeiHciistftbe  ,ain  Ende  der  Ein- 
drohung  unter  Bildung  eines  gröfseren  Spaltes^ 
zn  Bruch  gingen,  Avahrend  die  FlnCseiRenst&be 
mit  etwa  42,5  kgi'qmin  Zugfestigkeit  und  34*/o 
Dehnung  annUhernd  in  der  Mitte  des  Schaftes 
rissen.  Bach  sagt  hierzu:  „Die  scharfe  Ein- 
drehung  führt  also  hier  beim  Schweifseison  zum 
Bruch,  beim  zähon  Flulseisen  dagegen  nicht." 
M.  E.  ist  hierbei  besonders  zu  beachten,  dals 
es  sich  um  zähes  Flufseisen  handelte;  denn 
bei  ZorreirHversuchon  mit  härterem  .Stahl,  z.  B. 
Jtandagenstahl,  ist  es  im  Betriebe  der  Versuchs- 
anstalt wiederholt 
vorgekommen ,  dafs 

Normalrundstftbe 
nach  Figur  '2  in  der 
Hohlkehle  am  Kopf 
rissen,  obgleich  die 
Querschnitte  an  der 
Bruchstelle  und  im 
schwächeren  Schaft 
sich  wie  490  :  <i  1 4, 
also  l,,5i>  :  1 ,  ver- 
hielten. 

Meine  eigenen  Ver- 
suche über  den  Ein- 
flufs  der  StablUnge  *  erstreckten  sich  anf  längere 
.Stäbe  sowie  auf  solche  mit  gerundeter  (r  =  4  mm) 
ond  möglichst  scharfer  Einkerbung.  Die  hierbei 
«rzielten  eigenartigen  rnteirschicde  im  Bruch- 
aussehen (siehe  Figur  'A  bis  .5)  habe  ich,  ausgehend 
von  den  Darlegungen  Barbas,**  nach  welchen 
in  Zug])robcn  an  der  Einschnürungsstelle  auch 
radialgericlitcte  ZugH|>annungcii  auftreten,  darauf 
zurückgeführt,  dafs  die  einzelnen  concentrischen 
MateriaUchichten  bei  den  verschiedenen  .Stab- 
formen  voi-schicdenartige 
Spannungen  erleiden,  hier- 
durch verschiedene  Dehn- 
barkeit annehmen  und  dafs 
daher  auch  der  Bruchverlauf 
in  ihnen  vernchledenartig 
ist.  Bezüglich  der  Einzel- 
heiten meiner  Erklilrung 
ronfs  ich  auf  die  angezogene 
Originalnrbeit  verweisen. 
Hier  mögen  nur  diejenigen 
Schlufsfolgerungen  wieder- 
gegeben sein,  die  den  Einflufs  der  Einkerbung 
anf  den  Bruchverlanf  betreffen. 

Solche  Brüche,  denen  örtliche  Einschnüning 
vorausging  und  bei  denen  infolge  der  örtlich 
mehr  oder  weniger  starken  Dehnung  des  Stabes 
die  Streck  ungsfahigkeit  aller  oder  einzelner 


•  Kudeloff:  .Btritrag  «um  Studium  iIp»  Bruch- 
aussehens  zcrrisitener  Stäbe*,  »liaumaterialicnkunde«, 
Heft  H/7,  IV.  .Inhrjrnng. 

Barba:  „Ktude  sur  la  resistance  des  mati'riaux, 
«zp^riencea  k  la  traction".    Paris  188(>. 


(4cfÜgetheilchen  des  Bruchquerschnittes  er- 
schöpft wurde,  zeigen  matten,  saranietartigen 
(sehnigen  bis  schuppigen)  Bruch,  abgesehen 
von  den  Schubflächen  bei  Trichtcrbildung 
(siehe  Figur  Die  Entstehung  dieses 
Zustandes  setzt  voraus,  dafs  die  Haft- 
festigkeit der  einzelnen  liefüge- 
t heilchen  untereinander  gröfser  ist 
als  der  Widerstand  gegen  Strecken. 

Beim  Zerreifsen  von  Stäben  aus  Material,  bei 
dem  der  Zusaminenliang  der  (iefügetheilchen 
untereinander  kleiner  ist  als  ihr  Widerstand 
gegen  .Strecken,  erfahren  die  Gefügethcilchen 
im  wesentlichen  nur  elastische  Dehnung ;  ihre 
Querschnitte  verringern  sich  nur  wenig  nnd 
infolgedessen  kann  auch  der  ganze  Stab  keine 
nennenswcrthc  tinerschnittsvenninderung  er- 
leiden. Die  Belastung  ist  über  den  ganzen  Quer- 
schnitt gleichmäfsig  vertheilt.  Der  iJrnch  er- 
folgt durch  Spaltung  oder  Losreifsen  der  Ge- 
fügethcilchen voneinander;  er  folgt  also 
den  annähernd  in  demselben  Querschnitt  ge- 
legenen ßegrenzungsflächen  der  benachbar- 
ten Gefügetheilchen  nnd  erscheint  somit  je 
nach  der  («röfse  der  letzteren  fein-  oder 
grobkörnig. 

Bei  den  scharf  eingeschnittenen  Stäben 
ist  das  Material  im  kleinsten  Stalxinerschnitt 
durch  die  angrenzenden  Theile  dei-  schnell 
anwachsenden  Querschnitte  an  der  Dehnung 
stark  behindert  und  zwar  am  meisten  in  den 
äufsersten  concentrischen  Hingschichten.  Diese 
reifsen  nach  Erschöpfung  ihrer  Dehnbarkeit 
zuerst,  einen  schmalen  matten,  sammetartigen 
Brnchrand  bildend.  Dann  folgt  der  Bruch 
den  Trennungsflächen   der  Massentheile  (die 


Figur  4. 


Figur  5. 


sich  mit  Rücksicht  anf  die  geringe  Qner- 
Bchnittsvonninderung  des  Stabquerschnittes  an 
der  Bruchstelle  nur  wenig   gedehnt  haben 
können)  und  nimmt  körniges  Aussehen  an 
(siehe  Figur  h). 
Hiemach  erblicke  ich  den  Werth  der  scharfen 
Einkerbung  bei  Zugversuchen  wie  bei  der  Ein- 
kerbbiegeprobe darin,  dafs  sie  darauf  hin- 
wirkt, den  Bruch  des  Stabes  zwischen 
den  einzelnen  Massentheilchen  hindurch- 
znführen,  ohne  dafs  die  letzteren  in 
ihrer  Form   nnd   in    ihrem  ursprUng- 
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liehen  Znstand«  wetentlieh  varändert 

werden.  * 

Als  Kennzeichen  dafür,  dafs  wirklich  Trennung 
der  Ma«8entheilchen  voneinander  stattgifiinden 
hat,  betrachte  ich  <IaH  körnige  Aussehen  der 
Brachääcben.  Es  kann  meines  Erachtens  nur 
dann  eintreten,  wenn  die  Eigenfestigkeit  der 
lfa!»><Ptitlipilrht'ii  i^filHtT  ist  als  ilir  Ztisammen- 
bang  uiitereiiKinder.  lUihei  erachte  ich  auch 
■nfekehrt  die  Entstehung  des  matten,  Mhnigen 
oder  sclinppigon  Brucbaussehehs  trotz  Ein- 
kerbung als  Eennzeicheu  dafür,  dals  die  Uaft- 
tetigk«it  der  Massentheilcben  iDteniiMuider 
deran  Eigenfestigkeit  übertnffl.  - 

Ohne  behaupten  zu  wollen,  dal's  die  vor- 
stehende BeeiHreduug  der  mir  hekannt  gewordeaen 
Ai  !i<'ifen  über  Versuche  mit  eingekerbten  Stücken 
«iiue  vollständige  Uebersicht  ttber  die  älteren 
üntMSQehnngen  mid  AinehaHQiigen  anf  diesein 
(ifbieto  pifbt,**  so  durfte  dennoch  ansrcirliPiid 
dargetbau  sein ,  dafs  die  Einkerbprobe  längst 
alt  werthveUe«  Mittel  sitr  PrSftnjr  der  Gob-> 
strnctionHniateriiilii'M  erkaiuit  nml  ;uiL':i'\vendet 
ist.  Im  besonderen  ist  ihr  die  Hedeutung  zu- 
gesehrieben,  daft  tie  geeignet  sei,  diejenigen 
Eizi  iiuMiissi'  im  voraus  zu  kcnnzf i<'hiien,  welche 
aar  Brücbigkeit  im  Betriebe  neigen.  Wenn  die 
Einkerbprobe  trotsdem  bisher  keine  allgemeine 
Annahme  bei  der  Materialerprol/uiiü;  gefunden 
bat,***'  80  dürfte  die  Ursache  wohl  bauptsächUch 

*  IHf  (jiri;  Ii'  Ansihiiiiuni'  imf'-iTl  .iii' I  Mui  liii 
in  Keinem  dem  Budapester  Congrei's  liM.ti  vorgelegten 
Bericht  über  Einkerbproben  mit  folgenden  Worten : 
.Ich  habe  es  immer  als  wünschenswerth  anirccchtn, 
dnrch  llersstellnng  eines  spitzwinkligen  und  i:i'nügeud 
tiefen  üinschnittw  eioen  «Mhwiehtea  Querschnitt  xu 
•ehsAn.  an  welcher  SteUe  sieh  die  mit  oder  ohne 
Schlsgwirkang  herrorgemfenen  Detommtinnpu .  die 
den  Bmeh  des  Probesraekes  dtireh  Zu^'.  Mi(K>in;^'  «dcrr 
in  anderer  Art  herbeiführen,  auf  ein  mötrlichst  <re- 
ringes  Volumen  beschriinken.  Die  auf  flüssisrcm  Wege 
erhaltenen  Metalle,  besonders  das  KluCseisen ,  können 
in  ihrem  urspiüngliclicn  Zustande  «Is  ein  Ajrpregat 
von  mehr  oder  weniffer  irrofsen  Kr\  --tallen  angesehen 
werden.  Die  nachfolgende  ikhaodIan>r  verändert  sie 
weitgehend,  doch  blnben  ia  den  Fertij?iirodncten  oft 
erhefdiche  Spuren  dieser  orsprflnglieben  Beschaffenheit 
tnrnck,  die  Schlagproben  mit  eiBgesdiidttenen  Stüben, 
wie  ich  sie  nir  Tontalk,  habea.die  veraiaiebeBde 
Daterauebuig  der  Gobision  xom  Gegenstände,  welche 
diese  KrvstaTle  verbindet;  man  ninf'*  ilalier  bestrebt 
sein,  sie  zu  trennen,  sie  uuseinuniler  zu  rrilhc».  d.  h. 
man  miifs  ihre  Deformation  veniit'jilen  und  einen 
Mrucli  laniTs  ihrtr  Trennunpsflächen  herlieifuhren. 

It  h  crlaubf  mir  an  dieser  Stelle,  an  die  Herren 
Verfasser  «  inscliliijriger,  im  Vorstehenden  nicht  berück- 
sichti^'ler  Arli'iten  die  Mitte  zurichten  um  Mittheilang 
der  (juellenan^aben,  damit  die  Darstellung  der  Entwick- 
lung (k'M  hier  m  Kede  stehenden  PrAfungsvorfArens  ge- 
legentlich ergttnxt  werden  ksan.       IAm*  VafM«r. 

***  Wie  Charpy  beriebtet,  ist  sie  in  den  „Eta- 
blissements de  la  Marine  d'lndret"  auf  Vor- 
schlag von  .\u8cber  in  den  .Abnahme  Iteflintruntren 
filr  eine  An7;ilil  S.rscliitt'i-- Wellen  tjef^ilirt  iirni  iiacli 
folgeudcni  Verfahren  durchgeführt:  Dit  l'robeu  erhalten 
20  X  20  mm  Onersebaitt;  sie  werden  mit  einem  be- 


'  m  suchen  sein  in  der  8chwi«igkeit,  sie  zuver- 
lässig dorchzofähren.  Hehrtens  rieth,  wie 
oben  bereits  angefttbrt  warde^  aas  diesem  Grunde 
nnmittelbar  ab,  die  Einkerbprobe  als  Abnahwe- 

'  probe  einzaffibren,  und  auch  Martens*  spricht 

j  aus,  dafs  er  von  ihrer  weiteren  Ausbildung  Ab- 
stand genommen  habe,  oaebdem  er  die  Fehler- 
quellen des  Verfahrens  genauer  erwogen  hatte. 

i        Neuerdings  if^t  die  Frage  wegen  allgenieuier 
Einfahrung  der  Einkerbprobe  bei  Untersuchung 
von  Stahl  wieder  durcli  H;irba  inFlnfs  gebracht. 
Li  seinem  ^Programm-Entwurf  für  die  vo» 

I  der  internationalen  Vereinigang  ffir  die  Material- 
prüfung der  Technik  ernannte  Commission,  welche 

.  Littel  und  Wege  zur  Einführung  einheitlicher 

I  VendirifteD  für  QnaliUlt,  PriUtang  und  Abnahme 
von  Eisen-  und  Stahlniaterial  aller  Art  zn  suchen 
hat",  welcher  dem  genannten  Verbände  1897 

I  auf  eeiaem  Coagrelb  an  Steekbelm  vergelegt 
wurde,  fiibrt  Barba  aus,**  dafs  zwischen  der 

I  tiesanuutformändernng,  welche  ein  Metall  zu  er- 
leidni  vermag  ond  derra  Brmlttlang  gebrtadi- 

j  lieh  sei,  einerseits  und  seinem  Verhalten  gegen- 
über der  Betriebsinanspruchnahme  andererseiu 

I  gar  keine  Beziehnngen  bestkoden,  camat  dann 
nicht,   wenn  die  Berechnung  der  Abmessungen 

I  des  iJonstructionstheiles  aof  der  Voraossetzong 

I  berahe,  daft  im  Betridie  keine  bleibenden 
Formänderungen  eintreten  sollten.  Die  gebrüucb- 

j  liehen  PrOAtngsverfohreo  mit  Bestimmoag  der 
bleibenden  FormKndemngen  lielben  daher  keinen 
rechten  Schlufs  auf  den  Widerstand  des  Materials 
in  der  Constmction  zu;  sie  seien  nur  als  ein 
empirischer  Vergleich  zwischen  gleichartigen 
Materialien  zu  betrachten  und  somit  alle  von 
gleicher  Bedeutung.  Dem  Zugversuch  gebühre 
nicht  der  ihm  zugeschriebene  Vorzug.  Werth- 
vell  könne  die  Bestimmung  der  Elasticitftts- 
greiize  »ein.  Die  ihr  von  rler  Praxis  zugeschriebene 
geringe  Bedeutung  sei  indessen  am  deswillen 
in  gewisser  Beziehung  gert^chtlortlgt»  weil  es 
fast  unmöglich  sei,  diese  Urenze  eanz  verlitfs- 

I  lieh  zu  ermitteln.  Bestimmend  für  den  Werth 
und  ffir  Jene  Bigenschaften,  welehe  man  bei  den 
Kisenconstructionen  anstrebe,  scheine  die  Homo- 
genität des  Materials  zu  sein,  l'm  sie  dnrch 
den  Festigkeitsveranoh  an  bestimmen,  mfllbten 
solche  I*nifiing<5verfahren  angewendet  werden, 
bei  denen  dem  Bruch  möglichst  keine  bleibenden 
Fennlndemnge«    voranf^hen.  Hathematlseli 

sonileren  .Vleil'sel  seiiart  .  int:,  kerbt,  so  dafs  der  Kerb- 
.{uersrhnitt  einem  ^''It  i' list'jti<;en  Dreieck  von  1  nm 
Seitenlänge  entsprictit,  und  dann  an  einem  Ende  ein- 
gespannt. Gefordert  wird,  dafs  »ie  dem  Schlage  eine* 
18  kg  schweren  Büren,  welcher,  ans  3  m  Uöhe  fallend, 
tOOmm  vom  EinKpannquerschnitt  entfemt  anfechtägt, 
widersteht,  ohne  zu  brechen. 

*  A.  Martens:    „Zugversuche  mit  eineekerbtea 
Priihekfirpern".    >  Zeitschrift  des  Vereins  dentsdier 
1  Ingenieure«  18^1  .S.  t*iX>. 
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genau  'vfinli"  'liesc  Bedingung:  nirht  zn  pi  ffill'  n 
sein,  auuäherungsweise  aber  dadurch,  dafu  mau 
ier  Peitigkeitsprobe  «Ine  scharf»  Binkerbaiiff 
gebe.  Als  BelastungHweise  würde  sich  wahr- 
scheialicb  die  Scheerprobe  eignen,  ebenso  wie 
Sehla^-Zof»  nnd  SehUiff-Bleg«pro1wa.  Za  den 
Srh1;iErvprsiirhfn  hebtMarba  noch  hervor,  daffi 
sie  besonders  dann  nutzbringend  sein  würden, 
wenn  sie  den  Wldersteod  erkennen  liefiMO, 
„welchen  da^  Metall  leistet,  wenn  es  dnrch 
einen  einzelnen  Schlag  eines  immer  gleichen 
ond  von  derselben  H5be  herabfUloiden  Oewleb- 
tee  zum  Brnch  gebracht  wird",  wenn  ;ihu 
der  Einflafs  der  Auftre%eschwindigkeit  aus- 
gescbteden  wird. 

I>ie  Anregung,  welche  Hurh  i  linrch  seine 
im  V'oretebenden  karz  wiedergegebenen  Aus- 
fühningen  anf  dem  Stockbolmer  Cenffref«  ge- 
geben hat,  den  Versnrlien  mit  eingekerbten 
Stücken  erhöhte  Aufmerksamkeit  zuzuwenden, 
ist  aaf  fruchtbaren  Boden  geMlen,  denn  eine 
gtLUZc  Reihe  von  Arbeiten  über  einschlägige 
Uatersachnageu  ist  seitdem  erschienen.  Nach 
der  angewendeten  Belastnngsweise  unterscheiden 
sie  sich  in  Zugversuche  und  Biegepruben. 

Zugversuche  mit  eingekerbten  Probe- 
kdrpern  liegen  vor  vom  dentseben  Reiebs- 
Marineanit.  Ihre  Ergebnisse  sind  dem  Deutschen 
•  Verbände  für  die  Materialprüfungen  der  Technik 
znr  Verfügung  gestellt  nod  von  A.  Hartens* 
eingehend  hesju-Mehen.  Martens  wirft  lllerbei 
folgende  zwei  Fragen  auf: 

1.  .,Wie  steht  es  mit  der  Sicherheit  de» 
neuen  Verfahrens,  nnd  welches  sind  seine 

Feblorf)uellen 

2.  „Wodurch  ist  thatHuehlich  und  praktisch 
erwiesen,  dafsseineErgebnisse  ein  sichereres 
l'rtheil  über  das  künftij;e  \'erhalten  der 
gejirtiften  Materialien  im  Betriebe  oder 
im  Bauwerke  gewähren  als  das  bisher 
geltriluclilirhe  Verfribren  ?" 

Als  Fehlerquellen  des  Verfahrens  beleuchtet 
Martens  die  mnlUsse  der  Frobenfonn  sowie 
der  Kerbform  und  die  Fehlerquellen  der  Ver- 
sachsausflLhmng. 

üntersdiiede  in  der  Probenftmi  kommen  bei 
t^leicher  Kerbfonn  i>i;b  irlu  i:i  Kerbwinkel  nnd 
gleicher  Gestalt  des  Kerbgrundes)  in  Frage  hin- 
siehUieh  des  Vei'bkltnlflseB  Ewiseben  dem  kleinsten 

Qnerschnitt        -ni  rb-r  Kcrbstelle  iiml  ib  in  Quer- 

sehnitt  f  der  zu  beiden  Seiten  der  Kerbe  ge- 
legenen Stabtheile.    Hartens  leitet  ans  den 

in  Fitriu'  wieilerp;ef?cbenen  Versucbsi'i  L'^rbnissen 
des  Marineamtes  ab,  „dais  in  allen  Fällen  die 
an  der  gekerbten  Probe  ermittelte  Festigkeit 
O'u  mit  fallendem  Verhältnifs  /■'  /  nahezu  frerad- 
linig  wachst",  aber  bei  verschiedenen  Metallen 

*  »Zeitschrift  des  Terelns  dentaeher  lagenieorBc 

1901  8.m>. 


(Flufseisen.  SchweifiMlsen,  Oelbmetall)  in  ver^ 
schiedenem  Grade. 

Fflr  den  Btnflnft  der  Kerbfom  neigt  Hartens 

an  H;ind  <\f.r  Versuche  von  Barha,  „daffi  die 
Festigkeit  um  so  mehr  wächst,  je  mehr  durch 
die  Stabform  der  Widerstand  gegen  die  Qneiv 
znsammenziehnng:  zur  Oltiinp  trebrarbt  wird". 
Man  wird  erwarten  können,  dol's  die  Festigkeit 
bei  gleichem  Werth  IBr  f|  f  mit  sknehmendem 
Kerbwinkel  wÄchst,  iiidopp'n  iJlfst  sich  ans  ilen 
vorliegenden  Ergebnissen  der  gesetzm&fsige  Ver- 
lauf dieeee  Einilnsses  nicht  ableiten. 

Als  mittelbaren  Ein flnfs  der  Kerbfiirm  bezeichnet 
Martens  die  Schwierigkeit  der  Herstellung. 
Sie  wichst  mit  abnehmendem  Xerbwinksl  und 
mit  abneihmendem  VerbUtniGi  f^ff' 

.vH.S-n 
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Figvr  6. 


HwtlnalMD  ~  A«.  Bs  and  b,  C«  osd 

Ob  <siii«t,si<«iMiit>  und  Od  { 

(»elbtUL-l»ll  -  e«. 
1  blff  3  Vcr«uchr  von  lUrba.     1  H^^l:lL^N^■j'^'  '^n^:f>.r  rbt, 

Unter  den  Ursachen  für  Fehlerquellen  in  der 
VerauchsansfHhmng  ist  bssonders  die  Empflad- 
lichkeit  der  eingekerbten  Proben  gegen  schiefe 
Binspannnng  genannt.  Ferner  weist  Martens 
darauf  bin,  .,daft  die  Abweichungen  vom  Hittel 
bei  den  Kerbproben  gi'öfser  sind  als  bei  den 
Versuchen  mit  prismatischen  Stäben.  Ob  man 
diese  Abweichungen  nach  B arb a  als  Kennxeichen 
des  rngleichförmigkeitsgrades  des  Materials  ati- 
sehen  kdnne,  oder  ob  sie  durch  die  Fehlerquellen 
der  VersnchsausfBhmng  bedingt  seien,  mflss« 
erst  durch  grofse  V^ersuchsreihen  mit  verschiedenen 
Materialien  entschieden  werden.  „Bis  dabin 
müsse  man  aber  die  HSgUehkeit,  durch  die  Kerb- 
zugversuche einen  besseren  Feberblick  Über 
den  GleidifÖrmigkeitsgrad  des  Materials  gewinnen 
zu  kSnnen,  als  durch  den  Tersneh  an  prismattsehen 
St&ben,niitaller  Entschiedenheit  in  Abrede  stellen". 

Uelyer  Schlagzugversache  mit  ein- 
gekerbten   Proben    beriebteta    Ast  als 
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Olmann  der  CommiBsion  2  dea  Internatioiialen 
Verbandes  für  die  HaterialprfifbnR'en  der  Techniii 

aaf  dem  Bndapester  Congrefs  ^    Um  den 

EinfloTe  der  Stabfom  nnd  der  HerHtellungfsart 
dar  Kerbe  bei  allen  Versuchen  iniiglichst  gleich 
SD  gestalten,  verwendet  Ast  stets  Zugproben 
nach  Figur  7  und  stellt  die  2  inin  breite  Ein- 
kerbung durch  Eindrehen  und  Nachfeilen  her. 
Zum  Versuch  diente  ein  besonderes  F'allwerk 
mit  senkn^chter  Hammorbahn  und  schwerer 
Schabotte  mit  centraler  Aussparung.  Die  Zerreifs- 
probe  wird  mit  dem  einen  Kopf  an  der  unteren 
Flftche  des  Fallgowiclite*  < '>  oder  10  kp)  fest- 
gelegt und  am  anderen  I.iide  mit  einem  Anhänge- 


•14 
«4 


1 


*  Ast-Barba:  „F«st«t*lluiig  vi>n  rntersuchiinsrs- 
mcthoden  über  die  üotuügeaität  vun  Hisen  und  8Uhl 
behufs  ileien  emtsalier  Banatmaf  bei  Abaelinen*. 
(Zürich  li>Ul.) 


Figur  7. 

I^wicht  von  ö  oder  10  kfr  beHcliwert.  Beim 
HwabfiUien  achlägt  das  Failgewiclit  auf  die 
Schabotte  aaf,  die  Probe  «errelfct  vnter  der 
Wirkung  der  lebendigen  Ki*aft  des  Anhilnge- 
gewicliteB  and  dieses  sclüagt  nou  auf  eine  Feder 
anf,  ans  deren  Zaeammendrlielning  dei^jenige 
Theil  dei'  lebendigen  Kraft  des  Anhängegewichtes 
ermittelt  wird,  der  niciil  zum  Zerreifsen  der 
Probe  aufgewendet  mtrde. 

Die  Verbindungen  zwischen  den  beiden  (ie- 
wichten  und  ätabkSpfen  sind  darch  Keile  starr 
hergestellt.  Zar  Enielung  einwandflreler  Ergeb- 
nisse ist  daher  erforderlich,  dafs  die  Stabachse 
während  dea  FaUens  senkrecht  steht  and  das 


Failgewiclit  concentrisch  zur  8iabachse  gleich- 
miKiBig  aaf  die  Schabotte  aufschlägt.  Sind  diese 
Badingv^lMi  aicht  erfüllt,  so  entstehen  Biegnags- 
spannnngen  im  l'robostabe,  die  bei  seiner  ge- 
ringen Länge  sehr  ins  Gewicht  fallen;  dafs  sie 
sich  ganz  vennrnden  lassen  werden,  eneheint 
zweifelhaft. 

Die  von  Ast  mitgetheilten  Ergebnisse  ver- 
gleichender Zugversuche  mit  statischer  Bean- 
spmrhnng  und  Stöfs  enthält  Tabelle  1.  Sie 
zeitrcn,  dafs  die  Schlagarbeit  beim  Bruch  bei 
den  vier  l'roben  ans  Martins«  lii(Mieii  mit  waclisender 
Zng-festigkeit  des  Materials  abnahm.  Das  gleirhe 
Verhalten  zeigen  bei  den  Versuchen  mit  Bessenu-r- 
schienen  nur  die  Proben  9  bis  12  mit  .")0,3  bis 
.T?,»!  kL' '|ium  Festigkeit.  Ast  weist  besonders 
darauf  Inn,  dals  die  Marlinschiene  Nr.  1  9,9  m;kg, 
die  Bessemerschiene  Nr.  12  dage^^en  nur  1,6  m.'kg 
Schlagarbeit  ergeben  habe.  olifrleicU  beide  etwa 
')7  kg/qmm  Bruchfestigkeit  und  die  Bessemer- 
schiene anfserdem  grOleere  Brurhdehnaog  and 
QnerachnittsTenninderang  gezeigt  habe. 

Tabelle  1. 

Vergleiebeade  Versnehe  von  Ast 


Slatisdie  Zngprolie 

Sehtag-Zogprobe 

Qarr- 
•chnltl«- 

Bnich- 

FkUhöhc 

SehUc- 

fr'«Ü|ckelt 

TrmlDdcr. 

arlMit 

kr  ■imni 

m 

mik( 

1 

57,3 

33.1 

17,0 

1,98 

2 

lif 

Iii. 5 

27, ü 

1,47 

7.4 

7B,4 

10,2 

9,0 

0,94 

4,7 

4 

81,0 

1  113 

9fi 

0^81 

4.1 

ö 

It.ti 

.")«.H 

•25..-) 

0,55 

2,8 

r, 

a 

4!t.2 

19,0 

0,.'>5 

2.8 

7 

!e 

47,1 

4.S.5 

26,0 

n,55 

2.8 

H 

."><•,<> 

4)».;j 

'_>4.o 

0.42 

2,1 

!» 

iL 
V 

47.1» 

20.5 

4,0 

lo 

D 

1> 

.■)4,.T 

4a,i> 

20.5 

0,62 

3.1 

11 

r. 
L 

."><■.,;{ 

4H.r> 

21.0 

0,45 

2.3 

12 

a 

57,0 

»>,5 

o,:J2 

l,«i 

(Schlufs  folgt.) 
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Die  aafterordeatliche  Verbrettang,  wel^e  die  I  ist  der  Fall  bei  der  Drebvorrlchtang  fflr  Schmiede- 

elekfrisrhen  HebezcHge  in  den  letzten  .Tahren  kräbne,  welrbe  kürzlieli  in  der  neuen  .Srhmiede- 

gefnaden  haben,  ist  zum  Theil  der  Leichtigtteit,  i  halle  der  Werke  John  Oockerill  in  Seraing 

mit  welcher  die  elektrischen  Metoren  mit  den  i  in  Betrieb  genemmen  werden  ist,  nnd  die  wir  in 

verschiedensten  Merliaiiismen  combinirt  werden  Nachstehendem  kurz  beschreiben  wollen, 

können,  zuzoschreibeu.  Diese  leichte  Anpassangs-  Bekanntlich  werden  beim  Sohmieden  mit 

flUgkeit  hat  ancb  die  H9g1ich1celt  gegeben,  eine  ]  hrdraoliseben  Pressen  die   s«  be«ri>eitendea 

Anzahl  inter--anie  Probleme  auf  eine  Art  zu  lösen,  Stücke,  welche  am  Krahn  hängen,  fortwährend 

weiche  die  früher  in  Anwendong  gewesenen  Kraft-  i  am  iltre  Längsachse  gedreht.  Zar  Erleichternng 

flbertragniigsmittel  nicht  gMtattet  hlttan.  Tüm  dea  Terganges  wird  am  Krabnhaken  ein  Ketten- 
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rad  befestig,  anf  welchem  eine  knrzc  endlose 
Kette  länft.  In  die  untere  Schleife  dieser  Kette 
wird  da»  zn  schmiedende  Stück  gele^ft,  worauf  es 
mittels  eines  an  ihm  befestigten  Hebels  mit  der 
Hand  gedreht  werden  kann.    Dies  geschieht  bei 


Figur  .     Klektrische  Drehvorrichtunjf  für  .'<chmiedekrähne, 


kleineren  Stücken  zwar  ziemlich  leicht,  aber  bei 
Geschützrohren,  bei  Wellen  für  Schiffsmaschinen 
und  grofsen  Dampfmaschinen  n.  s.w.,  in  Gewichten 
bis  zu  50  t,  wie  sie  heutzutage  oft  vorkommen, 
wird  das  Drehen  mit  der  Hand  sehr  beschwer- 
lich. Man  hat  daher  versucht,  diese  Arbeit 
maschinell  zu  verrichten  nnd  es  sind  auch  ver- 
schiedene   diesbezügliche   Vorschläge  gemacht 


worden.  In  Dent-ichlard  ist  an  einigen  Orlen 
folgende  Anordnung  in  Gebrauch :  *  Um  das  zu 
bearbeitende  Stück  wird  ein  Drahtseil  geschlungen, 
dessen  Knde  an  dem  Haken  der  auf  der  Laufkatze 
befindlichen  sogenannten  Hnlfshebevorrichtung  be- 
festigt wird;  diese  Hülfshebe- 
vurrichtung  besteht  einfach 
ans  einem  Windwerk  mit  Mo- 
tor fiir  eine  8-  bis  10  mal  klei- 
nere Last,  wie  diejenige  des 
Haupthakens,  und  ist,  wie 
vorhin  angedeutet,  neben  dein 
grofsen  Windwerk  auf  der 
gleichen  Laufkatze  angeord- 
net. Wird  die  Htilfshebevor- 
richtung  angezogen,  so  wickelt 
sich  das  um  das  Schmiede- 
stück geschlungene  Seil  ab 
und  versetzt  es  in  Drehung. 
Der  Xachtheil  dieser  Anord- 
nung liegt  darin,  dafs  das 
zu  schmiedende  Stück  nur  in 
einer  Richtung  gedreht  wer- 
den kann.  Ferner  wirken,  je 
nach  der  Lage  des  Stückes 
^'egennber  dem  Krahn.  Seiten- 
krafte  auf  dasselbe,  welche 
<'ine  gewisse  .\n8trengung  des 
Arbeiters  verursachen.  Die 
U'egenseitige  Lage  dos  kleinen 
zum  grofsen  Haken  erlaubt 
die  Anordnung  mir  innerhalb 
bestimmter  Grenzlagen  des 
Stuckes.  Scbliefslich  ist  aucii 
die  Handhabung  complicirt. 

Diese  Nachtheile  besitzt 
die  in  den  Werken  von  .lohn 
Cockerill  in  Seraing  aufge- 
stellte, von  der  Compagnie 
Internationale  d'Electri- 
cite  in  Lüttich  gebaute  Dreh- 
vorrichtung (s.  Figur  1)  nicht. 
Die  Drehung  des  in  der  be- 
reits besprochenen  Galleschen 
Kette  liegenden  Schmiede- 
stücke« wird  durch  die  Be- 
wegung auf  maschinellem 
Woge  dieser  Galleschen  Kelt« 
selbst  erzeugt.  An  der  Krahn- 
kette  hängt  statt  eines  Hakens 
der  Apparat  (Figur  2  und  .-J), 
der  diese  Drehung  verursacht. 
Auf  einer  Welle  I>  sitzt  das  Kettenrad  A  und 
auf  diesem  läuft  die  Kette,  welche  das  zu 
schmiedende  Stück  trägt.  Auf  derselben  W^elle 
sitzt  noch  ein  konisches  Rad  ß,  welches  mit 
einem  auf  einer  verticalen  Welle  E  befind- 


•  Dem  Verfasser  ist  sie  in  der  Schniiedehalle  der 
„Gatehoffnuiiffshütte"  in  Oberhausen  begegnet. 
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liehen  konischen  Ritzel  C  im  Eingriff  steht. 
Eine  Drehung  dieser  verticalen  Welle  hat,  wie 
leicht  ersichtlich,  anch  eine  solche  des  zu  schmie- 
denden Stückes  zur  FoIrc.  I'm  diese  Drehunfir  zu 
erreichen,  ist  die  {genannte  Welle  bis  zur  Katze 
des  LaufkrahneH  verlängert,  wo  sie  ihre  Be- 
wegung unter  Vermittlung  eines  zweiten  konischen 
Hetriehes  und  zweier  Stirnradgetriebe  von  einem 
auf  der  Katze  stehenden  <i-P.  S.- Elektromotor 
erhillt.  Wegen  der  Lagenänderung  der  Flasche 
gegenüber  der  Katze  ist  die  verticale  Welle  mit 
zwei  Univcrsalgelcnken  //  und  /  verseben  und 
ist  anrserdem  ausziehbar  angeordnet.  Die  Krahn- 


man  mit  dem  Krahn  auch  gewöhnliche  Lasten 
transportiren  kann. 

Diese  Drehvorrichtung  für  Schmiedekrähne 
hat  den  ihr  gestellten  .^nforderungf-n  vollständig 
entsprochen  und  bringt  den  Arbeitern  eine  wesent- 
liche Erleichterung,  wodurch  andererseits  eine 
bessere  Bearbeitung  erreicht  wird. 

Hemerkens  werth  ist  anch  die  übrige  Einrichtung 
(Fig.  4)  des  Krahns.  Die  Elektromotoren  (Fig.  5) 
modernster  Constructiuu  sind  vollstilndig  gekapselt, 
was  heute  für  einen  solchen  Betrieb  als  eine  un- 
bedingte Nothwendigkeit  allgemein  anerkannt 
wird.  Sic  sind  von  eleganter  und  doch  gedrängter 


Figur  4.    Laufkatze  du  Schinieileknihnes. 


lastkottc  ist  doppelt  und  besitzt  dementsprechend 
die  Flasche  z  wei  Kett«nrftder  K  und  L.  Zwischen 
der  Flasche  und  dem  unteren  Theile  der  Dreh- 
vorrichtung ist  ««ine  vierfache  Feder  -V  einge- 
schaltet, die  den  Zweck  hat,  die  Katze  mit  ihrem 
Mechanismus  und  die  Krahnbrücke  vor  Erschütte- 
rungen und  Stöt'seii ,  denen  das  Stück  während 
des  Arbeit8i»roce8st'H  ausgesetzt  ist,  zu  bewahren. 
Jede  dieser  vier  Federn  besteht  aus  dreifsig 
concav-convexen  Stahlblechringen,  welche  (wie 
Figur  2  zeigt)  aufeinander  aufgeschichtet  sind. 
Diese  Federn  sind  sehr  daueihaft,  wirksam  und 
beanspruchen  nur  eim-n  sehr  kleinen  Kaum  für 
ihre  Aufstellung.  [>er  ganze  Mechanismus  läuft 
auf  Kugeln  und  besitzt  aufser  den  erwähnten 
Einrichtungen  zwei  Haken  /-'/',  mittels  welcher 


Kauart.  Die  Lager  sind  mit  Kingschmierung  vit- 
sehen,  was  bei  Kapselmotoren  anderer  Construction 
gewöhnlich  nicht  der  Fall  ist.  Ein  Hanptvnrtheil 
dieser  Motoren  ist  die  anfserordentlich  leichte 
Zugänglichkeit  des  CoUectors  und  der  Bürsten, 
welch'  letztere  sämmtlich  oben  liegen  und  durch 
Wegziehen  einer  Ka])pe  vollständig  freigelegt 
werden.  Wie  ersichtlich  (Figur  4),  besteht  der 
Mechanismus  nur  aus  Zahnrädern,  welche  sämmt- 
lich auf  der  Maschine  geschnitten  werden.  Die 
Verwendung  derselben  ist  durch  die  sehr  langsam 
laufenden  Motoren  ermöglicht  und  wurde  in 
diesem  Falle  wegen  der  Betriebssicherheit  den 
immer  etwas  dolicat«n,  sich  schnell  abnutzenden 
Schneckengetrieben,  die  mehr  bei  schnellgehenden 
Motoren  am  l'latze  sind,  vorgezogi-n.  Auffallend, 
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weil  von  deittsclien  AtiHfiiliruii^en  abweichend, 
und  zur  Nnchalininnt,'  zu  empfehlen  i«l  die  Ver- 
wendung von  elektrischen  Bremsen   nicht  nur 


1 


Figiir  5. 

Kapselmotor  der  Comp.  Intfrnationalt* 
d'ßlectricit^  in  Lüttich. 

für  die  I^a.siliewo^ung,  sondern  auch  fiir  das 
Katzenfuhren  und  Krahnfahren.  Es  wird  hier- 
durch ein  ilul'serRt  prenaues  und  schnelles  Arbeiten 


erzielt  und  anch  manches  Anstofsen  der  Last, 
sowie  Anprallen  der  Kräiine  und  Katzen  am 
Ende  ihrer  Fahrhahnen  vermieden.  Anfser  der 
elektrischen  Bremse  besitzt  der  Lastmecbanismus 
noch  eine  vom  Führer  mittels  Seiles  zu  be- 
dienende .Sicherheitsbremse,  die  beim  lieben  leer 
läuft  und  nur  beim  Senken  zur  liegulirnng  der 
Fahrge«chwindi(;keit  in  Thätigkeit  tritt.  Bei 
Schmiedekrilhnen  ist  es  bekanntlich  vortiieilhaft, 
wenn  der  Krahnftihrer  auf  dem  Boden  des  Saales 
in  der  Nilhe  des  Schmiedemeisters,  den  Arbeits- 
procefs  verfolgend,  seine  Stellung  einnimmt. 
Diese  .\nordnnng  ist  zwar  bei  dem  hier  be- 
schriebenen Kraliiie  nicht  durchgeführt,  jedoch 
hei  einem  andern  von  obengenannter  Firma  er- 
bauten Krahne.  Dies  kann  auf  elektrischem  Wege 
»ehr  leicht  erreicht  werden  durch  Vermehrung 
der  Stromleitungen  längs  der  Krahnfahrbahn. 
Die  vier  Controller,  von  besonderer  Construction, 
werden  auf  einen  kleinen  Podest  hei  der  Schmiede- 
presse aufgestellt. 

Solche  Specialconstructionen  für  Hebezeuge 
und  andere  mechanische  .Xn Wendungen  der  Elek- 
tricität  hat  die  Firma  verschiedentlich  für  Hütten- 
werke Belgiens  und  Rnfslands  ausgeführt.  Wir 
behalten  uns  vor,  auf  einige  interessante  Con- 
structionen  später  zurückzukommen. 

Alf.  Willandt. 


Kriippsclic  Panzerplatten  in  der  französischen  Kammer. 


In  der  .Sitzung  der  fnuizösischen  Depntirlen- 
kanimcr  vom  9.  März  A.  .1.  äufserte  »ich  der  .Ab- 
geordnete der  Seine  et  Oi.se,  .\imond,  in  äufserst 
abfiUliger  Weise  über  die  Panzcrplattenfabri- 
catiou  nach  dem  Kruppschen  Verfahren.  Nach 
dem  ^Moniteur  de  la  Flotte"  waren  seine  Aeufse- 
rnngen  folgende : 

„Vermittelst  einer  geschickten  Reklame  und 
der  diplomatischen  Unterstützung  seines  Landes 
hat  ein  fremder  Industrieller  schlicrslich  dir 
ganze  Welt  davon  zu  überzeugen  vermocht,  dafs 
die  Essener  Fabrii-ate  allen  anderen  überlegen 
seien,  und  dafs  er  ein  Verfuhren  zur  Hei-stellung 
von  Panzcr)>latten  entdeckt  habe,  welches  diesen 
dieselbe  Widerstandsfähigkeit  verleihe,  wie  sie 
die  besten  französischen  und  englischen  Platten 
bei  einer  um  gröfseren  Dicke  besitzen.  .Ms 
es  vor  weniger  als  zwei  Jahren  sich  darum 
handeile,  die  Panzerplatten  für  einen  russischen 
Kreuzer,  welcher  in  der  französischen  Werft 
La  Snyne  im  Man  war,  zu  liefern,  waren  es 
deutsche  Platten,  welche  von  der  russischen 
Hcgierung  verlangt  wurden.  Aber  unseren  fran- 
zösischen   Fabricanten   pafste   es   nicht,  dafs 


Deutsche  die  Panzerplatten  für  den  russischen 
Kieuzer  »Osarewitch«  in  Frankreich  lieferten. 
Sie  gingen  die  schwersten  Opfer  ein  und 
erwarben  von  der  Firma  Krupp  eine  Licenz, 
die  sie  sehr  theuer  bezahlen  mui'sten;  sie  sandten 
ihre  besten  Ingenieure  nach  Essen,  um  das 
angeblich  verbesserte  Verfahren  kennen  zu  l(;men; 
sie  änderten  danach  ihre  Werkstatts-Eiiirichtungen 
um,  und  es  sind  französische  Fabriken,  welche 
die  Panzerune:  aus  Krupp-Metall  für  den  »Ce- 
sarewitch«  geliefert  haben. 

Wir  können  also  Kmpp-Mctall  in  unseren 
französischen  Werkstätten  erhalten. 

Die  verantwortliche  technische  Behörde  im 
Marineministerium  hatte  aber  vor  allem  die 
Pflicht,  zu  untersuchen,  ob  die  Platten  aus  Krupp- 
Metall  wirklich  unseren  Platten  überlegen  waren. 

Als  die  französischen  Fabricanten  für  den 
»Cesarewitch«  die  gewünschten  Krupji-Platten 
lieferten,  wurden  N'ei-gleichsversnche  ausgeführt, 
und  zwar  nicht  auf  dem  Schiefsplatz  von  Essen, 
sondern  auf  den  französischen  Schiefsplätzen  mit 
dem  französischen  Geschütz  und  vor  allem  mit 
I  dem   französischen   Oeschofs,   welches  seines- 
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gleichen  Ilm  h  nirgends  gefunden  hat.  Man  ent- 
deckte dabei  mit  Staunen,  dafs  das  französische 
Gescbofa  die  für  nnverwnndbar  gehaltenen  Krupp- 
Platten  mit  der  ß:rör8ten  Leichtigkeit  durchschlug, 
leichter  sogar  als  die  guten  gleicbdicken  Platten, 
welche  nach  dem  Verfahren  von  französischen 
Werken  hergeitellt  waren. 

Daraufhin  wandte  sich  eine  dieser  Fabriken, 
welche  die  deutsche  Licenz  theuer  gekauft  und 
ihre  Biniicbtungen  umgewandelt  hatte,  an  die 
Firma  Krupp  mit  der  Krage :  Wie  kommt  es, 
dafs  Ihr  uns  ein  Verfahren  verkauft  habt,  welches 
dem  niisrifcen  unterlegen  ist?  Man  antwortete 
ans  Essen:  Ihr  lialit  Knch  die  Gewandtheit,  wie 
wir  sie  besitzen,  ihk  h  nicht  anzueignen  vermocht 
and  Eure  Fabrication  von  Krupp-Metall  in  Frank- 
reicli  kommt  der  inisriirfn  nicht  gleicli.  ^[;ui 
hat  diese  Erwidemuj;  wiirtlich  aufgetulst  uud 
bat  Herrn  Krupp  gesagt:  (rnt,  dann  schickt 
uns  doch  ans  Kss<'n  Kniiip-l'latlen  mit  iCiirein 
Stempel,  IMattt-n,  die  Ihr  selbst  in  Kuren  Werk- 
atfttten  in  Essen  au8gewi\hlt  habt;  wir  wollen 
sie  aber  auf  dem  französischeti  Si  liiefsplatz  mit 
nnserm  eigenen  Halbpanzergcschois  erproben. 
Herr  Kmpp  ging  jedoch  daraaf  nicht  ein  nnd 
diese  Weigerung  genfigt,  glaube  ich,  der  Kammer, 
ohne  dal's  ich  meine  Ausführungen  weiter  eut- 
wiekle,  als  Beweist  daf»  <ler  Vorwarf,  welchen 
man  unserer  französischen  Industrie  gemacht  hat, 
sie  fabricire  gegenwärtig  Producte  von  geringerer 
Qnaliat,  nngerechtfertigt  ist.*" 

Angesii'lits  einer  solchen  ^'l•I■V^•nnung  der 
i>achlage  scheint  es  doch  uolhwendig,  darzu- 
legen, wie  das  Verhaltnifc  in  WirUicbkeit  ist. 

Im  Jahre  ISflii,  nnrhiieiü  das  neue  Kruiiiisrhe 
Verlahren  durchprobirt  uud  die  gewonnencit 
Reanltate  in  der  Hartnerandscbaa  verOffeni- 
i'cht  v.nr.l- n  wann,  uriiisrlitcn  die  englischen 
Werke  Brown,  Cammell  und  Vickers,  sowie  die 
fl'Anzitoisehen  Werke  Schneider,  ChatiUon  &  Com- 
itientrv  Hin!  St.  ( 'liaiiioinl  eine  I.icenz  auf  .\us- 
iibnug  der  Kruppscheu  l'atente  zu  erhalten. 
Vorher  aber  sollte  die  üeberlegenbeit  des  Kmpp- 
-chcii  \'i  i  ra)irt  IIS  iilier  die  bis  dahin  liekannten 
riatteu-llerstellungsprocesse  durch  einen  Sekiefs- 
versttch  erprobt  werden,  and  zwar  sollte  eine 
Platte  der  ^-infstiu  .laiiial-  icf-briluchliehen  Dicke 
(es  wurde  etwa  35  cm  uugcuommeu)  mit  Panzer- 
granaten bester  Qnalitit  nnd  nnter  Anwendung 
ein'  i  >rlir  IimIumi  ( ieschofsenergie  zur  Erprobung 
gelangen.  Es  wurde  aUübeduDgen,  dab  bei  dieser 
Erprobung  da«  Ziel  weder  durchschlagen  werden, 
noch  die  Plattt    lÜsse  erhalten  si»lle. 

Die  Firma  Krupp  erkliUte  sieb  hierzu  bereit, 
nnd  es  fand  nunmehr  im  Angnat  1H96  die  Er- 
priibung  einer  .35  uml  einer  ,17  cm  dicken  Probe- 
platte  statt.  I>ie  verwendeten  Gesubosse  waren 
nicht  von  Kmpp  hergestellt,  sondern  es  waren 
gerade  Geschosse  französisciier  Fertigung,  welche 
von  dem  reuommirle»ten  französischen  Hütten- 


werke speciell  für  diesen  Versuch  angefertigt 
i  worden  waren.    Die  Erprobung  der  Platten  fand 
unter  Controle  der  anwesenden  englischen  nnd 
I  französischen  Ingenienre  statt,  nnd  es  worden 
I  speciell  alle  Heasnogrn  genan  von  diesen  Herren 
'  controlirt.   Die  Beanspruciinng  der  Platten  war 
eine  so  hohe,   wie  sie  wohl  seither  kaum  vmm 
I  einem  Hiiitenwerko  bei  Lieferangen  garantirt 
worden  ist.    I>as  bescbiefsungsreaultat  war  gut 
'  nnd  bewies,  dafs  dorch  die  Anwendung  des 
j  Kruppschen  Verfahren»  thats,1chlicii  ein  gewaltiger 
Fortschritt  in  der  Herstellung  der  I'anzerplalten 
gemacht  WMTden  war.     Auf  (4rnnd  dieses  Be* 
schielsungsresnltats  kam  die  Lii  enzertheilung  an 
die  genannten  Werke  zum  .Abschlufs,  wobei  die 
Licenzgebühr  in  Fimn  einer  Tonnenal)irabe  fiir  das 
iiacli  Kl  iifipschem  Verfahren  hergcstcllti-  i'latten- 
ijuaiiliiin  festgesetzt   und  worauf  den  eujilisclien 
und  französischen  Ingenieuren  Gelegenheit  gegeben 
wurde,  das  Kruppsche  Verfaliren  in  Essea  bis 
ins  kleinste  Detail  zu  studiren. 

Der  Zuwachs  an  Wideratandsfilhigk- i:,  wel- 
j  eher   Im  Platten  duicli  .Anwendung  des  Krup]>- 
j  scheu  \  erfahren»  gegeben  werden  konnte,  war 
I  ein  so  grofser,  dafs  die  Einführung  des  Ver- 
fahrens  in   den   iren:uinten  englischen  Werken 
mit  einer  bemerkenswertheu  liaschheit  sich  voU- 
i  zog.   Aber  auch  andere  Staaten  erkannt«!  die 
Vorzüge    der   Knifiii^chen   Platten.    So  wurde 
I  mit  der  russischen  Marine  ein  Vertrag  geschlossen, 
der  den  rassischen  Staatswerfceo  die  Anfertigung 
Kruppscher   Platten    ermöglichte.     Die  beiden 
grofseu  amerikanischen  Werke,   die  Camegic- 
i  nnd  die  Bethlehem  Steel  Company,  erwarben 
>Ii,\ter  L'li-icbfalls  eine  Licenz  auf  Ausführung 
der  Kruppschen  Pateule.    In  Oesterreich  war 
I  es  Witkowitz,  welches  eine  Licenz  erwarb,  nnd 
es  kann  gesagt  werden,  .lafs  auf  keinem  dieser 
Werke  andere  als  Kruppsche  Platten  in  irgend- 
wie «rhebliehen  Mengen  mehr  hergestellt  werden. 
In  neuester  Zeit  hat  auch  Terni  in  Italien  eine 
I  Licenz  erworben.    Auch  in  dei^euigen  .Staaten, 
in    welchen    keine  panzerfiibricirende  Werke 
bestehen,   und  dii'  seit  Kiiifnlirniitr  <1er  Krnpp- 
I  scheu  Platten  liedarf  hatten,  ist  die  Superiorität 
I  dieses  Systems  nnzweifelhaft  festgestellt  worden. 
!        Es  kann  wolil   katmi   angHniiniiinii  werden. 
I  dafs  alle  diose  greisen  Werke,  welche  die  Krupp- 
I  sehen  Patente  erworben  haben,  and  Jene  Staaten, 
!  wij1>  lie   iJic   I.iefeniiig  von   Kruppschen  l'anzer- 
I  platten  vorschreiben,  sieb  einer  liluschnug  in 
I  Bezug  auf  die  Qnalitllt  dieser  Panzerang  bin- 

irc^'eltcn  lialicii.  Dir  Zeit  seit  Einnüining  des 
Kruppschen  .Systems  ist  lange  geuug,  um  nun- 
mehr ganz  genau  zn  wissen,  welche  Vortheile 
die  Anwendung  dtj>>elben  bietet. 

Tliats&cblich  ist  auch  nicht  in  einem  einzigen 
Falle  anter  den  Hunderten  von  Ptattenerprobnngen, 
1  welche  auf  dem  Kruppschen  Werke  stattgefunden 
I  haben,  ein  Mifserfolg  zu  verzeichnen  gewesen, 
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sondern  die  Platten  haben  sich  stets  «Inifh  oinp 
grofse  Gleicbinälsigkeit  and  eine  gegenüber  den 
ob«nerwiliBton  Venochen  im  Jahre  189A  noeli  1 
erhöhte Widei'standsfthiqrkf it  iiiisfiffzeichtieT.  Ita-; 
gleiche  i«t  nicht  uui*  auf  dem  Krup|j»eht'U  Werke,  i 
aoadern  o«eb  (Jeberwindan?  der  bei  Eintritt  in  : 
eine   neue,   coinplirirtf   KaVirii  atidn   stets  vor- 
handenen Schwierigkeiten  auch  bei  säuiiutlicheu 
anderen  Werken,  welche  das  Kmppache  Ver> 
fahren  für  ihre  laiif<  n<le  Fabricatiei)  anifeiionneii 
haben,  erziult  wurden.  , 
Dai^  die  von  Hrn.  Aimond  behani  tetc  Deber-  ' 
letrenlioit  des  französischen  (Jeschosses  in  Frank- 
reich ZU  ungünstigen  Hi  sultaten  hez&gUcb  der  \ 
Qualität  d«r  nach  Kruppschem  Verftihren  her-  [ 
gestelttcn  Platten  geführt  haben  solle,  ist  nach  ' 
den  eingangs  erwähnten  Versncheu,  bei  welchen 
gerade  diese  franzftslsrhen  (tescbosse  zur  An- 
wendung kamen,  hinHUlig.   Im  übrigen  därfle  mit 
Sicherheit  auznuehmen  sein,  dnfs  die  Geschosse,  mit 
denen  die  Kruppschen  Platten  in  Dentscbland 
and   in  anderen   Staaten   gegenwärtig  erprobt  ■ 
werden,  auf  keinen   Fall  gegenüber  den  fran- 
zi>»i>schcn  (icHcliossen  iuin<iorwerthig  sind. 

Nach  all  dem  Vorhergesagten  mnih  ei  doflh 
als  re<lit  auffalletul  hezeiehnet  werden,  wnii 
Hr.  Aimond  sich  in  der  tranzösischen  Kaniiiiti 
SU  einer  m  nngerecbten  Kritik  ttber  den  Werth 


der  Kruppschen  Verfahren  hinreifsen  liefs.  Es 
wäre  wohl  richtiger  gewesen,  nachzuforschen, 
ob  die  franzSsiachen  Werke,  die  bisher  die 
einzigen  waren,  welche  das  Kruppsche  Verfahren 
für  die  laufende  Fabrication  nicht  angewandt 
haben,  sondern  erst  mit  der  Fabrication  an- 
fingen,  als  ihnen  seitens  der  russischen  lü  Ln-  runir 
die  Verwendung  von  Panzerplatten  Kruppscheu 
Systems  vorgeschrieben  war,  anch  die  Ein- 
richtungen und  A'w  Krfaln  iii:g  besitzen,  um  dieBc 
Kruppschen  Platten  so  herzustellen,  wie  dies 
gefordert  werden  mni^.  Es  ist  selbstverstlnd- 
lich,  dafs  zur  iüzeugung  einer  guten  Qualität 
gewisse  hUurichtungen  vorhanden  sein  müssen. 
Wenn  diese  Binriebtungen  nicht  vorhaadm  oder 
unvollkommen  sind,  so  kann  eine  volikemmene 
Qualität  nicht  erzeugt  werden. 

Der  Hinweis  des  Hrn.  Aimond  anf  die  Ab- 
lehnung der  Krupi)schen  Fabrik,  eine  von  ihr 
gefertigte  Platte  zur  Erprobung  nach  Frankreich 
zu  liefern,  giebt  Veranlassung  zu  der  IJemerkuug, 
dar>  da.>  iranzösische  Patentgesetz  der  f^infiihrung 
einer  ^olehen  I'latte  im  \\"cge steht.  Die  Kt  iifiji^cli  • 
Fabrik  würde  durch  dieKinfUhrungeiner  pahiiiirlcn 
Panzerplatte  aus  dem  Ausland  ihrer  französischen 
Patentrechte  verlustig  geworden  s-mik  und  war 
dadurch  un  der  Lieferung  ihrer  Platten  nach 
Frankreich  verhindert.  j.  Oatttur. 


>1  ittlieiluiigen  dUH  cleiu 

Schnelle  Phosphorbestimmung. 

Dr.  Henryk  Wdowiexi'Wski,  Chemiker  der 

Kisc-nbütte  Kiilebaki,  bat  in  „Stjthl  und  Eisen"  1907 
Nr.  19  eine  Methode  vtrOlffntlicht,  durch  welche 
«8  mDglioh  ist,  eine  Pbr.spbc>rb«stimmangini  Roh» 
<  Isen  in  4  Stunden  /u  beendigen.  leb  liabe  diese 
Methode  in  naotistehender  Weise  »b^eiindt'rt  und 
glaube  dsduroh  eine  weitere  Zeiter»parung  borbet- 
zuführen. 

U,5  g,  bei  sehr  phosphorreicbem  Rolieisen 
(wie  in  Prodingham  1,7.')%  i  0,25  g,  werden  In 
•0  com  Salpetersüure  spec.  (iewieht  1,2  gelöst. 
Nach  Beendigung  <ler  Lösung  vi-rdünnt  ninn  die- 
selbe mit  WaasLT  auf  50  cctn  und  tiltrirt  die  .hus- 
gesebiedene  Ki«Selsftttre  und  den  Graphit  ab.  Die 
abtiltrirtc  Lfl.sting  wird  mit  Cliani.'iK  i-nlösung 
(10  g  i.  Litt-T)  uxydiit  uud  MnOi  mit  ein  wonig 
weißwm  Zucker  reduoirt.  Durch  eine  mftfUge  Er- 
liit/unc:  wir«!  die  l.risiifi«»  Kan/  klar.  Man  neutra- 
lisirt  vorsichtig  mit  Ammoniak  (50"/»  HaO),  setzt 
50  com  Molybdänifeung  hinzu  und  «rwftrmt  bis 
80«  C.  Der  c  !h-  Niederseblag  wird  5  Mintit..n 
lang  stark  gescbUttult,  auf  einem  trockenen  Filter 
(9  em  Durohmesser)  abfiltrirt,  dreimal  mit  einer 
SalpeterafturelOeung  (10  eem  p.  Liter)  und  droimal 


EiseuliUtteulaboratoriuiu. 

'  mit  einer  KaliomnitratlOBung  (1  g  p.  Liter)  aus- 
gewa&eben.  Hierauf  bringt  man  Filter  sammt 
Nioderachlag  in  densell-en  Kolben,  in  wskihsm 
man  das  Roheisen  gelüst  hat  und  w^aeht  mit 

I  destillirtem  Wasser  gut  aus.  Per  Nied«r»chhlg 
wird  dann  mit  10  ccm  einer  normalen  äodalßsnng 
(7,7  g  i.  Liter)  golSst  und  der  Piiosphor  mit 
normaler  Salpetersäure  (20  ccm  i.  Liter)  titrirt. 
DerTitef  der  Ncirmallösung  wird  wie  folgt  bestimmt: 
0,0«2  (=0,(Hjlg  I')  bei  1(X)M".  ^retroeknetes 
Phosphormolybdat   werden  in   1<)  com  normaler 

]  S<><!.1  Relrivt.  die  l'l(i-..Ni^keit  mit  einigen  Tropfen 
l'benoipiitaiein  in  alkobulischer  Lösung  versetzt 
und  mit  normaler  Salpelertihure  Utrirl.  Die 
Differenz  ?vvi«elien  10  ccni  Soda  tmd  der  zur  Ent- 
fSlrbung  der  rotbgefärbten  Flüssigkeit  nöthigen 
Menge  ergiebt  die  Menge  der  von  der  Phosphor- 
sAure  neutralisirteii  .Sod;i!i'wmiir  \xi\  allgemeinen 
betrügt  diext  lhe  4  ecm,  di  r  'l'itrr  .jer  Salpeter- 
0,001 

säur«'  i>t  dfinnaeh  =  ().«H iiej,,.     Anf  (gleiche 

4 

Weise  verfuhrt  man  bei  der  Phosphorbestimmung 
im  Roheisen.  Eine B«BtimraungistinS0oder80 Min. 

beendigt.  I>r.  Karl  Ramorino, 

Chrtnlkcr  der  AceUI«rie  Anialdo  4  Co.., 
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Der  Schweteigehait  von  Schlacken  und  HUttenproducten. 

Vou  H.  VOR  Jflptntr. 


Zwt-'ck  der  folirernlin  Zeilen  ist  es,  die 
Lehren  der  „Lösangstbeorie"  (oder  rirhtiger  ge- 
tagt, die  Lehre  vom  chenischen  (ileich^ewichte) 
auf  jiraktisnliiMii  (icJiioto  aiizn\v»>ndpn,  und  so  zn 
zeigen,  dals  nud  iu  weicher  Weise  die  Industrie 
Mtt  rela  theoretteeheo  Stadien  Nntsen  zu  siehea 
»ermag. 

I.  Auftreten  des  Schwefels  in  Schlacken 
und  Metallen,  bisherige  Erfahrungen. 

Die  neueren  l'DUiräUchuugen,  namentlich  vuu 
A.  Carnot  «od  Gontal,  haben  geneigt,  dafe 
der  Srliwffcl  in  dfn  Kisenlf irirnnirf^r)  al;«  Mono- 
Hultid  auftritt,  und  zwar  ist  er  zunächst  an  Man- 
gan (tfnS)  gebunden,  wihrend  ein  Uebencbafe 
desselben  :iN  Fe  S  ersoheint.  Dies  darf  jedorh 
keinesfalls  üu  verstanden  werden,  dafs  bei  Vorhan- 
densein Too  genügeDd  viel  Mangan  der  Schwefel 
im  Kiwen  nur  als  MnS  anfti»'fi  n  werde.  Ks  win! 
immer  »ach  etwas  FeS  gebildet  werden,  doch  ist  in 
dieeen  Falle  die  Menge  des  letsteren  eehr  gering. 

Ueber  das  Auftreten  lies  Sclnvefels  in  den 
Schlacken  liabon  hauptsächlich  die  L'ntersnchangen 
von  J.  H.  Vogt  entscheidenden  Aafcehlnrs  ge- 
gelien.  N'acli  ilensellien  tritt  dieser  aiirb  iti  'len 
Schlacken  als  MonsulM  auf,  und  zwar  kouuieu 
hier  hanpteftchlleh  CaS,  MnS,  FeS  nnd  ZnS 
in  Fraere,  wUbrend  MgS  den  vorigen  KeKrenUber 
in  den  Hintergrund  tritt.  Alle  diese  Mouosultide 
kSnnen  sowohl  rein,  wie  als  isomorphe  Genenge 
auftreten,  und  hilngen  die  relativen  Menffen,  in 
welchen  sie  erscbeinea  —  dem  Massengesetze 
entsprechend  —  von  der  Znsammensetznng  der 
Sclilacke  ab.  Doch  ist  die  Verwandtschaft  von 
äcbwefel  zu  Maugau  gröfser  als  zu  t'alcium, 
nnd  zn  diesem  wieder  grSfter  als  zu  Magnesium. 
Cebenlies  hat  Vopt  nachgewiesen,  dafs  beim 
Erkalten  geschmolzener  Schlacke  die  Monosulfide 
snerst  nnd  zwar  vollst&ndig  znr  Abseheidnng 
gelangen. 

Hieraus  können  wir  folgende  theoretische 
Schlüsse  ziehen:  1.  Die  Sehlacken  vemSgen  im 
ircschuiolzenen  Znstande  .Sultiile  zu  losen.  2.  I>a 
die  Abseheidnng  der  Salüde  aus  dea  geschmolzenen 
Schlacken  zaersterfolfrt,  was  bekanntlich  nur  dann 
der  Fall  sein  kann,  wenn  die  Lösunjf  bei  der  frag- 
lichen Temperatur  concentrirt  ist,  mttssen  wir 
aneh  die  LOsnngen  der  Monosnifide  in  den  ge- 
scluuolzenen  Schlacken  als  ziemlich  ( oncentrirte 
ansehen.  Da  nnn  der  Schwefelgehalt  aller  bis- 
her ontersaehten  Sehlaeken  ein  relativ  sehr  kleiner 
ist  (er  iibersteifrt  kaum  2,5  bis  3  ""/o)  nnd  trotz- 
dem dieser  Schwefel  (als  Monosnlfld)  zuerst  zur 
Abackeidong  gelaugt,  so  mnJh  offenbar  aadi  die 


■  LSslichkeit  der  .Monosulfide   in  Jen  Schlacken 
j  bei  den  bei  Hütienprocessen  vorkttmmeuden  Tempe- 
raturen eine  kleine  sein. 

I'nsero  Kenntnifs  von  den  S(  hsvetelinennfen, 
weklie  von  reiner  Schlacke  aufgenommen  werden 
können,  sind  noch  ziemlich  mangelhaft.  Sie  lassen 
sich  in  oachstohende  lirundsiltze  zusammenfassen. 
Die  Aufnahmefähigkeit  der  Schlacken  für  Schwefel 
steigt :  1 .  mit  der  Temperatur,  2.  mit  ist  Basi- 
citüt  der  Schlacken  und  3.  mit  ihrem  »iehalt 
un  Ca  0  und  Mu  U.  Wird  das  Eisen  (beim  Hoch- 
ofimproeeaae)  wegen  sa  niedriger  Temperator 
nicht  in  genflgender  Weise  reducirt,  und  ent- 
I  hält  somit  die  Schlacke  einige  Pruceute  Eisen- 
oxydnl,  10  fiUlt  das  Rohetsen  inmer  relativ 
reich  an  Schwefel  ans. 

It.  Gnindlige  dervorfiefMdM  Unttrauohungen. 

M'.f  Iiislierifreii  l'ntersucbuny^en  konnten  aus 
dem  (iruudo  zu  keinem  tieferen  Eindringen  in 
die  hier  obwaltenden  Verhiltnisse  fuhren,  weil 
man  übersah,  dafs  man  e>  hii  i  nicht  mit  ein- 
fachen Lösungserscheinungen,  sondern  mit  dem 
Gleichgewichte  zwischen  Lösungen  von 
Schwefel  loJer  riclitiirer  von  Monosnlfid)  in 
zwei    verschiedenen  LOsnngsmittelu 

I  (Schlacke  nnd  Metall)  zn  thnn  hat.  Bs  würde 
uns  hier  zu  weit  führen,  und  ist  für  unsere 
Zwecke  auch  nicht  uüthig,  auf  die  Theorie  eines 
derartigen  Gleichgewiehtee  nther  einzugehen. 
Es  sji-nüu't  hier  vollkommen,  den  Nernstachen 
Satz  über  die  Verlheilung  eines  Stoffes  zwischen 

!  zwei  LSsungsmitteln  anzuführen.  Nennen  wir 
das  VerhUltnils  der  rltnmlirhen  foncentrationen. 
iu  welchen  ein  Stoff  iu  zwei  miteinander  iu 

I  Berühmng  stehenden  LOiungsmitteln  vorhanden 
ist.    seinen   T  Ii  e  i  1  u  ugscoBfficienten,  so 

;  gelten  fulgeude  Siktze: 

I       1 .  Besitzt  der  gelSste  Stoff  in  beiden  LOsungs* 

mittein  die  gleiche  Moleculargröfse,  so  int  'b  r 
Theilungscoüflicieot  bei  gegebener  Temperatur 
'  constant. 

2.  Bei  (tegenwart  mehrerer  gelösten  Stotfe 
^  vertheilt  sich  jede  einzelne  Molecülgattnng  so, 

als  ob  die  anderm  nicht  zugegen  wiren. 

3.  Hotiudet  »ich  der  srclöste  Stoff  nicht  in 
,  einem  einheitlichen  Moiecularzustande,  sondeni 
I  ist  er  in  Dissociation  begriffen,  so  gUt  Satz  1 

für  jede  der  bei  der  Di-ssociation  entstandenen 
^  Molecfiigattnngen,  was  sich  auch  unmittelbar 
I  ans  Anwendung  des  Satzes  9  ergiebt. 

Bei  der  Anwendung  auf  unseren  Füll  können 
wir  wohl  in  erster  AnnAberong  die  Gleichheit 
derMoleealaisrüfMderUerkBetruAtkoDiiBMiden 
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Monosultide  (R  S)  annehmen,  weil  jedes  Molfi  iil 
derselben  nur  1  Atom  äcbwet'el  enthält.  Wir 
kÜBneD  somit  uiMron  VntenaehnDgon  den  ersten 
der  obigen  Sätze  zu  (Jrnnde  lep^  n,  dürfen  aher 
nicht  vergessen,  dafs  dieser  .Satz  nicht  mit 
▼oUer  Streofe  gelten  wird,  weil  es  nicht  gnnz 
frleiobgältiß  sein  wird,  ob  wir  im  Ei^^en  MiiS 
oder  Feä,  and  in  der  ^jcblack«  Caä,  MuS 
oderFeS  gelSstbaben.  Weitere  Abweiehon^ren 
werden  Avh  wolil  auch  daT-atis  ergeben,  dafs 
uns  die  Temperatur  unbekannt  ist,  für  welche 
wir  den  TbetInngscoSflIeienten  ermitteln  (ob- 
wohl diese  Abweichungen,  wie  wir  später  sehen 
werden,  nicht  sehr  bedeutend  zn  sein  scheinen), 
und  eodlieh  deshalb,  well  wir  in  den  Fftllen, 
wie  sie  uns  die  Hetriebspraxis  liefert,  dun  hiius 
nicht  sicher  sind,  den  Gleichi^ewiebtsziistand 
erreicht  zu  haben.  (Dieser  üleichgewichtt>- 
nstaod  durfte  wohl  im  ersten  im  Hoebofen  er^ 
zielt  werden.) 

In  den  uns  zunikchst  interessirenden  Fdlien 
haben  wir  es,  wie  .scIkhi  eiw iUmt,  mit  zwei 
Lüsnngsniitteln  für  den  .Scliwf-iil  zu  thun:  mit 
der  Schlacke  und  mit  dem  Metall,  und  es 
ist  wohl  klar,  dafs  sich  der  Werth  des  Theilun;,'!'- 
eoefticienteii  mit  der  Zusinnmensftzung  beider 
dieser  Lüsuugsmittel  äudern  wird,  weil  sich  Ja 
mit  diesen  aacb  die  Natm'  des  iiSeanesmittels 
rinden.  Noch  ist  hervnryrnhehcn.  dal's  sich  die 
(ibcn  angeführten  Vcrtheilungt>!>alze  auf  die 
raamliehe  Coneentratioo,  als»  in  unserem 
Kalle  auf  die  in  der  Volumeneinlieit  enrli  tlrene 
.Scliwefelmenge  bezieben.  Da  aber  das  üpeeinücke 
Gewicht  der  Schlacken  sowohl,  als  der  ver- 
schiedenen Eisenaorten  nnr  weiiiL"  v.uiitr,  k"'nnen 
wir  in  den  folgenden  betrachtungen  die  Trocent- 


frelialte  an  Scliwefel  direil  in  Hetracht  zielie:, 
und  somit  da»  VerbiUtnifs  der  Öcbwefelgebalte 
von  Schlacke  nnd  Metall  als  TheilongsoolSfficlent 
bezeichnen. 

III.  Rolitism  md  HooMeatolilMln. 

Wir  legen  unseren  l^etrachtungen  die  folgenden 
Analysen  verschieil(  ner  Koheisensorten  und  der 
dazu  gehörigen  Schiacken  zu  Grunde.  Dieselben 
sind,  wie  auch  die  spiltermitzntiieUenden  Analysen, 
theilä  der  Litei-atnr  entnommen,  theils  vom  Ver- 
fasser ausgeführt. 

A.  U  o  h  « i  s  e  u  a  D  a  1  y  »  V  n. 






Rohlen- 

eilUciBiii 

 i 

Kupfer 

Vhpf 

Sf. 

■loir 

IB 

lo  »,'0 

in  *.'•  j 

iD  <% 

r«l  In  >  g 

1 

? 

? 

60,- 

V 

0,006 

i 

4,00 

2.B0 

8,00 

0,06 

0,01 

A 

4.B00 

2.^45 

0,0  bin  0,4 

0,048 

0,010 

4 

;{.7!i:i 

o:vi2 

■-'.•J-il 

0,098 

0,067 

5 

■»..'SNI 

•2Am 

0,000 

0,014 

t; 

0.111 

l,-i25 

o.oH:^ 

7 

0.S07 

l.Si'O 

2..m 

0,054 

s 

."),M  V  1 

7.u':vj 

0,H«2 

,0 

!» 

t.O-'l 

u.;«»i 

0.7!tl 

0,24*; 

0,071» 

II» 

.").[( II) 

l.lL'7 

4.2  IH 

(•.•22:5 

Spur 

II 

0.414 

2.r>;il 

O,0!tö 

0,087 
Spar 

VI 

1,1'il 

•2.!IHH 

0,(K« 

Iii 

4,12U 

2.S74 

0,083 

0,08» 

14 

l.»2 

0,2» 

0.77  , 

- 

i,eo 

O^IS 

16 

»,967 

1,807 

0^407  ! 

0,117 

0,086 

Ifl 

1.75 

0,27 

n.Sfl 

1,5H 

0,19 

17 

I.S(K1 

0,032 

0,(H2 

0,018 

18 

l,.")7 

0.  10 

U.II 

l,♦^2 

•>.:«> 

I!» 

:<.!")  1 

I,-2M 

O.H« 

o.o.-) 

■2(1 

\  > 

•2.4n:{ 

."i>l2 

Spur 

0,111 

o.i>i:i 

•il 

:l,i)7ti 

1.718 

.■>.1I2 

Spar 

0,117 

0,017 

22 

3,7.12 

4,;««» 

0.120 

0,027 

B.  Schlackenanslysen. 
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Den  Sanerstoffgebalt  dieser  Schlacken  geben  die  folgenden  Tabellen: 


C.  Sauerttoffgehalt  d«r  ächlacken. 

II. 
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Die  folgende  Tabelle  F  entbiUt  den  TbeiluugecoSfficienten  and  die  wicbügsten, 
dMMlbeu  1»MinJlan6iDd«n  Factoran,  wie  SUidnngBatafe  und  relfttivan  BaO«,  CaO'  nnd  MsO^iebitt 
d«r  Schlacke  nnd  C-,  Si-,  Hn-  nnd  P-Oeluüt  dM  Bolmiieni: 
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U.  Jahrg.  Nr.  7. 


IMf  Daten  der  vorstehenden  Tabelle  sind 
nach  steigeiuleiu  SiliciruuKsgrade  (Saucrstoff- 
verhilltnifs)  greordnet.  Wie  schon  erwflhnt,  bftngt 
die  \  ei  theilung  des  Schwefels  zwischen  Schlacke 
und  ituheisen  sowohl  vou  der  Znsammenaetzan^ 
der  Sehlaeke,  als  yon  jmw  des  Roheisen«  ab, 
und  wir  wollen  nnn,  nm  dicRe  KinflUsse  tu 
Studiren,  der  Beihe  nach  die  Zusauiiueusetzong 
▼on  SeUacke  and  Roheisen  in  Betraeht  aiehen. 

Fassen  wir  zunächst  die  Znsaiutuen- 
setzung  der  .Schlacke  ins  Auge,  so  sehen 
wir,  daft  im  allgememen  der  YertheUnngscoStt- 
cient  mit  der  BanicitiU  der  Seillacke  wächst, 
d.  h.  dafs  die  S(  hlacken  im  allfemeinen  eben  am 
BD  gröfseren  Antheil  des  vorhandenen  Schwefels 
aafiiehmen,  Je  basischer  sie  sind.  Ebenso  scheint 
ein  wachseiKier  Gehalt  der  Schlacken  an  BaO, 
CaO  und  MuO  in  diesem  Sinne  zn  wirken. 


Sl 


U,74  62  (85) 
0,88       4b  (68) 


ThallMiff«-  ^ 

eaifllclrnt 

178,0  4,(X)  2,50  2,00 

90^68  8,798  0,888  9;684 


Auch  sonst  entsprechen  die  höchsten  Gehalte 
der  Schlacken  an  (BaO  |  ('aO  ■  Mn()>  durch- 
aus den  gröfateu  Werthen  def  Theiluugscoeffi- 
cLenten.  Ob  hohe  Thonerdegehalte  den  Werth 
der  l'hHlungscoefficienten  herabdrücken,  läfst  sich 
nicht  mit  Sicherheit  entscheiden.  Die  folgenden 
Beispiele  scheinen  aUerdlngs  dafür  m  sprechen: 


b  B.O  +  Ort+11.0  ^^^^  C 


Hb 


0,96  40  52  (88)  2,92  1,92  0,28  0,77 
1,01     41         48    ^  1,(W     1,75   0,27  0,58 

1,17     42         4«    (TB)  Ü.80     1,57    0,40  0,44 

Doch  sind  hier  die  Unterschiede  im  Tbouerde- 
gehalte  slenüicb  kldn,  vnd  es  madten  sich 

andere  Umstände  i  ilmi  limender  (ichalt  des  Roh- 
eisens au  Koblenstoii  uud  Mangan)'  geltend,  und 
das  Iblgende  Bdapiel: 

i  A,.o» --»+<«»+M.o::r;x.  c  Sl 

1,91  48       84  (66)      8,88    8,076  4,748  6^112 

zeigt  trotz  eines  noch  höheren  Thonerdegehaltee 
and  trotz  eines  höheren  Warthes  von  *  einen 

gröfseren  Tlieiliinpsrni-ffirienten.  als  die  vorigen 
und  die  beiden  benachbarten  i^eispiele.  (Siehe 
TaheUe  F.) 

Studiren  wir  nun  den  Einflufs,  welchen  die 
Zasammeusetzuug  des  Koheiaens  auf 
diese  Verhlltnisse  ansttbt,  so  fällt  nns  znniirhst 

in  die  .Xugen,  dafs  die  besonders  nieiien  u  W Citlie 
der  Theilungscoefficienten  (solunge  die  Schlacke 
nicht  zu  saaer  ist)  sehr  niederen  Kohlenstotl- 
nnd  Ifaagangehalten  des  Roheisens  entsprechen:**' 

*  8ieke  spätor. 

**  Die  betreffendfiii  Aualyaea  beiieheo  sieh  snf 
MinettefoheiseB  und  siod  von  Welten  mitgetheilt 


*  B«0  r- <;«0  +  MnO  '*^"»«^  C  Sl  Md 
b  eosfneinit 

0^96        58  (86)  8,92        1,98  0,28  0,77 

1,01        48  (88)  1,(0        1,76  0,87  0,88 

1,17         43    (7'i  0,80        1,57   0,40  0,44 

w&hrend  nmgekobrt  hohen  Kohlenstoff-  and  Man- 
gangehaltm  dee  Roheisens  (bei  nahe  gleieher  Si* 

licirungsstufe  und  gleichem  BaO  4-  ('aO  r  MnO- 
Uehalt  der  Schlacken)  auch  hohe  Werthe  der 
ThdlangscoSfftcienten  lakoiunen: 

1  ».0-1-0*0+11.0  »saagr  «    «  «■ 

0,88  ir,  liWi  20,53  8,793  0,822  2,281 

0,88  ib  28,38  3,916  0.414  2,584 

0,92  48  ((Ml  87,21  4,12t»  0,9'20  2,874 

1,13  44  (56)  84,44  8,692  1,800  2,660 

oder  die  fo^;«Bd«n  noch  aallhllenderen  Beispiele: 


BaO  +  CaO  +  ItaO  . 

i\m  71  (96-)  •  195,-^  4,5(X)  2,463  2,Ot2 

0,84  70  (94)            oc  5,WX1  0,503  7.282 

0,87  72  (9ß)             «  6,10Ü  1,127  4.218 

0,91  .      70  (90)            «  4,000  1,121  2,988 

Freilich  geben  jene  Bnspiele,  welche  sieh 
auf  saueidc  Sdilacken  beziehen,  trotz  huheni 
Kohlenstoff-  and  Mangangeb&lt  des  Boheisens 
kleine  Werthe  der  TheQnBgBooMIcianten: 


^  BtO+OkO+lÜlO  . 
b  aoHSeirat 

1,22        28  (88>  0,77        8,112    2,403  3,842 

1,31       34  (65)  8,68       8,076  4,748  5,112 

2,06       48  (68)  0,87       8^  8,788  4,898 

Diese  Erscheinung  kann  jedoch  durch  ein 
Ueberwiegen  des  Einflnsses  des  Silidrangsgrades 
der  Schlacken,  wie  dnreh  den  relativ  niederen 

BaO  4-  CaO  4-  MnO -Gehalt  derselben  erkltrt 
werden,  und  thatsächlich  zeigt  sich  auch  hier 
wenigstens  im  zweiten  Beispiele  der  Einflufk 
eines  aufsergewöhnlich  hohen  Maugangehalt«s 
im  Roheisen  deutlich  durch  eine  nicht  unbeträcht- 
liche Vergiöfserung  der  Theilungscoefticienteu. 

Welchen  Einflufs  der  M augangehalt  des 
Koheifiens  allein  auf  diese  VerlUUtnisse  ansftbt, 
zeigen  folgende  Beispiele: 

l    B«o  +  C«OYMnO   ■"'•""«t        0         Sl  IIb 

0,88  45  (68)  90,68  8,798  0,889  8,891 
0«84       44  (58)  18,00       3,610   0,114  1,2» 

1,18        44  (5ü)  34,44       3,682    1,800  2,660 

Bei  den  ersten  beiden  derselben  ist  der 
Silicimngsfrrad  der  Schlacke,  bei  allen  der 
BaO  -f  CuU  MnO -Gehalt  derselben  und  der 
Kohleiisto%ehidt  des  Roheisens  fiwt  gleich,  und 
dem  wachsenden  M'intriingehalt  des  Hoheisens 
entspricht  durchaus  auch  ein  steigender  Werth 
der  TheilangseoSflleienten.  Bnm  dritten  Bei- 
spiele i-'t  .'i'.lerdiii^;s  auch  der  Silidongelialt  des 
Roheisens  ein  relativ  hoben 

In  gleicher  Weise  zeigen  die  folgenilen 

I{eis|iiele    den  .iiisschlielsltehen  BinflnfS  dOS 

Kohlenst  off^-ehaltes  : 

0,88       68  (84)  88,16      4,081  0,86  0,701 

0^96       68  (86)  9,98       1,88    0,28  0^77 
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in  welchen  bei  nahezu  gleichem  6a  0  +  CaO  +  Mii  O- 
üebalt«  der  Schlacke  nnd  gleichem  Maugau- 
felialte  des  Bohdsem  der  TheilnngscoefScieat 
mit  dem  KohlenstofTgehalte  doR  H'ih(>i?pns  abnimmt. 

Ueber  den  Einiiafs  des  Silicium^fhaltes  de« 
RoheiMN  auf  den  Werth  dar  Th«Du«8Co8flB- 
cientrn  lijtsen  sich  aus  den  vorstehenden  Daten 
keine  Schlii8se  ziehen.  Der  fiinäafs  des  Phos- 
^M)irs«ludteB  im  BohatMD  wird  spftter  besprochen 
werden« 

Ans  Vorstehendem  ergeben  sich  folgende,  für 
die  Praxis  niolit  na  wichtige  Seblv&fblgerugeti : 

1.  T>!i'  Vertheilnng  des  Schwefels  zwischen 
den  beiden  tlüssigen  Phasen :  Schlacke  oud  Kob- 
eisen  hingt  Ten  der  Zasammensetcnng  beider 

Phasen  ab. 

2.  Das  Verh&ltnifs  zwischen  dem  Scbwefei- 
gehalte  der  Schlacke  nnd  dem  des  Bebeisens 

(der  Theilung8ci""t'fi(  if>]iti  dfirfte  bei  gleicher 
Zasammensetzang  beider  Phasen  und  bei  gleicher 
Temperatur  eonstant  sein. 

3.  Hieriins  fi'lct,  rlafs  die  ribsolnt  voll- 
ständige Entfernung  des  äcbwefols  aas  dem 
Reheisen  nicht  raSglieh  ist;  annShemd  Iftfht  sich 
dei-Helbe  durch  eine  passende  Wahl  der  Schlacken- 
und  namentlich  der  Kobeisen-Zosammensetzaag 
Jedoch  entÜBnien.  Es  ist  dies  der  «weite  eda^ 
tante  Fall  im  Eisenhftttenwesen,  dab  theoretlsohe 


i^etrachtungen  zu  einem  Grenzwerthe  führten, 
der  in  der  Praxis  auf  keine  Weise  überschritten 
werden  kann.  Der  erste  Fall  war  der  Ton 
H.  L.  Chatelier  auf  rein  theoretischem  Wege 
erbrachte  Nachweis,  dals  Vergröfserung  der  Hoch- 
ofendfanensienen  Bber  eine  gewisse  Grenz«  Unnas 
zu  keiner  weiteren  Hrennstolhirqtamifs  ffihrt. 

4.  Die  Schlacke  kann  am  SO  mehr  Schwefel 
anfhehmen,  je  basisch«-  dieselbe  ist  und  je  mehr 
BaO  +  CaO  -\-  MnO  sie  enthnlt. 

5.  Die  Aafiuüunefäbigkeit  des  Roheisens  für 
Schwefel  wird  nm  so  kleiner,  je  mehr  Kohlen- 
stoff und  MutiL'un  dasselbe  enthält.  Bei  sehr 
hoben  l^langan-  (,aud  Jvobienstoff-)  Gehalten  (Ferro- 
mangan)  wird  ale  ftst  gleidi  Null. 

6.  m  saneren Sehlacken  (efeira-|^>  1 .2) 

ist  die  Wirinamkeit  eines  erhöhten  Hangaa<-  nnd 

KohlenstnlT-Gehaltes  im  Roheisen  ziemlich  klein, 
während  ein  hoher  BaO  4*  <^aO  MnO- Gehalt 
der  Sehlaeken  noch  tfher  disse  Grense  hinans 
ziemlich  wirksam  zu  sein  scheint. 

7.  Bei  soiir  basischen  Schlacken  lungegen 
scheint  der  Einflnb  eines  hohen  KoUenstoff- 
und  Maugangehaltes  im  Roheisen  gröfser  zu 
sein,  als  jenei*  eines  hohen  BaO  -f  Ca  0  -f  0  - 
Gehaltes  der  ScUaeke.  ^^^^ 


Zusckrifteu  au  die  Kedactiou. 

(Flr  du  mtar  ISmm  Mbtik  waAntumOm  AiflW  Sfcwifcit  «m  VettmOim  Mat  f M«Btmrl)m|.| 

Gichtgas -Reinigung. 


Bei  dor  in  „Stahl  und  Eisen"  wit'd«rli<>lt  schon 
eingehend  bohandellon  Frage  der  Gichtgas-Roini- 
gung  ist  es,  um  zu  einena  praktischen  Ziele  zu 
gelangen,  vor  allem  nothweodig,  sich  vor  bloCton 
Hypotbt-sen  und  etwaitffn  unrichtiger)  Folf?erungen 
daraus  zu  hüten.  Man  isi  z.  B.  schon  so  weit 
gegangen,  das  mit  Flugstaub  vermengte  Gas,  das 
man  mit  d<'ii  V(H-handenen  unvollkommenon  Vor- 
richtungen nicht  2U  trennen  vormochte,  eine 
„Lfleang"  za  nennen.  Bish«r  ist  es  aber  noch 
Niemand  gelnnden,  beim  Mischen  von  Gas  mit 
8taub  eine  Wärmetönung  nachzuweisen,  weshalb 
wir  lieber  Ava  anUareu  Begriffen  ron  „Verbindung* 
und  ^LOsnng'  ans  dorn  Woge  gehen  und  es  ledig- 
lich mit  einem  mechanischen  Gemenge  zu  thun 
haben  nnd  dieses  meelkanieah  aufbereiten  wollen. 

Will  man  zw«i  incinanrhjr  prr-ifcnde  Kr>rper 
Toneinandvr  trennen,  so  bedarf  man  dazu  zw«ier 
in  entgegengieetzter  Richtung  wirkonder  Stifte, 
bezw.  einer  Kraft,  welche  einer  Reaction  ontge^Pn- 
strebt.   Man  bat  es  nun  mit  dem  mechanischen 


Gi'mi  nu'ti  von  Gas  und  Flugstaub  zu  thun,  die  wir 
voneinander  trennen  wollen,  und  mufs  also  den 
dem  niedersinkenden  Staubü  entgegenwirkenden 
Gaswiderstand  Uberwinden.  Diese  Att^be  wurde 
bei  den  bisher  fast  ansscbli«  fslioli  angewandten 
Gasreinigöfn  der  Schwerkraft  überlassen,  also 
einer  constanton  Kraft,  auf  die  man  zwar  keinen 
Einfluf'-  aiisül :.  n  k-inn,  deren  Aiifgiibe  jedoch  durch 
Verringerung  des  Widerstandes,  welchen  die  Be- 
wegung des  Gases  ihr  entgegensetzt,  erleichtert 
wer<leii  kann.  Di  es  wird  hauptalebiieb  auf  zweierlei 
Weise  erreicht: 

1.  durah  mOgUelutee  Herabsetzen  d«r  Ge- 
schwindigkeit des  Gases,  indem  p;:hi  <"<  Inrd! 
grofse  (Querschnitte  leitet  und  ihm  ilabut  U'ider- 
■ttnde  in  den  Weg  logt, 

2.  indem  man  diin-h  Benetzen  mit  Wasser 
vermöge  der  Adhäsion  mehrere  ätaubtheilcheu  zu 
einem  grOlbOTen  KOrper  Toreinigt. 

rni  <irn  tirail  der  Reinijrunp  hcurtheiien  zu 
können,  hU'st  sich  hier  eine  kleine  Berechnung 

* 
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einfQg«n,  die  zw«r  nur  relative  Richtigkeit  besitzt, 
jedofh  fQr  den  Vergleich  mit  amieron  lieinigunKs- 
arten  sich  ganz  gut  eignt^t.  Nimmt  man  der  Ein- 
fachheit lies  liechnungüvorganges  halber  an,  dafs 
die  Staubtheilohen  kleine  Wflrfelehen  winn  veo 

(icr  Seiti'nlänpe  n    mit    der  M.isse  m    und  dem 
spec.  tiewichtt!  J,  so  ist  das  Gewicht,  also  hier  die 
die  Trennung  bewirkende  Kraft  Q  a  m .  g  ss  a* «). 
Der    dem    Niedersinken  en^egenstrebendc 

Widerstond  ^  ™  s Y  2^  ^> ^«m y  das speo. Gewiebt 

des  Oases,  c  seine  BewegungSgeeehwindigkeit  und 
F  eine  Fläche  des  btäubchemrOrfela  bedeutet.  Für 
dM  grOMe  StattUhnlcilien,  weldies  eben  noeh  in 
Sohwebe  erhalten  wird,  gilt  G  —  W 


oder: 


«rrg'' 

2irg 


d'  und  wenn  man  für  die  Goa* 


•tanten  ihre  Zehlenwerthe  einreist,  ist  a  ss  0,086 1^. 

Dies  ist  die  unterste  Grenze,  die  wir  beim 
Reinigen  mittels  Schwerkraft  erreichen  können. 
Bnetal  man  nun  die  Sehwere  als  eine  die  Trennung 

bewirkende  Kraft  diiri  fi  cui."  ruidere  Kraft,  fiie 
man  beliebig  reguliren  kann,  so  erreicht  mau  eine 
um  so  Tollkommeners  Reinigung,  je  mehr  man  die 
Kraft  steigert.  Zu  diesem  Zweck  eignet  sich  Tor* 
xOglioh  die  Gentrifugalkraft.  Es  wurde  schun  vor 
geraumer  Zeit  eine  Beinigung  der  Qiohtgase  durcii 
Centrifugalkraft  onipfi.lilen,  die  mit  Hnlfe  eines 
einfachen  Ventilators  ausgeführt  werden  soll,  wie 
dies  bereits  aueh  auf  einigen  HOtlenwerken  ein* 
geführt  ist.  Von  dem  Ventilator  w.  r<Ien  Gas  und 
Fiugktaub  angesaugt  und  beide  J^örper  infolge 
der  Botation  gleiebieitig  der  Centrifugalkraft 
unterworfen.    Dem  Gase  wird  die  In  radialer 

V* 

Riehtnng  wiiitende  Beaehleunigung  P  —  «rtheilt, 

und  die  Beschleunigung  erhält  auch  der  Flugh<taub, 
SO  dab  beide  KOrper  mit  der  gleichen  End- 
gssehwindigkeit  c  =  p .  t  in  derselben  Sichtung 
aus  dem  Blassliit/en  des  Ventilators  heraus- 
geschleudert werden.  Wenn  nun  dennoch  eine 
Staubabseheidung  im  Ventilator  stattfindet,  so  ist 
dii'«e  lediglich  auf  die  AdhiUsioti  des  gegen  die 
Wiknde  des  Qehftusee  geschleuderten  Staubea  zu 
denselben  und  auf  die  Adhlsion  des  Waascra  au 
beiden  Burndkzufahren.  Aus  diesem  Grunde  mulk 
man  dem  einfaeben  Ventilator  den  Namen  eines 
Centrifngalreinigers  entschieden  absprechen,  und 
ist  mit  dessen  IlQlfe  eine  vollkoniinene  Reinigung 
unmöglich,  wie  es  auch  die  Anai  v  sen  beweisen,  nach 
denen  man  den  Staubgehalt  deti  gereinigten  Gases 
nie  unter  0.2  g  iiu  Cnbikmoter  herabsetzen  konnte. 

l"ni  eine  voUkonimeno  Reinigtinir  zu  erzielen, 
darf  der  Flugstaub  nur  für  sich  allem  derCentri- 
fugalkraflausgesetzt  werden, iMhrenddaa Gas  in  ent- 
gegengesetzter Richtung  abgeleitet  werden  mufs. 
Dies  wird  erreicht  durch  Zusammenkuppeln  zweier 
Ventilatoren  bei  ihren  aaughUaan,  deren  Fllgel- 


räder  mit  den  verschiedenen  Halbmessern  Ri  und 
R>  (vergletdke  nadlStehende  AbbiMunK)  auf  riner 

gemeinsamen  Achse  aufgekeilt  sind.  Wenn  nun 
der  eine  Ventilator,  fQr  sich  allein  arbeitend, 
bei  n  Touren  eine  Ga«menge  Qi  von  der  Span- 
nung pi,  der  zweite,  ebenfalls  für  -Midi  arbeiten,! 
bei  denselben  n  Touren  die  Gasmenge  Q>  mit 
der  SpUinnng  pi  liefern  wQrde,  so  mOlkten 
beide  zusammongekupiielt,  nnch  der  Skizze,  die 
(iasmenge  (Qt  —  (jt)  bei  der  Spannung  (pt  —  pi) 
Itefism.    Wlren  die  beiden  FlOgeirftdor  gleidi 


gro^  ao  wOrde  das  Besullai  bs  0  sain  und  man 

hat  es  nur  mit  einem  Lecrgang  zu  thun.  Von 
zwei  verschieden  grofsen  Ventilatoren  wird  der- 
jenige mit  grBTserem  Durehmesser  eine  grOCMre 
Depression  im  Sniiu'hals  hervorrufen  als  derkleinere, 
es  wird  also  nach  Verbindung  beider  der  Gasstrom 
im  kleineren  Ventilator  umaoblagen  ünd  in  der 
dem  natürlichen  fJanfre  entgegengesetzten  Richtung, 
also  von  der  Peripherie  zur  Mitte  des  kleineren 
und  von  da  wieder  mm  Umfang  des  grSbereiit 

durchgesogen  werden.  Diese  Durehgangsgeschwln- 
digkoit,  von  welcher  allein  <ler  (tr;«d  der  Reinigung 

abhängt,  läfat  sich  durch  das  Verhültuil's  ^  der 

IIS 


FlOgelrftder,  oder  ^  dureh  veraebiedene  Touren 
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zahUn  beliebig  Hndern.  Führt  man  Gichtgas  in  einen 
aolchen  Apparat  ein,  ao  wird  bei  einer  Oeschwindig- 
koit  „c"  des  Oase«  im  Saughalso  der  das  Gau 
schwängärnde  Staub  zwei  Kräften  unti-rworfen, 
welche  beide  radial  in  entgeg«nKe8etzt«r  Kichtunpr 
wtricen  uad  swu  im  «ntan  passiven  Ventilator: 

8.  dem  Widerstand  gegen  das  Henussehlen- 

dern.  welcher  der  rndialen  Componeiitf  <lf'i  Oi'- 
schwiiidigkeits-ParallelogramtneB  proportional  ist: 

£a  wird  dauii  wieder  für  das  kleinste  eben 
iMeb  BBftiierisMo«  Stsnbwarfelehen  die  Betiehuif 

W«?  gelten,  oder: 


und  setzt  man  die  einfachsten  Zahlenwerthe  bei 
r  =  n  » 1000  ein,  a  =  0,000084  c*.  welches  ver- 
gl1«hea  mit  ««sO^OM  e',  der  untorsten  Orenseder 
i^i^tiwt  rkraft-Keiiiigung,  beweist,  daft»  man  b'  i  li.  r- 
selben  Durohgangsgescbwindigkeit  eine  lUOOmal 
bessere  Reinigiiag  ertielen  kann,  als  es  in  den 
alten  Apparaten  überhaupt  nir.pHrli  war. 

MOglioberweise  nodi  hinter  dem  ersten  Ven- 
tilator mitgeritsener  Staub  wird  audi  im  «weiten 
activcn  Ventilator  von  der  Fliehkraft  entfernt,  mit 
der  Qesohwindigkeit  c*  =  p  t.  während  da»  Gas, 
dnreli  das  Widerstriuben  des  {MssiTen  Yentllators 
am  freien  Laufe  gehemmt,  nur  mit  der  Geschwin- 
digkeit easi  — Qi  «natreten  wird,  und  da  oi  >c, 
dsm  Stnibe  den  Torsprung  iäbt. 

Was  die  CoDstructiun  des  Apparates  betrifft, 
SO  seheint  mir  die  Anordnung  mit  vertioaler  Achse 
am  ▼ortheilhafteeten  zu  sein,  da  hierbei  der  einmal 
weggeschleuderte  Stanl>  am  Zurückfallen  zwischen 
die  FlOgel  verhindert  wird,  wie  dies  wohl  bei 


senkrechter  Lage  des  Gehüuses  an  seiner  oberen 
Hälfte  geschehen  könnte.  Der  Boden  erhält  nach 
auawirts  ein  GeAlle  entspreoheikd  dem  VerhMtnisse 

beider  BeseUeunigungen  ^\   Die  Flügel  rind  naoh 

der  arehimedisehen  Spirale  naoh  rdekwlrts  fg^ 
krümmt,  1.  um  hiii  Umfang  einen  allmilhlichon  Ein- 
tritt des  Gases  /.u  gestatten,  2.  um  dem  in  um- 
gekehrten Spiralen  austrstenden  Staube  jederadt 
freie  Bahn  zu  gewähn^n.  Um  das  Ansetzen  des 
Staubes  an  die  Flügel  und  das  Gehäuse  zu  ver- 
boten, wird  von  oben  in  geneigter  Biehtung 
pregen  die  Bewegung  der  Flügel  ein  Wasser- 
strahl w  eingeführt,  der  die  Flügel  der  ganzen 
Breite  naeh  trifft  vnd,  infolge  der  Fliehkraft 
horausgoschleiifii  rt,  rjcn  FlOgel  der  Lr.-ni/r n  Fläche 
nach  bespült.  Aufaerdem  wird  das  Wasser  noch 
das  Maaehinengaa  abktthlen  und  so  den,  den 
Brcnrnverth  des  Gases  herabeet«ndeo  Wasser- 
dampf condensiren.  ' 

Die  zum  Betriebe  nllthige  Kraft  wird  direet 
pi  if  itiiinal  stün  dem  Quadrate  der  Zunahme  an 
Spannung  der  vom  Ventilatorsystem  gelieferten 
Gasmenge,  wie  bei  einem  einfachen  Ventilator, . 
woliei  lins  ni  rli  A\i'  Eintrittaspannung  zu  gute 
kommt;  nur  die  zur  Ueberwinduug  der  inneren 
WidersUnde  notbwendige  Arbeit  dOrfte  wohl 
etwas  gröfsor  ausfallen  als  jeao  zweier  selbstlndig 
betriebenen  llasehinen. 

Ein  naeh  diesem  Prineip  ausgefAhrter  Apparat 
arbeitet  also  ganz  analog  den  zum  Klären  von 
Flüssigkeiten  gebrauchten  Centrifugen,  die  jedoch 
nur  intsrmittirenden  Betrieb  geetatten,  und  indem 
er  den  Durchgang  de»  /.n  reinigenden  Qases  naeh 
dem  Qegenatrom>Gesetz  lulAlit,  dürfte  er  aueh 
einen  rationell  und  eoalinniriieli  ariMileii^ti 
Apparat  darstellen.  WlaMmir 

Witkowitz. 


Die  Walzwerkseinrioiiiuiigen  der  Gegenwart. 


Verehrte  Hedaction! 
Im  Heft  2  von  „Stahl  und  Eisen"  vom 
16.  Jantuir,  Seite  105  spriebt  Hr.  B.  H.  Daeleu 
die  Befürehtung  aus,  dab  in  meinem  Aufsätze 
„Die  Walzwerkseinriohtüngsn  der  Gegenwart" 
die  Brflflterungen  Dber  die  zum  Erwkrmen  der 
BKVcke  iHerii'iiden  Tieflierdöfen  den  (ilaiiben  er- 
wecken köDuten,  ich  habe  den  ersten  Tiefofen  mit 
Siemenssoher  Qasfenemng  errichtet.  Hr.  Deelen 
erwähnt  hierbi  i .  (Inf-,  zu  der  von  mir  genannten 
Zeit  ein  solcher  Ofen  in  Teplitz  in  Betrieb  ge- 
wesen sei,  welchen  die  Verwaltung  dieser  Hatte 
im  Verein  mit  dem  Erfinder  Hrn.  üjer.s  aus* 
geführt  habe  und  nach  dieser  Type  später  eine 
grObare  Anzahl  Oefen  gebaut  wurden.  Ich  fQhle 
micli  veranlalVt.  den  Vorwurf,  als  wollte  ich  mich 
mit  fremden  Federn  schmücken,  xu  widerlegen. 


Nachdem  der  von  mir  fftr  das  Trügerwül/Wf rk 
in  l'rävali  constniirte  Tiefherdofen  2  Jahre  in 
Betrieb  war,  wurde  im  Jahre  1888  In  Graz  eine  neue 
Walzwerksaidage  gebaut.  Der  damalige  Director 
Hr.  Ferdinand  Moro  war  bezüglich  der  Blockwärm- 
Sfen  SU  diener  Zeit  mit  Hm.  Deelen  und  mir  in 
Unterbandlungen  getr<1.  fi  Nachdem  Hr.  Moro 
sich  für  meinen  Tieflierdöfen  entschieden  hatte, 
die  Verhandlungen  mit  Hrn.  Deelen  au  keinem 
Resultate  führten,  besucht'  iiii."h  Hr.  Daelen  in 
Prftvali  und  stellte  das  Anauclion,  den  von  mir 
erbauten  Ofen  su  sehen,  was  ihm  von  der  DIree- 

tion  tiewilligt  war.  Hr.  Dniden  w.sr  in  der  Ab.iicht 
nach  Frävali  gekommen,  sich  darüber  zu  orientiren, 
ob  ee  mSglieh  sei,  dalh  er  als  Vertreter  des  Gjers* 

Sehen  Patentes  die  PatentfLihigk.  it  meiner  Ofen- 
coustruction  anfechten  könne.   Nachdem  derselbe 
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lieh  sn  Ort  und  StoUs  die  U«b«neeugung  veraehafll 

hatte,  diifü  moino  Ofontypo  von  jener  des  Hrn. 
Ujers  derart  verschiadou  ist,  dafs  ein«  Anfechtung 
des  Pfetente*  keinen  Erfolg  Iuib«n  kOnne,  wurde 
mir  vdii  Hrn.  DacltHj  dt-r  Antrag  gemacht,  I)ü- 
zUgiicii  Ausnutzung  des  Patentes  nicht  selb* 
ständig  Tonagelien,  d»  'es  im  beideneitigen 
Intorosse  licgo,  gomoinsjim  zu  handeln.  Ich  wurde 
vor  Allem  ersucht,  «inen  fttr  ,ät«bl  und  Eisen* 
bereits  eingvsandtsn  Aufwls  ttber  mein«  Ofen* 
ausfuhrung  zurückzuziehen.  Leider  bin  ich  auf 
dies«  Vorsehllge  eingegtugen.  Die  Correspondens 
bezüglich  der  su  (reifenden  Vereinbarung  wurde 
nahe  7.wei  Jahre  hingezoKcn,  augenscheinlich  in 
der  Absicht,  mich  in  der  Verfolgung  meiner  Sache 
hinzuhalten,  da  damals  Verhandlungen  bezüglich 
Verwerthung  des  Gjersschen  Patentes  mit  meh- 
renn  Werken  gepflogen  wurden.  loh  habe,  nach» 
dem  ich  tu  dieser  Einsicht  kam,  die  Corrcspondenz 
selbst  abgebrochen;  die^(  li  i  1 1  atsäi'hliolie  Hach- 
verhalt,  welchen  ich  sUit»  durch  die  in  meinem 
Besitze  befindlichen  Briefe  belegen  kunn. 

Dafs  der  mir  patentirte  Ofen  keine  .Nach- 
ahmung des  Teplit/er  Ofens  sei,  liat  Hr  Daolon 
mir  gegenüber  mündlich  und  schrittlich  anerkannt; 
wftre  dies  der  Fall  gewesen,  so  hätte  Hr.  Daelen 
gewiCs  den  ilim  ofFenstelieiiden  Rechtsweg  betreten, 
statt  ein  gemeinüames  Vorgehen  bei  Verwerthung 
der  Patente  in  Vorsehlag  su  bringen.  Es  h&tte 
jedoch  ÄUcJi  Hr,  Wfvro ,  mit  welchem  Hr,  Daelcn 
bereits  Unterhandlungen  bezüglich  Erworbung  der 
T^Umt  ConstrueUoB  gvpflogMi  ImU«^  diese  oiebt 
unterbrochen.  Die  Ursache  dos  Scheiterns  der 
Verbandlungen  beptaud  darin,  dsDs  Hr.  Moro  den 
Betrieb  der  den  gleiehen  Zweeken  dienenden  Oefen 
in  Tejiütz  und  Prävali  an  Ort  und  Stelle  studirte 
und  als  erfahrener  Fachmann  die  Ueberlegenheit 
meiner  Construetion  gegenttber  j«ier  von  Teplitn 
erkannte  und  denigemilfs  seinen  Entschhifs  fafste. 

Ich  habe  nicht  die  Behauptung  aufgestellt, 
dnb  die  Gjemehen  Tieftfen  Iseine  Verbreitong 

gefünden  hätten ;  fOr  solche  Walzwerke,  welche 
kalten  Einsatz  mitverarbeiten,  haben  sie  sich 
jedoeh  kaum  bewihrt.    Wie  neb  gote  Aue- 


I  IQhningen  ron  selbei  Bahn  breehen,  beweist  der 

Umstand,  dar>  heut«  sehr  bedeutende  Urofswalz- 
werke  in  den  Vereinigten  Staaten  von  Oefen  be-  ' 
dient  werden,  die  meiner  Oonstmetion  gleiehen. 
Die  Von  mir  erwähnten  Ersparnisse  und  Leistungen 
sind  nicht  abertrieben,  sondern  entsprechen  den 
Thatsaehen.  BezOglieh  Beantwortung  der  Frsge, 
was  sich  durch  FinfiUirunfi  der  Tieflierdöfen  er- 
sparen UUstf  ist  die  Art  der  zu  erzeugenden  Waare, 
der  Werth  des  Bohbloekes,  die  Hshe  der  Arbeits* 
löhne  wie  die  Kosten  des  feuerfesten  Miitorials, 
der  Preis  und  die  Beschaffenheit  der  Kohle  in 
Erwägung  SU  liehen.  Unsweifelliaft  itt  der  Ab* 
brand  beim  Tiefherdofen  um  2  bis  S'.ii  K  geringer 
als  beim  Kollofen.  Die  dadurch  eraielte  Braparnilk 
hangt  Ton  den  Gestehungskoeten  der  SohUDekie 
ab,  welche  je  nach  der  Oertliohkeit,  BcschsiTenheit 
dee  Materials  zwischen  60  und  100  f.  d.  Tonne 
schwanken  kann.  Würde  man  die  Ersparnifs  in- 
folge  verringerten  Abbrandes  für  sich  behandeln» 

I  so  beträgt  dieselbe  bei  einem  Grobwalzwerke  von 

^  150000  t  Erzeugung  im  Jahre  180000  bis  875000  UK, 
was  in  einer  Heihe  von  Jahren  eine  schöne  Summe 

'  ausmacht.  Autserdem  sind  bei  den  bestconstruirten 
liollöfen  die  Bedienung.s-  und  Erhaltungskosten 
erheblich  höher  als  bei  den  TiefOfen.  Endlieh 
sind  die  beim  Brennstoff  zu  erzielenden  Erspar- 
niit.se  nicht  ohne  Bedeutung,  zudem  beim  Betriebe 

I  eines  Oasofens  fQr  die  Generatoren  auch  minder- 
werthi^ic  Kohle  genügt.  Jene  Er^-prirni^se,  \vi-lchL' 

I  infolge  der  gleichmäßigeren  Erwärmung  der 
BlOoke  eirielt  werden,  kann  nur  der  praküaoh 

I  geschulte  Fachmann  heurtheilen.  Man  kann  also 
einen  ganz  normal  gehenden  Bollofen  in  Vergleich 
sieben,  wenn  die  Yortheile  der  TieflierdOfeii  ohne 
Uebertreibnnpi  n  beurtheilt  werden, 

Um  nicht  mii's verstanden  zu  werden,  bemerke 
ich,  dab  bm  Verarbeitung  leiohtarer  BlOeke  der 
Rollofpn  am  Plat7e  ist  und  dafs  ich  unter  be- 
stimmten Voraussetzungen  diese  Ofentype  für  ge- 
eignet halte^  die  gOnatigsten  Resultate  su  eraieleD. 

'         MOderbrugg,  den  V2.  F.  I  ruar  1902. 

1  Hochachtungsvoll 


Bericht  über  iu-  und  ausländische  Patente. 


Patetttamnddungen, 

wtlelie  vm  dm  wtfßttkmm  Tag«  •■  wiiirend 

zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Bsriia  aualiegen. 


10.  Hin  1902.  Kl.  1  a,  R  14  578.  Verfahren,  Fcin- 
kohlen  bei  der  Kohlenaufhereiturijtf  sowie  anderes 
körniges  urel  m  hhmmiikje^  F.  'i'ict  L'uT  undT  Lrleii  lizrititr'  i' 
Aafwärtsbeiörderung  zu  cntwasäeru.  klduard  Kuland- 
Klaia,  Deitmnad,  Hambugenlr.  67. 


Kl.  loa,  K  19482.  Vorfahren  nebxt  Einrichtung 
tnr  Vcrtheiluiiir  der  Vi  ilin  unungsluft  bei  KoIuöChi. 
Beinrich  Ku{)iitir,  V.<^,:-u  L^ittenscheid. 

Kl.  18c,  W  17551.  Gabelförmiger  Wsgoi  sun 
Ein-  and  AnsseiMn  von  TempergeflüSni.  Om  Weher, 
I  Geveld»«»'. 

n.  21  h,  0  16 109.  Vorrichtong  rar  Brititsong  von 
Arlieitsstül'ken  im  clckfrolytisclien  Ba>Ic;  Zu»,  z.  Anin. 
(i  14i»:J7.  Ju$e)di  (iirlof,  Juniet,  Bcltr.;  Vertr.:  t'.Groncrt, 
Put.-Anw.,  Herlin  \\V.  f». 

Kl.  ii)b,  (j  10^04.  Vertahrea  zur  Ueratellang  von 
:  Hetsllslgan.  Engan  Qraf^  AaebeUf  Gerladtatr.  iS, 
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1.  April  1903.  Bericht  über  in-  und 

Kl.  49«,  C  9910.  Drncklaft-NifltmBMhine.  John 
Andrew  Cftrlisle,  Philadelphit;  yairtr.:  Pml  HttUer, 
r«t-ADw.,  B«rUn  NW.  6. 

18.  M&ri  1908.  Kl.  7  a,  B  28  922.  Vorrichtung 
nur  HenteUnw  von  Fa^oiwiMn.  Otto  Brude,  Benratii 
bd  DlaMldoil 

Kl.  7e,  A  8087.  Muchine  xnr  paarweisflo  Her- 
•tollnng  von  Hafii8g«lii  ans  l>raht  dnrch  Walzen  und 
Pressen.  Ht-njaniin  JtuM  Abhott,  Chicago;  Tflitntor: 
C.  V.  Ossowskv,  rat.-Anw.,  Herlin  \V.  0. 

Kl.  49b,  ft  2582».  Verfahren  uihI  M  i,  hiae  mm 
Abziehen  von  Feilen.    Ph.  Hever.  Efsliiii.'tn. 

17.  März  I9<>2.  Kl.  la,  kl4t;(>u.  Voriirlitung 
zum  Freihalten  der  Durchfallschlitze  bei  Sohiittflnvsten. 
Heinrich  Reinhard  and  Carl  Steinert,  Milnclit  ii. 

Kl.  7  b,  B  23 .362.  Verfahren  nnd  Apparat  zur 
Hentellung  von  Verbandrohren.  Edward  Irving  lirad- 
doek>  Madlord,  Y.  8t  A.;  Vartr.:  Panl  MiUar,  Pat.- 
Amr^  Bariin  W  «. 

KI.  7e,  I  59R1.  Dnrch  Dehnnng  eines  geschlitzten 
Bleehea  erzeugte«  Metallgitter.    International  Matal 

Lath    Comi'iln  v.    Xi  n^'.  i  l;;     Vrrtr. :    F.  Moftrt  SSd 

Dr.  L.  Seil,  i^ui.  Anv^altf,  H.-rliti  NW  7. 

Kl.  18a,  ft  14  581.  Verfalireii  uini  V<jrrirhtuu<' 
zum  Trocknen  von  Luft  für  hütteutvnhuisrlie  und 
andere  Zwecke  durch  Abkühlung.  James  (iavli'  V.  Pitts- 
burg,  V.  St.  A.;  Vertr. :  C.  U.  Knoop, 'Pät.-Anw., 
Draadea. 

Kl.  19  a.  A  7782.  Eisenbahnschiene  für  einschienige 
Eisenbahnen.  American  Constrnction  Company,  New- 
York:  Vartr.:  £.  W.  Bopkina.  Pat-Anir.,  ^Un  C  86. 

KL  ata,  8dl  17886.  FeuaraBg  mit  miter  d«a 
Boataii  atahairfw  Abfahrwagen  fQr  dia  barailarfidilmde 
Aadi«.  Emil  Sebatz,  Witt«nbei:g. 

Kl.  24c,  T  7688.  OmaobaltrarriditaBS.  Daaldariu 

Türk,  Riesa  i.  .S. 

Kl.  4nb,  W  17  969.  Kai'  ÜL'.  Werkzeugmaschinen- 
fabrik Ludwigshafen,  H.  Ii i  .  imiüller,  Ludwigshafen 
a.  Rhein. 

Kl.  49f,  R  In 84!*.  Masi  hine  zum  Schweifseu  von 
Längs-  nnd  Quemätben  an  Cylindcm.  Thomas  Fiti  h 
Rowland,  Manhattan,  V.  St.A.i  Vertr.:  Carl  Pieper, 
Heinrich  Springman  md  Tb.  Stoft,  Pftt^AnwUta, 
Barlia  NW  40. 

90.  Hin  1902.  KL  7«,  M  1987S.  Ziahpreasa 
na  atofeiiwaiaaB  Ziaban  von  KadtfoSCNA.  Fr.  VSnka- 
mdllar  Cia.,  Bonaw  Maacbinanfabiik  nnd  Eisen- 
giefserei,  Bonn. 

Kl.  7  c,  M  19  876.  Hydraalische  Ziehpresse  mit 
zwei  in  einem  ^'i  hh  h. --11:11111  (iclmnse  angeordneten,  in 
einander  gefügten  Kruekkullii  n.  Kr.  MiinkemöUer&Cie-, 
Bonner  Maschinenfabrik  utnl  Kiseni,n(-rserei.  Honn. 

Kl.  10b,  ('  81K)7.  VorriilitiiiiL.'-  /.um  Wrarbeiten 
von  Briquetirungsgnt  unter  Absclihifs  der  l.iitt.  Edraond 
Castellazxo,  Paris;  Vertr.:  Felix  Land/,  l'at.-Anw., 
Ud  Edmund  Levy,  Berlin  .SW.  12. 

Kl.  18  a,  6  16681.  In  der  Fahrtrichtiuiir  kipp- 
barer ScbkekanirafeiL  Qew«ri^achaft DantadiarKaiaar, 
Bmokbiuwii  a.  sL 

KL  48  b,  A  88S6.  Torriebtnng  snin  Verzinnen. 
Verzinken  n.  a.  w.  von  Blechen,  American  Tin  Phile 
Company,  New  York j  Vertreter:  C.  Cirouert  und 
W.  ZimmarmaBB,  Pat-Anw.,  Barlia  NW.  & 

GebrMaehBmuatereintragnnKen. 

10.  März  1902.  Kl.  7r,  Xr.  1«98:17.  Blechabbiege- 
maaehine  mit  zur  Bethittigung  der  .Siiannwange  an- 

Swrdneter  Kurbel  und  Lenkstange.   Erdninnn  Kircheis, 
aa  i.  Eng. 

Kl.  lOa,  Nr.  168815.  Eisenbahnschieaen- Stola- 
varbiüdnqr  ana  dIa  Schienenfölse  umgreiftadan  oad 
untanmitLanpanvanabaaaaLaaaban.  ZacbariaaPdka, 
Dteaaldorr,  Carl  Anton«^.  27. 

Kl.  20a,  Nr.  169710.  Pufsrolle  für  Ketten  und 
Seilbahnen  mit  Lagerung  in  gemeinsamem  liahmeu  und 


aualändinche  falente.  Stalii  utiii  Libeii.  395 

mit  durch  Filzringe  abgedichteten  Lagerstellen.  Otto 
Lankhorst.,  Düsseldorf,  Wasserstr.  1. 

Kl.  49b,  Nr.  169819.  Eisanaehaara  mit  doppalter 
Biege-  nnd  Lochvorrichtung.  WUbetm  Maseb,  Mafda" 
bnrg,  BlnmaadialBtr.  Vk 

KL  48b,  Nr.  169991.  Bleeh-  o.  dgl.  Sebeare,  deren 
Gestt'llkörper  aus  schmiedeLsernen,  durch  Winkeleisen 
0.  dergl.  verstärkten  Platten  besteht.  Karl  Teichert, 
Saalfeld  a.  8. 

Kl.  4i<b,  Nr.  lt)i*l»99.  (ialsabgchneidemaschiue  mit 
aehsial  verstell)>arcu  HaBaam.  B.  Bnbandt,  Barlia, 
Köpenickerstr.  32 a. 

Kl.  49f,  Nr.  109  996.  Gesenk  zur  Herstellung  von 
Dengelambossen  u.  dergl.  von  (quadratisch  -  pyramidaler 
Form,    .lulius  Krühwinkel,  Altenvorde. 

17.  Mära  1902.  Kl.  la,  Nr.  169801.  Fttr  Stein- 
kohle eine  Orobkornsetzmaacbiaa  mit  Analanfirobraa 
zum  baatladigw  Abführen  von  aioh  «twa  aiMammala- 
dem  Schlamm  a.  a.  w.  antaibalb  daa  Siabaa  baair. 
Kolbens  dieser  Maachiaan.  FUadrich  Koapa,  Boabam, 
Bheinischestr.  20. 

Kl.  Ib,  Nr.  170214.  Elektromagnetische  Metall- 
scheiiletronimei  mit  durch  feststehende  Bürsten  nnd 
dri.'henileiiT  Kollektor  zeitweilig  stromloiar  TroaUDAl' 
iilierflaclie.    Carl  Scholl,  (löiipuipen. 

Kl.  10a.  Nr.  170259.  K<pk-.>t'eiitliiir  aus  .'^talil- 
I  gufs,  mit  gewölbter  oder  gerader,  durch  Rippen  ver- 
i  steifter  Vorderwand,  abgerundeten  Ecken,  angagosaenem 
I  oder  lose  eini;esetzte-n  und  durch  Schrauben  mit  dar 
Thür  verbundenem  Planierloch-Kahmen  nnd  mit  Lahm 
sbzudichtendar  Fnfa  swiaehan  Plaaiarloeb  aod  Plaaiar- 
loehstopfen.  Fahnadallar  Hütta,  mataib^rg  ft  Jttrea, 
Boehom. 

RI.  24a,  Nr.  170180.    Sehriigrostfeaerang  mit  am 

!  ■  II  Rosten<!e  angeordneter  Obenuftziiflilining,  welche 
unaiiiiHugig  vuu  iler  Fnterluftziifübnmi,'  reirnlirt  werden 
kann.     Act.-Oes.   fiir  I'atentvrrwi  rilniiii:,  Nürnberg. 

Kl.  24a,  Nr.  17ii  IKl.  Si;briigriis(teiieriing  mit  nacJi 
oben  verjüngten  Rustspalten  und  über  den  Verengungen 
liegender  Oberluffzufijhrng.  Act. -Ge,s.  für  Patant- 
verwerthung,  Nürnberg. 

Kl.  24a,  Nr.  170182.  Treppenrostfenening  mit 
verengten  oberen  Rostspalten  und  ibar  diesen  ange- 
ordneter Oberluftzuführung.  Act-Gaa.  f&r  Pateat- 
verwerthung,  Nürnberg. 

K1.24f,  Nr.  170I47.  Rostatiba  mit  auBwaebaal- 
barer  Brennbahn.  Horst  Edler  von  Qnerforfb,  SehSn- 
heiderhammer. 

KI.  .'M  b,  Nr.  17i»i2")7.  Srlinickenfnrmina-iehine 
mit  einer  Sehablone,  deren  Vertu  al-  und  Drehliesvoguug 
vi»n  einer  Welle  au!<  erfolgt.  Henne»,  Hannover- 

Linden,  Ktce.sturtfstr.  (». 

Kl.  4!)b,  Nr.  169785.  Eine  Hemmungsvurrirhtung 
zum  Schutze  dar  Finger  bei  der  Arbeit  un  .Stanzen 
und  Fallhämmem  mit  gleichzeitiger  Auslösung  der 
Sperrbolzen  am  Hemmnngsrad  bei  gleichzeitiger  Be- 
nfttaaa«  baidar  Uftada.  Hainriiih  Brenningar,  Altdor^ 
O.-A.  nSrtiugan. 

Kl.  49^,  Nr.  170802.  Feilennnterlage  für  Feilen- 
hobelmaschmen.  derart  ansgofiihrt,  dafs  jeder  Theil 
der  Feile  eine  ninh  al)wärt><  ijerirhtete  l.at;e  erhiilt. 
um  ein  Festrennen  des  Meifsels  zu  verhinilcm.  Jean 

Bichi,  Hftekaawagaa. 


OeutaclM  Raictwpateate. 

KL  iNa,  .>r.  Iä«0»I,  vom  20.  Februar  IWl. 
,  A.  J.Boaai,  J.  M.Nangthon  nndW.O.Edmonda 
I  in  Naw  York.   Yvfahrt»  zur  G«wintm»ff  de»  TUan« 

t         Die  Erfindung  betrifft  die  Gewinnung  des  Titans 
ans  titanhaltigen  Eisenerzen,  in  denen  es  in  so  <fe- 
i  ringer  Menge  enthalten  ist,  dafs  es  ohne  weitere« 
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886  Stald  and  ^Imu. 


lt.  Jabif  .  Nr.  7. 


midit  gvwwaam  ««rdeti  kaaa.  Tfm  ei  dsaiioeli  ant- 

d«in  Ene  ia  rilM*  möglichst  ant^ereiclierten  Form  zu 
erhalten,  so  dkft  es  zur  l)nrstelluiii;  von  L>'t.'iriiiii;fn 
des  Flisrns  mit  Titan  licnut/.t  witiIcii  kniui.  /,  H.  niii  li 
dem  Verfatireii  i\v<  iimrrik;iiiis<hi-ii  l'iifttiti  -i  tilH|:i^> 
(vergl.  „Stalil  iimi  Kirifii'-  II"»)  S.  "»üOi.  wiiilt-n  'iii'  Krze 
mit  so  viel  Kohle,  wie  /m  fiiilurliuri  ihrer  Kicsei- 
sänrc  und  ihrer  Eiaeniix^  lc  <  i  liu  ilcrlioli  ist,  sowie 
aafserdem  mit  so  viel  basischen  Erden,  s.  B.  Kalk, 
dafs  Rie  die  TitansiUire  unter  BUdng  «nw  buiMhen 
Titanat«  zu  binden  vermögen,  fremiadit  und  dann 
zwcckm&rsig  mittelt  des  elektrischen  Stromea  adir 
hoch  arhitet  Hiwb«  waitkn  die  Eisenonde  in 
metallischem  Eiiea,  di«  KieselsünTe  m  mlidnm, 
welches^  in  das  Eisen  hineingeht,  redndrt,  wogegen 
die  TitansSnre  nicht  reduoir\  win!.  sondern  sieh  mit 
den  basischen  Erden  zu  einem  Titiiniit  verbimlrt,  itiiB 
als  Schlacke  aaf  dem  Eisen  ischwiinmt  und  für  sith 
gawawMn  werden  kann. 

Kl.  Hie,  .\r.  imWi»,  vom  27.  Oelober  190Ql 
J.  Jacobaen  in  U e r  I  i n  - F r i cdeBAl.  FSrittr- 
worHektuMg  für  kernige«,  pulrrrigts  oätt  bnUgt»  OwL 

An  dem  sich  in  der  Fünlerrinne  f  hin  nnd  her 
bewegenden  Hände  n  find  s;i<riüaliniilinliche  Kör|)er  b 
^  lirti  ^-tijjt,  wi'li'lie.  intijc^en- 

{,'i'si  t/t  der  l'tVilrii-litiini:  l>c- 
»e>,'t .  zusannnrn  mit  ili  in 
Biimii'  (I  (»Iis  ileni  K'iriltTf,nit 
lnTiins<feliiilii  n  wiTilen,  nnd 
zwar  dadnn-li .  dals  die  Zähne  h  mit  ihren  »ichrägen 
Fl&chen  ülier  das  Fördergnt  hinwegschleifen,  ohne  er- 
hebliche Menden  desselben  mitzureifsen.  Bei  der  Be- 
wemog  in  Richtung  des  Pfeiles  dringen  hingegen  die 
Zrane  b  mit  ihren  xweckuiäfKig  etwas  nach  rorn  get- 
neigten  Fileben  in  das  Fördergut  ein  and  aehiera 
M-  vorwirta. 


Kl.  INm,  Nr.  lä.):t.t:!,  vom  H.  Deoemher  189». 
Fabrik  feuerfester  und  säurefester  Pro- 
daete  A.-0.  in  Vallendar  a.  Kh.  Vetfahren  zum 
Speisen  der  iVinderkitzer  mit  vor- 
getvärmter  Luft. 

U^er  dea  Fnls  «,  durch  wel- 
chen die  TarbnnBten  Hoebofengase 
abaiehen,  ist^  dnrch  eine  schwache 
Wand  d  getrennt  ein  Kanal  f  an- 
jfeordnet,  durrh  wclrlicii  die  von 
der  (iebläseniuM  liini'  aiiifesaugte 
Luft  geführt  und  hierbei  bis  gegen 
a(X*'  C.  vorgewärmt  wird. 

Kl.  24c  Nr>  vom  10.  Februar  1901. 

Albert  Fischer  inOberbnusen,  Rbld.  VetitiJ- 
Unordnung  für  RegenernlirOfen. 

I>ie  neue  Ventiliinordniini;  liezweikt,  bei  Keirene- 
rativiju'iiifi-n  einen  Verlust  un  (ias.  wie  er  bei  den 
gewöhnlichen  Klapiienventilen  bei  jeder  Umstellung 

eintritt,  xu  vermei- 

_^  a  den  und  zwar  da- 

..l/^pi^v  /^^■-       •-.        durch,  dal's  besiin- 

..  ©;[  \  2u.  und  Ab- 

I  '■■=■,         I       •    i  gaagaventtle  unab- 

l/i^ii.  I/^M  :    :   hingig voneinander 

j  so  angeordnet 
'j  :  werden,  daCf  liei 
:  J  der  Cmsrhaltung 
ila>  Hi  ti  i(  lisi.',is  mit 
den  Ali>ca-tii  iiiilii  in  ÜerilbrunL'  ki'inmeii  katiii. 
Denigemäfs  mh'I  ilii-  Ziiiran£,'>iventile  «  h  in  rinem 
gemeinsehuftlii  h<  II  (iiiska.sien  »/  und  die  .Vb-ranifs 
Ventile  cd  in  einem  zweiten  l>esi"nderen  <ia.<ikasten  k 
ontergebrai-ht.  Beide  Uuskästen  sind  völlig  getrennt 
voaeinaader  ao^geateUt 


!       tl.  7a,  Nr.  lÜSlJ»!,  vom  80.  Wov.  IflOO.  Jotef 

0  i  e  s  h  i>  i  d  t  io  !>  ii  s  s  e  I  >!  e  r  f,  Querwnlzicerk  mit 
yaralM  oder  geneigt  zum  U  fikutiicL-  (jeiagerten  Walzen. 
I  Hei  Wal/werken  der  vorbezeich- 

neten Art  bat  sii  h  der  l'ebel- 
stunii  treiteiiil  tri'iH;ir)it,  liaCs  ila;* 
Walzstück  leicht  einen  unrunden 
(^iers(  bnitt  erhält.     Dies  soll 

femilTs  vorliegender  Erfindung 
adurch  venaiedea  werden,  dafs 
die  Wallen  w  nngleichmäbig 
um  die  Mittellinie  dea  Arbeita- 
stfickes  A  vertheilt  werden. 


K1.tla,irr.l»ai^ 

vom  IS.  Hin  1900. 

Koch  &  Kassebanni 
in  TTannover-List 
Cupolofen  mit  yorwär- 
inung  dts  üebtäatwim- 
des  durch  dU  JMkUa» 
de»  Ofens. 

Innerhalb  der  Wind* 
kammer  f  ist  ein  Rohr  b 
in  einem  oder  mehreren 
Strängen  rund  um  den 
Ofon  lientm  angeord> 
net,  wekhea  dareh 
Rohr  «  mit  dem  oheren 
Theile  des  Ofenschach- 
tea  in  Verbindungsteht, 
und  durch  welches  ein 
Thcil  der  Abhitxe  des 
Ofens  1,'rli'ifi't  lind  zur  Vorwiimnng  dea  OebttaewiadM 
nutzbar  gemacht  wird. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


>'r.ütiS4(hJ.  l'art  H.  K  I  k  i  n  i  n  1' i  t  ts  bu  rj;.  i'a., 
V.  St.  A.  Koksofen. 

n  «ind  die  (»fenkamniern,  b  die  Abzüge  für  die 
l•estillation^|>^)ducte,  c  Kanüle  mit  (iaseinliiKsen  e  und 
Lnfteinlässen  f  für  die  aus  den  Regeneratoren  durch 

jrvndA  auf'stei<.'ende  Ver- 
brennnngsluft  Die  Heis- 
gase steigen  durch  Ka- 
näle {  und  aenkreehte 
Züge  k  in  der  vorderen 
Hälfte  des  Ofens  empor 
und  durch  « u^ereelite 
Züt;i'  /  naeli  der  abt'e- 
tbeilti-n  liinteren  llillfte 
<ies  (Mens,  dort  aliwärts 
und  dunb  den  Räumen 
.-,  Ä,  (/  entsprechende  hin- 
tere lläume  und  Regene- 
ratoren zur  Esse.  Die 
mittlere  Scheidewand  x 
dient  zum  Anliqieteheni 
von  Winne. 


Nr.e«8«M<    Eugene  L.  He'Oary  in  Pitts- 

burp.  Pa.,  V.  St.  A,  W'alzmstuhl. 

n  ist  der  Fufs  des  von  oben  gesehenen  iuud 
wa^erecht  geschnittenen)  .Stuhls,  h  die  Walze.  Die 
itoizen   <-  halten   den   Stnlil   ijeijen   die  tinmdplatte. 

Statt  'lies-  Holzen  wie  ijewiilililieb  liiittrls  Si  hwalben- 

Schwanzes  io  eine  Nuth  der  tirundplatte  eingreifen  zu 
lassen,  lenkt  £riinder  die  Bolnn  an  der  Platte  an, 
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t.  ApfU  iwn. 


BtrMd  ttbtr  tn-  und  mmiUindMn  Artonfe. 


StabI  und  Eisen.  3^7 


»o  daf»  »ie  in  die  Fufswhlitiei»  </  eini;»  s(  Ii«  unpen 
werden  können.  Ein  um  c  sclu\  ini,'liar<T  Rcilier wir<i 
•wUchm  a  und  die  deu  Boizeiikopf  bildende  Mutter 


«in^ifHcIiobcn  und  «lurch  eine  gerin^^e  Dnliuiijj  des 
Hntterforuatxe«  h  die  Jlatt«r  «ng«S0K«n  nnd  damit 
der  Stuhl  («nft  leteMaMa  Msbw)  (»fwägt 

irr.«868M.  Allejne  Kernoldi  ia  Sbeffield, 
KnglNiid.  Tt^^m. 

«  nnd  h  nnd  die  Bamemtoren,  4  der  Herdranm. 
Der  Herd  iat  von  nnten  frei  zogänglich  und  hat  i-ine 
eder  mehrere  Anssparungeu,  in  welche  Hie  Tjtgcl  t 
ohne  Boden  dichtschiiefHendein- 
geföjrt  sind,  unter  Verwendung 
retierbi'f  taiiiiii,'!'!!  >[utrriiils  mr 
Abdichtnng.  Kine  mittlere  OelT- 
nnng  in  den  Anssparungen  ist 
darch  einen  Block  $  mit  Zapf- 
luch g  verschlossen,  der  Block 
dufph  mit  dem  äufsere*«  Herd- 
Diantcl  verschranbte  Platten  am 
Platm  gehaltao.  Die  Tiegel 
werden  von  oben  bceehiekt  mA 
brauchen,  wie  ersichtlich,  zum 
Giersen  nicht  ans  dem  Ofen  ent- 
fernt zu  werben. 


•ehlos&cn,  w«lcher  am  Knde 


Nr.  Willinm  B.  Uc'F»dd*s,  Pitt*- 

barg,  Ft.,  1.  St.  A.  VtndilmßtorridUuKgf^ßi'fi- 

pfantnunuiäwar. 

l)er  Auslnfs  a   wird   durch   Avn  Kegel  h  \i-r- 

der  mit  Scniit/tiüllf  e 
verSfliciuTi  .stall:.'!"  (/  si(7;t. 
Letztere  kiinn  iiiiltri--  'irs  in 
eilii-r    «Tli-itführuni,'-    an  der 

^  „  Platte « gleitenden  ÖchlitU-n«/ 

I  '^►*''njL  in  der  Senkrechtfin  verschoben 

cÄ •  »erden  und  zwar  durch  den 

rBP^S  •  I Lehel      schwingend  um  den 

]  an   e    sitzenden   Zapfen  h. 

i  ist  eine  Flügelmutter  oder 
dergleichen  vua  Feitetellen 
von  fsAt.  Damit  der  Kegel  / 
ütets  centrisch  zum  Auslal« 
sich  bewej^^  ist  die  Stange  d 
mittels  Kugelgelenkes  k  an 
die  Schranbenspindel  /  angc- 
s(  tiliis-.(  ri .  "iia  Iftitere  in 
einem  LaQp>»chlitz  von  m 
fest^'i  si-hriinlif,  Der  Ausschlag  des  Kugelgelenks  wird 
durth  eine  in  geringem  •  Abstände  von  der  oberen 
Platte  n  des  KugelgehSaM«  nnf  der  Spindelf  rittende 
Scheibe  o  begrenzt. 

Mr.MOSdl/Mt.  John  Ü.Hodgaon  nnd  L»w- 
r«Bee  A.  Norlaa  in  Knywood,  JH.,  V.  St.  A. 
KährwdUoftrk. 

a«*aind  die  Walzen  eines  Kehrwaliwcrki,  welche 

automatisch  dnrch  die  inuli  zu  lu  scbreibende  Einrich- 
tung bei  jeder  L uistt  iu  ruii!;  ih  r  \\  a!zen  enger  gestellt 
werden  und  zwar  um  aluebijuude  Betrüge.  Auf  den 
Stellschranhen  der  W  ulzen  !*ilzeri  Si  lineckenräder  h. 
in  Einnfrilf  nul  .S.  hr.eeki'n  r,  letztere  auf  'ien  Stirn- 
rädern d  gelagert.  Letztere  sitzen  lose  auf  den  Stell- 
Hchrauben  und  sind  in  F.ingrifl  mit  Zahnstange  e,  deren 
Lin0verMhiebang  nlao  die  äteUacbmafaeB  bethitigt 
Dank  Draktn  der  SchnedMaekSaneo  dieStdlielinnben 

yrsiM  „   


«hpr  «nrh  Tinabhängig  bethatii^  werden  \\im  a  bori- 
/oiiiul  zu  stellen),  e  ist  die  Fortsetzung  des  hjdran- 
li-Hchen  Kolbens  f,  hinter  welchem  (links)  Druck'  steht. 
f  kann  aber  nicht  nach  rechts  gehen,  weil  das  Ans- 
Iar«:rrd)r  ^  durch  llahn  h  und  ein  nreitea  (eben&Un 
rechts  mündendes  aber  nicht  aichtbnree)  Amlalkrohr 
doreh  Unhn  «  geMhloesen  iefc.  In  Angynblick  der 
Umtevernnp  ▼vn  «<  wird  dwofa       Cn^wnnth  und 


k  Hahu  I  für  einen  Auj^euliliek  jreiiffnet,  SO  dafs  ef 
ein  wenig  uai:b  recht»  geiit  und  die  eingekerbt«  Stange  l 
unter  dem  Rädchen  m  (am  Hahnhenel  m)  fortzieht, 
welches  bis  dahin  in  einer  Kerbe  von  /  gesessen  hat. 
Hahn  A,  also  der  .\uslafs  g,  wird  folglich  geöfinet 
und  so  lange  offen  gehalten,  aleo  «f  noch  weiter  nach 
rechts  gedrückt ,  bil  m  fai  die  nichste  Kerbe  VOB  I 
einfiUt.  Dofch  gaaigMt»  Aaordaug  der  Serben  kaut 
man  also  die  BonnteUnng  am  beliebige  Betrige  und 
mit  beliebiger  Abnahme  derselben  regeln.  Am  Ende 
einer  Passagenreihe  wird  der  Kolbe«!  dnrch  besondere 
I'ruekwusserleitnng  o  znrückbewe^t.  Kiue  uhnliilie 
Vorrichtung  ist  in  der  Patentschrift  t>ti9242  beschrieben. 


Nr.  868 14&  Pater  Charles  Patterson  in 
HI  c  Keesport,   Pa.,  Y.  St.  A.     Vorrichtung  tum 

Zirhrn  ron  llnhren. 

I*ie  in  Holl reuforiu  zu  lprini,'enden  Streiten  a  werden 
im  (if.-n  h  an;;e\\;innt  und  niit  der  '/.aw^i-  e  ergriffen. 
Dit;  ZiiriLTe  wird  dundi  ilie  iils  Lehren  dieuenilen 
Trichter  \i  tresterkt  und  in  den  .Ann  c  ^'tdeiit.  Letz- 
terer wird  mittels  der,  von  Zahnrädern  rückwärts  be- 
wegten Zahnatangw  f  aaeh  recht«  bewagt  nnd  ao  dia 


Mctallstreifen  dnrch  die  Lehren  d  gezogen  und  darauf 
die  aneinanderstols enden  Kanten  geschweifst.  Die 
Lahran  4  silsan  aof  ainem  Wagen  dessen  tiesteU 
awiäefaan  stiikaa  Qnertrtgem  h  genUirt  ist  Ann  e 
ist  am  oberen  Kode  mittels  verticaler  Crlettfllebaii 
swiaeheB  nieitsehienen  i  geführt  nnd  versehiebbar 
(rechtwinklig  zur  Bildebene).  Die  Schienen  t  sitzen 
auf  dem  Wagen  k,  welcher  mittels  Univorsalgclenks 
ati  die  /,ihuj.tunt;en  f  befestiL't  ist.  Die  Stimi^eu  f 
sind  eitlu  ili^,  indem  die  Zalmbalm  f*,  ans  einzetnen 
AljsLlinitti  n  bestehend,  aneinerdurchgenendeii  Schiene/^ 
angeschraubt  ist  (Auswechseln  ausgebrochener  Zähne). 
M  sind  Trugrollen  für  die  Zahnstaugen  und  laufen  anf 
einem  an  den  Trägern  n  aafgehängten  üeleis  a. 
p  aind  Boflbr. 

  4 


Digitized  by  Goo 


3»8  äUld  «ind  Ctwn.  atatütl$elu9.  3j.  J«lifg.  Kr.  7. 


Stati8ti»clies. 


Erzeugung  der  deuta^hen  Hochefejiwerke. . 


■    ■       ■'  .                       ^   ■ 

Bezirk« 

Mon*t  Februar  1902 

W<-rkc 
(Firmen) 

Krzcu^Hf 
t 

Puddel- 
rohelssn 

•Isen. 

Klii'inliiiul - WustfulfU,  ohuts  SAAfbeiirk  uod  oliue  Sirgerlnml    ,  . 

18 
21 

!) 

1 

[ 

i 

18088 

31 128  . 
26200 
2948 

2200 
16ä08 

riiililflrolieisen  Snmina  .  .  . 

timtk  Vmitwtmm  10(11 

57 
00 
64 

95  715 
I08;i3») 
186877) 

BMMnMT» 

rohslstn. 

Jilu'inlnnd-Westfalen,  ohne  Suarlx-'/irk  nn'!  ohne  8U|giRlail4.  •  . 

4 

2 
1 

1 

19  838 
570 
3  795 
4860 

BMücmpiToheisen  Sninma  .  . 

(im  Februai-  1901  

8    I  29068 

7  .3«  212) 

8  !       35  702) 

Thoinn- 
rohelMD. 

Klieinlaiid- Westfalen,  ohne  Saarbexirk  and  ohne  Stegerland .  .  . 
Siegerland,  Lahnbezirk  nnd  Hessen-HuMB  ,  .  .  .  . 

11 

H 
1 
1 
14 

1324ß7 

13  14G 

17  027 

4;kK) 

178060 

Tboniaarolidlaea  Summa .  . 

HO 
»4 
86 

B44900 
371821) 
898  74:0 

■ad 

OuftwMr«n 

I. 

Schmelzung. 

Hheinland-AVestfalen,  i>line  Saarbezirk  und  nhnc  Sir^jcrliind  .  .  . 

13 
4 

i; 
1 
2 

2 
11 

54  2.'>9 
13  418 
5  784 

(;48i 

3  0tO 
2  127 
41861 

(iii  r^iTi-!! iibeisen  Suniniii  .  . 

39 

an 

40 

127  .570 
140  317V 
188887) 

Zu- 
sammen- 

95  715 
29059 
»44990 
127570 

KrzenjiUDLT  im  .Innniir  19f>2  

F.rziMifjnn;;  vuüi  1.  .Liminr  bis  28.  Frbruar  1!K)2  

607  384 
6fißfi88 

024  208 

1  25  t  1  »22 
1  319  420 

Erzeugung 
Bezirk«. 

KüniKTeiob  Sachsen  

^.iiirbesirk,  Lothrinjiea  nnd  Lnemborg  

t  <'hru«r 

I'i02 
1 

t.')  122 

4M  im 

8423 
25  527 

Vom  1  .Ji»ni>«r 
1)1.       I  .-1.1  I  .K« 
t 

47<i  ft-J2 
i^i:» 

IUI  (MM) 
18896 

68  884 

19  207 

1 171 

Sunuft  Deitsehe«  Reich  .  . 

5i>7  3B4|  1254022 
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Beriehte  Uber  Versammlmigen  aus  EaehTerelneiL 


West  of  SeoUand  Iron  acd  Steel 
iQstitttte. 


In  der  am  18.  Octob«r  19U1  sUttg«b»bt«n  Sitsiuiff 
verbreitete  rieh  Dr.  Willisoi  Jueka  in  liairerer 

Bede  ilbcr; 

Die  ge(eawärtige  Lage  ud  die  Zaknnfl  der 
MiffltMkra  HMBta4«aMe. 

Redner  stellt  nnrli  cinpr  ktirziTi  Kinh'itiiiii:  zu- 
nächst die  Thstsache  fest,  dafn  Kii<.'lHn'is  Hanilrl  im 
Nifdergan<r  be{»riffen  sei.  Spfciell  «reite  dies  für  die 
t^gliiche  Kisen-  und  StuhliDdiiütrie.  Im  Jahre  1871 
kütrOf  die  Weltprodnctiun  an  Rohei.Ken  12168000  t; 
davon  «ntfielen  auf  UroJabrilanniMi  6ti27000,  auf 
Dantadtlaad  1S9S000  und  saf  Amerika  1707 ODO. 
England  lieferte  demnach  zu  dieser  Zeit  iiber  60*/o 
der  WeltpnulurtioTi.  Im  Jahre  1900  betrasr  letztere 
4r»ö75<>ni  u,!ri  1  ,11,1  niXXIiH>l  t.  Davon  htitten  bei 
Beibehaltiinu  .Itr  tiulicien  V.rliiiltniMse  -J"» (KX) ( >0i •  t 
auf  KD<:lan*l  iritfiillm  iiiiis-ifii,  stutt  ■irsscn  lirtiTte 
Knsjland  nur  ^n'>'hhhi  t.  I>ii;,'e«,'en  stie;,' 'In- iii>!iei»en- 
erzeuirunir  iii  I  ><  nr-i  lihitul  luif  8!35(J0<Xi.  in  .Vnierika 
üorrur  auf  l  i  2tHMHX>.  Die  l'rodnction  iat  demnach  in 
Kn<;lan>i  um  nur  Wj»,  in  Deutaeliland  daeegen  am 
700.  in  den  Vereinigten  Staaten  lopir  um  900  % 
jrestie);en. 

Kcdner  ist  i'wh  wobl  bewnCtt,  dafii  der  frShere 
Stand  der  Din>;e  (von  1871')  sich  nicht  festhalten  iiefs, 

du  dazu  die  HUlfsi{iiellen  und  lU'vnlkerun<;  Kn^rlands 
nicht  aasreichen,  er  meint  aber,  dafs  die  Kntwicklnn;: 
ili  r  ui'ieren  Liinder,  be-nn  ii  r-^  I  ii  nt>rli lanll^^  und 
AuiiTika.«,  nicht  hrttte  utif  kustrii  i',iiL:ii4üils  zu  er- 
fol}.'en  hraiH'li'Ti :  iti<  -i  sei  indessen  iler  Kall.  Während 
der  ersten  Haltte  der  Utzt.-n  drei  dalir/:»  hnte  hiitti  ii 
die  Vereinijjten  Staaten  von  Hnjrlund  Hiindeiitau'ieniie 
von  Tonnen  Roh-i'^et!  und  aufsenleni  noch  Knüppel, 
Stabeisen  und  ulit  ti.i  „'liehen  Sorten  v<iu  Kisen  and 
titahl  in  mehr  oder  weniger  fertigem  Zaitonde  bezogen ; 
in  der.  letitnt  HiUke  dagegen  umgekehrt  mit  ihren 
Waaren  den  engHschen  Markt  übersr  hwemmt  und  zwar 
«n  Preisen,  die  niedriser  als  die  Herstellnnir«kosten 
in  Knfr'iind  '-ind.  Deut-sehland ,  welrh.  s  nin  li  vor 
weniLren  .latiren  einen  uTfifsen  Theil  seiiu-.  KMlieisens 
um!  ."M  liirltraumateri-il-.  mhi  Kii;,'hnid  kaufte.  ver-"r:.'t 
!>ii:li  jet7.t  nicht  nur  /.iiiii  mul'seii  Theil  seihst,  sonderti 
liefert  auch  Tausende  miii  Tiniiicn  ."^tiihl  an  die  SehitT- 
baoer  der  enjflisehen  Nord-ftsf- Küste.  Kiirzlieh  hat 
«•  tOgar  an^'efan^en ,  Hämatitrulu  ifen  nneh  Werken 
la  liafem,  welche  in  anmittelbarer  Nachbarschaft  der 
•DgUadien  Himatitoiaenöfen  liegen.  Vor -25  bis  SO 
Jalinit  hitten  die  meisten  Haaooinen  auf  dem  Con- 
tineilt  die  Namen  englischer  ^rmen  <;etra<;en ,  jetzt 
träfe  man  nicht  nur  auf  dem  Cuntineut  andere  als 
englische  Finnen,  sonderu  auch  in  Kntriand  selbst 
seien  Werk/euije  uiiil  Ma>"  liinen  ainerikani>-(  Ii- ;  Her 
kunft  >  erhreitet.  Wahrend  l'iiL'lnnd  früher  die  stärksten 
lind  sriinellsten  Locomoti\ i  ii  s^iviie  die  besten  Ijseii- 
bahnen  lieferte,  ist  der  Export  dieser  Artikel  jetzt 
infol*.'e  der  thenrcn  Preiao  and  lan;/en  Lieferzeit  in 
andere  Hände  iibersresranffen.  Als  Heispiele  führt 
Redner  die  Verjfebuu};  von  Loconii)tivaut'triij;en  flir 
^anien  nnd  Indion,  dea  Nilbrflckenbanea  nnd  von 
IlarnfpfiBaadiinen  u  nishtfnsliaebe,  hoaondora  amerika- 
niaolie  Finnen  aa.  Der  hüiägsle  (fmod  fBr  dio  andere 


weitiä,'*  Ver>:elmn>;  der  drdres  sei  die  lan).'e  Lieier/.eit 
p-woeu.  Die  englische  reberlejjenheit  im  .SehifFlittu 
sei  durch  DeutschTaud  am  mei^iten  hedrobt.  Knfrlische 
Schiffbauer  pflejrten  zu  saufen,  daf»  »ehr  schnelle  Schiffe 
nicht  die  Kosten  lohnen,  die  deutschen  dagegen  llKtten 
(leid  geopfert,  uui  den  Vorrang  zu  gewtnnon  nnd  dar 
dnrdi  don  ^fstan  Faaaaf^orverlubr  an  sieb  gezogen; 
ea  aei  cwmfelhaft,  ob  aieh  dieaer  Vorspmug  werde 
einholen  lassen.  Die  Hau[>tur«achen  des  Xiedergungs 
der  englischen  Industrie  hndet  Redner  in  dem  ein- 
t'ewiirzeltt  n  Vi'rurtlieil ,  dal's  eiii^lisclie  Moden  und 
.Metliuden  die,  besten  seien.  Waiiri  tnl  andere  Nationen 
Leute  ausbilden,  die  fremde  Siirai  lien  helierrsclien,  mit 
fremder  Währung  und  freuiueu  lieUiirfDissea  vertraut 
sind,  wird  in  Kngland  dieser  Thoil  kanfinlmiisohar 
Krziehung  vernaehliissigt. 

Zur  weiteren  Krläuterung  citirt  Redner  du  Be- 
richt dea  Coaaols  der  Varoiaigten  Staaten  Wiatar, 
welobw  FolgendM  aoifBbit:  Uevtachlaad  habe  aeinan 
answirtigen  Handel  aaf  Kosten  Englands  aufgebaut, 
und  die  Vereinigten  Staaten  bauen  ihren  groffsen 
Hxjioilhandi  1  auf  Kn^leu  DeatsidiliiniU  und  Knglands 
auf.  Deutsehlands  Krfulg  sei  darin  lip;,'ründet,  dafs 
die  deutsche  Waare  hilliger  un'l  zuweilen  besser  sei 
als  die  englische,  und  dafs  der  deutsche  Kaufmann 
sich  nach  den  Wünschen  seiner  Kunden  richte,  .\urser- 
dem  würden  industrielle  Commissionen  ausgeschickt, 
welche  Sudamerika,  Südafrika,  Mexico,  China,  Japan 
und  andere  Länder  bereistem,  und  über  dio  Vorliill» 
nisse  und  Bedürfnisse  derselben  berichtoten.  Deittcho 
Reisende  basäften  bessere  Kenntnisse  in  ihren  Beruft- 
Kweigen  nnd  wiren  mit  der  jeweiligen  Landessprache 
besser  vertraut  als  die  Re]iriisentanten  anderer  Natinnen. 
Diese  Tüchtigkeit  sei  durch  .•\nsbildung  in  deutsi  hen 
.SpecialiiKtitiitin  erlangt  worrlcn.  Kin  ähnliches  (>- 
theil  s|irii  hl  t 'iptisiiliirugent  Harris  aus,  ilessen  Wdrte 
Ki  ilner  _'l>  ii  hrii!ls  aiiluhrt.  .Als  ein  charakteris! isi  hes 
Heisuiel  deutsidier  '  ■es.'häfb'ge]>tii>genheiten  wir'l  tol- 
gentier  Fall  niitgrtlK  ilt.  [)er  englische  und  deutsche 
foiLSul  in  Arifentniieri  lia'ti  n  beide  erbetene  Informa- 
tionen Uli  luiiiiis(  jic  <  H  scliaftshiiuser  gesandt.  Ktnigie 
Wochen  daranf  kamen  Kataloge  ana  Deatacblaad  aa, 
in  spanischer  i^rache  vwfafvt,  mit  Preisen  in  der 
Lan<iesmOnze  ana  unter  Benntznng  des  einheimischen 
Mafs-  und  (»ewichtssvstem«.  Bald  darauf  erschienen  auch 
Reisende,  wihlu-  ilie  spunisetn  Sjirache  lielierrsclifen 
und  mit  der  l.atiih  swiihruni,'  vidUtandii:  vertiaut  waren. 
I  i  i  I  rLflisehen  Katalof/.  kamen  auch  an,  sie  waren  schön 
::rilriu  kt  und  irelmnden,  alier  enthielten  englische  Preise 
sowii'  eiiulisi  hcs  Mafs  und  (iewicht.  Lin  ähnlicher  Fall 
kam  in  C'anadn  vor.  \'on  dort  waren  .\exte  in  Knirland  und 
l)eutschland  nach  beigelegtem  Muster  bestellt  worden. 
Der  englische  Fabricant  antwortete,  dafs  seine  Azt 
zwar  dem  übenuindten  Mustei  nicht  entsprioliai  aber 
besser  als  daasalbesoi.  Der  dentsche  Fabricant  er- 
widerte, die  Axt  s«f  von  seinem  Fabricat  etwas  ver- 
schieden, er  wolle  aber  seine  Maschinen  andern,  uas 
nur  wenige  Tage  erfordere,  und  ihnen  alsilaiiii  die 
gewünschte  .Marke  liefern.  Da  nun  die  Holzfäller  nur 
mit  ihrer  gewohnten  A\t  arbeiten  \sijllteu,  so  hiieh 
dem  Verkäufer  (einem  Si  hotten)  nichts  übrig,  als  seine 
weiteren  SendtuiL'en  nur  an»  Deutschland  zu  beziehen. 
Aurh  eine  Unlre  v.ti  Im-  lo-  i")4itKNt  Maschinen 
hatte  geilen  die  Wünsche  des  AnftrairL'eber'i  nicht  in 
F.ngland  placirt  werden  können,  weil  mau  F.iniges 
dort  lunm  bitte  machen  können,  beaonders  aber  hdhera 
Freisa  tud  Ungere  Lieftnceit  beanapncht  hStta.  Ea 
aeien  infolgedessen  90*/»  deaAaftrairea  nach  Amerika 
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ond  our  lü  '^/o  nach  Enirland  vergeb«ii  wonlen.  Ein 
wdwwr  Pankt.  in  dem  SoffUnd  in  indiiKtritUar  Hin- 
■ieht  mrtckgabliflbeii«  Miiü«  £tiinihna|r  aatonatiad) 
«iig«tri«bener,  iriMittpnender  Vaeliiiieii.  Es  |i;lbe 

ja  einzelne  Werke,  die  in  dieser  Hinsicht  »uf  der 
Höhe  wären,  im  alipfinu-inen  «tiinde  man  jedoch  hinter 
Amerika  zurück.  .Viich  <iiti  'I"rans)iortkosten  seien  in 
England  im  Vfrliiiltuils  zu  Jeu  rivalisirenden  Mindern 
zu  noch.  Die  Thatsachr,  dafs  man  Kisen  aas  den 
südlichen  Staaten  Nordamerika»  und  den  llaupt- 
erzeiig-ungsstätten  Canadas  ebenso  biilij:  und  selbst 
billiger  nach  Rn^'laml  schicken  könne,  als  im  Lande 
■elbat  von  einem  Centnim  znm  andern,  bezeiclinet 
B«dli0r  d*  «inen  Skudid.  Das  achlimmate  Uebel 
jedoch,  mit  dem  Earinds  Indiwtri«  belastet  sei,  wSre 
die  Arbeiterfraicr-  ^ie  meisten  Arbeiter  wACMea  die 
Schwere  des  Conrnrrenzkampfes  und  die  ▼ertatvert- 
lichkeit  der  bfau^iLlitiirendcn  Heiimten  nicht  richtiff 
einzusrhiitxcn.    l>('r  Krt'ul^'  amerikanischer  Werkt'  sei 

na:li    der   Mrijuin.'    von    l'rutV'.üur    V  ü  II   Hillle  zum 

'l  lunl  lUiriti  Ift'grtindet,  dal's  ditsi  lVirn  nicht  nuter  der 
Tyrumii'i  fiiirlischer  Arbeiter  zu  leiden  hätten.  Ben- 
jamin Taylor  sa^'e  in  der  «North  American  Review^, 
der  Trade  Unionismus  in  En>;land  erhöhe  die  Preise 
durch  Heschränkun<;  der  Prodnction.  Amerika  arbeite 
freier  und  könne  deshalb  England  unterbieten.  Dem 
Arimter  fehle  weai^ -  eine  beeeere  technieohe  £r- 
mehmf;  ab  daa  BmmtitaeiD,  data  aie  ihr  ei^er 
schlimmster  Feind  wären,  wenn  Sie  der  Tnde  I  nion 
beiträten.  Kr.  Redner,  könne  Taylor  nieht  ^nz  bei- 
stiiiiinfii.  nie  Trade  Union  habe  Vieles  fiir  die  ArlieitiT 
erreicht  und  letztere  seien  vielfurh  dun  h  <iii'  Harte 
der  Arbeit;reber  zum  Beitritt  zur  Trade  l'nion  jje- 
zwnnjren  worden.  .letzt  hahr  aber  die  Traile  l'nion 
in  Kuc^land  eine  zn  ;;nl^^^>  .Marht  erlanu't,  die  sie  oft 
thöricbt  pebrauehe,  eine  M;ii  ht.  die  .\rbeitervereini- 
gangen  in  anderen  Ländun  wider  besitzen  noch  aoa- 
ftben  kSuiteB.  Um  Ober  diesen  Punkt  ins  Beine  an 
Itommra,  h«t  Itedner  an  Prennde  im  Analande  folnvnde 
Anfragen  icrerichtet: 

1.  Wie  steht  es  mit  der  fStellun;;  der  .Arbeiter- 
vereine zu  den  arbeitsparenden  Mii.fchineii  ?  Nutsen 
die  Werke  den  Vortheil  arbeitsparender  Maschinen 
voU  ans  oder  besteht  die  Tirade  Unioii  daranf,  dafs 
trots  aalomatiseher  HaacUaeaarbeit  die  Anaahl  der 
Ari>eiter  nicht  vermindert  wird? 

2.  Welrhes  iKt  die  Orgaaisatloa  nad  daa  Ziel  der 

Arbeitervi  rt  iiiiLTnnsien  ? 

.MIm  Iiimi    '■je    sii  Ii     a     Mv.  Ilctriflislrituiii;  und 
saeben  sie  dim  Arl)eif;.'i  lji  r  \  .irsihriftm  zu  iiük  lien  ? 

4.  üieht  fs  nu'lir  Acrnrd-  oilrr  T;iL,n_-.arliril  ? 

5.  Wird  das  Princip  der  UewinubetheiligunK  in 
irgend  weleher  Antdebaonfr  praktieeh  dnrehgeftnrt? 

Aus  di  n  <  irnji  i.'aiii:t  n>  n  Autwnrten  jrebt  hervor, 
dalV  ilif  AiU>Mt>TV(.H'inij.'uii;;cii  anderer  Länder  sich 
weniger  in  die  üetriebsleitung  mischen  und  der  Ein- 
führung arbeitbjtnrender  Maschinen  nicht  feindlich 
gegenüberstehen.  Der  Hanptvortheil  falle  dem  l'nter- 
nenmer  zu.  Eine  Productionsbeüchränknn!»  fände  wenig 
oder  gar  nicht  statt.  Eine  Gewinnbetheiliiruag  der 
Arbeiter  bestehe  nicht.  Die  Trade  Union^  führt  der 
Redner  fort,  wolle  die  Oesetie  der  Natnr  umkehren, 
lodern  aie  daranf  bestehe,  dafs  fUiige  and  aaflhige 
Aiheiter  gleich  bezahlt  würden,  fBnre  sie  eine 
zahlnnc  für  die  Zeit  anstatt  für  die  Leistung  ein. 
Auch  wolle  sie  erzwimren.  dnfs  «ler  ire-ichii-kte  Arbeiter 
nicht  mehr  leisten  dürft  .!■  I>r  uuireschickt«'.  I'ir-.i' 
ArbeitsbeschriinkuniT  sowie  ilu'  ltcsc!iränknn>r  di  r  .Mu- 
schinenarbeit  verursa<'hten  die  Imliiii  ^<'ll^'.tkl»sten 
enirlischer  Artikel  sowie  ilie  Verzöjrcruntren  in  der 
Lieferzeit.  Dies  wären  daher  aoeh  die  Haupt tTünde, 
Weshalb  die  englische  Industrie  im  internationalen 
Wettbewerb  aa  Bodea  rerliere.  Die  Kampfinittel  der 


j  Arbeiterorganisationen  seien  die  i^treiks;  so  hätte  s.B- 
'  der  Tischlerstreik  an  der  Themse  die  Schiffbanindastrie 
I  TOB  der  Tbemie  Ba«h.  dea  Teea-,  Wear-  and  Tn«- 
Diftrietea  vwtriehea*;  weaa  am  aaeh  la  diesem  Falle 

I  die  Arbeit  der  Industrie  nachgezogen  wäre,  so  seien 
dergleichen  Experimente  doch  unverantwortlich  an- 
gesichts der  Thatsa«  iafs  rille  «jrofsen  Nationen 
sich  anstriTiL^in.  die  neutralen  .Markte  zu  erobern  und 
ausüiiiiiisrhr-.  Roheisen  und  andere  P^rzeugnisse  bis  in 

j  die  tinmitteütare  Niilie  englischer  Industriecentren  vor- 
driintren.  Redner  einjifichlt  daher  den  Arbeitern,  ihre 
Politik  rn  ändern,  anstatt  die  Production  und  die  Ein- 
führung arbeitsparender  Maschinen  su  beschränken. 
Den  Fahrern  der  Trade  Union,  fihrt  Redaer  fort, 
werde  gewöhnlich  dieae  fehlerhafte  Politik  aar  Last 

(  ffelcgt;  man  gttbe  ibaea  Sebald  aa  dea  Baachrlaknogea 
des  Betriebet,  ebeas«  tolltea  sie  eiaer  Gewinnbetheili- 
gung  «ler  .Vrbeiter  entgegen  sein,  um  eine  Keaserung  der 
Heziebniigen  zwischen  Arbeitern  und  Arbeitgebern  so 
verliiuili  1 11.  Tlieilweise  nioije  dies  wohl  der  Fall  sein, 
dit'  li  wiille  er  sii  li  auf  eine  Untersuchuni.'  dieser  Fraije 
nii  lit  »iMter  einla-Hsen.  Bei  einem  kürzlich  in  Deutsch- 
land staltgefundcncn  .Streik  sei  von  aeiten  dea 
deutschen  Kaisers  eneri;i~>  U  >  iniregriffen  worden  (tbe 
(ierman  Emperor,  backed  by  bis  powerful  armv  threw 
thc  iron  dice  of  bis  decision  upon  a  recent  strik«)  und 
sei  cegeawirtif  ia  diesem  Laade  thatsäeblicb  fceiae 
der  Trade  Uaioa  eatspreeheade  Arbeiteroi^iraaisattoB 
vorhanden.  In  Bezog  auf  Amerika  könne  man  mit 
Recht  das  .Minneupolis  Jouinal"  citiren,  welches  sich 
wie  fiilirt  ausdrucke :  .,Der  Grnnd.  weshalb  .\nierika 
an  diT  Spitze  der  jirndiicirenden  Länder  steht,  ist  zum 
Tlieil  darin  zri  suchen,  dal's  hier  Kapital  und  Arbeit 
Hand  in  Hand  geben,  anstatt  sich  zu  bekämpfen. 
Wenn  die  amerikanischen  .\rbeiter  hieran  fest  halten, 

i  so  werden  wir  (Amerika)  ein  weiteres  Vierti  Ijahr- 
huadert  erfolgreieh  sein,  denn  mit  unseren  tlülfs- 

SieUea  aad  unserer  Eneixie  sind  wir  imataade,  alle 
atioaea  'an  unterbietea.^  Seitloa  bÜte  allerdiBgi 
der  grolho  8tahtatrdk  atattoefiiaden,  aber  dieser  ging 
I  nur  vea  den  Ffthrem  aas  und  habe  dem  Trade  Unionismna 
jenseits  des  (icians  einen  seligeren  Schlac  versetzt. 
Der  .lllinoisl^treik  sei  vi>ri  ilcr  licf^'ierun;:  uulcrdrin  kt 
(put  down),  ebenso  der  Homesleadstreik ;  Im  i  letzterem 
sei  man  in  einer  Weise  vorgegangen,  ileren  W'icdcr- 
I  bolnni;  in  England  Niemand  wünschen  würde.  Wie 
aus  dein  eben  (iesagten  hervorgehe,  »ei  keine  .\ii»sicht 
vorhanden,  dafs  die  riTalisirenden  Linder  unter  den- 
selben Beschränkungen  wie  England  zu  arbeiten  haben 
würden.  Man  müsse  daher  an  einen  anderen  Ausweg 
1  denken.  Ia  dieser  Beaiehuag  wird«  eiae  gat  gateitata 
'  Trade  üaioa  dem  Arbmbi^ber  sowie  dem  libeHer 
I  Vorthei!  bieten,  aämlich  den,  dafs  man  mit  einer  an- 
j  erkannten  I^itung  nnd  Executive  verhandelD  könne. 
Ein  anderes  Mitlei  seien  Schieds  lu  hte;  dieselben 
seien  manchmal  erfolirreieh ,  inun  Inii  il  ancb  nicht. 
In  Neus«  eland  sei  der  inilii-lri'  llr  l-  i  i.  iieu  durch  ein 
.Scbiedi-cericbtsgeset/  gesichert  worden.  Da.s  lusetz 
sei  ja  in  mancher  Beziehung  mangelhaft,  aber  dm-h 
allen  i.,obes  werth,  da  es  Streiks  verhindere.  Hedoer 
schlägt  alsdann  ein  ständiges  Schiedsgericht  vor^ 
welches  aus  drei  Personen  bestehe.  Zwei  wirea  tob 
den  Farteiea  la  wUilen,  der  dritte  solle  eia  Richter 
des  hSohatea  Geriditah<rfea  oder  eine  andere  SlTentlidio 
Vertrauensperson  sein.  Die  Entscheidung  dieses  Ge- 
richtes  miifstc  endgültii:  sein.  E-  iiiiifsle  f.m,  r  \  ei- 
i\\'lt  werden,  dafs  ein  .Streik  ohne  Mirlu  iii:«  Anrüfun^' 
de  s  S,  hieds^'i  rii'hti's  unL;<  sct/!ich  ist.  Dit  ( icricbtshuf 
inufste  dauernd  sein,  weil  er  bei  kaltem  Blute  Lrewäblt 
werden  müsse,  ehe  irgendwelche  Mifsstimmnngen  und 
8treiti!,'keiten  infolge  eines  Streiks  erre^rt  worden  seien, 
dagegen  dürften  ilic  Entscheidungen  der  Schiedsgerichte 
keine  bindende  Kraft  haben,  denn  man  dOrfe  dea 
Arbiter  aieht  iwiagea,  aa  billigerea  Preiaoa  aU 
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anderawo  m  arbeiten,  eneh  der  Kapitalist  dttrb  niflht 
l^hindert  werden,  Min  Oeld  da  anzulpjrfn.  wo  «r  den 

griifsti  n  Vorthcil  iIhv  ii  zi>'h?.  T)io  Wirkiiiiir  i\vi  Schieils- 
spruclirs  .•iollc  lui'Sir  nnc  Imhrect*'  sein.  Kiu  Streik  könne, 
oline  liie  Syui|)athie  i:n  1  1  Uli  ist  it.-.iin^  der  öffentlichen 
Meitiun«,'  für  sirh  zu  Ii  ilit  ti,  nicht  wochenlang  danern. 
Audi  lit'tii  .\ii>t'itceäiei'  würde  es  schwer  fallen,  sich 
der  öffentlichen  .Meinung  zu  wideraetsen,  sobald  der 
SchiedasprtK-h  geg<en  'ihn  nn^gefUlea  sei.  Indeaaen 
nicht  nur  die  Arbeiter,  sondern  auch  die  Unternehmer 
inüfi-ttn  ihre  Politik  ändern,  indem  sie  den  Arbeitern 
einen  Antheil  em  Oewian  rakonmen  lieüsen.  Die 
Klage  der  Ariteiter  aei,  daft  der  Uatenelraier  irrotM 
Reichtiittmer  aafhiof«,  vihrend  der  Arbeiter  Terfaiitaifii« 
mätsiff  arm  bleibe.  Nnn  wOrde  freilich  ^la^  dafs 
sparnanic  Arbeiter  (telegenheit  hütten,  unabhängig  und 
eventuell  selbst  Arbeitgeber  zu  werden.  F,twa.i  Wahr- 
heit lilye  jii  darin,  trotzdem  bliei  i  iln  r  ilu' 'riiiilsui  he 
bestehen,  ilalV  ilie  Früchte  der  ^f  leistefea  .\rUeit  nur 
wenigen  ziitielen.  Kedner  ninrlit  nun  folgenden  Vor- 
schlag: die  intelligent  (d.  i.  Oberleitung)  soU  mit 
einem  fedten  (ichalt  und  3'^  bia  8' a  */>  BaiB- 
ertragea  besablt  werden. 

Mit  vollster  Sicheriieit  angelegtes  Kaintal  wIrde 
mit  2'/»  bif«  H''j''/o  verainst.  Um  das  Risico  der 
Fabrieation  in  Rechnung  zu  bringen,  könne  man  von 
der  Annahme  ausgehen,  dafs  Krwerbsgesellsnhaften 
gewöhnlich  5  bis  iO°/o,  zuweilen  bei  besonderem  Er- 
folge 15  bi»  ÜO"  «  bezahlten.  Kine  Verzinsung  von 
«ibis  9  "/o  je  naeh  Umsti^mlen,  nei  daher  als  angemessen 
zu  betrachten.  l>ie  .\rbeiter  müfsten  den  höchsten 
cur  Zeit  herrschenden  I^obn  erhalten  und  gemäb  ihrer 
GMebiekliehlrait  benfilt  werden.  Hin«  weitere  an- 
gemessene Summe  mOfste  ro  Abachreibnngan  ver- 
wandt werden.  Der  alsdann  noch  bleibend«  üaber- 
iebnb  aei  n  gleichen  Theilea  anter  dia  gaoannten 
drei  Ttatorvn  sn  vertbeilen.  Gegen  diesen  Voreehlnff 
k9nne  man  den  Kinwand  erheben,  daf*  die  Arbfitir, 
wie  den  Gewinn  so  auch  die  Verluste  zu  theilen  hüttt  n, 
doch  sei  ili'  -  IUI  ht  richtig,  da  «las  Risico  schon  bei 
der  verh!iitiiil>Mi,irsig  hoben  Verzinsung  des  Kapitals 
in  Reclinung  gezogen  sei.  .Xuch  würde  da»  Ver- 
gehwiniien  der  gereizten  Stimmung  unter  <len  Ar- 
beitern solioti  eine  reichliche  K.ntschiiiiigung  für 
den  ihnen  gewahrten  (iewinnantheil  bedentcn.  Die 
Albeiter  wurden  si''h  als  Theithabar  fühlen;  die 
Anssicht,  ihre  Position  zn  Terbeasem  and  ihre  letzten 
liebenatage  in  Beqnemliehkeit  zn  verbringen ,  würde 
•ie  n  Anatienniigen  anfenem  nnd  einen  höolist  nütz- 
lichen eeprit  4e  corps  crzeagen.  Bs  wifarde  dann 
Allerdings  weniger  Millionire  geben,  aber  das  Vor- 
handensein derselben  sei  fOr  iMe  Industrie  auch  nicht 
nothwendig.  IMese  seine  Vorsrliliige  miiditen  manchem 
als  Luftsclilösser  erscheinen ,  aber  sie.  seien  <i«eh 
vielleicht  realisirbai  ,  wenn  die  Arbeiter  ihre  Politik 
linderten  und  die  Unternehmer  grotsdenkend  genug 
iriMB,  «nf  seinen  Plan  ainngehea. 
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In  der  Sitzung  vom  14>  Jannar  sprtch  H.  B.  Xeles- 

worth  über: 

y,Arbeitsaietboden  in  «nserilianiacheu  »erksUttUta 

fir  BtaMMMtnettaaMi** 

«in  in  Kagland  baliflbt  gewardeus  Thema. 

Die  Tbatsaehe,  dafs  viele  kürzlich  abgeschloeaena 
ConlnuiLe  Ar  Stahlconstmctionen  ameriknnisdien 
Fabrieanitan,  im  Wettbewwb  mit  eagliaekeit  Kmea, 


ngafalles  sind,  bat  den  VortncandeB  anf  den  Oe- 
danken  gebracht,  daft  «iaa  Baadurmbnng  amarikauiebar 

Methoden  NnUen  stiften  dOrfte.   Di«  QnaliMt  annri- 

kanischer  erstklassiger  Arbeit  ist  ansgeseiehnet^  so- 
wohl im  Entwurf,  :ils  auch  was  Material,  Ausführung 
und  Vollendunu'sarbi  itt  n  anbetrifft,  und  in  jeder  Hin- 
sicht dem  cnglis<hen  Fubrikat  ebenbürtig.  Die  Arbeits- 
kosten wind  höher,  wenn  auf  den  Kopf  der  be 
^1  lMltjL'-t''U  Arl^eiter  berechiirt.  Aur]\  niedriger  als  in 
England,  wenn  die  »iröfse  der  geleisteten  Arbeit  in 
Betracht  gesogen  wird.  Englische  Itrückenhauanstalten 
sind  häufig  räumlich  beengt  und  in  ihrem  Betriebe 
mit  veralteten  MaaeUnen  belastet ,  während  amori- 
kanisohe  Werke  den  neuesten  Errungeusehuften  der 
Teehnik  stets  Rechnung  tragen  and  veraltete  Musi  hineu 
durch  leistnugsfÜhieereenetssB.  Amerikanische  Werke 
arbeiten  Tag  und  Tracht  und  ameriksniache  Arbeiter 
haben  weniger  Feiertagi  al-^  ^'-i'  englischen. 

Der  Vortiagende  bc^rhr-uikte  seine  Beschreibung 
auf  die  Brückenhanahthcilung  der  Pencoydwerke 
der  American-Bridgc  Oompany  bei  Philadelphia 
und  verfolgte,  nach  einer  allgemeintn  Schilderung  der 
Werke,  daa  Material  von  dem  Anfnhrplatz  dnrch  alle 
Stadien  des  Freeessee  hindnreh  bis  s«  den  Terlad«- 
rüamen. 

Die  Brückenbuuweikstutte  war  mit  elektrischen 
Antriebsmaichinen  ans:;e-ita1tet ;  jeder  Krabii  und  jede 
gröfsere  Maseliine  hatten  ihren  eiirenen  ^l'itxir.  Ua-s 
Material  wurde  in  der  l.iingsrichttuiL'  der  \N  •  r^>*:ili'  'i 
auf  Wagen,  in  tier  ynerrichtung  durch  elektrische 
Krahne  bewegt  Die  Werkatätte  war  überdacht  und 
der  Fufsbodea  gedielt.  Das  Material  ruhte  fast  gänz- 
lich auf  Sehlitten  und  bewegt»  sich  im  Laufe  des 
Proeassea  «af  mradem  Wege  von  der  Kintrittsseite 
dea  Boliinatariafii  bia  an  dem  entgegen  gesetzten  Ende 
der  Werkitltt«T  wo  db  ToUandangBarbaiteB  statt- 
fanden. Das  Eisen  war  tfai1i]ifliiJb«8«B,  etwas  wdehar 
ah  gewöhnlich  in  England  Üblich,  nnd  von  ansge- 
zciclineter  (iusHtät.  Da«  Resultat  der  Proben  war  ein 
sehr  gleirhrniirsiges.  Es  wurde  die  gröfste  Sorgfalt 
darauf  virwandt,  das  gesammte  Material  voUsiandig 
gerade  gerii  litet  an  die  BrückenbauwerkstAtt  abzu- 
liefern. Die  Zeichnungen  waren  sehr  gut  ausgeführt 
und  lieferten  viel  mehr  .\ufsrhlufs  über  Einzelheiten, 
als  englische  Zeichnungen  zu  enthalten  pflegen,  (irofser 
Werth  wurde  auf  Vermindi  rung  der  Sciuniedearbeit 
Bowie  auf  die  Verwendung  gleicher  Constnictionstheile 
gelegt.  SpeiTludcan,  Führungen  und  automatische  Loch-* 
maaenioen,  waren  sehr  in  Qebnnch.  Die  Winkel- 
Bcbeere  wurde  viel  mehr  ah  in  Englaod  angewandt 
und  Träger  von  den  grSfsten  Abmessungen  wurden 
durch  einen  Schnitt  ohne  jede  Verkrtimmung  getheilt; 
Stempel  und  Gesenke  wurden  alle  iiuf  aut'  inatischen 
Drebbünken  angefertigt,  und  waren  ausw  Cihselbar. 
Alle  die  gröfsi  n  n  Ma.schineiischei  ren  waren  auf  Dreh- 
scheiben angeordnet.  Die  Platten  wurden  unter  die 
Locbstempel  mittels  Rollgäniren  oder  auf  gckr.i(>l'ten 
Eisen  angebrachten  Rollen  /.atrel'iilirt  und  durch  eine, 
auf  einer  festen  Unterlage  rnln ude,  Brechstange  be- 
wegt. Das  -\usräumen  wurde  duti  h  Krabiibobrer  be- 
sorgt, welche  einem  Wellingtonkralin  mit  H  radialen 
Bohrern  (diehea.  Pneanatische  Bohr- und  Nietmasehinen 
sowie  Homlmaaebiaen,  Modell  Boyer,  wnrdm  viel  ge- 
braneht;  schlechte  LScher,  welche  sclton  vorkamen, 
wurden  mit  der  Reibahle  ausgeräumt  und  nicht  mit 
dem  Dum  aufiretrieben.  I>ie  Enuen  von  langen  Stücken 
wurden  mittels  jincuniatischer  Bohrer  ausirerruunt  oder 
gebohrt,  letztere  von  dahinter  liegenden  I.  it't.  ,  I mdern 
mit  Wind  ver-iorgt.  (inifse  RlechträL'er  u  urdeu  mittels 
hydranlisrher  Nietmasehinen  genietet.  Die Bsdan  von 
Constructionst heilen  wurden  abgefräst. 

Die  billige  Arbeit  in  Amerika  grind«t  aldi  aaf 
folgend«  ThatMehan: 
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1.  Die  Arbeiter,  besst-r  be7.ahlt  als  in  Knglanii.  sind 
von  viel  gröfwrer  l-eistungsfiiliigkeit. 

±  Die  snn»  Anlaeo  der  Werlte  int  viei  aaceCftltiKer 
duMbdaebt,  vnd  «dteHsspafende  Torriehtangen 

lindet  man  viil  hiuifiircr  rtni,'i*w «  ndi  t. 
ä.  Die  Zeichnun;u'''n  >^ind  svstenialittelier  un<l  walir- 

scheinlirh  mit  l>essereii  wiMeaichafklichen  Knint- 
nisftcn  angefertigt. 
4.  Die  Werbe  arbeiten  Tag  nod  Kacht 

ß.  Die  Modi  llsf  liiciiuTfi    wird    diirih    Sorgfalt  iin 
Zi  irlieribiireiiu  und  den  tiebraueh  von  uutoniatisclier 
liiiK'iie,  Fibmngen  a.  a.  w,  aaf  ein  Mininan 

beüchränkt. 

6h  Veraltete  Maaehinea  werden  tofort  doreh  beaeere 
ersetzt. 

7.  Alle  AVerk/euge  werden  im  Zn^tandf  vnllkommener 
Leistungsfähigkeit  erhiilti'ii. 

H.  Kiitenbahnfrachten  sind  nitdrigcr  als  in  Kngliind. 

Dir  Verantwortlichkeit  für  die  ;:erin<re  Leistung 
pro  Ki'jif  in  r.ii.:tiind  fallt  nur  tllt■il\vl■l^.  di m  Fabricantcn 
nir  Last,  welcher  bei  allen  Versuchen,  V  erbesveningeu 
einzafiihren,  daroh  die  Haltnng  der  Arbeiter  be- 
hindert i»t. 

Redner  marbt  sttm  Scblnf«  folgende  VerbeMemnge- 

Vorschläge : 

-a)  ikir;fältii.'i-  Anordnung  der  Werke,  ttOI  oaaÖthigen 
Transjiort  zu  vi/rnieiilen  und  unilerefseitadeittaelbeil, 
soweit  erforderlich,  freien  S|ii«|nittm  fDgewihteB, 

b)  VoUstitndigere  /.riehnungen. 

c)  l'.ntfernuug  veralteter  Masi  hinen  und  gute  Inetaad-  f 
haltung  der  gebrauchten  Maschinen. 

d)  Beechaininsr  genügender  SlaaduBenkraft. 

e)  Au!!::e<!rlinirrrr  Oebnuch  voB  FfibniugeB,  hocfa- 
•tan<een  u.  ».  w. 


Scbififbautecfanische  GMeUscbaft. 

Die  Sommer -Versatnnilung  der  Sehirt'bantechnisehen 
fJe-iidlscIiatt  findet  vom  Ii.  bis  n.  .luni  in  hiisnel- 

ilurf  statt;  für  die  Tagung  ist  folgende«  Programm 
anf^tellt  worden: 

.'^  II  II  n  t  II  <: .  d  !■  II  l..Iiiiii  19«i2.  VlieniU  7  I'hr: 
Zw  anglose  Ziisiirimo  iikttnft  und  Hegriifsiing  im  Kitter- 
saale der  st.idtiMhen  Toiiluille  zu  Düsseldorf,  Sehadow- 
strafse.  Den  Theilnekmem  steht  der  Zugang  xum 
Conoertgarten  bei  Yoneignag  der  Feetkarte  firei. 

Montag,  den2..1uni  l!>t>2.  Vormittags 9',!  Uhr: 
Kr'iffnung  der  Versammlung  im  gri>fsen  Snuli-  der 
«t.nltisclii'n  Tonhalle.  Dana<'h  wird  I.  Hr.  lii:;eiHeiir 
.Seliroilter  über:  .Eisenindustrie  u  ti  d  Sihift- 
bau  in  1  >  e  n  t  s  c  b  I  n  n  d  "  ;  2.  Hr.  Coninientienrath 
Gotthard  Saehsenberg  über:  „Das  Material 
und  die  Werkzeuge  für  den  Schiffbau  auf 
der  Düsseldorfer  A  usstellnng"  sprechen.* 
Nachniittjigs 3  Uhr:  Besuch  der  Ausstellung  in  Gruppen 
unter  FOhiruw  von  denttcb,  englisch  ond  firanaöaieck 
iprecbenden  Facblenten. 

*  Bei  der  Diücussiuu  der  Vorträge  kann  uueh 
englisrh  and  (IraasOaiMh  geaprocben  werden. 


Dienst  »x,  ilen  ;i.  .1  II  II  I  l!K>2.  Vonnittas,'s  it'  ilhr: 
Versuumilung  in  lU  r  studtisi  hen  Tonhalle.    Ks  s|ineht 

I.  Hr.  Director  Freiherr  v.  Rolf  über;  ,,|)ie  Knt- 
Wicklung  der  K  h  e  i  u  s  c  h  i  f  f  a  h  r t"  ;  2.  Herr 
Director  ächleifenbnuiii  über:  .,Dus  Drahtseil 
i  m  Dienste  der  Schiffahrt^.      Nachmittags 3  Uhr: 

;  Eiuselberaob  der  Ansatellaag,  an  welchem  die  Damen 
.  tbeilBehmen,  oder  Beradie  yon  tethttiaaben  Anlagen  in 
I  Dfisseldorf  und  dessen  n&chMer  Umgebnng  ohne  Damen. 
•  Znm  Empfange  »nleher  Besuche  haben  «ich  n.i<:h!<tehende 
P'iruien  m  i elt  ei kl.irt  ;  ' 

l.  DiiKseldorf-  Itatinger  KobrenkesseÜubrik  vorm. 
DürrÄ  Co.,  2.  Rheinische  Metallwaaivn-  und  Maschinen- 
fabrik, ii.  Haniel  &  Lueg.  4.  Masrbiiienfabrik  Hoh«n- 
;  tollem,  5.  Ernst  Schiefe.  Werkzeii;;iiijsebinen-Fabrik, 
6.  Act-Oes.  Qberbilker  Stahlwerk,  7.  Hein,  I.<ehmann 
&  Co.,  a  Prefa-  and  Walawerk  Reisbols,  9.  Lonia 
Koett  Ib  Co»  Reiahoit»  10.  OeUag  &  Co.,  UenafeU, 

II.  J.P.PtedboeafdbCo.,  Rülirenwerk  Aet*Gea.  in  Bller. 
12.  Benratber  MasohinenAArik  A.-ß.,  18.  Briickeulmn 
Flender  A.-O.,  Benrath,  14.  Rheinische  Metullwaurcn- 
iind  Mu.srliinenfabrik  ilvatln  r  W'i  i  n  \  1.").  Sack  &  Kiefstd- 
luii  li  in  Kiitb,  Itj.  MasLliinentaiaik  Sack,  ti.  ni.  b.  H. 
in  Itath.  17.  StaliUxerk  Krieger  A.-G.,  IH.  de  Krie» 
&  Uo.  in  Ueerdt,  19.  Duisburger  Maschinenbau-Aeiien- 
gesellaebafk  vorm.  Bediem  db  KeetutB. 

Am  Mittwoch,  den  4..Inni.  werden  in  Gruppen 
technische  AustUiye  nai  h  entfernteren  Werken  unter- 
noniinen  und  zwar  werden  licsncht : 

Erste  (iru]ipe,  Dortmund:  Eisen-  und  ."Stahlwerk 
iloescfa :  Union,  A.-ti.  für  Itergbuu,  Eisen-  und  Stabl- 
Industrie;  llorder  Uergwerks-  »nd  Hüttenverein,  Hörde. 
Zweite  (iruppe,  Ruhrort:  Rheiniische  Stahlwerke  in 
Heiderich ;  Actieiupaellschaft  Phoenix  in  Laar.  Dritte 
Grappe,  Eiaen:  (rabstahlfiibrik  Fried.  KrnDp.  Vierte 
Qmppe,  Ob  erb  anaen  -  Sterkrade:  Gntenoffnunga- 
hfitte.  Fünfte  Gruppe.  G  e  1  s  e  n  k  i  r  c  h  e  n  :  Die  beileutend- 
steii  we-tfiitisidten  Kohlen/ei'liiii.  SccL^t«  (irn|i)ie, 
Miilheim-Koln  a.  Bh.:  UarUwi-rk  \oii  Fe  tcn  \  (mil- 
laame,  A.'Q^  SebilBiwerft  von  Gebrflder  Saehsenberg. 

An  Donnerstag,  den  B.  Juni,  wird  eine Bhein- 
fshrt  naeb  Hingen  und  RSnigswinter  «tattfinden,  an 

welcher  die  Damen  thi  ilnelunen  werden.  Anch  Honst 
ist  tür  die  Unterhaltung  der  Damen  in  ausreichendster 
Weise  g>'s<>r^.  Sic  wenien  u,  ii.  unter  Fiibriiiiir  von 
Künstlern  die  Kunstausstellung,  ihi'  K nii-tak  i  lemic 
und  einige  Künstleratelient  besuclu'ii  -  nv.  i.  ( i-n  n  \  us- 
Hag  nach  Krefeld  zur  BesicbtigunL;  dei  dortij^en  .'^eideii- 
unu  Samiuetfabrikeii  und  der  Koniu'l.  Imberen  Tevtil- 
Kchnle  nnternebnien.  Endlich  wird  für  die  Dnnien 
noch  eineExenrsion  nach  Vohwinkel,  Elberfeld,  Kronen- 
berg md  Itenischeid  veranstaltet  werden.  —  Benerkt 
'■  ael  Booh,  dafs  f&r  die  flrenidltindisclien  Uerrea  aad 
Damen  aafiterden  wahlweise  fol^nde  Reiaen  nach 
deat«cben  SeettUdten  vorgesehen  snid: 

l.Ureiiien,  Hretnerhaven,  Xonlenoy.  II.  Haiiib;n,', 
(  iixlia\en,  Helgoland.  III.  Kiel,  Ostholstein,  Lübeck. 
IV.  sietiin,  Swiaemfinde,  Rigen.  V.  Ellriag,  ICarien- 
barg,  Daiizig. 

Aach  bei  diesen  Reisen  wird  den  Thciluehment 
Gelegenheit  «boiMi,  BBtor  lachvertttändiger  Fiibraug 
eine  Reihe  der  bedeBtoadaten  grorsgewerbliehen  An- 
la^jeii,  namentlich  SchilTswerfte,  Hafen-  und  KbuuI- 
bauteii  /.M  besichtig^'n.  Daneben  werden  herrliche  Aus- 
tliiije  iiai  h  den  anstreiiL;i  inlen  i siiniinliini,'st,it,'cii  eine 
gewila  jedem  rccbt  willkoniinene  Erholung  sein  uud  den 
i  wIrdigeB  Seblab  dea  Coagnaiea  bilden. 
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Referate  und  kleinere  Miltlieilun^en. 


HurliUfcn  ohne  liestell. 

l'nter  diesen»  Titel  verüfTentlii-ht  InoL.  Stevenson 
im  -Entrineer"  vom  17.  .luniiHr  das  Fniject  eines  Hoch- 
iifens  mit  .S|iurofenzustellun^  xiini  HiNenerz!>rhtnelzen. 
Derselbe  »oll  znr  Erzeuguntr  jeder  Art  von  Koheisen 
aa^^zeiclinet  jrei'ipnet  sein,  besonders,  wenn  dieses  in 
eine  riiefsniaseliine  nlifiestorhen  oder  in  einer  Pfanne 
unmittelbar  naoli  i-infin  Miiieher,  Bessemerconverter 
oder  Martinofen  befönlert  werden  soll. 

Der  Boden  des  .Stevenson-Ofens  lie;?!,  wie  aus  nach- 
stehender Zeichnung  erhellt,  nur  wenii^e  Zoll  unter 
dt-n  Formen  und  ist  muh  dem  AbHul's  zu  geneigt. 
Letzterer  steht  dtindi  ein  mit  feuerfestem  Futter  ver- 
sehene« Ahflursrolir  itiit  einem  gedeckten  Vorherd  in 
Verbind»«»:,  welcher  imstande  ist.  eine  Hoihofen- 
erzeugung  von  mindestens  <»  Standen  aufzunehmen,  was 


bei  einer  Tagesprixlaction  von  2<)0  bis  25()  t  einer 
Fassung  von  BÄ)  bis  «()t  entspricht.  .Metall  und  .Schlacken 
lliefsen  so,  wie  sie  sich  bilden,  in  den  Vorberd  ab. 
Aus  diesem  tritt  die  Si  hlacke,  sobald  sie  das  Niveau 
des  Auges  e  erri'i<-ht,  selbstthütig  aus.  Das  Eisen  wird 
periodisch  abgestochen  und  gelangt  in  eine  üiefspfanne, 
in  welcher  es  dem  (Jiel'sbett  bexw.  dem  Stahlwerk  zu- 
geführt wird.  Die  Vortheilr  des  b«8chriebenen  Ofens 
sind  nach  Stevenson  folgende : 

1.  Der  bei  den  Hochöfen  gewöhnlicher  Art  be- 
stehende Uebelstand  des  Durchfressens  der  üestell- 
wände  fällt  hier  fort. 

■J.  Die  (iefnlir  des  Verbrennens  der  Formen  ist 
ausgeschlossen. 

;J.  Es  ist  weniger  Wasser  zur  Kühlung  der  unteren 
Ofentheile  erforderlich. 

4.  Der  Ofen  arbeitet  regelmäfsiger  und  ermöglicht 
dadurch  die  Erzieinng  einer  besseren  Eisenqualität. 

ß.  Es  wird  an  Arbeit  beim  Keinigen  des  Ofens 
gespart. 

6.  Die  Schlacke  kann  nicht  in  die  Formen  ge- 
langen. 

7.  Die  Möglichkeit,  dafs  das  Metall  durch  das 
Stichloch  bricht,  ist  ausgeschlossen. 

8.  Die  Bildung  von  t>fensiiuen   wird  vermieden. 

9.  Es  findet  keine  Formenveriinderung  im  unteren 
Theilo  des  Ofens  statt. 


10.  Die  Windzufubr  ist  regelmäfsiger,  weil  der 
Herd  )les  Ofens  nirht  abwechselnd  voll  und  leer  steht. 

Bei  der  vorstehend  wiedergegebenen  Schilderung 
hätte  St«vens<m  darauf  hinweisen  müssen,  dafs  doa 
l'rincip  der  S|>urofenzustelluiig,  obgleich  es  im  Eisen- 
hüttenwesen  kt'inen  Boden  gefunden  hat,  in  der  Kupfer- 
hüttenpraxis und  zwar  mit  dem  günstigsten  Erfolge  in 
.\nwendung  steht.  Man  bedient  sich  desselben  be- 
kiinntlich  beim  Verschmelzen  stark  eisenhaltiger 
Kupfererze  (gerösteter  Pvrite),  um  das  längere  Ver- 
weilen der  gesclunolzeneu  Massen  im  Herde  des  Hoch- 
ofens zu  vermeiden.  Indem  man  so  <lie  Trennung  des 
Steins  von  der  Schlacke  aus  dem  Ofeninnern  in  i-iuen 
Vorherd  verlegt,-  vermeidet  man  die  Bildung  von  An- 
sätzen und  OtVnsäuen  und  die  mit  der  Entfei-nung 
desselben  verbundenen  zeitranbendcn  und  schwierigen 
Arbeiten.  Ans  dem  Spurofen  fliefsen  daher  die  ge- 
schmolzenen Müssen  wie  beim  Stevenson-Ofen,  un- 
mittelbar in  einen  Vorherd  oder  Sammler,  in  welchem 
die  Hitze  grofs  genug  ist,  um  die  zur  scharfen  Trennun-,' 
von  Schlacke  und  Stein  erforderliche  DiinnHüssigkeit 
XU  erhalten.  Die  Schlacke  fliefst  wie  oben  selbstthUtig 
at>.  der  Stein  wird  entweder  periodisch  ahgotochen 
oder  tritt  continiiirlich  ans.  Die  Vorherde  sind  fest 
oder  fahrbar,  letztere  (von  Stevenson  acloptirt)  bieten 
den  Vortheil.  dafs  sie  bei  eintret'-ntier  Reparutur- 
Itedürftigkeit  abgrfahren  und  durch  einen  neuen  er- 
setzt »erden  konneu.  Nach  araerikanisrhcn  Er- 
fahi-nngen  vollzieht  sich  die  Trennung  von  Schlacki- 
und  KuptVrstein  im  Vorherde  ohne  Schwierigkeit,  auch 
soll  der  Bi-ennstiiffverbrauch  den  des  Tirgelofens  nicht 
überschreiten.  Einer  der  leistungsfähigsten  OetVn  dieser 
Art  ist  der  Hernsbof-Ofeu,  mit 
welchem  man  auf  den  Nicholson- 
»erken  bei  Brooklvn  sehr  gute 
Erfolge  erzielt  hat.  ks  liegt  natür- 
lich nahe,  die  günstigen  Er- 
fahrungen des  1vnpfeiliütt«'n- 
wesens  auf  die  Eisenindustrie 
zu  übertragen,  ebenso  wie  um- 
gekehrt die  Ku|)ferindnstrie  z.  B. 
von  der  .Anwendung  der  Bessemer- 
birne die  gröfsten  Vortheile  gccrntet  bat.  Der  Stevcuson- 
Ofen,  welcher,  unter  Beibehaltung  des  für  Eisenhochöfen 
üblichen  Profils,  den  Kupferschmelzöfen  im  Princip 
nachgebildet  ist,  ist  ein  Vorschlag  in  diesem  Sinne. 


Erxen^nng  an  üessemerstahlblörkcn  and  Schienen 
in  den  Vereinigten  Staaten  im  Jahre  lINil. 

Die  üesammterzeugung  an  Bessemvrstahlblöcken 
betrug  im  .Itthre  190l  SB.V271.5  t  gegen  H7!H726  t 
in  HKK),  weist  mithin  eine  Zunahme  vtjn  '20»V()Ut*9 1, 
d.  h.  von  über  30",'«  auf. 

In  den  sechs  letzten  .lahren  wurden  erzeugt: 


\ 

ff 


Jahr 

•t*hlblörke 

t 

J»hr 

•tahlblöck« 
1 

IWW 

H  9H-2  H24 

189'.) 

7  707  730 

1897 

5  5H2  !»20 

19(X) 

6  791  726 

1898 

6  714  761 

1  1901 

8  85-2  715 

Die  nai^hsfehcnde  Tabelle  weist  die  Erzengnng 
der  einzelnen  Staateu  an  Bessemerstahlblöckeu  seit 
1898  nach. 
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33.  J.ihrg.  Nr.  7. 


Staaten 

1806 

t 

1899 
1 

1900 
t 

1901  1 

i 

Pennsylvanien  . 

Ohio  

Jlliaois  ... 
Andere  .Staut'  i;  . 

1  1. 1 

4032379 

1 't  ''.Vi 

14lo.5:U 

4:!<i2i:U 

IiMffeNaimt.  . 

tt7l47«2|  7707^1 6791739  8668716  1 

Die  Erzea 


aller  Arten   von  Besseinerstahl- 


bmumg  all 

»chienen  heliei  sich  im  .lahre  HH)1  auf  288lti33t 
gagen  2390712  t  itn  TuUre  lOX)  und  2276619tin  1899. 

Nacbstebende  Tab«Ue  »eigt  dia  Erceogng  von 
BMaanwntahlscbieaan  dar  aintalBan  Staates  id  den 
ktsteii  Tier  Jahren: 


Staaten 

1 

1899 
1 

1900  HKn 
t  1 

Fennqrlranien  . 
Andera  Staaten  . 

loegeisj 

917098 

1244404' 

10.32215 

1214379| 1428604 

ii85;w;i  l4.^;^49 

Iiiigeiininit  •  . 

I9s»;7i:i 

2H99712  2H8UJ5H 

4Kach  .The  Bulktln'  vom  lu.  Min  11H*I.) 


K«kaetienfnnf  Prukr^du  !■  Jahre  1801. 

Till  .Ttilire  1901  wurden  in  Frankreich  i:lOOO(K)t 
Kuks  herirt'-itellt  ce^fen  lOCOOdO  t  im  Jahre  imw.  Die 
Er/i  iijuni;  ist  mithin  im  Vcr_Hiiili  r.nm  .lahre  UHK) 
um  .StiOOOO  t  oder  beinahe  ein    Kuntri  l  der  .Jahres- 

aaabente  nrllekgeblieben. 


I>as  Stahlwerk  ron  Munterey  in  M«\lku. 

Zar  Bi|^nmn£  unserer  früheren  Mittheilungen  * 
über  daa  gaunnta  Werk  mögen  die  folgenden  Aimban 
dieacnf  welehe  ebem  Urslien  emhienenan  Beriefet  dea 
belginhen  Hinisterresidenten  in  Mexiko  entnommen  sind : 

Mexiko  enthält  zahlreiehe,  «ehr  reiche  Kisenorz- 
la^er,  lüe  hislier  nur  in  sehr  jjeringetri  Uinfunff  aus- 
pehi  iitet  wurden.  Im  Sfiiate  MidnljTo  lirstilu'ii  Hoch- 
öfen, in  denen  (inr-iciscii  niuli  ilciiisellii'n  \'i-i"faliren 
er/euift  wird,  das  am  Aiitiiri!.'  di-N  \  i'r:,'iiiii;ciii  ti  .lahr- 
bundert«  üblich  war;  an  \  ri  'ü  hir.ii  iicn  iindi  reii  Orten 
Mexikos  bestehen  elientalls  giinzliidi  veiulti  te  Werke, 
deren  l'roduction  eine  .sehr  gerinfre  i.-il.  i 

ütohlfabrication  wird  nocb  gar  nicht  betrieben, 
ao  dafa  Mexiho  in  leinem  Bedarf  an  Ki^en  und  Statu, 
der  tiigUeh  smimmt,  Ctat  glaslieh  anf  das  Ausland 
an>;ewiesen  ftt  Zwar  hatte  man  schon  seit  langer 
Zeit  daran  gedacht,  die  Ausbeutung  der  Eisenerz- 
Torliommen  in  crofseni  MafHsfab  «u  betreiben,  doch 
sein  fi'kfen  <lic  ludustrii'Ucn  iMiiiuT  wieder  V(jr  der 
äch wierigkeil  zurück,  die  Traii--jnirt\ crliiiltiiii.se  L'ünstisr 
zn  (Testall^in.  Kist  iui  Jjihn-  l'.Mtn  traten  auswärtige 
Industrielle  und  Ka|litali^tl'tl  /li  einer  (ieHellsebatI  init 
10' Millionen  Piastern  (20  Millionen  Marki  /usanimen, 
deren  Zweck  der  Hau  und  Hetrieh  von  Hoehöfen 
sowie  Stahl-  und  Kisenwcrken  iu  Monterey,  der  llaupt- 
atadt  des  Staates  Nuevo  Leon,  sein  sollte.  Die  Arbeiten 
sind  bereite  bedeutend  vorgeschritten.  Monterev  bildet 
hierfür  wegen  der  Nfthc  der  Eisenersgraben  and  Kohlen- 
bergwerke, ferner  wegen  der  leichten  nnd  billigen  Ver- 
kehrbinittel  iiufser.st  günstige  Beclingungen. 

Die  am  Heri:e  l'arrizal  mittels  Tasfebau  gewonnenen 
Krze  werden  mit!'  K  einer  17iX)  m  langen  Seilhahn  von 
ohin  tii«  in  tlie  Klu-tie  irefulii-t.  von  wo  ans  eine  von 
der  ( iesi  llsi  )iatt  ;:el>aute  Zweiiihahn  diesellien  his  nach 
dem  Bahnliof  \on  (iolondrina  lirincen  w  ird.   Die  l^nt- 

*  .äUbl  und  Eisen"  vom  15.  Jaoaar  1902,  8.  116. 


fernung  zwischen  dieser  Station  und  Monterey  beträgt 
92  km,  doch  wird  sieb  der  Transport  anf  den  sehr  gc- 
rinoen  Preis  von  90  Centavos,  d.  h.  von  ungefihr  1,80  UV 
f.  «.Tonne  atoll«B.  Die  eigens  dam  gebanten TVanspoit» 
wi^an,  TOB  einer  LadeflUnigkeit  von  je  25  t,  wwdeo 
das  Erz  ohne  ümladnng  von  dem  Gewinnungsorte  bis 
nach  dem  Hüttenplatz  bringen.  Unter  diesen  Um- 
ständen berechnet  man,  dafs  der  Preis  einer  Tonne  Er« 
an  der  Verbrauch^sti-Ue  5  Piaster  nicht  Übersoll  reiten 
wird.  Nach  zabireieheu  Analysen  beträirf  der  (iehalt 
der  Erze  an  Eisen  45*/«  bis  6!i '',<i,  als  .Mittel  ki.nnen 
tjO  *  0  angenommen  werden.  Die  Erze  enthalten  auch 
in  geringer  Menge  Kalk;  im  übrigen  können  Stein* 
brücbe  dem  Werk  zu  billii;en  Preisen  Kalk  liefern. 

Die  Ciewinnungskosten  für  die  Kohle  herechnet 
man  aof  2,96  Silberpiaster  f.  d.  Tonne.  Infoljp  der 
nSthigen  Amoitiairung  des  Bergwerks,  der  Baakosten  fBr 
eine  Zweigbahn  sum  Aufschlau  des  Kohlen felds,  femer 
der  Kosten  für  die  Inbetriebsetznng  der  Anlage,  schliefs- 
lich  unter  öeriieksiehtigang  der  Transport kn st t  n  iler 
Kohle  nach  dem  Iluttenplatz,  wo  die  Koksöfen  ziehen 
werden,  wird  sich  der  Irei--  t,  Ti  iine  Kdks  aut  dn 
Hochofengicht  nach  den  augestellten  HereeUnungen  auf 
\')  l'iaster  stellen,  doch  hofl't  man  unter  dieser  Zahl 
zu  bleiben.  Ehe  die  Kohlenfelder  wirklich  ausgebeutet 
werden,  wird  noch  ziemlich  viel  Zeit  vergehen ;  wenn 
daher,  wie  man  hofft,  der  Hochofen  in  nächster  Zeit 
in  Betrieb  kommt,  wird  man  einstweilen  sich  des  ans- 
iindischen Koka  bedienen  müssen,  der  ftbrigens  mit 
wenig  Kosten  von  l^pioo  her  dnroh  die,  einer  bei* 
gischen  (ivsellschaft  gehfirige  OolfejaenbiAB  i^BgnflUirt 
werden  kann. 


Die  Flufüeisenerzengnfi!;  w  i 


irhiufii:  auf  die 


Siemens- Martinanlatre  hesriirunken.  Auch,  ist  fiir  später 

auch  eitle  l'.invertcranl;i;,'e  in  .\n^siclif  l"  i  mien.  Der 

Hochofen  ■  auf  eine  tägliche  i'rddnction  von  45<ibi8  500t* 
berechnet)  soll  im  .Anfang  ies  .lahres  1902  in  Betrieb 
kommen,  wahrend  der  Bau  des  Stahlwerkes  weniger 
rasch  vorgesctiritten  ist,  so  dafs  etwa  noch  ein  Jahr 
bia  in  seiner  Inbetriebsetsang  vemhen  wird.  Daa 
Werk  wbrd  TervoUsttndigt  damli  «ne  Qidberei  mit 
2  f'upolöfen,  in  der  die  verschiedensten  Gufswa&ren 
herge  stellt  werden  «tollen,  und  durch  eine  bereits  fertige 
:MontaL'eli:i11e  mit  Verwendug  von  Elektriiätit  «a 
iiiotori.sclo'  Kfiiis. 

Der  Si'lhstki>sieii|.reis  f.  d.  Tonne  Koheisen  wird 
auf  24  l'iaster,  und  zwar  wie  folgt,  berechnet: 

1700  kg  Erz,  mit  darchscbnittliehem 

Gehalt  von  00  »/o    8,60  Piaater 

700kgKoks.  die  Tonnen  16  Piastor  11,26  , 

600  kg  Zaschlige    0,60  . 

Hocbofenarbeit    8.76  , 

84,00  Piaster 


Man  ist  jedoch  der  Meinung,  dafs  die  Selbstkosten, 
bei  voller  Thätigkeit  des  Werkes,  der  Erz-  und  Kfdilen- 
förderuns;,  unter  diese  Summe  heruntor<;ehen  werden. 

Der  Selbstkostenpreis  für  Stnhlschienen  wird  auf 
li'H-hstenii  ."ii>  l'iaster  i  lon  .U)  f.  li.  Tonne  Iterechnet. 
TriiLTei  und  rn.tileiseu  werden  sieh  etwas  höher  stellen, 
llierniieh  lufsf  sich  ungeßhr  beurtbeilen,  mit  welchem 
Gewinn  das  Werk  arbeiten  wird,  wenn  man  mit  diesen 
Preisen  iliejcnigen  vergleicht,  weleho  fUr  die  ent- 
sprechenden ansländiscben  JiisenwMNB  in  Mexiko 
beaahit  wardeo.  So  kosten  Stehltrlger  von  5  bis  9  n 
190  PInatar  (940  die  Tonne,  von  10  bis  12  m 
190  Piastor (260..«).  U-,  L-,  T-Eisen  190  Piaster (980 .#). 
Die  Stahlsrhienen  stellen  sicli  vi  rliiiltnifsniäfsiu  hillisrer, 
weil  die  Kisenlrahn<re-ellschafteii  das  Vorreelit  liesitzen, 
sie  zollfrei  einzuführen,  ferner,  weil  für  sie  hesondere 
Tarifsätze  auf  den  amerikaniscben  Eiouubabnen  be- 
stohea.  Abgesehen  von  den  Sehiaaen  beataht  swiaehan 


*  Nach  den  oben  erwShnteo  Mittbeilungen  wird 
der  Hochofen  eine  Tagesenangong  VOB  nnr  860 1  liafem. 
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<I«B  SallwflnatMiipnis  für  dia  iu  Mimtenv  ra  fabri- 
«innde  Hsterial  «nd  dam  Verktaftfnvis  vaf  d«m  Markt 

in  Mexiko  ein  Unterscbieil  von  mehr  nl«  100  %. 

Oer  jährliche  Gesamnitbedarf  Mcjtikos  an  EiRcn- 
und  Stiililwaurcn  wird  };i't.'<'nwär1ii;  auf  IHCXXK)  t  ge- 
schützt; (iiiscr  «iirde  durch  einen  eiiizii.'eii  Hochofen 
von  der  ( Ii'; iTn^?  des  zu  M<inter('\'  er-aiit'-ts  /uii;  ifröfsten 
Theil  ufedei-kt  werden,  da  dieser  jitlirlifh  HiÜtiOUt  lioh- 
eisen  zu  liefern  veriuu':,  eine  Menfje,  die,  in  den  Con- 
vertern weiter  verarbeitet,  lUOlHM)  t  Stahl  ergiebt 

Man  rechnet  indessen  auf  eine,  mit  dem  Wohl- 
ttande  Mexikos  wachsende  Verwendung  von  Eitsen  und 
8(rU  für  die  öffentliche  und  private  Banthiltigkeit, 
«baaso  auf  eine  Ernenarnog  des  Schienemetoea,  weldiea 
acbon  vor  IB  bia  90  Jahren  ^Isfft  ist  EBdlieh  hofft 
nun  neh,  dafii  der  verhiltnünnifsi;  niedere  Selbst- 
kostenpreia  efne  AnsAihr  der  gewonnenen  Prodocte, 
besonder»  nach  Südamerika,  gestatten  werde.  Zwei 
Umstände  hat  jedoch  die  OcHclUrbaft  von  Monterey 
zu  fürchten,  erstens  die  ("ünciirrenz  rles  amerikanischen 
KiKcn-  und  Stahlt rusts,  der  bei  seinen  enormen  Mitteln, 
ohne  Schwierigkeit,  für  Mexiko  l'reise  festsetzen  kann, 
die  niedriger  sind  als  die  in  Monterev  erzielten  Selbst- 
kosten, nnd  ferner  den  Wettbeweri)  iihtilulier  Ge- 
•eUaehkften  im  Lande  selbst  and  die  dadurch  hervor- 
ganfene  Uebarpradnetion. 

(Vach  to  iMleklM  Bber  VamM  wmk  hdiutrla 
vom  a.  lUri  ISN.) 


Me  Bmg^  ui  HtltMloAialri»  Ortoehmlanda.  * 

.  Infolge  der  in  den  letzten  Jahren  lebhaft  gestie^e- 

nen  Naehfraj^e  naeh  allen  Metallen  nnd  vorzfi^lich 

nach  Eisen-  und  Manjjaneriten  hat  die  Mont«nindu--fric' 
Griechenlands  von  neuem  einen  bedeutenden  Aulsiliwunic 
eenoninun.  An  erster  Stelle  stehen  die  Her«:-  uml 
Huttenwerke  von  l.iiurioa,  darauf  füllen  au  Bedeutung 
dii'  Mi»^'nesitt;rul>en  von  EubSa,  <lie  Eisen-  und  Man- 
ganerze vom  Griimmatikü  (bei  Marathon),  Siphnos, 
Seriphos  and  Milos,  die  Schwefelerze  nnd  gegenwärtig 
nach  die  reichen  Marmon-  von  Attika,  dem  l'eloponnes 
ond  von  den  Inseln.  Die  Mühlstein-  nnd  (ii|i!it>rüche 
von  Milos,  die  berfthntett  Sehmiigalgruben  von  Nakos 

S hören  dem  Staate.  Ihm  gehören  Umier  die  im  Jahn 
87  aafMiloa  entdeckten  merkwünUten  SUhann- 
Lageratlttan  mit  Sohwerspath,  welche  die  Gesellschaft 
„Siphnos-Eobee  erschlol'-i.  die  daselbst  Bleierze  abbaute. 

Die  erste  Stelle  unter  den  Metallen  Grie*  iienlands 
nimmt  das  Bl«-i  ein.  E«  w  urden  im  Jahre  19C)()  19.H18  t 
bleihaltiger  Produete  im  Werth«  von  T'  j  Millionen 
Murk  erzeugt,  wovon  7  Millinnen  siuf  sillii-rlialt:!.'es 
Werklilei  entfallen.  Dagegen  war  die  Menge  des  Ver- 
kaufsbieiH  unbedeutend,  sie  betrug  nur  ii-15  t;  letzteres 
wird  auf  den  .Usines  de  Laurium"  dargestellt,  wo- 
selbst seit  1890  die  Entsilbernng  eines  Theiles  der 
Werkbleierxengnn^  dnrch  Zbk  eingefiihrt  worden  ist 
Das  erzeugte  Weiehblei  dient  der  «inheimiBohen  In- 
dnstrie  snrBleiröbran-,  Sehrot*  nnd  Blaiwaiftfabriaation. 
BIderae  abd  im  Laurion  aehr  verbreitet  Sie  kommen 
als  Contactiagergänge  vor  in  den  altkiystallinischen 
Gesteinen,  sowie  in  den  Kaik»iteinen  und  Glimuier- 
soliiefern  iler  Kreideformation.  Silberluiltiges  Blei  ent- 
halten aui  Ii  tnieli  die  in  groften  Anhäufungen  vor- 
handenen Hr  ri:-  nnil  WaM  hiialden  i  Ei-vuladen  i  und 
die  Hlei*c)iluikeii  der  Alten.  Die  Wiederaufnahme 
der  alten  SilberLn'uben  I.uurions.  welidie  einen  so  grofsen 
EinttuTs  auf  die  ganze  Entwicklung  der  griechischen 
Montanindnatrie  anqgeObt  hat,  datirt  ron  Jahr»  1964^ 


*  Nadi  einem  Anftatx  von  Cordclla  in  der  .Zeit- 
schrift für  das  Berg-,  Hütten-  und  Salinenwesen  im 
Prinfsischin  StaaU-**  IWI  S.  '}51.  —  Die  atatistischen 
M  i^thoilungen  für  dit'^  .hilir  1900  sind  der  ^Minaral 
indusiiy"  Vol.  IX  entnoninicn. 


I  in  trahdiem  die  franaflaisoho  GoaeUaehaft  Hüarion 
I  Ronx  ft  Oie.  efne  Hütte  in  Ehrgasteria  snr  Veraehmel- 

I  zQog  der  alten  Haldenschlacken  gegründet  hatte.  Im 
;  Jahre  I87,S  verkaufte  die  G-Hellschaft  Hilarion  Roux 
&  (Me.  infolge  von  (!<>neessionsstreitii:keiten  ihren  Be- 
sitz, mit  Ausnahme  dertiruben  selbst,  an  ei»  trrieehisches 
t 'on jortiuin,  und  es  gingen  so  au«  deralii  u  i  ii' -idlsrhaft 
zwei  neue,  „Les  Miues  du  Lauriuni"  uiiii  ., Les  L'sines 
du  I.iiurium",  hervor.    Letztere  erhielt  diw  ausschliefs- 
liche  Recht,  die  alten  Schlacken-  nnd  Wiiachehalden 
,  zu  verschrnelnea.    Sie  verbesserte  das  .\uf bcreitnngs- 
j  und  Huttenwaaan  nnd  achnf  auch  die  nöthige  Bahn- 
1  verbindun^n.   Noeb  banta  verschmelzen  die  Hütten 
von  l4»non  anf bereitete  metallbaltiga  Erde  docul 
I  Eovoladan  genannt)  nnd  die  nnr  noch  in  geringer 
Menge  vorhandenen  alten  Bleiachlacken.    Femer  ^e- 
I  winnt  die  Oesellschaft  aus  ihren  Gruben  von  N'ikia« 
I  (im  Norden  von  Lauridnl  und  denen  des  l.aui  'ih-^i  lieii 
Olymps  Hiifheisenerze  uml  mani^anbaltige  Hrauneisen- 
er/.e,   welche  entweder  roh   i     r   'üieh    Röstung  der 
darin  cuthaltcnen  Mangan-  oder  Kis< nspathe  ausgeführt 
werden.    Diese  Er/e  enthalten  im  Durchschnitt  34  "  o 
Eisen,  17  "/«  Mangan,  5  "ja  Kieselsaure  nnd  O.H  "  »  Blei. 
Aufserdeni  liefern  diese  Gruben  noch   niaiii^un-  und 
eisenhaltige  Bhizuschliige  mit  7  "/»  Blei,  2tKM)  g  Silber 
auf  die  Tonne  Blei,  3a  ""yo  Eisen  und  12  bis  15  %  Mangan 
und  einen  etaenhaltigen  Bleiglau  mit  20  bis  80  %  Blei. 
Fanar  kanft  die  Oeaellachaflvwi  vanehiadanan  Graben 
in  Laarion  Ihnliche  Blei|l«asa  vaA  blallMltiga  Bne 
als  Zuschläge  für  ihre  VerhfittnngsaTheit.  Bleien» 
bezieht  sie  aueh  aus  Si|ilino  (antiinonbaltie-i,  Mykonos 
(reich  an  Silber  ,  Karanianien  (silherarnil,  Maeedonien 
(manganhaltig)  nnd   endlich   versuchsweise  Silbererz 
(Barytine)  von   Milus.     In    den    verseliiedensten  Be- 
SChickungR  -    rr!  ;i  t-i .  - -I  II  vcrselinielzen  die    Hütten  in 
14  TiegeTolcn  jahrli<  Ii  gegen   l(K)tXX)  t  Beschickung. 

Da,  wie  bereit*  erwalint,  der  Vorrath  an  alten 
Schlacken  beinahe  ganz  erschöpft  nnd  auch  die  reichen 
Ecvoladen  verschmolzen  sind,  aohMben  für  den  g«;gen- 
wärtigen  Beirieb  nnr  noch  arme,  sandige,  flufsapath- 
haltige  Ecvoladen  von  Soureza,  Kallias  und  Vall^ 
Xorin,  mit  2  bia  S'/a*/«  Blei  nnd  2400  bis  3800  e 
Silber  auf  die  Tonne  Blei,  flhrig,  welche,  gemengt  mit 
;  den  Waschhalden  der  alten  Wüsche  (mit  2,43  Blei) 
und  den  Schlämmen  der  Kläraümpfe,  ein  Waschgut 
im  Gehalte  von  2,83  "  o  Blei  darstellen.  Aus  diesen 
armen  Er/en  gelingt  es.  mit  der  vor  8  Jahren  erbauten 
Wäsche  Waschproducte  mit  6' i  bis  lO'  a  ">  Blei  her- 
zustellen, welche  zusammen  mit  eisenhaltigen  Zu- 
schlägen und  theilweise  Hüttenrauch  hrikettirt  werden. 
Diese  Briketts  bilden  den  Hauptbestandtheil  der  Be- 
schickung. Der  durchschnittliche  Metallgehalt  der  B^ 
Schickung  für  die  Bleischschtöfen  fällt  von  Jahr  zu 
Jahr;  während  er  im  Jahre  1880  noch  11,98'/»  betrug, 
stellte  er  sich  1800  auf  10^18«/«  und  1898  aogar  onf 
nnr  5,58  »/o  BleL 

Der  Abbau  von  Bleierzen  wird  auch  von  der 
(weiten  der  obengenannten  Gesellschaft  „Lea  Mines 
du  Lanrinni'-  betrieben.  Die  urs]iriinu'li<  b  abgebauten 
Lager  v<pn  Catnari'su,  welche  halb  aus  Zinkerzen  (be- 
sonders /.iiik-|.rilU),  halb  aus  silberhaUii^'en  Bleierzen 
bestanden,  sind  zum  Theil  ers<'|nipft.  es  stehen  ihr  aber 
noch  reiche  Bleierzlaijerstüttt  ;i  ;i  Spithnronoussi  und 
Theriko  sowie  Blei-  und  Manganerze  in  riaka  und 
Dipseliza  zur  Verfügung.  Die  Gesellschaft  hat  swfllf 
I  Pilzöfen  für  die  VersoimeUang  der  Bleiente,  sowie 
Schacht-  und  FlammSim  fBr  dw  Oaldoir-  nnd  RBst- 
aibeit  gebaut 

sie  dritte,  Bleien  cevinnende  Qeaellsohaft  ist 
din  OoBpagnie  Fraa^aise  des  ICineg  du  Soninmi  Dia» 
selbe  baut  anfter  Blei-  noch  Zink-,  Mangan-  und  Etaen- 
gruhen  ab;  sie  besitzt  zwei  Concessionen :  a)  Sunion 
im  südlichen  Theile  von  Laureon.  welche  in  dem  au» 
krystallinischem  Kalkstein  bestehenden  < irundijestein 
Zinkerze  enthält,  wiÜirend  sich  in  den  oberen  Schichten 
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Bleierz  uail  Itutlie iseiisti'in  iinilen,  und  U)  V'rwinopusi, 
Xvgvniiber  <ler  Insel  Makronisi.  im  «SsUichen  Tb«i)e  von 
Ltnrioti.  l>er  IScr^clmu  ist  hier  auf  rricbe,  mmgan- 
hiütige  Bnuineisenürze  geriehtot,  in  welcheo  nch  biufig 
eingeaprengter  BleigUns  findet  Die  letateren  werden 
tn  die  Hütten  tob  Lanrinm  verkauft,  während  die 
Kist'nerzt^  zur  Ausfuhr  koniinen.  Ferner  ist  noch  die 
Conipiipiir  rriinraise  „.St'riiilio-.S|iiIiazi'>a'"  zu  erwilhnen, 
wclflic  liii'  Kisniirnilifti  von  SniplKiü  uinl  <lif  lUri- 
uml  KiM-ni;rulii'n  in  S|>iliiizi'*iii  (l.aurioni  iil  iiaiit. 

Aul'serliiilt)  I.aurioti  konitni'n  Bleierz«"  noeh  in 
b^uliün  bei  Krtrvit'is  «th!  nwf  Sijilirtna  vor.  Heide  Fja^^er 
•ilatten  j^elinitii  'ler  Sniliiini«    l-'.iiluf.    1)1.  von 

Karvsti>r>  enliiiilt  lö  Ins  JO",,,  Blei,  &\)  bis  lOIX»  g 
Silber  in  'ler  T<inne  ülei  nn<l  einen  wechsrinden  (lehalt 
von  Knpter.  (»ertlii  lie  Si  luvierifrkeiten,  Verwerfnngen 
der  Krz^xänLce  und  de;-  reielilirlie  Wosserzndrang  iiaboD 
die  (ieselUchaft  genöthigt,  die  Arbeiten  einsvatellen, 
and  ist  der  Abbau  dieeer  reichen  Laaeretttte  bi«  jetst 
noch  nicht  wieder  an^geBommen.  Auf  Siphnos  hat 
man  reiche  Eismene,  mit  Zink«  nnd  Bleiernn  ver- 
mist  lit,  angefahren.  Die  Rlderze  wenlen  in  Laurion 
verhüttet. 

I'ii'  /sw  ltr  Sti  ll.  Im  iI(  r  L'rieehiselien  Mineral- 
iiri,r'iu<:ti(/n  iiiiiiuit  iIm-  l'urdiTdiiL:  vi.ri  K  i  s  e  ii  -  und 
\l  iui  ir  i>  II  *  IV I' II  IIP.  wi'ilic  im  .l;i!ire  ühiu  ri;Usri(it 
U  t  i  tlie  von  aiiniiiiei  (ni  ö'  ;  Miilntnen  Mark  betrui;.  Wie 
liereits  olien  erwähn^,  kommen  Kisenerze  im  südlichen 
Üerglaud  vua  Lauriun  als  iiiiniatit  vor.  entweder  als  Con- 
tactTafir«ri{inge  oder  als  Kisenhut  der  Zink-  ond  Bleierte 
(Sonion)«  Im  nvidliehen  Theilu  «ind  nie  man^anhaltig, 
nnd  bilden,  entweder  aU  Ox,vdu  oder  Spathe  auf- 
tretend, miflhtige  parallele  liiader,  NOäW  strei- 
chend, mit  10  bie  18*/«  Manien  nnd  80  bia  40> 
Eisen  (Dardesa,  Daskalio  (Nikin),  Spiliazesa,  Vromo- 
pnsi  u.  ».  w.).  Alle  diese  Laffer-itiitten  sind  im  Abhao 
neifrifTeii.  Hei  liii  si  r  <  Ii  le^^i-nliri;  x  i  ili  r  l.i'^iti  der 
oben  er\i  iiliiiti  ii  laiirroti>-(  hrn  Uet  j,'«  erk-.t;i->(  llM  ii,iften 
noeh  ilie  .Sueiete  AufniWM'  'ies  Mine»  de  Dardesa  hin- 
zugefügt, welche  steilenw  I  IM'  mit  Schwefelkies  und 
lUeiglanz  durchsetzte  >l,iii,Mii  uiul  Kisens|)ather7.e 
abbaut.  Die  Eisennianganerze  mit  :i2  Itis  ;J4 Kiscn 
und  bis   IT)  '.,   .Niangati  werden  e\|iijrtiit,  die 

Bleier/e  mit  H  bis  Itlei  auf  den  Hütten  in  Lanrion 

verschwtdzen. 

Ein  lebhafter  Betrieb  aaf  Eisenstein  besteht  anoh 
aaf  Seriphoa,  einer  kleinen  Insel  der  Cjkladen.  Die 
Laoerstltte  beatebt  «n§  Both«ia«BffteiD,  Brannetsenent 
nna  Maffueteisenstein.  Die  BranneisenenEe  nollrn  im 
Dnrchachnitt  rei  "  ,  Kisen.  0.5  "  o  Mangan,  1,5"  .'  Kalk- 
erde, 6,5",.)  Kieselsaure  und  l>,(i4"/o  Phosphor  eutlialten, 
ilie  Riitlii  Isviii-i-j'.e  45)"...  Kisen.  1,8",-  MiUiu'Jiii.  7  "  n 
KalkiT'li  .  ii,.")",..  Kieselsaiiri'   iinil  '  ,  riii.>-plhir. 

Wi'itiTc  \  orkoiiiiin  ti  mii.I  die  v<.ti  Kvthii.is  iiml  (tratu- 
luatiku.  Jn  Kythiius  »lud  die  alten  Haue  vor  einigen 
.lahren  wieder  aufgenoininen  und  betriiehtliehe  Mengen 
Kisenerz  mit  tVi  ",«  Kisen  und  2  bis  H  " Mangan  «n- 
irefaliten  worden.  l)ie  Kisenerzlagerstiitten  hören  in 
der  Tiefe  auf,  indem  sie  nicht  durch  den  Ulimmer- 
aehiefer  fortsetzen,  auf  welchem  der  erzführende  Kalk- 
atein  auflagert.  In  Qnmmttiko  tritt  dna  Biaenen  ala 
ganeartige  SpaltenanafUInn;  im  Kalkstein  anf.  Ee 
wird  an  diesem  Punkte  ein  lebhafter  Bergbau  betrieben 
und  hat  man  zum  Transport  der  Erze  zum  Meer  eine 
15  km  lange  Hi'ii  nliiilin  und  im  Hafen  von  I.imeona 
einen  t^uai  zum  \  .  rl  uli  n  der  Erze  gebaut.  .Vufüerdem 
KiniMiii  ii  III).  Ii  Kix  ni  rze  in  .Siydinos  nnd  Skyros  vor. 
l>i<'  Mani;aner/,w)rko!iiuien  in  l.aurion,  Dardesa,  Das- 
kalio unil  .Spiliiizesa  sind  schon  ol)en  erwähnt.  Es 
sind  dies  besonders  iiianiranhaltige  Hiiniatite  und  stellen- 
weise Ei»en-Mangancarbonati^  (mit  viel  KittenkieK  im- 
priiirnirt  I.  welehe  im  nstliehen  und  nördlichen  Krzrevier 
v  'II  L;iiiri..u  in  grolseii  .Massen  naftreteu.  Die  iiarallel 
Undartig  oder  schlaachartig  ansgestrecklea,  iiOSW 
stn'iche&den  Likgcntltten  baben  10  bia  15  m  Breite, 


ä  bis  ti  \n  Mächtigkeit  und  iiielirere  Kilometer  Länge. 
In  DvpseloB  kouimen  nesterweise  .Mauuanmassen  in 
der  Blei-  und  Eisenformation  ver,  welche  :3U  bis  40"/» 
.Mangan  enthalten  imd  Ua  90  m  machtig  sind.  Ferner 
ist  noch  daa  Manganenvorkoutmen  in  MUoa  bemtrkens« 
Werth,  welchen  ans  beekenartifrea  Tertiimblagemngen 
mit  Trachvtgeröllen  nnd  Schwerspatii  besteht  Das  Erz 
wird  in  grnfsen  Massen  abgebaut  nnd  ausgewaschen. 
Die  l'i'tr.  l'.i.  teii  siti  l  zu  Manganerz  nnigewainli  lt.  .Man 
gewinnt  lin  r  j;ilirli<li  M-  bis  1.5O0«t  t  Krz  mit  H2  bis 
41  .M;iiiL;riiio\\ 'i.  .Mantranerze  liiit  iiiiiii  mich  im 
I  Feloponnes  und  aaf  der  Insel  Andrus  gefunden,  aber 
;  die  meist,  n  sind  sehr  qvumieh  «ad  werden  deshalb 

'  nicht  abgebaut. 

Jtoheisenindustrie.  Trotz  der  von  Jahr  an 
.Jahr  wachsenden  Eiscnst^-inproduction  und  des  ge- 
steigerten Bedarfs  an  Koheisen  für  die  Maschinen- 
indttstrie  sind  KisenhQtten  in  (iriechenlaud  bia  jetst 
noch  nicht  eirichtet,  weil  Uriechenland  keine  Stein- 
kohlen beaitit  nnd  der  grieehiaehe  Markt  für  erSbere 
Mengen  von  Roheisen  noeh  nicht  anfhahmefiihig  ist 
( iegenwiirtig  haben  jedoch  die  Aufschliefsuiig  des  Stein- 
kidilenlagers  von  Ileraklea  im  benachbarten  Kleiucsien 
umi   (l;is   ^-elL.^te  Problem  <ler  Hochofengashenutzunir 

;  fiir  ( liiMiiuM  liim  ii  dazu  sreführt.  die  .\nlage  einer  Eisen- 
liiitt.  riri>tliili  in  Krwäguni;  zu  ziehen.  Ks  besteht 
dl  r  l'lan,  die  laureotischen  Uoth-  un<l  Man:,'aneisener«e 
an  Ort  und  Stelle  zu  verschmelzen  und  (iiglicb  un- 

{refiihr  i<X)  t  S|deKelei.sen  zu  erzeageu,  wozu  Sehmeli- 
(oks  von  Ileraklea  verwendet  werden  snll,  de<isen 
Fracht  f.  d.  Tonne  nur  (5  Pres,  heträirt,  geiren  14  Frcs. 
für  die  gleiche  Menge  europäischen  Koks.  Die  Hoch- 
oftngase  würden  in  diesem  Falle  oontinnirlich  SfiOO  P.S. 
enceogea,  wovon  ÜO  anf  das  Hochofengebläse  und  alle 
ilbrige!»  Einrichtungen  der  Hütte  gebninclit  würden. 
Die  übrigen  Pferdekräfte  sollen  an  die  französische  und 
grie<diisclie  {ieselNi  liait  in  L.nui.in  ubgegebcn  werden. 

Den  Eisen-  imd  Muiigunerzcn  folgt  an  AVichtig- 
keit  das  Zink,  l'ii-  .\ii»i)eute  an  gerostetem  tialuiei 
betniff  im  Jahre  ÜWX)  1H75I  t  im  Werthe  von 
1  ti<((i(KH)  Er  stannnt  zum  grüf>ten  Theil  ebenfalls 
aus  Lauriou.  Die  reichsten  Lagerstätten  kommen  im 
Marmor  von  Kamaresa  vor,  wosellist  sie  zwei  Systeme 
von  gangartigen  Spaltenausfüllungcn  bilden,  die  eine 
Milehtigkeit  von  1  bis  10  in  haben.  Die  einen  streichen 
40  bia  46  <*  MO,  sie  haben  den  Namen  tiriffon  erhalten, 
wihrend  die  anderen,  di«  vt/bet  80  86*  MW  aticichcn, 
Griffon-Croissenrs  gMumait  vnrdea  aisd.  Ana  dieaem 
Erzvorkommen  hat  die  franzSsisehe  6eaet1«^aft  «Lea 
Mines  du  Laurium  '  bis  jetzt  über  70<»000t  tbeilwelse 
kupfer-  und  Ideihaltisen  Zinkspatli  mit  *M)  bis  60% 
Zink  1,'cwonni'ii.  Nelien  ili<'--em  girlit  es  jedix'li  iii  .icn 
liei ■;^!.aiil.t-?,irkeii  V'.n  Kaimin  -.i  tind  l'hik.i  uuoii  Zink- 
hleri'ii'  in  lu  trin'litli.  lirii  (^mintitiitcti.  l'Vnicr  kommen 
Zinkerze  in  l'enteiikon  und  Eahöa  in  griffbnartigen 
Lagerstätten  vor.  welche  gleichfalls  im  Abbau  he- 
I  griffen  sind.  Endlich  sind  noch  die  (iniben  von 
1  fsiphnos  zu  erwiihnen,  weldie  TOU  der  tiesellschaft 
Siphnos-Eubee  wieder  anfganonunen  nnd  vielfadi  durch 
Versnehaarbeiten  nutcisncht  tiad.  Aach  diese  aind 
gegenwirtig  in  Betrieb. 

Eine  weitere  bedentende  Tndnatrie  iat  derBerghaa 
auf  Schmirgel.   Von  diesem  werthvollen  Mineral 
wurden  im  .lahre  I!HH»         t  im  Werthe  von  566000,^ 
gewonnen.    Der  beste  Schniirgfl  (.efindct  sich  auf  der 
I  (»stseite    der    Insel    Naxos,    woselbst    er  slockartige 
AIiis--u  im  Kalkstein  bibiet.    Wegen  seiner  grofsen 
Harte  wird  er  nur  durch  Feneraetzen  abgebaut.  Er 
ist  feinkornig  und  besitzt  nach  zahlreichen    i  l'iiris 
I  ausgeführten  Anulvsen  i>3,5     Thonerde.  Die  anderen 
in  Griechenland  bekannten  Schmirgelvorkomroen  in 
I  Paros,  Uerakleia  und  Sikinos  werden  nicht  abgebaut 
I         Für  den  Siaenhüttenmann  ist  noch  das  Vorkommen 
von  Hagneait  von  besonderem  Interesse.  An  rohem 
nnd.gemnntem  Magnesit  sowie  an  Uagneaitziegeln 
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wurden  znsainnien  iui  Jahre,  lOOO  erzeiiat  18  018  t  im 
Wertlie  von  auiütherad  417000  UV.  Der  kn  ptokrystalli- 
nische  Ma^fnesit  komint  fai  xrofscn  a&bauwünlipMi 
Massen  in  KuböaYOr,  wo  er  bei  Maiitadi  vind  Achinetaga 
mf^rmUgb  LacenttttaB  von  16  bi»  18  m  Mächtigkeit 
bitdet  Man  «enlttt.  def*  der  Heaptgang  Elafbcentla 
iTii-lirerc  Millinnfn  T»titH-i)  Ma;C^acait  enthält  Derselbe 
ist  hart,  w  i  irs  un<i  licstt  lit  aus  fK),75  "'u  Magnesium- 
■  •rtrlmiuit.  I  >ic  <  ii  ulicn  stflKii  liun  Ii  i  I  i  -  rlimalsjiurii;«' 
Huhu  von  j  km  Lani^i'  mif  ilrin  11;,"' i.  Kitiiasi 
in  Vt'rliiiiduu^'.  Der  MiiL'm  ^it  winl  L'-  iri  nw  iu  l v.>ti 
liiT  f^rie.  hischen  Sori.  t«'  lU'?*  travaiix  |mliltf-i  i  t  r<(iti- 
munaux  iihgelmut  iincl  entwcilt-r  im  rohen  Zustatid  tultT 
in  Form  von  (Vucrrfstfn  Mugiiosltzic^jeln  vprscliickt. 
Die  U-tzfjxfimnntc  Fnhriration  i^it  seit  1803  eini.'efiiliit. 
Der  kausti&cbe  Magnesit  ns  ird  dnrch  Brennen  >le»  lioh- 
magnesitg  in  Kafkfifrn  hei  eiaer  Tetnperutur  von  7fMT 
bis  900*  erseqct,  während  «n  nr  Herttellang  dea 
todtgebrannten  Magnesit«  einer  Teniperatnr  von  1600 
bia  1700«  heilnrf.  Di«  Herstellang  der  fenerfeftten 
Magnesitzii';:«'!  pesihioht  in  einem  Gasofrn  (System 
Meiulliciiii  I  l.i'i  ririer  'l'.-iii|.cr.l!iir  \<in  •2<XK)*'  ('.  Kin 
Wt'iten-s,  rl.'  T.i.ills  lici  M:i.iti!ili  lu  Lcniles  Lajjer  v*ird 
Ton  der  eii^l is'  lii-n  ( iex  llsrliat't  l'i'tntr'-  Cn.  I.td. 
dureh  Tajeliiia  iilimliaiit.  i);is  Ijz  wird  ilunh  eine 
11  km  lan".'e  iliscnlMlin  iiin  h  dem  an  iler  Westseite 
von  Fnlüii»  iiri,'enden  Vei>rlnrtnntrsli;il't  n  llogios  .li>;innis 
hei  l.iiiini  irehracht.  Di  r  ri  lif  Mui;nesit  wird  mit 
20,.«,  der  kaustisrhe  mit  m.H  f.  d.  Touse  brzolilt. 
Die  Tonn«  Mnpnesitziej'el  kostet  160  Jf,  Di« genannten 
Preis«  sind  frei  VerscbiffnDgshafeD  zu  verstehen.  Zu 
den  fibricen  nichtmataUiadien  Erzengnissen  der  griechi- 
■dun  «MprerlodBdaatoie  gehören  Mahlsteine,  Qips 
«nd  Satttomierde.  ■  Letitere  wird  im  Orient  fRr  waieer- 
banten  in  ausgedehntestem  Mafse  angewandt.  Sie 
eignet  sich  vorzüglich  zur  Herstellung'  von  fiufs- 
niauerwerk  für  t^uai-  und  Molomauern,  iiir  Hrrstidlung 
der  (irundinaneni  von  Häusern  nn  leuchten  Orten, 
■owie  zum  I'>;iii  mmi  Hi  iu  keuptVilmi. 

Während,  wie  ohen  erwähnt,  .SteiukohlenUiger  in 
(irinhenland  uiolit  gefunden  worden  sind,  kommt 
Braunkohle  an  vielen  Orten  vor,  doch  stehen  nur  die 
Ornhen-von  Kumi  und  Oropos  seit  vielen  Jahren,  die 
TOD  Aliveri  and  Megara  seit  kurzer  Zeit  in  Betrieb. 
Die  BraunkoUe  der  erttgt^nannten  Uruhen  ist  sehr 
Man  Terwendet  aie  nicht  nar  nur  Fenemw  der 

Sfkeamlf  aondem  aneh  mit  Vortheit  inn  Rosten 
alnwie  in  Lanrion,  zum  Brennen  der  Magnesite, 
tBB  Verschmelzen  der  Schwefelerze  in  Milos  und  zur 
RSStnng  gesehwefeltm  Krzf  und  de«  arsenikulisrhin 
ITfittenrauehes  in  l.aurion.  Zum  S.  Iihif-i  inii^e  nix  li 
erwiiliiif  werden,  dufN  iii  liriiclirnliiiMl  uufser  ihn 
bisher  genannten  Industrien  noch  eine  bedeulen*le 
Salinm-  und  Mamioriiidnatrl«  beatehf. 


Klnstliche  FUeastelne  ms  Hochofemehlacko. 

Die  f  abricatioa  von  Manersteinen  aw  grannlirter 
floehofeiiaehladce  wird  in  Deutsehlaad  belcainitlidi  seit 
nraaiMr  Zeit  betrieben  and  ist  schon  wiederholt  der 
Gegenstand  literarischer  ErSrterangen  gewesen.  Neu 

dürfte  vielleicht  dii-  Herstellung  von  Fliessteinen  ans 
demselben  'Material  sein,  über  welche  die  „Iron  and 
('oal  Treldes  Review'*  Tom  17.  Jannar  1908  einige 
Mittheilun^i'u  bringt. 

Das  Formen  und  Pressen  der  Fliesen  geschieht 
wie  hei  den  Sehlackenziegeln  mittels  einer  rotirendon 
hydraulischen  Presse  (Patent  Berry).  Die  obere 
schwere  Tisohplatte  hat  die  F'orm  eines  Kreuzes.  Sie 
rotirt  über  einem  festen  kreisfünnigen  Tisch,  dessen 
Obecflüohe  glatt  gehobelt  und jaX  nivelUrt  ist  In 
den  Tier  Armen  der  rotirenden  Furtto  si^d  rechteckige 
OilkngiMk  aafaotdaat  dia  dar  grtfMea  üfataiBer  der 
FHeaafe  entqweclMa.  Ib  dicao  wardan  die  Fbmni  ain- 
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I  gesetzt  nnd  an  der  Platte  durch  Bolzen  hel'estigt.  Es 
sind  zwei  Kolhen  vorhanden;  dar  erste,  sehr  Krü(ti|f 

I  coDstmirt,  dient  /.um  Zusammenpressen  der  Fliesaa, 
der  zweite  zur  Kutfernung  licrselhcn  uns  der  FoTU. 
Die  Arbeit  vollxieht  sich  tidgondermafsen: 

Eine  lose  aber  genau  iiassende  Metallplatto  wird 
in  die  Form  auf  den  festen,  kreisförmigen  Tisch  gelegt. 
Hierauf  wird  die  Form  «jefüllt  nnrl  die  heweglicTie 
Tischplatte  vermittelst  eines  Kettengetrieliis  um  fM)" 
iredrelit,  so  dafs  die  Form  in  die  vonlere-  Steliung 
liuii,'t.  I  l.ir.'ujf  wird  die  Masse  '.^eelitn  f,  nhgestriehen 
und    dureh    eini-    zweite    Vierttlv»  endiing    unter  den 

I  kriit'tigeu  Kolhen  gehrncht.  .VIsiisnn  wird  der  Kolben 
■Ceseokt.  Derselhe  arbeitet  mit  einem  Anfangsdruck 
von  36  kg/qcni,  der  sich  am  Knile  des  Huhes  bis  auf 
315kgif|cm  steiifcrt.  llieranf  wird  die  geprefste  FMieeO 
dnrch  eine  w  eitere  Viertelwen<lung  in  die  vierte  Position 
nnter  den  leichten  Kolben  gebracht  und  von  diosan 
mitsammt  der  losen  Uetallplatte  aus  der  Form  entfernt» 
Sie  gelangt  durch  eine  OelTnang  in  dem  festen  Ttoeb 
auf  einen  nnter  denselben  stehenden  Wagen.  Eine 
vierte  Wenilunir  bringt  die  Form  in  die  .\nf,uiv'>- 
[losition  zuriiek.  Ks  ist  selhstverstiindlich.  dafs  all«' 
vier  ( )|ieniti<iMen  gleichzeitig  im  i 'iiiiLji'  sinil,  vier 
Miinner  oder  Kiiahen  sind  dmiTiri  Ii  he-tanilig  he- 
sehäftigt;  einer  li.Ilr  ilii-  l-'ninu'n.  d' r  zwcitr  gliittet 
die  Jlasse,  der  dritte  liedient  den  grol'scn  und  der 
vierte  den  kleinen  Kolhen.  Rs  unterscheidet  sich 
daher  der  (iung  der  Arbeit  in  keiner  Weise  von 
dem  bei  ilen  Ziegel-  oder  GemeBtknpfeipreaaan  üb- 
lichen Verfahren. 

Di«  Maschine  »nienet  folgende  Gröben:  610  X810| 
610 X 703>  610 X  014,  l^'fC'mmAlViX 914 ifim. 
Für  jede  GrSfse  mnfs  natürlich  die  entti»reehende 
Form  lind  Kollienidatte  vorhanden  sein.  .Ifdc  Presse 
ist  mit  der  ni>tliiifen  hydranlischen  .Ausriistuni,' !  Pumpen 
u.  s.  w.i    vcrsrlit  ii,   das   (iesummtgewielit   Ix  ii  TiL'!    !'i  f. 

j  Das  giufse  (iewirht  der  Maschine  und  die  iniuelieiierc 
Kraft,  welche  sie  ausnl  t,  erlordert  starke  Fundamente, 
am  Erschütterungen  und  Senkungen  zu  vermeiden. 


Frani9aiacha  SchlfTahrtspfftmien  «ad 
nmarlkaalnell«  Inlil«. 

Nach  dum  neuen  Schiffahrtsjiramiengesetz  wird  dia 
Crant^ische  Regierong  während  der  nächsten  10  Jahre 
die  Samme  von  200000000  Free,  anf  die  Förderung 
der  Handelsmarine  verwenden.  Anf  d«n  Empfasfr  der 

Priimie  halten  im  Auslände  erbaute  j^ebilfe,  die  iran- 

zo^isi  hi  n   l'.menthüniern   gehören,   keinen  Anspruch, 
,  da;:egen  \iir  l  iIh'  genannte  Kategorie  von  SchiHen  in 
Zukuntt  iiiie  IViinue  erhalten,   die  allerdiiiL's  um  ein 
Drittel  geringer  ist  als  du-  vun  .SchiHVn  lViUi/n<ischer 
I  Herkunft  bezogene.     Letzteren  wird   1  Fn  s.  Td  Cts. 

f.  d.  Urnttütoune  auf  llKXt  Meilen  Fahrt  für  das  ersU- 
I  .Jahr  bezahlt  werden  (gegen  1  Frcs.  10  ("ts.  unter  dem 
Oesetz  von  1893).    Die  Prämie  verringert  sich  jedes 
folgende  Jahr  bei  Dampfern  von  IberSUOO  t  um  1  Cts. 
Ar  100  t,  bei  7000 1  hOrt  der  progressive  Cüiarakter 
dksar  Badnction  anf.    Infolge  dSeser  Subvcntionirung 
wird  eine  Fahrt  nach  ßaltinafa  oder  Kawport  News 
weit  besser  lohnen  als  eine  soleha  naeh  dem  l^ne 
oder  dem  Bristol  Channel,  welche  bisher  das  häuiise 
'  Ziel   französischer  SehifTer  irewesen   sind.    Dafs  ifio 
Vortheih-    eines    solelien    SrhillVilirtsunternehineus  in 
I  fraBZÖsischeii  und  amerikaniscluti  Ka)iitalistenkrcisen 
l  bereits  erwogen  werden,  geht  m-  tinem  Bericht  des 
j  amerikanischen  Consuls  in  Havre  hervor,  welcher  auf 
i  die  Vortheile  hinweist,  welche  in  Frankreich  erbaute 
Dampfer  aas  der  Verschiffung  amerikanischer  Kohle 
nach  Kuropa  ziehen  könnten.  Ein  französische»  .Syndicat 
I  habe  bereite  einen  Vertreter  nach  den  VereinigtaA 
Staaten  entiandt,   nn  mit  Koblcngrabenbesitxam, 
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Bvkittmt  Bod  anderen  in  diewr  Aii£«iegeiüieit  inter- 
awiit»B  Penonen  KüclupnuAe  m  araiiiMi.  Eioe  tnm- 
tMlÄA  SolulidurtaratiiiiM,  ein  tt|^itdiar  Amfebiaoll 
«nd  eT«iittt«lt  noeb  «ine  «m«rikftii{*eh«  SekifKhite- 

Srnmif  ilürft'^'n  ilemDacli  eine  si  liweri*  Beeiniflkihtigllllgf 
es  englischen  Kohlenhandels  bewirken.* 

(.n*  OdÜMy  Qmi«mi«  «OK  M.  MIR  INM 


Freneh  Indastrl»!  MimI. 

Ikkanntlich  hat  vor  knnem  auf  Anregane  der 
Alliance  Fran^aise  der  französische  Krösus  Lebaudy 
der  Univenitit  Chkego  eine  Million  Döllen  xnr  £r- 
rii^tgiiy  einer  Anetatt  üborwieten,  wekhe  den  Nenien 
Fnnfllb  Indnstrial  School  flÜiren  nad  den  Zweck 
haben  toll,  französischen  Stndenten  Gele^nheit  zum 
svstematisilipii  Stii'Iium  der  »iii  »•  li  k  an  i  >  <•  h  e  n 
llethoden  in  Intlnstrie  und  (i  i-.«  c  h  a  f  t  zu  L'''lii'n. 
Lebaady  hat  sich  aafserJeni  v.rptlirhtft,  für  ilif  l  nter- 
haltnn^  der  Anstalt  xu  8or;r«'n,  wahn-nd  die  franzusiKche 
Keffierung  die  Studenten,  welche  alljährlich  nai  Ii  Cliicago 

S schickt  werden  aollen,  auswählen  und  die  Kosten 
let  üaterhelti  b|g|^ten  will. 

fXatk      ,VMkdm.OMfMpaae«Bs«  iNt,  1fr.  114 


Di^r  amerikaniache  „Itillion-Trnst'^ 

Die  in  dem  Aufsatz  „Die  neuere  Kntwickluu>;  der 
nordamerikanischen  Kisenindustrie'*  auf  Seite  306  der 
letzten  Nummer  von  „Stahl  und  Kisen"  enthaltene 
Mittheilnns;  über  die  Höhe  des  Aetienkapitals  der 
United  States  Steel  Corporation  hat  zu  irrthQnilicher 
Anffiusang  Anlafs  ifetrehen ;  es  sei  daher  wieder- 
holt, dafs  das  Actiinkapital  1 KXJOODOOO  /  betraf 
nnd  ans  BöOOOOOOü  S  Vorzuffsactien  und  ööOlKHJUOU  / 
gewöhnlicher  Actien  besteht  Die  fieaeiobsnof  .Billion- 
Trott"  erklirt  sieh  denn,  dab  abweichend  Ton  uentseh* 
land,  wo  nnter  einer  Billion  eine  Million  Millionen 
verstanden  wird,  man  in  anderen  Lündern  darunter 
nur  tan^'end  MUUoneBi  alao  soviel  ab  eine  Milliaide 
versteht. 

*  Uii'üe  Aukic'ht  steht  in  eini^'eni  U'idersiirach  zu 
den  früher  ;remachten  Ausfiihruu^eu  denselben  Blattes, 
.aut  welchen  eine  dauernde  VerdränfTirii;  der  eniflischen 
Kohle  durch  die  amerikanische  nicht  leicht  zu  hc- 
färchten  steht.  Vergl.  „Sjtahl  and  Kisen''        8. 176. 


-»chau.  32  Jahrg.  Nr.  7. 

^       JnbilieniHstiftnnff  der  deeteehen  Industrie. 

'  Wir  haben  bereits  bei  früherer  (ielej;enheit  auf 

<ien  Zweck  cüescr  Stiftune  hingewiesen,  welche  das 
Interesse  der  technischen  Welt  in  hohem  Mafse  rer- 
•lient.   Sie  soll  dazu  dienen,  die  wi8»en!<chaftliclie  Er- 
forschung und  Lösung  technischer  Fragen  zu  fördern 
und  dadurch  unserer  rastlos  vorwärts  strebenden  In- 
I  dustrie  die  Waffen  zu  liefen,  deren  dieselbe  zu  dem 
:  immer  schwerer  werdenden  Wettkampfe  auf  demWelt- 
!  markte  bediff.  Die  WineMduft  mU  flkceriii  aad 
<  Beraterin  sein,  wlhrwnd  die  Praxis  dam  bestimnt  itt, 
das  als  riiliflLT  Frkanntc  zu  verwirklichen.  Theorie 
und  Triixis  sind  <laher  auftinanik-r  angewiesen  und  nur 
durch  ihr  vereintes  Wirken  kann  dem  Fortschritt  die 
Bahn  geebnet  werden.    Aus  dieser  Krkenntnifs  ist 
der  (ie^anke  der  J abilllUaiCtUtBBg  der  deutiehiK  In* 
dustrie  ent.sprungen. 

Ua,  wie  uns  mitgethcilt  »  ird.  die  er!>te  ordentliche 
Sitzung  de»  Coratohnnu  der  Stiftung  im  Mai,  spätestens 
I  im  Juä  StittflBdeB  vird,  so  wäre  es  mit  Dank  zu  be- 
I  CTttiaen,  wenn  alle  lagaiiieu«,  die  der  Entwicklung  der 
I  Teehnik  Tntereaae  «M  Yentladnih  entgegenbringen, 
j  durch  Anregungen  und  Anträge  znr  »egensreichen  An- 
I  Wendung  der  >ntt«l  im  Sinne  des  §  1  der  Satzungen* 
Irrii  Vi  rstimde  näh^r  treti  n  «ollten.    Ks  ist  hierbei 
natmheli  nicht  atifscr  A'ht  zu  lit.s.sen,  dafs  nur  solche 
Antrüge  bcriuk?  >  litiL't  werden  können,  <lie  wirklich 
zur   Förderung    tei  linisc  h  -  wissennchaftliciier  Zwecke 
dienen  un<l  vor  der  fachmännischen  Kritik  zu  bestidien 
geeignet   sind.    Alle  Schreiben   für  <ias  Curaturiutu 
und  dessen  \\>rstand  sind  an  den  Vorsitzenden  der 
Jubilinmssttftnng  der  deatscben  Industrie,  Herrn  Qe- 
1  keinen  Regierongsralli  Rietichei  in  Cbtrlettenbur^ 
zu  richten. 


I'rins  Heinrich  In  Amerika. 

Von  befreundeter  Seite  wird  nns  mitietheUt,  dafs 
ein  Mitglied  des  „Vereint  deotscher  Bisennlittenleute'', 

Herr  P.  Kreuzpointner,  die  Ehre  gehabt  hat.  seiner 
Kpl.  Hoheit  dem  Prinzen  Heinrich  eine  liegriifsungs- 

adres^e  Iii  seiner  Ankunft  in  Altoona  (Fennsylvanien) 
zu  uherreii  lien ;  wir  luircn  ferner,  dafs  diese  von 
Herrn  Kreiizp'iintner  veiti;i  t'  \i|ris-r  iiberselzt  und 
aLs  ein  Ausdruck  der  Freude  der  deutschen  Colonie 
Sber  den  Besuch  des  Prinzen  Heinrich  in  den  Ver- 
einigten Staaten  nach  Berlin  gesandt  werden  soll. 

*  Veigl.  »Stahl  und  Eisen''  1902  8. 181. 


Btichersehau. 


(Sisemettt  de  Minerai  de  Fer  df  la  Lorraine. 

l'nteir  diesem  Titel  wird  ein  Werk  vim  M.  Villain  ' 
fiber  die  lothringischen  Minettelap'r  aufkündigt,  welches 
auch  auf  das  Vorkommen  der  Minette  in  Lnzeubara  nad  I 
Dentseh-Lothringen  Beav  nimmt  Dasselbe  giebt  ja  • 
der  Einleitung  eine  allgeneiae  geograpbisclie  und  ! 
jEreologische  l^bersicht  nnter  besonderer  Berticksich-  ' 
tigung  der  Ausdehnung  und  Abbauwürdifkeit  der  ver- 
scliiedenen    Lager.     Hierauf  stellt   der   Autor  seine 
Theorie  der  Verwerfungsspalten  auf,  von  der  er  die 
Ansicht  ausspricht,  dafs  sie  bei   .\bbau  der  Lager-  ■ 
statten   w  esc titlirhe    Dienste  leisten   wenle.     In  den  \ 
niiiiistiii  »  apiteln  werden  die  Becken  von  Lougwy,  j 
Lui  'r  -.  >  it*  iiige  und  l'Orae  besprochen.    Den  Scnlnls  I 
des  Welkes  Lüden  einige  allgemrine  Retracbtongea  ' 
über  Zusammensetzung  und  Ursprung  der  ooliUuaenea  i 
£rze,  sowie  über  den  Phosphorgehalt  derselben.  j 


Ferner  sind  zur  Besprechung  eingegangen: 
Jahralberiehl  über  die  Leigtunffm  der  ehemUtJtm 
'JWlintAoyie.  mit  besonderer  Jirrücksichtigung 
der  h^ektrochrmie  und  Gewei-beM*itidik  für  da» 
Jahr  1901.  Bearbeitet  von  Dr.  Ferdinand 
Flacher,  Professor  au  der  Universitiu  in 
G5ttingen.  1.  Abtheilung:  Unorganischer 
TheiJ.  Mit  230  Abbild.  Leipzig,  Otto  Wigand. 

Soeki»  Atiffobm  und  PßiOtm  der  XteknUttr. 

Von  Hermunii  Ii  eck,  lugenieur.  DlwdAB, 
O.  V.  Höhimrl.     Preis  0,80  cJf. 

Scbl-esii-nn  hiditMrie  utiier  dein  hinfiu.vte  der  Caprivi- 
schen  Handelspolitik  18S9  bis  1900  von  Artbvr 
Friedrich,   Doctor  der  Staatawirthaehaft. 


Digitized  by  Google 
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Induatritll»  Rundtekau. 


Suhl  and  Eiaen.  4U9 


(SechsnndviiTzifrsti  ■<  Stück  <ler  Mflnchcner 
Volkswirthschartlalieu  .Siudieu,  herausgegeben 
TOD  LdJo  Brentan«  und  Walther  ' 
Lötz.)  Stnfrgart  und  Berlin,  J.  G.  Cotta- 
sche  Bucbhaudloiig  Nachfolger,  G.  m.  b.  U. 
Pnis  4,50  UV. 

Dü!  Indu^rie  Her  Oumpromnt  1888  bia  1900.  : 
Ein   Boitraq'   zur   Fnigre   der  Handelspolitik 
and  der  Cartelle  von  Theodor  VogeUtein,  ' 
Doctor  der  Staatowirtlndiaft.   Hit  einer  Vor-  j 
bemerknn?  von  Professor  Dr.  Walt  her  Lötz. 
(9iebennndvierzig8t«ä   Stück  geoannter  Sta- 


dien.) Stuttgart  nnd  Berlin,  .T.  G.  Cottasrho 
Bachhandlang  Nachfolger,  0.  m.  b.  U.  Preis  '^Ji. 
FimumeUf»  JaMnA  fOt  Outen-.- Ungarn  190  t. 
Heransgcgeb.  von  Goatav  J.  \V i s  c  Ii  n  i  o  \v  s  k y, 
CoDtrolor  der  österr.-ungar.  Bank.  IV.  Jahr- 
gang, Wien.  Verlag  VIII 1,  Piaristengasse  36. 

Dm  MmddtgmbMt  vom  10.  Mai  1897  (mit 

.■Xnpschhifs  dt^s  SpcrpchtH^  prliltitert  von  Saninrl 
G  0 1  d  m  a  u  n ,  J  u»tizratb,  Kecbtsan  walt  am  Land- 
f  erieht  I  in  Berlin  and  Notar.   Sediete  Liefe- 

r-if.L'  (II.  Hand  II.  LiefernriEr)  Berlin  1902. 
Vorlag  von  Franz  Vahlen.    Preis  2 


Industrielle  Bundschao. 


Aetle»«eMilMhnfl  WeetttllMliet  KekeejaMent  ) 

in  Uochpia. 

Der  Bwicbt  fiber  da*  Jahr  1901  laatet:  ,Daa 
TuioHaBe  QeMhUtqahr  flUlt  mit  aeiner  gaaiea 
Dauer  {b  die  Zeit  der  Ebbr,  die  der  Ho«hfluth  in 
&ndet  and  Indnstrie  oachfolm'te,  uml  in8b«sond«re  in 
eine  Periode  scharfen  Nitidirgangi-s  d««  lieimisthein 
EisenRewerbes.  Der  schroff«  Riuikschlag  der  (iosrliiifts- 
lage.  der  in  ^rlcicher  Wei*t»  fa-st  die  ^üinnitlichen  continen- 
taleii  Liulder  heiinf^uchte,  liffs  auf  dem  FnlnndHinarkte 
Vertrauen  sowohl  wie  Kauflust  vfrlon-ri  t,'cliiTi  un<l 
veruTMcbte  eiu«^  tief|;reifende  Stockong  auf  fast  allen  , 
Gebieten  gewerblicher  Thätigkeit  Der  Umstand,  daft 
der  Umachwang  der  Conjunftur  vorzngswßise  die  Eiscn- 
industrie  getroflea  iiattc,  heeiiiflufste  naturgeni&fs  auch  ; 
im  hohe*  Grade  deo  Koksmarkt  and  hat  vor  aUea  i 


Diojnn  den  Verhnuich  an  Kpk*  gans  beträchtlich  ver- 
mindert Die  Hochofentrerke  nnd  anoh  die  kleineren 
Abnehmer  sahen  sich  genSttiigt,  -  infolge  des  Minder, 
verbraachs,  Koka  aaf  Lagne  m  nehoiea  and  verlaogtea 
st&ndig  weitere  Einadufiolning  der  ZuMuen.  Ang». 
sichts  dieser  schwierigen  Verhältnisse  ninfste  die  Lienr- 
xpit  ^ofser  Partien  Koks  bis  weit  in  das  Jahr  1902 
liiiiiiusgeschoben  werden.  So  konnte  es  nicht  fehlen, 
diifs  trotz  der  gehiifhten  irrofsen  Vcrkaufsmenffen.  welche 
im  iSyndicHt  l'ii  l'i'LMnii  'äi"^  rirhtsjuhrt'S  vorlaufen, 
der  Ahsatz,  inslit^^soridfre  in  llorhofeukoks,  von  tiaaiial 
zu  (^uiirtiil  licriil)i,'-ini;  nnil  an  den  vollen  Betrieb  der 
Kokereien  jpir  nicht  mehr  zu  denken  war.  Es  wurden 
daher  fortgesetzt  zunehmende  Prodnctionseinachrän- 
kungen  erforderlich,  um  Nachfrage  nnd  Bedarf  im  tlleieh- 
gewioht  n  halten.  Die  ProdaetioBMinaditialnuig  be- 
lief  aieh  im  Barieht^jahr  aaf: 


Jan.  Febr.lMin 

/«        ,u  ;(i 

April    !  Mai 

0,.            1  0. 
;  Ü              ,         ,  l> 

Juni 

'*/ " 

Juli 

Aug. 

Sept.  Octb.i  Nov.l  Dee. 

0  <           0  '      'Ol"          i*  ' 
,0          IV    <      lo    .  ;0 

a)  beschlossene  Einschränkung.    .  . 

b)  thatMcblicbeingetreteneEiDMhiän. 
Itang  gegen  die  firth.-Ztflbr    .  . 

5  j  5 
6i,60  6^06 

10  lOreap.16!  90 

11,67'  .1B,70  29,90 

i 

26  83<i|38Vs 

94,«7!9B,9699ill 
1 

S8*/> 
9B,70 

SS'/sl  S3'/s 

98,4927*20 

1 

89V« 
27,78 

im  Durchschnitt  auf  21,:15  "/o.    I»cr  >tLitistiHi  tic  It'ii  1, 
blick  auf  <iif  .\lHatzviTli:iltnissf  uii>>  rer  Kokiiiiulustrar 

? gewährt  nach  den  voisti  hendi'n  AuHfüliruiigen  kein  er- 
reuliches  Bild.  Ks  hetriii,'  der  Absatz  im  Jahre  1!H(1 
auf  di'M  siitnuiUirlit  n  Zechen  des  Oherhergaintsl»e/irks 
Portniund:  a)  Krzeugnn;:  im  Syndicat  einschliefslich 
'iii  Privatkokereien  Ü8;JiJ.5ti7  t,  b)  aof  den  5  uufser- 
balb  »tobenden  Zechen  und  Kokereien  4^455  t, 
o)  auf  den  Zechen  im  HUttenhesita  1 466  185  t,  alao 
■OHunmen  8  778207  t  im  Werthe  von  166  Millionen 
Vaik ;  gegenüber  dorn  Torjahre,  in  welchem  9614 167 1 
Koks  eneogt  worden  sin«!,  ergiebt  sich  sonach  ein 
Minderabsats  von  9  •/■(>,  gegen  17'  j  "/o  Zunahme  in  1900, 
Bei  diesem  Verhältnifs  hleibt  hervorzuheben,  dafs  der 
Koksahsatz  im  .*<yndicat  gegenüber  dem  .lahrc  1900 
9.52  780  t  w  enii;iT  betrügt,  ent-prcclien  1  >  im  i  Aliiahme 
von  12'/i  °;<i,  dafs  dagegen  die  aul'senstclu  ndeii  Kokereien 
durch  Keuhan  von  Koksöfen  und  .Steigerung  ihrer 
Produntion  einen  Zusrang  von  24,<i  zo  verzeichnen 
haben.  Es  ist  das  er>te  Mai  seit  Beatehen  nnaorer 
Vorkaofioentrale,  dafs  an  Stelle  der  Consnmvarmehrüig, 
wdelie  in  den  lebten  10  Jahiw  in  lUttel  8  •/»  httng, 
•ine  Abnahme  iai  Vorbraneh  roap.  Alieala  stattgefnnden 


hat.  Das  Jahr  1901  stellt  ^irh  somit  neben  das  Jahr  1886, 
welches  ein  ähnliches  Detieit  inanili<  h  11  "'o\  aufweist. 
Der  Minderabsatz  des  .Syndi'  its  im  Herichtsjabre  würde 
nicht  so  stark  in  die  Krschcinung  getreten  sein,  wenn 
iiicbt  dnrcb  den  anfserordentlich  lunfangreichi  n  N'eiibiiu 
von  Koksöfen  in  den  .Jahren  irxtO  uncl  1!»<)I  die  Be- 
tbeilignngsziffern  so  sehr  angewachsen  .'.iinn.  Bei 
einem  Zagaog  von  1205  neaen  Koksöfen  in  den  beiden 
latitverflosaenen  Jahren  stieg  die  Betheiligungsziflw 
von  7094484  t  sa  Jilnde  1890  auf  8  578144  t  n 
Ende  1901,  entaproidiend  ober  Steigerung  von  1 488710 1 
gleieh  fait  21  % 

Die  Zollvereinsrohelsen-Prodnction  betnig  w-abrend 
des  üerichtajahres  7  "HTi  8H7  t.  diii:ei.'en  in  19(K) 
8  4'j2K42  t,  mithin  ein  Deficit  v..n  r,:ir.  !•.■>,'>  t,  >;lcidi 
7'i'i"|'«,  i;egonül»er  einer  Zunahme  von         n  im  Vorjahr. 

Im  Berichtsjahre  zeigt  diesmal  tler  Januar  den 
stärksten  Koksabsatz  mit  (><W  iVi2  t,  wahrend  nn:  Ii n 
Monat  .September  der  geringste  Antheil  mit  520  2<i2  t 
entfällt  Entsprechend  den  eingangs  erwähnten  Ein- 
achrinknngaaahlen  stellte  sich  der  Absats  in  den  ein- 
leinen  Quartalen  wie  in  der  eraten  Tabelle  aaf  fblgen. 
der  Seite  angegelMn. 
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ii.  Jalirfc'.  Nr.  7. 


Der  AbcatX  %'rrtheiUe  sich  auf  die  einzelnen  Kuk^soi-ten  in  Millionen  Tonnen  wie  folgt: 

■l«r  liiMlHireiifeok«*Ali«aiB  .  .  . 
,  I>»*dp  Mmii  Im  M:ii'ji!F.||c*|(r   .  .  . 

■  m  »    ■  *  inkand    .  •  s   • '  •  v  - 


<;ii  r<cr<!ikuk«  -  Akl^ 


Dm  Aathailnrhiltaifs  der  einselnen  Kolasorten  in 
Praenitw  iit  mib  dam  nixdiatAlienden  Bild  enifllitlioli. 


D>Ton  In  "In 

HocbofriikokN   dr«  Gro«Kkoka 

I.  Quartal  1  017  KU  t  I  42(,554  l  81,  ■13 

II.      ,       17(Wa:}8t  1  270i>ß!lt  80,75) 

UI.     ,      1684184  1  1 106890  t  77,18 

IV.     „      laag^  t  >  1168086 1  7«,U 

6888667  1      4966480  1 

Von  d«ii  TvrerwIlntMi  HooliofnikoliminBgwi  gingen 
wtm^:  1.  iM  HhMtteiVTicr  878  049 1,  das  sind  12  */•, 
wflmnd  noch  im  vorbFr^hraden  Jahre  eine  Zunahme 

von  12  ''.3  stattfanri;  2.  ins  Inland  insifesummt  -JäritiiH  t, 
um!  zwar:  nach  Nassau-Siegen  18  %  «i  nisjiT.  luuli 
dem  Kohlen-HcvitT  9  " >  weniLTfr.  un  ntulerc  Hiitteu 
6  %  »eniefr,  Ii.  ins  Atislan^l  i  Heiiricn  und  Oestf rreich) 
Wy  risji.  'iö  '  urnitrrr,  ins!,'<'sainTi>t  weniger  Absatz 
in  Hi.«h(.frii-K..k!4  S(i2:i;K)  t,  u'leirh  13,9  In 
Giefst  reikiiks  stt-ilte  sioli  der  Ahsata  um  6,4  "jo  und 
in  Hrerh-  nnd  Siehkoks  um  7  "ju  geriufrer.  Auf  rirn 
Mindenrerbrauch  in  Rrech-  und  Siebk»ks  hat  im 
fibrigen  der  mildp  Winter  entanndwaden  Eiafloli 
ausgeübt,  w&hrend  im  Anfang  d«a  Jthna  bei  m- 
bnltandem  ifraate  der  Abstta  aieb  cOnatig  givtiltal  hatte. 

Di«  Seeansflihr  hat  «ich  Um  gmn  tnt  der  HSbe 
des  Vorjahre»  gehalten.  Die  Koksabfulir  sämmtlicher 
Huhraechen  stellt  sich  im  Jahresmittel  arbeitstä^Hich 
auf  L'926()  t  im  P.t'ricliis]ulirc  t'Pt,'''n  152  147  t  im 
Jalir.-  ÜHN)  und  27  ii  lH  t  im  Jahr«  lS<»'.t.  R.-i  t-im-m 
Kiinkliliik  imf  (lif  KiijflinisRe  unserer  Kuk>in'iii<tne 
§eit  dem  Jahre  1885  ergiebt  sich  das  f.  lv^.  ti<l<-  Bild: 

Zunahme 

IS85  ....  2H26f>i>7  t  — 

18»)  ....  4187780  t  48^14 

18.%  ....  5&6&608  t  891,82 

1900  ...  .  9644167  t  78,88 


Auf  dem  Gebiete  ile«  TarifwoMM  bleiben  ans 
dem  Bariekt^jalure  iwei  Mafsaahiaea  n  melden,  die 
speei^l  Ar  die  Koksindnstrie  von  Badentaag  siad. 

Am  1.  JuHt  trat  <'in  AngnaUmetarif  flr  SeiraaBgen 

I  nach  Luxemharg-Lothrinfcen   und  den  Stationen  Oes 

I  Direetionshe/irks  S;.  .loliann  Simrbrin  ki'n  in  Krafi. 
der  für  Koks  xuni  zi>llinliinilisilii  ti  liorlinff nhetrielu- 

I  eine  Ermafsigun^  von  ">()  <-)   tiir  dir  Timnf  <Thrachte; 

i  hierbei  ht  vorffscliriidion,  dafs  die  Sendungen  in 
ZüL'i'ii  Min  niindestfiis  50  t  abjyefertigt  wenlen.  Gleich- 
zeilig  fand  als  Comjtensntion  fine  Erniäfsiping  der 
Erzfracliten  aus  dem  Minette  Revier  in  FTsho  voa 
1,20  ,M  auf  die  Tonne  statt.  Paijegen  igt  mit  dem 
1.  October  1901  der  im  rheiniscli-westfalisch-öster- 
reicbiscben  Qitertaiif  enthaltene  Anaoaluietarif  16  B 
fBr  Koke  an  floehofeaswaokea  voo  dar  Rnbr  nacb 
Kladno  and  KSnigshof  mr  Anfhebang  gelangt  Hier- 
durch trat  f?ir  nnsere  Sendungen  nnen  Kladno  eine 
KrhidniTij  .1  II  1,45  .H  bis  1.B5  ,^  uuf  ilii-  Tunne  ein. 
Die  /atil  der  Koksöfen  im  Syndicat  liat  sii  Ii  im  }{<•- 
richtsjalire  um  278  Stin  k  vernn  lirt.  so  dafs  Knde  1!K)1 
in-^L'^i'saniint  S1XI7  0<d'iMi  vorhanden  waren,  davon  28(Ki 
Stuck  mit  (it'win:iii II.-  der  Neht-njirndinte.  Der  von 
unsern  Mitfilie<lern  erhobene  Heilrag  zur  Anfbringung 

I  der  (ieschäftskosten  hat  im  Jubr  HM)]  dun-hsehnittliaS 
ausgemacht.  Für  die  Privatkokereien  haben 
wir  insgeeamnit  8796IS  t  Kokskohlen  bssehalft* 

Khelniscb*Westrilliaches  kohlensjndicat. 

Am  20.  Min  find  in  Bsaen  die  86.  Versammlang 

der  Z<'(dipnbefiitzpr  ftatt.  N'ach  dem  Bericht  des  Vor- 
staudi'Ä  betrug  im  M^'nat  Februar  d.  J.  bei  24  .\rbeit8- 
tagen  (Februar  1901  23'',  und  .liinu  ir  lin»-J  2a'  *  Ar- 
bcitstagf )  die  rechnungsniiifsii:e  Ib-tlicilii^ung  1  ii!*H<t23t 
(4:J2ri909t  be/w.  494Ö(K)r)t.,  dir  F..rd.Tung  :iti!NUls  t 
(39t47Hr>2t  hezw.  39ö2t;()ii  t).  so  «lafs  sieh  eine  Mindcr- 
fiirderung  ergiebt  von  1  007  O  t  odrr  21,45  ",(,  (.359067  t 
oder  8,30»/,,  bezw.  '.»»7  4(>5  t  =  19.iK»  Auf  den 

Arbeitstag  berechnet  stieg  die  rethnnngsmäfsige  Be- 
theilinngsziffer  gegen  Februar  v.  J.  um  9<317  t  oder 
6,18  *f9,  aowie  gegen  dea  Vormonat  noch  um  107 1 
B€y06  */•)  die  Fftrdemng  fiel  dagegen  gegen  Febraar 
r.  J.  am  16888 1  =  9,fl0  •/».  sowie  gegen  den  Vor- 
monat nochmal.H  um  2772 1  =  1,77       Abgesetzt  wurden 
3718965  t  =  arbeitatüglirh  154  957  t  (3068159  t  oder 
arln'itstiii.'li<'li  l7iMi74t  bezw.  387t)  154  t  oder  arbeits- 
1  tügliili    ITi^rdl  ti  d.h.  ge^en  Februar  \..T.  winicer 
15717  t  =         ■' s<i»i.'  gegrn  .Januar  d.  .1.  I  tll  t 
=  0.93  '  L.  mebr.    1  )i'r  Si-Uistverloauidi  der  /i  ' bi  n  be- 
lief sich  auf  950  824  f  ^  2.^,57  ",u  des  grsanitnten  Ab- 
I  Satzes  11125  321  t   -  28,.3«  " bezw.   I  (H Mi  121  t  =t 
I  <i6,96  "/«).    Für  Rechnung  der  Zecbi  ii  wurden  im  l.aiul- 
'  dehit  abgesetzt  iJöiHiH  t  =  2,6Ö  "/«  (106444  t  ^  2,tiS  »/» 
,  bezw.  94ieit  «  8,48«/»).    Anf  alte  VertrSge  sind 

K'  liefert  worden  8783 1 «  0^84       (7t>21  t     0,18  »/o 
BW.  8841 1  >  0^  V».   FQr  Reehnnng  des  Svndieata 
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wiinlen  vtrsimili  J  lifiHJiX)  t  -  -  71. tU  ".<i  iles  <;i''itauuuten 
Absatzes  i2  7-.'9;i7;5  t  =r  G«,78  ",ü  ber».  '2  7G6901  t  a  I 
71,38  */•).    Im  Uerichtimout  worden  urb«ütoUiglich  | 
verHHMt:  o-w.  '  'b-W: 

ia  Kotllcn   1 1  534    (Ii 227  1>ez«.  1 1  mQ) 

in  Kok*   1  994    I  2»Ul      „  1915) 

in  RrikettK  .  .  .  .       497    i     622     -  4rt2) 

in  Summa  .  .   14  025  (15390  bezw.  ia7(K)) 

AnknOpftail  m  die  vorstehenden  Znlilen  führte 
Hr.  Director  Olfe  noch  folgendes  ans:  Im  allgf meinen 
•tnd  die  V««r!mltriisse  dieselben  i;eblii'bcn  wie  im  Vor- 
niiiiiat.     Die    MimlcrtiiniiTunt,'  ht  von  "  ,j  auf 

21,45  "Iii  j;e»ti('grii.  Aurli  tiir  den  liiutniilrn  .Munat  . 
ist  leider  auf  ein  piiustikifs  Kri^rlniifs  nicht  zu  rechni-ii. 
Es  haben  »ich  vielmehr  in  um  chen  Sorten,  besonders  i 
in  Han-ibrandkohleu.  die  Absatzschwierigkeiten  noch 
versrhartt.  Auch  werden  die  ügterfeieitage  ungünstig  ' 
einwirken.  In  ilen  letzten  Wochen  scheint  aber  doch  ' 
die  de«  Eisenmarktfs  ein  etwas  frenmllicheres  ' 

Bild  unzunehmon.    l)iv  Hcsrhüftigung  der  Werke  hat  , 
sieh  gebessert,  wenn  auch  Ut(«  Preise  einstweilen  norh  i 
sehr  zu  wtnieiiMi  ttbrig  lassen  mSgen.  Der  flassigtro  | 
Cteldstand  dürfta  im  »ligemeinen  auf  die  Iklebnns 
der  ^fmamnten  Oewerbethätigkeit  nicht  ohne  KfnfluJs  | 
geblieben  sein.    I'ie  Abschlüsse  Tür  da<t  Abschluf^jubr  ! 
1.  April  liKt2  bis  M.  .Marz  lim  mit  den  Eisen-  und 
St:ililw<Tki  n   haben   sich  denn  auch   iti   den  letzten 
U  in  lirii  infiilg»"  dtT  erwithnten  giinstigen  ii  Aussiditen  | 
tii>f    ubiTiill   L'liitt    viillzi.ijiTi,    nur    vcri'iii/clri     \\  .  !•!<<• 
haben  den  Wunsrii  giiiulsrrt,  anf  kürzere  Kristi  n  mit 
dem  Kohlenf  vndicnt  abzus^-liliefMen.    Für  die  nächsten 
Monate  glaubt  der  Vorstand  eine  durchgreifende  Besse- 
niiiv'  kaam  iuH  Auge  ftunea  n  kOmMRi  da  die  von 
ilen  Händlern  auf  Lscer  genommenen  Mengen  eiu»t- 
w eilen  den  Markt  ducn  nocli  zn  sehr  drfiekeo.  Pnnkt  2  | 
der  Tafreeoüdnuac  betraf  die  Feststelltiur  dea  Förder-  | 
planes  für  das  IL  Vierteljahr  1002.  Die  £fiMeiHl.«kHng 
wnrdc  auf  24  */•  ftstgesetut,  gcfOB  80  7>  in  h  Viertel- 
jahr 1!«>2. 

UrMnschweigl.<ich-Hannuirersche  Maschinen- 
fabriiien,  A.'ti.»  Dvlligspn. 
üater  Torttekeader  firm»  ist  das  im  vorigen 
Jahrr  ta  Coaears  gerathea«  Eieeawark  Ctrlihitte  als 
aene  Aetleafesellscliaft  mit  einem  Actienkapital  von 
1 ICOOOO  Ut  neu  ;reir>Qndet  word«^n     !>if  anf  dem 
Werk  ruhende  erste  II \  iHitli.  l,  v-n  -41t;  ik^ii  . ist  inij 
ühemomnien  worden,  ,iu('senli-ni  snll  zur  Wistarkun;: 
<ier  lietrielisniitlrl  eini'  neue  Aulcilir  \<iii  öOOtHK)»// 
Bufirenunniiiii  uerilin.    Der  Voratand  der  neuen  (ie-  ' 
srlis.  Imft  bestellt  :tii9  dou  bisherffeB  DiiKctonn  Otto  I 
Oertel  und  k\  Doerk. 


Warkzengmaschinenfabrik  (jUdemelxtcr  k  Clkf 
Actleuge!i4>nschaft  in  Bielefeld. 

Während  da-  WMi-;  in  den»  ersten  Halbjahr  des 
Oeschiiftsjahres  11hk.J,1;M)1  noch  verhältnUsmäfHig  gut 
nnd  zn  halbwep-  lohnen<ien  Preisen  basdilltigt  war, 
hielt  es  in  der  fol^renden  Zeit  sehr  schwer,  neue  Auf- 
triige  siu  erlangen  und  waren  solche  nnr  zu  gröfseren 
Preisaachllssen  hereinsnbriagea,  ao  daJh  die  hierfür  i 
•unaltaa  Preise  zum  grSmvea  Tlml  eiaea  Nutzen 
nidit  mehr  übrig  Uebea.  Infolge  dieser  ungflnstigcn 
TerhXttniss«  ist  aas  Gewinnergebnifs  des  abgclanfenen 
riesehäft.«jahres  hinter  ilem  den  Voijahres  Bicht  nn- 
erlieblich  zuriicksreblieben.  ' 

Ks   lieiiiiLTt    ili  r    Kl  iiiLrrwinn   nach    A'^/hl'    .  i-; 
Hl  iri'.l,')!»  .  «■  tur  Alis.'lir-'il.nriL'en  :i7  291.41  - //.  die  »  ie 
fol;.'t    VerwiThiet    -.viitl  ii    ■■,.||cii:    5  ,    i;r'.i'r\ e- Fi inls- 
Conto  =  lW)l,f>7  .4f,  iS',,  i,  Dividende  JiölKK) 
Vortrag  426^  OT.  | 


OaiellaahAltdar  Orlaaakf  r  BlReKw«rke,P«tcnl»rg* 

Kür  die  am  10.  Februar  d.  .1.  abL.'«'liultene  Haupt- 
vcrsiiiMiiiUiiiLr  li;itte  ilie  Wrwiiltnnir  eiM'ii  ;iii- tulirlici  ea 
Heri<'bt  .i!;l,'i'-r.  ;;r  m  dt  in  ii.  a.  niisi.'i'l iiln t  wird,  dai's 
durch  ilie  im  S, minier  l!*iM  'l-in  li^'i  lulirte  .Ansgabe 
von  4n(HKI  neuen  .\etien  'las  i  iruuil kaj»it«l  sieh  von 
K()H7ft4tu  aut  12  i>s7  .")iHi  Kiiliel  Ull  i  dir  Rücklagen  voB 
8870U*:n)  auf  i'jiN;!MKNi  Ktiiiel  erhöht  haben.  BS  war 
beabsichtigt,  den  Erlös  der  neuen  Actien  zam  wntecaa 
Ausbau  der  Werke  nnd  cur  TilgoQg  der  sohweheade» 
Schulden  la  verwenden;  doch  £at  sieh  das  leider  ala 
nnmöglieh  erwiesen,  weil  einerseits  damals  der  Absata 
der  fertigen  Erzeugnisne  nur  langsam  von  stallen  ging, 
wälirend  anf  (irund  früherer  Vertrüge  die  llohstoffe 
in  einem  deu  Bedarf  Ubersteigenden  Maf-<e  ali/unehnien 
waren,  anderei-seits  weil  'hinials  die  N'4li« emligkeit 
der  (teldbeschaffung  für  iln  Mrt  i  l  irgische  Uesellsi  haft 
von  Kertsch  nnabweislicli  rrewurden  war.  Diese  (ie- 
selUi  li  ilt  war  lieknnntlich  in  1899  mit  einem  Grund- 
kapital von  10  Milliimen  Rubel  gegründet  worden  und 
von  den  SiJiWH  .\etien.  die  zu  1^7'  .  Uiibel  ausgegeben 
wurden,  hatte  die  Rriaasker  Uesellschaft  die  Hülfte 
fibemommen.  Davon  hat  ne  im  Jahre  lOUO  IHOOO 
Aetien  mit  einem  OaaaanataatKaa  vaa  554296  Babel 
verkauft,  der  noch  nnverreehaet  im  VermOgensnnaweis 
steht  Inzwischen  hatte  aber  Kertsch  2H(56<J  neue 
Actien  ausgegeben,  «leren  I  nterbringung  die  ."societe 
iri'rierale  ubenKniinien  hatte,  Je.li!.  h  mit  der  Mtilsi/alie, 
littls  Ende  l?Ni|  ili  T  i:iiii/.e  uiil>ei,'el).  ne  Kesi  vou  Ihiansk 
zu  überneliiiien  wur.  Ilirnntl  w.iieii  Iii-  tieldbt-dürfnisse 
von  Kei  lsi  h  aber  noch  nitlif  i;<  dei  kt ,  es  wurden  daher 
Scliuliiver^rhreibangeu  für  t>  Milliinieii  Kiiliel  iiusi;e- 
gelien  un  1  daraufhin  bewilligte  Ltnansk  der  Keitsch- 
(iesellschnft  einen  Vorsehul's  von  1'  s  .Millionen  Rubel. 
Kür  Hriansk  kam  noch  hinzu,  Uu£t  zu  Anfang  des 
.lalires  1902  ein  Darlehen  zurücksttzahlea  war,  das  ihr 
die  russische  Staatsbank  im  Betrage  von  0  MUlioaea 
Rab«!  gegea  Unterpfaad  voa  ScnaldTenclweihangeB 
gewlhrt  Mtte^  Unter  solchen  Uaisliadaa  wurde  «Ina 
neue  Vereinbarnng  mit  einer  fVanzSsischm  Hnanz- 
gruppe  getroffen,  wonach  Briausk  sieh  verpflichtete, 
H(>4-'>  Stück  Kertsch-.\ctien  zweiter  Ausgabe  und  ferner 
die  i;esamniten  .'Schuldverschreibungen  von  Kertsch 
für  den  Preis  von  4  ■  Millionen  Rubel  zn  i  rwnben. 
Auf  letzlere  »ei  ilen  lUe  liriiits  verliehenen  I  '  ;  Millionen 
Itubel  angerei'hnet  nnd  den  Rest  zuliUe  Uriansk  in 
Wechseln,  die  die  genannte  Finanzgi-nppe  discontirfe. 
Andererseits  erklärte  die  russische  Reielisbunk  sich 
bereit,  das  Darlehen  von  l>  .Millionen  Rubel  bin 
üctober  i9(B  zu  verlängern  nnd  alsdann  die  Kertsch- 
Schuldverschreibungen  mit  eiaar  Baarzuzahlung  von 
8  Millioaea  Babel  im  Auttanaeh  gegea  die  Briaask- 
Schuldversehreibungen  anzunehmen,  fjetstere  über- 
nimmt alsdann  die  frunzosisehe  Fiimnzgruppe.  Das 
Ergebuif»  all  dieser  Schiebungen  ist  nun.  dafs  die 
Hrianskgesellschaft  gcL'enwartig  einen  Besitz  (in  W  i  rtli- 
papieren  von  fast  10  Millioiieti  Rubel  i^'e<.'en  4  :l  Millmuen 
Unliel  \'<\  eiiieiii  luillieii  Jahr  viT/r'nliiirt.  » uruiitr-r 
natili  lii  li  die  Papiere  der  Ktrisrii  -  iiesell-rhaft  den 
llimptliestandtheil  ausmachen,  un«!  tiiil's  somit  ta>t  diT 
ganz«  Kriö«  auM  den  neuen  .\etien  in  dieser  Weise 
Verwendung  gefanden  Imt.  Zur  Deckung  etwaiger 
Verluste  ans  diesem  inorsen  Werth|iapierbesitz  soll 

i'et/t  ein  besonderer  Sieaenugsbestand  von  4  Millionen 
lubel  sebildet  basv.  an«  aaa  sonstiKen  Backlogen 
ansgescnieden  werden.  Ueber  die  Ergebnisse  des 
letzten  .Jahres  wird  mifgetheilt,  dafs  der  Roherlös  mit 
21.7  Hillionen  Rubel  um  etwa  ■<  Millionen  Rubel 
hinter  dem  Vorjahr  znrii -klili  il.t,  ii als  nian  aber  doch 
auf  einen  befriedigenden  Reingew  inn  rei  hne. 
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Vereins-Nachrichteu. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 


Attung  ans  dem  Protokoll  Uber  die  VornUad»- 
■tteuw  T«a  tt.  Urs  IMS  !■  DliMlitii;  StUtlMh« 
Tonbali«. 

Anwemd  die  Herren:  CLnef  (Vorsitzender), 
Brtnns,  AstbÖwer,  Dr. Beniner,  üaelen,  KIpin, 
Itflrmann,  Schrödter  und  Vopel  (Protokoll). 

Entschuldig  die  Herren  ;  H  liier»,  Blafs,  Bueck, 
Haartnann,  Helmholtz.  Kinlzlt-,  Krabler, 
Macoo,  Hassenez,  Miedt,  Metz,  Servae*, 
Springornm,  Weylaad. 

Die  Tegeeordnong  lantete: 

1.  Ordanng  ^esclmftlirlior  An^'elegeaheitaa. 

2.  Nlehate  Haaptversainmlung. 

8.  Neuwaht  für  ein  aus  dem  Caratoriam  der  Diil»- 
bnrger  TlUttenschale  tamnnaKsie  aaascheidendes 
Mitglied. 

4.  Sonstiges. 

Verhandelt  wurde  wie  folgt: 

Zu  Pnnkt  1  Leriohtet  di>r  Gesnhiiftsführer,  dafs 
die  in  letzter  Sitzung  gemachte  Vorlage  betrcfTend 
Beamtenversorgnng  von  einem  Jnristen  geprüft  worden 
•ei  " 
die 


Bich  sie  Uaaptvereammlnng  im  September  d.  J.  in 
Dtttteldorr  abnhalten. 

Zu  F«nkt  8.  Vontaad  beacbliefat,  Hm.  Oeaeral- 
direetor  Spannagel  viedeiaawiUilen. 


FDr  die  YircinsblblJotheii 
sind  folgende  Bückerspenden  eingegangen : 
Von  JBn.  Vr.  Carle  Raraorine:  L$  Fomdtrte  *d 

Aceinirif  ili  CornigJiani)  l.'vjnrf. 
Von  Hrn    Kduard  Ilubeniiick:   Um  gtuförhalian- 

tien  i  11/  innuuijnur  med  »pteUU  hämtjfm  HU  gOttlU 

itnrändntnj  för  Motordrift. 
Von  Hm.  K.  Bahlsen:  Kurte  lieschreibung  der  Hepu- 

btUe  ChUt.  Maeb  ofäciellon  Angaben,  tfit  einer 

Karte  und  86  Abbildangen. 


Im  Mttf  1I«4«r*T«tMl«ludllk 

AmncA,  Jemf,  Betriebsehef  bei  den  Ocinreider  Eim. 

werken,  Geisweid  bei  Siwen. 
Hraxntor.  T/i., ofaeringeni«Bri&attowilf,0.-8.,Triedrieh- 

strafse  25  a. 

Correr,  U'otUtr,  Ingenienr,  Heemsted«  bei  Haariem, 

Holland. 

Fiefiii/,  Kiinii;l.  Bt-rgwcrksdirector,  Zabrzc,  n.  .S. 
OMm,  Fritz,  Cieneral-Manager,  KockhiU  Furnace  Co., 
Reekbill  Fnmace,  Fa.,  UTS.  A. 


Graap,  Karl,  Oberingenienr  und  Stahlwerkschef  der 

Act>Ge.8.  Lanchhatnnier,  Riesa  i.  S. 
Grah,  IVer,   Vorstand  der  Sumtwiger  Eisenhütte, 

MaeebiMenwia- ActjengeseHschaf t,  .Sundwig  i.  W. 
fföttadt,  fMkor,  iBgeniear,  Feltea  fr  ChiUleanme,  Carts- 

werk,  Aeb-G«i^  Hdbeini'EheiB. 
Kadia-,  Eugen,  Wien  VII,  Breitengasse  19. 
Lorsch  II ! 'iij ,    Edmond,    Ingenienr  k  Y  Union,  Cie. 

d'A    I  i:i  es   Contre  rineendla,   Paiii,  41  Bne 

Dautauconrt, 

I.tdcmzftraki,  C: ,  Ingetti«u,  Theilhiber  nnd  Leiter 

der  Firma  Jozef  Crodzlckl  db  Co.,  WaiMhan. 
Maeco,   Albr.,  Bergas»e8Sor,  BfldiB  Tf.  87,  Orelk> 

görüi  hcnstrafse  41  II. 
Pander,  (i.  A.,  Nadeiclidinski  sawed,  Qoavemtneat 

Perm,  Rufsl. 
Buppert,  Eugen,  Ingenieur,  Luxemburg  (Grund). 
Stmfft  Smü,  Director  der  Ecoaondaer  "Werke,  O.  m.  b.  H.^ 

'Dllneldorf,  Haata-Hau. 
Stahl,  Paul,  Prokurant  der  Stettiner  MaMhineDbm- 

Act.-Ges.  Vuloan.  Stettin-Bredow. 
Still. ./.,  Ingenirur  di  r  MaschineoMrik  Germania, 

(  liciimitz,  Enzmannstr.  9. 
Uehling,  Ed.  A.,  Nr.  34  Bond  Street,  FMuie  New 

.Tersey,  II.  S. 

Ha/Z/nänn,  ./a«e6,  Ingenienr,  Dttiaeldorf,  Sehenren- 

strebe  67  1. 
IP«Mw«v  CSirf,  Uganieor,  Heta,  Toehatr.  II. 

Nene  Mitglieder: 

Haumiinti ,  Jhii/o,    In^enitur    und   Betriebsleiter  der 

Witkowitzer  Hpr;,'liaii-  und  EisimluiMi-n  tipwerkschaft, 

Witkowitz,  Miihrrii. 
Kuller,  Kurl,  Ingenieur,  Betriebschef  des  ."Stahlwerke« 

Salgo-Tarja«,  Salgo-Tarjan,  Ungarn. 
Sixt,  Anton,  Eiaherzog  Friedrichsrher  Hiitteningenienr, 

Cnlehiitte  liei  Friedeck,  Oesterr.-Schlesien. 
£SpMw,  Mlm$*  Ingenieur  dea  Hammerwerks  der 

Wltkowitner  Bergbau-  nad  Eiienhlltten  Oewerkeehaft, 

Witkowitz,  Mähren. 
Xieler,  Willg,  Tcchn.  Director  d«r  Soei^ti  Anonv-me 

i1i'<;  ItoulonntTii's  et  TrAllleries  de  Vanovie,  Waieeun, 

Kuschykowa  lä. 
SSitkodlie,  0.,  MaaebinenCibrieant,  Kaieenlaaiern. 


Venia  dtuUcher  EiMoMltltiilMito 

nnd 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 


Indem  wir  auf  das  auf  St  itr  4'>2  der  vorlif  ircirlen 
Nmnnier  veröffentlichte  Prograiuni  der  Soiumerversainm- 
Inngder  Sebiffbantechnischen  Gesellschaft  hio- 
weisen,  hringen  wir  rxir  Kenufnifs  unserer  Mitglieder, 
dofs  sie  zur  Theiluuhme  an  den  Versammliingen  am 
2.  und  3.  Juni  eingeladen  eind. 
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:.  lahrgang. 


Blockwalzwerk 

der  Böcblin^siclx  n  Eisou-  und  StHlilwerkv  in  Völklingen  a.  d.  Saar, 
ansgeführt  von  der  Märkischen  Ma^hinenban- Anstatt  m  Wetter  a.  d.  Kohr. 

(Hiwn  die  Tafela  V,  Vi  nd  VIL) 


as  auf  den  Tafeln  V,  VI  tind  VII  dar- 
gestellte  Blockwalzwerk  mit  Zwillings- 
-*  Tandem  -  Reverairmasplüne  wurde  im 
Jahre  IMOl  an  die  Köchlin^rticbeilEleen- 
nvd  StaliUvrrk-'  trdiefert..  Es  dient  zum  Auh- 
wuktii  VLii  Flulst  ist  iiblBcken  von  550  X  430  mm 
(?röfstem  Querschnitt  und  4000  kp  profstem 
(Tewicht.  Die  Blöcke  werden  durch  elektrisch 
betriebene  Lanfkrnhne  aus  den  Dnrchweicliunga- 
gmben  gehoben  und  anf  den  Kippstahl  {rcsetzt, 
welfher  dieselben  danri  mittels  eines  hydrau- 
lischeu  C.vUnders  auf  den  HoUgauK  legi.  Auf 
16  snm  Theil  maeeiven  Rollen  ven  440  tnm 
DirebmesBer  werden  'ii'^  rl.iiin  Icr  Wnlze  zu- 
gefllhrt.  Der  Durchmesser  der  lilockwalzen 
warde  bei  der  Oonetmctlon  aaf  1150  mm  feet- 
gosetzt,  jedoch  \vn  len  Ii'  ^\'alzen  de»  alteren 
vorhaadetteii  Blockwalzwerks  vou  IlOO  mm 
Dnrchmeeeer  nnd  8750  nm  Bnndlftnge  einet- 
Weilrii  in  ilcni  nt'iicii  Walzwerk  mitlienutzt. 

Zum  Wenden  und  Verschieben  der  lilück«  ist 
ein  hydranltech  bethfttlgter  Kantapparat  mit  vier 
Paar  verticalen  Haomen  vorli;(i;ili n.  Hei  dem- 
eeiben  tet  ein  Uebeletand  beseitigt,  welcher  bei 
den  Kantapparaten  älterer  Cooetmetlon  aieb 
stets  nnaniepenebm  bemerkbar  machte,  nUnilich, 
dafe  eich  jeder  Daumen  niciit  ohne  weiteres 
naeb  oben  heranezlehen  Heft,  wenn  er  verbo^n 
war.  Die  vorlieffende  Consirncrion  gestattet 
die«  mit  Leichtigkeit,  dabei  ist  der  Apparat  vor 

Vlllti 


den  herabfallenden  Zunder  vollstikndig  geschützt, 
so  dafe  kein  wesentlicher  Versclüeifs  entateht. 

Die  Oberwalze  wird  durch  zwei  hydraiditelie 
Cylinder,  dagegen  die  obere  Knppelspindel  durch 
(Gewichte  au.sbalaucirt.  Die  Anstellung  der  Druck- 
schrauben erfolgt  mittels  Zahnstange  und  der 
mit  den  Druckschrauben  in  einem  Stiick  ge- 
fertigten Ritzel  diircli  /.wti  iMisfiiHiwirkcnde 
hydraulische  Cylimicr.  IMr  Zahii^tiickc  der 
Zahnstange  sind  einL'^t  U-i^t  und  bestehen  aoa 
Nickelstahl,  damit  bei  hartem  Material  ein  Zahn- 
bruch möglichst  vermieden  wird.  Hervorzuheben 
ist  noch  die  vollständig  steife,  durch  .Schrumpf- 
biinder nn  '\on  Wal/rnstilndern  befestigte  Quer- 
verbindung des  WnlzgerÜHte» ,  durch  welche 
bewirkt  wird,  dalh  die  Walzenständer  wMtrend 
d«'s  Walzens  so  fest  ond  rohig  lieben  wie 
«in  Maschiuenrahuieu. 

Die  Stetterapparate  aar  Einleitung  aOmmt- 
licher  l'.fwegungen  befinden  sich  nnf  i  iner  .Steuer- 
biihue  über  dem  UoUgang.  Der  hollgang  ist, 
aar  besseren  ITebersIcht  der  maechineUen  TheUe, 
erhallt  u''  legt  worden,  nu<\  zwar  lirfft  iVir  obcrp 
Linie  der  hoiieu  mm  über  der  Hüttensohle. 
Ton  der  Anwendung  der  Ringsebmierang  fBr 
die  Kollenlager  ist  aii-i;i  ilo1iiitri  ( n  lu  aii'  Ii  ^Timacht 
worden  und  bat  sich  dieselbe  auch  hier  bei  der 
dnansgeeetzten  Umkehr  der  Bewegung  vorzüglich 
bewilhrt.  Durch  reichlich  diniensionirte  Zapfen, 
sehr  stark  gewählte  Transmissionawelien  twd 
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grofse,  starke  Rfider  ist  dafßr  gesorgt,  dab  der 
Verschleifs  uiinimal,  die  Betriebssicherheit  sehr 
grofs  wird.  Der  Druck  der  Transniissionsachse, 
durch  die  konischen  Räder  hervorgerufen,  wird 
dardi  «in  in  Oel  laufendes  Drncklagcr  auf- 
genommen. Letzteres  kann  in  achsialer  Richtung 
mit  der  TrausmisHiouijvvcUc  soweit  verschoben 
werden,  dafs  alle  Zähne  aufser  Eingriff  kommen 
und  allf'  Hollen  mit  den  konischen  Bftdern  leicht 
berauügeuomuieu  werden  köiuien. 

Zum  Antriebe  des  Rollgangs  dient  eine 
stehende  Zwillingsmaschine  mit  Kolbenschieber 
und  Coulissenstenerung ,  deren  Cyliuder  mit 
850  mm  DnrelmMser  ond  600  mm  Kolbenhub 
sehr  reichlich  bemessen  werden  mnfsfen,  da  die 
KesseUpanuung  von  6'/i  Atm.  recht  häutig  auf 
4  Atm.  und  nMh  weniger  abHel.  Die  grObereo 
Abmessungen  der  Haschine  fiolltpn  ferner  eine 
geringere  Tonrensabi  derselben  bei  grofser  Ge- 
•diwliidigitirft  des  BoUgaogeB  ermOgUehen,  wo- 
dnith  eine  grBfsere  Haltbarkeit  allor  hrwrir 
liehen  Ttieile  gewährleistet  wird.  Die  Antrieba- 
iheile  lind  ao  eingerichtet,  daft  diie  «ptter  vld- 
leiclit  wünschenssverthe  Abänderung  für  Klektro- 
motoreabetrieb  ohne  groCse  ätörung  möglich  ist. 

Eine  gans  eigenartige  OonttraetioD  bildet 
die  Anordnunj;  der  Kammwalzeii  nach  der  von 
dem  Oberingeuieur  der  Höchlingachen  Werke, 
Bn.  Ortmauu,  gegebenen  Gomtmction.  Die 
Kamrawalzen  von  1200  mm  Theilkreisdurchmesser 
aind  in  einem  Crehäase  gelagert,  weiches  ans 
einem  Stfiek  hergestellt  ist  nnd  mit  der  oberen 
Kappe  zusammen  einen  geschlossenen  Kasten 
bildet.  Pfir  Scbmierong  der  langen,  mit  Weifs- 
metall gefutterten  Lager  nnd  der  Zähne,  welche 
vollstlndig  in  Gel  laufen,  ist  in  ausgiebiger 
Weise  gesorgt,  wodurch  der  Verschleifs  der- 
selben auf  ein  Miuimum  reducirt  wird.  Das 
Eamniwalzengehäuse  ist  iu  die  .\ntrieb»-Reversir- 
maschine  hinein^ebaut,  weil  einerseits  auf  diese 
Weise  bedeutend  an  Platz  gespart  und  andcr- 
•eita  die  Kraftäbertragnug  eine  sehr  günstige 
wird.  Die  bei  den  früheren  Walzwerken  noth- 
wendige  Angriffs-Klauenkupplung  uebst  Spindel 
nnd  Muffen,  die  stets  ein  aelir  unsicheres  und 
dem  Verschleifs  stark  unterworfenes  Element 
bildeten,  aind  hier  iu  Fortfall  gekommen.  Bei 
der  eehr  stark  gewSklten  Vorgelegwelle,  ii» 
gleichzeitig  Karamwalzenrirhse  ist,  dürfte  ein 
Bruch  ausgeschlossen  seiu  und  besteht  die  denk- 
b«r  grObte  Betriebssieherheit.  Das  ftiiftere 
Lager  der  VorgelegeachBe  ist  ebenfalls  ein 
Ringsclimicrlagor  und  bewährt  sich  vorzüglich. 
Die  Vorgelegertder  sind  ans  Stalilgnlli  her» 
gestellt  und  haben,  im  ( ;pn-,.ns;ttz  zu  den  Kamm- 
walzen, gerade  Zähne,  die  recht  gut  laufen  nnd 
besonders  dl«  Bewegnngsn  der  Knrbelwene  In 
aehsialer  Rii  litunir,  die  bei  Rädern  mit  \Vi::ke!- 
sAhnen  sich  unangenehm  bemerkbar  machen, 
nicht  fnr  Folge  haben.   Der  Kuppelzapfen  der 


Vorgelegewelle  hat  dabei  nnr  die  halbe ICaschtnen- 

arbeit  zu  übertragen. 

An  die  hinter  der  Walxe  liegenden  acht 
Bollen  des  Walzwerkes  seUieAit  der  ^on  der 

Finna  Breuer,  Schumacher  &  Cie.  in  Kalk  ge- 
lieferte schmale  Rollgang  mit  der  hydraulischen 
Blockscheere  an.  Im  Anschlüsse  au  die  letztere 
ist  in  je^r  Weise  fBr  zweckmäfsige  Ein- 
rirhtnngen  znm  Transport  der  Blöcke  gesorgt. 
Ein  tdcktriHcli  betriebenes  Paternostei-werk  bringt 
die  kleinen  BÜn  kr  di.  i  liie  Abfalleudeu  in  kleine 
Wagen.  Ein  liyilr,iiili>rli'M  \'ers(liiebeeylinder 
in  Verbindung  mit  einem  liydraulischeu  liebe- 
tisch  dient  zum  Verladen  der  grSfseren  BlSeke 
auf  einen  WuL't^tt,  welrliei  dieselben  zu  den 
650er  Walzenstruinen  )>chut)t.  Bei  einer  dritten 
Einriehtnng  lanfim  die  BUeke  von  der  Seheere 
auf  eine  schiefe  Ebene  nnd  werden  von  dieser 
durch  eineu  elektrisch  betriebenen  Transport- 
wagen, der  als  fahrherer  Dreh-  bexw.  Pratsen- 
krahn  ausgebildet  ist,  anf  einen  vordeuWärm- 
öfeu  des  Trägerwalzwerks  laufenden  Eiusetz- 
wagen  gelegt,  der  dieBlSeke  in  die  Oefen  schiebt. 

nie.\ntrieb8walzenzugma8chitieistalR  Zwillings 
Tandem -BeYQrsirmaschine  mit  Dampfcylindera 
Ton  1050  nnd  1600  mm  Durchmesser  und 
l.SOO  mm  Kolbenhub  jrebaut.  Die  runlrrJiuüi'-- 
zahl  der  J^arbelweile  beträgt  120  in  der  Minute, 
und  das  üelMFsetzangsrerhlltnUb  des  Stirnrad- 
Vorgeleges  1:2,5.  Die  Maschine  ist  an  eine 
Centralcondensation  angeschlossen,  und  über- 
windet die  Widerstittde  im  Walxweik  qpielend 
leicht.  Der  Dampfdruck  von  6'/s  Atm.  im  Kessel 
fällt  zuweilen  bis  4  Atm.  Die  vier  Kolben- 
schieber sind  fHr  Doppelkanftle  construlrt  nnd 
werden  durch  .^Mansche  Coulissensteuernugen 
bewegt.  Die  Umsteuerung  erfolgt  durch  die 
hydraulische  Umsteuermaschine  mittels  einer 
Differenzial  -  Kolbenschiebersteuerung.  Zwischen 
dem  Keceiver  nnd  dem  Niederflrackeyliiider  ist 
das  bekannte  .Stauventil  nacli  l'aient  Kiesselbach 
eingeschaltet,  welches  bereit«  in  Belgien  im  Jahre 
1882  der  Gesellschaft  John  Cockerill  patcnlirt 
und  von  dieser  an  einer  gröfaeren  Reihe  Maschinen 
zur  Ausführung  gebracht  wurde.  Die  Bewegnng 
des  Hauptabsperrventils  j^emeiiisrliaftlich  mit  dem 
ätauventil  wird  von  dem  Ifaschiuiston  sehr  leicht 
bewerksteiUgt,  und  arbeitet  die  HaaeUae  sehr 

sieher,  so  dafs  lialbi-  Eiudrehtingen  ohne  jod* 
Schwierigkeit  gemacht  werden  können. 

Der  Ranm  iSr  die  Tandem-Re^erainnascliino 
und  für  das  Walzwerk  wird  in  interessanter 
Weise  durch  zwei  Laufkrahne  bestrichen,  welche 
übereinander  herMiren  nnd  deren  Bahnen  redit- 
winklig  zn  einander  liegen.  Der  untere  elek- 
trisch betriebene  40  t  Krahn  bedient  die  neue 
nnd  die  alte  Bloekstnübe  nnd  gleichseitig  daa 
Vorg-elege  der  Reversirmas'  biiie.  so  dafs  schnell 
Walzenwechsel  ond  Reparaturen  vorgenommen 
werden  können.  w.  SelmM. 
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fintfermiiig  des  Schwefels  aus  dem  Koks  und  Koheisen 

im  Capolofen. 


Hr.  Osann  führt  in  seiner  In  „Stahl  und 

Eisen'-  N'r.  ti  voiu  15.  Milrz  1!»0'2  veröffent- 
lichtea  Abbaadlnog:  «Znr  Frage  der  PrfiAmg, 
Benrtli^angr  nnd  Eintheilnng'  von  Oiefterei- 
Bol'cieen  nnd  Gufseisen'",  unter  Anderem  an,  dafs 
der  bekannte  amerikanische  Forscher  Thomas 
D.  West  im  Pnnkte  des  Schwefel gehattes  im 
Giefserei- Roheisen  bezw.  in  Gufsstücken  einen 
sehr  engherzigen  Standpunkt  einnimuit  und,  am 
diefien  seinen  Standpunkt  za  Tertheidigen,  be- 
hauptet, dafs  es  mitunter  auf  0,01  */<>  Sciiwefel 
ankäme  and  dafs  ein  Schwefelgehalt  von  0,03  7« 
statt  0,02  V*  vielfach  Fehlgnfs  hervorriefe. 

Hag  man  nan  über  den  SehweiMgdialt  Im 
üiefserei-Roheisen  denken,  wie  man  will,  so  er- 
scheinen jedenfalls  die  von  West  anfgestellten 
Behaoptangen,  welche  einer  relativ  so  geringen 
Steigerung  des  Sehwefelgeh altes  einen  so  weit- 
gehenden Einflub  zaschreiben,  aohr  gewagt  und 
w>lre  LH  zur  gründlichen  Benrtheilang  seines 
Sundpuuktes  in  erster  Linie  erforderlich,  die 
Art  der  mit  diesem  Eisen  erzengten  ßnfsstücke 
zu  kennen,  ich  will  nun  an  dieser  Stelle  auf 
die  Schwefeltrage  im  Giefserei-Koheisen,  in  wel- 
cher ja,  soweit  sich  der  Öchwefelgehalt  in  den 
unteren  Grenzen  bewegt,  die  verschiedenartigsten 
Ansiihren  vorln^rrschen ,  nicht  nllher  eingehen, 
üuuderu  im  Nachstehenden  nur  einige  Versuche, 
den  Sehwefel  Im  Capolofen  dnrch  Zusatz  von 
Manganerzen  zu  yenehlacken»  der  OeffentUch- 
keit  übergeben. 

Die  Anregung  zu  diesön  \  ersuchen,  welche 
ich  vor  einigen  .Tahreii  in  Wilkowitz  ziii'  Aus- 
führung brachte,  wurde  mir  von  Hrn.  General- 
director  Holz  gegeben.  Dieselben  erbrachton 
den  Hl  wi  is,  i.ils  es  möglich  ist,  nicht  nur  den 
Sclivi ttelfii'liiiit  des  Koks  im  Capolofen  voll- 
ständig zu  verschlacken,  sondern  auch  den  im 
Roheisen  enthaltenen  Schwefel  während  des 
Schmelzproceases  theilweise  unschädlich  za 
machen,  d.  h.  ans  dem  Roheisen  zu  entfernen. 
Es  wurde  hierbei  von  der  durch  Jeu  Versuch 
bestätigten  Ansicht  ausgegangen,  dafs  die  grulse 
Verwandtschaft  zwisebea  Schwefel  «od  UaiigMi 
auch  beim  Cnpolofenschmelzprocefa  zur  Geltung 
kommt.  Die  Schmelzversuche  worden  in  einem 
UflineD  Capoleflni  v«i  600  mm  Direlimeeser 
dnrehgefnhrt.  Es  wurde  absichtlich  ein  möglichst 
giefb«'  Kokssatz  gegeben,  am  recht  viel  Schwefel 
BW  dem  Keki  dem  Eisen  sosafVhTeiD.  Für  jeden 
einzelnen  Versuch  wurden  :<"fi  kg  Roheisen  ver- 
wendet lud  dasselbe  in  einzelnen  Partien 'von 
100  kf  gogiehtet.    Der  FUlkoks  betng  M 
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jedem  Schmelzversaeh  980  kg;  pro  Satz  wurden 

aufserdem  1')  kg  Koks  ;iiif:xegeben.  Bei  jeder 
Schmelzung  wurde  dreimal  abgestochen  und  bei 
jedesmaligem  Abstich  etwa  100  kg  Eisen  aus 
dem  Ofen  gelassen.  Aus  der  Mitte  eines  jeden 
Abstiches  wurden  die  zu  den  Analysen  verwen- 
deten Proben  entnommen  nnd  sind  dto  drei 
einzelnen  Proben  eines  jeden  Versnchei  im 
Nachstehenden  mit  1 ,  2,  3  bezeichnet. 

Das  zu  den  Versuchen  verwendete  Uobeisen 
hatte  folgende  Znuunmemetsmic: 

Oesammt-Kehlensleff   8^1 

tirs^   8,07 

Süiekmi   1^66 

Xmign   Ofii 

Phe^hor   0,18 

Sdiweflsl   0^008 

Die  .-Vnalysc  des  zu  den  .Schnielzvorsucheil 
verwendeten  Koks  ergab  folgendes  Resultat: 

Asobe  11,10 

Sebwefel   0^1 

'  Der  Kalk,  der  n»  den  Stnunherf  er  Brflelian 
stammte,  wurde  nicht  analyalrt. 

Der  weitpf  als  Zuschlag  verwendete  mangan- 
haltige    ThuDuciiiefer   hatte   nachstellende  Za- 


■1,10  ,  Kr  2,87) 
38,4ä  (Sio  27,72) 
3,27 
6,71 
2,76 

0,S5  (P  0,11) 
81,68 

21,25 

0,99  (S  0,86) 


Eisenoxyd  .  , 
Manganoi^dnl . 
Thonerde  .  ,  . 
Kalk  .  .  ,  .  , 
Magnesia  .  .  . 
Phoafborslu«. 
OUhTerfast .  . 
RBokstsad  .  . 
Sehwefidsiiire  . 


T.  S  c  h  n»  e  1  i  V  e  r  8  u  c  h. 
Ohne  K.alk-  unfl  Kr7.7iis<!ilat,'. 

1.  I'robf  a.  probt;  :i.  I'rol« 


Kohlenstoff   3.58  3,60 

Silicium   'i.tU  2,(>9 

Mangan   0,79  0,72 

Phosphor   0,22  0,22 

8chw«f«l   0,06  0,04 


3,B0 
2,03 
0,72 
0,21 
0,068 


IL  SehmelzTersneh.  MH  8>  Kalkwsehlsg. 


1.  mt«  t.  Prob«  «.  Probe 


KoUeoslsff  8,18 

Siliciom   2,07 

Mangan   0,70 

Phon>hor   0^ 

8«b««M   OfiM 


8,51 
1,91 
0,70 
0,24 
0^4 


3,46 
1,91 
0,68 
0,26 
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m.  SehnelsTcriieh.  Mit  A*h  Kalknnolilag. 

LFmIm  l.Prob«  S.Probe 


•h  %  •/» 

Kohlenütoff  S,B6  8,74  :l,7(t 

Silicinm   2,09  2,04  2,12 

Mangan   0,75  0,75  0,77 

Pbomhor  0^  022  0l22 

Sdnnifcl   0,08  0,088  0^ 


IV.  Scbnielsversach. 
Mit       MwgNMn  vmi  Kalkmadilag. 

t.  rnto  «.  Probe  B.  Prob« 


•/. 

Kohlenataff  '6M  -^'^^ 

Silicinm   2,12  2,06  2,11 

Mangan   0,82  0,82  0,82 

Phoaphor  0,SS  0,86  0,% 

SdnrW   0,007  0,001  0,006 


V.  Schnielzversucb. 
Mit  SV»  Uanganon  md  4*/>  Kalkxmelilag. 

1.  PMb*  t.  Prob«  3.  I'robe 

*.« 

Kohlonttoff  3,72     X^U  _ 

Siliciain  1,99  '^-^ 

Mangan                       0,77    0,84  i>i:> 

PhoqÄw  0,31     0,20  II 

8(lnraM  Spur    Spar  |  * 


I  VI.  8ebfli«lsTer«veli. 

Mit  8*>  Mftvguen  ud  6>  KalktnMhlag. 

1.  PMk«  1.  rMte  a.  Pfoba 

j  ^        V,  t, 

I  Kohlenstoff  Bfil     ^HH  3,55 

Silirium   .    1,88      l'9«  1,W 

Maiitfnn  1,02      1,01  0,07 

Phosphor   0,21     0,20  0,20 

Sehwwd  Spvr  Spw 

Die  Analysen  wurden  in  dem  unter  Leitung 
des  Chefchemikers  Um.  Schindler  ■teheaden 
WitkowiCieir  Laboratorinin  amgefliliit.  Es  lag 
infolge  de«  günitigeu  Ausfalles  dieser  Versuche 
nahe«  beeonders  schwefelreicben  Koks,  welcher 
sonst  für  Giefsereizwecke  nicht  bnioehbnr  wnr, 
für  diese  Zwecke  dadurch  verwendbar  zu  amehfla» 
dafs  man  der  Kohle  vor  dem  Verkoken  eine 
entsprechende  Menge  Manganerz  beimischte,  ein 
Vorgang,  der,  wie  ans  dem  Vorge3agt«n  ohne 

:  weiteres  einltMiclitend  iHt .  aufii  rliatsiichlich  zu 
dem  erwünscliiuu  Kt3»ultate  führte,  indem  das 
im  Cnpolofen  umgeschmolzMie  Eisen,  trotsdrai 
der  zu  den  Versuchen  vorwendete  Kuks  etwa 

.  2  °/o  ächwefei  enthielt,  Iceinen  Schwefel  aufnahm. 

I      Hfllheim-Bahr.  P.JtwM*. 


.Neue  Einrichtung  für  Biockwäriuöten  von  F.  U.  Daniels.* 


Für  das  Auswalzen  von  Flufseisen-  und  Slahl- 
blockeu  ist  ein  gleichmäl'sigea  Wilrmen  auf  einen 
bestimmten  Grad  von  grOfster  \N'ii'htit;keit;  es  | 
ist  daher  eine  Reibe  von  versi  bicdtMien  Kinricli- 
tuugen  zu  dem  Zwecke  erfunden  und  ausgeführt 
worden,  von  welchen  die  Ansgleicfanngagnibeii 
besonders  bervorzoheben  sitiH,  dif  iintt*r  trewi9!»en 
Umständen  einer  Heizung  bedürfen  und  den  so- 
genannten Tiefofen  bilden.  Doneibowirdmelsteu  | 
mit  einer  Siemensseben  yjej^enerativfeneritnf,'  ver- 
seben,  welclie  für  diesen  Zweck  jedoch  den  Nach-  , 
ihail  bat,  daft  der  gaiue  Einiats  gleicbzeitig  | 
fertig  gewärmt  wird  und  einzeln  nachgesetzte, 
lialte  Blöcke  abkühlend  aof  die  noch  äbrigen 
warmoD  wirken.   Dl«  gleiebe  Wirknng  liat  das  I 
fiii  ji'dcn  Hlock  nöthiprc  7,wcimalie:i>  A'ilu  l'ni  li-  s 
Deckels,  so  dafa  dieses  System  einen  grolseren 
WftnBeverlnst  ergiebt,  als  dasjenige  des  Roll- 

oder  des  Stnlsofens,  bei  welchen  die  Blöcke  der 
Flamme  entgegengeführt,  also  allmählich  an- 
gewlrmt  werden.    Hierbei  liegen  die  Bl9eke 

l:n(i/(iiir;il,  \v;is  utlf  daiui  /.nl;Lssi;r  ist,  sM-nn  die 
lilrstanuug  im  Innern  bereits  genügend  erfolgt 
iat,  wMurnd  die  Auaf^ddiimg  jtndi  bei  dieser 
Einiiclitinig  und  bei  verticaler  SteUnog,  wenn 

*  citiciii   V'irtr.i^'.    i;rli!i!tiTi    auf  der  Mui- 

VtTsammlung  1901  der  „American  .Society  of  Mecbani- 
cal  Eagineers*  (TtaasastioBa,  Vol.  XXII). 


auch  nur  tbeilweise,  znr  Geltung  kommt.  Da 
anfserdem  durch  die  Berührung  der  Blöcke  unter- 
einander im  Stofsofen  die  Flammenfiibrung  er» 
schwort  und  auch  nicht  selten  ein  Anschwcifsen 
bewirkt  wird,  so  gab  dies  Veranlassung  zum 
Bau  eines  ^oiMien  mit  aufrechter  Stellung  der 
llliu  ke,  verbunden  mit  einer  elektrisch  betriebenen 
Stofsvorrichtung ,  durch  welchen  ein  sehr  be- 

I  friedigender  Erfolg  erzielt  wnrde. 

Die  Abbildungen  1  bis  (i  zeigen  Ansichten  nnd 

,  Schnitte  des  Ofens  für  Kostfeaemag,  7  bis  10 

I  aolcb«  fBr  Gaafeuentng. 

Die  Blöcke  stehen  auf  einem,  durch  Wasser 

1  gekühlten  Rohr  B  and  lehnen  sich  auch  gegen 
ein  aoleliee  D  an.  Am  Fenerende  de«  Ofbni 
iM  ti-ilot  sich  eine  mit  Sand  srcfüllrn  Cnibe  C, 

.  welche   zur  Ansammlung  der  Schlacke  sowie 

I  anob  ah  heifses  Bad  Ar  die  BUleke  ffient,  am 

die  kalte  Stelln  an  ihrem  Ful'sc  -/n  Hnrfcrri'^n, 
i  welche  sich  durch  die  Berührung  mit  dem  Kühl- 
I  rohr  B  bildet.    Die  Rohre  DD  sind  in  den 

Seitenw.1nden  eingelassen  nnd  bestehen  ans  ein- 
I  zelnen  Tbeilen,  deren  Enden  aufserhalb  des 

Ofens  verankert  sind,  nm  den  dagegen  teibneBden 
I  Blöcken  eine  feste  Stütze  zu  gewähren.  Am 

Feueren<le  des  Ofens  ist  ein  Eohr  F  dorcb  die 
.  Wand  gefuhrt,  gegen  weldiea  Avt  Blodt  in  dem 
I  Aagenbliek,  wo  «r  gesogen  wird,  anleimt.  Die 
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Couatruction  der  Feuerung,  der  Feuerbrücke  und  . 
Am  G«MftM«  gdit  klar  «it  da-  Zflichmuig  hne- 
TOr  und  bedarf  daher  keiner  f?esc1ir<'ibting. 

Genau  über  der  ätelle,  wo  der  allm&Uicb 
DMh  dem  FettorMide  gMchobene  Block  sdiUeb- 
licb  Bokommea  mnb)  befinddt  tiek  du  Deck«!  0, 


vorspriiigexideu  üuiMtäeken  JK  versehen,  welche 
ato  Btoekompfingw  dienen  nnd  den  BlSöken 
vor  ihrem  Eintritt  in  den  Ofen  die  richtige  Lage 
geben.  Da»  obere  liuTsstUck  J  trägt  ein  Paar 
Conwlen  ntt  Settaektibeii;  Uber  diese  lind 
Onktaeile  g«flUiit,  wddi»  dl«  Tfaltn  M  tragm 


fr 


AbbÜdang  l.  R 


Abbildung  4. 


Deraelbe  wird  durch  ein  Fahrgestell  H  hrwetri, 
das  auf  Schienen  T  rollt,  und  gegen  die  Be- 
wegunK>«ebene  firenoiKt  iBt.  Daa  Oeffnen  nnd 
Schliefeen  des  Heekels  wird  von  dem  pnen- 
matiflchen  Cyliiider  J  bewirkt,  desBen  Kolben- 
stange fest  mit  dem  Deckel  Terbunden  ist. 
(Abbild.  1.)  Die  ElnselCMite  des  Ofem  irt  mit 


und  dieeelbo  mittck  des  Luftcylinders  N  schnell 
öfüien  nnd  schliefaen  kSnnen  (Abbildung  5.) 
Die  Oase  entwelehen  dnreh  die  Züge  FF, 
welche  ao  eingerichtet  sind,  dafs  dt>i  Zug  an 
beiden  Seiten  des  Ofens  gleicli  grol's  ist.  Wenn 
wflnaehenawcrtb,  können  diese  Züge  mit  Kanälen 
snr  Brwlxmiuig  der  OebllMlnft  ▼enelien  werden. 
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Die  interessanteste  nnd  neueste  Einrichtung  erst  wieder  hergestellt  werden.  Dadurch  geht 
des  Ofens  ist  der  Stöfser  O  (Abbild.  3  und  4).  Bis  die  Arbeit  sehr  langsam  von  statten  und  die 
jetzt  sind  meiBtenihydraalücheStofiivorrichtaiigeii  [  Ofsothüre  mah  zu  lange  Zeit  offen  bleiben. 

Der  für  grofse  Blficke.       B.  300  X  300 

and  dtinibor  erfordeiliclie  lioho  Druck  er- 
friebl  priöCso  S(li\vierif.--k»MfHii  für  ilie  Kiii- 
ricUtiiiijr  uutl  iustauiiliulniiii?  der  hydruu- 
Usehen  Anlagen,  d*  dlf  Kinsrtx  -  Vorrlch* 
tnti?eii  meist  an  cxpimirtoii  Stollen  an- 
gebracht \\ei-<l('ii  müssen  und,  wenn  uicbl 
MTgil|lti^'-  uMiNcbätzt,  bei  kaltem  Wetter 
weiterer  Oefaliren  aust'csctzt  sind. 

Zur  Vcnneidiiiip  dieser  NachthoUc  ist 
eine  i  - n  sehe  Eini^et/.ina.scbinennigefinirt 
wi)rd(>n.  Dieselbe  b<^-^t.  »it  im  wesentlichen 
ans  rinom  lantjeu  X-  1  rager  O,  der  auf 
Hullen  riilil  und  einen  StBftier  P  von  (trIs- 
stalil  triiiri.  Auf  der  tint<>ren  Seite  des» 
I-  Trügers  ist  mit  Bolzeu  eine  üm'sstahl- 
zahMtange  Q  io  Absefanitten  befiwtlKt, 


benutzt  worden,  dmli  halten  ilie- 
selbeo  manche  bedeutende  Nach- 
tbeile. Es  bat  sieb  als  nnansführ- 
l)ar  erwiesi'u.  eirH'i)  Hin huli-Slilfsei 
von  genügender  Länge  zum  Eiu- 
setzen  in  einen  derart igren  Ofen 
zu  t  onstruiteii.  Ci  bei  dem  .Mdir- 
iiab-&)töl°aer  die  Länge  de»  Hubes 
begrenzt  t»t,  so  ist  es  erfordere 
lieh,  wenn  dui  Stüiser  in  den 
Ofen  hineingeftthrt  werden  soll,  eine 


Reihe  von  anfeitianderfoljrenden  Ifnben  zn  marhen, 
d.  h.  nach  dem  ersten  Hob  muls  der  Kolben 
sarikksebeft  ani  mittele  einer  Klanenknpplnoff  ' 
die  Verbittdmif  mit  dem  m  stoftenden  Blocke  j 


deren  7  Unio  in  iliejoni-iT-ii  deg  Stirnrades  R  ein- 
greifen, welclies  durcliein  Uetriebe  mit  dem  Motors' 
vevbnnden  ist.  Der  letztere  ist  ein  Seriemnoter 
des  Eieenbalmtypa  mit  Rheeststen  and  einem 
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Controler.  Die  GeBchwiudigkeU  des  Störsers  i  Temperadir,  iodem  «ie  «ich  dieser  Stelle  afthera. 
kann  ÜMlitr  iniMirhtfb  waiteatftnter  OnnsMi  |  Wenn  «in  Block  di»  Neigmf  des  Bohn  B  «r^ 

icewechfleilt  werden,  was  besonders  wiioschens-  ;  reicht,  so  gleitet  er  abwärt«  and  steht  auf  «iero 
Werth  ist,  nm  den  StSfser  schnell  ans  dem  Ofen  1  Sandboden  C,  während  sein  oberer  Tbell  gegen 

dai  Bohr  F  lehnt,  welehe«  ihn  die  ridttig» 


h«FMMzi«hen  sn  kVnnen,  wobei  der  Motor  oiir  |  JetsI  fertig  suni  Walsoi  i«t.  Sehladteiitttehe 

eine  pcrirfre  Arbeit  zu  loistr-n  h  u  und  daher  ;  sind  sowohl   an  heidcn  Seiten   f  als  ant^h  an 


■chneller  laofen  kann;  die  elvktriMche  Eiosetz- 
naschine  arbeitet  eelur  ipanam,  da  der  Kraft" 

aufwand  In  unmittelbarem  Verhältnifs  znr  ge- 
leisteten Arbeit  steht.  Ein  UiUfsmotor  kann 
direet  mit  den  HaaptsahoiretHebe  oder  «»• 

abhflngiiK  mit  der  Zahnstange  verbunden  werden. 
Die  Arbeitsweise  des  Ofens  ist  folgende:  Die 


dem  Ende  V  angebracht  nnd  der  Herd  de* 
Otan  iat  entapnehend  gnmift. 


AbUidang  8. 


AUHdniig  10. 


BUcke  werden  einaeln  mittete  eines  Kralins  aqf 

das  Ridir  B  •jestellt,  so  dafs  ihr  ober<s  Endo 
gegen  die  Stange  L  lehnt  and  sie  abwechselnd 
nach  rechts  und  links  geueigrt  stehen.  Sobald 
sie  aufgestellt  sind,  wird  die  Thfire  M  pehulien 
nnd  die  Blficke  werden  in  den  Ofen  hinein- 
geschoben. Da  db  BltM  alinfthlteh  nach  den 
Fenereade  hin  zuninint,  eneichen  sie  dto  richtige 


[       Hr.  Wellman -Cleveland,  der  den  Daniel- 

I  sehen  Wilrmufen   in   Betrieb  f^esehon   hat,  be- 
j  zeichnet  denselben  als  die  beste  Einrichtung, 
I  welche  bis  jetst  an  dem  Zwecke  anagefShrt 
worden  sei.    Der  Kohlenverbrauch  betrage  nw 
etwa  '/t  einee  gateu  Siemeus-Wärmofens. 

W,  JkukH, 
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Hochofeugasiuotor  von  Soest  k  Gie. 


Die  EDtwicklanif  der  mit  Uuchofeugas  be- 
triebenen  6umueihlB«n  wird  von  aU«ii  Htttten- 

Ifiiten  mit  lebhaftfiu  !nti  resse  verfolgt  und  hat 
zweifellos  iu  den  letzten  Jabrea  auTseroi'deut- 
Ueh«  Färtschritte  gemacbt.  Die  Brwartosfen, 
die  man  an  ;iipsp  Art  ilcr  Verwendiinjr  dfr 
Hochofengase  knQpfle,  haben  «ich  glänzend  er- 
fBlIt  B«l  den  ersten  QtobtgMmatoren  traten 
Tiocli  erhebliche  Betriebsschwicn^rki  itpn  arif, 
welche  jedoch  nicht  so  sehr  den  ilotoren  zu- 
suehnibeD  waren »  soadeni  hanptaidilidi  in 


'  haben  die  Gasmotoren  den  Beweis  ihrer  völligen 
I  BelriebMicberheit  erbraebt.   Der  Verbraveb  an 

(las   ist    ein  sehr  gerinffpr.   «•>  dafs  auch  die 
I  hohe  NVirthschaftUchkeit  solcher  Aulagen  als 
I  erwUnea  angeiehen  werden  darf.  Die  biaberigen 
'  Tfi\sn!taff   ztipt-n,   dafs  durch  die  directe  Ver- 
wendung der  Hochofengase  in  Maschinen  er- 
I  hebliehe  Ereparaiaie  fmrenliber  den  biaherit^  An- 
l;ii;ei> ,  liputeheiid  in  D;iiii)>fmas(iiiiien  undKrsscIn. 
,  erzielt  werden.   Die  Ueberlegenheit  beruht  einer- 
•eit«  darin,  dafs  die  m  graften  Veiliuten  und 


b — '^^  i 

Abbildaug  i. 

^  manir^lliafton  Beinifonfr  der  Hoehofcogaae 

ihren  (?rnnil  haften.  E'*  grelanir  -/iinilchst  nicht, 
ilie  Gase  in  einfacher  und  i-atiuueller  Weise  zu 
reinigen;  aaeh  hatte  man  den  Uebelstftadeti, 
welche  ilnrch  •■m  nnri'iiieB  (t;»s  hiM'vorircftifi'u 
wurden,  nicht  die  gebührende  Beachtung  gu- 
achentct  besw.  die  Uebelet&nde  anterscblCst. 
Die  F  Jirt'  srhlr-fht  gereinigter  tiaae  war,  dals 
Kolben  und  Gylindor  sehr  schnellem  V'erschleifs 
ausgesetzt  waren,  die  ätenentngsorgane  und 
ZiiiiilunL'-  nirlit  richtig  fuurtiMniiten  und  allerlei 
lästige  Betriebsatörongon  sich  zeigten. 

Nenerdinga  bat  man  ea  erreicht,  die  Hoch- 
ofengase in  eiiifinliri-  und  rationeller  WtMsn  üo 
^^udlich  zu  reinigen,  dafs  die  vorgenannten  • 
üebehtftnde  beaeitigt  sind.  Die  Oicbtgasmotoren  | 
limctioniren    seil    dieser  Zeit   zur   vollsteu  Zti-  I 
triedeobeit.     Bedeutende  .\nlagen   nach   ver-  ! 
eehiedenen  Syetemen  sind  ansgefübrt  werden  I 
und     liaben    allen     Krwarttintrt'u    (>iitHpr<i(  h>-ii. 
J^urrh  monatelanges,  anunterbrociienes  Laufen  , 


Oefahren  Anlafc  gebenden  Kemel  ▼ennraden 

wei-den,  anderer'^fft^  darin,  dafs  die  Gasmaschine 
einen  mehr  als  doppelt  so  hohen  thermischen 
Wirkungsgrad  bedtit,  als  die  gleich  grohe 
Ijesle  I');\miiftnaschine.  Ks  ist  dahfr  wohl  nur 
eine  Frage  der  Zeit,  dafe  angesichts  der  aufser- 
erdentUeh  grefton  Vortheile  die  Oaamaadiln« 
in  der  "-psamniten  EiHrniuduxti  if  in  nnHirrdtihntem 
Mafse  zur  Einführung  gelangt  und  man  dazu 
übergehen  wird,  aehon  Torbaadene  Dampfanlagan 

dOrrli  (lasiiidtdriMi-Anla^cn  zu  t.>rsrtzf'ii. 

Eine  Kl&rung  der  Frage,  welches  der  ver- 
schiedenen Hetoreneyateme  daa  beste  sei,  iat 

norh  nirht  frfrd<_n,  weil  ciiizidne  nfUc  Systeme 
noch  zu  kurze  Zeit  im  Betriebe  sind.  Legt 
man  aber,  wie  es  der  Hfitteningenienr  nnbedingt 

tliuii  wallte,  ganz  besi*ndereii  Werth  auf  die 
Betriebssicherheit  und  Einfachheit  der  Anlage, 
sowie  aaf  die  lelcbte  Oentrole  aller  TheOo,  so 

i^t  da^  Viert actsysteni  all'  ri  anderen  Systemen 
vorzuziehen.    Es  ist  auf  Grund  fast  3Ü  jahriger 


Digitized  by  Google 


15.  April  190f. 


Hoehofengcumotor  ron  Soest  <t  G«. 


Stahl  und  Eisen.  Ml 


Dig'itized  by  Goo^^Ie 


4ti   suhl  oiMl  lÜMB. 


vom  SoMt  <t  Cif. 


28.  Jahrg.  Nr.  8. 


Erfabrungeu  bis  in  alle  Einzelheiten  vorzäglich 
darchgebildet,  gewährt  wegen  seiner  aufser- 
ordentlicben  Einfachheit  zadeni  eine  utibedinfrte 
Betriebssicherheit,   welche  die  in  den  letzten 


heifswerdenden  Theile.  Das  Werk  bant  als  Spe- 
cialität  Viertactgasinaschinen  von  ;i5  bis  boo  V.  S. 
in  Eincylinderanordnung,  solche  von  Aber  70  bis 
1200  P.S.  in  Zwelcyliuderauordnang;  ferner  Gas- 

I 


AbbUdoiig  4. 


Jahrm  entitandflneB  SyRteme  «nt  noch  m  er-  i  lu*aft^bll8emMdiinen,GMknfhralieDSiicnudii- 

weisen  haben.  Anfserdem  ist  der  mer  lianii*cht'  i\m  u.  s.  \v.  Dir  Firnui  führt  in  diesem  .T.iTiie 
Wirkongsgrad  weit  besser  als  bei  den  compllcirteu  !  auf  der  Düsseldorfer  Industrie-  und  Oewerbeaus- 
andtran  Hetorensystoin«!!.  |  steUnng  einen  Ten  ihr  cebMten  HedioftngMuetor 


Abbildung  ö. 

Zu  «ieu  Wcikcu,  wekliü  >iie  lier- 
stelloDg  grofter  Gasmaschinen  Ober- 

iniMiiiuMi  liiiKt  t).  i>i  ".II  iiriu->ti'r  Zeit  uiu  li 
tiie  AliMi.liiiieiiliUink  und  Eisojigiolseioi 
voo  Loaie  Seest  ft  Co.  m.  b.  H.  In 
Rpi<jhf>l7  b«'i  Düsseldorf  potreteii.  (in>rsr>  Ue- 
wicht  Ivgt  dieselbe  auf  kräftige,  gedruDgeoe 
Formen,  reichlichste  DImensioDinmg  aller  Theile, 
sorgfältige  Durchbildtiii^^  'lei  Ziinduugsvirrirli- 
tungen,  sicheres  und  be<^nemes  Anlaisseu,  liück- 
siehtnahme  auf  leichten  Ein»  und  Anebnn,  sowie 
bequeme  BeiniicnDg  nnd  reldtUcbe  Kfthlong  aller 


von  üOU  biö  JoO  1'.  6.  vtn  ,  welcher 
xum  directen  Antrieb  einer  Drehstrom« 

l)«  /\v.         h»ifoi!iilyiiaiiii»  dient.  IMc 
ilasthuiti    hat    boO    mm  C.yliudei- 
darehmeBser  nnd  860  ram  Hnb  bei 
einer  normal.'n  T^mrenzahl  vnn  l  U'  i.  d.  Minute. 
1  Das  Uewirht  des  Motors  (einschliei'slich  2(>  t 
I  Sehwnngrad)  betrftgt  76  t.    In  der  Aasstellnng 
wird  di.'  'Masoliine  mit  Generat 'irraf;  l»etrieben, 
weiches  in  einer  elguuen  dort  beliudlicbeu  Gene- 
I  ratergaMuiiage  hergestellt  wird.  Die  Abbild.  1 
!  bis  5  erlfttttern  die  Constrnction  der  Haacblne. 
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Abbild.  1  giebt  die  äaCsere  Ansicht  der  linken 
Masehinenseite,  Abbild«  2  die  Innere  Ansteht 
derselhnn,  Abbild.  3  den  Gnindrifs ,  Abbild.  4 
den  Längsschnitt,  Abbild.  5  einen  Schnitt  durch 
den  Cyllnderkopf  auf  der  Unken,  nnd  dessen 
Unterr  Ansicht  auf  der  rechten  MaHchinenseite. 

Die  beiden  Rahmen  der  Maschine  sind  sehr 
krilftig  nnd  taredrongen  oonstmiit  Qnd  erkalten 
hinten  als  auswechselbare  Büchsen  die  Cylinder 
für  die  Tauchkolben.  Die  Kolben  arbeiten  mittels 


schiebt  durch  ein  besonderes  Oasrobr,  welches 
einen  yerstellbaren  Oashabn  entkUt;  letiterer 

endet  am  Cylinderkopf  in  dem  (gesteuerten  Qas- 
ventil.  Die  ttuDtere  Steuerung  der  Ventile  nnd  der 
magnetelektrlseken  Zfindnng  erfolgt  mittels  zwei 
kriiftiger  Steuerwellen,  welche  durch  Schrauben- 
r&der  von  der  Hauptachse  angetrieben  werden. 

Die  Stenening  der  Ventile  ist  fBr  drei  Be- 
triebsarten einpferichtet.  1.  Da«  Anlassen  mit 
Druckluft  im  Zweitact.    2.  Das  Anlassen  der 


1  Rub 


3.  Bob 


4ilito«mlil 


IWnliiwiBia 


Ptkllunf  und  EspaMio« 


■iütoü 


ILPAllunf  und  ExiMMM» 
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Anl&larmtil 

iHlabtMtil 

CompratuoB 
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Amfudt 

ADUi«*«ali| 
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1 

indung  und  Ejipwami 
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kriiftiger  Plonelstangon  direct  auf  die  beiden 
gleichgerichtott'n  Knrbelkröpfnngcn  der  in  vier 
Billgichmierlatri  rn  sorpfÄltig  verlagerten  Kurbel- 
welle. .\uf  dieser  sitzt  zwischen  den  Kähmen 
ein  2fi  t  schweres  Schwungrad.  Die  Steuerung 
jeder  Maschinenseite  erfulgt  durch  je  ein  Ein- 
lafs-  und  AnsiniVviMiti!.  weUlie  direct  ilbereinander 
in  dem  atn  W.iiiiiH-n  angeschraubten  Stablgui'»- 
(^ylinderkopf  angeordnet  sind,  {'harakteristiscb  an 
dem  Cylinderkopf  ist  der  tiefliegend»'  ( '(iniiiressions- 
ranm  zur  leichten  Entfernung  vun  iu>  (  ylinder  sieh 
ansaiBBeliiden  Sehmutzrückständen.  In  den  Üom- 
pres«ionsranm  ragt  nnrh  hinein  ilns  wiiL'e!'-.  bf 
liegende  .Anlal'üventil  und  dcrZnndHantiicli  iler  mag- 
netelektriscken  ZttndoDg.   Die  GaazQflihroiig  ge- 


Gasmaschine  im  Viertact  mit  verminderter  Com- 
pressinn.  3.  Der  Normalbetrieb  im  Viertact 
mit  l;> liier  Compression  (vergl.  das  Steuerugt- 
scheuia  .\bb.  0).  Die  Einstellung  der  Stenernng 
für  diese  drei  Betriebsarten  erfolgt  durch  ein 
Stellwerk,  durch  das  gleichzeitig  die  Rollen  in 
den  Steuerhebeln  verschoben  werden  können,  l'n- 
abliiingig  vun  dem  Stellwerk  werden  die  Vias- 
ventile  bethätigt,  nnd  zwar  durch  Temittlnng 
eines  auf  der  Steuerwelle  verschiebbar  angeord- 
neten schrägen  .Nockens.  Die  Verschiebung 
dieses  Nockens  geschieht  mittels  eines  kräftigen 
Hart uTitr- Kerl er-KeguIators,  wodurch  einctiemisch- 
änderung  und  damit  eine  Regolirang  der  Uascbine 
bei  BdaitugilBderuigen  bewirkt  wird. 
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Zur  Ziifiitiruut^  der  l.ut't,  die  ilunh  eiue  eiii- 
gebante  Drosselklappe  regulirt  werden  kana, 
dient  eine  besondere  Rohranlage.  Heim  AKS-ino-f  ti 
strömt  das  Gas  durch  den  geötTn«ten  UaMiialiii 
und  das  Oasventil,  die  Luft  nach  Passiren  der 
Orossclklai  v*'  in  den  Cylinderkopf.  Gas  und 
Lnft  treten  alsdann  dorcU  eine  Reihe  siebartig 
angeordneter  OeArangen  in  den  Baom  Uber  dem 
Eitil  \fsventil,  von  wo  sie,  innier  preinisiht,  in 
den  UonipreMsiousraum  dea  Cylinderiunereu  ge- 
langen, sobald  der  Nocken  da»  Einlaßventil  ge- 
«ffiiPt  hat.  Das  auf  13  Atm.  comprimirtf  !  nft- 
gasgemisch  wird  am  Zändllantscli  durch  den 
OeffnongsAinken  des  Unterbrediera  entslodet. 
Per  elektrische  Strom  geht  vom  Magnetapparnt 
nach  dem  isolirten  Zöudstift,  von  da  auf  den 
TTnterbreeber  nnd  dorch  die  ifaaeliine  naeh  dem 
Kagneti^ant  wieder  zurück.  Auf  dem  Hchwin- 
geuden  Auker  des  Maguetappa- 
ratea  (s.  Abbild.  5  recht«)  iie- 
findet  sich  ein  Winkelhebel  mit 
Federwerk.  Dieser  schnappt  im 
gegebenen  AägenbUck  von  dem 
Stift  eines  vnn  der  Stetierwelle 
aus  augeti'iebeneu  Scbwiug- 
hebele  al>.  Letsterer  ist  knUsaen- 
uti^-  in  der  Mitte  an  einem  Stell- 
werk mit  Handrad  geführt.  Ein 
Niedmehraobeik  de«  Handrades 
bewirkt  vin  flrQliereB  Absebnap- 
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pen  des  Winke!li('fi»!s  iinii  linmir  flu  früheres 
Zfioden.  Der  Unterbrecher  wird  vom  WiiUielhebel 
des  ICagneUpparates  ans  dnrcb  «ine  Stofiwtange 
angetrieben.  Die  Ziindiui'r  ist  iiU<:  vots  Hand  jeder- 
zeit einstellbar.  Zündaugsversteiiang,  üasbahD 
and  Stenerangsstellwerk  sind  cweckniftllRig  nahe 
bei  einandi  r  ^'i  lepcn. 

Will  man  die  Maschine  in  Beu-ieb  setzen, 
so  sorgt  man  svniebst  dafBr,  daft  links  die 
Steuerung  auf  Anlassen,  rechts  auf  Anlaufen 
gestellt  ist.  Man  dreht  daranf  die  Maschine 
etwas  fiber  den  todten  Punkt  nnd  Sflinet  da» 
Ventil  df'9  Druckluftbehftltei*s,  welchen  ein  elnk- 
trisch  angetriebener  Compressor  mit  Druckluft 
von  15  Atm.  versorgt.  Die  Maschine  springt 
sofort  an.  Nach  einigen  Unidrehunpen  stellt 
mau  die  Maschine  links  aaf  Anlaufen,  öffnet 
alsdann  links  nnd  recht»  den  ßashahn  nnd  stellt 
die  Stenerun«^  beider  Maschinenseiten  auf  Ketrieb. 
Um  gute  nnd  sichere  Zündung  zu  haben,  ist  es 
zweckmftbig,  beim  Anlanfsn  dieaelbe  durch 
Heranftchranban  des  Handrades  später  erfolgen 


zu  lasnen.  Abhilduii^f  7  zeigt,  ein  iüagramm  der 
mit  Generatorgas  betriebene  Hasehine,  Ab> 
bildnn^  H  das  Anlafsdiagramin. 

Die  Kühlung  der  Maschine  ist  auf.serordent- 
lich  sorgfältig  an  allen  heilswerdenden  Wan- 
dungen durchgefiihrt.  Anfser  den  Cylindcrn 
werden  auch  die  .\nlafs-  und  .Vuslafsventile  und 
ein  Theil  der  .\aspnffleitang  durch  Wasser 
pekiihlt.  Den  Kolben  wird  das  Kühlwasser 
durch  eine  in  die  Cylinder  schwingende  llohr- 
leitnng  zu-  und  abgeführt.  Auf  sorgfiUtige 
Schinieriinp:  der  Cylinder,  des  Triebwerks  und 
der  Steuerungstheile  ist  ganz  besonders  Werth 
gelegt.  Die  Qylinder  werden  darch  dne  rotirende 
Druckpumpe  c<intinuirlich  mit  Oel  versorgt.  Die 
Haupt-  und  Steuerlager  haben  King&chmierung. 
Die  von  Badaehntskisten  amseblessenen  Sebran- 
benrrlder  laufen  ganz  in  Oel,  ebenso  die  Steuer- 
hebeli'oUen.  Der  Verbrauch  an  Schmiermaterial 
ist  »ehr  gering.  Da»  Triebwerk  nnd  die  Stenemnga- 
tbeileeind  reichlich  dimensionirt,  so  dafs  ein  Warm- 
laufen wie  ein  früher  Verschleifs  ausgeschlossen 
ist.  Zn  allen  Theilen  ward«  nw  da»  bette  Uaterial 
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verwendet.  FRr  den  Massenaasgleieh  besitzt  die 
Maschine  Gegengewichte,  welche  in  solider  Weise 
mit  den  Knrbelarmen  verbunden  »Ind. 

Die  Maschine  arbeitet  trotz  der  h<ihen  Touren- 
zahl auffaUeud  ruhig  und  ist  sehr  sparsam  im 
Gasverbrancfa,  wie  bei  der  hohen  Comprestion 
zu  erwarten  war.  Die  in  Heisholz  begonnenen 
Versuche  sind  noch  nicht  abgeschlossen  und 
»ollen  in  der  Ansstellung  fortgesetzt  werden. 
Wesentlicher  Werth  wurde  bei  dieser  Maschine 
auf  die  leichte  Montage  und  Demontage,  die 
ZngängUehkeit  nnd  die  tTebersiehtliehkeit  aller 
Theile  gelegt,  wodiirrli  wicli  die  Bedienung  der 
Maschine  sehr  einfach  gestaltet.  Die  Betriebs- 
sieheriieit  ist  auf  ein  hohes  HaA  gebracht,  so 
dafs  sie  auch  in  diesei  Hinsicht  den  Anforde- 
rungen de»  Hätten-  und  Hochofenbetriebes  voll- 
konnnen  gewachsen  ist. 

Die  Maschine  wurde  vom  Xiedei  rln  inis(  hen 
Hezirksverein  deutscher  Ingenieure  wie  von 
Direetoren  grober  deutscher  Hochofen-  nnd  Hfitten- 
werke,  ferner  von  dem  um  die  Einftihrnir_r  Nr 
Gasmotoren  sehr  verdienten  Civilingeuieur  Hrn. 
PritzW.  LHrinann,  Osnabrück, HH. Professoren 
.Junkers  uutl  Meyer  und  vielen  .Anderen  be- 
sichtigt. Durch  die  kräftigen  und  soliden  Formen 
wie  den  sicheren  nnd  mhigen  Gang  erregte  der 
Hotor  idlaeitig  Interesse  und  lebhaften  Beifall. 
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Prttfiuig  Ton  Eisen  und  Stahl  an  eingekerbten  Stttel^en. 


Von  TnO&mT  M.  Rodeloff-Charlottenbargr. 

(Schlufs  von  Seit«  ttöO.) 


Neuere  Arbeiten  über  Biegoprobea  mit 
eingekerbten  StBcken  liegen  vor  Ton: 
Ast,*  Barba, Brinell,***  Cliarpy.f 
Le  Chatelie^,^^•  FrÄmont,ff^  Vander- 
beym§  nnd  Bni8ellg§. 

Die  Einzelheiten  der  bei  diesen  Unter8uchnngeii 
angewendeten  Verfahren  zeigt  Tabelle  2.  §§§  Aas 
ihr  ergiebt  «ich,  dar«  die  wesentUchBten  Unter* 
schiede  bei  den  verschiedenen  Verfahren  bestehen 
in  der  Form  und  Herstellung  der  Kerbe,  sowie 
in  den  Vcrsuchsbedingnngen,  gegeben  dorch  die 
Constriiction  der  Schlagwerke. 

Der  Wahl  einer  zweckiuälsigen  QnerRcbnitts- 
form  und  ütets  gleichartigeu  Herstellungsweiae 
des  Kerbeinscbnittes  i^^t  bei  allen  den  genannten 
Uiitersuchmigen  besondei«  ADfinerksaiatMit  söge- 
wendet. 

Ihrer  allgemeinen  Form  nadi  sind  ihe  änge- 
wendeten  Einkerbungen  zn  unterscheiden  in  drei- 
eckige und  flacho.  Die  Spitzenwinkel  bei  den 
erstercii  betragen  45,  tiO  nnd  9U  Grad;  bei  den 
flachen  Kiiik»*rbniitrfii  ist  dif  Hieitciiln  rcinMiimmeud 
gleich  1  IUI«,  die  Tiefe  dagegeu  sciiwiinkend. 

Mit  Rücksicht  auf  den  Zwerk  der  blinkerbnng, 
(lip  Fiuriiiliiderungen  der  Piübe  auf  ein  möglichst 
kleines  Mais  zu  beschrkiikeii  und  eine  möglichst 
gefing«  Stabllng«  an  der  Formänderung  tlicil- 
nehmen  zu  Irissi'n,  wird  der  driMrikiiri'n  F'"in- 
kerbung  mit  scbarfom  Grunde  und  ^elir  kleinem 


t  M.  ü.  Cburpy: 
k  la  flexioB  per  ehoe  de  bafreaux  eataill^" 


•  .F'  Stst.  llnng  von  Untersnchnngsmethoden  über 
die  Hinii((t;rnität  von  Fiscn  und  Stalil  beliufs  deren 
«ivciitiirllii-  Itcniitztiiii,'  }n'i   Alriialiiiirii.''    Hi'richt  der  } 
Comuiiasioii  2,  vitrgtilegt  dem  Uudapcätcr  Cungrefs  von 
W.  Ast  und  J.  Barba.  Seit»  36.  | 
I).  H>;1.  S.  4\ 
I)e«i;l.  S. 

,Note  sar  TesBai  des  metaux 
Bnda- 

peit  1901. 

tt  M.H.  Le  Chati'!i<r:  de  firagilM a« 

eboe  WK  barremx  entaillis."  Zaricb  1901. 

tti'  Cb.  Friment:  nBssai  des  H4la«x  par  pliage 
de  banwttes  «ntaillies."  Bndaput  1901. 

■  §  E.  Vanderh  eym :  „Note  snr  le  rAle  des  esasis 
dans  1«  contn'de  dn  niat-Tiel  roulant  de  cheiiiin  de  fer." 
Budapest  19<il,  und  ..Note  snr  Tessai  au  choe  de« 
nit'taux  cinploy*'»  dans  la  <-onstrai-tion  ds  mat^ial 
roulant  de  clu'tnin  de  fer."    Hiifl.ipest  IfMM. 

§<5  Russell:  _Kx]uriiiuiits  uitti  a  im«  inarliin  • 
for  testing  matcrials  by  impHct."  Trunsact.  o(  the 
Amer.  Soc.  of  Civil  Eni:".  I«"«.  Bd.  H9  .S.  2.S7. 

§§§  Siebe  Heyn:  Bericbt  über  die  dritte  Wauder- 
versammlung  des  Internationalen  Verbandes  für  die 
MaterialprOfoog  der  Technik.  .Stahl  und  Bisen"  1901 
8.  1197, 


Spitzenwinkei  unter  allen  der  Vorzag  gebühren. 
Hierbei  ist  die  Tiefe  der  Einkerbang  möglichst 
grofs,  jedenfalls  aber  so  zu  bemessen,  dafs  aus 
der  Inansprachnabme,  die  den  Hruch  an  dem 
durch  die  Kerbe  geschwächten  Querschnitt  herbei- 
führt,  keine  so  gidlsc  Spimnungen  im  stälrkerei. 
Stabtheü  resnltiren,  dafs  er  zum  Fliefsen  kommt. 
Die  hierzu  erforderliche  Mindestticfo  der  Kerbe 
hftngl  von  den  Eigenschaften  des  Probeniiitcriiils  ab. 

Die  Anwendung  sehr  kleiner  Einkerbwinkel 
scheitert  an  der  Unmöglichkeit  der  praktischen 
Herstellang.  Ferner  ist  es  nicht  durchführbar, 
stets  vollkommen  scharfe  Feinschnitte  zu  erzielen; 
eine  geringe  Abrunduug  des  Kerbgrundes  ist 
stets  vorhanden.  Daher  nehmen  am  Ii  li>  i  drei- 
eckigen Einkerbungen  gewisse  Strecken  des  .Stabes 
zu  beiden  j^eiten  des  Kerbgrundes  an  den  Form- 
änderungen thdl,*  die  bei  vcrscbiedcnen  Materialien 
Je  nach  dem  ViTbilltnifs  der  Streckgrenze  znr 
Bruchfestigkeit  und  dem  Eiutliils  der  .Stabform 
auf  beide  Terachieden  grofs  Sind.  Hei  flachen 
Einkerbungen  von  hinreichender  Tiefe  ist  die 
Formilnderung  im  wesentlichen  auf  die  durch 
die  Kerblireite  gegebene  Stablftoge  besehrankt. 
Wclclic  der  beiden  KfibtninitMi  nun  bei  mfiglichst 
engbegrenzter  Ausdehnung  in  Kichtnng  der  Stab- 
lilnge  die  Formftndeninfen  am  besten  und  SQ- 
vorlilssigstcn  eingrenzt,  kann  ohne  Weiteres 
nicht  beurtheilt  werden;  hier  kann  nur  der 
Versncb  entscheiden.  Eine  sehr  interessante 
einschlägige  Versuchsreibe,  dif  sirb  zugleich  an! 
den  Eintlufsder  Herstellungsart  der  Kerbeerstreekt, 
liegt  vor  von  Barba  (s.  Tab.  3).  Da»  ver- 
wendete Probematerial  cntstJimmte  Lncomotiv- 
Kadreifen  von  5d  kgjqmm  mittlerer  Zugfestig- 
keit. Barba  gi^^t  w  gewUilt  warde, 
weil  ..die  Herstellung  ans  jubtcckigcn  <inr<<- 
blückeu,  die  Ausscheidung  des  mittleren  hlock- 
tbeiles  sowie  die  Art  der  Walznnp,  wobei  daa 
Material  nur  nach  einer  Richtung  gestreikt  wird, 
eine  ausreichende  Homogenität  erwarten  liel'seu'*. 
Ferner  wurde  dadarcb  aof  Ersielm^r  mSffllehat 
gleicher  Materialbescbafrenheit  für  die  unmittel'» 
bar  in  Vergleich  zu  stellenden  Proben  hinge- 
arbeitet, dah  immer  zwei  Sttbe  parallel  and 
lu'br-neinander  ciiTnninmpn  und  in  Je  .'S  /.nsrimmen- 
gehörigen  Querschnitten  eingekerbt  wmdeu.  Die 
StAbe  erhielten  30  mm  Breite  nnd  IS  mm  Dieka. 
.Teder  Stab  worde  immer  anf  beiden  Breitaetten 


*  An  FUsAflgiirsa  m  erkeaaea. 
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Tabelle  S.  Die  Terftkreii  der  SohUg-Biegeproliaii  mit  aingekerbtea  Stielten. 


I 

5 


Verfahren 


von 


Äbm«etiuig«n 
dee  Probcetfickes 


Dicke 
d 


BniM 
b 


LiBg« 


Angtben  zor  Einkerbung 


fem 


Abateeenngen 


Karb- 
Winkel 


TUr«  '  BtclM 


Lnge  nnd 
Heritellnngi  weise 


Aatdter 


90 


20 


dreiei^g 


Si'hf'iikf'l  '](■• 
1   1  mm  lany 


Auf  allen  4  Seiten  mi 
dereni  MeiTitel  eingeechlagen 


Ast 


dreieckig 


—       B  — 


Auf  Zug«eite  eiugehobeit  und 
naehgefailt  


BiriMi 


80  '  800 


dreieckig;  Kerb- 
gnindhalbkri-i,< 

r  <0,1  mm 


45 


je  nach 
Blech- 
dick« 


Etngehobelt  und  dann  mit  Profil- 
stahl nnebgescUiflbn 


Barba  und 
Le  BUrat 


18 


SO  ! 


dreieckig  mit  schar- 
fem Orands 


4& 


1-2 


Anf  Zti^'-  un'l  I'ruckseite;  vor- 
i.'phuhflt,  dann  mit  scharfem 
stiililmt  ssiT  am  0,5 aun  tiefer 
eingedrückt  


V«nil<*r- 
heym 


90 


90 


»-600 


dreicckijr  mit  schar- 
fem Umnde 


90 


Durch 

iiiesser 
i.Kerb- 
grnnd 


Hingsum  aaf  der  Drehbank  mit 
besonders  biitem  Stahl  nieh> 
gedieht 


fMmomt 


8 


10 


25 


1.0  t  1.0 


Aef  Zngseita;  Sigmisehnilt 


Brinell 


80 


80 


flaoh 


-   ,  6,0  1,0 


Zwei  gegenüberliegende  Sigen- 
■ehnitto  ' 


80 


80 


Charpy 


80  I  80 

bei  Hlechen 
20  Riedl 


—  r/«  d  i  - 


•  >vh  mit  S|iiralbohrer  ifebohrt, 
tiiit  lli  ihalilf  aiitV'erieljeii  und 
dann  mit  Siin-f  niiftres<-hnitt«n. 
Bei  Hleilii-n  Luch  senkrfcht 
zur  Blt  chuheräiirhe ;  Brueh- 
ijuerschnitt  umfafst  fran?:« 
lUechdicke 


BnsaeU 


▼enehiedea 


dreieckig 


90 


selnd 


Auf  Zugyiit^'  Ulier  anf  Zig^ 

und  Druckseite 


diametni!  pretcetifiber  in  gleicher  W'  ise  eingekorbt. 
Die  Kerbtiefe  betrug  1  oder  3  mm.  i>ie  Uerstelloog 
dw  K«rbea  geschah  nadi  foigraden  Verfithren: 
1.  Mittels HobelstahlsinitabgernndeterSchncide. 
—  Scharfe  Stähle  nutzten  sich  zu  schnell 
ab,  so  dafs  keine  Einschnitte  von  gleicher 
Beschaffenheit  za  erhalten  waren.  — 
8.  Durch  Einschneiden  mit  scharfer  Fraise.  — 
Trotz  gröi'ster  Vorsicht  ergaben  sich  ziem- 
lieh irl«i€hbl«ib«nde  Abplattongm  im  Karb- 
grnnd  von  r-twn  0,2  mui.  — 

3.  Darch  Einschneiden  mit  Kreissttgen.  —  Wegen 
Abnntsang  d»r  ZUine  konnteo  keine  scharfen 

Winkel  in  den  Ecken  erhalten  werden.  — 

4.  Kerben  mit  45''  Spitzenwinkel  wurden  mit 
Einern  scharfen  Hesser  anter  der  Presse 


eingedrückt.  Das  Messer  war  in  ein  Metall- 
stäck  sicher  eingespannt,  sein  Vorsprang 
war  dareh  einen  von  0,0S  zn  0,05  mm 
getheilten  Keil  zu  regeln.*  —  Die  Schärfe 
des  Messers  blieb  auch  nach  Uerstellang 
einiger  Hvodert  Einschnitte  gnt  erhalten.  — 
Kerben  mit  45  **  Spitzenwinkel  worden  mit 
dem  Hobelstahl  vorgearbeitet  und  dann 
darch  EinpresAen  de«  scharten  Messers  wie 
anter  4,  am  0,5  mm  vertieft. 


•  Der  vorli«'£;(n<le  Bericht  Barbas  enthält  keine 
Angaben  darQbi>r,  ob  beide  Seiten  der  Probe  gleich- 
seitig eingekerbt  worden,  «der  ob  ee  bei  HerstaUuf 
der  neiden  Kerben  Bseheinuder  eribrderlieh  wude^ 

besondere  Mafsnahmen  zu  treffen,  damit  die  Probe  1 ' 
bei  Hersteilung  der  «weiten  Kerbe  nicht  bog. 


IS.  April  t90t. 


PrÜfumg  von  Eit»  und  Stahl  an  tingtkerbien  ütiiektn 


suhl  aud  Eiaen.  iXi 


Tabelle  2.   Die  Verfahruu  der  Scblag-Bicgeproben  mit  eiu^tukerbteo  Stücken. 


Teriacbsb^diDgongeit 

Für  ilii?  lliiUrUiciluxig 

Art  der 
Lag»run^ 
dar  Prpbe 

1  1 

KotfirnuBir  \fi 
>Ul  l'r-IT«t'llr 

vi)n  (i,  r        'If-  Si-liht;;- 

■um  1 

Inanftpraehnahma  d«r  Probe 

Si  lilai;- 

der  MaterialeIgMiMliaften  mafi- 
gvbrade  Beobacitmigan ' 

1 

-  , 

l-'iiUwfrk 

54    ,  1 

■ 

Pallwerk 

—  1 

! 

SS      -  Fallwark 

IB 

Hilf  » 

i(>o,iiiii  ^'7" 

amtcl-  1 

Das  Mittfl  aus      um  Ii)*)  tum  ver- 
srliH-iji  iu'  Kftljliiihen,  von  Jenen 
Liofsf Tf  lien  firacb  herbei- 
fittbrt  and  dia  kloiaero  noch  keine 
Tremntinir  der  Th«U«  ▼«rarsacht 

aiiigvniHiDiit 

Fal)w«rk 

25 

<  1 

1 

SiihlaL'iirlii'it  lii'iiti  iirticii.   Aus  Jtsr 

1  ifs.iiiniifHriii'it  i^nil  dauArbwta' 

Ilh'TSCllUl's  <TIIlltt<'!t 

eiugvapaiiot          —  20 

i 

Fkllwerk 

vcr- 

P""  lieh 

I 

H<!-tiiijr[it  w  ('r<ifii  iiti  1 1  KcrSi-n 
'Sir    u'I''>l^tc    Ullii    kli'itistf  l-'ulF 

höbe,  die  noL-h  gertuie  den  Bruch 
berbeifähren.  Mabgebend  lat 
dt^aniga,  valdte  die  grfilirta 
Afixahi  BrSehfl  ergab  and  bei 
g\cU  h>  r  Anzahl  dt«  kleiner« der 

10        i       40  1 

Kcrlxni  s<-uk-  . 

recht  oder  pa-        —              30  Fallwerk 

;,f.rrj".-'  -r.r 

18 

1  (M, 
lim  j<- 

1  -  J 

IpIS  ZI] 

Aiuiihl  der  Ndilig»  und  0«a«niint' 

hl:(L'arbeh  hin  mm  Bruch 

8  Aaflager 

;  Fiillwcrk 
lt20             -       and  Pendol- 
hammer 

Ziilil  ilii-  Scijlai;.-  und  inkfi 
Ix'iiii  lirucli.  Ist  lücijrwinkul 
uHM^iT  ;ils  V2*y\  so  winl  di« 
Prultt*  zuättuiiiieiigv^chlagtu) 

2  Aul'lugfi 

taammar 

-   -  i  -  1  ' 

Scfilii^-iirlifit  lic/i.'ijfti  auf  die  Ein- 
hüit  des  Ijuerachjiitta 

Ann  den  sv  Tabette  8  wiedergefi:«ben«n  Be-  j 

obacbtunpeii  zieht  T^arba  hinsichtlich  dts  Ein- 
fluwea  der  HersteUungsart  ood  Form  der  Kerbe  , 
fugende  SeUflsse:  1 

a)  Bei  genügend  homogeubtn  Material  und  sehr 
aorgfUtiger  Anarbeitang  der  Elukerbnngea  | 
kSnnen  Ar  eine  und  dieaelbe  KerMorm  j 
annälhcriid  gleichhleihendo    Krg-ebnisK«'  er- 
zielt werden,  wahracheinlich  auch  für  andere  i 
Fornen,  all  die  bei  der  Untertndranir  Mp-  | 

gewemleteii. 

b)  Da«  Toradmeiden  der  £erbe  mit  dem  Hobel-  j 
Stahl  imd  hierauf  folgende  FertiggteUniig  1 
durch  ElnpresHcu   eine«  scharfen  Mesaera 
lief«!  ein  leicht  dorchtiihxbares  Verfiüuren,  1 
welehM  dae  gleldAldhMulB  Fom  tldiirt.  | 


e)  Der  Binllafli  der  Stanehnng  dee  Hateriala 

beim  Eiiiktrljen  ilfs  Messers  nm  0,5  mm 
in  die  vorgehobelte  Kerbe  acheint  vernach- 
Uhwlgt  werden  an  kSnnen. 
d)  Bei  naturhiirtein  Metall  ist  die  Schärfe 
des  Einachnittea  von  grofser  Wichtig- 
keit; mit  abnehmender  Sdttrf»  waeheea 
die  Fallhöhen  sehr  nisch.  Mit  abnehnion- 
der  Tiefe  acheint  dieser  fiinflola  sich  za 
eteigem. 

c)  Das  Einschneiden  mit  dem  Messer  ist  das 
einzige  Verfahren,  hei  dem  ee  in  praktiacher 
Welae  mSglteh  wiirde,  «eharfb  Elnsebnitte 
zo  erhülieii. 
A«f  Grand  dieser  Beobachtoagen  entachloüi 
tSA  Bftrba  eiaitireaMi  nur  AmrenAmr  iar 
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Tabelle  3.   finflnTs  der  Form  und  Herstellungsart  der  Einkerbung 
a»«h  T«raaeb«a  tob  B«rb«*L«  Bltnl 


2dohen 

Eiakerbaag 

Fallhöhe 

in  cm 

für  den  Bivdl 

*— 

de« 

Form 

Tl^f* 

SpItMS- 

ftO 

der  hmkerbnng 

Art  der  Ritrutellunir 

»inkrl 

1  1  .■  a  , ". . 

1 

.") 

■- 

:! 

t 

1  

W  ■  M  ff 

A 

a 

b 

V  :  sch,\rf 
auf  0,2  mm  flach 

5 
16 

4 
17 

K 
U 

17 

20,5 

o 
19 

4,8 
17,9 

« 

b 

HobcbtaU  



Vitehaif 

Vy  :r  =  0,25naD 

* 

45 

21,5 
91* 

17 
100* 

19 

16 

14 

t  •) 

16,8 

ft 

b 

Hobt'lstabl  

V .  scnari 

\J  :r  =  0,6 mm 

0 

7K 

11 

Ii« 

r, 

Ol 

ß 

91.5 

5 
91,5 

91 

E 

a 

0 

V  :  scliarf 
1  1 :  b     0,5  iiiuj 

0,96 

5 
82 

fi 
72 

(5 

6 
69 

G 
56 

6,8 
60,4 

"  F 

a 
b 

S^ÜLi,:  .  ...•,1..  •  - 

V :  scharf 
LJ:balBim 

1,05 

45 

4 

69 

4 

HH,ö 

5 

50 

6 

69 

B 

84 

4,6 

68 

a 

b 

VzMhaif 
UsbwSnm 

1,1 

11,5 
150* 

11 
185 

11,5 
119 

10^ 
134 

10 
184 

10y6 
198 

"i~ 

a 

b 

1,6  mm  Uobelatahl  -f-  0,5  mai 

6    1  5,5 

10    1  6 

6 
6 

6^ 

8 

5 

11 

"j  ^ 

A 
0 

M.-SS.T  ^    .  . 

i,uum  xioueinMii  -j-  i,vuiiD 

VtBduurf 

2 

46 

4 

6 

5 

4 

w 

4 
5 

4^ 
^0 

I 

a 
b 

M#*SSt:r  

0,5  mm  Uobelstabl     1,5  mm 

5 
4 

4 

4 
6 

: 

4.6 
4.8 

8 

B 

b 

1,0  mm  Fräse  +  0,1  mm 

«■f  0^2  aua  flach 

1,1 
1,15 

20,5 

11,5 

20,5 

20,5 

12,6 

30,0 

M 

26,0 

18,1 

23,5 

K 

ft 

b 

2 

. 

6,6 
10 

4,6 
10 

4,5 

4.5 

4,8 
7,7 

>• 

f 

l 

45 

4,5 
18,5 

4,5 
12,5 

4,5 
12 

4,5 
12 

5 
12 

4,7 
12,4 

M 

a 
b 

Heaser 

V:  scharf 

2 

0,5 

4,5 
25» 

4,5 

4,5 
85 

4,5 
» 

ö  4,6 
86  1  27,7 

P 

a 

b 

45 

90 

4 
4 

4 

4 

6 

5,6 

6 
5 

5,5 
5 

4,7 
4,7 

a 

a 
b 

45 
GO 

5,5 
« 

5,5 
5,5 

6 

6 

6,5 

6 

5.5 

5,5 

6.6 
5,8 

K 

a 
b 

1 

46 
80 

6  5,5 
•    1  10 

n 

t  ]  A 

6,9 
8,4 

*  Nkbt  voUttlodig  gebroekan. 


Bchart'in  <in  iorkiffcn  Kiiikerbung  uiit  45 Spitzon- 
winkel  und  2  mni  riefe,  di«  «r  durch  Vorbobeln  i 
auf       min  iitul  NaohpresMn  um  0,5  mm  mit 
dem  .Messer  lierstelll. 

Ü6b«r  d«n  Vcnug  dor  doppelten  Einkerbong 
vor  der  einfachen  sa^  Harha,  dafs  bei  dtT 
doppelten  die  Brucliilächeu  regelmäraiger  er- 
seheinen  nnd  dafs  da«  al^broeliMie  Stfl«^  bd  ■ 
spiir  \vii(  iieiii  M:itt;ri;il  viel  seltener  am  Best 
des  rrubchtubo»  hängen  bleibt. 

Die  Arbeit  Barbai  entbKlt  ferner  eine  Eeibe  ' 
intercHsanter   Mittlu'iluiiL''  :i    ü'^t    lieii  Kinflufs 
der  Wärmebehandlung  (Ulnhen  und  Abacbrecken)  | 


soviU;  der  Temperatur  der  Troben  beim  Veranell. 
Ihre  Bespreehnng  an  dieser  Stelle  wQrde  sa 
weit  führen. 

R.  Vanderbeym  hält  die  droickige,  nüt 
besonders  hartem  Drehstahl  hergestellte  scharfe 
Einkerbnns-  für  die  licstc.  Die  rings  um  dm 
qoadralischi-u  Stab  herumlaufende  Einkerbung' 
▼ermeide  die  bei  der  geradlinigen  Einkerirang 
aiifTretfndp  Srhwirrifrkeit,  die  i'i  fr.nnherliepeu- 
deu  oder  angrenzenden  Kerben  genau  in  dem- 
selben Stabqnersehnitt  ananbringen.  Femer  er^ 
fordere  sie  mir  ilie  Tnnclialtinie'  *'ine8  stets  gleich- 
bleibenden Durchmessers  an  der  Kerbstelle,  madie 


L'iyiiiiiuü 
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Mfkmg  wm  Biun  imd  StaJU  an  titigtbtrtUn  SHUem.       ÜUhl  und 


4M 


aber  die  ^'cnane  Heaibcitnnfir  des  i^aiizt'ii  Stabes 
DnnOthig. 

Die  Eiukerbiiiig  mit  dem  S(  liiu'i'l'.vt  r!  zeup 
^Drehtilabl)  zieht  V'iimlei  lii>  ym  den  KiiikerlHiiii^rn 
nlt  deM  HelfHcl  odt-r  <l<  iii  M«SMr  nach  itarba 
vor,  well  er  glati))t,  lial's  die  unter  drin  Dnick 
des  Workzeuges  entstellenden  ti«t'äg«'üuderungen 
das  W-rsiirltsergebnirs  Je  nach  den  HAitegrad  | 
des  Materials  verscbiedi  ii  beoinflitvscn. 

Die»tir  Einwand  gegen  das  \ frtubreu  iiarbas 
tet  Dicht  anflier  Acht  cn  lasten.    Denn  wenn  ■ 
auch  nach  den  VerHiichen  des  letzteren  dif  von 
verschieden   geformten   Alesseru    herrührenden,  , 
ntao  verachiedeaartigea  Stattcirangen  belanglos  1 
gewesen  zu  sein  Bflieinon,  *o  gelten  dies,  !!e- 
ubachtnogea  doch  aar  für  das  eine  uuiersucbte 
Uaterial. 

Charjjy  wendet  uregen  die  HerstcllunL' 
•eluuler  Einkerbungen  mit  dem  Schneidwerkzeug 
ein,  das  die  Abnntsnngr  dt«  Werkseoffea  sn  nn-  I 
zuverlässigen  Krjrebiiissen  fiilire.  \1h  Mantrel  I 
des  Barb ascheu  Vertahrous  bezeichnet  er  dvu 
Ümitand,  dah  es  beinabe  nnnöiirlieb  sei,  mehrere 
Messer  mit  f,'rn;iu  trlei'^'Iier  •-'i  lint  id»-  zu  erzetiffeii.* 
Leichter  tsei  es,  übereiu»timuiende  iüiukerbungeu 
mittels  SehneidstAhlen  mit  abfrenindeter  8pitse 
hiTZiistellen.  Sobald  jedoch  der  Stalil  ein  wenig 
schief  stände,  so  entstelle  au  0 runde  der  Kerbe 
eine  Riefe,  welche  dann  als  spitze  Einkerbung 
wirke.  Um  derartige  Kiefen  in  der  Minors- 
richtnng  der  Kerbe  zu  vermeiden,  emptiehlt 
Oharpy,  die  Binkerbnnir  der  Wels«  her- 
anstellen,  dafs  man  in  bestimmtem  Alisi.inde 
Ten  der  Überüache  der  Probe  parallel  zur  Ober- 
HBcbe  ein  Loch  von  bestimmtem  Darchmesser 
bülirt  und  dann  die  Probe  mit  einer  SUge  bis 
zum  Loch  aofschneidet.  Die  Vorzüge  dieses 
Verfiihrens:  Erziel  inig  \-ollkommen  gleichartiger 
cylindrischei-  Form  des  Kerbgruiides  und  Ver- 
meidung von  L&ugsriefen,  verdienen  bei  Her- 
stellnng  ren  Kerben  mit  gerundetem  Gmnde 
volle  Würdigung.  Dagegen  ist  bei  Heurtheilung 
des  VerfalireDs  als  praktische  Frohe  nicht  aufser 
Acht  ZQ  lassen,  daft  es  bei  Hassenzarlcbtung 
von  Probestilben  immerhin  schwierig  ist,  die 
feinen  Bohmngen  aoC  30  nun  Länge  stets  voll- 
kommen  parallel  znr  OberflS«he  herzustellen.  — 

Die  bei  den  vorlieireiiden  Intersuchungeii 
angewendeten  Apparate  unterscheidcu  sich  (siehe 
Tabelle  9)  nach  ihrer  Wirkungsweise  in  Schlag- 
werke mit  zwischen  Führungen  fallendem  Ge- 
wicht —  „Fallwerke'*  —  und  in  sidehe  mit 
pendelnd  aufgehängtem  Gewicht  —  .,1'endel- 
hammer'^.  Wesentliche  l'nterschiede  zeigen  sie 
femer  hbisichtlich  <ler  rntirstiitzung  oder  Kin- 
spannung  des  Probestüt  ke».  In  Frage  kommen  i 
hierbei  die  Logenng  der  Probe  aof  zwei  Stützen 

*  Dieser  Kinwaiid  durfte  bereits  diu'  Ii   ■Vw  Ite 
ubachtongen   Bar  bat»  widerlegt  s«in  (ü.  Versuchs-  , 
reiben  &  bis  Q>  Ted».  8).  | 

vmm 


mit  Auftreffstelle  des  Schlaggewichtes  in  der 
Mitte  sowie  die  feste  Einspannung  des  einen  Stab- 
endes ttnd  Schlagen  auf  das  freiliegende  Knde. 

(iegeii  die  Lagerung  der  Schlagprobe  auf 
zwei  Stützen  erhebt  Vanderheym  die  sehr 
beai  li'i  iiswerthe  F^inwendnug,  daCs  bei  ihr  dnicb 
Kallliaiiunen)  Gefugeänderungen  des  Metalls  an 
der  Angrlffisstelle  des  Fallgewichtes  eintreten. 
Dieser  Pebelstand  macht  sich  besonders  dann 
geltend,  wenn  der  Bruch  der  Probe  erst  durch 
mehrere  Sehlig«  herbeigeführt  wird;  es  tritt 
dann  anrh  Tiricb  der  zweite  Uebelst^md  auf,  dafs 
die  i'robe  sich  erwärmt.*  Durch  wiederholte 
rnterbreeimng  der  Versnche  Ist  man  bestrebt 
ge\M-sen ,  diese  Erwärmung  hintanznhaltcn. 
Vanderheym  weist  nun  durch  die  in  Tabelle  4 
wiedergegebenen  Versvebe  nach,  dab  die  Ver> 
suchsnntcrbrechnng**  die  Zahl  der  Schlilgc  und 
den  Arbeitsaufwand  bis  zum  Bruch  erheblich 
herabmindert***  nnd  dalb  dieser  EinfloA  sich  alt 
wachsender  Festiglcdt  des  Stabb  steigert. 

Tabelle  4.    Einflufs  der  Versnchs- 
nnterbrechnng  bei  Seblag-Biegeproben  nach 
Versnehea  von  Yanderbeym. 


Zuu- 
vi-rsutlie 

Seh lag-Biegepr oben 

terial 

-  ^  s» 

iSfiT  S  g  -= 
CS  t 

daug 
des  Yerseehes 

'  sr 

ii 

4  'S  '* 

Z  ajt 

^ia 

H 

•  a 

?  -  l 

i  3 

45.4  2H 

ohne  Uiiterbiech. 

31 

2076 

27 

< '  ( 

unferbroobeii 

2« 

1784 

47,6  1  21.5 

ohne  l'nterbrcch. 

28 

1919 

24 

unterbrocheu 

15 

1U14 

73,5  j  10,3 

ohne  Untwbredi. 

14 

1647 

1» 

nnterbrochea 

•  11005 

Cbarpy  bevorzogt  die  Lagerung  anf  zwei 

Stützen:  Kr  sagt,  sie  sei  einfacher  und  sichi  rcr, 
denn  bei  fcuter  Einspanuuug  des  einen  Eudes 
knnne  der  mehr  oder  weniger  starke  Dmek  der 
Fitisiiannbackcii  das  Ergcbnifs  bcrinflusscti.  Ferner 
kiinue  der  eingespannte  Stab  nur  bis  9U der 
anf  zwei  StStsen  mhende  dagegen  bis  aof  60* 
zwisdu'n  beiden  Scbcnkcln  gebogci,  wi  idcn. 

Zur  Beurtheilung  der  Matcrialcigcnschaftcn 
(der  Brflebigkelt)  werden  ermittelt: 

1.  der  nirfrniic'-winki  1  bi  im  Bnuh  niid 

2.  die  aufgewendete  Schlagarbcit  oder 

3.  die  Zahl  der  Sehlige  bis  snm  Braeh. 

*  Narh  Vanderbeim  sind  Erwlrmnngen  h\% 

auf  Iteubm-htet. 

*"  Nurb  Ansfühntiii:  von  lunl  Sihlagini  imu-rlialb 
8,5  Miimteii  lilii  Ii  .)it  Stab  jedi  -iiiiiil  'Jl  Stunden  liegen. 

*'*  ivudt'lütt:  ^KinfliUs  MiiarilVigangencr  Form- 
i«ndi  runi;en  auf  die  Kesti;.'keit?eiircnscbaften  ilcr  M '  falle. " 
•MittbeilangeD  a.  d.  Kt^uigL.  Techo.  Versachsaustaltvo 
SB  Berlin«  1901,  Kigtauwigsheft  t. 
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Als  lUegungswinkel  gilt  im  allgemeinen  der  ! 
von  (lein  abgebrochenen  Schenkel  durchlanfeno 
Winkt'l ;  nur  Charpy  hpstimrat  denjenigen 
Winkel,  wok-her  bi  im  Bruch  von  den  Schenkeln 
der  rralif  ringtschlossen  wird.  Bei  Anbahnang 
einhcitliclK  T  l>iiri  lifiihrmifr  der  Einkerhprobe 
dürfte  da»  erstgciiaiiiue  Mefsverfahreu,  die  Be- 
BtinunaBg  des  von  dem  einen  Sehoikel  'darch- 
laufeucu  Winkel«,  den  Vorzug  verdinicn.  Es 
ist  nicht  allein  lilugst  bei  der  gewöhnlichen 
Biegvprob«  gfebriUiehlicli,  sondeni  bietet  auek 
den  Vorth»^i1  der  besseren  üebersichtlichkeit,  da 
der  Biegewiukel  dann  im  directeu  Verb&ltniTs 
zur  Widentaadtftblskeit  des  Materials  stebt, 
bei  Messong  des  i  iiiLr'"^<'h1o.s3cnen  Winkels  da- 
gegen im  amgekehrteu  Verh&ltui£a. 

Rnssell  nnd  Charpy  geben  die  Scklagarbeit, 
hczoijcti  auf  die  Einheit  des  Bnn  li  i.tirrschnittes,  an. 
Kusscll  sagt  hierzu:  „Wenn  die  Kerbe  hinreichend 
tief  ist,  80  dah  die  Probe  knrz  abbrtekt  (to  eanse 
the  barto  break  «f  Short),  und  wenn  sie  stets  gleiche 
Form  hat,  so  wird  man  tindeu,  dal's  der  Bmch- 
widerstand  (resflience)  bis  zn  gewissem  flrade  dem 
Querschnitt  an  der  Kerbsttüf  proportional  ist. 
Sie  ist  ihm  direct  proportional,  wenn  zugleich 
die  ßmchqnerschnitte  gleiche  Dicke  haben." 

Für  die  Bestimmung  der  zum  Bruch  der 
Probe  aufzuwendenden  Schlagarbeit  sind  zwei 
principiell  verschiedene  Verfahren  ira  (»ebranch. 
Bei  dem  einen  soll  der  Bnich  durch  mehrere 
Schläge  mit  wachsender  .Arbeitsleistung,  bei  dem 
anderen  dagegen  mit  einem  einzigen  Schlage 
herbeigefllhrt  werden. 

Hin  bcstimnifcs  Fi  tlieil  darüber,  welches  beiikr 
Verfahren  die  Brn<  higkeit8eigenschafteu  .Schürfer 
hervortreten  Iftflrt  und  ob  beide  Verfahren  für 
Materialien  von  verschiedenen  Eifrenscliaften  die 
gleiche  Einordnung  nach  steigendem  oder  fallen- 
dem Widerstiinde  ergeben,  Iftfst  sieb  nur  ans 
vcrfrleichenden  Vcrstichen  ifewinnen.  Für  prak- 
tisciie  Untersuchungen  durfte  indei>!seu  beachtens- 
wsrtk  srin,  daft  Versacke  mit  nur  einem  Sdikig  er- 
heblich prerinperen  Zeitaufwand  erfordern.  Ferner 
kommt  zu  Uireu  Gansten  in  Betracht,  dafe  die  An- 
wendung mehrerer  Scbllge,  wie  schon  oben  er- 
wähnt wurde,  allniilfilir  1ip  Vf  riinderung  des  Ma- 
terials an  der  Biegetttelle  im  tiefoige  hat,  die  das 
ErgebntAi  verschiedenartig  beeinflossen  kann. 

Charfi^-  liillt  es  für  eine  ..bedrutciidi 
Ueberlegeulieit"  des  Verfahrens  mit  Anwendung 
mehrerer  Schlage,  daf«  es  die  Möglichkeit  ge- 
währe 'Ifii  Widi'tsfand  des  Materials  pcijcn  dfii 
Begüia  bleibender  Form&nderong  zu  ermitteln, 
nnd  so  den  Zerreiftversnck  nnd  Khnliebe  Ver- 
suche entl't'iirlirh  machen  könne. 

Bei  Anwendung  eines  einzigen  Schlage«  ist 
festzustellen,  welcher  Theil  der  angewendetr-n 
Si  hlaijarbcit  wirklich  ztir  llcrlM  ifiihtnnp  des 
Bruches  erforderlich  war.  Hici'zu  sind  folgende 
zwei  Verfahren  benutzt. 


1.  Man  hat  dnrch  Versuche  mit  verschiedenen 
Fallhöhen,  die  am  ein  bestimmtes  Mafs  von- 
einander abweichen  ,  diejenige  Fallhöhe 
ermittelt,  welche  mit  gröfster  Wahrschein- 
lichkeit zur  Erzielnng  des  Bruches  hin- 
reicht.   fS.  Tab.  2  Nr.  2  und  5.) 

2.  Bei  dem  zweiten  Wrfahruu  wird  stets  die- 
selbe, hinreichend  grofse  Fallhöhe  In  nutest 
und  die  Arbeit  ennitfclt,  welche  das  Fall- 
gewicht nach  dem  Bruch  der  Probe  noch 
na  leisten  vermag.  Der  Unterschied  zwiselien 
der  letzteren  d.  h.  dem  Arbeitsttbcrschnfs 
und  der  gesammten  Schlagarbeit  ist  gleich 
der  von  der  Fkx)be  anljgfesehrten  Arbrits- 
leistung.  (S.  Tabelle  2  Nr.  4,  (5,  8  u.  0.) 

Zur  Ermittlung  des  Arbeitsüberschussea  bei 
Kaliwerken "   liegen   die  Constmctlonen  von 

Fremont  nnd  von  Le  Blant*  vor.  Bei 
beiden  schlägt  das  Fallgewicht  nach  dem  Bruch 
der  Probe  auf  eine  Feder,  und  der  Arbeita- 
iibencknfs  wird  dann  von  Fremont  aus  der 
Znsamnii^tMlinckTüir;  der  Feder,  nach  Le  Blant 
aU8  dem  Wege,  um  welchen  das  Fallgewicht 
zuräckgeworfen  wurde,  ermittelt.  Die  Unter- 
lagen hierzu  werden  ans  besonderen  Versuchs- 
reihen gewonnen,  bei  denen  das  Fallgewicht 
unmittelbar  anf  die  Feder  aofbehlagt. 

Beim  Pendelhammer  fR  n  s  s  e  11 ,  T'  h  a  r  p  y , 
Bndeluff)  bestimmt  man  den  Arbeitsüberschuls 
ans  der  H5he,  am  welche  das  Gewicht  nach 
dem  Bruch  der  Probe  hinter  dieser  wieder 
ansteigt.  Charpy  lafst  zu  diesem  Zweck  den 
rfiekwkrtigen  Weg  des  Oewichtes  dardi  einen 
an  dem  (lewicli*  antrel »rächten  Pinsel  anfzeii  bnen. 
Bei  einem  kleineu  Pendelhammer,  den  ich  vor  etwa 
Jahresfrist  Ar  Einkeit-Schtagproben  mit  Drlhten 
in  der  Versin  lis.MistaU  provisori-i  Ii  iui  Ansi  lilnfsan 
einen  kr&ftigeu  Schraubstock  herrichten  liefs,  bat 
sich  folgende  Einrichtung  gnt  bewKhrt. 

Auf  die  in  Spitzen  gelagerte  .Achse  des 
Pendels  ist  ein  leichter  Zeiger  mit  geringer 
Beibnng  anfgeklemmt.  Beim  freien  Herabbftngen 
(in  der  Ruhelage)  berührt  der  Hammer  die 
Probe,  und  der  Zeiger  wird  so  gedrehti  dafs 
er  an  einen  im  Nnllpnnkt  der  KreistheOmig 
angebrachten  Anschlag  anliegt.  Schwingt  der 
Hammer  z.  B.  nach  Bruch  der  Probe  über  die 
Ruhelage  binans,  so  verstellt  sich  der  Zeiger 
um  den  Dnrchschlagswinkel.  Seine  Grofse  ist 
an  der  neuen  Zcig-crstellnng^  zur  Kreistheilnng 
abzuli  scn  und  der  diesem  Winkel  entsprechende 
Arheitsüberschuls  aus  einer  Tabelle  zu  ersehen. 

Als  Fehlerijnellcii  der  Schlafrproben  sind 
bereits  erwähnt  die  KrwUrmunfr  der  l'robe  und 
das  Kalthlmmem  beim  Antla-rern  auf  zwei 
Stützen,  ferner  der  wechselnde  Druck  bei  fester 
Einspannung  und  die  Gefügeänderungen  bei  An- 

*  Siebe  sneh  R  b  d  e  l  o  f  f :  «Dss  Hiterislprflftuigs- 

wt'sen  der  Pariser  Weltausstellnng".  »Verhandluneen 
dc8  Verein»  Eur  iieförderaDg  de«  ilewerbfleifs<»8.  liKH. 
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Wendung  mehrerer  Schläge.  Hierzu  kommen 
die  Felilflrqiiellm  dm  ApparmtM,  bestehmid  in 

der  V(  i:i:ii  !il;tssi'T;Tinp  der  lebcndifreii  Kraft  des 
abgeiichlageuenätabtheUeB,imVerlustaa  lebendiger 
Knii  M6lgt  ym  Retbirasawidentänden  in  den 
Fährtiiitr-n  rir-;  Srii!:i^'ir*  \vichtes  und  die  Fehler 
bei  BeäCiiutuang  de«  ArbeiUüberschusses. 

Die  ReibnngBverlvste  sind  bei  den  Fallwerken 
walii  Mcheinlich  «rröfser  als  bei  dem  Pendelhamiuer. 
Bei  letzterem  können  aie  ohne  weiteres  dadurch 
ermittelt  i?«rden,  dah  man  die  üntersehiede 
Bwischen  irnbböho  nnd  Durchacblagshöhe  er- 
mittelt, wenn  keine  Probe  eingespannt  ist.  Die 
PendeÜlmmflr  gestatten  ferner  den  ArtieitsQber- 
schnfs  mit  gleicher  (Teiiaiii.kri!  /ii  beBtimmen  wie 
die  Gesammtschliigarbeit.  üei  den  Fallwerken 
trifft  dies  nicht  zu,  da  bei  ihnen  die  beiden  Arbeits- 
gröfseii  durch  verscliipdenartige  Reibnngswider- 
stande  boeinflufst  werden  können  und  der  Be- 
Htinimunfc  der  Federcompressiou  (Fr^iuont)  oder 
des  liückstolses  (Le  Hlaiit)  (fröfsere  Fehler  an- 
haftiMi  als  (IfM  Kinstellunfj  der  Fallhöhe. 

t'liarpy  schätzt  den  Fehler  bei  BcRtinimaug 
der  Schlagarbeit  mit  seinem  Pendelhammer  aaf 
höchstens  1  "/')  während  Harb  >  anf  Grnnd  von 
Versuchen  angiebt,  dal'x  die  Suiiune  aller  Fehler 
bei  seinem  Fallwerk  daaBndergebnilb  um  Mebatent 
10  "/o  »eines  Werthes  beeinflnsfc.  — 

In  der  Ueberzengung,  dal's  der  Einkerbprobe 
s.  Z.  vielseitige  Anfinerksankeit  zugewendet 
wird,  erscheint  es  eiiiftfobicnswerfli,  die  etwa 
im  Zuge  befindlichen  Versuche  sogleich  auf  luög- 
Uebet  viele  Oesicbtspnnkte  annndehnen,  um 
Klarheit  im  Urtlieil  über  den  Werth  dieser 
Präfangsweise  zu  erlangen.  Dies  gilt  nmso- 
mehr,  als  för  die  fragllcben  Versnebe  immer 
nur  ein  beschrilnkteH  Matei  i:il  verfüg!  ;ir  sein 
wird.  Nnr  die  Betriebserfahrangen  können  end- 
gültige Enteeheidnng  Aber  den  Wertb  der  Probe- 
verfahren liefern  nnd  daher  werden  auch  nnr 
Holche  Materialien  für  ausschlaggebende  Versnclie 
geei^et  nein,  derao  Gflte  oder  Hangelhrnftigkeit 
lim  Ii  das  Verhalten  im  Betriebe  oder  bei  Daner- 
versuchen  bereits  dargetban  ist. 

Von  diesem  Gesiebtapvnkte  ans  möge  es 
gestattet  «ein,  auch  ohne  dafs  ich  die  im  nach- 
folgenden ausgesprochenen  Anschauungen  durch 
Versuche  sn  belegen  vennag,  auf  einen  meine« 
Wissens  bisher  nicht  l^eachteten  Umstand  hinzu- 
weisen, der  mir  bei  Beurtheilung  des  Werthes 
der  Zugprobe  mit  eingekerbten  Stücken  von  Be- 
deutung erscheint.  Sei  es  am  Heinungsau.stansch 
herbeizuführen,  sei  es  um  anzuregen,  dafs  bei  den 
etwa  im  Znge  befindlichen  Versneben  die  znr  Klar- 
legnng  des  in  Rede  Btehendon  Umstandes  erforder- 
lichen lieobni  lifungen  ne})piili.-i  aiisirefiihrf  werden. 

Auf  Suite  1  1  t'iilste  ich  meine ,  bereits  in 
früheren  Arbeiten  ausgesprochenen  Ansichten 
über  den  \N'erth  der  Zugversnclie  nnd  Hiego- 
proben  mit  eingekerbten  ätücken  dahin  zu-samnieu, 


dafs  diese  l'ruben  darauf  hinwirkten,  den  Bruch 
swlsehen  die  einseinen  Haasentheilehen  hlndnreh- 

/nfübren .  ohne  dalV  die  letzteren  wesentliche 
Veränderungen  in  ihrer  Form  und  in  ihrem  Zu- 
stande erlitten.  Femer  erachtete  ich  das  kSmige 
.\u!!iselu'n  des  linicli'  -  Kenn/.eirlien  fiir  die 
TrennuAg  der  Massentheilcheu  voneinander  und 
nngeke^rt  'die  Entatehung  matten  sehnppigen 


Gefiiges  iin  eingekorlifen  Proben 


>'.r,T.;o'icben 


dafür,  dafs  der  Zusammenhalt  der  Mosscnthoilchen 
untereinander  grdiker  ist,  als  ihr  Streek-Wider- 
stand. Zugleich  bekannte  ich  mich  zu  der  .An- 
schauung, dar»  Beiriebttbriiche ,  welche  ohne 
weaentlieheForrnftttdernngoD  des  Stückes  eintreten 
nnd  körnigen  Bruch  zci^jm.  die  Folge  der  Trennung 
der  Masaentheilchen  voneinander  seien.  Nun  lehrt 
die  Erfahmng,  dah  man  im  allgemeinen  von  swei 
Eisen-  oder  Stahlsorten  vorschiedoner  llorknnft 
dicijenige  als  die  betriebssichere  ansehen  kann, 
welche  bei  tonst  gleichen  Eigenschaften  die 
gTÖfsere  Dehnbarkeit  besitzt.  Letztere  beruht  auf 
FormAnderung,  Langf^trecken  derUassentbeileben. 
Diese  Formiüideruugen  können  aber  nur  eintreten, 
wenn  das  Strecken  der  Masaentheilchon  boginnt, 
bevor  sie  voneinander  losgerissen  werden. 

Wenn  nun  In  der  Kerbproiie  thatsAchlich  die 
Haftfestigkeit  der  Massentheilcben  aneinander 
zum  .Ausdruck  kommt  —  eine  Ansicht,  die  auch 
in  allen  vorliegenden  neueren  .Arbeiten  über  diese 
Probe  ausgesprochen  wird,  —  so  j^laaltc  ich, 
dafs  die  Fähigkeit  des  Materials,  sich  zu  dehnen, 
davon  abhängt ,  ob  und  nm  wieviel  die  beim 
Zugversuch  an  eingekerbten  Stücken  ermittelte 
Kerbfestigkeit  (^k)  gröfser  ist  als  die  Sjtannnng 
(d^}  an  der  Streckgrenze,  ermittelt  am  prisnin- 
tiMhen  Stabe.*  Trifft  dies  zu,  so  wir«l  man 
auch  erwarten  können,  dafs  beim  Material  mit 
grofsem  reberschufs  an  Kerbfestigkeit  zufällige 
üeberanstrengungen  eines  Hang-liedcs  sicli  in  der 
für  die  Standfestigki'il  weniin  r  ircfiibrli'  Ii  hlcibnn- 
den  Formänderung  als  in  Bildung  innerer  liisse 
äufsem  wird,  die  schliefslich  zum  Bmcb  führen. 

Folirt  inan  diesen  .Anschauungen,  so  führen 
sie  zu  den  nachstehenden  Schlüsüen,  die  freilich 

*  SelbstrerstiBdlieh  kann  bei  ssehgenlfter  Aas- 

föhrnng  der  Vor?nche  nnr  diejenige  Kerbform  in  Frage 
kommen,  welche,  soweit  es  praktisch  «herhaujit  möglich 
ist,  Formänderung  des  <  iii_-.  ki  rt>tcn  Stückes  nussclilirfsi. 
.Icdrnfulls  sind  die  Ktrbii'  l'c.  ilie  Scliart^i  des  Kerd- 
LTiindes  und  der  Kcrbwinkt  l  /u  «Lililcii,  dafs  dif 
iiiif.'ewendete.  Form  die  hö<  listen  Bruchlasten  üelcrt, 
die  mit  den  zu  vergleichenden  Eisensorten  an  i  iii- 
gekerbten  Stücken  überhaupt  zn  erreichen  sind.  Piifg 
bei  hinreichender  Sorgfalt  in  der  ProUenanfertignng 
genügend  gensoe  Ghunzwprthe  fiir  erhalten  w  erden 
können,  daran  zweifele  ich  nicht.  |)ic  Einflüsse  der 
Stsbform,  die  trotadem  bcsteksa  bleiben  werden  und 
bei  versebiedcoen  Bisensorten  in  versehieHeBem  Grsd« 
sich  äofsem  können,  werden  besonders  bei  denjenigen 
Materialien  znm  Ausdruck  kommen,  die  am  weniirsten 
enipfindlicb  gegen  Kinki  rlningcn  sind,  und  wenion 
daher  die  rnterschiede  i:i  den  Kerbfcstiirkeiten  »lien- 
falls  noch  kru^i^'T  1ierv<irtreten  lassen,  als  es  ohne  dcu 
Etntluf«  der  Kcrbturm  der  Fall  sein  würde. 
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einstweilen  nur  hypotlietische  Bedeutung  haben 
ktfanm,  bis  «te  dnrch  VerandwergvbniMa  iwd 
Bptrifbsprfulirnngen  begniti'kt  Hind. 

1.  Von  zwei  Eisensorten  mit  sonrt  fidchen 
8lgiBMebaft«n  n^gt  di«4eDif»  m  «kettait  ra 
ßnichen  im  F^etriobe,  die  bei  der  Kerbsttgprobe 
Icörniges  liruciiaustiehen  .liefert; 

9.  «eon  beide  kSrnigesBrncbaaeieben  xeigen, 
diejenige,  welch*»  bei  Hf.nst  pleit  hen  EifTHnschaften 
die  geringere  Kerbfestigkeit       besitzt  und 

3.  wenn  beide  g^lelehes  Bmehaomeben  VDd 
jjlnii'lic  Kerbfesti^^kcit  zcicrii,  diejrnitrf",  welche 
die  höber  gelegene  Streckgrenze  9^  also  das 
kleinere  VeriiUtnUb  fBr  9k /o^  besitct. 

Per  Satz  lindet  bereits  in  der  bekannten 
Thatsache  eine  Stütze,  dafs  die  betriebssicher- 
heit  des  Hateriala  aehr  bftaflir  dnrch  Ansj^lShen 

Viebst.  Heini  iMiüien  geht  hesniiflcr>  .lif  Streek- 
Crense  9g  kerauter  und  die  Massentbeilcihen, 
velehe  tot  dem  OtQben  lanpf^treckt  waren, 
nehmen,  wie  die  metnllofrr;i|iliisrhon  rntr-r 
snchnngen  von  Prof.  Heyn  dartbau,  wieder  mcbr 
gleichachsige  Oestalt  an.  Soweit  mir  bekannt 
is*.  Imt  man  z.  I?.  bfini  Kiii>fer  nicht  wabr- 
genouimeu,  dafs  beim  Glühen  neben  der  Furtn 
der  lüunentheileben  aneb  deren  innerer  Anfban 
sieh  luderte.  Ihre  langgestreckte  Form  ist  viel- 
mehr als  eine  Folge  der  voraofgegaogenen  mecha- 


ileei»«  Ulli  BaiUmpnimam,  flS.  /abrg.  Nr.  8. 

j  nischen   Bearbeitung,   alÄo   der  mechanischen 
I  Streckung,  erklärt.    Durch  das  Strecken  ist  dem 
;  Material  ein  Theil  der  Dehnbarkeit  bereits  ge- 
i  noninien;  durch  das  Ausglühen  und  Uebergehen 
In  die  glelehaehsiga  Gestalt  erlaaKen  die  Hassen* 
thoilchcn  die  Fabiprkeir  zurüickt  vnter  Kerlngereii 
Belastungen  zu  strecken. 

Wie  die  vorstehende  Besprechnn?  sei^,  liegt  ' 
heute  noch   kein  vonkoiiniuTi  fiiirtlstri^iirbeiteies 
Verfahren  für  die  N'ersuelie   mit  eingekerbten 
Stileken  vor,  welches  geeignet  wtre,  als  Ab- 
nahnieprobe    allfreniein   einsreffibrt    zn  werden. 
Indessen  ist  bereits  au  dem  Werthe  dieser  Ver- 
snehe  als  BrtchigkeitBprolM  nicht  mehr  an 
I  zweifeln  nnd  weitere  pnimllii-lie  T'nti  rsn -hungen 
I  werden  sicherlich  die  Fragen  lösen,  welche  hin- 
j  siehtlieh  der  einheitliehen,  aaverlissigen  Dnreh- 
fiibrnn^  fir  t  lüiiki'rbprobo  znr  Zeit  nuch  offen 
>  sind.    Von  diesem  Gesichtspunkte  aus  erscheint 
I  es  angebracht,  aneh  die  allgaraeine  Anftnerksam- 
keit  der  dcntsehen  Eisenhiittenleutc  auf  diese 
Frage  zu  lenken.    Zn  diesem  Zweck  bin  ich 
gerne  der  Anffordemng  der  Redaction  gefolgt, 
die  bisher  Hischienenen  Arbeiten  zu  besprechen. 
Sollte  es  mir  gelungen  sein,  die  belheiligten 
Kreise,  Eraenger  nnd  Verbiiweher  ven  Elsen 
und  Stahl,  zur  Mit  nl  iMt  an/nregen,  SO  wire  der 
i  Zweck  dieser  Zeilen  erfüllt. 


Der  Schwefelgelialt  von  Schlacken  und  Uütteuproducten. 

Von  H.  von  Jüptner. 
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IV.  Metall  und  Schlacke  beim  Martinprooefs. 

Die  beim  Hocbofenprocels  eeni)ieb(eii  KTfaluiintren  lassen  es  wüiiselienswcrth  erscheinen, 
diese  Verhältnisse  auch  für  den  Martinprocefs  za  studircu.  \\  ir  legen  diesen  Untersuchungen 
die  ftlgendeii  Daten  m  Grande: 


O.  Msrtinstabl- Analysen. 


H.  Aehlicken- Anal  vsen. 
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Den  Saiierstoffgehalt  dieser  .Schlacken  geben  die  folgenden  Tabellpn: 


Sauerstoff  dor  Basen  in  PraceDt«n: 


K.  Des  Geskmmt'Basfiii- 

t  II  ('  1-  s  t  II  f  f  (■  ». 


I..  !>.'s  S :i LI f r>tof fe« 
der  UO-Ba«en. 


Kr 

II 

b 

FeO 

IfnO 

Nr. 

4  1  i\ 

l 

Sa  A  ' 

VAU 

1 

FW 

MB  V 

1 

0,94 

7,01 

1   1  ■_' 

1>7 

5,:;j 

5.t  tH 

5. 1 5 

1 

7 

_4 

>  1 

1 
1 

•  >  '■k 

l_i  } 

2 

O.H« 

H,17 

1 '.!<■_' 

5,08 

l.:;.H 

:ii  k 

•j-> 

11t 

:i2 

2» 

■21 

•>ll 

a 

{\m 

JS.Ui 

41« 

5,18 

6,08 

5,2.; 

l 

5 

•.'7 

■i.i 

:i 

•2:t 

21 

"2^' 

*25 

4 

0,37 

8,18 

1,57 

4,68 

4,10 

7,78 

4,0« 

l 

7 

21 

19 

85 

18 

4 

SÄ) 

ik* 

Ii» 

5 

8,24 

1,42 

4,62 

5,78 

6,06 

6,0B 

5 

7 

21 

17 

27 

28 

5 

23 

18 

29 

HO 

ii 

0,45 

10,33 

1,86 

&,89 

4,64 

4.«. 

5,47 

•  i 

8 

24 

21 

21 

26 

6 

27 

28 

29 

27 

7 

0.45 

9.77 

1.90 

HM 

H,87 

(iAn 

r.,of; 

7 

« 

IR 

30 

28 

7 

17 

20 

33 

30 

8 

lt.  17 

1 

1,71 

5.1  \u 

5.LfJ 

5.  1 1 

5,51 

s 

2'> 

8 

23 

27 

25 

25 

!> 

II,  il"! 

1 

I,<il 

5.riti 

5,  IM 

5,57 

V 

■21 

■ 

L'i! 

.'1 

?> 

2ft 

27 

•25 

25 

]i> 

(1.  f.l 

Um 

5.1  ;i 

1.  *: 

;>.7l.' 

'<:>:', 

h< 

J'i 

17 

10 

•2  s 

25 

IH 

■2!' 

1  1 

1  I.T)!  > 

1".7-' 

i.ri:; 

5.;  Ui 

l.?>5 

5.  t7 

u 

■J5 

s> 

11 

•27 

■25 

21 

27 

1-* 

ll.M 

l.'ii« 

\:>:, 

5,7-_' 

.5  57 

12 

H 

L't 

■„''■| 

■25 

12 

25 

ji. 

27 

l;i 

1(1.  KT) 

1  :l-"> 

;>,,  >(i 

1,7»; 

,1.7  s 

!:( 

)| 

If, 

-'■i 

; 

l:( 

17 

2  t 

25 

:14 

1  1 

(•."):; 

1  l.>'^<i 

.5,-,'i 

5.  »«t 

5,  IS 

1 1 

■2) 

•_>,  1 

•2» 

14 

■2ii 

•27 

21 

■21 ; 

l". 

11, 7-) 

1.7l' 

5.i;< 

5,JS 

1,05 

5, Iii  l 

15 

S 

2'> 

■2t  1 

15 

25 

•27 

211 

2^ 

|i; 

('.51 

•'l,  1 1 

i  in; 

l.Mi'i 

:>,•_'> 

1<> 

8 

24 

2--' 

■21 

1«; 

■2C. 

24 

25 

■2  < 

17 

n,!i8 

l,t>ä 

5,<)8 

4,42 

17 

8 

24 

24 

1  21 

1   ^  1 

1  1' 

26 

1  26 

22 

2« 

18 

l,S4 

,  &,0U  1 4,70 

4,37 

l-^ 

0 

24 

2S 

!  21 

1 

1  18 

26 

1  24 

2S 

1  27 

Die  folgende  Tabelle  M  enthält  den  Thoilungscopffirij-nten  und  die  wichtigrsten  den- 
selben beeinfluaseiiden  Factoreu,  wie  äilicirungsstufe  und  relativen  CaO-  und  MuO-Qehalt  der 
SehlMken  and  C-,  81-,  Mn-  und  P-Gehalt  des  Stablt. 


Tftb«ll6  H.  ZasanimenstlUaiig. 
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Vergleicht  man  die  vorstehenden  Daten  mit 
jenen,  welche  früher  über  die  Schwcfelvi  rtlienniiü 
zwischen  Hochofenschlacken  und  Rolioisoii  niit- 
getbeilt  wurden,  m  fallen  uns  zuikI' li-^t  die 
aufseri  i  ili  ntlich  niederen  Wertlir  der  Tlieilangs- 
i:oefticieuteii  beim  MartinprocelH  nut  ,  die  —  du 


die  Martinschlacken  noch  basischer  sind,  als  die 
Hochofenschlacken  —  wohl  nur  aus  dein  niederen 
Kohlenstoff-  und  Mangangehalt  des  Martinnietalles 
und  dem  niederen  (CaO  -j-  MnO)-(iehalte  der 
Si]il;nke  erklart  werden  können.  rilurdies 
/.eigi  ein  Vergleich   dieser  beiden  Zuisaiiimeu- 
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M.  Jalirjf.  Nr.  8. 


•telltuigen  auch,  dal's  der  EinHulH  der  Teiniieratur 
auf  den  Tln'ilun(rM(<t;-fti(ienlen  offenbar  keine 
allzu  lit-ilruu'nde  sein  kann.  \Kr  höchst«  Werth 
des  Tbtilungsfoi'ftieientcn  fAllt  mit  dein  höchsten 
Kuhleuütüffgehalte  des  Stahles  und  mit  dem 
hSehsten  <CaO  +  llnO)- Gehalte  der  SehUeke 
znsararaen,  und  es  werden  also  anch  )iior  die  im 
vorigen  Abschnitte  entwickelten  .Sciilafsfolge- 
rHagen  bes tätigt.  Die  RegeluftlUfMt  kommt 
jedoch  hier  wonifrer  znm  Ausdruck,  weil  sich 
ein  grolser  Theil  der  angeführten  Anal^»eu  auf 
DDtenacliQiigireiben  besieht,  die  von  Tenclile- 


deuen  Martincliargen  in  den  anfeiiiaiiderfoljfenden 
.Stadien  dei<  Processes  durchgeführt  wurden, 
wobei  das  Cileichgewieht  zwiflchen  Metall  and 
Schlacke  wohl  kaum  erreicht  worden  nein  diirftP, 
UeberUies  erleidet  dieses  Gleichgewicht  infolge 
des  fortscbreiteBdeD  Friwbproeeeeefl  MidMiend 
eine  StSroiig. 

V.  Thf niMprfMlt. 

Um  nun  auch  die  Vertlieilnnfr  dee  Scbwefols 
beim  Tbomasprocel's  zu  atudiren,  wollen  wir 
die  folgendeii  Aosaben  in  Betracht  stehen: 


N.  Anal/ten  reo  Thomaimetall. 
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F.  Saueratoff  in  des  SScblacken. 


H.  Sauerstoff  der  Uasen  in  Procenteu 
des  Oetarnnt-Baeen-Saaerstoffet. 
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l,lo 
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(1,1  IS 
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11,02 

2 

0 

5 

15 

5 

15 

5 
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8 

0,30 

5,1H 

1,04 

IM 

14.21 

2,67 

1,91 

l,:U 

6,13 

.'! 

4 

5 

42 

12 

9 

6 

22 

4 

0,:32 

5,7» 

0,81 

1,06  14,10 

2,00 

2,67 

0,57 

3,71 

i 

4 

5 

52 

10 

12 

3 

14 

6 

0,38 

5,25  : 

0,79 

1,68  14,16 

2,03 

2,73 

0,47 

7,21 

4 

8 

38 

9 

12 

« 

27 

6 

o,»a  ' 

6,03 

0,19 

0.17 

18,09 

1,75 

0,9!> 

0,44 
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1 

58 

8 

5 

2 

26 

7 

( >.:  ts 

5,s| 

0,86 

0,85  14,57 

2.12 

2.40 

0,4H 

7,71 

7 

4 

30 

10 

12 

2 

29 

S 

o.;>!i 

0.07 

1.10 

OM 

14,57 

I.SO 

1.H2 

0,70 

6,76 

8 

.5 

43 

9 

9 

4 

25 

0 

o.to 

7.01 

0.2  ! 

0,7t) 

!^.;."» 

LH. 

1.20 

0,46 

3.13 

0 

1 

71 

7 

5 

II 

10 

0.12 

s,54 

l.lo 

O.lKI 

17  1.1 

l.'.i.-i 

O.'.f-' 

0,70 

3.:ii 

10 

i") 

♦>5 

0 

4 

11 

1 1 

0.45 

!i,s:i 

0.2<i 

1  >.•_'  1 

III.  C 

l.os 

o.!i4 

0.4.3 

0.62 

11 

1 

1 

81 

9 

4 

2 

12 

0,43 

0,62 

t»,lH 

II.  IN 

10,1.1 

1,75 

o,H2 

0.63 

l,o2 

12 

1 

1 

80 

7 

4 

3 

4 

13 

0.43 

6.5:  i 

1.00 

o.  In 

l.(.N2 

2.21 

2,1  »I» 

1,2t) 

7,11 

1.1 

. ) 

•> 

39 

11 

10 

6 

7 

14 

0,16 

6,82 

0,94 

0,77  1 

15,36 

1,96, 

1^.33 

0,»>l 

7,1K) 

14 

4 

4 

43 

0 

6 

3 

31 

15 

0,56  ■ 

11,82 

0,64  117,66 

1,8«  ! 

0,61 

0,67 

1,95 

:  15 

o 

2 

74 

9 

3 

8 

7 

16 

0..57 

12,09 

1,46  ' 

0,13 

16,81 

2,^51 

(i,sO 

1.25 

\ 

1 

09 

10  1 

5 

4 

4 

17 

0.(17 

;j.27 ' 

0,78 

1.35  •  I3.no 

1.15 

1.10 

Ui.Nt; 

17 

" 

6 

6 

4 

74 

18 

(•.75 

14.2.! 

1.45 

<  1,1  '4 

1  1  -i". 

•>.< '  1 

'  t :  1  j 

i,<;7 

IS 

7 

67 

10 

5 

4 

7 

19 

o,77 

12,31» 

1.41 

u,4h 

l.i,14 

l.Nll 

1>>1  1 

1,21 

4,o7 

1  l'-' 

7 

•j 

40  1 

10 

H  1 
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R.  Zusammeustelluug  (geurdnet  nach  dorn  G esftmmt - Saum-stoff - Verhältaifs). 


•  li'iaintut- 

Sauerstoff* 
VerhÄltDlf'ii 

watwi  im  B< 

ThdtaBfi» 

Z  asaiuin  en  setznng 

VrriiüllDir» 

Ulm  Olli Liia w 

SscbUrkfi 

des  Thomasmetallg  in 

Snieal 

Ca  O  dci6 

"b 

hl 

MnO 

i'»o  ;-llno 

rfao«ph«tM 

S  MeUll 

c 

81 

Mn 

p 

0,45 

o,:v2 

•l 
•  j 

nFS 

14 

5,G1 

n  1*2 

0  07 

0  04 

0.4') 

»1 

•2 

2 

0,81 

2  72 

Spur 

0,43 

K32 

0,40 
0,49 
(1,51 

o,4a 

80 

8 

8» 

4 

1,0.1 

•2,48 

Spur 

0.42 

1.'29 

0,4<> 

71 

2 

78 

11 

1.24 

0,10 

Spur 

0,25 

1,18 
0,02 

0,hlO 
0,42 

42 

6 

48 

82 

11,11 

0,76 

0,24 

Spur 

0,46 
0,11 

0^2 
0|57 

61 

4 

8B 

11 

0,14 

Spur 

0,98 

o,aa 

98 

8 

40 

87 

5,56 

0,09 

Spur 

0,12 

0,04 

0,60 

0,14 

16 

4 

SO 

9 

•2,89 

0,07 

0,28 

0,000 

0,60 

(),»8 

Ö8 

2 

60 

2« 

I.IK) 

0,15 

Spur 

0,19 

0,48 

0,60 

0,57 

69 

4 

4 

l.Ä» 

•2,21 

Spur 

1,17 

ii,:i<i 

♦;7 

t; 

73 

25 

;t,3.H 

0,20 

0,003 

0,31 

0,(Mi7 

0,61 

1  >,.">»; 

74 

3 

77 

7 

i,:^8 

0,70 

.Spur 

0,30 

1,22 

0,68 

n,.'t8 

2 

41 

H,(i5 

O.Iii 

Sjiiir 

0,17 

0,«  i7 

o,rifi 

n,4;i 

0 

4.T 

t 

8,67 

0,24 

.Sjinr 

o,;',i; 

n,03 

(),<>tt 

0,77 

4!l 

»i 

55 

2 

1,00 

1.30 

Sjiur 

o,2:i 

1,10 

0,70 

0.4«i 

4.1 

40 

31 

1,94 

0,13 

Spur 

0,09 

0,20 
0,109 

O.T.S 

t»,2H 

15 

6 

20 

46 

•2,44 

0.018 

0,14 

0,7Ö 

0,75 

67 

4 

71 

7 

2,82 

2,86 

Spur 

0,29 

1,48 
0,886 

1,09 

0,67 

4 

4 

74 

0^ 

0,0« 

0,40 

S.  ZoatiiimeiittelUiig  ((MrdiiAt  Bteli  der  Süi«iraii(palare  dM  SiliMtM). 


HUiciruDgutufc  der 

8tfii 

mMV  m  PreeMiMii  dM  Bi 
SiarntoffiH  !■ 

TlMllttagt* 
•oUkUDt 

SliUMk« 

Zusomueasetxung 
des  ThoiMsmetalla  in 

H 

tllUcat 

C«0  dM 

H«0 

o 

Ha 

» 

0,14 

Iß 

4 

20 

9 

'2,89 

0,07 

- 

0,0-28 

o,rtfH) 

0,28 

15 

5 

•2t3 

40 

2,44 

0,18 

Spur 

0,14 

l,Oi» 

0,34J 

42 

0 

48 

22 

11.11 

0.-24 

Spar 

0,46 

0,(>i 

0,32 

52 

^ 

55 

14 

5,01 

0,12 

Spnr 

0,07 

0,04 

0,3:{ 

.38 

2 

40 

27 

r.,5« 

0,(>9 

Spur 

0,12 

o,m 

0,88 
0^88 

58 

2 

00 

•20 

l'(X> 

0,15 

Spur 

0,19 

0,48 

89 

2 

41 

'29 

3,»  »5 

0,10 

Spnr 

0,17 

0,07 

0^88 

67 

6 

7» 

26 

9,33 

0,20 

0,00« 

0,31 

0.067 

0^40 

71 

2 

78 

11 

1,24 

0,16 

Spur 

0,26 

1.18 

0,42 

81 

4 

85 

II 

0,7« 

0,14 

Spur 

0.11 

0.98 

0,43 
0,48 

81 

2 

88 

2 

0.81 

2,72 

Spur 

0,4« 

1,8« 

HO 

3 

a3 

4 

1,<U 

2,48 

Spur 

0,42 

1,29 

0,43 

39 

45 

27 

8,07 

1  »,24 

Spur 

0.30 

0,1« 

0,40 

48 

o 

40 

:U 

1.94 

0,13 

Spur 

1 1,<  IM 

1,20 

0,.50 

74 

8 

77 

7 

i.as 

0,70 

Spur 

0,30 

1.'22 

0,57 

6» 

4 

73 

4 

1,29 

2,21 

^nr 

0,26 

1.17 

0,07 

4 

4 

74 

0,(^J5 

0,40 

0.88»; 

0,75 

07 

4 

71 

7 

2,84> 

Spnr 

0,89 

1,48 

0,77 

49 

1  6 

66 

2 

1,ÜU 

1,30 

Spur 

0,88 

1,10 

Die  Betncbtmi;  der  VertheUanir  dei  Sehwe-  ! 

fels  zwischen  Srhlm  ke  uiul  Metall  beim  Thoinas- 
procefs  führt  zu  aeucn  ErgeboiMen,  da  wir  bei  | 
dieMo  Schleeken  oft  auf  einen  selir  bedeutenden  | 
T*hos)iliorsänre  I  irlinlr  vrofsen.   neiiientspTTrlirnrl  | 
sind  die  hierher  gehörigen  Daten  in  Tabelle  K  ' 
nach  waehaendem  Verlillltnife  dea  Geaammt-SSiiTe- 
Sanerstoffeg  (Sio.,  ^     0.,)  zum  (Tcsammt-Baien- 
Sanerstoffe,  in  Tabelle  S  aber  nach  der  Sili- 
oirangratafe  de»  nach  Abzog  de»  Caletampbee- 
|)hate»  (('aiPfO»)  verbleibenden  Sdilaekenreetee 
geordnet. 


Hier  ftllt  nna  snnicbat  anf,  daft  die  Itleiniten 

Werthe  de«  Theilungsfoi'ffli-ienti  m  mit  den 
kleinsten  (T<>hallen  an  Ca4PtU9  zasummenfallen : 


• 

c*  u  =  »Mtf 
•loff  Im 

Th«ll«Bf*' 

c 

Ma 

r 

Pbotphnle 

0,45 

2 

0,81 

3,72 

Spur 

0,42 
0,28 

1,82 

0,69 

2 

1,00 

1,80 

» 

1,10 

0,46 

4 

1,04 

8y48 

n 

0,48 

1,89 

0,0*1 

4 

1.29 

2,21 

0,25 

1.17 

0,01 

7 

1,38 

0,70 

» 

0.30 

1  22 

0,78 

7 

2,82 

2,8t) 

0,29 

1^48 

0,00 

9 

2.88 

0,07 

0,28 

0,090 

nioiti7P<i  bv  ( -rOOQle 
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n.  Jahrs-  Nr.  8. 


Eine  Auaaabm«  bildet  onr: 


not  In 
Phoiph«!« 

1,09  74 


Ha 


0,83      0,^    —     0^40  0,886 


WO  aber  dl«  SdüadcMtBiilyM  MileriMft  za  Min 

scheint,   da   in  ilerselbeii   nicht   einmal  c-iMinjr 
CaO  vorhanden  ist,  um  die  Fhosphoraäure 
binden. 

r)iese  Ufispiele  zeip-pii  aber  anl'srrdeu;  (mit 
einer  Ausnahme)  auch  einen  hohen  Kohlenstoli- 
nnd  Pbesphorgehnlt  des  StaUei.  Nun  wlasen 
wir  aber  aus  dem  Vorhergehenden,  dufH  ein  hciher 
Koblenstoffgebalt  des  Metalls  auf  eine  Ver- 
grBfseniner  der  TbellangseodflldeBten  hinwirkt. 
Wenn  also  dessennngeachtet  kleine  Theilnn^s- 
eo^fflcienten  auftreten,  so  mafs  oiTenbar  ein  hoher 
Phosphorgehalt  des  Metalls  eine  Verltleinernng 
der  TheilongseoSfficienten  hervorrufen. 

Stellen  wir  nnn  die  übriffen  iJeispiclc,  bei 
welchen  der  Kuhlenntofl'gehalt  des  Stahles  durch- 


I  aus  ein  niederer  ist,  nach  steigendem  Phosphor^ 
gehalte  der  Schlacke  geordnet  suianimen,  lo 

haben  wir: 

-V-         »loff  im 

ti.n-2  11 

(1,40  11 

i>,45  14 

0,61  22 

0,61  85 

(>,6<)  26 

0,.57  27 

(».Gö  27 
29 

OJH  :il 

0,7a  -Ki 

0,60  74 


C        81       Vd  P 

iM4  Spur  (».11  0,93 

O.IH  „  lV2r>  1.18 

0,12  „  0,07  (».04 

0,S4  ,  0,46  0,02 

0^20  0,008  0,81  0,067 

0,16  Spur  0.19  0,48 

0,09  0,12  0.()4 

0,24  „  0,36  0.03 

0,10  0,17  0,07 

t\l:i  .,  0,09  0,20 

U,01U  ,  0,14  0,109 

0/>l5   ^  0,40  0,886 

Also  anch  hier  ^elien  wir,  dafs  den  holten 
i'h(i9|>horgehalt«n  des  Metall«  niedere  Werthe 
der  Theilnnfrs-Coefrtcienten  entsjirechen,  und  um- 
gekehrt. Ordnen  wir  demnach  unsere  Heispielo 
narli  wuclisendem  PhosphorKohalt  des  Metalls, 
so  haben  wir: 


0,76 
1.24 
^61 
11,11 
S^88 
1,00 
6,66 
M,G7 

I.Ol 
^.44 
0,86 


T.  ZvsaBimsBstellvag  (nach  dsm  Phosphongshalt  d«s  Metalls  geordnet^ 


SaaarMoir- 

V.Tliillnlf« 

8*ucr*ta(T  in  l'r(H'«utvn  >lr>  Üafcn. 

<M><-m.'it'nl 

Zossmuensetzun^^  des  MetsU« 

▼n1iIliQir> 

dra  Slll-  atet 
•  t 

^  ScJilseke 

in 

C»0  Sc* 

b 

b. 

CaO 

MnO 

CaO  f  MnO 

Svculi 

r 

m 

Mn  1 

P 

0,51 

0.30 

42 

6 

48 

f. 

11,11 

0.24 

Spar 

0,46 

0,02 

0,(80 

0,43 

39 

6 

4.0 

8,67 

0.24 

Spnr 

0,36 

0,»« 

0,57 

0,:« 

3S 

•_> 

40 

■2.1 

5,5»j 

0,09 

Spnr 

0,12 

0.(U 

0,4& 

0.32 

.■i2 

iVj 

14 

5.61 

0,12 

Sjiiir 

0.07 

0,04 

0,(51 

0,<i:j 

0,39 

67 

73 

•Ih 

9.3;{ 

0,2»  > 

0,003 
Spnr 

(K31 

o.o<)7 

().3H 

39 

i 

41 

29 

3.6.") 

0,10 

0.17 

o!o7 

0,60 
0,73 

0,14 

16 

<l 

2,89 

0,07 

0.28 

O.OfHl 

0,28 

15 

5 

2o 

46 

2,44 

0,018 
0,13 

0,14 

0,10!» 

0,70 

0,4<> 

4S 

3 

46 

31 

1,94 

Spur 

0,09 

0,20 

0,60 

0,38 

68 

2 

60 

26 

1.00 

0,16 

Spur 

0,19 

0,48 
0^886 

1,09 

0.67 

4 

4 

74 

0.86 

0.<U5 



0,40 

0,52 

0.42 

81 

4 

SS 

11 

n.76 

0,14 

Spur 

0,11 

0,9S 

0,69 

0,77 

49 

; 

55 

2 

l.tKl 

Spur 

0,23 

1,10 

0,60 

0,57 

69 

73 

1 

1,29 

■2;2 1 

Spur 

0.25 

1,17 

tM<t 

0.  10 

71 

•> 

73 

11 

1,24 

u,i(; 

Spur 
Spur 
.Spur 

0,25 

1,18 

0,61 

74 

77 

7 

1,3S 

•  >,7h 

0,30 

1,22 

0,46 

0,43 

81  > 

,S3 

4 

1,04 

2.48 

0,42 

1.2!t 

0,45 
0,78 

0,43 
0,76 

81 

"i 

83 

2 

0,81 

2,72 

Spur 

0,43 
0,29 

1,32 
l'^ 

67 

71 

7 

2,82 

2,86 

Spur 

Dii'se  ZnsaninicnBtfllnns  zei^t,  dafs  hier  der 
Phosphorgehalt  des  Metalis   von  über-  ^ 
wiegend  grefsem  Einflnfs  ist.  Nichst  dem  j 
Phosphorgehalt  macht  sich  noch  der  EinHiifs  des 
Koiilensto£^etaaltB  im  Metallbade  ziemlich  be-  > 
merkbar.    Leichte  Abwelehnngen  dfirften  anf  i 
iii>  ht  völlig  erreichtes  Gleichgewicht  and  Aehn* 
liches  zui"iickzufiihren  sein. 

Hieraus  erklärt  sich,  warum  beim  Thom<u>- 
proeefs  der  Schwefielgehalt  des  Metalls  erst  dann  I 
abnehmen  kann,  wenn  der  IMiosplim  irclialt  s<  li.m 
beträchtlich  gesunken  ist,  wie  unter  anderen 
das  folgende,  einer  Thomascharge  von  Peine  i 
entnommene  Beispiel  zeigt:  | 


»MMak  U  mMIM         0  II        Mb        P  S 


0  8,168  0,007  1,19  2,962  0,062 

4  l,9aS  —  0,40  2,525  0,0(^5 

7  0,756  —  0,40  2,012  0,077 

9  0,(4*;  —  0,40  (I,  irii"j  o,o.")0 

10  0,045  —  0,40  <i.h86  o,o7i) 

11  0,018  —  0,32  0.20»;  0.i)l8 
12'fr,  0.018  —  0,14  0.109  0,041 
13';,  O.UIH  —  0,11  0,OfHl  0,046 


nacli  MaiijranziiMdv:  o.t»?  _  0,28  0,ti9o  0.038 
Der  hier  so  auffüllende  Einlluls  eines  hohen 
Phosphorgehalts  im  Metall  l&fst  sich  übrigens  schon 
bei  den  fViilicr  niii.'cfnlirtfn  Ilmhofen-Beispielen 
crkenuen,  wenn  er  auch  durch  den  dort  meist  stark 
fiherwiegenden  EinfloTs  des  heben  Kohlenatoü- 
nnd  Mangangehalts  erheblich  abgeechwllcht  ist. 
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VL  Vertheiliing  des  Schwefels  zwistthm 
Schlacken  und  Steinen. 

Änhati^weiae  mögen  noch  einige  Beispiele 
Uber  die  YertlieUiiiig  des  Sehweiflsli  swiBChen 


Schlacken  uud  Steiueu  besprochen  werdeu,  welche 
desbslb  ron  einigem  Interesse  sein  dürften,  wdl 

der  Schwefelgelialt  der  Steine  ein  sehr  hober 
ist.  Diese  Beispiele  sind  J.  U. L.  Vogts  ^Mineral- 
bildoBg  in  Sclünelxniuseii''  entnommen. 


Kopfer  . 
Schwefel 


Stein« 


28  > 


20  »/o 
25  7o 


Kupfcrrob- 
>ehl«clie  «oo 


24—25  7» 


ConerntrAtioD»' 
Schlkckv  von 


21,96  •/• 


16,6  > 


BMh  Arnald 


8I0i  

AhO*  

FeiO,  

CaO  

Mk"  

Fe(»  

CttO  

ZnO  .  .   

Cu  

CaS  

.\-  

MnO  

P  

A««üa  

»  

;  SiO,  

c  A1,0,  

;"  Vv-ih  

o  (^aO  

£  MirO  

5;  FfO  

^  MnO  

l'uj  <>,  n.  a,  w.  .  .  .  . 
i  ZnO  

b 

Theilun^stut  flicii  nt  ' 

^  NIeln 


80.00 
15,67 

•2l>,lä9 
4.H7 

H.  -;» 
i>,t;7 

I.  Ul 


1U,75 
0,75 
l,2ü 


0,5» 


:{,(;8 

0,22 
lO.IMi 

1.2:1 


0,21t 
1,41 


(»,06» 


2i2,;Vl 
6—9 

6-8 

0,5-1,0 


0,068-0,046 


0,62« 


29,00 
2,15 

H,  «HI 
0,40 
U,4fJ 

r>-j,;{o 
0,115 

I,  15 


0..42 
0,12 
Spur 
8,17« 


au,U5 
2,06 
8,71 

o,a7 

0,45 
54,(t2 
0,22 
l,7ö 


ü,»7 
0,90 
Spar 
2;24» 


26,67 
7,90 

ri,8(  I 

l,7ö 
1.94 

U,29 


'25,72 
7,62 

5,51 
1.2!) 
2,37 

o,:i:{ 


25,74 
1.7:{ 

0,07 
H.45 
0.4!l 
<i.74 


17,58 

0,0«) 
2,(XI 
0,80 
9,78 


0,15 


15,1« 
1,<K) 
0,9t) 
0,11 
0,18 

11,84 
0,07 

0.27 


0,!)t) 
1,11 
0,11 
0.18 
12.14 
0,08 

0,39 


1,56 


1,50 


2,06 


1,06 


1,11 


1,07 


1 

89,4" 


1 

l<4,ö 


1 

41(),ti7 


1 

:Ji).rr 


1 

10,4!i 


Das  Wichtigste  aus  dieser  Tabelle  ist  in  der  fulgendeu  ubcrbiihtlioli  zuhHuiuiengeateUt : 


Siliriniriirsstufe  der  Sclilarke,  * 

b 

9,06 

1,86 

1,60 

1,11 

1,06 

1,07 

.Sauerstoff  in  CaO  -f-  FeO  +Maü 

f  ZnO  in  "/(>  des  Oeäsimiit- 

Basen-Sauerstoffii  

81 

57 

62 

83 

78 

85 

Sehwefelgehalt  des  Steines  .  . 

96 

9B 

26 

21,96 

84,6 

28,6 

(Bedncirter)  HehweMgehalt  der 

0,0« 

0,29 

0,25 

.%17 

0,62 

2,24 

TheilanjjKoSneient  f-^^!^?*'^  . 

"Stita 

1 

416,ö7 

1 

.  Ö9,4 

1 

l(t4,0 

1 

6,%) 

1 

80,5 

1 

10,49 

Wie  man  sieht,  witchst  aucli  liier  der  Worth 
des  Theilangscoeflicienten  mit  der  Basicität  der 
Sdilticke,  ist  aber  dnrehans  viel  kleiner,  als 
zwischen  Schlacke  und  Eisen.  tirölKerfr  lieliiilt 
der  Sclüacke  an  CaO  -j-  FeÜ  -f  Mnü  +  ZnO 
seheint  den  Werth  des  Tbeilnngsco^^enten 

*  ünreh  Absng  des  in  den  eingesdilosseoen  Htein* 
kflgelehen  enthaltenee  SchwefUs  redmirt. 


gloichtalls  zn  ciliiifi.  ti.  Diese  Aiideutiinp:eii,  \vel<  )ie 
zeigen,  dafs  auch  in  diesem  Falle  dieselben  <Je- 
setze  gültig  «  sein  seheinen,  wie  in  de«  froher 
besproelieneD,  nOgen  hier  geofl^peD« 

VII.  ErgekRitta. 

.•\b.<?  den  vorstehenden  Betrachtungen  folgt: 
1.  Wenn   bei  hüttenmännischen  Processen 
swischea  Schlacke  und  dqn  gleiehEeitig  anf- 
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tretenden  anderen  llütteuproducte  Gleichgewicht 
eingtttrateii  iit,  so  vertheilt  lidi  d«r  Sehwofel 

/.wischen  beiden  in  einem  constantoii  Vci  liilltnissc 
(TheilungseogfficieBt),  dessen  Werth  von 
der  Znaammensetzang  beider  ia  Rede  stehendea 
Phasen  und  von  der  Temperatur  abhftllfft. 

2.  Der  Woith  dieses  Tlieilang^coi'fiieienten 

(  S^^TnnM  )  •'•^  allgemein  mit  der  Baeicitftt 

der  Schlacke. 

3.  Er  steigt  aber  auch  anacbeineud  mit  der 
Menge  an  CaO  +  MnO  (vielleicht  anch  an  F«0 

und  ZnO)  in  der  Schlacke. 

4.  Bei  EiBenlegii  angen  steigt  der  Werth  des 
nieihmgeeoSfBdenten,  and  swar  eriieblieh,  mit 
wa<  lisendem  Gehalt  an  Koiilenstoff  und  Mangan 
and  mit  abnehmendem  Gehalte  an  Phosphor. 

5.  Der  Einflafs  der  Znsammensetznng  der 
Eisenlegirangen  auf  den  TheilungscoSfficienten 
nimmt  mit  der  Basicitllt  der  Schlacke  ab  «ml  zn. 

ti.  Das  liltiiche  scheint  auch  von  dem  Kiu- 
flnsse  eines  hObereo  (CaO  +  HnO)-GehalteB  der 
Schlacken  zn  pelten. 

7.  Das  unter  4  Geu^  liefse  sich  durch 
die  Annahme  erkllren,  dals  die  Schwefel -Anf- 
nalimefflhi8rkeitdps-Manpans(niid  vielleicht  aiipJi  des 
Eiaencarbides  oder  wenigstens  des  kohlenstotl- 
retchen  Eiaens)  sehr  klein,  die  des  reinen  Eisens 
and  des  Kisenphosphide-^  :\hcr  sfhr  crof?  ist. 

8.  Aus  dem  Vorstehenden  folgt,  dais  man 
bei  hiittenmSnnlschen  Operationen  im  allgemeinen 
nicht  imstande  ist,  den  in  der  Ik'8(  liickung  ent- 
haltenen Schwefel  an«  dem  einen  Hiittenproducte 
gans  80  entfernen.  Wie  weit  dies  mSglicb  ist, 
hftng^t  vom  The  ilnngsco efficien  t  e n  ,  also 
von  der  Zusammensetzung  beider  bei  dorn  frag^ 
liehen  Processe  auftretenden  Phasen  ab. 

Au>  dii'sein  Groode  ist  die  Eotscbweflong 
bei  kohlenatoff-  und  manganreidiflii  Bisensorten 


I  (Ferromangan,  Uobeisen*)  eine  voUst&adigere, 
als  bei  kohlenstoff-  and  manganttvem  Eisen 

(Martin-  und  Rcssemerprocf  l's.  l 
I       10.  Beim  Thomasprocefs  wirkt  einer  weit- 
gehenden fintschweflnng  fiberdies  noch  der  Phos- 

j  phorgelialt  entgegen;  sie  wllie  demnach  hier  erst 
1  dann  möglich,  wenn  der  Phosphorgehalt  schon 
i  Btark  al)genonunen  hat,  in  welchem  Falle  aber 

auch  der  Kohlenstoff-  und  ^dangangehalt  sehen 

verseil  windend  klein  cewurJen  ist. 

11.  Um  al»o  ein  kohlenstod-  und  mangan- 
armes  Eisen  mit  mOgliebst  niederem  SchwefSsl- 
gehalte  erzielen  zn  können,  bleiben  '1:1  die 
Basicität  der  Schlacke  ein  gewisses  .Mal»  nicht 
Sberaehretten  kann)  nnr  swet  Wege  offen: 

ri  rlie  Wahl  t-iner  inöf^lidsst  s(  hwefelarmen 
Beschickung  ^Walil  reiner  iiohmaterialieo,  Ent- 
I  schweflnng  des  Roheisens  im  Ifischer)  oder 

ß)  wieJerlmlte  Entferniine:  der  alten  Qnd 
Bildung  neuer  .Schkcke  (in  diesem  .Sinne  wirkt 
auch  ein  Mischer,  welcher  nicht  nnr  ein  sehwefel* 
j  ärmeres  Rohmaterial  liefert,  sondern  auch  durch 
Entfernung  der  Mischersclilacko  die  Bildung 
neuer  Schlacke  bedingt  ). 

12.  Es  ist  gar  nii  In  ausgeschlossen,  dafs  — 
'  namentlich  bei  sinkender  Temperatur  neben 

Schlacke  und  Metall  noch  eine  dritte  Phase  (ein 
I  Gemenge  von  Oxyden  und  Sulfiden)  aaftreten 
kann.     Dieser   Fall   scheint  bei  gOWltsen  AVS- 
,  saigerungen  einzutreten. 
I      Die  ▼erilegende  Stndie  erhebt  kdneswegs 
den  .Ansprnrli,  die  hehandelte  Fra^re  vnllstladig 
zu  lösen;  sie  will  nui- zeigen,  in  welcher  Welse 
ein  tieferes  Eindringen  in  manehe  hüttenmtnnisehe 
Probleme  erreicht  und  aus  theoretischen  Hetrach- 
tungen  praktischer  Nutzen  gezogen  werden  kann. 

*  Vermutlilich  auch  im  «Miaeher''j  doch  stehen 
mir  snr  Kntsohwdang  dieser  Frage  Inder  kejae  ge- 
,  aflgenden  Angaben  snr  Teiftgmiig. 


Cemeiitiruug  v 


Im  fii  hwedischen  technologischen  Verein  hielt 
am  27.  Slärz  v.  J.  Ingenieur  V.  \N .  Hildt  über 
obiges  Thema  einen  Vortrag,  dem  wir  nach 
...Ternkontorets  Anoaler"  1901,  Heft  4,  folgendes 
entnehmen. 

Die  Cementimng  mnib  bei  einer  Temperatnr 

erfolgen,  die  etwas  niedriger  als  die  Selunelz- 
teuiperatnr  der  zu  cementii'endeu  Waur«  ist. 
Als  Cementirpnlver  dient  am  besten  eine  Mischung 
von  (iO  *'ö  H<dzk'>lilr  und  10  «  o  KnMcliennielil. 
Bei  Zusatz  von  Knochenmehl  verhält  sich  das 
Cementlruiigspui  ver  wihrend  des  GInhens  compakt 
nnd  achliefst  den  Zatritt  der  Lnft  besser  ab  als 


Scliiiiiedeiseii. 


reine  Hcdzkolile  allein;  die  Kohlenstoifanfnahme 
vollzieht  sich  infolgedessen  gleicbniäfsiger.  Man 
verwendet  schwedisches  Lancashireeison  oder 
Flnl'seis.-n  von  trnrer  (^nalitilt,  vorzngRweise solches 
:  mit  geringem  Kohlenstotl'gehalte.  Oementirt  wird 
'  entweder  die  ganze  Oberiliche  der  Waare  odm* 
nur  ein  Theil  der--  II  i  ts.    im  letzteren  Fall  wird 
der  nicht  za  kohlende  Theil  mit  Thon  oder 
einem  nnderen  fisaerfesten  Material  bedeekt. 
Die  Kinriiliiiiiii;  eines  Temenf irgasofens  ist 
^  aus  nachstehender  Abbildung  ersichtlich.  Das 
■  im  Genwator  A  enengte  Gas  wird  dem  Ofen  B 
durch  oinen  geinanerten  Kanal  C  sngeflhrt  and 
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dmr.h  (Tebliiscwind  über  der  Feuerbrücke  JJ  eiil- 
zändet.  Die  Flamme  sieht  der  Decke  and  den 
boidiMi  Seit«^ii  des  Kiistcns  pntlaufi:  bis  an  das  ent- 
gegengesetzte Ut'eneade  und  kehrt  durch  zwei  unter 
dem  Boden  ifel^n«  Züge  F  nach  der  Vorderseite 
zurfick,  wo  sie  bei  (i  in  ijon  SrJinrnstein  eiiifiitt. 
Der  Kasten  selbst  und  die  innere  Wandung  dea 
Ofens  sbd  mit  ISraerfetteo  Ziegeln  aaf^mnaert. 


(i  asof «'  0 


C«m«ntir«a. 


Seile  de»  Kasiung  so  eingemauert,  dal»  der  un- 
I  gekohlt  bleibende  Theil  aarserhalb  de«  Kasteni 
liojft.  Für  das  Gelinpen  des  Processe«  ist  es 
nuthweudig,  dais  rings  um  den  Kasten  eine 
gleiehmälMge  Hitze  herreeht,  die  am  besten 
dmcli  Casfeiieniiitr  f  in  irlit  wird.  Ein  Uencratnr 
reicht  für-  eine  (^röl'sere  Anzahl  Oefen  ver- 
schiedener  Kapadtat  (einige  Kilo  bis  xa  10  t) 
ans.  Für  jeden  Ofen  ist  eine  besondt-re  (ias- 
leituug  zum  Zweck  des  unabhängigen  Betriebee 
▼onntehen,  und  kann  man  auf  diese  Weise  die 
verscbiedensten  Oegenstämle  vuu  den  kleinsten 
Dimensionen  bis  zar  Cirörse  einer  i'anzerplutte 
härten.  Die  Kohlenstoifaufnahme  ist  am  grSftten 
an  der  Obertlilche  und  nimmt .  nacli  der  Tiefe  zu 
ab;  sie  kann  einen  Betraof  von  1  bis  1,2  °/o 
erreu'hen.  l'abelle  I  giebt  diu  Kuhleustoflgehalte 
mehrerer  eamwtirter  Stlbke  in  verssliiedener 
Entfbmnng  von  der  Otierflnehe  an: 


r>ie  zn  härtenden  Waaren  werden  in  den  LVnieniir- 
kaäten  in  öU  bis  75  luiu  Abstand  vuu  einander 
und  den  Ofenwänden,  ihrer  GrSfao  and  der 
beabsiebtiu'ten  Hilrtung  entsprechend,  finireleg-t 
und  mit  dem  Cementimngapalver  nicht  umstumpft, 
sondern  lediglich  leicht  Qmhfillt,  wodorcb  es  bei 
ilem,  willircnd  des  I'rorcsses  ert"  lirmiden  Setzen 
der  zu  härtenden  UegeiistÄude  uachftült.  Auf 
die  fertige  Beecbickang  kommt  eine  etwa  50  mm 
starke  Thdiiscliii  lit.  In  klrineriMi  (ictVn  über- 
deckt man  den  Kasten  mit  einer  Schicht  flach- 
gelegter  Ziegel,  bei  gröfseren  Oefen  wird  der 
Ka>iten  durch  ein  Gewölbe  überspannt.  Die  er- 
fordwliche  Temperatur  botrflgt  llUO  bis  1200*> 
nad  wird  die  Erhitzung  nach  Erreichnng  der- 
selben» je  nadi  l  in^tanden,  während  eines  Zeit* 
ranmes  von  1.')  Stunden  bis  zu  mehreren  Tagen 
fortfresetzt.  Die  Messung  der  Temperatur  er- 
folgt dun  ti  ein  durch  die  K.istenwaud  hindun  li- 
geheude.-  K<<hr.  Der  I'roc<'ls  wird  .so  laiiL''  im 
Gang  erhalten,  bis  die  beal)>icbtigte  Kohiung 
der  G^|;enstftnde  erreicht  ist.  Alsdann  wird  die 

Ofcnthfir  geoftnef,  ilf'r  \V;il'i  n  J  In  r  nis-y'czdL'fti 
und  durch  einen  Iris«  h  be.>eliickten  ersetzt,  su 
dafe    der  Betrieb   continnirlich  fortschreitet. 

flrnfsere  ' ;<  <ri  nst."ir.i!r,  vm  denen  nur  ein  Knde 
gehärtet  werden  btdl,  wurden  in  der  schmalen 


T:.I>.-11.-  T. 


I 

n 

m 

KohlenatoirgehsU 

Kohlenstolljgebaltl  Kohlenstofllgehalt 

lon  d  < Mt»fr- 

von  il.  Obcr- 

Ton  d  1  Ki.  i  ■ 

Hicha  Mit 

In  "In 

tli«lia  MM 

In  "  o 

Sieb«  «u< 

In 

boi  am  Ttafe 

b«l  TM» 

OlMlSicbe 

1,00 

Okwraidte 

1,00 

OberMeh« 

I,OU 

12 

0,70 

8 

0,92 

0,8 

1,00 

24,5 

0,40 

0 

0,45 

1,5 

0,80 

ai 

0,27 

9 

0,20 

2,3 

0,50 

37 

0.25 

1-2 

0,10 

3,0 

n,:15 

43 

0.25 

15 

0,10 

3,8 

u,12 

4,6 

0,11 

5,i 

0,1(1 

6,2 

0.0!» 

7,0 

0,045 

7,7 

0,040 

Spalte  I  zeigt  die  Kohiung  einer  445  mni 
starken  Panzerplatte  ans  Martiueisen  nach  12- 
filgigem  (ilühen,  Spalte  II  die  eines  auf  1«h)  umii 
.lusgewalzten  iiessemerblockes  von  JUU  mm  mit 
0,1  7o  Kohl^Mteff  nach  40-stflndigem  OlUhen, 
S]'a!te  III  die  «'iner  2.')  mm  rnneashireeisenstaiige 
nach  3Ü-stündigem  (Uiiheu.  Die  Zeitdauer  des 
Olfihens  wird  von  dem  Zeitpunkt  an  gerechnet, 
wo  die  I 'ciiientirnns^-Temporalin  erreicht  ist. 
lut'iilge  der  hohen  und  langdauernden  Erhitzung 
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wird  das  cemeritirte  Material  g^robkrystalliuiiich  j 
und  sprBdavDd  bedarf  deshalb  etaer  naebfolgaaden  | 
Bearbeitung,  um  die  nüthige  Fesrijrkcit  zn  er- 
latigeu.*    l^iose  iiearbeitang  küiiu  iu  warmem 
oder  kaltem  Znttand  erfolgwif  aad  wird  dadnreh  | 
das  Verhältnifs  der  hilrteren  zu  Jen  wricheren 
Tbeilen  des  ceuieutirteu  Ciegeaiitaiidea  nicht  ge-  i 
ftndert.   Venoehe  nit  rnodea  «der  Tierkantliren 
Stilbeil,   die  zu  rundem  oder  protilirtein  Dralit 
ausgewalzt  oder  gezogen  wurden,   haben  be- 
wieeea,  dafs  die  Ventfthlnnff  der  Oberflache  des 
cementirten  Materials  folgt.    Dieselbe  Erschei- 
nung zeigt  sich  auch  beim  Schmieden. 

Tabelle  n  enthalt  die  Analyse  veradiiedener 
Eisensorteti,  wp1<  lic  zar  Herstellanf  ceaientirter 
W^aareu  gedient  imben. 


Tabelle  II.  Aualyscn 
voa  ssr  Cementirung  verwendetem  Material. 


Nummer 

ler  Pn 

ibe 

1 

3 

4 

(),(>4() 

0,080.'> 

0.080 

o.:jn 

Sili<-iiim  

0,010 

(1.1  Nif, 

o.oi-i 

IM  35 

<  l,(>-Jt ) 

II.  17i> 

(i.;h>^ii 

it.ii20 

0.0*  IH 

i».it-!4 

(i.i>7n 

i>.ul,5 

n.(«o 

o.o-iti 

0.120 

Nr.  1  ist  scIiwediBches  Lancashireeiseu, 
Nr.  S  basisches  Martineisea »  Nr.  S  saures 
BpssemPiniPtall  und  Nr.  4  saures  Martineisen. 
Die  cementirten  Proben  waren  l^/izdUige  vier- 
kantig» Stancen,  «rekbe  ansgewatst  und  au 
Nr.  95  Draht  ausgeaegen  wurden.  Laneasbire- 

*  JlatiTial,  wtldui  M-im-r  F"iiii  we;ien  citio  Hf- 
arbeitun^  nicht  verträgt,  kauu  tiii-  gewisse  andere 
Zwecke  doch  cemontirt  werden,  z.  B.  Simmrüder. 


eisen  mit  einem  möglichst  geringen  Froceutsatz 
Kohl»  tmd  weiches  Flaiheiseu  guter  Qualltat, 

knnn  gehärtet  werden,  oline  Jals  es  springt 
oder  bricht.  Ein  von  ächlacice  möglichst  be- 
freites LaocasbireeiseD  kann  auch  ohne  Oeftdir 
von  Blasenbildung  cenienticf  werden  und  ist 
infolge  seiner  Keinheit  dem  Flarsmetall  nber- 
legOD.  Es  ist  numflglich,  ein  nur  Spuren  von 
Mangan  und  Siliciiim  enthaltendes  Flufseisen  7.n 
erzeugen,  welches  nicht  roth-  and  kallbriichig 
ist.  Durch  Gementirnng  dagegen  kann  raaa  ans 
Lancashirecisf M  einen  rutli-  und  kaltbrnchfiTien 
Stahl  herstellen,  der  nicht  mehr  Mangan  enthalt 
als  in  dem  nrsprfinglitihen  Material  Torhaaden 
war.  Für  cemontirte  und  urnffeschnndzene  Ware 
spielt  das  schwedische  Lancashireeisen  eine  be- 
deutende Bolle,  insbesondere  bei  Herstellung  von 
Workzeugstnlil.  Zum  .Midrciun  vun  Hartgufs- 
walzen  z.  B.  eignet  sich  cementirter  i.<ancastiire- 
stahl  voraflgUcli,  er  sehneidet  besser  und  stumpft 
si<'b  minder  schne  ll  ab  als  englischer  (infsstabl. 
Bei  scharfem  Angriff  sprang  der  letztere  ab,  wah- 
rend der  erstere  tadellos  sdiaitt.  Ebenso  verhaltea 
sich  aus  gülchem  Werkzeugstulil  hergestellte 
Bohrer,  Fräser,  Hobel,  Kasirmesser  u.  s.  w.  Der 
Lancashirestahl  vertragt  beim  Harten  grOfsere 
Hitze  und  nimmt  schönere  Politur  als  Tiegolstahl 
an,  was  schon  durch  seine  Reinheit  bedingt  ist. 

Cementirtes  weiehea  Flaftelsen  guter  (Qualität 
kann  ebenfalls  mitgutem  Erfolg  zu  Werkzeugstahl 
Verwendung  finden,  wenn  auch  die  Qualität  des 
Lancashire-CementstahU  nicht  erreicht  wird. 
Beide  Materialien  können  mit  Vortheil  zn  ge- 
walztem und  gezogenem  Prallt,  Fahrradketten, 
Pflugscharen,  Wagenachsen,  Radreifen  u.  a.  w. 
verarbeitet  werden.  Dr.Lm. 


Mittheilimgeii  «is  dem  fiiseiihtttteiilabonitoriiini. 


Conferenz  ier  UrilarChamilnr  in  J«kaltrinbiirg. 


Ii  l  ati  linburg.  dem  (Viifrntn  der  uralisidicn 
MctalliDduätrie  befindet  sich  ein  Staatslaboratoriuiu, 
welches  bei  eliemiseh-teebBlsehen  Streitfragen  xwiseben 
den  Urnlbütteii  und  den  Liefrruntcn  von  Ridimatcriiilicn 
die  Schiedssnalyaen  ansfäbrt.  Nach  langjähriger 
Thatigkeit  kan  man  m  der  Uebeneagnng,  daft  ein 
engerer  Ziisamiiii'n'icliliif'<  <ler  ("liciiiikfr  ipitliui-ridis; 
am  durch  gegenseitigen  (iedankenauHtausch  Einheit  in 
die  analTtischen  Methoden  ni  bringen.  Zu  diesem 
Zwecke  wnrde  >regen  Ende  Januiir  de.H  verflossenen 
Jahres  anter  Vorsitx  des  Bergüigenieurs  Pisareff  and 
nnter  Vitwirkmg  der  Jektterinburger  Privatehemiker 


eine    "ipeeieHe    Vnriieieitiings  -  l'nnimission 


dem 


Personal  des  Staatslaburatoriums  gebildet.  Dieselbe 
arbeitete  in  vier  Sitsuagen  den  Plan  für  eine  kanftige 


ConTerens  aus  und  letztere  kam  gsgoa  Bade- Kars  des 
Jahres  1901  snstand». 

Die  erste  Sitzung  Amd  am  23.  Min  statt;  es  waren 

zu  derselben  I  PiT^uni'n.  duv.iti  20  mit  Hochsrlml- 
biidang  erschienen.  Leider  war  die  Stahlindastrie  auf 
dieser  ersten  Conferenz  nicht  vertreten,  doeh  boft 
iiuin,  dnfs  dies  künftig  der  Fall  sein  wird.  In  seiner 
Eröfiitangsrede  berichtete  der  Vorsitsende  über  iüit- 
stehnng  und  Zweck  der  Conferens  und  sprach  den 

Wunsch  aus.  dafs  eü  derselben  gelingen  möge,  eine 
Einheit  der  analytischen  Bestimmungen  zu  erzielen, 
welche  im  Interesse  aller  Hatten  liege.  Dies  könne 
aber  nur  auf  Grund  gemeinschaftlirber  Arbeit,  soza- 
sagen  „Viribus  unitis**  gesohehen.  Auch  sei  hierfür 
eine  Sitzung  nieht  aasreichend,  und  mBsse  darauf  ge- 
rechnet werden,  dafs  die  anwesrndeii  Tlu'ilnebnier  aush 
in  Zakunft  ihre  Arbeitskraft  in  den  Dienst  der  ^uten 
Sadie  stellen  warden.    Hieranf  verlas  der  Secmar 
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N.  Sehsdria  die  Protoooll«  d«r  Sitrangen  der  ToT' 
bereitun^conimiitgioii,  welche  fiwt  ohne  Aendenwg  ge- 
nehmig worden. 

AlsdetiD  erhielt  Hr.  Keterfeld,  Chemiker  der 

Werohoe-Isetikiltiitte  ilas  Wurt  zn  seini  in  interessanten 
Vurtrege:  „Ueber  di«  Xothwendigkeit  vun  Nurmal- 
Detindea  in  metallnriB^Bchen  Leboretorien-,  ia  dem 
ihaliehe  «itllndiü<  h**  rnnferen/en  aod  deraBRcsnlt.it>' 

•lesprocben  worden.  Itt-i  der  Ztiisammensfcllnnjr  de& 
Bt*riiht«8  wurde  hHU|it«dchltt.h  die  ausländ isolie  Litte- 
ratar,  iasbesoadere  die  leisten  10  Jahrginge  vun  ^.stalii 
und  Eisen"  benutzt.  Kcffn-nt  wifs  mit'  infltn  ri'  Falle 
abweichender  Anaiv üenrcsultute  hin.  \'(-r:«uchs»ei!>e 
Warden  s.  B.  voa  der  Oeeellsehaft  «L'raae  Iroa  Com- 
pany" an  ver?''hti'd>-iir  bckaiintr  I.al'drnl'iri.  n  der  Ver- 
einigten Staaten  und  l)*'uti>chlandü  dii-silben  tlitieu- 
pfoben  anter  der  Marke  «Castle'  versaadt.  Die  Ten 
•_'4  ('h'-Miikcrn  erbalfi-neii  Resultate  «TtralHii.  i!:iN  dii- 
B«t»tiuiiuung  des  Schwefelgehaltes  in  ein  und  derüelbeu 
Probe  Kwischea  0,006  nnd  0,084  ecbwenkte,  wobei 
sowi'hl  'ler  t,fri«fste  als  der  kleinste  Srh\n-t't!i.'ehalt 
vjn  bekannten  Cheniikem  ermittelt  wurden,  in  einem 
anderen  Falle  eigab  eine  voa  8  bekannten  Chemikern 
aaagefBhrte  Phosphorbestimmnng  in  einer  Htdieisen- 
probe  eine  rtifferens  von  lOU'/»  zwischen  dem  höchsten 
and  den  niedri^'^ten  der  ermittelt  n  Oehalt«.  *  Ferner 
worden  auf  eine  Finladim^-  lii-v  Ver'  ini^'ten  .Staaten 
hin.  eine  gewisse  Anzahl  i'roben  in  den  Labi.riitMi  im 
verschiedener  Länder  analysiert  und  die  erhaltcneii 
Retnltita  dem  Chemiker- Weltcungre^  in  Chicago  I8m 
vMfelegt;  sie  ergaben  die  i<d.,'enden  Abweichnngen.** 


Probe  I. 

Knclknd  j  Schwdui 

V«r. 
atMtea 

Grerat* 

Kohlenstoff .  .  . 
Silieiiim  .... 
Schwefel  .... 
Phosphor.  .  .  . 
XtQgan  .... 

1.414  1,45*1 

o:>m  (),j.')7 

IMNHi  »MHW 
0,01»  Ü,0Ä2 
0,a6e  0,888 

Probe  IV. 

1.440 
0.'i7o 
0.0<"4 
Ü,01Ü 
0,864 

0,03« 

o,oia 

0,004 

o,ooe 

0,088 

Kohlen«t<»ff.  .  . 
Silicium  .... 
•Schwefel  .... 
Phosphor.  .  .  . 
Maagm  .... 

0,151  1  0,170 

0,(K»8  0.015 

n.(i:tn     0,1  »48 
Ü,ü7»  0,Ut<i 
0,180  0,180 

aiw) 

O.Olti 

o,o:w 
U,UH8 
0,096 

0,0  l!t 
0,(K>H 
O.OlO 
0,024 
0,082 

Die  FehleniaeUea  bei  Aaalysea  kdnaea  aeia: 

1-  Fehler  der  Apparate  nn'!  Insfnimente.  2.  Fehler 
bei  .Xusführang  der  Analysen,  wie  Verluste,  Unvvll- 
kommeaheit  der  AnflSsnngr  nnd  der  Reaetionea,  Gor- 
rosion der  Gefafse  u.  n  .  :>.  I'(  i  sr.niielie  Felili  r  iles 
Chemikers.  4.  Uiigleicbtieit  deü  AoalysenmateriaU. 
5.  Ungenanigkeit.  der  Atomgewichte.  6.  Fehler  in  den 
Methoden. 

Die  Normalmethoden  mfissen  folgenden  Bedingnn- 
gan  entqrrediaB:  1.  Die  Methode  mnfe  bis  ia  die 
kleinsten  Detiila  besehrieben  werden.   2.  Dieselben 

*  „Stahl  nnd  Eisen«  1RFI4,  S.  227:  16m,  S.  119. 
•*  «Stahl  nnd  Eisen"  1884  I,  447. 


I  mdssen  leieht  nnd  sehneil  anaflbrbar  sein.  Ale  Bei- 

>l'icl  für  die  m.ini,'elnile  (lenaiiij^keit  der  Atomsjewiclit-s- 
be»tiaiwungen  führt  Referent  die  für  das  Mangan  er- 
mittelten Zahlen  anJ^  nimlidi :  nach  Clire  68,9,  nach 
Meier  54,8,  nach  Ploat»  ri.~),<i.  Diese  Atomgewichte 
ergaben  beim  Bereelinen  des  Mangans  in  einem  RO- 
procentigen  Perromangaa  folgende  Abweichungen ; 
mu  h  Cläre  80  %  Mn,  nadi  Meier  81,85*/»  Mn,  Bich 
j  Ploats  81.48  7*.  Mn. 

I  Zum  Schlüsse  führte  Referent  oine  Reihe  von 
Analysenresnltaten  an,  welche  dnrch  amerikanische 
.'^elinelliiiethriden    erhalten    waren.     Die    ( ifi];niii;kcit 

1  dieser  Methoden,  welche  nur  10  bis  M  Minuten  Zeit 

I  für  jede  Bestimmang  ia  Aasprneh  nehmen,  soll  0,01*^ 
nicht  übcrsrhrpifen  ;  die  Versammlung;;  gab  zu  diesem 

I  i'unkte  ihrem  Mifstrauen  gegen  die  Zuverlässigkeit 
der  genannten  Methoden  Anedmek  nnd  sprach  dem 

I  Referenten  ihren  Hank  für  *i  iim  tu  .!  ni l-'  ii  aus. 
j  Nach  einigen  weiteren  Mittlieilungen  der  Herren 
I  Petroff  nnd  Zinowiejfffüber  die  MVgliehkeit 
von  Aiialysenfehlern  lierichtete  Romanoff  über  die 
Anal|-senre«ultate  der  an  die  Uralhiitten  versandten 
Proben.  Das  Uraler  chemische  LaboraforiBm  hat  10 
Xormalmuster  vers<  hiedener  Erz- .  Rohrisen*  nnd 
Schmiedeisensorten  hergerichtet  und  an  10  grSbars 
Hütten  znr  Untersnchong  versandt.  Leider  konnte 
der  jrrofsere  Theil  der  Werke,  wegen  Ueberlastung 
der  Laboratorien,  die  gewünschten  Analysen  in  der 
verhkltnifsmäfsig  kurz  bemessenen  Zeit  nicht  mit  der 
ndthigen  Qenanigkeit  und  Aufmerksamkeit  ausführen. 
Oröfstentheils  wiiren  dalicr  kurze,  [iraktisch  anwend- 
bare Methoden  benutzt  wurden.  Diu  Resultate  dieser 
Untennclinngen  sind  in  Folgendein  tabellariseh  an- 
sanunengestcllt : 

Tabelle  1.  Roheisen. 


Analytiker 

0 
ToUl 

c 

Oraphll 

n 

8 

Na 

1.  Perm  (.^lllfowilichH  i 

ii.nl 

O.iM) 

0,51 

1,24 

- 

1,16 

0,56 

0,006 

1,16 

H.  Bogoslowsk    .    .  . 

4.  Zlotoust  

4.0O 

I.Ii 

o..->3 

1,30 

5.  Halunetzk  .... 

4,00 

1,1« 

0,58  0,00« 

0,06 

♦i.  Niscbny-Tugil    .  . 

4,20 

l,4ft 

(».5»  - 

1,4« 

7.  l'rttl  ehem.  I.iiborat. 

4,H7 

:l.«l 

1.2S 

0,r)2  0.<>o7 

1,17 

hl!  Mittel    .  . 

Ii,! 14 

:J,4H 

1.1!» 

o.M  o.oo<> 

l,2-"i 

lirol.'^te  Abweichung  . 

0,8<i 

0,2U  .0,t>iJ  U,0ö,O,0(.Hä  0,52 

Die  BesÜmmnngen  von  Kohlenstoff,  Mangaa  und 

l'hos)ih.ir  wurden  narli  vprsf'hieilenen  Methoden  ana- 
I  geführt  und  sind  daher  die  J'^eblerquellen  Mblreidb 
I  nnd  die  Abweichangen  verhUtniCmlfeig  bedeatand. 

T>er  Vcrglcii  Ii   <]•  ]■  llcvult.itc   mit   denen  der  Intsr* 


nationalen  Commis»iuD  ergiebt  Folgendes: 

latarnalloiiftle  Cral- 
OenualiiloB  Cbamikar 


Kohlenstoir   OfitSU^f,  0,86  «/• 

Silieinm   0,01.9  ,  0,63  , 

Mangan   0,082  „  0,28  „ 

l'hosidior   lV>-'24  „  0,05  „ 

.Schwefel   tV>10  „  0,002  „ 


Es  ist  indessen  zu  Guusten  der  rral-Chemiker  in 
Betracht  xn  sieben,  dafi»  nicht  Stahl,  sondern  Roheisen 
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sur  AualvM  vorlag.    Vergl«ic1i«weiie  wurden  Noeb 

<li(  I  lu'i  II  !en  Resultate  von  50  in  Amerika  au!<^efü)irten 
Aual^-sen  denelben  BoheiMotortut  «iit^«Ui«Ut. 


il.iriiriin  . 
S<  liwefel . 
PliiLsphor 


OriUtia 

Malt 

Ahwatchuf 

4,37  V« 

3,94  % 

0.44  » 

0,25  „ 

0,10  , 

0.014  „ 

'»,011  , 

0.103  „ 

iMt;4„ 

0,020  „ 

i,aö  , 

0,18  , 

Diese  BrgebnisM  wnrdea       nieht  geitlgeiid  «r- 

ucliti^t.  In  Hizii^  :iitf  Mr  Titerbwtiomaiig  wurde  fol- 
gende Tübelle  aufgcsti  llt: 

Tabelle  II. 


Aaaljtfker 


Tllrr  mit 
Mtalllwh.  Kl>.-n 

4tt«t1on  '  dortinn 


1.  Penii-Htttte  (Meto 

wilick»)  

2.  Zlotoust  ,  .  ,  .  . 

3.  Kisrhtlm  

4.  Nischuv-Turil  ,  . 
B^Werch-lMtok.  . 

6.  Boßmlowsk.  .  .  , 

7.  ItjiI  (  Ii .■in.  Lnliuiat. 

8.  llolunetzk  .... 
9.8]r«ert  .  ,  .  .  . 


Ini  Mittel 


<>(i,or) 

•«1,52 
«6,65 
«6,84 
W!,92 

»i7,o:{ 
«7,1« 


66,84 


68,90  — 


67.01 


1,87 


08,90  67,61 


(irofste  Aliweicliung  .  |    l,2H  -- 

Tabelle  II  zeigt,  dafs  die  TiterliestiiiiuiUDg  im 
EtMiiliattenlaboretoriiim  eine  wichtige  Rolle  spielt,  und 

die  ans  einer  unsiduTcn  TitiTstclhinp  entspriiii^'riKicn 
Fehler  {,'röfser  als  dif  des  Analytiker»  üeiu  künneu. 
lin  Ant^rliiufs  hii-nui  triebt  Br.  Bominoff  eine  Reihe 

von  Zahlen  ühi^r  ili»'  Hrstirntjuin'.;  ili-s  Titpr«  mittels 
Eisen  (Klavicrdruht),  hiisen-Do{)pclsulz  und  Oxalsäure. 
Da«  Eisen -Duppelsala  ergab  dnrdiwef  den  hOchsieii 
nnd  mi'tnllischeB  Eiaen  den  niedrigsten  Titer  der 
Cliauuileonlösung. 

Noch  grUbere  AWeiehnngen  ergaben  lieb  bei  den 
Man^anhestimninn^üniethodeD,  wie  MM  folgender  Tl^ 
belle  erhellt:         Tabelle  III. 


E 

e  _ 

C 

5E  "  =  . 

Analytilier 

!  ^- ; 

■=  x  -5  "E 

>|  E 

_ 

- 

_ 

2H.24 

2.  l'ral.  rheni.  Lalior. 

Ii  

■  U.jr, 

31,H2 

(»,.■>« 

■1.  Nisi-lmyi  'l'uci!  .  . 

— 

fi.  l'ral.  1  lifiii.  l.ubor. 

:il,t.:i 

•  ).  Unfall!- 1"«  »-Ii 

7.  WtTch-lsetzk    .  . 

8.  Svs.Tt  

2.52 

ifiiiiinct^ik  .... 

:lj.i<;i 

8,88 

Im  Mittel  .... 

31, .-,5 

.i4,ö0 

QrSDrte  Abweichung 

l,ö;j 

0,86 

*  Eiienoxydal-Ammonianaolfat 


Ee  kann  als  gewib  betrachtet  werden,  dafs  die 

Resultate  der  gewichtsanaJytiBclien  Mt-tliodi-  grufser 
sind,  al«  der  Wirklichlteit  entspricht,  waa  bereits  firüher 
von  verschiedenen  Atta)3rt{kem  beobachtet  ist 

Tabelle  IV  stellt  die  beim  Amilysiren  von  Kupfer- 
era  erhklteoea  Seaoltate  dar. 

Tabelle  IV. 


•  8 

o 

Analytiker 

1« 

1« 
1  . 

5  1 

1  ^ 

2  5 

!  ^ 

€  i 

l 

1 

-  1 
•  « 

• 

a 

1.  BoiToslowski  Hütte  . 

lH.4r, 

_ 

2.  Nisihnyi  Tagil   .  . 

14,43 

3.  .Svsert  ...... 

14,25 

4.  Zlotoust  ... 

i4,(>2 

5.  Htdunet/l.          .  . 

1  t,G8 

6.  Ural.  ehem.  Laburat. 

14,75 

flö.O 

7.    n      ,j  » 

15,0 
115,0 

^      »         ri  n 

15,17 

15.16 

10  

1  \2A 

11.  renn  Ii  Ufte.  .  .  . 

17,a5 

16,1H> 

12.  Kttchtim  ..... 

- 

14,95 

-1 



Ini  Mittt  l    .  .  ■  ■ 
(iröfsti'  .Miwi'irhunir 


14.(55  14,fi3  14.05  15,98115,0 


1.78  0,{>2  2.7H  0.0 

Das  Titriren  des  Kupfers  mit  Cyankalium  ergab 
norh  grSfsere  Abweiehnngen ,  weshalb  es  als  nn- 
znvi  ri;i!.si_-  ('iM  liicn.  I)m'  perinijsfi'n  I'itU  ri-nzen  weisen 
die  gewichtsunalytische  Methode  und  die  Elektrolyse 
inf.  Di«  letste  Ifetbod«  gab  di*  besten  Besnllata, 
denen  die  der  gewichtnnalytisdiea  am  nlchsteo  kommsa. 


gebni 


AnnlTsen  mit  Chromers  ergaben  folgende  Er* 


Chrom  erz. 

1.  Perm  Hütte  .......  29,00*/»  Gr. 

2.  Ural.  cb«m.  Labomtorimn  .  B2,5ö  „  „ 
8.    .      -            •           .  82,64  „ 

4.  Nischnvi  Tagil   92,98  , 

5.  noposlow>k   33,27  , 

6.  Ural.  ehem.  Laboratorium  .  33,65  « 

7.  Zlotonst   88.90  , 

Im  Mittel  .  .  .  ....  a2,57>  Cr. 


n 


GrSCrte  Abweichung  .  .     4,90  ■/•  Cr. 

Das  Resultat  der  Permaehea  Bitte  eischeint  viel 
■i\x  klein.    DasNelbe  veigrSfseit  die  Ifazimaldilfanns 

von  1,45  auf  4,0. 

Ueber  die  Analyse  von  Niekelcrzfn.  Chrnm-und 
Kickelatahl  wurden  folgi-ode  Mittheilungen  gemacht: 

Nickeierse. 
UraL  ehem.  Laboratorium    4^15  7o  Ni 
KV  »  '^■»35  „  ^ 


Kischnyi-Tagil 


4,30 
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H 

X 

c 

Y 

c 

c 

Cr 

c 

p 

9 

0 

r 

8 

Perin-Miitt.'  

lAbvrstoriuni  Crof.  Aleksiejeff  .  .  . 
Labontorinni  des  FinuimiabteriDniR 

UraL  ohem.  Latiorntnriiiin  

0,2ö 

0,218 

0,15 

1,HS 

;{.!tM 

1.IH 

n,!i5 
i\H2 

1,27 

i,r>H 

0,24 
0,») 

0,02ri 

O.K! 
0,114 
0,0() 
0,12 

o.oon 

0,072 

O.Oil 

0,072 

0,025 
0,073 
0,06 
Spar 

Gröfste  Abweicli-.inj;   .   .  . 

0,17 

0,13 

1,'>7 

O.Oti 

0,10 

(».02.") 

0.052 

Die  BeaUmiiiung  vou  lüironi  uu«i  Nickel  im  SUlil 
M  ab  aidit  gvlingmi  mudmImii. 

Referent  sjirirlit  Euin  Srhliifn  seini'  Mciiinin,'  dahin 
SU»,  dafs  die  mitgeUieilteD  Ergobni^te  die  Nuthweodig- 
ksU  grtbtrer  Biaigkait,  wwi»  grSÜMcw  nd  wnitorer 
AAtü  htwinn, 

DieSitau«  vom  88.  Min  Abvnds  ward«  im  Loetde 

ilf'<<  1 'raier  Katurwisson'-cliaflliclicn  Vtn  ius  iiiittT  dnn 
Vursitz  des  iim.  W.  F isareff  mit  eint-ui  Vortrag 
des  Hin.  RomtBolT:  «U«ber  die  Bew^fan^  fetter 
Molti  iile'*  iTufTn«  t.  Uefcri'Mt  hcsprirht  in  iIptiiscIIm-h 
die  Vrrsucbe  des  belgi»cheu  Chciuiki-nt  i^pring,  die  im 
Jahre  190O  bi  dem  üraler  Chemiteben  Lsbontoriiim 
wiederholt  wurden.  Alsdann  m'iii^ilii'  Vcrsninniliini,'  zur 
Frag«  der  rationellen  l'robenahiue  vonKoheieeo 
aad  T«rschiedeiien  anderpn  MaterialfpD  fiber. 
Die  Dek'girten  von  Nisi  hnvi  Tapil  und  Wer.  hnt  Isetxk- 
hätte  erläuterten  die  auf  ihren  Hütten  übliche  Probenaliinr 
von  ijrSfseren  Parthien  Eisen-  und  Kupfererz.  Nueh 
l  iüi  r  hiiiiri  ri  II  l'isrnssiim  n\u  r  ilirsc  Frage  wni<lf  he- 
achlostieu,  an  die  grofseten  I'ralliiitti  n.  uii'  l'i'rni. 
Nischnyi  Tagil,  Wen  lmi' -  Isi  tzk  uml  /lotdust  die 
Bttta  sa  ricbtea,  dall  si>'  <lii'  Ver^ur  he  der  rrohenahme 
sowohl  Hp!  <\pit  irT"r>*<'n  t'i  iti;,"  II  P)irtlii'  n  uls  luu  li  «älin  iid 
des  Transport»  der  Krxe  durdirahreii  und  die  Kesultate 
der  gamaditni  Beobaehtangen  der  Conferena  mittbeib  n 
mÖchf>-n.  Aucti  ««rdv  ein  fiesiich  im  <li''  ll'itfin- 
Verwaltungen  bezieh lo8t>eu,  dahingehend,  die  l'rubeuahme 
aar  Berafidiemikeni  aln  iKaas  aeatralea  Penoaea  «a- 

zuvertrancn.  Für  IVobcn  vi>n  praiii  tn  Kohci^cn  '-nll' ii 
«per  zum  Urach  der  Maii»el  genommene  Uobeltipübne 
beaatat  werdea.  Tit^e  Bohmngra  an  vt^rschiedenen 
Stellen  cli'>>  Him  In  s  sind  ^.'leiclifiüls  zulus?ii,'.  I)iij,'rixfii 
ist  die  Auwendung  der  Säge  und  Feile  zu  ver- 
werfea.  PMbea  voa  üchmieddsea  nnd  Stahl  mfissea 
vor  der  Analyse  durehgrschmieiiet  werden.  Weifses 
BohaiaeB  aad  Eisenlegirungen  wie  Feminiiingiin,  Spiej^l- 
«jaan,  Silieospiefrel,  PerrosiliciDm,  Ferrochroni  u.  s.  w. 
niisi«en  zerkleinert  und  durch  ein  Haarsieh  ijes»  hl.is-en 
werden.  Nneh  auswiirts  versi  liiekte  Pri.lien  sinil  erst 
an  Ort  und  Sti'ile  d.  Ii.  in  dem  l>Hl)iiruturiuui,  wo  die 
Bestimm un^'en  iin^^'efQhrt  werden,  zu  lerkleiaera,  aa 
hobeln  oder  zu  liohren.  I>ie  Probenahma  voa  fliitaigem 
Bohcisen  wurde  verworfen. 

LiBaiag  aaf  dia  Eiafflbmng  von  Normalbeatim- 
mungsmethodaakonntc  tvrine  Eini^'nn«: erzipH  «erden 
nnd  bescblofa  lasa  im  Laufe  livn  Herichtsjahru:)  erst 
waitara  Vanacke  ia  diraar  Rtchtung  annafdhrea.  In- 
I  wurde  fttr  die  Bestimmang  de*  Kohleaatoff«  Im 


RoheiNen  die  CurUi^sche  Methode  als  Norinaluethode 

aaarkamat  Gnpkit  aoU  «aa  der  Difbnai  aad  dordi 
directe  Varbranaoag  «rmittalt  werdaa. 

Die  Sitzung  vom  21}.  Härz  Morgens  wurde  unter 
Vorsitz  lies  Hrn.  II.  W  d  0  w  i  s  /  e  u  s  k  i  ab^'ehalten. 
Lutüprecheud  dem  Vorschlage  von  Komanoff  wunle 
eiaa  CoBimiBBk>B  gawlhlt,  mUtkm  aia  Pragman  für 

die  .\iiswah!  von  \oni!u!im'tlin<li-n  ansarlieiten  «olltc 
Dieselbe  besteht  aus  den  Hrn.  Wdüwitucews.ki,  KoiuanoU, 
Petroir,  Kalarfald  aad  Miakada.  1e  Baaag  aaf  die  Koblaa- 
-tiiffhestimmun);  wurde  weiter  lip<irlilassen,  die  Be- 
stimmung dea  chemisch  gebundenen  Kuhleustoffs  nach 
der  Ef^rtsaohan  Metbode  aaaxufiibreB.  Der  Vor* 
siizrnde  tlieilt  mit,  dafs  die  erf  intt  rlii  lien  N<irmal- 
löBougen  in  jeder  Zeit  aus  Stockholm  zu  bekommen 
aiad.  Alidaan  verlas  danelbe  seinen  Berieht  „lieber 
die  Nothwrndigkeit  der  Einführung  von  Nor- 
malmethoden in  Eisenbfittenlaboratoriaa*.  In 
demselben  wird  mitgetheilt,  dafs  mehrere  Stficke  eiaer 
Htahlprobe  an  verschiedene  Laboratorien  belinfs  Be- 
stimmuMi;  des  Munpingelialtes  jjeü'hirkt  wurden.  Vier 
Laboratorien  haben  folgende  Ri  sultatc  eingCBHudt: 

Berlin,  Chemisch-techniseheVersucbsanstalt  0,49''/o  Mn 

Wieabaden,  Selimidt.s  Laboratorian  .  .  .  U,66  „  „ 

' »ctterreiebis' i.nl'cnU'irium      ....  ly'M  .. 

Lalmratoriuui  m  K  iii  lmki  lliitle    ....  i',;fc  „  „ 

Einen  weiteren  Beleg  für  Abweichungen  der  Re- 
snitate  bietan  folgaada  Analytaa: 

Sili<'iiitii      ........  1|66 

Kohlenstoff    .......  0^81 

Maagaa  0,80 

Schwefel  0,0«H 

Phosphor  0.095 

Diese  Untersrhiede  müssen  als  sehr  grols  be- 
saichaet  werdaa.  Hr.  Wdowiaaawaki  bringt  folgende 
Grroswertbe  für  Abw«riebnngan  in  Voiaohlag: 

fiirC  .  .  .  .  0,0;«) »,1  fUrSi  ....  0,01  «'„ 
-  P  .  .  .  .    0,W.i5  „        „  Mn  .  .  .  .    0,ua  , 


1»18 
0,28 

II. Uli 

U,12ö 


o.:m 

U,22 


0,1H0 


s 


Ca 


0,005 


Hr.  Miakotin  berichtet  in  kurzen  \\  uiten  über  die 
in  l'frni  irebrauehfe  vereinfmlif*'  Mi  'huiii'  vmi  Wilf aifli 
für  die  Bestininiung  des  chemisch  gebundeneu  Kohlen- 
ttoih.  Aia  Erleiehterang  fBr  Eggertn  eolorimatriacha 
Mi'fliode  wnrdc  von  Hni.  Smirnoff  dar  Apparat  von 
Krüi's-.Skind e r  v orgesch lagen. 

Für  dia  SitidnaibeatinuaaBg  im  Robeiaea  aeUigt 
Wdawisaewki  dia  Methode  von  Drowa,  AafUaaiig  ia 
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8aipet«rtäure  umt  AtHlami>feii  mit  SchwefeUäure,  vor. 
Für  dis  HuKiinbeatininaBg  in  Stahl  and  Bohmten 

ei>i]>fiehlt  fr  zwei  Mcfhoflen,  n)kinli<'h  für  Stahl  nml 
RohriMO  mit  (schalten  bis  1  7*  Metbod«  von 

Detbsyw  und  Ar  mugaiireielMn  Sorten  die  Me- 
thode von  Hani|ie. 

D*  der  fröfste  Theil  der  anwesenden  Chemiker 
nach  der  Methode  von  Volhard  arbeitet«,  wurde  be- 
schlossen, die  Unt^rsnchuiigen  niit  h  folgemi'  n  Methoden 
amtznrtihren :  1.  V'olbard,  2.  Detlujr«»,  S,  Hampe,  4.  Ue- 
wicbtsaoalvtiscli»'. 

In  der  8itznn|f  vom  23.  Marz  NuchniittUjtr«  elientalls 
unter  dem  Vorsitz  von  Hrn.  \\  >l  o  w  i  s  z  r  w  s  k  i  »  urdm 
die  Methodi-n  der  IMinspliorliestiiiiinanp  im  Uoliei^fD. 
Stahl  und  Schmiedei!>eD  iieratlieo.  I>er  Hauptmetbodf 
mit  Magnesia* Mischung  Warden  noch  mniji^e  andere 
zn>»<'fBgt,  welch»'  man  der  I^ntfr^ui'liiinr  i":  lifi  iM.rfon 
lieschlofs.  Eü  wird  sonach  nach  folgenden  Metbuden 
gearbeHat: 

1.  Qawiditaanatytiscba  Methode  mit  Magnesia- 
Miacbnaig. 

2.  Das  Titrin«  des  gelben  Niodenehlagei  (Aei- 

dimetrie). 

3.  Das  Titriren  de«  gelben  Niederschlages  mit  Cha- 
nileon  nach  der  Radnetion  mit  Zink,  wie  du  in 

Kisihtitn  iihlich  ist. 

4.  Nach  dem  Vorschlage  des  Hm.  RomasoH'  beBchlof» 
man  die  eolorimetrisebe  baim  Gongon  in  Moskau 
^ehranrhte  Methode  sn  versnehoi. 

B*i  der  Sfhwefelbfstitnmung  in  Rohriseii  und 
Stähl  beg«lilur>i  man  su  vergleichen:  1.  L)ie,gewichts- 
aaal\ti8ch«  Methoda  (mit  Chlorbariun)  und  nach  Wdo- 
wisxrw^^kis  VMr<(ohlag,  8.  die  Mathada  von  Schult«. 

Zu  der  Sitzung  vom       Marz  Abends  tinter 

dem  Vorsitz  ile»  Hm.  W.  Pisareff  brachte  Hr.  Ko- 
nanoff  dia  Sanaratoffbestimninng  im  Stahl  mr 
Spnirlic  und  <'hln_'  vor,  di."i.|l)e  in  das  I'ro^r.nnini 
der  nächsten  C'onfereuz  aufzanehmen.  lledner  weist 
auf  den  aebidlichaa  EinfloA  des  SanerstolTs  hin  nnd 
spricht  die  Meinung  ans,  dafs  die  Fra^je  der  Sauer- 
Btoffbestimmnng  im  Eisen  deshalb  vermieden  wOrde, 
weil  sie  in  compliclrt  sei.  Rine  Diicnssion  hierüber  fand 
nicht  statt  —  Anf  die  Fnii,'e  der^EisenbestiawiaBg 
in  ürien  Sbefgeliend,  verlas  Hr.  Wdowiszewski 
einen  sehr  interpssantrn  nnd  mitzählen  belegten  Vor- 
tra;:  „Kisenoxyd  als  Material  fiir  die  Titorbestimmung 
des  Zinnchlorür»  nnd  des  Kiilinmiipnnnnjfanats".  .-Xus 
den  früher  anjreführten  Aiialystii  t-rgiebt  sieh,  welch 
bedenteada  Abweichungen  durch  verschiedene  Titer- 
Stellung  verursai  hl  wt  r<l<Mi  künnen.  W  liw  isxcwski 
fand,  dufs  die  Titen<tellung  der  Chauiäleonlösung 
mittels  des  Mohrseben  Saltes  die  schleehtesten  Re- 
sultate crsriili.  Die  Tilcr>tclliinL:  niilt.  1,  Kiscr:^  Imt 
den  Nachtheil,  dafs  die  Zusammeu.sct/uiig  des  ver- 
wendeten Clavierdrahtes  bini^;  wechselt  and  die 

Xormaleisencliloridl  -iiii^'  itnliciitiindi«^  ist,  indem  sie 
mit  der  Zeit  M'hwiti-lier  wird.  Dagegen  könne  Eisen- 
oxyd als  dax  beste  HOlfmittal  für  die  Titerbestimmnng 
angeseheii  wardea.    Nach  der  RothMchen  Methode 


,  dargestellt,  bilde  es  eine  beständige  Substans,  welche 
I  sogleich  leicht  aofsobewabren  ist   Die  entspreeheiden 

.\na1ysen  bei  Titer^itellung  mit  Normaleisencblorid- 
lösung  mach  Fresenius  .,  mit  derselben  I.'.sung  unter 
genauer  Ermittlung  des  Eisengehalte»  und  mit  EiM-n- 
oxyd  ergabea  folgaade  Besultate:  1.  1,804  */•  Eisen 

(nai  h  Fresenins  i,  2.  1.782  "\>  (unter  «jenaner  Krmitt- 
Inng  des  Eiüengehaitesj,  3.  1,79:2      (.mit  Eisenoxyd». 
Zun  SeUnsae  seines  Vortragaa  naditeWdovtsiewnki 

!■•;:  Vi.r-.rlil,j_',  kOiiftiiT  Kiseuoxyd  znr  Tiferstellnns;  zu 
verwenden  und  erbietet  «ich,  '/*  l'lun*!  de«  von  ihm 
selbst  dargestelhen  Mateiiala  aa  die  Uralhitten  abia< 
gehen.  Hr.  Ronianoff  fand  den  Vortrag  sehr  inter- 
essant und  lehrreich,  wies  jedoch  darauf  hin,  dafs  das 
Eisenoxyd  etwas  hygroskopisch  und  nnbesttndig  beim 
Glühen  sei.  Dieser  Einwurf  wurde  von  mehreren  der 
Attwesandea  und  vom  Referenten  selbst  widerlegt 
WdowiMewaki  aoblSgt  vor,  daa  Eisenox jd  im  Bxsiecator 
aubnbewahren,  unmittelbar  vor  dem  Gebrauch  ausizn- 
glühen  und  einen  etwaigen  Wassergehalt  als  Verlnst 
in  Rechnung  xu  bringen.  Hr.  Ronianoff  meint,  dafs 
t'uter  Klavicrilralit  eine  genügende  (ienauigkeit  garantire 
und  lr;ilit  erhältlich  sei:  er  l>e/»  >ifelt,  dafs  der  Ge- 
hrauch des  Eisenoxyda  sich  in  den  Hütteulaboratorien 
einbilrgeni  werde.  Die  Versammlung  bescbliefot,  fBr 
TiterstelluiiL'  ni«-tallis<'he8  Kis-ii  und  Ki«eni'\yd  zn 
benutzen,  um  dadurch  Vergleichsresultate  zu  erhalten. 
Die  Tersammlnaf  sprach  Hm.  Wdowisiewaki  für 
pcinc  Arhiit  ilin-n  Hank  aus. 

Für  die  Eiseubestimmung  in  Erzen  wurden  drei 
Metboden  sur  Pritftang  voigeschlagen :  1.  Das  Ghnmileon- 
verfahren  unter  Anwendung  von  Zink  als  lieductions- 
mittel,  2.  das  Chamileonverfahren  unter  Anwandimf 
von  Zinncblorttr  als  Rednotionsmittel,  S.  iaa  Zinn- 
chloriirverfahren. 

Die  Prüfung  von  Manganbestimmungeu  ioUaieh 
auf  folgende  Methoden  erfitreeken:  1.  die  Volhardsehe 
Methoile,  2.  die  gewirhtsanalytiMdie  Methode,  8.  die 
ircmisrhtc  Methode  (Au-^rheiden  des  Maagaas  BÜt 
Brom  und  Titriren  in  Losung). 

Zern  Aufscbliefsen  der  Ghromerxe  soll  die 
Dittmarsiche  Miscbnng  benutzt  werden.  .\ul"-pri!rm 
wird  beschlossen,  die  Oxydationswirkung  etwa  vor- 
handenen Mangans  und  dessen  Eiodulk  anf  die  Ch>nm> 
hestimniung  einer  speciellen  Untersm-hnn!:  zo  unter- 
ziehen. Nach  der  Meinung  Komanoffs  wird  die 
Anfwhliefonng   des   Chromeisenatoins   mittels  der 

Ditttiiarsi  hcn  Mctlimlc  durch  Einblasen  von  I.uft  stark 
erleichu-rt.  Blumen  leid  glaubt,  dafs  sich  das  Mangan 
durch  Kochen  der  MBung  mit  Ammoniak  entfernen  lasse. 

Sitzung  vom  24.  März  Morgens.  Vorsitzender 
suerst  Hr.  Wdowissewski,  dann  Hr.  PisarefT. 

Auf  der  Tagesordnung  stand  die  Hcrutliiini,'  iiherdic 
Kupferbestimmungsmetboden  in  Eraeu.  .Vus  der 

1  DiscuBsion  ergab  sieh,  dafs  die  Bestimmung  als  Kupfer- 
siilfur  oder  Oxyd  als  eine  der  he.sten  Methoden  zu  be- 

j  trachten  sei.   Hr.  llomanoir  giebt  einen  Bericht  über 

I  die  Anwendung  der  Elektrolyse  au  K^fbrbaatinmang. 

j  Einige  Anwesende  sind  der  Meinung,  dab  die  Ein- 
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fthran^  dieser  Uethode  inf  den  Uraler  Hätten  Schwierig- 
keiten   bieten    werde.     Für    eine  schnelle  Knpfer- 
bestimmang  in  ärinerpd  Krzen  soll  die  Tiü-irung  mit 
Thiosulfat  versncht  worden.     Die   Bestimniung  des 
Kiekels  in  Kiekelerxen  «oll  als«  .sulfür  oder  Oxydnl  j 
erMgm.  Ebenso  soll  dif  clckfrKlvtisi  hc  Bi'stinimnng  de»  i 
NirkeU  in  den  Kreis  der  Lnttrsuchuag  gezogen  werden* 
Äiidera  Beetimmiuigunethüden,  m,  B.  von  Oold^ 
Fiatin  ti.  s.  w.,  sowie  Ga*-  und  Bn'iintnaterialanalysen 
sollen  in  da-s  Programm  tur  die  nächste  Conferons 
aafgenommen  werden.  Um  eine  Einheit  in  Besag  tnf  I 
die  Krage  der  Atomjjenichte  herzustellen,  beschliefst  i 
die  Versammlnng,  die  in  dem  Buch  „Die  Rechentafeln 
▼on  B.  Kohlnunn  nad  Dr.  TWieh*  ngegebenen 

Atomgewichte  ;iusschlii»fs!!fh  /ij  benutzen.    Die  .Arbeit, 
die  besprochenen  Methoden  zu  prüfen  und  möglichst  j 
genan  n  beeehreibeB,  vird  mt  die  eimelnen  Tbeil-  I 
nehmer  di  r  ronfei-enz  verthnilt.  Die  genauen  Besehn  i- 
buDgen  der  Methoden  tollen  nach  Verlauf  eines  Monats  an 
des  ümler  ebemlcdie  Lebontorinn  eingenadt  werden. 
Die   für    die  einzelnen    rntcr^nchuniren  bestimmten 
Normalproben  der  Metalle  und  £rxe  wird  das  Uniler  > 
ebemitebe  Lebontorinm  an  nlle  üralbBtten  nnd  aa  die  | 
grörsfreii  rusgischen  Labojatorien  binnen  knr/.er  Zfit 
verschicken.    Als  gröfsere  russische  Laboratorien  sind  i 
in  Ansiebt  genoiunien :  des  Lebentorinm  des  Finaiui-  I 
niiniitcriuins, des  Ministeriums  fiirWo^'ccommunieationen,  | 
des  Prof.  AlexiejeflE^  des  Charkowschen  Technologischen 
Institits   und   der  HBtteo  Briansk,  Dnteprowsk, 
Ostrowiec  u.  s.  w.    Die  Conferenz  beschlofs  femer, 
dieguten  Beäehnngen  swisehen  den  rassischen  Chemikern 
nnd  HUtenlenten  so  pflegen;  inwieweit  dies  gelingen 
werde,  würde  die  nichst«  Conferenz  erweisen. 

Hieranf  begann  man  in  die  Berathnag  der  verachie. 
denen  Organisationsfragen  einmtreten.  Hr.  Romanoff 
verlas  ein  Referat  »Ueber  dii  OrEjanisation  eines 
Berathnngsbureaas  in  Jekaterinburg".  Dasselbe 
soll  eine  bessere  Verbindung  der  Chemiker  unter  ein-  < 
ander  herstellen,  durch  Versendung  von  Normalproben 
nnd  rorre«pondenz  der  guten  Sache  neue  Kräfte  zuführen,  ' 
Aufschlüsse  gehen,  Mifsverständniss«  beseitigen  und  , 
die  eingesandten  Arbelten  sysleBMlIaBhaaaaauieastsllen.  | 

Dm  B'"!itfrn  etnfr  tii'ucn  fonff-rrnz  und  die  diuii 
erftirderliehen  Vorarbeiten  sollen  dem  Bureau  ebenfalls 
fiberlaasen  bleiben.  Aach  wird  es  den  Beeng  von 
Aiyiaritni  nnd  Riiiircntien  sowie  Stcllf-nvermittelnng 
iibcrnehineo.  Für  das  Bureau  werden  diu  UU.  Pisareff  1 
als  Versitaeader,  Sehadrin  als  Beeretir,  Romaaei; 
Katerfeld  nnd  Erdman  als  Mitglieder  gewählt. 

Alsdann  verlas  Flr.  Sehadrin  einen  Vortrag  | 
„Veber  die  Organisation  der  centralen  Biblio-  | 
thek  in  .lekaterinburg".     Referent  weist  auf  die 
mangelhafte  Einrichtung  der  nralischen  Hüttenbiblio- 
theken hin  und  glaubt,  daf»  hierin  durch  die  Mitwirkung 
des  Fraler  chemischen  Lahoratnriiims.  des  BurenuH  un<l 
des  l'raler  Natnrwisspn!"  baftiicbrn  Vereins  eine  ücsk,. 
rungerzielt  werden  könne.  Ks  sei  uiiiic'lingt  nothweudig,  j 
auf  mehrere  ebeoiiscbe  Zeitsrhrifteu  ku  abonniren,  die- 
selben würden  nur  ^eitwi  t'-e  irelniiiicbt  umi  konnten  den 
Reflectanten  zuges^indt  werden.    Auch  cbemisch-tech-  i 


nologische  Wörterbücher  seien  nöthig.    Der  Mangel 

derselben  mache  sich  besonders  bei  Untersuchungen 
fühlbar.  Die  Vi  rsuminliui^'  genehmigte  den  Bericht 
und  wurde  ein  Vfrzeicbnifs  von  russischen,  fran- 
zSsischen  und  deutlichen  Zeitschriften  zusammengestellt, 
welrlic  fiir  die  Bildiothek  der  Bureaus  bestimmt  sind. 

Hr.  P  i  s  a  r  e  w  s  k  y  verlas  hierauf  einen  kurzen  Be- 
rioht  Iber  die  Noth wendigkeit  eines  Gedanken- 
austansches  durch  die  Presse.  Er  erachtet  es  für 
nützlich,  alle  £rfalu-ung«n^  Versucbsergebnisso  und 
Heäioden  mittele  der  Presse  bekannt  sa  geben.  Der 

Bericht  wurde  genebniii^'t  und  da^  Bnroau  ermächtigt, 
sich  mit  der  techuischen  Wochenschrift  „Uralskoje 
gwnoje  obosrenie*  fai  Teibindnng  n  setsea.  Die 
Versammlung  überfniLT  den  HU.  Wdowiszewski  nnd 
Katcrfold  die  Referate  über  die  deutsche  und  Hrn.  Bo- 
maneff  Aber  die  (HuisSsiscbe  ebemisebe  lätteratnr. 

!lr.  '^okoioff  schlÜLTt  vor,  .Üe  Resultate  der  Con- 
ferenz in  Form  einer  Broschüre  herauszngeben.  Der 
yoneUag  wird  einstimmig  angenommen. 

Die  am  24.  Miirz  Nachmittags  abgehaltene  letzte 
äitsnng  war  aasschliefslich  der  Frage  einer  ratio- 
nellen Organisation  nnd  Einrichtung  der 
H  ü  1 1  e  n  1  a  b  (>  r  a  t  u  r  i  c  n  gewidmet,  ffiam  fBhrt  Herr 
Romanoff  fult'cndes  aus: 

Die  russischen  Chemiker  müfsten  nicht  nur  das 
Laboratorium  selbet,  lendorn  auch  die  Organisation 
desselben  leiten.  Da  die  Einrichtungen  für  chemischa 
Unteranchungen  nnd  chemische  ControUe  noch  zu  jmg 
seien,  so  wiren  sie  gezwmigen,  am  ihre  SleU«^  in  der 
Hüttenindustrie  zu  kämpfen.  Diese  .\nf<,'ube  würde  da- 
durch erschwert,  dafs  die  Chemiker,  welche  Unirersitäts- 
ansbttdnag  beelAen,  mit  dem  praktisoben  Hattenwesen 
wenig  bekannt  wiiren.  Dns  vcninla«sn  riiic  Trennung 
des  Laboratoriums  vom  ilüttenbetriebe,  die  den  all- 
gemeinen Interessen  sehidlieb  seL  Unter  den  jetitgen 
Vcriuiltnissen  seien  die  Aufgaben  des  rhemikers  sehr 
grofs.  Jeder  Mifs^erfolg  der  Hütte  müsse  ihn  inter- 
essirsB.  An&er  seinen  Beetimranngen  misse  er  aneb 
Untersuchnngen  in  Bezug  auf  Verbesserungen  in 
der  Roheisen-,  Schmiedeisen-  und  Stahlgewinnung  an- 
stellen. Aneb  die  Ursachen  feblethafter  Qüsee,  des 
Verderbens  feuerfester  Materialien ,  schlechter  Oase 
0.  s.  w.  fflOfsten  festgestellt  werden.  In  enger  Ver- 
bindnng  mit  diseer  Aufgab«  des  Labentorinms  Btsbe 
die  Arbeits vertheilung  und  die  innere  Organisation 
desselben.  An  einen  Artikel  der  ipOomosawodskaja 
Oaseta*:  «Ueber  das  Einfahren  der  Frauenarbeit*' 
in  die  Laboratorien  ank  .  ij  f-  id,  f:ilit  Refcreut  der 
Uebenenguag  Ausdruck,  dafa  die  analytische  Arbeit 
reine  Frauenarbeit  sei  und  dafs  die  Frauen,  welche  ihre 
Geduld  und  Arbeitsamkeit  schon  auf  vielen  Gebiet  n  l<  - 
zeigt  hätten,  als  I^nboratoHnrosgehfilfinnen,  sog.  Labo- 
ranten, BcschäftigiiD!,' iinden  konnten.  Auf  einigen  Ural- 
butten  sei  die  Frauenarbeit  thatsui  hlich  ein^reführt.  Der 
Referent  schlügt  zum  Scblufs  vor.  einen  zwciklassigen 
gemischten  Cursus  in  Jekaterinburir  zu  errichten.  iH-r 
Vorschlag  wird  von  der  Versammlung  genehmigt  und  be- 
schlofs man,  sich  an  die  (Jeneraldirectinn  mit  der  Bitte  um 
die  diesbezügliche  Erlaubnifs  zu  wenden.      6'.  K. 
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MaTsaiiilytitehe  Beslimmung  des  Maagaiit. 

HfUdrop  iinil  RAmn^f*  liattc-n  lütie  Methode 
nur  Bestimmun};  >I<'h  Maniiiui^  vorgi'^dilagwn,  weldlO 
daria  bestund,  Man^Hii  durch  Natriumbiuniitat 
SU  oxydircn  iiiul  die  f uUtiindt^no  Ucbcrmangan- 
efturc  tnur^saiiiil yÜHicli  zu  (»«'stimmen.  Auf  Eiii- 
wenduDgen  )iin  hat  Kuma^o**  <lio  Mt'thtxlo  mx-li- 
mnls  K«?priift  und  >;<-"nau  befund- u.  Man  löst  ],1  \i 
äUih],  Kolioisun  oder  Seliniiedeiscn  iu  Öalpi-ttr- 
sture,  80  dafs  diesolbu  vierfach  normal  ist,  oxydirt 
hi'i  1<)°  mit  '2  Niitrinruwisinutat  und  fiKrirt 
iiaci)  '6  Minuten  langem  IdUhrcu  durch  «in  Asbeul- 
filttt.  VoneiiiM'V'*nWaMM!«tdI)BUperoxydIaMiog 
InNornial-Salpotcrsiltirt'  si  tzt  man  tropfenweise  bi» 
sum  Venohwiiiden  dur  rötlili<:heu  Farbe  xu  und 
giebt  noch  einen  üeberaohub  von  I^bisSeo.,  dann 
titrirt  man  mit  '/lo  Ka1ium)>ormanganat  ziirfick. 
Eine  geringe  Oxydation  des  Waeseretoffttuperoxyds 
tritt  durch  Ferrinitrat  ein,  eine  geringe  Iteduetion 

ih>r  r>  tii  rmaii_'' iii-iiiirc  boiin  Filfrin  n.  Drr  Fühler 
lä&t  sich  vermeiden  durch  Oxydation  in  sieden- 
der Losung.  An  dieser  Methode  bemängeln  Fred 

Ibbdtwon  und  H.  Brearley***  Vorsfhiedenes,  sie 
verfahren  wie  folgt:  1,1  g  Metall  werden  in  35  cc 
Saipetersllure  (1,8)  geißflt,  die  Lösung  gekohlt,  dann 
Bi.sinutat  in  kleinen  Menden  z.ugesetzt,  bis  die 
Permanganatfarbe  stehen  bleibt  oder  beim  Kochen 
Manganoxyd  entsteht  I>ie  LOsung  entfllrbt  man 
mit  wenig  Was^i  r>t(>lT.»ii|ii-r().\yd,  schwefliger  Säure 
oder  Ferrosulfat,  setzt  10  cc  Wasser  und  Bismutat 
im  Uebersehufa  zu,  fltlrir{  letzteren  ab,  wAaebt 

mit  verdünnter  Saliieleisäure  (8  bis  4  ",")•  über- 
sättigt das  Filtrat  mit  FonrownmonsulfatlOsung 
und  titrjit  mit  Permanganat  zurOek.  Yorbandenes 
Chrom  wird  nur  bei  langer  r.uiwiikung  oxjpdirt; 
die  Titration  stOrt  es  meist  nicht.  Bei  Gegenwart 
von  MoiybdSn  fallen  die  Resultate  2u  hoch  aus,  bei 
Vanadin  und  Titan  stOren  die  intensiven  Farben 
von  deren  Su|uToxyden,  wenn  mit  Wassi  rstnfl- 
supi  Tiixyd  redueirt  wird.  Vanadin  beeinllul'st  aui:h 
die  Titration.  WoHV.-un  .stört  nur,  wi-nn  das  Eisen 
niK  IMiilssiiure  aur.r."'.  lil<>ssen  und  die  Flufssiure 
nicht  mit  Si-hwefel^iiure  vertrieben  wurde. 

Hierzu  bemerkt  Ramage,t  daft  er  nur  ganz 
gerinfTfii  t'<  iK  t^.'hurs  von  Wasserstoffsuperi-xyd 
zur  IJeduction  verwende,  der  durch  Ferrisullat 
nioht  merklieh  xersetst  werde^  ein  Fehler  entstehe 
>l.cl'tr<  }i  ni'-ht  r>ii*  Kcdiii-f ion  der  Uebermangan- 
»iiure  dunh  FerroHmmunüulfat  befürworte  er 
nicht,  da  das  FlUrat  vom  Bismutat  freien  Sauer- 

slidr  b« /w.  Ozon  entliaitu,  welcher  Fi  irnstilfat 
autoxydire.    Die  von  Dufty  empfohlene  coluri- 

•  «Chem.  Soe.«,  Lond<m  1896,  268. 

»Cheni.  News"  IWl.  84,  2l»9. 
•••  «Cheni.  Ni-ws."  ItHil,  «4.  247. 
t  »Chem.  Mwws.*  1901,  84,  889. 


metrisobe Bestimmung  der  UebermanganAure  gebe 

schneller  Kehuttate,  «ei  aber  unpciiaiier.  Du  fty  • 
hatte  nämlich  vorgeschlageo,  0,1  g  Stahlspftno  in 
2  bis  8  eo  Balpetersfture  ni  l)Ss«n,  den  KoblenstolF 
darin  erst  eolorimetrisch  zu  bestimmen,  dann 
20  bis  25  cc  Salpetersäure  zuzusetzen,  mit  0,8  g 
Bismutat  zu  oxydiren  und  die  entstandene  Färbung 
mit  einer  Lösurij;  eines  ebenso  behandelten  Normal- 
Manganstahls  von  bekanntem  Uehalte  zu  ver- 
gleiehen«  

Ueber  den  Zustand,  in  welchem  das  Silicium 
im  Gufseisen  und  Ferrosilicium  mit  geringem 
Gehalt  vorkommt. 


Während  bis  jetzt  nf)cli  nicht  ganz  sieher 
festgestellt  war,  in  welchem  Zustande  sich  Silicium 
im  Eisen  und  Stahl  befinde,  zeigt  P.  Lebeau,** 
dafs  das  Silicium  als  Silicid  des  Eisens  von  der 
P'tjrmel  SiFcj  entbriH'  ii  sein  raiifs.  Freies  Silicium 
kann  nicht  enthalten  »ein,  weil  Silicium  von 
Salpetersäure  und  Kupferkallumchloridlösungen 
niclit  aiitri'jiriffen  wird,  es  niftfste  sich  also  in  deji 
ungelösten  KQckständen  tinden,  was  nicht  der 
Fall  ist.  Nun  existiren  aulher  oben  genanntem 
Silicid  noch  zwei  andere:  Sij  Fe  und  SiFe;  ersteres 
bildet  sich  aber  nur  bei  grol'sem  SiliciumQber» 
schuft  und  letsteres  setct  sieb  wie  folgt  vm: 
i  Si  Fe  =  Si Foi -f- Si.  Bi  id.-  krmnen  also  nicht  im 
Eisen  vorhanden  sein.  Das  Silicid  Fei  St  ist  äufserst 
beständig,  es  gelingt  sogar,  dasselbe  in  ge« 
sclimiilz'Hi'in  SiltuT  aufzulösen  und  nach  der  Auf- 
lösung des  Silbers  mit  Salpetersäure  wieder  zu 
erhalten. 

In  einer  andern  Mittheiluns  zcipt  Lcbeati,*** 
dafs  auch  ganz  fein  vertheiltes  Silicium  den  zur 
Auflösung  von  Stahl  und  Eisen  gebrauehten  Rea- 
gentien  widersteht.  Versucht  wurden  Kui'fer- 
chlorid,  Kupfersulfat  und  Doppelsalze,  femer 
Sal|>etersiiure  (1 : 1),  10  7«  Chromsäure, Etsencblorid* 
lind  Eisenchlordrlösung.  Das  Silicium  kann  also 
nioht  in  freier  Form  im  Eisen  enthalten  sein. 

Weiter  berichtet  ert  Ober  dieOementirung 
des  Eisens  mit  Silicium.  Wird  fein  vertheiltes 
Bilieium  und  reducirtes  Eisen  im  Wasserstoffstrom 
oder  im  Vacuum  auf  988*  eibltct,  so  verbinden 
sich  beide  Elemente  weit  unterhalb  ihres  Schmelz- 
|iunktes.  Erhitzt  man  ein  8tQck  blank  (>olirtes 
weiches  Eisen,  auf  welches  man  einige  Silicium- 
krystalle  gelegt  hat,  auf  dieselbe  Tam|Mnitur  fünf 
bis  scchn  Stumlen  lang,  so  kann  man  auch  mit 
dem  blolseu  Auge  die  Stelle  erkennen,  wo  der 
KryslaU  anlgelegen  hat. 


•  „Chem.  News.*  liWl,  84,  24Ö. 
•*  »Compt.  rend."  1901,  188,  1008  und  »Bull, 
so«,  ohim  "  m02,  27,  30. 

„Bull.  soc.  chim."  1002,  27,  42. 
t  «BulL  IOC.  diim.*  1902,  27,  44. 
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Bestimmung  des  Siliciums  in  hochhaltigem 
Ferrosilicium  mittels  Natriumsuperoxyd. 


Briof^  nukn  zerkleinert«»  Ferrorilieiuni  und 

Natriiirni^upt  riixyti  iq  ReaeUo»  dimsh  Sohmelsen, 
Ml  guht  diu  L'niiit>Uung  ao  etflrmiwih  ror  sieb,  daTs 
die  Beeetion  aiMlytieeh  nioiii  recht  zu  bntuolien 

ist.  ('.  H  i  III  .1  ri  Ii  11*  liaf  ilh  v,.  rtnsct/im«^'  in  fol- 
gt'tiiiur  Wtttbc  «bjjfäiidert,  »o  dal»  »ich  dieselbe 
bequem  xur  Boetimmung  dm  SilieiomB  benutsen 
läf>t.  Man  luisdit  0..'  ffln  /iTrii  lii  ncs  Ft^rro- 
üilioium  mit  lU  g  Kuiiuui-Natriuuicarbonat  und 

*  ,Moik  ««ient"  1902,  16|  18. 


I  1  g  NatrtaneuperoxTd  and  erhifact  das  Qemiseh 

>;aiiz  lanK'^aln.  Die  Unisetzuii^'  ^t-hl  s.  hr  niscli 
vor  sich.   Die  erkaltet«  Schmelzt)  zieht  man  mit 

.  heifoem  Waeaer  und  verdflnnter  SalzsAure  aiia 
und  dampft  die  LOsun);  nach  ZuAntz  v«ti  10  co 

\  Salpetertkure  und  2  g  Kaliumchlorat  auf  dum 

I  Wasaerbade  xur  Trockne.  Zum  8ehlti(k  erhitxi 
man  noch  iui  TnukiMisdiranko  auf  110".  Man 
nimmt  dann  mit  20  cc  Salzsäure  und  2<H)  Wasser 
auf,  kocht  auf  und  tiltrirt  diu  KieselsAure  ab. 

{  Dieselbe  iat  nach  dem  GlQhen  rein  weib.  Das 
Fütraf  kann  man  dann  nocli  weiter  httiutzeii.  um 
iMaugan  mit  der  Volhardschen  M»tiiude,  und  in 

i  einem  anderen  Tbeile  den  Schwefel  mltBaryum- 

I  ohlorid  zu  bestimmen. 
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Patentanmeldungen, 

«•lebe  «OB  tm  aegeiebeHeR  Tefc  ea  «Ikreed 

laeler  Monate  zur  Einsichtnahme  fOr  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliefen. 


24.  Hin  1902.  Kl.la,  JfiefHu  Htroinsetnaaschine. 
Tbomu!«  Rowland  .Tordan,  New  York.  V.  .St.  A.;  Vertr.: 
C.  Ftliltrt  uiiilO.  I.t.uhitr.  Fat.  AiiwiiUf.  Hti  lin  NW  7. 

Kl.  Ina.  F  Mit  arimii  dustii.   wie  z.  H. 

(üchtiTüSi  II  !■!  tricliri-r'  Kuksiifcnaiilai:«-  mit  Zni.Minikfli- 
rtniu'.  <tabriil  i'arrol,  UfvalluiB-i'erret;  Vertr.;  ('.Pieper, 
II.  Siiringmaan  nnd  Tb.  Stert,  Pat-Anwllte,  Berlin 
NW  40. 

KLlOe,  H2.^)r)-27.  Verfahren  zur  Erhöhung'  des 
Breattwerthea  vea  Torf.  UnaUv  Haitmann,  MOacben, 
Analienstr.  92. 

Kl.  31«',  K  77SH.    VerliituluiiL'  von  FomlMSten. 
Kigenlohr  &  .'^rliarfir.    Iliiilivi  ».  M. 

Kl.;Jli.  M  I!».").")«!.     Wrfalirrn  mi<I  \'orri<litunL,' 
zur  Herstellung  von  Heften  fUr  Messer,  itabeln  uiul 
derul.  durch  Mtttntgiifa.  Robert  Möller,  Berlin,  Nannyn 
Ftrafsp  11. 

Kl.  4()h.  F  1'>7h1.  U  förriML^es,  an  den  Enden 
mit  Ot  son  vt  rsi  htiici)  Kettenglied.  Albert  Kiognann 
Lüvell,  New  York ;  Vertr. :  Arthnr  BaemaBB,  Fat.» 
Anw.,  Berlin  NW  tt. 

Kl.  BOe,  K  21 046.  Staabaauuler  mit  gebrochenem 
Wcgf  "b'r  .Staiiblnft.   Gfr.  Kiefer,  Fi  ncrliarh  Stutt^Mit. 

27.  Miir/  l!H»3.  Kl.  7K  B  21Mis-.>.  VerfaliK  ii  zur 
Horstelliin!;  riinisrlier  ItAiv :  Zus.  z.  Anni.  I!  27 '.»54. 
F.niil  Hock.  .\<-l.  lit"^..  Oberkaasel  b.  iJüsseldorf. 

K1.7i,  l  IHU.  Walxnaacbiae  für  nabtloae  Ringe. 
Carl  Unger,  KTKlin.  ' 

Kl.  J2e,  \N  li'.'.t  .1.  \'(  iiii'iiliuiir  zum  AIihi  lirid.  n 
▼oa  festen  uml  tlüsKi^en  beMtandthfiien  bezw.  Vor- 
oareinUungen  aus  Flttaeiekeiteo,  Dämpfen  und  (iaaen. 
Fenl  Wiaand,  Cbatkow,  RnfBl.;  Vertr.:  E.  W. Hopkins, 
Pat-Attw.,  Bertin  C.  25. 

Kl.  18a,  r  12-JS7.    II."  tiwa':^»  rl.fhiilt.'r  für  Eiseii- 
biittrnwerke.    .1.  K.  l'i'  ,  H'I.i  m,  K.iik  h.  Kuln. 

Kl.  IMa,  T  7147.    N  - 1  Imttuu.'s', .  i  fatiriTi  für  laul-  I 
mijje  Kr/.e,  < üelifstaub  und  ilrrgl.    l»r.  Krnst  Trainer, 
Bocbutn,  WittcntTsf r.  77. 

Kl.  10 u,  W  157iJb.  Schienenstobverbindung  für 
Vignol-  und  Riilenaakieaen.  WestfÜliaehe  Stahlwerke, 
Aet.-(iefl.,  Bechom. 


anslSndisehe  Patente. 


Kl.  ."Ml K  21  515.  'rii>iiiiii<'l  Narsiiiiihli'  fiir -ti'fij;«' 
Ein-  und  .\iistraLMin<;  des  .Malil^'utes.  .laodi  Kraus, 
Cöln,  .Spichernstr.  72. 

Kl.  rK)c,  U  löSiiS.  MelirfachiT  Koüerganir  mit 
stufenweiser  /••rkieiiieninir  des  Mahl^'Utes.  Julian 
Kakowlü,  Waraohan;  Vertr.:  Emst  von  Niessea  and 
Kort  von  Nieasen,  Pat-Anwllte,  Bertin  NW  7. 

I.  April  l!>r»2.  Kl.  la,  S  15  518.  .Schwingrätter 
uiit  auf  dem  .Srhwuii^kasten  angeordnetem  Sieb. 
Kii  Imi'i  S\estka,  Niirsi  lim,  11' lim.,  llurt'bard  Holzner. 
\  illacii,  Kiirnthen,  uml  l'enliuaiid  HoizuiT,  Nüi-sehan; 
Vertr.:  A.  Loll,  Fat. -Anw..  Berlin  \V.  H. 

Kl.  7e,  1*  12  417.  Verfuhren  zur  Herstellung  von 
Ilolilkörpera  aoa  Blech.  Aagust  Piyu,  Stolbei;g  bd 

.Aai'lien. 

Kl.  7f,  .Sch  17  (MK  Verfaliren  zur  Herstellung 
von  Hnfeisen«tollen.  Bernhard  Schalte,  Gevelsbeig 
in  Westfalen. 

:i.  April  HM12.  Kl. 7a,  Y  160.  Verfahren  und  Walz- 
werk zum  Wieder«  alzen  ijebraueliler  F.isenbabnsebienen. 
James  E.  ^  i>rk.  Hürou>;li  of  Miuilrnttan,  V.  St.  .\.;  V<-r- 
treter:  Fr.  Metlert  u.  Dr.  L.  Seil.  I'at.-Anw  .,  !",.  i  In»  N\V7. 

Kl.  lull,  (i  15  21<j.  Verlaliren.  SuLresiMline  ent- 
haltende Briketts  Vor  dem  Zerfallen  zu  seliützen,  Adolf 
Grofsniann,  Breslau,  Kuruthstr.  15. 

KL  12  e,  0  87(32.  Verfahren  zur  Reinigung  von  . 
Stanb,  Bernhard  Omra,  Engers  a.  Rh. 

Kl.a4e,H27m  VotaehiofideekelaBOaBenengeni. 
Emst  Hinsel,  Planen  b.  Dresden. 

Kl.  40a,  M  18.'!1H.  Verfabren  zur  \'"rwiirmuntr  der 
Bescliiekuiij.'  elektriseber  Oefen.    A.  .Vlinet,  Faris,  und 

Dr.  A.  NeulmiL''  r.  Friim,  Pnttkaoierstr.  20;  Vertteter: 
Ur.  II.  I.iu.  Fru  deiiriii. 

Kl.  l!tl).  K2124i;.  Bleebs.  lie.  re  für  Haiirilietrieb, 
L.  Kiiselitz,  (in.fs  Uosenlmrir  b.  Kalbe  a.  d.  Saal«. 

Kl.  4!) f.  F  12.572.  HohrblegemaBchbo.  Etigen 
Jnlias  Post,  Cöln-Ehrenfeld. 

Kl.  49  f,  T  71S6.  Votnefatuig  nun  Bitmen  und 
Wickeln  von  Bohren  n.  dgl.  AlhectThenerkaui^ Dassel» 
dorf,  Farkstr.  86. 

7.  April  1!«>2,  KI.  7a,  H  25i>«i.  Kehrwalzwerk. 
John  tieorije  Hodgsun,  Maywuod,  T.  StA.;  Vertr.: 
<  arl  Fatal  V,  Emil  Weif  nnd  A.  Sieber,  Pat-AnwUte, 
Berlin  .S.  42. 

Kl.  7b,  .M  1S.5H0.  Viirriclituntr  zum  Koniscbxiehen 
von  Kohren,    llerin.  Mav.  Lauriibütte,  U.-i>chl. 

Kl.  21  b,  {'  17V.K  l'.'lektriseher  otcn  mit  drehbarer 
Ofsosohle.  The  Union  Carbide  Company,  Uiicagov 
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V.  St.  A.;  Tntr.:  Auatt  BolirbMAi,  Mu  Ifeyer  nad 

Wilhelm  Bindewald,  Pat.-Anwä1te.  Erfurt. 

Kl. 24a,  W  I806I.  Aas  mehreren,  nebeneinaii<1«r 
gelagerten  und  duri:;h  Kippen  an  den  Seitenflächen  in 
f^wiasem  Abstand  voneinander  gehaltenen  Theilen 
hestohende  Feuerbrflcke.  Wied«abrtdi  fr  WilaiB, 
Cöln-Khrenfeld. 

Kl.  24  c,  W  17  562.  Umsteuerventil  für  (Jasc; 
Zns.  z.  Pat.  107  Ml.  Carl  Wicke,  Friedrich-Wilhelnis- 
Biitte  a.  d.  Sieg. 

KL  81  a.  B  88  947.  Ti^-Schmalaofen.  F.  Boniver, 
XeltmaBB,  Khld. 

Kl.  31  b,  C  9104-  Vorrichtung  an  Formmaschinen 
zur  Hor.«tellung  von  Giefsliichern.  Harry  Clifford 
Coojicr,  riiii-ago;  Verlr. :  Carl  l'iciir  r,  Heinrich  Sjiring- 
mann  und    Th.  .Stört,   riit.  Anwiillc,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  iil  I«.  C  (tl08.  Vorriohtunj;  un  Forinniascliiiii  n 
j!ur  Herstellung  der  Kernlager  nnd  zum  Halten  der 
Kerne  in  di-n  üufsforraen.  Harry  Clifford  Cooper, 
Chicago;  Vertr. :  Carl  Pieper,  Heinrich  Springmann 
und  Th.  Stört,  PaU-Anwälte,  Berlin  NW.  40. 

KL  S1<L  B  899910;  TtffalirM  sar  HenteUung 
voa  Kettaa  dareb  Qafb.  Frederilc  Baldt  nd.,  Ghecter, 
V.  St.  A.;  Vertr.:  Alf^and.r  Sjicrht  aad  J.  D. 
Petersen,  Pat.-. \n walte,  Hatnliiir::,  1. 

Kl.  'Mr.  V  lööHt.  (ürf-ifiinn  mit  do]ipelter 
Wandung  und  si  hlei  lit  Iritendi  r  Masse  in  let2tcrfr. 
Rudolf  Fliris,  Hit'slau,  Uuuiniert  i  1. 

Kl.  31  c,  Srh  18185.  \  iirriclitang  zum  .Schmelzen 
von  LegiiuiiL't  ti  uder  leicht  schmelzbaren  Metallen  und 
(tiefsen  derst-lhin  unter  Druck;  Zaa.  a.  Anm.  C.  8684. 
Schumann  &  Co.,  Leiuzig-Plagwits. 

Kl.  40a,  H  8548».  VeiAdinii  tom  Polen  von 
Blei,  K  uufer  aad  taderen  MctalknmittelsWagBerdampfes. 
Carl  Haber  nnd  Adolf  Savelsberg,  Hnmsln  rk  ir.  \\  i  tf 

Kl.  49e.  ü  29  227.  Lnftdru.  khunitiM  r,  .leun 
B«  i  he  jr..  Hückeswagen. 

Kl.  40  f,  W  17  7B8.  Verfahren  »ur  Herstellonff 
vim  /wi  itlii'iligcn  Naben  für  KienischailMa  aad  daigl. 
Arthur  HotfmeiNtcr,  (Ir.  Lichterfelde. 

Kl.  5<)c,  H  25  794.  Kine  Kugelschleudermfihle 
mit  frei  zwischen  einer  innern  nnd  änberea  Hahlbaba 
rollenden  Kugeln.   H.  Biai,  Qielraa. 

Kl.  81«,  B  30011.  Schlep^kette  zum  Fördern 
TOB  Koka  a.  dgl.  Berlin- Anbaltische  Maschiuenban- 
Aot.-Oaa.t  Bariin.   


GebrAnchsmastereintnMrnngen. 

24.  März  1902.  Kl.  10a,  Nr.  171 048.  Liegender 
Kuksi-fen  für  directen  Betrieb,  mit  aufserhaHi  der 
KohleafiillBQg  liegeadar  Makreehter  Verbiadung  de« 
olwraa  Laflkanalf  mit  der  tTaterkeltenag.  H.  Koppers, 
Rütteuscheid. 

Kl.  loh,  Nr.  171  046.  Briketts  iius  .\hfallmaterialien. 
Jacques  Hille,  Pforzheim. 

Kl.  IHa,  Nr.  170666.  Couverter-lkscbicköffnnng 
nuho  >ler  llenlsuhle,  mit  EiagafblochtrandilaliMleekM. 
Carl  Kaapke,  (iüstrow. 

Kl.  24 f,  Nr.  170«I9.  Rost.stah  mit  runden  Köpfen 
mit  gewölbter  Elndfläcke  and  Makreohtea  Lnftrinnen 
in  den  Flsnkea.  Fa.  Carl  Edler  ron  Qnerfiuih,  Sekda- 
keidarbamaMT  i.  8. 

Kl.  49  f,  Nr.  170968.  SehmiedfiKnerfbrra  mit  Ter- 
tieftcm  Kohlenbecken  uml  v.'n>r>iT  l.uftzunihrun.:  und 
kleinerer  Lnftausströmnng  durch  einen  Kost  über  einem 
•geraden  Srhlackenkacteo.  Wilbelm  Ditrieb,  Criiada- 
rode  Kr.  Ilfeld. 

Kl.  Hie,  Nr.  170321.  Hängebahnweiche,  welche 
behufs  leichten  Hin-  und  Herbewegen*  der  Weichen- 
sehenkel mit  einer  R»ll<  nführung  vaneben  lat  Bmtt 
Kau,  Dresden,  Löfsnitntr.  14. 

1.  April  1902.  KL  ia,  Mr.  171 94a  Setnaasebiae 
aiit  anteikalb  daa  Sataiebes  angeordneten,  beliebig 
verstpllbarai  WidanHaden.  Schiiaitermann  &  Kremer, 
Dortoraad. 


KI.  10a,  Nr.  171861.   AbaohbilbvoRiditaiig  an 

Kotcftofenvorlagen  mit  innen  liegendem  Fltoigkaitav«!^ 

schlufs.    Heinrich  Koppers,  Rüttenscheid. 

Kl.  20d,  Nr.  171  3s:i.  Radsatz  für  nrnhenwagen, 
mit  hohler,  als  Schmierbehälter  dienender,  allseitig 
geschlosseaar  Tragatdiia.  0.  Krantbeim,  GhaaBtta« 
Altendorf. 

Kl.  24a,  Nr.  171 168.  Aus  nebeneinanderlicgenden, 
mit  Luftöffnungen  versebenen,  drehbar  aufgehängten 
Roststaben  bestebende  Feucrbrficke  tur  Feuerungen. 
I  Robert  Findlur  StnnoBk,  Dnndee;  Verlr.:  Oscar  Aacb, 

Bnlin  NW.  & 
I        Kl.  24a,  Nr.  171 189.   Fenerbrficke  ans  los«  aaf 
I  dem  Briickengestell  verlegten,  sich  untereinander  aelb- 
I  stiimlig  tiiiltenden  Formsteineo.  J.  G.  A.  Hacaknaaa, 
'  Ilamhnrg,  lileii-hergang  42. 

Kl.  24a.   Nr.  171479.    Feuerhrürke  aus  in  den 
Seitenflächen  mit  .Nuthen  versehenen  und  durch  Kin- 
:  giefsen  von  Mörtel  in  die  dadurch  beim  Verlegen  ent- 
stehenden Hohlräume  zusammengehaltenen  F(mastetnea. 
'  J.  C.  A.  Harckmann,  Hamburg,  Bleichergaag  4S. 
I        KL  84^  Mr.  171  aö5.    Boattbeile  ans  zwei  ia 
I  der  Vitt«  dareb   Zapfen    aad  Seblnfsriegel  wt- 
bnndenen,   ^v^<^■.   Abnutzung  auswacbsfllbanen  Theü- 

stiieken.    K.  L.  Kiifsler,  Hof. 

Kl.  2rid,  Nr.  171  108.  Generator  mit  direnf  ange- 
schalteten StiUihfdnirern.  l'.enz  &  Co.,  Rto  inisi  he  (ras- 
motorenfabrik.  .Vi  t.  ties..  .Mannheim. 

7.  April  19ti2.  Kl.  la,  Nr.  171  985.  Vorrathsriiume 
für  gewaschene  Kohlen,  beatebead  aus  vierkantigen  Be- 
hiUtern  mit  Bodenklappea,  dia  sa  beiden  Seiten  der 
MittelUnie  angeordaaC  sind.  Vkaox  Wettanaana,  Dort- 
mund, HeiiiMnraeSl, 

Kl.  19a,  Nr.  171667.  Metallene  (geprefste)  Stofs- 
srliwelle  von  gi-rifserer  nl';  cinfri  -t'er  Schwellenbreite, 
mindestens  itt  der  Schieuennchtuu^.  Kalker  Werkzeug- 
I  mascbineafabrik  Branor,  Bchanwcher  &  Co.,  Act.-0«ik, 
Kalk. 

I  KL  19a,  Nr.  171tiH9.    F.iMMihiihnnuersrhw  rl  !t  n  .ms 

Beton  mit  aus  gitterförmig  ilurebhnx'hrncn  Kisenplatten 
gebildeten  Armirnngen.  Michel  Sarda.  Perpignan;  Ver- 
treter: Hugo  Pataky  n.  Wilhelm  Pataky,  Berlin  NW.  6. 

KL  Ma,  Nr.  171678.  Besehidrangavorricbtoag, 
beatebend  ans  einer  ;uis  fcdemden  Theilen  zusammen- 
gesetzten ZnfBhrungsnlutte.  m  Ins  inghareraSieh,  schwing- 
barer Kohlengries-. \DlBufidntte,  einstellbarem  Kohlen- 

:  gries  -  Aufnahniekasten  uml  mechanisch  bewegbarer 
Vor»chub)diitte  fiir  die  si  hweren  Materialien.  William 
Frasi  r  «.  Harold  Cheetham,  Blackpool,  Engl.;  Vertr.: 
CUto  Herrmann,  Halberstadt. 

j         Kl.  24a,  Nr.  171688.    Feuerthür  mit  Vorrichtung 

1  zur  Vorwkrmung  und  F.infiibrung  von  Lnfl  in  den 
FeaemHua.  Fa.  Htiarich  Untiedt,  Schweinfnrt  a.  IL 
Kl.  84a,  Nr.  171 876.  Treppan-Gittarrost-Feaennig 
mit  vertieal  als  Gitterrost  nach  unten  TerUbrnftani 
Treppenrost  nnd  unter  dem  Knhlentrichter  angaoraaeter 

i  Nachscbürklappe.    Oscar  Kühl,  Nordhausen. 

'  Kl.  HI  c,  Nr.  171792.  Kerustütze  für  Kisengiefse- 
reien  mit  winkelfönnigem,  mit  seinem  ganzen  Quer- 
schnitt tragendem  Steg  zwischen  obi'rem  und  unterem 
Flansch  aus  einem  eiu/i^'cu  .'-itu.  k  Blech  gestanzt  aad 
gebogaa.   Heinrich  Hamacher  jr.,  ttath-Heamar. 


I  Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  44)  b,  Nr.  1264;^,  vom  1.  Februar  1900. 

I  Richard  Charles  Balter  in  Loadoa.  Vtrfphnm 

I  mur  MmrätUmmg  von  BormataUt»  mtrr  fUUkmiUi§tr 

j  Qemnmmg  warn  CaläumearbM. 

I  Borsaar««  Calcinm,  z.  B.  ia  der  Fonn  des  lOnerals 
Pandermit,  wird  in  Gegenwart  von  Kohle  und  des 
Metalles  (Eisens,  Nickels,  Chroms,   Wolframs  oder 

I  deiyL),  dsssea  Borid  gabUdat  wardan  aall,  odar  is 
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Oasaairart  von  ▼«biadiinBeB  des  betreffend«!!  Metallea 
und  von  Kohle  uf  eine  hone  Temperatur  erhitst  Hiw- 
bei  werden  das  Bor  und  do»  Calcium  ri^ducirt,  wobei 

lias  Rur  mit  dcni  vdriKindcncn  Metnil  sich  Icjrirt, 
wiüirend  ^a»  C'aicinm  mit  der  überschüssigen  Kolile 
aieh  ta  Caloinmcarbid  verbiudat. 


Kl.  7c,    Xr.  lä«42«,    vom    18.   Mint  1000. 

Pani [' t"k  !■  ^sel -  uml  <i a ^ 1 1 m c t erfabrik  vormaU 
A.  W  üke  ^  Co.  in  Braunscliweip.  )'orri<-h!uu:i 
i£ifipm  der  ottrtH  Wake  M  bl«rhbi.,jrma^>hs,u  v. 

Das  hintere  Kmle  <ier 
oberen  Walze,  die  mit  ihrem 
inneren  Lager  nm  x  drehbar 
iat,  ist  kugeltormie  anage- 
■taltet  Auf  duDMlMa  ruit 
•in  «Dt*prech«Bdet  Qn«r> 
haupt  y  auf,  das  beider- 
seit«  in  entsprechenden  Ans- 
sparunjren  («ewindemuttem 
/i  trütrt.  Diese  schrauben 
aiif  Spill. it'^K  i7.  V.  eiche  iu 
>\i:iv.  Hill  Ii  lin-iilinren  Block  c 
üitzen,  und  besitsen  Schneckf nrinii  r /. .  ut  li'he  in  dem- 
selben Drehsinne  von  (leai  Hiiniirade  |>  iredrclit  werden. 
Hkvdonih  ftodet  ein  liehen  u<ler  Seucen  des  (^uer- 
hMvtw  f  Bod  dinit  Meh  des  ächwiatendcs  dnr  ob«raa 


Kl.  Hill,   Nr.  l^ffilö, 

V.Iii.  A(.ril  ÜKK).  The 
Stiirtftvant  Enginee- 
ring Co.  Ltd.  in  London. 
C«p«lofen  mit  VoneMrmunff 
de$  Oebläteteinde».  • 

üeber  der  feuerfesten 
Ansf9ttemng  a  des  Cupol- 
(»fens  sind  zwei  oder  mehr 
truftieiserne  Huhlriiiu'e  />  vor- 
t,'t  seilen,  in  deren  obersten 
der  (ichUi-sewind  eintritt,  und 
die  er  zu  seiner  Vorwarniiing 
»iimmtlich  durchstreicht. 
Der  unterste  llohlring  steht 
mit  mehreren  in  dem  fc'utter  «i 
•nsgesparten  senkrechten 
Kanälen  '  in  Verbindung, 
die  den  erhitzton  Gcbläsc- 
«  irii]  II  .1  Ii  unten  leiten  nnd 
in  |ii;.Tii/i  uiwrFiiinden.  wel- 
.  Iii'  in  :l(  III  ^.  iii  ;ir-,  j,  I  Im  h  I 
deii  UerdeiiA  iiiiiretirai  ht  sind. 


IL  Mr.  18tll7,  von  17.  Ifovanbsr  1900. 
Rndolf  Chillingwortb  ia  NftrBberg.  Veifahrm 
zur  Hri  i,uUim9  rnitt'  odtr  nukrOuitigtr  KtduwmtH- 

.■trhfibfn . 

Ans  einer    entsprechend  gestalteten  Ble<di[iluttc 
wird  durch  Ziehen.  Pressen  oder  deriri.  ein  halbkreis- 
Odar  SactorRfmiger  Blei'hhidilkör]>er  ti  von  U 'fornii<,'em 
^»iicrst'hnitt  hergestellt.    Dieser  wird 

 1         lann  durch  die  beiden  Stampel  b 

I         und  «  anter  Einscbieboog  eines  Zwi- 

Uschenstfickea^und  des  die  Nabe  bilden- 
den Stempels  g  in  einem  Hditkftrper 
Ton  emer  der  Riemsfiheibenhllfte  oder 
einem  Sertnr  <ler>ellien  enf*prechi  iidcn 
Form  umtresfaltet.  uns  <]eni  das  Zwi- 
scheii^tiii  k  /"  iieniUsi;i  lireht  uil  d.  l'ni 
die  cttiz-ehieii  'l  lieilc  aufeinander  mit- 
tels Schraiihenbolzen  befestigen  zu 
können,  werden  un  den  Begrenzungs- 
kanten durch  i'resaen  eat^mebende 
Nocken  gebildet. 


Kl.  7e,  Hr.  127  4M,  TOm  11.  Ootobar  1900. 

Ebel  &  Lohmann  in  Berlin.    Vorrldttuttg  «mr 

Sfui}t4>ftr  roH  Uohlkdruti-H  au«  Bleeh, 

l)iese  l'resse  gehört  zn  clrrjenigen  (iutfnni.'  von 
Pressen,  hei  denen  die  Einpressung  des  Arheilsstüekes  « 
in  die  Matr;/.«-  h  durch  einen  <  itu  rki  Iii.  n  c  untei 
Zwischeuscluiliung  eines  die  l-'oriu  austn tuenden  Zw  isclien- 

druckmittels  von  pljistisehcr, 
flnssiger  oder  gasförmiger 
Consistenz  erfolgt. 

Dia  Matrize  b  nhi  anf 
ainem  Tisch  welcher  anf 
eiBem  hydraulischen  Kolben^ 
befestigt  ist ;  difssen  Cylindcrjr 
steht  durch  Bohr  h  mit  dem 
Fliissigkeif sraiini  i  lies  oheren 
Prefsr\linders  /,■  in  Vcrldn- 
dung.  Beim  Nieder«  arlsbewc- 
gen  des  oberen  Kolbens  r 
durch  die  Kegelräder  (  wird 
somit  die  Hatniad  gegen  dao 
Diebtnngsring  nb  gsprofirt. 
Dann  emlten  bd  weiterem 
Niedergehen  von  e  die  beiden 
Kolben  h  durch  Rohre  o  Dmck 
nnil  zieht  heiden,  das 

Zwisrhendruikruittel  d  nach 
utiten  ahsrhliefaenden,  Schia» 
her  i;  zurück,  so  dafs  das 
t  :11t    und    dii'    Selieihe  a, 


Mittel 
weli-hi 


d  die 
durch 


/.  jiiii- 


Form   ^  jiiist  :iit   uml  lUr 
einen  uufgelegfen   Hing  r  vor  Falten- 
bildung  geschützt  ist,  zu  einem  Jlohlkori)er  ausprofst. 

Die  Ansltenng  des  Antriebes  für  die  Kegairidar  I 
erfblgt  setbstdilHg  dnrch  einen  bewegliehan  Stift  « 

unter  Vermittlung  der  Hebel  t,  u,  die  di«  AnalSaa- 

vorrtehtung  r  in  Bcwesrnng  setzen. 

l)as  verhrauclite  Z\visrlicn>irui  kmit(i-1  <7  wird  ans 
dem  Behiilter  w  ilurrh  Niederdnirkeii  iles  Veiitiles  r 
ersetzt.  Desgleichen  ist  der  r\liriiiir  k  iliir.:i  i-in 
Kohr  y  mit  einem  Fliissigkeitsiiehiilter  z  verluinden, 
welclier  die  selbstthätigi'  .\b  oder  Zuführung  von  Be- 
triehsflOssigkeit  sur  Regelung  des  Kolbenhubes  nach 
M  a fsrabe  des  Abütaadas  der  Hatiise  b  von  der  Diehtnag m 
des  Cylindan  k  amfiglioht 


kl,  81)1,  Nr.  lÜUm,  vom  15.  Sei.temher  IfMX». 
Otto  Miclincl  in  Freihurg  in  Baden  und 
Wilhelm  Kleinvogel  in  (j  r  o  f  s  a  I  m  e  r  o  d  c. 
Tiegtlofen  mit  \'orwSniiHii'i  ilrr  l'utfei  durch  dii  Ab- 
hitze dr»  (  ';<■"•■'. 

Dia  in  den  entweichenden  lleizgasen  vorhandene 
Wirma  wird  tarn  Yorwlnnea  der  Tiegel  benutzt ;  /.n 

diesem  Zwecke  sind 
in  dem  Hanenrerk 
des  die  Schmelz- 
tiegel  enthaltenden 
Ofenschaehles  Xi- 
«eben  b  ansirespart, 
deren  S<dile  auf 
gleieher  Hohe  mit 
ileiu  die  .Sehinelz- 
tiegel  /( aufnehmen- 
den Roste  g  liegt 
In  der  KOekseite 
der  Nischen ,  dia 
fiir  je  einen  Tiegel 
I-  Bniiin  Itieteii.  sind 
Kanäle  /  vorgese- 
nhzieheiideu  Fi  uergasi'  in  den 
Die  Tiegel  c  werden  n.u  li 


h. 


luri'h    welche  die 
A hziii.'-skanai  ii 

dem  AushelKin  der  fertigen  Ti^d  p  an  deren  Stelle 
gesetzt  und  aau  Tiegel  la  die  iNjgewordenea  Nischen 
b  gesteUt 


4fiO  suhl  nnd  EiMD. 


Btrkkt  Our  In-  «hmI  MMUtedMk«  ArtMiff. 


tt.  Jahn.  Nr.  8. 


■1.  7«,  Nr.  197  S78,  rom  90.  Jasunr  11101. 

Frii'ilrirh  BtierkiT  Pliilijip  Solin  in  Holirn- 
liniliurs;  i.  W.  Voinchtnntj  zum  selbslthiltii/fi  I  m- 
fähren  ron    W  «hdraht ,  Ham/rinfn  Ii.  (/<//. 

Die  Viiri  ii  litüiii,'  lii'zwi  i  kt,  il«-n  Walz'lriiht,  'Ins 
I'.iiiiiici>fii  •hIit  <li;).  M.II  ili-iii  l  iiirii  \\  nlzi  iipaar  f  zum 
nüclistfülgeudcu  \Vul%«n^>aar  o  sithtr  xn  htltmi;  dit-sp 
Ffilming  maJc  watl^tnia,  sobald  der  Draht  Ix-i  li'tzt4>rt<tii 

nngdan^t  int.  Der  Draht 
oder  dgl.  wird  gSmÄft  vor- 
li«lgend«r  Nea«rDiur  tber 
eine  «d«r  mehrera  Koll«o  r 
Idtet,  die  anf  den  tobi 
Ta\zgatB  m  amspanneaden 
Tlieile  ihres  rmfnnpcg  luit 
einer  abstellbaren  l'ührunjfs- 
vorri«  htimi;  vi  r^elu  n  ist.  IHt'se  kunn  aus  mehreren 
Ri)llen  n  liesfelien,  die  iiiif  einem  Srhliften  h  im  Kreise 
angeordnet  sind.  Statt  liessen  kann  iiiuli  im  Innern 
der  8cheibe  r  ein  hiilbkreisforiniger  Elektroiimjjnet 
VonMeheii  sein.  Hinter  dem  zweiten  Waken ]i. iure  o 
Wira  »W«ckn)iifsi|if  ein  Kleiiiniri>llen|)aiir  «  angebraeht, 
diS  dnroh  d«s  .\nfiing>iende  des  Hnilites  auseinander- 
cedittngt  wird  und  hierbei  die  FtthmiinTorrichtiug  der 
Rollen  •  oder  dee  Elektroniigneto  «ofier  Betrieb  setit. 

Kl.  S4e,  Mr.  187 191,  vom  10.  Jnni  1900. 

Vereinigte  Muschiuenfalirik  Aiigslmrg  and 
lllischinvnbaa- Gesel  1  seil  u  1 1  Nürnberg  A.-O.  in 
Nürnberg.  SUhtrhrtUrorrichtunj  -„,■  VnhiiluH.i  ,-<>n 
KxplosioneH  in  Uasleitutit/en 
/><■'  Harnt-  MHd  HnOuft»- 
betritUn. 

In  jede  (Ja.sleitung  ist  «ine 
in  einen  Wasserbeliäher  b  ein- 
tauchende Ulocke  a  eingesebal- 
let,  die  Uber  dem  GuMbleitunffs- 
robr  f  eme  kleinere  (Hocke  g  bo- 
»itzt.  Bei  sinkender  Glocke  ci  infolge  UDterdriickes 
senkt  sieh  die  Oloeke  g  über  das  Rolir  f  nnd  sebliefst 
dies*  s  iliifi  h  F'^intauehen  in  'las  ^Vas^ii  r  iiI'.  infolgedessen 
die  l  iiisziilcitiiiii,''«'der HiUiL'eniirii  W  ii  k im i: ilcr  Verbraucbs- 
fti-lli'  ■•iitz"i.'i'ii  ist  iinil  hii-|-'liiri'h  ilii-  ItiMNiii;  riiir-i  ejjdo- 
sin-ii  •  i cm ls<  In  s  iiMiriliali)  tief  Leilung  vi-i  lnniU  rt  wird. 

Kl.  Jb,  Nr.  VlU'my  vom  1.  Deiember  liNH». 
Dr.  Vandeleur  Iturtun  in  Fulhum  (Kngl.).  Kor- 
riekitmg  tum  Atudehne»  oder  ArnfmittM  mm  Hoki- 
körpim  umUr  AntcendHttg  efn«  mi»  na^ifUl^m 
Mntirtti  beäehtHd«»  FtOttn. 

Die  Vorriehtang  besteht  im  wesenflichen  ans  einem 
Dorn,  welcher  durch  die  Oeffnung  einer  Platte  oder 
eines  Domkissens  liindnrchragt.  In  Verbindung  damit 
ist  ein  .Mi  rlinnisnius,  der  zur  Wrsi  hiebuDg  des  Dornes 
dient.  Der  Dorn  ist  mit  einem  erbreiterten  Ko]it 
a;!-L''< -itatti  t  und  wird  durch  geeignete  Mittel  derart 
7.unii  kgetriei>en.  dafs  sicli  sein  al«gesetzler  K'>)»f  dem 
Dornkissen  niiliert.  Dieser  alisjesetzte  Koi»t  juifst 
nielir  oder  wi'niger  dicht  in  den  auszuweitemien  Hohl- 
körper hinein,  und  in  lien  ringfönnisren  zwischen  dem 
Stiel  des  Dornes  nnd  der  ihn  aufnehmenden  Itohmng 
wild  ei»  «ns  nachgicbigeni  Material  bestehendes  Fntter 
eingepafst,  welehes  durch  Kinwirlmiur  von  Dmrk  «eine 
üeSait  vertndert  Dieses  Futter  wird  dttreh  Hfndnreh- 
tn  ihen  des  ahsreset/tt  n  Domkopfes  gi  gen  das  Dorn- 
kiss.  n  ai'bsial  zusaiiiiiieiii.'e|irefst  licxw.  radial  erweitert, 

wii'lui'ch  •!'  I  Ulli'  .|  .--'  iii,'  aufgepafata  Hohlkörper  in 

gleicher  \\  iis<  uiis^'<  lehnt  Wird. 

Kl.  'IKa,  Nr.  i2«8»7^  vom^H.  Octi.bcr  ÜHX). 
Killen  K n ct!tchow8ky  m  Baildonbfttte  bei 
Kattowitz.    Feuerungannlagf . 

Die  n  inehgase,  die  hidi  anf  dem  Koste  n  cut- 
wirkein,  gelangen  aas  dem  Feurnmgsrram  b  an  der 
Kl«p|*e  d  vorbei  dorcb  das  Bohr  t  in  die  Kammer  f. 


Die  Klapp«  d  ist  mit  dem  Sehomtteinsebieber  e  derart 

verbunden,  dafs  bei  dem  Schliefsen  der  Klappe  d  der 
SehomKteinschicber  c  geöffnet  wird  uad  umgekehrt. 
Ana  dar  Kammer/  irarden  die  Raoebgaae  mittels 


des  Oeblises  i  k  durch  das  mit  Ventil  h  versehene 
Rohr  9  nnd  durch  das  Rohr  /  unter  den  Kost  geführt. 
Das  (iebliüie  eiDiifiinirt  den  Dampf  oder  die  i'refsiuft 
durch  die  Uohrleituug  m,  in  welche  ein  Abgchlufsglied 
eingeacbaltet  ist. 

Kl.  7h,  Nr.  12« 2.12,  vom  2.  Juni  19(X).  John 
Michael  Kngelbert  Haackes  in  Cleveland. 
DruhthiiHitrl  mit  »elbHtlhütiifer  IJrnhlabli'fun'i. 

Der  Drabthasuelboden  a,  unter  wclehcm  der  Be- 
hälter b  angebraent  ist,  ist  mit  dem  Boden  r  des 
Haapelatandes  gelenkig  vorbanden  nnd  kann  dnreh 

Freisen  dea  anf 
den  Armen  d  sitzen- 
den Stiftes  e  durch 
Niederbew'egen  des 
Kufstrittes  f  zum  \  nf- 
liegen  auf  die  si-liriige 
Flache  </  geliraebt 
werden.  .Sind  hier- 
bei die  den  Draht 
haltenden  .Stifte  h 
mittels  lies  Hand- 
hebels {  ia  den  Kasten  b  zarückgezugvn,  ko  gleitet 
der  fartige  Drahtbnnd  ■etbatthitig  ab.  Dnreb  Vor- 
wSrtsbewegen  dea  Hebels  i  werden  aodaan  snolcbst 
die  Stifte  h  wieder  vorgeschoben  und  sehliefslich  der 
Boden  n  in  seine  frühere  wagereehte  Lage  gebracht, 
widiei  dann  der  Stift  e  stdhsnhatii:  in  die  Klinke  k 
einschnappt  uml  den  Boden  a  in  i.atgc  erhält. 

Ki.  Sl  t,  Hr.  1864»!,  von  81.  Min  liMK).  Henri 
Hnrwet  in  Pnrlt.  Vifidtrtn  mtr  UrnttOimg  vom 
didatm  StaklgufMMctn  dimk  «MdbMtsdiWH  l>ruek  in 

aidk  naA  obtn  vtrjümjrtf 
der  Form. 

I>er  in  der  nach  oben 
sich    verjiingenilen  l'nrni 
f/   befindliche  Stalilliluck 
wird,  nai^hilem  die  Form 
iu  die  l'resse  gctalm  n  uml 
rinreh  Keile  i  in  ilii  t'i  st- 
gelagert  ist,  von  scincrgrü- 
fseren  (irunilfläche  einem 
nach  idien  gerichteten 
Druck  —  durch  den  gro- 
fsen  bffdranliaohan Kolben 
f  anf  den  bew^ieben 
Formlioden  *  —  gleich- 
zeitig aber  auch  einem  von 
oln  n  riin  ii  unten  gerichte- 
ti  ii  Dni'k   —  durch  den 
klein-  i  cn     tu  ilruulischen 
ki'ilicu  (/  —  ausgesetzt, 
der   etwas  kli'iner    als  der    untere  Druck,    auf  die 
!  Fliicheneinlicit    berechnet,    ist.     Hier<lHrch  wird  der 
Block  im  Innern  d<T  nach  oben  verjüngten  Komi  d 
.  vorwärts  geüchaben  und  infolge  des  kleiner  werdenden 
I  QnerMhnitts  der  P« 


Pom  verdiäitet. 


Digitized  by  Google 


t5.Aprn  im 


suhl  und  Eimn.  461 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  fMtOSfll  äft».  E  a  w  i  n  X . .  r  f n  11  n  .1  n  u  ril  W.  Ko  - 
binsun  in  Muywood,  JH.,  V.  Sf.  A.  Anui'hintyfen. 

I)i  r  Ofen  ist  znm  Anwärmen  ili  r  ;iu</i;H  iil/en'li  n 
Knüppel  imil  (lergl.  bestiniüit.  Dieselben  werden  ilurth 
ir<'L:t  iiiil><  rlii  LTi-nde  Scblitee  n  zweier  um  6  rotirender 
Scheiben  c  geitockt.    Um  die  Scheiben  leictit  aus- 


«'■fhs.'lu  /u  kidiniii,  l^t  das  Dtirkcnstiirk  •!  -  Mnuri- 
werk  in  iiiirr  ( i ii fscisinsdialo  «  li«}rj,'i'sti>llt  und  kann 
ebensu  atiLn  lml.»  ii  werden,  wie  die  iuiulioh  zusammen- 
gehaltenen 8<'itentheile  f,  in  welschen  »ich  auch  di»^ 
OeDiiiin^en  xum  l'.inführen  der  Ktiijp)>el  beündcn. 
SUtt  d«r  Schoib«  kdnnen  mw«\a»  {Am.  SuX.  669266) 
twU«!«  Arn«  «wl  in  jedem  Arm  swei  DebepeiiHnider^ 
liegcade  ScUitM  ngvordnet  werden. 


Nr.  (»♦►s2;U.  iniilian  M.  Lu]i|h-s  in  Klyria, 
Ohio,  V.  St.  A.     V'orriehtHn<f  sunt  Kühlen  ron  h'olcg. 

Naeh  beendeter  Destillation  wird  der  Ofeninhult 
durnb  diu  AuKstorsvorrirhtun);  b  anmittelbar  in  einen 
vor  dem  andern  Ofenende  ifeiiigerten  Behllter  e  ein- 
geschoben. Dvr^elb«  Uatebt  tot  giib«ieeni«Q  Ab- 
srhnitten  von  dem  Qaeraclmitt  dtv  Ufmkaman-  nml 
wird  «n  letitmr»  dieht  aDMhltelMnid  gehalten,  indem 
Foitaltse  d  md  f  in  dem  Iteliiilter  vur  geeignete. 


WiderUger  d'  and  «'  des  Arbeitsflurs  za  li^eu  komoien. 
Itt  e  e«(unt,  so  werden  seine  Enden  durch  Thfiren 
InftdicM  j^i  si  blos!;eii,  vmA  d«nuif  «  nittob  Lufkttie/ 
»Ofden  li\  ntren  r;  fi^ebrtclit  und  der  Abkfihlnn dnrcb  LnR 

oder  WiiRser  zugeführt.  Auf  diese  Weise  wird  da» 
Zerbri3rkeln  fiwt  völlig  vermieden  and  die  unniittelbartt 
KuliliiriL;  mit  WuNser  iHniran?<'n,  bei  welcher,  nmnmt- 
1:<  Ii  \  <■!  '.'am  in  Oefeu  luit  Nebentjroductengvwinuuug 
eiv<  :i:t<  ii  KnkH,  WatMT in  lebldlieiiMa  Betii^  sorack- 

geliiilttjii  wild. 

Nr.  4((t;5«i.  John  U.U'DonneU  und  William 
D.  Pierson  in  VMerbnrf,  CooD.,  V.St  A.  Droht' 
githmtuehine.  ' 

a  itt  die  AntrietnriemenBcheibn.  Dimdke  treibt 
dnreh  i«4«fgh  die  Well«  «  mit  dar  Trommel  k. 
i  {«t,  nm  Terscbieden  ^rofHe  Trommeln  irebninchen  zn 
können,  in  versehiebbaren  Laj;;ern  /  ^'-i  tmltrn.  m'  bis 
m"^  sind  Ziehschciben,        bia  y  Lehren,  ii'  bis  n' 


Leerhiufrollen.  i-)er  Dralit  iniitlit  walirciid  tle>.  Zieliens 
den  Wejf  r,  »'  m'  «'  />'  m'  n'  u.  s.  f.  «'  ;r  m"  l: 
Um  ilie  Maseliine  zu  bespannen,  wird  auf  den  Draht 
ein«  erste  Lehre  aufpesehoben ,  die  Lehre  vor  einen 
Anschlug  e  gelegt  und  diu  durchgezogene  Dnht<nde 


in  einer  Klemmvorrichtung  o  befestigt,  die  mit  der 
Scheibe  f  nmlänft,  wenn  q  mit  der  Welle  r  gekoppelt 
wird,  g  wird  entkuppelt,  wenn  eine  aelche  DrehtUuin 

durch  ilie  Lehre  gezogen  und  um  q  gewickelt  ist,  iät 
eine  weitere  Lehre  aufgesehoben  werden  kann.  IM« 
Lehren  werden  in  Küsten  /  gehalten,  die  mittels  llohr  u 
von  unten  Oelspeisung  bis  zu  solcher  Höhe  erhalten, 
dafs  der  hribt  'ii'n  Ocisjdegel  berührt.  Das  über- 
laufende (hl  vuid  uns  deni  Rebalter  p  durch  eine 
l'nmpvorrichtnng  wieder  in  t<  eingeflibrt.  ir  Ist 
•Sclilafelehre  vor  der  Trommel  k. 


Kr.  M8M5.  Curtis  IL  Yoeder  in  Hartford, 

Conn..  V.  St.  .\.  Schmiedeprttse. 

l'ir  i;  ilist  .rki»  a  werden  bei  h  eingefüllt,  ge- 
lan^'i  11  'Im.  !i  c  ,iii  dessen  unteren  .\uslafs  rf,  werden 
di  r;  V'.n  l'iiii:i  rn  r  i'i  L'iiff^  n  unil  im  Raum  u  zw  ischen 
zwei  reclitwitikiit;  nur  liildeiieiie  sieh  bcwogemlen  Prels- 
stempeln  »■  mit  (iesenki^i  geführt  und  zwischen  diesen 
in  die  g»'w  iänschti'  Korm  geprefst.  rumittelbar  vnrher 
loitsen  die  Finger  e  los  und  gehen  wieder  nach  rf. 
Ein  central  in  dem  einen  Stmpel  sich  bewegender 
StSfeer  drHekt  die  fertige  8tlek  «n»  dem  liesenk  an», 

eo  dnTs  ei  in  den  Snm> 
melbebüteT  f  fallt  Alle 
die  genannten  Räume 
bilden  ein  zusummcn- 
lilngendes,  nach  anfscii 
luftdicht  abireschlossenes 
un'l    'lui' Ij    eine  Luit 


pumpe  unter  \'ikiuum  ge- 
ha' 


laltenes  (ianzt,  so  dafs 
keine  Heeintrilchtigung 
der  arbeitenden  Theile 
oder  Werkatiioke  dnrch 

Oxydation  eintreten 
kann,  g  itt  eine  Heiz« 
kamwer  mit  Brennern  k, 

um  die  in  c  (besteht  aus 
Munt^T'^rtstnlil  I  lietindu*:iien  Uidistiii'ke  an/iiwiirmen.  i  ist 
ein  Kciiwingendcr  Daumen,  der  bei  jeilciii  Ansscbliig 
ein  Uobstiick  nach  d  fallen  liifst.  k  ist  eine  Asbest- 
Isolirimg.  s  ein  Wassermantel,  um  die  Hitze  von  c  am 
Fortleiteu  nach  u  zu  verhindern,  /  ist  ein  Schieber, 
um  M  abzusperren,  falls  der  Trichter  h  zwecks  Jle- 
.srhicknng  geöffnet  wird,  m  sind  renster.  Die  l!e- 
wi  gung  der  Finger  r.  sowie  des  Daumens  i  wer'ien 
von  der  Welle  «  mittel«  der  Daumenscheiben  o  und  o' 
abgeleit^  Der  Hebel  o'  hat  einen  wandernden  Schwia- 
saneuapfen  welcher  an  einer  mitn  eich  drehenden 
Knroel  anfgehängt  ist.  T>ie  Welle  n  ist  mit  dem  die 
Scbmiedestciupel  ini'!  '!ie  ,\us'lruckviirrie|itiiiig  Itcwegca- 
den  Kniehebelwerk  zwangluulig  verbunden. 
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Statistisches. 


Bnfohr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Einfuhr 

A.u«fitbr 

1.  Januar  bis  28.  Februar 

1.  Januar  bi«  28.  Februar 

t 

t 

1 

t 

Ei!(enerx8,  itark  eisenhaltige  Convcrlcrschlacken 

Ml  tQI 

Iii'»  9(Vl 

Oo.r  Z  1  9 

Schlacken  ron  Erzeo,  Schliick«n-FiUet  -Wolle  .  . 

ItIV  9/* 

TbomancbUeken,  gcmalilcD  (ThoniMphoipoatnwbi) 

o  eol 

V  Ivo 

SO  DBB 

ift  ena 

Roheisen,  Abfllle  und  HalbAtMmtat 

fi  9ÄA 

IR  A47 

40476 

90059 

\  61878 

ljiippen6is^n.  nohschioiit^n,  Ul^^ckc  .... 

230 

102 

12  611 

75461 

RobeiM'ii.  .MifKlIi-  II.  Hrtllifalirirate  zu.sütiuneii 

Oi  9%V 

ZZ  i  iO 

40  ZV/ 

IM  lUB 

134 

33 

35  749 

5t  491 

1 

1 

4218 

7  095 

Itt 

3 

860 

488 

115 

n 

13  «6& 

48990 

9CiuuiCuu«rvB  MUCH   uj  qi»mn4  viv«t  iiwu»riwwl*t 

306S 

3134 

39144 

6(537 

Pliiltcn  und  Bloche  «uis  schnii^dltiireni  Ei^en,  roti 

115 

246 

39160 

47  130 

483 

235 

958 

1  404 

1  '.»35 

1  4-69 

16 

35 

1  i28 

938 

IS  987 

16  800 

146 

118 

10588 

17898 

ra^neis^n,  scnieiieii,  Dleche  u.s.  w.  itn  (amen 

7916 

6184 

173075 

167809 

Gaoi  (nbe  SlaaBwaarwi; 

Ganz  grobe  Elsengnfiiwaaren  

1U8 

1413 

8670 

3568 

Ambosse.  Urecheiseii  elc  

I4I> 

63 

811 

708 

Anker,  Kellen   ...         ...              .  . 

270 

278 

68 

109 

ßrflcken  und  BrQckenbettandUieUa  ....«., 

19i 

— 

831 

1103 

Drühtäeilo                            .  . 

20 

II 

495 

479 

Ki.<ten,  zu  groh.Müschinenlhcil.etCarobvoitgewbjniod« 

zO 

IS 

1.711 

A  t  i. 

Kisonbähnachncn  RSder  elc  ..... 

So 

V  lAJi 

i  yiyJM 

z 

1 

/Sf 

4  fte<> 

9  OlO 

7  litt 

Grob«  Ktaenwaarea : 

Griiht? Eiscnwaar.,  m.  ;il'j^t*,st'lil..  j^elin...  \t-iziiik'.  ^  ir. 

iw 

1068 

15966 

16840 

M6sBer  zum  Handwerkä*  oder  h&usliciieu  Gebrauch, 

19 

25 

— 

53 

56 

1948 

3145 

abireschliffen.  KotiniiM.  vanliikt  .... 

632 

7618 

10996 

17 

18 

0 

0 

Seheereo  md  aodare  Seboeidawerkzeuge'  .... 

U 

M 

Werkxeuge,  elsem«,  nkht  besonders  genannt  .  . 

51 

40 

486 

410 

Geschosse  aus  schmiedb.  Eisen,  nicht  woil.  bearbeili't 

31 

10 

19 

6 

7  119 

9  994 

Geschosse  ohne  Bleimllntel,  weiter  bearbeitet  .  . 

0 

1 

8 

49 

46 

544 

567 

87 

90 

1167 

1080 

Waaren  aus  iichmiedbarem  Eisen  

158 

•  221 

3134 

1748 

»8 

198 

907 

877 

Fahrräder  aus  schrniwib.  Eisen  ohii(>  Verbindung 

mit  AntriebsiiiMsi  hinen ;    Kabrradtheile  auber 

Anlrict>$ma.si'hint'n  und  Theilen  von  solchen 

36 

247 

342 

FabrrAder  au.s  .scbiiiiedbarem  Eisen  in  VerbiodBOg 

juit  Anlriebsmaschinen  (Motorfalirräder)    .  .  . 

0 

0 

1 

*  Ausfuhr  unter  .Messerwaaren  und  Sctineidewerkxeugen,  Teiue,  auCser  chirurg.  Instrumeuten*. 
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1.  Januar  bis  28.  Februar 

1.  Januar  bis  28.  Februar 

11)02 

1901 

1902 

t 

t 

t 

Fnrtsi'lxunp. 

Messerwaarea  und  -Scbtieidewerkzeuge,  feine,  aulser 

17 

16 

936 

952 

Schreib-  und  Rechenmaschinen  

•  » 

16 

17 

6 

7 

• 

1 

1 

99 

26 

90 

18 

17 

20 

Näh-,  Strick-.  Stopfnadeln,  NShmasehineanadilii  . 

1 

f 

181 

810 

fO 

18 

6 

7 

7 

6 

116 

87 

Eisen waareo  im  puinn 

875» 

7888 

68610 

68494 

■ueklMHi 

106 

8047 

4346 

MoLorw.tgcn,  zum  Kahren  auf  Scbieneiigeleisen  . 

m 

5 

69 

lU 

„       niclit   zum  Fahren  «af  8elilieo«n> 

21 

63 

48 

54 

10 

7 

8 

14 

17 

7 

487 

867 

10 

18 

198 

618 

NlhmaBcUiMn  mit  GestelL  abenricff.  aus  Gn&eisen 

588 

850 

1 177 

1181 

Desgl.  (1b«rwieg«nd  aas  Bchmiedharem  Eisen 

4 

6 

Andere  Maschinen  und  Maschinenthelle: 

51t 

464 

1809 

1065 

Brauerei-  und  Brennereigerätbe  (Maschinen) 

57 

320 

551 

MOlIerei-Maschinen  

•  • 

7i 

i9r, 

897 

»84 

Ekktnsi  hl-  Maschinen  

587 

."Uü 

1  975 

1  m-2 

189U 

993 

1  I7S 

755 

716 

1  i\r> 

1  (Hi9 

576 

l.V) 

2  428 

Maschinen  far  Holzstoff-  und  Papierfabricalion 

< 

DU 

U7U 
.1  /Jj 

1  4«9Q 
1  ZZo 

480 

147 

1  169 

1469 

11 

S9 

811 

177 

tt 

19 

418 

884 

66 

117 

47 

818 

m 

101 

831 

693 

i6 

7 

42 

59 

375 

06 

IUI 

211 

556 

ii 

1U95 

599 

Dampf  hämnirr  

6 

1 

81 

68 

Maschinen  zum  Durchschneiden  und  Durciilocheu 

61 

19 

139 

2-13 

171 

61 

355 

880 

Aodare  MaaeMpwi  sn  IndnalrlaileD  ZwadEen  . 

«  • 

8196 

1147 

13948 

9197 

74 

1  t  4 

Iii 

l!f8 

6  610 

St  880 

23  223 

18  698 

,              »            «    fthmtidiarem  EUen  . 

5  7h' 

A  989 

g               n            n    oncfer.  untdl.  Metcähn 

45  ' 

59 

153 

18fi 

Maschinen  und  Maschinentheiie  im  ganzen  . 

<J  116 

5  149 

32  765 

30  770 

SO 

13 

68 

64 

Ander*  IMwiMtot 

91 

«5 

Ü  31)7 

2  086 

Andere  Wagen  und  Seblitton  

:j4 

87 

125 

15 

Danpf-Seeacbiffe,  anagenommen  die  von  Holz 

8 

8 

&^8 

Sanl-Seeaebilll^  «oageoommeo  die  von  Holz 

o 

ScoiDs  für  die  BinnenschiCbhrt»  nm|enomm<>n 

7  1 

7 

8 

8 

Zus  iiiuii'  II.  ohne  Erse,  doch  einaehl.  Iiutrumente 

83  778  1 

U73« 

326  786 

528096 
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BariOtU 


tl.  labrg.  Nr.  8. 


Berichte  ttber  YersanmiluiigeB  aus  FackTereinen. 


Mittelthllringter  Besirksverein  deutscher 
Ingeiiieure. 


Am  1. Februar  d.  J.  hielt  Otf o Mnlteek,  Ober- 

lii:,'i'nifur  der  Pi>l<Iiliütf»>,  Kludiio,  im  Mitt^^Ifhuriiigi-r 
H(>xirk»verein  deutscher  Ingcoit  ur«!  «•ineii  Vortrag  über: 

MmclMnhttUil«  and  tferen  AnwmiAuif , 

in  dem  er  Folgendes  anüfiilirto: 

Die  bisherigen  Veröffentlichungen,  welclit^  ülx-r 
Scbnelldrehstiüil  «MUenen  sind,  lasaen  erkennen,  dufs 
hinnchtlieh  dieeer  teehnitdieB  NeneniM  noch  «ehr 
voneinander  abweichende  Ifeinnn^  md  Urtheile  vor- 

hniidcn  sind.  Diese  Fnklnrhfit  ist  wcsi'ntliclt  darauf 
zurückzufülircn,  dafs  bei  d(>r  ersten  (ttMcuptiheit,  ln-i 
Wrlchi'r  niiin  mit  di(  <i  r  Xriicruti^'  Mir  Ii'  i  'i  ffciitlichkt-it  | 
trat,  OS  war  dies,  wie  tn^kaniil,  wiihn'inl  ilt-r  Pariser  i 
Weltausstellung  seitens  ilcr  Hi  tlilclii  in  Steel  rniii]!.  ire- 
schehen  ,  nur  auf  >ranz  weii  hes  Flufüeisen  mit  ili'ti 
hiiehst  erreichbaren  (ieschwindijrkeiten  pedrelit  wurib-. 
Wodurch  allerdings  verblüffende,  aber  für  die  Praxis 
wenig  verwerthbtra Ergebnisse  gezeitijrt  wurden.  Selbst 
für  den  Faohminn  war  es  schwer,  Klarheit  zu  gewinnen, 
weQ  nuAerdan  die  Hüttenwerke,  welche  xnent  mit 
aaleh«!  ncurtigeii  SUUilen  anf  den  Harltt  tuoDMii,  sieh 
aber  die  Vatni-  ond  Heratellnngsweise  des  Fabneatet 
tticlit  iiiissiirarhen.  Man  war  darauf  anirewiesen,  Ver- 
riiiitluiriLren  aufzustellen,  und  es  förderte  dieser  Umstand 
niaiiniirfaltit;r  Theorien  zu  Tage,  weli  he  dii-  W  irknriL's- 
ui'isf  <ler  neuen  Stühle  theils  anf  rein  nu  i  hani'ii  lic, 
iIh  ils  auf  ehemisehi!  N'orgaiii^i'  ziiriirktülirtrti,  olitic 
dafs  es  damals  und  selbst  bis  vnr  kurzem  gelungen 
war,  eine  ausreiehende  Erklärunjf  zn  finden. 

Aach  diepraktisehen  Krprobu&gen,  welche  bald  nach 
Bekaontwerde»  dieser  Neuemng  in  vieUw  Werkstätten 
voifeBonnca  worden,  führten  n  so  weit  «naeinaader- 
liegandan  Ergebnissen,  doTs  es  allsdta  dankbar  be- 
grttbt  vnnle,  als  im  Frühjahr  rori^  JFahrgs  der 
«Reiliner  Bezirkaverein  deutscher  In^entenre"  sich  rat- 
Roblofs,  Venfuehe  anzustellen,  um  deti  Werth  um!  ili<- 
Verwendbarkeit  der  neuen  Stühle  zu  jiriid-n.  i)ie  um 
fant^reichen  und  wertb\ ulli  u  Krifebnisse  dieser  Versm  lie 
sind  in  Nr.  :W  der  Zeit>rhrift  d.  V.  I).  I.  v.  '27.  Sept.  lixil 
viriiffentlirlit  wunlen.  Scimn  bei  diesen  Versuchen 
getauften,  wie  aus  dem  Beriehte  hervorgeht,  zwei  ver- 
aebiedene  Arten  ▼onSdiIMlldrehstühlen  xnr  Verwendung. 
Kinerscits  waren  es  so|;enannt«  priipari'te  Messer 
((1  eh  e i  ra  h ür te r),  die  im  wesentlichen  nach  dem 
glftichen  Verfahren  (Taylor- White)  wie  die  in  Paris  vor- 
geführten hert^estellt  Waren,  «nd  andererseita  natar- 
harte  Stähle,  sogenannte  Selbst-  (der  Lnflhärter. 
Ks  wurde  festfirestellt,  dafs  mit  den  |>r  i|>:irirten  Stählen 
in  vielen  Kiilleii  ln'iliere  I.eistun^'-i-ii  erzieh  uerd.-n 
kdnnteii.  dafs  alier  amh  liie  luiturliiirteu,  iii  der  dute 
wie  sie  d.iiiKils  \<iri,'eführt wurden,  eine  sidehe  .*steiperunp 
der  lyi  isriii;^«  n  zuliefsen,  dafs  sie  als  Schnelldrehstülile 
zu  bezt  i' hii'  ii  Ulli!  für  die  Durchsrhnittsarbeiten  d^n 
lirü|iaririeii  StiihUn  an  die  Seite  zu  stellen  waren.  In 
den  WerkstuttL-ii  selbst  machte  sich  schon  zu  dii  s.  i 
Zeit  trotz  des  ei>en  erwähnten  I.eistnnpsunfersehiede'i 
eine  Vorliebe  für  die  naturharten  Stiilile  geltend,  und 
führte  dies  dahin,  dalsdieWerkseagstahlproducenten  mit 
vermehrter  Aufmerksamkeit  auf  eine  Yervolikommnnn^ 
dieser  Selbsthärter  bedacht  waren.  Es  ge84;bah  das  mit 
dem  Krfidge.  d  a  f«  h  e n t e  n at n  rh  8 rt e  8 1 Sil  1  e  er- 
z  e  u  g  t  w  e  r  d  e  n  ,  d  i  e  h  i  n  s  i  e  h  1 1  i  r  h  ci  e  r  L  e  i  s  t  it 
den  b  e  h  t  e  n  der  bei  den  Ii  e  r  1  i  u  e  r  V  e  r  s  u  c  h  c  n 


YorgeffihrtaB  prip. rirten  Stihle  gleich* 
werthig  aind. 

Um  den  Unterschied  xwtschcn  den  beiden  bentt 
noch  nebeneinander  existirenden  Arten  von  Schnell- 

drehstiihleu  zu  kennzeiehnen,  ist  es  nöthig,  auf  die  Her- 
stellungsart uml  das  Wesen  beider  St.iblsorten  näher 
einzugehen.  Beide  sind  ihrer  Zusammensetzung  naeh 
.Selbstliiirterslnlile.  Tnter  solchen  versteht  man  Le- 
girunL'i  ii  HiMii  mit  Chrom,  AVolfram,  eventuell 

auch  Molybdiin,  Titan  und  ähnlichen  Met-allen,  die,  auf 
die  richtige  Härtungstemperatur  erhitzt  und  an  der 
Luft  abgekühlt,  die  Fähiffkeit  erhalten.  nl<  S>  hncid- 
werkeenge  zn  dienen.  Als  die  richtige  liartuugs- 
teniperatar  liezeichnet  man  jene,  bei  welcher  der  Stahl 
das  gfinstigste  Verhldtnifa  von  Hirte  and  Zihigkeit  er- 
langt Ein  bei  dieser  Temperatur  gehärteter  Stahl 
zeigt  im  Bruche  das  feinste  Korn,  welelies  bei  der 
betreffenden  Staliliiii.ilitat  iiiiv-rbanjit  njogli'  !i  ist.  .leile 
höhere  Erwärmung  ver^auliert  das  Koni  uii  1  verleiht 
dem  Stuhl  schädliche  Kis;enschaften.  Man  bi'zeichnet 
"in  solches  höher  erwärmtes  Material  ak  tiberhifzt. 
Die  Iteobachtung.  welche  dein  '1 'avlur- Wliite-l'nicefs  zu 
(Irnndc  liegt,  liesteht  nun  darin,  <iars  naturharte  Stähle 
von  bestimmter  Zusammensetzung,  wenn  sie  erheblich, 
und  swar  über  ein  ganz  bestimmtes  MaTs  hinan»,  Uber- 
hitnt  wenrden,  bei  ihrer  Verwendang  als  Schneidwerk- 
MVf»  etae  aehr  hoiie  Traatwatnrateifnmng  wihrend 
der  Arbeit  vertragen,  ohne  die  8ehnittfiQit(^eit  sn  ver- 
lieren. Diese  Eigenschaft  macht  es  möglich,  das  be- 
treffende Sehneidwerkzeug  unter  Anwendung  höherer 
Schni!t!,'es(  liH  iiidigkeiten  zu  benutzen,  und  bildet  somit 
die  (irundtage  für  den  Schnellbetrieb  mit  Werkzeug- 
stählen. Il.as  eln  ti  erwähnte  Kennzei.  bni  iles  .Scliuell- 
ilrehstahles  ist  aber  auch  vorher  schon,  in  allerdings 
Lferingerem  Mafse,  den  früher  bekannten  naturharten 
Stählen,  wie  beisjtielsweise  dem  Maghetstahl  und  anderen 
gleich  werthigen  Selbsthärtern  im  Vargltiehe  mit  gewöhn- 
lichen Kohlenstoffistäblen  su  eigen  geweaen.  £s  lag  des- 
halb nah^  den  yeisneh  sn  machen,  dntch  Verbesserung 
vnd  Vervollkonunnong  der  Selbsthirtmtiihle  ohne  An- 
wendung einer  Ueberhitinng  die  gleiche  Letstonga* 

rähigkeit,  wie  die  der  jiräiiarirten  zn  erreichen,  WaS 
sich  als  vollkommen  nuiglieh  erwiesen  hat. 

Uie  erörterte  Widi  rst.indsriilnLrl.i  it  bei  Erwärmung, 
welche  beiden  tiattni'L'en  M'H  .Srluielldrehstählen  eigen 
ist,  kann  nur  dtinb  i  lii-i:ii<i  lie  \'iirL.MnL'e  liciliniT'  ^'eiii. 
I  m  diese  zu  erkliin-n.  sind  in  der  l'ublihutte  syste- 
matische Versuche  durchgeführt  worden,  welche  zu 
nachstehend  erläuterter  Autfassang  geführt  haben: 

Mit  den  in  den  naturharten  Stihlen  enthaltenen 
Metallen,  wie  Chrom,  Wolfram  n.  r,  w.^  bildet  der 
KohlenstoiT  in  Ihnlidinr  Weiaa,  wi«  an«h  mit  dem 
Eisen,  CarÜd«,  Im  nieht  gohirtetaa  Znatand«  hanfohMi 
die  Kisencarbide  vor,  wihrend  bei  bestimmten  hSheren 
Teni|!eraturen  eine  rmformung  derart  stattzufinden 
scheint,  dafs  sich  der  \orhandene  Kohlenstofl  entweder 
ganz  oder  zum  I<ertn  'l'heile  an  diese  .Met.ille  nn- 
hiLTcrt,  da  das  l^iscii  die  Kigensrhaft  hat.  bei  solchen 
Tem|ieraturen  den  Ki  lil«  nsl'ifV  t'n  i/iiL'i 'len  uikI  gb-ich- 
zeitig  t'hroui  und  Woit'ram  zu  let/tereui  holiere  .\ffinität 
erlangen.  Die  so  erhaltenen  Metalb'arbide  werden 
Inri  h  ritsrbf  s  .Abkühlen  fixirt.  Die^e  MetAllearbide 
I  cMi/rt!  eine  sehr  bedeutende  Härte,  welche  sie  dem 
Stahl,  in  dem  -sie  eiugelacert  aind,  mittbeilen.  Sie  ver- 
leihen demaelben  la^eifS  die  Kigenaebaft,  dina«  Bürta 
auch  bei  der  Krwirmnng  beizobehalten,  weil  aie  doreh 
Erhii;!ung  innerbalb  bestimmter  Grenzen  nicht  ver- 
iuidi-rt  weribii.  Ili.-rin  ist  der  grunrllegemle  rnter- 
scliie<l  zwisiheu  Selbsthärter  und  reinem  Kolilenstoff- 
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stall!  /.u  t'rlilirkni.  i  Ii  t/t(>ri'iM  iri  lit  die  <lic  H.irtuiiL' 
lii-ilinifftidf,  alliri'HH-iti  Uckiiiititi'  I j iiifiiniiini;^'  ili  s  Kulilfti- 
Stoffes  Rohiin  \>fi  >,'iTiiigfr  Krwaniiunji:  dt's  ^'i-lnirteteu 
Stalilcs  verloren.  Je  nach  (irm  (inlialte  an  Mitullen 
un<{  Kohlenstoff,  sowie  nai  h  ileiii  Verliültnirg  zwischen 
denselben,  »ohwanketi  die  (ireuzeDt  innerhalb  welcher 
der  .Stahl  erhitzt  werden  darf. -ohne  seine  Härte,  hetw. 
Sehneidlwttigkeit,  eiiinibürsen.  £8  gilt  dies  sowohl  von 
d«ii  mtarhflrleii,  sla  Mcb  von  dao  ptipanrtm  Stählen. 
Das  üntüftoheidende  Ut  nw,  dab  bei  den  neneiten 
hocliwerthigvn  8eIbithSrteni  die  richtim  Härtnnier«^- 
teiiiperutiir  s<j  hoch  liesit,  dafs  die  Bildung;  der  ge- 
nannten Melallciirliide  sich  bei  dieser  vollnielif,  widiit  riil 
die  jiriiparirteii  S!,ilile  eine  nieilrii;er  ireleireiu'  ll  iituiij,'s- 
teinjuratur  hiibcii  ini'i  liclnifs  i'ildunt;  drr('nrbi'!r  weit 
dariilter  binaus  erhitzt  wenlen  iniissi  ii.  IKt  |irii|iiirirte 
Stabl  erliiiit  hei  diesem  J'roep(V  ;piir  l"i1i  m  I  ii-'  ii^i  lmften 
welche  wir  als  Kolire  der  Hildunu;  der  Mi  iallearbide 
erkannt  balxn.  aber  c»  hufteii  iliiii  stugieieb  in  i,'e- 
wiRscm  Hafü«  die  Nachtheile  an,  web-be  das  Krbitzen 
über  die  richtige  Hartun^temj>eratur  im  tiefoige  baben 
mnfib  £•  doennentirt  sieh  dt«e  Moeneits  dorah  einen 
cröberm  Bmch  des  piiparirten  Stahles  ud  andererseits 
Bei  der  Verwendunt;  ilnrcb  ^'rörsere  SpHldiglceit  nad 
llnpleiehmüfsigkeit  des  Materials. 

Wenn  also  die  hier  entwickelte  Theorie  rii  liti;; 
ist,  so  iafit  sich  daran«  »rliliefsen,  dafs  man  einen  tm- 
rii  litigen  Wep  eingesi  lilaui  ii  hai.  als  man  dun  h  Ueber 
liitzan^'  und  l'rüimrinint;,  all^tatt  durrh  riehtige  Wahl 
in  iler /usanimt  iis<  t/nii^'  der  Selbstharterstalile.  Sehnell- 
drehstiihle  erzeugte.  Hierauf  weisen  aneh  die  Üe- 
obachtungen  hin,  die  man  in  der  Praxis  gemacht  hat 
Wlibrend  asmliuh  auch  die  neuesten  and  leistun<r>i- 
fiUiig^ii  aatnrbarten  Stähle  den  Verbrauchern  in  Form 
von  Stangen  geliefert  nad  in  jeder  normalen  Werk- 
stltle  sn  verlU^lieben  Werktrngen  verarbeitet  werden 
kSnnen,  weisen  die  präparirten  .Stähle  den  Nadithell 
auf,  dafs  sie  wepen  der  Sebw  ierigkeit  der  Härtung  in 
Form  voti  f<  itiiTr  ti  McNsi  i  ri  erzeugt  und  vor  dem  Ver- 
kaufe einzeln  proi  iit  wcriii  n  iiuisscn,  wo!iei  sirli  trotz- 
dem, wie  die  Krfalirmig  /■■ii.'r  hat,  iil  drr  ^ruxi^ 
noi'h  hüufig  Hrüclie,  sowie  ein  VersuiCi-ii  dis'  Ueik- 
«eiiires  eonstatiren  liefseu.  I'afs  man,  wie  es  heute  mit 
siemlirher  .Sielierlieit  behauptet  werden  kann,  urspriini;- 
lieh  einen  falschen  Weg  eingeschlagen  hat^  dürfte  darauf 
inriickzufUhren  sein,  daCs  man  auf  rein  eiupiriachem 
Wege  zur  Entdeckung  des  Sdinelldrehstahles  gekomnea 
ist.  Die  PoMlhütte  bat  schon  dank  Cirealar  vom 
Janaw  1901  daranf  htngewies^'n,  dsAi  der  natHtrhmte, 
nnd  nicht  der  jiniparirte  Stalil  für  die  F.infiihrung  des 
Schnellbetriebis  in  niechaniscben  Werkstätten  zu  ver- 
wenden sei.  W  .  rk  liat  si'if.ii  in  uicililii-sii,'  an 
der  \  er\  idlki'iiiMiilun;.'  natur  iiarli-r  Si  lini  li'lri'hstalile 
gearbeitet  und  ist  ln  iil'-  in  der  l.aL^i'.  tur  seine  l.i.sti- 
Sehnelldreb.stuhimarke  (  K\tr«  Diatnaut  IHXI*)  l^eistungen 
zu  gewährleisten,  wi«  sie  nur  mit  den  besten  präparirten 
Stahlen  erzielt  werden  ki-nneii.  Auch  die  übrigen  Gufs- 
stahlwerke,  die  sirii  i:iit  der  Herstellung  von  Schnell- 
drehstählen  befassen,  haben  in  jiingstcr  Zeit  fast  aus- 
schlielaUcb  Selbsthärter  mit  zum  Theil  sehr  hoher 
Leistungsfähigkeit  aaf  den  Harkt  gebracht.  Man  darf 
auch  aus  diesem  ümstande  folgern,  dafs  der  präparirte 
Stahl,  iler  zuerst  das  Interesse  für  den  Schnellbetrieb 
in  Werkstiitteii  wacbKerufen  lind  dadurch  bahnbrechend 
gi'uirkr  liat.  i>ald  vollkommen  dnreb  den  natnrbarten 

viTdr.m^'l  '.rin  w:rd. 

I  >i  r  A  II  H  r  ri  d  u  n  g  V  o  n  <■  h  n  c  1 1 1|  r  e  b  s  t  ii  h  I  i-  n 
bot  sich  nati!ri_'eniüfs  \  on  Mi  ginn  un  ein  weites  Fi  Id. 
Die  mechanisclii  n  Werkstiiiten  der  Hüttenwerke,  .SeliiHü- 
werften  und  Jlasihinenfubriken  mufstcn  da.s  gröfsfe 
Intiresse  daran  haben,  sieh  dieses  Werkzeuge*  zu  be- 
dieneUf  um  sieb  die  Vortbeilo  des  ScbneUbotriebes  n 
Nntaen  kb  maoben.  Wenn  die  EinfBbmng  von  Schnell* 
drehitiblen  trotzdem  nicht  so  rasdi  erfolgte,  wie  min 
bitte  enraflan  «olleo,  so  lag  dies  daran,  doTs  dl«  £r^ 


ftthruntren  beziiglioh  der  Ver» eiHiiiiig  iHeser  Stiilili- 
ni" dl  ti  hiten,  und  die  vorliandnii  ti  Kinrirlitungen  nicht 
olin>-  u  cilcrcs  für  den  Srhiielllietrieb  '»■■r»  enilbar  waren. 
K?  i-t  liier  zunjieh>.t  darauf  binzuwiixn.  dal'<  untit 
Schntdlbetrieli  nicht  ausschiierslich  die  AnwenduDir  hoher 
Schnittireschw  indi:;keit  zu  begreifen  ist.  Als  Reaaitatdca 
Schnellbetriebes  strebt  man  an.  liohc  Leistungen  zu  er- 
zielen, sei  e.s  nach  Gewicht  des  a!jg(  arbeiteten  SpanmatcH 
rials,  sei  es  nach  der  (iröise  der  bearbeiteten  Flicbea. 
Eine  solebe  Leistung  i*etzt  sich  zusammen  ans  der  Dreh- 
geschwindigkeit, der  Snantiefe  nnd  dem  Vorschob. 

Ein  Fact()r,  der  «lann  znnächst  bei  Beurtheiliing 
i!rr  I.i  istnni,'  in  l'irlraidit  i.-rznij'en  u  erden  njuls,  ist  die 
'iualitJif  und  lliirt''  des  A I  bcilssliicki-s.  Wenn  /.  II. 
auf  weirbcs  Fliirseiscn  \oii  i  tHa  '15  kkj  (■'cstii;krit,  bid 
einem  bestininilcn  Spamiuers«  hiiitt,  S<  hiiitlgescli»  indig- 
keiten  von  40  Meter  und  auch  darüber  erreicht  wenlen, 
mufs  man  bei  einem  Material  von  etwa  kg  Festig- 
keit, bei  gleii  hem  Spanqnerschnitt  auf  etwa  '20  Met<  r 
herabgehen  und  bei  einem  Material  von  etwa  !M)  kg 
Festigkeit,  bei  sonst  gleichen  \'erhiltnissen,  auf  etwa 
11  Meter.  Doch  kann  man  in  allen  diesen  8  Fällen  von 
Schnellbetrieb  sprechen,  wenn  man  die  angewendeten 
Geschwindigkeiten  mit  den  biaher  gebräachlichen  ver- 

f leicht.  Andererseits  ist  es  mdglirh.  zn  der  gleichen 
.eistuni:  zu  p'la;iu'en.  wenn  man  die  eben  erwähnten 
< iesch»  indi^'kt  itrn  ri  din  irt  und  (gleichzeitig  die  Span- 
Ii«  fen,  oiltT  den  \' iirs^  iiiib.  udiT  licidc  V(  i^'r^d ^cil. 

Kine  grofse  Uolle  spielt  uul.st  r  den  idieu  erwähnten 
l'iiistiinden  die  UrehilrtUer  der  Schnelldrehsliihle  bis  zu 
de-reii  Sluuipfwerden.  .le  hoher  die  mit  den  .Stühlen 
in  der  Zeiteinheit  emielte  Leistung  ist,  desto  geringer 
wird  die  Drehdaner.  So  wird  beisjdelsweise  ein  Messer 
auf  einem  Material  von  60  kg  Festigkeit  bei  bestimmten 

äanverbiUtnlaMn  mil  20  luter  Qeachwindi^kett  bloft 
Mlnnten  ariwiten  kSnnen,  während  ea  bei  16  Meter 
(teschwindigkeit  ')  Stunden  dreht,  ohne  stumpf  zu 
werden.  Diese  l'mstünde  finden  ihre  Rrklärung  in 
l''olgendem.  Solange  die  dnirh  die  Arbeit  erzengte 
Keibungswärme  hinreichend  aiiL't  li  itet  werden  kann, 
so  dafs  bei  einer  bestiniiiiti  ii  l'.rliit/iing  des  .Stahles  ein 
Uehamingszustand  eintritt,  ist  der  iJrehstahl  lediglich 
einer  niecbanischen  .A bniitznng  ansgesetxt.  Eine  sidi  he 
lieeintriicbtigt  die  Schnciilftihipkeit  des  .Stahles  erst 
nach  einer  langen  Reihe  von  .Stunden.  Ist  hingegen 
die  durch  die  Keibunesarbeit  enceugte  Wärmemenge 
grSfser  als  die  in  gleicher  Zeit  abgeleitete,  dann  mofs 
nalnnemifiidieErwärmnaigdesWerueugeecontinnirlich 
fortschreiten  solange,  bis  eine  Zersetzung  der  Mvtall- 
carbide  eintritt  und  der  Stahl  »eicli  nnd  stumpf  w  ird. 

Naturharte  Schnelldrehsliihle  sind  auf  alle  im 
Masrdiiiieiili.iu  vorkotiimcniicii  .Materialien  mit  gleifdn'ni 
\  ■irtiifil  zu  verwenden,  unii  zwar  sowubl  zum  Srhroppen 
als  auch  zum  Seblii  lilcn.  AllsLjelioniineii  sind  lediglieh 
ganz  uufsergewohnlieh  harte  Stücke,  wii'  sie  sich  unter 
gebremsten  Radreifen,  llartgufswalzen  n.  dergl.  als 
seltene  .Ausnahmen  fin<]en.  Selbstverstiindlich  kiinni'n 
besonders  harte  oder  sandige  Stellt-n  der  Guts-  oiler 
Schmiedehaut,  wie  auch  bei  jedem  anderen  Stabl,  eine 
raschere  Abnützung  herbeifibrea.  Die  gc9btan  Yor^ 
theile,  welehe  aich  bei  Anwendung  von  SdUMdldrdi* 
stählen  erzielen  lassen,  finden  sich  da,  wo  es  sieb  nm 
das  Schroppen,  bi"jr.ndei>  von  schweren  Stücken  handelt. 
Indessen  sind  aaeh  beim  Fertij;arbeiten,  sowie  beim 
Scfiliiditeii  die  Vorzüge  des  S<  imellbetriebes  keiiir>t''ttlls 
zu  unters,  biilzf-n.  I  tn  sieb  «liese  \  .irtbcile  sowi  it  zu 
sichern,  «ie  es  der  ein/eine  l'all  ziiiiiCst,  müssen  die 
,  Schnelldrehstulile,  nicht  nur  iiclitiK  gehärtet,  sondern 
auch  unter  Anwendung  bestimmter  Winkel  ziifrcsebliffen 
und  eingestellt  wertlcn.  Man  unterseheidei  ;j  Winkel, 
die  in  trage  kommen  : 
I  1.  Scbnittwinkel,  das  ist  jener  Winkei,  den  die 
Rflckenfiiche  des  Hesaera  mit  der  Ebene  eiaaeUierat, 
'  welche  in  der  Herübraagskaate  an  das  Werkatfick 
I  tangential  gelegt  wird. 
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2.  Der  Sichtwinkel,  der  von  der  eben  begchriebenun 
Tanu:<'ntialcbeae  wd  «T  Stirdllcbe  das  MeiM»  ge- 

biMft  wird. 

:4.  Atistellwiiiki^l,  »■«•lolieii  diti  sohm  i'iiii'ie  Kante 
mit  der  Fortbewopiin  t.'srii-litau},''  des  Suj>]ni!'ts  l  inschlicfst. 

El  ist  bei  Muii^'rl  im  fii,'<-nt'U  HrlVthruiijien  iu  der 
y«nr0ndail(;  von  Schiudldri'hstahlcii  erforderlich,  sich 
Uber  die  tirSfii«  dieser  Winkrl  von  den  Stahllieferanten 
gamaae  Ai^gaben  nuichen  nt  lasaea.  Der  Uraad,  waram 
ea  aahr  wiehtig  ist,  baatimmte  Winkel  elnznhalten,  ist 
darin  lU  soeben,  dalk  bei  Anwendung  anderer  als  der 
dnrch  entsprechend  einj^ohcnde  und  sv»teniati$ch  dnrch- 
jjcfiihrte  \  ersuche  rrprobten  Winkel  die  Krwürniung 
dfs  Stahles  viel  rast-her  zunimmt  und  die  Hsltbiirkeit 
der  Schneidf  bi-eintriicliti^  winl.  Ks  enipfieblt  ^irli 
aas  diesen  Oriinden  bei  Verwendung  von  SrhnolMrcli- 
stählen  Scbneitlformen  z«  wiiliU-n,  ilt-n-n  Winkrl  bei 
mo^licbsf  «•infacbmt  Kaobsrlileift-n  leiclit  Itribebalten 
»  erden  können.  E."  w  inl  dcsbiilb  bei  umfiingreiclier 
Einführung  des  Scbnelldn  hstaliloK,  welidie  mit  Sicher- 
beit  zu  cru  arten  ist»  noch  mehr  aU  bisher  von  Wichtigkeit 
Verden,  dab  man  die  Znricbtnng  der  Werkzeuge  in 
einen  besonderen  Baam  rerl^  nnd  eigens  geschulten 
Organen  zuweist.  Von  besonderer  Bedeutung  ist  es, 
dalg  diese  nicht  nur  das  Schmieden  und  Härt4>n,  sondern 
noch  'las  jeweilige  Nachs  'il'  i:  lu-xirfri-ii. 

Diis  Schmieden  der  nt•Ll^-^t^ll  St  llistliiirter  ist  nicht 
schwerer,  als  das  der  frülieren,  \s  eitjius  weniger  leistunjrs- 
f3hit(en,  imtiirharten  Stiilile.  Uei  der  obenerwiihnten 
Marke  Extra  Diamant  IKX)*  ist  es  in  der  That  sogar 
leichter.  Audi  da»  Uürten  eines  derartigen  i^tahles  ist, 
mdiwar  in  einem  noch  höheren Matse als daa Schmieden, 
leichter  durchzuführen,  weil  die  Temperatnrgrenzen, 
innerhalb  welcher  eine  gute  Härte  und  Schneidlialtigkeit 
enialt  werden  kaanf  bedentaad  waitar  anaeinandariiegen, 
ala  bei  |edeni  Kohlenatoflhtable  nnd  den  mwsten  natnr- 

barten  Stählen.  Es  ist  durch  griindliebe  üntersuohnngen 
erwiesen,  dufs  ein  numniler  Kohlenstuffstabl  (.Tiegelgiifs- 
»talil)  seine  tieste  Hiirte  nur  zwischen  HtK)  und  H-JD"  C. 
erhiilt.  wiihreud  der  Kxtra  Diamant  (KH)*  der  PnldilTiitte 
auf  jede  innerhalb  IKKI  und  125(r  C.  lieirrnde  'l'em- 
jieratur  erhitzt  werden  kann,  ohnt>  dafü  derselbe  eine 
merkliche  Differenz  iu  seiner  Leistungsfähigkeit  zeigt. 
Wenn  trotx  dieses  Umstaudes  Mifserfolge  beim  Härten 
aolcher  Stähle  vorkommen,  so  ist  da^  darauf  zurück- 
anfübiwi,  dab  mancher  Härter  nicht  xa  bewegen  iat| 
den  Stahl  anf  eiaa  ihm  ao  ungewohnt  hohe  Tempeiwtnr 
an  echünan* 

Vaebdem  nnn  alle,  auf  die  Anwendung  von  Schnell- 

drehstiihlen  bezu<;hutieiiden  Unistände  eruiilitit  wurden 
sind,  erübrigt  nur  noi  h  ilie  Fraire  zu  veiitilireu,  ob 
und  wie  weit  der  Schnelllietrieii  in  be--?«  henden  Werk- 
»tiitten  mit  den  vorlianfb'ri'Ti  Ma^cbintri  niuirlich  ist. 

Soweit  meine  Krliiliniii^n  n  i  irlien,  kann  jeder  Be- 
trieb durch  Anwenilung  bulicrer  ScbniltgusciiwiDdig- 
keiten  leistungsfähiger  gemacht  werden.  Dsm  einfachste 
und  sicherste  Mittel  ist  eine  Krhöhung  der  Riemen- 
geaebwindigkeit.  In  einzelnen  Fällen  wird  man  das 
•ine  oder  andere  Zahnradgetriebe  dnrch  Anwendung 
von  Stablaafanridnm  ventärken  nOasen.  Eine  ematere 
Scbwierickait  bietet  die  biaheriea  Cooatraetion  der  Drah- 
binke  selbst.  Die  weitaus  gröfste  Aazabl  derselben  ist 
80  eingerichtet,  dafs  beim  Arbeiten  mit  Vurgel<-.,'H  kleine 
Geschwindigkeiten  zum  .Schruppen  und  Schlichten  erzielt 
wenlen,  zwischen  diesen  aber  unU  den  iiohen  Touren- 
zahlen idine  Vorgeleire  eine  weite  Kluft  lie<rt.  In 
soblieii  Fallen  kann  i:iMn  sii'li  haufii:  diin  li  Zwisrlien- 
schaltuiig  eines  zweiten,  bezw.  dritten  Vorgeleges  lielfcn, 
um  die  für  die  Schnelldrehstiihle  erforderlichen  Ge- 
schwindigkeiten zu  erreichen,  soweit  diese  nicht  schon 
durch  die  Krlndiung  der  Ricuiengeschwindtgkeiten  cr- 
xieit  wurden.  U an  hat  dann  dort,  wo  der  Antrieb  be- 
reits voll  ausgennti«  iat.  mit  «iner  Yerattliltnng  des 
flaaptaMtoca  nüid^aventnMl  andi  dar  Haapttransmission 
n  raebaan.  la  vidan  Fitten  wnden  beide  eine  Hehr- 


J  beanspruehnng  vertragen.  Bei  Anwcndunsr  des  elek- 
trisi  hen  Hin/t  llietnebcs  müssen  analog  eventuell  die 
Motr)ren  und  deren  Vorgelege  verstärkt  werden.  Die 
N'euauschafTung  ist  aber  hierbei  m  ji:  f  ^deutend,  da 
man  stufenweise  die  Antriebe  der  grofsen  Maschinen 
für  kleinere  verwenden  kann.   Es  ist  seihstveretindlich, 

I  dafs  durch  die  Mehrbeanspruchung  der  Maschinen,  deren 
Verschleils  gröfser  sein  wird.  Ob  derselbe  proportional 
der  geleisteten  Ariieit  widiat,  mnls  erat  die  Brfahmqg 
zeigen.  JedaniällB  Hegt  kein  Qmnd  vor,  anxnndiman, 
dafs  er  procentnell  gröfser  sein  wird,  als  bisher.  Man 
müfste  also  die  Amortisation  der  Masrhineneinrichtungen 
im  Verhältnisse  zur  geleisteten  Arbeit  durchführen. 

Was  die  Anschaffung  neuer  Maschinen  bctritlt,  so 
rmils  nuin  bi'iitc  unbedingt  suhun  mit  den  nen«  u  Si  Imell- 
<lrehstähien  ledinen,  die  erwünschten  (ii'scliwindig- 
keiten  bei  Annalune  licstiminter  Werksliicke  vurschn'iben 
und  verlangen,  dals  die  einzelnen  Tbeiie  zumindeHt  die 
dreifache  neansprachung  aushalten,  als  bisher  üblich. 
Uebrigcns  geben  die  in  Berlin  durchgeführten  Ver- 
suche schon  genügende  Anhaltspunkte  zur  Berechnung 
der  Beaaanraebnog  der  aiaaalaan  Maachinentheila. 
t''emar  iat  aaraaf  in  nahten,  dab  die  6esdiwindiffkeiten 
in  raSglichst  kleinen  Stufen  variabel  sind,  und  zwar 
sowohl  mittels  der  Stufenscheibe,  als  auch  der  Vor- 
gelege. Hs  ist  anzunehmen,  dafs  die  Werkzeugmaschinen- 
faUriken  bald  in  der  Latrc  sein  werden,  geeignete 
Masiliiucn  zu  liefern,  wenn  man  liie  aDtnpreohiBdan 
Leistungen  bei  Mestellong  vorschreibt. 

Zum  Schlüsse  möchte  ich  noch  die  Rentabilität 
der  Schnelldrehstähle  mit  einigen  Worten  berühren. 
Man  erschrickt  vielfach  vor  den  hohen  Preisen  der- 
selben. Diese  Preise  aind  durch  die  heute  noch  sehr 
theuren  Beimengnngen  an  Chrom  nnd  Wolfram,  die 
bedeutend  sdiwierigara  Heratellnng,  und  acbliabUdi 
den  geringeren  Abtats  gereehtfertigt  Anderersaiti 
aber  kann  man  ruhig  behaupten,  dafs  der  Preis  dieser 
Stähle  keine,  oiler  wenigt<tens  nur  eine  minimale  Rolle 
spielt.  Die  Krsj/arnis-ic  an  Löhnen  sind  so  grofs,  dafs 
Sil»  die  geringen  .Mehrkosten  in  Schatten  stellen.  Ks 
daraus  hervor,  dafs  die  Anwendung  <Ier  Schnell- 
drelistähle  in  der  Zeit  guter  (  onjunctur  giuiz  eminente 

I  Vortheile  zn  bieten  vermag,  weil  sie  eine  bessere  .\ns- 
nutzung  liestehender  Betriebe  ermöglicht.  Aber  auch 
in  ungünstigeren  Zeiten  ist  der  Schnelldrehstahl  von 
grofser  Bedeutung,  denn  gerade  dann  mn£s  jede  mögliche 
Ersparnib  in  der  Fabnoation  berilclaichtigt  werden. 
In  jadem  Falle  wird  alio  dmjen^^an  ladnanieUan  dar 
Wet&eweib  am  meinten  arfaicMart  sab,  dar  aiab  Mcht» 

.  zeitig   mit  dieser   neuen  teobniacibaa  BmnfBMObaft 

I  vertraut  gemacht  hat 


I  Verein  für  Eisenbabokunde  zu  Berlin. 


I         In  der  Sitzung  am   11.  März  d.  .1.  sjirach  Herr 
Maiiir  im  EiscniuilmrcLriment  Nr.  H  Bauer  über: 

I 

„IMe  Thätigkeit  der  dentaehen  EiacnbaJuitrnppen 
la  CUaa  UM/lflOL« 

Der  Vortragende,  der  dem  Stahl«  des  Feldiuarschalls 
'  Graten  W'aldersee  während  der  ("'hinaexpeilition  au- 
gclii'ile,  hi'^'ann  deinen  Vortrag  mit  der  .'^Ichilderung 
der  .Sehtt iengkeiuu,  die  schon  beim  Abtransport  der 
1  Trupjie  in  Bremerhaven  und  no.  I.  :,rlii  beider  Landung 
anf  der  völlig  unge«chützten  Takurhede  sich  ergaben 
und  dazu  führten,  dab  die  Compagnien  ohne  Feld» 
gerälli  um!  Materialien  ausgeschifft  werden  mufsten. 
Die  erste  hinausgesandte  Cr)nipagnie  Neumann  traf  am 
16.  September  in  Tientsin  ein  and  l>ante  daseibst  an- 
nlebst eine  8  km  lange  Sebmalspnrbabn  vom  Bahnhof 
nach  dem  deutschen  Lager  an  dei  Universität;  ihre 
ausgiebige  Thätigkeit  beginnt  aber  erst  mit  dem  £in- 
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treffen  des  oberkoinmandirendeii  Peldtnarsrhall«  am 
25.  !*cpti'iiili(  r  nml  Ii  ,m  ii  r  rerrfisrlier  Hetrcidung  der 
\Vit'<lcr!i<Tst<llun<r-'iirl'*-Ki!i  der  im  f^rof'^rn  Tinfunge 
«erstortrn  llalinliniin  Tshilis. 

Wie  ^Tundlicli  nanicntlicli  die  i(K)  km  l»ngf  Stri'rki* 
Yan^tsun — l'^kinj:  /.«Tsturt  war,  «rhildert  Vortrai^endor 
eingehi^nd  an  dfr  Hand  vieler  Lirhthilder.  —  (ilt-ii  h 
hinter  Bahnliof  Yangtsna  folgen  in  dem  ansohliffscii 
den  miilenweit  von*  daa  taMcenferten  Wassern  des 
Peiho  und  Tnnho  bedeektom  Fluthgiebiet  dieser  Flftsse 
dr«i  Brikckm  TOB  816a,  105»  nid  940m  Liage^ 
dnrtn  gvwmntw  «•ernw  Trigerwwrk  von  den  thnem 
in  das  WaRgcr  abgostUrzt  war.  An  OUerhannrnterial 
zei^  sich  ab  und  an  nur  ein«-  li»')jpnir<'bli<-henc  Schiene, 
alles  ändert'  ist  v  t-rsi  lile|i|.t.  in  der  l'mgf^t'nd  ver- 
jrralji'u  oder  verliniiitit.  .Viif  lieni  Hiilinkürper  liejJien 
die  Trümmer  der  Miiterial/ü;:?  der  S.  \  imiurexpedition, 
iimgeStürzte,  völlig  ahgetakelte,  zerseliosjieiie  iin<l  zer- 
schlagene I.ortmiotiven,  hunderte  von  ^Vagennchs<•n  im 
wirren  Diireheiaander,  von  den  verbrannten  Wagen- 
oberi^stellen  sind  nnr  aoeh  die  lerfaognien  Eieea- 
thrile  vorhanden. 

Die  weiter  nach  Peking  fidgendcn  Uabnhof»bantfn 
•ind  bii  «nf  den  Erdboden  mrirt,  aelbrt  daa  Eniwerk 
der  Perron«  «nd  Rantpenanlai^n,  aber  aneh  thetlweiee 
das  der  hohen  KrdilSmme  der  freien  Streeke.  anseinander- 
genohaufflt  und  tthiretrasen,  am  die  WieilerherHtellung 
tu  erschweren  lilierull  bis  nach  rekinir  ilersellm 
tro«tloKe  Anblick  irriiiiiiliehster  Zerstörung;,  an  der 
Tanaende  von  Menselicn  mitgewirkt  haben  mufsten. 
Zur  Wiederberstelluiig  der  liahn  standen  dem  Vor- 
tragenden Kur  Verfügung  eine  Compagnie  der  britiselit  n 
Bengal  Sappers  and  Miners,  «ine  »<tarke  inpnni.srhe 
Eisenbahnbau-Compagnie  und  die  deutM  h  l  .i-eubahn- 
baa-Con^agnie  Nenraannf  swei  weitere  dcutacbe  Com- 
pagnien  wnna  Anfang  Nwenber  n  erwarten.  — 
J>ie  AiMten  wnrden  wie  folgt  vertheilt:  Die  Eng- 
linder  solHeu  von  Peking  nach  Föngtai  and  einige 
Kilometer  darüber  Viiii:ius  M>nirlieiten ,  von  ilort  die 
Japaner  bi<*  zum  Zusainuientri  tFeu  mit  den  Ueutselieii. 
den  letzteren  aber  war  der  bei  weitem  ncliwierigate 
Theil  iler  .Arbeit,  der  Vorbau  von  Yangtsun  über 
l.iila  l.aii^'r.ini:  na'  h  Antini:,  zugedacht  mit  zahlreichen 
Brücken,  darunter  die  dn  i  ersterwähnten  mit  im  ganzen 
880  m  ConstrurtimsliinL'e  alorestünten .  Trägerwerks. 
Nach  Ueberwindung  zahilos>  r  llinderni»se,  die  nicht 
nur  an*  technischen  Sch»  ierinkeiten,  sondeni  "ft  aacb 
«na  MiftrerstSodnissen  oder  dem  Uebelwollen  der  an- 
deren Nationen  entyprangen,  gehing  es.  die  gestellte 
Attl|nbe  innerhalb  der  festgesetzten  Frist  zu  lösen. 
OrofB  nnd  berechtigt  war  der  Stolz  aller  IVtheiliirten 
bei  der  erster)  Kitilulirt  in  den  Hahnhid'  vnr  dem 
Himmelsterii|>i  1  in  Peking  atti  !♦.  December,  zu  der 
Taii'-eiide  Cluiiesen  herbeigestruiiif  «uriTi,  iiiii  zu 

sehen,  idi  c>  derai  wahr  wiire,  drtfs  die  rothea  Teiilel  mit 
ihrem  I)iinipfdtae|i,.n  wieder  da  wnren,  den  sie  mit 
der  gründlichen  Zerstörung-  der  Halm  für  immer 
verscheucht  zu  haben  glaubten.  Am  15.  I>ei  emlx  r 
vollzog  sich  die  feierliche  KrcHVnung  dt;«  Betriebt'H, 
der  zunächst  auf  der  Strecke  Yangtsun— Peking  von 
der  deatacben  Corapagnie  Nenmann  bewerketelligt 
wmdei  wäbreod  die  Küssen  mit  ihrem  'DsanrieiRenbahn- 
batlUlon  den  Betrieb  auf  der  Strecke  Tonka— Yangtsan 
nnd,  nach  Wiederberstelhmg  der  Strecke  Tonko— 
Hntiku,  un<-b  ant  die-rr  Linie  und  jenseits  des  Cbiobo 
van  Hunku  Um  Shiinliaikwan  ausübten. 

Nach  einer  li  ldi.itfen  Srhililvriii);,'  ilei-  Seil«  i.-riir- 
keilen,  di'-  eine  soielie  in'ernationule  Hetrieiistiihruiiu 
tnit  <!•  ti  lir:i(bte.  ging  der  Vortragende  zu  einer 
eingcheudeu,  wiederum  durch  hochinteressante  IJeht- 
bilder  illnatriften  Dar>tellnn>;  der  Wiederherstellung»- 
arbeiten  an  der  grofsen  lirUrke  über  den  Chaoho 
bei  Hankn  über,  die  von  nachkondiger.  Hand  dnroh 
Spren^ng  der  hdlxemen  Pfah^ebnnterstütznngen  Aber 
dem  niedrigsten  Ebbewaaeeratand  in  ilirer  ganzen  SOO  m 
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I  aasmaehenden  Constmctionslünge  von  Grund  auf  zer- 
stört  war.  —  Auch  hier  es  aufsenirdentlicher 

!  .Schwierigkeiten  Herr  zu  wenleu,  wie  wcdil  um  besten 
d. Irans  liervnri:elit,  diil's  i|ie  Russen  ihre  wiederholten 
Versiii  lii-,  iliesen  liriit'kenliau  in  Ansrriff  tn  nelimen. 
immer  wieder  eingestellt  halten. 

Hr.  .Major  Bauer  scblofs  seinen   mit  lebhafteui 
Beifall  anfgenoniinenen  Vortrag  mit  dem  Hinweis,  die 

I  junge  deutsckl  Risenbabntruppe  habe  drüben  in  China 
auf  allen  Gebieten  des  derzeitigen  Kriegseisenbahn- 
weaena  bewiesen,  daiä  sie  snf  der  HSbe  der  Situation 
steht  nnd  verdient,  da  krienbranchbnrea  Werksenc  in 
der  Hand  der  beatea  BeerCBbmng  angesehen  zu  werden, 

'  das  sei  vom  oberkommandirenden  Feldmarschall,  von 
den  Heerführern,  den  Offiziren  und  Mannschaften  aller 
Conlinirente  vidlauf  :inerkiuint  worden.  —  .Aucb  mit 
der  \\  ;itle  in  der  Hand  lei  urOfseren  Unt.erncliniiiiigen 
ihre  Kriegstucbtigkeit  zu  beweisen,  sei  ihr  leiilcr  ver- 
sagt ijeblieben.  und  tri>tzdem  hatte  sieli  ihre  Tluitig- 
keit  keineswegs  in  friedlicher  .Stimmung  abKes]>ieIi. 
«In  Yangtsun  und  in  L<ofa,  bei  lianglang.  !m  i 
Anting  nnd  Latu,  immer  wieder  wurde  es  nothweudig, 
die  Arbeit  niedencnilffien  uud  ausmrackenf  nm  offen 

j  gezeigte  Feindaellgkeit  zu  atmfen  und  die  nnr  wider- 

I  willig  Oehorehenden  in  Ztmm  xn  halten.*  Aua  diesen 
.Schlufsworteu  klang  es,  wenn  auch  verdeckt  nnr.  wie 
ein  Bedauern,  daf»  die  verdienstvolle  Thätigkeit  aieser 
Truppe  doch  mehr  nur  vom  techviacben  Standpunkte 
t;e würdigt  ist 


West  of  Scotland  Iron  andSteelliutitute. 

In  d.  r  .Sit/:ung  vom  21.  Februar  190S  wwde  von 
H.  Buuiby  ein  Vortrag  über 

I  die  Verwerthnng  feiner  En« 

gehalten,  demwlrdiefolgenden  Auefllkmngen  entnehmen: 

I  Der  in  neuerer  Zi  it  inim''r  fiiblti.Hrtr  werdende 
I  Mangel  an  reinem  und  lierlieni  Hanmtit  liat  die  Auf- 
merksamkeit der  HorUiifeideiitc  vielfach  auf  jene  P'rze 
gelenkt,  welche  in  früherer  Zeit,  entweder  wegen  ihrer 
schwierigen  Verarbeitung  oder  weil  sie  eine  vorherige 
Aufbereitung  erfordern,  verschmäht  wurden. 

Es  ist  eine  bekannte  Thatsachc,  dafs,  wenn  man 
1  eine,  «inen  bedeutenden  Proeentsatz  feinatückigen  Emea 
I  enthaltende  Oburge  veraebmnat,  'die  Leiatung  des  Ofent 
,  zur  :  1   1 1 1  und  ein  Hängen  der  Gichten  eintritt.  Durch 
j  ein.       hije  Aenderun!,'  des  Ofenprofils  und  eine  starke 
\'eriiie|ji  Uli;:  der  WindjiressiinL:  kann  zwar  die  Ofen- 
leistiitit;  ei  hiilit  ni:d  die  N'eigunt:  znm  Hiiniren  veruiiiidert 
werden,   alier   'ieniincb   treten    iiiiiiier   iTeringere  oder 
griif^rre  StaniinL'en  auf,  und  mufs  die  Charge  leichter 
sein,  al'i  d.  in  i  In  niischcn  Charakter  des  Erzes  entspricht, 
damit  die  feinen  Ströme  des  der  Beschickung  voraus- 
eilenden Krzes  noch  eine  naehtnigli«  he  Ueduetion  durch 
festen  Kohlenstoff  erleiden.    Hierzu  kommt  noch  der 
Verlust  des  dunli  den  (iasstrom  mitgerissenen  Krzes, 
sowie  der  Schaden,  welchen  der  {eine  Erzstaub  durch 
daa  Zerflressen  des  Hanerweifcs  der  Winderhitzer  rw- 
ursacht 

Der  Vortragende  hat  sich  naeh  einem  s.  rgfal'.igen 
Studium  dieses  ticgenstandes  die  Meinung  gebildet,  dafs 
selbst  unter  den  günstigsten  Cmständen  die  durch  die 
ilirerte  VerluiUung  der  feinen  llrze  vi  rursachten  K.xtra- 

j  kosten  sich  hoher,  als  die  Brikettirungskosten  des  Ent- 
kleins  stellen.    Man  kann  nach  ihm  die  fcineu  Eno 

I  in  folgende  5  Klassen  eintheilen: 

1.  Heine  Erze,  welebe  in  der  Natur  als  feines 
Pulver  vorkommen. 

2.  Aufbereitnngssehliehe,  welche  gegen wirt ig  zum 
grofiwn  Theil  verloren  gebeii. 

8.  Ma^netisolM  Couoetttrate. 


liti; 


468  Stebl  «nd  BiMn. 


n.  Jahif  .  Nr.  8. 


4.  Hückstände  anderer  iVucesse,  Tun  denen  die 
Kiesriickstäiide  (Püipleore  oder  Btu  Billy)  die  widitig- 

sten  sind. 

5.  Röstklein  von  Thon-  und  Kohleneisensteinerzen 
und  EiMDiTze  in  secanrlMren  OesteinMi.  Von  diesen 
sind  die Kohleneiüt>n<(t<'ine(blacl;bud8)gewöhnli«?li  reich 
gmg,  wn  diract  brtkettiii  m  werden,  wKhiend  die 
■äderen  lieiden  Enterten  einer  vorherigem  magnetiechen 
Anfbereitnni,'  )i<><]ürf<-n. 

Bis  vor  2  bis  .i  .Islirt-n  waren  es  besonders  die 
i»i8enbaliii:r!i  ]!ii<'k>t:indc  ilt  r  Kniit-Ti  xtrürtinii  .  rurii!.- 
orc).  Wi  ll  Im?  infolge  der  ;,'hii  k)ii  lien  Durehluliruiig  ilcs 
llrii'irrsi.iiprocesses  in  iM'itutriiden  Menj;en  auf  den 
turojmi«' ben  Markt  kamen  und  die  Aiifiiurksanikeit 
der  Hocbofenlente  auf  eich  lenkten.  Die  niei^^ten  Kisen- 
erze  treten  in  der  Form  von  Eisenoxvd  entweder  frei 
oder  in  chemischer  VerbindanK  mit  Wasser  anf,  einem 
lUteridi,  welehM  ohne  tbeilWeise  Zersetsang  nicht 
sebmiltt  und  steh  ancli  nfetit  ohne  Bindemittel  zn  einer 
barten  Masse  vr  rt  iniiri  n  laf-f.  Wenn  man  die  Firueh- 
(liicbe  eines  liartin  imi>^i\i  ii  H;iiii,itils  unter  dem  Mi- 
kro^ik"!'  ln'lrai'litet,  tiii'iet  man,  «laf»  dersellie  aiis 
Eiseiiiixyil  bestellt,  web  bes  dun  Ii  ein  Netzwerk  von 
entvir  ii  r  Kieselsaure  uder  t'aiciumcarbonat  it'alcitoder 
ArnL,'onit)  /asammengehalten  w  ird.  Eine  genaue  Nach- 
abuiuM^'  der  natliilienen  Stmctur  des  Häniatita  ist  nicht 
durchführbar,  es  werden  aber  einige  der  besten  Briketts 
dnrcb  Bildung  eines  aebneliiltiren  SiUcata  hergestellt, 
wihniid  eise  andere  Reihe  von  Fabricationsmethoden 
anf  der  Anvendnn)^  von  Kalk  als  l^indeniittel  beruht. 

Itfi  i!rr  Kri'irif.iiinii  von  Kr/liriki  tt'-  uitifä  Kiirk- 
sicbi  auf  ilii'  Niitur  ilrr  hlrzc  i^fUMiiiiinn  \*  iiilni.  Einige 
enthalten  bereits  eine  peniiijeude  M<iiL-r  liiii.liiiilrr 
'^'ulfvtiinz.  bei  anileren  niul's  dieselbe  /ui,'rsi  tzr  wi  rilm. 
iiiatii  lie  Erze  erfordern  endlit  b  eine  Vdriierij^e  llöstuni; 
zur  Kntfernan«;  scbädlicher  Hestnmltbeile.  Aucb  die 
S|>ätere  Hebandlung  der  Briketts  ist  von  Einliufs;  Briketts, 
welche  sofort  nnch  der  Trocknung  in  den  Hochofen 
nn^giqgeben  werden,  brauchen  Isnge  nicht  so  hart  n 
teiSi  als  solrhe,  die  nnrb  einen  längeren  Eiceubshn- 
oder  Schiffstransport  ausznbalten  haben. 

I)ie  vei-!ieliie<len(  II  l'roi  ,  ssf,  wi  l<  lie  in  .\nwendunj; 
Stadien  be/w.  versTii  lit  v^l.|||ell  >iiiil,  lassen  sich  in 
fol^'endr  IvliC-si'li  elllt!u  ili  [i  : 

1.  binden  mit  Kaik.  Die  Hrikttts  werdtu  hierbei 
entweder  an  der  Euft  f^etroeknet  oder  vortheilliafter 
der  Wirkung'  von  Überhitztem  Dampf  aosgesetzt.  Als 
Ersatz  für  Kalk  sind  anoh  Eochofenseblaeke  und  Flug- 
•tanb  benatxt  worden. 

9.  Binden  mit  oixnnischer  Substanz.  Als  solche 
haben  Verwendung  ijeftinden:  IVih,  Hain.  Stiirki'  u.a. 
Die  Briketts  werden  entwi'<ler  au  der  J.uit  i,'eir<iekuet 
oder  bei  einer  verhUtttifsmärsig  niederen  ^mpemtor 

;;ebranut. 

'■i.  llimien  mit  Tlionerde.  Letztere  wird  in  der 
Form  von  Thon  oder  thonbultij{eui  Erz  /mrcNetzt.  Die 
Briketts  wenlen  bei  einer  verhaltnifsnialsisj;  ludn  n 
Temperatur  gebrannt  Dies  ist  der  erste  erfolgreiche 
i'rocefs  gewesen. 

4.  Brikettinn  ohne  Anwendung  eines  Bindemittels. 
In  diesem  Falle  werden  die  Briketts  bei  hoher 
Teniiieratur  fTibrannt.  Die  Bindung  erfolcl  dnreh  ilie 
Uildun«;  eines  srbniel/.baren  .Sili<-;its.  wcleli.-s  «js  Hn^en 
Kalk  oder  Ei*euoxydul  eiitluilt. 

l>ie  unter  1  treiiaiinteji  l'roie^se  luilxti  in  Kiii;lanil 
weniir  KiiiL'antr  i:elun<len,  obiileieh  auf  einem  Werk  in 
Nord-Eii;rlan<i  eine  solebe  Anlajre  errichtet  ist  iiud  dies- 
hcziiglielie  \'ersuche  aueli  in  .Schottland  in  kleinem 
Hafsstabe  durchgeführt  sind.  Dagegen  bat  der  i'rocefs 
nnf  dem  Continent  besseren  Anklang  gefunden.  In 
Le  UrvnsOA  mnd  Bocnn  in  Fhinkreieb  wird  I'ur]ile  ore 
mit  einem  ZnRSts  von  8  bis  bydraulisi  hen  Kalkes 
in  einer  HrikeUmasrliitie  ire[irelst,  webhe  mit  einem 
Druck  von  ungefähr  5nO  kg  a.  d.  (|cui  arbeitet  und 
«tfindlich  5  bis  6  t  Brikeita  eraeugt.    In  einigen 


deiit^i  ben  Werken  w»  r>!en  Hriki  tt>  ans  Puqde  ore  und 
hydrauliselieni  Kalk  in  gen;iii  iler-rllien  Weise  wie 
Schlaekenzie>,'el  bertrestellt.  Die  fertigen  Ziegel  werden 
auf  einem  (iestell wagen  in  dainpfdichte  Heiükammeni 
aus  Kesselhlecb  eefahreUf  in  welchen  sie  der  Wirkung 
von  ttberbitsten  Dampf  13  bis  M  Standen  lang  ane- 
genetzt  bleiben,  worauf  sie  gehraocbsfibig  sind.  Eine 
I  .Specialmaschine  (Whites  Mineral  Pres»)*  wird  in 
,\Mierika  znr  Briket1fabrienti"n  verwtn'bt.  Dieselbe 
bi'sleht  aus  einer  irrofsen  stationären  IM'anne,  in  web  lier 

/-uei  schwere   \\\il/eii   \ini   je  li<HHirt'il.  llint>'rein!»n'ier 

nndant'en.  Auf  einer  .Seite  ist  ein  Theil  der  Laufer- 
j  bahn  ansgesebnitten,  um  das  Segment  einer  dieken 
kreisförmigen  .Sebeibe  IVeizuleiren.  deren  Mitteljmukt 
aufs.'rbalb  der  Pfanne  liegt.  Diese  Scdieibc  bat  5  Fof« 
Durcbneaier  nnd  enthält  nahe  ihrer  Peripherie  xwei 
Retben  von  Löchern  oder  Formen  von  4  Zoll  Dnreh' 
meeaer,  welche  demnach  einen  Theil  der  Bahn  bilden, 
anf  welcher  die  Walzen  amlaufen.  Diese  Sebeibe 
dreht  sieh  latiL'-riiii .    m  jit;  \  i)ii  der  Bewegung 

der  schweren  Wül/en.  W  .ilir> ml  dieser  riiidreliang 
wenlen  'lie  F.irtix  n  linrrb  mit  den  W  id/i'ii  nitireinb' 
Bfliige  Oller  .S.  iüiber  irefüllt  and  wiril  das  Material 
durch  ein  wiederliultes  Hinüberrullen  der  Walzen  zu- 
8ammen<reprer»t,  Hierauf  ;:elani;en  die  Formen  durch 
eine  entsprerhende  Drehung  der  rotirenden  Scheiba 
unter  den  £olben  einer  kleinen  hydraalischen  Preaae^ 
welche  die  Briketts  ans  der  Form  drOckt.  Letstere 
fallen  auf  ein  Transportband,  welelies  in  manehen  An- 
'  lagen  dircet  dnreh  den  Trockenofen  iirefübrl  wiril. 
j  Diese  M  isrhine  Im;  in  Aint-rik;»  mit  Krlulir  für  lie 
Brikertirini;,'  \<in  kujifer-  und  niekeliialtigriii  Krzklein 
un  1  Si  blumiii.  ii  in  Anwendung  «festanden,  ferner  ist 
eine  solebe  auf  den  Schnielzwerken  zu  Ellesmere  Tort 
aufgestellt.  Auch  auf  einei«  grofsen  Werk  in  Nord- 
England  bat  man  eine  ithnli<be  Anlage  eingerichtet, 
die  sehr  befriedigende  Ergebnisse  liefern  soll. 

Ou  das  ToranssichtUche  Verhalten  dieser  Art  von 
Briketts  im  Hochofen  zn  pritfen,  netzte  Redner  eine 
Anzahl  derselben  12  Stunden  lan^'  bei  einer  Tempe- 
ratur Von  480°  bis  54'»"  C.  einem  Drucke  aus,  welcher 
der  Belastung  entspnirb,  die  die  Bescbu  kung  nach 
Zurüekleifung  vor,  ^  ijires  Weges  im  Hoebofen  er- 
leiden wlirde.  Hierbei  z<'isrle  sieb,  dafs  diejenigen 
Briketts,  welche  mit  gewöhnlicliera  Kalk  geinaelit  und 
un  der  Luft  getrocknet  waren,  entweder  zu  l'ulver 
leriielen  oder  in  Stiicke  brachen,  während  mit  hjrdran- 
lisdien  Kalk  geibnndene  nnd  mittels  Dampf  getnwknete 
Briketts  ganz  blieben. 

Rindiiiig  mit  organischen  Substanzen.   Die  Idee, 
iiii'^  Krzcn,    Zum  Iii  ;i:.'rii  uml  Im  cniurMf  criiil  tiestclietide 
üi  ikct:.-.  lii  r/i!>.t.  Ilen,  lisit  j<  lii-r/cit  rl'.v;iv  liesti  (  hendes 
I   für  'Ii'    I^itinilei   L:rli.:il>1.     Dir  nn  i^!' n  ■liesln  zui^üclien 
Versuciic  siinl   indes^m  felil^-estlihiKen,  »eil  die  ver- 
I  einte    WirkiniL'    des    Druckes    und    der  allniahlicdi 
j  steiirenden  Hit/.e  im  llticbufen  nicht  genügend  berück- 
sicbtigt  wunle.    So  wurde  vor  einigen  Jahren  in  C'oat- 
bridge  eine  Brikettanlage  fär  Porple  ore  mit  Fecbsasati 
«rriditet,  die  aber  den  Betrieb  einstellen  rnnfsta,  weil 
die  in  einer  gewühnliehen  Kohlenbrikettpresse  erzeugten 
I  Briketts  fiir  den  llocbofcti  untauglieh  waren.  Eine 
alinliehe  Anlaire  i-"ll  binnen  kurzem  fiir  ein  Martin- 
wcrk  in  Betrieb  kommen,  für  wekben  Zweck  sie  sich 
In  --I  I  als  für  den  Hoebofen  eignen  d;;rlte.     N  un  den 
/ablreiclien  anderen  Vorschlügen,  das  Erz  mit  .Mehl, 
Stärke,  Hars^  Hols,  Holstheer,  Betroleumriiekstündeu 
I  u.  s.  w.  zu  binden,  sind  wenige  über  das  .Stadium  des 
I  Versuchs  hinausgekommen.  Einer  der  durclidaebtesten 
Processe  dieser  Art  ist  von  Edison  für  die  Verarbeitang 
feiner  magnetischer  Concentrata  angewandt  worden.** 

*  White  bat  inzwischen  eine  neue  Presse  in  An- 
wendung gel>raelit,  die  in  ..The  Engineering  Hagaiina", 

Marz  11IU2,  beschrieben  ist. 
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Stahl  niid  Eisen.  4M» 


I'a.s  vnu  IMisüii  benutzte  Riii(]eiiiat«rial  ist  uacli  <ler 
l'iiteiitbesrhrcibun^'  i'ine  Hiii-y>*eit'e.  welche  aus  eiuem 
Tlieil  Soda  uinl  uii<;('  t'iilir  12  Tlieilen  Hm  brsteht; 
diese  Haue  wird  in  hribem  Wasser  sa  einer  dlrken 
adaeniliiiUebea  Consistona  aafgelöst  oad  danu  mit 
oog^lbr  \»  iluM  Gewichts  von  Fetrotenaufiehständen 
oder  einen  ihnliehen  schweren  MineralSl  tu  einer 
Emulsion  angerührt.  I>as  U-\ne  l'rz.  welches  vor  st  iner 
letzten  ZerkieineruiJi,'  und  iii;i:_'i:ifisi'hi'ii  Se|»ar.itiL>n 
gründlirli  ^'etrtirknet  worden  i^t.  »iii]  mit  i  irier  al)- 
Ifeniessenen  Menjre  des  l!iiidetiiin<  U  tu  ri.tiiemle  Misrlier 
einj^etrat'en,  in  welchen  es  leii  lit  erwurnit  und  f!riind- 
lich  durrlieinander  ir'''"*'"trt  "ird.  Von  hier  j;elan[,'t 
es  autoinatisi'h  in  die  Fressen,  in  welchen  es  unter 
einem  Druck  von  60000  l'fd.  su  kleinen  flachen  Scheiben 
von  8  Zoll  Dorchmcsser  gefonnt  wird.  Die  Presse 
trigt  die  Briketts  mit  einer  OeHchwindigkeit  von 
60  StBek  i.  d.  Minute  snf  ein  Transportband  sns, 
Welches  sie  nacli  den  Hn mii  fc  ii  befördert.  In  letzteren, 
die  nach  d«m  Prineij!  moilerner  IJisruit  -  Oefen  ein- 
gerichtet sind.  wcr'Nn  sie  nnLTetiihr  eine  Stiinile  \nn^ 
einer  Tem|ieratur  von  '2tHi  bis  UIö"  <*.  aussresetzt  and 
dann  in  \\  ap<;ons  verluden.  l>ie  auf  dic-e  Weise  her- 
jfcstellten  .Ma^etit  und  Häniatitbriketts  Hind  hart  pe- 
nug,  um  jede  gewühnlieiic  iiehandlunir  auszuhallen; 
•adi  leiden  sie  nicht  bei  verbältnifsmätsig  niedriger 
Temperator,  welche  den  mit  eewShaliehem  Knlk  ^c- 
bnndenen  Brikett«  so  verderblich  ist;  nach  in  Amerika 
•Ogestelllen  V'ersn<  hen  sollen  sie  auch  im  Hochofen 
gut  arbeiten. 

!lril<(  tts  mit  tlionli.iltiLr<-iii  Material  als  F.iiiilciiiittcl. 
I>ieswar  ilie  ursjn  iiM::lirh  a'.t  di'ii  Tbai -.is«  erkcn  ein- 
geführte .Methode  und  ist  noch  die  üblichste  m  Fallen, 
wo  die  Fabrication  der  Briketts  mit  der  Hand  ert'oli,'^!. 
l)a«  Bindematerial  ist  hier  entweder  gelber  Thon  otler 
thoniges  Krz;  dasselbe  wird  soweit  getrocknet,  dafs 
es  durch  die  Löcher  eines  PfannentNidena  oder  das 
Sieb  eines  Desintegraton  hindurchgeht.  Itfan  bnnicht 
um  »0  weniger,  je  feiner  das  Material  gemahlen  ist, 
der  erforderliche  Zusut/.  betriii;t  etwa  5'*'j  bei  sehr 
fein  gemahlenetn,  und  in  l  <  i  ltuI-  ri m  Material. 
Erz  und  Bindemittel  »erden  nut  .si>  \  iel  \S  a>-rr.  als  tur 
eine  mürteWilinliehei'onsistenz  erforderlich  ist  i  l/ci  Furple 
ore  nngcfiihr  <i  l,  in  einer  Ffanne  oder  einem  langen 
Mischtirog  mit  ri^tirender  Schraube  zusammen  gemengt. 
Von  hier  wird  die  ^iachaiig  in  JCarren  oder  Wa>,'en 
ausgetragen  und  nach  einer  Form-  nnd  Trockenhühin> 
oeiSrdett,  tun  in  hdlieme  Formen  gefallt  tu  werden. 
Letstere  haben  einen  keilfSrmiij^n  Querschnitt,  so  dah 
sie  leicht  von  dem  fcjstgestamjiften  Erzblock  abgehoben 
werden  können.  Pas  Trocknen  nimmt  gevv.lbnli'h 
"24  i'i--  .it;  stunden  in  .Xiispiin  li  nnd  werilcn  die  lÜMckc. 
die  aNiliinn  die  Harte  von  ungebrannten  Zu  gelii  liaben, 
n;icli  .|cii  Kilns  geschafft.  Letztere  sind  meist  mich  Art 
der^ewwhnlichen  Newcastle-Feucrxiegelbrennöfen  ein- 
nnehtet,  sie  werden  an  beiden  Enden  gefeuert  und 
besitzen  einen  centralen,  nach  unten  ausmündenden Uas- 
abingskanal.  Auf  den  Normanbv-Eisenwerken  wurde 
vor  einigieB  Jahren  ein  ItiAkett-Kiln  mit  Hochofengas 
betrieben  nnd  ist  es  wahrscheinlich,  dafs  hei  den 
steigenden  Preisen  der  mindervverthigen  Brennmaterialien 
eine  oder  die  andere  Form  eines  Gasofens  bei  der 
Bliketttai'rii  af  i'ili  in  aüi^'  iriciiicn  ( iebraiieh  kommen  winl. 

Fr/:lirik>  tts  ohne  liindcnjittcl.  Nach  4i<^em  Ver- 
fahren arbeiten  liie  l'nited  .Alkali  (■*•.  und  einige 
andere  clieniiscbe  Fabriken,  welche  die  nasse  Kupfer- 
extraction  betreiben.  Die  Briketts  werden  hierbei  mit 
der  Hand  gcfumit  und  bei  hoher  Temperatur  gebrannt. 
Diu  Haui»tschwierigkeit  bei  dieser  Brikettirungsmethode 
scheint  darin  an  hegen,  dafs  die  Briketts  die  Neigung 
haben,  in  den  Kilns  zu  icrsiiriniren,  bevor  die  Tem- 
peratur hoch  irenug  ist,  um  die  Vcrbiinliin/  iis  Kiseii 
o\yds  mit  der  in  geringer  Menire  veili  tiplcii-  ii  Kiesel- 
säure zu  gc^t.itteri.  .\!li-  :ii:r  Ha^MlteriiicicL  \  erliundenen 
Processe  haben  d«n  ><achtheil,  dafs  sie,  im  Verhültnifs 


zu  der  etwas  beschrankten  Leistung,  viel  Kaum  nnd 
.\rbeitskrüfte »  beans[iruchen.  Um  dies  zu  vernieitlen, 
ist  von  Thoinlinsi  n,  d,in  Leitur  der  Seaton  Carew 
IronCo.,  Ltd.,  die  folgende  Anlage  eingerichtet:  Das 
Erz,  entweder  allein  oder  mit  einer  kleinen  Menge 
Kalk  sur  Aufnahme  der  flfa«tachttsii|nn  Fenchtigiteit 
gemischt,  wird  in  einem  Beeherwenc  gehoben  und 
durch  einen  regulirbaren  Spalt  in  ein  Paar  Mahlpfannen 
mit  selbstthätiger  Anstruirung  aufgegeben.  Jede  Pfanne 
führt  das  gemahlene  .Mati na)  dein  BesehickuuL'stricliler 
der  Brikettiiresse  zu,  »eh  he  die  Briketts  formt  nnd 
auf  einen  Tisch  austriigt.  Von  hier  wenlen  ilie  Briketts 
auf  (iestellwagen  verladen,  die  von  3()  Centner  bis 
zu  2  t  aufnehmen,  und  in  einen  Wolffschen  Dampf- 
troekner  gefahren,  wo  sie  24  bis  48  Stunden  verkleiban; 
hierauf  gelangen  sie  snm  Brennen,  was  in  groAien 
Osmond  Kilns  vorgenommen  wird.  Die  neu«  Anlage 
zu  Coltness  ist  in  ihrer  allgemeinen  Anordnung  &r 
zu  Seaton  Can  w  iihnlicb,  indessen  sind  die  Pressen 
viel  stärker,  sie  iibi  ii  .anf  die  beiden  Seiten  des  Briketts 
einen  HülI.  von  2iNit  ans  und  prodnciri'n  iilier  |it  t 
i.  d.  Stunde.  Der  einfache  und  billige  Troekeiioteii 
von  Tnnnelforni  wird  durch  die  Abgase  des  Kiln  er- 
hitzt, welche  mittels  eines  Ventilators  hindurch- 
gedrückt  werden.  Die  Kilns  werden  durch  Hochofen- 
gase gebeiat,  so  dals  di«  gaaie  Aabi^  keine  JSxtra- 
kotten  flir  Brenanatcrial  nnd  Kraft  ▼emsndrt. 

Bei  einer  Vergleichnng  der  verschiedenen  Briketti- 
mngRverfahren  ist  Folgendes  zu  beachten:  Bei  An- 
wendung von  Kalk  als  Bindematerial  bleibt  die  ganze 
Menge  des  nrspninglich  vorhandenen  gebundi'neii 
Wassel-.  Silivsctels  unil  die  Kohlensäure  im  Erz  zu- 
rnck,  «i'leho  mir  einen  Theil  seiner  Feuchtigkeit 
\erlicrt.  Km  Zusatz  von  hydranlischem  Kalk  bringt 
etwas  Kieselsäure  und  gewöhnlich  auch  Phonnhor  in 
die  Mischung  nnd  «tgl^t  ein  Brikett,  wcleties  un- 
nibend  dieZuaammenaetnng  dea  nranrflnglichen  Ente« 
und  flieilweise  einen  höheren  Gehalt  an  sehidlichra 
Bi  standthcilen  aufweist.  Auf  eine  Lufttrocknung  der 
Briketts  kann  man  bei  den  hiesigen  klimatischen 
Vcrh.iltnissen  nicht  rechnen,  die  sonsfiLCcn  Tinckcn- 
inethojen  haben  sammtlich  den  NachtbejI.  dafs  nur 
ein  klein»«"  Tlieil  der  entwickelten  Wanne  ausgenützt 
wird.  Beim  Brennen  der  Briketts  in  Kilns  koinien 
andererseits  die  Gesaninitmenge  des  Wassers  und  der 
Kohlensäure  und  80  bis  95  "/o  des  vorhandenen 
Schwefels  ausgetrieben  werden,  so  dafs  durch  die 
Brikettinmc  angletch  eine  AnMichenujgr  des  Enea 
erreicht  wird.  Sesoaden  Sknionltdi  wird  sieh,  wie 
oben  erwähnt,  das  Brennen  der  Briketts  nittela  Hoch- 
ofengas gestalten. 

Das  l'.reniieii  der  Briketts  ist  indessen  auch  mit 
Schwierigkeiten  verknüpft;  am  einfachsten  gestaltet 
es  sieh,  wenn  die  Bindung  der  Briketts  dureii 
hiiltnifsinäfsig  grofse  Mengen  von  Thonerde  erfolgt, 
in  den  Fallen  dagegen,  wo  die  Bindung  auf  Bildung 
eines  Kalk-  oder  Kiaenoxydulsilicats  beruht,  ist  mit 
grofser  Vorsieht  an  verfuirent  da  die  für  die  Er- 
zeugung eines  harten  Briketts  erforderliche  Temperatur 
nur  etwa  90  bis  160*  unter  dem  Schmelzpunkt  liegt. 


IX.  Internationaler  SchifEabrtsconfrers. 

I  'er  neunte  internationale  Scliitr;ibrtscongrefs  wird  in 
diesem  Jiilir  vom  29.  Juni  bis  5.  Juli  in  Miisseldorf  ab- 
gehalten werden.  Das  Programm  umfaTst  folgende  Punkte : 

Sonntag,  den  20.  Juni  1902:  Abends  6  Uhr: 
Em]<faiig  der  Congrefsmitglieder  seitens  der  Conereb- 
leitung  im  Kaisersaal  und  Gurten  der  stiidt.  Tonhalle. 

Montag,  den  HO.  Juni:  Vormittags  10  IThr: 
1.  Pleiiiirsi1/,;ing  im  Kaiscr-aal  der  TMiiballc;  Niicji- 
mittags:  Besichtigung  der  iHisseldoifer  üafciiunlagen 
und  der  Gewerbe-  nnd  lndustrie-.\usstclliing;  .Abends 
8  Ihr;  Begrüfsung  der  Cougrefsmitglieder  durch  den 
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Centralvercin  für  llcUunp  der  lientsrli.-n  Klufs-  and 
Kanulsfhift'ahrt  im  Hauptrestnurant  ilcr  Ausstellnng. 
Dienstap,    lieti    1.   .Iiili:    \'iirmitl:i::s   9  Vbr: 

1.  SitEunjj  ilr-r  Al>tlieiliinf:cn  in  'lim  \  ri-kleinert«B 
Kaiser-  und  Kittersaal  der  Tunlialle  und  zwar  Ab- 
theilon^  I  im  Kaiser-,  Abtheilung  II  im  Rittersaal; 
N«obDittMs:  WahlweiM  Auflage,  a)  nach  Bnhrort 
(ab«r  DvMbnre),  b)  nach  Daiaborg  (fllwr  BnbrortX 

nach  Elberfeld  (ib«r  Banma),  d)  Mdi  Bainwn 
(über  Elberfeld). 

Mittwoch,   ilfti  2.  Jtili :   V^ii tuitta^'s  !»  l'lir: 

2.  Sitzuntr  iliT  Alillifilmigi'u  wii-  um  1.  .luli;  Nni-h- 
inittai;'  1  1  lir:  H.  Sitzun«;  der  At.tlniliiiij,'i'n. 

D 'I  II  n  (•  r  s  t  a  f,',  den  ü.  .Inli:  Ausflug  nach  <leui 
Siebe nijehirpe  und  ("öln. 

Frei  tut:,  il«n  I.  Juli:  Voruiittags  10  Uhr: 
2.  Pleaar^itzunr;  im  Kaisi-rsnal;  Schlufs  der  Verband- 
langen;  Machmitta^  a  Uhr:  der  Stadt  Dfias«!- 
doif  in  den  %len  nnd  im  Garten  der  Tonbdlat 

Sonnabend,  den  5.  .Juli:  Wahlweise  Attifüge, 
a)  narb  dem  Doriinuiid  Kins-Kanal  bei  Herne,  Hen- 
richi-iiliurg  (Heheweiki  und  Dortmund,  b)  ii;uli  ilfo 
Kruiipsihen  \\'erktn  za  Essen,  c)  nach  Krnischeid, 
der  Kenisc'heider  Thalsp«m  nnd  der  Kaiser  Wilhelm- 
brSckc  bei  Miingaten. 

Iron  and  Steel  Institute. 

I>ie  diesjährige  FriihjalinvenMUDnilaDg  findet  am 
7.  und  H.  Mai  in  London  statt.  Auf  der  Tagesardnang 
stehen  folcende  Vortxäge: 
I.  Berioht  fiber  die  Moneaelitnr  der  HstiHoKrapiiie. 

Von  eineraa  diesem  Zwecke  ernannten  Commission. 


Hart  IfMA^ÜNHfwi.  ft.  Jahrg.  Nr.  8. 

j     2.  l'eber  eine  nfiii-  Vai  (lum- Form  für  H'n  hofcn.  \<in 

H'irUri-    .\  1  Ich.  I.iilhion. 

I     S.  Ueber  die  Micrui>tractar  vun  gehärtetem  Stahl. 
Von  l'rofeeaorJ.O.  Arnold  nnd  A.Me.  William, 

Sheffield. 

4.  Ueber  die  Coniprimirun^  von  lirennstoffen  tVt 
'       dem  Verkolwn.  Von  J.  U.  Oarby,  Bmnho. 
&  Der  Gebraaeh  von  Hollos  in  der  stahlmbrication. 

I         Von  Jame<<  Douj^las,  \ew  York. 

fi.  Ein  ponihinirter  Hochofen-  und  Marfiniirocefs. 
1  Von  1'.  H_v  erm  II  11  n  ,  Hinrath  liri  l)iisseldurf. 

7.  Die  physikaiisdien  und  chemischen  Eisenschatten 
des  Kohlenstoffs  in  dem  Herd  des  noehoünie. 
Von  W.  .1.  Köster.  Dariaston. 

8.  Der  .Schwefelj^chalt  der  Schlacken  und  anderer 
Hflttenprudacte.  Von  H.  von  Jüptner,  Donawits, 
Oesterreich. 

8.  Die  Eatfemuig  des  Bilkinns  im  Mwtinnroeeib. 
Tob  A.HeW?lllam,  Sheffield  nnd  W.  ff.Hat> 

!         field,  Sheffield. 

I  10.  ücricht  über  im  vcrguni'encn  Jahre  angestellte 
i  l'nti  rsiii  huniieii.  Von  .1.  A.  Matbews  l'b.  D. 
I         N>  «  ^"iirk  I  Andrew  Carnegie  Kesearcli  ächolar). 

11.  1  '  i  .  r  Ii.  Kisincr/.e  Brasiliens.  VonH.  Kilburn 
S 1  o  1 1 ,  Uio  lie  Janeiro. 

12.  Die  (iewiunuD^  von  N<  )><  njirodvetsn  beim  \tv- 
koken.    Von  J.  Thiry,  London. 

18.  Die  firinellsetieo  Untemehangen  fiber  den  Ein* 
flofs  der  chemischen  Zasaaneuetnng  anf  die 
Dichtigkeit  von  Stahlbldcken.  Von  Axel  Wahl- 
herg,  Stockholm. 

Die  Herbetversammlnog  wird  in  Düsseldorf 
l'  am  8.  September  nnd  den  darmf  folgenden  Tagen  ab- 
I  gehalten  werden. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Die  Ebenencforderunsr  in  Frankreich  aud  Alfrerien 
im  .Iahn>  1900. 
Nach  einem  unter  dem  2."».  März  1902  heraus- 
;egebenen  Bulletin  des  „Comite  des  Forgea"  betrug 


Predaction  der  Eiseaataingniben  in  Frankreich  im 
Jahre  1900  4677000  t  scbmefzwördiges  Erz,  worunter 
sich  lOliXH)  t  geröstetfs  und  ItMKKi  t  sortirtcs  Out 
befanden.  Die  Tagehaue  lu-trit.'ii  m  d(  rsclhen  Zeit 
771  (KK)  t,  mit  Einsehlufs  von  KiüfMKi  t  g>  waschenen 
und  sortirten  Erzf».  Dir  < iesamnitförderung  belief 
sieh  demnach  auf  5  4  Ih  i « i  r,  sie  übertrifft  diejenige 
des  Jahres  mW»  um  4ti:><K:«)  t  oder  Der  cr- 

lielte  Dnrrlisi  hnittspreis  war  ;3,78  Frrs.  gegen  li,ü5  Krc«. 
im  Vorjahr,  ha  Betrieb  standen  66  Umben.  darunter 
8,  welche  nodi  nicht  fSrdera,  sondern  sich  im  Stande 
der  AnibidilieliMing  befinden.  Aufserdem  sind  noch  (U) 
T^pbane  in  Gang.  Nach  der  mineralischen  Bcschatfen- 
heit  der  Erz»  vertheilt  sich  die  Prodnetioa  wie  folgt: 


Natur  der  Erze 

I'rii.        Mlutercr  ' 
1    F«..  i 

Oolttbisehes  BrauTieisenerz 

Brauner  llüinutit        .   .  , 
Anderer  Liimimt  ii.  .Magnet- 

fisi  ns'i  III  

Kiitlu  r  Häniutit  und  F.isen- 

Curbonate,  hauptsa'-hli'h 
Spatbeisenstein  .  . 

(786000;   835  8ti,9 
268000    7^1   j  4,9 

171000'  6.80  1  a,i 

•JOS  000    5,98    1  8,8 
1.71  I.H 

Zvsammen  .  .  . 

Ö4480Ü0.   8,78   '  100,00 

l 'if  in  litliis'  lu'i)  l'.rzr,  widi'hi' dciiuiu'  li  den  glöfsten 
'l'hi'il  diT  Ii  aü/i/vi-^rliiMi  l'liviorderHnL:  aiiMiiai  licn,  werden 
hau)ttshrtili(di  im  Departement  Meurtiu>-et-.MüSclle  ge- 
wonnen, wose  Ibst  i9  (Troben  nnd  18  Tagebane  -in 
Thutigkeit  stehen.  Die  genannten  Betriebe  frehdren 
zwei  verschiedenen  Beeken  an,  nimlicb: 

1.  dem  Bassin  von  Nancy  mit  46  Goncessionen, 
von  denen  24  abgebsat  werden, 
?         2.  dem  Hassin  von  I.i'ntrwy.    Dieses  Gebiet  zer- 
fJlIlt  in  einen  nordlu  lifii  i  Iviii^wy)  und  einen  siidli»;hen 
Tbeil  (Mrievt.    r>a>i   mirdln  hi'  an   der  i  Irni?  liegende 
Hecken   cnfhiilt   Ii!»  tuulu  iili  Idi  r ,   von   dt'uen  jedoch 
erst  fünf  in  Angriff  irenomincn  sind.    Das  Gebiet  von 
I  l.ongwv,  welches  sich  der  Grenxe  entlang  bis  Villerapt 
j  erstreckt,  mnschliefst  27  üruben,  darunter  10  im  Betrieb 
befindliche.   Die  N^iehtigatenfieigwfirke  in  dem  Nancy, 
hecken  sind  Chavignv  (270000t),  T«t da  Fer  (255000t), 
'  Lndres  (221 OOO  t).  3il  arbache  (127000 1)  und  Cbavenoia 
I  (112000  ti;  im  Beeken  von  Longwy  sind  die  Tage-  nnd 
j  Tiefbnue  von  llussigny  (tM>7iXK)  t  \,  Saulm^  und  Moulaine 
j  sowie  die  (iruben  Von  Tiercclct,  (iiMlliraiige  und  Micbe- 
villf  lii  -i  nd>  rs  erwähncnswcrth.    In  dem  Departement 
Hautc  Mnnie,  wo  man  gleichfalls  ooiitbisehes  Kisi  lo  rz 
fördert,  liegen  die  Tagebaue  von  Vassv,  weli  hc  eine 
Förderung  von  llÜÜOOt  lieferten.    Endlich  sind  noch 
im  Departement  Sadne-ft-Loire  die  Gruben  von  Hazenay 
j  nnd  Cfhange  an  erwähnen.   Branner  Hüinatit  wird  in 
I  den   Departements  rjren^-Orientales  (176000  tX 
Ariege,Tam.  Aveyron' nnd  Loire-Inferieore  gewonnen, 
andere  Hydroxyde  liefern    die   Departements  (»ard, 
("her  und   I,ot-i't-(iaronne.    Hotber  Häinatit  wird  in 
Calvados  (ir)lO(Ml  ti   und    .\rdeche   ahgebant.  Das 

.  D^artement  Tyrrneef-Orientalea  lieffft  */•  der  firaa. 
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ifiaisohen  SpatheUenprodaotion,  der  Bett  koBUUt  aas 
Istoe  and  Aveyron. 

Die  Ansanl  der  im  Sitenenbergban  beaehliftizten 

Arbeiter  betragt  10  lOft,  von  denen  6ö(X)  in  den  Gro')en 
nnd  iHiW  über  Tag;«  beschäftigt  wind;  erst«re  erhalten 
4.84  Frrs.,  letrtere  :*,tj2  Fn-s.  I'ijr  die  Srliir  ht.  I'ii'  Smrime 
der  jrc7;(li!ten  Löhne  behintt  si.li  auf  ll.VjSOim  Km«. 

'IViirt  -  lind  'ricl'li.iu  in  A  1  i; !■  r  i  t- t  .  I)if  huhlcn 
wichtigsten  Laijifer  v<mi  Ma^neteisfn^tciu  und  rnthem 
■laoganhaltigvni  Hüniatit.  daK  eine  im  Depurtement 
Constantine,  das  andere  in  Oran  eclegen,  werden  von 
der  4 f esellschaft  Mokta-el-H«did  sogebant  und  lit  terteu 
504000  t.  Di»  C^eMHun^podaetioB  Algeriens  hat  im 
Jahn  1900  602000  t  batoano.  Dia  EinfliliT  van 
dl  afeSlta  wUk  mit  S 119000  t 


nacb  Franknidi 

(dsTOh  1601000  t  von  denterber  Herkunft),  die  Au> 

fuhr  auf 'J7'2  00(1  t.  Der  Kiv,\  t-rhraurh  der  französischen 
Hochöfen  war  71f>ö<>>0t,  davon  wurden  5070000t 
oder  70,>i''  .}  ilnrch  die  einheimische  PMdnotion,  dar 
Reit  durch  den  Import  gedeckt. 


und  78,6  W  0'),  welcher  sowohl  in  daattiahan  Kryatallan 
als  Bueh  darb  na.d  in  feinen  Eftman  mit  Qaan  da 
Osnjrart  Torkonunt.    An  Becleitem  sind  Seheelit 

(  Ca  W  0*1  sowie  Pyrit  und  Flufssimth  za  erwähnen, 

die  indessen  nur  vereinzelt  und  in  ijcringen  Mengen 

gefunden  wirdcn  sind.    Dil-S  bis  jetzt  zur  \'(  r<i  liiffiini: 

fr''lanpti-   Kr/,   w  urde    durch    Hiindsi  lieidnnix    oder  in 

pi-itniti\cn  -Si'tz-  und  Wiisrliiiji|.iir,ilci!  .■iiintercifct,  das- 

.lelljc  riithiclt  nach  der  Autltcn  iiung  im  l'urchschnitt 

t>8  %  Wolframsäure.    Di«;  nii4distf,'clep?ne  Eisenbalin- 

station  ist  Frisco,  Utah,  auf  der  Oregon  Shortitnie  in 

einer  Bntfisrauig  van  86  aagl.  Xailan  von  dar  Graba. 

(ÜMk  «Um  bclaMfln*  m4  MI«!««  '«wmI' 
1.  Min  leoa.) 


fMm  atn  nngarlsches  mant^anhaltlBni 
eiaensteinlafer 

baricbtet  GStting  in  der  „Berg-  und  Hüttenmlnaisebea 

ZeitunfT"  vom  5.  .Iiiii  1901. 

Das  Lasrer  belimlet  sich  etwa.'«  abseits  von  den 
^ofsen  Vci k(  lirsütrafscn  zu  Mii'  -k  imc/ü  im  ("omitat 
Szidniik-l »nlmUa  bei  (iali^o  uiiii  wurde  auf  Kisenstein 
abfT'l'aut.  Die  Ense  wurden  liii  Ort  und  Stelle  \i-t- 
hiittet,  doch  ist  der  Betrieb  seit  geraumer  Zeit  em- 
getitellt  worden.  Die  muthniafslichc  Erzmenge  ist 
schützunpswei^e  durch  Aneinanderreihunt:  der  einzelnen 
Tagebaue,  der  durch  Scliiirfe  fehtf;«  stellten  Ausbisse 
and  der  zahlreichen,  im  Streichen  der  Lagerstätte  ge- 
triebenen Stollen  an  8  686 100  t  ermittelt.  IHe  Eraa 
baatehan  arfiihnuntteiiriUii  ja  rar  Hitfta  au  Sisan* 
«ad  Hattganerx.  Im  dieser  Enntttlang  aind  indesaan 
die  in  100  m  Teufe  nuch  niedersetzenden  Erze  ebenso- 
wenig lierücksichtit't,  als  jene  Erzniittcl,  wclclie  beidcr- 
seifit;  »uf  .'>(iu  m  Ih  zw  .  simi  m  im  .'^frcichen  der  Lager- 
stiitfe  ilurvli  Sc  hürte  t  rmiltclt  wurden  sind,  sie  ent- 
ziehen *!i  Ii  cinstw  i'iliTi  «  ei;cn  utij;enü)icriiler  Anf^i  hltis^e 
einer  zitk'rnmiil'sij;en  Kerechnung.  Uis  jetict  sind  nur 
einige  l'arthicn  des  AuRK^henden  abgebaut  und  sind 
dabei  die  Mau>,'aner/.e  stehen  gelassen.  Da  die  (iruben 
keine  Eiseubahuverbindungen  besitzen,  so  stellt  sich 
die  Fracht  bis  zn  den  nichsten  Bedsrfscaatren  für 
HaannaR  Babr  tbaaer  and  der  Beriehtarttatter  1>e- 
awauelt,  daft  ea  gelingen  würde,  ezportflüiigea  £rz 
in  gröfseren  Mengen  m  erzielen.  Anders  wQrdan  aich, 
nacri  seiner  Mriiinns,  die  Verhältnisse  «jestallen,  wenn 
eine  l''erroi!iii[ij,'iHierzcnjfung  an  Ort  und  .Stelle  ins 
Werk  ;,'e<etzt  werden  konnte.  Hierzu  steht  eine  billige 
Hoizkuhle  zur  Verfügung.  Die  KegiiTungswaldungcn 
bieten  die  .Miigliebkeit,  die  contractlii  In  I.iet'enin 
von  jübriich  -löCKXit  Holzkohle  fiir  einen  Zeitraum 
von  26  bis  80  Jahren  zum  Preise  von  1.0411  ö.  \V. 
fiir  die  Tonne  abzuscbliefsen.  Diese  Kohlenmenge 
kiitiii  durch  .Misi'liliisse  mit  der  I'rivutkohlenindnstrie 
bedeutend  gesteigert  werden.  Der  üestehnngapreia 
«inai  malrwdien  Cantners  Ferromaiuaa  wird  anf 
8k85  bia  0||OOfl.  feadiltat,  üdeaaen  wtudan  deli  var* 
BusslchtHrb  die  Gestakan^kortab  im  Orofabatriaba 
durch  die  rieranziehnng  bcrgkrudigar  fremder  Arbaltaf 
höher  stellen. 

Wolframerzlager  in  Neyada. 

Bei  Osceola  in  Nevada  licfindct  sich  ein  W  nlfram 
erzlniTcr,  well  lies  aus  tlinf  in  (iranit  aufsetzenden  <iangen 
bestellt.  Von  diesen  ist  einer  durch  einen  Fiifs 
langen  .Stollen  aufgeschlossen  und  weist  eine  durch- 
schnittliche Mächtigkeit  von  20  Zoll  auf.  Das  ilaupt- 
minaral  ist  Häbnerit  (tbaoratiach  Mn  WO* mit 88^  lInO 

VIlLat 


Abüondernnir  ron  PhoHphor  lui  Elsen. 

l.'uter  dem  Titel:  .Segngation  of  IMiosplinnis  in 
a  Piece  of  ccdd  roUed  Shafting'*  liringt  der  ^Metallo- 
graphist"  im  Aprilhnft  des  Jahres  lOOl  einen  Artikel 
von  Henry  Fay.  Der  Inhalt  deaaelbaa  iat  etwa 
folgender : 

Eine  Welle  von  Ii  cm  Durchmesser  brach  nach 
ainwöckantlicbam  Oabraucho  und  der  Brach  verliaf 
TO«  dar  Brnebstalle  aas  spiralig  lings  darselbeh.  Da 

das  Material  genau  so  behandelt  worden  war,  wie  die  son- 
stigen Wellen,  die  die  uchürfsten  Prüfungen  ausgehaltea 
hatten,  wurde  nin  li  dem  (triinde  dieser  Krsclieinang 
gesucht.  Die  l'rufuug  w  urde  ilemzufidye  niicrdscopigcn 
und  i  hemisi  li  vorgrn'immen.  Der  ganze  (Querschnitt 
der  Welle  wurde  geschürten  und  die  l'ntersuehong 
durch  Aetzpoliren  mit  Süfsholzextract  vorgenommen, 
wobei  sich  schon  dem  unbewafl'neten  .Vnge  eine  deut- 
liche .Soüderung  in  drei  Zonen  zeigte,  wie  in  Ab- 
bildung 1  (8.  462),  welche  den  sanzenW  eUenqnerschaitt 
danteUt,  ersichtlich  ist.  Die  Mitte  and  dar  inbera  Bi«g 
hatten  4m  Auiaahan  mwöhnlichen  ätapolirtan  Eiaana. 
der  datwiaeben  liegende  King  war  jcdoeh  beller  and 

glänzender.  Der  Hruch  ging  von  der  .\ursenscilc  der 
Welle  hinein  und  endete  in  diesem  ander«  gearteten 
Theile. 

Die  Aual,vsen  von  Spänen  der  drei  verschiedenen 
Zonen  anaban:  ^.^ 

Kohlenstoff  OjOK       0,07»  0,06 

Mangan   0,24        0,32  O.flO 

Phosphor  <>,0H4      0,214  0,094 

Dabei  ist  der  höhere  Kidilensloff-  und  Phosphor- 
geha'.t  der  Kingzone,  gcgeniibi  r  den  beiden  anderen 
Zonen  anffaliend.  Di«  in  der  Bingwno  beaoadera 
häufig  aaftretanden  schiefergrauen,  rnndlioban  nnd 
ovalen  Rinschliisse  sind  nach  Fays  Ansicht  Eisensnifid, 
dorli  konnte  die  Schwefelbestinimung  nicht  gemacht 
werdfii.  il.i  es  an  .\ualysenniateriLil  fi  lilte.  Die  luiileren 
beiden  Zonen  zeigen  diese  SiiltiilaljsiMi'ii'nui:,'en  nicht. 

Aus  den  mitgetlit  iltr  ü  Kri;eliiiissfii  srhlieist  l\iy. 
gestützt  auf  die  Arlieit  Steads  :  „1  .  lier  die  \">'(  •■'i'-cl* 
lieziehnngen  voii  llisen.  l'hosjdior  und  Kotile;i-(..tt'  in 
(iafseisen  und  Stahl-,  anf  das  Auftreten  ilcr  eutcktis<d»on 
Phosphidanssoheidung  in  dem  hellen  King. 

Das  zweite  der  dieser  Arbeit  beigefügten  Liclit- 
bilder  (.\bb.  2)  zeigt  das  KlcingefUge  des.  Welbu- 
materials  an  dar  Stelle,  wo  der  Brach  beginnt.  Das 
Gefiige  dantat  nach  Fays  Ansiebt  daraaf  bin,  dafa  hier 
eiitcktische  Mischung  von  Eisen  und  Eisenpbosphid  vor- 
handen ist,  da  Stahl  mit  so  niedrigem  Kohlenstuff^ehalte 
gut  anscchiMcti'ti  l'crlit  niclit  aufweise.'  Die  M  .l'- 
lic  bkeit.  ilafs  diese  Erscheinung  auf  der  S'  hlit!;i,ii  he 
einer  liesiinderen  \\  ii  J.  ;ng  des  Siil'sliidzcxtraeti's  heiin 
.-\etz|>oliren  zuges*  hrir  lien  werden  kdnne,  weilst  Kay 
dadur<  li  zurück,  dal's  alle  Proben,  die  ilicsc  F.rs.  heinung 
zeigten,  hohen  Phosphorgehalt  hätten,  ob  aber  diese 
Eraeheinnng  immer  auf  bdien  Pbosphoigehalt  hindente, 

*  Waa  aber  darehaua  nielit  satrlfft     Dtr  J?«f. 
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mUfsten  erat  wiederholt«  Beobachtungen  an  einer 
gröfseren  Zahl  von  Proben  erweisen. 

Des  weiteren  bemerkt  Fay,  dafs  Form  und  Anordnung 
der  Absondernng  aaffällig  sei,  der  Kern  hat  annähernd 


Abbildang  I. 


dieser  kälter  war.  Dieselben  haben  sich  dementsprechend 
in  einer  Ringzone  um  den  Kern  abgelagert.  Andere 
Wellen,  die  sonst  gleiche  Behandlang  erfahren  haben, 
zeigten  diese  Erscheinnng  nicht;  dies  wird  als  Stütze 
obiger  Behauptung  aufgeführt  Die  abgesonderte  Me- 
tallzone zeigt«  gröfsere  Härte,  als  zu  erwarten  stand. 
Da  das  Material  nicht  langsam  genug  abgekühlt  worden 
sein  soll,  zerfiel  es  in  drei  unvollkommen  verschweifste 
Theile,  es  sei  infolgedessen  ein  Broch  wohl  zu  erwarten 
gewesen. 


Abblldunc  .1. 


quadratisehf  Begrenzung,  was  auf  einen  gleichen  Quer- 
schnitt des  ursprünglichen  Blockes  schliefsen  lasse. 
Der  Block  soll  bei  der  Behandlung  im  Verlaufe  der 
Bearbeitung  ungleichmifsig  erhitzt  worden  sein  und 


Zu  dieser  Erklärung  ist  Folgendes  zu  bemerken: 
Das  Aetzpoliren  grofser  Flächen  erzielt  oft  nicht  so 
gleichraafsi^e  Aetzungen,  wie  die  sonst  üblichen  kleineren 
Schlitfe.    bs  ist  dab  ei  möglich,  dafs  der  Schliff  an 


Abbildanr  <■ 

iwar  Hu,  dafs  er  zu  ras.  h  erhitzt  wurde;  dabei  ist  nur 
die  äufsere  Zone  auf  hohe  Temperatur  gubracht  worden, 
die  innen-  ist  kalt  geblielipn.  In  diesem  Zustande  ist 
das  Mati-rial  unter  die  Walzen  gekommen  und  darin 
stark  licatisprurht  worden.  Die  Verunreinigungen  sind 
nun  nach  Fay»  Erklärung  nach  Innen  geilrückt  worden, 
haben  aber  nicht  bis  in  den  Kern  dringen  können,  da 


AbbllduiiK  4. 

einzelnen  Stellen  noch  nicht  angegriffen  ist,  während 
ringshernm  das  Relief  bereits  erzielt  ist  Als  Beispiele 
dienen  vorstehende  Bilder,  die  beide  der  kgl.  mech.- 
technischen  VtirsuchsauHtalt  entstammen.  Das  erste  (Ab- 
bildung 3)  zeigt  einen  .Schliff,  mit  Süfsholzextract  ätz- 
polirt  von  einem  Vierkant  auH  geschweifsteni  Eisen.  Die 
im  Bilde  auftretenden,  scharf  abgegrenzten,  nahezu  ring- 
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förmig  angeordneten  danklen  Stellen  Rind  lediglich  hell» 
glinzende,  durch  das  Aetzpoliren  noch  nicht  angegriftne 
Best«  der  anprünsliohen  Schlififiicb«.  DaÄ  di«se 
Fl&chen  hier  annlDel  «nch«nien,  hingt  aar  rot  d«r 
Baleaebtnu  dai  IlmolirteB  SchliffM  wlhrend  der 
photognipauohMi  Aüftafthme  ab,  in  anderer  Lage 
würden  sie  hell  ersrhiinen.  Das  zweite  Bild  (Ah- 
bildnng  4)  zeigt  dt»  Anssr'ht'n  des  Schliffes,  nachdem 
<ias  Aetxpoliren  jtr<'niii:i  n:l  li»rige  furtjje'-etzt  wurde,  so- 
dafs  (las  Relief  an  allen  Stellen  deutlich  war.  Die 
Pleckeri   -in  1    >  n  scliwundon. 

Die  verschiedene  Färbung  der  verschiedenen  Theile 
der  Fayschen  Schlifffläche  kann  aber  auch  von  ver- 
Bchiedfn  s-tarker  Kinwirkung  dos  AettmitteU  herrühren, 
ohne  ilals  gerade  da&  Mt^rinl  Ttnehieden  zu  sein 
braucht.  Dafs  suicbe  ErscheinangeB  Mch  beim  Aetiea 
Torkonimeo  können,  leigte  £.  H  ey  n  bäniti  im  „Jonnil 
of  tb«  FnaUin  laalitata«,  Juni  t809,  in  dem  Artikel: 
A  Stndv  of  fhe  MierMtraetnre  of  Bronzes.  Die  daselbst 
beigegebenen  Figuren  17  und  18  zrigen  daRselhe  Ma- 
terial auf  verschiedene  Weisen  geützt.  Das  erste  der 
beiden  Bilder  zeigt  eine  deutliche  Trennung  in  H-and- 
und  Kernzone.  Diese  Aetituntr  w;ir  durch  24stündii,'e 
Ae1/t;iiir  mit  'J  |iri)ci-ntiger  Salpetersäure  erzielt.  Eine 
AetzuDg  mit  Ku|ifcrammunchlorid  1  :  12  nur  ö  Minuten 
lang,  zeigte  jedoch  die  vollkommene  Qleichmäfsigkeit 
dea  Material!),  wie  aus  dem  zweiten  Bilde  ersiobtlich  iiL 

Auii  den  von  Fay  angegebenen  AneljrMa  gAi 
bervor,  dal«  die  einzelnen  Zoaen  venehieden  intimmim- 
gMetit  aiiid.  Dennoch  iet  die  MSgUdürait  aiebt 
gMdÜMMn,  dab  ia  dieseoi  Falle  S  rerechieden»  Er- 
•cbelmiagen  einander  brenzen  nnd  ao  daa  eigenartige 
Aussehen  hen-ormfen,  nnd  zwar,  eine  besondere  Ge- 
fügebescbaffenheit  der  Ringzone,  sowie  die  üben  er- 
wähnten Zufälligkeiten  beim  Aetzpoliren.  B'-.:i:L;lii  Ii 
der  Abbildung  2  von  Favs  Arbeit  igt  hervorzuheben, 
dafa  deren  Krklärunj,'  nic^it  im  Einklang  steht  mit  den 
Angaben  von  Stead  über  Eisen  and  Phosphor  —  Iron 
and  Steel  Inst.  September  1900  ,  welche  auch  durch 
die  in  der  kgl.  mech.-techn.  Versuchsanstalt  ausgeführten 
Untersuchungen  Ober  Legirungen  von  Eisen  und  Phos- 
pbor  duiebane  baatltigt  werden.  Damaaob  ergieb«  ueb, 
dab  koblenatoflnmea  £ian  mit  etoem  Gebalt»  bis  etwa 
1,7  "i'o  Phosphor  kein  weeentlich  andern  GaftfB  laigt, 
als  phosphorfreiea  Eisen,  iasbesondere,  dabaatektiaaie 
Mischung  bei  Pbosphorgdmlten  BBterl,7*^  aiebt  aoa- 

geschieden  wird. 

Nach  Obigem  dürften  die  Schlüs^^e  Fu^  s  I  i  i  <  chtii^tcti 
Zweifeln  begegnen.  Der  üegenstaud  bedarf  jedenfalls 
eingehender  Untanaduuif  aad  iat  aiabt  all  äbfelhan 
sn  betrachten. 

eiebelen  „8p«claliitatal<«. 

tu  eiaam  Aalbats  über  „Artaa  dea  Stabb  nnd  ibn 
Tarweadang" *  beaehiitigt  sieb  J.  Castner  u.  s. 

mit  den  von  GiebeW**  erftindenen  „Snecialstahl", 
namentlich  in  lli-zii-liui  L'  a  it"  seine  Verweniiburkeit  zur 
Oeechfits-  und  i'anzerplatteufabrieutii)U,  und  kommt 
dabei  zn  folgendem  Urtheil : 

Der  Erfinder  hat  seinen  Stahl  in  der  Physikalisch- 
technischen  Keichsunstalt  zu  Charlottenburg  prüfen 
lassen  und  es  ist  hierbei  als  höchstes  Krgebnila  eine 
Zerreifsfestigkeit  von  16Skgqmm,  jedoch  ohne  jede 
D  e  h  n  n  n  g  <lt»»  Stahls,  festgestellt  worden.  Auf  dieses 
Verhultta  stützt  Giebeler  seine  Behaoptong,  dafs  dieser 
Stahl  an  Hirta  die  besten  Stahlsorten  am  daa  Doppelte 
tbartraflb  and  dafb  Qeadittie  aaa  dtiaam  Stani  am 
140*/*  fMtar  nnd  Paoserplaiten  am  60*/*  leiehtorsein 
kfoaten  nnd  doch  noob  widerstaadaflUiigar  sein  wflrden, 
ala  di«  beatea,  dia  biilang  bargaitellt  wardea. 

•  „Prometheus"  1902,  Nr.  847. 
*•  „Stahl  und  Eisen"  IWl,  Heft  23  S.  1882. 


Ein  Grundirrthum  aUgaoMiaer  Bedentans  ist  es 
zunächst,  die  Härte  für  aim  alldn  als  einen  Malsstab 
für  die  Gftte  dea  Stahls  aasnaaban.  Daa  kann  aia 
niemala  aein,  an  allerwenigsten  für  GeaehttlB-  and 
PanzeratabL  Tom  Qescbfitsstabl  mufs  viel  waaiMr 
Hart«  als  Dehnharkelt  (oder  Zähigkeit)  geforurl 
werden,  damit  das  GeschQtzrohr  lien  Erschütterungen 
der  Pulverexplosionen  beim  Schiefsen  Widerstand  zn 
l-i>tiii  vermag,  'hiit  zu  zerspringen.  Da  Giebelers 
.Stahl  ohne  jede  Dehniiarkeit.  spröde  wie  Glas  ist,  SO 
würde  i  m  nw^  deniselben  auffefertigtes  (lesebützrohr 
beim  ersten  Schufs  auch  wie  Glas  zerspringen.  Glas- 
harte ist  für  Ges(diütze  aber  auch  durchaus  nicht  er- 
forderlich —  abgesehen  vhü  ih  r  fraglichen  Aasführ- 
barkeit  eines  solctiou  iTc.schiiL'.n.hn  s.  Es  sei  in  dieser 
BÖidhang  an  dia  wenig  harte,  aber  sehr  sähe  Qe- 
adifitabnmaa  arinnefi 

Ebenso  wenig  ala  au  GeschOtzen  würde  Giahalan 
glassprdder  Stahl  lu  Panzerplatten  sich  eignen.  Dia 
nach  dem  bekannten  Harvey- Verfahren  hergestellten 
Panzerplatten  sind  an  der  .Stirnseite  sehr  hart,  mindestens 
glashart,  weil  aber  der  Stahl  dahinter  nicht  genügende 
Zähigkeit  besitzt,  so  wurden  die  Platten  bei  ilen  He- 
schufsproberi  :n  ili-f  \{rrr'.  •[ny:-]\  Iimi  Anprall  der  (ie- 
schüsse  zertrümmert.  Der  characteristische  Vorzug 
der  nach  dem  Kruppschen  Verfahren  hergestellton 
Panzerplatten  vor  denen  Harveys  besteht  gerade  darin, 
dati  von  der  tiefgehenden  Härteschicht  ihrer  Vorder- 
seite, deren  Hirte  noch  arhabliah  mehr  als  glaahait 
ist,  die  ffiMa  das  Stahls  na«h  dar  BBokaaita  bin  äD> 
mählich  abnimmt  and  in  aiaa  Zlhigkeit  und  Weich- 
heit flhergeht,  die  bisher  bei  allen  Beschufsproben 
ein  Zer«|)ringen  der  Platten  verhütete.  Dieses  Ver- 
halten war  der  drund,  weshalb  die  j^'rofsen  Panzer- 
fabriken aller  Länder  das  Kruppsche  Herstellungsver- 
fahren erwarben  und  das  Harveysche  aufgaben.  Der 
Irrthuni,  dafs  der  glasspröde  Stahl  von  Giebeler  noch 
weit  besser  zu  Panzerplatten  sich  eignen  solle  als  der 
Kruppsche,  ist  hiernach  leicht  einzusehen.  Giebelers 
Stahl  ist  nach  den  Zerreifsproben  der  Physikalisch- 
technischen Reichsanstait  seinaa  glaslichen  Mangels 
an  Dehabarkait  nnd  seiner  aagMQgaaden  Zerreifs- 
ftatigkait  wegen  Ar  Pttraamraeka  so  wenig  geeignet, 
dab  er  dafür  flberbanpt  nicht  in  Frage  kommen  kann. 
Denn  anch  das  ist  ein  Irrthnro,  dafs  der  Stahl  Qiebelers 
den  besten  Stahlsorten  der  berühmtesten  Stahlfahriken 
mit  seinen  1(53  kg  <|iuui  Zerreifsfestigkeit  (nnd  noch 
ilii/u  t^lii'-spröde !  I  überlegen  sein  soll.  T)Hfs  er  in 
dic^fT  l'.e/u'hung  hinter  längst  bekannten  gewöhnlichen 
Sta^ils>'rten  ;'.urii<:)iideibt,  möge  ein  Ye^glMOll  mit  däa 
nachstehenden  Angaben  zeigen. 

Es  stehen  nns  Zerreifsresultate  von  gewöhnlichen 
Eisenbahntr:ii,'f'' Ifiii  in  zwl  Surfen  zur  Verfügung, 
die,  in  herkömmlicher  Weise  gehärtet,  folgendes  £r- 
gebnifs  lieferten: 

Gewöhnlicher  MartinstaUs  16816  kff/ammFaatlgw 

keit,  6,2  •/•  Dehnong, 
Tiegelstahl  =  170^7  kg/tmm  Featigkeit, 

Dehnung. 

Bedentaad  hSbera  Varfha  liefern  jedoch  Spaeial- 
stahlcL  die  für  vambiadan*  Zwecke  hergestellt  wafdaa. 
Von  den  Enrabniaiea  dar  Zerreifsproben  seien  folgaada 
herausgegriffen : 

Bei  ISObO  kg/qmm  Festigkeit  7,0  7«  Dcbnoagi 


.  |210,4 


2,4 


zn  welchen  Besultaten  der  Fabrikant  bemerkt,  dals 
sie  aiolita  AnfbargawSlmliahea  dantalleD. 

Zum  Schlufs  mögen  noch  die  von  Giebeler  ver- 
öffentlichten  Antraben    über  vergleicliende  Hescliufs- 
proben    vi  n    l';in;:er'iir'clien,    die   ueii'  riiir'.L'-^  in  Hiick- 
j  sieht  auf  ihre  Verwendtug  zu  Schutjcscbilden  fUr  Feld« 
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geschütze  ein  stci^ftnies  I titert-»!«-  ifewinnm.  »iwiilint 
sein.  Eine  ani;cl>li<  li  Kruppsclif  Platte  von  11.7  niin 
Dicke  soll  bei  demMlbea  Betchofs  darchsch lagen 
wordfla  Mb,  bd  weldMm  «ine  Giebeler  -  Platte  von 
7,0  nun  Dicke  nnr  eerinm  Eindrfieke  «rkieU.  Wen» 
die  Angaben,  dafs  oei  oieaein  Terj^eieb  eine  Platte 
MM  »Kruppschem"  Ntahl  liischosst-n  wurde,  zutn-ffen 
sollte.,  dann  ist  e?.  v«  rmutliiii  b  »'in  für  s^'f'WprJilichp 
Vprwpndiini^  im  Handrl  k:uit  lii  lii  >-  l'i-«  ilinlicln  -  Hln-li 
gewesen,  das  für  Pii!iz«Tzwt>'kf  jjar  nirht  bfsliiiitut 
war.  Auch  rüp  Widerstundsleistung  der  (iiebeler-Plutte 
entlieht  *irh  jeder  l'ontrolle,  ila  die  Angaben  iiher 
die  bei  den  Beschufspruben  verwendeten  (iewchre. 
Qeschoase,  Auf tre^scawindifkeit  n.  a.  w.  fehlen,  die 
sa  dem  nMennibicen  Beatimmang  nnentbehrlieb 
sind,  zumal  durch  dieselb«  die  Beschufsprobe  erst  ihren 
eigentlichen  Werth  für  den  Fachmann  erhalt.  Diesen 
um)estiminten  Angalien  ire^eniiber  wird  die  Mittheilung 
von  Int<!resse  sein,  dal's  4,')  rnni  dicke  Blechr  aus 
Kruppschem  .*^peciiU)^tahl  vnni  ]•  uf-chen  Infanterie- 
gewehr mit  StahlmantelgeschoBsen  aut  50  m  Entfernung 
niokt  darcbsehoMen  wwden. 


Ki8»e  tu  Keaaelbleckeii« 

Ueber  diesen  Gegenstsad  beriebtet  Leebnerin 
den  vHitClieilungen  aoK  der  Praxis  des  Dampfkessel- 

und  Dampfmaschinen -Hctriebe.«*  vom  8.  .Tannar  1902, 

indem  er  die  Krai.'»'  iutfwirft:  ..Welche  Ertahruiiiren 
liegen  über  die  Ent.stehung  von  Hissen  in  KesBelblecheu 


lochrisse  und  uniiiehte  Nieten  an  den  Verbindungen 
<i>  r  vorilrren  unteren  Anker  mit  dem  Ke^aelmantel. 
Sie  wiederholten  sich  im  .lilarz  MKN)  ond  in  stirkerem 
Mafiw  im  April  19()1,  worauf  seitens  des  Beriiiont- 
besnitai  eine  grilBdliebe  Reparator  dnreb  Erneunmg 
der  Kesselnanteltafel  tmd  der  VerbindungsstiitseB  an- 
^'.iiidupt  wurde.  Nachdem  die  Tenlirinkvorlairi  zu 
■ii'  Si'iM  Zwecke  freigelegt  worden  war.  wurde  im  vi>llen 
MHiifflUlrTli  ein  R'IV  ••iitdfckt  di-r>.  ilii'  L'ab  Ver- 
anlassung zu  einer  irrmi<ilii'!ifn  1  iitcrsuiliiiiig  der.Sthaden 
am  Kc-ssi'l,  um  die  Feststellung  der  l'rsache  herbei- 
zut'iihren.  Ks  wurden  folgende  .Schallen  festgestellt: 
1.  Schaden  am  Tenbrink  und  <1  essen  Stutzen, 
j.  1  bis  3),  Derselbe  war  zur  Drackprobe  vorbereitet. 
ohoB  ohne  Drnck  war  an  der  hinteren  MknlelhiUte 
der  vorerwihnte  Rifs  sichtbar,  der  sich  hei  geringem 
TJeberdnick  durchgehend  crwie«.  Durch  .\n(^resBen 
eine'.  K;MitsclMiksirrifiti<  gelang  es,  den  I>iii'k  auf 
1(>  Atiijiisjilinr*  11  zu  ■-teigcrTi.  so  iliifs  der  ^ulle  \  erlauf 
ilt-s  i;i«-es  klar  lai::  'li-f-rltie  erstreckt  sich  von  der 
zwölften  Niete  der  mittleren  Kundnalit  etwa  715  mm 
von  der  Verticalen,  ungefähr  4<'0  mm  anuiihernd  wage- 
i-echt  in  das  volle  Blecb.  Ferner  fanden  sich  am 
ol>eren  Bord  des  rechten  Flammrohres,  vom  Heizer- 
atand  ans  gesehen,  swei  verstemmte  Kanteorisse,  die 
b«i  der  Drackprobe  dicht  hielten,  an  den  oberen  Bord 
des  mittleren  V'erbindungsstntzens  links  ein  bi»  zum 
Nietloch  fShrender  Kantenrifs:  am  oberen  Bord  des 
rei  hten  Sf.itzeu«  links  vier  Nietlorhkantenrisse.  F.in 
durch  icwfi  Hisse  begrenztes  StUck  r  konnte  mit  dem 


Figur  1  l>li  :i. 


MMarar  nnimo. 


BMhiar  Snnaui. 


bei  der  Bearbeitung  in  der  KesselM-bniiede  vor,  und 
wie  läfst  sich  dem  .\uftreten  dieser  Risse  Sm  ein-  i 
fuchsten  und  zuverlässigsten  becegnen?" 

Keferent  weist  zunijelist  darauf  hin,  daf-^  in  <Un 
letzten  Jahren  mehrfach  Risse  in  Kesselklechen  be- 
obachtet werden  sind,  anm  Theil  an  Stellen,  die  von 
dem  Hdjqpisen  flberii«q>t  sieht  betroffen  werden,  an 
Ble*ben  von  nachweislich  vorrOjrlichem  Material.  Be- 
irr«-i/li''her\*cise  haben  diese  \'iirkMiniiiiiis-i    bei  allen 

1  ntere^-^eliteii.  bei  den  1  el'i  i  «  ai  Ii  Ii  ii  l:  miI  g.llieii,  elienso 
wie  bei  den  KesseK  erfi'tt       i  [.  u;:'!  lictl  Kes-i  ll.r>jl  zi  i  n 

BeunruliigunL'  errei^,  nw.  ><i  iurlii.  nl-^  die  I  rsaehen,  aut 
die  si'ldi"   Si  b;irj.  ii  in  dei-  Üeird  ziiriif  k/ufuhren  sind, 
hier  ni<  lit  zutralen.    Kin  besonders  lehrreicher  Fall  ^ 
dieser  Alt  kam  dein  \  <iitragenden  bei  Oelegenkeit  eines  : 
Sireilfalls  aar  Keuntnifs.  1 
Der  iH'treSende  Kessel  ist  ein  HeiarShrenkessel  > 
mit  darnnter  angeordneter  Tenbrinkv.rlage  mit  zwei 
FlamntrBbii'n:  die  Verbindung  erfolgt  durch  drei  Stutzen, 

l>ie  lleJ/li  i,  Iii'  lii  lrairl  IMrii[iii,  ilie  Hiistfiiiclie  '-'.Ii  utll, 
ilic  Ht  tvieli--]!  inMiiM;  7  A)iiHi-(i!i;iriM.  PerKe-xel  wiinle 
im  .I.ilire  1^117  in  liefriel'  •  i  m  .n.  i; :  •  !  <lieiite  zum 
Ilei/:eli    der    Kabrikl  ,liiin>'   lllhi  in  <li  r  KeLTel  \  iilJi 

Oltol.er  bis  Aplil    :ii   lletrieli;    liie  KeinigUllir  eitolirle 

um  die.  Weihnuehts-  und  t >.>iterjseit.    Auf  dem  Koste 
ward«'»  durchst'bnittlieh  Ml  kg  in  der  Stunde  und  auf 
das  (jnndratmcter  RostHäclM«  verbrannt,  der  Kessel  i 
wurde  somit  inANff  beansprneht  Zur  Wasserreinigung  , 
dii'rte  ein  Voneiiii;rungsniiparat  von  Reiserl,  im  Kessel  i 
fanden  -ieli  keine  w  escntliclii  n  Niedersehlii'je  vnri 

hie  iT-ten  Mii;  -«  !  v,  unl-n  im  Nim,  einl.er  H'.>li  i.e- 
merkt;  e^  waren  Kantt;tir;sse  atu  oberen  Bord  ties 
rechten  und  linken  Verhinilnnjfrsstatzonx.  ferner  Ni»"t-  [ 


Mamnier  mit  licicbtigkeit  abgesehlageii  werden,  wahrend 
von  einer  rissigen  Stelle  am  Bordrand  ein  .Stüi'k  mit 
der  Hand  abzubröckeln  möglich  war;  am  oberen  Bord 
des  linken  Stutzens  befanden  sieh  rechts*  vier  Kantenrisse. 

2.  .Schäden  am  OberkesseL  Es  fanden  sich 
an  der  linken  Verankerang,  von  iwei  Hantdnieten 
ausgehend,  je  ein  Kifs  in  vollem  Bleche;  nn  der  rechten 
Verankerung  gleiehfalls  von  einer  ^lantelniete  ans  ein 
Kifs  in  Millem  Bleibe:  ferner  \\;inii  im  \ tiseliltifs  des 
reehtetlVerliiinlllllx^sttltzens  IUI?  ileii;  Ises^ehliUlltel  stark« 

I  ii'iii  litio  iteii  iiiitLretretei;.  0n  s  ist  «las  Krgebnils  der 
(  ntersiu  hnng.  Nach  den  Krbebuugen  war  die  l'rsache 
der  Seliailen  nicht  in  Betriebsfehlern  zu  suchen,  da 
weder  L'eberanstrenguug  des  Kessels,  noch  mangelhafte 
Beinignng  nachgewiesen  werd<  ii  konnte,  noch  die  Kr- 
Bcbeinnagen  anf  Wassermangel  hindeateD,  sondera  sie 
fand  in  Mtterialfeblern  ihre  Krklirang.  Die  Veronlaasnng 
zur  Entstehung  der  Risse  ist  in  Snannungen  zu  Sachen, 
di<'  im  Materiali',  sei  es  bei  der  Herstclhing,  sei  «s  in- 
tidge  \i>n  den  \'orsebrit'fi -i  i  i.  in>;iil.  i  t'.r,irbcitiing 
in  der  Ke>sc|si  limiede.  vm iiiiii'ii  n  uait  ii  uml  witbrend 
lies  Itetriebes  intiili/e  der  Ailsdelinuiii;  des  Kt  ss.  lk.irpers 
oder  ihin  li  die  iinniittelliare  lliiiv»  irkiin^'  der  Stieb- 
(lantnie  durch  'rretmuMir  des  Materials  ausLfeirlichen 
wurden.  \\  a-  das  Materird  betritl't,  s.i  ist  zu  bemerken, 
dal's  seitens  des  Bleib walzw erkcs  der  Nilcbweis  über 
die  vorschriftsmälsige  (^ualit&t  erbracht  worden  ist. 
Zur  weiteren  Kiarstellnng  wurden  ProbesHibe,  mSglichst 
in  der  Niihe  der  rissitren  .stillen  des  Tenbrinks,  des 
Oberkessi  js  iniii  der  \'eH>indiniL'ssfntzen  an  Stellen, 
die  ansi  beiiiend  fehlt  ifri'i  \sureii,  entni'mmcn  iiimI.  wo 
es  anging,  in  der  Richtung  der  Längs-  und  liuerlaser. 
.Aus  Anlafs  der  Vorarbeiten  ist  an  der  reehteo  Ten- 
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brinkmaatelhUfte,  miffenhr  in  di*r  Portiietxani;  de«  be- 

yrochenen  Risse«  riti  Htn-ifdi  von  iinix.-wölinlithcni 
nssehen  aufsfefallt'ii,  an  ili-ni  keine  I  iKli  'htbi'itcn  hri 
der  l>rurk|irot)(>  bemerkt  wurden  ;  auch  «  in  Kifs  « ml- 
mit  der  Meifselprobe  nicht  festge^ti  llt.  Ihinli  iiiii  h- 
tni;.'li'  hi  N  U  iiririrti  trlien  » iinle  riii-  Sti  lle  in  .icr  Tliat 
zum  Keiiht  n  gebracht;  zur  Entnaiimu  von  l'mben  wurde 
t&t  nieht  für  geei^et  bofaDdrn. 

Die  Materialprüfung  erjyali: 

1.  dass  di«  Zcrreitsfeatigkeit  den  Normen  entapricht, 
mit  ÄDHiahiiie  eia«»  Stabe«,  der  41^  kg  anstatt 
Mixinum  40  aafreiat; 

2.  dab  die  ZorreiAtfestijBfkelt  In  der  lJbi;r*fMer  mit 
87  bis  l|ft,6  ki;  L'ri'ifser  ist,  als  die  vom  Lieferanten 
naobp*w{psene  mit  'M\  bis  lili.ti  k;:.  und  dnfs  tenier 
ili''  ni'hntiiii;  in  di  r  l,iinLr*t';iser  bis  aiit'  in 
der  t^iierlaser  bis  :iuf  2-  k<(  liernlisinkt,  w;ibreiid 
für  "lie  I  ii  !i  !  ui-;  mindestens  -JH  bezw.  27  ki,'  naeh- 
^euieseti,  und  dul's  son.it  I  nlersrhiedi*  zwischen 
den  (^harffenproben  und  'len  an  bestimmten  Bleeb- 
•itpllen  entnommenen  vurhiinden  sind: 

8.  dal's  sieb  in  di  r  Narbbiirsehiift  lier  l« >lp-sf<dlten 
Uiase  solche  vorfanden«  di»  mit  dem  Auge  nicht 
wahrifenomnien  werden  konnten. 
W.is  i>t  null   ilic  Veranla.ssiini' y    Ist   -ie  einzig 
nrjd  iilb  iti   in  iii.iiiu'elli.iitei-  Heiirbt  1 1 ii n _-  .ii  r  Mlerlie  in 
der  Kes».  js' Inn-i  de.  Ml   l- r  Ab« .  irjiiiiiL'  \  nu  den  -i  itens 
der  lUei  iitvakwerke  ;.'ei;ebi'tH-ii  \'orseliniten  zur  V  er- 
hütung von  SjiannunL'en  zu  suelien.  oder  ist  es  moj^lieh, 
dafs  die   Lip-nscliatt   des  Miiteriales    ni<ht    in  allen 
Kiilli'U  oder  an  aMen  Stellen  ilem  l'reibestabe  entsiirieht? 
Für  die  Bearbeitung  der  üieche  sind  die  Vorschriftea 
des  Ver)»andes  deutscher  Orobblechwalswerke  mah- 
giebend.    l'ie  wi'ventlirhsten  l'unkte  sind  folsjende: 

1.  die  Kaiitrii  ailer  Kesselblerbe  müssen  dureli  Hobeln 
oder  hülsen  b<  irli' itet  werden.  I>as  Hesrlno  ideii 
mit  iler  .Srlieere  ist  ohne  nm  hherii^es  Ausjjliihen 
unzuliissiL'; 

2.  die  Nietbieher  «Iler  Kesswlbleche  mÜHiten  ^rehohrt 
werden ; 

8.  die  Kewselbleche  dürtnn  nur  in  kaltem  Zustande 
gebogen  werden: 

4.  aollen  an  Kes«elblech«B  im  9«hBtadefi»M'  Foiai» 
vertndemntren  vorKenommeH  wvrden,  lo  siad  iaraMT 

möcrliehst  ifnd'se  TlieÜe  der  Hleehe  der  glaich- 
»eiti^'en  Flrliitzun^:  zu  unterwerfen: 

5.  Bleebi'.  Widrlo-  L:es'  !>«  e il'st  (uler  son^tsvie  im 
Feuer  liearbeitet  werden.  lriiiss<-n  n.trblier  itl  einem 
Flammofen  im  L';in/eii  Hiid  uuf  euunal  aiisi^'ot'lüht 
werden,  darnucli  mul's  man  sie  lauifsam  erkalten 
lassen ; 

ft.  Jj'ormverändernni^en  an  Blechen  sollen  nnr  in 
rothwarraem  Zustande  erfolgen,  jeiloeh  kann  ein 
geringes  Nachrichten  in  kaltem  Zustande  vor- 
ffraommen  werden. 

In  der  riiiit  w  ;';  n  ■  m;  Kesselscdimiedeii  v.in 
diesen  Vurschrilten  aus  Ers|jarnif'<riiek8iohten  oder  aas 
Ifangel  an  ireeigBctea  Einrn  htuniren  ia  raaadierlei 
Hianokt  abs^ewinhen;  es  fra^t  sii-h  nnr,  inwieweit 
folehe  AbweirliunL^en  ohne  Gefahr  für  den  Kes»tel  ev- 
•tattei  werden  können.  In  der  ilaaptaacb«  sind  die 
folgenden  tu  verzeiehnen: 

1.  <lie  mit  iler  Srlo'ere  beiiamMteii  Blfldia  Werden 

niii  liher  nieht  au^tgeglüht; 

2.  die  iti.  ebtufeln  wenlea  geloeht,  hieraaf  Jedoohalfiht 

nusifeulii  bt; 

8.  die  l<lH<-he  wenien  nicht  kalt,  »ondem  warm  ge> 

walzt,  ohne  aaohherlgec  Ausglühen; 
4.  die  im  Feuer  bekaadelten  Stücke  (Bdrdrin,  Stauehen, 

SehweifiMB  a.  t.  w.)  werden  aaf  dem  offenen 

Schmiedefeaer  nad  aieht  im  OlBbofen  aasgeglObt; 
b.  treten  infolge  von  FahrllURigkeit  im  Betriebe  Eia- 

oder  Ausbeulungen  an  Fenertafeln  aaf,  so  werden 


die  betroffenen  SteUen  nitRBoksiekt  anf  die  Kosten 
oft  wann  zqgeriehtet,  anstatt  die  Splisse  m  er» 

neuern. 

Zur  Kntseheidunjr  der  Krajre,  in  welchem  Mafso 
Maleniil  or!i  I  I'.  irlieitung  die  I  rsiafhe  von  Rissen  »ind, 
liut  Kelerei  I  lie  bedeutendsten  Blechwalzwerke, 

unter  Itezeielinung  der  vonrarfthnten  Abweichungen  in  der 
Bidiandlung  der  Bleche,  die  folgenden  Fragen  gerichtet: 
a)  Sind  aur  Vermeidnag  von  8|>annnngen  and  Riasen 
die  niher  lieieiehnrten  Abweichungen  von  den  Vor- 
schriften Uber  die  Rearbeitnng  der  Kliifseisenkessej- 
bleche  Uberhaupt  unr.nliissitr  odir  kann  in  jedem 
einzelnen  Falle  unter  ifew  isseii  Vor^iebtsmalsreireln 
Von  der  \''irsrlirit'f  ab<;esehen  werden?  ^nsd 
b    KiiMien  ur  f.  Mi  liti  ■.  dal's  das  Material  b.  i  der  Probe 
die  \  Mii^esi  1(1  j.  l.t  ;ii  n  Kii;en«eliat1ten  aulweist,  vor 
der    HearbeitiiiiL^    iiiekt    homoi.'eiie   .Stellen  oder 
S|i!iiinin)<;i  n  in  derselben  BIcchtafel  vorhanden  sein? 
Dil'  .\ni»ort<,'n,  wHohe  anvencSglich  einliefen  und 
eingehend  behandelt  waren,  stimmten  im  wesentlichen 
fiberein.   Die  Walawerkr  halten  an  der  Forderung  fest, 
dafs  die  Vorachriften  itrrag  eianhalteD  sind,  aad  Ab- 
weiebnngen  ro  Vorkomnminen  führen  kdnnea,  welehe 
dem  Mnferiale  nicht  nt  Last  zu  legen  sind;  die  etwaiijen 
Fcd^'en  sobher  Abweiehunjren  bat  der  Besteiler  zu 
tra^'en.  Ibis  Aus"_'luben  der  im  Fe  ;i  r  beliandelten  Sriirke 
(Bördeln,  Stanehen.  .Scbweifsen  n.s.  .v.i  nai  li  vollendeter 
Beurlieitung  iii  rmrm   iib  nen  Si  bMiii  ib  teuer  wird  als 
ganz    un/ulassi>;  bezeielmet.     wahremi    da»  W'arnt- 
bieu'en  der  Bleebe  unter  der  Heilin>rtini;  zulüssi;:  wiire, 
dafs  dieselben  noch  im  dunkelrothwarmen  Zustande 
<lie  Walze  verlassen,  so  dafs  die  geflhrlivhe  Blauwänue 
und  die  daraus  folgenden  Spannungen  vermiedea  werden. 
Ich  daube,  dafs  dies  schwer  zu  erreiehan  tein  wird, 
und  dab  man  da*  Kaltbiegen  vorsieht. 

Was  die  Materialfrage  betrifft,  «o  wird  es  für  ans- 

;U'es('h bissen  gelullten,  dafs  ein  Bleeli  aus  basisebeni 
Siemens  -  Maliin  -  Material  nebeneinander  harte  .und 
weiche  Stellen  hui" n  kunn  und  SpaniinnL'i'n  entstehen 
kannten,  die  /u  liis-.en  der  anireileiiteten  Art  führen 
wnrdeti,  /umul  die  Bler  he  in  ;iiis-:e(;lühtem  Zustande 
abgeliefert  »erden.  \'"n  einer  Seite  wird  zn^'egebi'n, 
daifs  kleine,  unhoiun^'ene  Stellen  in  Tlatten  vorkommen 
können,  dafs  dieselben  »her  dann  in  Bezug  auf  Span- 
nungen Von  minimaler  Bedeutung  sind,  und  dafs  ferner 
Zerreifs-  und  Dehnnngsprobrn,  die  demselben  Bleche 
entnommen  weidanj  von  einaader  abweichen  kSnnen, 
doeh  mit  ao  caiingea  UntnrMbkde,  daft  sie  ohne  b»- 
sonderen  Elnfuft  auf  die  Haltbarkeft  elnee  Keasele  sein 
können.  I)as  warmeZuriickriehlen  von deformirtenKessel- 
theilen  an  Ort  und  Stelle  wird  im  aÜL'emeinen  als 
niibt  ziihissiL'  aiiL'eseben,  was  naeb  den  bestellenden 
Vor'-ebrifli  11  /n  erwarten  war,  da  am  b  in  diesem  Falle 
die  lUiiiiw  iii  nie  kaum  ZU  vernielilen  i>t.  und  S|iannuii<^'n 
und  Risse  iiut'treten  können:  dageijen  wird  bcrielitet, 
dafs  bei  SehitVskesselu  mit  Zurüekrichten  auf  kaltem 
Weire  gute  Erfahrungen  geuiaebt  worden  sinil,  ein  Ver- 
fahren, das  bekanntlich  auch  Fario  wurm  vertritt.  Dar 
Vortragende  kann  sich  jedoch  mit  diesem  etwas  ge- 
waltsamen Verfahren  nicht  recht  befreanden ;  er  glanot 
das  Btaah  mfliae  doeh  daranter  laiden.  Anf  Omnd 
dieser  ifittbeilangen  waren  naeb  den  bestehenden  Ver- 
hältnissen die  auf!;etretenen  Schäden  auf  V'orgünge  in 
der  Bearbeitung  des  Materials  in  der  Kesselsehmieile 
zurückzuführen. 

Zum  Scliliil's  fafst  Reterent  seine  M  ittbeilunt^en 
dahin  zusamtnen.  dafs  tu  i  i mein  zii\ erliissiiren  Material 
Verhütung  von  Sehaden  und  »tefahren  nur  dann  sicher 
zu  erwarten  sind,  wenn  bei  Bearbeitung  desselben  den 
bestehenden  Vorsrbriften  ohne  Abweiehnn^  Rechnung 
getragen  wird  ;  i  -  i>t  ;ilso  dafür  zu  sorgen,  dafs  man 
immer  weiches  Material  verwendet  und  hartes  Material 
vermeidet.  Das  Hehr  an  Biniiehtangs-  nad  Heiatellanp- 
koetea  kwn  nicht  in  Betracht  kommen  «ifntber  «n 
aaeriiaant  vanifUelien  ESgeniokalten  «•  Hateriales. 
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4f.  Jaliof.  Nr.  8. 


Lötlivenuche  mit  der  Hogcnaiiuten  GuTsefsf  n-Lötli> 

Uc'hcr  I.iitfivorsuphe  mit  diesem  LCthmittel  bcrirhtft 
Kudcloft'  in  di'ii  „Mittheilungen  aus  den  Konii:lii'ln-n 
lechniRclien  Vcrsiu  hsanstolten".  Jahrgang  IWl,  llctt  2. 

Danach  Imruht  das  Verfahren  von  Friedrich 
r  i  r  h  in  Berlin  zam  Hartlöthen  von  (iiii'scisen  im  offeni'n 
Scbmiedefeaer  darauf,  „die  zusaintnenzulothentleu  Gal»- 
eisaifllehea  während  des  Löthproceises  vun  Oraphit 
n  befreien  und  gleiohMitif  das  Mschmolzene  Hartlotli 
mit  diesen  in  Rothfflatb  tnh  befindenden  ^phitfreien 
Fliehen  des  QafiMiMai  uter  Laflebechlnis  in  innige 
BeraimiB|;m  bringen."  ZnrEafkohlmgdor  LiHJifliiichen 
verwendet  Pich  Kupferoxydal,  welches  mit  elaem  Flnlii* 
mittel  (Borax)  innig  zu  einer  Pasta  gemischt  ist  Der 
Borax  soll,  wahrend  er  heim  P^rhitzen  des  (tufseisens 
schniil/.t,  dii'  i,'ereinigtcn  I.ötliflri''hen  gegen  üxvdaiion 
8<:hütz«Mi,  d:is  an  ihnen  •■t\'..[  iincli  vorliumli-nf  (Ixvd 
aufnehmen  und  zuL'lfii'h  'l<'ii  Sauerstoff  der  l.uft  von 
dem  Kupferoxj-dul  ahs<hlicfsen.  SchmiUt  nun  hei 
stärkerem  Erlütsen  das  Kupferoxydal,  so  soll  es  Keinen 
Saneretoff  an  die  ^^fihenaeo  Oubeisenoberflächeu  ab- 
geben und  dieser  sich  mit  dem  Qraphit  des  (rufaeisens 
m  Kohleuoxyd  und  Kohlensäure  verbinden,  während 
4m  metaUiselie  Knpfer  ia  sehr  fein  vertheiltem  Zn- 
■Inde  tni  nixi.  m  leriit  tieh  ixon  mit  dem  m- 
fidbenden  Hertloth,  welches  anf  der  LOthfoge  an- 
griwacht  war,  nnd  die  so  neu  entstandene  Legirung 
soll  si'-h  mit  drii  von  Graphit  befreiten,  glühenden 
Löthfiäf'hcii  lies  tlufseisen«  verbinden,  diese  znsammcu- 
haltend. 

Zur  Krpr<il>iuiir  '^e^  Luthverfahrens  wurden  zwei 
Vcmuchsn'ihi-ti  .1  .  L'i  'uhrt,  zu  denen  die  Frohen  in 
der  Versuchsanstalt  gelothet  wurden.  Das  Uesammt- 
ergebuifs  dieser  Vemehe,  welche  in  der  Quelle  ans- 
Ahrlich  beschrieben  sind,  läfüt  s'u-h  dahin  zusammen- 
AUfCn,  dufü  es  hei  sorgfältiger  .Vusfuhrung  möglich 
ist,  nach  dam  Verfahren  von  Pich  Löthangen  an  tiufs- 
«iaen  hemntelleii,  die  praktisch  die  gleiche  Festigkeit 
Mien,  wie  das  volle  Material. 


Veber  die  Heratellang  der  Uuhre  fttr  dl*« 
tCoolgartt«  •  WaMerlettmy 

brinu'eii  wir  im  An«i'hluf>i  an  unsere  t'riilieren  Mitthei- 
lungcu*  nachstehend  eine  ausfiihrlirhere  Beschreibung. 

Die  Coolgardie- Wasserleitung  erstreckt  sich,  wie 
erinnerlich  sein  dürfte,  in  einer  Länge  von  etwa  'iW  km 
Von  Perth,  der  Hauptstadt  Westaustraiiens,  bis  nach 
Coolgaidk  und  soll  dem  dortünin  ausgedehnten  ti<ild> 
Mde  daa  aSflilge  Trink-  und  nntswaiser  In  einer  oon- 
tinnirlichen  Menge  von  227  150  hl  liefern. 

Die  zur  Verwendung  gekommenen,  naeh  Fer- 
gusons patentirtein  Verfuhren  heri;estellteii  Leitungn- 
ndire  haben  H,5  m  I.ünge,  7<>2  mm  inneren  I )iirehmesser 
Ull  i  ti.-l  mm  \N  iiti'1-.tai ke.  Als  Material  vvunle  saures 
Martineisen  verwendet,  wnbei  -sieli  ilf-r  l'reiseines  Kniires 
auf  It)  i'  10  sli  (—  äÜT.  I  t  ■  1/ >  sfelllc.  Im  ganzen 
waren  <j4)8.T»)  solcher  Rohre  erfonierlieh ;  aufiterdem 
wnrden  noch  liHj(>  Rohre  v<in  H.2  mm  Wandstärke 
gebraucht,  welche  itn  Stiick 429,45  .W  kusteten.  In  diesen 
Preisen  sind  jedoch  Verbindangsriuge,  Ankcrplatteu, 
Lnft'  nnd  Wasserventile  a.  w.  nicht  niteinbsgrUFen; 
ebenso  ist  bei  Aanbe  der  StSekaabl  dUe  inswiaehaa 
beseklonene  Ausifehnung  der  Leitaag  hin  Kalgeorlie 
(64  km)  nicht  berücksichtigt. 

.[•'.le-  Riilir  besteht  i  AMiilihiiii:  1  'unl  -  aus  zwei 
hulbkreistdriiiiLT  gebfigenen  anii  an  ihn  n  lünien  ver- 
dickten Blei'lien.  |t:i'  \  erliinilnni.'  ert'"l:^'f  diir' Ii  zwei 
ScIiIm  iVsjjirigen  von  H  -  t-irniiL'i-in     ,!,tsi  im i ■  t.  in  «rlrltp 

*  Vergl.  „Stahl  und  Kiüen"  imn  S.  242  und 
1901  8.  8^. 


die  Enden  der  Bleche  hineingepaÜrt  aad  dareb  hvdnw- 
liichaB  Dmok  betätigt  wardaii.  Dia  eiasdnen  Rohre 
werden  miteinander  doreh  einen  acSimiedeisemen  Ring 

mit  Bleieinlage  verbunden  (Abbildung  3).  Die  zur 
Herstellung  iler  Rohre  dienenden  Bleche  sind  1,2  m 
breit  nnd  H.n  m  lang.  Sie  wenien  zanärhst  in  einem 
Walzwerk  gerade  gerichtet,  dann  mittels  Kreissägen 
auf  die  richtige  Lange  geschnitter..  liitTiiMt  behobelt 
und  gestaucht.  Die  letzten  beiden  Operationen  werden 
durch  ein  und  dieselbe  VaaeUae  von  beaoaderer  Cea- 
stmctioa  ansgefBhrt. 


Abl>llduni(  I.    Yrrbindong  nwpirr  Rohntücke. 


Die  gnt  aoagedachte  Maschine  besteht  im{weeeat- 
lichen  aas  einem  massivem  Bett,  aaf  dam  daa  fiiaöli 
befestigt  wird,  aad  einem  starken  Qaerhaimt  oder 
Schlitten,  welcnes  anf  dem  Bett  nach  beiden  lUentangen 

gleitet  und  seine  Bewegung  durch  eine  schwere 
Schraubenwelle  erhält.  Die  beiden  Seitenbacken  di-s 
.Schlittens  sind  ilnr'b  starke  Holzen  verlainden  und 
tragen  die  zum  Hobeln  und  .'^tauelien  dienenden  Werk- 
zeu^'i'.  An  Hobelstalilen  sind  auf  jeder  Seite  vier 
vurhauden,  von  denen  jeder  ftdgende  um  ein  Weniges 


I  Tor  dem  FU-hlInwn.  Naoli  dciu  ^<  hllcwn. 

I  AI»bUdiui(  ».   VarMadaag  dar  baldaa  RobrhilftaB. 

I 

üVier  den   vorliergebendcn  hervorragt;    /iini  Staurhen 
friigt  jede  Seite    fies  Schlittens    acht  Wulzen,  welche 
getreu  die  Kante  des  aul'  deni  Hctt  mit  hydraulischem 
Druck  festgehaltenen  Bleches  drücken  und  von  denen 
gleichfall«  jede  der  folgenden  ein  wenig  vorgelagert  ist. 
Auf  diese  Weise  wird  das  Hobeln  und  Stauchen  der 
Blechenden  in  einer  Bewegung  des  Schlittens  voUeadet; 
I  vor  der  Umstenemag  der  Maschine  wird  ein  nenes 
'  Bledi  eingespaaat,  wmum  BeaAeitung  beim  Rückgang 
I  der  Haaäine  erfolgt.    Die  Gleidfftrmigkeit  der 


AbMIdng  S.  BohrTCfMBdaBf. 


schwulbeuschwanzformigeu  \  erdickung  wird  durch  ein 
weiteres  vcrticales  Walzenpaar  gesichert,  zwischen 
dem  die  Blechenden  unmittelbar  nach  dem  Stiiuclien 
hindarchgeführt  werden. 

I)a.s  fertig  behobelte  and  gestauchte  Blech  gelangt 

i  altidann  in  eine  „crimping  machine"  benannte  Presse^ 
welche  demselben  die  zur  späteren  EinfUbronff  iwisehen 
die  Biegewalsen  aöthige  Vorbiegung  an  den  Enden 

'  ertheilt.  Die  Vollendung  der  Biegung  zu  einer  halb- 
krcisfönnigen  Röhrenhiilfte  geseliieht  in  einem  Biege- 
wal/» crk  von  9,14  m  Walzrnlunge.  Xailnlem  das 
Ruhr  üusammengctitellt  ist,  werden  die  Flantaclieii  der 
Schliefsstangen  in  einer  Presse  in  kaltem  Zustande  Ii  ritt 
weise  um  die  schwalbenschwauzformiggestalteten Kauten 
der  Bleche  geprefst.   Die  Presse  i  .Alib.  4),  welche  gleich- 

j  seitig  xwei  gegeottberliitgende  Schlielsstangen  innen 

I  nad  aafsea  an  schUafsen  vennagf  beaitat  eiaeiB  hjdran» 
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linohcti  f  vlindtT.  iluroli  ilt'n  ein  PriT^knlln  ti  l  .  wf^ft 
wird.  I'iostMii  ^e^'i-miher  i^t  fin  Auil><if>  ttiikit-oniiiet. 
Zur  PresHiuif.'  di^r  imirrri.  I  lantsrlien  der  Schlief«- 
standen  dienen  zwei  Gegenpi-seuke,  die  in  einem  in 
das  za  bildende  Rohr  eingeführten  Hohldorn  radial 
verschiebbar  sind  nnd  durch  einen  in  der  Höhlung 
de«  Ilohldorn»  verschiebbaren  Volldom  mit  schriffen 
Endflächen  nach  aufsen  bewegt  werden  können.  Die 
ßleche  Sowie  die  Schlie(sttangen  werden  während  dar 
tnunag  daroh  aagelecto  Rinestflck«  nad  Boltwt 
saMnntD«Bg«h«lt«a  nnd  in  ihm  La^e  g«tieh(>rt  Die 
fertigon  lUihron  werden  alüdann  auf  einem  Krahn  einer 
Seheere  lugeführl,  welche  die  hervorstehenden  Emlen 
der  Si  hhef(istan);en  ubsrhnciilit.  .Teiles  cinzi  inc  Knlir 
wird  auf  einen  Druck   von  2ii  Atoi.  geprüft.  Die 


Abbildung  4.  Prri.r. 


ft'priiften  Röhrwi  w«rden  in  Iteiliier  Luft  von  etwa 
'20"  C.  getrucloMt  naddaiu  mit  «a«m  Ueberm^  von 
Anhalt,  Theer  n.  w.  Tenehen.  Sie  bleiben  «tw» 
86  Minaten  in  dieeem  Bade  nnd  kommen  dann  auf 

eine  grofse  Drehbank,  Mf  welcher  nie  2f)  Mintiten 
rotiren,  uiu  dem  Ueberxnjf  Überall  jfleiche  Dii  k«-  xu 
ertli.  il-  ii.  «olii  i  ^'liirh/eitig'  ein  I^uftstrorn  hindurrh- 
geblaifii  wird,  wahrend  sie  vi>ii  uufsen  mit  Sand  be- 
worfen werden,  um  beim  Verlaiieii  ein  Aiifinander- 
kleben  za  vermeiden.  Tägliih  werden  iiber  I';»  km 
Rohren  fertiffgestellt. 

Wie  behauptet  wird,  iibertrifl^  nach  den  von  der 
sfidauatraliichen  Kegieruntr  angestellten  Proben  die 
Festigkeit  der  Schlier^Htan<;enverDindang  diejenige  der 
Bleche  selbst,  und  auch  in  Bezog  auf  Billigkeit  nnd 
leichtes  Gewieht  wll  daa  FeigoMwiohr  den  genieteten 
nnd  geachweiftten  BShrai  IbailegaB  Mio. 

{jraSk  ,lMD  Afpi'  «•«  U.  JsDur  I9M  mm4 
.rMMsM  Vs|MiD«<',  Ifsl  »MM 


T«rMifiiv         Unlwcfk«  mit  mineraHieheB 

Brennstoffen  an«  C«ntr8l*Slblrien. 

Wlhrend  lins  Uialg«diirge  einen  riiumlirh  sich 
weit  iiu>l>r(  iti'iidt  ri  Reiclithinn  an  Erzen,  besonder»  an 
EistinTzeii,  beüititt,  ist  es  in  Beztijj  auf  minenilische 
Kohle  von  der  Natur  nur  sjiiirlieh  bedacht.  Die  I'ral- 
hiitten  sind  daher  für  ihren  Hochofenbetrieb  vorwiejrend 
anf  Holzkohle  an;;ew  iesen,  nnd  die  Erzeu^uni^'-sralii^- 
keit  der  fiisenwerke  ist  mn  ao  mehr  bescoränkt,  als 
der  Freie  der  Holzkohle  je  naeh  der  Entfbrnang  nnd 
«atnreehend  der  Art  dee  Tranmortea  nioh  nnf  10  bia 
90  Kopeken  f.  d.  Pnd*  franeo  Hfitte  atellt.  Bs  wiid 
daher  die  Holzkohle  atisscbliefslich  für  'len  Hochofen- 
betrieb verwendet,  wahrend  lur  KrsselheiKung  theil- 
weis«-  Turf  iiii'i  zur  (ieneratorfeuerung  stellen wei-^e 
Hulz  henut;:t  wird.  .Auf  moderner  einirericliteten 
Hütten  verwerthrt  man  auch  die  (iichtj^Se  der  ll'ii'h- 
öf<  n  zur  Heizung,'  von  Winderhitzern  und  Dampf- 
ke'iseln.  Bewnders  bemerkenswerth  ist  da*  V'oi;geben 
des  Uütteuwerkes  von  KiHchtim,  welcbex  die  ^craoze 
Anlage  nach  modernen  l'rincipien  tunbaut  und  eine 
grofae   centrale  Kraftmotoraalaga   rar  AuafUhmiig 

*  Pnd  =  16,88048  kg. 


brinj^t,  liii  welcher  die  Gichtgase  zweier  Ilfxliöfen 
j^Tufseren  l'rofiis  und  anfserdem  noeli  ( ienfnitvirirasc 
zur  Verwendung;  kuninien. 

In  Bezug  aul  du-  Hrennmaterialver^iorirnng  der 
Hütten  »ei  erwähnt,  dafs  der  Tral  einzelne  Lager- 
stätten fossiler  Brennstoffe  hat.  So  findet  sich  An- 
thracit,  Braunkohle  und  auch  SttMnkohle,  letztere  bei 
Lanjewka,  sOdweatlich  von  Bogolowskjr.  Hier  tat 
sogar  eine  kleinere  Ansahl  KokaSftn  im  Betrieb; 
'  mm  dirfte  der  enengte  Koka  wcgfu  aeiner  Porocftlt 
:  and  aehwaehen  Stmetnr  den  AnfoMemngen  des  Hoeh- 
ofenbetriebes  nicht  geniigen.  Die  Frage  der  Ver- 
sorgung mit  dem  niifhiiren  Brennmaterial  ist  für  die 
rn»lindii<!riclli  n  somit  eine  ünfserst  wichtige  and  die 
gltii-klii-lie  I.<i-niiLr  dieser  Pruije  würde  für  die  W'eiter- 
eiittt  ickliini;  der  Industrie  de-,  1  ril-  \  fji  i^rtifscr  Be- 
deutung sein.  Das  I'roject.  K<dilen  nnd  Koks  ans 
Südrufsland,  dem  Doni'zbassin  zu  beziehen,  dürfte 
ohne  den  Bau  einer  neuen  Eisenbahnlinie  und  die 
Einführung  eines  Miniinalt.iirifä  vor  der  Hand  noch 
j  nicht  sar  Venrirkiichang  kommen.  Uro&e  £r- 
I  Wartungen  setzt  man  aber  anf  die  sibiriaehen  Stein- 
kehleaugeiv  welelie  mit  dem  Bau  der  erataea  aibiriaaheii 
Biaenbahn  znm  Abban  gelangten,  vor  allen  Dingen 

kommen   hier  <lie   Kohlenlager    von    Sndschenka  in 
Frage,   welche   wegen  ihrer  heswri'n  Verwendharkeit 
Tür  metallurgische  Zwecke  den  Kohlen  von  l'awjodiw, 
Jrkutsk  und   Knissnojarsk  vorzuziehen  kukI  nnd  du- 
I   her  iln  Kulixenden  eine'elK-nder  l'cliandelt  weriien  sidlen. 
Die  .Stution  .Sudschenku   in  (  entral-Siliirien  liegt 
87  Werst  ostlich  von  der  Station  Taiga,  von  welcher 
<  die  Zweigbahn   nach  der  (Touvcrnementsstadt  Tomsk 
I  fBbrL    In  dem  unzugänglichen  sibirischen  Urwald,  in 
I  einer  bewaldeten  Nieoerong,  welche  atelleaweis«  dueh 
'  Abbrand  gelichtet  ist,  liegen  die  Koblenwerke,  w^m 
i  denen  Ua  jetzt  folgende  Coneeaaionen  bekannt  g»- 
'  worden  aind: 

1.  die  .\nseherski  Kohlenzeeiu-,  der  Krone  gehtfrjgt 

2.  die  Kohlenzeche  von  L,  A.  Michelaon, 

B.  die  Bergwerkggesellschaft  von  Lebedjnaak, 
I    4.  die  Conceaaion  von  Waohter, 
!    S.  die  Conoesiion  der  Bogolowakisehen  Hfittenwerke 
im  Ural. 

\  Auf  der  (irube  der  Krone,  den  Zechen  von 
:  Michelson  und  l.ebedjansk  wird  Kohle  gefördert,  welche 
j  fast  ansschliefslich  an  die  Sibirische  Lisenbahn  alwn- 
lieftrt  wird  and  zum  Betriebe  derselben  dient  Anf 
I  der  Wnefatanchea  Cmieeaaion  wird  nieiit  gearbeiitei, 
I  während  anf  der  Bogolowakiaehen  snr  Zidt  8eh«rf- 

arbeiten  vorgenommen  »irden.  Im  .lalire  1902  sollen 
nach  den  •;efrotTenen  Kinrichtungen  auf  der  (irnbe  der 
Krone  bis  zu  10  Millionen  l'n'l  Kidlle  gefordert  werden. 
Anf  iler  Zeebe  von  Mi<  lielson  dürfte  im  laufenden 
.liilir  eini-  Kiirderung  vnn  Millioiieti  I'nd  erreicht 
werden.  Die  .Ausbeute  der  l.eiiedjanskscbeii  Hergwerks- 
gesellsehaft  beweift  sieii  iii  <  !i  in  bescheideneu  Grenzen: 
bis  zu  Ende  des  .labre*  sind  daselbst  etw  a  ÖOOOLK) 

Pud  Kohle  gefördert   worden.     Die  Ma<  bti;^keit  der 
1  Kohleafldtze  betrigt  1,2  bis  8^  m.    Gefördert  wird 
:  die  Kdila  niter  reicblieham  Vaaserandrang  ana  dner 
!  Tiefs  bia  an  70  m.  Unter  Zngmndelegnng  der  Tiefis 
'  eines  Bohrloches,  welches  bis  anf  etwa  95  m  henb« 
getrieben  wnrde.  hat  man  den  Vorrath  auf  der  (inibe 
der  Krone  auf  iiOO  .Millionen  l'ud  berechnet,  während 
der  u'i»n/e   Uezirk    da-selbst  einen   Vorratli  an  Kohle 
von  mehreren  Milliarden  Pnd  enthalten  soll.  Die  Za- 
,  aamnMnaelMng  der  Kohle  wird  wie  folgt  «ngegsbea: 

FlüchHge  Bestandtheile  ....  18,00  */o 

Asche  3,72  */o 

Schwefel  0,.1(;  »> 

Im  Jahre  ItJOl  sind  auf  der  Umbe  der  Krone 
90  Koksöfen  nnd  anf  der  Zeche  von  Michelaon  eben- 
folla  90  Koka0fon  erbant  worden.  Die  Oefon  der 
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HeferaU  und  kleinere  MUtheilHmjf«H. 


3i.  Jalirg.  Nr.  8. 


•ntorcn  und  im  Herbite  1901  probeweise  ia  Betrieb 
gesetzt  wonleoi  während  die  Oefen  bei  Miahelion  «nt 
im  Jahre  1903  dem  Betrieb  iiheri^'etitm  werden  sollen. 

Auf  <lcr  erstgeiuinntcii  (irubc  werden  mit  ilen  \i>r 
liftiiiiftitin  OcJVii  tiiiflii'li  »?twa  'it<K)  Pud  Kuks  iiw\  auf 
der  Miclu'l-.<insi-lirt!  ZitIk-  i'twii  üHiMi  l'ii.l  K^^ks  iT/iMi^'t 
werdet!  küunt-D,  .Jedenfalls  ist  es  als  fcststt-Sjend  au- 
zunehmen,  dafs  die  .Sudschenka- Kuhle  einen  nuten 
Hiichofenkoks  liefert,  und  die  Vergröfserung  der  be- 
stehenden Kokereien  dürfte  nur  von  <len  geeigneten 
Mitteln  abhängen,  den  Koks  auf  billige  Weise  zu  den 
UndhStten  zu  befördern. 

Bezflglich  des  Transport«  dpa  Koks  von  Sodachenkn 
7uin  Ural  wird  Foltfendes  mitgetheilt  Die  Bntferanng 
vtin  Siidsfthenkii  Ins  Kkatcrinhur;;,  dem  Mitt-'ltmiikt 
der  Lralwerke,  lietriiirt  IHM  Werst,  der  Ki.<i;iUuthu- 
transport  vdn  Sii.l'^i'hiTik;i  Ms  Kkatt-i inliur^;  würde  sich 
deninacli,  selbst  bei  (fewalirurig  eines  Ausniihmetarifs 
von  '  u,;  Kopeken  f.  d.  l'udwerst  auf  14'/j  Kopeken 
f.  d.  Pud  Koks  stellen.  Die  (JeBtehungskosten  ein- 
achliefslioh  Unternehmeri^ew  inn  f.  d.  Pud  Koks  franeo 
Station  Sndscheuka  werden  bei  einen  henticen  Kohlen- 
preit  Ton  etwa  8  Kopeken  immerhin  14  Kopeken 
f.  d.  Pud  fietra^en,  so  dafs  der  Koks  franeo  Uralbfitte 
anf  28,.")  K()]»eken  f.  d.  Pnd  «u  stehen  kommt  Um 

ein  erspriefsliclirs  Arln-ilrii  zu  iTlnii.'lii'ln-i;,  iliirfti' 
jedoi'h  der  Ki<ks  iiii-lir  tlirurcT  .'ils  J")  Kirpckeu  irancu 
llruHuitte  -ii'in.  ili'unun  h  inulst<  der  Ausnahraetarif  für 
den  Kohli'iitnin --jHirt  auf  mindestens  Kopeken 
f.  d.  l'udwer>t  In  r.ibgesetzt  werden. 

Es  ist  an>'h  vurireschlagen  worden,  eine  Verbilli^n>; 
der  Fracht  durch  die  theilweise  Benntznng  der  sibirischen 
Flflese  —  Tom,  Ob,  Irtischj  Tobel,  Tnra  und  Soswa  — 
herbeisafilliren.  (regen  diese  aitBoliaiaend  gÜMtife 
Löünng  der  Transnorttrai^'c  werden  indflSSeD  die  folgen- 
den Redenken  ijrlfend  ireiuaeht: 

Zun;ii'hst  ist  zu  lierin'k'-i'  liti.'i'n,  dufs  diese  Fliissp 
weniu'er  ;iK  dii'  ll.iM'tr  ilus  .hilires  eisfrei  und  dtiuiirirli 
audi  ni^  lit  ]..mi,'''i'  srliitf'li.iv  '•uul.  Dazu  koniiiit.  ilafs 
sie  zeitweise,  wie  z.  Ii.  im  .Sommer  lOOl  die  Soswa. 
nicht  -renüiTend  Wasser  fiilireu,  um  der  Schiffahrt  die 
erforderliche  Tiefe  zu  bieten.  Auf  jeden  Fall  niüfste 
daher  bei  Benutzung  der  Flufsliiufe  während  eines 
Zeitnums  von  noeh  nicht  6  Monaten  der  j^aaie  Jabrea- 
bedarf  einer  HOtte  gedeckt  werden,  wöbet  niebt  anber 
Acht  ZU  laawa  itt,  dafs  Kohle  sowohl  wie  Koks  nach 
einer  Lagemng  von  6  bis  9  Monaten  ganz  erheblich 
an  Ileizwerth  verlieren  uml  li>'  Kuhle  durch  lüngere 
Lagerung  auch  ihre  Hackfiihigktit  eintiüfst.  Femer 
ist  zu  berücksichtigen,  dafs  dur  -li  iln  fn  i  lii-iii  Flufs- 
trans)>urt  erfonlerlichen  L'niladaugeu  der  Ki'ks  in  seiner 
StQckgröfse  Schaden  leidet  und  sich,  je  nach  der 
Festigkeit  desselben,  eine  grofsero  o<ler  kleinere  Menge 
Kleinlcoks  bilden  wird,  welcher  Tür  den  Hochofenbetrieb 
nieht  verwendbar  ist.  Ea  bat  also  den  Ansobein,  dalii 
di»  Yortheile  der  BeArdennff  auf  dem  Waeaarwege 
dnieb  dabei  unvermeidlichen  verlnst  an  Qnalitiit  und 
Qaantitüt  des  Transportgutes  wieder  anfgehoben  werden. 

Nach  l^atfc  der  Suche  kann  somit  ein  absrhliefsen- 
des  lirtheil  über  die  Verwenduntr  sibirischen  Brenn- 
materials für  die  l'riihverke  beule  tioi  h  iiii'bt  iib^i  ireben 
werden,  l'agegen  dürfte  die  Kntw ickluni:  des  .Stein- 
kohlenbergbaues von  .Sudschenka  die  l{e<,'rüii(lung  einer 
Eisenindustrie  in  .Sibirien  selbst  mit  sich  bringen. 
Wenngleich  auch  die  östlich  vom  Kaikaisee  gelegenen 
Mamoatowschen  fiiaenwerke  daroh  das  Fallissement 
dea  Hansea  snr  Betriebaeinatellmg  gekommen  sind,  so 
wird  doch  ein  etwa  in  der  Oegend  von  Krassnojarsk 
am  Jenissei  angelMtes  Eisenhüttenwerk,  welches  nur 
den  Hedürfnissen  Cfentral  Sibirii  iis  genügen  w  ill,  recht 
vortheilhüft  arbeiten  kunncM.  Von  .Sudscheuka  bis 
Kl i;- -II  ' I  usk  beträgt  die  Kutfernung  mit  der  Eisen- 
bahn etwa  4.tO  Werst,  so  dafs  der  erforderliche  Koks 
während  des  ganzen  .lahrcs  leicht  mit  der  Eisenbahn 
verftncbtet  werden  kann.  Mach  den  bis  jetst  vor- 


liegenden geologischen  Erforschungen  sind  Eisenerze 
in  nlebater  nihe  von  Krassaojarsk  vorhanden.  Anber- 
dem  kftmen  hierfür  die  Elseaenlager  in  den  "Plnlb- 

;rebieten  des  .lenissci.  .Abaknn  und  Alakan  in  Fra<.'e. 
Diese  Ijrzi-  würden  uuf  dem  Wusserweire  bis  zur  Hütte 
'_^'tn  irlit  wirden  können.  !]>  i>-t  wohl  unzunehiiien, 
dafs  durcli  'üf?''  i:ünsti'_'fu  V'orbiilinguiiiren  die  l'nter- 
nehmungslu>i  L'c«c<*kt  werden  und  in  Znknnft  eine 
Eisenindustrie  in  einem  neueu  <iebietc  entstehen  wird, 
das  durch  den  Hau  der  grofsen  Sibirischen  Eisenbahn 

in  ao  mannigfacher  Beziehung  nea  belebt  wurde. 

(SrMh       .Biriektm  Ibw  Ilaadel  aed  lad 
fem  8.  Min  19014 


Dafs  Schlagwetterbildnugen  sich  nicht  nur  in  den 
(irubenräumen  nerKoblenzecben.  M»n<lern  auch  überTakje 
in  den  Kohleinviis<  Ii,-u  \  iillzi-  lii  n ,  ist  dur'di  w  ieder- 
holte kleine  K\[iIi/m(mm  ii  Im  «  !c..en  worden,  welche  in 
den  Feinkoblentnüriiii  ii  udi  r  rrni-kensümpfen  melirorer 
Zechen  i  Diihlbuscli.  I.dui-r,  ll.illandi.  vorzus^'sweise  nach 
Bildnng  von  linlilrauiurn  infiiL-r  tbeilweiser  Ent- 
leerung stattirel'unden  haben.  Ks  kann  als  sieber  an- 
genommen werden,  dafs  es  sich  bei  allen  diesen  Ent- 
«tindnqgen  oder  Explosionen  um  Methan  handelt.  Diese 
.\nnihme  wird  bestätigt  durch  eine  Wetteiprobe. 
welche  auf  der  Sohachtaulagi-  Constdidation  III 'IV 
in  einem  Vorrafhstliurni  kurze  Zeit  naih  Entstehung 
eines  Hoblraunns  i  tilr'.(i;uuii  n  ui-rdiu  ist.  und  n<'beu 
0,24 'Vü  CO..  einen  (li  halt   von   l.lit%  CHi  aufwies. 

Wie  es  scheint,  handelt  es  sich  nur  um  kleine 
Mengen  von  lirubengas,  welche  sich  in  den  Hohl- 
räumen ansammeln;  immerhin  reicht  ihre  Meng«  aaS, 
um  die  Luft  bis  zur  Ex)ilosionsfiihigkcit  anzureichern. 

Zor  künftigen  Vermeidung  der  Best  biiiii&ning  von 
Betriebaeiariehtnngen  nnd  der  Verletzuni;  von  Menschen 
ergiebt  sieh  von  selbst,  daft  in  denjenigen  Rimnen,  in 
welchen  sich  Vorratlistriclitt-r .  K<dilenthürme  nnd 
Trockensümpfe  i>elinden,  die  Itenutzunir  ottenen  Lichtes 
vermieden  wird:  und  zwar  niiisM/n  W  i  tterlampen  nicht 
nur  bei  den  MntKeruugsarlnifcü  iitnutzt  werden, 
sondern  es  sind  aui  h  offene  (rasflammen,  welche  sich 
tlber  oder  in  der  Nähe  der  Koblenmengm  befinden, 
dwch  geschlossene  Lampen  an  ersetsen.  l'm  dem 
Ombengase  daaemd  einen  Aasweg  ans  den  Thürmen 
zu  geben,  dflrfle  es  sich  empfehlen,  in  der  Mitte  jedes 
einzelnen  ein  leakraditei,  mit  grofsen  LBehem  ver- 
sebenes Rohr  etnittbanen  und  bis  in  das  Freie  empor 
zu  führen.  Stehen  die  Thürme  unter  einem  Dacne. 
so  ist  dieses  mit  mehreren,  hinreichend  grofsen  t)eff- 
nungen  zu  versehen,  welche  im  Fülle  l  iner  Kxpl.i^inn 
den  (iasen  ungehinderten  Austritt  gewahren.  Werden 
diese  Vorsichtsmafsregeln  ausgeführt,  so  steht  nicht 
SU  befürchten,  dafs  Uber  Tage  Leben  and  üeenndheit 
von  Arheitem  dem  Qmbenf  aa  lom  Opftr  fidlen. 

.OUMkaaf  IMI  Mr.  SS. 


Dr.  fiMTf     flIWMU  TradNeaste  mm  fr*llM 

Eisenbabnantern  eb  m  n  nirp  n . 

Mit  dem  am  23.  Uctober  1!<U1  verstorbenen 
Dr.  Georg  v.  Siemens  ist  ein  Mann  ans  dem  Leben 

E schieden,  der  sich  um  die  Ausbreitung  der  deutachea 
dnstrie  und  dadurch  mittelbar  anch  des  deatsdiea 
EiaenhUttangeweriMa  die  bedeatentetea  Terdienate  er 
worben  hat  Znerst  Vertreter  der  Firma  Siemens  A 

Halskc  beim  I?:in  l-  r  in<lo  europäischen  Telegraphen- 
linie, trat  er  lai  .Juiire  iSTi)  als  Direot<ir  bei  der 
Deutschen  Bank  ein.  In  dic'.'  r  Sr,  ]|  :ii^r  i^rnndete  er  im 
Jahre  1889  die  bekannte  auafuüsi  lie  Kisenbftbn<:c--<'ll- 
Schaft,  welche  im  Anschlufs  an  die  kleine,  in  elendem 
baulichen  Zustand  belindlichc  Eisenbahn  von  Uaidar- 
l'ascha  nach  Ismid  (!*2  knij  iu  der  kurzen  Zeit  bis 
Ende  188»  die  erste  Strecke  bis  Angoi«  (578  km)  nnd 
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l>is  AuffiTsf  Is'm;  uii  h  M,-  M.zwciijuni,'  vnn  Kskisc|n-}iir 
bi»   Koijiii   iin  liiiuti .     Ni'hcti   «lit'sfn  >rrofst'ii 

LeistutifTi  ii  L.'in_'  ü'i'li  (irr  Krwirii  lir  snirtn.  <iriinlH- 
Itsrhon  Kix  iibaiiiU'n  Iht,  iI.  h.  >[vr  Hahn  v.tn  Hellova 
(< '>tnimflifiO  iirti'h  KonstHntinupel  iiml  l>cilHupat8ch 
um!  von  <\vr  serbisch-türkischea  ürenze  nach  Salonik 
i  l2t>4  kmi.  Im  Jahre  1H81  wurde  auch  i\W  Concession 
für  eine  von  äalonik  nwh  Honastar  fttbrend«  218  km 
lange  Bahn  erworben,  deren  Bu  im  Jaul  lä04  vol- 
lendet war.  Innerhalb  vier  .laliren  vom  Krwerh  der 
ersten  Concessinnen  an  sinil  ttnier  Siemens  L.  ituin; 
aUn    r_'IO  kiu    iiMir    H.ilinril    .'r'f.iiut.    l'J<U  kin  nnter 

liia!l;.".ti'li     .M  il « wklUr.'     t''i")r;r;inisirt.  <ili'ii'h 

nai'li  K-ritTnimi:  'ler  letztt n  ^tirrkc  dii  iinati'lischiii 
Hahn  lifujinncu  liic  lau^m»?rij;fii  \  crtiatidluiiirfii  tnit 
der  tärkisilicri  K«'irii'runkf  utit-r  Jen  Hiiu  lii-r  Ituifilail- 
bahn  ( FortsL'Uuug  der  anatulischcn  liiilin  liber  Ba^iad 
bis  xum  ix  rftigchen  (iolf),  wel«  he  kurze  Zi  it  nach  dem 
Tode  V.  Siemen«  einen  ffUnstin^n  AbachloHi  finden. 

Die  Bagdadbihn  wird^«tw»  dSOO  km  lang  werden; 
mil  dem  Erwerbe  bezw.  den  Bau  von  5000  km  Eisen- 
bahn, von  welchen  3822  km,  nämlich  Kellova  Konstan- 
tiiiop»- lllaidar  l'usf  lia-pi'rsisrlirr<io!fal>ein<^'  i>aiiiiiiiii- 
liiiiiiren'le  Litiie  iH-trichcii  werden  können,  i^i  .li».. 
Siriiif II--  TlKilijki  il  uii'l  N';i!iiiTi  auf's  rtiL'-'tr  •.  rrb;i:Lili-M. 
Au  der  NrhaftuiiK  un-l  .^M-'drbming  der  eU-ktri.'-i'lu'n 
Bahnen  in  l)i  utM>lilan>l  nml  im  Ausland  ist  Siemena 
dordi  seine  TliHtii'keit  in  der  Aiil'emeinen£lektricititi• 

KU•ehaft,  sowi*-  i>y)uter  in  aer  ActiengeaeUnebaft 
leoa  Ik  iUlake  «tark  betbeiltgt  jnweMQ,  mcb  hat 
er  die  allgemeinen  Tntereraen  der  Klektricitit  bei  der 
Bt-rntliun^L;  d«r  sie  b<-trt  (fcndm  (icst-tze  im  Beiebitag 

mit  Kuergic  und  (iesdiick  vi-rtn-trn. 

(Vach  dar  „Zritiaor  de«  yrrv,,,,  Orm..  i,.  r  EkMabaka* 
VarwaliuBgan"  St.  tt.t 


Dm  MOJIlhrlge  Jubtläuni  der  Vrmlar 
Kohelsenindustrle 

hat  sji  h  n«i  h  der  Ftigaii»  ht  ii  .. I ndn-triu  Zi-iIuhl'"  am 
ir>.  Di'rriuliiT  V.  .1.  v«llzos;eu,  da  an  dfin  v'l'  i<  bi-ii  TitiTf 
des  Jährt'S  1701  di-r  erste  KoheiMiiabsUcii  aus  dfui 
HuchdtVu  <i<  r  New  jaiuskisi  licn  Fabrik  erfidLie.  vs<  h  lic 
ala  erste  Bobeiscnliutte  des  Trai^i  auf  Anordnung  und 
Kosten  der  Kronf  in  d<  n  Jahren  \*'M)  bis  1701  erbaut 
worden  war.  Das  Kreignifs  wurde  durch  eine  Feier 
begangen,  bei  welcher  Oelcj^nheit  der  Diiaetor  der 
Fabrik,  Bngii4padeii.r  Thibaat-Brignol,  eine  hiitorische 
üebffrieht  über  die  Entwicklung  der  letzteren  mit* 
tli.'ihi'.  aus  welohi-r  l'i'i  \  or::pht.  dafs  dif  F.ibrilc  bereite 
im  .lalire  170-J  dem  l'ulu^t'beii  Schniid!  Nikitii  Ilemidow 
iiljerL.'ebeu  wurde,  in  dessen  <  i es.  h [i- lit  -i.  Ins  /um 
J.  17<>H  verblieh.  w(i  sio  in  deu  ilesiUt  des  Kiiufmanaei> 
Ssawu  Jakowlew  überi.nng',  dessen  Nachkommen  sie 
noch  gegenwärtig  gebort. 


TMuar-DrakaiBl. 

Zur  F,rriehlU!iL;  ''e^  i'iii'  P  e  1  e  r  Ii  i  t !  r  r  v  u  ti  T  ii  u  is  e  r 
in  I.eriben  L'^ejil.iiitMi  1  »etiküial^.  siiul,  naeli  eimsr  Mit- 
ti.i  der    .<  >, -terreiehiselien  Zeit.sehrift    für  Herir- 

uud  lluUenwfsvn''  v(.iin  l.Miirz,  l)i!<  jetzt  im  ganzen 
1934<Ji,09  Kronen  eingegangen.  Wir  erinnern,  indem 
wir  von  diesem  Stand  der  Augelegeuheit  Kenntnifs 
gebeBf  nodinuils  au  unsere  Aufforderung  zur  Unter- 
atütcnng  des  Unternehmens*  nnd  bitSent  die  edle  Sache 
durch  Beitrige  weiter  rn  Rrdem,  damit  den  am  das 
Kiscnhiittenwesen  Imcliverdienten  Manne  bald  ein  »icht« 
bares  /eic  hen  der  Dankbarkeit  ersteht. 

*  „Stahl  und  Kisen-  1001  lieft  12  S.  672. 


Viertel  jahrs-Harktberichte. 

(Janaar,  Febraar,  VSLn  1902.) 


I.  RlMinlantf.Wwtraleii. 

r>ie  u'eiien  den  Selilufs  des  Vorjahnf  einge.tretene 
Kliirutig  und  Beruhigung  der  Marktlage  hat  im  neuen 
Jahr  weitere  Faitschritte  gemacht.  Man  gehingte 
nemlieh  allgeneiii  au  der  Uebeneajmng,  daCs  der  Tief- 
pnnkt  dea  Niedergangs  nmmehr  nberwandea  sei  und 
aar  geaanu^  UtiaaaBMrkt  «iner  langsamen,  aber  aa- 
danemdeo  AufbeBSening  entgegengehe.  Zn  dieser 
Stimnuuig  hal'en  ni<  ht  zuru  weiiig>tcn  ilie  Hespreehnngen 
ciuer  Keihe  \(iM  i,'r"f-.ereii  Werken  beigetragen.  Wenn 
diese  Be-i|irei  liuii ireii  sieb  iiuefi  nix  h  III'  ht  zu  einem 
bestimmten  l  ebereinkomnien  veniichteten,  si.  haben 
sie  doch  die  Wie<lerkolir  des  Vertrauens  mriehtiir  ge- 
fördert lafolgedeasen  hob  sich  der  allgemeine  Freis- 
stand,  wenn  er  auch  die  SelbatkosbiB  noch  keineswegs 
«Reiehk  bat. 

Die  Aasfahr  nahm  nnter  dam  Sebntaw  der  von 

verschiedenen  Verbänden  gezahlten  Vergütung  einen  er- 
nenton  .Aufschwung,  welcher  zweifellua  dem  gesamniten 
Bisentrcwerbe  zu  trute  kumnit. 

Die  früher  anti^eh.iuften  Msterialvorriithe  nabmen 
Ton  Monat  zu  Monat  ab.  I'ri;,'eni'bfet  der  bisberitri'n. 
freilich  nicht  das  Nothdürltiirste  deekeiiden  l'reis- 
erhöhungen  ist  der  Verkauf  für  den  niiehsten  Bedarf 
recht  lebhaft  gewesen.  Da  die  jetzigen  Preise  immer 
noch  nicht  lohnend  sind,  ut  cs  nur  natQrtieh,  dafs  die 
WerlM  nicht  auf  Iftngere  Zeit  Mnaot  verkaufen  wollen, 
wie  ea  denn  llbarhaapt  nur  im  woMventaadeneD  Inter- 
esse der  Hersteller  und  der  Verbraucher  liegen  dürfte, 
jeweils  nicht  über  ein  Vierteljahr  hinaus  absuschliefsen. 


Auf  den  Kohlen  und  Kuks  markt  hat  der 
aufserL,'ew .dinlieh  milde  Winter  einen  sehr  ungiinstigen 
KiuHufs  nu.K'reülit.  Bei  dem  naturgemiifs  geringeren 
Bedarf  und  di-m  allzeit  günstigen  Was.serstand  konnten 
d{«  wohlgefüllten  Kühlenlagcr  kaum  in  Angriff  ga- 
nommen  werden,  und  müssen  gerade  diese  Lagermengen 
den  Markt  noeb  lingsre  Zeit  erkeblieh  beluten.  Das 
Kohlensyndioat  hat  deshalb  anah  besdiläasaa,  ab 
1.  April  d.  J.,  theilwetse  mit  Rücksicht  auf  die  er- 
!i''hte  Betheiligii:jL''-^.^:trrr  .  itie  EinschriinkunL'  um 
weitere  4  "  iilsu  i-l  ZU  erhiilien.  Die  Koke- 
reien biitteii  Uli  letzten  Vierteljahr  ebeiitails  unter 
satzseiiw  ieriirkeiten  seiir  zn  leiden  und  niuf»tun  grofse 
Kinsehrankiingen  in  Hohe  von  unsreflihr  -10 '/o  vor- 
nehmen. Bei  so  geringer  Nachfrage  nach  Brenn- 
material ist  die  Zahl  der  Feierschirhten  Hllmählich  derart 
gestiesen,  dafs  zur  Herabsetzung  derselben  allgemein 
XU  Aneiterendassungen  übergegangen  werden  mafh. 

Die  Kokspreise  winden  ab  1.  .Tanuar  d.  J.  heralH 
gesetzt ,  wihrend  die  Kohlenpreiae  bis  1.  April  d.  J. 
^ertrnglich  iB  Dteht  abcaladarader  H9he  natgalegt 

waren. 

Auf  dem  F,  i  s  e  n  e  r  z  iiMi  r  k  t  griff  im  Berieht.s- 
vierteljahr  eine  bessere  >Stinunung  noch  nicht  Platz. 
Die  Siegener  liruben  mufsten  sich  entsehliefsen ,  den 
bedrängten  Hocbofenwerken  die  Abnahmefrist  um  ein 
vtdles  Jahr  n  verlibigeni.  Neben  der  allgemeinen 
Preisermilsiflung  voa  il  M  vat  IG  .H  für  Kostspath 
ward«  dam  BobeiseBsyadiaafe  9b  Spiegelei»eu  gleich 
wie  im  vorig«B  Jahre  eina  Aosfalirveretttungr  in  Höhe 
von  2  Ut  t  d.  Tonne  bewilligt  Dia  Knnärsigung  der 
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VimrUljahn'  SiturÜlMnekU. 


33.  Jahrg.  Nr.  6. 


PraiM  hat  alwr  in  k«o«r  Wnn  n  ein«r  6»1«bang 

des  Onsnhäfts  beigftratfen.  FördeniOK  und  .Absatz  ist 
in  den  «Tsten  Monaton  de«  laufenden  Jahres  nocli  weiter 
lurück^ej^angen,  veranlalst  zum  Tlicil  ainii  ilunli  i|tr 
aufserordentüch  billigen  Wassertrar liteii.  «<jilurr)i  <li*r 
Bezug  auslänili^i  l: '  r  Hrze  sehr  be;,'iin>ti;rt  wird. 

Im  Dill-  und  Lahnptbiet  ist  die  Marktlage  die- 
Mlbe  wie  im  Sii-gerlunde. 

In  der  Lage  des  Koheisenmarktes  darfeine 
kleine  Wendling  nm  Besseren  veneiebnet  werden. 
Dm  Suflitt  l«r  inllBdiaclMB  Htadbr  und  Ter- 
bnraehnr  wurde  eine  re^^ere  and  es  wurden  anfiMr- 
dem  gröfHore  Posten  nach  dem  A;;>Iandf  dh-j;r- 
setzt,  wodurch  der  heimisrhe  Miirkt  in  vv  ünscbt'iis- 
werther  Weise  r'ü".!,!-'''''  \Mni|i'  und  die  \'iMTiitlie  auf 
den  Hüttenwerktii  <  nie  \  erniinderuii^'  ei  fulin  ii.  In- 
folge der  \  iTstürkti-n  Nachfrajre  kiMintcn  die  Weise 
für  Häniatit-  und  Giefsoreieisen  am  &.  Märx  um  je 
2      f.  d.  Tonne  erhfilit  werden. 

Auf  dem  Stabeisenmarkte  trat  man  in  das 
neue  Jahr  mit  der  Qewilxbeit  ein,  endlich  ans  den 
Baane  dar  Noth-  nnd  Zwaafiverkinfo  erifiat  n  »ein. 
Die  Nachfirame  belebte  sieh  von  Woehe  ztt  Woche, 

die  Abrufe  erfolgten  reirblicher ,  neue  Abs.tilü-se 
wurden  ^etliiitijft,  und  die  /.uiitduiiende  (ifnciL'tlitit. 
auf  längere  Fristen  abzusehlit-f^iMi,  d-  uti  tt-  zweit«  Ii. 
darauf  hin.  dafs  man  nicht  nielir  befiiiriiteti-,  aui  Kiti- 
kauf  /II  verlien  n.  Unter  diesem  Anwa<disen  des  Ver- 
trauens konnte  denn  auidi  die  überaus  nothwendige 
Aufbesserang  der  durchweg  nocli  verlustbringenden 
Preise  ihren  weitern  Fortgang  nehmen.  Nach  alter 
Srfthmnff  regte  dieaea  Annehen  der  Preise  seinerseits 
nnn  wiecbr  die  Ranflnst  an  und  man  darf  somit 
einem  befHedi)fenden  FrOhjahrsgeschüft  um  so  mehr 
entLcetiensehen,  i.nter  dem    Kinfltifs   des  b-iebten 

(ieldstandes  die  llaulli.iti^keit  sii  h  im  laulViiden  .lalire 
wieder  h<dien  wird. 

Der  I)  ra  h  t  III  ii  r  k  t  trat  mit  <ieni  .lahresbejj^inn 
in  eine  giinzlieh  neue  l'hase  insofern,  als  nid>en  der 
Emeaemng  bezw.  Neubildung  des  Walzdralitsyndicats 
■ud  das  Dmhtstitt-yndicuts  es  noch  vor  .lahressehlufs 

rlnngot  war,  da«  Walsdrahtsjrndic4it  auch  über  die 
n s f n h r  Ton Walsdrahtn  entoecken.  In  welchem 
Hafte  diese  Vereinheitlichnng  der  Aosfiihr  in  qnan- 
titatirer  Hinsieht  gewirkt  hat,  wird  «ich  erst  Rpat«*r 
an  der  Hatid  dei'  Statistik  iiberselieii  lassen.  Pafs 
aber  den  Selia<ili;ungen.  welelii'  friilier  den  inlandisi  lien 
Verbrauehern  dnreh  den  übennafsiLren  W'ettln  w erii  in 
der  W'alzdralitausfuhr  zugefügt  worden  sind ,  damit 
ein  Ende  gemacht  worden  ist,  leidet  keinen  Zweifel. 

l)er  inlandbedarf  ist  merklich  reger  geworden 
nnd  berechtigt  zu  dt  r  lliitliuin^',  dafs  die  Werke  wieder 
demnächst  vollen  Betrieb  werden  ffibren  kSnnen. 

Anf  dem  Grobbleehnarkt  entwickelt«  sich 
die  zuversichtUcherri  Stimmung,  die  sieh  bereits  zu 
Ende  de«  letzten  Vierteljahres  geltend  gemacht 

hatte,  in  erfreulicher  Weise  weiter. 

Gleich  von  l'eginn  des  .lahres  an  trestaltete  sich 
die  Nachfraire  nach  (trobblechen  im  \'eri::leii  h  /um 
Vorjahr  retdit  leliliat't,  und  es  konnten  iiu  vertlossenen 
Vieileljahr  belanL'reielic  M>  iiL;eii  abgeschlossen  werden. 
Dabei  hsntlelte  es  sich  zum  weitaus  gröfsten  Theil 
nm  Material  für  bestimmte  Olgcrie.  dessen  Abruf  den 
getroffenen  Vereinbarancen  gemib  als  sesicheit  be- 
trachtet werden  kann,  spedell  nmHaterial  saTx>eomotiven, 
nm  Kessel-,  CJonstructions  und  Srhiffsbleche.  Handels- 
bleche wurden  nur  zur  Abnahme  in  jeweils  drei  Monaten 
Terkanft. 

Mit  der  Steigerung  der  Nachfraee  konnte  auch 
ein«  .•\^fbes^erung  der  Preise,  inson<lerbeit  für  Handels- 
und  ('(instruetionsTdecbe,  durchgeführt  worden. 

Was  Feinbleche  betrifft,  so  war  lud  sehr  nn- 
genügenden  l'reiscn  'iie  Hesehiiftigung  der  Werke  für 
Inland  nnd  Ausland  ziemlich  genügend.  Ltas  seit 
langer  Zeit  verlustbringende  Qesch&ft  hat  das  bisher 
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nicht  für  möglich  Gehaltene  hert>eigefuhrt,  nimlieli 

den  Zusainmenschlufs  fast  aller  deutschen  Feinblech- 
werke zn  einem  Syndicat  Es  ist  sn  hoffen,  dafs 
daiinr  Ii  uie>|er  gesunde  VcrhUtBliie  in  dieMB  6e> 
seliiitts/wris;  kommen  werden. 

l>ie  I!ese|i!iftigung  der  Werke  in  Eisenbahü- 
material  verlief  befriedigend.  Von  l'rivatunter- 
nehmnngea  sind  allerdings  nennenswerthe  Bestellungen 
nicht  eingegangen,  und  die  Baulnst  scheint  noch  nicht 
rege  geworden  zu  sein. 

Im  Macehiaemhai  lag  äenlieh  gnta  i 
gung  vor,  wenn  aadi  die  enieHsn  nelee 

wünschen  übrig  liefsen. 

Im  Brückenbau  zeigte  sich  eine  g«^ringe  Besse- 
rung des  Geschäfts.  Auftriige  gingen  reichlich  ein  ;  die 
Preise  waren  zwar  immer  noch  sehr  gedrückt,  aber 
doch  etwas  besser  als  ini  \ 'ri  ingegangenen  Vierteljahr. 

Die  infolge  des  scharfen  Wettkamnfes  erbeldich 
nnter  die  .Selbstkosten  ^fallenen  Rönreupreise 
erÄihren  durch  die  inswiaehen  erfolgte  Bildung  des 
Dentaehen  OnEnrShreii'STndiMta,  Act.-Gea.  in  lUln, 
dem  einatwelbui  dift  steimtlieheo  veatdantadMi,  Bttnaa« 
giefsereien  mit  Uber  70  *f»  der  geeanstten  BMiren- 
j.r'idu'  tion  Deutschlands  angehören,  die  dringend  er- 
fiirderliche  f'orrectur.  Die  Nachfrage  wurde  reiht 
leiiliai't  und  aiieb  vuin  .Vus'.aii ite  haben  w.ihrend  der 
Hcriiditsperiode  weitere  yrurserc  Aufträge  herein- 
genommen werden  können,  si>  dafs  die  Aussichten 
nir  diesen  Betriebssweig  in  günstigerem  Lichte  er- 
scheinen, ala  diesea  biabr  derFall  war. 

Die  Freiae  stellen  sich  wie  lUgt: 
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!>>Hlil«i!i«n,  weir-te»,  mit 
nicht  ober  U.l^  „Phuü- 
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II.  Oberschlesien. 

.\lleem(' i  uft  LajL,'!'.  Das  Herichtsvierteljahr 
brailiti-  auf  lii  iii  Kiscti-  urnl  Stiihlmurkt  eine  üessmini,' 
der  V('rhaltiiis<f.  Xach  Alisrhlufs  der  Inventuren  be-  i 
ifiinn  Iii  1.  itr^  im  Jünuar  ilic  inKindiscIie  Nwlifragc 
sich  zu  regen  and  die  üiuidUr  sachten  ihre  Kager 
fDr  den  FrühjahnlMdlif  n  OgllMen.  Atlj^emein 
•ehien  das  Vertnuen  xn  einer  gesunden  Entwicklung 
der  Verhältniue  nirückzukehren.  Der  ougemein  flUfsige  ^ 
Qddatand,  wie  «r  seit  Anfang  d«r  iMUsiger  Jithrn 
iii«iit  b«*taad«ii,  nntwiXlhito  &  Wiedemf  Mben  d«r  I 
ÜBtomebmungslntt  -  and  brachte  die  Verbraneber  zu 
der  Uebenteapng,  dsrs  der  Tiefpunkt  des  wirtb- 
Bcliaftlirhcn  Nii'ili  ri.'anyes  iilierwunilen  sei.  Anch  der 
speculative  Reilarf  waglr  sich  hervur,  anfferegt  durch  i 
eine  VertiiinuiriMi l'  der  deutnchen  Wtilzwrrki'.  welche 
sonächitt  1'reis.auf  hesserungen  für  Walzeisen  zur  Folge 
hatte  und  des  weiteren  die  Organisation  eine.s  all- 
gemeinen deutRchen  Walzwerkss'erhandes  anstrebt, 
(iünstig  auf  den  Eisenmarkt  wirkte  ferner  die  lebhafte 
Entw  icklnni;  der  Oesrhäftslapc  in  den  Vereinigten 
Staaten,  wodurch  nuuli  der  euv'li.sohe  und  belgitiche 
Eiaenmarkt  ein«  Featigkeit  arfalmn  haben.  Es  rnnfs 
■bar  berrorgeboben  weidan,  dab  die  geringe  Anf- 
wärtabewe^ng  bei  weitem  noch  keine  nönnalen  Ver-  ' 
hältntsse  im  Risengewerbe  geschaffen  hat,  vielmehr 
maii<:elf  es  dm  Werken  in  den  meisten  Betrieben  noch 
an  aiisreirlifiider  Besehiiftigunu  und  nnch  die  Ver-  ! 
kaiifs]iri'isc  sind  tlieilweise  iimh  verlustlirin^'tr'  1.  In 
dem  für  die  Eisenindustrie  so  wiehtij;en  l!uut;eMerbe 
zeigt  sieh  leider  immer  noch  eine  starke  Zurückhaltung. 
Was  den  Alteisenmarkt  anbetrifft,  so  setzte  im  ver- 
flossenen Vierti  ljalir  die  Specnlation  erneut  ein,  be-  i 

Slinstigt  durch  die  Ausfuhr  von    AlteiMcn   und  trieb  I 
ie  Preise  dieses  Materials  zeitweilig  zum  Schaden 
4er  Siamena  -  llartinwerk«  aaf  aina  Höba.  wia  aie 
in  der  natBrlieban  Entwieklm^  der  Qeaehiflaiage  nicht 
begründet  war. 

Köhlen.  Die  Nachfrage  nach  Kohlen  aller  Art 
schwächte  si'  li  im  H>'rii  litsinuirt;ii  erlicMicIi  ab.  Si  Inild 
daran  waren  tlinls  die  uuL'ewijlinii<  Ii  uiilde  Witterung, 
welche  nur  viiruliergehend  durch  einzelne  Frosttage 
unterbrochen  wurde,  theils  die  Hoffnung  der  Verbraucher, 
schon  vom  1.  März  ab  zu  billigeren  Preisen  einkaufen 
sn  können.  Diese  Hoffnung  hat  Mich  insofern  auch  er- 
füllt, als  die  oberschlesiscnen  (iruben  vom  1.  April  ab 
wieder  den  nblieben  Sommerabschlag  eintreten  lassen 
nd  die  Preise  tur  alle  Sorten  unter  40  mm,  sowie  für 
Klrnn-  and  Förderkohiea  um  &ÜT^ti.  Tomw  mit  d«r 
Mafsgahe  ermifsigen,  dalli  aaf  diese  60  ^  der  Sommer- 
abschhif,'  in  .Anrechnung  zu  kommen  hat.  Da  diese 
Preisenuufsigung  schon  .Xul'ang  Mira  bekannt  gegeben 
war,  so  gestaltete  sirli  iler  Versand  im  letzten  Viertel- 
jahrsmonat recht  ungüiistii;,  was  die  Einlegung  einer 
gröfseren  Zahl  von  Feiersehii-htrn  zur  l-'oh^i-  hatte. 
Arbeiterentlassungeu  fanden  aber  nicht  .statt.  Der 
Absatz  von  Grobkohlen  gestaltete  sieh  niich  erfolgter 
Fördereincchriinkung  im  ganzen  Vefrierligend.  Dafs 
der  Verkauf  an  llausbrandkohlen  infolge  des  an- 
daaemdea  milden  Wetters  soweit  hinter  demjenigen 
dea  Yeijahtea  mcflekbleiben  wftrde,  war  nicht  vuraus- 
Sttsehen,  und  ao  mniäte  der  grUsta  Theil  der  Varrithe, 
welche  die  Gruben  im  Januar  und  Februar  sn  riamen 
hofften,  ins  zweite  Vierteljahr  mit  hiniihergenommen 
werden.  Für  Industriekohlen  stockte  zwar  der  Absatz 
in  ili  r  i'r<teti  (iaartiilsh ;i|fte,  er  besserte  sich  aber  Milt4' 
Februar  m'  frlt'lilirli,  ilafs  die  Hestände  sreräumt  vmtiIi  n 
könnt»  u.  N.i'  h  Frutfuuni:  ■! er  Schiffahrt,  welche  liirMiml 
in  den  trstfit  M  n/tagen  ertolirte,  h<ib  sich  autb  ilie 
Verfr  1' itfu'i_^  •■•■u  Fiirder-  und  Klein-Kohlen  nachdem 
Kü-itengebiet.  Anfangs  .Ajiril  kommen  ilie  Zicireleiea 
und  Kalkbrennereien  wieder  in  Hetruli,  wa-'  auf  die  ; 
VerUdong  der  Kleinkohlenaorten  nicht  ohne  Einflni« 
bleiben  wird.   K<d(ekobl«D  wann  Aaftoiga  TCmMh-  | 


llaeigt,  es  machten  sich  aber  Ende  März  schon  Zeichen 
für  eine  Besserung  bemerkbar. 

Der  Geaammtversand  an  Kohlen  sur  Uauptbahn  betrug: 

im  I.  Qnartal  1903  ....  STWmt 
.  lY.  Quartal  1901  ...  .  441B980t 
„  I.  Quartal  1901    ....  4406960t 

entsprechend  eini  r  Abnahme  von  15,34  "/o  gegenüber 
dem  VorijuartAl  und  einer  solchen  von  15,ib  °;o  gegen- 
über dem  gleichen  <|uartal  des  Vorjahres. 

K  o  k  s.  Die  Kokaaaatalten  hatten  infolg«  der  £in- 
echrtnkung  der  Robeisenerxengung  und  der  aebleehten 
Beschäftigung  der  Giefsereien  für  ihre  Erzengnisse 
keinen  ausreichenden  Absatz  und  waren  gezwungen, 
«ehr  erhebliche  Koksmengen  zu  >t;ijii  h;  Da  sich  die 
VerhaUni<ise  auf  dem  Robeiseuiii.u  kte  aber  gegen 
(iuartalsschluf^  irtinstitrer  gestalteten,  so  tr.it  liii' ii 
in  der  Koksverladung  eine  Üesserung  ein.  kleiukuks 

und  Zünder  konnten  der  Pfodvetton  eDtaprecbeod 

untergebracht  werden. 

Roheiaea.  Aaf  dem  Buheisenniarkte  trat  die 
ersehnte  Hesseraag  im  Berichtsvierteljalir  endlich  ein 
nnd  die  Werke  waren  in  der  L.age,  nicht  nor  die 
lanfenda  Eneognagt  eoadera  anch  Theilmengea  der 
grofsen  VorrStbe  la  verladen,  allerdinga  noch  immer 
zu  Preisen,  welche  sieh  an  der  Grenze  der  Selbst- 
kosten bewegten.  Wenn  die  Nachfrage  nach  Fertig- 
ware, wie  zu  erwiirteii  ist,  auliiilt  und  die  aufser- 
ordentlich  hohen  AltziLigpreisc  uiilit  wesentlich  zu- 
riicki:<'hen ,  dürften  die  Koheis'-ul'estimde  in  Ober- 
schlesien bahl  aufgebraucht  »ein  und  die  im  vorigen 
.Jahre  niedergeblasenen  Uefen  wieder  in  Betrieb  ge- 
setzt weitlen.  Nicht  unerhebliche  Mengen  wurden 
exportirt  und  in  Gebiete  verladen,  wohin  oherschleaiaobee 
Roheisen  bisher  noch  nicht  verkauft  worden  ist. 

DieanslündischenfSehr  hohen  Erzpreise  haben  sich 
im  Yeigleich  som  Voijahre  weaentlich  nicht  geladert. 
Gestiegen  itt  infolgedeaaen  derTerbranch  von  oberachle- 
sisclien  Brauneisenerzen,  welche  den  meisten  Hochofen- 
werken auf  eigenen  Förderungen  zur  Verfügung  stehen. 

.Stabeisen.  I'auk  den  Vrieitiigungsbestrebungen 
der  deutschen  Walzwerke  festii^'te  sieh  die  Laire  des 
Staliciseiiinarktcs  im  liericlirMjUurtal.  Der  Handel 
schritt  endlicli  zur  Krguuzuug  .seiuer  stark  gelitliteten 
Lager,  durch  .\bruf  auf  alte  Abschlüsse  und  Thätigung 
neu<T  zu  rtsuis  höheren  Freisen.  Hecht  umfangreich 
ge:.i.ilii  Ii'  sich  der  Eingang  von  .\uftriigen  für  die 
Feinstreckeu,  aber  auch  Mitte Istreoksorten  hatten  an- 
finedenatellenden  Absatz.  Dicegen  &blt»  ea  den  ao- 
geaanntea  Qrobatreekan,  walohe  baapta&olilieh  Gen- 
atmetioneetsen  berstelleBf  an  Arbeit  Die  Preiae  fttr 
diese  Eisensorten  blieben  aaeb  wie  vor  gedrttckt  nnd 

stark  verlustbringend. 

Am  Vierteljahrsscliliifs  'm'j;  für  ^^■t;cnanlIte  Handelä- 
eisen  -  Mittel-  und  FeinslrrckMU  tcii  —  eine  Fülle  von 
Arbeit  vor,  zu  Trcisen  Ireilidi,  die  auiresichts  dcj  _-ci',-ii- 
wiirtigen  R«ihei>eii  .  Kuhlen- und  Altzeugpreise  den  \\  er- 
ken  immer  niii  Ii  keinen  ( ie»  inn  liefsen.  V'on  der  Lösung 
der  Walzwerksverbandsfrage  w  ird  das  zukünftige  Schick- 
sal der  deutschen  Walzeiseuindustrie  abhängig  sein. 

Draht.  Hinsichtlich  dea  Drahtmarktes  kann  auch 
fttr  daa  verfloasene  Vierteyabr,  dank  der  guten  Organi- 
antioB  diaaea  Geachftfta,  anmedensteUend  bericbtat 
werden.  Die  BetehRftignng  der  Werlte  w«r  gnt  bd 
unveränderten  Preisen. 

tirob blech.  Die  (irolddechwerke  waren  wXbrrod 
der  lierichtszei;  unLileiciimlifsig,  im  allgetncinen  jedoch 
nnziireii  licnd  hcs.  hatliL:!.  Uezüglich  der  l'reisstellung 
kam  den  Werken  der  l'n-tand  zu  gute,  dal's  vier 
\S  erke,  welche  bislang  dem  (inibldechverbande  nicht 
angehört  hatten  und  die  Verbandsjireise  beständig 
unterboten,  Anfang  März  dieses  .lahres  dem  Grobblech- 
verbande beitraten. 

Feinblech.  Dia  Peinblechwalzwerke  waren  im 
abgeUafenen  Viertcljabr  trtfllig  nngenügend  beaehiftige 
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und  mniito  tatk  noeh  «in  grofbwTliail  der  Enengug 
für  spitar«  Li«fera]ig  aaf  Ltga  mut  ninoK  werden, 
wu  sonst  nur  in  Bezng  Mif  nnsiacne  und  mmäniscbe 

Da-  liMi  <  lu'  in  u  Wintt'rnionaten  7.ti  si  In  licii  |)fi<?|ft. 
I»as  II  iii|ir.  rri::iiii'>  vukhrcnil  der  I'icrn  htszi  it  ist  die 
slatti.'-i  iiiiiilf  HiMaiiir  lies  dcutsch»-ii  Fciiil.lc  lisynilii'at--. 
U'ciui  liii-i Sviidiiat  aucli  in  der  Lage  war.  den 
v«irli>  r  \  iTlii-tliring-enden  Preis  zu  beseitigen,  so  brarliten 
CS  die  duri  li  BilihiDg  einer  so  fjrofsen  neuen  wirtli 
scliuftliehen  Vereinigunjj  hervorgerufeneu  inannigfaeheu 
Unständr  mit  dtCi  diejenigen  Werke,  welche  vor  dem 
VerbndKblan  ni  niedrig  erm  PreiMB  stark  rorverluaft 
hatten,  reichlich  beschäftigt  waren,  wihr«>nd  sich  andere 
Werke,  weleh»»  im  Verkauf  zn  den  früheren  verlast- 
bririL'i  Ti'li  11  rn  iscii  ztiriii'kgi'liiiltfti  liiitt- ii.  in  Ailieits- 
mit  Ii  liili  iiiifii.  Iiii'se  Zeit  ist  indesaeu  rine  \  nrüber- 
Uflicpilt  imd  sti-bt  zu  rrwarten,  dafs  das  a;;!'  fiiii-r 
wohbiurehdaehten  »irundiai^"  i^'esrhaffene  FeiublecU- 
syndicat  alle  bereehtigtrn  .\ns]ir(irhe  seiner  Mitglieder 
xa  erfiillen  in  der  La<:e  sein  winl. 

Eisenbahnmati  riul.  Die  Werke,  welche  sich 
■it  HenrtellnDg  von  fiisenbahnmaterial  befitasen,  hatten 
rieh,  wie  schon  seit  langem,  aaeh  im  veriioseenea 
Vierteljahr  Uber  .sehlerhte  Preise  nnd  grofstentheUs 
auch  über  vitllig  unzureichende  Resrhäftignng  za  bc- 
kbiL''!!.  \i]r  Rrwartuti!,',  dals  der  nothleideijrlitn  Kisen- 
indu^trii'  s»  i!f!i'i  den  Kisenbabntisrns  L'röfM-re  Auttrüge 
als  bi<''i-  I  .  'i.'i-tdhrt  «•T'ii'ii  vsiirdi-n.  hat  sich  iu  ab' 
ffelaufeueu  Vierteljahr  leider  nicht  .itullt, 

Kisengiefserei  und  Masch  1  m  n  t  u  briken. 
In  den  Eiseiijjiefsereien  hat  sii  b  der  HescLäftignngs- 
grad  zwar  etwas  gebessert^  duch  blieben  die  erreichten 
Preise  anaareichend.  FUr  Stahlformgufa  hemelite 
nngenflgende  Beschäftigung.  Die  Hasehinenfabriken 
hatten  cinr  ctwn«  lebhaftere  Nachfrage  jiuf/ii« eisen. 
An  Ar.:'rai,''-ii  mangelte  es  nicht,  dagegen  an  Auftrags- 
ert)it'ihini.'>'n.  di>'  nur  mit  grofseu  Opfern  nnd  MShe 
hereinzuholen  waren. 

Preise. 

RoheiscnabWerk:  u»r.d-  Tuun« 

Giefsereiroliei.s(?n   (»0    bis  6d 

H.unadl   TO      ,  78 

(Jiialil.-U--i'iiiM.'lr')li<-iseii  ....  —  ,55 
(Jualiläts  -  Si(-in.'iis-Mart  iiiroheiseii      —      ,  58 

Gewalztes  Eisen,  (irundpreis 
durclischnittlicb  nb  Werk; 

Slabeisen  100  .125 

Kesselbleche  IfiO     ,  tW 

HnlMsenUecbe  130  .140 

Dnnne  Bleche  1»  ,135 

Stnhldralit        mni   — •      ,  lt5 

Uleiwitz,  den  7.  April  1902. 

ObmwOiletttn, 


IH.  firofsbritannien. 

Middlesbro-on-Tees.  9.  Ajiril  19U'2. 

Tn  den  ersten  drei  Monaten  dieses  .lahres  haben 
sich  i'.if  1,1  s- iijirHi..e  hier  langsam  und  stetig  ge- 
hoben; am  fühlbarsten  machte  sieh  da.H  Steigen  im 
Februar.  Die  in  meinem  Jannar-Beriehte  ausgedrückte 
Vermnthung,  dals  es  möglich  sein  würde,  hieaigee 


Eisen  nach  den  Vereinigten  Staaten  in  aendan,  ist 
«iafBtroffui.  Die  Oeschäftsveiiiiltniiae  aiml  insofern 
siemlich  verwirrt  gewesen,  ala  sowohl  Eisen  Aber  daa 

Atlantische  Meer  nach  Kn^Iand  nnd  Schottland  als 
auuii  umgekehrt  versandt  wurde,  Ks  kam  Hidieisen 
aus  Canada  nai  h  ^i  tiii'tlaini  und  srhiittisehes  ging 
dahin  zurn  k;  uulsirdeiu  wurde  amh  von  Middlesbro 
nach  r]iiiailcl|ihia  verladen.  Ks  handelt  sich  von  hier 
aus  uui  (iicisereieisen.  Gegenwartig  sollen  weitere 
Allfragen  für  hiesige8  Prodm  t  von  den  Vereinigten 
Staaten  vorii^n  und  die  Preisdifferenx  gering  »ein. 


Was  die  «chon  früher  erwähnte  Aenderung  im  Ver- 
hlltnifader  Ausfuhr  zn  den  Verladangen  nach  britischen 
Hfifen  von  hier  anbelangt,  so  seigt  es  sich  mehr  nnd 

iiuhi'.  dafs  der  hiesige  Bezirk  von  <lcni  .Auslände  un- 
atihiiiigig  geworden  ist.  In  den  ersten  <lrei  Monaten 
w  unlen  exportirt :    in  «Is  "       l'Hil   4f>",o  und 

1!K)2  nur  :$ö  "  .i  der  (Tesainnitverschiffungen  des  hiesigen 
Bezirkes.  Den  gr<'ütcii  Zuwachs  seigeii  die  Ver* 
Sendungen  nach  Sdiottland. 

Die  W  a  r  r  a  n  1 1  a  g  e  r  weisen  weniger  AeDdemsgen 
auf.  Die  Liuger  bei  den  Hochofen  werken  sind  an 
Giebereiqualitäten  anüserordentlich  gering.  £a  hilt 
bei  den  meisten  Hfttten  vielftoh  aehwoTf  aeUiet  kleine 
Ladungen  ohne  Zeitverlust  zn  erhalten.  Die  Preise 
für  Kisen  ab  Werk  zciirti-n  rine  grcjfsere  .Vbbängigkeit 
von  dem  Lauf«-  des  \\  ai raiitui;i( ktcs,  dem  (liefscrcicisen 
bis  aot  >clir  l'>  riiiL'«-  l'itterenzcn  folgte.  Des  Warrant- 
marktes  l<cinaciuiLrti'  sich  die  auf  Na<'hricbten  über  das 
Geschiift  in  .\merika  sii  li  berufende  Speculation.  Vor- 
lautitr  s<  heint  eine  Hebung  der  .\u8fuhr  von  hier  nach 
Deutscbiund  ausgeschlossen,  nnd  lasich  die  Verhältnisse 
in  den  Vereinigtea  Staaten  erfahmngsmälsig  auch  recht 
schnell  indem  kSnnen,  so  beaehriBM  sieb  das  Oeeebift 
hier  zumeist  auf  kurze  Lieferseit.  Fflr  Herbst  herrscht 
vorlüufii;  keine  Meinung  weder  bei  Käufern  noch 
bei  A li;.ri'ln  rii.  All!'  iiielirt  re  Mmiaf«  hiiiaii'«  -iirid  die 
Ofilrelmi  Ina-  iler  llui  h<.iic)nvcrkc  gctiiilt  und  tiir  Herbst 
Verlaiiiren  sie  die  gleichen  Preise  wie  für  prompte 
Lieferung  d.  h.  für  Nr.  3  von  47  bis  4W;  f.  a.  Tonne 
ab  Werk. 

In  Hiimatiteisen  fanden  von  Zeit  zu  Zeit  gröbere 
Umsätze  statt,  im  allgemeinen  blieb  aber  das  Cresebifl 
stiil.  Ueber  die  Roheisenerzengnng  weiden  nodi  inuner 
keine  effidellen  Angaben  gemacht  Ende  Hin  waren 

hier  78  Hochöfen  in  Betrieb,  davon  verarbeitandlUeaigB 

Krze  und  20  machen  Hämatitcisen. 

l>te  \V  al  z  w  •  r  k  e  «  arcn  regclrnüfsig liest  hiiftigt,  aber 
keineswegs  mit  iiestellungcu  überhäuft.  Die  seit  längerer 
Zeit  b(  stehende  Vereinbiirung  auf  bestimmte  Preise 
für  Platten  dauerte  fort.  Ks  wurde  jedoch  mitunter 
für  Kxport  Frachtvergünstiuuug  gewährt.  Dies  hat 
aber  ganz  anfi^hört,  nachdem  seit  ungefähr  einem 
Monat  beträchtUohe  Bestellungen  für  S<  hiffbaumateria), 
man  sagt  50-  bis  eoOOO  tons,  für  eoKliscbe  Werfte 
eingegangen  sind.  Pur  Lieferung  nach  Deutaehland 
siml  die  hiesi^ren  Materialpreise  noch  immer  zu  hoch, 
und  nach  aii<lereii  Ländern  übt  die  deutsche  ('oncur- 
renz  jrrofsen  Druck  aus.  Stahlplatten  und  Winkel  wurden 
um  2  t>  f.  d.  ton  erhöht.  —  Kine  neue  .Anlnije  für  ller- 
stelluBL'  von  Stalilplatten.  Winkeln  n.  s.  w.  mit  den 
neuesten  Kinrichtuniren  ist  beschlossen  worden  und  wird 
dazu  eine  Summe  von  2.50  IH)0  X  aufgewandt  werden. 

Die  Einfuhr  von  Stahlknüppeln  aus  Deutsch- 
land  h&lt  hier  an.  Neue  .Vbschlüsse  sind  infolge  der 
Preiserli5bnng  nicht  Bdfl;lidi.  £a  herrscbt  grofser 
Mangel  an  Knflppeln  nach  bestimmten  Analyaen. 

Die  S  r Ii  i  f  i'biui  t  b  äf  i f;k e i t  ist  hier  noch  immer 
recht  lebhaft.  Manrhe  Werfte  haben  für  das  ganze 
Jahr  genügend  zu  tluin.  andere  bemühen  sich  um  He. 
Stellungen  auf  Neubauten,  weiche  aber  hn  den  jetzigen 
traurigen  Fraehtverhältnissen  sehr  schwer  erbältlich 
sind.  Die  Lohne  und  Materialien  sind  hier  so  theaer, 
dafs  noch  vor  kurzem  die  für  eine  englische  Werfl 
erwartete  Beste!  Inng  auf  mehrere  Dampfer  an  ver- 
schiedene deutsche  Werfte  vertbeilt  wurae. 

Die  Löhne  worden  nidi  vielen  Bkhtoiuwn  jeirt 
herabgesetzt  An&ngs  Januar  trat  bei  den  HoeMfen 
eine  Vermin<lerung  von  1  bis  :5  4  "/n  ein,  und  da 
die  Durchschnittspreise  im  verflussenen  Vierteljahr 
wiederum  niedri'jer  waren  aN  früLi  t,  ^N  lit  i-n.e  '.i  eitere 
Vermindcruii«:  tu  Aussi'  hl.  Ib  i  den  Kiseiiwaizwerken 
trat  nach  den  Durehscluiittspreisen  der  ersten  zwei 
Monate  eine  Eruiäfsi^rung  von  2'Jt  "jo  ein.  Bei  den 
Schiffswerften  und  Kesselschmieden  wird  eine  Ver» 
mindeimng  von  5  beantragt 
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44,4^t«/tV< 


4»r-  «T/« 


MlddlMbr*  Kr.  S  0MB, 
Wkrraet  r*««a  Kfaf« 

Ml  ldl.-«brough   44,'4l{|tM/tVj  «  <*  >  4W>:t 

do.   llÜDicUt   alcht  noürt 

8elu>tdMlM>  H.  IT. .  . .  .  4M     MftO  M/1  «t«»^  Ut 

CMkailud  B>B*tll  .  M/«  WrtO>/t  M/S  M/4trt  W/« 

Es  wurden  verschifft  von  Januar  his  Al  ir/  : 


190« 

.  .  .  i'Ah  ii^H  tons,  davon 

nouii 

tüll 

I9()l 

.  .  .  418  798 

• 

* 

i9U0 

.  .  29:1889 

• 

• 

127 

• 

1899 

.  .  .  •JS7  401 

• 

• 

Sl  01)6 

1898 

...  846160 

• 

48408 

■ 

1807 

.  .  .  ^7f88 

• 

• 

64189 

« 

18M 

.  .  .  341914 

47  5» 

.  .  .  174fi63 

t1  750 

1894 

.  .  .  a-2«  :;ixi 

35  !(».-) 

1893 

.   .  .  190^89 

189S 

.  .  .  1669Ö7 

<2811() 

Heul  ige  Preise 
Lieferung: 

Hiddleabro  Nr.  1  G.  M.  R 


\  PiiddolHsen 

,   Hiiiniilil  Nr.  1,  goinisclil 
Midillf^liro  Nr.     S\  .irtuiits  .... 

Hi'imiitit  Warrants  .  ,  , 
Ss  lmUix-iiii  .VI.  N.  Warraiil«  .... 
Cuiiilierhiiid  Hrniiatit  Warr.iiils  .  . 
Kiscnblerlit-  ab  Werk  hier  Ä  ti.'i.t» 

5.15.— 


Stahll.l.rhe  , 
Bandstuhl  , 
Stabeisen  , 
Stahlwinkel  . 
EiMnriskel  , 
StaUMliMiten , 


1 


,  t;.iri.- 

„  <!.t>. — 
r,  6.12.6 

«  6wlO.- 


d.  ton  mit 
Diteonto. 


Die  Y  rill-  Ii  t  <■  II  Miellen  aiif-^rr-^t  n ii  ilriL'  tiir  I  »UMiitlVr  i 
g^Wiihnlii'liiT  liriilsc,  wiilirend  uii  k-lelncn  Kiilirznigm 
8tel«r  Mangel  In  rrsdit.    Heutiiff  Ujiten  sind  für  volle 
Ladung««:  Rottenium  t  — ,  (icMtemünde  4.6  &  4/9, 
Hamborg  4i—  «od  ät«uin  4  9  »4.6. 

Dt«  Vorritbe  bttrugen : 

Middletbrough-District :  ton« 

in  öffentlichen  L«gMni  euuchlieCsliob  Connals 
gewöhnliche  QnAlititeB  «m  81.  Mkrz  1901    70  010 
Himitit-QiuUtfttoii  ,  81.     .    1901     7  805 

«cfNi  148  S48  b«nr.  »00  tons  am  31.  Hbi  1902. 

Srhottland  : 

ia  C«nnaU  Lasern  am  31.  März  1901  .... 
gegvB  68400  tona  am  81.  Mün  180S. 

W'estKilste: 

in    \\  iirnuiClagt'rn   und  lifi    den   Hütten  am 

Hl.  Miint  1901  

gegen  18UU0  tons  am  äl.  Marz  1902. 
Die  FveiaMbwaaknngen  betragen: 

Jmhmt         Vi«b»iM»  Mira 


ton* 

61542 


Ion« 

88984 


«4,4 

H/4>,'. 
»•.1 


i2 
•  _ 

-e  'S 


(itin  8.  April)  aind  fOr  prompte 
«»Kl  2t 


ir.  1  u.  a.  IS.  \  « T 

.8   47/3 

,  4  Giefserei   4»),  9  }  g-S 

.  .  .  -J 

.  .  .   56/3  )  - 

.  -  I '-Ml 

.   53  3  I  *Säs 

.  59/6 ;  * 


IV.  VereiiligU  Staaten  von  Nordamerika. 

?itt»l)urg,  Knde  Miir«  1902. 

Die  Htjolii-on  junctar  auf  dem  amerikaniaeheo  Eisen- 
iiiaikti  ha»  auch  im  zu  Knde  gehenden  Vierteljahre 
utivcrämitit  angfdialten.  Die  Knapjdieit  an  Iloheisen 
und  UalbzeqK  hat  nicht  aiir  anoabalten,  sie  hi^ 
aicbf  iwnal  <n«  Prodoetion  darch  Stfirme  «nd  U«b«r« 
Bchwemmnogen  gestört  wurde,  noch  weiter  verschärft, 
und  e«  ist  nenerdinj^  noch  ein  Mangel  an  Fertig- 
]>riiilii.  ti  li,  s  I  iMiiii-titiirii  iiii  üuucisi  ii  iinil  Ri«<enl>ahn- 
»chiciii'u,  in  *'iiijitiiidli(  hei'  Weit^e  a\x  Tajfe  tretrelen.  K« 
i«t  somit  zu  erwarten,  dafs  die  Stahieiiifnlir  der  \"<r- 
einiirten  Staaten  in  der  niirhsten  Zeit  iim  t»  bedeutend 
/nn>-!i!iiiTi  wird;  die  anuTilüini'-i'lii'  I ridiis'rie  betruelitet 
tiiese  Kinfulir  niidit  als  eine  l'oncurrenz,  soiniern  ala 
eine  iiiithii;e  Aushülfe. 

Die  Preise  sind,  wi«;  aut  iler  am  .Sehltisse  ge» 
gebencn  ZusamBUii>tei!uni(  ersiehtlieh,  in  der  Herichti- 
periode  faat  «iHoabmsloa  erbfibt  worden,  dies«lbeii  be« 
sieben  sich  anf  das  regnlire  Abeehlvlbgescblfl,  wihrend 
f»r  Niithmengm  inr  Midi««  Lieferung  willig  Ueber- 
preise  geboten  wertlen.  Der  Wagenmangel  hat  be- 
deutend naehpehf-si  ii.  wpiin  er  auch  noeh  nicht  ;r. 
wieder  gehoben  i>t,  i:iid  die  Koksversurgung  aus  dem 
t"onneils\  iiier  Revier  ^-eht  intVilijedessen  in  ausgiebigerer 
Weise  vor  »ieli.  al>  die.-,  seit  Monaten  der  Fall  ist. 
Die  Connelisviller  Kokereien  urlieitei]  jetJit  mit  einer 
Woclienerzengung  von  etwa  215otKi  Tons;  Uuchofen- 
kok?  icnr  .Abnahme  Hh  1.  Juli  notirt  2,25  f3r  Ab- 
schlüsse darüber  hinans  ist  der  Preis  2.5^'  f. 

Die  Sehrottptvise  sind  sehr  hoch  un  1  .Material  ist' 
infolK«  der  vielen  nen  entstandenen  Martinwerke  knapp. 

Die  Biaenpreiae  aind  «ns  nachstehender  Zusammen- 
stellnng  ersiditlich: 


1902 

a 

B  5      =-o      c5  «=2 

(     i     t  t 

Oierserei-BoheiaMi  Stan- 
dard Nr.  8  loeo  Phila- 

delpliia 
(  iiefserei  -  Kohcisen  Nr.  8 

(aus  dem  Süden)  loco 

Cincinnuti  

Ik'ssenu'r-Kohciscn  i  .  .  . 
liriiui's  l'uiidt  l4-ist  11  r  t-  t 
Walzdrabt  .  .  .  .  P^i-^ 
Seliwcri  .'^Iliilil-i  liii  neu  ab 

Werk  im  Oateu.  .  .  . 


16,-,17,75  18,2518,75  16,40 


)       ■  I 

14.2".  1 1,75  1.5.  IB,— 
hi.T.)  17,25  17.25  I7,r' 
1  .")..")*  I  |f<,75  lti.75  18,— 
;{l,r>o  ;i.5,,5i>  :;.5,75  M',,— 


H.  Homnebtrk. 


Bchültcrhlechc  . 
Feinbleche  Nr.  2/ .  ;  5 
DrahUtitte  .  .  .  .  j 


Sä8,-,2»,-,a8,-,28,- 

!       I  I 

Cent*  nir  du  PTuod 
1,60  1,«K)  1,«0  1,60 
2  90  H  H,  —  H 
l!«»  2^05,  2^001  2!o5 


14^ 

17,80  18^76 
11,50 


26*- 


1,45 
H,25 
2,üO 


Industrielle  Kundsehau. 


Badernitsrhe  Eisenwerke  z«  Wetslnr. 

,\ui-  -lein  llcriclit  des  Viii>taiides  ülier  das  .Tahi  1901 
geben  wir  Folgende»  wieder:  nDas  üeM'hatrsjahr  IIMU 
hatte  empfindlich  unter  den  friher  erwähnten  Vcr 
hiltniaien  an  leiden,  namentlich  wnrden  in  den  Ver- 
brtneherknisen  die  an  hoben  Preisen  gethitigten  lang- 
fristigvn  AWhluRse  in  Rohstoffen  und  Erzeugnissen 
des  Eisengewerbes  als  eine  drückende  Last  immer 


mehr  etnpfuinieti.  W.iluen  !  \'  11  ui^eic-  Krz-  und  Koks- 
:  vertrüge  «'rfülicu  iimlsttn.  stiifsen  wir  >  iu,,lil  in  der 
'  Almabnic  des  von  uns  verkauften  Erz«  >  wie  de-  i;>  li- 
eisens  auf  grofse  Schwierigkeiten.  Obeleich  wir  die 
Jtoheisen-Krzengung  von  4  Oefen  für  das  Jahr  1901 
I  vollständig  antergebra<  ht  hatten,  saht  n  wir  ans,  nach* 
I  dem  die  rorhandenen  Lagerplätze  gefidit  waren,  wegen 
:  des  schlechten  Absatzes  Ton  Roheisen  schon  im  Juni 
j  gezwungen,  einen  Üfen  bis  auf  Weiteres  anfser  Betrieb 
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n.  Jahrg.  Nr.  8. 


m  aetsen.  Es  betrugen  ii»  den  Jiilirpn  IfKX)  and  1901 
derKohgewinn  1485891,58^^,  l!)57(.h7.7:*  //,  In  rcgil- 
mäTsigen  Alischreihansjen  nm]  Zuruckstelluiu'cü  190U 
69OO0<).(K)        inoi  12(M822,07  .A^  der  Reingewinn 

1900  745 «91,58  l!X)l  752865,66.^.  Die  Zurück- 
stellungen haben  gegen  das  Vorjahr  eine  Erhöhung 
von  514822,07  Jf.  erfahren  und  der  RttiunwiBn  ist 
«Ri  6974,08.^  ijestiegen. 

Dia£iscostoiBfördeniiig  hat  betragen  im  Jahre  19U1 
199841 1  und  im  Vorfahre  159400  t,  mithin  im  Jahre 
ISOl  weniger  80  05«  t.  Veratisrhiigt  war  die  Forderung 
■Bf  leoooot.  Sie  raufstc  eingeschränkt  werden,  einmal, 
wail,  wie  schon  erwuluit,  in^  von  uns  verkauften  Krze 
nieht  vertragsgemäXfi  bezogen  wurden  und  zum  andern, 
W(  ll  ]i  r  Rückgang  in  der  Roheisendaratellnng  uns 
zwang  weniger  zu  fordern,  damit  wir  unsere  Abnahme- 
rerpfiichtnngen  in  Kauferzen  erfüllen  konnten.  Die 
Roheisengewinnnng  betmc  im  Jahr«  1901  918G8t  und 
im  Vorjahre  1058161^  attbiB  im  Jahre  1901  weniger 
U647t  Du  Soh^flosbutl  betrug  im  Jahre  \Wl 
84900 1  vnd  im  VMjBhra  104059  t,  mithin  im  Jiilire 

1901  weniger  19  09»».  Der  Ausfall  in  der  nrzeuguni; 
und  in  dem  Versand  des  Roheisens  ist  lediglich  auf 
ungenügende  Almuliiiie  seitens  der  Kiiufer  zurück- 
zuführen. Der  Koheiseubestand  beziffert  sich  Ende  1901 
auf  7  825  t  und  zu  derselben  Zeit  des  Vorjahres  auf 
1519  t,  er  hat  sieh  mithin  vermehrt  um  GJiO«  t.  Der 
Dnrchschnittsverkaufspreis  stieg  im  Berichtsjahre  auf 
83,97  J(  und  die  nnw^gffhnittrnirihatltfflltMl  ohBA  Ab- 
schreibungen auf  67,95  Jftd.  Tonne.  Der  Betrieb  der 
Oefan  aar  beiden  Hatten  war,  abgesehen  von  der  noth- 
■"•n^W  gewordenen  Betriebseinschränknng,  ein  sehr 
geregelter.  Die  Betriebsergebnisse  stellten  äieh  im 
Lanre  des  Jahres  fortgesetzt  günstiger. 

S.  'ili.'rs;:rU  li'  lir-,  \Mt  noch  hervor,  daf»  wir  es 
für  riehtis/  gehalten  haben,  uns  an  der  Düsseldorfer 
."Ausstellung  mit  einem  eigenen  Oebünde  zu  betheiligen, 
das  ganz  aus  eigenen  Haustoffen  hergestellt  worden  ist. 
In  mm  werden  die  Erzeugnisse  unserer  sämmtlichen 
Betriebe  in  ttbenichtlicher  Weite  wu  Schan  gcätellt 
werden,  um  ein  Geiminfbild  der  Leistang  unseres 
Unternehmens  za  geben.  Die  verschiedenen  neuen  He- 
triebuweige,  die  wir  ihm  anreihten,  lassen  eine  solche 
znsaninienfassende  Sehausteilung  als  s.  In  erwünscht  • 
erscheinen.    Den   Haupttheil   der  Kosten  haben  wir 

schon  auf  divs  vorige  Jahr  vetNchBet,  den  Best  hat 

das  laufende  Jahr  zu  trafen. 

Für  Abschreibungen  sind  vi  rtci -nhen  1 '2<)4 822,07 ,wC. 
Der  Heingewinn  des  Jahres  1901  betragt  762866,66  UV 
nnd  vertheilt  sich  wie  folgt:  5  "/o  Zuweirane  an  die 
fetetsUcbe  Bäddage  87648,28  Zuweisong  non 
UnterstfitningabeBtaiid  100000,00,«;  vertragliöbe  Qe- 
wiimbetheilignng  des  Vorstandes  und  der  Beamten 
80687,12  47»  Gewinnantheile  auf  71i00000  Actien 
A,  H  i:iid  C  =  300000  satznngsniäfsiire  Vergütung 
an  den  Aufsichtsrath  34  144,23 (ileiben  2.50391.03 
hierzu  Vortrag  aus  1900  5  297,28./^.  Wir  schlagen  vor, 
davon  zn  zahlen  weitere  3  %  Gewinnantheile  auf 
7500(¥»(i  Actien  A,  B  und  C  =  225000,00  .H;  Be- 
lohnungen an  Beamte  nnd  fBr  gemeiuBtttiige  Zweefce 
14  000,00  nnd  des  RmI  tob  16688,81  auf  nene  1 
Rechnung  Tomtrngmi. 

Deber  die  ToranmiehtKehe  Oeetaltung  der  Markt-  ! 
läge  im  laufenden  Jahre  läfst  sich  Bestimmtes  nicht  1 
•■K*"«  jedoch  wird  man  gut  thun,  sie  nicht  zu  günstig 
zu  beurtheilen.  Auf  den  Hüttenwerken  selbst  und  bei 
den  Verbranchern  lagern  noch  gi-ofse  MeH^ren  Boheisen; 
sie  betrutren  auf  den  Hütten,  die  zum  R<.hi  r  Svndicat 
in  Düsseldorf  gehören,  am  1.  Februar  19<.t2  48ÖO0O  t. 
Diese  Zahl  zeigt  gegen  den  VonnoBBt  allerdings  eine 
Abnahme  von  t,  sie  ist  aber  immer  noch  höher: 
als  die  von  dem  Roheisen-Syndikst  fBr  das  Jahr  16Öb 
am  1.  Februar  zu  liefernde  itea«  von  468000 1.  Die 
RoheisenveraendungeB  dea  SjrttlieBta  hibai  betragen 
in  den  Jahren:  1889  1M8805  t,  1900  1  088964  t^ 


1901  875HHHt.  üierna  h  i«*  die  Annahme  beiecbUgt, 
dafs  nocli  erhebliche  Anttrdgc  eingehen  werden.  In 
Bezug  auf  die  Preiae  tat  aber  tu  bemerkes  dalk  aie 
befiriedigand«  bia  jeint  nieht  sind.« 

Dilaaeldorfer  MaachineBbAa-Actiengeaelischafl 
Twv.  f.  IiOMBbBVMM  III  Maaeldorr. 

Die  (ir'wiiiti-  -in.l  Verlust  -  Rechnung  für  1901 
weist  einen  Rohgewiun  aut  von  L'<)1611.49V,  zDzOglioh 
des  tiewinnvortrages  vom  Jahre  1900  von  10898,77 UK, 
so  dafs  sich  zur  Deckung  der  HandlangannkoeteB  ein- 
schliefslich  13245  Aufwendungen  Im  Jahre  1901 
'"'^  ^If.2?SL***V«»«."  ^  Düsseldorfer  Ausstellung 
=  286468^  J(  einTehtbetra^  von  259f53,a3  ,^  ergieb^ 
welobarittzSglich  der  Abschreibungen  und  Rück-^tellung 
von  86908,03  .«  die  Höhe  von  81871,3«,*'  erreich* 
zu  deren  Ausgbdch  der  Reserve-Fonds  in  Ausurueh 
genommen  werden  niufs.  welcher  sich  hiemach  noch 
auf  150207,73  .k  belauft  und  die  geseUlicb  vor- 
geschriebene  Höhe  behält  Der  Ge»aramtumaatn  ist 
von  1 818  0(X)  im  Voijahre  auf  1 231 000  Jt  aoradc' 
gegangen.  Um  das  Arbeitsbedttrfnirs  einigermaben 
zu  befriedigen  und  den  Betrieb  nicht  allnweit  ein- 
schränken «b  mfliaan,  wir  das  Werk  gezwungen,  Auf- 
trage ftet  aBtarVemcbt  auf  jeglichen  Nutzen  herein- 
zunehaea.  Die  Gcsrbäftsstille  "wurde  nach  Möglich- 
keit benutzt,  Verbesserungen  und  Neuerungen  an  vor- 
handenen Construotionen  zu  schaffen,  nm  damit  bei 
der  Düsseldorfer  Ausstellung  hervorzutreten.  Neu 
wurde  aufgenommen  aufser  .iem  Bau  von  Material- 
prüfunpmaschinen  die  Herstellung  von  ElektromotortB 
und  elektrotechnischen  .Apparaten  in  eigens  hjetflir 
eingerichteter  SonderabtheUong  des  BetriäMB. 

HUaaMkfaiMfhMk  n4  EiMagielhBnl,  AMI. 

vorm.  H.  Koch  &  Co.  In  Bielefeld. 
Die  s  liw  lengkeit,  mit  der  das  Unternehmen  schoB 
in  :i  11  \  orjabren  zu  kämpfen  halt«,  den  PreiSBB  der 
Rohmaterialien  entsprechende  Verkaufspreise  BB  m- 
zielen,  trat  im  verflossenen  (leschiftajahre  bi  erhShtem 
MsfiMtabe  hervor.  Wahrend  dies  damals  noch  im 
grolbeB  und  ganzen  gelungen  ist,  war  es  1901  bei 
dem  aof  bIMB  Gebieten  herrschenden  Preisdruck  nicht 
möglich.  Die  Nihmaschinenabth.ilunp  war  gut  be- 
schäftigt, konnte  indefs  bei  den  hohen  Preisen  der 
Rohmaterialien  den  Gewinnausfall  dem  Vorjahre  gegen- 
ttber  nicht  ausgleichen.  Das  Mifsverhältnifs  zwischen 
fertigen  Fabricaten  nnd  Rohstoffen  war  am  gröfsten 
bei  der  Eisengiefserei.  Der  Versand  der  Fahrrad- 
abtheilun^  war  zwar  gröfser  als  im  Vorjah«,  infolga 
gleichseitig  sehr  gedruckter  Verkaufspreise  U«b  äidi 
aber  kein  Mehrgewinn  enielea. 

Der  DeberschuJls  pro  1901  beträgt  laut  Gewinn- 
.YS?"*"^"*»  174071,52  .H,  dazu  Saldorortrag 
aus  1900  8103,53  macht  182  175,05  .Jf,  welche  wie 
folgt  verwendet  werde»  ^  .|len:  Ueberweisung  an  den 
•Specialreservefon-is  l'nHKh^,  Delcredereeontü  löOOOur, 
9  "/«  Divide,,  ],  Ilm  .500.«,  Tantieme  an  den  Auf- 
sicbtsrath,  \  i  rLmtiiug  an  den  Vorstand  und  Gratifica(»m 
an  Heaiiite  iT  818,19  J(,  Ueberweisung  an  das  Untnr- 
stützungaconto  2UÜ0  ^  Vortrag  iwf  nene  Baehaaag 
808,88  utL  ^ 

l'ennsjlTnnia  Rallroad  Couipanj. 
Die  (iesainniteinnahnien  aller  Linien,  (istlioh  nnd 
westUch  von  Pittabug,  hnbes,  B«sh  dem  Jahresberiebt 
der  geuumteB  Oeseilsehaft,  im  Jahre  1901  196026878 1 

*2S?Sl  Zunahme  von 

888908194/ ergiebt.  Die  Betriebskosten  beliefen  sich 
auf  133  713  386  f;  es  blieb  demnach  ein  Ueberschufs 
von  64  913  492  f,  entsprechend  einem  Zuwachs  nsen 
1900  VOB  10 176414  f,  *^ 
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Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Josef  Ott  f. 


Wahrend  sonst  im  Lande  die  Osterglocken  das 
Fest  der  AufersU-hang  rinläateten,  erklang  an  den 
Jfcrn  der  Saar  dumpfer  Klang,  der  die  Trauerbot- 
schaft verkündete,  dafs  der  im  besten  Mannesalter 
stehende  Generaldirector  der  Barbarher  Hütte,  Johann 
Josef  Ott,  nach  kanm  einjähriger  Thätigkeit  in  seinem 
jetzigen  Amte  plötzlich 
einer  tückischen  Krank- 
heit erlegen  war. 

Johann  Josef  Ott 
war  geboren  am  21.  Jan. 
1852  in  Lannesdorf  bei 
Mehlem  a.  Rh.  als  Sohn 
des  Grubenbesitzers  Ott 
daselbst  und  besuchte 
nach  seiner  uymnasial- 
zeit  in  Köln  die  Univer- 
sität zu  Brüssel  and  die 
Hochschule  zu  Aachen. 
Nach  dreijähriger  Stu- 
dienzeit übernahm  er  im 
Jahre  1875  die  Leitung 
des  Laboratoriums  von 
öebr.  Stumm  in  Nenn- 
kirchen ,  woselbst  er 
aafserdera  noch  als  erster 

Hochofenassistent  die 
Führung  der  lothringi- 
schen Erzgruben  ge- 
nannter  Firma  in  Hän- 
den   hatte.     Um  sich 
auch  in  der  kaufmän- 
nischen   Thätigkeit   ausznbilden,  war  er  im  Jahre 
1H«0  bei  der  Firma  Später  in  Coblenz  eingetreten  und 
dort  zwei  Jahre  thätig.    Im  Jahre  188'2  wurde  er  als 
erster  Bureanchel  and  Vertreter  der  Actiengesellschaft 
Phönix  nach  Ruhrort  berufen,  im  Jahre  18Ö6  über- 
nahm er  als  kaufmännischer  Director  die  Leitung  der 
Dillinger  Hüttenwerke,  in  welcher  er  bis  zum  1.  April 
19()1   verblieb;  von  letzterem  Tage  ab  wnrde  er  als 
Generaldirector  der  Borbacher  Hütte  nach  Burbach 
berufen  und  gleichzeitig  zum  Vorsitzenden  des  Knapp- 
flchaftsvereins  dieser  Hütte  ernannt. 

Triebt  nur  in  dieser  [seiner  amtlichen  Thätigkeit, 
welcher  er  mit  unermüdlicher  Pflichttrene,  ausdauernder 


Gewissenhaftigkeit  and  nimmer  rastender  Arbeitsfrende 
sich  hingab,  sondern  auch  in  den  verschiedensten 
wirthschaftlichen  und  gemeinnützigen  Vereinen  hat  er 
mit  seinen  reichen  Erfahrungen  und  ausgezeichneten 
Fähigkeiten  gewirkt  und  stets  mit  klarem  Blicke  die 
jeweiligen  Bedürfnisse  der  Saarindustrie  erkannt  Als 

Mitglied   der  Handels- 
kammer, Stadtverordne- 
ter, Beigeordneter,  Mit- 
glied des  Kreistages  so- 
wie in  den  Verbänden 
der  Eisenindustrie  wnr 
er  ebenfalls  erfolgreich 
thätig.  Als  Mitglied  und 
stellvertretender  Vor- 
sitzender des  Vereins  zur 
Wahrung   der  gemein- 
samen wirthschaftlichen 
Interessen  der  Saarindu- 
strie hat  der  Verstorbene 
auch  noch  in  den  letzten 
Monaten  Zeugnifs  dafür 
abgelegt,  wie  mit  der 
beruflichen  Thätigkeit 
im  engeren  Sinne  des 
Wortes  sich  das  Inter- 
esse für  das  Gemeinwohl 
in  schönster  Harmonie 
vereinigen  kann.  Dem 
Dahingeschiedenen  wa- 
ren in  hervorragendem 
Mafse  Thatkraft,  Frische 
und  Lebhaftigkeit  des  Wesens  zn  eigen.  Seinen  Beamten 
und  .\rbeitem  war  er  ein  stets  freundlicher  Führer  and 
väterlicher  Beschützer,  wie  auch  zahlreiche,  das  Gemein- 
wohl fördernde  Neuerungen  von  den  vortrefflichen  Gaben 
seines  »ieistes  und  Herzens  zeagen.  Auch  die  deatschen 
Eisenhüttenleute  verlieren  in  ihm  einen  eifrigen  Förderer 
ihrer  Interessen  und  Wünsche,  und  erfüllt  es  auch 
sie  mit  aufrichtiger  Traner,  dafs  es  dem  schaffens- 
freudigen    and  aufopferungsvollen   Genossen,  dessen 
weiteres  Wirken  zn  den  besten  Hoffnungen  berechtigte, 
versagt  blieb,  sein  Können  und  Wollen  femer  für 
sie  einzusetzen.    Sie  worden  sein  Andenken  stets  in 
hohen  Ehren  bewahren. 


K  T  P.  S. 
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AaiiWDfM  im  nicltoder-TMMteliBllk. 

^'^otTftifto^s''^'^*''''  Suuseniiad  (liOfhriiigeaX 

Biftski,  SigmuHfl,  In<r»'nifur,  Puskan,  Mahren. 
ßröchler,   Artkur,    Mitinhaber   tler   \Vittcn»'r  Kisen- 

I      n  i  '  in'l«'(i  iV  I'ic|iriiliriiiL'.  Witten- Kühr. 
Dio  hmanii,  A.,  Otto,  New  ^  ork  (  it\.  59  Hast,  tHi  th. 
Str.-.t. 

r.  l-'hrfnut'rth,  Josff,  l*rof«'ssi)r  ilfr  k.  k,  lUTüTukiiilvinie, 

Li  dheii,  Steiermark. 
F»t/,  H.,  Insrftiif'iir  hei  Jorge  Roock,  BUbao,  Spaoieii. 
Gwüey,  A.,  Iiil;<  iin  ur  <les  Arts  et  MAanfoctnrn,  ColonbM 

(SeineX  Kue  des  Lilu  7. 
9.  Gumbert,  A.,  Hflttenvenrihnr  a.  D.,  Ncatttwhmi, 

Mftiiren. 

Hmtd,  C,  Tn{!;enieur,  Walxwerkadireetora.  D.,Mflnclien, 

Ti'ireriist'crhiii'lstrufsc  'Mi. 
Ililbrni,  l>r.U.,  1  ngi'iliciir,  1  liissi-lilorf,  Krii-iirichstr.  tj2. 
Kaltlick.  Eugen,  Inir«'ni«mr,  Wien  VII.  Hrriteirnsse  19. 
h'lfiii,  ('leDieita,  Bctripl>s<h>'f  hriiu  F,i«cn-  nnil  Sfalil- 

werk  Hi)rs<'h.  I  •(irtliiuiiil.  IJift       r!>1r.  II. 
Klfi»,  Uwvi,   Hr..  hi'ti  rif  hl  f  lii  r  .Si«  i('-tc  Mi'fjiIIiirgiijue 

de  Taffaiiroi;.  Tii;.'unn>:.',  Sudrufsland. 
h'rÖU,  Hud.,  Walüwerkshetrit'hsassistent  des  Lothrinjfer 

Hüttenvereins  Auuietz- Friede,  Kneuttingcn,  Lothr. 
Martena.  A.,  Geb.  Be^flinDgaratb,  Profesaor,  Dirwtor 

der  Königl.  meohaaiseh-tMlmiaehen  Venachsaastalt, 

Qr.-Lichterfpidf  W  est,  Kaflsebedkatr.  81. 
OuttmM»,  Dr.,  Max,  Dtreetor  d«r  Sf d«eMlBtt«awer1ce, 

A<'t.-(irs.,  Maizii'res  bei  Met/. 
Poirier. .-(.,  Vertn-tfrderÖntehoflniinK'sliiittp,  lUrrlinW  !.'>. 

F^asiiiHMistrafsi-  ^2  I. 
f.  Undhif/i-r,  K.,  liimüiieur  im  Diffcrdinfrer  Stahlwerk, 

Difl'crdiiit'en,  Luxenihurir. 
Huptrti,  üenrj/,  Techn.  Directur  der  Ma»chiueQlfthrik 

„Bmm",  Hera«  i.  "Vf. 


Sattler.  F.,  Obi  rhütteninsjiector  a.  I)..  Bunriau.  Moltke- 
strafse  12. 

r.  Sehoults,  It.,  rngenieur,  Helsiupfors,  Nvlaudsgatan 

Nr.  7,  Finland. 
SdtrotUr,  Emil,  Procurist  des  Verband««  deutscher  Fein- 

Ueehvvlairene,  Köln,  Unter  Saebaenbansen  Nr.  17. 
lWdiyhM<r.  timtf  HodMKfaii-  wäA  Qnben  lWtriebgehef 

der  Soeim  an.  de«  Haati-fttameanx,  Forge«  et 

.\cirries  de  Miilfttra,  Mulaija,  Spanien. 
Toepfer,  Emil,  A.,  Iiiircnii-iir,  Duquesne  Steel  Works, 

l)u(juesne.  Pa,  Alli'i.'hcn\ -('ountry,  T.  S.  .-\. 
Weni-i-lhiH,  A.,  cheC  <h'  hiliitratoire  «ux  i'tahli^sements 
ilr   |jt  l'ii-.   doi»  forgc»  de  Chütillim.    ( 'oimiit'iitrv  et 
I     Neuves-Maisuns,  Neuves-Maisoutt^Ueurtb«  et  Moaelle). 
I  WiiPtr,  Bud,  Ingeaiear,  CbarloltanlNirf  ,  SehUtentr.  80. 

Neue  Mitglieder: 
Fmmerieh,  Ludwig,  Proonrist  dea  Westfälischen  Nickel- 
wahwerks  Fleitnana,  Witte  &  Co.,  Sobwerte  i.  W. 
JacobMH,  SAben  Sanne,  Bellevae  Pa,  94  Janiea  Stcwb 

MMa^tr,  Maurice,  Profeasevr  d«  Sidemrgie  k  TEool« 

Centrale  des  Ali»  et  Manafactures,  Ingt'nieiir  en  chef 
a  la  Soeii'te  de  Deuain  et  «rAnzin,   l'aris,  2  Rae 

Retrihramlt. 

Meyer,  Os'-'ir,  Ingenieur,  ( lilpiiiriL'en.  Württemberg. 
Mrhlituj.  JhUks.  Fahrte m!,  s  l.wcrii'  .  \V. 
Pfeifer,  Adolf,  Vorstandsiiutglied  und  kanfminniaoher 
Dircctor  der  Ma8diln«nbaa-Aet.-GM.  Ti^er,  Heide» 

rieh  hei  Ruhrort, 
Piehler,  V.,  Ingenieur  der  Act -Oes.  CbarloltanhBtt« 

Miederaeheldca  a.  d.  Sies. 
ütmmbtrt,  C^uofUt,  Ingenieor  ebef  de  Servioe  das 
Haats*Foameanx  et  foon  k  flok«  de  la  See.  dea  AoiMca 
de  France,  Isbergnea.  Paa  de  Calais. 
Tmibt,   K.   A. ,    Haron.    üerLriiiirpriienr   der  Donetz- 
i      Jnrjewka  Hutten  werke,  Jurjewka,  .Station  der  Süd- 
ostbahn, Gouv.  Kkaterinoslaw.  IJiifsliind. 
j   Welltnbtek,  Emilir.,  i.  F.  Wellenbeek  &  Co.,  Üiisseldurf. 

[  Verstorben: 
0tt,J9aiff  Generaldireotoff  der  Barbacber  Hütte,  Bnrbaeh. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweijo^erein  des  Vereins  deutscher  Bisenh&ttenleute. 

Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  4.  M«i  1902,  Nachmittags  2  Uhr  iv  sem  Concertbana 
en  Bauthan  O.-S.,  Ormnaalalstrafte. 

Tagesordnung: 

1.  im  v.  haftliehe  MittlieilattgeB. 

2.  Wahl  dsÄ  Vorstaniies. 

3.  Vortrag  de.-   Ilm.  Direetor  B  u  r  k  h  ar  il  t -(ileivs  itz  iiber:  ..Fni-tsehritte  in  der  Anwenduiii:  Üanipt- 
überhitz  III. 

4.  Vortrag  '\<  >  Ihn.  iti'i.i'hiiftstührers  des  (  entralverhandeb.  dentscfaer  Indoatrieller  U.  A. Bneck>Berlin  über: 
,Di«  wirthseliuftliche  Bedeutung  der  industriellen  CartcIIe." 

5.  Kft'erat  des  Hrn.  Beffwerkadirector  Wachamann-Kattovitaiibrr:  „Schlamaiversats  beim  oberscUeriicbeB 
Kohlenberghan." 

*  4)91}  * 
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ZEITSCHRIFT 
FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Redigirt  von  - 

Ingeiiieiir  E.  Sohrftdter,  GenerakeeretSr  Dr.  W.  Beumer, 

fiwnhlfllfllhfftf  im  Vwttaa  ilUtoCfc»  CinwIllltllwIUUlB.       CSMchäflsrahrer  il<  r  Nordwcstlichsn  Gruppe  des  Virthw 
^    .      ■      .  .     _  .  deutscher  Eisen-  und  SUhUlndsstrieilar, 

fllr  den  ItduuNlNii  Thml  filr  den  wirtliMliafUIelnD  TtuO. 

>Vettac«e»«.Bm(«lfki 


1.  Mai  U)02. 


22.  Jahrgang. 


Rheinisch-Westfillische  Industrie -Ansstellung. 


HfiHsuldorf,  (Itiii  1.  Mai  1»02. 

n  detn  heutii^u  Tttgo,  nn  dvni  diest' 

Nuinnifr  crx  liriiit.  iidit  tV|. -  ji, 
£röttuuQ{j;  <lcr  lilitijiisch-\\  esiLilischfU 
Industrie-,  Gewerbe-  nnd  Knn«t-Au$- 
st<Mli!!iir  ilun  h  ilnvii  lioli.n  Scliiiizln-rni,  Sc.Ksii^tT- 
Ikliü  und  Köiiigliclit-  Hoheit  den  Kruuprinzeii  den 
Dentsclien  Keichett vorsieh.  Kcnrlmu,  HfitU^nwmen 
1UldMiis(iiini'nl);iii  ilcr tifi.lfii  I'ri»\  inzi-n  wciiicii  ciiir? 
bervorrag<^ii(l(^  KuUe  in  «it'i-  AuM»t«'lhiug  spielen,  äo 


da  fit  diese  in  der  Ge««hiclitc  genannter  btetrie-< 
/\v.  iu«'  voninswiehtllrh  stet«  einen  tfaikstein 
hiiiluii  wird. 

Wir  rufen  dem  Unternehmen,  daii  in  schwierigen 

Zeiten  untt  T  Aufwitiitl  irrolVcr  solbstloser  Aibeit 
dorchf^cfiüirt  uml  rechtzeitig  voUeudet  wurde,  ein 
frffhtirheit  „Qlürkanf*  sn  nnd  verieihen  dem 
A\  Iif  \n>rlriii'k,  (liilV  es  zur  weitert-ii  t^edeih- 
liihen  imluftrielleu  Kutwicidnnii:  unscifs  tht-ueren 
Vaterlandeu  beitragen  mOge.  Hedactw». 


11.  Die  technisch 

Im  gleichen  VerhAltniTs,  wie  die  Ansprfiche, 

dio  ;in  nusi'ro  lieiiriu't'ii  Indiistrip •  Aitssf i-tliniirrii 
gestellt  werden,  V(m.Jahr  zu  Jahrgcwudtseu  sind, 
hat  auch  der  AnfWand  zagenommen,  welcher  znr 

Herstelluni;  «Ii  i  in  hui-i  lieii  Finrichtun;;»'!!  i-iiier 
AuNStellung  eitoideilicii  ibt.  In  den  meisten 
Fallen  lassen  sieb  anch  die  hierans  erwai>hsenden 
erhebliehen  Kosten  um  d.iilnrcli  anfb)'iiiir> n.  diifs 
die  hanptsAchlichcu  Theile  der  Einrichtungen, 
wie  DampfkeMel.  Dampftnaschinen,  Pumpen  und 
Dviiaiip"-  L'lc^'  hzi'it i^r  Aiisst l>llulli:s'_'•t'^.'^l■llsti^Ild<■ 
siud;  iuinieiliin  bleibt  aber  für  die  Heri^tetlung 
der  Wasser-,  Dampf-,  Abdnmpfleitnngcn  nnd 
Rauiiikan.ilt' .  snwnlil  für  die  llfiiiitziiiitr  Ay-v 
Dampfkessel  wie  der  Duuipfuiasclüuen,  noch  ein 
erheblicher  Theil  zur  Decknng  durch  die  Ans- 

*  VeriL'l.  ,St»hl  und  EiBcn"  lOüSi,  Heft  7,  S.  böT. 
IXm 


en  Einrichtungen.* 

I  Stellung  selbst  ttbrig.    Die  DBsseldorfar  Ansr 

Mtclliiiisr   liiittc  das  (iliick ,    in   Civil  -  [iis-ciiieiir 
I  Euiil  Diickor,  dem  fdr  den  maMchiueulecb- 
I  nischen  Theil  Ingenieur Estn er,  fftr  den  elektro» 
it'iliiiisciien    Theil     Iiiirt'nieiif   tJoü    als  Mit- 
arbeiter zur  i^eite  standen,  eine  i'erüünlichkeit 
ZU  finden,  die  die  OWleltnng  Aber  die  ganze 
tetliiiisi-lie  Kiriiirlitiiiiif  der  Aii--t  I'^ihl',  dif  der 
Franzose  „Service  techni^ue   de  l'Expuüition'* 
I  nennt,  im  Ehrenamt  flbemahm  nnd  in  dreijähriger 
:  iiniint»  rill'"  liener  Artinir  mit  s;n  !ikiiiidiyff  Hand 
I  au  weil  förderte,  dalH  vor  dem  Erülinun^8ta<,'e 
I  die  ganze  Anlage  bereits  betriebsfeitig  war, 
eine  Leistong,  die  vldleichc  einzig -in  ihrer  Art 
.  dasteht. 

'       Der  technische  Dienst  der  Ansstellnng  hat 

sich  fiiitiirlich  in  erster  Linie  aiit  die  Kileiilite- 
.  rang  der  Zufulir  der  .Ausstellungsgegenstände 
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llheiiiiifTh-U'eKtfiilitrhi'  IwUtsli  ir  -  AnJt'trHu'i'j. 


ii.  Jahn».  i\r.  9. 


prstif'c  kt;  das  Aiiss»«>lliiiitr>^'<'Iiliiik'  hat  von  zwei 
Seiten  Noi  inalaiüscliliirs  an  die  Stautsbahn ,  in 
all«  HanptKe^i.'lude  fSliren  (Jeleise,  die  ssmn  Tlit-il 
v<  ril>'i  kt  sind,  zum  Tlieil  alter  ancli  für  die 
Kundbaliii,  dif  vi>n  eiinin  Kn<le  dus  tniandes 
znm  andern  lalirt,  lifiiiitzt  wcnlen.  Weiter 
waien  die  Itelievi'nicliliiiiiri'ii  ( icL^i'iistand  der 
Fiii'sor;:f  tiir  das  niaseliiiii'nliaiit'  (  liiii><  !ie  Hiireau. 

Die  .Mas<  liiin  iiliiiile  (Ahh.  I  nnd  '2)  isi  a!» 
leiclitfi-  Farliwi-rk-l.iin  in  u  In  r_'^r  >tc-lll  i:nd 
bestellt  ans  einer  .Miileiiiiiiie  Ulli  21  in  Sjianiiu t-ite 
und  zwei  Seitenliallen  von  je  11  m  Spannweite. 
5lit  T]ilf  ksii  lit  auf  di.'  Iei<  l)te  ^■erk;Ulr'!i(  likcit 
ist  i^i»-  s(i  in  igti»iellt,  diil>  jed'-s  der  drei  Seliitle 
Als  selbstilnditrer  Usttt  dienen  kann. 

/  ir  I  j  lrirlit«'!  iing'  iler  Xlatcliiiicutiioiitaire  sind 
z\vi)lt  elcktriseii  betriebene  Ixhiliiic  mit  .H»,  lö 
und  10  t  Tragkraft  vorbanden. 

Dieselben  sind  von  den  in  folgender  Tii»te 

auf;,'etnlu  teii  Kinnen  pi  Ii«  |V  it  \vn:  iji  n  : 


La  IwigStaclwnhvItx,  Wrtter  a.  i.\L 

I''  'ir  lOiiTMus.  liiiHMifuliiik,  A<  ti<'n  | 
^i^'  llsclialt,  i!i'nr;illi  | 

Dllisluir;:iT  Maücliincnliaii  -  Acticn- 

e!M'li»chart,  vorm.  iit-cbem  & 
eetman,  Daiitbnrg  

Dilmlilorf<i>r  Krebali«ii(p>»rllschalt,  | 
O.  W.  lai-lic  Oh^rlcassel  .  .  .\ 

r>ii>.srl  liiifi  r  M;iv  'iiju'lil.llirik. 
A.  Ii.,    V  Ml  III.   .1.  l.UM-|liiaUK>'ll 

Rlii'iiK'i   .Ma-rliinenfabrik,  Wiad- 

Imti  iV  (  1). 

Cullit  \  Kai^lhardt,  Olirnbacli 

a.  Main  ,  


In  TMinca 


In 

10 

in 
Hl 
lO 


1*2 

Die  Stromznflihning  erfolfiri  mittels  Knpfer- 

kabel,  die  an  Bindern  isrdirt  lii  ti  sti<;t  sind  nnd 
von  den«n  t'edorud  angebrachte  Hullen  den  ätrom 
nach  den  Motoren  leiten.  Sanimtllcbe  Krühne 
sind  mit  Haui>?stnininn>tiiren  aiis^jei  iistei ,  die 
grufse  Anzagskrat't  besitzen,  und  arbeiten  mit 
Gletebütruni  von  220  Volt.  F)io  Bewegung  der 
Kulme,  der  l,aufkatzi-n  und  'Ininimidti  wird 
dnreh  je  einen  Mutur  mittels  Stiruiad-  oder 
SebnorkKnQbersetanns  bethüti^.  Von  einein 
FiihrerAtnnd,  der  seitlieli  unter  d«*n  Krahnlritfircrn 
anjareordnet  i»t  nnd  eine  vuiliiotnmene  Uebersieht 
Uber  die  Halle  peslattet.  erfiil|rt  die  Stenernnr. 
Der  i;:eniotete  HlecbtriiL'^'  r  i^t  lieni  Facliwerks- 
Iriljrer  vnr?(  Zosren  worden,  denn  von  den  zwölf 
Ausfiihniii;;!  !!  besitzen  nnr  zwei  Kriklme  Faeh- 
werkK-,  alle  anderen  Bleelitrit;;i'r. 

Wie  zu  erwarten  war,  Culli  aiieb  bei  der  Oii.ssel- 
dorfer  \nssiellnii{;  der  Klekiricität  eine  wiehtiee 
Rnllr  zu.  Die  {gesummte  Heleuelitniiu:  des  (ielikiid'  s 
s.i\Nir  di«'  last  aller  lianti  ii  nfolL't  mittels  elek- 
lii:-i:her  Fnerjrie  und  sind  liieizn  etwa  titmo  F.  S. 


ei  forderlich.  Für  die  Kraltiibertras:nnsr  werd«»n 
LMeichfalls  iini,'et'alir  tlOni)  1*.  S.  benöthi^rt.  Da 
jedoi  li  l.idit-  und  Kl af'istiMiii  nieiii.ils  zu.samnicn- 
fallen,  konnte  bei  .Ansarbeitmifr  der  Strom- 
ei zensnn^'s.iiilau'en  mit  nind  iioid)  1'.  S.  iusge- 
sannnt  srei eelniet  wenli n  iini  sind  AUCh  die 
(^uei  sclinitlf  der  Kabel,  ein«'  l.rmtrf  von  etwa 
2.">  kin  besitzen,  denieiuspreelieii<i  diiiien.sioiiirt 
worden.  Die  Siroiiieizeii;;iintrs- .\nla<ie,  die  in 
dein  Vorderen  Tlieile  di  i'  M;i>i  liinonlialle  vorjjo- 
M'lieii  i>t,  entli;kli  20  I >ani|diiiast  liiiien  von  40  bis 
3000  F.  .S.  uikI  kann  insges.ammt  12001)  P.S. 
<id(  r  7<)(io  K.-\V.  erzenpe  I ;  sie  ist  also  doppelt 
so  stark,  wie  der  Aussteiluu)j^sbetrieb  nie  Ihat- 
sitchlieh  benüthi^t;  sie  Ist  In  Dentschland  di« 

zweit ^'•nd'>te  (  i  nirale. 

.Nai'!i>l  <  ii'  iid  ;,'e!ieii  wir  das  \'erzei(  hnil*s  der- 
jeni;jen  biinan,  welehe  Jlasehinea  für  die  Cen- 
trale gestellt  babea: 


V  i  r  m  e  n 


M  n >   i iienlraa •  Anstalt  Mnniboldt, 

K;ill<  

Mii'-'  lulipninin  .^le^talt  Humboldt, 

Kalk  O'ampfturbine)  

Ilaniel  &  Luc^,  ÜaastddorMlrafen- 

Sfasehinenfabrik  HohtMtxull«m, 
Aetiengesidls<-Iial't  nirLocomoiiv- 
bau,  l»«»!«'Morf  (ii.ifrnl<fi;r    .  . 

GutelioffnuH'^-liiiii' .  A >  ru  nvi-i-cin 
für  Itcrifliuu  tiii.i  lluni'ubctrieli, 
<  iln-rli.Lii^t  ii  

Uoiicrt  J*pi>  s,  lianiifii  

]Uasi'liinenfal>i  il<  (n  r\  fiilnoii'!), 
vorm.  Lünern  &  Uundliau»en, 
(ircvenbroieli  

.Snadwigrr  Eisenhütte,  vorm.  Oehr.  / 
vondi'rBrek«&Cu.,SDn<lwi(;i.\V.  ^ 

Sclifiehtcnuaiiii  &  Kremer,  Dort- 
ninnd  

Friedr.  Spi<  Ts    Sülnn-,  l'unnen- 

\ViphlltlL:ll.lu^en   

l>iiij;lers<'|ii*!UMcliiiH'Dfabrik,Zwei-  ^ 

bnifkfn  t 

Di.  tiii  Ii  I.V  Itrarksiek,  Birlefi  ld 
Miivliiiu  iitalu  ik  Rlii'vdt,  O.  Urcke, 

Itlo  v.lt  .  "  .... 

(iel.r.  Nl.-.  r.  M.  liliiilbarh  .... 
Kiili.  1-  .V  Wu]-^.  Ilibb'n.  . 
II.  Wiilieliiii.  Miillieim  a.  d.  Kühr 

(niiirei)de  Daiiiprmascbine)  .  . 
K.  &  Th.  Möller,  Brackwid«  .  .  . 
Lfinis  Som  &  Co.,  Rei»liols  bei 

Dii-'-ildorf  

Kill  Inn  ilt  \  Sfhiiier,  SelileifmQlile, 

S.M'.  Iii  ::  I  kfll  . 

.Max  liiiit'iiliuii-.\.-U.  Union,  Küsen 
Neaman  &  Easer,  Aachen  . 


I 

AbmU  '  P.K 


500 
100 
1000 

lUÜÜ 


3000 
500 


'21)00 
ÖUU 
SSO 


1    I  400 


•200 

;o.  (II,  M 

tiOO 
8B0 

aao 

176 

80 
400 

860 

480 
660 
800 


21!  ; 

Dazu  kommra  noch  zwei  (iaDmotoren  der  Deutxer 
Masmutorenfabrik  von  180  nnd  60  P.H. 

Silmnitliche  Dunipfniasehinen  sind  AnfeBtellnngs- 

olijri-tf  iitid  mit  .Nusiiahme  von  zweien  mit  den 
/.iii^eliöi  i|,'ea  I>yuauio8  direct  gekujipelt. 


« 
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Unter  den  96  Maschinen,  von  denen  'eine 

Anzalil  in  fiiri  Abbildiinjren  .1  bis  11  wieiler- 
gegeben  i.st,  sind  9  Tandeininascbiaen,  7  stühende 
Oomponnd-Triplex,  drei  li^nde  Compoond,  die 
amloren  sind  liojf'^nrli^  KinrylirHfrTTinisrbinpn.  I1;>^ 
Couipoundsystem  ist  bei  deu  liegeudeii  Mascbiuea 
nnr  kmz  verefnsMtt  vertreten,  am  beliehtetten 
bcIh  iiir  Tiriicriliiiijs  diis  Tandfiiisystein  mit  biiilen 
liegendem  Hoclidruckcylindcr  ztt  sein.  Das  Tandeni- 
lystem  achelnt  wohl  mit  RflckAicht  anf  getingm 
HauinbediU'f  ^r»  u;lli!t  zu  si-iii.  H«  i  il^n  tbeuivn 
Grnndstiickitprviseu,  mit  denen  elektrische  Cen- 
tralen zn  rechnen  haben  nnd  für  die  doch'  hanpt- 
silrliiicb  diese  ilasebirieii  srebaiit  sind,  spielt  der 
Kanmbi''<]Mif  hei  ii<'ii  iiii'isfrii    \ii!.i!jim>  i  in-'  -i  I  !' 


wichtige  Bolle.   Ans  gleichem  Orande  ist  wohl 

auch  in  d<'r  Onfralp  eine  <;o  srnfso  Anzahl 
stehender  Maschinen  vertreten.  Darunter  sind  ver- 
schiedene VeDtilmaschinen,  die  besonders  fBr  hohe 
Trinronzahl,  bis  110  Touren,  {rebiiut  sind.  Die 
Steueruugsverhältnisse  der  einzeluea  Maschinen 
bieten  dem  Fachmann  ein  reiches  StodienfBld.  Ver- 
treten sind  u.  a.  die  Stenf^nni<rfn  von:  Knnffhold« 
Kollmann,  Uutermuth,  >Slunipt',  Lenze,  ProU. 

Ffir  die  Versorgung  dieser  Anlagen  mit  Dampf 
sind  in  oiner  fihenhiohten  Halle  von  140  qm 
Uröfse  sechzehn  Dampfkessel  mit  3550  qm  Heiz- 
fladie  nnd  250  qm  Ueberhitzerflsehe  vorhanden. 

Die  zur  Verwendnn^^  k'niiiiK'ti'lcn  Dampfkeesel 


-t:i'i:'lli 


K  i  r  m  v  n 


Dflsseldorf- Kalinu'i'i  IvoliKukeswlrabrilc, 
vnnn.  Dürr  it  Co.,  UotingüD  .... 
B.  Willmann.  Dortmsnd   . 

Rather  Dampf  kesselfabrii»,  vorm.W.Uefarc. 
ActiengeseUtchsft,  Kath  

Petry  l'erfiix,  iHiren  

Klifini-ii  hf    Kuliri-n  -  kessclfabrik, 
C.  HiittiKT  \-  Co.,  l  enlinir«'»  a.  Rh.  . 
Walther  vV  <'...,  Kulk  ht-i  K-In  .... 

Jacqnus  l'ieilboeuf,  UüsscUiorf-OlxMiiilk. 

MaBchiBfAbsa-Anstalt,  Homboldt,  Kalk 

DpHtHrlip   üahoock    &   Wilcox  •  Dampf  f 

kessel w<'rke,  ütHM'liansen    .....  j 

Stall!  tinil  Kisrn,  Aetiengeüi-llsciiuft,  Mtrin. 
.Iiil.  Socdiii^  V.  0.  Urjrde,  Hörde, 
Westfalen  

Kötaisch«    Maschinenbau  -  Aetiengesell- 

schsft,  KSln-Bayenthal  

L.  Kocli,  Siegbiitte,  Siegen  


.Vni«hl  _  System 


'■i  engrdhrige  Siedroiirke)>»el,  %>yatem  Dttrr.  .  .  k 
1      Cirenlitieos-WaBBerOhrrnkeaBelmitswei  Wasaar* 

kammem  

1  i'iij:iöhrij!«rr  Siederohrkwael,  Syst<'rii  (hlire,  mit 
einem  ()bprkt"-«cl,  zwei  WasferkaiiMiH-rn  iitri 
einem  llaniptiiberbitzer  

I  /wrifluinnirohrkrasel  mit  aosachaltbarem  Dampf- 
*  äberhitxer 

1  '  engröhriger  SiaderabrkeasrI,  Hytt.  Pirtrr-Demix 

2  •        will  iiji'  Sir<ii'roiirki'SS('l     .    .   u 

1  «Dirruhriger  Sitdi-riihrkcsscl  mit  l  im-m  Waizen- 
hesael  

1  sog.  Gombinirter  Kt-ssel  l  unten  drei  Flammrohre, 
oben  RancbrShrctikt'sscl;   , 

l   •  eomh.  Zweiflammrohr-Böhrenkessel  

l    I  Cirrnlations  •  Wasserröhrenkessel  (enfjröhriger 
I      Siederohrkessel)  mit  zwei  Oberkessiln  .  .  . 
I      deRgl/  SchiflUcesMl  mit  einem  Oberkessel    .  . 


Wiisscrröhroiiki'SKel  beslfiieml  iuis  xwci  lim;;«- 
iiej^eiidiMi  ( >biTki'ssclii  und  zwei  «jiHtrliegcnifen 
Walzeuketigeln  mit  daxwiitchen  liegenden 
WBS»eiTöbr«B  


1  i  Seitwellrohrkessel 
1      ComwallkesBel .  . 


856,5 

•_>Ht;,29 
lUU.OO 

151,66 

8118^04 
808,8r 


888,05 

01,1 
8U,U 


lU 


Die  gesaramte  RostHSche  betrilgt  76  qm  tmd 

ist  durebwepr  für  Steinkolik'iifrnrvnn^  eingerichtet. 
Vertreten  sind:  Planrost,  Ketteurost  nnd  ein 
beweglicher  Rost  mit  antomatischer  Kohlen- 
znfiihrunfr  der  DüssebbiriVr  Sp;irf('neriinpsgesell- 
achafl.  Das  dnrchschnittlicho  Verhilltnii's  von 
der  Heizfläche  zn  der  Roetllftche  stellt  sieh  wie 
1  :  öo  und  seliwankl  zwi-^f  lien  I  :  30  nnd  1  :  ßO, 
das  der  Ueberhitzerääclie  von   1:3  bis  1:10. 

Anfser  diesen  Dampferzengem  ist  noch  ein 
separat  ercboiztiT  ritui  bif /er  vurlKinden,  der 
einen  grofsen  Theil  de»  vuu  den  Kesseln  erzeugten 
Dampfes  anf  375  Grad  übei-hitzen  soll  nnd 
ADsseliUefsIich  zum  Betriebe  einer  iMstimmtMi 


Gruppe  von  Heifsdampfinaschinen  Verwendang 

findet.  Dieser  Peberhitzer  bietet  insofern  Inter- 
1  esse,  als  bei  ihm  ein  Theil  der  abgehenden  Kessel- 
I  hdzgaa«  mittels  Bxhanstor  ans  dem  Fachs  an- 

iresanjct.  dnreh  die  Fcis-  rnnL'-  bindnrrh  wieder 
I  nach  dem  Fuchs  gedrtiekl   wird,  zwecks  Aas- 

nntznng  der  in  den  Heizgasen  noch  vorhandenen 
'  Wirmemeniren. 

I  War  die  Maschinendisposition  schon  mit 
I  grofsen  Schwierigkeiten  verbanden,  sowohl  um 
den  WÜTisrlien  di^v  .Nnsistrlli^r  trcrerlit  zu  werden, 
als  auch  mit  Rücksicht  auf  die  örtlichen  \'er- 
hütnisse,  so  verursachte  die  Disposition  der 
Kesselaalage  noch  weit  mehr  Schwierigkeiten. 


SS.  Jabff .  flr.  9. 


Fast  jeder  Kessel  beettst  eio  Ruderes  System. 

Dif;  nmffiiipreiclie  Anlnrc  mnlVte  ilabpt  in  oiuem 
Hauiu«  unttirgabrarht  werden ,  dessen  Lilngen- 
vnd  BreitenverhlUtiiiflse  vob  voroberein  fratgelegt 
wiiifii.  Narh  den  veisi  liit  ilt-tjcii  T'ri)i»^r( en  blieb 
gchliernlich  nichts  Anderes  äbrig,  als  die  verbält- 
nifomafeif  kurzen  BShren-  irad  combfnirten  Kessel 
in  zwei  Reihen  anzuordnen,  die  längeren  Corn- 
wallkessel  jedoch  in  einer  Reihe.  Zwei  Schorn- 
steine, von  denen  jeder  57,5  m  hock  ist  nnd  eine 
obere  lichte  Weite  von  2,5  besitst,  ftthren  dii< 
Verbrennungsgase  dureh  zwei  gt^trennte  Fucbs- 
anlagen  ab.  Znr  Controle  der  Heizer  ist  jeder 
Kessel  mit  selhntrcgistrirenden  Kohlensänre- 
messen»  ansgerüstet,  sowie  mit  Ziigniessern,  die 
vor  den  Kaachschicbern  eingeschaltet  sind. 


I  gerne  den  VITflaselieD  d«r  beiden  Finnen  nnd 

'  disponirte  dementsprechend  auch  die  beiden 
'  Speisevorrichtaugen.  Es  sind  füi-  die  Kes»el' 
I  speisnngien  vier  Pumpen  Torluinden,  von  denen 

Jede  30  bis  40  cbm  pfiiiiiilic  Ii  L'>  fr*'ii   1-  Atin., 
I  entsprechend  der  maximalen  Uetriebssjiannnng, 
'  >n  leisten  vermair.   Je  zwei  dieser  Pampen 
können  nun  ihr  Wasser  au«  einem  ild  vinliin 
I  erwähnten  beiden  WasserbassinB  entnehmen,  ond 
'  drücken  es  In  zwei  Batteriestüeke,  die  dnreh 
Absperrorgane  von  einander  getrennt  sind,  mittels 
Hingleitung  nach  der  Kesselanlage.  Zwei  Kolbeu- 
uicsser,  die  in  dieser  Hingleitung  eingeschaltet 
sind,  re^striren  den  jeweiligen  Vorbranch  sn 
Speisewasser.    Die  Ringleitung  befindet  «Ich  vor 
den  Kcs^olu  in  einem  Rolu'kanal  und  sind  .\b- 


flOD 


Abbildung  1.    Quer»t;bnitt  durcli  die  Mu^tcliiiicnbalte. 


Zur  Kesselspetsung  wird  einmal  Condensat 

verwendet,  d;»«  von  ilm  ()bcrtlilr|iciic(»nden- 
tiMtioneu  gewonnen  wird,  teruer  aber  auch  ('ir- 
enlationswasser,  das,  nachdem  es  die  Conden- 

Batoren   pa.ssirt   bat   uml   iiiri.luivli    unf  Mwu 
45 erwärmt  ist,  nach  einem  iiuhrwahsu]'ba.ssiu 
geleitet  wird.  Von  hier  hebt  es  ein  Pumpwerk  , 
auf   die    beiden    Wasserreiniguiigsaiilagt'n  uiiil 
fliefst  das  gereinigte  iiipeisewasser  in  getrennte 
Bassins.    Es  war  von  den  Lieferanten  der  ' 
WasserrcinigungSanlagen  gewüni^dit  wm-don,  dal's  ' 
nur  ein  bestimmter  Theil  von  Kesseln  gt^spfisi 
würde,  nm  die  Ueberlegenheit  de«  einen  Api>arales  i 
giireiiübtT  der  des  andoron  zn  zeigon.  | 

l»a  man  nun  in  der  l'ravis  seilen  (ielegen- 
hcit    li.it ,    zwei    nach    verschicdeiieiii  l'rinoip 
gebaute    \\'aN!sei  i  eiiiiguni;!.a|j|>arate .    die  aber 
niiti  r  vidlkonimen  irleiclien  Meti  iebsvei  häitiiissen  ; 
aibtittii,  zu  bourtlieileu,  enispratii  die  Leiluag 


Sperrorgane  in  derselben  vorhanden,  um  bei 

Rolirbruch  nih-v  Munsti^'i  n  Oi'fecton  einzelne 
Theiie  ausschalten  zu  knuueii.  Die  Wiwser- 
gescbwindigkeit  in  derselben  betrügt  bei  nor- 

liftrieb  niebt  mehr  nl-  <  lii  M-  l.  i  .  ^rlhm- 
veistüudlich  sind  alle  uothwendigeii  Sjicherheits- 
apparate,  wie  Uaiiometer,  Sicherheitüventile  und 
Windkessel  vorgesehen,  nm  BetriebsstSmngen 
vorzobougeu. 

Der  von  den  einzelnen  Kesseln  erzengte 
Damjif  wil  d  iiacii  drei  Daniptsanuiilern,  die  über 
den  Koh!<eln  angeordnet  sind,  mittel«  Itobr» 
leilungen  so  geführt,  dafs  genügend  t'onden> 
sation  in  den  Leitnngen  ohne  Einschaltung  be- 
sonderer ruinpeiisationsstnekc  vorhanden  ist.  .le 
zwei  Leitungen  mit  2<to  beziehungsweise  löoinin 
lichter  Weite  verbinden  die  Datnpt'sammler  mit 
den  Haujitleitungen,  die  in  einem  Kanal  in  der 
MaM'hineuhalle   angeordnet   hind,    der  parallel 
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zum  KesHelhaiiHe  liluft.  Aulser  btitsoiuicmi  Ab- 
sperrort^aiieii,  dio  direct  an  tlon  Dainpfüainmlern 
angeordnet  sind  und  die  Absperrun)^^  jeder 
Loitnng  oriuöglichon,  sind  in  diesen  Verbindungs- 
leitangen  SelbätHchlnfsveutile  eiu;;uijclialtct,  die 
mit  von  Hand  abnlellbareu  Vi^ntilen  rombinirt 
sind,  um  bei  Hoiirbrucli  eine  (iefuhrdung;  d«-r 
Au88tellung8beHurlier  zu  verliiiiiierii.  Hei  der 
Kolirleitung  im  bier  dem  I><>]>]iflleitunj^ssy8tem 
den  Vorzug  gegeben  wurden  gegenüber  der  Kint;- 


Diü  (Querschnitte  der  Leitungen  sind  su  be- 
rechnet, dafs  bei  Benutzung  beider  die  Dampf- 
gesch windigkeit  etwa  IH  m  botrilgt,  also  bei 
Störuni^eu  mit  einer  Leitung  der  volle  Hctrieb 
aufrecht  erhalten  werden  kann.  Hei  Anordiinu;^ 
der  Abtüiierroi-gane  wurden  alle  möglichen  Even- 
tualitiiten  ins  Auge  gefafst,  so  z.  H.  das  Hefect- 
wcrdeu  des  einen  oder  des  anderen  Dampf- 
sauimlers.  einiger  Verbindiingsleitungen  oder  des 
einen  oder  iiuderrn  Tiieiles  beider  UuhrHtrikuge, 


Abbildung  H.    Stehende  l)reifai-h-Kx|iaii8ioiisuiaKrhin<*  mit  Dynamo.  Uutehufl'niiiigkliiitte. 


IvitUDg,  da  sieh  bei  dieser  Disposition  die  Kosten 
um  nahezu  25  "ju  geringer  stullon  und  dabei 
die  Betriebssicherheit  eine  weit  gröfsere  ist. 
Zudem  besitzt  die  Uingleituug  den  grofsen  Nach- 
iheil,  dafs  sie  in  allen  Theilen  gleiche  (Quer- 
schnitt« erhalten  mnts,  wodurcli  giolse  Cunden- 
sationsverlustti  auftreten  und  leicht  eine  He- 
fjkhrdung  des  Betriebes  eintreten  kann.  Alle 
wichtigeren  Betriebsmaschinen  sind  an  beide 
Li-ituugen  angeschlossen,  um  bei  Detect worden 
«iner  Leitung  mit  der  anderen  dennoch  den 
Betrieb  iuifrecht  erhalten  zu  können. 


und  sind  die  Vorkehrungen  derartig  getrofleu, 
dafs  Inlerbrechungeu  des  Betriebes  während 
der  Ausstellung  kaum  eintreten  werden.  Wie 
schon  erwilhnt,  betrügt  der  Betriebsdruck  1 2  Atm., 
auch  arbeitet  ein  giol'ser  Theil  der  Kessel  mit 
Teberhitzuiig. 

Kür  die  ganze  Stromerzeugungsanlage  ist 
eine  gemeinschaftliche  Centralcondensation  vor- 
gesehen, di(!  aus  zwei  Aggregaten  besteht  und 
von  denen  jede  Kinzelanlage  rund  .'JOtMio  kg 
Dampf  i.  d.  Stunde  niederzusclilagen  vermag. 
Iteide  Anlagen  besitzen  Köhrenkessel,  Oberflilchen- 
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SUül  und  EiHFii.  4«Ö 


condensatoreii  und  arbeiten  nacli  dem  (»effcnstroni- 
princip,  und  zwar  Bind  bei  der  eint'n  stellende 
Ke»sel ,  bei  der  anderen  übereinaiMk-rlie^^onde 

Kessel    anf^ewendet  wonlen,   

welelie  I  tisposiliun  we^eii  be- 
schrUnktcr  Haiini  verhalt  nisse 
erforderlich  war.  l>io  maschi- 
nelle Anlage  für  die  Central- 
condensation  (von  den  Finnen 
Ualeke  &  Cu. ,  Bochiiin  und 
Sack  &  Kiefsclbach,  Hiithl  be- 
steht ans  je  einer  t'Diupound- 
maschine  mit  an  den  durch- 
frehenden  Kolbenstanj^cn  gr- 
kiippclien  Wasser-  und  Luti- 
puuipen.  Die  Cundensatiuns- 
und  Oelpnnipen  erhalten  pleicb- 
fulls  zwanglikutigfen  Antrieb 
von  diesen  Maschinen.  Hevor 
der  Dampf  in  die  t  'ondensatoreii 
tritt,  passirt  er  einen  Oel- 
abscheider,  der  die  Oelpiirtikel- 
ehen  au«  dem  Dampf  aus- 
scheidet und  flo  nur  reinen 
Dampf  zur  Condcnsation  bringt, 
wodnrcli  sowohl  reines  ölfreies 
Walser  fiir  die  Kesselspeisunp 
g^ewnnnen,  als  auch  eine  bes- 
gere  Wirkung  der  Anla^'e  erzielt  wird,  da  die 
Rohre  nicht  durch  Oel  in  der  WilrmtMbpabe 
beeintriirhtipt  werden.    Bei  den  illtcrcii  Ccntral- 


jedo'-h  mehr  odi-r  weniper  crfolplos  geblieben, 
da  das  (ieiniscli  von  Oel  und  Wasser  so  inni^ 
ist,  dafs  ein  Ausscheiden  des  Oeles  erst  beim 


Abbildung  -i. 


\li)iililiin<;  'i.    Liei^-nde  Compound  -  l>ani|ifiiiuM'hiiii 
KIrbcrt  A  WiU  in  Ulhl-  n. 

eondeiisatinnen  suchte  man  das  in  dem  t'ondensat 
enthaltene  Oel  mittels  c(Mii|ilicirtcr  K'einif?^unj,'s- 
apparate  auszuscheiden.  Alle  diese  Versuche  sind 


Liegende  Tan<li>rn-l)ain|)finHM  liine  mit  Oviiamo. 

Max-hiocnfabrlk  On'Ti-ubrolrh. 

Erkalten  des  Wassers,  wozu  wieder  ^rolse  Klilr- 
bassins  nothwcndi^  waren ,  eintritt.  Hei  den 
neuen  .Xiila^en  hat  man  nun  Apparate  construirt, 
in  denen  der  Dampf,  bevor  er 
in  den  Condonsator  tritt,  pe- 
zwnntren  wird,  ein  oder  meh- 
rere Male  seine  Kichtun;;  zn 
ttudern.  Hierbei  wird  das  flüs- 
si;,'«  und  spec.  schwere  Oel 
nach  dem  Trilsheitsgesetz  ab- 
l[jeschleudert  und  durch  besoji- 
derc  Pumpen  entfernt,  während 
der  reine  Dampf  dem  Conden- 
»ator  zuströmt.  Die  vorerwilhn- 
leu  Wasserpumpeu  saugen  das 
fiir  die  Condensatioa  erforder- 
liche Wasser  aus  einem  Bassin, 
das  sich  unter  Fursbodeuhöbe 
befindet,  ein  und  drücken  es 
durch  die  Condensatoren  direci 
auf  zwei  Gi*:idirwerksanlagen. 
Eine  von  diesen  ist  ein  Holz- 
tlmrm,  in  dem  das  zu  kühlende 
Wasser  fein  vertheilt  wiid  und 
an  einem  .System  von  Latten 
herabrieselt.  Der  andere  ist 
in  Kisen  hergestellt  und  wird 
hier  die  Wasserverthcilung  mit- 
tels perforirten  Bleches  erzielt. 
Der  eiserne  Kühler,  von  Balcke  fo.-Bochum 
erbaut,  besitzt t>'  -  in  Weite  bei ."{.")  m  Höhe,  wilhrend 
der  von  derselben  Firiua  gelieferte  Holzthurm 
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8  X  22  m  Grnndfläche  einnimmt,  hei  24  ra  Höhe. 
Die  Höhe  des  Wassereiiilaufd  betrOfirt  hei  beiden 
Ktihlwerken  7,5  m.  Das  abgekühlte  Wassersammelt 
sich  in  Bassins,  die  sich  unterhalb  der  Külil- 
werkc  befinden,  an  und  fliel'st  mit  eii^euein  Druck 
den  BassinH  im  Condensationsgcblinde  wieder  zu, 
um  von  neuem  wieder  verwendet  zu  werden. 
Um  bei  Defert werden  der  ('ondeiisationsanlage 
vor  ßetriebsstörnngen  f^esichert  zu  sein,  sind 
in  der  Vacuamleitun)?  Sich^rheitsauspuHventile 
vorgesehen,  die,  falls  erforderlich,  ein  .Arbeiten 
der  Maschine  mit  .\ii8]iuff  gestatten.  Wie  bei 
allen  Ausstellungen,  so  auch  hier,  lagert  man 
Dampf  und  Vacunmleitnng  tief,  um  das  Hild  der 
AaastcUungsobjecte    nicht    zu  beeinträchtigen. 


hat,  so  kommt  bei  dieser  .\nhige  nur  Braun- 
kohle zum  Verstochen.  Die  Kohle  wird  mittels 
Eisenbahngeleis  bis  vor  die  Anlage  transportirt, 
hier  in  einen  tiefliegend  gemauerten  Hehillter 
gestürzt,  dann  mittels  Conveyorkette  in  einen 
Hochbehälter  gehoben  und  gelangt  von  da  in 
Füllrümpfe,  von  wo  aus  sie  in  die  Feuerungen 
der  einzelnen  Kessel  fällt.  Die  Tonvevorkette 
ist  eine  endlose  («elenkkette  mit  zwi<«chen  den 
Kettengliedern  drehbar  aufgehängten  Hechern, 
die  an  bestimmten  Stellen  mittels  Anschlage« 
geftillt  und  geleert  werden  können.  Die  Feue- 
rungen sind  Treppenrostanlagen  und  kommen 
hier  drei  verschiedene  gesetzlich  geschätzte 
-Anlagen  zur  Vorführung,  die  alle  eine  möglichst 


Abbildung  0.    (Tabelmaschineii  mit  Dynamo;  Dinglersche  .Maschinenfabrik,  Zweibrücken. 


Hierdurch  machte  sich  jedoch  eine  Entwässe- 
rung der  Vacuumleitung  erforderlich  und  geschieht 
dies  durch  zwei  automatisch  arbeitende  Ent- 
wässerungfspumpen.  Es  sind  dies  gewöhnliche 
Duplex-  bezw.  Simplexpum]>en  mit  neben  den- 
selben angeordneten  Wasserbehältern,  die  unter 
Vacnum  stehen  und  denen  der  condensirte  Dampf 
zufliefst.  Bei  gefülltem  Behälter  öffnet  ein 
»Schwimmerventil  die  Dampfzu.strömuiig  und  setzt 
die  Pampen  in  (Jang,  während  bei  geleertem 
Kessel  der  Dampfzutritt  wieder  geschlossen  wird. 

Für  den  Botrieb  der  am  hinteren  Theil  der 
Maschinenhalle  beflndlichen  Walzenzugmascbine, 
Compressoren  und  Dampfliämmer  ist  eine  zweite 
Dampfanlage  vorgesehen,  die  ein  Ausstellungs- 
object  des  \ereins  für  die  Interessen  der 
rheinischen  Braunkohlenindnstrie  ist  und  drei 
Cornwallkessel  mit  zusammen  .'iOO  i|m  Heizfläche 
nmfafst.  Da  der  Verein  naturgemUfs  grofses 
Interesse  für  die  Verbreitung  der  Braunkohle 


günstige  und  rationelle  Verteuerung  der  Kohle 
bezwecken.  Die  .Asche  fällt  in  Behälter,  welche 
Von  der  Convevorkette  aus  bethätigt  werden, 
und  wird  durch  Umlegen  von  Kutschen  direct 
in  Wa^'gons  transportirt.  Die  Flugasche  ist, 
wie  bekannt,  schon  bei  iSteinkohlenfeuernngen 
eine  lästige  Beigabe  und  hat  häutig  Störungen 
der  .Anlage  selbst,  sowie  auch  ßelästigtmgeo 
der  .Nachbarschaft  zur  Folge.  In  viel  höherem 
Mafse  ist  dies  jedoch  bei  der  Brannkohle  der 
Fall.  Ein  Patent  des  Ingenieur  Hadeln  sucht 
diesen  L' ebelstand  auf  folgende  Weise  zu  be- 
seitigen :  Der  untere  Theil  des  Schornsteins  er- 
hält einen  concentrisch  gemauerten  King,  der 
durch  Gewölbe  in  zwei  übereinander  befindlicha 
Kammern  getrennt  wii-d.  Dieses  Trennungs- 
gewölbe ist  aus  durchbrochenen  Steinen  herge- 
stellt. Die  Verbrennungsgase  treten  aus  dem  Fuchs 
tu  den  unteren  Theil  des  concentrisehen  Ringes, 
umstreichen  den  Schornstein  am  äufseren  Umfange 
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mit  fceriiif^erer  CTeschwiiidit^keit  niid  treten  (ianii 
mit  erhöhter  Go.«chwiiidi(;keit  durch  das  durch- 
brochene Gewüllie  in  den  Schornstein  sellist,  wobei 
sie  auf  dieHein  Weffe  ihre  A8chenpartikel<:hen 
abge|?eben  haben.  Diese  fallen  auf  eine  schräge 
F^henc.  welche  nach  dem  ikufseren  Unifauffc  des 
iiannies  geneigt  ist  un<l  mittel!«  Keinigungst Iiiiren 
jederzeit  entfernt  werden  kann.  Mei  nothwendig 
werdenden  Heparaturen,  wie  bei  Verstopfen  des 
tiewölbes  und  sonstigen  Arbeiten  können  durch 
Umschalten  eines  Uauclischiebers  die  (iasc  auch 
direct  in  den  Schonistein  geleitet  werden  und 
wird  die  Reinigungsanlage  hierdurch  aul'ser 
Betrieb  gesetzt. 

her  Schornstein  dieser  Kesselanlage  ixt  4.t  ui 
hoch  und  besitzt  am  oberen  Knd«  eine  lichte  Weite 
von  1,7  ui.  I>ie  Kesselaniaee  er/.engi  gesilt:  igten 
Dampf  mit  einer  Spannung  von  «  Alm,  Für 
die  Dampfleitung  sind 
die  Normalien  der 
(ias-  und  Wasserfacli- 
männer  vorgeschrie- 
ben, als  Dichtungs- 
material kommt  Me- 
talldichtung zur  Ver- 
wendung. Da  die  au 
diese  Dampfanlage  an- 
geschlossenen Maschi- 
nen tilglich  nur  wenige 
Stunden  arbeiten,  sah 
man  von  Aufstellung 
einer  ("entralconden- 
sation  ab  und  arbei- 
ten silmmtliche  Ma- 
schinen hier  mit  Aus- 
puff. 

Weiter  kam  eine 
eigene    Dampf-  und 

Maschinenanlage  vom  Verein  für  die  bergbanlit  heu 
Interessen  zur  .Xufstellung*  und  zwar  werden 
hier  fast  ausschliefglich  Ma.'^t  liinen  und  Aggregate 
för  den  Bergwerksbetrieb  vorgeführt ,  unter 
Anderem  eine  Wasserhaltung  von  8t>0o  I'.  S.,  die 
25  cbm  i.  d.  Minute  auf  .»im»  ni  hebt.  Vorgesehen 
ist  ferner  eine  Dampffördermaschine  mit  Förder- 
gerüst im  Betrieb,  eine  elektrische  Förder- 
maschine mit  1201»  K.-W.  Leistung,  eine  (tröfsc, 
wie  sie  bisher  in  Europa  noch  nicht  gebaut 
worden  ist. 

Das  Kesselhaus  enthllll  sechs  Kessel  mit 
zusammen  1(K»4»  qm  Heizflikche.  die  gesilttigten 
Dampf  von  13  .\tm.  Betriebsdruck  erzeugen  und 
an  einen  »Schornstein  von  .'lU  m  Höhe  bei  2  m 
lichter  Weit«  am  Kopfende  angeschlossen  sind. 
Das  hier  vorgesehene  Kesselsystem  soll  sich 
specieil  für  den  Zechenbetrieb  eignen  und  die 
Vortheile  des  Cornwallkessels  (grofser  Wasser- 


rauni)  mit  denen  des  Röhronkessels  (schnelle 
{»ampferzeugnng»  vereinigen.  Vier  Kessel  dieser 
.Anlage  bestehen  aus  je  einem  Eiuflammrohr- 
kessel,  in  dem  sicli  die  Uostfläche  belindet,  mit 
daliinterliegendem  Köhrenkessel.  Die  andere« 
beiden  sind  mit  vurnliegenden  Cornwallkesseln 
und  dahinlerlicgenden  Sicderöhrenkcsseln  aus- 
geführt. 

Die  Namen  der  die  Kessel  liefernden 
Kinnen  sind : 


V  i  r  Ml  !•  II 


<  ii'Wi  i'kx  halt  <  »rang«',  liiiliiikti  bei 

<M'|si'iil<irrlicn  

I..  &  r.  Steimiiiiller,  (iiimmersbach 
Kollert  Heii'hling  &  «'i«-.,  Crefeld- 
Ktiniirsbor  


Anzahl 


HctiHlche 
pro  K^««el 


167,6 
146,» 


Atibildun;^ 


.Stelienili"  Tom 
K  Jt  Tli.  Mön 


pound  Maschinc  mit  Dvnnino. 

1,  llr«rltweilr. 


*  Dieselbe  ist  vom  Technischen  Bureau  der  .Vus- 
■tellnng  aasgearbeitet. 


2  IBß.JU 

Die  Kohlenbeschick- 
ung erfolgt  auf  auto- 
matischem We-ge  mit- 
tels der  von  Hartmann 
aus  Chemnitz  einge- 
richteten Leachfeue- 
rnng:  aus  einem  Kob- 
lenlageiTanm,  der  sich 
neben  dem  Kesselhans 
belindet,  wird  die  Kohle 
mittels  Schnecke  einem 
lieclierwerke  zuge- 
führt; das  Becherwerk 
giebt  sie  in  eine  ober- 
halb der  Kessel  ge- 
lagerte Schnecke  und 
wird  sie  nun  von  hier 
aus  nach  den  einzel- 
nen .Apparaten  gefüllt^ 
und  mittels  Hoch- 
rüd«-hen  in  die  Fencrnng  selbst  geschleudert. 
Die  Kohlenaufgabe  erfolgt  vollständig  gleich- 
milfsig  und  kann  nach  Wunsch  und  Bedürfnifg 
regulirt  werden,  wodurch  der  gröfstmögliche 
Heizetfect  erzielt  wird.  .Mierdings  empfiehlt  es 
sich,  bei  diesen  .Apparaten  Nufskohle  zu  ver- 
wenden. Beim  Verstochen  von  Förderkohien 
mufs  die  Kohle  erst  einen  Kohlenbrecher  passiren, 
und  wir<t  sie  dann  erst  durch  ein  Becherwerk 
gehoben  und  der  Anlage,  wie  vorhin  geschildert, 
zugeführr.  Siimmt liehe  Dampf-,  Förder-  und  Ue- 
blilsemaHchinen  u.  s.  w.  arbeiten  bei  dieser  An- 
lage ebenfalls  mit  (  entralcondensation  (Eugen 
Blafsberg  &.  Co.)  und  dient  für  diesen  Zweck 
ein  Weifsscher  (.iegenstromcondensator,  der  etwa 
12. *><»<»  kg  Dampf  niederzuschlagen  vermag. 

Eine  Kiickkühlanlage  von  .^0  qm  Bodenfläche 
bei  211  m  Höhe,  bestehend  aus  einem  Holzthurra 
mit  einer  eigenartigen  Wassorvertheilnng,  die 
durch  iibereinanderlagerndo  Steinschichteu  be- 
wirkt wird,  gestattet  auch  hier  die  Wieder- 
verwendung des  gebrauchten  Wassers.  Da  jedock 


486   Stnhl  und  Eisen. 


Rhfiniteh-  Weslfälinche  Industrie  -  Awtfllung. 


22.  Jahrjr.  Nr. 


wegrcn  PlatzmanR'el  die  Anln^o  nur  für  200  cbm 
ftns<j:pf'illirt.  wtM  den  ki)nnte,  ist  ein  grofses  Qimntnni 
an  Zusatz waisser  noch  erforderlich.  Für  die 
Körderun«  <lcs  Wasser»,  einmal  nach  dem  Conden- 
sator,  znin  andern  Mal  nach  dem  Uradirwerk»- 
bassin,  sind  xwei  Kotationfipumpen  vorhanden, 
von  denen  Jede  stünd- 
lich 270  cbm  7.U  lei- 
sten vermag.  Die  Knt- 
wässernng  der  anrli 
hier  tiefliegenden  Va- 
eanmleitnnp:  erfüllt 
gleichfalls  auf  auto- 
matischem \Ve{j:e.  Diu 
llamitfleitnug-cn  sind 
auch  hier  nach  den 
neuen  Normalien  des 
Vereins  deutscher  In- 
genieure vom  Jahre 
1901)  ausg:efiihrt,  je- 
doch mit  eingedrehten 
Flantschen.  Als  Dich- 
tang^smatorial  sind 
wellenförmige  Kupfer- 
ringe mit  Asbestein- 
liige  vorgesehen.  — 

.  Eine  der  wichtigsten  Fragen  war  die  Wasser- 
versorgnng  des  Ansstellnngsgelilndes.  Für 
Trink-,  Koch-  und  Fenerloschzweckc  ist  das 
städtische  Wasserleitangsnetz  mit  dem  des  Aus- 
stellnngRgt'liindes  verbunden  wonlen.  Für  die 
umfangreichen  technischen  .\nlagen  rcirlite  dieses 
Wasser  jedoch  nicht 
annähernd  ans,  denn  es 
werden  folgende  Quan- 
titäten benöthigt : 
l.  Kesselspeisewasser 
120  cbm.  2.  Znsatz- 
wasser 480  cbm  für  die 
Condensationsaiilagen, 
3.  FontiUienspeisewas- 
ser  I.'SOO  cbm,  zusam- 
men 2100  cbm  in  iler 
Stunde,  sind  gleich 
35  cbm  in  der  Minute. 
Zur  Bewältigung  die- 
ser Wassermenge  ist 
In  der  Nähe  des  Hliei- 
nes  eine  Punipstittion 
Ton  2Ü0  (pn  bebauter 
Fläche  vorgesehen,  in 
der  I  (Vntrifngalpum- 

pen  von  .«>,  2ii  und  je  10  i  lim  Minutenleistung  zur 
Aufsti'lluntr  gelangen.  Kiese  Pumpen  besitzen  ge- 
trennte Saugleilunjjen  und  entnehmen  ihr  Wasser 
einem  Saugschacht,  der  sich  im  Sporthafen  befindet. 
Dieser  ist  auf  —  1  ausgebaggert  und  gegen  Ver- 
sanden durch  eine  Spundwand  gesichert.  Die 
Pnmpendisposition  ist  nnn  so  getroften,  dafs  man 
stets  in  der  Lage  ist,  10  bis  20  cbm  mittels  einer 


Abhililiing  8.    Liegende  Tandem  -  Maschine. 

HnbrnzoHrrn,  Act.-Oe«.  Düfieldorf. 


in   einem  wasserdichten 


Abbildung  9.  Liegnnde  Tandem-Uampfniasthine  mit  IKnamo. 

ilumboldl  In  Kalk  bri  Köln. 


Fnnfhundertleitung  nach  dem  <iradirwerksba.s8in 
neben  der  Maschinenhalle  zu  drücken  und  20  bis 
30  cbm  nach  den  Hassinanlagen  im  Hergban- 
lichen  Verein.  Ontrifugalpumpen  mit  elek- 
trischem Antrieb  inufsten  liier  gewählt  wei-don, 
einmal  mit  Rücksicht  auf  den  Kostenpunkt,  zum 

andern  Male  aberauch. 
da  die  Ingenieurarchi- 
tekten durch  Dampf- 
anlagon  das  Kheinufer 

nicht  verunzieren 
wollten ;  der  Riemen- 
antrieb mit  Gleich- 
strommotorenbetrieli 
aus  folgenden  Grün- 
den :  Wie  bekannt, 
schwankt  der  Rhein- 
wasserstand aufser- 
ordentlich  stark  und 
zwar  zwischen  4-  0,t> 
bis  -\-  H.  Um  nun  bei 
niedrigstem  Wasser- 
stand ein  absolut  si- 
cheres Fnnctioniren 
der  Pumpen  zu  er- 
möglichen, wurden  sie 
Schacht  so  tief  auf- 
gestellt, dafs  die  maximal  noch  zulässige  Sang- 
höhe nie  mehr  als  minus  4  beträgt,  die  Motoren 
dagegen  hochwasserfrei  auf  4"  6»  «ni  sie  gegen 
Sickerwasser  und  Feuchtigkeit  zu  .schützen.  Nnn 
ändert  sich  hei  wechselnder  Förderhöhe  die  Lei- 
stung der  Centrifugal- 
pumpen  aulserordent- 
lich  bei  gleicher  Tou- 
renzahl. Deshalb  inufs- 
ten Motoren  verwendet 
werden,  die  eine  Tou- 
renregelnng  znliefsen, 
was  bekanntlich  nur 
heim  (ileichstroimno- 
tor  möglich  ist.  Saug- 
und  Druckleitungen 
sind  als  gufseiserne 
Muffenleitnngen  mit 
MIeiabdichtung  ausge- 
führt, die  etwa  l  bis 
1 ,2  m  tief  verlegt  siud. 
Sie  besitzen  eine  ge- 
sammte  Länge  von 
etwa  lOOOm.  Dasnach 
dem  bergbaulichen  Ge- 
bäude gedrückte  Wasser  fliefst  aus  einem  llanpt- 
bassin  mit  300  cbm  Inhalt,  sowohl  nach  einem 
Sau!,'schacht  der  Wasserhaltung  Haniel  \  Lueg, 
als  auch  nach  dem  Saugbassin  vor  den  Fontäne- 
pnmpen,  die  hier  ansschliefslich  für  die  Speisung 
der  Wasserkünste  vorgesehen  sind,  und  können 
nun  von  der  einen  oder  von  der  anderen  Purapen- 
anlage die  F)»ntäiien  gespeist  werden.    Die  ver- 
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billtnirsniUrHig  coniplicirte  Wasscranlage  ist  darauf 
zuriickzufiiiiren,  dafa  anfangs  keine  ge<*ij^neten 
Pumpwerke  für  die  Wsisserkünste  erhallen  werden 
kunuten  nud  dciugeiuftfs  die  ganzen  I'rujecto  auf 
die  Maschinen  von  der  Firma  Hauiel  it  Lueg 
zugeschnitten  werden  niufHlen.  Diese  Maschine 
leistet  jedoch  bei  nor- 
malem Betriebe  drei- 

tausendjeclishunderl 
P.  S.,  benöthigt  al^so 
für  den  Leerlauf  allein 
etwa 3t>0  bis 4UÜ  P.S., 
während  als  efl'ective 
Leistung  des  normalen 

Fontiinenimuipwerks 
nur  dreihundert  maxi- 
mal  gebraucht  wur- 
den.   Ks  wurde  ein- 
mal aus  diesem  Grunde, 

zum  andern  Theile 
aber  auch,  um  die  noth- 
wendige  Kcserve  zu 
besitzen,  nach  passen- 
deren Pumpen  Um- 
schau gehalten  und 
gelang  es  denn  auch 

Bchliefslich,  eine  elektrisch  betriebene  Pumpe  mit 
12  cbm  und  zwei  Dampfduplexpumpen  mit  drei- 
facher Expansion  mit  12  und  H  cbm  Leistung 
zu  erhalten.  Die  elektrisch  betriebene  Pumpe 
ist  ein  SchuelUaufer  und  soll  hier  KiO  bis  1K(I 
Touren  i.  d.  Minute  machen.  Her  Sangkasten 
ist  mit  Mussenring- 
ventilen  ausgestattet, 
in  denen  die  Wasser- 
geschwindigkeit ein 
Meter  nicht  über- 
schreiten soll.  Jedes 
Ventil  besitzt  ein 
Saugrohr,  das  in  einer 
Länge  von  etwa  200 
mm  in  den  eigentlichen 
Saugkasten  mündet 
und  W'asserwirbelun- 
gen  vermeiden  sowie 
dem  Wasserstrahl  ver- 
ticale  Richtung  geben 
soll,  um  ein  schnelleh, 

gleichmäfsiges 
Schliefsen  des  Ventils 
zu  ermöglichen.  Ks  ist 
also   die  Pump«'  ge- 
wissennafsen   in  eine 
zerlegt  und  soll  sich 


Liegende  Tantitjiii  -  .Masrhine. 

tTnIon,  tU>en. 


.Mdiildung  H.    StKlieinic  Couipound  -  Musrhinc. 

SuDilwiKcr  Ki'rDbfitlr.  8und«l|r. 


.Anzahl   kleiner  Pumpen 
diese  Constrnction  in  der 
Praxis  sehr  gut  bewahren. 

ISei  der  einen  l>anipfduplfxpumpe  ist  anfser 
dem  Triplexsystem  noch  Kxpiinsiunssteuerung 
vorgesehen.  Wie  bekannt,  k.mn  bei  der  ge- 
wöhnlichen Duplexpumpe  r^xpansion  nicht  ange- 
wendet werden,  da  ihr  die  Schwungmassen  fehlen. 


Diese  sind  hier  durch  ein  sogenanntes  Kraft- 
ausgleichswerk ersetzt  worden.  Dies  ist  ein 
Hülfscjiinder,  der  zwischen  Dampf-  und  Pumpen- 
seite eingebaut  ist,  in  dem  ein  Plunger  auf  ein 
Kraftiibertragungsllnidum,  bestehend  aus  Oel  und 
liUft,  arbeitet:  durch  diese  Einrichtung  wird  eine 

wesentliche  Erspar- 
nifs  an  Dampf  erzielt. 
Von  diesen  Purapen- 
anlagen wird  nun  das 
Fontftnenwasser  mit- 
tels einer  Sechshun- 
dert -  Druckleitung 
nach  der  Fontäne  ge- 
führt. Hei  der  Aus- 
führung der  FontAnen- 
anlage  sind  alle  Fort- 
schritte, die  man  bis- 
her auf  diesem  tiebiet 
erzielte,  Jtur  Anwen- 
dung gekommen.  .Sie 
soll  .Mies  übertreffen, 
was  man  jo  in  dieser 
Hinsicht  gesehen  hat. 
Von  einem  Verthei- 
lungrsstück  werden  mit- 
tels ;J0  Kohrleitungen  von  HO  bis  loo  mm  lichter 
Weite  die  Wassermassen  auf  IHO  Heckmannsche 
Wassersprungstücke  vertheilt,  die  eine  Haupt- 
nnd  zwei  Seitcnfontilnen  bilden ,  welche  im 
oberen  Hassin  angeordnet  sind.  Diese  Mund- 
stücke sind  cylindrische  Hohlkörper,  die  ähnlich 

wie  Strahlapparate 
wirken  und  bei  denen 
der  aus  der  Düse  aus- 
tretende Strahl  Was- 
ser und  Luft  aus  dem 
Hassin  mitreifst,  wo- 
durch die  Wasser- 
maase  um  ein  Drittel 
des  Volumens  ver- 
mehrt wird,  so  dafs 
statt  der  den  Fontänen 
zugeführten  24  cbm 
thatsächlich   .'{2  cbm 

Wasser  springen. 
Durch  die  von  dem 
Wasser  mitgerissene 
Luft  erscheint  das 
Wasser  w  e  i  fs ,  V  on  L  u  ft- 
bläschen  durchsetzt, 
wodurch  das  Licht  re- 
rtectirt  wird,  während  Wasser  ohne  Luft  den 
gröfstcu  Theil  des  Lichtes  absorbirt,  und  die 
Wirkung  wesentlich  geschwächt  wird.  I'm  Leben 
in  diese  Wassermassen  zu  bringen,  sind  auf  dem 
Wiusservertheilnngskörpcr  Schnclischlnfsventile 
angeordnet,  die  durch  plötzliches  .Ausschalten 
einer  Anzahl  von  Leitnntren  eine  Steigerung 
des  Drnckes  herbeiführen.    Heim  Einschalten  der 
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Bohre  fällt  der  Druck,  diu  hiHlier  ausge«cbal- 
teten  Leitungen  treten  nan  plStjtlieb  wieder 

mter  Druck  iiiul  werfen  das  Wasser  ii»  Ra- 
ketenform nach  ulieii.  Aal'»er  dieser  Anordnung  , 
kVnnen  drei  veraeliiedene  Waaierbttder  geeteltet 
wi-rdt  ii ;  bei  einem  derselben  bilden  die  drei 
FouULiien  Pyraiuidenformen,  bei  dem  zweiten 
Tnlpenformen,  bei  dem  dritten  schneiden  eich 
.Strahlen  der  einzelnen  FontiUien.  I)ie  Ver- 
Anderung  dieser  Wasserbilder  wii'd  vom  Sclialt- 
mmne  ans,  der  sieb  vor  der  Footftnenaniage 
befindet  und  in  dem  das  Vertheilungsstnck  ge- 
lagert ist,  bewirkt  und  zwar  dadurch,  dais  eine 
Anzahl  Hundstticke  ausgeschaltet  wird,  wilbrend 
andere  eingeschaltet  wefden.  ' 

Sinnreirh    wie   der   wasserteebnische  Theil 
ist  aueli  der  elektrnteehuischc  Thoil  dieser  An- 
lag^e-      In    wa^nei  dicht    geschlossenen    Kesseln  " 
befindet  sich   auf  dein  Hoden   derselben  je  ein 
Scheinwerfer  mit  darüber  befindlicher  Farbeu- 
•ebeibe,  die  mittels  ZnhoradfibertetsQni;  von 
einem   Motor  bethRtigt   wird.     Diese  Fiirbcn- 
scheiben  sind  weifs,  blau,  rut,  grüu  und  gelb  , 
lad  fastatten  demnach  ein  fünffaebes  Farben-  j 
bild.    Von  domseihen  Si  hnltv  iiinic  aus,  von  dem 
der  wassertechttische   Iheil  dirigirt  wird,  ge- 


AnlhraeUhodUVtit'      <t.  Jahrg.  Nr. ». 


schiebt  auch  die  iiodienunfi  de«  «lektroteehniHchen 
Tbeilee  ond  man  Ist  jeden  Moment  in  der  Lage, 
die  Farbens«  lnil  tti  der  44  Scheinwerfer  nach 
lielieben  zu  verstellen.  Das  ablliefsende  Wasser 
wird  durch  14  LVwenspeier  nach  dem  anteren 
Hassin  tfeleitet  und  werden  anrh  liier  die  ab- 
tlielaenden  Wasserstrahlen,  die  in  einer  Breite 
von  200  mm  austreten  ond  nuten  eine  Breite 
von  »itiii  bis  700  mm  besitzen,  farbig  bcleurhtet. 
in  dem  unteren  Bassin  sind  noch  13  Ideine 
Pontftoen  vorgesehen,  die  von  den  Hocbdraek- 
centrifngalpumpen ,  welche  sich  in  dem  Saug- 
schacht am  Khein  l>efinden,  gespeist  werden 
und  insgesammt  5  cbm  pro  Minute  bei  tnnwa 
Druck  von  3  bis  4  Atm.  benttthigen.  Die  vor- 
erwähnte Fontilnenanlage  bedeckt  eine  Uesammt- 
Htlche  %'on  70oo  <|in  und  heuöthigt  an  Kraft 
fiir  den  t'nmpenbctrieb  etwa  800  P.  S.,  fSr  Be- 
lenrhtung  der  \\'a»<;enii;\s'.f>  etwa  250  K.-W. 
Eiu  weiteres  l'unipvverlc  ilient  zur  Cascaden- 
speisnng  bei  den  Anlagen  des  dentschen  Beton- 
vereins, die  sieh  vm-  der  F:i<<'ide  ih-r  Kniistlinür 
beändeu.  Es  besteht  aus  einer  Centritugalpumpe, 
deren  Welle  mit  einem  Gleichstrommotor  dlreet 
gekoppelt  ist  und  werden  mittels  dieser  Anlage 
lo  cbm  I.  d.  Minute  auf  etwa  h  m  Höhe  gefördert. 


Neue  Gebläseiiinschiiie  für  die  i^astiicliottsclien  Aiithracitr 
hoeliöfeii  in  Suliii,  SttdrufBlaiid. 

(HiersR  Ta«»I  VlII.)  i»«bd««k  «crtoM.) 


Die  hohen  Ansprüche,  welche  der  stet» 
wachsende  Wettbewerb  an  das  Krzeugungs- 
vennöi^'f'ii  der  Hochöfen  stellt,  veralllas^iell  ilen 
Techniker  noch  mehr,  ab  früher,  die  Leistungs- 
fähigkeit der  OebllsemascbiDen  sn  vergrttfaem  und 
ihre  Unterhaltungskosten  zu  verringern.  Wenn- 
gleich bei  Hochöfen  bis  zu  450 1  J'ageserzeugung, 
wie  man  sie  auf  dem  Continente  cur  Zeit  erreicht, 
im  allgemeinen  die  liegende  {leblilseniasehine 
bevorzugt  und  dabei  die  stärkere  Abnutzung 
der  Kolbendichtangen,  als  bei  den  stehenden 
Maschinen,  in  den  Kauf  i^enommen  wird,  so 
siebt  man  doch  auf  den  amerikanischen  Hoch- 
ofenwerken  mit  den  grofsen  Tagesprodaetlonen 
von  t)OU  und  mehr  Tonnen  f.  d.  Dfen  den  stehen- 
den Typ  des  Uebläsos  mehr  in  Anwendung,  in- 
dem der  Amerikaner  bei  den  liegenden  Mnscliinen 
die  Abnutzung  der  Geblftsecylinder,  die  dadurch 
entstehenden  Undichtigkeiten  und  die  durcii  die 
erforderlichen  Reparaturen  hervorfierul'enen  Still- 
Stände  hinsiditlich  einer  hohen  I'roductionsziffer 
Ar  SQ  sehr  beeinträchtigend  hält,  als  dafs  diese 


Nachllieile  durch  die  grülHere  Zugänglichkeit 
und  Stabilität,  sowie  durch  die  bessere  Ueber- 
sieht  und  Controle  aufgehoben  Wörden;  zudem 
iiat  man  in  Amerika  in  den  letzten  Jahren  sich 
auch  sehr  befleifeigt,  die  stebeBdeGebllsemaacUne 
stabiler  und  znfrünfrlieher  zu  bauen  und  dnrch 
geeignete  Schmierapparate  wenigstens  in  dieser 
Hinsieht  die  Controle  so  erleichtem.  Die  Snliner 
(nhl.lseniasrhine  stamiut  ans  dfv  Fabrik  der 
Edward  1'.  Allis  Co  in  Milwaukee  U.  8.  A., 
wurde  während  des  Winters  1900  montfat 
und  befindet  sich  .seit  Sommer  IKOl  im  Hetiieb. 
Die  für  die  Saliner  Hochöfen  anfsergewöhnlicb 
grollen  Dimensionen  der  Maschine  erkllreu  sieh 
dadurch,  dafs  das  (tebläse  zugleich  als  Reserve 
für  einen  zweiten  Ofen  dienen  soll,  während 
der  stehende  Typ  zum  Thell  durch  die  nicht 
weni^-  heikle  IMatzAmgO  niilhediii^t  war. 

IMe  (ianjirabinessnnK'en  der  Maschine  stellen 
sicii,  /.ngleich  im  Vergleich  mit  denen  der  Du- 
qnesne-Maschine,  ebenffiHs  von  der  Allis  Co.  er- 
baut, wie  folgt: 
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Niilln  l>u<|iiv*oe 

m  n)  in  ni 

DnrcbmUSMr  de^  l{<><  hdrurkryliinIi  rK    KNW;  lii|r> 

,  „    Ni<'il.Tilru«'kVvliini.Ts  2ti:V_»  litsi 

,  .    <ifhliiMMvlin<I.rs  .  .  liliVi  l!t;t<» 

aräeiucbaftlicher  Kolbenbab    .  .  .  1624  1524 

UmdnhDBgr  f.  d.  MiMt«  max   65  65 

cbin  cbtn 

Anp'.Kaiivli'  l.uttiiicnp- f.  il.  rtiiiirt^lmiiL'  21, Ht»  17,2li 

Die  Cvlinder  stehen  nicht  auf  Stahlconsolen 
oder  xnraeiäerneQ  Sockeln,  wie  man  das  bei 
anderen  Rieiu  nden  (^onstraetionm  flndot*  londcrn 

anf  zwei  Kiiinl-Fianieii,  wovon  d<»r  obere  pyliii- 
ilri«rli  ist  und  dif  KnuzkoptTiilirunt:  bildet,  der 
nntere  da;,'epMi  nich  kunisrli  ••rwtitei  t  iiiid  die 
Verbiiidiliifj  mit  dem  Fuii'i.init'iitialimeii  herstellt. 
Der  untere  riwil  besitzt  zu  »einer  Verstilrkuug 
innen  je  fünf  Rippen;  er  besteht  aas  zwei  Qntt' 
tlieileii,  die  diiri  ti  Holzen  von  •>  r\n  I  >iir<  liniessf>r 
xusaiuuieiigoliaUeu  worden,  ist  leiciit  zu  giel'scii 
und  nnr  an  den  RerifbmniiraflftcbVn  nnten  und 
idn  n  rit.^'-t'dn  lit,  erfor.Iert  al*'i  ucni;r  Zeit.  Ferner 
bietet  der  Kund-Fraine-T^li  die  fjfröl'stuiöglicbe 
Anflaiireilftebe,  ao  dalb  die  Constraction  als  Knfiierit 
stabil  lind  solid  zu  be/.fi«  btu  n  bb-ibt :  dabei 
bat  sie  den  Vortheil,  stets  reinlich  auszusehen, 
indem  das  8chmier6l  n.  e.  w.  ^Anziich  innra  ab- 
läuft und  nicht  lierumj^esiiritzt  wird,  trotzdem 
kann  man  aber  au  alle  Tbeile  behufs  etwaiger 
Aniwechelonir  bequem  md  Inieht  lienui. 

Die  beiden  Haaptlager  lind  mit  dem  Funda- 
mentrafanien  zusamnienffppogson  nnd  enthalten 
mit  CompOüitiuu  auwgegitssLiie  l.afjersehalen  von 
Stahlgnfe.  Das  Uanptla^er  hat  einen  Darch- 
messcr  von  •'j.'Ji)  nun  uinl  besitzt  ein«-  Liuijr»' 
von  !»ir)  nim,  di  r  Kurbulzapti  n  zeif^t  mm 
Dnrclunes>er  und  305  mm  liilnge;  da»  (iewielit 
d^r  Kurbelwelle  brrr:lL'-T  ^  •  und  das  di  r  beiden 
Kurbeln  7  t.  Das  S>  h\\uugrad,  in  der  Suiiner 
Eieennrierserei  anffefertii^,  wieirt  50  t,  trenren 
40  t  in  Dunuesne.  bri  <'iii(  r:i  I  Mn<-bnn'SHer  v<in 
7:^15  mm.  Die  Kreuzküpfe  betttelien  aus  iStahl- 
gaü,  mit  Compositien  aasKi^oMen,  und  sind 
l:^l>.">  mm  :ri  lialicr  weni;^  dem  Watinlaufen 
ausgesetzt.  Die  l'leitbahu  de.>  Kreuzkupfes  i^t 
innen  hohl  nnd  lafst  aich  dnreh  Wasser  kühlen, 
falls  fs  bi'i  ;^ro|'ser  Touivtizahl  notlii^'-  -<'iii 
sollte.  Laufen  die  Kreuzkopf^chuhe  sich  ab, 
so  braucht  man  nicht  den  Krenzkopf  n.  s.  w. 
heraas/.unehnien,  sondern  man  zieht  oinfueb  je 
nach  Bedarf  mehr  oder  minder  die  Sehraulie  / 
an  (Tafel  VIIJ),  wodurch  die  Keile  «/  ange- 
sogen werden,  so  dafa  der  Dnrehmesser  des 
Kreuzkopfes  sieh  vergrdfsert.    Von  der  Haupt- 


(  welle  an«  erfolgt  mittels  Riemen  der  Antrieb 

des  Hetrnlators.  webher  sich  je  nach  der  ije- 
wünschten  Tourenzahl  durch  eine  .Spindel  und 

'  Feder  vemtellen  Iftfst  und  zwar  dnreh  ein  Hnnd- 
riidclicu,    sowohl    am    Ke irnl.itorstand    auf  der 

i  zweiten  Etage,  als  auch  unten  auf  der  Maschiuen- 

'  hanasoble;  es  dflrfte  dies  Tortheilhafter  sein, 
«It»  eine  Aeiideruntr  der  Stellunjj:  de»  Kefrnlators 

j  mit  einem  von  Hand  verateilbaren  Laufgewicht 

I  zn  bewerkstelliipren. 

Die  Einzelheiten  der  Steuerong  sind  aus  den 
Zeichnnnsren   der   Tafel  VIII    r.n   ersehen.  In 

l  .jeiler  Kurbelslellung  vermaK'  man  die  Maschine 
ohne  Unbequemlichkeit  anzulassen,  da  durch  ein 
Kxtraventil  dircet  Dampf  nach  dem  NiederdrucJc- 
(  vliiider  eingelassen  werden  kann. 

j  Vom  Niederdruck-Cylinder  geht  der  Dampf 
nach  d'T  1  (indfiisaf ion-iunluL'f,  jfd.Kli  arbeitet 
die  Maschine  auch  mit  Auj^puH;  iiierboi  wird 
das  rtck  gewöhnlich  bei  Componnd-Hasehineii 
vorfindende  Doppclsilz-  bezw.  Wechseh  ^ntil 
durch  eine  ausbalancirte  Messiugklappe  im  Aus- 
pnflVohr  ersetzt,  die  selbstthfttig  in  Function 
tritt,  soliald  etwa  die  hnflpumpe  versai.'en  sollte, 

I  so  dafs  ein  Verbrennen  der  Unmmikiajijieu  des 
Condensatorti  aasgesehlossen  erscheint. 

Die  Luft   tritt  in  den  Wiudcylinder  durch 

I  die  Kenaedysche  Saugklappe  (Awerik.  l'atent 

I  vom  14.  Januar  1B96),  die  sich  sechs  and  mehr 

I  .Talire  (dine  Keparatorsn  betriebsf&hig  erhalten 

'  soll.  i>ie  Druckklappen,  deren  jeder  Lnfleylinder 
vier  onthult,  sind  nach  dem  Patent  Reynolds 
( Amei  ik.  I'atent  vom  14.  .lanuar  iN'.Hit  ange- 
f'ilitrl  und  sidbn  zwei,  ia  so'j-ar  vier  .lalire 
ant  auierikaiiischon  llocliolenw ei ken  ausgehalten 
haben:  die  Details  der  ('on»truction  sind  aus 
den  Zeichnungen  e^^iclltlicll.     Der    Antrieb  der 

,  .Saug-    und   I)ruckklappeu    gesehiehl    von  der 

I  Kurbelwelle  ans. 

'        Im    Windcylinder    soll    bei    den  Kennedy- 
i  Roynolds-Klappen  der  todle  Kaum  nur  ''ja  von 
I  einem  Procent  betragen,  jedenfblla  aber  fnne- 
tioiiireii   beide   ;riit,    die    Mas<hine   selbst  l.Tufl 
I  ruhig  und  gleichmiil'äig.    Für  den  Fall,  dal's  au 
;  einem  der  Lnftrylinder  oder  überhaupt  an  einer 
Seite  eine   lietriebsstilrung  eintritt,    kann  man 
'  mit  der  anderen  !>eite  der  Maschine  allein  weiter 
!  arbdten.  itel  50  Umdrehungen  und  30  fT  l'ressnng 
leistet  die  Maschine  3200  pferdekratte ;  sie  dürfte 
das  grAfste  Hochofengebläse  Rufslunds  sein  und 
zugleich  zu  den  gröfsten  de«  Contineuts  gehüren. 

I        Salin.  Oteor  tfimmtrtboekf 

I  UfltteSln(cnl<ttr  Did  HorkofMdlnrlor. 
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Der  gröfste  Uolzkohlcii- Hochofen  der  Welt. 


In  der  Herg>*tiult  Vare»  in  Bosnien,  Kreis 
Sünijevo,  Bteht  ein  »ler  ^'a  r e  s  e  !•  K  i  s  ii  i  ii  <i  u  s  t  r  i e 
Actieji-Gesellachaft  ^eliöri^er  Holzkoklen- 


Fignr  1. 
Alle  RiMnIiiltte  in  Vares. 


ipHE  


flcInnalMftB. 


Figur  2. 
Profil  der  Smreka>  Grabe. 

Niabilfk«!!  M  bU  KM  n. 


Hüclioteii,  wclrlier  unter  allen  Oefen  dieser  Art 
wahrsclieiulich  die  grölste  Erzeug-ini}?  I  i 

Der  Kcülitliuin  Hosnieus  und  dtr  Hirzi- 
I^Tiaa  au  Erzen  alier  Art  war  schuu  lu  vui- 
bistoritclierZeie  Iwkanot.  £•  linden  sieh  dm  Uvld», 
Silber-,  }{lei-,  Zink-,  Kapfer^,  Uaagao-,  Biaen-, 
Chrom-,  Antimon-  und 
Arsen-Erze  sowie  Pe- 
troleum und  Salz. 
Doch  erst  seit  lti78, 
naelidem  diese  Lflnder 

unliM  dif  \  ei\valtungf 
Oesterreichs  pekom- 
meu  sind,  hat  die  Aus- 

boatnng:  dieser 
Sfliiltze  eine  namhafte 
Ausdehnung  gewon- 
nen. Der  Werth  der 
Bei  fr-  und  Miittcti- 
erzeuguiäse  buaniens 
and  der  Hersegovina 
betrufr  ls!>!i  (;r,ti7886 
Kiuuen.  babei  waren 
beKcbftftigt  50  Intre- 

nienro  nnd  s<)ii>!i-i  An^rfstellte ,  r>;j  Sicii:er 
niid  Anfseher  und  5iUU  Arbeiter,  einsclilielaiich 
der  Holzkohlenbrenner.* 


Vor  der  l'ebernahme  der  Lilnder  in  die  Ver- 
waltung I  )estenei(  li>    war   die  Kisenerzcuffunjp 
eine  sehr  primitive.     Kin  alter  1. Manischer  Kiseii- 
.sehmel/.oten  ist  in  Fi^ur  1 
dargestellt.    Derselbe  war 
5  III    Imeli    ntid  halle    1  m 
Uurcliniesser.     Kr  bosafs 
zwei    Knpferformen  nnd 
der   Wind    wurde  niirtel» 
eines  darch  Wasserrad  be- 
triebenen Blasebalg*  einge- 
blasen.    l>er  Betrieb  wurde 
nach    drei   Tagen  unter- 
brochen, nachdem  etwa  3 1 
Eisen  in  dem  Ofen  erzeu-rt 
worden  waren.    Bio  Theil 
des  Eisens   lief  mit  den 
Schlacken  lliissii;  ab;  ein 
anderer  fester   Theil  des 
Eisens  wurde  unter  einem 
kleinen  Scbwanzhammer 
au>^trereekt.    Anf   100  kp 
Kiseu  wurden  .ioo  bis  '»»lO  kg  Holzkohlen  pe- 
brancht.  Die  Eisenerze  kommeo  beiVares  in  der 
Trias  vor;  die  Lager  sind  bi<^  100  m  miuhlig  und 
uut  5  km  im  Streichen  nachgewiesen.  Die  Uanpt- 
lagerst&tteo  liegen  bei  Przici,  Bresik,  Drosko- 
vich  and  Smreka.    Die  Erze  wurden  bis  jetzt 


9«bMl«4c. 


i.\..^\\\N;\\ 


■  h  :  l.'iiiiiu-tri<' 


iiiin<'i,il<-  de 


•  Ofn  rlicri.'i:ith  l'e«-. 
I'iisiiir'- iiri /<     i\ im-.    Mi»liOL;rii)iliU'  inll'lhf  ii  1  or  hmoH 

du  (  Mii>>;rt.'.s  iiiternutiunul  ib-M  miiik-n  dt-  la  uiöcullui^ic 
de  rKxpüsitiou  ttniventi«lli>  <!<•  Pari«  I9U0. 


faril  aus>eliliei's]ii  !i  in  Ta<^cbauten  i.'ewounen ;  es 
stehen  darin  10  Millionen  Tonnen  Erze  an. 
GrOrsere  Mengen  würden  durch  nnterirdischen 
Ban  gewonnen  werthii  können. 

Figor  2  zeijft  ein  Profil  des  Vorkommens 
von  Smreka.  Die  Gewinnung  Ist  eine  so  leichte, 
dars  aof  einen  Beitpnann  ti  bis  7  t  Erze  and 
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anf  jeden   der  besehSltifrten  Arbeiter  dnrch- 

sfliniitlicli  1,4  t  kommen.  Im  Jahn-  IHM't  wnnlfti 
13UUUU  t  Eisensteine  gewonneu;  duvuii  wurdeu 
80000  t  iD  Vares  verhttttet  und  50000  t  Uber 
Mt  tkdvii  li  sowie  Ober  Brod  mit  der  Eitenbalm 

uusiff  t'uiirt. 

Die  betten  Erze  Bind  die  HRmetite  ven  Przici, 

welche  GO  "/«  Eisen  iit;t1  •■•\\  \-~  'Miiticran  eiitlialtt'ii ; 
sie   eignea   »ich   »uwuhl    zur  Erzeugung  vuii 


(•i('r8erci-  als  SlahleiHen  für  den  Herdofen.  !■ 

firt'sik  wurden  Urauneisinsteine  gewimicn  mit 
■18  ^jo  Eiseil,  welche  sich  ebonfalU  zur  Er/.t  ugiiiig 
i  von  Giefserei-  nnd  Stahleisen  eignen.  In  Droi- 
1  kovicli  Miiil  Smrfka  koinmcii  liunpt'iiirlilich  manjran- 
[  reiche  .SpatlicisiMigteine   vor,   welche   sich  bei 
I  einra  IfangiUK^halt  bia  zn  10  7o  za  Weift-  nnd 
S]>iogeleisen  cifriicn.   In  f  ilerrnder  Znsammenstel- 
luug  siud  einige  Analysen  dieser  Erze  uiitgetheilt: 


Analyien  der  Kisenerse  von  Varet. 


Herkanft 


KtMri- 
■iura 


f»l-  !  M«ir- 

f[iim-  ni*»l»- 
oxjrd   I  0>}'<l 


Tboo-  I  Bftrlum- 
rrdn  oxyd 


Schwe- 


|>bor 


Kapfar 


Nämotit  (nith)  voa  Prxici  .  .  . 
Hamatit  (blaol  von  Pnici  .  .  . 
Limonit  von  Rrpi<k  ...... 

Hiinntit  von  Droskovich  .... 

Sidt  iit  villi  l)ri'sk<ivi<  Ii  .... 

Sidcrit  (pToHirl)  von  Diuskovicli 
Hinutit  von  Saireka  
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o,ns 
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0,20 
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•ir..!i 
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0.02 
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U.17 

7,iH 

aitrhi  beatlmmi 

0,Ul 

0,02 

0.08 

40,07 

tO.16 

- 

l  -  1  -  1  - 

0,06 

0,26 

0^05 

Mit  der  Htttte  iu  V'ures  sind  die  liüher 
lieurraden  Grnben  von  Bresik  und  Przici  dnreb 

eiin  n   l!i  vm  7i>n  in  und  l'.'iH  Iii 

hülie  verbunden;  es  werden  gleiclizeitig  3  \V»geu 
mit  je  1,7  t  Erz  gefHrdert  (siehe  Figur  3). 

Till  .>alir<-  IS!t8  haute  die 
Vervvultnng  des  Eisenwerks 
einen  naeb  den  n(>nesten  Er- 
fahruii;;*'n  lonstrnirtin  Hulz- 
kohlou -  Hucliofen,  fiir  wolclton 
anfangt  eine  Erzeugung  von 

(»0   bis  SO  t  WfUses  Hoix'iseli 

täglich  vorgesehen  war.,  Das 
Antbringen  ana  dem  MSiler 
wurde  zu  .')0  bis  "/o  aiit,'o- 
geben  and  der  Kalkzosclilag 
zn  13*/o-    Der  llSller  toDte 


Der  neue  Holzkulileu-Iiochefto  in  Vares 
kam  im  Jannar  1900  in  Betrieb.  Im  ersten 
Monat  wnido  niefsereirohfise»  und  dann  etwa 
ü  Monate  lang  täglich  75  bis  80  t  Weifseisen 
erblawn.    Das  Ansbringen  aas  den  Enwo  b«> 


aus  10 


Hamatit  und  ans 


3  WSflB 

CO  Je 

1,7  l  Ert 


Figor  .*).  Ureuisltrrg, 


öü  /o  gerösteten  Brannerzen, 
bezw.  Spathetsensteiuen  bestehen.  Im  Lanfe  der 
Vorbeeprecbangen  wurde  von  dem  ncmn  Horii- 
ofcn  eine  Erzeugung  von  mindestens  80  t  ver- 
langt. Derselbe  erhielt  eine  Höhe  von  ^Ifin  m 
von  ii<r  lliiiltiisdble  bis  zur  (iicht;  die  Weite 
des  liestells,  des  Kdhh'nsacks  und  der  Uiclit 
wurden  diesem  Malse  anu'epafst.  Der  Inhalt  des 
Ofens  betr;i<;t  bis  Unterkaiite  Qaatkng  189  cbm. 
Fignr  1  zeiart  da>*  <  itVii[>i  i.Jü. 

iJis  daiiin  pait  der  11  i  :i  k  1  e-Hoehdfen  der 
.•\  (•  h  I  a  II  d   Iron  and   .Steel   Co.   in  .\>lii;nni 


in  .Aiiu;rika  als 
üteii.  *  Derselbe 
Gestell,  3,66  m 
an  der  Gicht. 


I>  r  gröfsto  Holzkohlen  -  Hoeli- 
hat  18,30  w  Höhe,  2  ui  iui 
im  Kohlensack  nnd  3,98  m 
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trng  52  bis  .53  "/o-    I^ei*  n^ii«  Hochofen  hat 

ein  üebl.lse,  welches  12  cbm  Wind  bei  einer 
Umdrehung  liefern  soll;  dasselbe  macht  darch- 
srhnittlicb  20  Umdrehungen.  Für  diesen  neuen 
Ofen  nnd  einen  der  .älteren  Oüt'en  sind  6  steinerne 
Winderhitzer  von  4,öo  m  Durcli'iiesser  nnd  20  m 
Hobe  vorliaudcD.  .-Vis  im  Anfang  1(H»1  der 
kleinere  Ofen  neu  zugestellt  wurde  und  die 
Ii  Winderliitzer  alle  für  den  neuen  Hicliofen 
in  iJenutzung  genommen  wenien  kiHuilen,  stieg 
die  Windteroperatur  auf  8.50"  C.  und  der  Hoch' 
ofen  brach  den  Rccurd  mit  einer  Kizeiiiriuig 
von  110  bis  11 .5  t.  Die  gröfsie  Erzeugung 
hatte  der  Hoeboten  iu  Varea  im  Hai  1901,  in 
welclieui  Monat  er  iliirelisebnittlub  lO.'i,."!  t  t;1ir- 
Uch  erzeugte,  bei  einem  Hoizkohleaverbrauch  von 
35  kff  anf  100  kg  Roheisen. 
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U.  Jatug.  Nr.  9. 


Um  die  F-eiHtungen  versrlntdtnci  Hochöfen 
miteinander  zd  vergleichen,  kann  mau  jodoch 
nicht  die  Meagfe  der  Eneugun<?  vergleichen,  weil 
diese  von  dem  Anabriof^en  ans  der  Möllemn^ 
abbängfig  ist.  Eüne  richtig^e  Verg-leichsanterlage 
#Br  die  Leistnogr  eweier  Hochöfen  bietet  immer 
nur  ilie  durchgesetzte  HenRe  der  Heschickung. 
Der  Hochofen  in  Vares  srhuinl/  im  .lahre  IftOd 
dorcbscbnittlich  14L*,(i  t  täglicher  Beschickung, 
in  den  enten  JB  Monaten  des  Jahres  1901  IH9 1 


würden  also  197  -6,66  »  190,44  t  Krze 

verscbnolsen  sein  und  diese  Uttten  ^g^^ 

=  (i5,i>  7o  Ansbringen  ergeben.  Es  worde 
also  entweder  weniger  Eisen  als  125  t  erzengt, 
oder  es  sind  mehr  Eisensteine  verschmolzen 
worden;  jedenfUl«  aber  sind  die  Angaben  on- 

richtig. 

Es  wird  dunn  ferner  augegeben,*  dafs  die 
Jabresersengnng  38  585  t  gewesen  sei;  das 


Pignr  4.   Holzkohlen  -  Hochofen  in  Vare». 


und  im  Monat  Mai  1901  Säl  t.  Eine  ■.<•  (i;i<>r» 
LoiBtnng  hatte  bis  jetst  noch  kein  Holzkohlen- 
Hochofen. 

Der  HinUe-Hochofen  der  Asliland  lioti  anJ 
Steel  Co.  liti  Ashland*  verschmolz  im  Tage 
ly?  l  Möller  und  erzeugte  122  bis  12r>  l  Itoh- 
eisen.   Der  Gehalt  der  Erze  des  Hinkle-Hoeh- 

ofens  Hollle  fi2,.">t)  %  hetras'en.  Das  Aushriiifen 
aus  dem  Möller  ist  nach  XHrstehendeni  alter  m  imn 

—  ii.'<,4.'i  '^'/o.    Dahei  stimmt  iilso  iru^eiid 

etwas  nicht,  wie  das  manchmal  bei  deu  au« 
Amerika  kommenden  Zahlen  der  Fall  ist.  Die 

Eisensteine  sollen  lo.')  Pfund  Kalk  a.  d.  Tonne 
Eisen  erfordern;  auf  125  l  ergilbe  das  125  X  1^5 
=  1.1  l^ft  PW.  oder  6560  kg,  also  6,66  t.  K» 


wären  nur  1  *).'>, 5  t  tlgUek;  anmittelbar  darauf 

wird  eine  Jahreserzengnng  mit  nnr  35  iHl  t 
oder  !Mi.;{  t  tilglich  angegeben.  Dagegen  ist 
in  ..The  DirectorjT  of  tho  Iren  and  Steel  Works 
of  tlie  I'.  .Si."  anjre;:ebcn,  dafs  der  Ofen  45  000 
„uct  tons"  im  Jahre  liefere;  das  käme  einer 
tilglichen  Erzengung  von  19.S  i  gleich,  wenn 
die  Aniralie  ricliti:^  \v:lre. 

Der  Holzkohlen  -  Hochofen  in  Vares  ist 
sonach  in  seinen  Abmessungen  jetzt  der  grSftte 
lind  -ieizt  auch  di>'  ^Miir>te  Menge  M'illei  in  der 
Zuiluiuboit  durch.  Er  wurde  sammt  den  zuge- 
hörigen Steinemen  Winderhitzern  Oowperseher 
Art  V.III  .it  iii  'I'i-<  Imischen  Bureau  von  Fritz 
W.  Liirmauu  in  o^uabriick  eutwoifen,  welchea. 
an«<h  alle  Zeichnungen  dafür  lieferte. 


.Stahl  and  Eisen*'  aöl. 
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aubl  und  £i8«o.  4»3 


Die  Minetteablageriing  des  lothrin^rischen  Jura.* 

Von  Bergasfleasor  Dr.  Kohlmann  in  Strarsburg  i.  £. 
(Htarsa  drei  Tafeln.) 


.  lu  deu  leuieu  Jabreo  bat  sieb  eine  Anzabl 
von  AQjfeätzen  der  dentselieii  and  avslllndiseben 

Litteratiir  mit  der  Minetteablaf^eruiiff  Lothringens 
befaTst.  Die  Abbandlungea  über  diesen  üregm- 
stand,  welche  In  der  deiutaehen  Litonitnr  sich 
finden,  liehandelii  indefri  nur  den  einen  oder 
anderen  Tbeil  de»  Minett«gebiete8.  Es  fehlt,  von 
einer  kurzen  Arbeit  Hoffraanns**  Hbgresehen, 
•ine snsanneafeasende  lUo-rsiditiiciu'  i  »arstitllnnfir 
des  ganzen  Gebietes,  also  dea  deutseben,  fron- 

*  Im  AauBg  vorji^etragen  auf  der  Hanptversamn- 
long  des  Tereins  dentRrher  EigenhOttruieate  am  16.  Fe- 
bruar d.J.  in  Dttsst'l'lorf. 

Hoffmnnn.  I)as  \'>>rkoiuiiU'n  der  uulithUi-hen 
HihfiK'tvr  iMitctti-i  in  I.iui'itibnrg  oad  Lothriagen 
(siehe  Literaturnaoliweiü  So.  'M). 


zösiacheu,  laxemburgincbeu  und  belgischen  Tbeilea. 
Der  Zweck  der  folgenden  Zdlen  tat,  dieaem  Mangel 
abzuhelfen.  Wcnnplcich  ifh  amli  sellist  den 
gröfsten  Tbeil  des  Uinettcgebietes  ans  eigener 
Anachaanng  kenne,  an  fluid  ich  docb  nicht  die 
nöthiß:e  Zeit,  iiheriill  «ingehende  Heobuchtungen 
nnd  I  nterauchnngen  anznatellen,  £e  wird  sieb 
deuigem&a  meine  Daratdlong  Tomehnilicli  Mf  ifo 
vlellaoh  zeraferenten  Angaben  der  Litentnr  atf  taen. 

I.  Topographie  des  nördlichen  Hiaette- 

trcbiptes.  * 

Die  luthringiHche  ilochebeue,  das  (iebiet 
zwischen  Vogesen  und  Argonnen,  birgt  in  ilireni 
westlichen  Theile  das  unter  dem  Namen  Minette 
bekannte  oolithiscbe  Eisenerz.    Betrachten  wir 
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F.i<i  ii  IK!«;. 

H'iftniiuin.  I>.is  Viirkoinuien  'iei  .mlitliischen 
Kiiienerxe  in  Luxemburg  und  Lothringen.  Ver- 
band!, den  Naturhist  Terelns  tob  Rheinlaad  nnd 
Westfalen  14:188. 
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eine  {rcoldcris.  hc  K:irtc  dirsc«.  I'latpuiis,  sn  selKMi 
wir,  dals  en  neben  liosleiiieii  <lür  1 1  iasforuiatiuu 
VOrnehndicli  JuraHchichten  ^ind,  welche  d.-igselbe 
anfbanen.  Aiiffalkuid  ist  ilie  K't:>^'elinärBigkoit 
and  die  Form  der  Zuneu,  iii  weichen  die  Hellichten 
SO  Tage  treten  unit  Mtiit  auf  d«r  ii:«oloflrlseh«ii 
Karte  erscheinen.  I»ie  Sliizze  (Abbildunp  Ii,  der 
frausÖBtscben  Karte*  1:1UUUUU0  entnuinuien, 
seigt  nni  die  bogenlSmigen  Streifen  der  einzelnen 
Formalionen.  (Jogren  Westen  legen  sicli  auf  den 
ebenen  Flächen  des  Plateaus  jttngere  Formationen 
in  die  Bogen  der  Alteren  nnd  beweisen  nne  damit, 
dafH  das  im  alltfciiieiiieii  sflir  fiaetie  Einfallen 
der  Scliichtou  gegen  Westen  gerichtet  ist.  Inner- 
halb dieies  Scbichteneomplexes  finden  wir  die 
Minette  in  einem  Horizont,  welcher  von  den 
deutschen  Ucologen  zum  unteren  Dogger,  von 
den  ftwizösiacben  Geologen  zum  oberen  Lias 
gerechnet  wird.     Aber  nicht  überall  in  der 

*  Carle  gi-ologiiiui-  de  la  France  (sielie  Liiciatur- 
aaehweit  Nr.  17X 


tUs  lothringischeH  .Iura.  iä.  Jalirtr.  Nr.  Ii. 

lothririt:is(li"ti  IIi.cli.lH^ne  enfltalton  die  Sehirhten 
dieset^  fraglichen  lim  izoiilt".  nuliihische  KiHeuerxe. 

Zwei  Uebiete  Hiiid  es,  in  denen  die  Minette 
in  abbanwiirdii,'cr  l:<'s<  liattenheit  auftritt.« 
nördliche  ist  da.s  der  iiuchebeue  von  iiriey,  da» 

I  aldlldie,  an  da«  Plateau  de  Ha^re  gebunden, 
liegt  in  der  rni?c<riMiil  vm  Nancy  Kas  erst'Tt* 
Vorkomraea  reiehl  von  dem  liezirlv,  wo  l)eiU«eli- 
land,  Frankreich,  Belgien  nnd  Luxemburg  su- 
8aninienslol>eri,  siiillii  h  hi>  etwa  dorthin,  wo  di>' 
deutsch  -  französische  drenze  die  >lo»ei  über- 
sehreitet (etwa  1 5  km  sttdiich  Metz).  Im  weiteren 

I  Verlanf  nadi  Siiilei:.  auf  eine  Liintre  von  an- 
nähernd 2ö  km,  nehmen  die  .Schichten  des  Minette- 
horizontes  an  Michtigkeit  nnd  Bisengehalt  be- 
dentend  ab.  Sie  enthalten,  ilhnlii  h  wie  dieKelben 
Schichten  im  FUsafs  u.  s.  w. ,  wohl  theilweise 
apftrlich  Eisenoolithe,  aber  Biaenerzlager,  an 
deren  Ausbeutung  Jemala  gedacht  werden  kann, 
sind  bisher  nicht  nachjrewiesen.    Hei  Marbaehe, 

,  etwa  :iO  kin  nördlich  Nauc>',  werden  die  eiaen- 

I  oolithAhrenden  Lager  wieder  edler  «ud  erstrecken 
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hIcIi  in  Iii  >t!r  BmebaiTenheit  his  südlich  Nancy. 
Sie  werdeu  hier  leit  Laagem  anagebeutet.  Aber 
die  BedentuniT  wie  das  nOrdltehe  Hlnettegebiet 
hat  (las  \  II  XaiM  V  h,'<  \v.  item  nicht.  Die  Lager 
haben  hier  weder  die  iläclitigkeit  noch  die  Ver- 
breitaiifr  wie  Im  Norden.  Bialier  pflegrte  man  ; 
in  der  Mim  tti  hr-  iHtiir  von  einem  Minetie- 
gebiet ZU  sprechen,  welches  vom  südlicbeD  l..uxem- 
barg  bin  sfldlieli  Nancy  reiebe.  DIeee  Angabe, 
welche  zu  ii  rtluinili«  Ihmi  Vnrstt  llungcn  Anlafs 
giebt,  ist  nach  dem  iiesagteu  als  nicht  richtig 
ansnerkennen. 

Auf  der  schon  erwilhnten  Sk  //i  sind  die  bei- 
den Minettegebiete  angedentet.  I  m  Mifsveretänd-  , 
niesen  vonsii' 
beugen,  bemer- 
ke ich  ausdrück- 
Ufh,  dah  dnreh 
die  puukiirteo 
Stellen  iiu  Ge- 
gensatz, zu  den 
übrigen  aut  der 
Skizze  darge- 
stellten Schich- 
ten die  Ver- 
b  r «'  i  t  u  n  g  der 

Minetteluger 
und  nicht  das 

Zutagetreten 
derselben  ange- 
geben ist.  Die 

Krschciniing. 
dals  die  Schich- 
ten de«  Uinctte' 
hririznjitcH  zwi- 
schen dem  nürd- 
Ucben  und  sttd- 
liehen  Minette- 
gebiet  schwä- 
elter  mtwkskelt 
lind  nnd  keine 

Elsenerzlager 
enthalten ,  er- 
kl;li1  van  Wer- 
veke  *  damit,  dal's  diese  crzui  me  Zuue  iu  der  süd- 
wettliehen  Verlingemng  des  Bneehborner  Sattels 

li'ire.    l\iri('  H'Taiishi'liunc  bat  iiarli  An<ii'1it  des 
geuauulua  Cieulugeu  schon  zur  Zeil  dei-  Bildung 
der  Hinettelager  atattgeftioden,  so  daft  die  Sedi- 
uiente  >ii  Ii  vf>i/u^'swi  isi   in  di  ii  Mulden  nördlich 
und  südlich  des  Satteis  uiederscblugeo,  und  die  , 
Minette  in  den  dnreh  die  Sehichteiia«rfW51lNai|: 
getrennten  und  narb  \V'e>itcn  geöffneten  Meeros- 
beckeu  zur  Ablagerung  kam.    Man  könnte  somit  , 
▼on  einem  nördlichen  nnd  sfldlieben  Minettebecken  i 
sprechen.  j 
Wegen  der  unvergleichlich  gröfseieo  Be-  i 
dentnng,  welche  das  ndrdUeke  Minettegebiet  hat,  ' 

*  vun  Werve ke,  Profile  ntr  Oiiflderuig  u.  s.  w.  | 
(8.  Litersturnachweis  Nr.  46)  S.  844.  • 
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werden  sieli  die  tnlirenden  Ausführungen  auf 
dieses  beziehen,  während  ein  Anbang  Über  das 
von  Nancy  knrse  Angaben  bringen  wird.  Das 
nördliche  MinetteverknuimM  'ist  »nf  d«8  Plateau 
von  Briey  bescliränkt. 

Die  lothringische  Hochebene  wird  dni-ch  die 
Mosel  in  zwei  ungefähr  gleiche  Theile  zer- 
schnitten, lier  schmale  Streifen  der  westlichen 
Hälfte,  welcher  tn  Deatsehland  gehört,  nnd  seine 
Fnrr  si  t/iuiif  gegen  Westen  bis  zur  Maa>,  das 
dürfte  wohl  da«  sein,  was  man  unter  Plateau 
von  Briey  m  verstehen  hat.*  Ob  die  Hinettelager 
auch  bis  zui'  Maas  reichen  oder  ob  sie  sich,  wie 
man  heute  annehmen  muTs,  nur  auf  den  östlichen 

TheU  des  Pla- 
teaus von  Hriey 
beschränken, 
wird  die  Znknnft 
lehren.  Soweit 
die  Minette  bis 
heute  auf  diesem 
Plate««  nachge- 
wiesen wurde, 

ist  da-sselbe 
auf  der  Karte 

(Tafel  IX I" 
dargestellt.  Um 
schon  hier  ebl 
Bild  von  der  ge- 
waltigen Aus- 
dehnung des  Ifi- 

nettevorkoui- 
mens  zu  geben, 

sei  bemerkt, 
dafs  diese  Kr/e 
in  einer  uord- 
sfldlichen  Er- 
strecknng  von 
55  bis  60  km 
nnd  einer  mitt* 

leren  Mreite  von 
1»  bis  -_>0  km 
gsAmden  wm*- 
deu  sind  und  so- 
mit eine  Fläche  von  über  lOUU  qkm  bedecken. 
Ans  dem  Moseltkal  steigt  die  Hoehebene  ziem- 
lirli  sti  il  auf:  nur  stellenweise  sind  kleinere 
Bergkuppeu  den  tiehängen  vorgelagert.  Ihr 
Saod  gegen  das  Hoselthal  verUnft,  durch  einige 
ThUler  unterbrochen,  geradlinig  vun  Süden  nach 
Norden  und  ist  somit  der  bis  DiedenhoCen  in 
glelelier  Biehtmug  «Idi  bewegenden  Mosel  parallel. 
Im  allgemeinen  ist  die  Hochebene  sehr  einfönnig 
und  zeigt,  wenn  wir  von  den  Thäleru  absehen, 
keilte  plOtidichen  HShennntersehiede  von  grOflMrer 

*  Der  Nanit'  lülii-t  voa  einem  auf  Iruuzo^iüchem 
Boden,  iiirlit  wtit  von  der  deutsehoii  Laadetgrsase 
beleseiiea  Urtr  her. 

^  Witd  der  alohsten  Nunmer  beige^'  l"'>J- 

Die  ßtd. 


Dir  Mimtttaabtttgatuttg  du  Utthrinj/UduH  Jur», 


Abbildniig  1. 
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Hedeiitung.  Am  luirlisun  lifgt  «las  l'hitfau  in 
dem  an  der  Luxemburger  Grenze  getreuen 
nordSitlicliein  Ttaeile  nnd  am  Ostraode  und  flfusht 
»ich  gegen  Süden  und  Westen  iillmahlliii  \\h. 
Die  nachBtehenden,  abgerundeten  Höheuzalileo, 
von  denen  die  linktttehntde  Reibe  eieh  mf 
Pnnkte  de»  franzOeiecben  Gebietes,  die  rechts- 
Htehende  atif  dns  dentsche  Gebiet  sicli  bezieht, 
mögen  dies  dartüun: 


Mrrliain  la  Vill«  .  .  420 

Cni^ncs  400 

Filii,  res  800 

Audnn  l«  Hoiuan   .  860 

Marville  (MO 

Sancv  820 

Trienx  fm 

Avril  -m 

Lundres  :J10 

H,iiili>:ii_\  260 

<  ianilnciMirt  ....  270 

Moniivill."  240 

Brnville  iUU 

Man  la  Tom*  ...  810 


liutti-  lifi 


IllHII- 

Kfutscli-tTtli  .  .  ,440 
Oettinxir  Wiild  .  .  45(> 
Kudertbereb.Kanfen  420 
Bois  de  laCftto  iftd»-. 

OetrioKsn  ....  420 
Trifr.  Pnnkt  «e«t1. 
Rollini;«-!!  ....  340 

Uangwall  iM) 

Jlaianroiirt  ... 

.St.  Marie  :in\  l'In  ncs  "Jtiü 

St.  Frivat  .'i'Jii 

.\ mau  Weiler  ....  iJ4ü 
St.  (Jueniin  bei  Metz  860 
Hois  Varienz  afidw. 

Ar«  3«0 

VioBTÜie  280 

Oravelotte    ....  BIO 


Demge^genüber  zeigt  die  Moselebeoe  in  unserem 
tiebiet  eine  mittlere  HRhe  von  ongefttar  150  m. 

Stark  zersr!ied«'rt  int  die  Hoeheliene  von 
Hriey  dnrtli  eine  Keihe  von  gröfstentlieils  tief 
eingeschnittenen  Thillern.  Hes«>nders  eilt  die« 
von  dem  zu  I »eutscliiiind  j<eli<iri(4:en  Tlieile  der- 
8ell>en.  Ytm  Süden  beginnend,  trertcn  wir  zu- 
nRcbst  das  Thal  von  (««»rze,  nahe  der  französischeu 
Grenze  and  derselben  theihvei^e  parallel  laufend. 
Der  (iDrzfhach  mündet  tn  i  Novraut  in  die  Mosel. 
Einen  gleichen,  durchschnitt  li«.ii  nord-südlichen 
Verlanf  zeigt  das  Thal  der  Hanee,  welches  bri 
.'\ry!  niünd<'f,  und  das  Montvanx  -  Tlml.  Der 
Moutvaux-Kach  tliolät  südlich  des  berühmten 
Fort«  8h  Qnentin  bei  Uetz  in  die  Hesel.  Doreh 
das  Montvanx  'I  lial  führt  die  Eisenhahn  Metz 
Contlaus,  welchti  die  Orte  Mouline,  Chätel  und 
Amanwetler  berfihrt  ond  dann  anf  francSsisehes 
Ctebiet  tritt. 

Von  weit  gr&leerer  Bedeutung  als  die  drei  ge- 
nuutMi,Terliiltai&iD]lfoigkiirEeinThftler  ist  dasdsr 
Orne,  welche  zwischen  Hagendingen  und  reckingen 
sieh  mit  der  Mosel  vereinigt.  In  Frankreich  bei  Bnzy 
entspringend,  dnrchflierst  die  Ome  in  vielfachen, 
snm  Theil  sehr  vitarken  Krflnitnun^'eii  das  Plairaii 
in  nordöstlicher  K'ichtung.  Sowohl  Bergwerks- 
als  auch  Hüttenindustrie  sin«l  in  diesem  Thale 
schon  seit  lange  heimisch,  und  auf  französischem 
Geliicf  wird  V'iran<<<irlitlii  li  in  niiciisti-r  Zukunft 
die  Montanindustrie  in  dem  Urnethal  ujid  seinen 
Seitentbniem   eine    weitere   bedenkende  Ent- 


wifkhni''  fifalircii 


■Imii  an  der  Mtindun^  d« 


Ornelhules  sieht  man  von  weitem  die  gewaltigen 
Bombacher  Hfittenwerke  liegeo.    Weiter  thaK 


aufwiuts  bei  i^rofs  -  Moyeuvre  rinden  wir  eine 
Hnttenanlage  der  Firma  de  Wendel.  Zahl- 
reiche OrnbensteUen  mfinden  anf  dentsehem  Ge- 
biet in  dif  'Jf's  Thal  und  lanire  Züge  von  Grnben- 
wageii  fördern  täglich  aus  ihnen  Tansende  Tonnen 
von  Minette  zn  Tage. 

Nicht  weniger  bedtiitcinl  sind  die  .\nlagen 
auf  französischem  Uebiel.  Schon  gleich  beim 
Üeberscfareiten  der  Grenze  gewahrt  man  die 
neue  Hochofen-  und  Walzwerksanlage  der  Firma 
de  Wendel.  Weiter  thalaufwärta,  bei  der  Arbeiter- 
stadt Franche  de  puis  gelegen,  befindet  sich  eine 
gleichfalls  neue  Hochofen-  und  Walzwerksanlage 
der  A.-(».  von  Vezin-.Aulu«)ye.  Was  die  Berg- 
werksindustrie angeht,  so  finden  wir  hier  keine 
Stollen  mehr,  sondern  hohe  Schachtgerüste  deQtMl 
an,  dafs  di«-  Erze  tiefer  liegen  als  im  untern 
deutschen  'I'heile  des  Thaies.  Dafs  dieses  Thal 
neben  den  Indostriebafaoen  eine  dem  aUgemeinen 
Verkehr  dienend«'  Eisenbahn  besitzt,  ht^darf  wnh! 
kaum  der  Erwähnung.  Benierkenswerth  ist  aber, 
dalb  die  dentsehe  Bahn,  welche  inOrolb-MoyeiiTTe 
eridiy:t,  mit  der  nnr  bis  Joeof  gehenden  Linie 
der  französischen  Ostbahn  nicht  in  Verbindonf 
steht.  Etwa  10  km  sind  die  Endpookte  der 
beidi  i\  llalineii  voneinander  entfernt. 

\°on  den  vielen  NebenflflCschen  der  Ome* 
welche  bei  Conflans  münden,  will  ich  absehen 
und  um  den  Woigot  und  ("onroy  erwähnen. 
Dnnh  das  Thal  des  Woigot  geht  eine  Zweig- 
linie der  Eisenbahn  Conflans — .Toenf  und  endigt 
bei  dem  Orte  Hriey,  nach  welchem  das  l'lateau 
seinen  Namen  führt,  l't-r  '  'iiiroybach  bildet  in 
einem  I  heile  seines  l.aiile.s  die  deutsch  -  fran- 
zSsische  Landesgrenze  ond  mündet  bei  Grofs- 
Moyeuvre  in  di«'  Orne. 

Der  nördlichste   der  bedeitaadereD  bach- 

I  tänfe,  welche  vom  Platean  von  Briey  nnnilttel- 
bar  der  Mose!  /iifliefsen,  ist  die  Fents«'h.  Das 

I  Thal  dieses  Baches  zweigt  von  der  Moselebene 

•  bei  FUrehinfen  ab  nnd  zieht  sich  in  nordwest- 
licher Eichtnn^-^  in  nielirfaelien  Kriimnuirigen 
bis  nm  Orte  Feutscb,  von  dem  der  Bach  seinen 

'  Namen  fHbrt.  Dort  endet  das  Tbal  pMtzlieh, 
indem   auch   gegen  Westen   das  Terrain  stark 

,  ansteigt.  Der  Bach  entquillt  einer  sehr  wasser- 

;  reichen  «^lelle  im  Orte  selbst.  Wir  werd«it 
später  sehen,  dafs  wir  es  im  vorli^enden  Fall 
wahrscheinlich  mit  einer  reberlanfqnelle  zu  thnn 
haben.  Von  den  Zuflüssen,  welche  die  Fentsch 
erhillt,  ist  der  .\lgringer  Bach  bemerkensw  eith. 
Kr  Miefst  in  iinrdsüdlicher  Richtung  und  mündet 
hei  Knenttingen  in  die  Fentsch.  Das  Fentsch- 
wie  das  Algringor  Thal  sind  Ahnlich  wie  daa 
Orne-Tha!  reich  an  l?ergwerken  und  Hüttcn- 
anlagcn.    Die  an  den  Gehängen  zu  Tage  treten- 

I  den  Minetielager  haben  schon  seit  Langem  die 
Aufmerksamkeit  anf  sich  gelenkt  und  einen 
lebhaften  Bergbau  hervorgerufen.  Und  im  Ge- 
folge davon  haben  sich  bedentende  Hfitten- 
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anlapen  iiiiffesiedolt.  Vor  allem  ist  erwälinciis- 
werth  das  weltberübiute  Werk  der  Firma  de  , 
Wendel  in  Halingen,  ünd  nenerdiofs  sted  am  i 
Fi!:ura!ipre  des  .\lpriiiL'<'r  Tliiil««  die  ^rofsen  Horli- 
uleu-  und  Walzwerksanlagen  von  Aumeu-Friede 
und  vom  Fentseher  Gruben-  nnd  HfitteaTerein 
Hiit^t.'uiijen.  Dies  i\h-v  Blche,  welche  den 
Ostraad  des  L'lateaus  darchbrechen. 

Die  Bachliofe,  welche  aaAer  den  genannten 
in  nnscrfin  Minettt^gebiet  einige  Bedeutung  halien, 
äiud  diu  Elz,  aucb  Alzette  genannt,  and  die 
Chiera  nebst  einigen  NebengewUsaern  der  beiden. 
Dil'  I'llz  fMif siniriK^t  bfi  Donisch-Oth  am  Fnfse 
de«  l'lateaut».  Nur  eine  kleine  Strecke  tliefat 
sie  über  dentsebes  Gebiet,  betritt  bald  Linnn- 
burpoi-  Land  und  fiibrt  ihre  Wasser  der  Saiu  r, 
einem  linken  Nebenflüsse  der  Mosel,  zu.  Der 
Lanf  der  Elz  ist  in  Dentsch-Ijothringen  and  im 
siidliclistcn  Laxeniburj;  fjrt  K^' n  Nnrddstcn  ;rt.'richtt't. 
in  ihrem  obersten  Tbeile  flielsen  der  Eiz  von  i 
Westen  einige  BSehe  zn,  so  der  von  Villernpt  | 
und  der  Haoli  von  Kedingeii.  Kiese  haben  mit 
Uireu  Zuitüfscben  ein  grol'ses  Erosionsgebiet  ge- 
sehallien  nnd  die  Hochebene  von  Brioy,  doron 
Ausl.lnfer  sich  bei  Kscli-ScbiflFUngon  auf  der 
einen  und  bei  Beles  auf  der  andern  Seite  be- 
finden, so  'scharf  eingeschnitten,  dafs  das  Flacb- 
lit':d  sich  in  breiter  Mucht  bis  gegtiii  RQsaiDgen, 
Micbeville  und  Deutsch-Oth  einschiebt.  In  ihrem 
weiteren  Laufe  nimmt  die  Alzette  zwei  Bache 
von  rechts  auf,  deren  ThMer  ^;lcir)ifalls  in 
nnser  Mincttegebiet  einsclmeiden.  Eu  sind  die 
Kay]  und  der  Hiidelinger  Bach.  Beide  fliefsen 
von  Süden  nach  Norden  und  liegen  nur  mit 
ihrem  oberen  Lauf  auf  deutschem  (iebiet.  Nach 
4  bis  km  betreten  ihre  Wasser  Luxemburger 
Land  und  Hiefsen  bei  NVncingen  beiw.  Bettem-  i 
bnrg  in  die  Elz. 

I>ie  Hochebene  von  Hriey  im  l-iixeaiburtrcr 
Land  zwischen  Esch  und  Diidelingen ,  ebenso 
westlieli  der  El/,  ist  smrk  zei-gliedert.  Dafs 
die  tlort  im  aliueiueiru-n  gut  entwickelten 
und  an  den  (iehilngen  zu  Tage  ausgehenden 
Miiit'ttelatrt'i'  HcliDii  seit  Langem  in  grorscm  Mafs- 
8t»be  ausgebeutet  werden,  kauu  uns  nicht  wunder- 
nehmen. Ueber  die  vielen  Hüttraaalagen  dieses 
Gebietes  hier  Nftheres  mitsQthelleii,  wlbrde  sn  wtit  : 
führen. 

Die  westlichen  Auslftafbr  der  Hochebene, 

welche  im  l-iixt  iiihiirgischen  und  im  anstofsendon 
französischen  iiezu  k  liegen,  verdanken  ihi-e  Ent-  ' 
stehong  linken  Zniflasen  der  Cbiera.   Dieselben  | 
sind  indofs  zu  unbedeutend,  um  sie  im  einzelnen 
aufzuzählen.    Dagegen   haben   zwei  unterhalb 
folgende  nnd  gleichfolls  linke  Nebenblche  grSlbere 
Wichtigkeit,  der  Wasserlanf  der  Cöte  rnngp  nnd  ' 
die  Crusnes.    Das  Thal  Cöte  rooge  bildet  die  | 
Grense  swisehen  Lnemborg  nnd  Frankreich.  | 
Die  «  rnsnes  bat  eine  ziemlicli  grofse  Lilnge  und 
schneidet,  ebenso  wie  einige  ihrer  Zutiüsse,  tief  l 


in  die  Hochcbone  vnn  Rriey  ein.  Sie  ents|)ringt 
südlich  des  Ortes  CniKues,  berührt  Erronville 
nnd  Pierreport  nnd  mOndet  avrserbalb  unseres 
Kartengebietes  Iii  I.ongnyon  in  die  Cliirrs. 
Letztere,  ein  Nebuutlufs  der  Maas,  tiiefst  bis 
SU  ihrer  Vereinigung  mit  der  Gnisnes  von  Nord- 
osten nach  Sfidweaten. 

Tl.  lieoliigiscbcr  Anr'b;iii  lii  s  (>el>ictes. 

Die  U  est  eine  der  Hochebene  von  Briey  be- 
stehen vornehmlich  ans  Gebilden  des  Dogger. 

Nur  den  Fufs  der  (ichftnge  des  Ostrnini.  s  und 
seiner  Thäler  sowie  der  Ueh&nge  des  im  i^uxem- 
bnrger  Land  gelegenenNordrandes  setzen  Schichten 
des  Lias  zusammen.  \\'tiinjjrlcich  die  letzteren 
die  Mineiteformatioit  uuterlageru,  so  interessiren 
uns  dieselben  doch  hier  wegen  ihrer  Bedeutung 
für  den  Minettebergbau.  i'ii  beiden  groCsen 
Stollen,  welche  einen  Tbeil  der  Kiuettegruben 
de«  Plateaus  uSrdlich  der  Fenteeh  entwtosem 
sollen,  sind  im  mittleren  Lias  angesetzt,  um 
die  gegen  Westen  eiaüftUeaden  Schichten  der 
Mlnettefbnnation  in  Hensen  des  Plateaas  anxn- 
scbneiden. 

Wie  das  einer  Arbeit  von  van  W'ervoke* 
entnmnmnie  Profil  zeigt,  besteht  diene  Abtlioliing 

des  mittleren  Lias  vorherrschend  aus  thonigen 
Gesteinen.  Die  Erläuterungen  zur  geologischen 
Uebersichts  -  Karte  des  westlichen  Deutsch- 
Lothringen  unter>;cheiden  innerhalb  deradlm 
drei  Zonen,  welche  mit  den  in  Schwaben  er- 
kannten unteren  und  oberen  Margaritatns-  und 
den  Spinatus-Schichten  zusammenfallen.  Wegen 
der  vielfach  auffallenden  BUlttrigkeit  ihrer  Thone 
und  Mergel  führt  die  untere  Zone  den  Namen 
Blättermergel.  Die  mittlere  Zone  ist  ausga- 
zeichnet  durch  Hin  In  gerungen  von  eisenschüssigen 
Kalkcoucroliiiuen  (Ovoiden),  welche  sich  in  den 
Thonen  finden.  Der  Eisengehalt  dieser  Ovoiden 
ist  stellenweise  nicht  unbedeutend.  Oestüch 
der  Mosel,  bei  Met/.,  ist  sogar  auf  den  Eisen- 
gebalt derselben  hin  eine  Eisenerz-t Ninoeufott 
verliehen  worden.  FMescij  Feld  eiithillt  aber,  nm  es 
ausdriicklicli  zu  betonen,  keine  Minette.  Erst  weit 
südlich  Metz  finden  sich  auch  auf  dem  rechten 
Moselufer  Minettelager.  Von  den  Ovoidenuiergeln 
hat  man  neuerdings  die  Kuollenmergel  abgetrennt 
(s.  Profil  Abbild.  9).  Dl«  Spinatus-SeUchten,  die 
dritte  Zone,  haben,  soweit  sie  in  unserem  Karten- 
gebiet auftreten,  infolge  eines  gröfseren  Saud- 
gehaltes  ein«  Ibaten  Besdtafrenheit  als  die  beiden 
unteren  Horizonte  des  mittleren  Lias.  Sic  treten 
in  theilweise  breiter  Entwicklung  vor  dem  0»t- 
raod  des  Plateana  sa  Tage.  Auch  der  obere  Lias 
zeigt  eine  vnr.viegend  tbonige  BeschafTenheit. 
Die  Schichten  des  Lothringer  .Tura,  welche  die 


*  van  Wervokc,  Profile  /.ur  (iliedennig  s.  w. 
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Erliiiiternngrfn  zur  ffcolof^ischen  ücbersiclitskarte 
de»  westlichen  Deutsch  -  Lothringen  zu  dieser 
Stufe  mhoen,  haben  nur  die  rerhältuilsmiU'sig 
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nannt.  IHese  blattritrni,  stark  bituminösen 
Schiefer  vim  «nwa  .')(>  iii  Mächtigkeit  enthalten 
an  der  Bat»is  einige  Kalkbänke. 


Poiidonomya  Bronni 
Harp. 


Daetjrlioceiia  Davoei 
Zpilleria  nrnnismalis 

1 :  ft<K>. 


Lttdvigia  MwrehiBoaac 
Harpoeeru  aalease 


Urrtllll«  HartaiMiB),  wUoitw«. 
Tri«.  iiaTlihT«aerwll«aMMirur- 
ml«,  D«Mrti«ri«  MbmdaUu, 
P««a4w«41«t*,  II» 

Ocrtlllla  n*rtm>nnl 
«utttnriun«» 

T*ho)it'lniMyA  fiilii'ula 

tii-lifnn.  rkcBaam 
DumorMerte  IaMMi|««t 
HaT|MC.  dliqiMMiB 


Hann.  In-Itro'-  -  . 
llarpiH'.  dliapaniuiii . 

ralUi'loHuin 
Urlcinn.  coaoidru«  . 

mct» .  . 
,     lrrag«Uri» . 
FleuttiBf  a  ■alaMet 
PecMo  pvnUa*  .  . 


tirrl« 


•  lUr- 

poc. 
»iriatuL 


fUJ*'*  *.iUTa '  '-^ 


üuiit»rak«nl< 


Harpoe.  strialnltim 

Belemn.  im'firiilaris 
,  rlienanutt 
aeoarius 


-ZI 


Lothriagna 


t 

m 

B 
k 

I 

i 


En- 
formatioD 

8tfineD- 
heig). 


Sandige 
Uergel 
»fi  trad 
Saadeleiae 

vom 

berx- 


Har|ii»c.  striatiiliiui 
Bfb*inn.  irregnlariK 
A  Klarte  YoItRÜ 
CerithiaiH  araatom 
Trorha«  iuMtipUfatns 


1 ;  iVH». 


1  VcUii'l't  üb  tr*«»uiii 


M  <'r<rt'l 
■|'ili'lir  j 

SM  voa 
ßeviniten. 


Mergel 
iii;o  von 
OetriDgcii. 


1 


AbbUdnag  2. 


AbbildunjC  H. 


jrerinp»'  M;iriilitrk»'ii  von  ftwa  <)'*  in.     \'"\\  <lei>  IVIk^i-    dm    P>>id<>iiiiin.vi"i))*(lucfern  liegen 

xwei  Ahtbeilungen,  in  welche  diese  den  oberen  schwarze  Mergel.    Eine  bank  derselben  wird  von 

Lia»  2erle?en,  fuhrt  die  untere  den   Namen  i  den  genannten  Erläuterungen  als  Aequivalent  der 

PoBidonorayenHchietVr.   "^i*^  sind  lun  h  ih  r  in  ihnen  Jurensis-fliifbtfn  .'>i  h\vabi>ns  anfpefafst.  Hiermit 

reichlieh  vorkommenden  Posidonomya  Kronnl  he-  schlielst   nach  den  ErUnternngen    der  Liaa, 
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WiihreiMl  ilie  französischen  (icologren  sfhoii  «eit 
lange  einen  weiteren,  höher  liegenden  Srbirhtcn- 
complez  zum  oberen  l.ias  rechnen  nmi,  vvi<  v  ir 
sfiatfr  sehen  worden,  den  Dofjper  \\\>vr  <Um  Mi- 
nelteloniiatiiiii  lieginnen.  Honcckf,  \n ch  lier  dl»' 
Petrefacü  ii  dt  r  f'raj^lichen  Schichten  näher  unter- 
sucht hat,  Ini'si,  wie  fn^fil  Abbild.  '\  zeifft,  auch 
den  oberen  Lias  bedeutend  liöbi  r  lieraufreichen 
als  die  Erllmteningen.  Der  Autor  der  letzteren 
Ansicht  war  Branci»,  welcher  die  .lurasrhii  hten 
ijutbriugeus  mit  den  schwäbiiichen  in  Vergleich 
«teilte.  Br  tittttzt  seine  Ansicht  auf  das  Vor- 
koniiiicn  g^ewisser  Zweischnler,  wälirend  er  den 
Aniuiuniten  bei  den  Vergleichen  eine  geringere 
Bedentony  b«iniAit.  Beneeke  dagegen  legt  anf 
die  letzteren  den  Han|>twPTth  und  kouinit  anf 
diese  Weise  zu  einer  Abgrenzung  dei>  oberen 
Liu,  wekbe  der  der  fransfleiselieD  Oeologen 
si<t!  n\li'"!f  Kr  bc'^'innt  den  I>ogger  uit  der 
Miuettet'uriuatiun ,  während  die  froDSttiischen 
Oeologen  denselben  über  der  Hinettefomntion 
beginnen. 

Bin  nähere»  Eingehen  auf  die  paläuutolugiscbe 
(Tliedernng  würde  zn  weit  fShren;  Ich  werde 

mich  in  alli^eineinen  darauf  hu  -rbriiiiki'n,  die 
wichtigeren  Leitfossilien  der  einzelnen  Horizunte 
sn  nennen. 

Den  Bcrsniaiin,  welcher  die  itetrograiihi^^«  lio 
Ausbildung  der  Schichten  ins  Auge  fai'st  und 
erst  in  zweiter  Linie  die  Versteinemngen  be- 
nicksiehtigt,  lieinelt  es  niHbr  an.  den  Di*!<^er 
höher  zu  beginnen,  als  es  durch  brauco  geschehen 
ist.  Denn  die  Schichten,  mit  denen  dieser 
Antur  den  Dopfjcr  beginnt,  unteracheiden  sich 
in  petrographischer  lieschaffenheii  sehr  wenig 
von  den  eben  beschriebenen  des  oberen  Lias. 

Auf  die  obeuffenatinfen  .lurensisincrpel  folgen 
uftmiich  in  unserem  Uebiete  die  Schichten  der 
Astarte  Voltzi  nnd  des  Hupoceras  striatnlmn, 
Wfdche  frleich  jtiien  vm  thoniger  Heschatfenheil 
sind,  im  ProAl  (Abbild.  3)  sind  sie  als  Mergel 
von  Oetringen  nnd  von  Ftevingen  ant^egreben. 
An  der  Basis  dieser  Sehichten  glaubte  Branco 
das  Aenuivalent  der  Torulosus-Schii  liti  ii,  welche 
in  Schwaben  den  Dogger  eröftnen,  j,'efunden  zn 
haben.  Als  oberen  Horizont  des  unleren  Dogger 
bezeichnen  die  KrlUnterungen  die  S<  hichten  der 
Trigonia  navis  und  des  AnununiteH  iMurchiHr>nae. 
Diese  Schichten  sind  es,  welche  die  wi(  bti^Mii 
Minetteiagtr  enthalten.  Sandiger  Mergel,  der 
die  Kisenerze  unterlagert  und  von  den  Berg- 
leuten kurzweg  liegender  .Mergel  genannt  wird, 
bildet  den  unteren  Theil  des  Schichiem unij  !'m  s 
mit  Trigonia  navis.  liu  Luxemburgischen  und 
in  .Vordlotbnngen  ist  der  Sandgebalt  dieser 
Mergel  !»(•  grols.  dal's  van  Werveke  sie  als  Sand- 
steine l>ezeichiiet.     1  rotzdem    OKichle  ich  mit 

*  Benecke,  L'eberblick  über  die  ualüontvlogische 
Oliedenmg  der  BiBeaenfbrmatien  (Literstanaeliweis 
Nr.  45). 
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Kticksicht  auf  den  .tllgeinein  üblichen  liebrauch 
den   Ausdruck    „liegende  Mergel"  beibehalten. 

{  Die  Mächtigkeit  dieser  Mergel  ist  im  Norden 
gröCser  als  im  Süden;  sie  erreicht  in  er.sterem 
liebiet  bis  zu  'Ji>  ni.  Dil«  Hangende  derselben 
weist  vielfach  Kisenkieseinlagernngen  anf  and 
geht  irn  ist  ohne  scharfe  (ircnzen  in  die  nbere 
erzführejide  Zone  der  Trigonia-navis-Schichten, 
die  Minetteformatioii,  Uber. 

Tn  diesem  .Sc  hichtencoiiipiex  wechsellagem 
mit  milden  Sandsteinen,  Kalksteinen  und  Mergeln 

I  die  Hinettelager,  welche  den  Hanptgegenstand 
unserer  .\nsfiihrnngen  bilden. 

Die   Mächtigkeit   der  Miiiettcfurmatiun  ist 

i  ebenso  wie  ,die  der  anderen  tüebiebten  nnseres 
Gebietes  nicht  überall  dicficlbe.    Im  Osten  und 

I  Süden  ist  dieselbe  geringer  und  betrügt  10 — 20  ni. 

;  Gegen  Westen  vnd  Norden  nimmt  sie  in  allge- 
moinPTi   zu,   erreirbt   bei  Amnetz  ein  Maximum 

:  von  etwa  bO  lu  und  nimmt  weiter  nördlich  und 
westlieh  wieder  ab.  Im  Mittel  betrigt  sie  etwa 
.Tii  bis  CO  ni.    Auch  die  Anzahl  der  Minette- 

,  lager  ist  grolsen  Schwankungen  unterworfen; 

I  sie  wechselt  zwischen  1  nnd-  10. 

Das  Willi  ..Formation'"  wird,  wie  auch 
schon  die  \'erbiudung  Minettet'ormation  andeutet, 

;  hier  im  Gegensätze  zn  seiner  sonst  fiblichen 
liedeiituiiir  für  einen  petr  iLTtpliiscli  zusammen- 

I  gehürigeu  Schichtencomplex  gebraucht.  Der  iu 
Lothringen  allgemeine  Gebraneh  des  Wortes  in 
dieser   Bedeutimi."     iklikrt    sich   dnr<'h   die  bei 

I  den  Franzosen  übliche  Bezeichnung:  fomuttion 
fpn  u^neti$e.  Da  d«r  Aasdrnck  in  den  Arbeiten 
fast  aller  deutscher  Autoren  über  die  Ablagerung 

I  der  ooUthischen  Eisenerze  Lothringens  ange- 
wendet wird,  80  «oll  derselbe  anch  in  der  vor- 
liegenden Arbeit  beibehalten  werden. 

Mit  der  Minetteformation  treten  wir  iu  das 
Gebiet  der  SeUehten  ein,  welche  anf  der  geolo- 
gischen rebersichtskarte  (Tafel  IX)  durch  Farben 

I  kenntlich  gemacht  sind.    Die  Auftragnngen  der 

I  einzelnen  Horizonte  anf  diese  Karte  stützen  sich 
für  das  deutsche  (iebiet  neben  der  illteren  Literatur 
und  den  ersdiienenen  Karten  auf  .Angaben  des 
Landesgeologen  van  Werveke,  welcher  mir  in 
liebenswürdigster  Weise  auch  die  noch  nicht  ver- 
öffentlichten Ergebnisse  seiner  Beobachtungen  im 
Minettegebiet  zur  Verfügung  stellte  und  dem  auch 
liier  bestens  zu  danken  irii  für  eine  Khrenjdiir'ht 
halte.  Für  das  französische  (tpbiet  sind  die 
.Auftragiuigen  der  neuen  Bliltter  der  französischen 
Landesanfsabrae  ohne  irgend  welche  Aendernngen 
übernommen.  Das  Ausirehendc  der  Minette- 
formati<jn  sehen  wir  auf  unserer  Karte  an  den 
(iehilngen  des  Ost-  und  Nordrandes  des  Plateans 
von  Briey.  I*<Mi  die  Hiknder  der  Hochebene 
durch  Thillcr  unterbrm  iien  sind,  zeigt  das  Aus- 
gehende der  Ersformation  natnruremilfs  buchten- 
arti^'e  Kinsprünge.  ,le  nach  dem  .-tUrkeren  oder 
schwächeren  Ansteigen  der  Thaisohlen  und  dem 
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steileren  oder  Hacheren  Binfalleu  der  Schicliten 
sind  diew  Einspränge  melnr  oder  \i-eniprer  lang^. 

\uf  der  Hochebene  selbst  sind  dt*  Kr/laiirer 
durchwog  von  jüngeren  Schichten  überlagert. 
Da  das  durcbschuittliche,  gegen  Sfldweeten  ge- 


,  Zeilleria  ormthoctfi^la.  Tertbraiuia 
dyttyc^,  RhynchontUavarion«,  Ottna 
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Abbildung  1. 


richtete  Einfallen  atSrker  Ist»  de  der  flache  Ab-  !  90  bis  40  m. 

fall  des  Plateaus  in  derselben  Richtung,  so  die  Mprsr'-llacrfMi . 
nimmt .  im  allgemeinen  iu  dieser  Hicbtuug  die 
Hlehtiffkeit  der  flberlagemden  Schichten  so. 
Für  den  Miiietlebergban  hatieii  die  Iftztei-en 
aas  mehrfachen  ürüuden  eine  grui'se  Bedeutung. 
Dm  beigrilgte  Schiehtenprofil  wird  von  vom- 
berein  ein  (ibereichtliches  Bild  dereelben  K<ben« 


L'eber  der  Miaettofumatiun  tritt  tin  aaf- 
fälliger  WechBcl  In  der  Oeeteimbeschaffenheit 
ein.  Eine  zioiulirli  icine  Mergelabla^reniii;:  von 
fast  dunkelblauer  Kilrbung  und  einer  Milchtigiceit 
von  20  bis  .^0  m.  welche  vnn  den  Itorglenteii 
ii  iijj'  Ii  I'  T  Mergel  genannt  wird, 
hebt  sich  au  den  gut  aufge- 
schlossenen Stellen  deutlich  von 
der  meist  buntfarbigen  Minette- 
furniatiiin  ab.  \'<>ii  crarser  \W- 
deutung  iät  dieser  )lergel  tiir 
dieonterirdische  Circnlation  der 
Wasser.  Die  ihn  iibcrl  iL'i  rti- 
deu  •Schichten  bestehen,  wie 
wir  spater  sehen  werden,  nni 
grofsen  TIv'il  ;ni-~  vrrli.iItnifH- 
mäfsig  wa«äerdui-chla8!>igeu  Ge- 
•tetneo.  Infolgedessen  san- 
nif'lii  >i  h  auf  dem  hangenden 
Jlergel,  welcher  wegen  seines 
Thongehalts  nnd  seiner  nicht 
unbedeutenden  ilächtigkeit  was- 
aeiandarchlftssig  ist,  die  Nie- 
denehlagiwaaser  des  Gebietes. 
Im  Hangenden  dieses  Mergels 
stellen  sich  thonige  Kalke  ein, 
welche  mitMergelbäuken  wech- 
sellagemd  nach  oben  immer 
mehr  an  Bedeutung  gewinnen 
und  ihren  Thuugehalt  mehr  und 
mehr  verlieren. 

In  dieser  Schic}iteiif"!L'^f  un- 
terscheidet van  Werveke  zwei 
Horiionte,  die  Schiebten  von 
Cliarennps  nti'l  A'w  vnn  ( »otrintreii 
(B.  Protil,  Abbildung  \).  Eine 
scharf»  Grense  lAlbt  sieh  «wi- 
schen  beiden    vielfach  nicht 
ziehen.    Die  hangenden,  die 
Oetttnger  Sehiehten,  welche 
eine  ^lächtigkeit  bis  zu   (i  ni 
haben,  enthalten  vornehmlich 
Bftnke  von  festem  Kalk,  welche 
mit  dünnen  Mergollagen  wech- 
seln.  Die  Schichten  von  Cha- 
rennes,  welche  anmittelbar  über 
der  mnetteformation  beginnen, 
werden   von  detn  „hangenden 
Mergel  "  und  den  darüber  folgen- 
den ,   wechsellagernden  Kalk- 
und    Merg<*lh;lnken  gebildet, 
ihre  Mächtigkeit  wechselt  von 
In  dem  Hohebrldter  Katk  sind 
welche   die   Schichten  von 
Oettingea  enthalten,  verschwunden.    Kin  fein- 
ktfmifcr,  bramier  Kalk  ans  einnelnen  Uber- 
einander  gescbiditetpn  Ürinkei»  bc'^teheiid,  tritt 
ans  in  einer  Mächtigkeit  von  i^O  bis  30  m  ent- 
gegen.  Stellenweise  ist  der  Hokebrttefcer  Kalk 


etwas  sandig.   Im  aUgemeinen  neigt  er  sich 
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«ehr  klüftijr  und  daluT  stark  wassorfnhrend. 
Die  oberste  Abtheilaug  des  mittlerau  Doggers, 
der  „Konllenkalk'*,  beiteht,  wie  schon  der 
Name  anpiebt,  profsentheils  aus  Korallenriffen. 
Nach  dieser  Abtheilaug  haben  die  Alteren Ueoloiren 
den  gesamnten,  Uber  dem  hangwden  Mer^rel 
auftretenden  Kalk  des  mittleren  Dogger  als 
FolypenkaUc  bezeichnet,  ein  Aasdruck,  welcher 
iMote  b«  den  Bergleoten  noch  vielfach  im  Ge- 
brauch  ist.  Diese  Kurallenrifle  sind,  wie  auch 
anderwärts,  UDgeecbicbtete,  w«ir»e.  xuekerkdruige 
Kalke  nnd  zeigen,  wie  das  nuten  foi{?ende  Profil 
MUgiebt,  eine  »ehr  nnre^i  liiiiir$i$;c  (iestalt.  Sie 
aetzen  in  horizontaler  Kr^treckuni;  nieht  durch: 
ea  linden  sich  vielmehr  Zwischenrilume  zwischen 
ihnen. 

Nelien  dem  Korallenkalk  treten  in  der  Stufe 
dieses  Namens  noch  folffende  Schichten  auf:  der 
Otber  Kalk,  der  Nonkeilor  Kalk,  die  Schichten 
von  Fent-sch  nnd  die  Schichten  von  l.ongwy 
(vergl.  I'rotil  Abbild.  51.  Pie.xe  überlagern  oder 
vertreten  den  Korallenkalk  in  horizontaler  Kr- 
streckuiii-^  Her  Otber  und  der  Nonkeilcr  Kalk 
unterlat't  rn  auch  stellenweise  den  Kuralleakalk. 
Die  liegendste  der  t  Scliiditen,  der  Otber  Kalk, 
ist  ein  vornehmlicli  ,<u-  Musi  hcllVagmenten  be- 
stehender Kalktit«in,  iii  welchem  sieb  unter- 
geordnet OoUtbkSmer  finden.  Die  Schichten 
von  Fentsch  und  von  Longwy  sind  {rr;ine,  sandige 
Mergel  und  thonige  Kalke  und  unterscheiden 
•ich  dadnrch  yoneinander,  dal^  lieb  in  den 
Schichten  von  Lt'n'.rwy  oim-  kleine  diiiinscbalijje 
Auster  iu  grofser  Meuge  einetellt,  welche  auch 
Aber  diese  Schiebten  hinaus ,  stellenweise  in 
grofsen  Massen.  I  is  in  icn  Ooiitb  von  .Tanmont 
hineinreicht.  Die  Schichtenfolge  der  Stufe  des 
nKorallenkalkes*'  ist  an  den  verschiedeneD  SteHen 
eine  nchr  wechselnde,  wie  dies  auch  deitUch 
auH  dem  l'rutil  Abbild,  (i  boi'vuigeht. 

Im  allgemeine«  gleichen  nach  der  Ansicht 
von  van  Wi-rveke  die  (renannten,  den  Komlien- 
kalk  ttberlageruden  nnd  vertretenden  (iesteine, 
die  UnregelnftMgkeiten,  welche  den  KorälleB' 
rllfen  in  der  Schichtung  pritspn  i  licii.  wiedei-  so 
ans,  dafs  das  Hangende  der  (.Tesaiuuitatufe  dem 
Hohebrfickner  Kalk  parallel  nnd  die  Ucbtigkeit 
de«  Horizontes  in  unserem  ücliiet  keinen  plötz- 
lichen Schwankungen  nnterworfen  ist.  Wesent- 
lich andere  Ansicht  Xofbert  Steinmann  in  den 
F>lautcruMy:<  II  zur  (leoloiarischen  Uebersichtskaite 
des  westlichen  Deut«cb-I.,othringen,  nach  welchen 
„eine  verschiedenartige,  oft  in  knrser  Entfernung 
wechselnde  Ausbildung  des  Koi-alleakalkes  eine 
wechselnde  Mächtigkeit  desselben  bedingt  und 
die  oAebstfolgende  Abtheilnng  daher  auf  an- 
ebener Oberfläche  dieser  Stufe  lagert**.  Manche 
Unregelmäfsigkeiten  in  der  Lagerung  des  oberen 
.Do^er  seien  auf  diese  Ursache  und  nicht  auf 
das  Vorhandensein  von  Vei  weifunpen  zurttckzu- 
flbren.   Je  nach  der  localea  £utwicklaag  des 


K'ii:illfnk;ilklinri/oiit("j  jjelien  sciiu?  Oesteine  mit 
mehr  oder  weniger  scharfer  Urenze  in  die  untere 
Abtheilnng  des  oberen  Dogger,  den  Oolitb  von 
.Taumont  über,  welcher  eine  Mächtigkeit  von 
iiU  bi»  50  m  besitzt.  Dieser  grölstentheiis  aas 
OoHfhkt^em  von  der  OrSlke  eines  Stecknadel- 
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kopfes  l>estohende,  gelb  gef&rbte  Kalkstein  eignet 
sich  wegen  seiner  Widerstandsfähigkeit,  seiner 
leichten  Gewinnbarkeit  in  grofsen  Blöcken  nnd 
seiner  angenehmen  Farbe  aufserordentlich  als 
Baustein  und  wird  daher  auf  dem  Plateail  in 
einer  Anzahl  von  Steinbrüchen  gewonnen. 

Die  zweite  Abtheilung  des  oberen  Dogger 
bilden  die  Schichten  von  (Travelotte,  der  Oolith 
▼en  Vionville  und  die  Schichten  von  St.  Privat. 
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Oer  »lellenweise  als  uiiltleres  (ilit-fl  autii-etenile 
Oolith  von  Vionvillc,  ein  ^elbweilspr,  Am  Mnschel- 
frag'menteii  und  Onlitliküi  ttpi  n  besteheiidiT  Kalk- 
»tein  ist  von  vau  VV  erveke  nur  im  ücbiet  süd- 
lieh  von  St.  Privat  beoliaehtet  worden,  während 
die  iuiderii  1  l  iilen  Schicliten,  soweit  sio  nicht 
durch  J<>ü8iun  wieder  entt'ernt  sind,  in  nnserem 
OeUet  vielfach  anftreten.  Die  letzteren  haben 
mehi'  mergelige  HeHchaiTentieit  und  eine  gttaoiinte 
Mächtigkeit  von  20  bis  3U  ni. 

Die  obere  Abtheilanir  oberen  Dogfsreri  finden 
wir  anf  detitHchem  (Jebiet  nur  an  •  iiior  Stelle, 
nämlich  in  einem  schmalen  Streifen  nürdlicli  des 
Fentscber  Sprunge«.  Die  RrlÄnteninge»  zur  geo- 
logischen l'ebersichts  -  Karte  de^  westlichen 
Dentsch-Lothringen  fassen  die  Stufe  ali«  Schichten  ,  ~9S^ 


AbbildoDg  ^  Profil  sar  Brlästeraaf  des  Vorkommens  des  Korallealtalkes 
im  lotkringlsehen  mittleren  braunen  Jnra. 


Ma&stab  der  Lkage  1 :  BOOU,  der  U»h«  1 :  lOOa 

Hnhiifinsrlinitte  tuiterhaU<  Anianwi'iler,  aufgen.  von  K.  Srhumaclur  und  1^.  \an  W'crvek«-. 
ffir  t=  HolMbrllekeiirr  Kalk:  oK     Oihvr  Kclk:  A'A'  =  Kor«U*Bk»lk;  MK  ■  gM«biekt«*«,  ooUtklick«  odmr  kDolUc«  K«lk« 
Bit  MofcliwlMlmlafra:  FK  ^TUrgtl  «nd  blka  tob  PiMlfch:  JO  «  Oallth  v«a  JauoM. 


Die  Gröl'se  der  meist  abgerundeten  Bohnerze 
wechselt  ebenso  sehr  wie  die  Erzführung  der 
Thono  innl  Kalkmasscn  ^  «m  Hnhnengröfse  bis 
zu  grotsen  lilöcken  tindeii  huU  alle  Zwischeu- 
■tnfen.  Bald  enthllt  im  Thon  Awt  gar  kein 
Erz,  bald  fiberwiegen  die  Mohnerzp  die  Grund- 
masse.  Was  die  Natur  des  Erzes  angebt,  so 
iat  «8  im  weaentlichen  ft^nneisenatein.  Jacqvot 
giebt  für  ein  Krz  ans  dem  ^\'ald  VMI  AamatS 
folgende  Zusammensetzung  an: 

Kiaonoi^d   68,6 

Hanganoxvd  ....  Q^B 

Wasser    11,0 

Thoaerde   2^ 

Magnesia   0,4 

Kietelslnre  ....  16^ 


mit  Ryucliont'lla  varians  zu.sammeii.  Auf  franzö- 
sischem «iebiet,  wo  die  Schichten  in  einem 
breiten  sndo8t-nordwesfli<  hen  Streifen  auttreten. 
betr.igt  ihre  mittlen'  Miitliligkeii  nach  den  Hr- 
lautcrnugi'ii  zur  französiscli.  n  geid'i^^isi  lien  Karte 
(IrHOilOO)  etwa  .10  m.  im  nördlichen  Theile 
»ind  <\f  ganz  kalkig  und  ircbin  nach  Süden 
ailiuulilii'ii  in  mergelige  l^esteine  über. 

Vielfach  treten  die  erwttfanten  Doggersehtefaten 
anf  dem  Platean  nicht  zu  Trtgc,  viclniolir  wiTden 
aie  grofseutheil-s  von  VNcnig  m:ichiigen  Uiluvial- 
ablagernngen,  an  einigen  Stellen  von  Bohnerze 
entbalti  iidcn  'fhi^tii  n  ini<l  \n<,  n  Kalkmat^sen  flber- 
deckt.  Da»  geulogiüclie  .\ltor  der  letzteren  Steht 
nicht  fest,  nach  den  GrlHnternngen  zur  geolo* 
ifisi  lit'ii  ri-lfcrsiclit-karrt-  des  \\f;.ilii  |i«'n  I 'fiiisi  li- 
Lothringen  sind  dieselben  zum  Tertiür  zu  rechnen. 
HUttliger  noch  finden  sich  die  Itohnerze  ent- 
haltenden riionc  in  Spall'  n  und  tricbtor-  sowie 
sackartige»  Vertiefungen  der  i  tuggorschichten. 


Wegen  de«  geringen  i'hosphorgehalte«  wurden 
die  Hohnerze  zu  früheren  Zeiten  als  werthvoUe 
Kisenerze  geschätzt  und  in  nicht  unbedeutenden 
Mengen  in  der  Nilbc  von  Aumetz,  I'eutsch-Oth 
und  Octtingen.  wo  sie  hauptsächlich  vorkommen, 
gewonnen.  Sie  galten  dea  Itmnzösischen  Uerg- 
lenten  als  tmnr-  im  ticarnsatze  zu  den  oolithisclien 
Eisenerzen,   welche  als  unbrauchbar  zur  Ilar- 

I  Stellung  eines  gnten  Eisens  den  verttchtHebra 
Nameu  Diitfllt  erhielten. 

.Auf  unserer  geulogiKcheu  ('ebersichtskarie 

'  Crafe)  IX)  ist  die  hScbstens  1  bis  9  m  m&chtige 
Miluvialdt  >  kc  u  ri:;:i  l  »s,(  n.  um  das  \'orkommen 

.  der  einzelnen  Doggerhurizuule  deutlich  in  die 

I  Erscheinung  treten  zu  lassen.    Das  Gesammt- 

bild,  das  die  Karif  auf  diese  Weise  von,  den 
,  Formationen  entwirft,  entspricht  dem,  was  be- 
reit« eingangs  allgemein  Ober  die  Schichten- 
folge  im  (.fhict  zwischen  V'ogesen  und  .Argonnen 
gesagt  ist.    lu  breiten  bogenförmigen  Streifen 
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treten  pciren  Wolt  n  iiiiim  I  jünKert'  >t  lii<  hteri 
SQ  Tftge.  b«»oa(lens  gilt  ^Iw*  von  doo  einzelnen 
Abtheilaiifen  des  oberen  Do);i3rer.  Der  switclien 
der  Minen cfbrniiition  timi  d«'ni  nluTt-ii  li«{rKer 
SQ  Tage  tretende  Mittoldogger,  der  aat'  der 
Kvte  keine  weitere  Theilang-  erfahren  hat,  be> 
srliränkt  «ich  auf  den  östlichen  und  nördlichen 
Theil  nnseres  Uebietes.  Infolge  der  hi«'r  herrschen- 
den OberllüchenverliiUtnisHe  trelt-n  di«-  Schichten 
des  mittleren  Dofr^or»  in  Nvi  iii;;<'r  breiten  Zonen 
CO  Ta^e  wie  die  irlen-li  mädititren  hiihereri  Stufen. 

Da  die  französischen  (itoXo^oü  eine  ilhniiclie 
iTliedarang  der  Schiebten  nnf  ihrer  Karte  1 :8000() 
vorgenommen  halieii  wie  die  [r'  nl'itrisrhf  I'clter- 
sicbtskarte  doa  westlichen  Deutsch- Lutitriugeu 
iBr  den  Theil  diemeiti  der  Ormse,  so  war  der 
Attseblnb  heider  Uebiete  anf  anserer  Karte  dvrch- 


fiilirl>Hr.     Von  Mii">stiuiiini:k(il<'ii  /.uis<Iieii 

.  der  üliederung  auf  deutschem  und  frauzüsitichein 
i  (lebiete  glaube  ieh  eine  als  wicbtiger  hervor- 
lieben  zu  niüsHen.  I>ie  französische  Karte  hat 
I  zwischen  Liai«  snperieur  und  Bajaeien  die  Stufe 
der  covrhes  k  minerai  de  fler  oolithiqne  aus- 
geschieden und  rechnet  /,u  der  letzteren  auch 
noch  unseren  „hanpeinleti  M erfrei wilhrend  ich 
iiu  AnHchluli«  an  Kenerke  zwiHchen  Miiiette- 
forination  und  ..hatiK-ende»  Mergel"  eine  wichtige 
(irenze.    nütnlich    die  iiiiferen    ireirrn  den 

mittleren  Dogger  gelegt  und  die  Auitragungen 
auf  der  Karte  entsprechend  vorgenoninien  habe. 
Trotzdetn  schien  es  mir  geratheii .  vnii  einer 
l^orrcftur  der  fraiiz*>Bi8chen  Karte  abzusehen 
'  oad  die  Auftragnngen  der  letsteren  unverändert 
zu  übeniehmen.  (Pertsetinag  folgt.) 


Beitrag  zur  L<'»MUiig  der  Frage 

Von  Ingenieur 

Leber  die  liewerihung  von  EiMeuerzen  ist  in 
Nr.  24  de»  vorigen  Jahrgangs  von  t,Stahl  und 

Filsen"  ans  der  l-Vder  des  Ilm.  Ingenieur  l'anl 
List  eine  äuisertit  lehrreiche  Arbeit  erschienen, 
welche  Fachleuten  nm  so  gelegener  kam,  als  in 
Zeiten,  in  weli  lieti  die  In<iustri)-  mehr  auf  (»e- 
stebung  al»«  auf  l'roduction  bin  zu  arbeiten  an- 
gewiesen ist,  jeder  Wink  bezüglich  der  richtigen 
Krkenntnifg  der  Einwirkung  einzelner  Kactoren 
anf  die  Krzeogungskoaten  der  Fabricate  an  AVerth 
gewinnt. 

Oh^leicii  nun  der  von  Hrn.  List  zur  Lösung 
der  Frage  eini:-  -M  lilairene  Wec  dun  liaui*  richtig 
und  zweekeiitspi  ei  iieiid  gewählt  ist,  scheint  bei 
näherer  Ki>trac)itnng  die  als  Endergebnifs  auf- 
gestellte Hewerthungsforinel  iiiclir  allen  KinflUssen 
Rechnung  zu  tragen.  Wendel  man  nämlich  die 
Formel  anf  zwei  Erze  A  und  B  mit  gleichem 
Eisengehalte  an,  »t>  gelangt  mau  zu  folgendem 
Schlüsse : 

Pb-P,  «P.(Ka  -  Kb) 

wobei  l'u  lind  \\  die  Weitlie  der  Krze.  l'j  ilen 
Wertli  des  Ziis(  lilagkalksleins,  !•  ■^  und  K,,  den 
Kalksteinv<'i  l>rau(  Ii  t.  d.  Tonne  Krz  \  bez\N.  h 
Vorstellen.  Hieniaeh  wiliealsu  der  Ciiters«  liied 
zweier  Krze  mit  gleichem  Ki^eiiirthalti'  li.üirüch 
gleich  der  Mehr-  oder  .Minderausgabc  lui  den 
zur  Behandlung  dieser  Erze  im  Hochofen  notb- 
wendigen  Kalkstein.  Wn  alici  MeliratisL'abe  an 
Kalkstein  nothwendig  ist,  da  i^t  auch  Mehr- 
ausgabe an  Warme,  folglieh  an  Brennstoff  er- 
forderlich, und  diesem  riii-t;iii>!e  fr;i<rt  die  Formel 
keine  Itechnung.  liierdureh  können  jeducb  in 
der  Bemessung  der  relativen  Werthe  zweier 


ler  Bewerthuiig  von  Eisenerzen. 

Ch.  Rosambert 

£rze  bedeuteude  Fehlschlüsse  gezogen  werden. 
Bs  soll  dies  in  Folgendem  gezeigt  und  zugleich 
iinteisnclit   werden,  wie  diesem  Hangel  ab- 

ZUhelt'eii  ist. 

Üetruchten  wir  zwei  Krze  A  und  H  folgender 
Zusammensetzung : 

A  B 

Kisenoxy.l  67,«H)  B7.JW 

Kieselsäure  17,fi>  10.  W) 

Thon.rd.'    5,00  -i.üü 

Kalk   aOO  11,80 

Sehw  etel,  l'hosphor,  flüchtige 

Bestsadtbeile  n.  s.  w.  .    MO  ^ 

Ffir  beide  ist  der  Eisengebalt  Xa  —  Xh  = 

47,')i":  e-  ist  sumit  nach  Formel  I  i)  der  hier 
besprucheuen  .\rbeit  —  Mb,  woraus  nach 
Formel  (31  zu  schliefen  wBre:  Ki*  =  Kt*,  d.  b. 
der  ltreriiistoH\ f  iliraiich  f.  d.  Tonne  Roheisen 
bleibt  uuveriUjderi ,  wenn  man  von  Erz  b  auf 
Erz  A  tibergeht.  Bedenkt  man  nun,  dah,  wie 
leicht  n.ieliznweisen  wUre,  Rrz  .\  etwa  .{ttn  kg 
guten  Kalkstein  braucht,  während  Erz  B  die 
zur  Rehandlnng  dieses  Erzes  nothwendlge  Kalk- 
steiiitncn«^e  si  hon  in  sieh  selbst  besitzt,*  so  wird 
sofort  klar,  dals,  bei  sonst  gleichen  Verhältnissen, 
der  Hrennstoffverbrauch  bei  Verhüttung  von 
Krz  A  hoher  sein  wird  aN  bei  V'erwendttng 
von  Krz  l! :  denn  bei  L'^leicbcr  li'olieisenerzengnng 
wird  eine  grölsere  Meni:e  Material  zu  vei;irbeiten 
sein  lind  eine  t'iöl'seie  Sihiaekennieii^'^e  erzeugt 
werden.  Ks  scheint  daher  nothwendig.  Formel 
I  1 1  einer  näheren  Hetrachtung  zn  nnterzielK-n. 

*  £s  wird  hier  voiiinfig  von  den  zum  Verschlacken 
der  Kohsasrhr  nothwfndtgra  Zaschlagr  nhg«4tehen. 
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Zur  Heicchiiunff  di-r  Aendeninjr  im  Brenii- 
stoffverbraache,  bei  ümsetzen  von  eiaem  Erz 
auf  ein  andwM,  ist  n»thwendiip  sn  wi«Mn,  nfehc 
wie  die  Erzfri<'lit  alli-iii.  sn-i  Irrn  wie  das  ( ifsainint- 
^ewicht  von  Erz-  und  Zuäclilogsgicbt  sieb  ändert, 
denn  die  nnverlnderlieii  gedachte  Koltsfirieht  liat 
nirlit  Krz  allein,  sondern  im  allf^itiitMuiit  Krz 
mit  dem  hierzu  oothwendigen  ZusithUge  zu 
verarbeiten.  Tfaatsllclilich  giebt  die  von  Hrn. 
List  erwähnte,  von  de  \'atli!iire  in  sfiiieui 
Bache  nConstrnction  et  Condoite  des  Uaats- 
Ibameanx"  anfgesteUte  Formel  mäA  daa  Ver- 
halt nirs,  in  welchem  anter  voi-ansgesetster  BtAr 
behaltung  gleicher  WUnneverhaUnisse  zwei  Krze 
verschiedenen  Eisengebaltes,  sondern  jetieü  an, 
in  welchem  swei  nngleleh  reiche  Hesrhickun^en 
■ich  zn  ersetzen  vermögen.  Der  die8bcziif,''lirhc 
Abschnitt  des  de  Vathairoscben  Werkes  ist  nl»er- 
scbriehen:  „Verh&ltnirs  swiscben  Eisen^rchalt 
der  Hesdiii  kunff  nnd  <  hartrentrcwii  ht. "  I»rVa- 
thaire  bemerkt,  dals  lUUU  kg  Kisenoxyd  zu  ihrer 
Etednetion  dieselbe  WAnnemenge  erfordern  wie 
k;;  tanbes  Gestein  zur  Verschlacknuff  bezw. 
Verttüchtigung  der  darin  vorhandenen  Körper. 
Wie  Hr.  List  sehr  richtig  bemerlrt,  ist  diese 
Zilfor,  .speciell  für  Besseiuerrolieisen,  zu  hoch 
gegriffen  und  uuls  nach  neuereu  Erfahrungen 
anf  9400  berabgesetst  werden.  Xnn  enthMt 
aber  eine  HucliofenlicHchii  kiing  neben  den  das 
reine  Erz  begleitenden  Uebii-gsarten  im  allgemeinen 
auch  noch  den  gewöhnlich  tanben  Znscblag.  Bs 
lautet  daher  die  .Annahme,  von  welcher  aus- 
zugehen ist:  Die  Ueduction  des  Eisenox^'ds  ans 
einer  Hochufenbescbickung  verlangt  bei  Betrieb 
anf  BessemerroheiBen  nnd  ähnliche  Sorten  2,4  mal 
$0  viel  Warme  wie  die  V'ci-schlackunp  bezw. 
Vertiiiciitif^um,'  di  r  t^leichnn  Mentre  der  anderen 
in  der  Beschickung  vorhandenen  Körper. 

Aufser  dem  Zuschlage,  den  da.s  Erz  selbst 
erfordert,  enthält  die  Beschickung  noch  die 
Kolciasche  und  die  znr  Vertchlacknng  derselben 
nothwendige  Zuschlagsmenge.  Bei  nnverander- 
iicher  Koksgicht  ist  die  .Summe  dieser  beiden 
€h!*üfteo  eonstant;  infolgedessen  ist  die  specteU 
aar  VerschlackunK-  des  Ascbengrehaltcs  der  Kolca- 
gieht  erforderliche  Wäi-memeuge  ebenfalls  un- 
verinderlich.  Diese  Wirmemenge  sei  mit  W 
bezeichnet.  Bezeichnen  wir  nun  mit  icm  Aus- 
druck „tiattiraug"'  das  Gemenge  aus  Erz  und 
dem  znr  Behandlung  desselben  nothwendigen 
ZuscIilaiT,  unter  Weglassnng  der  Zuschlagsinenge, 
welche  die  Koksascbe  verlangt,  und  nennen  wir 
Q  nnd  Q'  die  anf  gleiche  Brennstoiljgieht  kommend«! 
Gattirungsgewichte  zweier  Erze  imd  y  und  y' 
die  Eisengehalte  der  Gattimngen,  m  lautet  die 
Wärmegleichung  in  ihrer  richtisren  Form: 


W  {lA  •       V  +  1011  —  '^*y)  a  +  W 


10 


(1) 


Diese  <;lcirhiiiijr  hat  an  Stelle  der  tfleiclning(4) 
der  Arbeit  des  Hru.  List  zu  treten,  welche, 
sQsammengefofst,  sieb  schreiben  Ibfst: 

M  (2  X  + 100)  =  X'  (2x'  +  100)  (4f) 

ebenso  wie  lUeichangtl)  «ieh  in  folgisade  zt- 

sammeafassen  liifst: 

+  lOOl  =       ciy'  -t-  1(K»  il'f 

.\us  dieser  Gleichung  ( l'l  erlauben  folgende 
Betrachtungen  eine  andere  abzuleiten,  in  welelnr 

allein  .|ie  Erzfridif gewicht f  V  und  M'  und  die 
Eisengehalte  der  Erze  x  nnd  x'  vorkommen: 

Bezeichnen  wir  mit  f  und  f  die  zur  Be- 
handlung der  Toniie  Erz  nothwendigen  Kalkstein- 
mengen  (abgesehen  von  der  anlserdem  noch  noth- 
wendigen Menge  Kalkstein,  welche  die  Koks- 
gicht erfordert): 


(2) 


100  Krz  euthaltin  x  Eisen 
100  il  +  Ii  (iattiruDg  enthalten  el>cnt'alls  z  Eisen. 

X 

1+f 

X' 

Ferner  enteprecben  10<i  Erz  100  (1  +  fl 
Oattirang. 

M        100  1 


Es  ist  daher: 

ebenso 


7 


Es  ist  daher:    ^  =  jö0(l  +  f) 


woraus  folgt: 


1 1  +  f  I  M  I 

ii  -(-f*  M'r 


(8) 


Setzt  mau  die  durch  (2)  und  bestimmten 
Werthe  von  Q,  (j',  y  nnd  y'  in  OMdiang  (1') 
ein,  so  erhllt  man  aaeh  Kttrsu« 

]C(2x     100  [1  +  f])  =  M'  (2x'  +  100  [1 4-  f]S  (4) 

Dies  ist  scbliefslich  die  <ilei(hung,  welche 
au  Stelle  von  Gleichung  (,4'.)  des  in  Nr.  24  v.  J. 
erschienenen  Anfoatzes  an  treten  hat. 

Es  bleibt  nun  noch  zn  nntersuchen,  wie  sich 
intVdgedessen  die  verschiedenen  Bestandtheile 
der  Bewerthnngsforrael  verändcn»  werden.  — 


1.  Erzverbraucli. 

k  = 


Derselbe  bleibt  unberührt : 
100 
1,02  X 


(6) 


2.  Brcnnstoffverbranch.  Setzt  man  für  M', 
f  Erfahrungszahleu  ein,  so  erhält  man  aus 


Gleiehnng  (41  znnSdiBt 


B' 


2z  +  100  (1  -1-  f) 

Nennt  man,  wie  in  der  .\rbeit  des  IDn.  I4st: 
A  das  Gewicht  der  Hrenustoffgicht,  so  ist  der 
BrennstoffVerbraneh  f.  d.  Tonne  Roheisen: 


ki=- 


1,02  B'x 


3.  In  ähnlicher  Weise  erhält  man,  wenn 
man  mit  e  die  atlipemeinen  Ansgaben  nnd  Arbeits- 
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k<Mit«n  ffir  den  K,  sebenni  Fall  <M%  icO  bfaeiebnet.  I  ^yie  leicht  za  ericennea  i«,  i.t  A  =  Ii',  ^' 
für  dieselbe  Urölse  P,  ■  '  >  ■ 


3 ' 


I  and  B'  =  M'  (Sx'  +  loo  1 1      f  J ),  daher 

„      l00cD(2x+ Ui)|l  +  fj.i  I  ,  k' 

 '^^«'^  H'-k'02x-  +  10.U  +  fJ) 

4.   Kalksteiin  ♦  rbraiu  Ii  :  f.    d.    Tonne  I';inn  iht  ; 

EraeognnKr-    —    Diese   (iiofse   iafst   sirli   nicht         D  — ,laher  ^  l'>^ 

ein'/ip-  als  Function  des  Kalksteinverbrain  lies  f  k'"       ^   \V  ^  k'ii\'+  lOofl+f"  . 

f.  d.  loüue  Erz  aiisdruckeu;  sie  ist  ebenlalls    f  k,'j  x',  f  sind  hIü  bekannt  vorauszusetzen. 

abbtngriK  von  dem  BreoBetoUVerbraucbe  fflr  die  1  Man  kann  also  den  Brennstofrverbranch  k,' 
ToDne  Koheisen,   da   hv\    liöherem   Hrennstofr-     ^        srizen   nnd   den   Werth   K   der  Grölse 

verbraach  z.  B.  die  Kalkhitiumenge,  welche  zum  |  k'  (2x'  -f-  iO(»  [1  -f-  l'J)  berechnen.  Formel  (10) 

Verachlaeken  der  Kokeatehe  nothweadig  ist,  |  wird  alsdana: 


ebenfalls  steigt. 


l.Q2px 


Uezeichaen  wir  wie  bisher  mit  f  den  Kalk-  i  KN) 


steinTerbraoeh  f.  d.  Tonne  Erz  nnd  mit  fo  den 
Kalkateinverbranch  f.  d.  Tonne  Koks. 

'  Wenden  wir  diese  Formel  aut  das  in  „Stahl 

Eine  Tonne  Heheiaen  erfordert,  wie  wir  gesehen:  und  Eisen"  Xr.  24  (l^oi)  angetrebene  Ikispiel 

k  Tonaea  En  unter  Annahme  das  zum  Vergleiche  dienende 

nad  kl      „     Kolts  ^''^  habe  die  Zusammensetzung,  die  wir  weiter 

oben  für  Erz  \^  anfregeben  haben,  und  die  Zn- 

fblglicli  ist  der  Kalksteinverbranch  k«  für  die  '  garamensetzuns  des  Koks  «ei  derart,  dais  1  t 

Tonne  Roheisen:  Koks  zum  Verscblacken  der  darin  enthaltenen 

kt  =  kf  +  fc"f<>-  Asche  (t, 11  t  Kalkstein  verlange.    Es  ist  daher: 

,,  .  ...  ,.,  •  »  1  j  1  l'i)  =  'Ml,  denn,  wie  früher  für  Erz  B  erwähnt, 
Lrheizen  wir  lu  dieser  Oleichiin^  k  und  k|      ..,  ,  ,,      ,  •  .    ,      ,  -  - 

a  /E\  j  /<»»  —  s_.     *  =        ^^t'iteres  ist,  nach  Hrn.  List,  .\ 

Ac  ^  l,i>,-),  c      8.  p  ^  (iu,  I',  =21,  i'^  ^  2. 


dnreh  ihre  mp.  Werthe  ans  (5)  and  (7)  so  ist 


1...       i00A_(2x  +  UK)[l-Hfl)fc         I        Hieran,  folgt  zunächst: 
1,02»  ^  1,02«'» 

Ea=k'(2x'-f  KKi  |l  -f-  1)  I  =   '  ,    cJ  v'  f  iiK»)-=402,5. 

daher  schlielhlich:  .  i 

KM)  ^       KU  V  Durch  Einsetzen  der  Zahlenwerthe  von  fg, 

^~l.U2xV^  M'  (2«  +  100(l  +  fl)J  (9>        .^^^  j,  „„i  E  In  oieirhunK  (13)  er- 

lialten  wir  Hchüerslidi  die  (ileirhung: 
SetSt  man  zum  .'sehlusse  in  die  allgemeine,  p  ^  ().u;j\     l.n-j:i     9.52:1  f.  ili) 

von  Hm.  Ingenieur  Li«t  aufgestellte  Oloichung         ^^^^^  ^^j^  ^  Vergleich  der  Werthe 

p  _  |i  ~  (ka  Pi  4-  ki  Pi  +  Pj)  I  P«  nnd      der  oben  erwähnten  Erae  B  «nd 

~  k  I  inr  welche  beide  x^— x„—  17,5  ist: 

die  fiir  k,  k,,k«,und  Fu  gefundenen  W erthe  iiuh 

(5),  (7i,  (  '^)  und  ('«  )  ein.  so  erhalt  man  s,  1,11,1«.  Wie  weiter  oben  angedeatet,  ist  fj^  =  Ü,a00  t, 

lieh   folgende    liewerthungsformel,    welche   der  tu  =  0  t, 

Würknng  der  ZuscblKge  anf  da«  Anibringen  ans  I          ^nhw  P»  —  P*       X  <^S  =  2,807  Jt 

der   Hr.i  hi.f.  iiWsrhicknng    hn    richtigem    Malw  Uleidiung  i  lO)  ans  Nr.  24  von  ..Stahl  und  Eisen" 

Kechnung  trilgt :  löOl   würde  in  gleichem  Falle  den  viel  zu 

). iSf2px__  j  niedrigen  Bewerthnnginntenehied 

|^p,f  4  .Hl±  *^iL±^(APi +  cD  + APti»)](IO)  I  gegeben  haben,   welcher   einzig   und  allein  in 

der  Minderansgalie  für  Kalkstein  liegt,  ohne  dem 
Diese  Furuie]    kann    mau    wie   folgt  um-     Wechsel  im  HrenuslutlVerbraache  und  den  hierans 
gestalten:  I  erwachsenden  Kosten  Beehnnag  sn  tragen. 
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•ii.  Jatirg.  iNr.  'J. 


Analyse  der  Hochofen-  und  Generatorgase. 

Von  A.  W«nc9lius. 

1.  Vurtlii-il  vullätündiger  Analysen.  In  vei'üUiiidlicli   küiineu    diese    Uülireu    iiucli  mit 
d«n  Laboratorien  metallnrg^Bcher  Betrieb«  be-  Wasser  grefUlt  verwandt  werden. 

gnügte  man  sich  bei  der  Gasanalyse  bisher  iui  .'5.  .Apparate   znr   .AnalyKe.  Die 

allgunieineu  mit  der  vulumvlrixchen  liesliiuiuuiig  gemein  iui  Laboratorium  gebrauchten  Apparate 

der  KohleneRtire,  des  SauerstoffR  und  des  KoMen-  '  sind  die  von  Oreat,  von  Bnnte  and  von  Hempel. 

oxyds.    Hcutznta^re,  wo  die  Hix  liufeii-  und  Gene-  Die  Bürette  v l^nnte  besitzt  «leii  i::r'irsen 

raturga;>e  iniolge  ihrer  unmittelbaren  V'erwendung  Nachtheil,  viel  Keageuiieu  und  eine  grofse  i>e- 

in  den  Gasmotoren  eine  so  wichtige  Roll«  spielen,  sdiicklicMceit  zn  erfordern. 

ist    es   nlitbi;^;    vollsländipere   Analysen   auszn-  l>ip  H(Miiiie!s(  In-  l'.firctte  und  die  verschiedenen 

führen  und  neben  den  angegebenen  drei  Stetten  Absurptiuns-l'ipelten,    welche    gleichfalU  von 

aaeb  den  Wasserstoff,  das  Methan  und  (dnreh  <  UempeP  empfohlen  werd«n,  sind  sehr  verbreitet 

Pifferenzi    ileii    Stirkstoff'   zu    beNtiimnen.     Der  und  s^statten  eine  voll-r 'iiülise  iiml  l''-  linnr  Gas- 

Wasttei-ätut)'  kommt  in  den  Hochöteu     -  nnd  anaiyse.   Man  kann  iudeüüen  diese  cmpiiudlichen 

besondem  in  den  Oeneratoriffasen  —  in  bedeutend  Instrumente  k^ein  Laboranten  anvertrauen,  und 

^riif^fi  f  r  MeiiL'f    i  r.         man  erlaubt,  und  seine  da  die  teflinisiclit^  (ia^aiialyse  oft  \  hh  Jungen  OÄ- 

regelmulsige   Iiestimn.ung   ist   daher   durchaus  geübten  Leuten  ausgeführt  werden  mufs,  ist  es 

wlinsebenswertli,  nwsomehr,  als  dieeelb«  keinerlei  '  fsvt,  wenn  die  angewandten  Metheden  einfiÄeh  sind 

Schwierigkeiten  bietet.  i;inl  nirlit  zu  \      Matii]iul:iti(iueii  er-fiffdi  i n,  w  clt  lie 

2.  Probenahme.  Die  Kntnahme  der  Ga»-  Gasverluste  »der  Eiudringen  von  Luft  herbcitiihrou. 
probe  bewerkstelligt  man  sehr  leicht  mit  dem  Es  ist  eine  der  Dnbefinemliehkeiten  des  namentlich 
von  ("ampredon*  anpe^ebenen  Apj'arat,  Jedoch  in  lieuiselilaiid  vfibieitcteu  H(  iii]>elM  lien  .Apparats, 
ersetze  ich  die  Häline  desselben  durch  Mohrsche  dafs  er  nur  Chemikern,  weh-he  gut  damit  uuusu- 
Qnetsehhftbne.  Znr  Verwendung  empfiehlt  sieh  ^ehen  wissen,  in  die  Hand  lere^eben  werden  kann, 
ein  mit  Kochsalz  tresilttiifftes  Wasser,  da  reines  Der  Orsatsdie  A)'|i;ti  at  i>f  bei|iiemer  t  u  dm 
Wasser  eine  grofse  Menge  üas  absorbirt.  Zwei  (Jebraach  und  einlacher  zu  handhaben.  Er  bat 
Analysen  derselben  Probe,  von  welchen  die  erste  '  mehrere  Oonstrnctionsftndemngen  durch  Salleron, 
sofort  nach  der  Eiiluahme,  die  zweite  21  Stunden  .\rf)n.  Fischer  und  Muencke  erfahren.  Man  kann 
später  ausgeführt  wurde,  ergaben  folgende  ,  mit  ihm  3  Körper:  die  Kohlensftnrei  den  äauer- 
Besoltate:  '  stoiT  nnd  das  Kohlenoxyd  bestimmen.   Die  von 

«'<|.      «        '  i»        0       f'H^       >■  Lunge  erfundene  Aenderung  frcstatti  t  aufserdem 

1.  9,8      0,4                       ü,8     56,ü  ,  noch  die  Bestimmung  des  Waeserstotis.  Ich  siehe 

2.  6,8     0,8     88,6     8,7     0,7      «1,5  die  Modification  Orsat-Muencke  mit  3  Pipetten  vor. 
Ich   empfehle    daher    die   Verwendung   ge-  4.  Reagentien.    I>ie  Kohlensäure  wird  in 

Sättigten  Salzwassers)  nicht  nur  znr  Probenalime,  ,  diesen  Apparaten  durch  eine  Lttsung  von  Äetz- 
sondem  auch  für  die  gradnirte  Bflrette  des  natron,  der  Sauerstoff  durch  eine  Lösung  von 
Apparats,  wenn  man  nicht  C^uecksilber  vorzieht.  Natriumpyrogallat  Udd  das  Kohleno.xyd  durch 
Win  kl  er**  empfiehlt  zur  Probenahme  einen  eine  salzsanre  oder  ammoniakalische  Lösung 
sehr  einfachen  Apparat,  welcher  aus  einem  weiten  von  Kupferchloriir  absorbirt.  Die  Vorschriften 
masrohr  besteht,  dessen  beide  verengten  Enden  zur  Bereitung  dieser  LOsnngen  sind  in  allen 
mit  Kantschukschlänchen  and  (^netschhähnen  analytischen  Werken  angegeben.  Für  die  am- 
verseben  sind.  Man  verbindet  das  eine  Ende  moniakalisciie  Knpferchlorürlösung  benutze  man 
der  Röhre  mit  dem  Gasentziehungsrohr  nnd  '  die  von  Hempel  gegebene  Vorschrift,  znr  Be- 
sangt die  in  der  ROhre  enthaltene  Luft  am  reitiita'  '\<-f  salzsanren  Chlornrlösung  diejenige 
anderen  Ende  durch  eine  Kautschuk-Säugpumpe  vun  \\  lulvlci.  Zur  Absorption  des  Sauerstoffs 
ab.  Wenn  das  (ias  Krück  hat,  genügt  es,  beide  bevorzuge  ich  die  Verwendung  von  Phosphor- 
Quetschlükhne  zu  öffnen,  worauf  da*  <>;i-  in  die  fiiden  in  Wasser.  Die  entstehende  phosphorige 
Röhre  eintritt.  Ist  diese  durch  den  Gassirom  Säur«  ist  im  Wasser  löslich,  so  rlüts  mau  dieses 
ginsUch  von  Lnft  befreit,  so  schliefst  man  an  nur  von  Zeit  Stt  Zeit  zu  erneuern  braucht,  da 
beiden  Enden  und  hat  so  den  Gebrauch  von  der  Apparat  80  lange  gnt  functionirt,  als  Phos* 
Wasser   zur   Probenahme    vermieden.     Selbst-  phor  vorhanden  ist. 

— ,  5.  Absorption.  Kohlensäure  und  Sauerstoff^ 

*  Ounpredon,  ..Guide  pnttique  dn  chiraiste  mittX-  Werden  sehr  scÜmeU  absortiirt,  nnd  im  allgemeinen 

Inrgiste  et  de  ressavpur-.  S.  2yX\  V\i;.  113.  '  

**  Dr.  Gl.  Winlsb-r.  j..-hii.u  I,  <!,.r  t<M').nisrli..a  *  Dr.  Walther  Hempel,  lissanalytisehe  Metliodea; 

«ssanalvse",  2.  AuH.  l«t«'J,  s.  2.t,  l  al.  IH  u.  1».  J,  Aiiti.  liHA». 
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gentipen  zwei  oder  drei  uut'<^inaiidt>i-  tulf^ende 
AbleHiuifreii.  Anders  ist  es  bei  «ieiii  Kolilen- 
oxyJ:  ich  kann  verHicheni.  dul's  die  eriialteneii 
Ri'Hultate  trotz  20  —  iofaclier  Ablesung  iininer 
niii  2—4"«  zu  iiiedrifi:  sind.  I>ie  Absorjttioii 
dieses  (Tage»  ist  niemals  vollHtikndi^,  einerlei, 
ob  man  die  salzsaure  oder  die  utnnioniukaliKche 
Lüciunpr  verwendet,  und  alle  Analysen,  die  ohne 
Verbrennung:,  nur  mit  <lrei  (iaspipetten  ausge- 
fßhrt  werden,  sind  in  ]U'7.»ü  auf  die  Kohlen- 
4»x,vd^aHbestimmuii^  nnrirhtip.  Lilsst  man  das 
(in»  lange  in  der  l'ipette  mit  .salzsaurer  Kujtfer- 
chlorürlöHung,  so  erhalt  man  gar  kein  Uexultat; 
die  .\hsorption  wird  dureli  Itewey^uiig  besehleunigt, 
bleil>t  aber  trotzdem  immer  norli  unvollstUndig. 
Eine  frische  Lösung  arbeitet  allerdings  besser 
al8  eine  alte,  da  eine  gebrauchte  FlÜHsigkeit 
immer  eine  ge- 
wisse Menge 
vorherabgorbir- 
tenKohlcnoxyd- 
gase«  abgiebt . 
besonders  wenn 
sie  mit  einem 
Gas  in  Heriili- 

rung  kommt, 
welches  wenig 
oder  kein  l'O 
enthalt.  Wenn 
man  ammonia- 
kalisrheKnpt'er- 
chlornrlösiing 
verwendet,  be- 
merkt man.  da  Ts 
die  Absorption 
schneller  ver- 
lauft. Allein 
diese  Kdsnng 

giebt.  besonder»  wenn  sie  frisch  ist,  ein  wenig 
Ammoniakgas  ab.  und  man  mtil's  das  <ias  vor  dem 
Ablesen  dun-h  die  Pipette  mit  Phosphor  gehen 
lassen,  um  es  von  dem  .\mmoniakgas,  welrhes  das 
Volumen  vergrössert,  zu  befreien,  wahrend  die 


Apparat  xiir  v 4 1|| ständigen  Analyse  der  HxchotVngase. 


mit  Sauei*stoD  verbrannt.  Kohlensaure  und 
Wasser.  Man  mnss  daher  damit  beginnen, 
Sauerstort  in  dats  zuriirkbieibende  (iasgemenge 
zn  leiten.  Znr  Krieichterung  der  Analyse  kann 
man  statt  des  reinen  .Sauerstoffs  auch  Luft  ver- 
wenden; in  diesem  Kalle  giebt  da.*s  mit 
multiplizirte  A'olumen  Luft  die  entsprechende 
Menge  Sanerstoff.  Die  Zusammensetzung  der 
Lnft  ist  ziemlich  constant,  selbst  die  Atmos- 
phäre der  Laboratorien  enthält  wenig  Kohlen- 
saure, und  der  (lehalf  »n  Sauerstoft'  betragt 
bestamlig  2t)  bis  21  "  u.  .Vufserdem  kann  mau 
stets  das  Lufl-  und  (Gasgemisch  vor  der  Ver- 
brennung durch  eine  mit  Natronlauge  gefüllte 
l'i))ette  leiten.  Man  hat  dann  dei>  dreifachen 
Vortheil,  jede  Spur  aus  der  Luft  stammender 
Kohlensaure  zn  entfernen,  die  innige  Mischung 

der  Luft  und  des 
tiases  zu  beför- 
dern und  die 
sauren  Dampfe 
an«  der  mit  salz- 
saurer Kupfer- 
chloriirlösung 
gefüllten  Pi- 
pette (wenn  man 
mit   dieser  ge- 
arbeitet hatte) 
zu  entfernen. 
Arbeitet  man 
mit     l(i()  cvn 
Hochofengas,  so 
genilgen  zur 
Verbrennung30 
ccm  Lnft. 

Hei  (venera- 
torgasen  ,  wel- 
che oft  viel  Was- 
serstort'enthalten,  braucht  man  eine  gröfsere  Menge 
Luft,  und  wird  der  (iebrauch  des  Örsat- Apparats 
nnd  der  meisten  in  den  Laboratorien  gebrauchten 
gradnirten  IMiretten  schwierig,  wenn  man  nicht 
an  .Stelle  iler  Luft  mit  reinem  Sauerstort  arbeitet. 


weissen  Nebel  von  phosph(»riger  Saure  das  Vo-  |  In  diesem  Falle  braucht  man  nur  I  ~y  bis  20  ccm 


luman  des  Gases  nicht  beeinflussen.  Will  man 
also  den  genauen  (behalt  eines  (iases  an  ('(»  er- 
mitteln, so  mufs  man  es  unbedingt  verbrennen  und 
CO  durch  Sauerstort'  in  ('<  »t  iiberfiihren.  Das  nöthigt 
zur  gleichzeitigen  Bestimmung  des  Wasserstoffs 
nnd  des  Methans.  An\'  diese  Weise  findet  man  die 
genaue  Zusammensetzung  des  (iases  und  kann 
dessen  Heizwerth  auf  richtigereWeise  berechnen. 

ti.  Verbrennung.  In  dem  (ias,  welches 
dnrch  Absorption  ganzlich  von  Kohlensaure, 
•Sauerstofl  und  grösstentheils  von  Kohlenoxyd 
befreit  ist,  bleiben  noch  dnrch  Verbrennung  der 
Wasserstoff,  das  Methan  nnd  ein  Rest  von 
Kohlenuxyd  zu  bestimmen.  Das  übrig  bleibende 
ist  Stickstoff,  den  man  aus  der  Differenz  be- 
rechnet.   Die  drei  verbrennbaren  Körper  geben, 


Sauerstürt'.  Für  die  Verbrennung  giebt  es  mehrere 
\'erfahren.  Caropredon  empfiehlt  das  Eudiometer 
von  Riban,  welches  ein  starkes  Element  and 
eine  Inductionsrolle  erfordert,  die  einen  Funken 
von  D)  bis  12  min  Lange  erzeugen  kann.  Hempel 
hat  eine  besondere  Kxplosionspipette  construlrt. 
Thoerner  hat  den  Orsat-Apparat  dnrch  Anbrin- 
gung eines  Kudiometers  modilicirt.  Aul'ser  den 
Gefabren,  welche  der  Gebrauch  des  Eudiometers 
oft.  mit  sich  führt,  wird  durch  Aufstellung 
eines  Elementes  nnd  einer  Inductionsrolle  die 
Arbeit  complicirter  nnd  zieht  man  aus  diesen 
Gründen  andere  N'erbrennungsmcthoden  vor. 

Ferner  kann  man  das  (iasgemisch  durch  eine 
heifse  Glasröhre  leiten,  welche  Knpferoxyd  ent- 
halt.   Hierdurch  wird  man  sicher  den  Wasser- 


DigitizGL. 


B06   suhl  und  £uen.  Analym  der  ^ockoftK'  und  Gttieraturgaae. 


it.  Jährt;,  ^r.  9. 


Stoff  Hiid  das  Kolilenox\  dpas  v«!rbreiiiien,  alier 
das  Methan  erl'ordert  eüie  hohe  Temperatur, 
mlcli«  nan  fai  einer  OlaarOhre  nqr  achwierii^ 

erreicht.  Ich  liabt?  mit  dieser  Methnde  niemals 
befriedigeude  Keanltate  erhalten.  Die  An- 
wendung von  PnUadium-Asbeftt  empfiehlt  sich  nur 
fBr  die  Bestimmunj;  dos  Wasserstoffs  alknn. 

Es  bleibt  nnu  iio<li  die  Anwendung  des 
Flatinciii>illarrolires  von  l »rehschmidr  übrifr,  die 
ein  sehr  bei|uemes  Arbeiten  gestattet.  Man  gt- 
hraiif'hf  eine  Platinri|hre  von  10(i  mm  Lilnge, 
3  mui  äulsereui  und  ungefähr  0,7  mm  innerem 
FHurebmester.  Das  Bohrinnere  ist  mit  mehreren 
»ehr  dünnen  l'latinfüden  ans-retiillf.  so  dal«  nOT 
ein  kleiner  schädlicher  Kaum  bleibt.  Die  Platin- 
rVhre  Ist  beiderseits  mit  KapferrShren  sasammen- 
polöflu  r,  'A  I  Ir  in  in  kleine  zur  Abkiihliinp  flioncnile 
Wasserbehälter  tauchen.  Der  vuu  Winkler  sehr 
vortheilhaft  roodifirirte  Apparat  ist  in  dessen 
schon  frenanntem  Li  lirbiicli  iS.  ]i>\  \  beschrieben. 

Das  ii&S'  nnd  Luttgemibch  kann  also  mit 
VortheÜ  in  der  Drelischmidtscfaen  KShre  ver- 
brannt werden.  Man  v<'rbindet  diene  Röhre 
einerseits  mit  der  Uattbürette,  andererseits  mit 
einer  einfeeben  Hempelachen  Pipette,  die  mit 
i?eHilttigtei-  Kochsalzlösung  gefVllt  i^t.  Diese 
Pipette  dient  nur  als  tJasreservoir.  Man  erbif/t 
die  Plalinrfihre  zur  Weif»gluUi  mittels  eines 
guten  liasbrenners  mit  geeignetem  Aufsatz  und 
litfst  das  (ia.*  dun  h  diese  Röhre  aus  der  Hüretie  in 
die  Pipette,  dann  ein  zweites  .Mal  aus  der  I^ipette 
in  die  gradnirte  BQrette  strOmen.  Hiemach  inifst 
man  die  Vohmienverniindenmir.  d.inn  die  ■rebildele 
Kohlensaure  und  schlielslich  den  übrig  bleibenden 
Sanerstoff.  Mit  diesen  drei  gegebenen  Zahlen  kann 
man  lei<-lit  dif  Mcn}re  der  <i;i';e  tierechner. 

7.  Berechnung  der  .\ual>'t»e.  Hekannt- 
lleh  geben: 

1.  •>  Vol.  CO    +  1  Vnl.  0-2  Vnl.  nt, 

2.  1  V.d.(  lh  +  2  Vc.l.  0  -  1  Vol.  COj  +  2  Vol.  HiO 
8.  2  Vol.  H    +  1  Vol.  <t      2  Vol.  HiO 

Bezeichnet  man  mit  C  die  gemessene  Volamen- 

Verminderung,  mit  K  die  gebildete  Koblens&ure 

nnd  mit  .S  den  !.'ebranrliten  .Sanei'stoff,  so  «rglebt 

sich  nacb  den      Formeln  leicht,  daBs: 

4.  C=^2^ +  2CU4  6.  K=C0  +  (:H«; 

Wenn  man  zur  AbksuiiL'  eine  Bürette  ver- 
wendet, deren  Null]>nnkt  nnl<'n  liegt  und  webhe 
ein  Volumen  von  luo  ecui  h.it,  .so  kann  man  die 
verscbiedenen  HMen  wie  t<dgi  notiren,  voraus- 
gesetzt, dass  man  mit  Ion  rem  Cas  arbeitet: 

A  Nivean  nach  Alisür|<tiiin  der  Kuhlrnsaure 
Ai      „         a  _         des  Sam  r^toffs 

„        „  „  . i'a^t  \ ..lUtiiiiilip  r)  des  t'O 

q  Kinieituiii;  \*in  Luit  <  A  um  |{eitten-=0) 

„        ,  Verbre tili  Ulli;  uiul  Hrkulteu 
«       ^  Absoriitiiiii  il>  r  'lun  h  die  Verbrennung 

geiiildeteu  Koliiensäui« 
^       n  Absor]ttioii  des  flhrigbleib.  RaaerrtoiR). 


At 

A, 
A, 
At 

A« 


Naili  vollstilndiger  AbsorpIi'Hi  der  Kohlen- 
saure und  des  Sauerstoffs  und  nach  theilweiser 
Absorption  de«  Kobleno\.vd.>i  ist  du  Vehnaen  det 
in  den  Apparat  ein<releiteten  Saaentoiis  gleich: 

iAj      A,.  0.21. 
Dh«  Vuluroen  des  Übrigbleibeuden  Sauerstoffs 
ist  A4 — An;  der  aar  Verbrennung  gebranehte 

Sanerstoff  wird  demnach  durch  die  tileirhung: 
(Ai  —  Ai)  U,2i  -  (An  —  .Vjj  =  .S  bestimmt. 
Würde  A«  s=  As  sein,  so  hiitte  man  zur 
Verbrennung  nicht  genug  Sauerstoff  gt  li  a  n  ht 
und  müsste  diese  von  Neuem  beginnen,  nachdem 
man  eine  neue  Menge  Luft  eingeleitet  hat: 
Die  Volnmenvermindemng  ist: 
fA.  A-.i^r. 

Die  gebildete  Kohlensäure  ist  endlich : 
(As  —  A4)  =  K'. 

Mit  Hülfe  der  vorhergehenden  ftlnirbiwgtin 
findet  man  leicht  alle  gesuchten  Körper. 

Zur  Berechnung  des  (.Tasvoluniens  kann  man 
iolgende  Tabelle  benittseii: 

COl  :^  A 

0  =Ai  A 
H  =C  — 8 

2C  -  -  (BH  +  K  1 


CH«  = 


CO  =(At  -  Ai)  +  (K  -  CH4) 
X  =  (100—  A<)  —  f  A?  —  A00,79  oder  aveh: 

N  =  100    ico,  -f.  0    H  !  r\u  +  cm 
Hat  man  Sauerstoff  statt  Luft  angewandt, 
so  veriUidem  sieh  die  ge|g:ebenen  Formeln  in- 
sofern als: 

8  =  (Aj  -  Aj)  -  (At  —  Ak)  und: 
Nr=10n_  Ai 

wird. 

8.  Beispiele  von  .Analysen.  Zum  Schluis 
gehe  ich  swei  Beispiele  einer  Analysenbereehnnng: 

I{ei  der  i  rsteii  wurde  ein  Hocliiifeng:<is  unter- 
sucht und  zur  Verbrennung  Luft  angewandt, 
bei  der  anderen  lagr  eiii  Generatorgas  nur  Unter- 
suchung vor,  welches  mit  reinem  Saoerstoff  ver- 
brannt wurde. 


I. 

11. 

A 

A  ^  7,0 

Ai 

=  7,9 

A,=  7,B 

A. 

-  M,2 

At=  19,5 

0,0 

A.—  0,5 

A4 

A4  SS  32,0 

Ai 

- 

A»=36,I 

A« 

=  12,5 

A«=40,7 

C»  6,90 

C»81,B0 

K=  8,00 

Kr=  4,10 

S  -  :(,RH 

s  14,40 

Ci>..  =  7,:Jo 

t   0,  :=  7,00 

0=  <i,50 

ti  :        2,.  12 

H  =  17,10 

CH«^  <>,si 

CH4«  2,68 

CO  =  28,49 
00,48 

CO  »18|57 

100,00 

looioo 

fi.  Praktische  Anwendniip  im  I^abo- 
ratorium  zu  Differdingeu.  Im  Laboratorium 
der  Aetien-GeseUsebaft  t&r  Eisen-  nnd  Koblen- 
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Tndnstrie   Differdiiigon- Dannenbanui   zu  Diffcr- 
dingen  ist  die  Oasanalyse  von  iiervorra^^ender  i 
Wichtigkeit.  Ea  i«t  diM  die  snte  flfltte,  welclie  \ 
elf   in  einer  Centrale  aufgestellte  OMmetoren 
anfweisoB  kann,  die  eine  Stsrke  van  nahezu  i 
6(N)0  P.S.   reprisenttren  und  msBchlieMich 
mit   dem    Gas    dreier   Hocliöfen   von  grofsor 
Prodaclionsfähigkeit  getrieben  wei'den. 

Nach  zahlreichen  Versnehen  mit  Apparaten  | 
nnd  eniiif<ilileiien  Methoden  ist  sclilierslich  die  ' 
aoTS.  5i)7  abgebildete  Constraction  als  dieprak-  . 
tttehate  angenommen  werden.  Es  Ist  eineinflkcher  ' 
Orsat-Mnenckescher  Apparat,  welchem  das  Platin-  , 
capUlarrohr  von  Drehscbmidt  nnd  Winkler,  und 
eine  einfache  HempeUche  Pipette  hinzugefügt  | 


worden  .sind.  Die  Dauer  einer  vollstiladigen 
Analyse  beträgt  dreiviertel  Stunden.  —  Es  ist 
auch  ein  Apparat  In  Arbeit,  welcher  in  einem 
traiiH|iortabIen  H<ilzka.stpn  dip  sämmtlichen  ge- 
trennten Tbeile  der  besprochenen  Einrichtung 
enthftlt.  Dieser  Apparat  hat  noeh  den  Vortheil, 
dafs  man  mit  ihm  Generatoi  frasanalyscn  durch 
Verbrennung  mit  Luft  ausfuhren  kann,  Analysen, 
welche,  wie  oben  gesagt,  mit  den  gewShnlleh 
gehrauchten  Apparaten  nicht  durchgeführt  werden 
können.  Eine  sehr  einfache  Anordnung  be- 
ediTlnkt  hierbei  auch  die  nachtheiligcn  Zwiiehen- 
ränme  auf  ein  Minimum.  Die  praktische  An- 
wendung dieses  Apparates  wird  in  einem  weiteren 
Artikel  beschrieben  werden. 


Fortschritte  in  der  Oewinnung  von  Theer  und  Animoiiiak 
aus  den  Gasen  der  Hochöfen  und  Generatoren. 

Eine  (iewinnnng  von  Theer  und  .\iiiiiioiiiak  erzengang  des  Landes  dar.  An  »>ine  <ii  '.viiinung 
kann  nur  im  Anschlufs  an  solche  Ht«  hüfeii  .statt-  aus  den  Gasen  konnte  erat  nach  Eiuluhmng  der 
linden,  welche  mit  roher  Kohle  betriehen  werden.  geschlosi.seuen  Gicht  gedacht  werden.  Hei  der 
H^'ini  Hi  fi  ich  mit  verkoktem  Brennstoft"  geht  d«.'i-  Verwendung  der  Gichtgase  zu  Heizzwrc  ken  bat 
Ammoniakgchalt  in  den  Gichtgaseu  auf  eine  so  der  Theergehalt  häufig  Schwieri^'kcitcn  verur- 
niedere  Orenzo  honnter,  dafs  eine  Gewinnnng  sacht.  Diese  Schwierigkeiten  durch  Reinigung 
voUstiUidig  ausgeschlossen  i.st.  Der  Stickstoff-  der  Gast-  zu  überwinden,  erschien  früher  in  An- 
gebalt der  Kohle  ist  als  die  Hanptqaelle  des  j-betracht  der  grofsen  Gasmengeu,  welche  gekühlt 
Amoienlakgdialtea  in  den  Oichtgaaen  anznaehen.  t  nnd  gereinigt  werden  mufsten,  Cut  nnulJglieh. 
F>anebcu  kfinncn  Roarti"iien  im  '»fi  ii  /ii  einer  Zu  den  F^rzcnjrnisspn  der  Kntg;f•Jll^lL^  ^vM  denen 
weiteren  Ammoniakbildung  Veranlassung  geben,  man  bei  der  Koksfabrication  zu  thun  hat,  treten 
Zur  Bildung  von  Gyankalinm  ist  im  Hoehofen  |  diiijenigen  der  Vergasung  and  noch  viele  andere 
vielf  n  li  Vcr  inl  i--un?:  fregeben.  Bei  Gn;renwart  Gase  und  Dämpfe  hinzu,  die  den  Hochofen  mit 
von  Wasserdampf  zersetzt  sich  dasselbe  unter  |  einer  hoben  Temperatur  verlassen.  Nachdem 
Blldnng  von  Ammoniak,  welchea  sieh  aber  sehr  |  Vorversnehe  von  Hr.  Ferrie  sen.  bei  der 
leicht  weiter  zersetzt,  so  dafs  nur  derjenige  Monkland  fron  Comp,  anfrestellt  worden  waren, 
Betrag  in  den  Gichtgasen  festzustellen  ist,  der  ,  wurden  die  ersten  durchschlagenden  Erfolge  im 
sich  dieser  Zenetsnng  entzogen  hat.  Von  groftem  Jahre  1879  anf  den  Gartsherrie  Iren  Worin 
Interesse  sind  die  von  Hrn.  Hilgen.stoik  auf  durch  M.  (dsh  und  Alexander  erzielt.  Es 
der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  mag  noch  daran  erinnert  sein,  dafs  die  auf  den 
Bisenhnttenleate  im  Sommer  1885  gebrachten  schottischen  HochSfen  zur  Verhflttnng  kommende 
Mittheilungen,  dafs  ein  AmmoniakeeliaU  in  den  Kohle  (Splintkohle)  sehr  srasreicli  i.st.  Sie  ent- 
Uichtgasen  zum  Tbeil  auf  die  Verwendung  ge-  ,  hält  40  "/o  flüchtige  Hestandtheile.  Die  Tonne 
wiaser  wasserhaltiger  Eisenoxyde  (Branneisen-  Kohle  UdTert  354  ehm  Oas. 
steine),  namentlich  solcher,  die  der  Einwirkung  In  „Tbe  Journal  of  ihe  West  of  Scotland 
der  atmosphärischen  Luft  ausgesetzt  waren,  iron  and  Steel  Institute Nr.  4,  Januar  1902, 
xurflckznffihren  ist.  ;  macht  R.  Hamilton  Aber  die  Fortschritte  nnd 

Der  Eisenhiitteubetrieb  mit  Anwendung  von  den  heutigen  Stand  der  Gewinnung  der  Neben- 
roher Koble  findet  bekanntlich  in  grofsem  Um-  i  erzeuguisse  aus  den  Hochofengasen  des  schottischen 
fane  In  Schottland  statt.  Die  dortigen  HochSfen  Beairke  weitere  Hitthellnngen.  Hiemach  eind 
sind,  wie  schon  jetzt  bemerkt  sein  mag,  fast  die  in  dem  nunmehr  2<)jahrigeu  Zeitraum  seit 
hilmmtlich  mit  Einricbtnugen  zur  Gewinnung  Einführung  der  neuen  Industrie  gemachten  Foit- 
der  Kebenerzengnisae  versehen  nnd  die  dortige  sehrittemehr  in  der  Vergröfaemng  der  bestehenden 
Erzeugung  von  schwefelsaurem  Ammoniak  stellt  und  der  Krriehtung  neuer  .\nlaffen  zu  suchen, 
einen  erheblichen  Procentsatz  der  Cesammt-  |  als  in  der  weiteren  Vervollkommnung  des  Ver- 
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fabrens.  Zar  Oewinonng  der  Nebenerzeugnisse 
haben  hanptaächlirh  dr«{  T6rBchiedenf!  Verfahren 
il  Anwendung  p(>!<tanden.  Die  licroits  <»l»cit  iXf- 
nnnnten  M.  Cosli  und  Alexander  haben  durch 
den  von  ihnen  gcwilhltcn  We^  der  Gewinnung 
den  Beweis  geliefert,  dafs  es  mit  den  einfachfiten 
Mittpln,  niinilich  Kühlnnir  li'T  (iase  und  Waschen 
dtTHelben  mit  Wasser,  gelingt,  die  Nebenerzeng- 
nis^e  voUkoininenab/uscheiden.  Als  im  Jahre  1881 
die  Erzeugnisse  dieses  Verfahrens  auf  den  Markt 
kamen,  zeigte  es  sich,  dala  die  T beerproducte 
wegen  ihrer  von  dem  Oastlieer  gflnxlieh  ab' 
\v('ii'l.t'nil<"i  -ili:it''"n)i"it  nirlit  nnterznlfrintr^n 
waren,*  »vi  dals  an  die  Kinftihrung  eines  V^ertahron« 
g«dMiht  worden  könnt«,  fiet  d«in  kein  Theer, 
sondern  nur  Amitinniak  abgeschieden  wurde. 
Bei  diesem  vuu  Ad  die  au£;egobenen  sogouanuten 
Iienslean*Ver(librei»  lollteB  die  keiften  Oase  mit 
dampffonnisjcr  Hrliwefligrr  Sflure,  welclie  bei 
der  Destillation  von  schwefolhaltigen)  Schiefer 
ersengrt  werde,  mamraenKeflihrt  nnd  dorch  ent- 
gegenströmendes Wasser  das  Ammoniak  aw- 
gewaschen  werden.  Durch  Einwirkung  von  Lnft 
sollte  die  sekwefllKe  Siore  in  Sehwefelaftnre 
nberpptnlii  t  wmlen.  In  der  Praxis  stellten  sich 
aufserorüentliche  Schwierigkeiten  heraus,  die 
Überbaapt  niemali  tiberwanden  worden  efnd,  eine 

Tbatsaclie.  dir  um  so  mehr  zu  heil  üH  i  n  ist,  als 
die  erforderlichen  Einrichtungen  verbaltniramftrsig 
sehr  einfaeb  and  der  Betrieb  wegen  der  Er- 
Bparnirs  der  Soliwefelsilure  ein  billiger  war. 

Das  genannte  Verfahren  gelangte  im  Jahre  1 884 
anf  den  Langloan-Eieenwerken  zur  Einfübrang 
nnd  wurde  ansgeübt  bis  18!t2,  in  welchem  Jahre 
die  Langloan- Werke  aafser  Betrieb  kamen.  Bei 
der  Wiederinbetriebsetxnng  im  Jahre  t900  waren 
die  oben  erwilhnten  Absatzschwienyrkciten  filr 
den  Thecr  nicht  mehr  vorhanden.  Das  i.angloan- 
Verfiibren  wnrde  endgültig  aufgegeben  und  an 
seiner  Stelle  das  sog.  Dempiter^yaten  eiDgefttbrt, 
bei  welchem  alle  Nebenerzeugnisse  gewonnen 
wurden.  Ein  weiteres  Verfahren  stand  auf  den 
Summerlee-Eisenwerken  in  Oobraui  Ii.  liei  diesem 
wird  das  Gas  ohne  vorherige  Kühlung  in  mit 
Blei  ausgekleideten  Thürmen  mit  SchwefelsUure 
isnsammengeAkrt  nnd  die  erhaltene  Lösung  vou 
schwefelsaurem  Ammoniak  cingedaiiijift.  iiin- 
sichtlich  der  Abscheidnng  des  Ammoniaks  durch 
Schwefelsäure  ist  dieses  Verfabren  ein  VorlJlnfer 
des"^.so}r.  Moudschen  Processes,  der  sich  neuer- 
dings einbürgert  und  vou  dem  späterhin  die 
Rede  sein  wird.  Aneb  der  Snmmerlee-Prooefe 
wnrde  jedoch  verlassen  nnd  nimi  tnif  Kinrich- 
tungen,  die  Ga^te  mit  Wasser  zu  kühlen  und  zu 
waseben ;  diese  Einricktnngen  kamen  im  Jabre  1 901 
in  Betrieb. 


*  Diese  Sachlage  hat  sich  allerdings  bahl  nachher 
^^b  Aaflioduiig  bcsoadeftr  TenrtnmngsswMke  ge- 
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I  Nach  Angabe  des  Iteferenten  sind  zur  Zeit 
'  nnter  den  schottischen  mit  Koble  betriebenen 

Hm  iiöfen  nnr  awel,  welche  keine  Einrichtungen 
I  zur  Gewinnung  von  Theer  und  Ammoniak  haben, 
I  nnd  anf  einem  derselben  sind  die  Einriditnngen 
I  in  Vorbfreituiig.  Anf  allen  Anlagen  findet  zu- 
eilt eine  Kühlung  der  (lase  nnd  dann  ein  Waschen 
I  mit  Wasser  statt.  In  der  .Ausführung  dieses 
I  Zweckes  zeigen  die  einzeln«!  Anlagen  Veracbieden- 
heiten. 

Kefeicnt   verweist   dann  noch  auf  ein  von 

i  Main  nnd  (ialbreith  im  Jahre  1884  genommenes 
Patent,   welches  die  Beliandlnng  der  <4ase  mit 

■  Salzsäure  betrifft,  l'raktisch  ausgeführt  ist  dieser 

I  Vorscblag  nicht,  »bwobl  dazu  schon  vor  sehr 
langer  Zeit,  im  Jahre  1844,  von  Bnnsen  und 
l'layfair  die  Anregung  gegeben  worden  war. 

I  Diese  Forseber  stellten  bekanntlicb  bei  dem 
Alfreton-Hochofen  in  nerlivshire  Untersnchungen 

I  der  Hochofengase  an ,  namentlich  nntersnchten 
sie  solebe  Gasproben,  die  ans  versebiedener 

'  Tiefe  unterhalb  der  Gicht  dem  Ofen  entnommen 

I  waren.  Sie  stellten  durch  ihre  Arbeiten  fest, 
dafe  die  Hocbofengase  Anmontak  entbleiten,  und 
herrchnetr'i  «liV  Ausbeute  zu  1  "  u  lauf  sclnvftVl- 
saurcs  .Ammoniak  umgerechnet)  der  zur  Anwen- 
dung gelang^ten  Koble.  Znr  Abscbeidong  des 
Ammoniaks  erschien  ihnen  Salz.^Surc  als  das 
geeignetste  Mittel.  Die  erhaltene  SalmiaklOsnng 
sollte  eingedampft  werden  nnd  das  gereinigte 

1  Gas  als  Brennstoff  Verwendung  finden.  .Auch 
die  Entstehung  des  Üyaos  beschäftigte  die  ge- 
nanntem Forsefaer,  wie  nicbt  minder  die  Anf- 
Stellung  einer  WiSrmebilauz  des  Hochofenprocesses, 
die  sie  zu  dem  Schlafs  fülirte,  daib  nur  ein 
relatir  kleiner  Prseentaatz  da>  in  Brennstoir 
ruhenden  Energie  für  den  Scbmelzprecelb  Ver- 
wendnng  tindet. 

Referent  kommt  dann  anf  seine  eigenen  Be- 

;  mfihnngen  zu  sprechen,  anmittelbar  aus  den 
Ga-^en  kohlensanres  Ammoniak  herzasteilen,  die 
zu  einem  durch  Patent  geschützten  Verfahren 

,  fälirten.  Kohlensilure  und  Ammoniak  linden  sich 
im  Wasch  Wasser  der  Gichtgase  nnd  die  weitere 
Herstellung  bietet  keinerlei  Schwierigkeiten.  In- 
dessen wollte  es  nicht  gelingen,  ein  genügend 
reines  Product  zu  erzielen,  auch  ist  der  .Absatz 

I  für  kohlensanres  .Ammoniak  ein  sehr  beschränkter. 
Das  Verhalten  des  Stickstoffs  der  Kohle  bei 
der  Destillation  bezw.  der  Umfang  der  Amin  nink- 
ausbeute  ist  vielfach  Gegenstand  der  eingi  liemisten 
UntOTsncbUDgen  geworden.  Von  grol'sem  Inter- 
esse ist  hier  eine  in  England  gema<'hte  Beob- 

i  achluug,  dafs  eine  Kohle,  deren  I^eschaffenheit 
dorebans  gSnstige  Resultate  erwarten  lielb,  be! 

I  der  Verhüttunsr  im  Hochofen  zu  ganz  unerklilrlich 
schlechten  Ergebnissen  hinsichtlich  der  Ausbeute 
an  Tbeer  nnd  Ammoniak  iHfarte.  Die  Koble 
enthielt  1,1  * '«  Stickstoff  und  ergab  durch  den 
Laboratoriumsversucb    und   beim  Uasanstalie- 
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betrieb  grute  Ausbeute.  Die  Uichtgaue  brannten 
Ulli  heilleuchteuder  Flaiume  und  zeigten  keine 
Unterschiede  gegmiber  den  Gasen  der  schottischen 
Hochöfen,  da^epen  war  rJcr  Aiuiuoniakgehalt  der 
Gase  ein  sehr  geringer.  Uan  sachte  zunächst 
Aie  Dmohe  in  dem  hohen  WaesergeluiU  der 
Ene,  ioiofeni  aU  dieser  «Iii-  s<  hmolzBiAMeii  in 
tiefiire  Begienen  dee  Ofeus  tühre,  so  dab  zu 
AmnonlskxerBetzmngen  vermehrte  Versnluenn^ 
gepreben  sei.  Der  hohe  WaÄ«ergeh;iIl  der  Erze 
hatt«  die  Gegenwart  einer  greisen  Menge  Waisser- 
dunpf  io  den  Giefatgaaen  znr  Folge.  Die  Tem- 
peratur derselben  war  dalü  i  wi  sentlich  geringer 
nie  die  der  Oichtgaae  bei  den  achottiscben  Hocb- 
Sfsn.  Dieser  heile  Gehalt  hatte  anreerdem  aar 
Folire,  dafs  die  Arbeit  der  r  .THii.'n.sationsJanlage 
sehr  vermehrt  wurde.  Man  erhielt  sehr  viel,  aber 
eelir  ichwaehes  AmmonialcwaReer.  Man  aiieiite 
nun  durch  Rösten  eines  Theiles  rler  Kr/e  den 
Wasaergelialt  derselben  soweit  herabzadi-üclien, 
dafe  er  demjenigen  der  sehotti^en  frleich  liam. 
Durch  die  Anwendung  dieses  MititK  r-tieg  die 
Temperatur  der  Gichtgase  von  232  "  auf  271^  0. 
Die  Zaiammemetznng  der  Gichtgase  ist  ana 
nachstehender  Tabelle  zu  ersehen.  Die  daneben- 
gestelite  Änaljrse  der  Gichtgase  eines  schottiachen 
Hochofens  liÄt  die  groihe  Aehnliehlteit  1>eider 
erkennen. 
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Durch  die  Einführung  des  Röstverfahreus 
wurde  die  Ausbeute  an  Tlieer  und  .Ammoniak 
nielit  verbessert.  Die  Erklilrung  niufsle  in  anderer 
Kii  htuug  gesucht  werden ,  ist  indt^snen ,  wie 
vorausgeschickt  sein  mag,  cur  Zeit  noch  nicht 
gefunden.  Destillationsversnehe  Jer  Kohle  im 
Vergleich  mit  der  schottischen  ergabcu  keine 
besonderen  Herlunale.  Beide  zeigten  ein  ihn- 
Helles  Verhalten,  jeilnf  h  liesjami  die  (iasentwick- 
lung  bei  der  englischen  Kohle  bei  einem  früheren 
Zeitpnnltt  und  var  aaeh  friher  beendigt.  Die 
Untersuchung  der  bei  dem  Waschen  der  Gicht- 
gase erhaltenen  Wascbwasser  ergab  die  (iegen- 
wart  de«  Ammoniaks  in  denselben  hanptsilehlich 
als  80fr.  fixes  und  zwar  an  Chlar  pebnnJenes. 
In  der  That  enthielt  die  Kohle  Chlor.  Die  Ur- 
sache der  hSherm  Ansbente  der  sehottisehen 
Oefeti  wurde  inni  fi  rtif-i  in  dem  höJieren  (Jehalt 
an  chemisch  gebundenem  Wasser  der  bei  letz- 
teren aar  Verhflttnng  kommenden  Ense  gesneht. 
Man  nahm  liierbej  an,  dafs  dieser  höhere  Gehalt 
einen  Schutz  gegen  Ammoniakzeraetzung  biete. 
Durch  Feststellung  der  OlühTO'laste  bei  ver- 
schiedenen Temperaturen  wurde  indessen  ermittelt, 
dalfl  keine  erhebliciien  Unterschiede  in  dieser 


I  Hinsicht  bei  l>ei'ltMi  Kiz;raM!iiiy:en  beistehen, 
DhI'.s  hier  keine  Erklärung  zu  suchen  ist,  erliellt 
auch  selten  aus  der  Thataache,  dafs  bei  ans- 
schliefslicher  Verwendung  gerösteter  Erze  kein 

i  Xachlafs  in  der  Amuiuniakansbeute  eintrat.  Die 
Leuchtkraft  der  Olehtgase  ist  neben  einem  Ge- 
halt an  Kohlenwasserstoffen  zum  Tbeil  auf  die 
Gegenwart  von  fein  vertheiltem  Kohlenstoß  zurück- 
lofUhren,  der  ans  der  Zersetznng  Ton  Theer 
herrfihrt.  Der  bei  dieser  Zersetzung  frei  ge- 
wordene WasBorstofl'  kann  sit-h  nun  entweder 
fk-ei  im  Gase  finden  oder  an  Chlor  beatr.  an 
Sauerstoff  gebunden  .sein. 

Nachdem  Referent  die  Schwierigkeiten  hei-vor- 
gehoben  hat,  bexflglieh  der  genannten  Beaetienen 
genauere  Ermittliinpfcn  rinzn.-;t eilen,  fülirt  er  einiK:e 
Versuche  an,  die  dazu  beitragen  können,  Klai'heit 
herbeixafQhren.  Wurde  die  englische  Kohle  Ar 
sieh  destilliir,  >n  eiLab  sie  eine  bestimmte  Monqre 
Theer  (214  engl.  l^fd.  f.  d.  Tonne).  Wurde  sie 
aber  mit  dem  englischen  Ers  gemischt  und  swar 
in  dem  Verhältnifs,  wie  dies  auch  im  Hochofen 
Stattfindet,  so  sank  die  Ausbeute  an  Theer  auf 
etwa  ■/»  (<>6  Pfd.  f.  d.  Tonne),  während  44  */• 
Ammoniak  verloren  gingen.  Wurde  an  Stelle 
von  £rz  Sand  genommen,  so  stieg  die  Ausbeute, 
jedoch  nicht  aar  HAhe  der  im  ersten  Fall  er- 
reichten (170  Pfd.  f.  d.  Tonne).  Diese  Versuche 
beweisen,  dafs  die  blofse  Gegenwart  eines  in- 
differenten KSrpen  wilhivnd  der  Destillation 
keine  sehr  erlieblidtcti  Xachtheile  hat.  Das 
Zurückbleiben  der  Ausbeute  mnfs  daher  auf 
andere  Ursachen  zurückgeführt  werden.  Auch 
die  sehottiseke  Kohle  ergiebt  bei  der  Erhitzung 
im  geschlossenen  Kanm  mit  dem  in  Schottland 
zur  V'crhnttung  kommenden  Erz  geringe  Au.s- 
beuten  an  Theer  und  .\mmoniak,  .so  dafs  eine 
auf  den  Sauerstoffgelialt  d>  i  Et  /e  zurückzuführende 
Zerstörung  von  Theer  uini  Aunnoniak  nicht  ab- 
zuweisen ist.  Eine  Erklllrung  für  das  Zurück- 
bleiben des  cntriiselien  Hochofens  ist  durch  die 
bisher  angeführten  Ermittlungen  noch  nicht  ge- 
geben. 

Wie  eben  gesagt,  tritt  eine  ().\ydation  bczw. 
eine  Zerstörung  von  Theer  und  Ammoniak  dann 
ein,  wenn  Kohle  nnd  Era  nmammen  in  einer 
Hetorte  erliit/.t  werden;  bleibt  diese  I{e;i.ti<ii! 
1  beim  üetrieb  im  grofseu  aus,  so  ist  dies  ein- 
mal anf  die  n^kide  AnAvHrtsbewegnng  der  Oase 
zurückzuführen,    welebc    die    .\mmonink-  und 

ITheerbestandtheile  so  rasch  deqjenigen  iiegiuoen 
des  Ofens,  we  eine  Zersetanng  raSglich  wftre, 
entziehen,  und  ferner  auf  iif  fcruCse  Verdünnung, 
in  der  sich  die  Bestandthoile  im  Gasstrom  be- 
finden. Es  wurden  nnn  Versnebe  an  dem  Ofen 
selbst  angestellt  und  zu  dem  Zweck  mit  Hülfe 
von  Kohren  Gasproben  aus  verschiedeucu  Tiefen 
entnommmi,  besonders  ans  solchen,  bei  denen 
ein  Einflufs  des  Sauerstuffgehaltes  der  Erze  aus- 
i  geschlossen  war.    Es  liefs  sich  indessen  an 
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keiner  Stt^lle  oin  höherer  Theorpelialt  feststellen, 
als  beim  Entweichen  der  Gase  au  der  Gicht. 
Dies  fahrte  den  Seferenten  zu  der  Antiebt, 
flal>  <]f'r  Einwirkung  der  Erzbestandtheile  fibcr- 
hanpt  keiae  Bedeatang  beizamessen,  dafs  aber 
die  Gegenwart  des'  tehen  eben  fenannten  CUor- 
gehaltes  hirr  näher  ins  Anppe  zn  fassen  spI. 

Bei  der  Destillation  der  englischen  Kohle 
im  Laboratorinm  zeigte  lieh  die  avflktlende 
ErÄiiicinnnc*,  d:ih  die  iibcrfirehenden  wässerigen 
DestillatioDsproducte  zuerst  schwach  alkalische, 
dann  aber  bald  hinterber  entsebitden  eanre 
nnd  zum  Schlnf«  wieder  alkalische  Reactton 
zeigten.  Dies  vorübergehende  Auftreten  einer 
eanren  SeacUon  ist  nicht  auf  die  Anwesenheit 
von  schwefliger  oder  von  Schwefeliftnie»  sondern 
anf  diejenige  von  Chlorverbindungen  zurtick- 
zuführen.  Die  schottische  Kohle  zeigte  diese 
ErM  [m  ii[nnfr  nicht.  Der  Chlorgehalt  war  in  der 
englischen  Kohle  hanptsftchlirh  in  dov  Form  v(tn 
Kochsalz  enthalten,  in  den  Githtgasen  fand 
eich  das  Chlor  In  Verbindung  mit  Ammoniak 
und  Eisen.  Zur  weiteren  Untersiu  hnnsr  wnrden 
nun  bei  dem  englischen  Ofen  durch  seitliche 
Anbobmngen  an«  verechiedenen  Tieft«  nnterhalb 
der  Gicht  Proben  gezogen.  Der  Hnchoffn  war 
65'  engl.  (19,8  m)  hoch.  Bei  lö'  uuter  Gicht 
zeigten  die  Oaee  allcaUeehe  Reaetien,  bei  93' 
and  .n '  h;i\ä  nlkalische,  bald  saure.  Die  Ga<- 
znsamniensetzung  aus  den  verschiedenen  Tiefen 
erglebt  folgende  Nebeneinandentellnng: 

»1-  8V  H»  H* 

COl  .  .  .  .  (?,fi      5,0  1,2  0,6 

CO  .  .  .  .  •JH.'2  Js  l  8B,0  8S|4 

CH<.  .  .  .  1.1      4,1!  — 

H   2.7  2,4 

N   58,1  69,6  tia,8  ti:i,U 

Das  aus  dou  Tiefen  von  lix'  und  I  I'  ge- 
zogene Gas  hafte  einen  starken  Cyangeriu  Ii ;  es 
überzog  alle  in  seinen  lieicich  koiumenden  feHttu 
Gegeustiiude  mit  einem  weifsen  üeberzng,  der 
an  der  Luft  zerilols  und  eine  starke  alkalisrhe 
Reaction  zeigte.  Bei  keiner  der  genannten 
Proben  lieft  eteh  die  Gegenwart  von  freiem 
Chlor  feststpllen.  Wurden  die  Garproben  indessen 
durch  Wasser  geleitet,  so  lieCsen  bich  im  letzteren 
eibebliche  Mengm  von  Ziniccblorid  feststellen. 
Um  den  Einfluf«  desselben  auf  die  Zersetzung 
von  Theer  nnd  Ammoniak  kennen  zn  lernen, 
wurde  die  Kohle,  anstatt  wie  vorhin  mit  ESrz 
oder  Sand,  mit  Zinkchlorid  ^-^emisrht  nnd  zur 
Destillation  gebracht.  Die  Ausbeute  an  Theeröl 
(das  Prodnet  war  mit  Tbeer  nicht  zn  vergleichen) 
sank  anf  37  "jo  derjenigen  Menge,  die  man 
gewonnen  hatte,  wenn  die  Kohl«  für  sich  destillirt 
worden  wäre.  Spftter  wurde  ermittelt,  dafs  das 
Chlor  in  Verbindung  mit  Eisen  in  nocli  gröfserer 
Menge  vorhanden  war  als  in  Verbindung  mit 
Zink.  Um  auch  den  Einlluls  des  Eisenchlorids 
kennen  %n  lernen,  wurde  dieses  ebenfalls  bei 


der  Destillation  der  Kohle  zugesetzt.  Die  Theer- 
I  ausbeute  stieg  hierbei  anf  59  °/o,  den  Beweis 
liefBmd,  daft  dem  Blaendilerid  nidit  der  ter- 
störende  Einflnfs  zuzuschreiben  ist,  wie  dem 
Ziukchiorid.  Auch  der  Theer  zeigte  eine  viel 
bessere  Beschaffenheit.  Die  Beobachtung  dee 
Verhaltens  der  freiiannten  Chlorverbindungen 
führen  deu  Keferenten  nun  zu  der  Annahme, 
dah  der  Gmnd  fBr  die  omAmgreiche  Zersetzung 
von  Theer  und  .Ammoniak  bei  dem  englischen 
Hochofen  auf  die  Einwirkung  gewisser  dampf- 
förmiger Körper  znrflckznfBhren  sei.  Weitere 
Untersnchiingen  wurden  wegen  der  grollNB 
Schwierigkeit  derselben  eingestellt. 

Die  Verwendung  der  Hoehofengichtgase  fSr 
motorische  Zwecke,  dte  Zderst  VOn  Riley  im 
Jahre  IHiil  in  Wishaw  und  zwar  mit  gutem 
Erfolg  versucht  worden  war,  hat  zu  einer  griWseren 
.\usdehnnng  nicht  ni)irt.  Nach  Meinung  des 
Referenten  steht  zu  hotfeii,  dafs  hier  bald  eine 
.\enderiing  eintreten  wird,  da  die  durchschnitt- 
liche Heizkraft  des  Gases  eine  sehr  hohe  ist. 

Das  Theerpech  ist  ein  sehr  wichtiges  Neben- 
erzeugnifs  der  schottischen  Hocbofenindustrie. 
Sowohl  naeh  Menge  als  Beschaffenheit  zeigt 
'  dasselbe  auf  den  einzelnen  Anlagen  grofse  Ver- 
I  schiedenheiten.    Der  Aschengehalt  darin  ist  bis- 
I  weilen  hoch,  namentlich  wenn  pulverige  Erze  ver- 
hüttet werdiMi  und  i'in  rascher  Hetricb  der  OffVn 
i  stattfindet.    Der  Tbeer  hat   nicht  die  guten 
I  Eigenschaften  des  gewShnliehen  Gaetbeers,  daher 
bleibt  der  Preis  f.  d.  Tonne  meist  5  bis  10  th 
unter  dem  Preis  des  Gastheers. 

Ein  gröfseres  wiseensehafUicheB  Interesse 
kfinnendieWaschwasserfür  die  Gase  beanspruchen, 
da  sie  einen  .\nszng  fast  sämmtlicher  flüchtiger 
Verbindungen  des   Hochofens   darstellen.  Ans 
dem  Abwai^ser  der  .Ammoniakfabrikeu  ist  es  tdiak 
ETclnnpen,  durch  Eindampfen  eiTie  Masse  zn  er- 
li alten,   welche   über  30  */«  Kalisalze  enthielt. 
Ann  der  nachstehenden,  von  Hamilton  anl)|eitilltai 
Tabelle   sind   die   ^l'^niren   der   Erzeugung  an 
,  schwefeLsanrem  Ammoniak  bei  den  schottischen 
I  UoehSfen  in  den  Jahren  1883  bis  1900  eriiehtr 
I  lieb.   Es  wurden  gewonnen: 


1 

1 

188&  .  . 

dOO 

1893  .  .  . 

8S88 

1886  .  . 

.  8«M) 

1804  .  •  » 

9«n 

1887  .  . 

4806 

1896  .  .  . 

14188 

1888  .  . 

.     4  9.W 

18%  .  .  . 

16  111 

1889  .  . 

5G4f> 

IH97  .  .  . 

17  379 

IHIHI  .  . 

4  öiyi 

1H«H  .  .  . 

17  53.T 

18«!  .  . 

.     5  7ÜO 

1899  .  .  . 

17  563 

189S  .  . 

.  lOBOO 

19G0  .  .  . 

16660 

Die  iresaininfe  Theerer/.eugun^  wird  IBr  daS 

Jahr  lüüO  zu  122  000  1  angegeben. 

Die  Gewinnnng  der  Nebenerzenguieee  nun 

den  Gasen  der  Generatoren  ist,  von  der  schottischen 
Schieferölindustrie  abgesehen ,  bislang  auf  nur 
I  wenige   .Stellen   beschränkt   geblieben.  Sollen 
'  den  Gasen  der  Generatoren  die  Nebeuimiigniase 
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entzogen  werden,  so  tritt  eine  Verminderung  des 
Heizeffectes  sowohl  durch  den  Verläst  an  fühl- 
barer Wim«  wi«  durdi  die  Entsiehnoir  ven 

Theer  und  Ammoniak  t•in,^Vl"Im  anr-li  ilptn  l<  t/,tnrfii 
Umstände  keine  gröCsere  liedeutung  beizulegen 
Ist.  Die  NebeneraeapnltBe  finden  sieh  Ib  dem 
Generatorgis,  plicn^o  win  im  Hochofengas,  im 
Zustande  einer  viel  gröi'serea  Verdünnung,  als 
bei  d«ii  im  Koksoflm  itattflndenden  Entgaanngs- 
prooefs.  Der  Arbeitsaufwand  für  die  Kühlung 
und  Waschung  der  Gase  ist  demnach  bei  Ge- 
winBmiff  der  Nebeneraengnlase  ans  Generatoren 
ein  relativ  wesentlich  gröfserer.  Die  Generator- 
(raso  enthalten  anfser  den  Frodncten  der  Ent- 
gasung auch  diejenigen  der  Vergasang  nnd  zndem 
iiiei-l  ii  nh  einen  lJebers<hiifs  von  Wasserdampf 
und  Luft.  Der  Brennstoff  erleidet  beim  Durch- 
gehen  doreh  den  Ctanerator  fthnliebe  Verlndemngen 
wie  beim  Passiren  des  Hochofenschachtcs.  Im 
aUfemeinen  werden  daher  auch  die  erzielten 
Ambeoten  an  Theer  and  AmmoniaJc  Iceine  wesent- 
Heben  Verscbiedenheiten  zeigen.  Eine  Gewinnang 
von  Tbeer  lohnt  sich  nicht  bei  solchen  Gene- 
ntoren, die  nur  eine  magere  Kohle  benutzen. 
IHe  Verwendung  fetter  Kohle  in  Generatoren 
▼emraacht  aber  durch  Thecrverstopfungcn  gi-ofte 
Sehwierigkeiten.  Das  einzige  sich  bislang  einer 
frVbaren  Verbreitung  erfreuende  iTenenitorgas 
kann  nur  ans  Anthracit  oder  Koks  hergestellt 
worden  und  ist  daher  verhftltnifsmftfsijr  thencr. 

Uober  die  Bestrebungen,  aus  einer  billigen 
bituminösen  Kl'  ink'ihle  ein  brauchbares  ( ienernrMf- 
gas  zu  gewinnen,  mit  welchem  eine  Gewiniiun« 
der  Nebenerzeugnisse  verbunden  werden  kann, 
berichtet  Professor  K.  Schöttler- nranns(  hweijr 
in  der  „Zeitschrift  des  Vereins  deutscher  In- 
genieure'" Nr.  45  vom  9.  November  1901,  welchem 
Bericht  die  folgenden  .'Angaben  entnommen  sind. 

Die  Schwierigkeiten,  die  sich  bei  Auwendung 
von  bituminöser  Kohle  durch  leicht  eintretende 
Verstopfiin?  der  Gaserzeuger  und  sonstige  Ab- 
scheidungen  von  Theer  bemerkbar  machten,  über- 
wand Dr.  L.  Mond  dadnreh,  date  er  die  ent- 
stehenden Theerdämpfc  im  Ofen  selbst  fast 
vollständig  verbrannte.  Eine  weitere  Eigen- 
tbiimliehkeit  des  Verfahrens  war  die,  dafs  er 
die  Verü-asniitj  bei  oinor  sehr  niedrigen  Temperatur 
vornahm.  Diese  künstliche  Niedrigbakang  der 
Temperatur  erzielte  er  dnreh  EinfRhranir  gi*efser 
Dampfincngen  beziehungsweise  der  Abgase  der 
Gasmaschinen  in  den  lifen.  Die  Warme  der  ab- 
siebenden Oase  wurde  in  sptter  mitsvtheilender 
Weise  för  den  Procefs  wieder  nutzbar  gcmnclit. 
Im  Jahre  1893  ift  von  Brunner,  Mond  &  Co. 
in  Northwieh,  Ent^lAnd,  ^ne  groflie  Ariage  nach 
(iciii  M  imil--(-ben  Systfiii  fi  i  iohtet  worden,  <lei- 
verschiedene  andere  Anlagen  gefolgt  sind,  so  in 
der  Gasmasebinenfebrlk  von  Crossley  Brothers  in 
( )penshaw  bei  Manchester  und  in  der  Premier 
Gas  Engine  Works  in  äandiacre  bei  Nottingham. 


Die  Vortheilo  des  Mondsehen  Systems  treten 
weniger  bei  kleinen  als  bei  grofsen  Anlagen 
hervor.    Zur  Herstellnng  des  Hondgases  dient 

ein  mit  feuerfestem  Material  ausg^ekleideter 
j  Schachtofen  mit  einer  Fassung  von  400  bis  500  kg 
Kohle.  Jeder  Ofen  verarbeitet  in  94  Standen 
20  bis  t?  1  t  Kleinkohle.  Der  Ofen  f  nJirrt  unten 
I  in  einem  iiu  Wasser  stehenden  riugf«irmigeu 
I  Rost.  Oben  ist  er  dnreh  einen  eingehingten 
Trichtei'  trisiMdssen.  Durcli  diesen  Trichter, 
dessen  unterer  Kund  stets  mit  Kohle  bedeckt 
I  gehalten  wird,  wird  der  Ofen  beeehiekt.  Die  in 
dem  Trichter  enthaltene  Kohle  wird  schon  in 
diesem  Kaum  destillirt.  Die  Destiliationsgase 
sind  geswongen,  unter  dem  Sand  des  Trichters 
hinweg  in  eine  heifse  Zone  des  Ofens  zu  ziehen, 
wo  die  Theerbestandtheile  verbrennen,  worauf 
das  Oa«  ÜMt  theerfrfli  dnreh  ein  seitlich  ange- 
brachtes Rohr  cutweichen  kann.  Die  bei  der 
Verbrennung  resnltirende  Asche  fällt  ohne  mecha- 
nische Hfilfe  in  das  Wasser,  ans  welchem  sie 
mit  Schaufeln  herm  -  liolt  wird.  Der  ganse 
Betrieb  der  Generatoren  ist  also  ein  continuir- 
licher.  Der  Ofen  ist  mit  einem  eisernen  Mantel 
umgeben;  in  den  dadurcli  entstandenen  ringfSi^ 
migen  Zwischenranm  wird  Dampf  und  Luft  ein- 
geblasen,  die  sich  hier  anwArmen  und  dann  durch 
den  Kost  in  den  Ofen  eintreten.  Der  Dampf- 
Vtcilarf  ist  ein  erheblicher,  um  die  Temperatur 
im  iuaern  des  Ofens  auf  der  erwünschten  niedrigen 
I  Tempermtnr  sn  halten.  Man  rechnet  die  Dampf« 
mcmge  zu  etwa  dem  Zweieinhalbfaehen  des  Brenn- 
Stoffgewichtes. 

Ans  den  Generatoren  treten  die  heifsen  und 
mit  Wasserdaujpf  nbersilttigten  Gase  zunächst 
I  in  einen  Köhrenkühler,  in  welchem  die  Kfihlung 
I  durch  entgegenströmenden  Wasserdampf  nnd  Luft 
I  geschieht.    .Aus  dem  INnirenköhler  gelanpren  die 
Gase    etwas   abgekühlt   in   einen  geräumigen 
Waseher,  in  welchem  dnreh  meehanisehe  Vor- 
richtungen Wasser  zur  Zerstäubung  gelangt,  so 
dafs  eine  innige  Mischung  des  Gases  mit  Wasser 
stattfindet.   Die  Teraperatnr  ist  Jetst  aaf  90  *  C. 
,  gesunken.    Tias  Gas  gelanjrt  nun  in  einen  hohen, 
I  mit  Blei  ausgekleideten  und  mit  Ziegeln  ausge- 
setzten Thnrm,  in  wolehem  ihm  von  oben  her 
ein  Strom  Schwefelsilnre  enigefrriiricselt.   Die  im 
untern  Theil  des  Thurmes  sich  sammelnde  l^dsung 
von  sehwefelsanrem  Ammoniak  wird  wieder  nach 
oben  trejiumii?   und  zwar  so  lange,  bis  ein  be- 
1  stimmter  c  oncontratiunsgrad  erreicht  ist.  Die 
LAsung  wird  dann  zur  Krystallisation  einge- 
dampft und  so  ein  wepren  eines  {jerin^en  Theer- 
gehaltes  meist  grau  gefärbtes  Product  erzielt. 
I  Nach  den  Verlastfra  des  Sllai-ethnrmes  gelangt 
das  Gas  in   eiiK  ii   ■.leichfalls  mit  Ziegeln  aus- 
1  gesetzten  Kühlthurm,  in  welchem  ihm  Kählwasser 
!  entgegenströmt,  so  dafli  der  DampfHbersehnA 
niedergeschlagren  wird.    Nach  Passiren  eines  mit 
,  Sägespänen  gefüllten  Filters,  weldies  nur  etwa 
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alle  Monate  einmal  ornencrt  zu  worden  braucht, 
kann  daa  Qas  «einer  Verweadang  zogefiilirt  | 
werden.    Das  in  Kihltfanm  eiteltmie  warne  1 

WasHor  gelangt  auf  einen  dritten,  den  sogenannten 
I^uft-Thurm,  wo  ihm  von  einem  Geblilse  gelieferte 
Luft  entf^egenstrüiut,  die  sich  dabei  selbst  an-  | 
wärmt  und  dann  weiter  naeb  den  ivölirfiikühlern  : 
und  den  üeneratoren  gelangt.  Von  Humphrey 
im  .Jahre  1895  augestellte  Versuche  in  der  Fabrik 
flUurten  sn  folgnden  onTerkfint  wiedergegebenen 
Angaben. 

Auf  Jede  Tonne  in  die  üeneratoren  gebrachten 
Brennstoffes  wwden  3000  1^  I'Oft  in  den  Lnft- 
ibnnn   ß:eMasen,   welche  lilt-r   1000  ktr  T)anii)f 
Ulfbebmeu  und  sich  auf  70  "  erwärmen.  Dieses 
Geniseh  erhalt  noch  einen  weiteren  Zasats  von 
l'>()0  kf?  Daniiif,  so  (laf.s  550(1  ktr  mit  einer 
Temperatar  von  jetzt  85  "  in  die  Kühreuküliler 
gelangen,  welche  sie  mit  einer  Temperatur  von 
250  "  wieikr  verlassen.    Tm  (ninerutor  vermehrt 
sich  die  Keoge  auf  Ü50()  kg,  bestehend  aus 
4500  kg  Gas  ond  2000  kg  Dampf.    Die  Tempe- 
ratur ist  jetzt  45U        Im  Köhrenkiihler  sinkt 
die  Temperatur  auf  280  "  und  im  nun  folgenden 
Wascher  auf  IH)      wiihrend  zu  dem  iJemisth 
750  kg  Dampf  hinzntp-ten,  so  dafs  dasselbe  jetzt  | 
ans  45011  kf  (;;is  iiml  -^750  kg-  Dumpf  besteht. 
Der  Dampigehalt  bi  ti  agt  jetzt  38       des  tie-  i 
uiaebes;  letrteres  ist  also  nicht  mit  Dampf 
gesättigt,  WKZH  G4       Dampf  erforderlirh  sein  ! 
würden.    Dieser  Umstand  ist  wichtig,  weil  sich  i 
sonst  im  Sänretbam  Wasser  aossebeiden  ond 
die  8chwrfelsiliin>  vi  i  iliinnen  würde.    Tm  Silnre- 
thurm  sinkt  die  i'emperutur  auf  8U     im  Kühl- 
thom  weiter  aaf  65  *,  wiihrend  1500  kg  Dampf 
nicdorgesclilairfti  worden.    Der  Kiililtliunii  l'n  fi  1 1  I 
also  5750  kg  iuisses  Gas  mit  einem  Damptgehalt 
▼on  etwa  1 950  kg.  Das  Kühtwasser  tritt  mit  50 
in  den  Kühlthumi  und  veriJlfst  ihn  mit  so  Im 
Luftthurm  wird  es  wieiler  auf  50  '*  gebracht. 

Die  in  den  Ueueratoran  verarbeitete  Kohle 
hatte  folgende  ZnsammensetBang: 

K.,l.ln,>toff  e7,0«/t 

8tii;kstüff  1,S  » 

.Schwefel  1,8  „ 

Kohlenstoff  n.  bauerstoff  .  14,,7  ^ 
Hygrosk.  Wasser  ....  7,8  „ 
Asche  "  J)  ^ 

Die  Zusammensetzang  des  erbaltouen  trockenen 
Gases  war: 

•Sumpfgas   .......  2,5  */t 

Wasserstoff  S6^4  ^ 

Kohlonexjrd  10,9  „ 

Koblensiara  16^  » 

Stickstoff  44,6  « 

Ans  dem  Gase  erhalt  man  auf  die  Tonne 
Brennstoff  14  kg  sc  Iisn  efclsaures  Ammoniak. 
Ueber  die  Fabrii  alionskosten  sind  keine  niUieren  i 
Angaben  gemacht.  Der  Wasserbedarf  der  An- 
lage bere<hnet  sich  fiilüendennaCsen :  Anf  Ii 
Kobie  kommen    löndkg   Dampf.     Im  Walser  > 


verdampfen  750  kg.  Da  im  Kählthnrme  daa 
Wasser  mit  50  ein-  nnd  mit  BO«  aastritt,  da 
4500  kg  Gas  md  8750 1^  Dsmpf  von  80  bin 

fi5'>  abgekühlt  und  1500  kg  Dampf  bei  65 
niedergeschlagen  werden,  so  ist  die  ansgetanscht« 
Wärmemenge :  w.-k. 
4800 . 0,82 . 15  .f  97B0 .  (M8 . 15  +  IBOO .  B61  «s  886000 
demnach  die  erforderliche  Kfihlwassemenge  rund 
:jo  cbm.  Im  HeiKtburm  stehen  31,5  cbm  Wasser 
von  80*  zvr  VerfUgang,  wovon  1000  kg  ver- 
dampfen, wilhi  end  3000  kg  Luft  von  .'50  bis  70  " 
erwilrmt  werden.  Dazu  sind  3000.0,27.40 
f  1000.551  =s  568 000  W.>E.  nSthig,  dareh 
deren  Abgabe  die  30,5  cbm  Wasser  sich  am 
583 : 30,5  =  19  abkahlen.  Es  sind  also  0,5  cbm 
Wasserstandlich  ffir  Verlaste  und  ein  Temperatnr- 
unterscliied  von  11*  für  Strahlung  verfügbar. 
Ein  Wiisserzusatz  wird  somit  nicht  erfonier!i<h 
sein  und  der  Wasserbedarf  sich  demnach  auf 
2,25  cbm  beschränken. 

Diesen  wörtlich  mitgetheilten  Angaben  mag 
noch  die  Mittheilung  beigefägt  sein,  dafo  man 
bei  Verwendnng  von  Msudgu  statt  Dampf  anr 
Kraftentwicklung  mit  Sicherheit  auf  "to  "/o  Krenn- 
stoA'ersparnifs  rechnen  kann,  wenn  man  dieselbe 
lUeinkohle  verwendet.  Die  Secbnnng  mnfli  ailnr^ 
dings  die  iiirht  unbedeutenden  Ri-trilirf  fixv  Ver- 
zinaung  und  Amortisation  der  umfangreichen 
Kfihl>  nnd  Waseheinrichtangen  in  Betracht 
ziehen.  Die  Anlage  in  Winnington,  von  der  im 
Vorhergehenden  die  Rede  war,  erzeogt  tilglich 
SSOOOOdns  Heizgas.  Daa  Gas  flndM  znm 
gröfseren  Theil  bei  chemischen  Processen  nnd 
znm  kleineren  Theil  zur  Heizung  von  Dampf- 
kesseln nnd  znm  Betriebe  von  Gasmaschinen 
Verweudiiiig.  S<h\viei  igkeiten  In  Betrieb  der 
.\ulage  haben  sieh  niemals  herausgestellt.  Hin- 
sichtlieh  der  Uetriebsergebnisse  einiger  anderer 
Anlagen  des  Hondschen  Systems  mag  auf  die 
obetigenannte  Quelle  verwiesen  sein. 

Die  (iewiunung  von  Tbeer  ond  Ammoniak 
ans  den  Destillationsgasen  von  bitmninOsem 
Siliiefer  ist  in  ..Slalil  und  Eisen"  bisher  noch 
nicht  zur  eingehenden  iiesprechung  gelaugt.  Die 
bei  dieser  Industrie  erhaltenen  Mengen  von 
scliwefelsnnreiii  Aniuinüink  .sind  indessen  so  be- 
deutende, dafs  sie  eine  nicht  unwesentliche  Ver- 
stärknng  der  ansiindischen  Coneorrens  dar- 
stellen. In  Schottland  findet  sicli  in  grofsen 
Mengen  nuterhalb  der  Steinkohlenlager  ein  bitu- 
minSser  Schiefer,  welcher  bergmännisch  ge« 
Wonnen  wird  und  Bohmateiial  für  die  Her- 
stellnng  von  scliwefelsanrem  Ammoniak,  Theer> 
ölen,  Paraffinen  und  noch  anderen  Handels- 
ei  zi  ii^qiissrii  bildet.  l'eber  diese  umfangreiche 
Indusiiic  ist  von  Heilby  in  dem  „Journal  of 
liie  tJociety  of  (  hemieal  Indusiry"  18!I7  S.  87G 
n.  ff.  ein  Bericht  erstattet  worden ,  dem  die 
folu'enden.  i^Hsonderes  Interesso  bietenden  An- 
gaben entnommen  sind. 
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Dio  bitnniinösen  Schiefer  wurden  früher  nur 
eiaem  EutgaBauggprocesse  in  geBchlo&scuen 
RaCorten  nnteirwmfMBf  qiMer  traten  Oombinatioii«!! 
dies*'H  Verfahrt'ns  mit  einer  iheihveiHcn  Vcr- 
gasoog  der  brennbaren  bestandtlieile  den  ächieferü 
hinsa,  die  in  Genemtoren  (in  England  aneb 
Hit<irtni  genannt)  vorgenommen  wiinlp.  I'ie 
geschichtliche  £nlwickliuig  der  ver&chiedeueii, 
im  Lanfe  der  Zelt  snr  Anwendnng  gebraehten 
Destillationsverfahren  ist  von  grofHein  Interesse. 
Zur  Voroabtue  des  £ntgasiuig8procesBe»  standen 
tbells  hortsontale,  theils  vertieale  Retorten  in 
Anwendung.  Krstere  schlössen  sifli  ganz  der 
in  tiaafabriken  üblichen  Form  an ;  letztere  hatten 
einen  oyalen  oder  mnden  Quenchnitt  und  ivaren 
in  einem  Ofen  eingebaut,  a»  dul'ü  dio  Flamme 
einer  besonderen  Feaeruug  die  Betörte  omapiUte. 
Oben  liatte  die  Retorte  einen  abaebUeAbaren 
Ffilltrichter,  unten  war  sie  mit  Wasserschlurs 
versehen.  Im  Gegensatz  zu  don  borisontalen 
Retorten  war  der  Betrieb  bei  den  vertlcalen  ein 
continuirl icher.  In  den  unteren  Theil  der  Retorte 
wurde  Wasserdampf  eingeblasen  mit  der  Ab- 
sicht, dio  Theerdftmpfe  beim  Aufwilrtasteigen  zu 
unteratiitzen.  Der  Vortheil,  den  der  Wasser- 
daiTipf  atif  die  Krhölinnp  der  Aiiiiiioniakiiusbeute 
hat,  scheint  bei  der  friihereu  Anwendung  des- 
selben nicht  belcannt  gewesen  zu  sein.  Dio  verti- 
calen  Retorten  erfreuten  sich  der  grfirsiteii  Ver- 
breitung, aie  lieferten  mehr  uml  besseren  Theer 
sowie  aach  eine  höhere  Ammoniakuuslieute  als  die 
horizontalen  Retorten.  Immerhin  haftete  diesen 
Uetorten  noch  der  Uebelstand  an,  dal's  sie  einen 
erhebliehen  Brennateftw^irand  erfbrderten  nnd 
dafs  viele  Reparaturen  nöthiKr  waren.  Von 
Voaug  and  Anderen  wurde  utiu  die  Beobachtung 
gemaebt,  dalb  bei  Vermeidang  einer  erbOhtm  Ten- 
peratur  und  l!ep:renzung  derselben  auf  schwache 
Kothgluth  ein  besserer  Theer  erhalten  wurde. 
Ihirdi  Verkleinemng  des  Fenerranmef  nnd  Um- 
gebung: der  INt'Tte  mir  einem  dopiielten  Man- 
tel suchte  mau  diesen  Zweck  zu  erreichen.  Es 
lag  nahe,  «nm  Zweek  der  Vermeidang  einer 
besiinderen  Feuerniif^  <!  Hrennstoffgehult  der 
Schiefer  selbst  zu  benutzen,  welcher  für  diesen 
Zweek  einen  goniigend  hohen  Kohlenstoffgehalt 
hatte.  Die  liennihungen  indessen,  die  Wärme 
im  unteren  Theil  den  Retorte  durch  Verbrennen 
des  Eoblenstoffgehaltes  zn  erzeugen  nnd  so  eine 
genügende  Wilrraemenge  für  die  DoHtillitidn 
des  im  oberen  Theil  der  Retorte  befindlichen 
Schiefers  zn  erzielen,  sind  ans  dem  Versncht- 
Htadiuni  nicht  ht;rausgekomnu'n.  Von  gröfsereni 
Erfolg  waren  die  von  Young  angesteUten  Versuche, 
den  ans  der  Retorte  heransgenommenmi  entgas- 
ten Schiefer  zur  Verbrennung  zn  bfiagen  uu  l 
zur  Heizung  der  Retorten  zu  benutzen,  so  dals 
die  Ausgaben  für  eine  besondere  Feuerung  gespart 
werden  konnten.  Der  Betrieb  dieser  Art  von 
Retorten,  die  von  Henderson  angegebeD  waren, 


I  war  ein  j)eriodi8cher.  Der  entsfaste  Schiefer 
tiel  durch  eine  besondere  Feuerung  in  den  uuter- 
halb  liegenden  Fenerranm,  wo  die  Vergasvog 

'  dessclheii  vorpenoniinen  wnrde.  Hei  einer  gi'ofsen 
Anzahl  von  Retorten  wurde  iudessen  die  Behei- 
niDg  durch  eine  beeondere  Fenemng  (Generator- 
gas) beibehalten ,  aber  Verbesseniiiirrit  in  der 

I  sonstigen  Betriebsweise  getrofien.  Diu  Ausbeute 
ans  den  Tenebledenartigen  Retorten  sehwankte 

[  etwa  in  der  Grenze  v  ii  0,55  bis  0,65"/«  als 

1  schwefelsaures  Ammoniaksalz  gerechnet*  Ba 
treten  aber  nun  bald  Bestrebnngen  hervor,  diese 
verliiUtnirsniafsii^  gerinpe  Annnoniakansbeute  ZU 

I erhöhen.    Beilby  und  Vouiig  gaben  1881  ein 
Verfahren  an,  den  entgasten  Sehiefer  in  der 
Retorto  mit  WasserJampf  und  bei  einer  höliereii 
I  Temperatur  zu  behandeln,  als  sie  für  die  Tbeer- 
!  erzeugung   geeignet  war.    Dieses  Verfahren 
ist  zu  einer  gi-ofsen  Bedeutung  pelau^rt.  Die 
i  Ammoniakaosbente  stieg  auf  das  Doppelte,  auch 
I  wurde  ein  besserer  Theer  erhalten.  Schwierige 
keiten   entstanden    indessen    durch    die  grofse 
.Aufmerksamkeit,  welche  der  Betrieb  erforderte, 
durch  weitere  Verbesserungen  wurden  aber  aneh 
I  diese  beseitigt.    Die  Beheizung  dieser  Retorten 
geschah  durch  (teneratorgas.    Ueber  die  Ver- 
breitung  dieser   Art  von   Retorten   mag  mit- 
gethcilt  sein,  dafs  1K97  im  schottischen  Beziik 
;jü3ü  im  Betrieb  standen,  während  HtMi  Retorten 
Henderaonschen  Sysieuis  und  39H  solcher  ver- 
schiedener anderer  Systeme  vorhanden  waren. 

Bezüglich  der  geschichtlichen  Entwicklung 
der  Schiefer-Destillation  mag  noch  erwilhnt  sein, 
dal'a  Yonng  und  Beilby  den  Versuch  machten, 
durch  Lnftbeimischung  den  Kohlenstoff  der  Schie- 
I  fer  im  Ofen  selbst  zu  verbrennen  und  so  die 
erforderlidM  HlUe  m  enengen.  Der  Erfolg 
!  war  die  völlige  Verbn'nnung  des  Kolileiisfoffs 

(und   eine    sehr  reichliche  Ammoniakauftbeute. 
Man  hatte  bei  diesem  VerMiren  «bar  mit  dem 
,  Umstände  zu  re<  hnen,  dafs  das  erhaltene  (tas- 
j  volumou  auf  mehr  als  das  Sechsfache  stieg.  Die 
I  Arbeit  der  Condensation  der  Gase  wurde  daher 
aufserordentliih    verniolirt    nnd    die  Heizkraft 
der  Uaae  herabgedrückt.    Ans  diesen  Ursachen 
wurde  das  Verfahren  als  unrentabel  eingestellt. 

Das  auH  den  Condensationen  der  Ammouiak- 
fiibricutiou  zugeföhrte  Ammoniakwasser  enthält 
0,5—0,7  7o  Ammoniak.  Der  Gehalt  an  ilxem 
Ammoniak  in  demselben  ist  meist  ein  sehr 
j  geringer,  so  dui's  in  vieleu  Fällen  bei  der  Ab- 
scheidung  des  Ammoniaks  aus  demselben  iber^ 
haupt  kein  Kalk  zur  Verwendung  gelan^rte. 
Das  Abtreiben  geschah  früher  in  einfachen 
Dampfkesseln  in  peiiodisehem  Betrieb.  Erst 
hu  l  aufe  der  Zeit  gelangten  bessere  DettlllatioM* 
verfahren  zur  Kinftihmng. 
1  Interessant  ist  die  Verwendung  ist  Ab- 
dftmpfe  der  Animoniakfabrikeu  zur  Speisung 
der  Retorten.     Die  Kosten  für  eine  beson- 
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dare  Dampfbesdiaffung  werden  auf  diese  Weise 
erspart.  Die  Theerverarbeitnng  bietet  kein  be- 
sonderes Interesse,  weil  der  Theer  ein  ganz 
anderes  Erzeugnifs  darstellt,  als  das  der  Gas- 
fkbriken  oder  Destillationskokereien. 

Heber  die  Aunbeiite  und  die  Kosten  der 
Scliieferverarbcitnnfr  in  den  Jahren  1  hh<»  iind  1  ho7 
giebt  folgende  NebeueiuandertiicUun^  Aanl^nutt. 

IMS  ISVT 

Kosten  f.  d.  Tonne  Schiefer  .   5,10.^«  4,10 

„     d.  Dsstillationsverfahr.   5,10  ,  1^  „ 

„     weiterer  Verarbeitang  5.«»0  „  1,80  , 

15,80.«  7fiOJt 

Aosbeuie  f.  d.  Tonne  Schiefer: 

LenchtSl  16,80  UV  2.46.« 

Sohmierdl  4,00  ,  . 

RohparafSn  5,40  „  :i,56  „ 

8chwefi  l>aui.  I  Ammoniak 

(=  5,4  kgj   .    0,80  „l-^?,tkst2,fiQ  „ 

ErlSs  f.d. Tonne, .  .  .   9,70  „  V^t  » 


Naebsteheode  Tabelle  zei^t  die  Zaaabme  der 
aas  den  sehottisehen  SebierernlittfMtelltenHeDgeo 
von  schwefelsanrem  Ammoniak  Tom  Jahre  188S 
Hb  bis  zum  Jahre  1Ö95. 


Orrördorto 

r  . 

SckmMfMm 

f 

rr.i. 

.lahr 

fichiffcrnieBire 

AmiNOBlAk  All* 

atif  dic^ 

für  die 

dem  Hchlafpr 

Tonne- 

Tnnn*- 

in  'Ii'iini'Ti 

gvironata 

lHS'2 

1     J  k>  >J  t   /  kl  'u  t 

1  !KR) 

5900 

5,4 
6,4 

413,10 
886,60 

1883 

1 167  900 

6400 

1884 

1618800 

9600 

6^ 

996,80 

1886 

1770400 

1880» 

0,0 

289,70 

1680 

1728  500 

18000 

10,4 

234,60 

ias7 

I  411  (XKl 

21  100 

249,90 

ms8 

•2  07«  40<) 

'22  100 

10,8 

244,80 

IHS!» 

•2  Ol  4  000 

21  000 

11.7 

249,90 

18!«) 

2  212  2W 

24  700 

11,3 

234,00 

18!U 

2  liil  100 

2«  600 

11,3 

224.40 

18t>-2 

2  OH!)  «XJO 

23  100 

11,3 

209,10 

1893 

1  !>5«  500 

28  nnyO 

14,4 

255,00 

1894 

1986900 

83000 

12,7 

266^80 

1806 

8813000 

88800 

17,6 

204,00 

A. 


Altes  und  Neues  ttber 


Von  allen  Arbeitsmethoden  der  Metallindustrie 
hat  die  Drahtätiflfabricatiou  iii  den  letzten  Jahr- 
sehnten wohl  die  wenigsten  Fortsehritte  zn  ver- 
zeiolinen  gehabt.  Alle  Anstren)?un^en,  welche 
iiaineutlich  seitens  amerikanischer  und  deutscher 
Constnietenre  gemacht  worden,  sind  nicht  im- 
-r  riilr  L'i'.M  ^en,  das  seit  einem  halben  .lalu  - 
huudert  eingebürgerte  System  wesentlich  zn  ver- 
bessem,  so  dah  wir,  im  Grande  genommen, 
noch  heute  vor  der  MaHcliino  -.im  (iri>fsvatcr8 
Zeiten  stehen,  dei'en  Leistung  allerdings  mit  der 
Zeit  eine  hSliere  geworden  ist,  die  sonst  abw 
noch  die  gleichen  Mangel  wie  früher  hat. 

Die  ersten  Drahtstiftmaschinen  wurden  bereits 
Mitte  der  zwanziger  Jahre  des  vorigen  Jahr- 
hnnderts  in  Frankreich  hergestellt  und  bald 
darauf  grt*iane:le  dort  die  niecbanisfhe  Stiftfabri- 
cation  zu  hoher  Ülüthe.  Mau  ma<,'  dies  u.  a. 
daraus  ersehen,  dafs  bis  znm  Jahre  l.S.'>4  für 
Frankreich  etwa  40  Patente  aof  ^äagelmasehinen 
ertheiit  wurden. 

Naeh  Dentacblaud  kam  die  Pabrieatlen  erst 
anfiwgs  der  loer  .lalire;  hatten  wir  aber  bis 
dahin  bedeutende  Mengen  Drahtstifte  uns  Frank- 
reich bezogen,  so  waren  wir  nnn  bald  imstande, 
nicht  allein  aosern  Bedarf  Kelbnt  zu  decken, 
sondern  auch  noch  grolse  Mengen  zn  exportiren. 
Im  Jahre  1901  betrug  die  deutsche  Ausflihr  an 
Drahtstiiii  h  •  tw.i  i  000  t  im  Werthe  von  rund 
11  Vi  MiUiouen  Mark. 

Aber  aoeh  die  anderen  Linder  wii-en  darauf 
bedacht,  ihren  Bedarf  an  Stiften  selbst  her- 
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zustellen,  nnd  ho  finden  wir  jetzt  in  fast  allen 

eisenerzeugeudcu  oder  durch  Zölle  geschützten 
I  Staaten  eine  mehr  oder  weniger  entwickelte 

Stiftfabrication.  Allein  in  Rufsland,  \velel>"s 
I  seine  Sliftiudustrie  nur  durch  den  gewaltigen 
I  Schutzzoll  lebeasAhig  erhalten  kann,  bestehen 

etwa  2.5  Fabriken  mit  einer  jtthrlieheaBrseugang 
I  von  75  000  t. 

I      Trotz  dieser '  nnverkennbaren  Fortschritte 

hinsichtlich  der  Erzeugungsmengen  hat  sich  die 

i  Uerstellungsweise  in  der  Drahtstifterzeugong, 
wie  eingangs  schon  gesagt,  in  der  ganzen  Zeit 
nicht  wesentlich  geändert,  sondern  wird  jetzt 
noch  genau  nach  dem  ersten  Priucip,  wenn  auch 

'  mit  wesentlichen  Verbesserungen  der  einzelnen 

'  Arbeitsthcile,  ausgeführt. 

Der  Draht  wird  zunilehsf  durch  ein  meistens 

,  aus  fünf  Rollen  bestehendes  Kit  htwerk  «  (Fi;,'ur  1 

I  and  2)  geführt  uml  d;iiiti  durch  den  Meifsel  h 
zwischen  die  (iui<  h  Hebel  r  Jbeweglichen  Hae  ken  r, 
gebracht,  aus  denen  er  uiu  das  für  den  Kopf 
n6thige  Stttck  hervorragt.  Nachdem  die  Backen 
preschlii<;sen  sind,  erfolgt  die  Pressung  des  Kopfes 
mittels  des  von  einem  Kxcenter  oder  einer  Hohs- 

t  feder  d  bewegten  Hammers  «,  die  Backen  Sffnen 
sich  wieder  nnd  der  flraht  wird  um  eine  Nagel- 
länge vorgeschoben.  Sodann  erfolgt  das  An- 
schneiden der  Spitze  dareh  die  von  den  Hebeln 
fi   und  fi   bewegten   Messer   f,-,    und  ft  und 

,  hleranf  dM  Auswerfen  des  nun  fertigen  Stiftes 
durdi  den  Sehndkr  woranf  «ich  dar  Vorgang 
wiederholt. 
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Es  latr  nun  nahe,  dafn  man  auf  den  (iedanken 
kam,  den  eben  beacbriebeuea  Vorgang  aaf  einer 
Maschine  an  vervielfilltigeD,  aui  dadnreh  eine 
li("ih<'ie  I'i  idiiction  zu  erzielen,  iiml  thalHilclilicli 
sind  in  den  letzten  Jalirzehnteu  mehrere  Ma- 
•chinen  anffetaneht,  die  9  bis  10  Nftgel  bei 
einer  rnidrelmiis-  herstrllteii.  Keine  derselben 
hat  sich  jedoch  eiubärgero  liöaoeo,  weil  für 
jeden  Stift  ein  besonderer  Draht  nöthig  war; 
kam  ein  Draht  zum  Stehen,  so  mnfste  die  g:an/e 
Uascbiae  so  lange  aofser  Betrieb  gesetzt  werden, 
bis  die  Ordnung  wieder  hergestellt  war.  Bei 
einigen  dieser  Maschinen  lieb  man  die  Drähte 
ttbereinander  einlaafeu,  um  sie  von  den  in  einem 
geaMinschafllichen  Rahmen  befindlichen  Messern 
sehneiden  zu  lassen  (vergl.  Figur  3),  wiihreu«! 
andere  nar  ans  mehreren  znsammengelcnppeUen 


Allen  Masrhinen  haftet  anfKcrdem  ein  Tebel- 
staud  an,  welcher  das  Fabricat  verschlechtei-t 
iMiddleBneagiii^IceetensehrTertbenert,  ntalielt 


Fl».  2. 


und  von  einer  j^emeinstliafllichen  Welle  be* 
Uriebenen  Maschinen  bestanden.  Dafs  unn  gerade 
die  Maschinen  yon  tbeorettieli  grObter  Lebtnng 
füitw  ihr.  nder  StQrang  »Mgesetst  waren,  liegt 
auf  der  Uand. 


der  durch  da«  Anspitzen  hervorgerufene  Abfall. 
Sind  die  Messer  nicht  ordentlich  scharf  oder 
passen  sie  nicht  genan  anfeinander,  so  bleibt 
der  Abfall  an  dfii  Nutteln  haften  and  alles 
UoUen  im  Patzfal's  ist  nicht  Imstande,  ihn  zu 
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entferaea;  die  N&gel  haben  hiirtc  and  werden 
meiiteni  fortgeworfen.  Sind  dagegen  dieKeaierin 
gutem  Zustande,  so  wird  zwar  die  Spitze  tadellos 
geschnitten,  der  Abfall  bleibt  aber  leicht  an  dem 
ffir  den  folgenden  Stift  erforderlichen  Draht  bangen 
II  Uli  wird  mit  in  den  Kopf  hineingeschlagen,  wo- 
durch letzterer  ein  zerrissenes  Aussehen  erhält. 

Diese  UebeUtäude  gaben  Anlafs  zu  Ver- 
rachen,  den  Schrott  äberhanpt  zu  beseitigen, 
ud  es  entstanden  Maschinen,  aaf  welchen  die 
Spitsen  der  Stifte  mittels  Pressung  hergestellt 
wardea.  Afür  «egIi  lie  glngvn  im  Was  der 
anderen,  da  dl«  Erfinder  dio  «rförderlicho  Kraft 
nnterschätzt  hatten. 

Von  der  Firma  Wikselitr5ai  &  Bayer 
iD  Dfisseldorf  Ist  nmi  rine  Magdiine  hergeitallt 


Der  Arbeitsvorgang  ist  selir  einfach  nad  be- 
steht darin,  daft  der  Draht  in  der  hekaanten 

Weise  mittels  des  Meifsels  n  (Figrur  7  und  8) 
durch  dio  Bichtrollen  b  gezogen  and  dann  zwischen 
die  durch  die  nnteren  Hebel  e  nnd  d  bewegte 
Backe  e  und  Fosthaltovorncbtnng  f  geklemmt 
wird.  Hierauf  erfolgt  durch  die,  ebenfalls  durch 
Hobel  c  bewegte,  Abschneide- Von^ichtung  g  das 
Abschneiden  des  Stiftes,  wonach  die  Festhalte- 
vorrichtung denselben  auf  das  unten  feststehende 
Messer  drückt.  Jetzt  findet  das  Schneiden  and 
Femen  der  Spitae  aiitteb  des  darch  Hebel  k 
bewegten  Messer»  statt,  während  gleichzeitig 
die  voa  den  zwei  Hebeln  t  bewegten  Stempel  k 
die  Kl^fe  prernen.  Die  Backe  e  nad  Feetlülle» 
vorriehtnng  /  Sfltiea  steh  ana  oad  die  ftrügea 


Vignr  3.  Messer  der 
Mehrfach  msschine. 


a 


Figur  4. 


Figur  6.  Vorgebogener,  tum  Sclueiden  fertiger  Orabt 


V 


Figur  6. 


worden,  weiche  die  angeflihrten  Mängel  mit  einem 
Sehlage  beseitigt  und  eine  ToUsttndige  Ümwllsnng 

in  der  Stiftfatriciition  hervorzurufen  verspricht. 

Die  ooao  Drabtstiftmaschine  vermag  gleich- 
seitig zwei  Drahtstifte  ans  einem  Drahte  ebne 
Spitzenabfall  herzustellen.  Der  Hauptwerth  der 
Eräudong  liegt  in  den  anlberst  einfachen  und 
slnnreieheB  lleesern  Rgor  4,  welche  aieht,  wie 
fHiber,  vor  einander,  sondern  seheerenartig 
arbeiten  (vergl.  Figur  5).  Das  zwei  Nagel- 
lilngeu  enthaltende  Drahtstück  macht  zwiHchen 
den  Messern  zunAchst  die  durch  Figur  i)  ver- 
anschaulichte Hewegnng,  hierauf  erfolf^t  die 
Spaltung  und  dann  die  Spitzung  durch  die  an 
den  Messern  befindlichen  dachförmigen  Schultern. 
Die  Skizzen  (Figur  stellen  die  verscbiedeaen 
Pliasen  des  Schneideus  dar. 


zwei  Stifte  werden  darch  den  von  Hebel  /  bewegten 
Abstreicher  naeh  naten  entfernt,  wenaeh  sieh  der 

gesriiilderte  N'organg  wiederholt.  Da  bei  dies mn 
Arhcitsvorgaug  der  Abfidi  vermieden  wird,  fallen 
die  gerügten  üebelstftnde  fort;  die  KOpfe  werden 
tadellos  gleichmafsig  grol's  und  rund  und  die 
Spitzen  können  beliebig  lang  gemacht  werden. 
Den  Werth  einer  langen  Spitze  weib  non  jeder 
Zinuuerniiinn  zu  schützen  und  die  bisher  ge- 
machten \'ersuche  haben  denn  auch  ergeben, 
dafs  die  neuen  Nilgel  den  alten  vorgezogen 
werden. 

Naclisleiirinie  Tabelle  zeigt  den  Fnlcrscbicd 
in  der  Leistung  der  vei'hchiedeuen  Systeme, 
wobei  die  Nr.  42/100  Q  aar  Ornadlage  dient, 
auf  <iie  I  lojtpelschieht  bei  16  efFectiven  Betriebs- 
stuuden  berechnet: 


Schlttginaschinen  fl2<)  Stttck  i.  d.  Minutei  —  I15-21X) 

i*rc».<»en  .   140     «  _  154  4UU 
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keiner  ==W,68  „  enpsrt. 
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DraikUHft-FabrieaiUH. 


and  BiMk  61t 


Wu  die  Erspanüb  dw  Spitzenabfalla  be- 

dentct,  Pihillt  auH  (IfT  Tliiitsaclic ,  dafs  die 
grofsen  Stittwerke  jährlich  30U  bis  4UU  J  uimeD 


Fignr  7  und  6. 
Dralitttiftiiiatehine 


Wikt«1itrSia  &  Bfty«r 


diese«  Abfklla  babeo,  sie  TwUeren  also  den 

Diffcrenzpms  zwischen  Stiften  nnd  Schrott, 
wus  mit  5Ü  OOU  bis  (iO  UUU  <^  uicht  zu  hwb 

eaerUTen  eein  dürfte. 
Neben  dieser  hedenten- 
den  Ersparuil's  bietet 
die  neve  llaaehine  noch 
de«  Vortheil,  dafs  zu 
ihrem  Betrieb  weniger 
Kraft  erforderlich  ist, 
hIs  bei  den  alten  Mh- 
schinen;  ao  Lohn,  VVerli- 
zeogen  o.  s.  w.  wird 
ebenfiUls  gespart,  kurz 
die  gesammteu  Betriebs- 
kosten werden  am  min- 
destens 51»  "/o  verringert. 
Dai's  die  Nägel  gar  nicht, 
oder  onr  faas  Ikone 
Zeit  g-epntzt  zu  werden 
brauchen,  sei  noch  nebeu- 
\m  erwilint. 

Auch  vom  gewiiltt- 
hjrgienischea  Standpaukt 
ms  betrachtet,  stetlt 
die  neue  Mascliiiie  einen 
Fortschritt  dar,  indem 
sie  vermöge  der  gleiten« 
den  Bewegung  aller 
ihrer  Theile  nm  Vieles 
(.geräuschloser  arbeitet, 
:ils  ilie  alten  Maschinen, 
die  durch  ihren  ohren- 
betäubenden I^ärm,  her- 
vorgerufen durch  das 
Schiapen  der  N<Mrel- 
köpfe,  nicht  nur  jede 
mfindliche  VerstSttdigailC 
in  dem  Arbeitsraum  un- 
möglich machten,  son- 
dern hAnfig  auch  bei  den 
Arbeifern  Sdiwerhörij- 
keit  herbei  tührteu. 

Znm  SeUalh  sei  be- 
merkt ,  dal's  die  neue 
Maschine  auf  der  Düs- 
seldorfer Aosstellnng  in 

der  Maschinenhalle 
Qrnpp«  IV,  A4)tbeilung 
Aetien-Qesdlacbnft  Mal- 
medie  &  Cie.,  Im  BetrIelM 
zu  sehen  Ist. 
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Zusohrifleii  aa  die  Bedactiou. 
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kaito«  VMiBlMcliiiig.| 


Stauventil  nach  Patent  Kie(selbach. 


An  die 

BadnetU»  von  «Stohl  und  Eisen*' 

Dflesetdorf. 

Sehr  geehrte  Re<liicti<>ri ! 
In  dem  AuImIz  „Blockwalzwerk  der  Uöchiing- 
sehen  Eisen-  und  Stahlwerke"  in  Heft  8  eagiHerr 
Schoell,  dafs  nnin  Pafont-Stau-Vonlil  bereits  im 
Jahre  188iin  Belgien  der  Gesellituliaft  John  Cockeriil 
patontirt  und  von  dieser  an  einer  grBlberen  Reihe 

von  Mascliinon  zur  A ujfnhriint*  pi'bracht  wonimi  sei. 
Aus  dieser  Awuiserung  kouute  der  nicht  genügend 
mit  dem  Gefenstsnd  Vertmute  sehUefton,  dsft 
mein  Patent  mit  der  alteren  Construction  identisch 
•ei.  —  Der  Text  des  bolgischen  Patentes,  von  dessen 
Existein  idi  erst  vor  kursem  Kenntnib  erhielt, 
lullet: 

«Nous  avons  cheroh^  ä  faire  diaparaitre  s 
ddCaufs  qae  pr^nte  la  maehine  Compound, 
dans  plusieurs  applicAtions,  par  les  moyeos  qne 
nous  ailons  faire  connaitre. 

Lorsijue  l'appnreil  estmomentanöment  arrtU?, 
nona  assiirons  dans  le  r^servoir  intenuödiaire 
l'existence  d'une  pression  constante  et  maztmum, 
par  exemple,  de  deux  atmoaph^res. 

EitBuite,  nous  niunissons  clinquo  qrlindre 

d'un  modäraleur  brunirhe  iuim^diatemoot  sur 

sa  chiipelle  ou  holte  ü  tiroir. 

Lea  deux  niod^rateurs  penrmt  dtre  activus 
simiiltMnt'nunt  p.ir  le  mecanieien  ou  autoinati- 
queuient,  permettant  ainsi  l  afflux  iiistanlane  de 
I«  vapeur  rax  denx  «ylindtee  a«  mAnie  moment. 

Lp  reservoir  intormi'di.iir.' Jon.'  dinn-,  A  l'.^iian) 
du  grand  cyiindre,  le  röle  de»  generateura 
rIs-A'Vis  du  petit  Dto  lors,  plus  d'hdiitiition 
ni  de  tätonnt-nient  lors  du  dörnarrage,  mais 
depart  imraedtat  de  l'appareil. 

Jl  en  est-  sonsiblemont  de  mfimu  quant  A 
I'arröt,  puisqmj  l,i  tV niutuiL^  sirnultande  d«B 
deux  moderateurs  arrele  tuut  aflUix  de  vapeur, 
soit  au  grand,  soit  au  petit  cyiindre." 

Mein  dciit-^ches  Patent  liat  zwei  AnsprUrJu-, 
von  dunen  nur  der  zweite  in  Betracht  kommt. 
Nach  ilim  sind  aUo  Wsher  auhKefühttcn  Zwillings- 


Tandem-Maschinen  meiner  Cunstruetion  gebaut, 
auch  diejenige  der  BOehlingsehen  Bisenwerfc«. 

Der  Anspruch  lautet  vollst&ndig: 

„Umsteuerbare  Walzworks  •  Verbund  -  Ma- 
schine, gekennzeichnet  durch  die  Einschaltung 
einer  oder  mehrerer  beeonderer  Dampfabsperr- 
oder  Drdssflvurrichtungen  7wi«;chcn  Aufnehmer 
und  den  grofsen  Cylindern,  die  mit  der  Frisch- 
dampfeintab-  oder  Drossel- Vbrriehtung  so  ge* 

iiiilip)  U  sind,  dafji  beim  Anlassen  der  Maschine 
das  Aufneliuierventil  schneller  als  das  Frisch- 
dampfrentll  geOffhet  und  dann  bei  weilerer 
Oeffnung  dos  Frischdampfventiles  offen  gehalten 
wird,  so  dafs  der  Hochdruckoylinder  mit  ge- 
drosseltem Frisohdanpf  arbeitet,  wfthrend  der 
Niederdruckcylinder  mit  ungedroeseltem  Auf- 
nehmordampfe  arbeitet." 

Der  wesentliche  Unterschied  iitt  also  der,  dafs 
bei  der  Ulenn  Conalroclion  der  Aufbehmerdampf 
stets  plciulizcitig  mit  d.-iii  rrisclidampf  gedrosselt 
wird.  Da  aber  bei  umsteuerbaren  Walswerks- 
masohinen  bekanntlich  sehr  hitufiiir  mit  gedrosseltem 
Dampfe  gearbcit«  t  vv»  riKii  mufs.  wi-il  die  Maschinen 
nur  ausnahmsweise  mit  der  vollen  LeistungsAhig- 
keit  in  Anspruch  genommen  werden,  so  iai  es 
erforderlich,  den  Aufnehtnurdampf  ungedrosselt 
arbeiten  su  lassen,  wenn  der  Frisclidampf  sohon 
sehr  atark  gedroMelt  wird.  Es  wird  dadurch  eine 
vollkommone  Ausnutzung  ikr  K.Npansion  dsa 
Dampfes  erreicht,  wie  sie  für  Reverair-MaaebiiMn 
Oberhaupt  möglich  ist. 

Vielleicht  inlerossirt  es,  in  diesem  Zusammen- 
hange zu  erfniirtii,  dafH  die  Gesollschaft  John 
Cockeriil  im  Jahre  l'JOO  eine  Tandem-Keversir* 
Maaehine  meines  Systems  filr  ein  belgisches  Werk 
(Sambre  i  Moselle)  nach  nifiiiuii  Angaben  ausge- 
führt liat.  Sambre  &  Moselie  haben  dafür,  dafs 
ich  der  Sodit^  John  Codkerin  die  Licenz  ertheilte, 
eine  sehr  erhebliche  Summe  gesahlt. 

Rath  bei  Dasseldorf,  den  19.  April  1902. 

Hochachtungsvoll! 

C.  Kifftelbaeh. 
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Berieht  Uber  in-  und  anslllndiselte  Patente. 


Patentanmeldungen, 

«•MM  VON  im  «ifegtlMMi  Ttft  m  wlUrsnd 
IWOier  Monate  zur  Einsichtnahme  fUr  Jedermann 
ia  Kutwiiohen  PatoRiamt  ia  Berlin  ausiiegen. 


10.  April  1902.    KI.  7c,  F  16211.  VorWchtunjr 

zum  Bi'';":<"-ii  .'int"-  Hlr.-!ipa.  'i  ti^i'itii,'  an  zufi  Kurifm. 
(-'amille  l'oltztr,  Meina.  Italien;  Vortr.:  (url  Klryrr. 
Pat.  Anw.,  Karlsruhe. 

Kl.  18b,  H  2«  913.  V.-rfahren  znr  Herstdlung 
pref»-  nnd  schni'itlbaren  Kisrus  iv  der  Birne.  Aol.- 
(irselUchftft  HiMspcr  Kisen-  und  Stahlwerk,  Uaspe  i.  W. 

Kl.  18  c,  D  12  001.  Verfahren  xnm  Kohlen  der 
Oberfläche  ron  Eisi-n-  und  Stiililpftrpuständen  mit  Hülfe 
lies  elektrischen  Stromes.  Clt-laml  Davis,  Washington, 
V.  St  A.:  Vectr.:  £.  Uoffmann,  Pat-Anw.,  Berlin  W.  & 

Kt.  81b,  Seh  17  ITSr  Vorrklitiuig  som  Bmdhalwn 
von  Fallplattm  bei  Kwafgraniaaehineii.  FriteSobttttler, 
Kirge  bet  Volmarstein. 

Kl.  nie,  H  24  71H.  Vorfnhnn  iim.1  Vorrichtnnir 
;eur  HiTstellnng  von  Kipuenküriieru,  insbesondere  von 
Panzern.    Paifl  H«aie,  iMiadiorr,  Kaittr  Wilhelm- 

strafse  S8. 

Kl.  :Uc.  M  19  084.    .Mi  i.  luäjfcr.   The  MonMini: 
Svndicate,  Ltd.,  London;    Vertr. :  Arthur  Buprmann, 
Anw..  Berlin  NW.  6. 

Kl.  49(>.  O  I5H22.  .Schraiedraresae;  Znsatx  zam 
Patent  I2()'2i:i.  (iesellschtfl  flr  Bnbnipnsenng. 
6.  nu  b,      Karismh«  i.  ti. 

Kl.  60«,  8  16684  KoUergsng  mit  nieh  drehender 
dwrebbrochener  Uahlbdin  nnd  mit  feststehenden,  zum 
Theil  a1«  Schaber  wirkenden  liänfem.  Skodawerke, 
Act.-Gp  I ü-^  1  üft.  Pilsen;  Vertr.:  Carl  Piq.er.  Heinrich 
Sprinirnuuni  ii.  Tli.  Storf.  Pnf.-Anw..  B>Tlin  NW.  40. 

14.  April  V.m.  Kl.  In,  It  -JltsJU.  \' ,  ,  ii.  ;  .run«; 
zum  VerhiudiTH  «l^'s  Ziiscfzeiis  di-r  Sii-Iiuffmingen  von 
.Schwing^ifbi'P.  üraniiscli  w  ciLrisrhe  Mülili'nli.'iuanitalt, 
Amme,  (tieset'ke  &  Konegen,  Braun»chwei^. 

Kl.  lOa,  Sch  lG4'.i3.  Verfahren  und  Vorrichtung 
znr  Verhinderung  der  Verstopfung  der  (Tassainnielleitung 
hei  Koksöfen.  Frederic  \\  illiam  Charles  Sohnicwin«!, 
New-Yorlt:  Vertr.:  Fr.  MeiTert  n.  Dr.  L.  Seil,  Fat.- An- 
wilto,  Ikrila  NW.  7. 

Kl.  10b,  V  4291.  Verfahren  zam  Brfkettiren  von 
Steinkohlenstaub  mittels  StArkekleisters ;  Zus.  z.  I'at. 
122342.    Bruno  Duniont  du  Viiitd,  Metiiel. 

Kl.  lob,  W  17  57-J.  Herstellung  von  Brikett»  au.s 
Kohlen»«  hl.iuiin  und  /i-rkle inerter  Battmiinde.  Alois 

Weifg,  SchiiiiiSicri;  i.  .Si  h!. 

Kl.  31  b,  ('  S4!i4.  \  crt'ii!iren  und  Ma.schine  znr  Her- 
stellung von  (jul'sioniun  mittels  eines  aus  mehreren 
beweglichen  Theileii  bc.'iti  henden  Modells;  Zus.  z.  Anm. 
C  8495.  Harry  Uliffort  Cooper,  Uhieago;  Vertr.:  Cnri 
Pieper,  lleinrichSptiacnwan  ii.Tb.8(OTt,  Pat-ABWllte, 
Berlin  KW.  40. 

Kl.  40d,  T  7214.  fleheere  mit  gebogenen  vnd  im 
Querschnitt  linteaförmigen  Hcheerblättern.  Georges 
Thnillier,  No|?ent-en-Bassii;n  v,  Frankr.;Vertr.:  R.Dcifsler, 
Berlin  NW.  (!. 

Kl.  4!)e.  H  30  312,  Luttdruckhamnier;  Zus.  Anm. 
B  29227.    .leun  Biche  ir.,  Hückeswagen. 

17.  April  1902.  Kl.  la,  B  30  1.Ö5.  .Siebtrommel 
ffir  nasses  Gut.    Fritz  Baum,  Herne  i.  W. 

Kl.  7h,  H  2(i4(j6.  Ruhrsiehkaliber  mit  rollender 
Reihung  an  der  Arbeitastelle^  Otto  Hear,  Dtsaeldorf, 
Biemarckstrafse  89. 


Kl.  7ti,  St  (vStiT.  l'ies'ii'  zum  gleichzeitigen  Ilördidn 
und  Wellen  von  Fliunnirolirtn.  Carl  Stroomann,  Berlin, 
Bredowslrafse  28, 

Kl.  10s»  C  10.390.  Vorrichtung  zur  Regelung 
des  (iasdruckei  IB  den  Uasleituugen  von  Koksöfen^ 
Uochöfen  n.  $.  w.  Erence  Copp^  Brttssel;  Vertr.: 
Carl  Pieper,  Helwieli  Springmann  «od  Th.  Stort, 
Pat.-Amw.,  BerliB  NW.  40. 

Kl.  loa,  K  816B4,  MQndungsstack  fUr  die  Lnft- 
kaniile  von  KdkaCflBn,  insbeeoDdcn  vod  Kepp4e-OefeB. 
i  iirl  Knupei,  Lhiden  i.  W. 

Kl.  JOc,  K  2Urti(».  Verfahren  zur  Herstellung 
von  brikettirbarem  Torf.  Hugo  Krupp,  Hannover, 
kl.  Pfahlstr.  22,  nnd  Gustav  Heine,  Jmbs,  Norwegen; 
Vertr.:  t)tt<i  Krueger,  Pat.-Auw.,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  20a,  C  9«62.  Selbstthätigfr  Seilgreifer  für 
Drahtseilbahnen  mit  einem  die  Kinstellnng  bewirkendes, 
unter  dem  Rinflufs  des  Wagen ^^ewichtes  stehendeB 
Gleitstack.  CeretU  &  Tanfaai,  M^ilud;  Vertreter: 
F.  C.  Olaaer  iiod  L.  Gbiser,  Pat.-AB».,  Berlia  8W.  68. 

KI.  80ai  £  8135.  Zngseilklemme  mit  verlnder- 
lirher,  von  der  Neigung  der  Bahn  abhängender  nnd 
durch  die  Drehung  des  Laufgfstelles  pci^i-n  ilen  Ln'^t- 
behülteTbeeinflnfster  Klemmwirkung.  H.H. Ii.  litcheverrv, 
Paris;  Vertr.:  C.  Pieper,  H.  BpriiuiDaail  V.  Xh.8tort, 
Pat.-Anw..  Berlin  NW.  40. 

Kl.  24a,  K  20  796.  Maschinenmäfsiz  betriebene 
Beschickungsvorrichtnng.  John  W.  Kincaid,  Covington, 
Kentucky,  V.  St  A.;  Vertr.:  Dr.  R.  Wer««,  Pat.-£i»., 
Berlin  l}.  24. 

Kl.  49b,  W  18Ü7S.  Antrieb  für  den  Kolben  oder 
Seblittea  von  Werkieng  -  Uaschinen,  wie  Staaaen, 
Sebeeren  0.  dgl.  WerkiongnaaehiiioBfabrik  A.8ehirilB 
Nachfolger,  Mttncbw. 

Kl.  49g,  H  9678«.  VerAdiroB  nm  Hsaea  von 
Feilen.  M .  flaaek,  Oebliogratli  bei  ftonsdorf. 

tiebrHncliSBinsferelatnignngen. 

14.  April  1902.  Kl.  24c,  Nr.  172 163.  üeoerator 
mit  Oasentnahme  in  mittlerer  HSbe  der  Kdilentfale. 
0.  von  Horstig;  SaarbrBckeo. 

KL  1144  Nr.  178988.  Roststab  aus  Fln&stabl  mit 
Doppelniataii  von  belielnger  K^fforni,  deren  KSpfb 
die  Spaltenveite  zwischen  swel  Stiben  bilden.  Albert 
Mathee.  .\afihen,  Kaiser-.\!lee  88. 

Kl.  l',tb,  Nr.  172342.  Blech-  o.  dgl.  .Scheere,  bei 
welcher  der  Oe'»telli<oti)<T  aus  dnrcli  Winkeleisen  ver- 
stärkten Platten  Ite'^teiit  un<l  die  obere  bewegliche 
Selineidliacki  l'ii  Ii  /.u'mriider  botUttlgt  WIrd.  MaS 
Wunderlich,  Saalield  a.  S. 


Deutsche  Reictaspateiite. 


KL  48e,  Nr.  127«».  von 

8u  Septenber  19oa  Frani  Syaka 
in  Zabrze,  0.-8.    VorkatUr  fSr 


Um  Protileisen  von  jfewissen  For- 
iiirii.  z.  II.  U  Kisen.  villi  mir  u'erinyer 
Ureite  mit  ileni  \orlmlter  1  ■  kiinnter 
.Ai1  nieten  /u  können,  |ii--.it/.t  diis 
Knttt-r  eine  Kröpfung/),  »ebiie  den 
Vorhalter  c  aufniunnt.  Selbstver- 
ständlirh  können  Iwi  dieser  Cou- 
strnction  da«  abgekropttc  Futtert  nnd  der  Vorhaltor  c 
aoeh  aas  einem  StttcK  bestehen. 
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Berieht  übrr  in-  uinl  ausfdiKiiin'he  Patente. 


■lt.  Jahrg.  Nr.  9. 


K1.41»r,  Nr.  125170,  vom  l.Jammr  IftOl.  Hördcr 
ßergwerks-und  llüttenverein  in  Hörde  i.W. 
Vorrkhtuntj  zur  UanühabuMg  s'  hirertr  SdmitdMOeln. 

Die  Vorrichtnne  besteht  haaptttichlicb  m  tSuvt 
üslfe  «,  der  mit  inr  drehbu-  verbnadenaiB  EBttw  r, 
dem  dnrehbohrteii  Schafte  i,  der  •ich  mtt  «nm  Tier^ 
kant  in  dm  MuJIb  «  und  mit  Qvwinde  ia  der  Vnlter  « 


Kl.  Ift,  Nr.  ISeeSB,  vom  IL  DecMaber  190U. 
W.  J.  BarUeli  Is  KAln-Dents.   MAntMg»  ~ 


Eintragung  des  Setzgntes  erfolgt  niclit  wie 
biaber  an  einem  Kopfende,  sondern  auf  i-in-Mn  mittleren 
Setniebe  mit  mindestens  swei  eutgej^ecge^etzt  Iii 
den  Amtrittsöffiiuigen  dmIi  dea  MMflhliefBmdea  Ni 


fuhrt,  and  der  ZugatMige  d  mit  dem  Haken  i  und  der 
Hutter  g. 

Beim  Gebranob«  wird  der  Jbk«B  t  w  weH  vor- 

geRchraubt,  dafs  er  in  die  Oese  <  de«  Sehntedeatllekes  f 

i'iiit;rliäiiL^  wridi'ii  kann.  Als<lann  wird  die  Mntt<<r  </ 
«  i<'(iiT  ;in(rezoi,'i  ii,  woilun  h  der  Scliatt  mit  d»T  SfufTe  a 
jroiriii  '1't.  K  |il  if's  \S''erkgtiickes  bewi-gt  wird.  Ist 
Sil'  1,'eiiiigL'ud  weit  aufgeschoben,  so  wird  die  Mutter  e 
un^'i  zogen  and  die  Mai»«  ftst  «tf  da*  Scbmiedeetilek 

Ihr  Rillea  m  ind «  aiad  flr  die KrahaeDketta  be- 
stimmt 


setssieben.  Uierdorcb  wird  das  eingetragne  Ont 
sofort  in  speeifiaetT  I<eicblaa  nad  Sdiwerea  getrennt 
und  jede  Sorte  kaaa  anf  den  aaschliebenden  Naeh- 
setaaUbaa  getrennt  weiter  bebandelt  werden. 


XI.  7a,,  Mr.  1«»«,  vom  Sl.  Angoat  1900. 
Ascherslebener  Maschinenbau  -  A ctiengeseli- 
aehaft  (vorm.  W.  Schmidt  &  Co.)  in  Ascbers- 
lebea.    VorHdUumf  »um  Ai>tr*tt«m  m»  MJtr-WVg- 

Die  Ei  liiiitn  11^'  bezweckt,  Kclir  Wiil/.wcrkc  iiiiürls 
einer  stets  ilitselbe  llrehrichtung  lieibehitlteniifn  Kraft- 
maschine (Gaskraftmaschine)  an;?ufr<'ilu'n  und  zn 
reversiren.    Die  Krafimaachine  treibt  hierbei  die 


u 

Walzen  nnr  mittellmr  an,  indem  sie  Druckluft  oder 
Druckwasser  erzengt,  welches  zum  Antrrihen  der  heiilen 
durch  die  ZalniKtunge  e  miteinander  verbundenen 
Kolben  6  6  der  Cvlindcr  aa  benntst  wird.  Die  hin 
•ad  her  gehende  Ticwcgnng  der  Zahnstange  c  wird  anf 
Zabnradsegmente  Ubertragen,  welche  sie  anter 

Vermiltlnns  der  Segmente  e  «  an  die  beiden  Zahn- 
rüder f  f  angelirii.  Von  <ier  Welle  des  unteren  Tiades 
erfolgt  dann  durdi  eine  beliebige  Ucbersetzung  der 
Antneb  der  WaUea. 


Kl.  Sie,  Kr.  lS!tiU:tö,  vitm  25.  October  19<H). 

Gebr.  Haaaemaan  &  Courtli,  G.  m.  b.  H.  in 

Niederau  b.Dttren.  F«r- 
faArm  «im»  QUfmn  «an 
Ditelfi. 

Zur  Yenneidnaf  der  Bil* 
dnng  eines  Grates  an  der 
Diibelplatte  wird  der  DQbel 
in  einem  ilreitlieiligen  F'orin- 
ka<;f'n  stphend  jf^foruit  und 
•li>  ii;l-f.inii  r  v^rp  d-in 
Aufhetzen  des  oberen  Kas- 
ten« c  dun-h  eine  biegsame  Deckplatte  rf  nna  Papier, 
lilecb  und  dergleichen  dicht  abgedeckt. 


Kl.  7«,  Nr.  1Ä8648,  vom  12.  Juni  Thomas 
Morrison  in  P>raddock  (Qrfsch.  Allegbeny,  Staat 
l'enng.,  V.  St.  A.).  Vtrfeitrm  WKi  KerrMteMf  mm 
Auaufolsen  ton  Schienen. 

Die  Festigkeit  und  Dichte  der  Schienen,  für  welche 
Eigenschaft  insi>«aondere  die  Temperatur,  bei  welcher 
das  Auswalzen  der  Schienen  zwi.nclien  den  Fertig- 
walaen  erfolgt,  ron  erheblirhem  Einflnb  ist,  aollen 
aaeh  vmrBegwiider  Erfindung  dadurch  erhöht  werden, 
data  das  Pertigwalsen  bei  einer  wesentlich  niedrigeren 
Temperatar,  als  bixher  iiblirh,  erfolgt    Zu  diesem 
Zwecke  wird  die  .'<ohiene  nach  dem  Vcriiisscn  der 
Vorwslzen   nicht  sofort  den  FertiLTwalznn  zugeführt, 
■iiin'lfrn  zuniinhgt  bis  auf  eine  crh'l  Ii'  ti  t:i  iVre  Tem- 
peratur abkühlen  gelassen.     Um    hierbei   im  Walx- 
Itetriebe  keine  Stockung  eintreten  zu  lassen,  werdi'n 
die  aus  den  Vorwalzen  entlassenen  Schienen  auf  einen 
Kiihltiach  geschoben,  wobei  jede  neu  hinzii- 
kmnnMBde  Schiene  die  bereits  auf  dem  Kflhl- 
tlaeh  liegenden  Sdiieaea  quer  za  ihrer  Lüngs- 
aehae  w«iter  aehiebt,  a«  dab  aehlieiUieh  die 
snerat  an^teachohene  fiehiene  von  dem  Tiaeh 
herunter  und  anf  ein«  «  Üollengang  gelangt,  der 
sie  den  Fertij,'w  alzi  u  zufuhrt.     i)ie  Breit«  des 
Kühltisches   mufs   hierbei    111111(11:  ttemessen 
werden,  dafs  die  Schienen  lieiin  \  erliiNsen  des- 
sellien   die  beahsichtitrte  Temperatur  besitzen. 
In  den  Fertigwalzen  erfahrt  der  Scbienenkopf, 
am  ihm  [:rörsere  Zähigkeit  und  Festigkeit  zu  gebn, 
eine  stärkere  Bearbeitung  als  der  Schienenfufs, 


KL 81  a^r.  187 IS», vom 81. Mai  1888.  Hermann 
Marena  in  KSln  a.IUt.  Ymrfahrtn  nm  FMtm90» 

fetten,  pulrerßrmigtn,  breiigen  oder  ftüttifen  Matten. 

Die  Bewegung  des  Förderiruie*  in  senkrechter, 
si-hräijer  oder  wagerecht«r  l'i  !i'n!iLC  wird  anf  ihrem 
niiii|ittheile  durch  eine  gl»  irlii.irmip  uder  praktiFch 
gh'irhlVirmig  beschleunigte  V<irwiirt-sbe'.w'L'ir -l;  ih  r  (las 
Gut  tragenden  Unterlage  oder  eine  pnt.^)lrel  heiid  schnelle 
gleichförmig  verzögerte,  also  rs.si^h  be;.rinnende  Hück- 
wiirtsbewegnng  oder  durch  abwechselndes  Anwenden 
beider  Bewegungsarten  in  ununterbroi  licner  Folge  bei 
einer  entsprechenden  geradlinigen  Führung  der  Unter- 
lagen bewirkt. 

Dieaaa  Verfiduen  aoll  ia  Qageaaata  an  den  bcraHa 
bekaantea  dea  eonalaatea  Dnck  des  Fdidergnlea  aaf 
der  Unterlage  zur  Erzielung  der  gröfsten  Impula- 
ertheilung  in  der  Förderriehtung  bei  geringstem  Arbeits- 
aufwand völlig  ausnutzen  und  überdies  eine  Verschiebung 
der  einzelnen  Theile  des  Fördergutes  gegeneinander 
verhindern. 

Die  Patentschriften  Nr.  127  läO  und  12 181  ent- 
halten mehrere  Yorriehtungea  aar  Aaiühung  dea  WS» 
,  beschriebcnrn  Verfahrens. 
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1.  Mili  IWi. 


Bsriekt  über  in-  u*d  ausländinchd  l'atenie. 


Stahl  und  Ei!>en  523 


Oesterreichiscbe  Patente. 


Kl.  :J1,  Nr.  fi.'i02.  Ali. II  Mull.i  i  ti  I'.-Mlin. 
Htr&tflhi'i'i  yin  h'iiritK'n  Im  hHHr^uiuj.^  iiiittih  f!oKlis>-htr 
Modelle. 

Die  ^ludiUlo,  w«'li:li*«  dem  (>ri;riual  >;«^n«u  iiarh- 
gebildef  sind,  Iwstidii'n  aus  Kautschuk  oder  ajideriiiii 
elwtischen  .Mad  riaJ  und  «iod  hahi.  Hierdurch  werden 
•U  1wfähi>rt,  »UK  der  fe8tg«iroi4«wni  FonnauuM,  «»bne 
ti«  M  beuhldigen,  herawgwMfOB  werden  m  kSniMii. 


Kl«  16f  Nr.  €£49.  Krauel»  LouIk  Saniter 
IB  86»toB  Carew  and  Juhn  Law  Hroitli  in 
EsgleBcliffe,    Grsfseliaft  Dnrhain  (England). 

In  dem  ndOfn  Ofen  soll  liri  jedem  AbBtieli  «'ine 
giewisM'  Mfii;;?  Mptall  /.urürkMeiluMi,  um  lieini  Aul- 
pelifii  fiinr  neuPti  üi  si  hii  kiiin;  i'inrii  zu  starken  und 
drshnlh  8rliiidli(-licn  'rr'iii]it  i  iitui<(iii  /  im  <Ui  ii  /.w  vit- 
hindcrn.  Zu  diesem  Zwerke  ist  der  Herd  des  (Mens, 
d«^r  im  äbrii;en  die  üliliclie  ("nustruetion  eines  Flei'd- 
ofens  xeigt,  durch  Krhöiiungen  in  niehi-ere  Abtheilitnp>n 
>;etrennt,  welche  oberhalb  der  Krh<diangen  in  freier 
Verbindnog  nntereinuider  stehen  nnd  mit  ja  einer  Ab- 
■ticÜfhnng  Tafsehen  aind  Hlodarch  kaaa  bei  Ent- 
leerang  «inar  Abthailamg  4aa  Ifttatga  Halali  in  den 
■aderan  AbtbeiInnKHi  nnr  bh  sar  Ulilie  dar  Eilidhnngen 
ubflirrson.  Per  l'.'Mlen  iIirsilKen  bleibt  wumit  ante 
mit  tiÜMüigem  Metuli  hedcckt. 

Kl.  10|  Nr.  M74.  Onstav  Dielini;  in  Wien. 
YtrfahnH  zur  HrrMcHung  vridfi-KtaHdufahh/fr  Kokn- 
brH-ett:i. 

Schlecht  hackende  Kidile  »iril  xu!liich^t  vt  rKi'kt, 
hieranf  fein  gemahlen  und  schlier8lich  mit  rim  tu  ['.inde 
mittel,  hetsli'hend  aus  einem  (ieiiiengc  vun  Traf»,  Hoch- 
od  iisrlilackc,  1 1  i  i i - r r ii lluj;a«che,  Kiosahhriiiiden,  Erz- 
klein uud  eventuell  anderen  bekannten  hydraulischen 
Bindemitteln,  innig  irenn'srht,  cnts])reclien«l  befeuchtet, 
gcprerst  und  getrocknet.  Diese  Prefssteine  sollen,  da 
aic  dem  grürsten  Druck  widerstehen,  banptsSellUak  ftr 
den  Hochofenbetrieb  sieh  eignen. 

KI.  10,  Nr.  «5886.  .lonef  \Vi.mi,  r  in  Wien. 
Vrrfttkrtmgttr  Vtrkindrrnng ron  KohUnMaul'fXitlrmonen. 

Das  Verfahren  bentrht  darin,  daiN  an  ilcnjenieen 
Orten,  wo  eine  starke  Staubentwicklung  stattfindet, 
mittels  SSentänbangsvorrichtnngen  Lfienngen  von  die 
Verbrennung  bindernden  HtelTen,  wie  s.  B.  wilsserig« 
Lösungen  van  Banifaue,  borsanrea  Halsen,  Ammunium- 
aalfet-  oder  earboaat»  sentAnbt  werden. 


nntit  werden.  L>ieselbrn  bedttrfen  keinerlei  Kühlung, 
es  ist  somit  ein  Etndringen  Waaasr  in  das  Innere 
des  Hochofens  aasgesehlossen;  dam  liabliMwiade  wird 

ülierdiea  erheblich  weniger  Wirme  entsogm.  Der 

Sintemiagnesit  verlKilf  sich  ferner  ^rcLcen  die  llochnfcn- 
8chlac:ke  sehr  widerstand»tahig,  so  dui's  die  Können  vun 
groftar  Daur  sind. 


BritlBche  Patente. 


Kl.  S4,  Nr.  «mi.  Thomas  Schimak  in 
Hessent«7   Im  i    K:  ]>lita  (Bdbnen).  Rfgtturaih- 

ftnermi'i  für  h'liiniiiiiifrn. 

Die  Liitt-,  sowie  die  <iaserliit/iint'skiiiiimcrn,  wf'li  h<' 
seitwürts  vi>n  dem  Ofen  liegen,  sind  iilicrcinandcr  an- 
geordnet^nnd  zwar  derart,  dafs  die  in  f^liiilier  Höhe 
mit  dem  Brenner  des  Ofens  belindlirhe  lntrizont«!« 
Trennungswand  zwischen  den  VVärmes]>eichern  Uis 
snm  Ofenranm  verlängert  ist.  Diese  Einrichtung  be- 
zweckt, die  Steine  der  Wjirme.-*peicher  dem  Ofen  mög- 
liehst  nahe  an  briqgen  and  Gaa  nnd  Lnft  ftbereinaadar 
in  denselben  eintreten  sn  iasaen. 


7  KL  18|  Nr.  7090.  Sociiti  anoayiaa  paar 
l'indnstria  de  lamai^nlalta  inBrSaaet  JtfosajM 
ßlodtafn^um  Mit  IKmttrm^putU. 

An  Stalle  der  tbtiohen  vasiaifakSlilten  metaUenen 
FomiaB  aoUaii  nasaiT«  FaroNii  am  8iBtamu«MtU  ba- 


Nr.  3020,  vnm  Jahre  l!NiI.  llmiU'  Gobbe  in 
Jumet   (Bel^'iini.      Wrhthn'it  Jh  nul::nng  ihr 

tt'ärme  run  iiliiheniltm  K<As. 

Der  glühende  Koks  winl  hun  den  Koksnfciikammern 
oder  Retorten  mittels  mit  feuerfestem  Material  auige- 
kieideter  Wagen  oder  derjileiehen  liher  die  FüllöfTnung 
eines  ganerntorähnlieh  gebauten  Raumes  ^eschatft,  in 
den  Ton  unten  eine  Düse  einmündet.  Durch  diese 
wird  Wasserdampf  durch  den  eingefüllten  giflhenden 
Koks  eebfanett,  der  anter  ßildunf  von  Waseeigas  den 
Koks  RtibH.  Der  untere  Theil  des  Kflblranmes,  der 
auf  Siiulen  ruht,  ist  dun  h  einen  oben  nnd  unten  in 
WasHerversehlüi>Ren  tauchenden  Ringschieber  abge- 
s'lilosscn.  nach  ilts-ii  ti  Anhclicn  di  r  gekühlte  Koka 
aus  dem  Kijhlruum  auKgezogen  werden  Kann. 


Nr.  ItOO«.  vom  Jabre  1901.  James  Yat« 
Johnson  in  Lincolns  Jan  Fields  (Crrafkebaft 

London^    Kinriehtung  a«  KohlenMampfvaijen. 

Die  l"  kai]iitri\  Kohlenstani|ifwa!;en,  die  aus  einem 
fahrbaren  Huliiiltcr  von  den  ungefähren  Abmessungen 
der  mit  gestampfter  Kohle  zu  liesi  hii  km-ien  Knksdfcn- 
kammer  bestehen  nnd  l  iin-ti  m  rsrliichhureti  Huden  t>e- 
sitücn,  auf  ilciu  di'r'  ticstaiiipltc  Kiililenlihji  k  in  die 
OfenkamnuT  geschoben  und  darin  heim  Zurückziehen 
des  Hu<lens  nach  Niederlassen  und  Festlegen  der  Koks- 
ofenthür zurückgehalten  wird,  sollen  nach  dieser  Er- 
findung auch  als  KokRausdriickmaschin«  benutzt  werden, 
um  diese  enthebriich  zu  maeban  and  den  Betrieb  an 
beacbleunigon.  Deni^'emilb  ist  dar  bewegliche  Bodaa 
der  Kohlenstanipfwagen  an  dem  Ende,  welches  znent 
in  die  Kokskammem  eintritt,  soweit  verlängert,  dafs 
ein  Schild  aufL^esetzt  werden  kann. 

Soll  eine  Koksofenkammer  entleert  nnd  neu  beschickt 
Werden,  so  wird  vor  diese  der  LTetlillli'  Kohlenstampf 
wajfeii  L'efahren,  das  Schild  winl  aul  di'in  liewej^lichi  n 
Hoden  hefestisrt  und  nach  Öefl'nen  der  Kuksofctithüren 
der  Boden  mit  der  geatamjiftt'n  Kohle  in  die  Kammer 
hineinbewegt;  hierbei  schiebt  das  Schild  den  fertigen 
Koks  herans.  Bei  seinem  Austritt  auf  der  anderen 
Ofenseite  wird  das  Schild  von  dem  Hoden  abgenommen 
nnd  nnn,  nach  NiedarlaaieB  dar  TbUran,  der  Boden 
zurnck(;ezo<ren,  wobei  daaa  der  Kohlenbloek  im  Ofen 
zurückhlt  ibt.  Ks  wird  aomit  gefan  Mhar  eriiablieh 
an  Zeit  gespart. 


Nr.  S8tn.  vom  Jabra  1601. 


itSS.  voi 

Herne  (WeaäleB).  YtrfArM 

Kohfrn. 

Ii'  «;.  L"'i-;i(.  zu  dem  hishiTiifen  Verfahren,  nach 
welcluiii  ilic  Kiililcn  mit  den  Heriren  Tinnaehst  auf 
Siflii  n  kla-'iirt  und  dann  ji-dc  S<irte  für  sifh  auf  Sctz- 
maiichiDen  gesetzt  werden,  wird  die  Kuhle  zuiiiirti>t 
auf  Setzmaschinen  von  den  fremdin  l{eimitij:unL'cn 
(Schiefer,  Schwefelkies  u.  «.  w.)  befreit  und  claun  auf 
einem  S,vstem  von  Sieben  klassirt. 

Das*  neue  Verfahren  benothigt  bei  demselben 
Danbsatzliuantam  dnar  ailieUieh  geringerea  Apparatur 
und  Baaa  nod  weaantiieli  wanlgBr  Waaehwassar. 


Frita  Baam  ia 
At^ttvUmt  ton 
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5f4>  tSMM  und 


ßari^  über  in-  und  tmdätidttche  huenu. 


ii.  Jahrp.  Nr.  "J. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Afnerikae. 


i  W«lMtk  nctmiQcii 


Nr.  Uttüä».  Frederic  W.  C  Schniawind  in 
Pittsbarg,  Pc^  V.  St.  A.  ymrricktuiv  «WM  gOUtn 
n»d  Rfinigm  drr  Kektofrngaae. 

H  iit  eiDe  Bstterie  von  Rnksofeo ,  deren  Destil- 
UtioDsprodurte  in  einer  jroiintMns'  li  ifilichen  Lcitutiu  h 
nach  uem  Rcini^^er  e  giilu-ii.    Di«  i;.  reinis,'»' ii  'inv,. 

IrCtt'll     illll'rll  ,/ 

ntt.s  iHiil  wcrtifU 
'itiii  h  (•;!>  tlie 
i-fitunp  h  um- 

muntrlntli  s 
Hdlir  f  wieder 
nach  «Ich  Oefeii 
» igetUhrLtctitea 
nus  dem  tfantel- 
rohr  dorcli  eine 
fnirht  jreacich- 

■ete)  Lpituog  nncli  f  und  den  die  Od,  n  beheizenden 
Brennern  g.  Die  j^nordnnng  hat  den  Vi.rtheil,  dafa  dii< 
kalten  Gase  in  «  anjjewarml  und  die  lieifsen  Destil- 
1  iiiunsproducto  in  h  ?.,upit  «bgekülilt  werden,  dals 
sich  Jie  Ich  ht.r.'ii  K  u  Ii  Im  Wasserstoffe  flüssig  nieder- 
»ciliaren  und  liii  s.  hwi  i  ,.|t  ii ,  welche  in  fester  l'^orm 
sich  abziischcidi'ii  luni  die  Leitung  b  zu  verstopfen 
geneigt  sind,  nach  dem  Theeraaiomler  h  mit  fortfdbron. 


>'r.  Ott; 577.   (reorg«  E.  Kobertt  in  JoUet. 
Jllf  V.St  A.  F«rrfeftliM|jr  mm  AuuMm  w«  BOeke». 
Die  Wageti  a  mit  den  Formen  b,  welche  die 

Bl«5clcc  e  enthalten,  wenlen  von  der  HUttensohli  ,/  auf 
das  Hebewerk  e  gefahren  and  zwar  drei  Waffen  a  mit 
je  zwi'i  Fiirmeti  >,.  Uittels  .it-r 
hydrriuttHchen  Kuiben  f  werden 
duraiii  'iie  Wellen  </  so  gedreht, 
dafs  je  sechs  Paare  der  Anne  h 
und  t  sich  soweit  anheben,  dafs 
die  Arme  h  nnter  die  Ohren  k 
der  Formen  greifen  und  Armei 
die  Formen  uitlich  «bttetfl». 
Kiumehr  wird  die  nattform  e 
gesenkt,  wobei  die  Formen  von 
h  und  I  gehalten  werden,  die 
Hlöcke  durrh  ilirel^i  liwfr<'  ln'zw. 
die  Nachhiilte  iter  liy'lniiilisrh.  n 
Kolben  m  ans  d.n  Foniici. 
heraustreten.  Die  .Seukuii^  wird 
fortgi' setzt,  Iiis  die  Wu>tcn  auf 
einen  im  Niveau  l  liegendes 
Boden  und  auf  dieMm  zur  Kntladestelle  gefahren  werden 
können.  Kei  der  Rürkkehr  der  leeren  Wagen  Vtt 
Oiefsstclle  passiren  dieselben  wieder  das  Hobewerk 
and  werden  dabei  wieder .  mit  den  Formen  beechickt 


Nr.  6709ä0.  Bertrand  E.  V.  Lntv  iu  Ai  leg- 
h  e  n  \- ,  F  a.,  V.  8t  A.  Vorridkhaig  mm  ITtr/MM  to» 
BUehtn. 

Beim  Wiil/en  v.pti  Packeten  ist  es,  um  zu  häufiges 
Anwärmen  der  Fmkete  zu  vermeiilen,  wünschenRwprtli 
dafs  die  Walzen  einen  g*rwi.ssen  Hitzeirrad  eiieii  In  n 
und  behalten.  l>och  dürfen  sie  wieder  nicht  zu  heifs 
werden.  Vemcbt  man  Packet»  mit  einem  Triowalz- 
werk ru  walmn,  so  zeigt  sich,  dafs,  wenn  die  Arbeit 
so  geführt  wird,  dafs  die  infemn  Walzen  beifs  genug 
Bind,  die  mittlere,  meist  von  geringerem  Pnrchmes^er 
wie  die  iarseren,  sn  heib  wird.  Erfinder  giebt  deshalb 
der  mittleren  Walze  einen  gi-.ifsi  rrn  Durchmesser  als 
den  beiden  äufseren.  und  zwar  um  soviel,  dafn  die 
wiirnieansstrahlende  Fliube  der  mittleren  Wal/r 
grofs  ist,  wie  die  strahleaden  Flüchen  der  buideu  iiuiseren 


,   -Ml.  So  gelingt  «a,  alle  drei  WalsM 

ohne  künttiiehe  Kablnng  der  mittlens,  nvf  ^ejebnr 
Tempwntnr  «i  bnltw». 

Nr.CGÖttflfl,  JobnB.  F.  Hcrreshoff  inBrooklyn 
N.-^  .  yorriehtuni/ simeontiHuirlieJteH Oi^MUMMttlatttih. 

Ein  ringförmiger  Kormenträgerrafamon  •  Üfalft  nof 
Rollen  b,  von  denen  eine  oder  uebiere  Antrieb  (i.  B. 
durch  Welle  e)  erbalten.  Die  Fnrmen  bettnbcn  ans  «inen 
Wasserbad  d  und  der  elfenlllchen  Form  c.  d  eibUt  in 


Keinen  inneren  Raum  Wasser  zugenihrt  durch  ndinln 
Röhren  Kreiarohr  h,  Hahn  i.  Baa  Waannr  Hinibt'  bni  * 
in  die  bohle  Wandnng  von  d  md  dnnh  ?  nach  einer 

Ki-eisrinne  m  ab.  Der  ßiefter  steht  auf  einer  inmitten 
von  a,  aber  nnabhingig  «lavon  an  Bögen  n  aufgehängten 
Plattform  o.  Die  Foniu  tt  »  erden  gmian  horixontal  ein- 
gestellt durch  Stellschrauben  p. 

Nr.  <(7ü7i5.  George  Weltden  (icsner  in 
Brooklyn,  X.- Y.,  V,  St.  A.  Verfahren  zur  llmtelluHg 
eim'r  l^riiirwui  (ms  Ki^rii  HHil  W'a.i^fr.itolf. 

I>u-  Vcrfiihien  bezweckt  eim-  inügliclist  vollständige 
TrenminLr  'ifs  imr^h  der  amenkaiiisihen  l'iitentsfbrifl 
(vergl.  „Stahl  und  Eisen-  1901,  S.  248)  mit 
Wasserstoff  legirten  Eisens  von  dem  nnverindert  gO* 
bliebenen.  Die  Spähne,  welche  beide  SubataUMD  «nt« 
halten,  werden  zwischen  längsgeriffelten  Wnlnen  sor- 
kleinert.  Da  n«eb  den  BeobaehtnngBB  des  Erfinders 
daa  WasientoffiBisen  leiditer  terreibBeb  ist,  findet  sich 
in  den  feinen  .^ntheilen  fast  reines  WasserstofTeisen, 
welches  abgesiebt  und  weiterer  Verarbeitung  durch 
Scbmelsen  oder  Sebweifsen  zogefahrt  «dnL 

Nr,  <>71.S!»3.  Alexauder  Lauirhlin  in  Le- 
wi  '■  k  I  f  \  ,  l'iv..  \'.  St.  ,\,    CoHtinuii  iii  her  Anirtin>ii>f,-n. 

Uie  In  H  ke  it  «erden  bei  b  eingt-iuUoben  und  gehen 
liliiT  wu-i-ri  L'rk  lihlte  Röhren  c  nach  der  Fördorvorrich- 
tung  </.  e  sind  die  Gaseinlässie.  Dip  BlJ^f-ke  rrehen 
bei  f  über  einen  Sandherd,  damit  sioli  .iic  kühleren 
Stellen,  mit  welchen  sie  aaf  den  ßöhreu  «  auflagmi, 


und  welche  beim  Answalsen  von  Blechen  hinderiioh 
sein  wQrden,  n<icli  luiwai iin'!).  T'm  den  hierbei  lästigen 
Zunder  zu  entferiK  ri.  sind  aulsei  ilt  ii  «blieben  seitlichen 
Ausliissen  rf  tnn  h  mittlere«  nn^r'-iinn^lit,  in  (Irstjilt  von 
Scbiichten,  welciie  liif  ll'^rdsühle  durchsetzen  uud  am 
unteren  Ende  dnii  li  /uit'.lii]ipbariB  Biidon  (an  Wellao  f 
angeleukt)  verachlosseu  sind. 
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Berichte  Vfoer  Yemminlinigen  am  fä/eliTmiBeiL 


Verein  deutscher  Eisen«  und  Stahl» 
industrieller. 


Dar  Yontand  dei  Vereins  dentecher  Eisen-  und 
Stahlindnstrieller  trat  am  10.  April  in  Berlin  unter  Vor- 
■itz  des  Hrrrii  RMirnith  Jungnann  zn  einer  Sitzuniir 
zasanime:!.  ZuiKuliir  hi-richtete  der  (i>'S''hKftsrührfr  Herr 
H.  A.  H  11  f  I  k  lihor  L'i  sr'häftliche  A  uLrclctrcnbcitcn  iimi 
hfiiierkte  pinlfitttid,  liafs  angeHirht<<  der  wioliti^'en  zoll- 
yio!iti~i  licn  Fnigpn,  welch«  zn  verliandfln  scifti,  Vrr- 
tretpr  grofser  Verbände  batonders  zu  der  Sitzung  ein- 
«laden  and  eriohienen  Miai.  Von  besonderer  Re- 
eutnng,  so  führte  Redner  ans,  sei  at  füt  die  Indoatrie 
gewesen,  dafs  die  Eingabe  des  Veraiu  wegan  be- 
aehleaaigtar  Vargabnag  dar  Staataviaan- 
bahnanftriga  aowohl  von  dar  praofiiiMheii  ala  der 
bavariadiaa,  alahaiaahao  nnd  wUrtteinbergisrhen  Eiaen- 
banaverwiJtnBg  adir  wohlwollend  aufgenommen  nnd 
daraelben  auch  in  sehr  dankenswerther  Weise  Folge  ge- 
gehen  worden  ist.  Insbesondere  habe  der  prenfsisrh*" 
Minister  der  i ■ftiT)tli''bHn  Arbeiten  Ht-rr  v<in  Tliieli  ii 
es  sich  angelegen  sein  lassen,  in  der  srtiwierigen  Zeit 
helfend  einzugreifen,  und  habe  der  Vor,Htan<i  des  Vereins 
bei  dar  neulichen  Feier  des  70.  (jebnrt!*tages  des  Ministers 
andl  Gelegenheit  genommen,  Hrn.  v.  Thielen  für  diese 
sein«  f!ir«orglicha  Bahandlang  der  Indaatrie  aeinam  be- 
sonderen Dank  ia  einam  OlBekwanaeliadiralbeii  Aai- 
draek  ni  cabaa.  (BaifeU). 

Eina  Tiamre  mbatia  «atwlakelta  iieh  fodaan  über 
die  Frage  der  Unterstützung  dat  iidero- 
ehemischen  Laboratoriums. 

Seitens  de»  Hrn.  Ministers  für  Handel  und  dewerbe 
Hm.  Moller  wurde  dem  Verein  unter  dem  W.Xov.  v.J. 
bezüglich  der  Bf  L'riinilnng  eines  internationalen  «idero- 
ehemischen  Laboratorium»  die  Mittheilung  gemacht,  es 
sei  bei  ihm  angeregt  worden,  weiter«  Kreise  der  In- 
dustrie für  diese  Angelegenheit  zu  intaraaiiren.  Mit 
Rdcksicht  auf  die  dem  Herrn  Minister  nicht aabakaunten 
abfiUligen  Uithaila  Ober  das  Untemahaaa  arsachte  er 
um  Bericht  fiber  die  gegenwärtige  Stallaag  dar  deat* 
adiaa  Eiaaawarka  ra  der  Frage  der  Enricntaag  eines 
intemationalan  Biderochemiseben  T^aboratorinrns.  Der 
Werth  der  beabsirhtigten  Vereinbaruntj  rlumischer 
Prüfungsmethoden  sei  nicht  zu  \  erkrnii'*n  iiiid  es  liege 
vorläufig  kein  Omnd  zu  der  Anuabine  vor.  «lafs  etwa 
deutsche  Intere-ssen  nbsichtlirh  liunli  VcrcinhftniTigen 
7.\\  I  ni^unsfen  unserer  l'roduction  «jeschaiiu^f  w^nlen 
Köllen.  Falls  'ler  Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller  die  gleiche Uabnnaagnng  gewinnen  könnte, 
würde  er  vielleirbt  geneigt  sein,  auf  Antrag  der  be- 
thailigten  wissenschaftlichen  Kreise  einen  angemessenen 
Baitr^  für  daa  geplante  Untaraahiaen  in  Anaaicht  ni 
•tallan. 

Hianwf  wnrde  nach  erfolgter  Rückfrage  liei  dem 
Verein  dentseher  Kisenhöttenleute  dem  Hm.  Minister 
unter  dem  11.  Per  cnibcr  v.  .Is.  berichtet,  daf»  der  Verein 
deutscher  Riseu-  und  i^tahlimiiistrieller  in  seiner  Sit/.iing 
am  9,  December  1H97  folitreinlen  liesrhlnfH  t,'efiifst  Imt: 
„Der  Verein  erklärt,  dafs  er  die  Errichtung  eines  inter- 
nationalen Labriratorimiis  in  Zürich  für  nicht  noth- 
wendig  hält."  Dies  ist  der  einzt<;e  Grund,  der  die 
Mehnahl  der  deutschen  Eiaan- and  St  i)iI  wi  rke  von  der 
pecuniHren  Unterstützung  jener  geplanten  Einrichtung 
abgehalten  hat.  Zur  Zeit  verhalte  sich  noch  der  weit- 
ans  überwiegende  Xheil  naiarwr  WarUa&biarai  ia  Uabar- 
efaMliaunang  mit  den  TantladsB  der  XaboirtoiiaB 
libaaao  wie  frtiwr  graadaltilidi  äbMiBead  gafra  die 


Errichtnng  eine«  internationalen  Laboratoriums,  so  dab 
ea  kaum  wahrscheinlich  sei,  dafs  der  Vorstand  daa 
Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrialler  hwrta 
aiaa  nadera  Stallaag  sa  der  Fn^  atanahmfla  ward«. 
Trotsdem  «arda  dia  Angelegenhail  aaf  dia  T^geaardnaag 
dar  damnHchst  ststtfinaenden  Vorstandssitrang  gesetzt 
werden,  um  eine  erneute  Ansspraehc  dsrfiher  rn  ver- 
anlaasen. 

Ferner  wurde  iH'uierkt,  auf  der  am  1.  December 
V.  .Is.  stattgehabten,  von  etwa  dreihundert  Theilnelmiern 
besuchten  Hauptversammlung  der  Eisenhütte  Uber- 
schlesien, ZwcicTverein  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
hüttenleute, habe  Hr.  öeh.  Bergrath  We  d  d  i  n  g  öffent- 
lich erkl&rt.  dafs  die  ^Idlichen  Mittel  für  das  Zastanda- 
konimen  des  zehnjährigen  Bestandes  des  iutemationalaa 
Laboratoriums  gesichert  seien.   Wenn  nun  abermals 


das  Varlaagaa  noch  Anfbrinanag  aaaar  Mittal  harvor- 
trete,  ao  andiaine  woU  dar  Waasoh  haiaahtigt,  in  «r- 

fahren,  wozu  diese  insondeihait  Verweadnng  findea 
sollen.  Der  Hr.  Minister  wnrde  endUfih  gebeten,  über 
etwa  geplante  Erweitemng  des  nrapribi|piahan  Plaaaa 

nähere  Mittheilunffen  7.ti  machen. 

Unter  17.  J.in-ar  d.  Ja.  WOfda  VOB  dan  Hm. 

Minister  Fidifendes  erwulert: 

Zur  Unterhaltunir  des  geplanten  siderochemischen 
Laboratoriums  war  ursprünglich  die  jährliche  Summe 
von  40000  Fr«,  als  erforderlich  veranschlagt  worden» 
Später  ist  dar  Baachlufs  gefafst  worden,  das  Laboratorinia 
in  beaduriaktam  Umfang  auch  dann  schon  zn  arSlhiaB, 
weaa  miadaalaila  160Q0  Fn.  jwiaichaat  würdaa.  Herr 
Oeheimar  Bargrath  Dr.  Wadoiag  hat  daher  ia  dar 
Versammlung  der  -Eisenhtltte  Oberschlesien*  am 
1.  December  v.  .Ii.  nur  berichtet,  dafs  die  Minimalsumme 
überschritt  I  I  si  i,  und  zwar  ist  sie  es  um  etwa  7000 
Frcs.  einsciiliefslich  des  auf  3000  Frcs.  veranschlagten 
Werthes  der  von  der  Sdi^ei/erischen  Reirierun;:  für  dia 
Zwecke  de«!  Laboratoriums  zur  Verfügung  gchtclltea 
KHunie.  Von  den  Zeichnungen  für  die  (iarantiesnmma 
entfallen  auf  Deutschland  noch  nicht  3000  Frcs. 

Angesichts  dieser  geringen  Batheflignng  und  dea 
Umatandas,  dafa  Bedaakaa  gwen  die  wissens^aftUchen 
Ziele  daa  Lahoratoriuaa  aiaht  mehr  la  bestehaa 
scheinen,  frut  der  HiaJaler  noehmala  aa,  ob  Tidlai^ 
eine  weitergehende  üntetatfitanag  dea  sfdaroobenliehaa 
Liiboratoriunis  in  den  Kreisen  der  deutschen  F.isen» 
indu.striellen  in  Anregung  gebracht  werden  könnte. 

Hierauf  wnrde  dem  1  \  rn.  Minister  nnterfleui  '2 1.  .lanuar 
tiorhmal-i  berichtet,  dass  die  Frage  einer  Fiirdenin^,'  des 
siderocbemisrhen  Lahoi ;it  irinnis  auf  die  THgesiirdntin^ 
der  nächsten  Voratandssitzung  des  Vereins  gesetzt  nnd 
Uber  das  F]rgebnifs  der  Berathungen  ihm  aaranttgliah 
Mittheilnng  gemacht  werden  würde.  — 

Hr.  Gäieimrath  We  d  ding  befürwortete  lebhaft  die 
OawlUinuig  der  Mittel  nnd  scblng  vor,  10000  Frca.  fiir 
10  Jahre  an  bewilligen.  Hr.  Ingaaiaar  Schrödter  be- 
kimpfte  diesea  Aatnc.  Hr.  Oeheimrath  C.  Lneg  be- 
merkt, wenn  ein  solches  Laboratorium  nothwendig  sei, 
so  wäre  es  (Las  einzig  Richtige,  '  in  "i  n'^  hes  und  kein 
internationales  Institut  ins  Liln  ii  lufeu;  für  ein 
detit<chnatii>niiles  rntemehmen  (ii's.-  Art  wünle  der 
Verein  dentseher  Kisenhüttenleute  siciierlii  h  die  Mittel 
rewahren.  Hr.  Bergrath  Junghann  theilt  mit,  dafs 
ie  östliche  Gruppe  des  Vereins  beschlossen  habe,  das 
interaadoaale  Institut  /.u  unterstützen.  Bei  der  Ab- 
stimmnng  wnrde  der  Antrag  abgelehnt. 

Der  Antrag  der  „Nordwestlichen  Gruppe"  (Düssel- 
dorf), ibce  wagen  Eiaaabahafraohten  für  dia 
tbereeei  aeiie  Aaafahr  aa  dea  Miaiater  der  «fl)m(> 
Uehea  ArbeHea  gerichtete  Biiigahe  n  aatentWaea, 
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wurde  einstimtni'jr  angeDommen.  Diese  Eingabe  bittet, 
den  ermafsigten  Ansnahmetarif  Yom  1.  Jan.  1902  auf 
die  Ailakel  des  Sp.-T.  1«  verpMktpa  Jhtht,  Staebel- 
dnbt»  Dnhtiklcurawn,  Drahtitift«,  DnAfsnle,  Dnlit- 
(eflecht,  Nieten,  Wagenaelitea,  Sprinj^edern  u.  s.  w., 
■ORzndehnen.  Ks  sind  iit»  also  meist  Erzen^isse 
•.itist  Thi  i?i»ulKolii-n  Drahtindustrie,  billige  Mas-rr.aitiki-l, 
du:  iu  t;rofsrn  Menden  exportirt  werden,  und  zsvur 
werden  sie  vielfach  mit  ijewohnlichein  unver])acktem 
zum  Sp.-T.  '2  gehörenden  üraht  zusammen  gehandelt 
und  zusammen  verladen.  In  letzterm  Falle  hat  alier 
auch  der  unverpackte  Draht  die  höhere  Fracht  der 
BeiladangisgUter  zu  zahlen,  ■sofern  letztere  höher  tarifiren. 
Es  hat  siui  aber  wahrend  des  jahnehntlaogen  B«- 
stehena  der  Frachtgleichheit  fBr  diese  Weeno  ein 
OetehifMnaeli  cebUdet,  der  eriieltn  «erden  invfe, 
smmI  die  deotMM  Biieniiidetlrie  ia  der  Auafithr  »Ar 
«ad  nebr  von  allen  Seiten  arg  bedrlngt'vird  oad  jede 
ISrscbwemng  des  Geschäfts  empfindlich  verspürt.  Wie 
^ehr  sie  dft  T':if''rf.tü(/urii:  iiirrli  Frachterleichterungen 
bedarf  im  Kaiupfr  mit  liim  h t itjen  nnd  in  jeder  Be- 
ziehunt:  ^liu'^tiü'er  n'  sti'lltPii  ausländischen  Wettbewer- 
hern,  das  i-t  ehensd  bekannt,  wie  die  Thatsache,  dafs 
nur  mit  i:r  ifsen  Opfern  die  deutsche  Industrie  ihre 
Ausfuhr  bisher  aurrecht  erhalten  hat,  dafs  alle  be- 
theiligten Industriezweige  die  Nothwendigkeit  erkennen, 
an  ihrem  Theiie  durch  Aosftihrvergütnngen  zu  diesen 
Opfern  beizutragen,  nur  am  tusere  Eisen-  nnd  Stahl- 
Indnstrie  eufurflbig  in  erbalten  nad  die  eaeb  (&r 
nnsani  InlaMlHMrltt,  fBr  oaeere  «muuBlM  eoeMen 
Verhältnisse  bSehet  bedenkUcbea  ^Ugtn  einer  Ver- 
drängung vom  Weltmärkte  abiawenden.  Dafs  sieb 
die  Notli wiMidiijki'it  drr  Ausfv.hr  und  der  ünterstützuni; 
der  Industrie  im  Vergieicij  zu  den  8Üer  Jahren,  au-* 
denen  die  ei-wähnte  (Tleichstellnng  stammt,  noch  sehr 
vcr^srdiiirft  hat,  bedarf  eine«  weiteren  Nachweises  nicht. 
Zu[,Mrir}i  wii  i  beantrai,'t.  dafs  auch  das  i;  >  >  ii  t- i  s  e  n 
in  dienen  Tarif  einbezogen  werde.  Um  dem  englischen 
Wettbewerb  auf  dem  Weltmarkt  auch  in  Roheisen 
erfolgreich  die  Spitze  zu  bieten,  sind  niedrige  Fraclit- 
sktM  unbedingt  erforderlich;  das,  was  den  oben  be- 
seiebaeten  Pabricaten  bewilligt  worden  ist,  mtlAte  dem 
Bobeisen  nm  so  mehr  ngestenden  werden,  eis  bis  aar 
Einflibruig  der  UlUg«  AeslUirfraebt  Ar  Eisenartikel, 
die  nrsprOnglieb  nvr  für  dfe  Ansftabr  nach  Ostasien 
galt  und  nun  auf  alle  aufserenropäisr lien  Liiiid^  r  aus 
gedehnt  ist,  Roheisen  die  gleiche  K\[  u  tfi  nrlit  nach 
allen  dcutjiehrn  Häfen  hatte.  1  r.f"! u'' iW  s-i  n  würde 
also  auch  nunmehr  eine  Gleichstellung  des  Kuheisens 
mit  den  genannten  Artikeln  in  der  erwettarten  Belatioa 
folgerichtig  sein. 

Uer  Vorschlag  des  Verlegers  Caspar-B^rltn,  ©ine 
Zeitschrift  für  das  S y  n d  ic atwesen  zu  grün- 
den, wurde  abgelehnt. 

<  Darauf  verhandelte  man  über  die  Nothwendigkeit, 
in  der  Roheisenstatistik  eine  Aendemng  an- 
mitareben,  und  beaeUob,  eiaen  Smdeimieebafo  eia- 
eneetsea,  in  den  die  HH.  Infenlear  SdnOdier^IMssel- 
dorf,  Dr.  Rentzsch^Dreeden  nnd  Dr.  TeUa-Kettowtta 
gewählt  wurden. 

Die  Henitiiunp-n  ülu  r  den  dem  Reichstage  vor- 
liegenden Z o  1 1 1 ari  f  •  G e so  1 7  (■  II  t  w  n r f  leitete  Hr. 
üeneralsfi ;  itär  Bueck -Berlik  mi'  i  iniijen  allvrenicinen 
Darlegun;;en  ein,  in  denen  er  zuniichiit  hervorhob,  dal's 
in  dem  Entwurf  die  Verfeinerung  der   .\rbeit  zwar 

Sieichlaufend  mit  dem  Grade  der  Verarbeitung,  aber 
och  nicht  in  dem  Mafse  berücksichtigt  werde,  wie 
die  Eiaenindostrie  das  fir  nothwendig  halte.  Sehe 
maa  eiob  dagegen  »a,  wie  andere  Staaten,  «.  B. 
Ooatemieh  uä  die  Sdnrela,  bemfllit  eeien,  dnrcb  Er- 
bSbvng  ibrer  ZSlIe  sowohl  als  dnreb  eine  gröfsere 
Speciuisirnng  «ich  eine  Riistnnt;  für  die  Vertrags- 
verbandlnngen  xa  schaffen,  si>  dran^re  ^u-h  die  Sortre 
auf,  wie  unsere  Unterhändler  hcini  Ali^i  hiul-  u  Vci  - 
trüge  vorgehen  sollten,  wenn  der  Tarif  selhtit  nur  das 


'  Aeufserste  der  Sätze  enthalte,  das  für  die  Vertragszölie 
1  nothwendig  erscheine.   In  der  Erörterung,  an  der  sieh 
namentlich  die  HH.  Geaeraldirecter  Kamp-Rubrort« 
ffilb.  Paacke-Huea,  Generalsecretir  Abg.  Dr. 
Beumer-Dflieddorff  Benrath  Rieppel-NOmberg  be- 
theili£rten,  wnrde  dartof  hingewiesen,  dafs  der  ^rein 
n^-niii'-iir  die  Sätze    namhaft  ida  hen  müsse,  deren 
AulnaliiJie  in  den  autonomen  Zolltarif  er  für  noth- 
wendip  halte,  um  entweder  damit  zu  t,ainsti!;en  Handels- 
vertrii^'en  mit  den  wichtigeren  Stsuiten  zu  kommen  oder 
aber    sich    iim    Lage  zu  sichern,   liie  auch  in  dem 
Falle,  diifs  mit  dem  einen  oder  andern  Staate  ein  liandels- 
,  vertrag  nicht  tnstando  kommen  sollte,  die  deutsche  Eisen- 
:  Industrie  in  den  Stand  setze,  den  dann  unvermeidlichen 
.  Wettkainpf  mit  Erfoljj  zu  bestehen.  Weiterhin  wurde 
auf  die  Nothwendigkeit  einer  Aeeipiocititiclaaeel  bin- 

S wiesen,  wie  eine  loldie  Ton  Herrn  Atoeerdneten 
■.  Beomer  in  der  ZdUarilbenaBiesiim  sa  ^  b  de>  Tarif- 
gesetzes beantragt  nnd  von  diBr  Commission  anrh  an- 
genommen worden  ist.  Bezüglich  der  von  dem  Ver 
ein  fnr  die  kiinftitren  Verträffe  vorgeschlagenen  Zoll 
Sätze  wurde  mit  allem  Naehdrnck  lietoiu,  li  ifs  für 
alte,  inshe.'iondere  tiir  die  feineren  nnd  werthi  olleren 
Artikel,  die  .Satze  il  r  s  j  i  t  ?  i  lti' u  l'.ntwurfs  völlig 
unzureichend  und  u  nun  nehm  bar  seien.  Es  gelte 
dies  namentlich  für  alle  Stahlartikel,  für  gewalzte 
Röhren,  Drahtstifte,  Feinbleche  u.  s.w.;  insbesondere 
müsse  bei  diesem  Punkt  der  germlezu  unbegreifliche 
grundsitslicbe  Mibgriff  in  der  Begiflndong  des  Ent- 
wurfs an  den  Siaea-  nnd  StabbielTeltien  anfe  aaeb- 
drftoUieketa  beUhi^  aad  widerlegt  werdenj  4er  daraaf 
hinenslanfe,  deb  im  altmmeinen  die  feineren  nnd 
werthvolleren  Artikel  im  Verhältnifs  weniger  schutz- 
zollbedürftig seien  als  die  billigen  Roh-  und  Fertig- 
I  erzeni^Tiisise.  Beim  Vercdlnngsverkehr  müsse  man 
I  iialiin  streben,  dafs  seine  Zulassung  cinliuitlich  fUr 
'  das  traiizi'  Detitsche  Reil  Ii  geregelt  werde,  so  dafs  nidit 
i  jeder,  au<  Ii  der  kleinste  Bundesstaat,  eigenmächtig, 
und  vielleiidil  nntcr  gröfstcr  Schädigung  der  übrigen 
Bundesstaaten,  ihn  sulassen  kttjine.  Uebrigens  sei  be- 
züglich der  Redproeitltaelauei  nicht  allein  anf  die 
Vereinigten  Staaten,  sondern  euch  auf  Oesterreich- 
Ungsm  und  Rufsland  hinzuw^sen;  in  diesen  Staaten 
habe  sieh  aait  den  Abeohlnfo  der  letitcst  Haadakrer- 
I  träge  die  Eisenindustrie  so  aafterordeatlieh  entwiekelt, 
daf«  sie  znin  mindesten  nicht  mit  theureren,  zum  Theil 
sogar  mit  Idlligei  en  .Selbstkosten  arbeite,  als  die  lieutsche  • 
Eisenindustrie.  Man  trat  sodann  in  eine  Krorterong 
der  einzelnen  Sätze  ein.  Am  Nachmittag  wurde  die 
Verhandlnng  geeeUonea. 


Die  am  21.  April  in  Berlin  abgehaltene  Hauut- 
Versammlung  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  .Stahl- 

i  industrieller  wurde  vom  VorsitBcnden  CoBBwratenrath 
Servaea-Babiort  mit  dem  Htoweiaaafdi«  Wichtigkeit 

I  der  TigeaordaaaK  der  Zelltarif  vor  läge,  eröfncl. 

'  Hit  dem  Vorstände  wer  die  Reuptversammlang  völlig 
darin  einverstanden,  dnfs  höhere  antonome  Sätze  als 
Grundluge  für  den  Abscblufs  von  Handelsverträgen 
nothwemlii;  i.  n,  .lufs  rine  Bestimmung  im  Zolltarif- 
gesetz  zu  tr.  iien  sei,  nuch  der  solchen  Staaten  gegen- 
über, mit  denen  wir  keinen  Han<ielsvertrag  haben, 
durch  kuiserlicdie  Verordnung  mit  Zustimmung  des 
Bundesratiis  dieselben  Zollsätze  erhoben  werden  können, 
die  die  betrefl'enden  .Staaten  uns  gegenüber  anwenden 
(Reciprocitätsciausel)  und  dafs  bezUr^lieh  des  Ver- 
edelongsverkehrs  dahin  «strebt  werden  müsse,  daCs 
die  Zwaeenne  dabeitlien  für  das  Üentacbe- Beioh 
seregelt  werde,  ee  dab  er  nidit  durch  jeden,  aaeh 
den  Kleinsten,  Bundesstaat  eigenmächtig  nnd  unter 
Umständen  zu  gröfster  Schädigung  der  iibrigen  Bundes- 

I  Staaten  gewährt  werden  kann.  In  eingehender 
Berathung  wurden  S'idann  die  einzelnen  Zollsätze  be- 

I  sprochen,  und  auch  hierbei  wurde  £inmttthigkeit  ersielt. 
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Centrahrerband  deutoehier  Industrieller. 

Lut^r  Vorsitz  iles  LsTidtak,'tsahi;eor<lnpten  Herrn 
Vopelins  trat  um  11,  Ajir  l  il.  .1.  in  Herlin  ilrr  Ans-  i 
Behufs  lies  Centralverbandes  ileutj^cher  iDilustrirllcr  /n 
einer  Sitzung  zusaniiDen,  deren  hanplsiK  liliilistrii  Bc- 
rathuDgtge£enstanJ  <lie  heim  featraiverUaiutc  eingc- 
gADgesen  WUntehe  seiutr  Mitj^lieilcr  znm  Zolltarif 
nad  BMCblnfsfassung  über  diu  vom  Cent  rat  verbände 
beim  R«ichistagu  zum  Zulltarif  zu  stellenden  Anträge 
bildeten.  Nach  £rledigaii^  eiuigw  gMchäfUiohcB 
Angelegcnheitan  wurden  die  RR.  Oeneiml  -  Seeretiir 
Ditt^es,  (leneraUecretär  Dr.  Marten,  Commercienrath 
Guilleauine-Köln  und  Landrath  a.  l).  Röttgcr- 
Essen  durch  (V>|it'iti.«r.  in  den  Ausscliufs  gewählt. 

Der  (it'sch  ilf^l'iilii  des  Centriilverbandes.  Herr 
ruif.'k.  iialiiii  \"t  iMiil.is-mi<r.  auf  zwei  Kingubcn  des 
luiiieren  einzugehen,  welche  das  Directorium  den  tnafs- 
gebenden  Stellen  übcrreiclit  hatte.  Seitens  der  Handels- 
kammer Magdeburg  war  daa  VerlantE^en  gestellt  worden, 
et  möebteo  di«  Vertreter  der  w-irtli sr  liaftlicben 
Vereiaigna^ea  towobl  ans  dem  Landeseisen- 
btharatb  wie  aach  aus  den  Brzirkseiseubahn- 
rltti«B  wtfiNn*  weidea.  Pia  Direotorian  bat  aich 
in  einer  aa  den  Vinieter  der  ffübnflichea  Arbeiten 
von  Thielen  gerichteten  Eingabe  gegen  dieaes  Verlangen 
der  Magdeburger  Handehkamnier  erklärt  und  darauf 
hingewicBen,  dafs  die  wirthn  h  iftl !■ '  rn  N'iniTM  tu 
die  Einrichtung  der  I?ezirkseiseni)uiiiniitiu'  /.m  r.-.;  tlni.t; 
gewesen  Bin<i.  sowi»  il  if^  die  Zusamnu-nsctziint'  dir 
uezirkseisenliahnratlie  und  die  Vertretung  der  wirtli- 
Kchaftlichen  Vereine  in  denselben  auf  Ciiv^cLz  hcnihtcn. 
Die  zweite  Eingabe  des  Directoriums  war  au  den 
Reichskanzler  gerichtet  Im  Anschlüsse  aa  den  An- 
trag dea  Deutachon  Landwirthschaftaratha,  er  möge 
da  ofSeieller  Bcirath  in  allen  laadwirthsehafUichen 
f^ragea  voa  der  Regiemnc  aaeriuuiat  und  zi^gMogea 
weraen,  hatte  der  Dentecne  Handeletag  aeineradte 
für  sich  beantragt,  als  officicller  Beirath  in  allen 
Fragen  des  Handels  und  der  Industrie  aner- 
kannt zu  werden.  Der  Centralverhsnd  deutsrhrr  In- 
dustrieller ist  gegen  dieses  \Vrlangen  aufgetreten,  weil  : 

111  i'entralverband  vereinigte  Industrn'  ii'  (ie- 
s!ininith»it  der  Hnndelskammem  nienniis  al^;  ihre  \'<r- 
tretunganerkannt  hat,  noch  anerkcnm'n  kann.  Hr.  Buei  k 
wies  darauf  hin,  dafs  die  Bestrebungen  der  im  Central- 
verbande  verlnlMMi  ladustriea  in  Bezug  auf  die  Zoll- 

Solitik  und  nenerding«  auch  in  Ben»  «of  die  Wahmng 
er  Interessen  der  LandwirthiehMl  vum  Dentachen 
Baadelltag«  in  üebereiaatiniaaag  »it  der  srofiMB 
Mehrheit  der  Haadelshimnem  auf  daa  SenlrlUe 
bekimpft  worden  seien.  Dabei  bemerkte  der  Redner, 
«laCs  er  es  »ehr  bedauert  habe,  dafs  er  wegen  der 
.Sitzungen  des  Centraiverbandes  verhindert  ge%vesen 
sei,  am  0.  .April  diese  seine  Ans'linniir;j<n  im 
Aussrliiissr  IliUldflstiiges  ZU   vertretrn.     Ks  si'i 

nun  zu  seiner  Kiiiiitiiir>  irekommeii,  d  if-:  einige  zum 
Centralverbumle  Ljelxirii^e  Hundelskaiiuiiern  dnreh  diese  ^ 
Eiogabe  »ich  besch»  i  rt  erachtet  haben :  er  habe  lu  i 
Abfiatung  dieser  Eingabe  nicht  annehmen  können,  dafs 
dieaa  an  <ien  treuesten  Mitglietlcrn  de«  Centralverbande« 
ni  alblenden  Handelskammern,  welche  mit  ihm  dielnler- 
eaaen  der  Indoatrie  in  der  wirkaagevolUtea  Weiae 
vertreten  haben,  die  in  der  Eingabe  genachten  Fest- 
stellnngen  auf  sieh  beziehen  könnten ;  er  erkläre  danun 
ausdrücklirh,  diifs  sowohl  er  selbst  wie  licr  Vorüitzeu<l<' 
des  Directoriuiii''.  di  r  dii'  Hingiilie  mit  unt<'rzeiehnef 
hat,  nii  ht  im  entferntesten  die  xVl»i»ieht  gehubt  IkiIicii, 
iliesen  Ilaudidskammern  irgendwie  nahe  /u  'm  ii  ii  ndi  r 
gar  iin/.HZw eifeln,  dafs  sie  als  v(dlberechtigie  \'i  rtri  tiT 
der  Indusfrii'  zu  erachten  seien.    (.Allseitiger  Beifall.)  [ 
Nach  einem  einleitenden  Referate  des  Hrn.  (ieneral-  I 
aecretär  Bneck  öber  den  oben  bezeichneten  Haupt-  ] 
gegenataad  der  Tagesordnung  trat  die  Veraammloag  j 


in  die  Einzelberathnng  der  anf^erord^iitlich  zahlreieh 
vorliegenden  AbändemngBanträge  zum  Z o  II t a r i  f  ein. 
Auf  eine  .Anfras^i'  iles  flrn.  Pirertor  .Jordan,  oh  die 
Von  einigen  Zeitungen  tjelirachte  Mittheilunt;  riihtig 
sei,  wonarh  das  Directoritiiii  iles  Centralverliandes 
Deutseher  Industrieller  sieh  dahin  ansgeHprorhen  habe, 
dafs  cler  Weizen;'  II  luii  t)  ,M  erhöht  werden  solle,  er- 
klärt der  Vorsitzende  Hr.Vopeli  US,  dafs  ein  solcher 
Besehlufs  seitens  dea  Direetoriama  aiehl 
gefafst  worden  ist. 

Am  1:2.  April  setzte  der  Ausscbufs  des  Centrat- 
verbaadea  aeine  Berathongea  Aber  den  Zolltarif  fort, 
mit  den  Baumwollgewebea  anfimcend  nud  soalehat  dl« 
Aatiüge  des  Directoiimna  dorcnberafhend.  Wie  am 
Tage  vorher  waren  zahlreiche  einzelne  Sachverständige 
ZQgezii:,'en.  Na-h  Erledigung  der  \'orlage  des  Direi  - 
türiuins  wurden  die  weiter  schriftlieh  eingelaufenen 
träi'e  <l-,iri  lilieratheii,  V.s  w  uriie  in  Sachen  des  Kupfer- 
zoUes  folgende  Residution  gefafst:  „In  Rücksicht 
auf  die  w  iilersfreitenden  Inten  sscE  lUii' rhalb  der  im 
Centralverbande  vertretenen  Industrien  versagt  es  sich 
der  Ausschufs,  positive  oder  negative  Stellung  zu  deat 
Antrage  auf  Einführung  eines  Rohkupferzolles  von 
G  tu  nehmen.'^  Hinsichtlich  der  Zollfreiheit 
für  Qerbatoffe  blieb  der  Aasaehara  auf  deoi  Bodea 
eeiner  fHiherea  Btoilnncnahni«  ateh«a  aad  bateblofi, 
für  sie  einzutretaa.  —  Dm  Versammliuig  wurde  '/»ft  mir 
geschlossen. 


Verein  deutscher  Maschlnenbau- 
amtalteo. 

Die  aus  allea  Theilen  des  Reichs  besuchte  Hanpt- 
Versammlung  dea  Yereins  deutscher  Maschinenbaa* 
aaataltea  faad  an  IS.  April,  d.  J.  ia  Berlin  aatar  dem 
Vorsits  de«  Oeb.  Commeniearatha  H.  Laeg  ans  Diiaael- 

dorf  statt 

Dem  von  Ingenienr  E.  Schrödter-DBeaeldorf  er- 
statteten fieschäftsbericht  ist  zu  entnehmen,  dafs  der 
Verein  seit  .Jahresfrist  von  inl  auf  Il.ö  Firmen  an- 
gewachsen ist,  von  denen  Ol  zugleich  der  Gruppe 
der  Dampfmaschinenbaner  und  67  der  Gruppe  der 
Dampf  kesselfabricanten  angehören.  Der  deutsche 
Mascbinenbau,  der  in  der  Pcrimie  der  wirthsehaftlichen 
Hochbewegaag  aiii  er  i  Ii  n'li  stark  beschäftigt  war, 
ist  im  vergaageaen  Jahr  durch  den  allgeneiBea  Kieder» 
gang  aUeathalben  aMibr  «dar  waaigar  ia  Hitlaidaa- 
aohaft  gaiMaa  worin. 

Die  Maaehinaamitahr  bat  iai  rnHonenen  Jahr« 
nach  langjäliriger  anaaterbrochener  Steigerung  einen 
wenn  auch  nicht  bodentenden  Rttckgang  zu  verzeichnen 
gehallt,  si.'  beträgt  ruud  -i'iiiOV  t  gegen  rund  240000  t 
un  .lalire  1!«H),  Demgegenüber  stellt  aV'cr  ein  R;iek- 
g.iiii:  'Ii  i  Muschineneiufuhr  vim  30(X>:)  t,  sn  d  ih  ilie 
llilanz  unseres  Aul'senhandels  in  Maschinen  sich  gegen 
das  Vorjahr  um  10000  t  zu  Gunsten  unserer  Ausfuhr 
verbessert  hat.  Unser  Haupt-Mnschinenabnehmer  ist 
wiedaran,  wi«  seit  langen  .fahren,  Hufs) and,  das  IB  *^ 
unserer  gesammten  MMchinenausfuhr  abnahm.  Daaa 
folgen  Oesterreich-Ungarn  mit  11  "/o,  Frankreich  mit 
103  */•  «ad  ItaUea  mit  7  */o.  Wie  di«  Kaaehiaea- 
einfhhr  in  DenteeUand  flberhaupl,  so  ist  aaeh  die> 
jenige  aus  den  Vereinigten  fst;iaten  im  verflosseneu 
•liihr  zurückgegangen.  Dagct^en  ist  deren  proeentualer 
Antheil  gestiegen  und  zwar  in  der  Hauptsache  auf 
Kosten  Englands,  denn  .Amerikas  .Antheil  belief  sich 
II  .  I  I  Hess,  nen  .fahre  :i  ■  -  ^  _-i -i  n  27  "/o  im  .lahre 
l!»tH.»,  wiihren<l  gleichzeitig  der  Antheil  Grofsbritanniens 
von  43  "  ii  auf  ",'u  zurückging.  Erfreulicherweise 
bricht  sieh  auch  iiu  Auslande  die  Anerkennung  der 
Güte  der  deutschen  Maachiaeafabricate  mehr  und 
mehr  Baha.  Ea  wird  diea  gUasead  bewieaea  durch 
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die  erofBen  Lieferungen  von  Maschinen  für  ElektricitaU- 
werKe,  welche  im  Anschlnfs  an  die  Pariser  Welt- 
nsttailmig  ia  Aaftru  gelben  wnrden,  durch  Lieferung 
von  LoMOlotivw  liaäl  Indien,  durch  Lieferung  einer 
■cihirMfMi  WahnngDUchine  bU  in  das  Hen  des 
«MufkaiBiMlMii  BiaonindvstriflliMirkes. 

Um  tftaeilnriltdigar,  UB  uflliii  ib  an/n  fcoMkeher. 
araftte  ddker  4er  Ymnth  ehM  Sir  Riehard  Tangre 
virken,  den  deutschen  llaschinenhan  durch  eine  in 
der  englischen  Presse  veröffentlichte  Zuschrift  her- 
nntersusetzen.'  Sir  Kichar'i  riii^-yf  'h-iltr  in  .!it'«er 
Zuschrift  mit,  dafs  eine  anslundisclip  Firma  eine 
Dampfmaschine  mit  der  anf  der  Fnfsplatte  in  grofsen 
Buchstaben  ein^eeossenen  Aufschrift  .Tangyes  Birming- 
ham" als  wirkliches  Product  dieser  Weltnrma  geliefert 
habe,  welche  Maschine  sich  als  unbrauchbar  geiteigt 
und  hei  genauer  Untersuchung  als  eine  von  einem 
dentsohsn  Fabricantan  banNUmoda  idilaehta  Nach« 
ahming  b«raiwg«steltt  halw.  Dar  OaaehlfMUuw  hat 
in  a^sir  Ei^sehaft  als  Rcdncteor  ron  „Stahl  and 
Efsan*  an  die  Zeitaehrift  „^'»fritK'^r''  in  I,ondon,  die 
die  Tangyesche  Zuschrift  zuerst  veröffentlicht  hatte, 
dann  einen  Brief  gerichtet,  in  weh  hem  er  Sir  Richard 
Tangjre  öffentlich  auffnrilf iti\  Im  \;uiien  des  deutschen 
Fabnrnnten  oder  der  Mift-  lsjn  r^nu  lu  nennen,  widrigen- 
falls s- ini'  Ziisrhrii't  ■iffriitlii  h  als  eine  elende  Ver- 
leumihjiii.'  LTi  kt  un ,'eichnet  werden  sollte,  welche  ledig- 
lich den  /C^M  ik  Ii  ihe,  einen  unbequemen  Wettbewerb 
in  der  oli'entlicheu  Meinung  bemnterzusetzen.    Er  hat 


sich  sodann  an  die  Firma  de§  Hrief&chreiVier«.  ferner 
an  das  Auswärtige  Amt,  die  Deutsche  B<jt>chaft  und 
das  Oeatsohe  Generah  on-^ülat  in  London  gewandt,  auch 
aaf  pfiratam  'Wflgv  vrrsiu  ht.  Sir  Richard  zur  Nameu- 
■ennwiig  sn  hvwagen,  Alles  ▼erfleblich,  und  stellt  er 
daher  in  der  Sitnag  wiedariioH  nat,  daik  der  Urheber 
des  BriafM  dm  ihn  genachtaa  Tafwnrf  der  elenden 
Verleamdmif  aaf  sieh  hat  «itsen  lasaen,  ohae  ZweiM 
nur  aus  dem  Grunde,  weil  es  ihm  nicht  möglich  gewesen 
ist,  den  Beweis  für  seine  Hehaupttinc  7U  erbringen. 

Der  Verein  lieschäftigte  liich  hierauf  mit  den  xum 
neuen  Z'dlf.irif  ni>rh  weiter  zu  unternehmenden  Schritten, 
iiiiliiii  HiTiilit    der  Comn:i-;siiiii    ■A\rr  l.icN'nif.gr--- 

liedingungen  der  Syndicate  entgegen  und  beauftragte 
die  Commission,  die  durch  Zuwahl  des  Hrn.  Otto 
Paucksch-Landsberg  a.  d.  Warthe  verstärkt  wurde, 
mit  weiteren  Arbaitei  in  Heieher  Richtung.  Weilar 
Wörde  naeh  abmB  von  Hm.  Brink  mann -Witten 
Bafmt  hatcblosaen,  beim  preorsiBchen 


*  VaMl.  .Stahl  ud  üiaas"  1808,  Haft  8  8.  66 
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Handelsminister  ««ffm  Ahiadaniag  der  besteheadan 
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vorstelliir  7,u  werden,  und  schliefslieh  wurden  die  von 
einer  geuieinsamen  Commission  des  Vereins  deutscher 
Ingenieure,  des  Vereins  deutscher  .M  ;isrhiriPiih;nuui--tfilteii 
nnd  des  Verbandes  der  nün-.j  t  l;i  s^ellilierwai  hungs- 
Vereine  nnfgestellten  Vor'irui  ):■'  fiir  I^eistung-versuclie 
an  Dampfkesseln  und  Dampfmasehinen  einstimmig 
angenommen.  Die  tumnamlnig  aasacbeidenden  Vor- 
stüdsmitglieder  wurden  wieder  nnd  an  Stelle  des  ia- 
folga  aainer  Ernennung  zum  Uandelsmin ister  aOS- 
gatntenaa  Hm.  Möller  Ur.  PrAgardian-Daati  ae« 
m  das  Tonlaad  gewiUt. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


BrittafliM  RoelwfniiaUaUk. 

Die  „Iron  and  Goal  Trades  Review"  hat  eine 
Statistik  der  britischen  Hochofen  nach  dem  Stande 
von  81.  März  19(K2  aufgestellt,  deren  8chlafiierK«lraiBBe 

wir  in  nachstehender  Tabelle  wiederfelien. 


Baiivk 


Darham  and  Nortbomberlaad 

Cleveland  .  

Northaniptonshire 

.Siidwiili's  

WeatrCamberlaad   . 

SlaAwdahl»  «ad  Woreasterahira 

Sehottlaad  .  

Derbjshire  

Lancasliiri'  

Notta  und  Leifestershire 

Nord  Stiitl". 'riKliif  

Süd-  nnd  \\  est  iorksliire  .  .  . 
Lincolnshire  ......... 

Shropshire   

Noniwales  

(jlloacester,  tiomemet  und  Witt« 

Insgesaranit 


Zahl  darHoabfifoB 

.a 

5 
• 

B 

Ii 
ii 

a 

-  S-S 

•28 

11 

r> 

51 

Hl 

12 

11 

10 

4 

19 

46 

7 

22 

22 

6 

18 

84 
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88 

16 

11 

25 

14 

17 

5 

n 

14 

3 
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15 

16 

i 

15 

7 
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14 

7 

- 

r, 

4 

3 

3 
1 

1 

232 

71 

Die  am  31.  Marz  im  Betru  b  lu  tiiiilln  lipn  Hooh- 
Öfen  hatten  wihrend  des  ersten  C^uartul»  eine  dnrell' 
schaitffidia  WadienleiBtuns  von  144  723  tons  aaf- 
»,  ihra  «aanuata  Mbeiacoaraeagang  wihroDd 
Zeit  «teiTaaf  ISSlSMtoaa 


SchncIldrehsUhl.* 

Das  Aufsehen,  welche«  die  Drehversuche  der  Beth- 
lehem Steel  Company  mit  dem  Taylor- Whitestahl  auf 
der  WeltauBBtellnne'in  Paris  1900  in  der  teohnisehea 
Welt  erregten,  hat  dem  Berliner  Bexirksvenin  dentaehar 
Ingeaianfa  Taraalaaaang  «gabes,  dar  Fr^  dar  Prflfliag 
von  WerksenntShlen  niner  m  tralea.  Ea  wvrda  a« 
diesem  Zwecl;  ein  Aiissrhufs  ernannt,  der  auch  die 
Slahllieferanti'u  zur  gemeinsamen  Durchfühning  der 
Arlieitcn  einlud.  In  Nr.  '^U  1901  der  ..Zeitschrift  des 
Vereins  d<  ut-.cliev  Ins^enieure-  hat  dieser  Werkzengstnlil- 
Aussrhufs  dureh  st'ini  n  Vorsitzenden.  Chefinjrt  nieur 
Lasel)  i\  vnti  der  Allgemeinen  Elektrieitatsgesellsctiiifl, 
Berlin,   über  die  angestellten  Versuche  und  deren  Er- 

fehnisse  einen  unitnssenden  Bericht  erstatten  lassen, 
em  wir  auszu^iweisr  fidgeudes  entnehmen: 

Fttr  die  Versacbe  standen  sieben  Warkstättaa 
ersten  Baiusaa  aar  TerfBinng,  ninUch :  Allsamriaa  Elelt- 
tridttta-ueaallsehaft,  Berlin;  Berliner  Hasehinenhan- 
Torm.  L.  Schwartekopff,  Berlin;  A.  Borsig,  Tegel- 


*  Vergl.  hierzu  den  Vortrag 
Otto  MuTaeek    iher  _Si-huelldi. 


von  Oberingenienr 
')i>t;,!iie  ond  daran 
Anwendung"  im  vorigen  Heft,  Seite  4ö4. 
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Suhl  and  lüma.  IM 


Berlio;  Deutsche Nilcs-Werkieugmaschinenfahrik,  Ober- 
Schönewcidc  bei  Berlin;  Kfjl.  (teschütüirifrserei.  SpamlftH ; 
Maschinenfabrik  für  Miililcnbau  vorm.  C.  G.  \V.  Kajili  r 
A.-ü.,  Berlin;  Siemens  ÄHulsko  A.  G.,  Hcrlin.  (.)bwMhl 
nun  diese  Naincti  für  ilie  genaue  Dnrclifiilirun^  «1er 
Arbeiten  8icher§te  (iewabr  boten,  war  man  Uocli  der 
Aaiicht,  dafs  bei  uurraiileni  Werkstattbetriebe  die 
iaCs erste  Grenze  d«r  Laiatongsfiihigkeit  der  Stühle  und 
d«s  ätahüuateriab  Hwllt  mBmwdfrei  festgestellt  werden 
kfluuL  nnd  m  Mgib  wUk  danns  die  I^weBidiakett, 
eine  V«nii«]iaranie  HUHdiliersen,  l>ei  welcher  •fle  im 
Wettbewerb  stehenden  Stühle  da«  gleiche  Material,  die 
bleichen  Werkstücke  zu  bearbeiten  hatten.  Die  Deutsehe 
Nües- WerzeugmaMliiiii'iifabrik  faul  bereit,  tlir 

diese  Versuche  t  iiif  ihrer  nornuileii  gnifseren  Dreli- 
biiriki'  ;^iir  \'i  rln;;uiip  lu  Stellen,  au  welche  die  A.  K.-(j. 
einen  entsprechend  kräftigen  Drehsttrommotor  fUr  EiDzel- 
antrieb  anbante.  Durch  die  Arbeiten  in  den  Niles- 
Werken  sollte  unter  BerQcksichtiguug  der  I<ebenndaaer 
der  einzelnen  Schneiden  festgestellt  werden:  1.  welche 
Oberfläche  ia  der  Zeiteinheit  bei  gegebener  Spiatiefei 
beliebiger  Sohnittgeaehwindigkeit  nna  beliebigen  T«r> 
■ehab  abgednht  »erden  kann,  and  2.  welches  Qevicbt 
•a  Splnen  miter  Yerwendung  grfifster  Sputieftm  luid 
ohne  Festlegung  einer  der  gBiMiiiitm  QrMben  henutSf 
gwJrehf  werden  kann. 

AK  VcrMirbsstücke  wurden  für  lU'arbeitnng 
Walzi  II  iiuM  tinfHeisen  (Ciruugufs),  Stahlgufs  und  ge- 
M'lmii'ilitriii  iificr  gewalztem  Sieiuens-Martin-Stahl  in 
verschiedener  Festigkeit  in  Aussicht  genommen. 

Die  Definition  „Sehnelidrehstahl''  fand  ihren  Aus- 
druck darin,  dafs  dus  Arbeiten  der  eiaielnen  Schneide 
bei  den  Yereiiehsreihen  in  dca  Nflei-Werken  nur  bis 
SV  Dauer  von  2  Standen  fior^getetxt  Wirde,  mit  der 
B^rttndung,  data  „SehBelldrdieB''  gleiehbedenlegiid  sei 
mit:  riel  Spftne  in  knner  Zeit,  nnd  dab  et  im  Werk» 
Btlttenbetrieb  tumeiat  wohl  neh  mllaaig  lei,  nioh 
j  stiiii  it  fi  ununtMrbrodieBar  Aibeit  einen  neun  Stahl 

i'Ui,!U^|)auneM. 

Der  Au.ssclmfs  trat  mit  ilieseni  iVograiiiin  an  solche 
Stahltiniien  lieraii,  welche  bis  daliin  mit  Hrgelniissen 
aber  Schuelldrelistühle  bereits  an  die  Oeftentlichkeit 
getreten  waren;  die  folgenden  Firnaec  sagten  ihre  Theil- 
nahme  an  den  Versudien  zu:  B erfrische  Stahl- 
InduBtrie  (t.  m.  b.  H.,  <.iuf8stahlfal)rik,  Remscheid; 
Oebr.  Böhler  &  Co.  A.-ö.,  Wien-Berlin;  Poldi- 
Hfttte,  TiagelgnftrtihHIibrik. Wiea-Beriiii.  Vondieeaa 
dvd  Vinnen  Wttden  die  Aibenen  mit  vollem  Bite  nf- 
gSBommea  nnd  gemeinsam  bis  zum  Schlufs  mit  grthtar 
Aafopferong  von  Zeit  und  Mtthe  durchgeführt. 

In  den  f  lieii  ^  >  uannten  sieben  Werkstätten  wurden 
hauptsächlich  Picharbeiten,  aber  auch  einige  Hobel- 
ariieiten  duri  fn'«  flilirt.  In  der  Werkstatt  der  Maschinen 
fabrik  für  Mühlenbau  vorm.  C.  ö.  W.  Kapler  A.-G.  wurden 
ausschliefslich  11  artgnfs walzen  mit  Specialstäb len  ge- 
riffelt. Ferner  sind  in  den  Werkstätten  vielvenprecheode 
Vemcliaaibeiten  zur  Herstellung  von  Flieeniaiis  den 
spiter  genannten  Stahlsorten  aafffenommen  worden. 
iJie  Werkatttoke  gestatteten  meiat  die  Abnahme  eines 
kilfliae«  Spiiiea,  waten  aber  infolge  derTielaeitigkeit 
der  Fibrieate  d^r  bethelltgten  Firmen  venebiedenartig 
gestaltet.  Die  einzelnen  Stähle  konnten  in  den  Werk- 
stätten nicht  immer  zur  vollen  Geltung  kommen:  viel- 
mehr war  die  (irenze  der  Leistufi^^sfaliigkcit  bihr  oft 
durch  die  F<irm  des  Werkstücke)«  iirliT  durch  tlie  W  erk- 
lengmascbine  ir<'<r>'hcn. 

Die  zweite  \'i  rsm  lisrcilic  in  den  Niles- Werken 
erstreckte  sich  nttr  aut  Dreliarbeitcn,  und  zwar  wurde, 
wie  üben  gesagt,  angestrebt,  in  di  r  Zeiteinheit  m8g- 
lichst  viel  Späne  und  eine  möglichst  groTse  abgedrehte 
übsrfliche  an  erlialtea.  Bei  den  Versacbea  anf  Spau- 
DMage  wurde  den  Stahliiefernn  die  Wahl  von  Sehnitt- 
neabwindigkalt,  Vorschnb  nnd  Spantiefe  flberlassen; 
nr  die  Vemeke  aaf  Oberfläche  wurde  eine  Spantiefe 
Ton  */>«*  Brd.  4,8  mm  TOxgeechrieban.  Die  Ergebnisae 


I  dieser  Versu  Iisicih*  !'.  s  iIUcii  zi  igen,  welche  Leistungen 
von  den  Werkstätten  anzustreben  und  welche  Frgebuisse 
mit  ilem  St-ahlmaterial  heute  erreichbar  sind. 

Die  Ergebnisse  tieleu  auch  naturgemäTi  für  einige 
Materialien  weit  besser  aus  als  diejenigen  der  Werk- 
stutten.  Hier  war  die  Grenze  der  Leistungafähiffkeit 
durch  den  Stahl  selbst  gegeben  und  nicht  durch  Werk- 
stück oder  Werkseognaschineeingeengt.  Leider  brachten 
die  gemeinsame  Dnrchftihrung  der  Versuche,  der  ange- 
strebte Vergleich  der  eoneurrirenden  StaUmarken  sowie 
auch  die  geringe  Aniahl  Werkatlieke  gewiate  andere 
Beschränkungen  mit  sich.  Bei  jedem  Schnitt  wurde 
sofort  mit  den  jeweils  höchsten  Schnittgeschwindig- 
keiten, Vorsehüben  und  Spantiefen  angesetzt,  um 
günstige  Ergebnisse  su  erzielen.  Riue  ullmuhliche 
Steigerung  war  sieht  möglich ;  auch  konnte  der  ver- 
schiedenen Härte  des  Materials,  den  poruseu  Stellen 
and  der  auch  sonst  oft  recht  ungünstigen  Beschaffen- 
heit der  Kruste  nicht  genügend  nachgegeben  werden; 
bessere  Stellen  des  Materials  hätten  wiederum  schneller 
bearbeitet  werden  können.  Anderseits  war  wieder  niciit 
senog  Kruste  vorhanden,  nm  die  hSohste  Leistung  md 
Lebannfth^lkeit  der  Stähle  hiennf  endgttltig  festrn- 
stellen.  Die  Kruste  jeder  Welle  mnfste  in  drei  gleichen 
Theilen  den  Finnen  zur  Hearbeitiing  überwiesen  w^r  li  n. 
Dabei  kam  es  vor,  dal's  beim  Angrirt' des  zur  Verfiipuric 
stehenden  Theiies  einmal  zu  wenig  Span  l^chmuiiiili. 

:  nnd  f»o  die  Leistungsfähigkeit  nicht  ausgenutzt  wurde, 
and'Tsi'Us  wurde  bei  dem  Bestreben,  die  U<i' h<tl,  i>tiing 

,  des  Stahles  /u  linden,  ein  zu  kräftiger  Span  angesetzt 

I  und  dadurch  die  Lebensdauer  der  Sohneide  verkürzt. 
So  sind  auch  die  Ergebnisse  der  Niles-Versuche  durch- 
aus nicht  vollkommen;  immerhin  war  aber  hier  den 
StahUrmen  eine  «rat»  gttaatife  Qelcigenhatt  geboten, 
die  versehiedeBsten  Materialien  an  Marbeitan  um 
hieran  seihst  noch  weiter  eu  lernen  nnd  die  Yer» 
Wendung  der  Stähle  weiter  zu  vervollkomuinen. 

Die  geprüften  Stahlsorten  waren  den  Hcr^irllungs- 
verfahrcn  itirer  Schneiden  nach:  a)  an  der  Luit  go- 
litirti  I  t.aturbart  —  oder  nach  Im  kuunti  in  Vi  i  tuliren 
in  \S  asser  leicht  ab}:es<lire<!kt,  b)  nach  einem  getieimeu 
Verfahren  gehiirr.  t  l>ie  geheim  gehärteten  Stähle 
wurden  von  den  Stahltirmen  fertig  und  geprüft  bezogen. 
Sie  lassen  sich  wie  alle  anderen  Stähle  wieder  nach- 
schleifen; sobald  jedoch  der  gehärtete  Theil  des  Stahiee 
abgenutzt  ist,  muTs  der  Stahl,  ähnlich  wie  es  bei  den 
Feilen  allgemein  äUieh  iat,  an  den  Stahifikbrioantan 
eingesandt  weiden.  Dteae  Bedingung  bleibt  weniailena 
so  lange  noch  bestehen,  bis  das  betre^ude  Hürtverfahren 
patentlich  geschütst  ist;  danach  lassen  sich  die  Hirt- 
einrichtungen wenigstens  von  gr'  l-cri'r  W'tikcii  hf 
schiifffu.  Nai  bstehend  sind  die  von  den  i-iuzelnca  .Stahl- 
tii  ti.rii  lifi  linn  vorliegenden  .■Xrbt-itcn  cinschliefslich  der 
V  ersuche  in  ilcn  Nili  t-Werl^.  n  g'i  hrHni  hti'ii  Stuhle  und 
.Stahhnarken  aufirrt' i  liri 


Staliirabri<.iknt 

An- 
iahl 

larieshirtvi 
Mark« 

Aa- 

rehrim  («hiftst 

Bergische  Stahl- 

industrie    .  . 

I. 

(iebr.  Böhler  .  . 

10 

Titan- Boreas 

78 

Itapid 

l'i.ldi  Hütte    .  . 

8*) 

I>I»madl  Oi>0 

IS 

Sf  hnellilrther 

Tilim-Borea«  von  (ichr.  Bohlcr  und  Marke  L  der 
Bergischen  Stalilindusti  u  \i,  erden  beim  Härten  rotli 
glühend  gemacht,  d.  h  auf  rd.  850**  C.  erhitzt  und  dann 
an  der  LuTt  vollständig  abgekühlt.  Poldi-Diomaut  OOU  ist 
zweek.«  HiirtuiiL'  liellrothglühcnd  auf  910  bis  9(iO°  C.  zu 
erhitzen,  bu:  iu-rgisclie  Stahlindustrie  hat  auch  einige 
ihrer  Stähloi  ilarlw  JL,  nur  bis  inr  Dankelröthe  an  der  Laft 
abkühlen  laasen  vad  aladann  Im  Waaier  abgeeehreckt 

Die  drei  Stahlfirmen  selbst  InJhartan  aieh  sur  Vngb 
der  geheim  gehärteten  im  OegenMtK  M  den  natorharten 
SiOJen  wie  folgt: 


580    Stahl  luid  Eiseu. 


R«ftrat4  und  kUin«r»  Mitth^Uufgen. 


HL  Jaiirg.  Nr.  9. 


Der  Ber|^iae1len  StabUndnatri«  war  dieMöcUoh» 
keit  der  Herttellniiif  won  Dreliitililvii  ftr  hob«  Seuittt' 

gi'schwindigkeit^B  nnd  Spanitärken  nichts  Nenea;  neu 
war  aber  der  Markt  dafür,  d.  h.,  dafs  man  mit  Hülf<* 
von  eutspn  li'  ii'!  sturk  construirfen  Ilrelilninken  in  iler 
Branspnulning  A'  i-  Stahle  viel  weiter  sehen  künne,  als» 
dii'R  bisher  geschehen  war.  IMe  /,  i-L:i:.iii<':i^>'t/ii:.L'^  i'tiT 
zubereiteten  Stühle  war  iler  Heri;i»t  iien  Stalilui.lustrie 
ebenfalls  kein  ürheimnils ;  es  seien  Lejjinineen  von 
Eisen  nnd  Kohle,  Mangan,  Wolfram,  Chrom,  'l'itun  u.s.w. 
Di«  Hohe  dieser  Zasittze  bedinge  die  Widerstamlsfilhig- 
keit  drf  Stuhle;  je  höher  sie  seien,  desto  schwierinr 
sei  der  Stahl  zu  verarbeiten.  Die  ßergische  HtMil- 
indnatrie  hat  et  demgemib  Ar  richtig  gehaltao,  die 
Legirungen  ao  n  «wilen,  daft  et  dem  Verimndier 
noch  möglich  ist,  die  Verarbeitung  des  Stahles  nach 

fenauer  Anweisung  selbst  voneunehmcn.  Sie  hat  aus 
ieseni  (irumle  un  i  mit  Rücksieht  ilarauf,  dafs  die 
I^eistungsfahigkeit  bester  natnrharter  Stähle  bereits  a-j 
hoch  liegt  wie  diejenige  der  gegenwärtig  allgemein  be- 
natzten XVerkzeugmasehinen,  von  der  Herstellung  zu- 
bereiteter Stahle  bisher  abgtrsfihen  und  fiir  die  Ver- 
Sache  nur  ihren  Lufthärter,  Marke  L,  zur  Verfügung 
gestellt. 

üiePoldi-Uiitte  hat  nur  wenige  Arbeiten  nüt  ihrem 
Schnelldreher  aoageffthit.  Sie  erkltrte,  dab  aie  ihre 
anhenitsteD  Mcaaer,  Karke  Sehaelldreber,  erst  dann 
ihn«  Abnehmem  empfehlen  werde,  wenn  «ie  die 

Leistnugen  ihres  Selbsthiirters,  Marke  IHiiiiiant.  ••ehr 
wesentlich  übertrefl'en  würden.  Kine  .Muiktuaarr  fiir 
derartige  höhere  l,ri-t  iiit.'> n  m  f  «ler  l'iir  den  Alinfhnier 
nnbedini't  niithw  i  tnlii.'i  n  t ileirhiiiiifsigkeit  herzustellen, 
sei  hi'ii'r  IHM  h  i  i  li-  L:eniii:en'i  t,'i  sirlK'l"t,  Andererseits 
hat  liie  l'-ihti  ilutte  hei  einigen^wenigen  Verbuchen  in 
den  Werkstiitteii  lier  .Avissi'hnfsinitglieder  gezeict,  dafr 
aie  wohl  in  der  Lage  ist.  Schnelldreher  zu  liefern, 
welche  ganz  hervorragende  Leistungen  aufweisen.  Die« 
waren  jedoch  Eioselmesser,  die  ala  Marktwaare  heute 
noch  Sicht  heieichnet  werden  kSimeB. 

Oabr.BShIer  dagegen  haben  sich  bereit«  seit  vier 
Jahren  mit  der  HersteUaDg  von  Rapidstahl  befarxt  nnd 
sind  infolgedessen  in  der  Fabri<iition  so  weit  vor- 
gesehritten.  dafs  sich  bei  Her>tellung  des  Stahles 
nii'ht  nu'hr  als  3  Ausschiifs  ergehen  s^Ut u,  sie  ver- 
si'  lu  rfen,  dafs  <ier  benutzte  liaiiidstahl  ihrer  heutigen 
Marktwaare  entspreche,  und  dafs  diese  gleich rnüfsig  sei 
und  niehl  nur  einige  zaflillig  hervorragend  gute  Stähle 
aufweise.  Her  Aiissehufs  hielt  es  mit  Rücksicht  auf 
die  vielfach  bestehenden  Vorurtheile  für  geboten,  gerade 
dieaeu  Kapidstahl  anf  (ileiehmöfsigkeit  dea  Fabricates 
an  prüfen.  In  den  «inmlnen  Werkstittan  mrde  denn 
aach  von  den  Mitgltcdeni  eine  genügende  Anaabl  Stihle 
beaatit  and  festgestellt,  dafs  hierbei  nicht  mehr  Ans- 
PchuAi  an  verzeichnen  war  als  bei  jeder  anderen  bisher 
bekannten  Stahlsurte. 

InHezüL'  aut  den  l!a[ii'l>tuhl  .sei  noch  erwähnt,  dafs 
er  sii  h  laut  M  i'.t  In  j  I  ii>  u'  von  I  lelir.  Huhler  ui  I.egirnng  und 
Hartling  ganz  »  e-eiitlu  Ii  \  "in  'ravh'r-Withe-Stalil  unter- 
schi'iilet.     Fetnei'  tlli  ilte  <lie  Finna  mit,  dal's  sirh  le'les 

einzelne  Messer,  entsprechend  seinen  Abmessungen,  um 
40  bta  80  mm  ab»>  hleifen  litat,  ehe  die  SdutSde  er- 
neuert ZQ  werden  braucht. 

Bezüglich  der  Art  und  Weise,  wie  die  Krgcbnisse 
anfgetetcbnet  wurden,  müssen  wir  anf  die  Quelle  selbst 
verweiaen,  ia  welcher  in  Form  von  Tabellen  nnd  gra- 
phischen Darstellungen  ein  reiches  Material  geboten 
wird.  Im  folgenden  mögen  aber  noch  die  Durchschnitts- 
ergebnisse des  Kill'elns  von  gedrehten  und  geschliffenen 
Hurtgufs»  «Izen  mittels  Specialstählen  wiedergegeben 
wi  iileii.  Für  die  Vtrstirhe  wurilt  n  mir  W  alzen  i,'li  ichen 
l  rspniiiL."-^  verweii'lrt,  deren  Abnie'.snni.'en  stets  die- 
selben uuren.  l>ie  Versuche  w  urden  mit  der  bisher  hest- 
bewährten  Schnittgeschwindigkeit  von  7,6  mm.isk  ans- 
gefubrt  Die  Härtnaf  der  SpMialttlbla  bliab  dw  Stahl- 
werken Uberlasten. 


Darchaehaittaergebnieta  der  RiffeWeraaeb«. 
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Dar  AnaachuGi  trat  am  1&  FM»ntar  1901 
nnd  kernte  am  18.  Jnli  1001  seine  Schlufssitrang  ab- 
halten. Inagesammt  wurden  von  ihm  Ober  800  Ver- 
suche bezw.  Bearbeitungen  mit  rd.  2<iO  vi  r^^i  hiedem  n 
Stahlen  ausgeführt.  iHe  niitgetb  eilten  Ki  ^ebini-se 
konnten,  wie  es  im  Sehlur>wi>i-t  des  Ben  litis  hrir,t, 
sellistverstiindlich  nicht  ersehoptVnil  irestul'e:  «enien. 
Sie  sollen  jcdueh  weitere  Krei:-i'  /'im  \  ei„:'li'ii  \\  mit 
den  in  der  eigenen  Werkstatt  erzielten  Leistungen  an- 
regen und  dazu  auffordern,  den  Leistungen  der  Werk- 
zeuge und  des  Werkzeugstahles  an  sich  eine  erhöhte 
Aufmerksamkeit  zu  widmen.  Immer  noch  mehr  mOiia 
der.Werkstottingeniear  erkennen,  welche  Mittel  ihn  aar 
Verfagung  gestHlt  «ardea  kSonea,  «na  die  Leiataaga» 
flhigkeit  aeiner  Werititittcii  an  erhühea. 


Eine  moderne  amerlkaniacbe  Giefiterei. 

Uebcr  Anlage  und  Betrieb  der  im  Jahre  1898 
errichteten  Oielserei  der  lienenil  Electric  Company 
SU  Schenectady,  NewYork,  berichtet  Kohrer  in 
„Cassier's  .Magazine"  vom  Februar  1902. 

Die  Anlage  hat  226  m  Linge  bei  48,67  m  Breite 
und  bedeckt  einen  Flächenraom  von  Aber  1,22  ha. 
Hierbei  sind  die  zahlreichen  Vorrathsschupncn  für  Sand, 
Kok»  u.  «.  w.  nicht  mit  eingeschlossen.  Das  üebäude 
besitzt  ein  Hisen-(ierippe  und  Ziegelwände.  Die  Säulen 
stehen  III  Hiitfernung  von  12,19  m  und  ruhen  anf  Beton- 
pf'  l'iii.  die  dunh  Steinwände  verbunden  sind.  Be- 
sonderes <iewaht  wurde  auf  ausreichende  Belichtung 
der  .Arheitsräume  gelegt.  Zu  diesem  Zwecke  läuft  auf 
beiden  Seiten  des  Daches  je  ein  6,705  m  weiter  Stretfea 
von  Drahtglas  über  der  Hanpthalle  dnroh  dl«  gaasa 
Unga  dea  Üebäudea.  Dieae  Stiaifea  fabea  lOianinaB 
nlt  dem  aahlreieben  grofaen  Fenätern  aa  Ltan-  «ad 
Giebelseiten  ein  ansgezeichnetes  Oberlicht  Die  Be- 
leuchtung bei  Nacht  geschieht  durch  6.'5  BDgenlampen, 
aufsepirni  ist  noch  der  (iebran<h  von  (ilühlampen 
beim  Setzen  der  Kerne  und  ähnlichen  Arbeiten  vor- 
gesehen. Die  Heianag  dea  Oebindea  goaehiabt  dareb 
warme  Luft. 

Die  allireuieine  .\nordnung  der  (üefserei  gebt  aus 
dem  (irundrifs  (Seite  531)  hervor.  Den  Haupttbeil 
dea  Gebäudes  nimmt  die  Formerei  ein.  In  dieser  iat 
besonders  die  umfassende  Anwendung  von  Form- 
roaschinen  erwkhnenswerth ,  von  denen  36  im  Be- 
trieb aind.  Die  mit  Hülfe  deraelben  danaatalltan 
GuAatBeke  wiegce  mnd  0,5  kg  bis  MO  kg.  me  Potm- 
maschinen  werden  in  allen  Fällen  gebraucht,  wo  eine 
gröfsere  Zahl  gleicher  Abgüsse  angefertigt  werden 
soll.  Die  Vortheile  derselben  sind:  gröfsere  (jleich- 
müfsigkeit  der  Abgüsse,  erröfsere  Production  und  Er- 
sparnifs  an  Zeit  und  Küsten.  Die  MasehinenJoi  ni»'rei 
hat.  obgleich  emt  kürzlich  eingefijhrt.  bereits  einen 
L'rufsen  Tlieil  der  Ilandfurnierei  verdran<:t. 

Der  Transport  in  der  Hanpthalle  wird  von  4  Lauf- 
krähnen  von  40,  30,  15  und  10  t  Tragkraft  besorgt. 
Die  Seiteuballen  enthalten  7  Krühne  von  6  aad  *  t 
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Tragkraft.  In  r!>  r  Fatxerpi  «iod  ein  lO-t-Laufkmlin  in 
der  Mitte  uii^l  Ü  llandkrüline  an  Avn  Seitfn  für  die 
Hehiini;  klfiiienr  (iursstiicki-  tir^>'oiiliiet.  Alle  SiitiU'ii 
der  Haupthalie  sowie  die  Knilititra^er  stud  uiit  Ladern 
cur  Aaioahme  tran»|iortiU)l*r  Urrhkrähne  versenen, 
welche  5  t  Tragkraft  und  etektriachen  Antrieb  biben. 
Kioe  besondere  Rigenthümlichkeit  der  letztgeaiontvi 
KiihiM  ist  ihm  iMohte  Bewagliohkeit;  sie  könoan  von 
•tu«»  der  pt^na  Lanflurifaite  ittfgMiobni  und  D«ch 

Bedarf  an  einer  anderen  Sttule  befestigt  werden  Der 
i;anze  Transport  nimmt,  einschliefslich  der  Verligiiiig 
der  eloktrigcneii  Aiiscliltis^f .  nur  5  bis  7  Minnten  in 
AiUDmcb.  Zum  Transport  der  Rohmaterialien,  Güls- 
itflcM  .a.  >.  V.  dimai  B  8ebiMei!gel«iwjr«teoi«  ron 


Kupplnngsapparat  „Antonat^ 
ron  Adolf  Bleichert  k  Co.,  Leipzig: -Gohlis. 

Bei  deu  iiiudernen  Bieichartschen  Ausführungen 
itit  der  Kuuplun^papparat,  durch  «eichen  der  Wofen 
mit  dem  Zugseil  verbunden  wird,  diroct  mit  dem 
LauTwcrk  poinbinirt.  Der  Knpplungsapparat  ist  dabei 
in  »i-iner  Wirkang  voUttändig  Mtonatiach  und  unab- 
bingig  von  der  Avfinerkaiaikelt  der  Bedienungsmaan- 
st'liaft.  Die  Klenunwirkong  wird  dardi  das  Eigen- 
gewicht d<^r  Wagen  ertielt  und  doreb  eine  Hebel- 
Übertragung  derart  vergröfsert,  dafs  sie  auch  fiir  die 
groCitte  Steigung  mit  absoluter  Sicherheit  genügt.  Nach- 
•tdiend  vA  «tu  Btaiebertoeber  SwllMknwftgeii  aiit  den 


u  /  \  \  s 


Qiafierei  der  Genend  Kectrio  ComiNingr  in  Scbeoectadjr. 

A  FonnmMchlMD.  Ii  Kernniac-herel.  f  BandmlMbef.  1'  Wa.i hraum.  /' MtHlrllraum.  Uodcllraum.  ü  Hcliraun.  1/ Form- 
kaMMMiM.  J  TamUMTMU.  JC  iMt*  «ad  TwaUlorrMia.  L  Exli«««l«r.  M  Pala«rtL  K  WaMirlMkillw,  O  Baraa*. 
^««H^   9  aakMMMeemate.    «  KaniMw.   «KmUitaB.    T  wmA  V  VmmamU.    rCetoaaM.    r  aad  X 

«atwtal.  r  Ktbl«  and  fbo».  jrRehl«. 


etwa  1950,  518  und  1^40  m  Länge  und  bezw.  546,  I 
914  und  1435  mm  Spurweite, 

Die  4  CapoUffen,  System  Collian  b«ben  ein  Dnrcb» 
•etsrenndmn  von  17,  11,  7  nnd  13  t  in  der  Stunde. 

Der  Wind   wird  durch  zwei  Cfntrifogalgebläse  mit  \ 
elektri»clu-m  Antrieb  geliefert.  DieUichtbühnen  nehuien 
da^   Rnhriiati-nal   fiir  zwei  Chargen  auf.  KoluMstii, 
Schritt  uiüi  i^llk^  wi-ril<  a  tnitli'U  clfktrincbeit  Aufzui,'> 
auf  die  (in  lit  fx-funlci-l  ntnl  iltirt  luif  in-i'i:'liTfii  Wii^'f-n 
gewogen.    Zum  Truckuea  der  (tnii^tornien  dient  eine 
Anlege  von  9  Milletöfen.    Die  Trockenwagen  werden 
mit  comprimirter  Luft  bewegt.    Zo  diesem  Zwetke 
befindet  sich  aut  dem  Boden  vor  jedem  Wagtn  ein 
6z<Slligcr  Cylinder«  dceaen  Kolbeaeteiife  en  dem  Wegen  i 
befestigt  iKt.  Die  Sfenening  wird  mrcb  einen  Drei-  j 
wegehalin  bewerkstelligt.    Ferner  sind  die  Wagen  so 
eingeriuhtct ,    dafs   ihre  scbmalt-n   8eit«-n  genau  die 
Thüröffmiii^'  ciiü  Ofens  verscl:tii  r-iri ,  •iowoiil  in  'Iii 
Innen-  als  auch  in  der  Aufsctisti  lluniJ^.    Zum  Ti'n  kiu  u 
der  feststehenden  gTf'l's.  II  l'i  iiii«  ti  ilu-nt  W'iml,  ud.  !ht 
von  elektrisch  betriebenen  Vvutiiutoren  geliefert  und 
in  dem  ringförmigen,   hohlen  Mantel  eine«  Ueinra 
Kokeofens  erhitzt  wird.   Die  Oafsweareneneagttng  [ 
bftriigt  000  t  in  der  Wodie.  [ 


neuesten,  patentirten  Knpplnngsapparat  ^Antomet* 
auf  einer  Steigung  von  45^  wiedergegeben,  eittBeiireit 
Ar  die  eichere  Wirknngsweiee  dieeee  fljrtenu* 

Um  diureh  d«B  Eigengewidit  dee  Weg«a«  eine 

Klenunwirknog  tu  ersielen,  niufs  die  Wagenlaat  mit 
dem  Oehinge  sich  im  Laufwerk  auf-  und  abwärts  be- 
wegen können.  Diese  Auf-  und  Aljwiirt^tjrwrgun^' 
wird  zum  Oeffncu  utnl  Si  hlicrsen  der  Kliiinub.icktn 
l/em;t/.t,  weli  lie  itiis  Ziii;seil  eri,'rejtVri  und  den  Wilgcn 
an  dasselbe  festkleninieu.  Durch  die  Aufwartsbewegnng 
werden  die  Klemmbacken  pöffnet,  durch  die  Abwärts- 
bewegung geschlossen.  Bei  geringeren  Steigungen 
genügt  eine  Ilebeiübertragong  von  l:2'/(,  bei  starken 
Steigungen  eine  solehe  ron  «twn  1:4,  um  «ine  ge- 
nügende Klemmwirknne  ra  eixieleB.  Die  AÖf-  mnd 
Abwartfbewe^ng  des  Wagengehänges  mit  der  Last 
im  Gehänge  ist  nun  dadurch  ermöglicht,  dafs  der  die 
lieideu  Si'hildplatten  des  Laufwerkes  vcrbindendö 
Mitteikuiper  einen  Rahmen  bildet,  in  wrlilum  fin 
Schlitten  si'h  auf  und  ftbuiirts  bcwe^'eii  kunn.  In 
diesem  Schliltcu  ist  der  Mittelboixen  gelageii,  weklaer 
seinerseits  das  Uehänge  trägt.  Der  Hittelbolsen  ist 
rechts  and  link«  tob  aem  Laufwerk  uit  je  einer  fiolle 
verNhen,  welche  auf  FlMheieenediienea  miflmfen 
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können  und  dann  das  Gehänge  tragen,  während  das 
Laufwerk  auf  der  Hauptschiene  sich  weiter  bewegt. 
Sind  die  Klemmbacken  geschlossen  und  aollen  die- 
Heiben  behufs  Ankupplung  an  das  Zugseil  geöffnet 
werden,  so  läfst  man  das  (iohänge  auf  den  Kleinen 
Stahlrullen  horizontal  weiterlaufen,  senkt  dagegen  die 
Schiene,  welche  das  Laafwerk  trägt,  so  dafs  liieraus 
eine  Anfwärtsbewegung  des  Schienen»  und  des  (ie- 
hänges  gegenüber  dem  Laufwerk  resnltirt  und  die 
Klemmbacken  sich  öffnen.  Nachdem  das  Zug»eil  sich 
in  den  Apparat  selbstthätig  eingeführt  hat,  senkt  man 
nunmehr  aie  Knpiielschienen,  die  das  Gehänge  tragen, 
hierdurch  sinkt  der  Schieber  mit  dem  Gehänge  nach 
unten,  die  Klemmbacken  schliefsen  sich  und  ])res8en 
das  Zugseil  unter  dem  Einflufs  der  Wagenlast.  Der 
Arbeiter  hat  dabei  nichts  weiter  zu  thun,  als  den 
Wagen  vor  sich  her  zu  schieben ,  bis  er  vom  Zugseil 
ergriffen  wird.  Nachdem  der  Wagen  festgeklemmt  ist, 
schwebt  der  Schieber  frei  im  Laufwerk  und  übt 
während  des  ganzen  Weges  stets  den  gleichen,  znm 
Kuppeln  erforderlichen  Druck  aus.  Ein  Lockerwerden 
oder  Nachlassen  auf  der  Strei  ke  ist  also  nicht  möglich. 


Wenn  das  Zugseil  dünnere  Stellen  besitzt  und  wenn 
mehrere  einzelne  Strecken  mit  besonderen  Zugseilen 
von  verschiedenen  Durchmessern  zusammen  arbeiten, 
so  wird  der  Unterschied  innerhalb  der  in  der  Praxis 
vorkommenden  Grenzen  von  dem  Apparat  selbst  aus- 
geglichen, da  der  nach  unten  freie  Schieberweg  hierzu 
genügend  ^rofs  bemessen  ist.  Ein  Nachstellen  des 
Apparutes  ist  also  nicht  nothwendig,  derselbe  ist  auch 
in  dieser  Hinsicht  unabhängig  von  der  Aufmerksam- 
keit der  Arbeiter. 

Je  nach  den  Umständen  kommen  zwei  verschiedene 
Arten  des  Automat  zur  Anwemlung,  entweder  der 
Aptiarat  mit  Oberseil,  bei  welchem  dun  Zugseil  ober- 
halb und  seitlich  von  dem  Tragseil  angeordnet  ist. 
Diese  AasfUhrungsart  gestattet  die  selbstthätige  Durch- 
fuhrung von  Curven  jeder  .\rt  auf  der  Bahnstrecke 
ohne  Loslösen  des  Wagens  vom  Zugseil,  das  heifst 
mit  gleicher  Sicherheit,  wie  die  Durchfahrung  der 
freien  Strecke.  Hiermit  ist  den  Hleichertschen  Draht- 
seilbahnen ein  weiteres  au?>gedehntes  Feld  ihrer  Ver- 
wendbarkeit nicht  allein  zur  Vermeidung  von  Schwierig- 
keiten beim  Terrainerwerb,  sondern  besonders  für 
Anlagen  innerhalb  von  Fabriken  gesichert  und  sin<l 
derartige  Anlagen  auch  bereits  in  grofser  Zahl  zur 
Ausführung  gelangt,  die  ohue  Anwendung  des  Bleichert 


sehen   Apparates   nicht    hätten    ausgeführt  werden 

können.  Die  zweite  .\usfuhrungsart  ist  diejenige  mit 
Unterseil.  Dieselbe  gelangt  fiir  Anlagen  in  sehr 
schwierigem  Gelände  zur  Anwendung  und  gestattet 
Steigungen  von  45*  und  darüber.  Der  .\pparat  wirkt 
bei  dieser  und  auch  ^öfseren  .Steigungen  mit  absoluter 
Zuverlässigkeit  und  es  können  infoige  seines  selbst- 
thatigen  1<  unctionirens  mit  diesem  System  auch  unter 
den  schwierigsten  Verhältnissen  Drähtseilbahnen  mit 
den  gröfsten  Leistungen  und  vollkommenster  Sicher- 
heit ausgeführt  werden. 

Zu  bemerken  ist,  dafs  beide  Anordnungen  fUr 
beide  Fahrtrichtungen  ohne  weiteres  verwendbar  sind 
und  dafs  der  Apparat  infolge  der  automatischen  nnd 
vollständig  stolsfreien  Ankupplung  die  Anwendung 
von  Zugsellgeschwindigkeiten  von  2,5  bis  .S  ni  anstands- 
los gestattet,  wodurch  die  Leistuugsfäliigkeit  der 
RIeichertschen  Drahtseilbahnen  ganz  erheblich  ge- 
stt-igcrt  wird.  Auch  bleibt  der  Raum  für  den  Arbeiter 
in  den  Stationen  frei,  namentlich  bei  Anwendung  des 
.Apparates  mit  obenliegendem  Zugseil. 

Die  Anwendung  des  in  allen  Einzelheiten  theo- 
retisch und  praktisch  erprobten  Bleichertschen  .Automat 
ist  als  ein  bedeutender  Fortschritt  im  Drahtseilbahn- 
bau  SU  bezeichnen. 


Versach  an  einer  Krartf^aHanlay «. 

In  der  „Zeitschrift  des  Bayerischen  Dampfkessel- 
Rcvisions-Vereins",  Heft  2  d.  Js.  wird  über  eiuen, 
an  einer  Dowsonschen  Kraftgasunlage  angestellten 
Versuch  berichtet,  dessen  Zweck  die  Ermittlung  der 
Leistung,  des  Brennstoff-  und  Kühlwasserverbraucha 
beim  Betrieb  eines  Compressors  war.  Der  Gasmotor 
war  ein  Viertaktmotor  mit  folgenden  Hauptabmessnngen : 

Cylinderdurchmesser   381  mm 

Kolbenhub   6Ü0  „ 

Kolbenwegrauin   7ß,2  cdm 

Com|iressionsraura  27,2  „ 

Der  Motor  besitzt  Ventilsteuerung  und  gesteuert« 
OlOhrohrzündung;  diu  Regulirung  besorgt  ein  Centri- 
fngalregulator,  welcher  den  auf  der  Steuerwelle  sitzen- 
den F.inlafsnocken  verschiebt,  wodurch  zeitweise  die 
Gaafüllungon  ausfallen.  Der  Cylinder,  der  Zündkopf 
und  das  .Auslafsventilgehäuse  werden  durch  Wasser 
gekühlt.  Durch  Zubnräuervorgelege  betreibt  der  Motor 
einen  Compressor,  aufserdem  mittels  Riemenscheibe 
eine  Transmission  mit  verschiedenen  Arbeitsmaschinen. 
Der  Generator  wird  mit  .Anthracitnufskohle,  der  Dampf- 
kessel mit  Saarzeohenkoks  geheizt;  KK)  kg  der  ersteren 
kosten  im  Generatorraum  2,87  Jt,  des  letzteren  8,82 

Anthracit  und  Koks  wurden  dem  Heizer  zuge- 
wogen ;  von  beiden  nahm  man  Durchschnitts-  und 
Fenchtigkeitsproben,  die  zur  Bestimmung  ihres  Heiz- 
werthes  der  Grofsh.  ehem.  techn.  Prüfungs-  und  Ver- 
suchsanstalt in  Karlsruhe  zugesandt  wurden.  Nach 
dem  Berichte  genannter  Anstalt  hatte  der  .Vnthracit 
einen  Heizwerth  von  7296  W.-E.,  der  Koks  einen 
solchen  von  (»»iflB  W.-E.  Um  ein  zu  rasche«  Verlegen 
des  Rostes  zu  verhindern,  wird  der  im  gewöhnlicnea 
Betrieb  zu  verheizende  Anthracit  ausgesiebt.  Dies  ge- 
schah auch  mit  dem  während  des  Versuches  zur  Ver- 
heizung  gelangenden  unil  zwar  vor  dem  Wiegen ;  der 
Siebverlust  ergab  sich  zu  8*/»;  die  abgesiebte  Klein- 
kohle wird  in  der  Versuchsanlage  nicht  verwendet. 

Zur  Bestimmung  des  Kühl-  und  Reinigungswassers 
für  den  Motor  und  aie  Gaserzeugung  wurden  während 
de»  Versuches  wiederholt  in  einem  geaichten  Gefäfse 
2<K.»  Liter  Wasser  aufgefangen  und  die  hierzu  erforder- 
liche Zeitdauer  beobachtet.  Za-  und  .Abflufstemperatnr 
des  .MoturkUhl Wassers  wurden  gemessen.  Während 
des  Versuches  ermittelte  man  auch  den  Verbrauch  an 
(Minder-  und  Maschinenöl  für  den  3Iotor. 
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Versuch  sta?  

Dauer  de«  Vi-rsuche»  Stdn. 

Anzahl  di  r  zur  Bereclinung  gezogenen 

IHaCTamiiie  

Umdrenungszahl  i.  d.  Minute .  . 

ExplotionsMbl  i.  d.  )(inatt<i  

Ifitdenr  indieirtor  Draek  ,  .  kgjwm 

Inaidrte  L«irtaii^  F8 

Dampftpannnng  im  Kessel  .  .  kg/qcm 

Oeaamatbrennstoffverbrauch  an: 

a)  Anthracit  kg 

b)  Koks    ^ 

Bransato ffverbranch  i.  d.  Stunde: 

a)  Anthracit  kg 

b)  Koks   

Bramnatoffvarbraneh  für  liis 
Iftdieatorpferdeatlrke  «.  Staad«: 

u)  Anthracit  kg 

b)  Koka    „ 

laafeaamnl  . 

1001^  Brennmaterial  koatattt 

«)  vom  Antbracit  .....  ^ 
b)  von  Koka  ....«.•  ^ 

Breunuietcrialkosteii  fflr  dlo 
Indicatorpferdestirka  n.  Stande: 

a)  Anthradt  <} 

b)  Koka   ,. 

laageaammt  « 

Kühlwasser  verbrauch: 

a)  ftr  den  Hotor  L  d.  Stauda  .  .  kg 

i.  d.  Stande  flr  die  ladieater- 
pferdeatirka   „ 

b)  f.  d.  Oasreinigong  i.  d.  Stande  „ 

i.  d.  Stand«  Ott  di«  IiidiflMtor* 

pfardeatlrk«  n 

laageBauiint  in  der  Stunde  für 
die  Indicatorpferdestärke  _ 

Ktklwassertemperataren 
für  den  Motor: 

a)  Koflalk  «C 

b)  Abflufs  

Schmieröl vcrb rauch  i.  d.  Stande: 

Cvlinderöl  (100  kg  ==  (i5  uT)  .  .  .  cj 

Tnebwerk89l(100kg»66ur)  .  .  , 

F«lt  (100kg  =  48»#)   „ 

Itis^'esatnnit  „ 

Scbmiervlverbrauch  für  die  liidicatur- 
plbrdattirk«  i.  d.  Stunde:  .... 

a)  Anthradt  .  .  W.  E. 

b)  Koka  ....  „ 

AufKi  w.nd.ie  wirrao  j  Anthracit  . 

r.  d.  Indlcatorpferil*.  '   Koks  ...  _ 

•urk«  Mid  atuiu   J  Insgeaaaait  „ 

WärmeTertheilung: 
In  indicirte  Leistung  verwandelt: 

B946  * 
M  it  d.  MotorkOklwaaaw  abffaftbrt: 

^«•*^.100  =  >  


Mai  1901 
8^ 


Hainrartii; 


4» 
14S.1 
fiO,7 
2,02 

8,9 


143,G 
88,0 

l(i,27 
4.8 


o,»jf>ß  (0,700*) 

iu,i7a 

(0,88l*) 

2,87 
8,83 


ll,wt  (8,04*) 
U.Oti 

3^(8.W) 

86« 

810^6 
4M 


18 
06 

•J0,8 
7,8 
1^ 

80,B 

1,33 

7t»6 


fid45 

Verloren  mit  den  Abgasen    .  . 
Verluste  bei  der  (iaserseagttog 
Verluste  bei  der  Qarillkhng  aal 
Heinigang  


478«! 
11&9 
16046 


IM 

94,7 

64,7 


Alle  weaentlichen  Ergebnisse  der  Versaehe  aiad 
in  vorstehender  Tabelle  zusammengestellt  Der- 
selben ist  zu  iiitneliraen,  dafs  bei  einem  mittleren 
indicirten  Druck  viui  2,{»2  kgnicm,  bei  5(*,7  Zündnngpn 
und  143,1  ruidreliuiigen  i.  d.  Miuute  die  niittliT»'  in- 
dii'irte  Versui'hsleistiinir  24,H  |*ferdrstiirkcti  lietnit;. 
Der  HrennstofFverbnuK  Ii  für  die  Indn-u'.i  r  ji!.  rili'-it;irkf 
und  Stunde  wurde  /.u  0,(550 -f-(i,17H  U.N2ö  kg  er- 
mittelt; die  Brennstottkosteu  für  die  gleiche  Leistungs- 
einheit berechnen  sich  sonach  KU  2,55  cj.  Unter  Berück- 
sichtigung lies  ermittelten  .Sicbverlustei  von  8  %  er- 
höht aicn  der  AathracitTarbroaoh  aiuf  0,708  kg  and 
damit  dar  Oeaaiamtwartb  des  BresBatoSba  'fitr  di« 
Indtcatorpferdestärke  I.  d.  Stande  auf  2,70  <3-  Der 
stündliche  tieHaninitwasserveriirauoh  zu  Kühl-  und 
Kcinigungszwecken  ergab  sii-li  zu  4:J,4  kg  für  die  In- 
«licatorprcnletitiirke;  der  Speisewasgerverbrauch  eines 
kleinen  1  >afflp(k«aaala  iat  ia,  diaaa  Zahl  aidit  «in- 
gcschlus»en. 

Nacli  einem  ub^'enummenen  Indicaturdiagramme 
bemafs  sich  der  ('oni|ires(iiunsenddruck  tu  3,2  kg/ucin 
und  der  ^iilsto  Kxjilosionsdrnrk  su  13,5  kg/qcm.  Der 
mittler«  indicirte  Ürack  schwankte  währena  des  Ver- 
anebaa  aaeb  den  abgenu.nim«n«B  Diagiaaii 


8^  ^"l^.       ^rP  ^HSlS^'^ 


lOglieh  d«8  Hehnuer8lv«rbraaehea  wird  ans  der 

Tabelle  entuommen,  dufs  ilie  stündlichen  (iesamnit 
kosten  für  Cvliuder-  und  Maschinenöl,  su»  ie  c«n8i>tentes 
Kelt  lici  ilrii  in  der  Tabelle  ebcntulls  mii^rigebenen 
Kiulu'itsjirti!.t  n  für  die  lnilicatiirji(crdi  starl<c  l,'2S  0 
ausmachten.  Die  Uittiii^turt-  uml  Sclmüiriiikostiti  für 
die  Indicatorpf<*rdestäike  iietruj;cn  sunach  eini-ililiefs- 
lich  des  Siebverlustes  2.70  -f  1,23     3,93  ij. 

Von  der  dem  Uenerator  und  Dampfkessel  mit  dem 
Urcnnstotf  zugefübrten  Wirme  wurden  10,0^/«  in  in- 
dicirte Arbeitalaiatnng  verwandelt,  84,7  "j»  wunlen  aiit 
dem  Motorkfihlwaaaer  abgeflUin  nad  64,7 "/«  gingea 
mit  dm  Akfaaoa  and  bei  der  Oasaneugung  verloren. 
Bei  Beortfieilang  dieser  üigebaiase  ist  la  berfick- 
sichtigen,  dafs  di«  Anlag«  «dran  in  Jahn  1688  er- 
richtet warde. 


U«b«r  dl«  Anadehnnag  veradiiedeaer  StahUorien 
bat  kohwi  Taaiparatarw 

haben  aaoh  dan  Vorgang«  von  Le  Cbatelier  nun 
aneh  Oeorgoa  Cbarpv  and  Louis  Or«n«t  Vor* 
aneh«  aageätellt  und  deren  Ergebuisa«  d«r  Pariaer 

Akademie  am  3.  März  d.  J.  mitgetheilt.  Auch  die 
rntersuchungsmethode  beziehungsweise  den  Apparat 
haben  sie  nur  wenig  ab^'ciiudert  oder  vervollkommnet, 
indem  sie  ebenso  wie  Le  t'hatelier  und  Coupeau 


der  Mi  r  Ii 


1' " i^^i'endorf  l'oliiteti   und  mittels 


*  ElBicMlatlilteh  67»  Siebvnrlaat 


eines  Spiegels  aas  geschmolzenem  Quars  die  Aas- 
debnang  der  StahlprolMa  aad  «iae«  PormllaB-Trigen 
verglichen. 

Der  Heizapparat  ist  eine  Köhre  aii>  feuerfestem 
Thon,  die  von  einer  Platinapiral«  amge,ben  ist,  durch 
wolohe  ein  elektriaehtr  Strom  linft;  nm  dia  Bdbra 
iat  Aaboat  -  Sefasar  von  aaeh  daa  TefaahiadcaMi 
Stellen  weebaelader  IHeke  gewiokett,  nm  die  Tarn- 
]>eriitur  anszu!»leichen  und  einer  eventuellen  .Ab- 
kühlung vorzubeugen;  die  in  der  Mitte  und  an 
den  beiden  Enden  der  untersiK  liv  n  <i  Ot>ni  langen 
Stahlprobe  angebrs'.'hten  drei  l'yruunU'r  stimmten 
infolgedessen  bis  auf  5  oder  Ii"  iiuteinaniier  iiiiercin. 
Der  l'orzellanträger  rnht  nicht  auf  der  Heixröhrf  auf, 
er  stellt  eine  Welle  dar,  die  durch  den  ganzen  Heic- 
npparat  hindurchgebt  ond  aaf  zwei  üofseren  StütaOB 
ruht,  so  dafs  sie  and  das  Stablstiick  sich  symmetrisoh 
aar  Ofenacbaa  nad  in  gleichem  Abstanda  von  deaaaa 
Wiadan  aaordaaa  lMB«a,  waa  w«g«n  d«r  OoaatMia 
dar  TempaMtar  aStUg  iak  Indam  naa  an  StaUa  daa 


h'Ai    .SUlil  UIII.I  Eisen 


R*f*raU  ttmd  kUimtre  Mitthtiiungtn. 


2a.  Jalirg.  Nr. 


StahlatttckM  eiu  wn  Ponellui  bringt, 
•ich,  duA  «ich  der  TMffW  mcbt  in  der  Hftse  verbicft. 

Die  AuädehDDDg  des  Träjfcrs  wunU»  bestiiiirat  durch 
Vergleichuag  mit  derjenigen  vou  Quarz  parallel  sn 

ninor  Aebee  nnd  an  4  X         geAuden,  wenn  man 

die   inittlirc  .\iis(i»'linan>;   des  (Quarzes   zwihilit-ti  15 

an<l  «"O"  zu  M,7(i  '„  tiimimnit.  Das  Pyrometer  Murde 

nicht  zur  Sciti'  di  r  Statil]iri>lir  ;uii;ebracht,  aoadeni  in 

t'inem  in  die  l'ndic  i'idudirtin  l.iiilic. 


Die  beidflo  geoaaaten  Fonoker  theilen  zuniahat 
die  EcfelMiiste  mit,  die  e!di  nnf  aiis<;egltthten 
Stalll  in  deqjenigen  Toniperatnr-Intervallt<n  lif/.ielieD, 
in  denen  er  Icrtncr  Umwandlung  unterwürfen  ist,  und 
behalten  siidi  vi>r.  ;iiif  du-;  Studium  ili  r  I  IIlw;^ndlulikI^- 
p^■ril1den  und  der  kult  L'elimiiMii  rli'M  und  der  liiirtftt-n 
''t  iliUtiii  ke  zurüokzukotinin'ti.  Im  'I  r  t"iil;;eiiiit'ii  Tubelle 
^ind  ilie  direot  erhaltenen,  in  lit  iuei  Weise  corrigirten 
Versuchsergebnisso  mit  einer  .Vitzalil  von  Konlenp 
Stoff-Stahlsorten  zasamniengestelit : 


Znaammensetznng  des  Stahls 
C  I  Ma  I  « 


Mittlen  Anadehnangs-CoCfficientea  bei 
Ifr-SM»      l     MO»-Me*  I 


0,08 

O.Ol 

0,0.H  0,01S 

0,028 

11.8  V  10  * 

14,3X10* 

17.0  x10  * 

24,6  X 10"* 

iwischen  88(J°  und  950» 

0,25 

0.(4 

o.otj  0,010 

0,010 

11.5 

14.5 

17,5 

23,H 

»00°    „  950" 

(•,<;  1 

0.12 

0,14  0,(KX) 

0,010 

12,1 

14,1 

Itj.n 

2:V5 

1) 

720°    „  950» 

o,m 

1,28 

0,10 

(*.o.">  0,(X)» 

0,010 

ll,«i 

14,!t 

1U,0 

27,5 

9 

720°    „  950° 

l),li> 

i',n>  n.OOf) 

0,009 

11,» 

14.Ü 

lfi.5 

n 

72t>°    ,  950» 

1,60 

0,04,0,0«  0,010 
0,06 1 0,07 1  0,006 

0,010 
0,010 

11,5 

14,9 
14,2 

l(iJ> 

« 

720»   -  960" 

11,» 

18            1  1183 

790»  „  960* 

Haa  erkennt  hierau»,  daf«  die  Ausdehnungscolifli- 
cienteu  mit  der  steigenden  Teuiperatur  anwuilisen. 
dagegen  in  Rücksicht  auf  die  Verschie  l.  nlu  iteti  des 
Külilenstoffgehaltes  zur  Teniperafur  von  ÜöO"  fn^t 
genau  L'lfif'h  blpiluii,  w;i'-  nnrli  I^e  ("hatelier  fand. 
l):r  riiiits.i'  lie,  diil--  fast  rt  ini"-  Kis(  n  sich  in  gleii  liciii 
Mafse  ausdehnt,  wie  weifses  (.iul'Miiaien  mit  einen 
Gehalte  von  S,5  7«  Kohlenstoff,  also  von  nahem  CO*/« 
Kisenearbid  FejC  (oder  Ci  nienlit),  seheint  >u  bewfisen, 
dnfs  dieses  Carbid  und  das  reine  Eisen  nabfiu  den- 
selben AnsdehnnngscoSfficienten  besitzen. 

Oberbnlb  der  Ümwandlnngazone  sind  die  Ana* 
debanngacoMieicnten  für  Stnblsorten  mit  weniger  alt 


0,85  °/<>  Kohlenstoff  nahezu  gleieli  grora;  mit  TTeber* 
vrhreitunj:  dieses  Gehaltes  steilen  sich  bedeutend 
lii)lier<-  IVietlirienten  ein,  doch  ist  es  möglich,  dafs 
die  rnivv;indliiii_-i  ii  '.  Mllstiindijr  ci'-t  bei  einer  TO'" 
viel  u-)t'r  iibersteigemlcn  Temperatur  aufhören  und 
ilieser  KiiiHiirs  ilcb  itt  den  «rliniten»  Zahlen  noeh 

geltend  «luclit. 

Für  NiikelstahUorten  »erden  nur  diejenigen 
%.«hlen  angegeben,  die  sich  auf  Legirungen  beziehen, 
deren  Umwaadlnngspunht  unterhalb  der  ßeobachtungs- 
tnnperatar  li^  und  die  deslialb  wilirend  der  Ver- 

I  anclie  keiner  Umwandlvng  nntnworfen  waren  (,B«ver- 

!  sible  Stab  borten"  OniUnoues): 


Knsnnuneasetxung  des 
StabU 


Mo 


Mittlere  Ausdehnungscoefficicnten  zwischen 


IV  und  100» 


KM)«  und 


aOO*  «od  400« 


«OU*  und  «00* 


«00*  und  MM* 


2<{.it 
28.9 

mi 

114.7 
»0,1 

083 
3Ö,8 
37,4 
26,4 
20,4 
843 


o,;i5 

0,H5 
OM 
QM 
039 
0,29 
0,81 
0,30 
1.01 
0,09 
0,87 


O.HO 
o.:t(i 
0,:+i 

O.Üti 
0,30 
0,06 
0,69 
0.69 
0,79 
0,89 
0^84 


11,0x10 

10,0 
it.5 
2.0 

13 

8,0 

2,6 

2,6 
12,5 
11.0 

8,0 


1H,0^ 

'213 

14,0 

«3 

13 
143 

«3 

13 
183 
123 

83 


10 


Dennwib  weisen  dis  Anadehnangen  bei  niedrisen 
Temperetaren  die  nigennrtigen  Variationen  in  Be- 
riebnngnm  Nickelgebalte anCdieCh.  Kd.  Gnillanui« 

ängezeitrt  uml  stndirt  hat:  aber  die  Ausib  ImuiiL's- 
eoel'fieienlen  warhs<in  sehr  schnell  mit  der  Temperatur, 
so  diif-  die  .\lib.m:,'ii;ki-il  \cin  Nirk>'l'_'i  biiltr  il.iilnreli 
verliülif  «ird  iiii'l  die  .Slulil>t>r!eii.  deren  .Vusdi  lmuugs- 
ci  Iti!  Ii  liti-ti  In  i  100"  um  10  "lu  Voneinander  ab» eichen, 
bei  öuO"  und  darüber  nahezu  -gleiche  Ansdebnung 
Mtfweiaen. 

Selbstentlader  mit  hoher  Ladefiiliigkeit. 

Niell  den  neuestes  Erklirnngen  des  Eisenbahn 
ainltttn  in  d«r  Badgntoonmission  dea  Abgeordneten- 
liMiies  hat  sieb  die  Erwartung,  das  die  urenfsisebe 

Eisenbahn  Verwaltung  eineu  Versuch  mit  der  r.inführnng 
grofser  Selbstentlader  machen  würde,  nicht  nur  nicht 
erfüllt,  soii'lern  e>  si  lieint  iiliiTiiaiipt  uii  iit  die  A1l^l■  !i! 
ZU  sein,  über  dos  Bestehende  hinaus  zu  gehen.  Als 


1»,7X10 

18,0 

19.5 

11.75 

11,76 

16,0 

1«3 

18,76 

19^0 

19^0 


22,0X10 
20,0 
19,0 
183 
17.0 

213 
18^76 
18,76 

21,0 
20,5 
18^76 


2M.0  X  10 
22,7 
21,3 
20,7 
803 
283 
193 
18,8 
S5,0 
»1,7 
86,7 


-e 


Gründe  dafür  worden  angegeben:  Wir  könnten  die 
grSüieren  Wa^eD  nlebt  einlttlirea,'da  weder  Terfnebtor 
noeb  l-^mi>fäng('r  damit  einverstanden  sein  würden,  dran 

sie  liätten  alle  ihre  F.inrit  htungeu  umzuändern  :  I)reh- 
scheiben,  Ladebühnen  u.  s.w.,  der  ganze  Continent  einschl. 
Knirlüud  stehe  auf  detiisellien  Standpunkti'.  \Vir  in 
l'reul'sen  hätten   einen  einlieitln  hen  ii|iurk  und 

zwar  Von  etvwi  2H.)iM  m(  ( ;ütt-r«  a'.;i  !i.  Nur  «emi  dringende 
(iiünde  vorliegen,  konnte  diese  Kinheitlielikeit  durch- 
brochen werden.  Diese  sind  aber  bestimmt  nicht  vor- 
handen, auch  könne  eine  Krinafsigung  der  Frachten 
ni<  bt  in  Aussiebt  gestellt  werden. 

In  Krwidernng  hierauf,  schreibt  die  .Verkehrs- 
currespondenz"  mit  Recht,  kann  nur  vou  neuem  wieder- 
bolt  werden,  dals  eine  Absiebt,  die  Tragfähigkeit  der 
offenen  Ofiterwigcn  allgemein  in  «nOben,  biaber 
von  keiner  Seite  ausgesprochen  worden  ist,  sondern 
dafs  zur  Bekämpfung  des  drohenden  amerikanischen 
Wettbewerbes  das  Restrelicn  nur  .l.iliin  für  den 

Md.sseuvcrkehr  iu  geschlossenen  Zügen  .Spu  lalwagin 


Digitized  by  Googl 
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SUhJ  und 


BSQ 


mit  cinrr  'lein  vor}ian<1<'nen  übnbau  entsprechenden 
Ladet Hhii:k('it  bis  etwa  30  t  und  Einriehtang  znr  Selbst- 
en'ln  liirt.';  pinzut'iihren,  dadurch  die  Leistungsfähigkeit 
der  Kisenlialineii  zu  erhöhen,  die  Retriebsansgahcn  und 
damit  au(  Ii  die  TurilV  zu  eniiiifsigen.  Durch  lUese 
Rclorin  wird  »war  die  Zahl  der  vorhandenen  Speeial- 
wagen  um  eine  Gattung  vemielirt,  im  ülirigen  aber 
di6  Einheitliclikeit  des  dem  allgemeinen  Verkehr  dienen- 
dw  Wagenparks  in  keiner  Weise  beeinträchtigt. 

Was  fenMT  die  Äogatw  betrifft,  dafs  der  gsnze 
ContineBt  eioichL  BuUnd  gegeniibNr  dem  Vorleben 
d«r  ■nwikaniaelieB  Bwum  niMa  al^leluMBden  Stand- 
pankt  eiBnebme,  so  liegen  eine  Keihe  tob  Angaben 
vor.  aus  denen  hervorgeht,  dafs  nirht  nur  tiiizilni' 
französische,  sondern  sogar  englische  Halmen,  ver- 
suchsweise amerikanische  Güterwagen  von  hcilicr  'IVa«;- 
ffthigkeit  und  Selbstentladnng  eingeführt  haben,  ilafs 
auch  in  Oesterreich  sidi  ein  Irlilmrti's  Interesse  fiir 
diese  Frage  zeigt,  und  daf:«  dem  Vernehmen  nach  die 
Baverische  Staat^bahn  Hlr  den  Bezug  von  Kuhrkohlen 
die  Beschaffung  von  Wagen  mit  hoher  Trairfiiliigkeit 
nad  S€lbst4>ntladung  beabsichtigt. 

A«s  den  Vonteheaden  ist  ersicbtlich,  AaS»  es 
•iob  hier  vn  rinn  Forltoliritt  handelt,  dessen  Be- 

dMtmf  in  den  TtmUndentti  Ländern  Europas  an 
ttfattml  wird,  nnd  dessen  uchleunige  Einführung  auf 
Vaieren  Staatsbahnen  mit  Kürksirht  auf  den  grofs- 
arfiyen  Massenverkehr  und  ilic  iinL'iinstige  Lage  unserer 
Eiscnindnsf ric  i,'HgenuliiT  liiiii  Weltl»'» crin-  Aiinrilcus 
mit  allen  Kr.ittcn  ungestrclit  wenicn  uiuls.  iSeitriis 
der  industriellen  Wirke,  weli-he  Kohlen,  Koks  oiler 
Errc  in  gan<cen  /<dgcn  beziehen,  werden  auch  der  Ein- 
führung der  Wagen  mit  hoher  Ladefähigkeit  aad 
:Selhgt4-ntladung,  keine  äcbwierigkeiten  gemaobt)  Bml 
die  erforderlioben  Aamderongen  m  den  Be-  nad  Ent- 
ladevorricktonm  vorgenorameo  werden,  sofern  nur 
eine  Gewilnr  OMÜr  gegeben  wird,  dnb  wenigsten«  ein 
Theil.  bUUgwwnjae  die  Hiüfte  derEiMtnifii  «nBetriebs- 
wugabeD  znr  IhrmSrsignng  der  Tnriie  verwendet  wird. 

Pa  dem  ripi  lMi  und  erfolgreichen  Vorirchcn  der 
amerikanischen  H,.li:ien  gegeniifier  keine  Zeit  zu  ver- 
lieren ist,  so  dürtti'  4>s  sich  drini,'end  em|>ti  lilen,  durch 
ein  eenieinsunics  Vurgehen  der  .Muiituniiulusfrie  unsere 
Stnatslirihns  erwaltung  zu  liestimmen,  durch  einen  Ver- 
such im  (Jrofsen  sich  Nun  den  erheblichen  Vortheiien 
der  weiteren  Erhöhung  der  Ladenihigkeit  in  Ver- 
bindang  mit  der  Selbatentlndang  der  Güterwagen  lu 


IH«  denttebe  The«rfirb«nladH«trfo  In  «ngUHclier 


Mit  diesem  (Gegenstand  beschäftigt  sich  ein  in 
den  Nnmniem  vom  IH.  nnd  2r>.  (Ii  tober  HN)1  der  „The 
(■lieiiiicnl  .News''  t'ntli;ilteniT  .Autsalz  viiti  Arthur 
(irccn.  Iirrselbe  interessirt  nicht  nur  durch  die 
tliatsiirhliclien  .\ugabcn  über  die  betreffende  englische 
uinl  dcutsrlii-  Industrie,  sondern  mehr  noch  durch  die 
uiicingftschrünktc  .\nerkennung,  welche  der  deutschen 
Tbeerfarbenindiwtrie  gesollt  wird,  und  das  eben  so 
nneingeachfinkte  Eingesiindnifs  des  gewaltigen  Znrdek- 
blelbens  derselben  Indnstrie  in  EngUnd. 

Obwohl  der  Werth  der  ans  der  Theerverarbeitung 
erhaltenen  Erzeugnisse  geringer  ist  als  derjenige  einiger 
anderer  aus  i  tieniisclien  Betrieben  erhaltenen,  stellen 
doch  gerade  <liese  l'rudui  te  die  Kntw  n  khuii^  rheinischer 
Forschung  in  das  glänzendste  Licht.  Hin  Land,  v*elches 
die  wisscnsi  liattliche  Seiti-  der  i  heniisehcn  Industrie 
nicht  genügend  bcriicksichtigt,  kann  nicht  lange  eine 
fTlhrenile  Stellung  einnchuieu.  Nur  durch  eingehende 
wissenschaftliche  L'ntersuchung  ist  es  auf  diesem  Ge- 
biete uiüglich,  bessere  Ausbeuten  zu  erzielen,  reinere 
Erseugnisse  danostallen,  die  Fabrieationamethodea  au 


verbilligen  und  lieuc  HnndelKprodiirte  zu  schaffen. 
Die  letzten  lö  .lahre  bezeichnen  eine  l'eriode  aufser- 
ordentlicher  Entwicklung  in  <ier  Theerfarheniniiustrii!. 
Widil  in  keiner  anderen  Industrie  hat  sich  tilcicbcs 
ercii,'nct.  Wis.-sruscliaftlii  hc  l'oi >.  liun^'  haben  mit  Er- 
rtudungs-  und  kaufmiinnischem  rnternebmungsgeist  zu- 
sammen gearlteitet. 

Der  Werth  der  gesammlen  deutsche«  I'roduction 
an  Theerfarben  ist  jetzt  auf  jithrüch  mindestens  200 
Millionen  Mark  su  veranschlagen.  Der  i^qport  betrog 
im  Jahre  1898  70  Millionen,  von  welekon  Betrag 

I  15  Millionen  anf  die  Vereinigten  Staaten,  ebenaonel 
anf  Orofsbritannien  und  Irland.  7,5  auf  Oesterrefeh- 
riigarn.  4.'»  auf  Italien,  5,4  auf  China  und  der  Hest 
von  'JJ,<i  Millionen  auf  die  iibrij^en  Länder  entiiclcu. 
hicsen  u'cwaiti^'en  Zalilcn  cnts]iricht  da.s  in  den  deutschen 
Werken  Mngelei,'^te  Kaiiifal  wie  die  Anzahl  der  in  den- 
selben bcschäfiiirten  Heainteii  iinil  Arl  -iter.  Die  sechs 
gröfstcn  deutsehen  Wi-rkc  bescluiltigen  zusammen  über 
500  Chemiker.  Ingenicure  und  Techniker,  LS6Ü 

sonstige  Ang<'stellt«  und  über  18000  Arbeiter.  Die 
Badisclie  Anilin-  und  Soda&brik  beacblfligta  in  Jahn 

,  1800  aUein  8186  Mann. 

I  In  den  hetnCCendaa  «nglisdien  Werken  siad  nadi 
;  nnserem  (rewihnmsan  snr  etwa  80  bia  40  Chenrilwr 

I  und  weniger  als  lOOO  Arbeiter  besehaftict   Die  Tbat- 
j  Sache  ist  nicht  ohne  Interesse,  dafs  die  genannten 
sechs  deutschen  Werke  in  den  letzten  15  Jahren  ins- 
ge^.mimt  itlH  englische  Latente  erhalten  haben,  während 
fiir  den  gleichen  Zeitraum  auf  diu  sechs  bedeutendsten 

englisehm  Werke  nnr  88  «ntlelen. 

Die  Einfahr  an  Theerfarbstolfen  in  England  mit 

Ausschhifs  von  Indigo  betrusr  in  den  letzten  15  Jahren: 


J>l>r 

Werth 
iB  Pfkad  8Mrllag 

J>br 

In  Pfand  SurUnc 

1886  . 

.  .  000700 

1804  . 

.  ,  oeoooo 

1887  . 

.  .  B42000 

1886  . 

.  .  71O00O 

1888  . 

.  .  660000 

188C  . 

.  .  789800 

1889  . 

.  .    609  2tXl 

1897  . 

.  .  695400 

1890  . 

.  .    594  IW 

189H  . 

.  .    739  000 

1891  . 

.  .    586  H(X) 

ISStl»  . 

.  .    70«  800 

1892  . 

.  .  5422U0 

19ÜU  . 

.  .    720  000 

1860  . 

.  .  604000 

Die  Ausfuhr  von  in  t'.ngland  hergestellten  Theer- 
farben betrug  in  181+0  »iÜJtKWX  und  fiel  in  1899  auf 
S6G500,f.  Vergleicht  man  «liese  .\ngaben  mit  der 
rapiden  Entwicunog  in  Deutschland,  so  zeigt  sich, 
dara  En|rland  an  der  fprolsen  Entwicklung  der  Theer- 
farbenindnatria  Bjnr  einen  geringen  Antheil  bat  Die 
Prodaetion  iai  nicht  grofa  genug,  um  den  Bedarf  im 
Egonen  Lande  xu  decken.  Eine  grofse  englische 
FSrberrl  bezieht  z.  B.  den  Bedarf  an  Farbstoffen  nur 
mit  10  "  i,  aus  dem  ei:,'enen  Lande,  dagegen  mit  Mt";» 
aus  Deut.st  bland  und  lU  "yo  aus  der  Si  bweiz  nnd 
Frankreich.  Diese  für  England  mifslichc  Lusre  hat 
schon  oft  Veranlassung  zu  eingehenden  Erörti'niiigcn 
gegeben  und  schon  vor  vielen  Jahren  sind  von  sach- 
verständiger Seite  Warnungen  ergangen.  Dafs  e»  bei 
dem  grofsen  Vorsprung  Deutschlsna»  schwierig  ist, 
aus  dieser  miblichen  Lage  herauszukommen,  wird  nn- 
umwuidcin  eiBgestandca.  Das  Verdienst  ist  für  Deutsch- 
land nm  ao  grBrser,  als  seine  natOrlichen  Uülfs- 
quellen  niebt  die  gleich  guten  wie  in  Enginnd  sind. 
England  hat  viel  früher  als  Deutschland  Theer  in  grofsen 
Mengten  ci-zeugt.  Anstatt  dafs  nun  aus  diesem  Aulafa 
England  sich  Deutschland  tributpflichtig  gemaebt  bitte, 
ist  das  Umgekehrte  eingetreten. 

Eine  weitere  Verstiirkuni:  erhielten  dann  die  deut- 
schen \\  erke  durch  die  Errichtuiii;  zahlreic  Iht  Koke- 
reien mit  Gewinnung  der  Nebenerzeugnisse,  welehe 
gewaltige  Theermasscn  auf  den  Markt  warfen,  so  eine 
weitere  Unabhängigkeit  von  England  herbeiführten  und 
den  Werken  eine  sehr  gute  Kentabilität  sicherten.  Der 
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6rui»(l,  <liifs  Knjjland  nicht  gleichen  Sehritt  tri-hiilten, 
wirc}  leiliglieh  auf  die  Knrtsichti^'keit  und  l^Mioratu 
der  mafseebenden  Persöiilielikeiteri  zurürkgefiiljrt.  Man 
legte  mehr  Werth  auf  den  Benzidhaudel  als  aut  ein 
«ingehendes  Stndium  desselben.  Hin  Chemiker,  der 
•ich  mit  eingehender  Fonehiug  beaehäftigte,  wai-de 
meitt  sl«  da  mpraktischer  HSmoIi  «ngeseheD  und 
aelbet,  wenn  e«  diese«  et*s  gefau^ea  war,  etae  aene 
Farbe  m  flnd«B,  to  war  laaa  meist  bliad.  am  eiaea 
praktischen  Nntsea  MS  der  tbeoceliieoeB  Arfaeiit 

KU  ziehen. 

Neuerdings  ist  in  Englaml  in  ilieser  Hinsicht 
allerdin^  ein  Weelisel  eingetreten.  üer  w  lange 
vcrnachla>>igte  wissenjchaftlirhe  Theil  der  P'abriration 
■wird  mehr  geptiegt,  jedorh  geschieht  dies  jetzt  aurh 
noch  vielfach  mit  der  Absicht  eine»  anmittelbar  ein- 
tretenden NatMBS.  £•  geschieht  im  (ianMn  anch  nneh 
viel  zuweaig.  Die  Erriditnng  von  teohnischen  Schulen, 
das  £amnBMBl  von  etwa  einem  Dntiend  Chemiker 
«nd  dsiWsieo  von  einigen  1000 sind  Niehts  gegen 
Deutsehland,  wo  man  viele  .lahre  geduldiger  Arbeit 
hinter  sicli  hat.  wo  eine  *elir  grofse  Ansalil  der  ge- 
schultesten Fachleute  zur  Verfügung  steht  und  w« 
mit  vielen  Millionen  Kapital  geanjeitet  wird.  Anfser- 
dem  haben  die  deut^i  lien  Werke  meist  grofse  Keserren. 
Agenten  sind  fast  über  die  guue  Welt  verbreitet. 
Dareh  laaf{lluriM  Erfahraagen  aad  aatbllssige  He- 
mlbnBMa  sind  oi«  Pn««saa  ▼enrolUconmart,  dab 
aaeh  ohne  beaoadereD  Patsotseluits  eine  CoaenTrens 
tot  anmöglich  gemacht  ist.  Pafs  die  Ansitiehteii  noch 
allem  Vortrebracnten  für  England  keine  rosigen  »ein 
könnei;,  Aji  !  daher  auch  von  den  EnglHndern  selli^t 
zuge.slanden.  Wenn  nun  vorgeschlagen  ist,  auf  die  Kin 
fuhr  fremder  l''arbstnfi'i'  iu  llngland  einen  schweren 
Zoll  zu  legen,  su  verbietet  sieh  dies  mit  Rücksicht 
auf  den  Kufserst  uai  litheiligen  Einflur»,  den  diese 
Malsnabme  auf  die  Textilindustrie  auüühen  wUrde. 
Andere  eschen  eine  Verbesserung  der  Lage  durch 
VsnBikniag  technischer  Sclmlen  oder  dnnh  Aande- 
rnBcea  der  Patentgesetzgebung.  Jedenfsllt  mnft  der 
Penler  gut  gemacht  werden,  dafs  das  englische  Kapital 
versäumt  hat,  die  Hülfe  der  wissenschaftliciien  Forschung 
genügend  in  Ans)iruch  zn  nehmen.  Professoren  und 
Fabricanten  müssen  mehr  zusaniiuenarbeitcn  und  clie 
englischen  1  iniv ersit.i!i  ii  müssen  ihre  Schüler  in  der 
Anzahl  nnd  mit  den  Fiihigkeiten  und  Kenntnissen 
entlassen,  wie  dies  für  die  deutschen  Universitati  n  zu 
trifft,  dann  wird  es  vielleicht  gelingen,  d«fs  mit  der 
Zeit  die  englische  Theertebeniadasln«  wieder  aielur  ia 
den  Vordergroad  tritt.  A, 


l>ieWlderatands(iihlgkeUkagttlfiirmtfer\Vandang«B 
fegen  laHwrwi  Oeberdra^. 

Unter  diesem  Titel  veröffentlicht  ('.  Bach  in  iler 
„Zeitschrift  des  Vereins  deutscher  Ingenieure**  vom 
8.  und  16b  Hin!  die  Kesultat«  seiner  mit  kugelförmigen 
Wandnqgna  von  Knpfer-  nnd  Flnrseisenoleoh  ange- 
stellten versndie.  Da  Über  diesen  Oegenstaad  bisner 
Iteiaa  goataerea  Unterenchungen  angestellt  sind,  so 
ist  es  mit  Dank  n  begrilfsen,  dafs  sich  der  Verfasser 
dieser  niühevollin  Aufgabe  unterzogen  und  dadurch 
eine  sichere  (irundlage  für  die  Berechnung  der  .Stärke 
solcher  WatulunL^cu  •:esc)iiirteii  luit,  W  ir  cntneliiiieii 
dem  genannten  .Aufsatz  die  folgenden  Mittheilnngen. 
verweisen  jedoch  in  Bezug  auf  die  Einzelheiten,  sowie 
auf  die  .Ausführung  der  Vei-suche  auf  die  obengenannte 
Quelle. 

Während  die  Berechnung  der  Widerstandsflbiglteit 
kngeltBmiinr  Waadnagen,  derea  Stirke  im  YerbtttaiGi 

cum  Kugeinalbmesscr  gering  ist,  mit  befriedigender 
Genauigkeit  erfolgen  kann,  sofern  es  sich  um  Be 
lasfung  durch  inneren  l'r'lierdruck  handelt,  stellen  sich 
bedeutende,  bisher  nicht  überwundene  Schwierigkeiten 


I  ein,  wenn  r  Ueberdrnck  auf  die  äafsere  Wandungs- 
'  fläche  wirksuin  ist.  Der  (irund  für  diesen  Unter- 
schied —  sonst  volle  (fleichartigkiMt  vurau&^esetzt  - 
liegt  darin,  dafs  im  ersteren  Falle  der  Leberdruck 
etwaige  Abveichungeu  von  der  genanen  Kngeitorm 
in  beseitigen  sucht,  während  im  aweiten  FmU  der 
L'eberdruck  solche  Abweiehnngea  sa  vergrOfieni  be- 
strebt ist;  infotgsdissssa  wiii  bei  gealgrad  hohir 
Steigerung  dea  laberen  üebefdrnekee  die  Wsndaag 
eingelieulf  i  eingekniekfi  werden.  Die  Frage  iler  Wider- 
standsfähigkeit kugelfomiiger  Wandungen  von  ver- 
hnltnifsmir^iig  gerinjrer  Starke  gegenüber  äufierem 
Ueberdruck  kann  zuverlässig  nur  auf  dem  Wege  de« 
Versuches  beaniw ortet  werden.  Dafs  ein  starkes  Be- 
dUrfnifs  in  dieser  Richtung  vorhanden  ist,  beweist  die 
Construction    von   Kessellöpfon   und  femer  die  in 

f:rof$er  Zahl  aosgefQbrtea  aad  fottgaaetst  aur  Aas- 
Qhrung  gelaugeadsa  KocbpfinatB  darBnaaraiea  B.a.w. 
Diese  Braupfannsa  werden  tum  Tbeil  in  sehr  graten 
Abmessungen  (r=sS800mm),  selbst  noch  darUber  tor 
AnsfühnuiLr  lebracht.  Die  Heizung  erfol^'t  bei  ihnen 
durch  }iirlii  li  ier  minder  hoch  gespannten  Dampf,  der 
sich  zwi-rlicii  üwei  Böden  befindet.  Der  inni-re  Kul'cI- 
boden,  wehlier  durch  die  Dampfspannung  aut  iler 
äufseren  Wandung  belastet  ist,  besteht  in  vielen  Fällen 
aus  Knpfer,  während  der  äuXsere  Boden  aus  Fiufseisen- 
I  bleeh  iierirestellt  zu  werden  pflegt.  In  der  That  haben 
diese  Kochgefäfse,  von  denen  einensits  gefordirt  werden 
mafs,  dafs  sie  genügend  Widentaadsnaigksit  bsaitwn, 
und  andererseits  mit  Recht  verlangt  wird,  dltb  iia 
namentlich  bei  Herstellung  der  Böden  aus  Kupfer  obae 
Miiterialverschwendung  zur  .Au-- luhning  gelangen,  auch 
die  \'eranlassung  zu  den  erwähnten  Versuchen  gegeben. 

Bei  einer  ganzea  doreh  inÜMtaa  Vaberdcnek  be- 
lasteten Uohlkttx«!  von  voIlkOBBener  Form  aad 
(lleichartigkeit  fladet  sias  dank  dia  fflafobmig 

k  a  t/i  p     baatistaata  DnMkapaaanag  statt,  wobsl 

p  die  Pressung  iu  kg  'icm.  r  den  Wölbiingshalbmcsser 
und  s  die  Wandstäike  bedeutet,  l'nter  gewissen,  in 
der  (Quelle  genauer  bi  ;:eichncten  Einschränkungen  hält 
der  Verfasser  als  Anstrengung  fUr  kugelförmige  Böden 
aus  stark  gehämmertem  Kupfer  ftr  zulässig: 
gegenüber  Druck  k  =  300  bis  400  kg/^em,  gegen&ber 
Einbeulung  k  =  0,3  k«  bis  hSebstaas  0,4  k«,  worin 
die  Draekbeaasprachaag  Ko  darch  die  Olsiebanff 

k»  BS  ttSO— 120  Y  ^  beatinmit  ist 

Zu  den  hdchsten  fOr  k  angegabeaea  Wartbea  la 
greifen,  ist  aar  dann  ab  saliasür  aa  staaktBa.  wmb 
es  sidi  sowohl  biaaichtlicb  der  Constmetion  als  aadi 

in  Bezug  auf  die  Güte  des  Materials  und  die  Voll- 
kommenheit der  Ausführung  um  Erzeugnisse  aus  Werk- 
stätten handelt,  deren  Leistungen  dem  heutigen  Stande 
der  Technik  vollstiiudig  entsprechen.  Da,  wo  diese 
Vonuissetzuiisreti  überhaupt  nicht  oder  doch  nicht  ans- 
roicliend  /utretVen.  wird  man  k  den  Verhältnissen  ent- 
Bprc'  henil  niedriger  zu  wählen  haben.  Insbesondere 
wird  man  veranlafst  sein  können,  nooh  bedeatead  anter 
300  bezw.  0,3  zu  bleiben,  weaa  die  felgeadea  Forda» 
rnngen  nirht  erfüllt  sind: 

1.  Das  ^liiterial  der  Buden  niiils  gut  und  die  Aus- 
fülniini:  derselben  namentlich  auch  in  Hinsicht 
auf  die  Vollkommenheit  der  Form  sorgfältig  sein. 
'2.  Hei  der  Befestigung,  insbesondere  bei  Einnictung 
des  Bodens,  ist  darauf  zu  achten,  dafs  Spannungen 
j         nnd  Fonnänderungen,  die  das  Entstehen  von  Eln- 
bealuagen  begttnstigen  können,  fenigehalten  werden, 
ft.  Die  OMtalt  des  Bodens  aad  ssiae  Befestigung  am 
I        TTmftuig  snfissen  so  sein,  daA  die  von  der  Be- 
I        festfgangsstelle  auf  die  Kugelwandnag  sarttek- 
wirkeiidr  Hie<rungsinaaspraidiBaIuaa  aiwi  an  bo- 
deutend  ausfällt. 
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Dir  ni^inhsetcnnj;  (hr   für  die  n1ln|gMl  Am- 

BtreDguD|L;<'n  gegebenen  Werthe: 

800ssO,8^S660-iaO       ^  ^oder400-0«4 

(«»  m^i  )»«."V':-r 

T—  167»,  d.  Ii.  emt  für  r  >  lti7  s  wiril  unter  den  der 
Eatvieklong  xn  Grande  liegemlpn  \  i>raui<$eUungen  der 
QaliAr  der  EüibeiilaiiK  dudi  Wahl  von  k  RMiiDung 

l^ir  7:uläB8ige  Keliistaug  d'T  ku^emmigWH  Flvfs- 

eisenlifiden  kann  gesetzt  werden: 

1.  Für  gejtliiht«  Flafneitenhüden,  w«lch«<  um  einem 
Uanzen  bestehen  und  hei  deren  Herstellnng  auf 
die  l:Iriangung  der  Kugelforni  g«aobt«t  worden  ist: 

2,  Fttr  FlDTseisenböden,  »eiche  ans  einzelnen  Sr-ni'  ;. 
ten  mit  rrherliipiinntrinieten  hergestellt  werden, 
wobei  mit  Sortrfalt  unf  thunliehste  roUk«ninenheit 
der  Kugelform  geachtet  wird : 

AIä  Materislanstn'Dirnnj;  werden  anUi  ihn  frii!i>  r 
)femachten  Voraussetznngi'n  al«  znlässit; erachtet:  gegen 
über  Dniclc  k  =  400  bis  höchsten»  ♦jlt<1kg/<icm,  gegen- 
über Einbeulung  k  —  0,25  ko  bia  höchstens  0,36  k«. 
Hierbei  iHt  berücksichtigt,  dafa  di*  nvfseisenböden 
hiasichtlieh  ihrer  Form  nicht  gana  so  »orgflltig  aas- 
gefihfl  m  werden  pflegen  wie  die  in  guten  Werk- 
■tllten  nhlmaterten  KopfariiMMi:  ftner  ward»  he- 
rteketehtigt,  dnlli  der  wetfh  des  Ffaibeisens  wraiger 
in  das  (lewicbt  fallt  als  derjenige  des  Kapfers.  Ebenso 
ist  dem  rnterschiede  in  dem  Zo!<tande  des  Materials 
Rechnung  getragen,  in  wrjrhem  da«  Fliilseisen  zur 
Verwendung  gelangt.  Hei  Wahl  von  k  ist  im  Falle  2 
(Boden  ans  einzelnen  Segmenten  znsamniPngenietrt)  die 
Widerstandsfähigkeit  der  Nietverbindung  zu  beachten. 
Bei  Uebertragang  der  Gleiebnngen  anf  Böden  von 
Dampfkesseln  wird  man  dna  abweieheBden  Verhilt> 
ainaa  AnfnMrkaaailMit  sa  adMakes  baben.  In  kalten 


Zustande  bearbeitete  (gehämmerte)  FtufseiaeabMfB 
werden  ;,'e;jenüber  Kinbeuinng  eine  irröfnere  Belaatnng 
vertrnt,'i  n ,  lioeh  wird  vor  ihrer  Verwendung  reiflich 
za  er«  iigen  sein,  ob  das  Material  in  dem  beseioliaeten 
Zottanda  Boeh  aaaniohaade  ZikigkaU  bcaitab 


Wilhelm  »trechert  f. 

.\m  m.  April  d.  J.  ist  der  Wirkliche  Clehaia« 
Oberbaurath  und  vortragende  Rath  im  ReichieiNB» 
haknaati  Wilhelm  Streokert,  im  Alter  vonTSJabran 
an  rinem  Benschlag  plötxUch  veraehieden.  Das  dentaeba 

Eisenbahnwesen  hat  dadurch  einen  herben  Verlust  er- 
litten, denn  der  Heimgegangene  hat  «ich  um  Bau  nnd 
Betrieb  <ler  dantechen  EiaanbahMB  hohe  TerdiMiala 

erworben. 

Wilhelm  Streekert.  am  "jJ,  Nmv,  [;,1>,  i  [<M>  in 
Kasiicl  geboren,  begann  seine  Beaiutenlau!  bahn  nach 
teehnischen  Studien  im  .lahre  184«  als  Kurfiirstlirher 
hessischer  Baneleve,  besuchte  dann  die  polytechnische 
Schule  nnd  die  I'niversität  in  MftBChea  «ad  war  hia 
1866  als  Ingenieur  beim  Baa  traraebiadaiiMr  Eisen- 
bahnea  thitig.  Nach  seinem  Daberlritt  in  dam  preufsi- 
sehea  Staatsdienst  wurde  er  1888  kl  da»  tamaiadie 
Bureau  des  damaligen  Hasdebmisisteriams  berafsii 
und  im  .lahre  darauf  zum  Eisenbahn-Bauinsnector  be- 
fördert. Im  .lahre  187H  erfolgte  seine  Ernennung 
zum  Kaiserlichen  Ke^ieninifsralh  und  ständigen  Hülfs- 
arbeiter  beim  Itci'  hseisenhahtiaiiit,  1875  wurde  er  znni 
Geheimen  lirL'i'  riuiL'^-riirli  iinii  \"rtrn?pniien  l!arh  . 
1879  zum  (ieheimen  (  »lierhaurath  und  1895  zum  VN  irk- 
lichen  Geheimen  Oberbaurath  mit  dem  Ran^e  eines 
Rathea  I.  Klasse  befördert.  Seit  1880  gehörte  er  aalser- 
dem  der  Akadmaia  dea  Baaweeena  ala  ardaatlidiee 
Mitglied  an. 

An  dem  gewaltigen  Aufschwang,  den  daa  Eisen- 
kabaweaw  in  wenigen  Jabraehnten  ^flnaaunaa  hat,  iat 
der  Teretoibeae  nameuUieb  dareb  die  Bearbeitang  der 

Betriebs-,  Bahn-  und  Siunalordnungen,  der  Normen  fir 
den  Bau  und  die  .\usnistnng  der  Eisenbahnen  n.  s.  w, 
betheili^  gewemn,  nml  auch  allgemeinen  Verkehrs- 
fragen  hat  er  seine  ArlieitHkraft  gewidmet.  Daneben 
wirkte  .  r  hi, i  ] imstlieh  mit  i,'riilser  Hinifehnni;  fiir 
den  „Vertnn  für  Kisenbahnkunde",  den  er  24  Jahre  hin- 
durch geleitet  nnd  zu  hohem  Ansehen  geführt  liat.  Wie 
die  Verdientte  dea  Heimgegangenen,  werden  auch  seine 
panSnlieben  Yois^ga  BBwrgawea  alaflm. 


Industrielle 
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geaellscluft  tn  Kerlia. 

Da«  Werk  ist  in  der  I.aire,  trotz  des  wirthschaft- 
Hdien  Niederganges,  der  das  Jahr  1901  hindurch  an- 
gehalten hat,  ein  Ergebnifa  aufweisen  zu  können,  du 
wenig  hinter  dem  Ertrignifii  der  Jabre  des  wirth- 
aebaftUebea  AnÜMbwangea  aoiHekatabt  Dar  Umsatz 
in  beiden  Fabriken  betrug  80696IS,1BUV  gegen 
8891 772,25  .  im  Vorjahre.  l>ie  Oiefserei  in  Dessau 
erzeugte  6H81  fi.%  kg  «nfs,  petzen  8  175  156  kg  im  Vor- 
jahre. Die  .\hs(  hreihnntren  lietrusren  .S »4  159.69  , 
Nach  Einf.itiruni.'  Vdrsicheniier  Atisrhreibnngen  stellt  ' 
sieh  der  lieinirew  inn  der  Ftliiile  Dessau  auf  ij'Jl  ijöH,ii2<M. 
der    Filiale    Moabit    aut    t>(>5H5'2,«5l  zn^ammen  I 

1  ]-27i>bK'-*^      hiervonab(ipneralnnkosten2tJ«7Hii.r>l.  it. 
Zin»enH.179,95#,  bleibt  ein  Reingewinn  vi.nH.')1744.44t#.  ' 
hieren  tritt  der  Vortrag  aus  1!HX)  mit  44  93.%83.#^.  i 
Sseigiebt  sieh  danadt  ein  ReinfewiaaTon  886677,77  UK,  \ 


Bundschau. 


dessen  Vertheiliuiv  w  ie  foijrt  \  m;  s' 1: '-hl'<  n  ■'.iril:  10  */l 
von  851  744,44  <H  an  den  statutarischen  Ketiervefonas 
174,44  Zuweisung  an  den  Besmten-Unter- 
stütznn'T'fiind  .^KXX)  ..H,  ZuweiHunjr  an  den  Arbeiter- 
Unterst  ut7.iinj;sfond  40CX)O,4/,  Zuweisuni; an  den  Schaden- 
resenrefond  16000  Jf,  4  "jo  Dividende  an  die  Aetionire 
»  180000  ur,  7*/<  */»  von  481 570  UK  an  daa  Aalkiebla- 
ratb  =  86 117,76  uT,  10  Residividande  an  die  Actl«- 
nira  -  4BO00O  UK,  Vortrag  auf  1908  40886,58  Jg. 


Braainsrr  AeMIft.  fir  Bla«abaln>WaceBbM. 

In  den  ersten  Monaten  des  Jahres  1901  war  daa 
Werk  im  Waggonbau  noch  zufriedenstellend  beschäf- 
tigt, dann  liefsen  die  Auftrüge  nach,  die  Verkaufs- 
preise wurden  schlechter  und  dieser  unbefriedigende 
Zustand  btsteht  ancb  jetzt  noch.  Die  gedrückten 
Pteise  der  Waggooe  nnd  die  aua  «ngenOgender  Sa- 
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schnftig^nng  der  im  Wagponbau  arbeitenden  Werkstätten 
sich  ergebende  unverhitLtnilVtiiärsige  Steigerung  der 
Generalun kosten  inafsten  den  Betriebsaewinn  minden. 

Üi»  AlMcbnrilningeii  betrugen  181666,02  «#,  tb 
Beingewinn  bleibt  übrig  471977,37  Jt  und  entfallen 
hiervon  ziiin  fjisetzlichen  R«»ervefonds  '23  59ft.86  Jf, 
anf  Tnnfii  nien  des  Anfsiclitsrathes  nnd  <ies  Vorstan- 
des 8r)lS-2,44  als  4' Dividende  lur  die  Vor- 
stnijSHi'tieu  14s5<iii  .4t.  iils  8";o  Dividende  für  die 
Stanimactien  264 ÜOO  Jtf,  als  Vortrag  auf  neue  Kech- 
ttug  746i,97  Ol.  _ 

Oberschiesische  Etsen-IndBatrie,  Act.-GeMllBchafl 
flr  BMTBtan  n4  HtttraNtriels  «Mwite,  0.-8. 

Am  dem  umfangreichen  Bericht  fiber  dss  Gescliäftx- 
jahr  1901  gehen' wir  Folgendes  wieder:  ^Das  Walzeisen- 
tji'M'liiil'l  nahm  im  Hericlifsjabre  einen  untTWiirtet  nii 
triinstitii  u  X'f'rhinC.  Der  bei  Jahresbeginn  für  eine  vulle 
Hfsctznne  iler  \Val.«fii>ti'.irsiii  nicht  inehr  zureich>'nile 
Arbeitsbestaiid  zwang  die  Walzwerke,  mit  stark  ein- 
geschriinktem  Betriebe  zu  arbeiten,  sanal  auch  grofse 
Vorriitbe  ans  dem  Voijabre  ttbemommrn  worden  waren. 
Die  «rhoflte  Belebnag  durch  den  bei  nurmalem  <ie- 
•ebiftegiof  e  m  erwarteadeB  crSliiereu  Frül^abr»bedarf 
blieb  rae,  nmMmehr  th  die  HmUiilij^eit,  infolge  der 
wa  Jahresbeginn  erfolgten  ZoaaniniettbrBeDe  «vi  dem 
Ciebtete  der  Hypotheken-Baaken,  eine  starke  Beein- 
trächtigung erfuhr.  Nachdem  die  Lag"  des  atnerika- 
nisrhen  Kisenniarktef,  welcher  bereit.s  seit  .Jahresanfang 
eine  stiMtreuilt-  Rii  litu!i'_'  \  i  ri-ilLTtis  sich  immer  günstiger 
gestaltete,  hatte  es  mit  Beginn  des  «weiten  Quartals 
den  Anschein,  als  ob  eine  kleine  Besserung  der  Markt- 
verhaltoisKe  zu  erwarten  sei.  Unter  diesen  Umstanden 
■■hm  das  V'erkaufsgeschäft  im  11.  Unartal  «inen  etwas 
grOfeeren  Umfang  an,  iloch  verhielten  sidi  Hindier 
nnd  Verbnincher  gegen  jede  PreiierhShnng  ablehnend, 
in  der  Erwägung,  dafg  eine  dauernde  Besserung  erst 
nach  erfolgter  V  ermindernng  der  grofsen  den  Eisen- 
markt belas.tenden  Bestämlf  zu  erwarten  mI.  I'ic 
treririirc  infolire  der  ^linstiLTrii  uiiif rii\iiius.;lu'n  Berichte 
fiiiL'  '1' ti  i.e  I  i'  lrlpunir  -i  Ii»  fitnl  indi'Ä  balil.  du  die  mit 
läegiuii  des  11.  Semesti  is  auf  i!rtii  Hauken  (ieltiete  zu- 
tage getretenen,  ungiinstiireii  I  rs'  1  i  iiiungen  eine  nacli- 
tbeiligr)  Einwirkung  auf  den  Ki»i-nniarkt  auKÜbten. 
Wlbrend  bei  einem  scharfen  Wettbewerb  auf  dem 
d«atacben  Marltte  die  Preise  unter  die  Gettehnngs- 
koeten  sanken,  war  es  trotz  der  Hereinnahme  nmfang- 
reieber  Auslandsaufträge  nicht  möglich,  den  Walz- 
werken volle  Beschäftigung  znzuführen,  so  dafs.  nach- 
dem wir  lii'ii-its  iin  I.  (Quartale  des  Berichtsjahres  mit 
stark  reciucirteu  Hetneben  gi-aibeitet  hatten,  wir  auch 
im  Laufe  des  IL  Semesters  zu  umfangreichen  Hitilelis- 
fiiisclnänkungcn  gezwungen  waren.  Die  Unmöglich- 
ki  it,  ilii'  Bi-triebe  im  vollen  L'mfange  aufirecht  zu  er- 
halt II,  liieinflurste  das  finanzielle  Lrgebnifs  des  Be- 
richtsjahres durch  Vertheuemng  unserer  Selbstkosten 
auf  das  Naehtbeillgste.  Der  stark  eingeschrinkte  Be- 
trieb bedingte  eine  ungünstige  Vertheilung  der  Betriebs- 
nnd  (ieiieralkosfen  \n>'  Tonne  lies  frzeu<.'t<n  Fabricates 
und  gestaltete  bei  der  nnserili  .'Vibeiteni  gebotenen 
veriiiinderfen  .Arbeitsgeli  i;. nlu  it  nicht.  ■in  ieiiige 
Regelunt;  der  (ieilintre  cintri  tin  zu  lassen,  weirhe  bei 
der  Möglichkeit  voIIhi  Hrti  ii  l.sfuhrunir  gelmteii  gewesen 
wäre.  Leider  waren  «ir  aber  anl'ser  Statiib'.  ilurch 
weitere  Hfraii/.ieluinix  \oii  Auslainls  .\u:iriiL;' ii.  ans 
geogra|diisch  entfernteren  Ai>8atz-Uehicten,  die  dringend 
erfoiMerlich«  FuUarbcit  an  sehaiTen,  weil  div  nach 
aoleheo  Abaata-Retntionea  enidbaren  BrUtee  in  einem 
zu  argen  SlifsvrrhRttnift  zu  unseren  Sflbstkosten  standen. 

fjetzterc  wiir  b  n  aber  wiilirend  ib  s  Berii'hlsjabn's  rinrrh 
die  uiiverliiiltnil'sTiMlsig  ludieii  Kolileii|>reise  auf  ilas 
Naclitheiliusfe  lnciiilliii'-t. 

Unter  diesen  Lnistanden  habeu  wir  es  dankbar 
begrübt,  dnlb  dna  Miniaterinm  für  Handel  ttud  Gewerbe, 
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in  Anbetracht  der  Uberaus  ungünstigen  Wendung,  welche 
die  Verbältninse  auf  dem  oberschlesi.schen  Hoheisen- 
1  nnd  Wiüzeiaen-Uarkte  namentlich  im  II.  Semeater  1801, 
genommen  hatten,  vom  1.  Januar  1903  au  ein«  weecat- 

I  nche  Ennifsignng  des  Fettkohlcnpreises  von  Königin 
Luisen-Grube  bewilligte,  eine  Mafsnahme,  welche  ge- 
eignet sein  wird,  eine  Belebung  der  oherschlesisi  lif n 
Eiscnindust.ie  lierbeiznfiihren.  Was  das  diesjiihriu'e 
Resultar  der  W  alzeisi  n-.\litlieilunir  unserer  (ies'  II- -  luift 
anbetrifl't,  so  erwiihnen  wir,  dafs  der  Mindererlos  für 
zum  Verkauf  gebrachtes  Walzeisen  im  Berichtsjahre 
die  .Summe  von  3150  614,47  .«  betratren  hat.  Bei 
der  bedeutenden  Fabrication  unserer  Walzeisen-Ab- 
tbeilang  wirkte  der  Umitaad  naehüieilic  «in,  data  wir 
anf  nasaraa  nuicedehBteB  Anlagen  kelnenei  Walawerks- 
Fabricate,  wie  Schienen,  Träger  und  Grobbleche,  dar- 
stellen. fÖr  welche  gtinz  Deutschland  nmfas^ende  Ver- 
b.iii'li'  bestehen.  Ortranisationen.  durch  hc  auch  in 
kritischen  Zeiten  ein  zielloser  Concun  i  iizkürnpf  unter 
den  deutschen  Froilucenteu  ferngehaitiii  wir].  l  iiM-r 
bisheriges  Walz^rogramm  untfafst  nahezu  ausschliefs- 
lich  HandeUeisen.  dessen  Verkauf  durch  den  Ober- 
schlesischen  Walzwerks- Verband  bewirkt  wird.  Wenn 
dieserprovinzielle  Verbau  i  ,iu  h  in  wirksamer  Weise 

I  den  Wettbewerb  awiachen  den  eohleeitchen  Werken 
beseitigt,  io  reichte  nein  Binflnlb  doch  aiclit  lo  wmt| 

'  um  der  durch  die  Uneinigkeit  der  weetlidien  Werke 

I  bedingten  Verheerung  des  deutschen  Marktes  erfolg- 
reich zu  bf'LTegnen.    AnjTf-^ichts  der  immer  günstigeren 

:  (iestaltmii:  des  anierikanisclien  Geschäftes  un<l  in  Er- 
wägung des  l'mst.indes,  dafs.  auch  nach  Lage  des 
englischen  .Marktes,  ohne  die  vernichtende  gegenseitige 
Concurrenz  der  deutschen  Werke  in  Deutschland 
günstigere  Erlöse  hätten  erzielt  werden  können,  ist  es 
jeclem  Einsichtigen  klar,  dafs  nicht  die  Lage  des 
Weltmarlttee,  toadem  die  Uneinigkeit  in  den  weai- 

'  und  afiddentaehen  Indnstriebetirkeo  eine  weaeottiche 
Ursache  für  die  immer  ungünstigere  Gestaltung  der 
Walzeisen-Industrio  bildete,  nnd  es  ist  tief  zu  bedauern, 
dafs  diese  Erkenntnifs  es  nicht  früher  vermocht  hat, 
auch  diese  Reviere  zum  Zusammenschlufs  zu  führen. 
ICrst  mit  Wende  des  .Jahres  sab  man  sich  auch  im 
Westen  zu  einem  erneuten  Versuche  nach  dieser  Riclitung 
veranlafst  und  c«  vollzog  sich  gegen  Mitte  Deccmber 
zunächst  eine  Verstündii^ung  der  namhaftesten  West- 
end afiddentschen  W  alzeisen -Erzeuger,  zum  Zwecke 
einer  gemeinaehaitlichen  Freisfestsetsniig  für  Flulastah' 
Eiaen,  wodurch  mit  Ende  dea  Jahren  eine  Belobnag 
des  Geschäftes  herbeieeführt  wurde.  Ilofentlieh  folgen 
diesem  einleitenden  Schritte  in  Kfirze  weitere  Maft- 
niibnieii.  betreffend  Syn'dicimng  der  gesanimfen  deutschen 
W  alzeisen- Industrie.  Angesichts  der  in  Aiiierika  auf 
■licscm  (leliictc  j^csi  Ijaffenen  Organisationen  werden 
die  deutschen  Industriellen  es  als  ihre  vornehnilichsle 
Pflicht  ansehen  müssen,  sich  in  einer  den  deutschen 
Verhältniüsen  entsprechenden  Weise  ebenfallaansammen 
znschliefsen ,  um  nicht  durch  Uneinigkeit  in  eiaem 

I  firfiher  oder  apäter  von  Amerika  hus  zu  erwartenden 

I  Cnnenrrenzknmpfi!  sieher  lu  tmterliegeii. 

Die  oliersi'lileKischen  Hochofenwerke  schlössen 
sii  h  im  Laiifedes  Monats  .Vpril  UWl  zu  einer  Vereinigung 
zusanmien,  welche  eine  genicinsch.it'fliclic  N'erkaufsstelle 
für  die  gesummte  oborsclilesisi  lic  [{oheisen  l'roduction 
etablirte.  Znniichst  w.irilic  Wn  inigung  bemüht,  durch 
eine  intensive  Wahrnehmung  des  E.xportgeschiftes 
eine  Krlcichterung  besilglieh  der  sehr  namhaften  im 
Revier  lagernden   Roheisen- Bestünde  herbeizuführen. 

I  iHfi  Geschäft  in  Drahtfabri«  aten  verlief  unter  der  Ein- 

I  Wirkung  dea  deutschen  Walzdiaht-  und  Drahtstift- 

I  Syndicats  im  Berichtsjahre  trotz  der  allgemeinen  nn- 
Sfünsti^ren  lteschüft.<tlnge  relativ  befriedigend.  Sowohl 
das  Walzdraht-  als  das  Drahtstift-Syndicat  mnfsten, 
der  t'onjunetnr  folgend,  «lie  \'erkaufspr«'ise  ermiirsigen, 

I  doch  behielten  diese  für  bestimmte  /eitrüume  festge- 

I  setsten  Preise  angeaichts  der  bestehenden  Verkann- 
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Organisation  in  ilipst-r  /i  i'  unveianilerti'  Oilltitrl^cit, 
so  «Jiifs  fliT  Drahtinarkt  unter  den  liigliclifii  Preis- 
8<'hwiinkiin(i;>  n  nnil  rnterbietuniren,  die  das  Gesrlmft 
sonst  in  <ier  Eiscn-IndüRtint'  so  schwor  frestliiidijt 
hnhiMi,  wenij;fi  zu  luideu  hatte.  Die  im  zweiten  lialli- 
jahr  1900  allgemein  vorgenommenen  westenllichen  Be- 
triabMmaoliiiiiki.ngeB  der  DrahHerke  kamen  dem  Hc- 
richtojahre  «nente;  der  nomiHle  I{e(lBrf  konnte  den 
Wctrlcen  nicht  länjrer  vorenthalten  wcnlt  n.  namentlich 
mif  den  DnhtiUttinarktei  weil  der  Verband  denUcher 
DrabtotiftfUirieMtra  mdi  vibnod  der  Hochconjonctur 
ketne  Qukntititeii  lu  Spec«litioBHw«ck<o  u  den  Markt 
mbrarbt  hatte.  Weiter  war  ea  Ar  die  Oeataltang  dea 
Drnlitii  urkt*  ■•  vortlieilhnft.  dnfs  hereits  am  28.  Joni 
die  Verliuji^t-i  uni;  des  Oralitstift  Svndicates  für  weitere 
;(  Jahre,  Kis  Knde  litOl,  in  kar; nt  wurde.  Für  die 
weitere  Kntwick hin<r  de^i  (ieseliaites  in  Drahtfaliricaten 
ist  das  Znstjin'iekoinmen  des  all^foracinen  deutschen 
Walzdralit-Syndicates  von  jfröfster  Bedentunp.  I>ie 
OrQndunir  desselben  erfolge  noch  vor  .Iniiressrhlafs. 
am  14.  T)eeenil»er.  mit  vierjähriger  Gältigkeits<laner. 
Du»  seitherige  WaUdraht-.Syndicat  regelte  nnr  den 
Verkauf  für  die  Rheiuiscb-westniliKehr  Uropp«  and 
auch  aar  nach  deren  dMtaehen  Ah^jit/<;el>ieteii,  wlhresd 
der  men  jngrlndet»  Wsladnktverband  die  ^amnte 
deataehe  nödnetiw  lud  daa  Verkaufitgeschift  ia  Wals- 
draht fiir  das  In-  und  Ausland  umfafat  Die  Ver- 
kaufsstelle dieser  Vereinigung  wird  im  Interesse  der 
geeinten  Finnen  für  anireiuessene  Verkaufspreise  sorgen, 
bei  ihren  l'reisstellungen  aber  in  erster  lleihe  darauf 
Bedacht  nehmen,  die  ausführende  N'erfeinerungs-Imiustrie 
in  ihrer  Leistungstahigkeit  zu  fiinlern.  l)er  Verhard 
deutscher  Ihalitwiilzw  erke  sehafft  der  gesamtnteii 
deatschen  Draht- Industrie  eine  bedeutungsvolle  Grund- 
lain.  Der  Besitzstand  der  einzelnen  groCsen  Prodnctions- 
gebiete  wird  durch  ihn  gewährleistet,  ebenso  wie  jede 
einzelne  Firma  in  ihrer  Leistung  eingeschätzt  ist  Ea 
darf  deahalb  im  Anachlufa  aa  die  SchaAuig  dicaer 
Oi^iaatioB  erbdft  werde»,  dafa  du  von  den  Inter- 
essenten  schon  so  lange  angestrebte  Sjndicat  für  ge- 
zogene DrÄhte  nun  auch  zustande  kommt.  Gelingt 
.'ü.  i!i  n  jRfzt  bestehenden  Ver!^a;if--VereiniL'ungen  des 
I)nihti;e'AerVe>  diefps  Bindeglied  aiuusrhliersen,  sii  wird 
aueli  niii'b  ainii-K  Ii  Kr/euicnisseu  der  Draht  Indii.strie 
die  Mutrlii  hkeil  für  eine  Regelung  gegeben,  da  fiir  die 
Syudiciruni:  der  meisten  anderen  Drahtfaiirieute  die 
Anlehnung  an  einen  Verband  für  gezogene  Drähte  die 
Vorbedißgang  ist.  Die  Drahtverbände  haben  sich  in 
der  ungSnstigen  Cot^anclnr  des  shgelanfenen  ticschafts- 

iahres  auf  das  beate  bewährt;  ihr  überaus  wnhltluiiiger 
iiafloia  iat  nicht  nnr  bei  den  Fabricanten,  aondem 
■neb  bei  den  Abnehmern  angenehm  empfunden  wavdeB. 
Ea  Iat  in  wBnMÜMo,  dala  nneb  die  anderen  Zwe^ 
der  Kiaeo-Indnatrie  aich  die' Erikbnm^n  dieaer  Ver^ 
bände  zu  Nntze  machen.  In  unserer  Kupfer-,  Nickel- 
nnd  Don|iclnietall-Fabriration  verliefen  die  Betriehe 
störungslos.  Wir  lienhsiehiii^eii,  um  eine  rationelle 
Interensen  Veri  iiiigung  innerlialii  der  dentselien  .Metall- 
Industrie  herbeiüufutiren,  ;:uiiaeh>t  ini  \  ereiii  uiit  der 
Metall  -  Abtheilung  der  mit  uns  liirten  F.maillirwerk 
lind  iMetallwaarenfabrik  .Silesia  Aetien-CiesellM  liaft  den 
.\nBchlufs  der  anf  dieses  Gebiet  lie/üi:liehen  rnti  r 
nehmnngen  unserer  Oeaellschafl  an  eme^  uo><  i  <  i  In 
denteadsten  Conenrreatwerke  ra  bewirken,  und  werden 
behnfii  Dnrcbfahmng  dieaer  Tmnsartioo,  dem  (imnd- 
iKi|»  bereite  itet  Tereinbart  werden  aiad,  lowobl  in 
Raildonbotte,  alt  a«cb  in  Heradneiibatte,  i  ie  daeelbat 
bestehenden  .Metullwerki' Anlegen  «uerem  Unter- 
nehmen e\nexniren. 

Unser  L'insat/  i:  I'i  i  tiLit'nl.rivjt.  ii  lAValzeisen, 
HIeche,  Buudstalil,  Druiit»  aareii,  ili..n<  e,  Hitnetall-  und 
Kufifer-Fahricate  u.  >.  \\.\  ent^jirueti  einem  Betrage 
viin  iW  "'i.*}  H4'2,43  ,H.  Wir  beschäftigten  anf  unseren 
Werken  durchschnittlich  HtSiS4  Arbeiter.  Mit  .luhrcs- 
Bchlubetnig  das  Vermögen  der  Krankenkusen  für  uuere 


.\rbeiter  307  Wf),"'^  .  H.  das  VerniSgen  der  Pensions-  und 
linterstiitznug?  Kassen  für  unsere  Arbeiter  715  468,'2(}  M. 
l'ji  insererseits  im  Berichtsjahre  für  dii  Kranken-, 
l'ensums-  und  l  iitersttit/uiiiT'-Kassen,  sowie  für  die 
Unfall- Versicherung  und  .Alters-  und  Invaliden-Ver- 
sicherung zu  Lasten  unserer  Betriebe  geleisteten 
Zahlungen  betrugen  3tn>  afifi.'iB  um  12  329.06  -M 
mehr  als  im  Vorjahre.  Für  Prämien  an  .Vrbeiter, 
welche  in  unseren  Werken  niebr  ids  80  .Juhre  ununter- 
broehen  beaohüfkigt  waren,  mililten  wir  4410,90  UK. 
Ffir  die  Alteraveniebening  anaainr  Beaaiten  veraae* 
'  ten  wir  einen  Betrw  v«t  48886^  Die  Ana- 
an  Stenern  betme  Im  Beriebtijabre  982062,66  M. 
ir  zahlten  demnaeii  Hir  .\rbeiter-  und  Beamten* 
Wohlfahrtseinrichtungen  und  Steuern  im  Berichtsjahre 
hmUSX.m  Jf  gegen  .570 584,68  im  Vorjahre.  Das 
liewinn-  und  Verlust-Conto  eiifhiilt  einen  l  eberirag 
aus  dem  Vorjabie  in  HGlie  ^  :i  7■^  i  it,7.' K )  , /,•,  lii.  rzn 
kommen:  Bruttogewinn  des  (iesainuit-l  iiternelimens, 
incl.  10  1/  für  einen  verfallenen  '  »bligationscoupon 
2451  58^,47  femer  Gewinn  an  Zinsen  00597,32  J(. 
in  .^uninia  2  (i2()  248,69  Hiervon  «Äien  id>:  Cen- 
tral -  Verwaltungakostcm,  Provisionen,  Stenern,  anthei* 
Ug«  »pesen  dar  Verbinde  tt.a.w.  312711,«7  M,  Obll- 

ßlonsainaen,  von  welchen  986000.«  nm  S.  Januar 
19  flUig  weiden,  482000  uT.  El  reiblelbt  aomlt 
ein  Gewinn  von  1865538,72  Jt.  Die  Vertheilnng  dea 
Gewinnes  wird  wie  folgt  vorgeschlagen :  Von  dem  vor- 
stehend verbleibenden  (iewinn  sind  zu  .Abschreibungen 
auf  .\nlKgeroiiti)  l'i.'VXHW*  M  zu  verwenden,  es  bleiben 
tHi.")  5:511,72  .>/.  \\  IV  'i  iii^n.L"::  /i  verwenden:  2 
Dividende  auf  25  Ü  N  i  (>u<)  Actiemapital  =  ,5aHH"0.#, 
Dotation  für  da«  Delcrederecouto  lOOOÜ  lAtrareseve 
fürdas  vom  Grafen  Henckel  von  Uonnersoiarck  über- 
nommene Inventar  fXXM)  und  den  Bnit  von  8S686^78t4( 
anf  daa  Jahr  19U2  Torantragen." 


PoUIUtto  TteffelffvltoUMIUnlk. 

Das  Geschäftsjahr  1901  ergab  >  irn  n  Bruttogewinn 
von  1448  5ö8.aS  Kronen  gegen  1  H14  !»22,17  Kronen 
im  Vorjahr,  der  Reingewinn  bezitfert  sich  auf 
101363^9  Kronen,  d.  i.  4l3  2t>6,72  Kronen  weniger 
als  1900.  Dnrcb  die  bereits  im  .fahre  I9U0  einsetzende 
Depreaaioni  die  sich  im  Bericbt^abre  an  empfindlicher 
Absatastocknng  steigerte,  ergab  sich  die  Kothwandigkeit 
zu  BetricbseinschrÄnkungen,  zeitweise  sogar  an  voll- 
ütändigcn  Betriebseinsteflungen,  wodurch  natnr^milfs 
die  Erzengungskosten  anf  das  Ungünstigste  beeinflufst 
wurden.  Die  F.rzeiigung  von  Werkzeugstall  I  und 
Schmieilestiieken  erfuhr  einen  empfindlichen  .\usfiill; 
auch  in  Federn,  ileren  Erzeugung  einen  wi<htii;en 
Zweig  des  Werkes  bildet  und  ehenso  in  (ieschossen 
und  Geschützmaterial  war  der  Alisatz  unzureichenrl. 
Um  die  Unrepelnmfsi|^eit  in  dem  Beschaftigungsstand 
einzelner  rnniuctionszweigeeinigermafsenzuparalvsiren, 
bat  die  (jesellsi  liaft  sich  auf  die  Fahrii'ation  von  Achsen 
für  £isenbahn-Falirbetriebamittel  in  gröfserem  Umfange 
vorbereitet  nnd  beabsiehtlgt  nie  «um,  daa  Pmjeet  der 
Fabrication  von  Eisenbabnfadreifea  in  Terwirklichon, 
da  der  Absatz  dieser  Fabricat«  den  8  hwankungen  der 
Ciinjun :'i:r  Im  geringeren  Mafse  unterworl"en  ist  und 
ihn'  He;  tellunL;  sich  in  den  Kabinen  der  Fabrication 
eint'tiL'eii  liii'st. 

Der  Uemgeuinn  des  üei  ichtsjahres  zuzüglich  de» 
( iew iunviirtrages  vom  \  .irjaliri'  wird  mit  zusammen 
125818,82  Kronen  auf  neue  Kechnung  vorgetragen. 


Skodnwerk«,  Aetlenf  «Mllietaft  Iii  Pllwa« 

Der  ii.  s' liaftsberi.  bt  für  .las  Jahr  1900  I!)f>l  führt 
au»,  dals  die  geschäftliehe  Krisi»  auch  die  Werke  der 
Gesellschaft  hart  betroffen  hat  und  dafs  die  Werkstatten 
wiUirend  dea  ganaen  Jährte  nicht  bia  aar  Grenze  ihrer 
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LcistuDgufthii^keit  aase;enutzt  werden  konnten.  Die 
StahlhUtt«'.  diA  in  hohem  Mafse  auf  Lieferungen  an 
da*  Ausland  snjicwiesen  ist,  hatte  ganz  benonder«  utitci 
der  Krisi«  zu  Iciilcn:  die  Waffentahrik,  die  nanniclir 
auch  die  Fiilui' ;it:n)i  von  Kanonen  ^tikTsi  u  Kalibers 
anfffptiommtn  liat.  konnte  nirht  voll  beschäftigt  werden 
iiml  ilif  Maschinenfabrik  war  nur  schwach  mit  Anf- 
ragen verseheD,  desgleichen  die  Brückenbau-Anstalt 


Die  Factarenramme  der  aasgeführten  Lieferanjnn 
beträgt  16  701  262,&4  Kronen,  der  Arbeiterstand,  der 
zn  ß'  i^'inn  des  <ip>irhitfti!jahrcii  :^-211  Mann  betrag,  sank 
zum  Sobluft  dpssfilben  auf  28:^1.  Eine  Diridende  ge- 
lani:t  ui  ht  zur  Vertheilanjf,  vielmehr  ist  der  nach 
620  527  Kronen  Abschreibflnzen  biluzmifiig  ver- 
bleibende Reingewinn  von  lOOSN^l  KrUMB  auf  MM 
Reohnnng  rotgetregen. 


Fereins-Naehriehten. 


Verein  deutscher  Eisenhilttenleute. 

FOr  4ie  V«raiiulitbli«thek 
ist  folgende  Bttohanpaada  dqfBfnigm: 

Von  Hin.  M.  E.  de  Loiay,  lajrßoiflur  Principal  des 
Ponderiea  de  la  Soci^e  de  PeAarroya,  PeAarroja 
(Spanien):   NtU  «NT  «M  tmrUmU  iu  fTOOltU  «N 

mintrai. 

Aenderungen  Im  MilKlieder-VerxeichnirM. 

d' Au>  inc,  Pieri-f  Anijli»,  Ingenieur  au  corps  de«  Mines 

Le  Mans  (Sarthvt. 
pwn  Bechen,  («'.,  Iiijri'nicur,  DtiisHnrrr,  BriuuTstr.  B. 
Kngrh,  Dr.  Mar,  Düsseldorf.  T'-irkstrafst'  72. 
t'itehtr,  Rudolf,  Ingenieur,  Knttowitz  O.-S.,  Rina  4. 
Unrtmann,  KnrI,  Director  des  Metlllwarkei  Maamd, 

Weiss.  Csepel  bei  Bnda(»est. 
Hrrwitj,  (hear,  Ingeoiearf  Sharon  Steel  Company, 

Sottlh  Sharon,  Penn. 
Htf,  F.-  W.,  Tertareter  {ndnatrieller  Werke,  Olaeel* 

oon,  Hauahaot,  Haas  IV. 
Hotnkis»,  Rtitth.,  Hütteningenieur.  Differdingen,  Laxem- 

bnrg. 

Jnnxuen.  F.,  dijil.  Inijrniriir.  l  iiiiiti  Klcljtricitat.s-ües., 

rt".  II:ili-;il:;sils. 
von    Kliaynarh,    /' ,    Hirector   der  Miisi-hincnfahrik 

Hohenzollcrn,  Diisseldorf-Graft-tibcrg. 
KIft/iprnth .    Kurl,   Director   der    UMsrcmr  (toCietahl- 

wcrl,     ll  i_^;i'n  i.  W..  Frankfurttrstr.  27. 
KMer,  Altjcandtr,  Köhl,  Dentaoher  Bing  1. 


Lktf  Ihr.  K.,  PioliBMor,  Oldenburg  in  Grotsh.,  Bia- 
naidutralie 

UWar,  Bruno,  HltteaiageBleir,  Bodapaet,  Staio- 

bmeheratrafse  31. 
Mukni,  Dr.  Th.,  Ingenieur,  KaigOll  HetUtho  Hojnko 

Yokosuka,  Sagami,  Japan. 

t'ttzzi,  Franz,  I-.i^fiiii  ui ,  W  uUingcn,  Post  Kombarb. 
j  Söder »Iröm ,K.A., Ingenieur,  CarDCgie  H otel,  M u n haU,Pa. 

Teitkmann,  Kvk,  Ingaairar,  Bamiebeio,  FrailMil- 
I     strafse  31  a. 

!   FnekeuMt,  Ludw.,  techn.  Director  bei  Kmil  Henricot, 
I     Eieen-  and  Stahlgiefserei ,   Coart  •  Saint  -  Etienne, 
Belgien. 

Nene  Uitglieder: 

roll  HeneaehetriU,  IHmilru,  Berg-  und  Uütteningeniear, 
Hriansky  Stahl*  Md  BMenwark,  Ekatwinoalaw  (SSd- 

Kufsland). 

Bfirk-ner,  C.  H.,  IifaBieaz,  Jolinalown,  P^  888  Harke« 

•Street. 

.Yo  rttnnd,  JUk«  Inganianr,  Jahnatown,  Pai,  BOSNipolaoB 

Street 

Radovanovic ,  AttirM,  lagMuear,  ZIriok  T,  Fnia- 
strafte  166. 

Sekrödtt,  Dr.jfkit.,  Friedrich  Augtut,  Cbanikar  dar 
Daiakirger  mmn-  vndStahlwerke^  Dniabniig,  Sennen- 
wall  79. 

Schroeder,  F,  Ä.,  Iifeiiimrt  Jakaatowa,  Pa.,  908  Cedar 

Street. 

Verslorben: 
Mohr,  Harminn,  Commerzienratb,  Mannheim. 
IKekr,  Jutina,  Hüttenverwalter,  Trzvnietx. 
IfiaawN,  Dr^  C,  H&tteniagenienr,  köln. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Hauptversammlung 

*m  Sonntagi  den  4.  Mai  1902,  Nachmittags  2  Uhr  im  neaen  Concerthaoa 
s«  Beuth^n  O.-S.,  Gymnacli^tralw. 

,       ,        ,  Tagoeordnung: 

1.  (leschaftliche  Mittheilnngen. 

2.  Wahl  dea  Vorstandes. 

8.  Vortrag  des  Hm.  Director  Burkhardt-Gleiwitz  Ober:  ..Foitsohritte  in  der  Anwendnng  der  Dampf* 

überhitzang." 

4.  Vortrag  des  Hrp.  üeschiftsrührer«  des  C'cntralverbaades  deutscher  Industrieller  U.  A.  Bueck- Berlin  über: 

«Die  wirtkxckaftlicke  Bedeatong  der  indttstriellen  Carteile.** 
6.  Referat  des  Hrn.  BeiigwerkadirectMr  Waehamaun-KaltowilsSber;  nSeklavmrarsali  beim  obeiaebleeiMhaa 

Kohlrobergbau.'^ 
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STÜH"  EISEN  "s- 

-S.tL  ZEITSCHRIFT  "TSr 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


B«digirt  TOD 

IngenK'ur  E.  Schrödter,  GenenÜMcretAr  Dr.  W.  Beumer, 

Ce«bin«fflhrer  des  V.retn.  deuUchBr  EinriiWUHm,       GeschÄftsWhrer  der  Nor«»MUtehen  Gnip^  des  V«r«iM 

deutscher  EiMn«  und  Stahl  •Industriellar, 
für  den  tachniacben  TheU  för  den  wirthsduAlicfaen  Theil. 

■-Tariac       A.  1 


Nr.  10.  15.  Mai  1902.  22.  Jahrgang. 


Rheinisch-Westfälische  Industrie -Ausstellung. 

HI.  Die  Krupphaile. 

it'  ailw  im  Aau(el)aiiga««Mii  je  Da-    Thttnnen  überbaBt  worden  siod,  swisehen  denea 

^ewpspn«'  nhertrrffpndp  Wnrht  .  mit  ein  die  HnnpfhiJÜP  erweiternder  nicdrippr  Vorbau 
der  die  Firma  Fried.  Krupp  auf  der  liegt..  Die  gesammte  Bodenfl&cbe  der  Kmpphalle 
DiBMidolftr  Anntdliiie-  nflritt,  be-  j  1i«Migt4980iiiB9agmifiber  1816qmA«ntalltiiig«- 
weifit  anfs  nenn,  dafs  der  jetzige  Inhaber  nicht  fläche  anf  der WeltaassteUan^rhicAgo  and  333  qm 
nur  die  schwierige  Kaost  verstanden,  das  Erbe  aaf  der  Dttaseldorfer  Aaflstellnng  1880.  Der 
MinM  Vaten  m  walurra,  eondeni  daA  «r  w  |  HavptktiiMr  d««  Barna  bt  «ine  am  II  elranieiB, 
in  bcwnndernswerthem  Mafse  gemehrt  nnd  mit  durch  Gitterwerk  unter  sich  verbundenen,  in 
zäher  Tbatkraft  and  nnvergleichlichem  Erfolg  KogelgeieDkeo  mbeoden  Portaltr&gem  berge- 
steta  wadiMBdco  Zielen  sngeftbrt  b«t.  !  iteUtellebIdnreUIvthete  Helle  von  96  m  OeuuMint^ 

Der  milrhtipre  T?an,  welcher  die  aasgestellten  weite  bei  18,5  m  l^fihr  Die  EisencoDStmctioo 
ErzeQgDis&e  der  Kruppwerke  aafgenoauaea  hat,  ,'  ist  auch  in  Essen  entworfen  und  anageflUurt; 
Mit  den  dnrcb  den  Haapteingnng  eintretenden  fie-  I  rie  bnt  ein  Oewicbt  von  460  t,  Wllrnnd  die 
sncher  sofort  dnrch  seiiip  imposante  Gröfse,  sowie  AosstellangsgefrcnstAnde,  die  nie  bir^,  eineelehee 
die  vornehme  EUnfacbheit  üeiuer  arcbitekiomschen  i  von  3500  t  erreicht,  entsprechend  nuaamen 
OliedeniBK  in  die  Angen.  Der  boduragende  Ge-  I  400  Do|ipelwagen  sn  je  10  t  Ledegwiricait.  Znn 
fechtsniast  :ini  siitnirli  Mi  Kiule  des  GebüuJeB  AufsteÜf  n  <\cr  «  liwpren  AnsstellnnglgegenBtände 
zeigt  bereits  von  weitem  an,  dafs  die  Firma  ist  die  Halle  mit  einem,  sie  dw  ganzen  lAnge 
Vrapp  (rieb  nicht  mehr  anf  dt«  reine  IReen*  I  nach  behemdienden,  eleirtriieh  betriebenen  Lanf^ 
industi  if  In  schrankt,  sondern  auch  den  Scliiff-  krahn  ausgestattet.  Die  Lilngsträger,  auf  denn 
baa  in  den  Kreis  ihres  Wirkens  einbezogen  hat.  er  Iftaft  and  deren  Oberkante  in  der  U$he  ven 
Die  Lage  des  nttgewieeenen  Platiee,  eingeengt  ;  13,3  n  tii^  befindet,  raben  anf  Coneolen,  die 
zwiscli«  II  i\':T  Ilauptallee  und  einer  läng-s  des  an  den  TTt  i'ern  der  i  rulti 'ifTi  i  niip^pbrarlir 
Rheins  gelahrten  Eisenbahn,  bedingte  eine  starke  !  sind.  Dur  Krahn,  ein  Erzeaguifs  and  zagleicb 
Lingenentwieidnng  dee  Baaei.  IMe  blerdnreh  Aneatellnngegegeutand  dee  Chmzonwerke,  beritat 
entstehende  unfrüjis*tige  architektonische  Wirknnp  eine  Trau^fAhigkeit  von  25  t.  Seine  elektrische 
wurde  aber  fiberwonden  and  zwar  im  Innern  |  Betriebsvorrichtang  ist  fllr  eine  Spannung  von 
dnreb  nwei  Brfldcen,  die  den  Bamn  in  Arel  1  600  VoH  vorgeeeben.  In  DUsaeldorf  arbeitet  der 
Theile  gliedern,  und  in  der  ilnfseren  Architektur  Krahn  jedoch  nur  mit  440  Volt,  kann  dort  also 
dadurch,  dals  die  Eingange  nicht  an  die  Enden  .  nicht  seine  volle  Oesehwindigkeit  aofweisen. 
der  Hanptballe  gelegt,  sondern  von  dieser  «twai  [  Wie  eben  «rwUmt,  iet  der  innere  Ran»  dureli 
naeh  der  Mitte  snabgarflekt  nnd  ndtiweieebweren  j  nwei  Brflelien  in  drei  Abtbeilnngen  gegliedert, 

Xaa  1 
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«.Idiff;  Kr.ia 


In  dM-en  ndttlnv  die  OiftitaliUU»rik  BsMa, 

im  Nordende  die  QennaBia  ond  iiu  Süden  de 
dM  Qnuonwerk  auBstellt.  Die  in  den  Tbömen 
vnd  Portalen  gelegeneu  Obergeeelieftrinne werden 

■0  verwendet,  dafa  In  den  afidlicken  die  Bareaax 
untergebracht  sind,  in  den  nördlichen  die  Wohl- 
fabrtseiorichtangen   zur  AasBtellang  gelangen. 

Wm  snnilchst  den  Antheil  der  GufgHtahlfabrik 
Eflnen  an  der  Ausstellunfr  hetrilTt,  so  kommt  in 
erster  Linie  die  GeBchätztabricatiun  in  Be- 
tracht, die  0.  a.  vertreten  iät :  durcii  eine  30,5  -  cm 
KMateiilMnene  in  Thonnlnffete»  eine  S  l-cm  Kttsteu' 


I  lehn«icliea  BUd  Mer  die  BntwieUnn;  nnd 

heutige  Leistung  der  Essener  Pan zerplatten- 
i  Fabrieation  erbAlt  num  aas  einer  grofaen 
I  AnsnU  heaeliMeener  Platten,  vnter  denen  die 
folgenden    Typen    vertreten    Rind:  Compound- 
platten,  Platten  noa  weichem  Nickolauhl,  Platten 
ans   ölgehlrtecen   Stahl,   dnseitig  gehlrtete 
Nickelfltahlplatten,  gewalzte  Platten  für  Panzer- 
decks und  gegoisene,  aus  geb&rtetem  Nickel- 
stahl bestehende  Panzerobject«.    Letztere  sind 
eine  bisher  aoeh  in  teehuiachen  Kreisen  on- 
'  bekannte  Nenerany,  deren  Tragweite  neeh  nicht 


TIngT  *m  HMptMhlff»  d»r  HklU   lin  u 

OMftBmtUD(«  drr  llalln  (•loMkUcfriick  ildUebar  and 

aftrdUcJicr  Vnlmtii                .    .    IM  ■ 

BnlU  dw  HaapMchtir«   MB 
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knnone  in  Ven^wiadlaffiste,  eine  16-ea  Kttatan» 

iianone  in  Mittelpivotlaffete  und  eine  28-cm 
Kfiatenhanbitze,  ferner  durch  eine  28-cm  ond 
aine  19<em  SehUhkanene  in  HlttelptTOtlafllBte; 

an  Feldartillerie  -  M'itenal  sind  einifjn  7,5-ciu 
Feldkanonen  neuester  üooatraction  ausgestellt, 
fenier  einifre  FeldhanUtnen  nnd  daran  aneehUehend 
Gebirgskaiionen  und  mehrere  Geschütze  kleinen 
Kalibers,  äjrstematiache  Zosammenetellangen  von 
vmchiedenen  Veraehlnft  •  ConttraettoiMn,  G«* 
schössen,  Patronen,  Kartuschen  und  Monitions- 
theilen  vervollständigen  die  artilleristische  Ana- 
•teUang.  Die  Verwendung  der  Küstengeaehtttze 
in  fortifi(%itoriachen  Anlagen  wird  dnrch  eine 
Reihe  von  Modellen  von  Kästenbatterien,  welche 
das  (imsonwerk  ausstellt,  veranschaulicht.  Ein 


I  ahanwhen  laC    In  gaasea  aind  M  Paaaer- 

objecte  vorhanden ,  d:intntpr  pinc  Rip,senplatte 
>  aus  Nickelstahl  von  lä,16  m  Länge,  3,4  m  Breite, 
I  80  em  Dicke  and  abiaitt  Gewicht  Ton  106  t. 

Diese  Platta»  die  asa  «inem  Rohblock  von  1 30  t 
1  ausgewallt  iai  and  aieh  dorch  glatte  Oberfläche 
I  ond  dnrch  eine  in  jeder  Beafdrang  «nele  Be> 

arboitung  auszeichnet,  ist  das  schwerste  Walz- 
i  atttok,  das  je  dargeatellt  worden  iat.  Krapp  iat 
I  den  ttiatalflMidien  BedllrAiUb  des  Sebifbaaee  nit 

den  Abmeaanngen  dieser  Platte  vorangeeilt.  Wie 
i  anaeren  Lesern  bekannt,  ist  die  Panaerplatten- 
'  fabrication  oraprfinglich  von  Frankreieb  ana- 

i^-egangen,  dann  folgte  England,  Mitte  der  70er 

Jahre  richtete  «irli  die  Dillinger  Hütte  auf  ITer- 

stellung  von   l'anzerpiaUcn   ein   und   erst  im 


RMeimUeh-lVegtfaiitdt«  IndwUrit-  A%utiMung.  SUhl  uiid  EImd.  543 

Jahr«  1891  führte  aarli  Krnpp  «ie  ein.    Es  ist  '  lehnt  haben,  dar»  letzteres  alsdann  aber  Dentsch- 

bezeichnend  für  die  Höhe,  auf  der  die  Technik  Und  tribntftr  g:ewnrden  ist,  nachdem  man  dort 

der  Kruppschen  Fabrik  steht,  dar«  es  ihr  ||;elan)ir,  die  Wissenschaft  auf  die  empirischen  Methoden 

in  dem  kurzen  Zeitraum  eines  Jahrzehnts  eine  angewandt  hat. 


Alibilduni;  2.    Inncnmisicht  der  Krupp  -  Hall«-. 


führende  Stellung  in  der  l'anzerplattenfabiicatiuu  Wie  seiner  Zeit  in  Chicagu,  bringt  Krupp 

in  so  durchschlagender  Weise  sich  zu  erringen,  auch    in   Düsseldorf  einige   besonders  bervor- 

dafs  alle  ätaat«n  ohne  Ausnahme  dat*  Krupp-  ragendeHchmiedestöcke  zur  Ausstellung.  Unter 

sehe  Verfahren  einffihren  mufsten;  eine  That-  diesen  ist  eine  bohlgebohrte,  aas  einem  Stäck 


16.  Mai  190S. 


Abbildung  3.    46  m  lang«  Welle. 


Sache,  auf  die  wir  als  Deutsche  alle  Ursache 
haben,  stolz  zu  sein.  Aach  hier  trifft  der  dem 
Handelsminister  Möller  zugeschriebene  Ausspruch 
in,  dafs  die  Deutschen  zwar  in  vielen  Fällen 
die  Empirik  der  Kabrication  dem  Aasland  ent- 


gesehmiedete  Nickelstahlwelle  besonders  zu 
erwähnen,  welche  bei  einem  flufseren  Dorch- 
niesser  von  540  mm  und  einem  inneren  Durch- 
messer von  120  mm  45  m  L&nge  und  50  t 
Gewicht  besitzt.    Darüber  liegt  der  Bohrkern, 
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der  darch  Aasbobren  von  beiden  Seiten 
MMgmflWBWB  tot.  Weiter  fällt  eine  voll- 
ständig montirtc  Welle  fdr  den  Schnell- 
dampfer de»  Norddeutschen  Lloyd« 
„KalMT  Wflli«liB  n."  «nf.  Sie  berteht 
ans  einer  •/iisajiimoiig:esetzten  seeha- 
facben  Kurbelwelle  und  bieben  Wellen, 
Ae  Je  naeh  ibrer  BtaMpraehung  zam 
Theil  aus  Nirkp^tnlil,  Marlinstahl  oder, 
wie  die  äcbraubeuwelle,  aus  Tiegelatabl 
kerfestollt  sind.  Das  prftchtig«  Ass- 
stellnnffSfitiick  wieprt  insgesanitiit  bei 
einer  Länge  von  70  m  nicht  weniger 
als  996,9  t.  Bine  Mchst  IntarosBante 
Schmiedearbeit  ist  rin  senkrerht  ant- 
gehängter  Felsmeifsel,  der  dazu  dient, 
auf  meehaiiiBdiem  Wege  die  der 
Srliiffahrt  hinderlichen  Felsen  ans  fleui 
Wege  ZD  ränmen;  in  auagedebntem 
HafM  ist  derselbe  jingst  dnreb  die 
Firma  G.  Lnther-Braims.  hwrip  >ifi  der 
Donaa-Kegulimng  ond  bei  Vertiefungen 
des  Blieln«  nnd  Miünbetts  angewandt 
worden.  Der  ansgestpllte  Meifsel  ist 
9,5  m  lang,  10  730  kg  schwer.  Eine 
blankgeseUiffme  fltdie  neigt,  daft  der 
Meifsel  ans  drei  Stalilstürkcn  zusaninien- 
geschweifst  ist,  von  denen  das  mittlere 
-  ans  birtesten  Tlegelstabl  die  Spltce  bdn 
Anffallfii  Mlilfit,  während  die  hf'iden 
Seiteostüdie  aus  Flalseisen  hergestellt 
sind.  Der  eingeseliweiAte  TtegelstiUil- 
keil  hat  ni  Lilnf,'e.  Kiu  zweite!- 
Exemplar,  mit  welchem  zwischen  Bingen 
nnd  St.  Ooar  7600  ebm  birtesten 
Schiefers  und  Granw  ;ii  ki-  diirrh  1*;.' (ioo 
SdilAge  abgesprengt  worden  sind,  zeigt 
die  praktiaebe  Ijeistang,  sowie  daiW  dnreb 
die  Art  Jor  Cunstructioii  eine  geniitfi'iitli- 
Sebttrfung  bei  fortschreitender  Abnutzung 
▼on  selbst  erfolgt.  Oestfltst  anf  dieses 
vorzügliche  Material  hat  die  obenerwähnte 
Finna  die  Leistung  bei  Felsensprengnn- 
-gen  in  FInftbetten  ▼errler-  bis  seehs- 
facht.  In  geradezu  glänzender  Weise 
werden  die  Fortschritte  im  Fonnstabl- 
gufli  dnreb  die  yersebiedensten  Stocke 
der  comidicirtesten  Form  in  allen  Gröfsen 
Tor  Augen  gefiUirt;  in  melireren  Ans- 
fBbmngm  sind  die  gr^Mma  ffintarstsven 
mit  Ruderrahmen  nnd  Vordersteven, 
damnter  einer  mit  Bammspom,  ver- 
treten. Ans  Formstahlgnfs  sind  weiter 
die  Räder,  Radsätze,  Radreifen  und 
andere  Locomotiv-  nnd  Maschinentbeile, 
Ton  denen  ein  dünnwandiger  Locomotiv- 
rahmen  als  ein  besonders  kunstvolles 
Forastfick  anzusehen  ist. 

Fir  den  Hüttenmann  bietet  eine 
Reibe  von  Waltwericen,  ein  Hoehofen- 


Heifswindachiebt^rgehäuse  und  ein  Bes- 
semer-Converterring  für  90  t-Converter 
ein  besonderes  Interesse. 

Eine  Specialfabrication*  ist  der  so- 
erenannte  Hartstahl,  eine  natnrbart« 
Legii-ung,  die  zu  Theilen  von  Zer- 
kleiuerongs-  nnd  Baggermaschinen,  zu 
HMnnsehnben,  Bremsklötzen  fSrNorasl- 
bahnwagen,  Förderwagenräder  und  an- 
deren einem  starken  V'erscbleifs  aus- 
gesetzten Objeeten  verwendet  wird. 

Die  Blechfabrication  der  Essener 
üul'sstahlfabrik  ist  durch  ein  Kessel- 
Ueeh  von  96,8  m  Lftnge,  8,S6  m  Brelto 
und  38  inm  Dicke  bei  einein  Gewicht 
von  2y,b  t  vertreten,  ebenso  durish 
eiBOB  Kesselboden  von  3900  mn  Dnreb« 
uiesser.  Sehr  zahlreich  «ind  die  ans- 
gestellten  Gegenstände  aus  Stahlblech 
mit  besonderer  Fermgebong,  die  tbeils 
durch  Pressen.  Tbeils  dnreb  Zielien, 
theils  durch  Schmieden  in  Gesenken 
hergestellt  worden  sind  md  von  denen 
ein  grofHcr  Thcil  bei  Rahmen  und  Tnter- 
gestellen  für  Eisenbahnwagen  Verwen- 
dnng  findet.    Binif  Colleetion  glatter, 

nahtloser  Stahlrohre  zeijL'-t,  dafs  Krupp 
auch  diese  Fabricatiua  aufgenommen 
bat.  B«i  den  Werkseagstahlproben  sind 
von  actuellcm  Werthe  die  Angaben  über 
Schnittgeschwindigkeit  und  SpangrSfse, 
die  bei  den  Materialien  verschiedenster 
Festigkeit  panz  mmlernr  Leistungen 
aufweisen.  Da  die  Frage  der  Werkzeug- 
nnd  Spedalstahlfidirleation  gegenwärtig 
auf  der  Tagesordnung  steht .  ht  diese 
Colleetion  besonders  geeignet,  die  Anf- 
merksamkrit  des  Fadimannes  anf  sich 
zn  ziehen. 

Zum  erstenmal  anf  einer  Ansstelinng 
tritt  di«  Firma  Krupp  aneh  als  8cbiff> 
baurin  auf ;  sie  erweist  sich  aucli  hierbei 
als  eine  Firma  ersten  Ranges.  Die 
ftnfterst  snnber  geartielteten  Modelle 
zeigen  Schiffe  V(nn  gröfsten  Panzer  bis 
zum  Torpedoboot  herunter.  Besondere 
Anftnerksankeit  erregt  das  Modell  eines 
kürzlich  vollendeten  Torpedobootzerst^ö- 
rers,  fär  dessen  Abnahoie  96  Knoten 
Geschwindigkeit  garantirt  waren,  der 
aber  in  dreistündiger  Probefahrt  eine 
Durchschnittsgeschwüidigkeit  von  fast 
30  Knoten  erreichte.  In  wirklicher  Ans- 
fiibrun^  ausgestellt  sind  Maschinen  und 
Kessel  für  Torpedoboote.  Die  beiden 
kleinen  Maschinen,  die  man  beim  ersten 
Anblick  wohl  für  Modelle  halten  kOnnte, 
weisen  trotz  des  kleinen  Raumes,  den 
sie  einnehmen  und  der  bei  einer  Htthe 
von  etwm  9  ni  in  der  QnindllldM  knni 
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5  bis  ti  qm  sein  dürft«,  die  ersUanlicbe  Leisttmg 
von  mehr  sh  6000  P.  S.  uf,  dte  «nt  erkllrUdi 

wird,  wenn  wir  hören,  dafs  die  Zahl  der  Um- 
drebongeu  der  Masdtine  bei  voUea  Betneb  äber 
400  betrigt  ud  der  Draek  im  HoehdrniAeTliiider 
bis  auf  20  Atin.  steiget.  Zur  Erzeugniip  den 
Dampfe«  dieot  ein  ebeo&Ua  aosgeetellter  Köbren- 
kMiel  nach  System  Sehols,  bei  dem  man  mit 
dam  Dnick  hia  za  24  Atu.  geht^n  kann.  Was 
aas  der  Qermaniawerft  seit  derea  Uebernabme 
dansh  die  Firma  Krupp  geworden  tat,  aeigen 
awei  Modelle,  von  denen  eines  die  Werft  bei 
der  UebemabiDe  and  daa  andere  sie  in  ihrem 
heotigen  Zaataade  seigt;  man  lieht,  welche  vn- 
gemeine  Kntwicklan^  die  mit  den  allemeaesten 
£inricbtangen  veraehene  Werft  seitdem  genommen 
hat,  eo  dato  kaom  ein  Stein  auf  dem  andern 
geblieben  ist. 

Das  Orasonwerk  Magdebnrg,  die  andere 
Zweiganstalt  von  Fried.  Kropp,  stellt  neben  den 
oben  erwilhnten  Modellen  von  Kfiatenbatterien 
daa  Profil  eines  Hartgurspansertburms  für  zwei 
38>cm  ßeschiitze  für  KSstenbefestigung  ans. 
Weiterhin  werden  eine  grol'se  Anzahl  von  charakte- 
ristischen Hartgufs-,  Weichgufs-  und  Stahlform- 
gufsstficken  vorgeführt,  aufserdemaber  ganze  Appa- 
rate nnd  maschinelle  Einrichtungen  fßr  Industrie- 
zwecke, z.  B.  magnetische  Erzscheider ,  eine 
hydraulische  Hleikabelpresse,  ein  Bleiplatten- 
walawerk,  Maschinen  zur  Fabrication  von  rauch- 
losem Pulver ,  einen  Tänoleumkalander ,  eine 
ErzanfbereitniiKsanlage,  ein  Pochwerk  zui'  Zer- 
Ufliaerung  vüu  Erzen  nnd  dergleichen. 

Anfsordem  tindfjt  die  Ansuti^lhiti?  'Rrfritiiziiiip 
durch  eine  Sammlung  von  ituhmatunalienprubeu, 
rrttflhtigm  Emtofba,  sowie  mineraloglaeber  Fude 


aller  Art  ans  den  Kotilengraben,  Eisenateinseehen, 
Hangaiiers*  md  Kallnteinbriiehen  der  Firma. 

In  clei-  tiördlicli  j^elegenen  Koje  hat  ein 
historische«  Stück  Aufstelltuig  gettinden,  nftm- 
lieh  eine  Niederdmek-Dampftnaaehine,  die  in  deft 

AnHlugen  des  Works  seinf  i:rf'9iunmte  Betriebs- 
kraft darstellte.  Das  Werk  säblte  im  Jahre  1901 
in  etwa  60  Betrieben  der  OnfhitahUhbrik  618 
Dampfmaschinen  mit  13  848  P.S.;  hier  tritt  dem 
Besücher  die  ganze  (iröfse  der  Firma,  der  Wandel 
zwiaehen  einat  nnd  jetzt,  vor  Angen. 

Tnser  Bericht  wäre  nicht  vollständig,  wenn 
wir  nicht  auch  einen  Blick  in  die  oberen  Kitune 
werfen  wollten,  in  denen  die  Wohlfahrta-EiB« 
richtnngen  in  reizvoller  Weise  Platz  gefunden 
haben.  W^ir  sehen  die  praktische  Vorfühmng 
der  berühmt  gewordenen  Bfieheret,  daneben  rind 
volkswirthschaftUch  höchst  interessanteStatistiken, 
sahireiche  Handarbeiten  and  kanstgewerhliGhe 
Stücke  in  vornehmem  Geschmack  ansgestellt  n.  a.  w. 
Die  bewnndernswerthen  Leistongen  der  Firma 
auf  diesem  Uebiete  erhalten  eine  deutliche 
Illustration  durch  die  Angaben,  dafs  der  im 
Jahre  1900  hierfür  bestiittene  Anfwand  nieht 
weniger  als  3  393815,13  r.M  betragen  hat;  hier- 
von waren  1  579  625,41  'J(  auf  Qrund  derReicha- 
versichernn^^^gesetze  zu  entrichten,  während 
weitere  1  (i32!<7H,21  statutJirische  Leistungen 
der  Firma  zu  nicht  gesetzlich  vorgeschriebenen 
Kassen  und  der  Rest  mit  lS12.'iG,51  die 
auH  den  besonderen  Stiftungen  und  Fonds  der 
Firma  sowie  die  Hon8tijj:en  von  der  Firma  ge- 
währten Untersttitzungea  und  Zuschünsu  waren. 
Die^f  Riesfii/itTerii  reden  in  .^ociiilpülitischer 
i^insicht   mehr,  als  man   in   Büchern  nieder- 

laaebreiben  vmiiSchta. 


Die  moderne  Praxi»  des  Drahtziehens  und  ihre  Ergebnisse. 


Von  Wm.  Garr«tt. 


(KackdiMk  ««b*i«a.» 


In   keitieiii  Zweis-c  des  Stalilhiitteny-i'\verl)es 
ist  m.  K.  sowohl  die  euglisrhe  aU  auch  die  con- 
tinentale  (ndnatrie  so  aehr  zarfickgebHeben  wie  ! 
in  dem  Ziehen  der  Drähte.    Sucht  man  nach 
einer  Erklärung  dafür,  so  wird  man  auch  die 
beoondera  voter  den  amerikanischen  Fabrteantan  i 
znm  Sprirhwort  {rewordene  .Xnsicht  nicht  anfser  ' 
Betracht  lassen  können ,  dafs  einer  der  Haupt-  ; 
grdnde,  warum  England  md  tbeilweiae  Deataeh-  1 
land  im  intemntinnalcn  Wetthewcrb  an  l5oden 
verlieren,  die  Engherzigkeit  ist,  mit  welcher  die  > 
Indnatriellen  dieeer  Linder  an  den  von  ihren  . 
^irofsvittern  (iberk<pmineTipn  Traditionen  hilngon 
und  die  Verbesserungen,  welche  inzwischen  in  ; 
Amerika  gemadit  wofden  aind,  unbeachtet  laaaan 


lind  in  jeder  W'eiise  verkleinern.  Icli  will  hei 
meiner  tichilderung  der  Drahtfabrication  nicht 
bia  in  die  Tage  der  grauen  Voneit  surttekgreifbn, 
siind<  rn  meinen  historischen  Rückblick  auf  einen 
kurzen  Bericht  über  dit^jenigen  Fabrications- 
methoden  beaehiAaken,  welche  vor  Einführung 
der  Kaliberwalzen  durch  ('ort*  im  Gansre  %varen. 

Bereits  im  Jahre  lö51  stand  die  Ziehbank 
in  Benntaang;  die  ann  Ziehen  bestimmten  Stäbe 
waren  entweder  qnadratisrb,  inn  h  Zerschneiden 
dünner  ausgehftmmerter  Bleche  erhalten ,  oder 

*  Wir  lialipti  mIkui  tici  triiluTcr  ( irli'i,'cnlii'it  lif- 
merl\t.  dafs  ('ort  nii-ht  der  «Tste  war,  welclit-r  Kaiilicr- 
waken  herstellte.  Veigl.  „Stahl  nnd  Eisen-  iflOU 
State  67.  IM«  itfd. 
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gie  waren  auf  einem  .Anibol's  gerundet.  Jcdon- 
fldls  steht  es  zweifellod  fest,  dala  vor  Einföh* 
rnne:  der  Kaliberwalzen  Draht  nicht  :nis  pinem 
vollständig  nuden ,  Bondern  aua  einem  quadra- 
tiieh«!  «der  nnr  ann&herQd  gemndeteD  Stab 
gezogen  wurde.  Nach  der  Einführang  des  Draht- 
walxverCfehrens  finden  wir  b«i  näherer  Betrach- 
taap,  dafli  in  den  frühen  FabrkatieiMstediee  — 
infolge  der  rohen  Walzmethoden  —  nicht  nur 
ein  runder  Stab  »chwer  za  bekummeD  war, 
«mdern,  dafli  es  eoeb  Sebwieriirketten  bot,  dte 
■•eh  Möglichkeit  ausgewalzten  Drithti'  in  wirth- 
fohafUtcb  vortbeilhafler  Weia«  darch  Ziehen 
weHer  s«  vwsrbeiten.  Wenn  leb  ulebt  Irre, 
war  noch  im  Jahio  1H70  eiu  Nr.  fi  Walzdraht 
(4,9  mm)  ein  im  Handel  unbekannter  Artikel. 
Ich  nichte  logar  mit  ziemlicher  Gewiftbeit  be> 
hMpten,  dalb  ein  Nr.  4  Walzdraht  (5,rt  mm)  in 
Jener  Zeit  sowie  noch  ninige  Jahre  später  als 
Normalstärke  galt  und  die  Stärke  Nr.  6  erat 
seit  nngef&hr  1881  in  den  Handel  kam.*  In  der 
That  wTirden  vor  Einfnhrnnfr  des  weichen  Bes- 
Bemer-FlufHeisenB  Helten  Stilbe  von  unter  '/*" 
Dnrchmesjwr  gewalzt  und  zwar  infolge  der 
Schwierigkeit,  gewöhnürhcN  Hchmicdeisen  zn 
kleineren  Dnrchmesueru  auszuwalzen.  Eine  der 
Kniptiinaeben  Ar  die  EbAhrmg  der  Mnen 
Walzsorten ,  wie  z.  B.  Nr.  6,  war,  bei  Lichte 
betrachtet,  nicht  ein  Bedtirfnifs  der  Technik, 
Bondern  der  Wvneeb,  den  anf  der  Binftdir  von 
Nr.  "i  Draht  (.'»,1  nim)  lastenden  Zoll  zn  um- 
gehen. Mau  konnte  nämlich  Nr.  6  Walzdrabt  als 
einen  im  Tarif  nicht  TOrgeMbenen  Artikel  anter 
bedrntendcr  Zollermiirsiguntr  nach  Kiiglaiul  ein- 
führen, ich  möchte  daher  ausdrücklich  darauf 
liinweiten,  daA  die  EinfShrnng  von  Stärke  Nr.  (t 
nicht  eine  durch  die  Fabrication  bedingte  Noth- 
wendigkeit,  sondo-n  ein  Vorwand  war,  um  aus 
den  damaligen  ZollTerhältnissen  Nutzen  ko  ziehen. 

Nach  dieser  Anaeinandersetznng  will  ich 
dazu  übergehen ,  einen  kurzen  Teberblick  über 
die  Geschichte  des  DnUitziehen»  in  .\monka  zu 
geben. 

Im  .fahre  iHtl«  erriclitetc  die  Cleveland 
Holling  Mill  Co.,  Cleveland,  Ohio  ein  Drahtwalz- 
werk zur  Versoi^ng  einer  kleinen  Drahtzieherei, 
welche  in  Newburv,  jetzt  einem  Theil  von  Cleve- 
land,  von  einigen  Kapitalisten  errichtet  worden 
war.    Die  damab  in  Amerika  ilbllebe  Nemal- 

*  Dil"-  ist  in  IJe/.u):  auf  dentsche  Viiliaitiii-^. 
nicht  zatreffeod.  Auf  dem  NeDiikirahener£iii«awerk  der 
Firma  Gebr.  Stpam  ist  in  dam  Jalven  IBOSiG?  eine 
DiaktstraliMi  mit  einem  Vorwalwageritot  «rbont  und  in 
Befaieb  genomnen  worden,  anf  welcher  nnsere««  Wis-sf  n» 
bchou  nainalh  4,!»  nim  Walzdraht  m-  S,  iiu .  ifsci'-cii- 
knüpiicln  herj,'i'st«'llt  wurdt».  .IedenlJill>  striii  ii'«t,  dafs 
ilicsf  I  »ralitstiaf-ie  itii  Nm\  .■iiiIht  187<>  in  vollem  H<'trifli 
stand,  und  zwar  aiit  .""ii  liw cirsciMcn  -  WaUdrah»  iiber- 
wifgi-nd  iu  der  -Stärkf  \ mi  t.it  mn.  Das  Kaliricat  war 
tadfdios  itewalxt,  von  uinwaadfrcier  tiüte  and  wurde 
ohne  Aiihimhiue  Sur  W^rvenritdtuBg  na  frande 
Werke  viTkanft. 


sUlrke  war  Nr  4  (5,{)  mm)  und  als  Material 
IMr  die  Danlellnng  derselben  ward«  sdiwediachee, 

norwegisches  oder  I'uddeleisen  venvendet,  wel- 
ches letztere  durch  Paddeln  einheimischen  oder 
frMttden  Bobeisens  gewonnen  worden  war.  Die 
mit  einheimisdn  m  Kohelsen  erzielten  Ergebnisse 
fielen  hüchat  ungünstig  aus,  so  dafs  die  genannte 
Oeadleebaft,  aaehdeoi  sie  für  eine  Pnddelanlage 
mit  dazu  gehörigem  Lnppenwalzwerk  einn  Menge 
Qeld  geopfert  hatte,  den  Betrieb  nach  zwei- 
jähriger Daser  anflfnb.  Hiemnf  begann  ann 
allniiililirli  Knüppel  ans  Hcssemerflnfseisen  zu 
verwenden  und  seit  dieser  Zeit  hat  nicht  nnr 
die  Clevelnnd  RoUfaig  Mill  Co.,  aondem  die  ganie 
Drahtiudnstrie  der  \'ereiiügton  Staaten  täglich 
Fortschritte  io  der  Darstellung  von  Flnfseiseso 
draht  gemacht,  sowohl  in  Betng  nnf  die  L«ie> 
tnng  der  Anlagen  als  auch  anf  die  Qnnlit&t  des 
Materiala  and  die  Verwendung  der  FerUgfisbrienMu 

Im  Jahre  1870  verwendete  man  allgemein 
Nr.  4  Walzdraht  (."i,!»  mm)  von  (),.10  "  o  Kohlenstofl; 
0,10  7o  Phosiihor,  i>,*tM  '^'y  .Schwefel.  t>,»;ft  "  Man- 
gan. Man  zog  den  Draht  nach  vorgäugigem  Beizen 
und  Schmieren  dorcb  zwei  ZiebUkher  bto  «of 
Starke  Nr.  M  (4,1  mm)  ans.  worauf  er  geglüht 
und  nach  abermaligem  Beizen  und  .Schmieren 
Un  auf  Stariu  IS  (1,6  mm)  anagesegen  wurde. 
Durch  Wiederholnn?  der  genannten  Operationen 
gelangte  man  bis  zu  einer  Stärke  Nr.  16 '^t  bis  Iti 
(1,7  bis  1,6  mm)  «nd  nach  abermaligem  Beinen, 
Schmiprcii  und  Zielten  \\'fiter  bis  anf  Nr.  20 
(0,9  mmj.  Man  behielt  diese  Praxis  bei,  bis 
ein  Beaaemer-Flalheieen  Ton  0,10  7«  Kohleiuteffi 
0,0!t  7o  Phosphor,  O.OH  "/o  Schwefel,  0,45'/«  Man- 
gan dargestellt  wurde,  eine  ZusammenBetanngy 
wdche  der  Noraalnnaammenaetwmg  dea  henta 
gebrlluchlichen  Walzdrahts  entspricht. 

Walzdraht  wurde  iu  dem  Zeitraum  1870  bia 
1883  entweder  in  einem  gewöhnlichen  geraden 
oder  in  einem  sog.  belgischen  Walzwerk  dar» 
gestellt.  Unter  letzterem  versteht  man  eine 
Anlage,  bei  welcher  der  Fertigwalzenstrafse  ein 
Vorwalzwerk  vorgelegt  war.  *  Eine  .Ausnahme 
bildeten  einige  wenige  continuirlicbe  Walzwerke, 
welche  von  der  Washbtu-n  &  Moeu  Mfg.  Co. 
der  United  States  Steel  (To.  nnd  von  Richard 
.fiihnson  and  Nepliew  lu-ti  icbcn  wurden.  Die 
Geschichte  der  amenkaiiiacheu  Drahtindtutrie 
hat  gelehrt,  dalk  daa  eonttnnirliehe  Dmhtwaln- 
vefftbrcn  mit  so  vielen  Schwierigkeiten  ver* 
knüpft  ist,  dafs  mau  nahe  daran  war,  es  anf- 
ngehen,  was  aneb  ohne  die  Einfübrnng  dee 
weichen  Pi-'sscmer-FlurHeiscnf-  pr  srhchtn  wflro.  Die 
in  gewohnlichen  oder  belgischen  Walzwerken  er- 
zeugten Dnhte  wnren  thntsieUich  rand,  wibread 
die  in  oontinnirlichen  Walswerken  hergeitellten 

*  Narli  Huuckes  würde  letztere  richtiger  dea 
Namen  dt  iitsc  lic  Walzenstrafse  führen,  während  der 
(  lütt  rtu  Kiurichmng  der  Name  bidgi^chc  Walzeustrabe 
xakommt  V«rgl.  „Stahl  and  Eisen*'  190O  S.  «7. 


Ift.  Uli  ItMf . 


•0  onregelmlfug  in  Form  und  äUrke  auslielen, 
datt  «ine  ZMipUtla  am  Hutgafii  «nttett  d«r  da^ 

mal.«  pebranchlichen  Stiihlplnttp  verwendet  werden 
mufsie.  Diu  Wasbburn  &  Moea  M^.  Co.,  welche 
•ehr  «teil  auf  im  Erfolg:  Umt  eeatiiraiilieben 

Walzwerk«  war,  glaubt«,  dafs  »ich  dio  Draht- 
fabricatiou  um  so  billiger  stellen  würde,  je 
dlBiier  die  eneogteB  Walidilltte  wlnn,  and 

auch,  dar»  billiger  aei,  das  Metall  lurrh 
Walzen  als  dordi  Ziehen  auf  kleinere  i^uei*- 
iehaitte  tn  Inliigen.   Ee  Uetet  ein  grewlMea 

Interesse,  nif  die  gror«en  Anstrengungen  zunick- 
soblickeu,  die  von  dieser  Gesellschaft  gemacht 
worden,  ihren  Walxdraltt  soweit  als  mSglich 
aufizuwal/.on.  Vom  rein  tocbnischeu  Standpunkt 
aas  ist  ihr  dies  auch  gelangen,  indem  sie  os 
bis  aof  eine  DrahtsUirIce  Nr.  9  (3,7  mm)  brachte, 
;tbri  dieser  technische  Erfolg  war  von  keinem 
wirthschaftllchen  begleitet.  Die  grofseo  Opfer 
an  Zelt  nnd  Kapital,  welche  in  Amerika  anf 
den  Versuch,  feim-re  Walzdrabtslärken  »Ih  Nr.  5 
durch  Walzen  herzostellen,  verwendet  worden, 
sind  daher  als  nutzlos  so  betrachten  nnd  in  der 
That  haben  auch  fast  alle  Werke,  einschliefHlich 
dernaeh  dem  continairlichen  Verfahren  arbeitenden , 
die  Pabrieation  von  WaizdrUiten  anter  der  ge- 
nannten Stärke  seit  Jahren  aufgegeben.  TrotK 
dieser  nngünstigen  Erfahrungen  halten  aber  doch 
noch  manche  an  der  Idee  fest,  Nr.  6  Drahtstftrke 
dnreh  Walzen  zn  erzeugen  nnd  bestehen  auch 
darauf,  dafs  der  Draht  so  rund  als  möglich  sein 
soll.  Wenn  das  Ziehen  des  Drahtes  noch  nach 
dem  oben  beschriebenen  alten,  nnistAndlichen 
Verfahren  erfolgte,  möchte  noch  Grund  für  das 
Auswalzen  bis  anf  Nr.  6  und  selbst  auf  noch 
feinere  Stärken  vorhanden  sein,  unter  den  ob- 
waltenden rniständen  ist  dies  aber  nicht  der  Fall. 

Die  anerkannte  Normalstärke  von  Walzdrähten 
ist  in  Amerika  Nr.  5  (5,4  mm),  ich  möchte  in- 
dessen behaupten,  dafs  nicht  HO  "/o  der  im 
.fahre  1901  dargestellten  Walzdrähte  —  die  Er- 
zeuiruDg  wird  aof  1 BOOOOO  t  «eschttst  —  bis 
auf  Nr.  ^  ausgewalzt  wurden,  pondern  mindestens 
eine  halbe  Nummt'r  »tilrker  .nind.  nbglcich  sie 
Nr.  5  Drähte  heifsen.  Im  allgemeinen  läfst  sich 
behanpten,  daC.s  Draht  ans  weiclicin  Flnfseisfn, 
wie  man  ihn  für  Nägtd,  l>i  aliizaiine.  verzinkten 
Eisendraht,  Dmhtgewehe  u.  s.  w.  braucht,  von 
Nr.  4*  ..  bis  .5  .Stärke  (viele  Tausend  Tonnen 
auch  von  Nr.  .5  bis  7)  bis  aul  Nr.  20  (0,5)  mm) 
ohne  Aosgltihen  ausgezogen  ond  ans  diesem 
Stadium  nach  einmaligem  Ansglnhon  zn  dem 
feinsten  Huudeisdraht  weiter  verarbeitet  wird. 
Das  ist  keine  Aosnahme,  sondern  die  Regel.* 

Die  moderne  Praxis,   Walzdrähte  bis  auf 
Nr.  20  zu  ziehen,  ist  wie  folgt:  Die  Drähte 
nnmittelbar,  wenn  sie  ans  dem  Walswerk 


kommen,  aufgerollt,  in  einen  Wagen  geladen^ 
mit  Wasser  befaoeblet  —  nieht  nnr  znr  Kfihlnngi 

'  sondern  auch,  nm  einen  Rostfiberzug  zu  ei^ 
zeugen  —  and,  sobald  sie  gehandhabt  werden 
kSnnen,  anf  ein  Gestell  gelegt,  welebee  nnfslklir 

25  Ctr.  fafst,  Dieses  Gestell  wird  mit  Hfllfe 
eines  Krahnes  angehoben  und  mit  dem  Draht 
in  einen  grofhen  Bottleh  eingetanehi,  wdciier 

verdünnte  Säure  von  einem  bestimmten  Ver- 
dännungsgrad  enthalt.  Das  Bind  wird  durch 
BinfBhm^^  von  Dampf  in  Kochen  erhalten» ' 

N'arhdfiii    das    (JrBtell    eine   knrze    Zeit,  nicht 
länger  als  10  Minaten,  in  dem  Bottich  verblieben 
ist,  wird  es  samnt  dem  Draht  ansgebeben  nnd 
in   einen   grofsen    Huttich   mit   reinem  Wasser 
eingeführt.   Hier  wird  es  ein  oder  zwei  Se- 
enndra*  geeehüttelt  and  wandert  alsdann  in 
einen  dritten  Bottich ,  welcher   Kalkmilch  von 
j  bestimmter  St&rke  and  zuweilen  etwas  Jdehl 
enthMt;  diese  Flflssigkeit  wird  gleichfalls  im 
Kochen  erhalten.   Nach  einigen  Minuten  werden 
Gestell  und  Draht  heraaagenonunen,  das  Gestell 
I  entfernt,  der  Draht  anf  einen  Wagn  ▼tt'laden 
und  mit  demselben  in  einen  Ofen,  in  Amerika 
„Baker"  genannt,  geschoben,  wo  er  nngefAhr 
zwei  Standen  verbleibt.    Der  Zweck  dieser  Vor» 
nähme  ist,  die  letzten  an  dem  Draht  haftenden 
1  Sparen  von  S&nre  zn  entfernen.  In  diesem  Ofen 
I  herrseht  eine  Temperatar  von  nngefUir  ISO  bis 
1 50  0  C.    Von  hier  gdangt  der  Draiht  in  die 
I  Zieherei,  in  welcher  «r  ohne  weiteres  Ausglähen 
I  oder  irgend  eine  andere  Behandlung  bis  auf 
Nr.  18  oder  Nr.  20  (l,S.bia  0,9  mm)  ansgeiog«n 
I  wird.    Einigen  der  modemeu  amerikamschen 
j  Drahtwalzwerke,   welche  eine  eigene  Ziehem 
I  besitzen,  ist  es  möglich,  einen  Auftrag  von  beispiels- 
weise  30  t  Nägel  und  30  t  Drahtzaun  oder  Draht- 
gewebe um  rt  Uhr  Nachmittags  zn  empfangen 
j  ond  bis  6  Uhr  des  nächsten  Morgens  bis  mr 
I  Verladung  fertiir  ruiszufiihren,  selbst  wenn  der 
I  Zaundraht  verziiikt  werden  soll.    Natürlich  bin 
I  ich  mir  wnhl  bowufst,  dafs  es  sich  hier  um 
'  diejenigen  Fabricate  handelt,  welche  die  niedrigsten 
I  im  I>rahthandel   üblichen  Preise  erzielen,  das 
;  ändert  indessen  au  der  Thatsache  nichts,  dafs, 
während  ein  Theil  dieser  Drähte  zu  Nägeln  nnd 
Zäunen  verwendet  wird,  ein  anderer  grofser  Theil 
\  zu  den  feinsten  und  theaeraten  H  iinieiBdrähteB 
verarbeitet  wird,  und  zwar  wird  diese  Waare, 
wie  bereits  bemerkt,  nicht  aus  Nr.  (>  Walzdraht, 
sondern  aus  einem  Draht  ausgezogen ,  dessen 
Stärke  zwischen   4'/j  bis   7   cnd   4*/g  bis  5 
'  schwankt.  Ich  gebe  zn,  dafs  bei  k  'lilcjistoffi*eichen 


*  Da«  macht  maa  in  Deatschland  ebeiiBO, 

wfliehes  Fiafiieissn  mrTarfligang  hat 


•  Die  angegebenen  Zahlen  für  du-  Itau-  r  der  ein- 
zelnen Operationen,  wie  10  Minuten  für  das  eigentliche 
Beizen  und  1  bis  2  Sectinrien  für  '\as  Ahsjuilen  in 
reinem  W  assi-r  unter  Scluitteln,  kling-en  rtwKS  unwahr- 
scheinlich. Wir  bemerken  dazu  nur,  dafs  durch  d&s 
Einfuhren  von  1250  kg  kaltem  Draht  und  des  kalten 
Gestells  das  Kochen  des  Bades  anf  einige  Zeit  anter- 
brochea  wird. 


Digiti^fvi  hv  Coogle 
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(0,8  *'yo  C  and  mehr),  aas  Tiegelstahl  angefertigt«!! 
DrtÜitaa,  welche  gar  DrahtseOfftbiieatloo  ud 

anderen    Specialzwecken    Ycrwondnng'  finden, 
die  Forderung  berechtigt  ist,  dafs  diese  Drfthte 
M  md  und  Mn  «Ii  nSglleh  MuMlen.  lek 
will  ferner  znerfbon.  dafis  für  gewisse  Arten  von 
Holndiraabea,  besonders  für  solche,  die  einen 
greft«B,  flachen,  dllnn«B  Kopf  Terlangen,  der 
verwendete  Draht  so  rund  als  möglich  sein  und 
an  SUrke  der  fertigen  ächraabe  möglichst  nahe 
konunen  sollte,  um  ihn  lo  weich  ab  möglich  zu 
erhalten ,  damit  das  GefOge  des  Kopfes  nicht 
krystallinisch  wird.    Nach  meiner  Meinung  ist 
es  aber  verkehrt,   alle  Drähte  auf  eine  für 
specielle  Anwendungen  vorgeschriebene  Form  and 
Gri5f»e   unter  vermehrtem   Kn^tenaufwand  und 
Erschwerung    des    Wettbewerbs  auszuwiilzen, 
lediglich  weil  5  bis  10  "/o  der  Gesammterzeugnng 
eben  diese  Gröfso  und  Form  erfordern.  Man 
könnte  dagegen  fragen:  Worin  liegt  der  Vortheil  . 
•Urkerer  Drfthto  von  aniegd«llUg««  Qa«r-  | 
schnitt?     Darauf  antworte  ich:    Darin,  dafs 
nie  billiger  zu  walzen  sind.    In  Amerika  giebt  i 
M  hMitsotag»  Wnkwnrke,  welche  tigiich  400 1  I 
Draht  erzeuiren,  kürzlich  brarhte  es  ein  Werk 
sogar  bis  auf  2ö7  t  Nr.  5  Draht,  ein  anderes  bis 
anf  959  t  Nr.  5  Draht  in  einer  einsigen  Schicht, 
woE^egen,  wenn  dieselben  Werke  mit  derselben 
Kraft  einen  vollständig  runden  Nr.  6  Draht  liefern  I 
wollten,  nicht  mehr  als  60 1  in  einer  Schicht  oder 
weniger  als  '  4  der  Production  in  Nr.  6  Draht 
erzeugt  werden  würden.  *  Dies  sind  unbestreitbare 
Thataachen  und  raSchte  ich  deshalb  an  dieser 
Stelle  aasdrficklioh  feetstellen,  dafs  der  Grand, 
weshalb   man   in   .\merika  keinen  vollständig 
randen  Draht  von  Stärke  Xr.  6  (4,9  mm),  wie 
ihn  die  englischen  und  deutschen  Fahricanten 
▼erlantfen,   dai-stellt,   nicht  in  der  mangelnden  j 
Leiätuiigsfkhigkeit  der  amerikanischen  VVerke  liet^,  | 
sondern  darin,  dafs  dieses  Verfahren  wirthschaft-  i 
lieh  unvorthoilhaft  ist.    Dies  hat  die  Erfahrung 
gezeigt,  als  ein  sehr  scharfer  Wettbewerb  in  | 
Amerika  I»  den  Jahren  1898  bis  1896  entstand,  | 
infolpodesscn  Drahtnägel  zu  1   oder  '/»  Penny 
f.  d.  Pfund,  glatter  Draht  zu  noch  niedrigeren 
Preisen,  nnd  Staehelsanndraht  sn  IV«  das  Pfbnd 
bezahlt   wurdp,    eineni    noch  nie  daf3:eweHenen 
Preise.    Damals  durfte  keine  Anstrengung  ge-  j 
•ehent  werden,  die  Prodnetion  sn  Terbilligen,  I 
am  überhaupt  Geschäfte  zu  machen,  und  sollte 
das  Jeden  äberzengen,  dafs  die  amerikanischen 
Drahtfhbricanten  mit  Recht  in  Besag  anf  die 
Stärke  des  zum  Ziehen  zu  vorwendenden  W^alz- 
drabta  die  in  Earopa  üblichen  Ansichten  nicht 

I 

*  Es  ist  ims  iiirht  klar,  wi«  d<T  Verfft,s»er  zu  diii 
hier  ^t'Qannten  ['r^MlnrHunszifFcm  2fi7  t  hi'xw.  t 
Nr.  5  Draht  gf^'>  ii  <;i'  t  Nr.  Ü  Draht  kummt  »Is  ver- 
g!fti  )mweiseLeiBtangder8«lben  Drahtstralse  Ld.8ehioht 
und  als  die  gldobe  Kraft  erfordernd.  Bs  dBHIa  dieser 
Punkt  eine  weitere  Aafklimng  erfordern. 


fliellen.  In  der  That  fragt  man  in  der  ameri- 
kaaisehen  Drahtindnstrie  sieht,  wie  sollen  wir 

feinere  und  rundere  Drähte  darstellen,  sondern 
wie  könnten  vrir  noch  gröbere  Walzdr&hte 
mit  Vorthetl  Terwenden.  Man  nnfli  auch  nicht 
glaubt.'»,  dal's  (]fif>  yi>friin\viirti<je  Arbeitsverfahren 
und  die  damit  errangenen  Erfolge  ohne  Kampf 
dnrchgefletsi  worden  sind,  in  O^eotheil,  aneh  hier 
waren   engherzige  Voruithcilc   zu  überwinden. 

Nach  meiner  anf  32jahrige  Erfahrongen  sich 
stfitsenden  Ansicht  gehflhrt  das  Haaptverdienst 
an  der  Einführung  eines  stärkeren  Walzdrahts 
als  Nr.  6  in  die  Drahtzieherei  und  des  billigsten 
Verfahrens,  diesen  Draht  bis  zum  Fertigfabricat 
auszuziehen,  Henry  Roberts,*  der  mehren 
Tahre  lanjf  der  (ieneraldirector  und  Miteigea« 
thümer  der  Oliver  Wire  ('o.  in  Pittsburg-  war. 
Seit  dieser  Zeit  (1HK5)  sind  alle  Heiuüliungen, 
die  Drahtstärken  Nr.  9,  8,  7  und  6  dni-rh  Walzen 
zu  erhalten,  mit  Ausnahme  weniger  Fälle  anf- 
gegeben  worden. 

Eine  der  Haupturfsachen  der  in  .\merika 
erzielten  Fortschritte  ist,  dafs  die  Vorarbeiter 
oder  Heister  in  Besag  aaf  die  BinlÜhnuig  ▼an 
Detriebsverbesserunpren  fortsehrittlich  gesinnt 
sind,  und  andererseits  auch  bei  ihrem  Arbeit» 
geber  für  ihre  Ansiehten  OehOr  nnd  Unter* 
Stützung  finden.  In  Enirland  hat  der  Meister 
(Foreman)  in  einer  Zieherei  in  vielen  Fftllen 
niemals  anherhalb  seines  eigenen  Werkes  g»> 
arbeitet  und  ist  vielleicht  der  Nachfolger  seines 
Vaters  und  eventuell  noch  seines  Gro£svaters 
geworden ;  er  kennt  daher  keinen  anderen  Fort- 
schritt als  den  seiner  eigenen  Erfahrung  nnd. 
glaubt  auch,  dal's  niemand  Anders  Fortschritte 
gemacht  hat,  weil  er  sich  selbst  für  ein  grofses 
Licht  und  unfehlbar  liUt.  Er  befördert  oder 
beeinträchtigt  oft  den  Erfolf?  irgend  einer  Kin- 
richtung,  je  nachdem  es  seiner  Eitelkeit  oder 
seinem  persönlichen  Interesse  pafst.  Dies  erscheint 
scharf,  ist  aber  wahr.  Wenn  ein  englischer 
Meister  seinem  Vorgesetzten  sagt,  dafs  irgend 
etwas  anf  die  vorgeschriehene  Weise  nicht 
gemacht  werden  kann,  ilafs  weder  sein  Vater 
noch  sein  Grofsvater  es  so  gemacht  bitten,  so 
ist  damit  die  Sacke  erledigt.  Bin  aaerikanisdier 
Meister,  der  häufig  keinen  in  demselben  Betriebe 
aufgewachsenen  Vater  oder  Grofsvater  hatte, 
wird  dnreh  die  Vornrtheile  der  Vergangenheit 
nicht  beeinflur>f  uiiii  nimmt  die  Neuerungen  vor, 
die  er  für  gut  hält  oder  die  sein  Arbeitgeber 
Terlangt  and  meistens  sind  dieselben  Ton  Bifölg 
begleitet. 

•  N.'irli  <ler  Viilli'niltulL,'  dr-s  vorlit-.genden  Aufsatzes 
erfuhr  der  Verfasser,  dafs  inii,'pfiilir  zu  gleicher  Zeit 
Verbessernngen  des  Drahtziehverfahrfus  »uch  von 
Ch&s.  Booth,  dem  Leiter  der  Quinsigamond- Werke  der 
Washbum  &,  Moen  Mfg.  Co.,  Worcester,  and  BobtNey, 
seinem  Asaistenten,  Jetrt  Ass't  Distriet  Manager  der 
American  Stesl  sad  wire  Con  derslan^,  Ohio,  dsrth» 
geführt  werden. 
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Bevor  icli  meine  Betrachtangen  Aber  diesen 
Ctagenetaod  eeUiefte,  mSchte  ich  noch  einige 
BtHlhnuigen  mittheilen,  die  ich  in  Amerika 
gemacht  habe.  Infolge  der  vor  Kinftthrnng  des 
Oarrettschen  Walzwerks  herrschenden  Vorortheile 
war,  mit  Ausnahme  der  wenigen  Drähte,  welche 
aaf  continnirlichen  Walzwerken  gewalzt  wurden, 
das  durchschnittliche  Gewicht  eines  Drahte»  auf 
60PfliadberDe8aun.  Ich  erinnere  mich  nut  li  lobtiaft, 
■wie  PS  nach  der  Inbetriobsetzang  der  American 
Wire  Co..  Cloveland,  um  das  Jahr  lH8t>  infulge 
der  Anwendung  4zölligcr  Knüppel  rathsam  er- 
schien, dan  Gewicht  derselben  anf  135  T*fJ.  zu 
«rhöheu.  Als  diese  so  viel  gröfseren  und 
schwereren  Knüppel  ankamen,  entstand  unter 
den  DrahtzifituTn  eine  snlchf  Aufre)<uug,  daf'?  ein 
ytreik  ausbrach,  der  ungefähr  drei  Tage  dauerte, 
aber  ohne  irgend  ein  Nachgeben  von  teitan  der 
Gesellschaft  wieder  zu  Ende  ging.  Es  wurden 
darauf  von  August  dieses  Jahres  bis  zum  April 
des  nächsten  keine  anderen  ab  die  vorher  g«* 
lieferten  Knüppel  frehraucht  und  die  Folge  da- 
von war,  dafs  die  Drahtzieher  eine  gröfsere 
tlgllebe  I^istung  erzielUa  nd,  da  riA  für  dt» 
Tonne  be/ahlt  wurden,  Meh  hSlmv  LOhne  er^ 
hielten  als  je  zuvor. 

Bin  aadanr  intereNuter  Fall  baMfll  die 
American  Wire  Co.,  welche  vor  dem  Hau  ihre» 
eigenen  Walzwerks  ihren  Walzdraht  von  Nr.  tt 
BÜtarke  von  avswlrts  besogr  Qttd  eine  Ladang 
von  500  t  erhalten  hatte.  Dprscnic  iiuifste  in 
New  York  längere  Zeit  lagern  und  wurde  erst 
in  April  abgeliefert.  Diea  gab  Veranlaarang 
zu  einem  neuen  Streik,  weil  die  L<ut(  cinp 
Gxtravergtitung  für  das  Ziehen  dieser  leichten 
AbMlitSbe  haben  wollten,  derselben  Stftbe, 
welche  sie,  ehe  die  Gesellschaft  ein  eiirenen 
Work  baute,  Jahre  lang  gezogen  hatten.  Die 
Saelte  wurde  aehlieftlieb  dnreh  daa  Verapreehen 
beigelegt,  d  ifs  nat  Ii  diesen  500  t  keine  weiteren 
Sendungen  dieser  leichten  Drabtringe  zur  Verwen- 
dnng  kommen  sollten.  Heotxntage  ist  ee  in  Amerika 
etwa.^  (TBwübnlifhpp,  W.ilzilr.ilit  von  300  Pfd.  in 
feinere  Stilrken  ausziehen  zu  sehen.  Dies  be- 
wetat  dentlich,  dalh  selbst  die  Arbeiter,  welche 
aaeh  der  Tonne  des  gezogenen  Fertigfiibricats 
hesalilt  werden,  die  amerikanisclien  Nr.  5  Walz- 
drlhte  den  aaslindischen  von  StSrke  Nr.  6  vor- 
ziehen, aus  dem  einfai  lien  Gnimlo,  weil  sie  dabei 
mehr  Ueid  verdienen.  Trotz  aUedem  bestellen 
9  vater  10  eogllsehen  oder  dentschen  Fabrieanten 
—  möchte  beinahe  sagen  alle  -  darauf, 
Nr.  (>  Walzdralit  zu  verwenden.  Die  St&rke 
Nr.  6  bietet  nor  einen  einzigen  Yortheü  nnd 
auch  <leii  t>ur  für  diojeniffeu  Wurke.  welche  den 
Draht  niobt  selbst  herstellen:  eine  geringe  £r* 
spandb  an  Kraft.  Diejeni^'en,  welche  ein 
eigenen  Walzwerk  besitzen  und  ihren  Walz- 
draht zu  feineren  ätArken  als  Nr.  6  answalzen, 
apaieft  Kraft  Im  Ktainen,  um  rie  im  (koban  n 


verschwenden.  Die  Ersparnifs  an  Kraft  bei 
Verwendung  von  Stärke  Nr.  6  anstatt  Nr.  5  ist 
auch  so  gering,  dafs  ich  bezweifle,  ob  Irgend 
ein  Drahtfabricant  in  Amerika  viel  Werth  darauf 
legen  wird,  da  er  eine  gröfsere  Keihe  von 
Drahtstärken  ans  beispielsweise  einer  5000  k 
Ladung  Nr.  4'/^  bis  5  Walzdraht  als  ana  der- 
selben Menge  Nr.  6  herstellen  kann. 
'  Im  .hüiTv  1897  baute  ich  ein  belgisches 
Walzwerk  in  Frankreich  um ,  indem  ich  es  für 
die  Verarbeitung   von    4  zölligen   anstatt  von 

2  zölligen  Knüppeln  einrichtete.  Dabei  hatte 
ich  wenig  Schwierigkeiten  mit  den  im  Walzwerk 
beschäftigten  Leuten ,  aber  grÖfsere  in  Bezug 
auf  Warmöfen  und  Kraft.  Nachdem  dies  in 
Ordnung  gebracht  war,  bestund  ich  darauf,  die 
Knüppel  nur  bis  auf  Nr.  5  zu  walzen  und  die 
Leistung  durch  ein  gMehaeitiges  Anawalsen  von 

3  oder  4  Drahten  zu  vergröfsern.  Da  entstand  eine 
1  grofse  Aufregung  in  der  Zielierei,  weil  die  Drahte 

nieht  fUn  nnd  nicht  ntnd  genng  wiren.  Die  Lente 
I  verlangten,  dafs  die  früheren,  vollkommen  runden 
Nr.  6  Drahte  wieder  eingeführt  würden  und  dies, 
trotsdem  eine  Ladmg  von  ihat  1000  t  Nr.  5 
Ndrmaldraht  angekommen   war.     Die  Verant- 
i  wortung  für  einen  eventuellen  MiTserfolg  fällt 
I  hierbei  mebieo  Eradrteaa  der  Werkleltnng  cor 
TiBst,  welche  die  Einflihriin;r    Inr  in    Icti  Ver- 
^  einigten  Staaten  mit  Erfolg  verwendeten  Draht- 
I  atkrke  ateht  doRhsetcte. 

Soviel  ich  weifs,  hat  auch  eine  d'-r  j^riifscrt 
)  deutschen  Firmen  kürzlich  ein  Drahtwalzwerk 
I  neneeter  Art  errichtet,  welehee  aaeh  einig»  der 
charakteristischen  Einrichtungen  des  Gancttschan 
Walzwerks  aufweist.    Dasselbe  wird,  nachdem 
'  es  In  Betrieb  gekommen  ist,  als  eine  verfehlte 
.\n!turc  bf'ti  arlitct,    und  zwar  nur   wegen  der 
Engherzigkeit  und  Unwissenheit  der  Meister  in 
I  der  ZIeherel,  welche  einen  grlfberen  Walsdraht 
als  Nr.  I>  und  von  nicht  franz  vollendeter  Rundung 
I  nicht  zu  verwenden  wissen.    Ich  halte  es  für 
I  «ine  grofte  Thorheit  und  VersehwMidnng,  Oeld 
für  die  Errichtung  eines  Walzwerks  von  300  t 
täglicher  Leistung  auszugeben,  wenn  mau  nicht 
<  zagleieh  die  In  Amerika  ttbllche  Walsdrahtatirke 
zum  Ziehen  verwendet.*     Es  ist  ir.uh  meiner 
.  Meinung  bei  dem  gegenwärtigen  ätaude  der 
I  Technik  anmSglich,   gleiehzeitig  eine  grofse 
Leistung  und  eine  vi.llendctc  Form  bei  Wa!z- 
i  drahten,  —  feiner  als  Nr.  5  walzend  —  zu  er- 
I  zielen,  da  die  UaragelmlMgkeit  der  Form  «ine 
Folge  des  ^eiehneitlgmi  Anawalsena  mehrerer 
I  Drähte  ist. 

*   Din    vorstehenden   Ausführungen    trefTdn  auf 
I  deatsche  VerhültniKse  nicht  zu.   Die  Drahtzieher  werdea 
I  in  Aooord  besahlt  nnd  swar  nach  der  Zahl  der  Zttgs 
I  nad  den  varsehiedenen  Drahtstärken.    Sie  haben  also 
kein  Intefetae  daran,  «inen  dflnaeren  Walsdraht  sä 
verlangen.  Aneh  dam  Hristflr  kann  die  Stirke  des 
Walz'lrahtes  sismlich  gleichgültig  sein,  wenn  ihm  ein 
.  genügend  eingerichteter  Drahtxug  sor  Tsrfllgang  steht 
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\  Bei  den  Erörternngen,  welche  onter  den 
englischen  Fabricanten  äher  die  Orfinde  des 
Znrtickgehens  des  engÜBchen  Eisen-  and  Stahl- 
handels  gtattgefnnden  haben,  bildet  ein  häufig 
benntzte»  Argrament  die  angebliche  üeberlegen- 
heit  des  amerikaniRchen  Arbeiters.  leb  theile 
diesi'  Meinung  nicht,  angesichts  der  Thatsache, 
dafs  ein  grofser  Procentsatz  amerikanischer  Ar- 
beiter aus  dem  Auslände  stammt.  Die  Schuld 
liegt  nicht  an  den  Leuten,  sondern  an  den 
„Labor  union"  -  Fährern,  sowie  an  den  kleinen 
Meistern;  die  ersteren  mifsleiten  die  Leute,  die 
anderen  verstehen  sie  nicht  richtig  zu  behandeln, 
om  die  besten  Resultate  zu  erzielen.  Auch  den 
Eigcnthnmern  fällt  nach  meiner  Meinung  ein  groi'scr 
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Tbeil  der  Verantwortung  zn,  weil  sie  sich  nicht 
j  mehr  um  die  Einzelheiten  des  Betriebes  kümmern 
and  die  Betriebsei gebnisse  nicht  vergleichen.* 
ich  schreibe  das  Hedeiben  der  amerikanischen 
<  Industrie  besonders  drei  Ursachen  zu:  erstens 
dem  .Schatzzoll,   welcher  die  Fabricanten  an- 
j  spornte,  einheimisches  Rohmaterial  zn  verwenden; 
zweitens  dem  Umstände,  dafs  das  Rohmaterial 
zu  diesem  Zweck  vorhanden  war,  und  endlich 
der  starken  Einwanderung,  welche  das  nöthige 
Arbeitermaterial   in  reichlichem  Mafse  stellte. 

*  Wie  SUM  einem  Aufsau  im  „Iron  Age'^  vom 

'2B.  Mai  1901  hcrvorffeht,  ist  die  vom  Verfasser  be- 
haiipt«ti'  Rttckständigkfit  in  Bezog  snf  die  Engländer 
und  Dent«>rhf  n  r..  Th.  anrh  noch  in  Amerika  zu  findeo. 


Birne  zum  ifleichzeitigen  Kiiisclinielzen  und  Raffiniren 

von  Metallen. 


Von  der  Hawley  Niederdruck-« 'onverter-t>e- 
sellschaft  in  Chicago  (Director  J.  T.  Bleyer  und 
Geschäftsführer  J.  C.  Hopkins)  wird  ein  tSchmelz- 
nnd  Raffinirverfahren  nach  Schwartz  empfohlen, 
welches  durch  die  .\nwendnng  einer  nenartieen 
Birne  zum  gleichzeitigen  Einschmel- 
zen und  Raftiniren  von  Metallen  ge- 
kennzeichnet ist. 

In  dieser  Birne  wird  Rohöl  als 
Brennstoff  verbraucht  und  man  er- 
zengt darin  lirauguis,  schmiedbaron 
Gnfs,  Gärbstahl  und  Rothgufs.  Ein 
Versnchsapparat  dieser  .Art  ist  -drei 
Monate  lang  anf  den  Werken  oben 
genannter  Gesellschaft  in  der  Snpe- 
rior  und  Townsend  Street  in  Chicago 
ausprobirt  worden.  Die  damit  er- 
zielten Resultate  waren  ho  glinstig, 
dafs  man  sie  jetzt  veröffentlicht  hat. 
Eine  lange  Reihe  von  Proben  wurde 
unter  Ueberwachung  von  H.  M.  Good- 
rich, Chemiker  der  Deering  Harvester 
Co.  in  Chicago,  ausgeführt. 

Der  Apparat  ist  aus  den  Abbild.  1 
nnd  2  ersichtlich,  die  wir  dem  „Iron 
Age"  vom  8.  August  IHO]  entneh- 
men. Abbildung  1  zeigt  ihn  in  seiner 
Stellung  während  der  Stahlerzeugung,  .Abbildung  2 
während  des  .Ausgiefsens.  Kr  ist  wie  eine 
kleine  Bessemerbirne  gebaut  und  auf  Drehzapfen 
montirt.  Die  Versuchsbirne  hat  ein  Fassungs- 
vermögen von  ungefähr  ,500  kg.  Damit  wurden 
zunächst  Proben  aus  Uraugufs  hergestellt  und 
zn  dem  Zwecke  Chargen  eingetragen,  welche 
von  reinem  Roheisen  an  bis  zn   10  **/o  Schrott 


enthielten.  Die  Proben  für  schmiedbaren  Güls 
wurden  auch  theils  mit  Roheisen  allein,  theils 
mit  bis  zu  .50  "/o  Schrott  unternommen ;  letzterer 
enthielt  °jo  Schweifseisen  nnd  \h  "/o  Stahl. 
.Alle  diese  Versuche  verliefen  vollständig  zufrieden- 


stellend. Sie  zeigt«n  keinerlei  Schwefelanfnahme 
und  merkwürdigerweise  nur  geringen  Oxydations- 
verlust. Die  Graugnf8<|ualitaten  waren  nicht 
nur  fester,  sondern  auch  reiner  als  man  sie  sonst 
aus  den  gewöhnlichen  Cupolöfen  erhält.  Die 
Festigkeit  hcting  2370  Pfd.  auf  1  QuadraUoU, 
d.  h.  sie  war  dem  besten  Maschiuengufs  gleich- 
werthig.    Dieselbe  Mischung  im  Cupolöfen  ein- 


Abbildung I.    .St«lluDg  der  itime  während  der  Stahlerseugnng. 
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ireschmolzen  ergrab  nnr  2000  Pfd.*  Anch  der 
Bcbmiedbare  GufH  war  wohlgelungren.  Die  zu 
einem  (Traagal's  erforderliche  Zeit  vom  Kinsetzen 
dOH  kalten  Material»  angrefangen,  betrag  eine 
Stande  und  25  Minuten  und  die  für  schmied- 
baren (inh  2 '/«  Standen.  Dabei  vermindert«  sich 
das  Scbwindmafs  fär  UraogurM  anf  wenigrer  als 
wenn  nui'  Uoheisen  eingeHetzt  wurde,  und 


2  7». 


fahr  2  Pfd. 


AbbilduDg  '2.    Stellung  der  Bim«-  während  des  Aasgiebeub 


weniger  als  1  "  'o  bei  Zusatz  von  40  */o  Schrott, 
bei  Rothgafs  wai*  derselbe  weniger  als  3  "/o. 

Das  Kohpetroleum  wird  der  Hirne  durch  ein 
Rohr  zugeführt  nnd  der  Zuflnl«  durch  ein  Ventil 
nach  Bedarf  eingestellt.  Das  Oel  tritt  dann 
darch  zwei  Dtiseu  an  jeder  Seite  des  < -onverters  in 
der  Nfthe  der  Schnauze  ein.  Die  Dtisenöffnungen 
werden  gegen  das  Innere  zu  enger  nnd  das  (>el 


*  Diese  Angab«  «los  .Iriiu.'\ge~  dürft«'  wohl  ein 
Fehler  sein;  es  soll  jedenfalls  23  700  und  20  000  Pfd. 
aaf  ein  Quadratz<ill  oder  1660  k|;  nnd  UOT»  k^r  a.  d. 
Quadratoentimeter  heifs«?o. 


wird  durch  einen  Luftstrom  fein  zerstftnbt.  Die 
Flamme  erhält  eine  rotirende  Bewegung  über 
dem  MetAÜbade  und  es  wird  eine  starke  Hitze 
erzengt.  Die  Föllthüi'en  sind  oben  angebracht 
and  der  ('onvcrter  wird  geneigt,  wenn  chargirt 
werden  soll.  Das  Kippen  geschieht  in  einfacher 
Weise  von  Hand.  Ein  Root«gebl&se,  das  ange- 
Pressung  oder  0,14  .Atmosphären 
erzeugt  und  nur  S'i«  bis  4  P.  8.  er- 
fordert, ist  als  aasreichend  befanden 
worden.  Das  Futter  besteht  aus  ge- 
wöhnlichen Dinussteinen ,  schon  die 
erste  Ausmauerung  hielt  die  ganze 
monatliche  Betriebszeit  hindarch 
ohne  besondere  Abnutzung  ans,  un- 
geachtet der  ganz  bedeutenden  Hitze. 

Eine  besondere  Erspamifs  wurde 
bei  der  Herstellung  Hchniiedbaren  Gus- 
ses erzielt  nnd  zwar  im  Vergleiche  mit 
den  sonst  üblichen  Flammöfen.  Die 
Koston  beim  ümschmolzen  für  ge- 
wrihnlichon  (iraugufs  ergaben  sich 
ilhnlioh  denen  beim  (lapolofcnprocefs, 
doch  hofft  man  auch  darin  noch  etwa 
.'io'/*  gewinnen,  wenn  ein  anderer 
Versuch  gemacht  seiu  wird,  für  den 
man  jetzt  die  Vorbereitungen  trifft. 
Die  Leichttliissigkeit  des  Metalls  war 
HO  grofs,  dafs  die  schwierigsten  und 
feinsten  Gufsstücke  viel  sicherer  als 
durch  die  gewöhnlich  üblichen  Methoden  gegossen 
worden  konnten.  Noch  bessere  Resultate  hofft 
man  mit  einem  solchen  Klein-Bessemer-lJonverter 
von  gröfserem  Fassungsvermögen  zu  erzielen. 
Zur  Bedienung  desselben  genfigt  ein  Hann. 

Die  neue  Birne  ergab  so  gute  Resultate, 
dafs  die  Hawley  Down  Draught  Kumace  Co.  fest 
daran  glaubt,  sie  werde  ein  erwünschter  Zusatz 
in  der  .Ausrüstung  jeder  (riefserei  werden.  .Auch 
ist  der  .Apparat  anfserordentlich  gut  dort  ange- 
bracht, wo  man  mit  billigem  Oel  und  theuren 
Kohlen  und  Koks  zu  rechnen  hat. 


Leistung  des  Theiseiinchen  rentrifugal- Gasreinigers. 


Auf  dem  Hochofenwerk  des  .S  c  h  a  I  k  e  r 
Gruben-  and  Hätten  Vereins  in  Gelsen- 
kirchen ist  seit  tnehreren  Wochen  ein  Theisen- 
Bcher  Gasreiniger  im  Betrieb.  Derselbe  liefert 
von  einem  Gas,  das  mit  etwa  140  *>  (!.  und  einem 
Staubgehalt  von  2,5  g  a.  d.  ('ubikmeter  in  den 
Reiniger  eintritt,  bei  einem  Kraftbedarf  von 
hb  bis  60  P.  S.  durchschnittlich  115  cbm  ge- 
reinigtos Hochofengas  von  etwa  40  C,  welches 
an  Flugstauh  f.  d.  ( 'Obikmeter  0,002  bis  0,022  g, 


darcbschnittlich  0,00K  g  Staub,  sowie  15  Ig 
Wasser  enthält. 

Der  Wasserverbrauch  in  dem  Reiniger  be- 
trägt i.  d.  Minute  lOo  bis  120  Liter,  also  für 
den  Cabikmeter  gereinigtes  Gas  etwa  ein  Liter. 
Zwei  Wochen  lang  wurde  mit  demselben  Wasser 
gearbeitet,  nachdem  dieses  in  Klilrteichen  ge- 
reinigt war  und  ein  Gradirwerk  passirt  hatte. 
Das  schmutzige  Wasser  trat  ans  dem  Reiniger 
mit  50  0  ('.  aus  und  wurde  anf  15°  zurtick- 
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ffliklUilt.  Nach  dieser  Zeit  von  zwei  Wochen 
war  der  StanlifelMlt  dei  gtntoigtm  Omw  Mf 
obigee  Maximam  von  0,022  g  gestielten,  infolg^e 
dos  trflben  Cireolatioiuwasserg.  Würde  auui 
Stets  mit  reinem  WasMr  arbeiteo,  so  wlrde  der 
SfeMlbgdMlt,  wie  oben  angegiben,  nuHdtgvIiM. 
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Der  Drude  das  gereinifften  Qasee  ror  dem 
Bainiger  betrag  10  mm  WasserKllule,  wilhrend 
das  gereijügte  Gas  ohne  Drack  onter  die  Kessel 
tritt.  Worden  die  OBSeinlabaehieber  tot  den 
Kesseln  soweit  geschlosson,  dafs  der  Reiniger 
mit  Drnek  arbeiten  muDste,  so  nahm  die  Leistong, 
wenn  aach  der  Kraftbedarf  dnreli  hVhere  Um- 
drehnngssahl  auf  gleicher  H9he  erhalten  wurde, 
mit  Steigemng  des  Drackee  von  0  bis  95  mm 


Wassersftole  von  10t»  auf  27  cbm  ab;  bei  öOmu 
Dradc  aa  den  Keiaeta  i.  B.  ftttt  die  Ldaliiiif 

des  Reinigers  iinf  62  cbm  L  d.  ICnnte,  bei  95  mm 
Wassersäule  vor  den  Kesseln  nimmt  die  Leistung 
aaf  97  ebm  L  d.  MInate  ab,  wie  eben  aagegebaa. 

Nach  zwei  Wochen  Rctriebszeit  sank  die 
ttOistong  in  weiteren  14  Tagen  ohne  weiteres 
Zatbim  aaf  36  ebm  «ad  der  Kraftbedarf  ging 
auf  36  P.  S.  zurück.  Ks  wurde  dabei  constatirt, 
daCs  der  Beiniger  stark  incmstirt  war.  Nach- 
dam  der  Apparat  gereinigt  war,  seigte  er  wieder 
normale  Leistnnp-'^r.ihip'keit. 
Nadl  Obigem  reinigt  demuach  der  Tbeisen- 
i  sclw  Apparat  das  Hoebolbagas  gaas  vonflglldi, 
jedoch  ist  der  Kraflbedarf  ein  recht  liohcr.  Aurh 
ist  es  ein  Uebelstand,  daä  der  Apparat  bei  (iegeu- 
dnick  so  erkeblieh  weniger  leistet.  DieBeinigtnif 
des  Apparates  wird  auf  ein  Miniuinm  zurflck- 
anbriugeo  sein,  wenn  stets  klares  Waaser  zom 
Waschen  benotet  wird. 


Im  Anschlnfh  an  obige  HittheUnng  sehreibt 

uns  der  Erfinder  des  Apparates,  Hr.  Theiseii, 
Baden-Baden:  Die  nachlassende  Leistung  des 
Apparates  in  Besag  anf  die  doreligesaagte  Gas> 
menge  beruhte  lediglich  darauf,  dafs  die  Kin- 
gmngsleitang  durch  Staabablagemng  verengt 
wnrde,  was  mit  der  Leistong  des  Apparates  selbst 
somit  gar  nichts  zu  thnn  hat ;  letzterer  erreichte 
sofort  wieder  seine  normale  Leistung,  sobald 
die  Qasinleitnng  gereinigt  war. 

Der  Apparat  witscht  sich  auch  selbst  rein, 
solange  genttgend  reines  Wasser  richtig  circolirt. 
Der  Kraftverbraneh  war  etwaa  hOher  ab  aii'* 
genommen,  dagegen  liefert  der  Apparat  aieh 
raiaeres  Gas  ab  garantirt  w**' 


Ilitttieilii]ig6ii  am  dem  EisenhttttonlabonitorniiiL 


ZnrUtorstoihing  vtnKiliuMpenniiigaiiillisung 
■it  Efstn. 

Dil  es  bekannt  ist,  ti»(ii  die  Einstellung  vun 
PermiingsnatlösunKcri   auf  Eisen  doshalb  etwas 

unsicher  ist,  weil  ik-r  Ei^cnwerth  dus  benutzten 
Material»  in  ziuinlich  weiten  Grenzen  schwankt,  ao 
haben  II.  Thiele  und  H.  Deekert*  besoiid- ro 
im  Handel  befindliche,  mit  ,,choni.  reinf>  Eisen" 
bezeiclinete  Sorten  mit  andurti  Ei^miHurlcn  und 
mit  <)xalsl\ure  vergliuhen.  Es  gobagten  zum  Ver- 
gleich:  Khn  i'  t-^uitcudr.iht,  IVrr  i!!>  t:ill.  fcdiat,  l'err, 
uetall.  in  laaun  pro  aualy»i,  ßlunieudraht  und  ein 

paar  Oxalskuresorten.  Di«  Besultate  sind  in  Ta* 


*  ,Z.  f.  »ngew.  Ohenie"  1901,  14,  1298. 


bellen  zusammengestellt  und  dieselben  zeigen,  dafs 
jene  mit  bosondenn  Beseiohnungen  speeieU  für 
die  Einstellung  in  den  Handel  gebrachten  Eissn- 

siirtfii  inaiK'hmal  noch  grOfsere  Fehler  geben,  wie 
Blumen-  und  Kbvieraaitendraht.  liimmt  man  daa 
Eisen  su  99,6  %  becw.  99^2  an,  so  kann  der  Fehler 
bis  1  %  bezw.0,8  %  sloigen.  Für  pniktische  Zweck* 
vollkommen  Qbereinatimmende  Resultate  gaben  di« 
Ozalsfturelfisungen. 

Bemerkung  zur  Siiioiumbestiminung  im  Stahl. 

Dfüxvii  virwcndt.'t  zur  Siliciumbestimniuni^  iiu 
liUsen  Salpetersäuro  und  Sohwefelslluro.  G.  A  u  c  h  y * 
niMcht  nun  darauf  aufmerksam,  dab  diese  Ketliode 

*  „Joum.  Am«r.  Ghem.  Soo."  1901,  98^  817. 
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in  der  Regel  zu  niedrigi«  Resultate  pciBbt,  was  er 
damit  orklftrt,  dafs  ein  grofccr  Theil  der  Kiesol- 
sfturf  von  dem  sich  auKScIiHidcndfn  Fvrrisulfat 
umhallt  und  s»  der  dehydratiHirend«>n  Wirkung 
der  tjchwt)ft>l»aure  entzogen  wird  Die  alt« 
schwedische  Methode,  bei  welcher  nur  Schwefel- 
säure  allein  benutzt  wird,  vermeidet  diesen  Fehler, 
weshalb  au-  von  A  u  c  Ii  y  ssjieciell  fOr  Silioium- 
bestimmung  im  Stahl  empfohlen  wird. 

Neuer  Apparat  zur  Bestimmung  von  Kohlen- 
stoff in  Eisen  und  Stahl. 
Von  Dr.  F.  Westhoff. 

Schon  vieliadi  nind  Versuche  angestellt  worden, 
die  grofso  LiknciMinusdehnung,  welche  der  Kohlen- 
stoiTbestimmungsupparat  -  Verbrennen  mitChrom- 
sAure  —  hat,  f.u  verringern.  Dr.s  in  der  Praxis 
am  meisten  ausgeflbte  Verfahren  dOrfte  da.s  von 
Corlein  soiner  Zeit  in  „Stahl  und  Eisen"  veröffent- 
licht« s^in,  bei  welchem  durch  kreuüweises  üegen- 
flberstellen  der  Ü  Rohre  eine  Verringoning  der 
Lftngenausdehnung  erstrebt  wird.  Durch  Fort- 
lassen des  Vorbrennungsrohres,  Zusatz  von  Kupfur- 
sulfatlAsung  und  eingesetzte  Correctur  von  +  2"/« 
wird  dann  diese  Ausdehnung  auf  ein  Weiteres 
reducirt.  Die  letztere  Arbeitsweise  kann  natdr- 
lich  nur  fOr  Betriebsanalysen  in  Betracht  kommen. 
In  jedem  Falle  bleibt  der  Uebelstand,  dafs  die  zu 
TrorkenrOhron  verwendeten  und  mitPhosphorsäure- 
anhydrid  gefüllten  U-Rohro  sich  leicht  verstopfen. 
In  Laboratorien,  w*>lche  Aber  genügenden  Raum 
verfDgvn ,  findet  man  dieserhalb  auch  wohl  an 
Stelle  der  IJ-Rohre  gestreckte  Rohre  im  Gebrauch. 
Immerhin  int  auch  hier  die  flbergrofse  Lftngen- 
Ausdehnung.  welche  der  Apparat  auf  diese  Weise 
erhklt,  listig.  Die  glasige  Phosphorsfture,  welche 
man  hier  und  da  wohl  zur  Wasserabsorption  ver- 
wendet hat  und  fQr  welch«  das  U-Rohr  gut  brauchbar 
w&re,  kann  wegen  ihrer  geringen  hygroskopischen 
Eigenschaften  das  PhusphorsAureanhydrid  nicht 
ersetzen. 

Meine  Bemühungen,  einen  in  jeder  Hinsicht 
brauchbaren  Apparat  zu  schaffen,  der  vor  allem 
aber  auch  handlich  aei ,  fQhrten  mich  zur  Con- 
•truction  und  Zusammenstellung  des  nebenstehend 
abgebildeten  Apparates. 

Die  aus  dem  Verbrennungskolben  austretenden, 
durch  Aspirator  angesogenen  Gase  passiren  das 
oben  in  kleinem,  zweckentsprechend  ausgeftihrtem 
Verbrennungsofen  gelagerte  Kupferoxydrohr  — 
oder  ein  Pintinrohr,  dessen  Verwendbarkeit  auch 
vorgesehen  ist  — ,  werden  in  dem  folgenden,  ver- 
tioal  angeordneten,  mit  Glasperlen  l)e8chickt(<n  und 
concentrirte  Schwefelsäure  haltenden  Absorption!* 
gefäfs  vorgetrocknet  und  gelangen  sodann  in  ein 
mit  Phosphorsäureanhydrid  gefülltes,  horizontales 


Trockenrohr;  hieraul  wird  Kohlensäure  in  den 
bekannten,  Natronkalk  und  Phosphorsäureanhydrid 
enthaltenden  U  •  Rohren  absorbirt ,  worauf  die 
übrigen  Gase  auf  dem  Weg  zum  Aspirator  noch 
ein  zweitem,  weiter  unten  angebrachtes,  mit 
Phosphorsäureanhydrid  beschicktes,  horizontjUes 
Trockenrohr  passiren.  In  den  gestreckten  Trocken- 
rohren lagert  das  Phosphorsäureanhydrid  zwischen 
swei  Stopfen  aus  Glaswolle.  Die  Trockenrohre 
sind  beiderseits  durch  eingeschliffene  Glasstopfen 
verschliefsbar.  Der  Hrennor  vom  Verbrennungs- 
ofen steht  auf  einer  Asbestplatte .  welche  die 
unten  befindlichen  Rohre  vor  der  starken,  strahlen- 
den Hitze  schützt.  Neben  den  grofsen  Vortheilen 
des  Ap|>arates,  die  dem   Fachmann   wohl  ohne 


Appanl  aar  Kohlea«ta<rb»atliiiniiiii|[  Ton  Dr.  Weithoir. 

weiteres  auffallen,  z.  B.  seine  Einfachheit,  sein 
festgefügtes  Ganze,  wodurch  ein  Umherbaumeln 
der  Gef&fsc  vermieden  wird,  sei  noch  darauf 
aufmerksam  gemacht,  dafs  es  nur  das  Kupfer- 
I  oxydrohr  ist,  welches  zur  Erneuerung  häufiger 
abgenommen  werden  mufs.  Benutzt  man  ein 
Platinrohr,  so  fällt  auch  <lieser  Uebelstand  weg. 
Das  Seliwefelsäure-Trockengemrs  kann,  da  unten 
an  demselben  ein  Hahn  zum  Ablassen,  oben  ein 
Trichter  mit  eingeschliffenein  Stftpsel  sich  be- 
findet, an  Ort  und  Stelle  entleert  und  neu  gefüllt 
werden.  Die  Phosphorsäureanhydridröhren  halten, 
da  einerseits  die  Schwefelsätire  wohl  schon  fast 
alle  Feuchtigkeit  aufnimmt,  andererseits  die  Menge 
Phosphorsäureanhydrid,  weicheein  solohesTrocken- 
rohr  aufnehmen  kann,  ziemlich  bedeutend  ist,  fast 
unbeschränkt  lange.  Aus  alledem  folgt,  dafs  der 
Apparat,  einmal  zusammengesetzt,  auf  lange  Zeit 
im  Gebrauch  bleiben  kann. 
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JSrwIbnt  un  nodi,  dab  d«r  gt—mmta  AppAimt  '       loh  ttb«rg«lM  6»n  Apparat  d«r  OefSmtliehkeiC 

avf  einem  Fufs  montirt  und  somit  ein  Plalzwechael  in   der   Hoffnung,  dar»   er   sich    viele  Freunde 

auf  bvquMiMte  WeiM  mOgUoh  ist  Mit  enUpr««b«a-  «rwsrben  wird.  Er  ist  g«sehatzt  durch  D.  B.  Q,  M. 

den  Ablndtrangm  iii  dar  Apparat  aadi  lur  ■  ItonVinrIrieb  hat  die  Firm«  StrOhlein  4k  Co.  in 

8«hw«iMlMttimmung  naeh  dem  VarfelinB  Ter«  <■  BQBaoldorf  ahemommen,  von  welcher  der  A|ifN»> 

wendbar,  welches  Ledebur  ia  ■aiaaii  aaiNatMi  rat  auch  auf  der  AuBsiellung  ia  Dttaaeldoif  gefen- 

Leitfaden  (190(19  angiebt.  w&riig  ausgeatellt  iet. 


Die  Minettoablagerung  des  lothringkcheii  Jura. 

VoD  Berg«M«aüor  Dr.  Koklmailll  ia  Strafeborir  i.  E. 
(PortNtraag  voa  8.  ««B.  —  Hiemi  Tafel  IX  nnd  X.) 


m.  Petrugraphie  der  Minetteformaliwii. 

Di«  IßnctMfonnation  besteht,  wie  wir  tclion 

oben  sahen,  ans  einem  Wechsel  von  Eisenerz- 
lagern und  von  Zwiachenmitteln  verschiedener 
petrographischer  Beschaffenheit.  Im  Gegensatz 
zum  liegMideB  nnd  hangenden  M(!rgel,  welche 
hlnue  bis  gmnf  Krlrhnnf;  zeif^en.  lictTschen  in 
dein  SchichtetK oiuplex  der  Miuettefomatiou  nach 
den  Schichten  und  TlaHkch  In  den  Schichten 
wechselnd  rothe.  braune,  schwarze,  gelbe  und 
graue  Farben,  und  zwar  kunuueu  diese  nicht 
allein  den  Enlagem,  tondwn  meiat  mcIi  den 
Zwisrlienmittcln,  welche  durchweg  einen  oiebt 
onbedeutenden  Eisengehalt  zeigen,  za. 

Die  Ifbuette  besteht  in  wesentlichen  ans 
EiKenoolitlii  n,  welche  durch  eine  eisenschüssig*' 
Grnndmasse  kalkiger,  thoniger  oder  kieseliger 
Matar  mehr  oder  weniger  mit  einander  Ter» 
bnndeii  simi. 

Die  Oolithe  haben  runde,  ellipaoidiselie  oder 
nnregelmttrsige  Form.  Oft  aneh  sind  sie  abge- 
plattet  und  liegen  dann  durchweg  mit  den  Hachen 
Seiten  der  Schichtung  parallel.  Die  (irörse  der 
KOneheo  wechselt.  Hoffhiann  giebt  als  mittleren 


!  anilere  liestiiudtheil  bedeutend  vor.    Der  Quarz 
I  der  Grondmasse  findet  sich  in  der  Form  von 
!  abgerandeten  oder  eckigen  KSmem,  welche  in 
'  der  Hinetie  des  obersten,  des  rothsandigen  I^agers, 
Buhnengrörse  erreichen.    Die  flanptträger  des 
Eisengehaltes  der  Minette  sind  die  Oolithe.  Nar 
in  8t;ltHneii   Filllcn   ist  bsim  Zurücktreten  der 
Oolithe  die  Grnndma.«f>e  so  eisenhaltip,  (lafü  die 
Minette  im  üochufen  Verwendung  tiuden  kann. 
Di«  Güte  der  Minetten  läfst  sich  bei  einiger 
('ebung  durch  den  Augenschein  feststellen.  Sind 
die  Oolithkümer  klein,  regelmftfsig  und  dicht 
'-  gttdrtagt,  SO  lit  derEioengdMlterflduranfsntilUf 
meist  ein  hoher.    Sind  aber  dif  Kr»rii»^r  irrofs 
i  nnd  anregelm&fsig,  so  hat  man  es  durchweg 
I  mit  innerer  Minette  in  Uran. 

Für  rlic  Reurtheihiiifr  der  chemiscbeu  Zu- 
ttammensetzung  der  Minette  —  der  Oolithe  and 
■  Ornndmasse  cnsammengenommen  —  geben  nns 
die  nachstehenden  Analysen,  welche  die  Mittf!- 
.  werte  einer  gröberen  Zahl  darstelien  und  den 
I  ErlKatemngen  der  Geologischen  Uehenlditaikirte 
des  westlichen  Deutsch-Lothringen 
sind,  einigen  Anhalt. 


'/4  nun  an  Mit  blofsem  Auge  kann 
man  die  Körnchen  daher  eben  noch  erkennen. 
Die  Stniktur  der  Oolithe  ist  eine  concentrisch 
schalige.  Nach  den  Erläuterungen  zur  Geo- 
logisciien  Tebersichtskarte  den  westlichen  Deutsch- 
Lothringen  bleibt  bei  der  Behandlung  der  Körnchen 
■it  Salnsttnre  ein  hieseliges  Skelett  snrttok, 
«slehes  dif>  Strnrtnr  -rut  erkennen  lafst.  Aus- 
gofUlltist  das  iviesel-iSkelctt  mit  Eisen  Verbindungen, 
weldie  somit  den  Hanptbeetandthett  der  OoUlbe 
Ulden.  Die  Färbung  der  letzteren  wechselt  meist 
▼on  Bethen  znm  Braonen,  doch  findet  man  auch 
lOnette,  deren  KOmchen  gribi,  sdiwlnlleh  oder 
gelb  sind.  Die  Ornndmasse,  welche  in  Huer 
Farbe  bald  mit  den  in  sie  eingebetteten  Oolitben 
ftbereinstimmt,  bald  von  ihnen  abweieht,  besteht 
neben  Eisenverbindungeu  aus  kohlensaurem  Kalk, 
Thon  and  (^aarz.    Meist  wiegt  der  eine  oder 
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Die  2abl  der  vollatftndigeren  Miuetteaualja 
ist  sehr  splrlieh;  wenigstens  Anden  doli  in  der 

Literatur  darüber  nur  wenige  Angaben.  Die 
Uttseud  und  abertaa«ead  Ana^sen,  welche  jfthr- 
lieh  in  dw  Laboratorien  der  Slsenhtttten  ant- 
geffihrt  werden,  stellen  nur  den  Gohalt  an  den 
für  den  Hochofenbetrieb  wichtigen  Slementen 
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fest  OJid  tragen  kaum  zur  Aufklärung  über  die 
ZuMUBeMetsuf  bei.   8«  ist  ea  denn  nicht 
erstaunlich,  dafs  wir  Aber  die  üiineralogriuche 
ZDaammenaetsaiig  der  Minette  sehr  wenig  anter-  : 
Tiditat  sind.  Um  war  Ms  vor  Koteob  fowohnt,  I 
die    Minette    h1)<   Branneisenerz    aiizTrsprechen,  ! 
indem  man  annahm,  dals  die  Eiaenvurbindangen, 
welebe  slek  an  Aofbaa  dar  Minette  —  der 
Oolithe  nnd   der  GrnndmaKHe   ~  betheiligen, 
EisoDOxydhydrate  und  dals  daneben  koUenaatirer 
Ralk,  Qaers  and  Thon  die  nineraloglseiien 
Elrinoiitp  sf'irn.    Schon  I^raromiier  und  andere  ' 
Aatoreu  haben  aeinerzeit  darauf  hingewiesen,  dafa  | 
■das  Bisen  vielihch  als  Ozjdal  in  der  Minette 
enthalten  sei.     Eine  Beatüti^nriir  diese  I 

Angaben  neuerdings  dnrch  die  Untersuchungen  i 
▼en  Blnm  feflinden;  dieselben  haben  ergeben,  | 
dafs  die   niineralDtrische  Zu-;aiiinicnsf'tznnp  ilcr 
Minette  nacli  den  Oei*llichkeiteu  seiur  verschieden 
and  nieht  so  einibeb  ist,  als  man  bisher  viel-  | 
foeh  angenommen  hatt«.     KohlRDKanres  Pünen- 
oxydnl,  Eisenoxydocydnl  und  Kiaeuozydulailikate  i 
werden  von  Blnin  als  die  wiebtigann  Eisenver-  | 
bindungen  einiger  von  ihm  untersuchter  Mincttf^n 
angegeben,  nnd  ich  glaube  in  der  Vermuthung 
nidit  fehl  an  gehen,  dab  vieUbeh  verwiekeltere  I 
Eiaen-Thonerde  nnd  Eisen-Ma^nesinin-Tti  iierde- 
SUicate  ähnlich  den  Tburingit,  Croustedtit  und 
€baniesit  genannten  Mineralien  in  dan  Mlnattea  i 
auftreten.     Dieselbe   Ansicht    ist    bereits    VOtt  , 
van  Werveke  ge&ulsert  worden. 

UnsweifUbaft  enthalten  viel«  Minetten  als  ° 
Kisenverbindungen  ausfK  l>l'n  Isürli  oder  fast  ;ins- 
achliefslich  Eiaenozydhydrate.    Wo  die  Tage-  . 
Wasser  anf  die  Erae  einwirken  konnten,  am  ! 
Ausgehenden  und  in  der  Niihe  der  Sprünge  und 
Klüfte,  werden  wir  durchweg  diese  Bisenver-  i 
bindnngen  Huden.    Die  Minetten  aber,  welche  | 
aus  dem  lunereu  des  (tobirgeH  koniraen,  deuten 
vielfach  »chon  durch  ihre  Farben  an,  dafa  wir  j 
es  mit  anderen  Eisenverbindungen  zu  thnn  haben. 
Und  nicht  nur  an  den  verschiedenen  Stellen, 
sondern  auch  in  den  vwschiedenea  Lagern  des-  > 
selben  Punktes  seigen  die  Minettoi  meist  eine  | 
wechselnde  Zusammensetzung.   Die  oberen  Lager 
haben  nicht  nur  am  Ansgehendea,  sondern  aach 
In  der  Tiefe  vorwiegend  rothe  FKrbnng  nnd 
enthalten  das  Eisen  aln  Oxyd,  während  in  den 
nnteren  Lagern  daa  Oxydul  in  nicht  geringer 
Menge   vorsnkommen  pflegt-     Die  Erklftrnng 
hierfür,  welebe  sich  am  ersten  aufdrängt,  dafs 
almlich  die  oberen  Lager  mehr  den  Atmosphärilien 
«nsgeaetzt  waren,  machte  ich  vou  vornherein 
abweisen.    Die  Wasser  können  nicht  von  oben 
4arch  den  hangenden  Mergel  eingedrungen  sein, 
und  von  den  Spalten  nnd  Klüften  aus  finden  j 
dieselben  ihren  W^eg  ebenso  leicht  in  die  unteren 
wie  in  die  oberen  Lager.    Meines  Erachtens  1 
bat  die  Eracheinung  ihren  (imnd  darin,  dals  j 
■die  oberen  Lager  eine  andere  nrsprani^iohe  Zn-  | 


sammensetznng  bei  der  Bildung  erhalten  haben 
als  die  «ntersn. 

Mit  der  Angabe  von  H 1  u  m ,  dafs  er  in  einer 
Minette  ein  Ferrosilicocarbonat  gefiinden  habe, 
kann  leb  mich  inde|i  akbt  einverstanden  er^ 
klären.  Eine  derartige  Verbindung  ist  meines 
Wiaaena  in  der  Natur  bisher  nicht  gefunden 
werden,  nnd  lob  lialte  aneb  Ihr  yorfcommen  vom 
Staudpunkte  der  chemischen  Geologie  für  un- 
wahrscheinlich. Das  analoge  „Mauganoailico- 
earbenat",  welebes  Blnm  aafHbrt,  ist  bis  henta 
von  den  Mineralnfren  als  solches  nicht  anerkannt. 
Die  chemische  Analyse  allein  ist  nicht  im  StandAi 
fiber  solehe  Fragen  Unreicbende  Anfkllrang  an 
verschaffen.  Hei  einer  S"  vi  rwickeltcn  Znsaramen- 
setsnng,  wie  sie  die  Minetten  zu  haben  scheinmi, 
kann  dieselbe  nnr  in  Veibindnng  mit  einer 
iiiikriKkopischon  Untersuchung  des  MalerialH  zn 
sicheren  ächiiissen  führen.  Doch  dies  nur  nebenbei. 

Als  aeeeesorlsebe  Mineralien  der  Minelte 
trifft  man  SchwefelkioH,  und  in  wltenen  Fallen 
Zinkblende,  Bleiglanz,  Kupferkies  und  Schwer- 
spat. Der  Sebwdblkies,  dieser  Ar  den  Hfitten- 
niann  Iflstigo  Bestandtheil,  findet  sich  in  einzelnen 
Krjstallen,  Schnüren,  Knollen  und  in  feiner 
Vertbeilnng.  In  den  unteren  Lagern  koannt  er 
stelIenwei>iL-  ho  massenhaft  vor,  dafa  er  dort  als 
wesentlicher  Beatandtbeil  anzusehen  iau 

Die  Hirte  der  Minette  wechselt,  je  nachdem 
diu  Oolithe  melir  oder  weniger  fVs!  mit  «in- 
ander  verkittet  sind.  Sie  iat  durchweg  geringer 
als  beim  Kalk.  Die  beste  Probe,  nm  die  Kalk- 
Ii.-lnke  eines  Lafrerx  in  der  (irube  zu  erkennen, 
ist  die,  mittels  eines  I'ickela  den  Stola  von  oben 
nach  unten  zn  schlitsen.  Hieriiei  nimmt  man 
den  Kalk  an  der  gröfseren  Härte  wahr  uinl  er- 
kennt ihn  deutlich  durch  die  hellere  Färbaug. 
Infolge  der  geringen  Härte  ist  die  Gewinnung 
der  Minette  eine  leichte.  Viele  Minetten  zer- 
fallen leicht,  eine  Ar  die  Verhüttung  onangenelime 
KigenHchaft -,  andere  Minetten  brechen  bei  der 
(lewinnung  in  gröfseren  Stücken  und  bröckeln 
auch  beim  Transport  wenig  ab.  Zäemlich  be- 
kannt dflrfte  nach  seinf  dnft  maadia  Minattan 
sich  in  der  Hitae  qnWa  aeifsn  nnd  im  Heak- 
ofen  springen. 

Selten  bestehen  die  Minettelager  nnr  ans 
Minette.  Meist  finden  sich  Innerhalb  derselbea 
Kalkanaacbeidungen  in  der  Form  von  Nieren, 
Nestern,  Bänken  oder  von  ganz  onregelmäfiiiger 
Form.  Sie  machen  bis  an  '/«  der  Lagermächtig- 
keit ana  nnd  zeigen  durchweg  einen  nicht  un- 
bedeutenden Eisengehalt.  Umgekehrt  finden  sich 
Lagerbildungen,  bei  danen  man  das  Minette- 
vorkommen  als  nieren-  und  nesterfOrmig  inner- 
halb des  Kalkes  ansehen  kann.  Ohne  scharfe 
Grenzen  gehen  diese  Kalkausscheidungen  nnd 
die  Minette  vielfach  ineinander  über.  Die  Minette 
wird  kalkiger,  die  Oolithe  nehmen  au  Hänflg- 
kait  ab  ud  es  antrteht  ein  Tanriagaad  kaUdgaa 
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Gesteiji,  Zuweilen  und  besonders  dort,  wo  die 
Vcrwitterang  weiter  vorgeschritten  ist,  heben 
eich  Kalknicrtn  nnd  Nester  schftrfer  von  der 
Minctte  ab  und  zeigen  oftmals  eisen  schaligeu 
Bau;  derartige  CtebUde  heifsen  bei  den  Berg- 
leuten Loxembnrgs  rognons,  in  Deut«ch-Lothrinpen 
Kalkwacken;  sie  lassen  sich  leicht  vom  Erx, 
trennen  nnd  werden  daher  Mm  Abbau  »qb- 
geschieden  und  !n  der  Grube  ^cnriickgelassen. 
Ein  Beispiel  t'nr  die  Art  der  Vertheilnug  von 
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Kalkana8eheidQiig«n  gi«bt  das  Profil  (Abbild.  7),  f  sind  oft  nicht  s« 


von  rostbrauner  Farbe  bestehend,  welcher  an 
der  Luft  sehr  leicht  verwittert  und  dabei  auf- 
hlüttert.  Derselbe  tritt  sehr  häuHg  als  Zwischen- 
mittel in  der  unteren  Partie  der  Minetteformation 
auf.  Die  Mergelmittel  nehmen  zuweilen  so  viele 
Quarzkömcr  ;uif,  dnl's  nian  das  Gestein  als  milden 
Sandstein  ansprüchen  kann.  Typische  Sand- 
gteiuc  linden  sich  indeib  Als  Glied  der  Minette- 
friniKition  innerhalb  unseres  Gchiifs  nidit.  Hie 
Grtinzeu  zwischen  Ladern  und  Zwisrhenniitleln 


half, 


das  dem  grauen  Lager  der  (»rube  Jroyenvre  ent- 
nommen ist.  Für  den  Eisengebalt  der  üiuette 
wh^en  dieKalkanstfibeidiuigeii  nicbt 
selten  von  Bedßntnng  zu  sein.  So 
glaubt  mau  beim  gelben  Lager, 
welebes  bei  Rfinellngea  so  Mihline 
Erze  liefert,  die  gegen  Wpst»n  -  An- 
tretende Unbaawttrdigkeit  diiu  Lni- 
itende  znsebrdbM  x«  mflnen,  dafs 
die  Kalknieren  nach  dieser  Richtnnp 
abnehmen  nnd  der  Eisengehalt  sich 
isfoI^MWo  oaf  die  i^anse  Lsfer- 
mächtipkeit  viTtheile.  Rin  anderer, 
noch  weniger  angenehmer  Hegleiter 
der  Hlnette  itl  der  Mergel.  In  dfinnen, 
oft  viele  Meter  lanjjen  ScJiniitzen 
tritt  er  in  den  Lagern  in  häufiger 
Weebeellaeentn^  mit  der  Mlnette  vat 
Die  B'  ^triTi  Ithrilf  !<  r  bauwürdigen 
Lager  schwanken  innerhalb  fol^n- 
der  Oremen: 
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Der  Oebalt  an  KieMlelare,  Kalk 

nrii  Thon  ist  vielfach  noch  bedeuten- 
der. Der  Kicselsäor^ebalt  steigt  bis 
•ber  40  7oi  wibrend  anderenwit» 
ftich  Lager  finden ,  in  denen  Kalk 
und  Hergel  bis  zu  50  7«  atwmacben 
ind  die  Eiieneotühe  Tolltttadifr  sarVektreten. 
Dafs  die  T-aper  in  diesen  Fallen  nnbanwfirdig:  iml. 
braucht  wubl  kaum  hervorgehoben  zu  werden. 

Die  Zw{Mhen»ittd  bestehen  an«  milden 
.Sandsfein,  Merkel,  Kalk^^tein  und  allen  Zwischcn- 
■tafen  zwiacben  diesen  tiesteinen.  Der  Kalk- 
■tein  isdet  rieb  hitnilg  als  MniebelkaUnteiii, 
wie  der  Name  schon  andentet,  aus  Fragmenten 
von  Moachelscbalen  beetehend,  welche  durch  Kalk 
eenentirt   sind.    Deneib«  ift  «ehr  feet  nnd 

widerstandslllliig  an  der  Luft;  in  den  Tagebauen 

Loxemborgs  wird  er  daher  nicht  »eltea  als 
Baastettt  mitifewonneii.  Niebt  nur  betn  granen 
Laf^er,  sondern  überhaupt  bei  den  obcm  Lagern 
tritt  er  häufig  alsUangendea  aaf.  Als  typischer 
Mflrg«!  findet  tich  der  aofeiiBiiiile  «BitGli'',  ans 
tkonigeiB,  eiiemebfiMigem,  gUatmerhaltigrai  Kalk 
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indem  die  ei'storen  durch 
ler  Oolithe   alimählich  in  da?*  Mittel 
Ein    Btiitiptul    für   ein  JeutlitheB 
Abheben  der  Lager  vom  Mittel  liefert 
das  frrane  La^rfr.    Sein  Hangendes 
besteht  vielfach  aus  Muschelkalkstein. 

Die  Minettelager  stod  loeale  Bfl' 
düngen.  Aufserhalb  unseren  Karten- 
geb ietee  verschwinden  in  dem  Hori- 
zonte der  Trigonia  uavis  die  Eisen- 
oolithe  mehr  oder  weniger  schnell: 
wir  haben  es  dann  nur  mehr  mit 
eisenarmeB  Kalken,  Mergeln  und 
.'^andstf'inen  zu  thnn.  I^nd  innerhalb 
des  Minettegebietes  ist  das  Auftreten, 
sowie  die  petrographlMbe  Besebaffen* 
heit  und  Entwicklung  dfr  Kiscnen;- 
lager  eine  wechselnde.  Eiu  Lager, 
welehei  an  einer  Stelle  eehVn  und 
mächtig  entwickelt  ist,  verliert  oft 
in  der  horizontalen  Erstreckung  seine 
OoUthe  nnd  wird  in  «Iniger  Ent- 
fernnngr  durch  einen  eisenscbfissigen 
Hergel  oder  Kalkstein  ersetzt.  Oft 
andi  tlieUen  sieb  dvreb  Zwiaehen» 
schieben  eines  Gestcinsmittels  die 
La^er;  es  entstehen  so  zwei  oder 
mehrere.  In  anderen  Flllen  wird  «na 
einem  kalkigen  Lap'er  im  weiteren 
Verlauf  ein  kieseliges.  Im  allgemeinen 
•ind  aber  dieae  Weebad  keine  pUtn- 
lichfn.  sondern  allmähliche.  Aehn- 
Ucbes  gilt  von  den  Zwisehenmitteln. 
Aneh  sie  Indem  in  Ibron  Verlanf  Micbttgkeit 
und  BeechafTenheit.  Durch  jn-üfsfre  Anhiuiftnif^pn 
von  Eisenoolithen  werden  sie  mitunter  zu  Minette- 
lagem,  am  in  ilneir  weiteren  Eretreeknng  diea* 
Bedentnnjr  wieder  zn  verlieren.  Manche  Autoren 
halten  es  daher  für  richtiger,  nberhaapt  nicht 
von  Eiaenerslagem ,  sondern  nnr  von  eiten- 
rcicheren  Partien  in  der  Erzformati  on  zn  sprechen. 
Ich  glaube,  dafs  diese  Ansicht  über  das  Zi^l 
binansaebiefst;  die  weite  Yerbreltiing  «nd  die 
Re^'elniiirsijrkeif  eines  Theils  der  Lager,  die 
scharfe  Grenze  zwischen  Lager  und  Zwischen- 
mittel  f  welche  sich  vielofts  xeigt,  berechtigen 
dazu,  die  l'Jezeichnnnpr  „Laper"  beizubehalten. 

Die  Hinettelager  and  ihre  Zwischenmittel, 
weleke  wir  al«  Minetteionnatioa  UMMmnenibMnn 
nndweleb«  itwieehen  den  beide«  niebtig«nM«rg«l- 
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schichten,  deui  hangenden  und  dorn  liegenden 
MomreU  ebiarmcliloMeo  sind,  buben  «faie  wech- 

-1  ln,l,-  in'satnuitiii:\rlititrkpit.  Am  Ostrand  der 
ilui-hübeuü  von  iiriu.v ,  wo  die  Miuettelumation 
so  Taipe  anifreht,  and  im  glänzen  »lidliclien  Theil 
dt's  Krzpebiptes  ist  si>'  ^•■iiin;^.  Sie  bi'triiirt 
dort  15  bis  m  und  nimmt  gegen  Wehlen 
and  Norden  bis  zn  einer  gewitwen  Kntfemnng 
zu.  .Am  iiiJlcIiii^'sti'ii  dürfte  sie  zwisclicn  Ksrh 
und  iiulliugen  in  einem  ii  bis  i  km  bi-citen 
nerdflfldlichen  Streifen,  wo  sie  bie  zn  60  m  er^ 
reii  hl .  entwickelt  sein .  um  von  dm-t  aus  ii.h  Ii 
nllon  KicbtiiDgen  an  JUachtigkeiL  abzunehmen, 
nnch  der  einen  Kiebtnnir  uHineller,  nach  der 
andeffii  ),ui;rsaiiier.  Itei  ili  i-  üesniculmim  der 
einzelnen  liezirke  werde  ich  mich  dai  über  nüher 
verbreiten. 

r>ie  versihiedeiH*  Anshildnrij;  der  Miiietle- 
t'ormatioD  sowie  lupogrHphiscbe  Sunderbeiteu 
gestatten,  innerhalb  den  Brzi^biets  kleinere  He* 
xirl(e  /n  iintcrsclieiili  ii.  Das  lu.\eiiibiirtriHi  he 
Vorkommen  ptlegt  man  in  den  Bezirk  von  Ksch- 
Kümenngen>DOdelingen  (bassin  d'Esch-Dndelange) 
und  in  den  Hezirk  von  liidvaiix  -  Laniadelaiiio 
(hastiin  de  Belvaux  •  Lamadclaine)  za  trennen. 
Im  deutschen  Theile  ist  darrh  das  Fentsch-  nnd 
Oine-Thai  eine  Preitbeilun^  gerechtfertigt.  Man 
kann  hier  onterscheiden  den  Bezirk  nördlich 
der  Fentecb,  welcher  die  Hochebene  von  Aunietx- 
.Arsweiler  begreift,  den  ISezirk  zwi.sehen  Keiitseli 
nnd  Orne  nnd  als  dritten  Bezirk ,  den  siidlieh 
der  Orne.  IMe  Thelliu»?  in  gleichfalls  drei 
liezirke.  welelie  für  da.s  französische  Erzgebiet 
iiblich  i»t,  ist  auf  ilic  etwa.s  eiirenartiffe  Am- 
dehnnng  des  dortigen  MiiiettcvorkommeiiH  ziiriiek- 
znfiihren.  Die  abl>aiiwiirdigo  Uinette  erstreckt 
*ich|  wie  die  H.iuwtirdigkeitsfrrenze  i  Tafel  IX  i 
erkennen  läfst,  lUugs  der  Oruu  und  wt'>tlie)i 
der  Fentseh  in  weit  gegen  Westen  atisgreifenden 
buchtenartigen  Vorsprfingen.  Den  siitllirlieren 
nennt  man  den  Orne-Hezirk  ihassin  de  roriie), 
den  we>tlieli  der  Feiitseli  Mitteiliezirk  (baHHin 
du  miiieiii.  Dazu  kommt  als  dritter  der  Mezirk 
von  I.ongw.v  (bassin  de  l,oiigw  vl.  I  in  faisehen 
Vitrstellnnpiii  vurzubengen,  bemerke  ich,  «ials 
die  ftezeiebnnii;;  ba.ssin.  weleiie  fiii'  iii>'.sr  i;.  /iike 
ebenso  wie  für  die  iuxembiirgisschcn  ubln  U  ist, 
si<  h  nicht  anf  eine  verschledeoe  beckenartige 
AbUgemng  grlndet. 

IV.  Die  einzelnen  Minett ela;rer. 
IMe  Keiintnifs,  welche  wir  vm  di  r  Ii. -rlialVen- 
heit  und  Mächtigkeit  der  die  Minetteformatnin 
znDaninienüetxendeu  Schiebten  haben,  entstammt 
tlieilti  bergbaiiü.  liPii  Betrieben,  lli^ils  Bolir- 
iSchern.  Im  n»rdlieliun  und  ostlichen  Theile 
doH  Minettegebietes  bestehen  neben  den  han|)t^  I 
sU'  lilicli  ;nif  den  Nordi'n  >>esi'lir:iiikteii  Tagebauen 
aiis^cdelinte  tirnbenbaue.  Uml  in  letzter  Zeit 
ist  die  Minetteformation  auch  gegen  Westen  so  | 


durch  bedeutende  Tiefbauaulagen  bei  Auuietz, 
Bollingen,  8te.  Marie  «nx  Ch^es,  Joeof,  Honii^ 
conrt,  Anbon«'  und  Briey  in  grofsein  rmfaiige 
erschloMen  worden.  Für  eineu  sclir  gi-ofson 
Theil  indefs,  besonders  fKr  den  südlieben  Theil  des 
iletil-clien  Miiit>ttevnrk'iiiiin<'ti*i  und  fiir  das  tVau- 
zösiäche  tiebiet  iät  unsere  Kenutuifs  der  .Mineitc* 
formatlon  anf  die  Ergebnisse  von  BuhrlSebern 
angewiesen.  i Miii  kiii  lier\v eise  sind  die  H<dn- 
lücher  sehr  zahli  eich ;  kaum  ein  grüftterer  Theil 
unseres  Minett^bietes  ist  nicht  durch  Bohrungen 
nntersncbt.  Besonders  auf  tV;uiZ''isiKf  Iieni  Buden 
haben  die  Hutteugescllschaftcu  in  den  beiden  letz- 
ten Jahrzehnten  eine  anfWrordentlich  rege  ThHtig- 

keit  entfallet.  I»te  fniliei  vcrtretfne  Auffa->iiMg, 
daf«  die  MinettcUigcr  gegen  Westen  kaum  iibrr 
die  deotsch-franzOsIsche  Landesgrenze  In  abban- 
würdiger  Besebaffenheit  fertsetzten,  wurde  dureh 
die  Krfulgc  der  Uohrungeu  an  der  J..audesgrenze 
widerlegt.  Und  so  entspann  sich  ein  eifrige:« 
B  ilMvn  zwecks  Krwerbung  ven  Bergwerkseigen- 
thum.  liadnrcb,  dafs  die  französische  Berg- 
behSrde  den  Nachweis  des  Eisenerzvorkommens 
in  dem  begehrten  Bergw erknfelde  auf  lirnnd 
raebrei'er  Bohrlöcher  verlangte,  ist  das  fran- 
zSsische  Hinettegebiet  in  atisgedehntem  llafse 
erschlossen  worden.  Im  allgemeinen  werden  die 
Bohrungen  mit  dem  Meifiielbobrer  bis  zor  £rz- 
formation  nnd  von  da  ab  mit  dem  Kernbohrer 
ausgefiibrt.  Infolge  der  Weichheit  und  Zerreib- 
lichkeit  der  Minette  sind  die  Kernverluste  meist 
bedeutend.  In  den  Lagern  mit  «ehr  weicher 
Minette  kommen  nicht  selten  über  iM)*/o  Kern- 
vcrlnste  vor.  Zum  sicheren  Krkcnnen  der  Minettr- 
lager  im  einzelnen,  der  Bcsehafrenheit  nnd  .Mi4ch- 
tigkeit  der  einzeln' ti  M iiiellelai^en,  Kalkbiltike, 
Thonsclimilzen  sind  daher  die  BubniBgeB  vielfach 
wenig  geeignet. 

Tnitz  dieser  zahlreichen  (iruben-  und  Bolir- 
aiifscbliisse  ist  die  (Tieiilisti'llung  der  Lager  der 
verschiedenen  1 'unkte  wegen  des  oft  sehr  schnellen 
Wechsels  der  iietrograjdiischen  Hescbaflenheit  der 
.Minetteformation  und  iiiler  einzelnen  Schiebten 
und  wegen  der  unsicheren  .St  liliisse,  weli  lie  die 
Bohrergebnisse  vielfach  nur  gestatten,  meist 
sfliwieri:.'-  und  jedenfalls  oft  ni' Ii'  einwandfrei, 
zumal  auch  die  in  der  Minettetm  inatiun  sich 
findenden  Kussilien  leider  nicht  geeignet  sind, 
die  Ideiititicirung  der  Lager  weseiitlidi  zu  er- 
lei*  litern.  Kntgegen  der  bisherigen  Auffassung 
hat  nilmlicb  Beneeke  nachgewiesen,  dafs  ein 
]ialä<ini  d  i'^'i'-'  li  fest  nmsrrenzter  llnrizruil  in  der 
.Minetteformal ioii  nicht  besteht.  I)ie  Fossilien, 
welche  ft  iihcr  als  fiir  einzelne  Schiebten  leitend 
bezeichnet  wurden  sind,  tri  ttn  rnuli  in  anderen 
Schichten  auf.  Die  Gleichstellung  der  Lager 
an  den  verschiedenen  Stellen,  wie  sie  den  fol* 
gcndeii  .\ncabeM  iil  rr  \'erbreitung  der  einzelnen 
Mincttelager  zu  (.Wunde  gelegt  ist,  mufs  sich 
dalier  vornehmlich  neben  der  Aasbildung  der 
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Lager  auf  die  VerHaiehe  der  BeeoballiMilMii  dee 

Liegenden  nnd  Kang:enden  sowie  derStIrke  der 
Zwiechenmittel  stätzea. 

Die  Annhl  der  lOnettelager  iat,  wie  sieb 

ohne  writpr(^R  aus  dor  wochselndon  Beschaffen- 
heit der  Miuetteformation  ergiebt,  ao  den  ver- 
sehtedeoen  Stellen  verBcbleden.    Von  den  Kr- 

länterangen   zur  (reolntrischen  rebersichtskartt» 


Schon  in  uelner  Arbeit  Über  die  MiiMtle* 

formattoii  nfJrdlifli  der  Frnt''fh*  Imbo  irh  das 
schwarze  uud  braane  ab«  untere  kieselige  Ijager- 
fmppo  «isuBBumgeflaftt.  Aseb  für  den  übrigen 
Thoil  de«  Minettegebiet«»  dürfte  diese  Hezeich- 
nang  gerechtfertigt  sein  und  nur  insofern  eine 
Erwelterang  erübrigen  als  aaeh  da«  grüne  Lager 
dieser  Grupjie  zuziin-chnfn  ist.    I>if  l!pzci<  bnnnir 


deH  westlichen  Deiiisch- Lotbringen  werden  vier  i  entspricht  im  aligemeiaeu  der  WirltUchkeit ;  ee 
Haaptlager  aafgezählt,  nnd  von  unten  nach  oben  ^  ist  Ton  dnukelgrlner  Farbe.  Die  klsseUg«  Nator 
als  schwarzes,  graues.  r>itlios  und  rothsandiges  >  des  Lagers  rtthrt  wohl  obensosebr  von  dem 


Reihenfolge 
dtr 

Hauptlager. 

2,0  ntk-smiläigttLaftr 


Lager  bezeichnet.  Diese  Ke- 
zeirhnang  der  Lager  durch 
Farben  ist  allgemein  gebniuch- 
lifh,  trotzdem  dieselbe  d^r 
Wirklichkeit  nicht  entspricht; 
wie  die  Beschaffenheit  wech- 
seln die  Lacrer  in  horizontaler 
itlrstreckong  auch  die  Farbe. 
Die  neben  den  genannten  vier 
stellenweise  aiiftretendTi  I-naer 
werden  von  den  Erläuterungen 
■nr  geologischen  Ueberslehts* 
karte  des  westlicln  n  f'rntsch- 
Lothrittgeu  als  Neben  lager  auf- 
gefhfM.  Die  weiteren  Anf- 
srhliissf,  welche  seit  dfiii  Er- 
scheinen dieser  Erlaotemngen 
stattgefbnden  haben,  zeigen, 
dafs  manche  jener  „Xeben- 
lager'*  eine  grolso  Verbrcitnnp 
besitzen.  Unter  dem  schwarzen 
findet  sieh  vlelfaeh  noch  ein 
Lager,  da»  sogenannte  grfine 
and  über  dem  schwarzen  La- 
gert swischen  ihm  und  dem 
granen ,  tritt  das  branne  auf, 
welches  stellenweise  eine  grol'se 
Bedentang  hat.  Ein  weiteres 
Lager,  welches  anch  für  die 

Eisenindustrie  wichtig  ist, 
triiR  man  Uber  dem  granen; 
es  ist  das  sogenannte  gelbe 
Lager.  Als  Haaptlager  mftcbte  Ich  daher  be- 
neichiMn  (mit  dem  oberen  beginnend): 

dl.«  roth!«Bnflige  Lager 
„   rotiie  oder  rothkulkige  Lager 
„  gelbe  Lager 

n  ormne  « 

„   schwarze  „ 

T.   grüne  , 

van  WerTeke  Ahrt  noch  mehr  Hanptlager 
an.  Das  von  ihm  entworfene  schematische 
Profil  (Abbildung  H)  enthält  das  Nähere,  Wir 
sehenf  dalb  er  zwei  gelbe  nnd  zwischen  dem 
oberen  grlti>>n  und  dein  rothsandigen  Lager  drei 
Tothe  Lager  unterscheidet.  Bei  BcKprcchung 
der  etnselnen  Lager  wird  sich  Gelegenheit  bieten, 
anf  die  van  Wervelceschen  Ansichten  nthor 
einsBgehen. 


i,i  gtibvs  La^r  von  Düdelingen 

f.t  s»ibts  Lager,  Algringtn. 
I.» 


Abbfldnng  & 


Vorhandensein  von  BisensUi- 
caten  als  von  seiner  sandigen 
lieschaffenheit  her.  Von  dem 
liegenden  Mergel ,  welcher 
an  seinem  Hangenden  durch 
Sebwefelkieseinsprengungon  oft 
gut  '  lirtrakterisirt  ist,  hebt 
sich  das  grüne  Lager  zuweilen 
scharf  ab,  oft  anch  geht  der 
liegende  Mergel  allmählich  in 
das  Lager  über.  His  vor  kar- 
sem  wnrde  das  grine  Lager 
nur  wenicr  rrwilhnt.  .Meine: 
Wissens  sind  es  zuerst  die 
franzSsiseben  Antoren  gewesen, 
welche  die  weitere  Verbreitung 
desselben  auf  französischem 
Qnbiet  hervorgehoben  haben. 
Ihdelb  auch  auf  dentsehein 
nnd  Inxembnrgischem  Gebiete 
scheint  das  Lager  eine  nicht 
geringe  Verbreitung  an  be- 
sitzen. So  wird  CS  von  van 
Werveke**  im  I'rotil  des  Uohr- 
loches  Gollart  I  (bei  Esch)  an- 
gegeben nnd  ancli  Hoffmann  *** 
hat  fär  das  Gebiet  zwischen 
8L  Privat  nnd  Fentach  in  dreien 
seiner  Profile  das  grüne  Lager 
angeführt.  Was  den  Theil  nörd- 
lich der  Fentsd)  anlangt,  in 
welchem  bisher  das  grfine  Lager 
als  solches  nicht  bekannt  war,  so  halte  ich  es 
nicht  fBr  ansgesehlossen,  dafh  in  dem  Streiften 
mächtiger  Entwicklung  der  Minttteformation  zwi- 
schen Esch  uud  Bollingen  das  grfine  Lager  vor- 
handen ist  Bei  dem  Bohrungen  ist  es  vielleicht 
fibersehen  und  als  unterer  Theil  des  schwarzen 
Lagers  angegeben  worden.  Stellenweise  wurde 
wohl  anch  die  Kuhrnng  zu  früh  eingestellt,  da 
man  mit  dem  Liegenden  des  schwarzen  Lagers  die 
uiiterste  Grenze  der  Minotteformation  annahm. 

*  „suhl  und  Bisen*  1896  (s.  Liteiaturasehweis 

Nr.  33). 

van  Werwvk«,  Profile  mr  GHedenmg  n.  s.  w. 

Cl.  LitenitHriinf>!iwi  is  Nr.  461. 

**•  Hoffmanu,  Die  «lolithisclien  Ki.Heuerze  in  Dentsch- 
Lothringen  in  dein  Urhiet  zwisclien  Fantsoh  und 
St  Privat  (s.  Literaturnachweis  Nr,  29). 
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Dip  Mfl  'htirrk^it  des  prflnon  I.ag-ers  ■^\rhi  Villnin* 
für  das  fraozöaieche  Gebiet  mit  einigen  Deci- 
motern  Mi  z«  37<  m  tat.  AehiiUeh«  dSrfk« 
\v.>hl  rin  ii  fnr  d«B  Ibiigm  TheU  d«a  Wnette- 
gebietK  gelten. 

AbiM«  wtard  bis  heat«  in  dm  ipünen  Laji^r 
an  keiner  Stelle  srefnhr».  ri>  r  hohe  KiegelnÄure- 
gehalt  sieht  vor  «llem  eioer  rationellen  Ver- 
wwrCliiBff  im  Hoehofbn  «ntipfliren.  Möglich,  dafi 
in  der  Znknnft  Rieh  der  Ahhan  RtellenweiHe 
lohnt.  Eine  f^ofw  Bedeotang  Itommt  dem  Lager 
indefs  keinestaUa  XB. 

Dem  zwoiten  der  unteren  kieseli|;en  Han|>t- 
lager,  dem  schwarzen,  wurde  bisher  ii»  tit»n  dem 
granen  Lager  die  grör8teVerbreitiiii(f/ii«e8prochen. 
Fflr  das  deutliche  Gebiet  dürfte  diese  Angabe  | 
beute  noch  als  /.ntrefteiid  an/nerkf-nrnn  sein, 
vorauHgeiietzt,  dal'»  das  im  Süden  da*  deulHcht-u  ' 
Theile«  sin  sebwaraes  beseiebnete  Lager  mir  I 
dem  Bchwarzpi)  dos  Nordens  identiTh  ist.  Pas 
•insige  Gebiet  Deutsrh  -  LuthriugeuM ,  wo  das  . 
sebwarse  T«ag^  fehlt,  ist  das  an  ifr  laxem-  | 
hiirpigchen  (irenzt-  jrtl<':rf"rie  nordöstliche.  I 
entsprechend  tritt  das  f  chwarzo  Lager  auch  in  j 
dem  benachbarten  Inxemborgisehen  Besirk  bei  \ 
Riimelingreii-Diidelinffen  nicht  auf.  Km  wird  das 
langer  dort  durch  sandigen  Mergel  bezw.  Thon- 
samlstein  ersetat  «Dd  die  Lager  beginnen  mit 
dem  Kranen.  Auf  fhoisSalsekma  Gebiet  scheint 
das  schwarze  Ijag-er  nur  eine  perinpe  VerbtTitung 
zn  besitsen.  In  dem  hezirk  von  l.on^^wv  ist 
es  seit  langen  bekannt  nud  stdl  rivs  >  auf- 
geschlossen; tlucreifen  geben  die  Köln  putlile  von 
Villain  dasselbe  aaffallenderweisc  für  den  Orut- 
-Besirk  und  den  Mittelbezirk  nicht  an.  Wollte 
man  hiernarli  die  Verbreitung  des  schwarzen 
Lagers  in  allKemeinen  Zügen  angeben,  so  würde 
man  sagen  mfissen:  dasselbe  erstreckt  sieh  von 
Esrb-f  .oTijv.v  fibf>r  das  di'iitsclic  (trhief  tiis 
Noveaiit.  W'u  das  Kcbwarze  Luger  nicht  stark 
sersetst  ist,  seigt  es  fthnliehe  Pftrbnng  wie  das 
grine;  meist  allerding's  ist  es  viel  dunkler. 
Zahlreiche  Brauneisensteinausscheidnngeu  von 
verschiedener  Form  nnd  OrOhe  dnrchaetxen  das- 
st  lbn  \  ieifiich  am  Ausgehenden  und  in  der  Ntthe 
der  Sprünge  und  Klüfte.  Oft  nrnschliefst  Hrann- 
eisenstein  von  schaliger  Stmctnr  rundliche  Minette- 
alürke,  oft  tritt  er  In  Schnuren  auf,  zuweilen 
wird  die  Honiojrenit.-lt  des  Laß-ers  auch  durch 
Kalkausscheidungen  i;iHtart.  Im  (Gegensätze  zu 
dem  graui  n  und  den  übrigen  höheren  Lagern 
findet  mati  diese  Erscheinung  indels  beim  sf  Invarzcn 
selten.  Eine  nicht  unbedeutende  .SchxMfelktcs- 
führong,  welche  allerdings  auch  dem  grünen 
Lager  zukommt,  erleichtert  in  vielen  FiUIen  das 
Erkennen  des  schwarzen  Lagers,  da  die  höheren 
Lager  dieses  Mineral  selten  in  nennenswerther 


*  Villain:  üv  1«  gisenent  des  minersis  de  fer  i 
en  Henrdie^-Mosells  (i.  Literstsraachwsis  Nr.  40).  | 


Menge  cnllnlt'ii,  l'ort,  wn  das  uriine  Lager 
fehlt  und  die  .Minettefonuatiun  vom  schwarten 
eröffnet  wird,  Ist  der  Uebargang  tob  Hegmden 
Mergel  zutn  schwarzen  Lager  ähnlich  wie  der 
eben  beschriebene  vom  liegenden  Hergel  zum 
grünen  Lager. 

I)ie  Mächtigkeit  des  schwarzen  Lagers  wechselt 
bedeutend.  Wir  bei  allen  Lagern  nimmt  die- 
selbe  im  allgemeinen  mit  der  Mftchtigkeit  der 
Krzformation  zu.  StJtfk  entwickelt  ist  das 
schwarze  Lager  in  dem  nordwestlichen  Theile 
unsere»  .Minettegebietes  zwischen  Lamadelaine 
und  Longwy ;  es  erreicht  dort  bis  zu  4  m 
Mächtigkeit.  Von  liiir  nininit  die  Milchtigkeit 
gegen  Südosten  etwas  ab,  am  in  der  Gegend 
von  AnmetZ'ßollingen  wieder  stark  anzuschwellen. 
Die  iVotilo  der  Bohrungen  nordwestlich  Bollingen 
geben  sogar  ü  m  Mächtigkeit  an.  Ob  dies  der  Wirk- 
lichkeit entspricht  «der  ob  tn  dieser  Zahl  aneb 
das  grtiiM  I.aL'rt,  ilas  Iii-  Pintiln  nicht  anftihren, 
und  das  etwaige  eisenschüssige  Zwischenmittel 
zwischen  dem  gribien  nnd  sehwarcen  Lagw 
enthalten  ist  ,  läfst  sich  n^iiw*  r  beurtheilen. 
WlUirond  von  Aumetz-Bollingen  aus  sich  das 
schwante  Lager  gegen  Osten  and  Westen  ver- 
liert, nimmt  im  Verlaufe  gegen  Süden  die  Mächtig- 
keit nur  sehr  allmählich  ab.  In  dem  südlich 
der  Ome  gelegenen  Theile  beträgt  die  MBchtig^ 
keit  noch  1  bis  2  m.  Wegen  des  hohen  Kiesel- 
säiiregehaltes  und  des  meist  geringen  Eisen- 
gehaltes ist  das  schwarze  Lager  gröfstentheils 
unbanwurdig.  Abgebaut  wird  es  stellenweise 
im  Hezirk»'  l-amadelaine-Belvaux,  im  Bezirk  von 
Longwy,  bei  i>eutsch-Oth,  bei  Grofs-Moyeuvre 
nnd  bei  Maringen. 

Ilas  dritte  und  zngleirli  oberstf'  Laircr  der 
unteren  kieseligen  (iruppe  ist  il&s  braune.  Ein 
meist  sandtg*mergellgee  Zwieohennittel  trennt 
dasselbe  vom  schwarzen  Lager.  I>ie  Mächtig- 
keit des  Mittels  ist  fast  überall  gering  und  sinkt 
Stellenwelse  anf  einige  Centtmeter,  so  dalb  viel- 
fach beide  Lager  als  ,  ii  s  aufzufassen  simi.  Vnn 
dem  schwarzen  unterscheidet  sich  das  braune 
Lager  aullier  durch  die  Farbe  auch  durch  die 
Zusammensetzung:  Ufr  Reichthum  an  Eisen  ist 
beim  brauneu  meist  gröfser  und  der  Gehalt  an 
Kieselsäure  geringer.  Da  sndem  die  Mlekti|rkelt 
derselben  stellenweise  sich  als  ziemlich  bedeutend 
erweist,  so  kommt  ihm  eine  weit  gröfsere  Be- 
deutung zu  als  dem  schwarzen  Lager.  Ich 
glaube  sogar,  behaupten  zu  dürfen ,  dals  das 
braune  Lajrer  auf  dem  deutschen  Gebiete  neben 
dem  weitaus  wichtigsten  grauen  l^agor  die  gröfste 
Rolle  spielen  wird.  Besonders  in  dem  Streifen 
milcbfiger  Kntwicklnnir  der  Erzformation  zwischen 
Esch  und  BuUingeu  ist  das  braune  Lager  schön 
entwickelt;  bei  Deutsch »Oth  nnd  neuerdings  bei 
Annietz  wird  cs  il  LTh  mt  nnd  östlich  von  diesem 
Gebiet  nimmt  das  Luger  an  Mächtigkeit  und  Güte 
ab,  nm  sehliefhlieb  fians  durch  tkoni8*aandige 
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Uesteioe  ersetzt  zu  werden.  Aulserdein  findet  es  . 
sieh  bei  8te.  Marie  »nx  Chtoes  in  einer  Besebaifon-  ) 

lifit  und  Milrhttgkeit,  welche  wolil  stpllenwcisr 
einen  Abbau  gestatten.    Jenseits  unserer  Grenze  i 
auf  fraozIfeiBebein  Oebiet  sclieint  das  branne  | 
Lager   weniger    günstig?    fntwirkrU    /n  ^ein. 
VUlmin  ffibrt  dasselbe  in  den  meisten  hülirprotilen  ; 
des  Nittel*  and  des  Ome-Bezirks  an,  dnrehweg  | 
mit  geringer  Mächlitrktit  oder  mit  tniLni  i-tiger 
Zasanuaeasetznng.    Der  KieseUäuregelialt  ist  in 
dem  den  Profilen  beigefügten  Analysen  so  boeb, 

dab  an  eine  ^'^  rhiitlunp  dieser  Miiiettr  v.n  Hlufig 
wobl  nicht  zu  denken  ist.    Das  Hangende  des  j 
braanen  Lagers  ist  meist  ein  sandig-thoniges  Oe- 
fttein,  ein  Umstand,  der  den  Abbau  dieses  Lagers 
vielfach  erscbwert.    Die  Stärke  des  Zwischen-  1 
mittels  xwisehen  dem  braanen  nnd  dem  nächst  f 
höheren,  dem  grauen  Lager,  beträgt  ti  bis  s  m. 
lui  Gegensatz  za  der  eben  bescliriebenen  Gruppe  i 
kieseliger  Lager  mit   ihren  sandig -tbonfgen  { 
ZwiHcbeiimitteln  treten  wir  mit  ilein  }jr;iuen  liager  : 
iu  die  mehr  kalkigen  Schichten  der  Minette-  j 
romation  ein.   Die  Luger  dieser  (imi'pe  sind,  | 
wenn  wir  vom  «»bersten  aller  Lager,  dem  roth-  ■ 
sandigen,  absehen,  vorwiegend  kalkiger  Natur  | 
nnd  auch  die  Zwischenmittel  enthalten,  wenn 
sie  anch  nicht  TollstKndig  kalkig  sind«  vlelfiich 
Kalkbänke. 

Die  hervorragendste  Stelle  nhnmt  nach  Jeder 
Biehtiing  hin  das  graue  Lager  ein.    Ks  ixt  das- 
jenige, welches  die  gröfste  Verbreitung,  die  ! 
gröfste  Mächtigkeit  und  die  gtinstigstc  Zusammen- 
setzung hat  nnd  daher  als  das  vorzüglichste  I 
Lager  der  Minetteformation  anzusehen  ist.  Und  j 
zwar  gilt  dies  noch  mehr  von  dem  ftranzOsischen  | 
iUt  dem  deutschen  und  luxemburgischen  Gebiet,  i 
voraasgesetzt ,  dafs  die  Ansichten  von  Viüain 
nnd  Rolland,  welche  sich  für  den  gröl'sten  Theil  | 
<1<'H  fnmOliBdieB  OebieteR  auf  die  Ergebnisse  der  i 
Ilohrnngen  stützen,  bei  den  späteren  bergbau-  i 
liehen   AufHchliissen   zutreffen.    Audi   ist  das 
grane  Lager    durchweg  petrographisch  durch 
seine  eigene  Heschaffenheit  sowohl  als  durch  das 
Hangende  und  Liegende  gut  charakt«risirt  ni>d 
daher  als  solches  leicht  zu  orkenneu.  Wenn  die 
eben    erwilhnten    fraiizösisdicn  Hercriistrenieiire 
Heclii  haben,  so  ist  die  M.^eliiigkeit  und  Zu-  ^ 
sammensetznng   des  grauen   Lagers  auf  fran-  j 
«ösisehem  linden  eine  aufserordentlich  giinstif^e. 
Wenngleieh  i(  Ii  bei  der  BeHchreibung  der  ein- 
zelnen Bezirke  noch  näher  darauf  eingehen  will,  I 
so  fiif^e  ich  doch  schon  hier  zwei  von  Rolland 
entworfene  und  veröffentlichte  Skizzen  (Abb.  9  . 
nnd  10)  bei,  aas  welcher  Mächtigkeit  und  Eisen-  | 
gehalt  des  grauen  Lagers  auf  franzftsischeni  Gebiet 
deutlich  hen'orgelien.  Auf  luxemburgischem  und  . 
deoteehem  Gebiet  sUdlieh  bis  nach  Amaaweiler  ist 
das  graue  Lager  dnrchwe;;  ^-nt,  wenn  auch  nicht  in  ' 
dem   Mafse,  wie  für  das  französische  Gebiet  j 
angefeben  wird,  entwickelt.   Seine  Mftchtlgkeit  | 


ist  im  allgemeinen  längs  der  französischen  Grenze 
am  grSfhten ;  sie  erreicht  dort  bis  zu  7  m,  wovon 

indefs  nur  ein  'l'hejl  'lan würdig  isti  Gegen  Osten 
und  Hüdiich  Amanweiler  nimmt  die  lllebtigheit 
ab;  im  Aigringer  Thal  betrigt  sie  nodi  9  bis 

r.  m,  wilhreiid  sie  bei  Wollmeringen  (Mnlvinpen) 
unter  1  m  sinkt.  Aehnlich  liegen  dio  Verhält- 
nisse zwischen  Fentsch  nnd  Ome  nnd  sildlich 
der  Orne.  Meist  ist  das  graue  f.  li-'-  r  kalkiger 
Natur;  nur  im  nordwestlichen  Theiic  unseres 
Gebietes,  im  Bezirk  von  Longwy  nnd  im  Bezirk 
Lamadelaine-Belvauv  wieprt  der  KieselsiUnetrehalt 
vor.  Die  Farbe  des  „granen**  Lagers  Mticht 
mitanter  ins  Grane,  Öfters  ist  sie  roth,  gelblieb, 
bräunlieli  oder  griinlii  li.  Selten  fehlen  im  grauen 
Lager  die  schon  obenerwähnten  Kognons,  glatte 
Kalknieren,  welche  sich  glfieklicherweise  vielfhch 
leicht  von  Krz  trennen  lassen  und  dann  als  Vei-satz 
in  der  Grube  zurückbleiben.  Mitanter  nehmen  die 
Kalknieren  derart  überhand,  dah  das  Lager  an- 
bauwnrdig  wird.  T>ie  Zusainmensetziinpr  <ler  aus 
dem  granen  Lager  im  deutschen  Erzgebiet  ge- 
forderten Erze  beti  iigt  28  bis  40  7o  Fe,  10  bis 
15  7o  CaO,  f.  bis  lO^o  8i(>i.  Wie  weit  das 
graue  Lager  bauwürdig  ist,  läfst  sich  aas  Tafel  IX 
ersehen,  da  die  Banwnrdigkeitsgrenze  des  granen 
Lagers  sich  mit  der  allgemeinen  Bauwnrdigkeits- 
grenze  dieser  Tafel  im  wesentlichen  deckt.  Nur 
im  deotschen  Theite  sfidlieh  der  Ome  reicht  das 
grane  I^ager  in  bauwürdiger  Beschaffenheit  uleiit 
soweit  nach  Süden.  In  der  Gegend  von  St.f  rivat- 
Amanweiler  ist  das  schwarze  nnd  das  noch  zn 
besprechende  fri  lbe  Lager  bauwürdig,  während 
das  graue  dort  r.n  viele  Kalknieren  enthält. 
Das  Hangende  dos  granen  ist  wpit  fester  als 
das  der  unteren  Lager;  ee  bestellt  \:>lt:i  !i  aus 
Mnschelkalkstein,  dem  sogenannten  Bcngelik. 

Die  über  dem  grauen  an  den  verschiedenen 
Stellen  folgenden  Lager  miteinander  zu  identi- 
lieiren  ist  sehr  schwierig,  da  die  .•\usbildong 
dieser  oberen  Sehicht<'ngruppe  weit  mehr  wechselt 
als  die  des  unteren  Theiles  der  M inetteforroation. 

Das  im  allgemeinci  tmr  ilurch  ein  schwaches 
Zwischenmittel  vom  tiraiien  getrennte  gelbe 
Lager  tritt  au  vielen  Stellen  anf.  Bei  Küme- 
lingen  nnd  Dfidelingen,  bei  Al^rringen,  zwischen 
Keiitscii  und  Örne  und  südlich  der  Orne  ist 
ein  Lager  bekannt,  welches  als  gelbes  )>ezrii  lim  t 
wird.  Nach  der  .Ansicht  von  van  Werveke 
irti  das  an  den  verschiedenen  Stellen  auftreiendo 
.gelbe"  Lager  nicht  dasselbe.  Wie  sich  aus 
dem  Profil  I  Abbildung  K)  ergiobt,  unterscheide« 
der  Autor  ein  unteres  gelbes  Lager,  das  von 
Algringen,  and  ein  oberes  gelbes,  das  von 
FMidelingi'u.  Das  gelbr  Lager  von  Algringftn 
erstreckt  sich  von  der  Gegend  des  Drtes,  nach 
dem  das  fj^per  benannt  ist,  mit  theilweise  guter 
Erzfnlirnn^'  bis  südlich  dei-  Orne.  H«'si>iiders 
im  s^dlich^iten  Theile  seines  Vorkommen»  ist 
daaeelbe  gnt  entwickelt  und  liefert  hier  eine 
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vorsäglidie  kalkige  Uiaette.    Die  Mäcliügkt'it  I)uat«di-Luüu'iugeu  uit  :j  bi»  4  m  HäcUtigkvlt 

•cbwMikt  blnr  swiseben  1*/«  bis  2Vt  m.  Nördlich  abgebaat  imd  Hofert  kalkige  Erze.  K«lkMttcbei- 

der  Ome  findet  kaum  Abban  ant'  dieseiii  Lager  dangen  ündeii  ticb  in  dem  Lag«r  in  anftsi*- 

»Utt.   Nor  bei  Algt-inKeo,  wo  da«  Lager  kieae-  ordenUidiei-  Menge;  dieaelbeo  laaaan  aicb  aber 


Abbildwig  ». 


lifjcr  Xatiii-  ist,  \\\v<\  is  stflli-nweisc  mit  dem 
graat>n  l<agc-i-  ztisummeu  gewonnen.  Weiter 
nürdlieli  wird  dieae«  g«lbe  Lager  vea  Algi'lngeo 
•lurcli  t  iM  iiscluissiKi'ii  Hm  Ii  MM'tri'ten,  fiber  dem 
bei  llUiuclbigeu-Düdeliugei)  da»  ziewUcb  bekannte 
gi'lbe  Lager  von  Düdelingen  auftritt.  Ea  wird 
durt  und  aneli.  im  beiiadibarteii  Tlieile  von 


vielfach  leicJit  ansRcheiden.  Nach  Süden  sowolil 
I  ala  ttucli  nack  Westen  wird  diis  gelbe  Lager 
I  Ton  RfimeliiigtD'Dtidelingen  onbaawfirdig  nnd 

allmiihlich  durch  andere  (lesteine  ersetzt.  In 
I  einigen  Villaiusclieu  l'iutileu  itit  eine  Conclie 
;  janno  angegeben,  nnd  awar  nttrdlick  T^andre» 

nnd  MnrvUie  nnd  an  der  dentucben  Ijindea- 
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grenze  zwUcheo  Batilly  und  Aubonä.  Die  ,  rotbkalkige  oder  als  rotbes  von  Esch,  überkom 
K&chtigkeit  ist  in  den  Profilen  nicht  Iwdeiitend;  i  a.  n.  w.  bezeichnet  werden.  Die  Identiflcimng^ 
unr  in  dem  Profil  eise«  BohiieebM  bei  Lftodres  !  dieHer  ve: ><  hit  ilenen  „rotiien-  Lager  ist  aoTser- 
isf  eint*  Miichtigkeit  von  8  m  angegeben.  Nach  ordentlich  schwierig,  znmai  da  in  diesem  Hori- 
der  beigegebenen  Analybe  ist  die  Znsammen-    zonte  sich  mehr  als  in  anderen  die  sogenannten 


Abbfldusg  10. 


letznng  des  Lagers  dort  eine  sehr  iingüiisti^-e: 
neben  19  "/o  Fci  ^5  "/u  i  &o  und  .io  >  Sit),. 

Die  aber  dem  besw.  den  gelben  Lagern 
fdlsroinlcn  woiiL  ri  allf  als  t-ottn  In  zeiclinot  ;  'Ins 
durch  seineu  buudgduill  ludst  leiclit  kenutlivb« 
oberste  aller  Lager  benennt  man  rothiandigei 
Lacer,  während  die  anderen  rvthen  Lager  al» 


RaTimlagcr.  auch  ZwiBchenlagcr  genannt,  tinden. 
:  Lager,  welche  nur  kurze  Strecken  anhalten,  um 
I  dann  ihre  Oolithe  allroUlieh  an  verlier«»  nnd 

iliti  i  Ii  ainlci  i'  (^i  -tt^inf-  vertreten  ZU  werden. 
I  iicüuuderN  iiit  iN •irden  ist  das  Aaflreten  dieser 
I  rothen  Ranmlager  eehr  hlnfig.   Die  AnbUdiiiif 

der  über  dem  giM«n  folgenden  Lager  im  nSrd- 
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/A«  Uinetttablatftrunij  <les  lothrimjUehen  Jura. 


suhl  und  Eh8«n.  563 


UebOD  Theile  unseres  Erzffebietes,  wo  diesrlben 
am  Bchönat«»  entwickelt  sinil,  wird  duixh  die 
beiden  Profile  (AbUld.  11),  welche  der  Werveke- 

srbt'n  Aibcit*  i  ntii  Miimen  sind,  erläutert.  Das 
eriitere  Protil  vun  Oberkttru  entstammt  dem  Ö8t- 
liehen  Theile,  da«  ander«  tob  Bich  dem  -wwl- 
lirheu  Theile  des  Inxeiiil.urg'ischen  Minettegebiete«. 
Zun&cluit  Mit  «ofurt  auf,  dal«  die  Atubildong 
an  den  nar  10  km  von  einander  entfernt  lieiien* 
den  Punkten  eine  wesentlich  andere  iai.  Bei 
Uberkorn  haben  wir  von  dem  gelben  Lager, 
welehea  bei  Rflmelingen  so  schön  entwickelt 
ist  and  auch  bei  Esch  nucli  auftritt  keine  Spw. 
Dagegen  tritt  bei  Oberkoni  4  m  über  dein  granen 
ein  Lager  auf,  welches  in  der  dortigen  Ciegend 
als  ronche  ronge  bezeichnet  wird.  Diese«  Lager 
findet  sich  in  dein  nönilidisteii  Theile  des  Erz- 
gebiets, westlich  de«  Deutsch-Otber  Sprunges  in 
groAM'  VerbreiUmf.  Schon  vor  dem  8|inuie 
nimmt  die  Milrlitip^keit  des  La^ri  rs  ab  nnd  scheint 
efidHaÜich  desselben  nicht  vurzukuiumen.  Zum 
Untenehiede  von  «nderen  rothen  Lagern  and 
zumal  von  «lern  gleich  n  beq>reebenden  he* 
rühmten  rotheu 


Oberkorn. 


i.» 


gebietes.  In  Mu^^nphTiicü'i  scböner  Entwicklung 
dndet  sich  zumal  das  untere  ruthkalki^e  Lager 
in  der  Umgegend  von  Esch;  bekannt  ist  ja  die 
Escher  rothkalkipe  Minette,  wrlrlip  liei  i-eichem 
Eisengehalt  ziemlich  seibatechmelzeud  ist.  Die 
Zasamnumsetsiing  dleaar  aoigeneifiihneten  Minette 
wird  von  Dondelinger*  wie  folgt  angegehen: 


A1.0« 

CaO 

MgO 


«,41 

4,85 
7,40 
0,70 


P7O1  . 
MuiO« 
Fe  .  . 
P    .  . 
Mb  , 


1,77 

0,58 

0,77 
0^ 


hat  bei  Esch 

Zahlreich  sind 
welche  wegen 


2  »  r^h-tan^igrt  lagar. 


Lager  von  Eseh 

nennt  van  Wer- 
veke  dasselbe 
rothes  Lager 
von  Oberkorn. 
Die  baawOrdige 
Mächtigkeit 
derselben  im 
Bezirk  von  Bel- 
vanx  -  Lamade- 
laine   und  im 

bezirk  voti 
LoDgwy  beläuft 
•ich  anf  2  bis 
4  m ;  seiner  cbe- 

uÜBcheu  Zusam-  .  . 

mimfttMBg  Ablnlda^g  11. 

n«ch  iat  die  Mi- 

uette  des  rothen  fiagers  von  Oberkoni  vorwiegend 
IdeeeUg.  IMe  beiden  Lager,  welche  in  dem  Profil 

von  OIk'i  kinii  ülier  il»  ni  eben  beschriebenen  folgen 
oud  welche  in  dem  dortigen  Bezirk  als  calcaire 
inUMenre  nnd  calcaire  snpMeare  beseiehnet 
werden,  identitieirt  van  Werveke  mit  ilt  n  liciilen 
in  dem  Profil  von  Esch  über  dem  gelben  Lager 
folgenden  Lagern  nnd  benennt  daa  antere  als 
uiiti  res  ruthkalkiK^es,  das  andere  als  oberes  rotli- 
kalkiges  Lager.  Diese  Lager  lansen  sich  über  das 
deutsche  und  französische  Erzgebiet  in  einer 
nicht  nnbedentenden  Mächtigkeit  weit  gegen  Süden 
verffiltren  nnd  noch  »üdlich  der  Orne  sind  die- 
selben nachweisbar.  Eine  nennenswerthe  Rulle 
spielen  dieaelben  aber  nnr  im  Norden  des  Minette- 


S.t 


t.t  Umlktttim. 


2,«  Thtt—mtt^tHit»  K.Kmlhatti». 


Das  rotbe  Lager  von  Esch 
eine  Mächtigkeit  von  etwa  3  m. 
in  dem  l^iager  die  Kalkiiieren , 
ihres  bis  zu  98  */«  betragenden  Eisengehaltes  als 

Zuschlatr  sehr 
geschützt  sind. 

Sowohl  nach 
Osten  als  auch 
nach  äüdeu  ver- 
liert das  antere 
rothkalkigp  La- 
ger an  Mächtig- 
keit nnd  Bisen- 
S;ehHU  Weder 
iu  Deutscb-Lo- 
Mritataw.  thrtngen  noch 
im  französi- 
schen Erzgebiet 
—  vom  dem  Be- 
stikvMiLongwy 
abgesehen  •— 
wirdesingröfse* 
remümfaugeab- 
gebaut.  Dagegen 
hat  dieses  un- 
tere rothkalkige 
frumiaftr.  Lager  in  dem 

Bezirk  von  La- 
madelaine>Bel> 
vanx  nndin  dem 

aiigi-enzenden  Bezirk  von  Lougwy  —  dar  dortige 
calcaire  infifirieare  —  einige  Bedentang.  Znmal  in 

den  Tagebauen  wh-d  ita-Ht  Uic  in  gröfserem  Mafs- 
atabe  ausgebeutet.  .Seine  Mächtigkeit  erreicht  dort 
bis  sn  3  m;  seine  Besehalfbnheit  ist  vorwiegend 
kalkig,  nnr  in  einem  kleineren  westlichen  Theil 
kieselig.  In  etwas  geringerer  Mächtigkeit  und 
fthnUchcr  Besdwffnibeit  tritt  das  obere  roth- 
kalkige in  den  beiden  letztgei um^tn  Bezirken 
auf.  In  den  dbrigen  Bezirken  des  Erzgebietes 
findet  sich  dasselbe  nicht  in  bauwürdiger  Be- 
schaffenheit. 

Im  südlichen  Theile,  etwa  südlich  der  Fentsch 
schliefst  mit  dem  oberen  rothkalkigen  Lager 
die  Minettefnrmation  ab,  wlkrend  wir  in  dar 


(.1 


Kalkxlf.n. 


*van  Werveke:  l'rolile  lor  Oliedemug  des 
reiehslXndiMben  Liss  und  Doggers  (sieb*  Litteratnr- 
msehwei«  Nr.  46). 


*  Dondelinger:  L'expoaition  d« rsdministrstioa 
des  mines  de  Lnzemboutg  (s.  Litteratsmaidiwds  Nr.  48). 
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Hocliel»eiit;  vuii  ADUictz-Aiiswi'ilcr  und  dem  nörd- 
lich «ngrenzenden  Theil  toii  tiVxeinbtirp  al« 

oberstes  l,aifer  das  rotlisaihliffc  mit  aiisj^espuiclicii 
kie»eUgeiQ  Charakter  liiideii.  Die  Mächtigkeit 
derselben  iHflit  niebts  za  wünaehen  übrig;  4bp 

r  r^eii  gestattet  der  hohe  Kiosclsauregelialt  Diebt 

die  Verwerthniij,'  seiiici-  Erze.  Nur  an  eiiMr 
Stelle,  l»el  Oeltinj^en,  wird  <■«  ausgebeutet;  die 
riithsaiKÜ^i-  MiiM-tte  wird  in  dt  n  nahen  liochöfeu  ■ 
als  kii'StJijfer  ZhäoIiLic  verwendei.  Na<  li  Wewteii 
/.II  lülst  sich  da«  i.agur  iilter  das  l'lateau  vuii 
Amnetz-Araweiler  in  das  französische  Gebiet 
biiM-iti  \  erf<il(ren,  ohne  aiicli  hier  ein«  gVnatifere 
Zusaniiueii^-etziiii!;  zu  zeigen. 

V.  Die  Lageruugsverhältui68u  der 
JUnetteformatioii. 

DieLagremn^verbaltniasederMlnetteforaation 

und  der  «lic^elbi'      .b  (  k<  inlr  ii  Si  liiebten  >ind  im 
ullgeiueiiieii  für  den  iSeigbuHbelricbnielit  iiugtiiistig. 
IHe  arsprflngllche,  fast  horizontale  I^agertmer  der 
Scliirhten  liat  dnn  li  M|(ütiTe  (iebirfrsfaltmijren  nur 
unbedeateiide  Aeuderungen  erfahrea;  die  Scliichten 
xeigen  iiberall  ein  sehr  llacbcB  Einfallen.    Aber  ' 
eine  gi-Gr«eie  Ansaht  von  S|iriin^^on  bat  das  Ge>  , 
liirge  zerrissen  nnd  die  Scbichten  stellenweise 
in  ihrer  liShenlnj^o  stark  gegen  einander  ver-  ' 
schoben.     Von  niebrfacben   üblen  Fnlgen, 

welche  dies  fiir  <lrri  Minettebergbau  bat,  tritt 
Wohl  der  Umstand,  (iiU!j  die  Sprünge  meist  sehr 
viel  Wasser  führen,  in  den  X'ordeigrnmi.  Fast 
alle  Sprünge  vt-rlaiitVii  von  S\V.  nach  N<).  Kaum 
jemals  bildou  bic  auf  ilirer  ganzen  Lilngc  eine 
fferade  Linie;  die  Ablenknngen,  welche  sie  aeigen, 
siml  :\\>cy  allmilblirbe.  llir  Einfallen  schwankt 
}:\\iüc.heu  5u  ^  nnd  UO dürfte  aber  meist  (iu  *' 
bis  70^  erreichen.    Theilweiae  nach  NW.,  tlieii-  I 

weise    nach    SO.    fallen    riii'  (in;  nur 

selten  ti'üteu  Scharnict  vcrwerlungcii,  bei  denen 
die  Binfallricbtnn?  des  Rpmnges  sich  an  einer 
Stelle  ins  (iegcntbci!  iimkclirt,  auf.  Vielfach 
ist  CS  nicht  eine  Spi ungspalle,  an  der  die 
Schichten  eine  gegen-seitige  Vei-schiebong  nach 
oben  oder  nntcn  erfahren  haben,  sondern  hüutig 
liabcn  wir  es  mit  Sprungzonen  zn  thun;  eine 
Anzahl  paralleler,  in  kurzen  Entfernungen  fol- 
gender Sprunge,  von  denen  Jeder  die  Schiebten 
nur  nin  einige  Meter  verscbiebt,  rufen  insgc- 
saiunit  eine  bedeutende  Niveau  Veränderung  hervor. 
Die  Sprnoghdke  ist  eine  anllMrordentlich  ver- 
.scbiedene.  tJegcnüber  kaum  merkbaien  Ver- 
wertungen finden  wir  beim  Sprung  von  UeutHCh- 
(Hb  die  grSfate  Verwarfthühe  des  Bragebiets 
mit  12<(  bis  Kii'  ni.  rml  auch  hei  demselben 
Sprung  schwankt  die  Verwurlsholie.  Wie  grofs 
diese  Scbwankungwa  nitanter  sind,  beweist  der 
."^prniiu-  v.p;i  AIclz.  für  'Ich  die  Krhliitfriinireii 
zur  (leuiugischeu  L'fberiüichtäkarte  des  westlichen 
Dentacb-Lothrtogea  folgende  VerwnifshShen  an* 
geben  (im  Sfidwealrii  beginnend): 


All  der  C"te  Mou>!i  ln  i  (.lurzc    ....  :'>ii  Iii?  (K)  in 

Bei  Ars   Ji*   ..     0  m 

Rei  St.  .Iiili<n  liii  <U-r  Niihe  von  Mets)  150  m 

Im  Wahl  von  (  IhuIin   40  n 

itri  Bitterabusch  (.bei  Mengen)   ....  80  m 

Bei  BenelCngea  ......  awiiehen  M  aad  00  m 

Remericenswerth  ist  anelit  dafii  oft  die  Spring« 

ihre  Verwnrfsböhr  gegenseitig  ergiluzen.  Von 
zwei  benachbarten,  einander  parallel  streichenden 
und  einfallenden  Springen  nimmt  nicht  selten 
der  eine  an  Verwurfsbiihe  an,  wihread  der  andere 
abnimmt  und  uuigekebrt. 

Die  wichtigeren  Sprüuge  sind,  von  Nordweat 
nacli  Sii.ii.sT  an^xAhlt: 

Der  Sprung  voa  Qorcy 
„  „  Saalaee 

n       „  Differdingen-Oodbraage 

V  ~    Deutsch«  >tb 

..  Mittclspriuii; 

„  Octtinger  Spruntr 

„  Fcntsciier  .Sprung 

«  Sprung  vtiu  .\vril 

«  Havinger  Sprung 

K  Sprung  voa  (irofs  Mom  iu  re 

N  Komliarher  Sprung 

n  Spmag  von  Vemeville-Klavigny 
t,      „       y,  QmvHoMe 

„  Metzer  Hpmag 

nie  Sprünge  sind  auf  der  Karte  (  Tafel  IXl 
anfgetragen.  .Aufser  ihrem  Verlauf  ist  die  lücb- 
tiing  ihres  Einfallen»  durch  Pl'ellc  angegeben. 
Zur  Krgiinznng  dieser  DarstellunK" enthiilt  Tafel  \ 
eine  Aiizalil  Profile,  unter  denen  die  mit  N  n  und 
mit  P  i}  R  lu  /.'icbneten  am  meisten  für  die  Ver- 
ans(  liauliehung  der  Verwerfbngen  in  Betracht 
koniuien.  . 

In  dem  Thetle  nnseres  Brsgebietea,  welcher 

nordwesllirb  des  Deutsch-Otlier  S]irnnges  sich 
betiudet,  treten  uiir  drei  Sprüuge  vun  geriuger 
Bedeutung  auf.  Sie  haben  weder  eine  nennena- 
werthe  Verworfshühf,  iio(-h  eine  greise  Lllnge. 
Der  nordwestlich  ('oiine»-Lungwy  sich  hinziehende 
Sprung  führt  in  den  Brianteningen  zur  Carte 
gf"ologii|ne  il.'  taiH''r  <\<-  la  France  I Fenille-Longwy)* 
den  Namen  faillo  de  üorcy,  die  zwischen  Uexy 
nnd  Lnngwy  im  Thale  der  Chiers  auftretende 
nnd  sich  gegen  Nordosten  hinziehende  Verwerfmig 
heifst  faillc  de  Sanlues.  Der  dritte  der  genannleu 
Spränge,  der  von  Godbrange-DiflVrdingen,  zeigt 
südlich  Godbrange  einen  süd-iiördlichcu  \'erlailf 
nnd  biegt  in  der  NiUie  der  französisch-luxem- 
burgischen (Jrenzc  gegen  Nordosten  um,  um 
diese  Richtung  auf  InwmbniviM^B  Gebiet  bet- 
zutitlialtiii.  Im  (legensatz  zum  Spning  von 
üorcy  und  dem  vou  Suulnes  iat  sein  Einfallen 
gegen  W  bezw.  NW  gerlebtet. 

Von  anfserordentlicher   He;lentnng  für  den 
I  nördlichen  Tlieil  unseres  Mineltegebietes  ist  die 

*  Die  erst  kOndiob  ersehieneaen  Blitter  Longwy 
und  Mets  f«.  T.itenitnmarhweis  Nr.  b4\  welche  das 

fnmzMsisrhi'  M  im  ttt  ji Ml  t  'larstcUrn,  xu  r  li  ii  bei  Jni 
folgctidtn  Hinweisen  i^urz  ui»  die  neiurr  trau/«>.>>jscbe 

i  Karte  bewiHinet 
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NivtiauveriliiderunK  der  Miiieltcschichtoii,  \>uk-lie 
tiSB  beim  Sprani;  von  I)«iitseb>()th  l»eff^et. 

Kill    Uli*  k   ;\nC  iiiist  r.'   Kurte  (TnM    IX)   zeifft  . 
IID8,  wie  viul  Wüiter  die  birzturiuHtion  üt>tlich 
dm  8pranK«8  nach  Norden  liinanfreieht.  Wabrend 

IUI  der  Westseite  denselben  il;is  Aus^relii'iide  der 
Minettefuruialioa  stidlicli  DeuUch-Otb  aicb  be- 
findet, treffen  wir  die  Minetteeebicbten  SetUeb 
<|es   Sin-unsrt's   liei  Si  liitl  liiitrcn,   also  ungefähr 
(i  bu  7  ku  weiter  aördlicL.    Dh  die  ticbicbten 
sildfletUch  der  Verwerfung  bedentend  tiefer  (bei 
I^tecb-Oth  130  ui)  liciccn  als  jenseits  denielben, 
so  sind  die  .Sekichteu  hier  in  weit  gröberem 
rinfang  vor  der  Krnsion   bewahrt  geblieben, 
l'nd  nicht  um  den  schlechtesteu  Tlieil  des  Krz- 
Ifebietes  handelt  en  »ich  dabei;  der  Kezirk  von 
Ksch-Kiiineiinjren  liefert  die  besten  und  meisten 
Erze  des  I.uxeinbnrirer   Landes.    In  das  fran- 
zösififltf  Kiztrt'bit't  liiiiein  lilfsl  sich  dei-  I 't'i!ts<  li- 
other  Sprung  auf  eine  grofsc  LUuge  vtilul(|^eu;  . 
er  fBbrt  dort  den  Nauen  faille  de  Crmne«.  ) 
•Seine    W-rwurfshöhe    scheint   jenseit«    uns^ercr  ' 
Gronao   Schwankungen    unlerwui-feu    zu    sein,  i 
Wahrend  nnf  eine  Iftngere  Sti^ceke  mittlerer  | 
l'(iL'^'-<'r  und  iiiiti  10  .\liili''ilun;r  des  oberen  I)i>p:ger 
l  iii;j;i  duti  S|»i  uiiges  abstol'«eu,  finden  wir  östlich  , 
Mnrville  %vl  beiden  .Seiten  desselben  die  untere 
Abiiicilunjr  des  obt  i'iii   It(i;rt.'L'i-.     Oostlich  von  I 
Laudre««,  wo  unten-  und  obero  Abtbeilting  des 
oberen  Dogger  am  S|<i  ui)u'  abitofsen,  wird  seine 

VcrW^rf^hülle  wieder  bedeutender,  Um  weiter 
südlich  scktiull  ubxuuehuieu  und  zu  \  ei  schwinden. 
AnfTallead  Ui  das  weite  Vorsprin^fon  des  initt-  ^ 
leren  Dogirers  gegen  Süden,  entlang  der  fiiille 
de  Ci  usnes.  Am  siid-wesllicheii  Kiide  des  Ik-utscii- 
Otlier  S|iruiiges  tindeii  wir  auf  der  neueren 
fianxöf>ischen  Karte  eine  knrze  Parallel-  Qnd 
eine  Querspaltc  aut°|?ezeichnet.  j 

.Auf  den  DeiitKi  h-Other  Sprung  folgen  gegen 
Siidoaten  in  kurzen  Kntfernangen  von  dnander 
eiiii^jo  bedeutende  Spriinyre.   weldie  zumal  das 
doutächo  Erzgebiet  «stark  zerklüftet  haben.  Am  l 
Mittelapmng,  welcher  im  Liizembnifischen  nnd  | 
in    l)eutsrli-I.othnii<ren   di'iti   Oihcr   Sprung  in 
einer  £atfernang  von  etwa  2  km  fast  parallel  . 
Unfk,  springt  infolgi;  seines  der  enteren  Yer* 
wfi  riiiif;  i  iit^fi  ireiiirc^etzteii   Kinfallons  das  Aus- 
gehende der  Krzformaliou  gegen  Siideu  zurück,  i 
IMe  Karte  lafst  daher  zwischen  beiden  Sprfingen  | 
einen  ;fe(?en  Nordosten  stark  vorgcscliobeiit  ii  Stn  i- 
ton  der  Krzfuruiation  deiiilicli  ei  kenneu.  lier  Mittel-  i 
s|ining,  aneh  Hdhltbaln|>i-ung,  Sprung  vonHeintz«!- 
berg  u.  s.  w.  genannt,  ist  im  Luxeiiibnig:ischeii  ain  . 
besten  iMtkaiint;  man  bat  ihn  dort  in(iruben  ange- 
troffen nnd  stellenweise  über  Tage  mit  Sicherheit 
nacliu  t  i>('ii  kiiimeii.  Seine  Verwurfshi'die  betrügt  an 
der  deutsch-luxcinburf^isclien  d'renze       bis  4<'  m 
nnd  nimmt  sowohl   K^'r^'  ''  Ni'rdostcn  ab  Süd- 
westen ab.    Auf  deuisi  iiem  und  fianzesischem  j 
tiebiet  ist  man  beziiglieh  des  Mitteisp mngea  anf  | 


die  infolge  iiuhnerzlehuüberdeckung  vielfach  un- 
sicheren UeobaehtttiigeD  Ober  Tage  nnd  auf  die 

Rrgebnisse  der  Hohrnngen  angewiesen.  Der 
Verlauf  de«  Sprunges  i»t  daher  dort  nicht  als 
endgültig  fsstgestellt  zu  erachten.    Naeb  den 

französischen  Autoren  converfrii  t  der  Mittels]irnnff 
im  französischen  Erzgebiet  ^luit  der  faille  de 
Cmsnes  and  stdfst  nSrdlirh  flerronville  an  dieser 
\'erwerfiing  ab. 

Einen  ühnlichen  Verlauf  wie  der  Mittelsprung 
zeigt  der  Sprung  von  Oettingen.  der  schon  aelt 
lange  durch  Beobachtungen  nber  Ta»,'e  und  (irnben- 
aufscblüsse  erkannt  worden  \n.  \mx  Oettiugen 
streicht  diese  Verweribng  über  Tresslugen  parallel 
dem  Other  Spniiig,  am  bei  BelliBgen  eine  mehr* 
westliche  Kiclilung  anzunehmen  und  iistlicli 
Murville  die  faille  de  t'rusnes  zu  kreuzen.  I>a8 
Kinfallcn  derselben  geht  gegen  .Südosten.  Bei 
(>t'iriiij;en  ist  die  Verwurfshöhe  geriuj?,  niiniiit 
gegen  Süden  zu  uud  erreicht  bei  Tressiugeu  4U  m. 
Aach  in  Frankreich,  wo  «aa  den  Sprang  faille 
<r All  Inn-Ie-Koinan  nennt,  hält  dieae  Verwarfh- 
hühe  noch  eine  Strecke  au. 

Hiemaeh  kann  man  den  Mittebprang  sowohl 
als  anch  den  von  ni-ttincren  als  Nebenspulteii 
der  bedeutenderen  l>euuch- Olüer  Verwoifuiig 
aaffassen.  Im  Hegensatz  zn  diesem  Sprangsystem 
hat  der  Fentsi  hei  S|)ning  eine  mehr  locale  Be- 
deutung. Trotz  seiner  stellenweise  groCBeii  Ver* 
wnrfahDhe  ist  seine  Lingeneratrecknng  nicht 
erheblich.  \'on  KentKch  aus,  wo  seine  Verwurfü- 
liöbe  mit  7(t  bis  8«»  m  am  gröfsten  sein  dttrfte, 
nimmt  sowohl  gegen  NO  als  auch  gegen  SW 
die  Bedeutung  des  Sprunges  ab.  In  das  frau- 
zösische  Ciebiet  greift  er  nicht  hinein;  wenigstens 
giebt  die  französische  Karte  au  der  Stelle  keine 
Verwerfung  an.  Wahrscheinlich  kt  ilt  n  sogar 
schon  in  pinii^ei  Knifernnng  von  der  I,ai  Ick- 
grenze  auf  lii  utsdiem  liebiet  au».  iJer  Veilaiit 
der  Fontscher  Verwerfung  gegen  NU  war  bislier 
zweifclhafi.  Der  rmstand.  luV  in  der  (irubo 
l'ciinsbruniieii  nordöstlich  Arsweiler  ein  <*  m 
hoher  Sprang  angefahren  worden  Ist,  welcher 
die  bei  Fentsch  beotiaditete  Rinfall-  ntid  Streich- 
richtuiig  hat,  läfst  vermntheu,  dafs  der  Verlauf 
der  Verwerfbug  den  anf  Tafel  IX  gemachten 
Aufzeiclimmgen  eiits|>richt.  Der  Fentscher Sprung 
fikllt  gegen  NW  ein;  die  Schichten  liegen  daher 
nordwestlieh  derselben  tiefer.  Die  etwas  eigen- 
artigen Lagorungsvcrhältnissc  der  Minetteforma- 
tiuu  zwischen  Fentsch  and  Bollingen,  welche 
bis  heate  nicht  ganz  geklllrt  sind,  dllrften  daranf 
zuriii  kzufiilii  eil  sein,  dals  die  Schichten  dort  auf 
iitu-  kurze  Länge  stark  und  ziemlich  niivennittelt 
eingesunken  sind. 

Der  Hayinger  Sprang,  welcher  Hayiugen  und 
in  seinem  weiteren  nordöstlichen  Verlauf  Urof«- 
iiettiiigen  Im  riiiiri,  ist  auf  eiue  bedeutende  Lilnge, 
anf  30  bis  4(1  kni,  bekannt.  Bei  Hayingen  be- 
trügt die  VerwnrfshOhe  nach  Angabe  von  HolT- 


Digitized  by  Google 


666  fltaU  Hid  EiMD. 


tt.  lalift.  Kr.  10. 


Buum  90  m,  nimnt  Bber  in  Sfldw«iteii  bald  ab 

und  soll  sich  an  der  Tiiinde8g;reii/e  imr  mehr 
aaf  18  lu  belanfen.  Die  fräliere  Ansicht,  dafs 
dieser  Sprung  bei  Avril  in  Frankreieli  aaftrete, 
ist  nach  der  neueren  tranzösischeii  Kartt'!  un- 
richtig'. Der  über  Avril  gehende  Verwarf  streicht 
in  einiger  Entfernung  parallel  dem  Hayinger 
Sprung  und  unterscheidet  sich  vun  demselben 
durch  die  Einfallrichtung.  Der  Hayinirer  S))rung 
flÜlt  gegen  Südosten  ein ,  der  von  Avnl  gegen 
NofdwMtMU  Dem  sfldOstlichen  Einfallen  des 
ersteren  Verwurfs  verdanken  wir  die  Erhaltung 
der  Minetteformation  in  den  Hügeln  uordwest- 
li«h  Marspieb.  Dadnrdi,  d«A  das  Oebi«t  b«i 
*Mar8pich  nni  Mö  udn-  tiorli  mf^hr  hinter  tj;e8nnken 
ist,  worden  die  Minettelager  theilweise  vor  der 
Erosion  bewalurt. 

Die  weiteren  Spränge  bis  zur  Orne,  welche 
onsere  Karte  augiebt,  sind  nicht  von  greiser 
Bedeatiinir'  D«r  pnoktirt  feieielinete,  der  Sprung 
von  Klein- Moyeuvre  ist  über  Tage  nicht  beob- 
achtet worden ,  sondern  nur  durch  (irnbenbane 
erkannt.  Der  Sprang  von  Moyeuvre,  welchem 
Hoifmann  im .  Oogonsatz  zu  dem  ersteren  den 
Namen  Sprung  von  Grofs- Moyeuvre  beigelegt 
hat,  zeigt  eine  weit  längere  Erstreckung.  Seine 
VerworfehQba,  welche  auf  deutgchem  Gebiat  bis 
zu  (i  m  betrugt,  nimmt  jenseits  der  f.andesprenze 
etwas  sa  und  erreicht  nach  der  französischen 
Karte  bei  Homtoonrt  9  bis  10  n.  Ob  der  anf 
der  neueren  französischen  Karte  nördlich  auf- 
getragene N'erwurf  als  die  Fortsetzung  des 
Sprunges  von  Kl«in-]f  oyouvre  «unsdieii  ist  oder 
:i1h  pranz  felbstäuitige  Verwerfung  anftritt,  ist 
mangels  Urubenaufschlttssen  in  der  dortigen 
Gognnd  vor  der  Hand  nicht  na  entsebeidon. 
Die  drei  zuletzt  genannten  Sprünge,  der  von 
Kleiu-Moyeavre,  tirors-Moyenvre  und  der  östlich 
Bricy  Torianfende  ftillen  gegen  Sfldostra  ein. 

lieber  die  tektonischen  Verhältnisse  des  deut- 
schen Gebietes  südlich  der  Ome  gehen  die  An- 
sichten noch  vielfach  aaseinander.  Die  (Irnben- 
aafsehlnäse  sind  zn  vereinzelt,  nm  ;uib  derOB 
KrgebniHsen  sieh  ein  richtiges  Hild  der  Ablage- 
raug machen  za  können.  In  der  Hauptsache 
ist  man  daher  anf  die  Beoba<-htungeu  über  Ti^ 
angewiesen.  Von  8eit«n  des  i;ande«geoloH:eii 
van  Werveke  ist  dieses  Gebiet  vnr  einigen 
Jabreo  warn  Oagonstand  «liifebender  Unter- 
suchuHR'en  {^euiaolit  wonlen  ,  deren  Ergebnisse 
zum  'J'beil  in  den  schon  genannten  Mittheilnngen 
der  geologfisehen  Landesanstatt  von  BIsafb» 
l.üthring-en  *  niedergelegt  sind.  Mir  selliHt  ist 
dieses  (iebiet,  von  den  Graben  abgesehen,  un- 
bekannt. Fflr  die  bildliehe  Darstellnng  der 
Lagerungsverhilltnisse  habe  ich  die  van  AVer- 
vekesche    Skizze**    des   Plateaus    südlich  der 

*  vun  Werveke,  Anleitaug  lu  einigen  geulu- 
giächeu  Au^tiUgen  u.    w.  (s.  Ltterstomsehweis  Nr.  46). 
Duselba  S.  m 


Ome  benotet.  BwilgUeb  der  Sprünge  wdeht 
diese  Darntellnng  von  der  geologischen  Veber- 
sicbtskarte  des  westlichen  Deutsch  -  Lothringen 
sowie  von  den  Karten  von  HolFmann*  ond 
(ireven  **  theilweise  erheblich  ab.  Den  zwischen 
Kombach  und  Rofslingen  anf  unserer  Karte 
(Tafel  IX)  angegebenen,  sogenannten  Kombacher 
Sprung  ünden  wir  auf  der  geologiscben  liebst 
Hichfskarte  des  westlichen  Deutsch- Lothringen 
mit  ganz  anderem  Verlauf  aulgezeichnet. 
biegt  niailid)  anf  letzterer  Karte  westlich  Kom- 
bach aus  seiner  NG— SW  Hifhtung  gegen  Süden 
um  und  schwenkt  bei  Malaucourt  sogar  iji  die 
Btebtnnf  anf  Bronvasx  za,  also  gegen  SO. 
Thatsächlieh  iudels  verläuft,  der  Spiting  von 
Kombach,  wie  es  auch  von  Hoffmann  uaf  Grand 
der  Ombenaafseblibse  angegeben  ist,  von  Rom- 
bach ab  weiter  in  südwestlicher  Richtung.  Nuoh 
bevor  er  die  Landesgrenae  erreicht,  keilt  er  aus; 
wenigstens  ist  er  fiber  Tage  nicht  mehr  nach- 
weisbar und  auch  auf  der  neueren  französischen 
Karte  ist  keine  Verwerfung  in  seiner  Richtong 
angegeben.  Die  Verwnrfshöhe  betragt  bei  Rom- 
bach etwa  50  m  und  nimmt  nacli  Südwesten 
zu  allmählicli  ab.  Das  Einfallen  des  Kumbacher 
Sprunges  ist  gegen  Nordwesten  gerichtet.  In 
geringer  EntAnmag  von  der  Bombacber  Ver- 
werfung nnd  zwar  östlich  Koncouit  und  Malan- 
court  giebt  die  Wen'ekesche  Karte  einen  Sprang 

I  mit  gMelier  Binftdlriehtug  an»  weleher  sldi 
dem  Rombacher  mehr  und  mehr  nähert  nnd 
nördlich  Gandringen  mit  demselben  zusammeni&Ut. 
HoAnaan  führt  anf  seiner  Karte  aneb  eine  Neben« 
spalte  des  Rombarher  Sprungs  auf;  er  nimmt 
aber  einen  ganz  anderen  Verlauf  derselben  aa 
nnd  nennt  den  dem  Ronbaoh  -  Sprang  paraUden 
Tht'ii  S])rung  von  RonooBTt,  die  Qierqwlte 
Sprang  von  Malancoiirt. 

Zwiedien  dem  Bombaeher  Sprung  nnd  dem 
von  Grofs -HoyMITre  weist  die  Holfinannsche 
Karte  drei  Qaersprfinge  anf.  Zwei  derselben,  von 
untergeordneter  Bedeutung,  sind  anf  unserer  Karte 
pnnktirt  angegeben,  den  dritten  Sprung,  welelMB 
der  Autor  Sprung  von  Montois  nennt  nnd  dessen 
Verwurfshöhe  er  auf  Grund  der  Hohrergebnisse 
EQ  '24  m  berechnet,  habe  ich  nicht  aufgenommen. 
Seine  Ansieht,  (lafs  zwischen  den  von  ihm  näher 
angegebenen  buhrlöchern  wegen  der  über  das 

!  normale  ESnMlen  biaansgehenden  VerseUeden- 
heil   in   der   Hiilionlape   der  Erzschichten  ein 

I  Sprung  vorliegen  müsse,  kann  ich  nicht  theilen. 

i  Aneh  ohne  Annahme  des  Sprangen  ergiebt  die 
Mereehnung  kein  im  Erzgebiet  ungewöhnliches 

.  Einfallen.    Dazu  kommt,  dafs  die  Beobachtungen 

i  aber  Tage  keine  Verwerlbag  in  der  Oagead, 
wo  Hoffmann  dieaelbe  angenommen  bat,  ergeben. 

*  Hoff  mann,  Die  uolithisrhen  Risenans  im 
(teliiet  n.  s.  w.  (s.  Liternturnathwifis  Nr.  29). 

**  Qreven,  Das  Vorkuuiufu  des  uolithiscben 
;  Eisensnws  v.  s.  w.  (s.  Literatumiehwsis  Nr.  91)> 
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Aach  die  neuere  franzüsUcbe  Karte  enthUt  einen 
denrtifen  Spmng  nicht.  Da«  Oleiehe  grilt  von 
der  Verwerfung,  welche  Horttnaiiii  vnn  Stc.  Marie 
aoi  Cliene«  <iU!«  geg^eu  NW  projectirt  niid  der 
er  d«ii  Nanen  Sprnn?  von  Briey  bei^celej^  liat. 
Der  IIoffmannBche  Sin  iing  von  l'ierrevillers  ist 
gleiciilalU  biatier  oicbt  nacfagewieMo  worden. 

Auch  fBr  das  Oeblet  BÜdlleh  St.  Privat  giebt 
Werveke  wesentlich  aiidere  tektonlBche  \"er- 
litltniaie  an,  als  sie  aaf  den  bislieriReu  Karten, 
intbeaondere  den  von  Greven  ind  der  geolugi- 
acheii  UebereichtHkarte  de»  westlichen  Deut«ch- 
LoUiriiigen  dargestellt  «ind.  Hit  Ananabme  der 
Heti'Oomr  VerwerftaiiK»  welche  eich  Uber  Tage 
leicht  verfolgen  l&fBt,  decken  sich  die  Sprünge 
der  verschiedenen  Karten  nicht.  Werveke  nimmt 
nördlich  von  der  genannten  bedeutenden  Ver- 
warftug  drei  S|)rtinge  von  einiger  liedeutting 
an.  Der  westlichste,  zwischen  Viouville  und 
Rezonville  in  die  Erscheinung  tretend ,  streicht 
gegen  NordnordweHt,  auf  eine  kleine  Strecke 
den  \'orsprung  des  französischen  Uebietes  nörd- 
lich Rezonville  überschreitend.  Auf  der  fran- 
»dsisdieii  Karte  ist  dieser  S|ining  anffallender- 
weise  nicht  aufgetragen.  Parallel  zu  deiiisi^llpfn 
Iftaft  ein  östlich  (iravelotte  beginmudtr  Sprung 
auf  Bronvaux  zn.  Die  Verwurfshöhe  desselben 
erreicht  bei  Amanweiler  .U>  ni.  Sein  Einfallen 
geht  (lern  erütgeuaiiiittn  Sprunge  entgegengesetzt 
nach  Nordwesten.  Der  dritte  Sprung  streicht  in 
SW — N()-h'irlitiing  zwischen  Chatt'l  nnd  Monlins 
durch.  Die  bedeutende  iIetz-(iorzer  Verwertung, 
Ober  deren  VerwarfUiShe  bereits  oben  .\ngaben 
gemacht  sind ,  ist  auf  die  sehr  grofse  Lilnge 
von  85  km  nachgewiesen.  Für  das  iürzgebiet 
hat  dieselbe  keine  Wichtiglieit,  da  dort,  Wo  sie 
dasselbe  schneidet,  die  Erzlager  unhauwürdig  sind. 

in  weit  geringerem  Mufse  als  die  besprucheuen 
VerwerAingen  baben,  wie  aehon  oben  herrer^ 
gehoben ,  Faltungen  die  nrspi-fingliche  flache 
Lagertuig  derächichlen  verändert;  ein  Einfallen 
dar  Enlafer  Uber  7  */«  anAwr  gnt  loeal 
beschränkten  Ausnuhmeatn  der  Nllhe  der  Sprilnec 
bislang  nicht  festgestellt  worden.  Die  Faltungen 
afnd  ant  den  Htreiebevrven  unterer  Karte 
dentlich  zu  erkennen.  Dicjic  Stieichlinicn,  vnn 
10  zu  10  m  Höhe  eingetrageu  und  auf  X.  N. 
besogen,  bedeaten  ffir  das  fransSsiaehe  Gebiet 
dir-  (Srenzc  zwisolien  Minetteformation  und  hängen- 
dem Mergel,  für  das  deutsche  Erzgebiet  die 
Sohle  deo  jirranen  Lagers.  Die  vendtledene 
Darttellnng  in  Ici  ii  n  (tebieten  hat  ihren  (JninJ 
in  dem  vorhandenen  Material.  Die  neuere  frau- 
aSslache  Karte  glebt  die  Streicbcnrven  des 
llany:enden  der  Fizfiiviiiiui m  nii.  währenil  die 
Karten  von  llolfmauu,  (ireven,  Werveke  und 
nir  die  Sohle  des  in«nen  Tjagen  cor  Darstellnng 
der  I.afceiiinK'sveili.'Utiiis^e  g-ew.lhit  haben.  Indefs 
trotz  dieser  Miissliuimigkeit  dürfte  doch  dei- 
Zweekf  die  tektonisehen  VarhUtniaae  der  En- 


formatiou  zu  veranscbaoUchen,  erreicht  sein. 
I  Die  Projectirnng  der  Streiehllnleo  stiltst  sieh 

für  d:is  deutsche  Krzjrebiet  auf  (irubenanfschlüsse, 
{  Hohrergebnissc  und  die  Schlüsse,   welche  die 
Kenbachttingen  Uber  Tage  gestatten,  wlhrend 
für  den  weitaus  gr  öfsten  Theil  des  französischen 
Erzgebietes  die  Urabenaofschiüsse  fehlen  und 
nnr  die  Bohrsrgebmue  nnd  OberHiebenbeob- 
achtungen  da«  Material  liefern  können.  .Auf- 
fallend  bei  der  neueren  franaiiaiscben  Karte 
ist,  dafs  die  Strelchevnren  der  Minetteformation 
schlecht  mit   ien  tektonisehen  X'erhilltnissen  der 
dort  zn  Tage  tretenden  Sdiichten  in  Ueberein- 
{  Stimmung  zu  bringen  sind.    Die  Richtigkeit  der 
\  iSeobachtungen  fiber  Tage  vorausgesetzt,  giebt 
i  es  dafür  nnr  zwei  Erklärungen :  Entweder  ent- 
i  sprechen  die  Streichcurven  der  Minetteformation 
i  nicht  der  Wirklichkeit,  indem  für  die  l'i  ojectirUBg 
I  derselben  in  den  vorhandenen  Hohrergebnissen 
I  nicht  die  ansreicliende  llnteilage  gegeben  war, 
oder   aber   die   Mächtigkeit    der   die  Minette- 
formation überlagernden  Schichten  wechselt  der- 
mafsen,  dufs  die  Tektonik  der  zu  Tage  tretenden 
.Schichten  eine  andere  ist  als  die  Krzformation. 
Nach  den  auf  deutschem  Gebiet  gemachten  Er- 
fahrungen ist  die  letztere  Annahme  indefs  nicht 
I  gerechtfertigt.    I'ebrigens  würde  die  Darstellnng 
der    tektonisehen    Verhilltnisi^e    des  dentschen 
Gebietes   .südlich   der  Orne,    welche   sich  vor- 
I  nehnilich  auf  die  OberflAebenbeobachtungen  stützt, 
frlei<lifHllH    als   nnrichtip   zu   bezeichnen  sein, 
I  wenn  wesentliche  Verschiedenheiten  in  den  tek- 
tonisehen Verhiltnissen  der  ESrzfonnation  and 
der  zn  Tage  tretenden  Doggerschi«  hten  hestehen. 
j       Die  durch  die  Faltung  entstandenen  Süttel 
I  nnd  Mnlden  sind  In  l&rsgebiet  telir  sablreich. 
!  Wenngleich  dieselben  nicht  den  gleichen  Verlauf 
I  aufweisen,  so  dürften  sie  doch  im  allgemeinen 
I  von  Nerdeaten  nach  Südwesten  atreklieii  nnd 
{repcn    Südwesten    einfallen.     Die   Sattel  und 
•  .Mulden  verlaufen  somit  den  Sprüngen  parallel, 
nnd  beide  GebirgsstSmngen  sind  daher  wohl 

derselben  I'r^iulie  znznsrhreihpii.  Keiner  der 
:  .Sattel  und  Mulden  läfst  sich  über  das  ganze 
I  fingebiet  -verfolgen.    8ie  treten  nnr  auf  knrie 

r.!ltige  auf,  verHac  l  i-ii  il.iriü  uHiiuUilii  Ii  oder  liisen 

sich  in  Specialsättel  und  Mulden  auf.  Die 
t  letBteren,  welche  Im  Bragebiet  In  anraerordent- 

liclu'i-  ((iiutifrkeif  auftreten,  kimnten  bei  dein 
I  kleinen  Mafsstab  unserer  Karte  uaturgemäfs 
l  nicht  berCckaiehtigt  werden.    Tnfbige  dea  bunten 

Wechsels,  in  dem  die  Faltun^ren  im  Eizgebiet 
1  auftreten,  ist  das  .Streichen  und  Einfallen  sehr 
I  verlnderlich.   Im  ganzen  genommen  nnd  von 

diesen  nielir  b>ca]en  Störungen  abgesehen,  geht 
1  der  Streifen  der  Minetteformation  im  östlichen 
I  Thelle  dea  Eragebietes  wie  bei  der  nrsprüng- 

lichcn  Lagerung   von  .Süden   nach  Norden  und 

Ii  legt  nördlich  der  Fentacb  ia  weitem  Bogen 
I  gegen  Weatea  am.  Die  Brclager  UMm  von 
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Ogtrande  aoB  g^f^n  Westen  und  vom  Nordrande 

gegen  Süden,  so  dafs  wir  im  .Südwesten  die 
Lager  am  Uefoten  tioden.  im  Allgeiaeinea  ist 
daa  Einflinen  im  Östlichen  Tlieile  am  «Ulrksten 

und  flacht  sich  gegen  Westen  mehr  und  mehr 
nb.  Ziemlich  regehuiU'si^c  ist  der  nordwestliche 
Theil  des  Erzgebietes  gulairert.  Wie  keine  bc- 
dentenderen  Verwerfungen,  so  nind  aiirli  Iveim- 
anffillemlen  Sattelbildungen  dort  zu  tindi  n.  IMc 
St  liii  Ilten,  welche  im  VVitstea  der  ('Iiiers  ein 
ostwestliches  Streichen  tind  ein  flaches  Ein- 
fallen gegen  Süden  zeigen,  biegen  in  der  (iegcud 
des  genannten  Thaies  gegen  Südosten  uiu,  (ihne 
bis  mm  Deataeli-Other  Sprang  bedevtende  Ab- 
weii  liuniren  zn  zeigen.  rf!M'r:^(  bn  i'ct  man  den 
genannten  Sprung,  so  liegen  die  Erzlager  plülzlich 
viel  tiefer  (bei  Dentacli-Och  120  m,  beiCrasnea 
Inn  ml,  um  siidil.stlicli  des  Miltelfsprunges  wieder 
nuvennittelt  niu  3U  bis  40  m  zn  steigen.  Zwischen 
beiden  .Sprüngen  aind  die  Scbiebten,  einen  Sattel 
bildend,  sihwaili  aufgebogen.  Eine  aiiflallend 
weile  Jdnide  folgt  südöstlich  des  Mittelsprunges. 
Id  KTorBom  Bogen  ziehen  die  Sehieht«n,  welche 
am  Hittelsprnng  von  SW  nach  NO  atreicbeo 
und  gegen  SO  einfallen,  gegen  Osten  nnd  nehmen 
weiterhin  ein  nordsüdlicbes  Streichen  an.  Das 
Tiefste  dieser  fluide  deckt  aidl  ongeffthr  mit 
tlem  Oettiiigei'  Sprung.  Nielit  ganz  geklärt  sind 
die  LagerungsverliiUtnisse  zwischen  Haviugen 
und  Suui  y.  Südlich  Havingen  befindet  sich  ein 
Sattel,  ähnlich  wie  er  schon  auf  meiner  Irüliercu 
Karte  angedeutet  ist.  I>ie8e  rrojcetiruni;  des 
Sattels,  welche  sich  anf  die  Bohrergebnisse 
atfltSte,  ist  durch  die  von  van  Werveke  über 
Tage  gemachten  lieobachtuugen  bestätigt  worden. 
Ob  dagegen  di«  aaf  Tafel  IX  tfldweatUdi  der 
lOnm-Cin  ve  dargestellten  \"erb:lltnisse  der  Wirk- 
lichkeitentsprecheu,  wird  erst  durch  spiltere  (iruben- 
anfechlfiaaefeatsnstellen  aein.  Die  Behningen  liegen 
zu  weit  auseinander  und  auch  die  ObertlJlchen- 
vorhältnisse  gestatten  keine  sicheren  Schliisse. 
Der  angenommene  Verlanf  der  90,  SO  und  70  m 
.Streicheurve  südlich  Bollingen  scheint  mir  am 
besten  der  in  den  Bohrlöchern  Ki,  17  und  XU* 
geAmdeneD  Höhenlage  des  grauen  Lagen  m 
genigen  nnd  gleichzeitig  den  Verhältnissen  des 
benachbarteij  franzSsladien  Gebietes  Rechnung 
zu  tragen.  Eine  wesentlich  andere  Auffassung 
über  die  Lagerungsverhilltnisse  westlieb  Fent^<  Ii 
giebt  die  neue  französische  Karte  wieder;  wir 
tindcn  auf  derselben  westlich  Fentsch  eine  nord- 
sadlich  verlaufende  schmale  Mulde.  Zur  An- 
nahme einer  solchen  liegen  indefs  keine  (iründe 
vor.  Beiuerkonswerth  isi  die  liefe  Lage  der 
Ersformation  In  dieaer  Gegend.  Südlieb  Bollingen 
sinkt  das  grane  Lager  bia  etwa  7>i  \N. 
iiedingt  ist  diese  tiefe  I<age  durch  die  .Mulden- 
bildnng  und  die  bedeutende  Verwnrfshnhe  des 
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die  Lager  7ü  bis  HO  m  liidier  auf  und  zeigen 
bis  zur  Hayinger  Verwerfung  eine  regelmüfslge 
Lagerung.  Ihr  Streichen  geht  nerd-^dlieh  mit 
einem  westlichen  Einfallen  vön  3  bis  4'/o.  Aehn- 
liche  I^agernngsverhältnisae  zeigen  die  Schichten 
südlich  der  Orne  bis  St.  Privat,  wahrend  zwischen 
dem  Hayinger  Spmng  und  der  Hi  mi  Ii*  Sebichlen 
silir  tiai'li  liegen  und  eine  sckwadio  Faltung 
erfahren  haben. 

Auch  im  französiseben  Kr/.g<  hii  t  treten  in 
wenig  regelmilfsiger  Vertheilung  eine  Anzahl 
längerer  Sättel  und  Mulden  auf.  Auf  die 
Binzelh«it«tt  einzugehen,  eraeheint  mit  Sfiekaicht 
auf  das  Felib'ii  vnn  ( Iritli-  ti  luf-i Miissen  und  die 
dadurch  bedingte  l  nsielu-rheil  in  der  iieurtheilung 
nicht  angebracht.  Die  Streichcnrvea  der  neuen 
fraiiz(3sisclien  Karte  lassen  erkennen,  dafs  die 
übliche  Eintheilnug  des  fransüsischeu  Minette- 
Tbrkommens  in  daa  baaain  de  Longwy,  baaain 
du  milieu  und  bassin  de  TOrne  nicht  in  den 
Liagernngsverhältnisscn  begründet  ist.  linu  kann 
dort  ebensowenig  von  Minettebeeken  apreehen 
wie  in  Luxemburg  und  Dcntsch-Lothringen.  Da- 
gegen erscheint  die  Dreitheiliing  des  französischen 
Vorkommens  in  der  angegebenen  Weise  gerecht- 
fertigt durch  die  NCrllieilung  der  Mächtigkeit 
und  itescbaffenlieii  der  Erzlager,  iushesondere 
des  grauen  Lagers.  Der  französische  „Miitel- 
bi'zirk*'  nnd  der  Omebezirk  enthalten  in  ihren 
auffallend  weif  iregen  Südwesten  ansgreifenden 
Vorsprüngeu  ein  gutes  giaues  Lager,  während 
nSrdlieli  nnd  alldlich  der  buebteoariigeu  Vor- 
sprnnge  die  Lager  nicht  bauwürdig  entwickelt  sind. 

Die  auf  Tafel  X  beigefügten  Profile,  auf 
welche  bereits  oben  hingewieaen  wurde,  ergänzen 
die  I »aist^llnnu'  der  tektonischen  VerhJlltnisse. 
Soweit  dieselben  das  frauzüsischo  Erzgebiet  be- 
tralTen,  aind  ale  der  ,  neuen  franzBalaehen  Karte 
entnuinmen  ;  die  den  dentselu  n  'I'heil  dar>tpllenilt'n 
Profile  wurden  von  mir  entworfen.  Zu  beachten 
ist  die  fünfraehe  Ueberhühung  (KafaMtab  der 
Lilugen  1:1(10  001»,  der  Ilidieu  1  :  -jn  ODO). 
Infolge  dieaer  Ueberköhung  erscheinen  uatur- 
gemlfe  diu  Schichten  atftrker  nnfgeriehtet  ala 
der  Wirkliclikeit  ents]>rii  lu  und  ebenso  treten 
die  Spränge  in  vergröfserter  liedoutung  in  die 
Er.selieinniig.  Aufser  über  die  Vorwerftingen 
ir»  h(  II  ilic  I'roHle  Anfschlul's  über  SiUlel  und 
Mulden,  dir  StlOke  dis  Scliieliteneinfallens,  die 
Mächtigkeit  der  Ki  zl'ormation  und  der  über- 
lagern<len  Seliieliten  und  dii'  Hölienliige  derselben, 
nie  l'rotilr  CD,  EF,  tili  und  l'(^H  l..tnffeii 
nur  deutsches  Erzgebiet,  die  andern  erläutern 
ansaehlieralich  oder  vornehmlich  daa  franzSaiaehe 
Minettevorkdininin. 

Das  Protil  A  Ii  bezieht  sich  auf  den  nörd- 
lichsten Theil;  die  Profllünie,  welche  Longwy 
srlineidet  uii^l  w.  sf-.lstlii'lie  Richtung  bat,  zeigt 
uns  die  .Mineiteformutiou   in  huher  I.>age  bei 


Digitized  by  Google 


15.  Mai  IWa. 


Di*  Siinrtttahlagfrunij  lie«  liithviHijiitrhfn  Jura. 


Stahl  und  Eisen.  569 


3UU  bis  350  m  +  NN.  Mohrfach  ist  die  Erz- 
formation,  welclio  hier  eine  mittlero  Milchtifirkeit 
hat,  durch  Thftler  aosgfwuM  la  u.  Tu  •lern  ^i  si  u 
Westen  ungeführ  ansc-hliolsendcn  I'iotil  »itikeii 
die  Mincttehiger  am  Dcntsdi-Othfr-Spriiiifr  ;iui'- 
fallend  tief.  Die  Mulde  von  l^oUiiigt-n-  in  --mgren 
ist  in  diesem  niirdlirhon  Tliril  iinr  srhwacJi  ;iiis- 
ffcprilpt.  Dusrcjjcn  tritt  diescUx'  in  der  iibi  r 
Havingtn  laufenden  Proflllinif  El'  .sehr  dentlicli 
iii  die  Krscheiuunj?.  Aus  beiden  Profilen,  KF 
wie  CD,  ist  da»  veihiUtnifsniiirsifr  stärkere  Ein- 
filllen  im  Ustlirluii  Thi-ilc  und  die  fxer'mpr 
eepen  \V  zuin  huieiidc  Mfu  !itit,'k(  it  crsichtlu  li. 
In  ilbnlirlici-  Weise  koainien  in  dem  dax  ganze 
deutsche  Erzgeldet  von  NW  nach  S(l  bezw. 
von  N  n;ir  I:  S  =.  l>iieidenden  l'rotil  Vi}}\  dii 
Lageruugsv«  liiaitiiissr  iJer  Hochebeiio  von  Auiuetz- 
Arsweiler  zum  Au^dnirk.  Aiieli  der  Sattel  süd- 
lirli  tl.iviimeii  wil  l  diireh  das  l'rotil  zur 
Anschaunng  gebraclit.  Der  Tbeil  t^K  des  frag- 
liehen Profils  vertitaft  dem  Sehichtenstreiehcn 
ziiiDÜili  parullel  und  SO  tritt  tins  ilie  Erz- 
foriuation,  welche  hier  keine  Btarlicii  Verwerfungen 
und  keine  bedeutenden  Sftttd  und  Ifttlden  auf- 
weist, in  zienilieli  ders<  lhrn  Hiilienlagc  entgegen, 
in  den  ThUlern,  welche  von  der  Linie  QR  ge- 
ecbnitten  werden,  tot  die  Ersformation  weff- 
arewasrhcn  oder  Wfnicstens  rtns;escbnilteu.  In 
nicht  grofser  Entfernung  von  der  letzteren  Protil- 
iinie  Qnd  zwar  westlich  von  derselben  verlftaft 
die  nord-sHdIiche  Linie  NO  pöfstentbeils  über 
das  franzüHische  Erzgebiet.  Die  tektonischen 
VeriiMtniase,  welehe  dieses  Prodi  wiedenpieftelt, 
sind  dabei-  yanz  Jllinlirbe.  Tliillrr,  wrldie  in 
die  Erzforntatiuu  einschucideu,  fehlen  allerding» 
hier.  Das  Fentschthal  endet  bereits  bei  Fentach 
lind  das  ( )riieMi;«!  iio^rt  bei  .Ioenf-Moinf''i  oiirt  mir 
»einer  .Sohle  bedeutend  über  der  Minettefurioatiun. 
Gefpenüber    diesen    eben    knns  beschriebenen 


Profilen 


in 


d( 


di< 


^  I  1  ■.verfiuifren  und 


Faltungen  zum  Ausdruck  kommen,  fällt  die 
weit  fp^fsere  ReRelmaikiipkeit  der  Ablagornnir, 
welche  die  Profile  1 K  und  LM  aufweisen,  sehr 
auf.  Die  letzteren  l'roliUiuien  verlaufen  un- 
((efilhr  parallel  so  der  Rlehtnnir  der  Sprflnire 

UUti    S  i'.l    Miwir    Miililen,     w;lhreiid   die  ei>t- 

besehriebeueu  mehr  oder  weniger  senkrocht  dazu 
geles-t  sind.  JK  durchschneidet  den  fhinzOsischen 
Mitielbeziik  von  NO  nach  S\V,  Linie  I.M  den 
französischen  Ornebezirk  in  gleicher  Kichtung. 
Heide  Profile  lassen  erkennen,  dafk  die  6ns- 
lonnation  viun  Osfrande  ab  immer  tiefer  g^epren 
Westen  einsinkt  and  dafa  die  Ueberdecknng 
dnroh  jünirerc  Schichten  in  derselben  Rlehtan? 
stark  zunimmt.  Während  das  grMt  Lager  im 
Prodi  .IK  um  Ostrande  sich  bei  über  300  m  -f  NN 
beflndef,  !ie«-t  dasselbe  am  westlichen  Ende  des 
Profils,  beim  Ort  Eton  unter  NN.  Die  reberdeckuuK: 
erreicht  am  letzten  Punkte  eine  Milchligkeit  von 
etwa  950  n.  Aehnliches  gilt  von  dem  Profil  LM. 


luj  -Vnsehlufs  an  die  Besprechung  der 
Lnscrtingsverbilltnisse  möchte  ich  Einiges  über 
die  Wasserführung  der  Schichten  des  Erzgebietes 
bemerken.  DieBc  Frage  ist  für  den  Bergbau 
vonanfi^erordcntlicher  Bedeutung.  Betrachten  wir 
dieSaohe  znnäch.st  allgemciu,  so  linden  die  Nieder» 
scblftpe,  welche  den  Boden  netzen,  znm  Theil 
ihren  baldi^jen  Abflufs  nach  Wasserlaufen.  Ein 
weiterer  Tlioil  der  niedergeschlagenen  Feuchtig- 
keit verdunstet  bald  wieder  und  der  Rest  sickert 
in  den  Boden  ein.  Welchen  Weg  dieser  letztere 
Theil  vermöge  seiner  Schwerkraft  innerhalb  der 
(iesteine  nimmt,  liiinfrt  von  der  fjröfseren  oder 
geringei-en  Wa.sserdurohlitHsiiirkeit  der  tiesteine, 
von  ihrer  .Milrbtigkeit  und  ihren  Lag«ruugs- 
verhilltnissen  ab.  Der  fJrad  der  Wasserdurcli- 
lUssigkoit  ist  hei  den  tiesteinen  sehr  verschieden. 
Wilhrend  auf  der  einen  .Seite  die  .Sandschichten 
dem  Durchsickern  oder  I'urchlliefsen  des  Wiissers 
einen  verschwindend  kleinen  Widerstand  enl- 
gegensetzen,  Itöt  andereraeita  fiatter  Thon  so 
wenijr  Wasser  durch,  dafs  man  ihn  als  wasscr- 
undurcblitosig  bezeichnen  kann.  Von  den  im 
Erzgebiet  anftretenden  Oesteioen  sind  die  Kalk- 
stein- iti  Folpe  ihrer  meist  nicht  unerheblichen 
Klüftigkeit   wasserdurchlässiger,    wälirend  der 

'  Mergel  mehr  oder  weniger  waMmundnrehliasig 
ist.  Von  den  iil  tM-  'ler  Minetteformation  lagern- 
den ächichteu,    welche   unser  Schicbtenprotil 

;  (Abb.  4)  anfwetot,  sind  die  ven  St  Privatf  von 
(iravelofte,  von  rharennes  und  anfserdem  die 
.Mergel  unter  dem  Erz  als  wenig  waaserdurch- 

■  lissig  zn  betrachten.  Die  beiden  ersten  Schiebten, 
die  von  St.  Privat  und  Gr.-ivelotte,  sii-i]  ittfint  nicht 
mikchtig  genug,  um  nach  unten  bin  einen  \\  asser- 
abschlnh  za  gestatten.  Eine  erhebliehe  Be- 
deutung haben  aber  die  Schtchton  von  Charennep. 
ihre  Mergel  sind  zumal  in  der  unteren  Ab- 

i  tbeilnog  (i,hangender  Mergel*)  sehr  thenig,  be- 
sitzen eine  grofse  Mrichtijjkeit  und  können  als 
waseerundorchlftsaig  gelten,  soweit  nicht  Ver- 
werftingsspalten  oder  Klfifte  dem  Wasser  den 
Weg  in   die  Tiefe  gestatten.     Das  letztere  ist 

,  indefs  oft  der  Fall  und  wo  der  hangende  Mergel 
die  Wasser  trlgt,  wird  der  Bergbau  selbst  sich 
die  Wasser  in  die  Haue  ziehen.  Die  Schächte, 
welche  den  bangenden  Mergel  dnrcliteufen,  die 

I  durch  den  Abbau  entstehenden  Brüche,  welche 
sich  weithin  über  die  Schiebten  von  ("harennes 

I  fortpflanzen,  lassen  die  Waaser  leicht  in  die 

-  Ombe  gelangen.  Als  besonders  augfinstig  tritt 
der  rmstand  in  die  Erscheinung,  dafs  der  über 

,  den  waasertragenden  Schichten  von  Charenoca 

I  liegende  Hobebriieker  Kalk  infolge  seiner 
starken    Klfifttgkeit    seht-    wasserführend  ist. 

I  Gerade  bierin  liegt  vielfach  der  Griuid  filr  den 

!  anitorordentllchen  WasserznflnIV),  unter  dem  die 
Minettengruben  tbeilweise  zu  leiden  haben.  In 
anderen  Fällen  sind  es  die  Spränge  und  Klüfte, 

I  welche  in  ihren  Spalten  die  Wasser  gröfserer 
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Gebiete  deu  uaterirdUcben  ßetrieben  zufahren 
und  die  Waieer  ans  theiiwelse  grofaer  Eair 

fernnng  herbeiziehen.  Im  einzelnen  hänft  die 
Wuserfrage  wesentlich  mit  den  tektooiselMn 
VeiltiltaiMen   dee   betrelfonden   Gelnetes  zn- 

Ramnien.  Die  WaHser  folgen  natiirgeinflffi  dem 
tSchichtonfollen  uad  es  weisen  dalier  die  Mulden 
nnd  die  tiefer  ipele^nen  8teUen  mehr  Wnsser 
anf  als  die  F^zlafi^er  in  den  Sätteln  und  an  den 
höher  gelegenen  Punkten.  Im  öatlichen  nnd 
nördlichen  Theile  unseres  (Jebietes  hat  bis  heute 
die  Wasserhaltnngsfrage  dem  Bergbau  keine 
wesentlichen  Srhwieriu'krircii  l.prpitft.  Die  Krz- 
lager  liegen  durt  grorMt-nthciis  ulter  den  .Suhlen  der 
benachbarten  ThKler.  Mit  dem  Fortschreiten  des 
Portrb  tnes  in  wpstlirhcr  und  stidlichor  Kichtunp, 
\vu  die  Lager  immer  tiefer  sinken,  der  Wasser- 
znflnfe  snnimnit  and  we  bei  znnehaiender  Ueber- 
dp'-kniicr  durch  jüngere  Scliirli^ri  die  Tliäler 
immer  höher  steigen  und  scblielslich  ganz  ver- 
Hchwinden,  wird  die  Hebnng  der  den  Omben  reieh- 
licb  ziiflipfsi  nden  W'aHsor  immer  gröfscrp  Kosten 
verursachen  —  und  zumal  anf  franaösischem 
Gebiet  die  Selbstkosten  bedentend  erhShen. 

VI.   Entstehung  der  Hinette. 

Die  interessante  Frage,  auf  welche  Weise 
dieMini'tt''  t'iirstanden  isl,  wird  auch  heute  noch 
verschieden  beantwortet.  Dafs  die  Minettelager 
ebenso  wie  die  unter-  und  überlagernden  Schichten 
sedimentäre  d.  h.  im  Wasser  abgesetzte  (iebilde 
sind,  das  kann  niich  f\fm  heutigen  Stand  der 
geologischen  Wisgenschatt  füglich  nicht  bezweifelt 
werden.  Offen  ist  aber  noch  die  Frage:  Ist  der 
Eisengehalt  der  heutigen  Slinettelager  ein  ur- 
sprünglicher, mit  anderen  Worten  haben  die 
Sebiehteo  der  Hinetteformation,  insbesendere  die 
hrtititrcn  Erzlager,  sich  neben  Kalk,  Thon  und 
anderen  Gesteinselementeu  aoshlisenverbiudaugen, 
dem  Jetzigen  Eisengehalt  in  der  Menge  ent- 
qnechend,  bei  ihrer  Ablagerung  gebildet  oder 
ist  das  in  den  heutigen  Minettelagern  enthaltene 
Elsen  in  die  nrspränglich  ans  Kalk  n.  s.  w. 
bestehenden  Schichten  der  jetzigen  Enfwnatton 
unter  Verdrängung  des  Kalkes  von  aufsen  ein- 
geführt worden?  hu  ersteren  Falle  hatten  wir 
e.s  mit  primärer,  im  anderen  Falle  mit  sekun- 
därer p;ntHtehun;r  /n  thun. 

Wie  überhaupt  häutig  Ciesteino  im  Innern 
der  Erde  durch  andere  verdrttngt  werden,  so 
treten  auch  häutig  Eisenverbindungen  :iu  Stelle 
von  Kalkstein.  Die  aus  liranneisenetein  be- 
stehenden Petrefocten  der  Minettefonnatien  selbst 
liefern  den  heften  IJeweis  dalT;]-.  Ks  l,:nin 
keinem  Zweifel  unterliegen,  dais  die  jetzt  uus 
Eisenverbindungen  bestehenden  Schalen  bei  der 
Hiltlun^^  der  Schichten  aus;  demselben  Material 
bestanden,  wie  die  Schalen  derselben  Tiere  in 
den  bSheren  und  niederen  SeUehten  —  nSmlich 
SOS  Kalkstein.   Auf  diese  Substanz  wirkten  im 


I  I^ufo  der  Zeiten  Eiseulösuagen  ein,  wahrschein- 
I  lieh  doppelt  kohlensaures  Bisenoxydol.  Letzteres 

trab  an  CaCO;!  »  iiifii  Theil  seiner  Kolilensäure 
j  ab  und  wurde  dadurch  anlöslich,  während  ('aC(>5 
I  als  doppelkohlensaurer  Kalk  in  LBenng  ging 
und  fortgeführt  warde.  Ein  Molecfil  FeCOj 
trat  an  das  andere,  bis  die  ganze  Schale  in 
FeCOj  umgewandelt  war.  Eine  weitere  Ver- 
änderung betraf  die  Schalcnmasse,  indem  PeOOj 
nxydirl  wurde  und  sich  in  Brauneisenstein  ver- 
wandelte. Vielleicht  ging  auch  die  (Ixydütion 
von  FeC(H  schon  Hand  in  Hand  mit  seiner 
Fitllnng  ans  der  Lösung.  Aaf  dieser  Art  der 
Umwandlung  von  Kalk  in  Eisen  Verbindungen, 
1  welebe  kaum  zu  bezwdfeln  ist,  Mhend,  be> 
hanpten  die  Verfechter  der  secnndären  Ent- 
stehungsweise,  dui's  die  heutigen  Erzlager  bei 
■  ihrw  Ablagerung  «ich  ans  Kalkstein,  Thon  und 
anderen  MinetnlifMi  irehitdel  hahen  und  dafs  das 
Eisen  erst  später  in  die  Minettclager  unter  Ver- 
drlngang  des  Kalkes  gekommen  sei.  Eine  grolke 
.Schwiei  ig^keif  liicser  Theorie  verupBacht  die  Er- 
klärung des  Herkommens  und  des  Weges,  den 
die  RisenlSsnngen  genommen  haben.  HoAnann* 
führt  ans,  dafs  die  Durchtränkung  der  Schichten 
mit  Eisenlösungen  in  einfacher  Weise  denkbar 
sei,  von  oben,  von  nnten  nnd  von  der  Seite.  Dafs 
weder  von  oben  noch  von  unten  die  Bisenlösungen 
ihren  Weg  in  die  Minettclager  genommen  haben 
können,  beweist  die  Bescbaflenheit  des  hangen- 
den nnd  liegenden  Mergel,  welehe  nicht  eisen- 
haltig sind.  Auch  die  ei^enärmeren  ZwiHchen- 
roittel  sprechen  gegen  eine  solche  .Auflassung. 
Ist  die  LSaung  von  der  Seite  eingedrungen,  so 
verlangt  die  aufserordenflifh  wphv  F.v^tvpr'knng 
der  Minettclager  eine  grol'sc  Anzahl  von  Spalten, 
von  denen  ans  die  Ldsnng  sich  in  boiisontaler 
Richtung  verbreitet  hat.  In  diesem  Falle  müfsten 
wir  heute  die  Spalten  mit  Eisenerzen  ausgefüllt 
finden,  da  sieb  in  ihnen  doeb  zuerst  die  Eisen- 
verbinduugen  ausgeschieden  hätten,  und  in  der 
Nähe  der  Spalten  würden  die  Uinettelager  eisen- 
haltiger sdn  als  im  Inneren.  Aber  thatsicblieh 
ist  das  Gegentheil  der  Fall;  die  Spulten  ent- 
halten nur  ausnahmsweise  Eisenerze,  nnd  die 
Erzfonuation  ist  meist  in  der  Nähe  der  Sprünge 
anffsUend  unedler.  Gewöhnlich  pflegen  dieBoüg- 
i  lentc.  wenn  dir  Erzlager  an  Erzfnhrung  zn 
j  verlieren  beginnen,  auf  die  Nähe  eines  Sprunges 
I  an  sclillehen.  Einen  Hauptgrund  gegen  die  An- 
nahme von  secundärer  Entstehung  der  Minettr 
sieht  Vau  Werveke  in  der  Regelmäl'sigkeit  der 
I  ErzlagM*.  Die  Tbateaehe,  dafo  innerhalb  der 
Minettefdrniation  Kalksteinschichten  mit  Minettr- 
.  lagern  iu  gleicher  Mächtigkeit  auf  gröfserc  Strecken 
I  miteinander  weehsellagem,  ist  nach  diesem  Autor 
kaum  erklärlich,  wenn  man  eine  PMnwanderung  des 
'  Eisens  annimmt.  (Fortsetsnng  folgt.) 


*  Stehe  literatninaehweii  Mr.  99. 
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ZvMhriflen  tn  die  Bedadion. 

(rir  dto  mter  4tMw  MdMk  wwliriuauto  AfttH  ifciniiniit  «•  HitoH—  Um  TMHl««ctMat-> 


Sttuventil  naeb  Patent  Kiaftelliaeh. 


An  di*  R«da«4ioii 
d«r  ZeUaohrlft  «Stahl  und  Eisnn" 

DQMeldorf. 

Sf>hr  K*'c*hrto  Hedaction! 

Zur  weiteren  Klarstellung  der  vuu  Hrn.  Kief»el- 
haeh  in  Nr.  9,  Seite  680  der  Zeitaehrift  ,8tah1  and 

Eisen"  Ji«>8j>r<»-hciiHH  BczlHhungon  st'ine.>.  <Ieutsi'h«'n 
Patentes  su  dorn  belgischen  Patent  der  tie««ll8ch«ft 
CMkarill  gestatt«  ieh  mir,  Fotgendes  hinsuzuffigon : 

Dil-  niir  vurlieRondo  belg^ischc  Patentschrift 
vom  15.  Mkn  1882  mit  der  zugehörigen  Zeichnung 
enthUt  die  Anwendung  dea  StauTentila  in  Ter^ 
bindung  mit  dem  Hut<>m»li8rh  wirkenden  Frische 
dampf  Ventil  in  sehr  klarer  Weis«.  In  der  Besehrei- 
bung ist  apadall  auf  die  Anwendung  desselben 
bat  Fordermaschinen  und  bei  RtJversir  -  Walzen- 
zngmasohinen  hingewiesen  und  diese  ausfQhrlioli 
erlftutert.  Spiter  wurden  auch  mehrere  SebilRi- 
maschinen  mit  dcmBelben  ausi^erüstet.  Im  Jahru 
1886  wurde  von  der  GeRolifictiaft  CockL-rill  eine 
Doppel-Tandem-Reversii'n)a»cliine  fflr  das  Walz- 
werk von  Gustave  BofI  iti  La  Louviere  Kt»li»«f(>H, 
welclif»  chonso  wie  die  heuti^tni  neuen  Musrhineri 
mit  Stauventil  arbeitet.  Das  Siauventil  wird  vom 
Maschinisten  mit  aiaam  tiesUtnge  gleiehseitig  mit 
dam  Uaaptabaparrrentil  gdioben.  Diäte  Maaohioa 


I  arbeitet  noch  heute  anstandslos  und  bin  ich  gerne 
I  bereit,  die  Zeiclinunp  dorsfUMH.  wflclio  in  nininom 
1  Besitze  ist,  Hrn.  Kielselbacli  /.ur  Liu»ichtnahme 
I  vorsulagmi.  Ea  iat  aua  dieser  Zeiclmung  aller- 
dinRs  nicht  zu  iTfchrn,  ob  da«*  fine  oder  «ndero 
Ventil  höher  als  nurmal  (rohoben  wird,  was  jedoch 
I  aueh  wenig  Ton  Belang  iat.  Wenn  die  Anwendung 
floN   Stativcntils    in    weiteren    Kreisen  bekannt 
gewesen  wäre,  iy<>  würde  unzweifelhaft  die  Id«e 
I  dea  HSharbebena  dea  Stauventile,  Ittr  aleh  allein  ala 

zu  gefingfügic,  nirlit  patontfithig  vjewesen  sein. 
1  Das  belKiscbe  Werk,  äambre  A  Moselle,  welohos 
j  Ton  Hrn.  Kiehelbaeh  die  Lioen«  fOr  di«  Anwendung 
des  Stauventiln  erworben  liaf,  wfirde  ni'inr- 
Wissens  darauf  verzichtet  haben,  wenn  ihm  frUher 
befcannt  gawordan  wMre,  dalb  ea  in  Belgien  gamu 
dieselbe  Maschine  mit  stniivontil,  ohne  SSahlung 
von  LicenzgebUhr«n,  beziehen  konnte. 

Hit  der  kurcan  Benarkung  in  mainam  Auf« 

i  satzc  über  das  Röchlinpschf  HI<"  k ■.v.il/werk  habe 
ich  nur  den  Faohgenoasen  die  interessante  Tbat- 
nahe  mittheilan  wollen,  dab  die  Anwandung  daa 
Stauvcntils  bei  di  n  Doppel  -  Tandem  •  Reverair- 
maschinen  bei  der  Ertlivilung  des  deutsohen  Pa- 
tantaa  niaht  mehr  nau  war. 

I        Wetter  a.  d.  Ruhr,  den  6.  Mai  1U02. 

I  Hoebaobbingavoll  W,  SehmO. 


Bericht  ttber  in-  und 


welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wthrend 
zwaiar  Moaata  zur  EinsichtflaJime  fOr  Jadanaaan 
im  KdtarliebM  PMMtanit  in  Bariia  aatNafaa. 


21.  Aorii  mr2.  Kl.  7b,  K  '21117.  Musdiine 
inin  Stancnen  der  Wellen  von  g-cwelltcii  Kohren. 
Friedrich  Wilb.  Kofflor,  Wien;  Vertr.:  C.  Fehlert, 
O.  LoaUer  md  Fr.  Hannsaa,  Pai-AnwUla,  Barlin 
NW.  7. 

Kl.  7  a,  St  «878.  Röhrenwalzverfahren  und  Rölircn- 
walawerk.  Kalph  Cbarlas  Stiafel,  Elwaod  Ci^,  V. 
St  A.;  Vartretar:  8.  H.  Rhodas,  Fateat •  Anwalt, 
BarUn  8W.  19. 

Kl.  10a,  B  28  819.  Vorrichtung  zur  .\u»niitzung 
der  'strahlenden  \V  inin'  <lfr  zw  iscneii  den  Abgas- 
kaaslen  der  Koksöten  und  den  iieizzügen  von  Dampf- 


aosländisclie  Patente. 


kasiaia  aagaordnatan  YarbiadaagsrohraL  Haimiab 
Bardanbeavr  nad  Heiarieb  Altena,  Obarhaaaaa,  Sbid. 

Kl.  10  o,  K  21878.    Steinform  ZOT  Hantallaog 

von  Koksofenwänden  mit  senkrerhteo  Heitsllgea. 
Heinrich  Koppers,  Hiittcnscliri'l  Ii.  r-'^cn-Ruhr. 

Kl.   12 e,  B  2ÖiMj7.     Api^  iriit  /.um  Kühlen  und 
iipiniiren    von    Hochofengasen.     Tlic   Riast  Fornsce 
[  l'ourr  .Sjudicate  Limited,  London;  Vvrtr.:  F.  C. 
(ilaser,  L.  ObuMT  ud  0.  Haring,  PMant-Asw.,  Beriia 

S\V.  138. 

Kl.  2*)a.  E  7563.  Kinrichtungzuui  Oeffnen  von 
Seilklenimpn  für  Drahist  ilbnhuen.  Vf.  Eichner,  Char- 
kow; Vertr.:  C.  SchmidtU  in,  Pai-Anw.,  Berlin  NW. 6. 

KL  84  c,  C  lOQSiL  Uaiataatniiijpvoiri^tKBg  fSr 
Siameas-Martin-Oafca.  Joasf  Caehalla,  Eattowiti. 

Kl.  24  r,  F  IH  av).  Roststab.  O.  Fort,  Tanloua; 
Vertr. ;  Dsirobert  Timar,  Berlin  NW.  6. 

Kl.  24  f  H  2<5  7r)4,  Srhünorrichtung  fiir  Treppen- 
rostfeaerungen.  K.  Ilerrmann,  Magdeburg,  Jacobttr.  9. 
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Bericht  Ober  in-  timd  amiändÜK'h«  fWenU. 


t1.  Jalirj?.  Xr.  10. 


Kl.  24a.  W  1H257.  Feuermig&anlage.  Carl  Wege- 
IMT,  Berlin,  <iitsdiiner<.tr.  14  15. 

Kl.  24«,  W  18806.  ßeschickungsvorricbtanc  mit 
Hfllf«  ein««  durch  DraekwsMer  bewegbaren  KolWR». 
Url  Wmner,  Berliii,  Oitadtiaerstrafse  14' 15. 

Kl.  Hl  c,  A  7807.  Heratellan?  von  Siahlplatten, 
insbesonilfTc  l'an/cqilatlcn  mit  versrhiedcn  hiirten 
Hellichten.    Hniuo  Aschheini,  Berlin,  Hülowstr.  II. 

Kl.  ;il  c.  \V  1717ti.  Fahrbare  und  seihst tliiiti;.' 
kippende  (üefspfanne.  Zus.  zur  Anui.  W  17  172. 
Kdgar  Arthur  Weimer.  I.ebanun,  Pinns..  V.  fSt.  A., 
Vertr.    l  üde,  Tat-Anw.,  Berlin  NW.  (>. 

KL  40 16818.  Verfahren  zur  dektnd.vtisdien 
Wiedergew innuBE  von  Zinn  iw  Weibblechabfalien 
u.  dgl.  Charles  Lyon  Oelatharpe  and  Frederick  <>eltt- 
hnrpe,  Mueheiier;  Vertr.:  E.  W.  HoykiM,  Pat-Anw., 
Berlin  C.  25. 

Kl.  X^\>.  .1  'il.'l.  .\ntriebs\ orrichtuns;  für  Loch- 
niaschiueii,  >5<lit'eri'ii,  .Stanzen  u.  deriil.  K.  v.  Jan. 
Kirchheini  u.  T.,  Wiiiit. 

28.  April  1902.    Kl.  24 i^  W  17  lH!t.  Feuerungs- 
anlage.    Arthur  Weinhold,  Leipzig  Lindenau. 

kl.  Hl  a,  H  26677.  Mit  natürlichem  Zumarbeitru- 
der  Tie^elufen.  Qelw.  HMuenian  9t.V«^&.  n.b. H., 
Düren,  Rhld. 

Kl.  :{1  b,.  A  8470.   AntriebavorrichtuuK  Tdr  sich 
drahmde  nad  tngleieh  lliiwiv«mhiebb«M  Wallen  von  [ 
Formachnaeken.   Aetien-6e«.  Sehalhar  Gruben-  nnd  ' 
Httttenx erein,  üelsenkirchen  Iii  "i^fen. 

Kl.  48 Ii,    S   1.5274.    \ friuiircn   zum  Verzinken 
iiietallix  Ii' :  I     i^nstiinde.    Sherard  ('«iwper-t'oles  and  1 
Con)|ian\.  I  iiiiiiri,  London ;  Vertr.:  Henrv  E.  Schmidt.  I 

PBt.-Aiiv.-  Im  iImi  s\v.  t;i. 

Kl.  4!if.  I)  llDOii.  Weniievonrichtung  iiir Schmiede- 
atOek«.  Duidiurger  Masdunenban  -  Act.  -  üea.,  vorm. 
Bechern  &>  Keetman,  Duisburg. 

Kl.  60c  B  »096».  Schleadermähle  mit  «inam 
iwiaehan  mnlsiifendea  SdilasMbeibea  Ufoaniaeten 
mehrfach  wirkandan  fctien  Warfrins>  iant  Brav, 
PrefsbarK;  Veitr.:  Wilhalm  GSbal,  Berlin,  Chanaiaa- 
strafse  12;!. 

I.Mai  I!hr2,  Kl.  7ii.  (.11  VI  Rnhrvval/.werk 
mit  kf  ifi  lt'ili  iiiii;rii  Wal/.i  ji.  .Ii.m-I  *  m  vlnjidt,  Diissel- 
doff«  Kii  ii/stralsr  t>7. 

Ki.  18  IL  8ch  17896.  WinderhiUer  tiir  Hochvfen. 
Dr.  Willi,  .schnuaehar,  NiadardoUandorf^  Poat  Obar- 
doUendorf. 

Kl.  81c,  V  41%i.  Maaebtna  rar  Haratalinng  von 
HttfaiMn  dnrob  Onfik  Vernona  Patent  Hör?!«  Shoe 
Companv  Limited,  Glasgow ;  Vertr. :  Hugo  Patakv  und 
Wilhelni  Patakv.  Berlin  NW  C. 

5.  Mai  1!H>2.  Kl.  10«.  K  H;27;t.  .Selhsttliiitiiro 
Be«  iisseniii^'-si'inrinhtiiiiLr  für  Koksförderriiinen  u,  deri^l. 
Maj,  i'iirl  (irDrir  Kai  kwitz,  War>^ihau;  Vertr.:  Otii» 
Sieden t..|,r.  Pat.-Anw.,  Berlin  SW.  12. 

Kl.  li^li,  I'  l'i:t'i7.  Maiiiranarnier,  <;p<roln'nenfalls 
aueli  Nickt'l  i-nthaltender  Clirum  Siliciuinstahl :  Zna. 
X.  Pat.  127  228.  Carl  Caspar.  Künderoth,  nnd  Friedrich 
Ucvtal,  Mfindian,  Findlingstr.  »3. 

KLSla,  B  90888.  Windzuführung  h«i  hi^ana 
Tienlöfen.  Badlsche  IfascbinenfaltriK  und  Eiaen* 
gießerei,  vorm.  fi.  S.'tmlil  und  Si  l  ,,1,1  ,v  XrfV.  Hurlach.  ' 

Kl.  4}<e.  Z  ;5:-Wii.    .Si.hw an/li.iiuiiu  r.    .l..li.  Carl 
Zaatex.  KemKcheid- Haddenbach. 

Kl.  Hl  e,  Sch  lU  123.  Becherwerk,  oitu  Schüler,  1 
Barlia,  Thannatnfoe  70.  i 

OebnuioliBnuteraiBtnvaBfea.  | 

21.  A|Hit  ISOe.  Kl.  34  a,  Nr.  172804.  Chamotte- 
Dttsen  fir  Oafen.  Bugen  Bagge,  Ktralbbnrg  i.  E., 
WaUktburnring  29.  I 

KI.  24  a,  Nr.  172 »547.    Fcucrbrütke  ;iiis  lose  auf 
dem    Brüi'ki  iii^f^t.  ll    \  erlegten,    iliinli  cini^eschobenp 
Federn  untereinandt  r  giliulteneu  Furiiiistcinen.  J.  C.  A.  , 
Marcknann,  Hamborg,  Blakhargaag  48.  j 


5.  Mai  Ht02.  Kl.  20a,  Nr.  173509.  Mitnehmer 
für  Furderwagen,  bestehend  aus  zwei  mit  .\ugsparun;; 
versehenen  La.schen,  die  als  feste  Verschaluni:  ant 
einem  keilförmigen  Holsen  iwecks  Freii^ebens  oder 
Klamnens  dea  Sailaa  bcfmaat  bawaglicb  sind.  Haiaricli 
Werth.  Bochnm,  V«de  2. 

Kl.  40^:,  Nr.  173^71.  Vorrirlitunjr  an  Feihnhan- 
iiia.schinen  aur  Krzcu^riini,'  sr  hrauben-  imUt  wellcnRirmii^ 
verlanfandar  Hiehrriliiü  uif  liundfcilen  mit  in  der 
Filhmng  de»  Feilcnliettes  lu'tindlirher  .Si  hniiilti  n-  «der 
\\  '_ lli  iinuth  und  einem  tlarin  geführten  /M]i)t  ii  an  der 
Unterseite  des  letzteren.  Albert  Osenlierg  Söhne, 
Remscheid. 

Kl.  49;;,  Nr.  173672.  Vorrichtung  an  Feiienhau- 
niaschiuen  zur  Erzeugung  achranbenf&rmig  verlaufen» 
dar  HiabraibaB,  bastuieBd  ana  «iacm  mit  dam  Failea- 
bette  varbnndenen  Schnerkenrade  und  einer  damit  in 

KingrilT  stehenden .  dnn-li  Abwälzen  eines  Stirnrades 
auf  «'incr  neben  «leni  Feilenhette  ^elafertei  Zahnstan^'e 
gedrehten  Schnecke,  .\lbert  Osi-nliiTg  S  ilme,  Remscheid. 

Kl.  .'tOe,  Nr.  17»  117.  Staubsammler  mit  platten, 
Iiitidiin  lihissigan  Wandnagan.  Of.  Kiefer,  Fanerbaeh 
b.  Stuttgart. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  IHb,  Nr.  138687,  vom  27.  November  1900. 

II.  M.  Hallen  in  F '  i:  -  -  ■  I  d  h  r  f.  Kupplu»'/  für 
Schweni/el  unil  Mn/ile  lon  liesthirkMiKinrorrichtHntjfn 
für  HerdöftH. 

Um  die  Kupplung  zwischen  dem  Sch\vcii;^'rl  der 
Bescbicknngamaaonine  nnd  dar  Lademulde  dun  h  li  n 

Steuermann  der  Ma- 
iTWw-a  '  f  »  schinc,  alsii  ohne 
i^?^  i.|  fremde  Hülfe  voll- 
^  '  Iii  aiaben  zu  können, 
I  i  H  mmÜ  lat  dar  Mchw^jgel 
n  mit  einem  vier- 
oder  mehrkantigen  Bunde  x  sowie  cinini  ver«türkten 
Kopf  r  versehen,  mit  denen  er  in  eiits|ii  ic  heiid  pe- 
^t;l!fetl•  .\ushohlun<»en  des  .Xnsat^es  Iii  Mulde 
einjrrrift.  I>er  kantij;e  Bund  r  maclif  ein  l'nlieii  "ler 
.Muldi-  mit'  dem  Schwengel  nnmoiilich ,  woliiii<;e^reii 
der  Kupt  z  ein  nnbealraichtigtea  Lüsen  der  Mulde 
verhindart  

Kl.  4»h,  Xr.  IS6fl7,  vorn  86.  Deeembar  180U, 
Zusatz  zu  Nr.  99810  (  vcrgl.  „Stahl  nnd  Kisen"  1888 
S.  1148).  Carl  Schlieiier  in  Grane.  Westfalen. 

Vorrivktuit j  zum  .sc/ikci/s.  h  ron  KillinijUnUrn,  invfirAa 
'/^i/eit   ri'fiinunij  t/urcli  Xu;/  rit  mV/it»  si»il. 

(iemärs  dem  lluujt'pateiit  li-^rt  die  ScliwciNstelle, 
welche  durch  uuer  zur  Zngriclitiina;  lu'<^endc  Ver- 
lahanng  gegen  Trennuni;  durch  Zui;  gesichert  ist.  in 
dem  tasi  ^'eradlini^'en  'I  heilo  des  Ketten- 
<;lic>!es.  Dieses  Verfahren  kann  nnch  mit 
\'urtlicil  bei  aolehea  Kattaa  aagawendet 
werden,  bei  denen  dt«  Sahwaifinldlo  in 
der  llie^'nni.'  ile<  Gliedes  liegt. 

Hierin  i  laiijren  ilann  /.um  Vurbicj.'en 
der  heiilcii  Kiiden  'ler  si  lirii^;  ati£;eschnit- 
tenen  nriilileiidi  ii  ein  ^iittelt'iiriiiij;es  l'ntcr- 
r—t  gr-ciik  (I  Lind  i  iliiii  entsprechendes 
^  -  L  ( diergeseuk  imnt  im  (Jm  iM  linitt  lialbkreis- 
^__|  lorniigen,  in  <ler  lotlin  i  Uten  Mittelebeue 
hakenlormiifen  llohinutiien  r  und  li  zur 
.\nwendunj;.  Das  .\n|>ressen  der  Zähne  in 
die  Sckweifsfläcken  findet  aodaau  inaiaam 
Untergesenk  e  mit  einer  dem  vorgebogenen  Drabtenda 
gleich  gestalteten,  mit  der  Hakenform  entsprechend 
wngereeht  sjeriebfefen  Nutli  und  in  einein  ziiirehorit,'<'n 

()lierL''fsi';i k  /   mit  einiT       Iii Irlien   Nlltll.    wili'lie  nl'er 

andeu  Abschragungsstcllen  des  Prahlendes  mit  Zahnenz 
vanahen  iat,  atatt. 
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Kl. 40«^,  !fr.  12«577.  vrnii  \.  .Umi.ir  H.iaiel 
&  I-u«-;:  III  1)  u  H  !■  1  il  (1 1  f  -  Ii  r  ii  f  f  u  I) »' r  1.'-  Moek- 
Utbttrhtö«-  und  l'ejgckiebtrttrriehiuttg  für  Schmitdt- 
pretseit. 

htt  Untfnattfl  «  der  8chmiodepr(»tie  kMO  durch 
StMfM  c  hczw.  d  mit  je  einem  der  beiden  Auflager» 
ÜMlie  u  <ider  b  gekuppelt  und  mit  diesem  iDummen 
nittols  der  hydraaliscnen  (.Tylinder  g  oder  h  anter  der 
PiMM  bewegt  «wdea.  lat  der  StablblMsk  ^  aaf  den 


Kl.  7e,  .Nr.  12«  SM, 


>«.  .laiiuar  1!<01.  Ziisati 


zu  Nr.  1-_*:U2'2  (vcrgl.  „Stahl  iiml  Eigr^u"  1!H<2  S.  lö"). 
Latideker  &  Albtrt  in  Nürnberg.  Verfahrt» 
zur  Her»UlluH(i  ron  Httdnaben. 

Zunii4;li$t  werden  iifi-ti  dpm  Verfahren  j;emiUii 
Patent  I2B422  zwei  ^tutt  nt  iriiu^e  Nabenbälften  her- 

f »teilt   Sodinn  werden  in  die  einiDder  zugekehrten 
Inasohen  «derNnbenlillAea  eine  Aamhl  die  wpeichen  0 
nnueUieCmde  Wnlitn  4  eingapraftt,  deren  fonn  der 


I,  


Hatte!  «  and  den  AafU^rtiMsh  a  rtditig  nn^ele^'t, 
wobei  er  «irh  mit  «einem  hinteren  Ende  gegen  Rnngcen  1 
 "  *  lOberMttel/ 


r.  k  let^t,  «o  wird  das  Ganse  nater  den 
bew^  Der  llnter«attel  «  wird  SU  von  nalMni  Auf 
lageitueh  losgekuppelt  md  dnivh  Keile  eder  dergl. 
in  Stellnng  jnebalten,  während  der  Block  f  durch  «Tic 
beweglichen  Tische  a  und  6  durch  die  Presse  ifeschoben 
werden  kann.  Hii  i'n  i  wird  das  duii  h  /  11  ich  iint.  n 
ijedriickte  Matcriiil  iluroh  darunter  srrcitiiKlf  l  m 

iinfflmticr,.  liic  lleltfl  m  sind  durch  Knlliiii  t  Ik  vh'v;- 
bar,  um  eiu  Verschieben  des  Sattels  e  unter  der  Fresse 

wi  geetntten« 

Kl.  49e,  Nr.  lä«»ll,  vvm  18.  Deeember  »NM. 
Krits  HttrKtbnl  in  Keukscbeid.  Bammtr  um 
|-,  cMlnaehcii  EuuUkmt  (SttmAnO 

een  Btkrm. 

Der  Hanns  er  beeitst  «inen 
zweitheili)^.Mi  Hauimerltär,  dessen  1 
oberer,   am   Uamnu-rgeHtell   pris-  | 
matisch  iftuhrtir  Thcil  d  innen  | 
unveräniliTlidifii    fluK    iiustiihrt,  • 
« itliintjei;*'!!    <iet    uutiTc   Tbfil  1; 
au  jeneju  verschiebbar  an;:ehängt 
ist  und  nach  Itedarf  auch  noch  | 
durch  Stangen  f  oder  dergleichen 
am  Arobofs  oder  l'ntergeeenk  ge- 
fibrt  wird.    Die  llammerschläge  j 
neliinen  infolge  der  gleichmafsigen  ! 
UnfiuigiMNcEwindigkeit  den  &f-  1 
feos  a  mit  der  nbaAmenden  Tlicke  dee  n  eohaieden»  | 
den  Oe^nstandcs  immer  mehr  ab.  so  dafs  bei  rich- 
tiger Einstellung  schliefslicli  ein  Schlirhtcn  stattfindet. 

Kl.  21  ü,  Nr.  li»t«»fl,  vi.iii  8  Sejitembir  I9wt. 
<i)>ingc  A kti  1- Ii 1, 1  Hij  in  Stofkimhu.  J.'Uktnitcher 
Ofen,  bei  tcticktm  dit  HMfhiekunq  durch  in  derulben 
trrtgtt  Indiulhiuttröme  erhitzt  beMw.  geaehmolzen  wird. 

Dns  feuertVstf»  Manerw^rk  n  ent- 
hält eine  kreii>t'i,'rtiüj;i,'  Iviiuit-  b  zur  ; 
Aufnahme  der üesohi^kung.  indem 
Innenraum  befindet aifih  ein  ScheokeL 
dei  Magnetrahmem  4  mit  der  vem 
indaeirenden  Weeheeletram  dnr«h> 
floesenen  Wicklung  n.  Von  be- 
kannten Oefen  dieser  Art  unter- 
scheidet sich  der  neue  'liin  lt  die 
Ls^erun!?  der  Wickliiii«:  w  Inner- 
halb des  Villi  'liMti  ri iiirfiit .•iii^'-Mi  Si  limclztirL'«'!  tri'- 
biidnten  Uauiues,  wodurch  die  zu  ihrer  Herstellung 
erlbrderliohe  Knpfennenge  erhebliah  geiingnr  wird. 

Kl.  18b,  Nr.  Itl&'l,  vom  18.  September  lOUO. 
.Simon  Peter  Kettering  in  Sharon  (Fenn.,  V. 8t.  A.). 
Drehbarer  h'ritehofen. 

IdentiMb  mildem  amerikaniMlMBPateateNr.M86fiS; 
Tgl.  «Stehl  nnd  Eben«  1901  8. 11«. 


OeKtait  der  Speiichen  entspricht    Schliefslich  wtiJen 
die  beiden  MabenhÜften  unter  Einscbaltnnfr  doa  be 
kannten  Bobntfleke* und  eventaelldafBli  VemietunK 
der  Plutidiea  «  miteinander  Teniaq^t 

KI.  18a,  Nr.  12671»,  vom 
18.  Mär»  mx».  öeorge  W, 
McCInriM  n  I'  i  1 1  sli  u rj;,  Penna. 
Steinerner  MHidtrhitztr  mit  drei 
eoncentrisehen  Feuerzil<feH. 

Von  ähnlichen  Winderhitzern 
mit  drei  concentrischen  Feuer- 
/ügen  (?,  b  nnd  e  unterscheidet 
Hieb  der  vorliegende  dadurch, 
da(«  nicht  wie  bitner  der  äufsersle^ 
sondern  der  mittlere  Zog  b  als 
Wirmeapeieber  «nagebildiet  ist, 
nnd  «omit  der  Inütore  Zug  c  mr 
Isolirung  der  Wümieausstrablapg 
benutzt  werden  kann. 

Die  übrige  Hinrichtung  des 
Winderhitsers   ist   die  iibüche. 
DumU  lidiiP'/  tritt  die  kaltr  ( t.'l.lii-ieluft  fin  uml  vcrläfst 
den  l:Irhitzer  in  erwkrmtem  Zuxtand  durch  Kanal  «. 


Kl. 49g,  Nr.  126ö7(k.vom 
lü.  November  19()0.  0.  A, 
üehuite  in  Stahlhammer- 
Bommern  a.  d.  Bahr.  K<r> 
/Mrm  Mtr  HtnMimt  «ew 

Da»  auf  einem  glatten  Dom 
c  in  der  ungefähren  Form  der 
lliilsi  littsgesrhmiedete.  aber 
im  Bereich  de»  zn  erzeugen- 
den Qewimlt'^  v.Mviirktc  Werk- 
stück a  wird  Ti:irli  rrni  utcr  Er- 
hitzung auf  eii)riii  mit  (icwindi- 
versehenen  Dom  h  derart 
weiter  bearbeitet,  daf»  daa 
Material  der  Verdickung  ff 
unter  gleichzeitiger  Streckung 
in  die  Gewindeginge  dea  Der- 
nea  bineingetruben  wird. 


Kl.  IHb,  Nr.  126097,  vom  12.  December  H>00. 

LioiU  Mir)i<l  Hiilli'T  iiti>l  Soi-u  tr  'ii  s  i-urliiircs 
metulli<{|UfH  in  Pari!«.  V erfuhren  zur  Hückkohlunjf 
von  FlufeeiMu  mittel»  Cedciwnearbid«  9dar  dtUB  mmdtttH 
Alkttlierdenrbidn. 

Zugleich  mit  dem  Carbi«!  vsiril  ilim  Klitfscisen  ein 
Salz,  beii«pieUweise  ein  llalugensalz,  zugesetzt,  welches 
leicht  zersetzhar  ist  nnd  dasn  dient,  den  Kohlenstoff 
des  Carbids  durch  liindung  seines  Calciums  in  Freiheit 
SU  setzen,  Hfl  dafs  er  Midi  in  nascirendem  Zustand* 
mit  dem  Eiaen  verbinden  kann.  Ale  geeignete  Hnlogen* 
lala*  werde»  Zink-  oder  Kaeaeblond  -'  
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B74  SlaU  nnd  Baen. 


Btriekl  M«r  in-  md  amaMmÜMlU  HtttiM$. 


tt.J«hig.  Nr.  la 


Kl.  aoa,  Nr.  127071.  vom  '20,  Mai  lft95».  Karl 
B  r  ii  t  11  s  r  :j  1- r  k  in  I>e>^.'i';.  Anfh:tii'iun'/  lirf  Lnst 
oder  rfi'j*  LastbfhäHfrK  ( J-  ordertfffä's  und  dfri/IJ  an 
M'M«r  Hängebahn  mit  ufUrnfÖrmiijtm  Längen jirofil,  hei 
tpelcher  di»  Traggetttlle  oder  die  Latten  nelbut  ron 
Zugkraftorganen  vontiuander  entfernt  gehalten  teerdeti. 

Die  Er&aiaag  buw«»ckt,  bri  H&agebahnen  dem  ' 
Pördergefib  troti  das  waUenförmigeii  Profils  d«s  Trag- 
mUm  mnea  mflgUflkstMiaidliiiigea  Wm(  la  ertheUen,  | 
fllm  ein  Linken  «tesMiMB  in  den  W«>IIentiii1eni  mi  | 
iMn  Stf'ij->ii   in  f'.pn  t'ntenitätznngspunkten  des  Tr»g- 
srilf's  au;  t-iu  luo^lichBt  kleines  M&Ts  herahzii!>etzen.  | 


Hb 


81 


»I 


Cr 


0,LI22   Spur  0.00-0.5«! 

a,02ii  »  0,00-1.00 
0,092    „    1,00  i,nu 


1.  0,48  0  25   2,00  0,(>25 
II.  0^48  0,25   1,00  0,025 
III.  0,48  0,2S   0,50  0,025 

Der  Stahl  wirii  uni  besten  nach  dem  Tiegelschniel/- 
verfahren  lierRegtellt,  wobei  ein  ZuRat«  von  Kftiium- 
bichromat  zum  Kinsatz  gegeben  wird,  um  ein«  A«f- 
nahm«  von  KoUenstoff  ans  den  Tiegelwaadu^ea  m 
verhindern  und  d«a  Sohwefel  in  Form  von  SenweM- 
knliuni  abzu8c)u>i<len.  Hierbei  mafü  aber  SiUeinn  Stt- 
gesetzt  werden,  da  sonst  blasige  Uüsse  erfelgra. 


IMw  mII  dadurcb  erreicht  werden,  daf<)  bei  >ler 
Fortbewegung  der  Fördemfifie  der  VerticalalMtaad 
derselben  ron  der  Hingebun  selbsttbiitig  im  OefUIe 

ab-  nnd  in  Jei  Steijung zunimmt.  Dio  Patentlit-Nrhreibunj^ 
entbiilt  mehrere  Lösungen  dieser  Aufiraln'.  Baispiols- 
weise  ist  die  Last  an  dem  Verbindunpst-tiirk  r  zweier, 
von  der  Hiinfehahn  c  getragener  Itollgestelle  a  auf- 
gi'liängf.  welche  dorch  die  Spannung  anschlietsender, 
aber  dem  dorcb  die  Last  b  und  daa  Gewicht  des  Ver- 
1 1  anf  die  RollgegtellBa  bervevgerafenen 


Zog»  eitgemgaeetit  wirkender  Zugoigue  voneinander 
enfnnit  geneHen  werden. 

II.  49b,  Nr.  137 17ß,  vom  1.  November  1900. 
Firma  Carl  *iii't:i-.'  Meif^ner  in  Magdeburg* 
Buok  au.    Feilenabi  Uhmaschine. 

Diese  Feilenabziebniascbine  soll  den  abzuziehenden 
Feilen  den  Strich  in  der  richtigen  Schrlge,  wie  ihn 
dar  tpMere  Hieb  erfordert,  geben  and  nnf  denselben 


bei  grfi^r  Arbeitsleistnng  vollkommen  glatte  Flächen 
erzeugen.  Demzufolge  sind  die  Aufiagcr  n  für  die 
abzuziehenden  Feilen  in  Sciiienen  f  an^enr<lnet.  wi  li  h.- 
um  einen  senkn'ihtrn  Zapfen  gedreht  wenien  k..DDt'ii. 
wobei  sie  mitteN  .Mutrern  iv  in  Kulissen  r  festirpstcllt 
werden,  b  sind  die  durch  das  Vwrgelefe  n  o  hin  und 
her  bewagbaren  Anw,  wolehe  die  AMläfeile  s'tmgen. 


Kl.  älü,  Nr.  127  089,  vom  :\.  Juli  ü'imi, 
Fansto  Morani    in    Rom.  Elektroden- 
träger mit  gekOUttr  ConUtetfiäeh»  für  title- 
triMh*  Otftn. 
Die  Klektrode  a  ist  an  einem  Bficel  b  aufgebäugt, 
der  durch  Muttern  «  in  den  Qnerttiek  «  befestigt  ist. 

In  seiner  Mitte  trigt  latsterae  eni  als 
Stromiuleitung    dionendes    Ilohr  t, 
welches  mit  seinem  unteren  kasten- 
förniipeu  'Pheiie   auf  ilei  K!rktrodo 
auflient.     Kin   tTUtT  Sf,ruiinibfr;rang 
zwischen  heiden  Tlh-ili  ii  ist  li.iiiiin  Ii 
gesichert,  <lafs  i.Miier<iPits  ilie  l  eher- 
gHDtrsfliinhe  sowohl  dun  h  b  al,-'  auch 
durch  t  gekühlt  und  andererseits  durch  Nachstellen 
der  Mattem  »  die  Eloktrode  a  gegen  l  fest  angediüekt 
gehalten  wird. 


Ii.  18b,  Nr.  127 SM,  vom  25.  .April  181)9.  Carl 
C»«pnr  in  Bttnderoth  nnd  Friedrich  Vertel  in 
Mlvohen.  Hamganmrmtr,  gtgebemenfaltt  «Mdk  NUM 
ttUkalUndtr  Chrom-StUeitmmakt  mUt  Vti^«hrm  Mi 

geiner  Herstellung. 

Zur  Krzeupuu^'  ''ine?  Stahles  ^^n  -.In-  hoher 
Unii'hleijtigkeit  l>ei  grufsei'  Zuhitri^eii  «ir^l  .lem  .•"^tabl 
hei  einem  unter  der  für  St.ilil  iihlifhen  liren/.e  m  ii 
«!,(>  "  u  liegenden  Kohlenstotlgchalte  ein  Gehalt  an 
Siliriiim  und  Chrom  zusammengenommen  von  1^  bia 
2,6  "/«  gegeben.  80II  der  Stahl  noch  sinen  Zoaats  von 
Nidm  (bii  tfi  */•)  erhalten,  so  empfiehlt  es  gieb,  von 
jenen  beiden  nnr  etwa  1.6  */»  ansasetnen. 

Benndera  gute  Resoltnte  seUen  mit  folgenden  Zu- 
erreicht werden: 


I.  mU  Sr.  117118, 

80.  Ilaeember  19U0. 


Kl.  I»f, 

vom 

Friedrieh  Brauer  in 
Feuerliiicli  bei  Stui  t  - 
gart.    Drthiinrer  Amboft. 

Der  Aii[tiof>  dient  zum 
Hart-  nnd  (Tlatthämmern 
ron  Arbeitsstücken  und  soll 
insbesondere  den  Vorschab 
derselben  glcichmafsiger  go- 
stalten.  Er  besteht  aas 
einem  Rotationskörper  o,  der 
auf  einer  in  dem  Bock  b 
gelagerten  Welle  leicht  aus- 
»eeliselliar  befestigt  ist. 
.Seine  Drehung  erfolgt  von 
derselben  Transiiii>«ion(«- 
welle  aus,  'n'n  «ier  um  Ii 
der  Hammer  A  bewegt  wird,  unter  \  enmtiluii^-  s  'H 
Stafonscheiben  /y,  durch  di«  die  Drehgeachwindigkeit 
des  Ambossea  gnegelt  werden  kann. 


Kl.  24b,  .Vr.  127  IWt.  1  1  12.  Mai  ÜHH. 
William  Urimahaw  Stones  in  Kluckburn  «Kngl.) 

I  'ertheilungtrorfichtung  f  ür  den 
StaubgikaU  dt$  ßr$nntlöff«t  bti 

Fm»tnmMiadagM, 

Zmr  gietebmiMfea  Verthei- 

lung  des  mit  dem  stückigen 
Krennstoff  aufgegebenen  staub- 
förmigen Brennstoffes  über  die 
gun/e  Rostilänite  ist  unterhalb 
■  l.  r  lv  V,  hickungsvorrichtung 
ein  mit  nach  unten  gerichteten 
LSehem  versehenes  Rohr  /  vor- 


K wehen.    Durch   dieeae  wird 
ampf  oder  Luft  gegen  ein« 
uiiterbalb  litgwid«  sehiigBodor 

SBkrtnaite  Leitpiaii«:  g  geblaaen  tM  !d«rd««h  die 
tanbkohle  nach  den  Roste  in  mit  fmigariason. 


I& Ibi  IWI.  .  Btriekt  Bhtritt-wd 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.fiJl  187.  .1  o  M-  |i  h  (t..I  it  Ii  II  s  t  (1  n  i  n  D  e  t  ro  i  t , 
Midi.,  y ■  '^t.  A.  OifßeifinHlitijf. 

FHn  Auluge  istt  für  die  Masspiilierstclluii!?  voncus,'«- 
» i-isr  V(»n  Wagi'iiradcrn  iliir'  U  K;i^tfUi,'iir->  ln^-tiiiinif. 
II  und  b  sin<l  zwei  Fonnnia^cliitien ;  in  a  »erdtn  ili« 
l'uterkasteu  und  in  b  die  Oberkastt-n  fertig  gt'tnacltt, 
•ÜP  Form  ffeachloRsen  und  auf  doni  *lr|i-liy-st*i|i-carrier- 
K'irderwi'rK  c  nnfli  der  (jiisfsstello  //  j^elirafiit,  zu  welelirr 
tiie  tiiefspfianeii  auf  dem  (icl*-ise  e  f^ebracUt  werden. 
Bei^  WATdeu  dt«  ersUnten  Oufastürke  heraus^noninien. 
Di«  Obmkutm  g«li«n  mittob  d«r  Eingefaahii  Ii  nacli 


Korderwerken  bis  o'',  die  (iul's-itiicke  auf  der 
Balm  i  naeb  den  Kühlgruben  l\  und  dir  rnterkiisten 
iluf  der  Bahn  /  naeb  dem  Pörderwerk  m.  AU«  drei 
Tbeil«  muslreD  die  Sumlgrab«  n,  wo  d«r  Saod  «ntf«rnt 
wird.  Der  Sand  wird  ans  m  oach  «  gefördert,  wo  er 
^l«bt  and  fertig  gemacht  wird,  am  dann  nach  den 
Fi^nnuiHScbincn  a  nnd  b  zurückgefördert  zu  werden. 
Kben  daliin  gelangen  die  Kastentheile  von  den  Förder- 
werk'  "  I.  uiiri  m  mittel?  i'.cf  Mängebabn«  n  7  nti'l  /•, 
Die  ii'  irsri  i  n  I  I  kiist<Mi  ^iivi  erheblich  lüuger  unter- 
wt-'.'?  » if  die  l  ijtiTK,i?t('i).  U^ts  liebinde  iat  s.  B.  TOm 
lang  bei  46  m  gröfster  Breite. 

Nr.  «71431.   Jameb  H.  Baker  in  l'ittsburi», 
Pa.]  V.  .St.  A.    Maschine  :um  I^ocheu  von  itlSekeM. 

Die  Maschine  vollführt  den  erttteu  Schnitt  bei  der 
H«nt«Uoii|g  aabtloMr  Röhre»,  indem  ein  angewärmter 
Block  mittele  Stempeln  in  der  Längnichtmig  aankboliTt 
wird.  Der  Block  (nicht  sichtbar)  ist  in  einem  vertieften  1 
Lager  I  bei  n)  gehalten.  Von  oben  drückt  der  hydraolische 


n 


Kolben  h  darauf.  Die  Stempel  c'  bis  «ind  an  einem 
Segment»/,  dieses  drehbar  an  di-m  Kituzkopfe  befeiitigt, 
weTcher  von  der  Welle  f  au«s  Inn  und  hergehende  Bc- 
wegnng  erhnlt.  Ilri  ificin  l\iM  ki;aii<j  wird  ias  S.'i;iii<'ni 
durch  Anschlag  an  dem  zu  dieser  Zeit  hori/i»n(Alcn 
Hebel  h  um  eine  Position  weiter  gedreht.  Wenn  drr 
letzte  und  längste  Stempel  c*  ^siehe  Figur)  in  den  Ingut 
eindringt,  stöfst  ein  Anschlag  an  il  einen  zweiarmigen, 
horisontal  «cbwingenden  Hebel  nach  links.  Dietei  be-  1 
den  zweiarmigen  Hebel    ao,  dilii  Staate  •  ueb 
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links  i'idtcn  1  i-iniiial  di-ii  Ansi  ttlüg  h  tiiederzitdit  (wird 
lic:  _'-i'f:iii^'t-n  I,  siidafs  r/  frei  zuriickfrcht.  ferner  Tritt 
liebcL  /  und  w  hiuteu  niederdrückt,  durch  n  und  m  die 
Kupplung  der  Welle  f  mit  der  Riemenscheibe  ausrückt 
unu  den  Tritthebel  n  bei  o  entriegelt,  t^odafs  er  vorn 
hochgehen  kann.  Das  Moment  der  Maschine  fuhrt  den 
Kreuzkopf  noch  nach  rechts.  Dabei  drückt  eine  .\n- 
laufflttchc  den  üaken  k  bei  Seite,  sodafs  h  nach  aufwärts 
schnappt  (Feder  pi  luid  der  Tritthebel  »  hinten  frei- 
gegeben wird.  Nach  Einführen  eiaea  nenea  Ingoti 
werden  die  Trittheb«l  /  und  «  vorn  niedergediückt  und 
in  dic!>er  Stellung  durch  0  verriegelt.  Die  Maschine 
wird  ni  einem  nenen  Arbeitavoi^gaog  eingerttekt. 

Nr. 67l9«:i.  HarryPerriusinStourbridge, 
Kugland.     Verfuhren  zum  Wulzen  nahtloser  Köhren. 

Die  Walzen  n  von  bekannter  Form  drehen  sich  in 
Richtung  der  Pfeile,  sodafs  das  Rohr  e  wihread  der 
Streckung,  solange  es  also  mit  immer  gröfseren  Radien 
der  Walzen  in  Berührung  kommt,  sich  in  Richtung  des 
I'fetla  bew^  Dabei  mufs  sich  aa«h  der  Dom  iL  welehar 
bei  e  in  dte  Sebnbstange  f  (mit  flbergreifbBder  Has- 
schelte  yi  eingeschraubt  ist,  n.ich  rechts  gehen.  Da 
der  Wagen  h  fejitsteht,  mufs  dabei  die  Feder  1,  welche 
zwischen  Ä-  {am  Wagen  1  im'',  di  ni  Hiüid  /  (an  der  Schub- 
stan?e  f)  sitzt,  znsammrugcdi  ückt  werden.  Da«  steile 
ttewinilc  III  lit  liabei  durch  die  im  Lai^er  »  frei  dreh 
bare  .Mutter^  hindurch,  indem  es  dieselbe  dreht.  Sowie 
das  Rohr  c  mit  der  .Stelle  der  Walzen  in  Gegenüber- 
«ti^Ilung  kommt,  an  der  der  Waizenradius  plötzlich  ab- 
fUlt,  schnellt  es  durch  Feder  »1  winder  soweit  nach 
links,  dafi  ei  an  der  Ffkbronj;  o  austdflit.  Da  vorher 


ilie  Mutter /y  iiiitteK  Siierrklinke  oder  d{;l.  ircf^en  rtreliutiL; 
gesichert  wurde,  mul's  der  Vorschub  von  /,  d  und  e  unl*r 
Drehung  geschehen.  Oleichzeitig  wird  der  Wniren  ein 
wenig  nach  links  vorgeschoben,  indem  durch  I>relifn 
des  Handrades  «/  ein  Zahnrad  in  eine  Zahntheihin^  am 
Rande  der  (xrabe  b  eingreift.  Um  das  letzte  Stück  des 
RobtM,  waldlM  im  Anftar  an  der  Manschette  y  an- 
liegt« xa  Walsen,  mnfii  der  San  i  nm  dleae  Zeit  aas  f 
allmKblieb  herucgeaehnnibt  wwrden.  Dtea  gaaehieht, 
indem  eine  Mutter  r,  welche  bla  dahin  iuLl|(^«]o«e 
sieh  drehte,  beim  Rüi  kgsing  von  f  arretirt  wird.  Da 
sie  mit  diesem  durch  das  steile  Gewinde  t  in  Eiuirriff 
ist,  mufs  f  sich  drehen,  während  der  Dorn  mit  dem 
Rohr  «wisidieu  den  Walzen  gegen  DichunL'  gesichert 
ist.  Der  Dorn  wird  «ich  aiso  bei  e  llerrtu^'sellraaben. 
Das  Herausschrauben  könnte  anrh  \  iin  Hand  i;ef,ehehen. 
Mehrere  Walsenatühle  hintereinander  könnten  das  Hohr 
stafenweifl«  etraelmn. 


Ifr*e?04M*  Andrea  Q.  Lundio  in  Boston, 
M  na «.,  T.  8t  A.  GuOtUM. 

7Rr  weichen  und  narten  Onfä  (s.  H.  Fahrradtheüe 
undHeKtel)  wird  folgende  Zuaammensetzung  des  Stahlen 

empfohlen:  0,18  bis  ti.:^%  .Si,  0,1  bis  0,4",»  Mn  und 
3%  oder  weniger  AI.  \\'^eichc  tiufs^tücke  dieser  Zu- 
hannneiiseixtini:  sinii  schweifsbiir.  Meifsel  u.  dergl.  von 
hervorniLTeniler  Härte.  Die  Ilrr.^iillun^  der  Legirunsr 
erfolgt  deniil.  ilafs  ■/..  I!.  WO  lic  St.ililablall  sri'sidittiulzrn 
und  ois  auf  etwa  2(HK>  (.'.  gebraelit  werden,  darauf  mit 
l'.s  bis  2'|i  kg  F.  rroi<ilicium  (12%  .^11  und  schliefRlich 
mit  dner  Miachang  von  186  bi«  600  g  Ferromangan 
(M*/*  Hb)  nnd  8  kg  ader  weniger  AI  Tetaetrt  werden. 
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Erzeugung  der  deiiisciMn  HoehofMwtrfce. 


B«iirke 

Maii*t  Min  1902 

Wrrlic  KnriifiiD( 
(l'irmen)  1 

Puddel- 
rohoison 

8pl«g«l- 

•iMn. 

Kheinland -Westfalen,  ohne  Saorbczirk  und  ohne  Siegerlaml    .  . 

18 
20 
» 

1 
1 

1) 

17084 

32  969 
31  172 
3281 

5(NI 

1250 
17180 

Piidilrlrolii  isi  ii  Summa  .  .  . 

56 
57 
64 

103  ;?«fi 

95715^ 
199947) 

-  Batsttmtr« 

roh«l»«ii. 

Rhfitiland  Wcsfril!,  n,  ■  liii'  Siiüi  lx'zirk  iinil  ohne  Slegerltad .  .  . 

eil 

4            18  547 
2            1  hm 
1              4  375 
1     .         5  020 

Hessemerrobeisen  Srnnma  .  . 

(im  TMirnar  VM2  

um  Mlirz  IftOI  

8    '  29415 

8            2fl  059) 
8            H9  226) 

Thomas« 
rohalMA. 

Ulivinland-WeKtfalen,  ohne  Saarbi-zirk  und  oliiit-  Siegi-rlauU.  .  . 
sii'L;<'rlunfl,  l.ulinbezirk  nnd  HemvQ-MaMan  i  

Hanniiver  wipI  Hi  aunsi  Ii«  cii,'  

11 

1 
1 

18 

16«5»28 

17  651 
19()«>4 
69U) 
194978 

Tlicimii'*n'lieihen  Suinina .  .  . 

(im  Februar  1Ö02  

(im  Man  1901  ..... 

29 
30 
96 

395  518 
344  99<)j 
878 IWO) 

Oielserei- 
rohaiaan 

IM« 

Oufswaaran 

1. 

KchmeUuii};. 

Kht'inlnnii  W(  «tfalcii.  <pIiiii'  Saarbezii  k  und  uhne  Si^rlud.  .  . 

Hiiiiiiovfr  und  BraunMh wfii,'  

13            62  133 
5            13  214 
7    1         4  677 

1  1         6  987 

2  1         4 150 
2              2  299 

Ii            40  904 

(im  Mitn  1901  

41 
99 
42 

134  364 
127  570 1 
198818) 

Zu- 
aarnman- 
atallunc 

Hes*eni<rioli.!SiMi  ,  

—  10:iB86 

—  1        2;«  4  45 

395  .Ms 

—  134364 

Hrzcnpini:  vom  1.  Jnuuar  bi>  :tl.  Miirz  1!H>2  

603718 

597  3a4 
672  595 
1  916  735 
1  Sn»2  015 

Criaugung 
Bailrka. 

Kltfinliiiid-WvMtt'alcD,  oliDe  äaar  uud  (dine  Sic^eD  ....... 

MKrl 
t 

254  6!  »2 
47  6M«; 
57  875 
10266 

:»7S4 
10448 
25B009 

Vom  1  Januftr 

hl.  .11.  Mir»  1902 
1 

731  i;i4 

140  Is!» 

159  475 
89968 

82  :i58 
29606 
743180 

StuBima  DentMhes  Rrieh  .  . 

688718  1816785 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  dos  Deutschen  Reiches. 


• 

A.u<*f^abt> 

1.  Vl«rfel|akr 

1.  Vi«r«fll}alir 

l!)ül 

UHU 

llNJl 

1902 

♦ 

t 

l  ■ 

< 

biscilCrcCf  «Urft   ciawiiiciiiiKC  v«viiTcrivi«i?iiHivKdi 

88(  438 

ft8»0f.8  j 

612  7(M) 

l8&U3i 

19'J  25U 

G  998 

4528 

nrluMMfttMAlllAJklF  utt    iVikIti  'S  YiIaII  TTh  n  t  Ii  'i  dl  kl  i  i      t  ili '■  4  tti  t»li  1  \ 

A  nullivivClUHCK(*nf                  ^  I  iiuiii'i?*|iii(j>pii«iiiiir in j 

15«W) 

17  M9 

S9970 

91626  . 

RokelM»,  Abnile  nnd  Halbfabricate: 

II  695 

60+1 

8.">9 

49021 

is  1 1  '2 

iJS  IH7 

73  t>t3 

37i  ; 

i3u 

1UU42 

R(ili«neD,  Abnile  n.  tlalbnjHie«!«  xtmminen 

8093» 

34383 

74861  i 

936806 

Fibrlcate  iris  Faijonelson,  S«MaM>y  UlMk« 

1 

o«  n  •  • 

Bek-  nnd  Winkdeisen  

163 

43 

Kl.  MO 
OvDdo 

fif I  onA 

ä 

ß 

Ii  VdO 

VOlw 

16 

3 

f  MAO 

1 4oe 

aW 

I5i 

94 

Ol  vn 

07  BS« 

.Schnucilbares  Eisen   in  Slähen  oJc,   R;i>Ui mz-, 

I'flugschaiireneiscn  

iS13 

4  iTyi 

til  -2(12 

'H  lue, 

fMalli-n  und  Bleche  aus  schmiedliareni  Eisen,  roli 

;>Hl 

(K)  784 

t\  1 

^••11 

oo  1 

1461 

^  rt^  1 

3  395 

28 

42 

1  7iö 

1  ^8 

41  197 

231. 

IS  I  is 

ii  887 

Fa^oueiscn,  ijcbieiien,  Bleche  u.  s.  w.  im  ganzen 

10917 

89S8 

.lob  Ht 

flau  frolM  Bla«i«ureiii 

z  loo 

t;  «ii 

'<  7H-J 

Ambosse,  Brecliei««?!!  fti-  ,  ,  ,  , 

1  hn 

1  In 

1  :m) 

1  u:rj. 

;{.'>;! 

;m 

177 

Brücken  und  Bröckenliestaridtlieile  

44 

1  i):;.s 

19 

719 

755 

Eisen,  zu  grob.  HaacbiaenUieil.  etc.  rob  voifesehmied. 

■Ml 

IS 

73(i 

748 

993 

177 

1 1  9r.5 

11201 

9 

80 

106 

SM» 

SnftI 

9894 

11031. 

Grobo  Klsenwanren: 

Urobe  Eisciiwaar.,  n.  abgesdil.,  gefirn.,  verzinkt  etc. 

1  81V 

2Ö469 

25  65U 

Neawr  zum  Handwerks-  od«r  hlodiehen  Gebraoeb. 

52 

81 

■fit 

4628 

,      afagflflchliffen,  gefiroilU,  Tsrsiiikt  .... 

V7I 

1 048 

13399 

16798 

et 

-39 

0 

0 

Seheeren  und  andere  Sclineidewerkzcugc'  .... 

38 

4t 

Werkreuce,  eiserne,  nicht  lip'^niiders  trvii.tnnt    .  . 

88 

67 

771 

644 

i~'             1                                        1           rill*'                        *Ii                .1               I  ii 

liescnosst' HUs  solmiledh.  Kiscn.  tiirlit  weil,  lieiiiin-itcl 

31 

«4 

l)r.ili:-lilli-  

87 

8 

12  229 

15281 

Uescliosse  ohne  Hleiniäntet,  weiter  liearheilel  .  . 

U 

U 

1 

12 

75 

59 

871 

968 

Feine  Elf«ennaaren: 

Ul 

160 

1  789 

1  620 

Waar*'!!  aus  s<  limifiiharriii  Kinen  

381 

:{-2() 

4  7« 

4  310 

NüJitnas<  liiiii  li  iiIiiiL'  (icsicll  et«  

«75 

1  il8 

1  369 

Fahrräder  aus  scliiiiicilli.  Ki-i  ii  ohne  Verbinduu)? 

mit   Anlriebsiiiasctiincn ;    Falirradtheile  aul^^er 

59 

Autriebsmaschinen  und  Thcilen  von  solchen 

«6 

436 

589 

Kabrrftder  aiu  scbmiedbarem  Eises  io  Verbindung 

mit  Antriebamtachinen  (HMorMirrlder)  .  .  . 

0 

9 

4 

9 

*  Aluftifar  antiM-  »McMenraaran  and  ScbMidvwflrkMQgieii,  fabie,  aufter  chiruif.  liMlrnnwiitMi'. 
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tf.  Jthrf.  Nr.  la 


Einfall 

A.uwi'ulti* 

1.  VIwrtolJabr 

1.  VtorMfahr 

IWl 

1902 

1901 

19(W 

ForU«tzuiig. 

t 

t 

t 

t 

MotrwDirin  und  SduMidewerkseiiM,  feine,  außKr 

■ 

u 

93 

1441  ! 

1499 

93 

8 

18 

74 

1 

-207 

38 

:ti 

2H 

26 

3t 

N&h-,  Strick-,  Stopfnadeln.  \rihma.sclibMDandeln  . 

;! 

3 

312 

:IH 

31 

27 

H 

11 

II 

8 

189 

1/6 

BiNnwurm  im  ginzen 

•  « 

18  M5 

10566 

»999» 

107906 

MuchlMmt 

753 

*il7 

3  991 

&9M 

w  Wmm 

Motorwagen,  zum  Fahren  auf  äcliieneuireleiseu 

1  4 

1  X 

niclit   zum   Fahren  auf  Sfchienen- 

tat 

to 

tu 

1 1 
1  1 

1 1 

!S 

315 

Nibinawbioen  mit  Gestell,  abei-wieic.  aus  Guteiseu 

779 

1  783 

Desfl.  flberwieffend  ans  schmiedbarem  Eisen 

•  • 

Ii 

Andere  Maschinen  nnd  Maschlnentlielle: 

3485 

1 1S4 

9930 

1  960 

Branerei-  und  Breniiercigerfllhe  (Ma<«chinen) 

66 

39 

450 

750 

MflIIerei-Maüchinen  

133 

22« 

1  459 

1  392 

788 

i52 

2  884 

'>6lS 

1  62.". 

1  810 

1  'in« 

1  Oil 

910 

i  SM 

1  7u:! 

;»i6 

235 

4  295 

:i  'J18 

Maschinen  für  HolsstoJT'  und  PapieriiüiricaUon 

* 

60 

33 

1  374 

1  75U 

Ö67 

428 

2  091 

9408 

98 

31 

317 

957 

41 

96 

549 

506 

Hasddnen  rar  Bearbeftuiif  ttm  Wolle  .  .  . 

IM 

17t 

21)6 

1991 

1  fJ36 

3« 

10 

61 

93 

MIT 

35 

1653 

981 

93 

3 

64 

105 

Maschinen  zum  üurcbscfaneiden  und  Üurcbiochen 

7  7 

30 

•Iii 

tt  l'r 

S41 

197 

749 

1  138 

Andere  Maechineii  ni  indmtriellen  Zwecken  . 

3475 

1806 

9U67I 

18845 

1 

m 

m 

um 

6496 

za42t 

.             •           •  mikmiMarmH  Blaut  . 

999 

8410 

7  515 

„              «            „    ander,  untdl.  MttaUtn 

95 

277 

Haschiueu  und  Maschinentheile  im  ganzen  . 

15  598 

8596 

50480 

4€3'J1 

30 

99 

85 

95 

Andsre  rkMaat«: 

194 

«1 

3087 

3  385 

4t 

40 

99 

99 

Dampf-SeeMchifTe,  aü-i'i  n  lüiur;]  die  von  Holz 

9 

3 

8 

Segel-SeesctiifTe,  ausgeiioaiiiieii  die  von  Uolz 

2 

SchifTe  für  die  UinnenscbiflUirt,  ausgenommen 

13 

■  25 

6 

12 

Zusammen,  ohne  Erte,  doch  einschl.  Instrumente 

miM3 

«8198 

693599 

785  779 

ttesanmtwerth  dieser  Menge  lOUO  *H 

31799 

91 363 

181099 

199  OBl 
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Berichte  Uber  Yersammliiiigeii  aus  Faehvereinen. 


Verein  cur  Befiirdenmg  des  Gewerb- 
fleifses. 

In  in  am  7.  April  abgeliolteueu  Sitzung 

Mpneh  tt«h.  Baanth  Bkrhtrdt'DliMaldoif  «bar: 

DI«  HCTfitelluiigr  nahtloser  KMMltoUlM 
Olm«  S^hweifiMn;, 

eiu  Tlicnm,  welches  unseren  Lesern  uns  ilcm  «m 
Ki.  Februar  li.  J.  ^leirlilall.s  von  Khiliiir.lt  in  der 
llau|>tvei-san)nilun]jr  de»  „Vereins  deutRcln  r  Kisi-nliiitten- 
ieute'*  L't'luiltiiuii  Vortraj^e*  bekannt  ist.  Imleni 
wir  unx  lialier  aut  UDfiere  früheren  Mittheilungen  über 
«liesen  (iegenKtuud  bexieheu.  tra|;pn  wir  nur  Holcbc 
Angaben  nach,  welche  in  der  oben  genannten  Ver- 
xHinmluDg  eine  Krwahnnng  nicht  gefunden  haben. 

Zuniiclist  hat  sich  bei  dem  Ehrbardtsohen  Ver- 
fahren die  folgiende  Schwierigkeit  heraasgeiteUt : 
N'achd«»  dtir  CSylindw  mu  tintm  celofihtea  Bloek  Ma- 
gezogen  nnd  der  Boden  ausgettolMn  ittt,  mnfs  er  vor 
«lein  Walzen  nafhgewünnt  werden.  Dabei  bildet  sich 
GlQlispan,  wrb  her  von  den  Cylindi-rn  nii'ht  in  die  Walzen 
hineingebracht  werden  darf.  Dioer  (ilUhK|mn  konnte 
durch  ein  nampfstruliliri-ldii^r  nur  unv.illkomnien  entfernt 
wt'nioii.  Ks  ist  dnlier  <lii  \  :  1 1  htuti^' ir>'trc»flfeu.  dafs  der 
rviiitdcf,  wenn  er  uns  dem  Uten  kommt,  ein  Walzenpaar 
liOHsirt,  welches  nicht  glatt  ist,  sondern  Zacken  hat 
uad  durch  ein  Hebelwerk  bewegt  wird.  I>nrrli  diesen 
Mchlittel-  oder  Klopfapiiarat  wiril  aller  Glühspan  los- 
gelöst nnd  dann  ilureii  das  Dampfatrahlgebläse  fort- 
geblasen,  so  dafs  der  Cylinder  mit  gau  reiner  Ob«r- 
fliehe  in  das  eigentliche'  Waltwcrk  knuat 

Zur  Fertiptelliing  werden  die  mwalatan  Cylinder 
auf  der  Drehbank  abgeRtoihen  und  bi  ini  .abstechen 
sogleich  die  Steuiuikantcn  angedreht.  Werden  die 
einzelnen  Cyliiider  zasaminengesetzt ,  sn  wird  je  ein 
enirerer  in  <len  linderen  hineingepaf-Ht,  su  duN  eine 
^ehr  gute  dii  hte  Ilundnaht  ent^tl'■ht,  welche  leicht  \er- 
sfemmt  werden  kann,  was  bei  genieteten  Dampfkesseln 
immer  schwierig  ist,  Kine  andere  Verbindung  der 
Schilsse  besteht  darin,  dafs  über  die  zwei  zusammen- 
Nt^ifscnden  Schiiss«  eine  nahtloee  iiandsge  gelegt  wird. 
In  der  an  den  Vortrag  sich  anschliefsenden  Discussion 
tlieiit  der  Vortragend«  weiter  mit,  dafs  ein  Zasammen- 
bi^gen  und  £Uiptiacbwerd«n  dar  Cylinder  w&breod 
det  Waliena  doreli  zwei  mitli^^be  FflbmngBwalien 
verhindert  wird,  die  in  dem  Mafse  wie  der  Ring  grSfaer 
wird,  nachgestellt  worden.  In  Bezug  auf  die  Ab- 
messungen der  Hiphre  wird  erwähnt,  dafs  dieselben 
mit  der  jetzigen  .Anlage  bis  sn  3'jt  ra  Länee  und 
2'  1  m  Dnrciiniesser  von  beliebiger  WandatirKO  her- 
gestellt werden  können. 

N'ueb  (ich.  Haiinttb  Kliriianlt  erhielt  IngnniMr 
Sicver»  -Ii--  W'^it  zu  seinem  V^rtrui,'  ülur: 

Schnell  -  UrehslahlfabricaUon. 

In  .\nbetracht  de«  allgemeinen  Interesses,  welches 
:.'e:.'en»  ärt  ig  diesem  ( iegensfan'l  enti,-e!^en gebracht  »  ird,** 
'^ilien  Wir  im  Fidirenden  den  Kern  der  Sievcrssrhen 
.\u^t■ahrllIik:en  wiedei',  übergehen  iiher  die  bekannte 
Sheffielder  llerütellung  des  Cement-  und  Tiegelstabls, 
welflhe,  wie  OehnfaBnSh  Wedding  ia  der  iHaeaidon 

*  ,ätahl  and  Eisen'*         Nr.  ö  .S.  25ä. 
*•  Yeif  U  vStnhl  nad  Eiaen"  UN»  Nr.  9  8. 6a& 


bemerkte,  auf  dem  alten  ii'  .adpunkt  stehen  gebliebon 
ist,  geceattber  den  groihen  Portichrittcn,  die  die  d«nU 
•eben  Werke,  wekhe  mit  fU(gehekten  Oefm  atbeilea. 
gemacht  haben.  Bemerkt  eei  nnr,  dah  als  Bohnaterial 

für  die  Herstellung  des  Cementstahls  ledigli<-b  Danne- 
mora  •  Kisen  verwendet  wird  and  dafa  das  Schmelzen 
auf  Tie^-elstabl  in  graphitfreien  Tiegeln  erfolgt,  weil 
die  licgenwarl  von  (iraphit  naeb  .Ansicht  der  Firma 
.Seebohm  &  Dieckstahl ,  um  deren  Verfahren  es  si<  Ii 
handelt,  die  Gleichmiifsigkeit  des  Kühlen^triffgehalte« 
im  iertiijen  Stahl  beeinträchtigt. 

Die  in  der  Regel  hergestellten  H&rtenade  1 
bis  u  werden  uaeh  den  Verwendnigisweek  wie  folgt 

empfohlen : 

Hörte  1  mit  1  '/> Kohlenstoff  fttr  grobe^  rablg 
orbeiteiide  Dreh-  und  UobelmeiAel,  LodibobMr  n.  •.  w. 
HSrte  2  mit  IV«  •/•  KoUeuloff  fBr  Dich-,  Hobel- 

und  Stofsmeifgel ,  Lochbohnir,  kleine  Fliaer  «.  ■.  w. 

Härte  ii  mit  l'>«  " »  Kohlenstoff  für  firnhe  Dreh- 

nicifsel  und  Lochbohrer,  Frü.'^er,  Kreisnic'^.ier,  kleine 
Scheermesser,  Aufräuuier,  Lorhslumpel,  Selmeidbacken 

U.  8.  W. 

Hiirti^  4  mit  1  '/o  Kohlengfotl  l'iir  Huniliiieifscl, 
Warmschrotmeifsel,  mittclgrofse  Selieeriuesser,  grofse 
Lochstenipel,  grotse  (iewinabohrer,  üranitbobrer  u.  s,  w. 

Härte  5  mit  */•  Kohlenatoff  für  Kaltschrotmeifsel, 
grofse  Scheermesser,  Grnbenbohrer,  Setzhttmmer,  Ue- 
senke  a.  8.  w. 

Hirte  6  mit  */«  »/•  Kohlenatoff  fttr  Uiiumer,  iXipiier, 
Stampf-  and  PiefamatriMO,  Hobelelsen,  Grabaaboirer 
tt.  s.  w. 

Auf  die  Qnalitätsfrugf  des  Stahls  eingehend,  weist 
der  Vortragende  darauf  liin.  dafs,  wiiln'Ui!  .-.io'i  ein 
Theil  des  (jaalitatsgeheimnisses  bei  uiieikannt  vor- 
zilirlieheu  Stiihlen  aus  dem  Vorhandensein  gut  ein- 
gearbeiteter .Arbeitskräfte  erklärt,  ein  anderer  Theil 
desselhi  :  .  Iir^tehend  in  der  cln  niiseben  HeschartVnlieif. 
eine  geniigcnde  Erklärung  noch  nicht  habe  linden 
können,  da  die  chemische  Analyse,  so  werthvulle 
Anhaltspunkte  sie  auch  biete,  doch  nicht  zur  Be- 
stimmung der  Qualität  ausreiche.  Ks  ist  z.  K.  keines- 
wegB  gleichgültig,  ob  der  Mangangehalt,  der  bente 
mehr  oder  minder  in  jedem  TienlitnU  Torgefhndao 
wird,  gleich  in  den  vanwoBdetai  Itohmiterial  entlMlteii 
iM,  oder  ob  derselbe  beim  Sehneben  in  Gestalt  von 

Spiegeleiseil  If-r  Cliarje  zutreftibrt  wird.  Bei  den  besten 
Sorten  Tie;,;., Ulahl  darf  nur  Kisen  zur  Verwendune- 
koninien,  dessen  .Mangangebalt  uns  dem  Kr/  stamnit. 

Die  vorstehende  BenierkniiLr  ijiib  dein  Vortragriiileii 
.AnhuV.  auf  die  erwünsebteii  im]  iinri  a  ünschten  Be- 
gleiter des  Tiegelstahl«  naher  cinzui^ehen.  Die  Kin- 
wirkangen  der  unerwünschten  Elemente,  nämlich 
Schwefel,  Phosphor,  Kuiifer,  .Arsen  und  Siliciuni, 
bedürfen  keiner  weiteren  Erläuterung.  Als  erwünsehte 
£lfniente  sind  anfser  dam  Kohlenatoff  in  nennen: 
31angan,  Chrom,  Molybdin,  Wolfram,  Niakd,  Titan 
nnd  Vanadiom. 

In  Besog  anf  das  Nickel  wird  snniehst  erwUint, 
dafs  sich  die  auf  die  KinfOhning  von  Nickel  in  die 
Werkzeugstalilfabrication  gesetzten  Hoffnungen  nicht 
erfüllt  haben,  da  Härte  und  Z  iin j;keit  des  Stahles 
dnrch  Nickel  nur  in  angeluutetem  Stahl  eine  Ver- 
hessening  erfahren,  während  sein  KinHul-  in  gehärtetem 
Zustande  nnr  gering  ist  und  uncontrolirbare  L dregel 
märsigkeiten  heim  Härten  verursacht. 

Titan  un<l  Vanadium  haben  ihren  Einzug  in  die 
StaUfäbiicatiou  melu  leni  Namen  noch  gehalten,  da 
sieh  in  manchen  hiernach  benannten  Stahlsorten  .Spnren 
dieaer  Metalle  nicht  haben  aadiweisen  lassen  nnd  nnch 
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der  Anwendung  derselbtn  lofulge  ihres  geringen  Vor- 
kommens und  theorer  Pnim  vob  lelbtt  «oe  Oranse 

gezogen  i«t. 

Die  sogenannt«-n  Specialstahle,  denen  sicli  die 
jetzt  erfundenen  •Scbnelldrehstühle  anreiben,  verdanken 
ihr  Entstehen  bauptsüchlieh  den  verbleibenden  Kle 
nenten:  Mangtn,  Mol^bdin,  Wolfimm  ind  Chrom. 
Vftmn  neu  eine  Eivtheilimg  slmitttiicher  Spedtbttble 
vornehmen  wUrde,  so  dBrfl«  dieielUf  r].ili{n^'t)if>n.  dafs 
man  eine  Kohlenstoff-Wolfram  -  Mani,Mn>rru[il>e  bildet, 
welcln-r  (ItT  1  >.  S.  \V,  -  Specialstalil  <lt"r  Firinii  Scebohni 
&  Difi  ksfiilil  nniTfliDi-t,  wübrend  die  Eweite  Wolfraui- 
(;hr.nii-.Mi.lyti.j,,;,L:i  iiiiiie  den  Sohadidrabltlllll  «Ki^ital'* 
rlerselben  Firaiu  t-iuschlierst. 

Der  Kiuflaf^t  des  Mangans  iiufsert  sich  neben 
besserer  Bindung  der  einzelnen  Stahltbeile  baiq»tejieh> 
lieb  in  der  grofsen  Härte  und  damit  verbnadeDer 
•diWirer  BearoeitnogsfUtiolieit  des  fertieen  ßHamgen- 
•tdib.  Ba  kH  hrapHSehneh  dar  Blufidi  dieee«  Ele> 
mentes,  welcher  den  aogeaaantea  iittarfaarten  Stählen 
die  Eigenschaft  verleiht,  sich  in  rohender  Luft,  also 
ebne  AnwiTidunj;  <Jer  sf  liärfetr  n  Härtemittel,  zu  härten. 
Wolfram  aulMrt  sciue»  Kintliifs  inshesondfri'  durrh 
eine  erhölife  Kr'iierlu'stäiuiigkfit  ilt  s  Stnlils,  liu  es  einen 
hüben  bis  jetatt  iiocli  nicht  festgestellten  Si  bnielzpnnkt 
besitzt,  den  es  auch  in  der  StsSllegirang  den  anderen 
Beetcndtheilen  bis  zu  einem  gewissen  Grade  mitzutheilen 
ysrnMg.  Der  KinUufs  eines  gleichzeitigen  höheren  Oe- 
lialtei  tn  Wolfrun  nnd  KohlenstoiF  hat  sich  dagegen  in 
Mbldlieher  Weise  gewSbnlicb'  darin  i^eiinrsert,  dah 
diese  natnrharten  Stähle  nur  ganz  vorsfchtit,'  tmr)  »)|- 
mihlicfa  und  nnr  an  der  Spitzi-  <ler  Werkziu^'i  er- 
wärmt werden  durftfii,  liti  anilcrnfalls  Spannnntren 
entstanden,  die  ilm  Siulil  duri  Ii  Härterisse  sofort  un- 
bnui'  i'iitr  iii.ii'liti'n. 

iJer  1>.S.  \V".- Specialstahl  soll  nach  den  Angaben 
des  Vortragenden  mit  den  Eigenschaften  des  gewöhn- 
liohen  Tiegelstahls  beim  Schmieden  und  Härten  die- 
Jeinjieii  der  natnrharten  Stähle  verbiaden  nnd  daher 
geti^et  Min,  aowobl  beim  Voncbnippen  wüe  Fertig- 
arbeiten aaf  Dreh- nnd  HobelUnken  der  jetzt  gängigen 
Constrnctionen  auf  alle  Materialien  bei  erhöhter  <ie- 
Bchwindigkeit  zur  Anweuduni(  zn  kommen.  Kr  wird 
in  brllnitliciii  /iiistimdi'  ^Tsi-Iiniieilet,  in  kii-  lii-tii.':ii 
Ziistunii  itii  Wasser  {riliLirtut  und  obuc  AiihisMMi  in 
(ieliraiicli  genommen.  Nach  .Vbschlufs  der  Vrrsuelie 
tind  Aufntiiinie  der  regelinäfsigen  Fabrieation  hat  sich 
■OOh  herausgestellt,  dafs  der  ."^talil  aueh  schon  in  üel 
eine  vorzügliche  Härte  empfängt,  und  da  er  ebenfalls 
eine  gute  Bearbeitungsräliigkeit  besitzt,  so  soll  man 
ihn  in  nenaater  Zeit  n  Jfriaani,  Oevindaabneidbohreni 
n.  B.  w.  mit  bestem  Erfblcf  verwendet  haben.  Die  ander«- 
Gruppe  der  W'nltVam  -  *  lii  i  :u  M!il\bdän-  oder  Sfhnell- 
flrehstäble  ist  zuerst  in  lein  Falinent  der  I5i  tlilelu  ni- 
Ste<>l-f'iMTipai,'nie  auf  der  Pariser  Weltniissr.  T:  fil:  in 
die  Oetlenf  lichkeit  getreten,  w  ährend  «ueli  andere  Firmen 
vieltiieh  in  gleicher  Richtung  Versuche  angeclallt  nnd 
auch  Erfolge  zu  ver/eietui<  n  1,'pliubt  haben. 

Indessen  weis  ii  1  i  m  Srlmelldiehstahlsorten  bis- 
lang fast  sämmtlich  den  Jdaugel  auf,  daC*  die  Fabri- 
<:anten  das  Härteverfahren  geheim  halten  and  bemicbnet 
ea  der  Vortragende  als  einen  besondwen  Vonmg  der 
von  Ihm  vertretenen  Firma,  dats  sie  ia  dieser  Re- 

ziehnnu'  andei-s  vi  i  fahre.  Der  Sehnelldrsbttabl  kann 
durcli  die  \  erl'ruii'  lii'tiden  Wi-rkt*  seihst  hergerichtet 
wiTilfii.  Die  .\rf  iniii  W  eis4-,  iri  (|e|-  (lie^,>  Selbst- 
herriilitatij;  geselui  lit,  «uii  vnni  Vortrai^eiiden  aus- 
fllhrlieh  erläutert. 

Zum  Sehlnfs  tlieilen  wir  uo<h  einen  Merieht  Uber 
Drehversuche  mit,  die  am  14.  April  1!K>2  in  der 
Dentachen  Niles-Werbaengmasebinenfabrik  uitKapitai- 
stabl  der  Firma  Seebobm  ft  Dieekstahl  semacbt  wurden. 

Anf  der  j^fsten  normalen  Drehbank  der  Niles- 
Werke  wnrde  eine  Martinstahlwell«  von  800  mm  Durch- 
measer  mit  „Kapitalstabl^  abgedreht;  Zuerst  wnrde 
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bei  Iii  m  (ieschwiudigkeit  in  der  .Minute  ein  ."^rian 
von  2,4  :  7  mm  genommen.  Der  .Stahl  arbeitete  tadellos 
nnd  zeigt«  nach  .\ufiiorvn  eine  vollkommen  gute  Spitze. 
Beim  zweiten  Versuch  wurde  auf  eine  höhere  Ge- 
schwindigkeit von  20  m  gegangen,  wahrend  das  Schnitt- 
verhältnifs  dasselbe  blieli,  uui  auf  diese  Weise  auch 
ein  nqgttastigea  Verhäitoifs  an  xeuan.  Der  ätabl 
arbeitete  eine  Tierlelataade  hog;  uum  aber  ward« 
der  Versuch  anterbrochen ,  da  durch  die  dunkelblau 
angelaufenen  .Späne  der  Beweis  erbracht  wurde,  dafs 
ilie  entwickelte  Hitze  fiir  iieses  Selinittverhältnifs 
ungiinstig  war.  Der  dritte  \'pr!'iKli  wurde  mit  ganz 
feinem  Span  0,5:1,6  mm  luunen,   und  hierbei 

die  gröfste  (ieschwindigkeit  der  Bank,  52  m  in  der 
.Minute  (ohne  Vorgelege),  eingestellt  Der  Stahl  arbeitete 
auch  hier  tadellos  während  einer  Viertelstunde  nnd 
lieferte  eine  blanke  Drehfläelie.  Es  wurde  hierdurch 
der  Beweis  erbracht,  daib  der  Stahl  inNothfalle  sich 
also  aaeh  (BrFertigariMttea  verwatdaa  lUbt,  wihrcad 
er  im  allgemeinen  haa|ft8iehlich  aaf  VondirappaibeiteB 
Verwendung  finden  wird. 


Vereiii  für  Eiaeobahakunde  zu  Berlin. 


In  der  Versammlang  am  8.  April  berichtete  Qtb. 
Baarafli  Loehaar  über: 

Ma  aaf  der  ■Otttr^SisMibalui  T«raB8«tftetM 

Versaehsfahrien, 

welche  von  der  Stodiengesellachaft  für  elaktriaehe 
Sehaellbahnen  im  vergangenen  Herbst  nnternomnea 

worden  sind.* 

Nachdem  der  nberltau  i.iit  ].  r  für  die  Versuche 
au^ersehenen  Stre<  k''  M  iiHiitrjli-  ZdHsen  durch  Ein- 
bringung von  BettungNiiiateriai  uml  Auswechslung  älterer 
Schienen  regulirt  worden  war,  sind  die  Falirve.rsuche 
mit  den  von  van  der  Zypen  &.  Charlier  in  Deutz  er- 
bauten und  von  der  Allgemeinen  Elektricitäts  -  Gesell- 
schaft und  der  Siemens  A  Halske  Aotiengeaellscbaft 
mit  den  elektrischen  Eiarichtnagea  TerBeheana  baidaia 
SehaeUbahitwafaia  im  September  1901  b^gwraiBB  watdea. 

Bei  diesen'  Fahrten,  bei  denen  der  von  den  Ber- 
liner Elektricitätswerkeii  aus  dem  Kraftwerk  '»j.crspree 
i;elieferte  Dreli<triirn  sun  IHOOO  Volt  Spaaiuing  als  Be- 
triebskraft diente.  uumIi',  wie  bekannt,  die  llodist- 
gescliwintiigkeit  von  l'iO  km  in  dt-r  Stunde  — =  44  m  in 
der  Secnnde  erreicht.  Die  Versnehe  haben  gezeigt,  dafs 
CS  möglich  ist,  einem  mit  der  naheiu  doppelten  Ge- 
si-hwindigkeit  der  Schnellzüge  fabreadea  Motorwagen 
von  einer  feststehenden  Lafkleitaag  aas  elektrisiehe 
Eneigiemengen  v«n  700  bis  800  Kilowatt,  adbnt  bei 
nngfinstigster  Witterung  sieher  zuzufBhren  und  dab 
der  Verwendung  von  Drehirtroromotoren  für  hohe  Fabr- 
gcsehwindigkeiten  keine  Bedenken  entges,'en>.telien.  Die 
Versuchsfahrten  habi'n  ferner  erwiesen,  dafs  e>>  möglieh 
i>t.  die  anixeireliene  ( n'M  liwi ndiirkeit  anf  einer  zwei- 
scbieuigen  liabn  nonnaler  Hauurt  zu  erreichen.  Die 
besonders  schwierigen  und  wic-htigen  Aufgaben  des 
Unternehmens  sind  ilamit  der  Lösung  bereits  nahe  ge- 
kommen. Der  Verlauf  der  Fahrten  war  ein  sehr  gün- 
stiger and  infolge  der  getroffaaea  Sieheriieitamalärcfeln 
ist  wlihreod  der  ganaea  Venmchamit  fcebi  ünfUl  oad 
keine  ßeschadigung,  weder  der  Theilnehmer  an  dea 
Fahrten  noch  der  im  Schuppen  und  auf  der  Strecke 
beschäftigten  .\rl>eiter  v<irs;elic>niinen.  I'syeliische  Ein- 
wirknngen  der  hoben  F'ahreeschwindigkeiten  auf  daa 
Fnbrerpersoaal  oder  die  ibrigeo  Mit&hnndMi  aiad 

*  Vergl.  »Stahl  und  Eisen*  1901,  HeftfiH,  8. 1882, 
sowi«  190^  Hefl  6^  S.  848. 
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nicht  zu  Tage  getreten.  Selbst  bei  den  Fahrten  mit 
mehr  als  150  km  Geschwindigkeit  in  der  Stunde  rief 
der  Ansblirk  aus  dem  \\  iiu'en  keinerlei  UDBDgeuebm« 
Empfind uii;,'<  r!  hervor,  das  Auffe  gewöhnte  sich  bald 
•a  dH  »choelie  Aaffwseo  d«r  GagenMiBde  in  der  Um- 

ßnog  dar  Bahn.  QcmBe  Benehnmim»  ttW  die 
iten  dee  ekktriicbeB  Betrieb««  laMen  mdi  noeb  sieht 
tnfttellen,  weit  dun  die  Anzalil  der  ansfrefDhrten 
Me!<SDngen  norh  nicht  ausreicht  sind  weil  die  Höchsf- 
tfp<tF-hwinditrkeit,  für  welche  die  elekiri^clien  Kin- 
ri  Ijtunjjen  gebiiut  sind,  auf  dem  verhältDirKuiäfaig 
scliwachen  Oberhaii  <ler  Militär- Iii jcntiahn  nicht  mit 
Sieherhcit  erreicht  werden  konnte.  Dazu  ist  ein 
stärkeres  (ieleis.  wie  es  in  neuerer  Zeit  ant'  den  Staat*- 
eisenbahnen  eingelegt  wird,  erforderlich. 

Mit  Rüeksirlit  auf  die  grolse  Wirhtigkeit,  welche 
der  Beantwortung  der  Frage  über  die  Sicherheit  and 
Wirthsobaftlichkeit  der  elektriticken  Ziufirdamag  mit 
grefier  Oeschwindigkeit  mf  HaapthMuea  beiglBlegt 
wird,  bat  die  Euenbahabi^afde,  mit  OanehailgaDg  des 
Krfennialtter»,  die  Vonahne  der  Veranchsfahrten 
:iuf  der  Militär-Eisenbahn  gestattet.  I)ics  w;ir  für  da."« 
ganze  l'nternehmen  von  aufserordentlicheiu  Werthe. 
denn  andenit'ftlis  würde  die  Hrlangnng  einer  lT' eigneten 
\  ersuchsstrcckc  kaum  iibcrwindbare  .Schwierigkeiten 
verursiiclit  haben.  Naclidctn  nunmehr  der  Minister 
der  otTeritlir  hcn  .\rbeilen  tiicli  ui  (lankeDSwerther  Weise 
bereit  erkliirt  hat,  der  SludiengeseHaebaft  den  weiter 
erforderlichen  stärkeres  OI>erbau  zu  Uberweisen,  sollen 
die  Vennche  im  nXdistMi  Herbst  fortgesetzt  werden, 
am  die  in  Aassicht  mnommenen  höheren  tiieacbwindig- 
ketten  and  ein  •icberes  Urtheil  ftbw  die  DandifÜhr» 
barkait  dea  alaktriMbea  Sabnellbetrinbee  anf  Voll- 
bd»«  üi  taehilulMr  aad  witt^baffilidier  Besiehang 


Vereiii  Deutscher  Mascliiiieii<Ioseiileore. 


In  der  am  88.  April  d.  J.  abgehalteaeB  Veniamm- 
Imag  hielt  der  Vonitaead«.  Oeh.  Ober-Banrath  W  i  c  b  e  r  t , 
dim  Yartng  Iber: 

DI«  elektrische  Belenchtung  einiger  n-Xlf«  kal 
den  Preursischen  Ntaatsbahnen. 

Die  Kisenbahnverwaltungen  »ehwiirnien  weder  für 
das  Gas  noch  für  die  Elektricität:  sie  nehmen  das 
fiute  da,  wu  MC  CR  zn  einem  angemessenen  l'reise 
erhalten.  Da  <iic  eb  ktrisi  lic  Ziigbelenrhtung  zweifel- 
los mancherlei  \'or/iigc  beaitzt,  so  hat  auch  die 
Prenlsiache  8taatsba1in-Verwa]taiig  sich  mit  «lerscllicn 
eingehend  beschäftigt  und  ein  %steni  aosoearbeitet, 
nach  welchem  bereits  mehrere  l>-2!ttge  mit  elddriieber 
Beleuchtung  anageststtet  sind. 

För  die  elektriaehe  Beleuchtung  der  Fahntenge 
ainea Peraoaeann»  bieten  aicb,  soweit  die  Erzenning 
der  elektrieehen  Energie  in  Frage  hommt^  zwei  N6g- 
lichkeiten:  entweder  w  ird  ilie  Knergie  in  .jede?n  Fahr- 
zeuge erzengt  beziehnngsweisc  in  itim  aiifi;es|M'ichert, 
oder  es  wird  für  den  ganzen  Zug  liie  eiektris'ln' 
En'-ru'i'-  nur  an  einer  einzigen  Stelle  erzeuirt  tiini  duicli 
K  il  '  i  liiii  ciM/cltK-ii  Fiihiv.fiiL.'i  II  /:ii::i'tiihrt.  Nj.iii  kimn 
die:se  beiden  Arten  kurz  als  Einzelwagenbeleuch- 
tnng  nnd  ala  Oeaammtangbelaachtung  bea^ehne«. 


Vom  Standpunkte  des  Betriebstechnikeis  aus  ist 
die  Einzelwagenbelenchtung  das  Ideal,  denn  bei  ihr 
ist  jeder  Wagm  ohne  Vorbereitung  zu  jeder  Zeit  and 
anf  beliebiga  i>auer  für  die  Beleuchtung  bereit.  Die 
Einriebtnngen  rar  fielenchtons  bestehen  nier  ans  einer 
von  etnar  wagenaefaae  angsmebeaen  Djraamomaaehine, 
einer  kleinen  Half»batterie  nnd  einem  Regnlimogs- 
apparat,  dureÜ  den  die  rnregelmäfsigkeit^n  derStrom- 
erzeuguui;.  hcr\ or^irii n  linh  den  \Vi  rh->  1  der  (ie 
»ohwindigkeit  und  Ku  liiunf,'  drs  Zuines,  ausirrulii  hen 
werden  sollen. 

Kine  andere  Art  der  Kinzelwatffnheb-uclituüg  ist 
die  uiitt'  ls  i^rofser  l'aticrieii.  die  Zrii  zu  Zeit  auf- 
treladen  werden,  »ei  es,  dal-  dabei  <lie  ilatterien  im 
Zuge  belassen  oder  heransgenummen  werden.  la 
beiden  Fällen  wird  die  erforderliche  elektrische  Energia 
in  besonderen  Krattwerken  vntangt.  Diese  Einrichtong 
entaprieht  ilurem  Wesen  nach  anaarar  Gasbelenchtiuu', 
bei  der  abanfella  der  Gaavorratb  von  Zeit  m  Zmt 
erglnzt  wird;  sie  arbeitet  dnrchans  nfHedeaatellead 
und  hat  den  Vorzng,  dafs  die  Zngkraft  der  Locomotiv« 
nicht  beansiirucht  wlrit.  AU  N'a'lithcilc  sind  anra- 
führen,  dafs  die  tirufsc  der  Batterien  mit  der  erstrebten 
gröfseren  Liihtfülli'  und  lant'cicn  Brenndauer  sehr 
bedeutend  wirii.  lials  die  Kosten  damit  stark  wachsen, 
und  dal's  die  l.adunir  licr  Hatt.ricn  mit  sehr  erbeb- 
lichen I>etrieb8techni8chen  Schwierigkeiten  verbunden  ist. 

Bei  der  Oesammtzugbeleuchtung  ist  nur  eine  einzige 
Djmamomasi'hine  noth wendig;  auch  konnte  man  mit 
einer  einzigen  ilutterie  auskommen,  wenn  der  Zog 
Bteta  geacblosaen  bleibt  Andenifall«  wird  man  in 
jedem  wageo  tSa»  kleine  Batterie  nntobrii^iia,  da 
tiierdnrch  der  Wagen  (Br  eine  beatimmta  Daner  «inen 
von  der  Drnamo  nnabbüngigen  Belevehtnngsvorrath 
erhalt. 

Ayf  üruiid  der  ICr» Sgnngen,  die  ira  Schofse  der 
Prenfsischen  Staatsbahnverwaltung  ^cptl^^en  wnrden. 
entsclib'fs  man  sich  zur  Ausfuhrung  einer  (ii  sumrat- 
ziiijlicUMii  lituni;  uTitrr  N'i  rwendnng  <-in«r  Dainfild vu.-imo 
auf  der  l.ocomotive  und  von  Batterien  in  jedem  Wagen, 
in  der  Hoffnung,  dafs  es  bei  einer  solchen  Anordnung 
am  ltdehteüten  gelingen  werde,  die  Kosten  fär  Be- 
sehalTung,  rnterhaltiing  und  Bedienung  thunlichat 
herabzaviieken,  vor  allem  aiier  den  Anforderongen 
drs  Betriebadienatea  in  Bciog  aaf  Einfachheit  und 
Znverliaiigheit  am  baatan  an  emtqirechan.  Für  die 
entea  Venraehe  aind  die  anf  der  Strecke  Berilb— 

Stralsund  — Sa.<snitz  verkehri'nden  sogen.  Schwedenzöge, 
die  D-Züge  Nr.  17  unii  Nr.  IH,  ausgerüstet  wonlen 
und  befinifen  sieh  seit  einigen  Wochen  im  Betriebe. 
Weitere    A  iisrüstunLTeii   von   Zügen    mit  elektrischen) 

I.  iclil  iii  liiciiTi  si  ;i  iu  Arbeit.  die  A 1 1  l'c'i icin - 
beleurhtiHit;  cni|irii  li It  .-tii  h  die  Anbringung  von  Decken- 
lampen, wndun  h  eine  sehr  gleichmärsige  Beluuchtung 
erzielt  wird.    Aufserdem  sind  in  den  Äbtheilen  L  nnd 

II.  Klasse  noch  vier  Leselampen,  je  zwei  anf  jeder 
8eite,  augeordnet,  die  von  den  Heilenden  nach  eigenem 
Belieben  ein-  und  aasgeschaltet  werden  können. 

Der  Vortiagaade  erlinlerta  an  der  Uand  von 
Zeichnnngen  nnd  Modellen  die  ges anrate  Ehiridttni^ 
der  elektrisch  belenehtetrn  D-Wagen.  An  der  Her- 
stellung der  bis  ins  Kleinste  tadellos  durchgeführten 
Constrnction  sind  betheili<;t ;  Ki  i.'ienings-  und  ßaurath 
Wittfeld  vom  Ministerium  der  öffentlichen  Arbeiten, 
lii.  Hagener  Aciumiilatoren -Werke,  die  Allgemeine 
Elcktriuitäta  -  (iebtdlttdiaft  und  „Humboldt''  in  Kalk 
bei  Kifln. 
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Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


HartfaiitahlcReaffoner  <ii  (icn  YfrelilgteB  Btutni 

im  Jahr«  mi. 

Die  (Tesammtprodaction  von  Martiiutahl  betraft 
im  verfloaseDen  Jahre  4  730  810  t  genen  3  454ö<)5t 
im  Jahr»»  IfKHX  wa»  einer  Zunahme  um  1  278  305  t 
iidf-r  37  "i'u  tint-iprifht.  Im  Berichtsjahre  stauiien 
90  Werk«  in  14  i)ta4it«a  iiu  Betrieb.  In  den  letsten 
4  Jahna  «arden  aa  HartiBataiil  eraeafk: 


iiftaaten 


New  England  .  .  . 
New  York  und  New 

Jersey  

lVnn<!yivanien  .  .  . 

(»hio   

Illinois ...... 

Aad«r»  Staaten  .  . 

Zasamuea 


1898 
i 


iaB9     1900  ^  IflOl 


48180    BOOSaj  76714:  178610 

if^7-2\     iVIAU     KH43!)  »4313 
l^*»t»KUI  21321 12  27  VJtm  3«e,227!l 
Hll«4    Il!t337    132274  1^*7^K)2 
li^>03.3  •25t»l22   2!Hil_'li  4i4H'iH 
56315     724111    I432M  227wi^5 


Itaatff  n 


Hartinstablblöck« 


nach  dvm  nach  dem 
bsdurhcn  •surcn 


riioinmeii 


New  Karland  

New  Yort  und  New  Jerae.v 

rennsylvanlan  

Ohio  

Illinola  

AndcM  Staaten  .  .  .  . 

Znaammen 


8892H 
47664 
288IW74 
128066 
SOMMOj 
173688 


H4(>81 
3075!» 

666S4 
45640 
54185 


8676896  10B8014'  4790610 


Staatan 

Hartiml«M|raA 

1             t       1  1 

NewKrikflftnd  1 

New  York      j  .... 

New  Jersey  J 

Ohio  y 

Indiana  \ 
lUiBois            1  '  '  * 
Anden  Staaten  } 

331           4i>53  3774!> 
106806  ^    8917  nOit!&t 

60967  j  88491  166478 

ZasaanBian 

80efl68     90461  aOt>44» 

2866e76'2904478  »68606.4780610 


Vom  'i>T  'iesiminitfi  T'r'iLjiintf  wiinicn  3(57<»fl97t 
nach  dem  baniscben  uml  nur  1  Ou3  !I13  t  nach  dm 
•anna  VaridinB  hergeatallt 


173(UO 
ti4313 

3r,r)22Mi» 
187902 
4M898 
887807 


KrxettgUNff  ron  Walsdraht  and  Drahtuigela  in  i 
TarelBi^tea  Stuttaa. 

I>ie  Walzdrahterzeuj^u^'  der  Verrinipten  Staaten 
belief  sich  im  Jahre  IfKll  auf  1  3B7  7H<l  t  gegen  85{»e32t 
in  Vorjahre  und  1  052  980  t  im  Jahre  1899,  sie  hat 
somit  gegoB  das  Jahr  1000  um  nicht  weniger  als  61  *y« 
xngenommen. 

An  Drahtstiften  wurden  im  Jahn  1901  444  774t 
erzeugt  gegen  828:220  t  brsw.  fMtJßO  t  in  den 
beiden  Vorjahnn. 


la  Amrlta. 

Wenngleich  sowohl  nach  dem  gemeinen  Recht  wie 
nach  dem  zwischenstaatlichen  Verkenrsiresetx  die  ameri- 
kani^  ht  n  Kisenbahn-GeseliRchaften  als  Common  Carriers 
vi-i  priii  htrt  sind,  alle  Kunden  srleirhmiifsig  zu  behandeln 
uinl  /.  B.  kein  Kn  ht  haben,  die  Krzi'Ut,rnisse  der  Ntaniiur'l 
<'il  ('oui|iany,  des  Eisen-  und  Stahltrasts  oder  der 
rhicagoer  (Irofsschlikihter  wohlfeiler  zu  befördern  als  dia 
gleichartigen  Krzengnisse  anderer  I.eate  oder  Finnen, 
üo  ist  doch  bekannt,  dafs  dieser  gesetzlichen  Ver- 
pfliehtnac  fiberall  ein  Schnippchen  «achhigeii  vird 
and  infoTire  de«  Wettbewerbs  den  gni  ■ea  Kaadon  b«- 
sondore  Zugeständnis.iif  durch  Vorzugstarife  gewährt 
wei<len.  Da  Kellihtredend  die  hierbei  hefoli^te  Heini- 
licbthuerei  auf  die  Datier  nii  ht  zum  /i'-lc  mlirr.  weil 
diejenigen  Bahnen,  welt-hen  die  grol'si  n  Kunden  plötz- 
lich ubspent^tig  ^^u^llen,  auf  den  sehr  naheliegenden 
Gedanken  verüelen,  dnfs  sie  von  anderer  Seite  durch 
Bahatte  angelockt  >iein  rnnftten^  so  entstanden  die  so* 
mannten  Eisonbahnkriege,  die  sich  für  alle  KriM- 
nbraadan  ala  iafaertt  kostspielig  erwiesen  and  manoh« 
von  ihaaa  n  Onada  riohteteB.  Um  aich  gegen  sidi 
«ethtt  xa  sehttien,  haben  sieh  die  hervorrat;endsten 
westlichen  Eisenbahni^esellsrhaflen  an  den  Bundes- 
rirhter  gewendrt  und  nat  daraufhin  der  Vertreter  der 
Ki'Sfierunj;  ilin  Aiiti  ii-  i'i->ti\!t  .  i].  ::  :.'eniiiiMten  Halm- 
i;esellsphafteü  liun  Ii  t-uien  F.iiilialt?,l>etehl  die  hennltnhe 
Herabsetzuni:  ihn  r  l'i  a'  htgehiihren  oder  die  Gewährung 
von  Rückzahlungen  zu  verbieten.  Als  der  Richter 
zögerte,  einen  zeit« <  ili^'<  n  Einbaltsbefehl  auf  <iniDd 
des  swischenstaitlichen  Verkehrsgeitetses  au  erlasiea, 
welche»  nach  seber  Mainang  den  Oeriehtahöfen  die 
Madit  Uem  nr  nicht  einränmt,  wnrde  ihm  von  den 
Anwälten  der  »ahnen  die  Versicherung  gegeben,  dafs 
der  von  di  r  Ri'^'icruDjr  nachgesm  hte  Einhaltsbt  fi  hl 
aui  h  ihren  ^V  iinsi  lien  eht-ipreclie.  .Sie  deuteten  sn^'.ir 
an,  dal's  M'  ilin  im  lielislen  in  rinen  dauerndrii  ver- 
wandelt haben  iii'icliten.  Die  (ierielite  sollen  das  iUlen- 
drückeu  nn<l  Rabattgewähren  durch  Einhaltsbefehle 
verbieten,  weil  sich  die  Uebertretnng  eines  Einhalts- 
befehle  schneller  und  leichter  bestrafen  läfst,  als  die 
Uebertratnag  eines  Gesetses.  Somit  wollen  die  Bahnen 
sehr  gern  brav  amn,  aber  da  aie  ihre  Schwidie  aar 
sllzn  gut  kennen,  so  wftnschen  »ic  selbst,  wie  unsere 
Quelle,  die  „f'hicagoer  Alcudpost-,  sich  nuxdrQckt, 
dafs  ihnen  die  Kuflif  aiitVcbunuen  wcrdf.  Diese  Vor- 
gän:;e  werfen  ein  cliarakteri^tischea  .Schlaglicht  auf  die 
Vorgänge  bei  der  Tteifhildnag  in  den  Veniaigtm 
StaaUm. 


fMMhtamllMfaBg  fir  Kahlaa  la  FraakralA. 

Die  rill  II. in  t.  I'i  r  d'Orleans,  nach  der  Paris — 
Lyon  —  Mitti  luH  fibalm  <iie  bedfutendste  Eisenbahn- 
gesellRcliaft  Frankreichs,  hat  fiir  Kohlenseudnngi'n  von 
mindestens  fünf  2()-t-Wugen  die  folgenden  ermiifsigten 
SStze  oing«fUhr(: 

Für  6  Wuen  an  j«  80 1  auf  eine  Entfernang  bis 
an  60  km  2,25  Fres.  ftr  1000  kg,  fSr  die  weitrmi 
Entfemiinr^i'n  von 

51  bis  Hki  km  0,(>25  Krc-i.  I'iir  das  tkni 
KU    .,  21  «I  ..    n.Kl")     „      „     „  „ 
201  km  ab  für  den  liest  der  Entfernung  0,0126  Krrs. 
fIr  daa  tkm. 

Fiir  die  396  km  betragende  Strecke  Nantes — 
Paris  berechnet  sich  die  FnAat  fBr  die  Tonne  Kohlen 
somit  wie  folgt: 
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din  erst«n  SO  km  2,26  Pres. 
51  big  100  km  =   60  km  zw  0,025  IW  =  1,25  , 
101    .   200  ,  =  100  ,     .  0,016    ,    =1,50  . 
201    „  :t!»l  .  ^  196  ,    „  0,0126  „    =  2,46  , 
dazu  Abfertigungsgebühr    .   .  0,40  „ 

(Tesammtfrucht  für  «lie  Tonnv    .  .  7,85  FrCK. 
ilas  ixt  1,9H  Centimes  <i(l(^r  1,58  r),  Tiir  rla.s  tkm. 


OeBt«hani(sl(OMtrn  fOr  Koks. 

■  Die  ,,lron  and  Coal  Trade»  Kcview"  giebt  unter 
ilfni  1 4.  März  1902  eine  Nebeneinanderstellnng  der 
(.i«nt«hung!<ko!<ten  für  englischen  (Durham)  und  ameri- 
kaniftrhen  (Connelisville)  Koks. 

I>as  iing«'fähr  40  engl.  Meilen  von  l'ittsburg  ge- 
legene Feld  vf>n  ('onnellsville  ist  dadurch  sehr  günstig 
kTestellt.  daf«  die  Kohle  in  verhälfnil'smärsig  geringer 
Teufe  vorkommt  und  daher  meist  dnn'h  Stollenrtau  und 
nur  in  verhältnirsmüTitig  wenigen  Fällen  dun-li  Tiefbau 
gewonnen  wird.  Aufserdcm  leidet  der  Bergwerksbetrieb 
nach  der  genannten  (juelle  nirht  unter  denselben  lästigen 
und  kostspieligen  Heschränkungen  wie  derjenige  Kng- 
lan<ls;  endlich  ist  die  Counellsviller  Kokskohle  6  bis 
9  Fuf»  mächtig,  während  die  Dnrhnm-Kokskohle  nur  eine 
.Miichtijfkeit  von  4  Fnfs  hat.  So  kommt  es,  dafs  die 
r<innf]lsvi)le  Kohle  ab  Schacht  nur  2  »h  bis  2  sh  6d 
I'.  il.  Tonne  kostet,  ein  Preis,  mit  welchem  keine 
Kohlengrube  Englands  in  Wettbewerb  treten  kann. 

Die  (iesteliungskosfrn  für  Durham -Koks  stellen 
sii  h  wie  folgt  :  Abbaukosten  2  bis  2  sb  H  il,  andere 
Kosten  6  bis  8  <!  und  .\bgaben  5  bis  9  d  f.  d.  Tonne. 
Da  die  Koksausbeute  ungefähr  60  bis  65  "  u  beträgt, 
so  sind  nngefflhr  1*  j  t  Kohle  für  die  Gewinnung  von 
1  t  Koks  erforderlich.  Die  Verkokungakosten  sind 
9  d  bis  1  sh  3  d,  dazu  kommen  noch  Verladungs- 
und andere  Kosten  im  Betrage  von  1  sh.  .Man  kann 
die  normalen  Gestehungskosten  für  die  Tonne 
Koks  7.n  ungefähr  8  sh  die  Tonne  annehmen,  doch 
sind  darin  dii-  für  .Amortisation  und  Verzinsung  des 
Kapitals  erforderlichen  Beträge  nicht  inbegriffen. 

Dagegen  betragen  die  Gesnmmtgestehangskusten 
für  Cunnellsville- Koks  nur  4  sh  0  d  bis  5  sh  Öd 
und  sind  viele  Tausend  Tonnen  guter  Koks  sogar  zn 
!H1  Cents  oder  3  sh  9d  ab  Ofen  verkauft  worden. 

L'eber  die  Zukunft  der  englischen  Koksindustri« 
Kehen  die  Meinungen  stark  auseinander.  Manche 
glauben,  dafs  sie  noch  für  wenigstens  ein  halbes  .Tahr- 
liundert  gesichert  ist,  andere  bemessen  ihre  Lebens- 
dauer auf  weif  kürzere  Zeit.  Sie  ist  bereits  von  der 
Dortmunder  Koksindustrie  überholt,  die  heutzutage  die 
wichtigste  in  ganz  Kuropu  ist  und  ihr  schnelles  Empor- 
blühen  zum  t^ofsen  Theil  der  Einführung  der  Ver- 
kokungsofen mit  Gewinnung  der  Nebenprodncte  ver- 
dankt. Connellsville  erzeugt  jetzt  doppel*  so  viel 
Koks  als  Durham  und  l'iimal  so  viel  als  Dortmund. 

Ueber  «Inen  modlflclrten  MoisHaBsckeii 
SchmelzofeD 

berichtet  Dr.  I..  Liebmann  in  der  „Zeitschrift  für 
Elektrochemie-  1902  Nr.  9. 

Der  Ofen  besteht,  wie  die  Abbildung  1  zeigt,  im 
M  i-seutliclien  aus  zweierlei  Arten  von  Steinen,  und 
/.war  aus  den  Steinen  A  und  den  St<-inen  a.  Stein  A* 
ist  aus  bestem  feuerfesten  Material  (Segerkegel  38) 
hergestellt  und  hat  die  iu  der  .Skizze  wiedergegebene 
Form  bezw.  Dimensionen.  Als  Stein  a  läfst  sich  ganz 
gut  jeder  einigermafsen  haltbare  Hohlstein  verwenden. 
.\us  Zweckmtifsig-  und  Biiligkeitsgründen  wurilen  von 

•  Die  Steine  wurden  auf  Veranlassung  des  Ver- 
fassers und  nach  seinen  Angaben  von  der  .Mönche- 
berger  Gewerkschaft  in  Kassel  angefertigt. 


Liebmann   fast   antRohliefsIich   die  Bogni.  Normal- 

kabelsteine*  benutzt.  Die  Steine  werden,  wie  aus 
Abbildung  2  ersichtlich  ist,  einfach  entsprechend  auf- 


AbbUrtanc  I. 

einander  gestellt  und  ergeben  so  einen  /.u  allen  elek- 
trischen Schmelzungen  g<figneten  Apparat.  Wie  aus 
der  seliematischen  l)arstellung  hen'orgeht,  dient  zur 
Kegulirung  der  Stromstärke  ein  zu  Starkstromzwei-ken 


AbbllduDf  i. 

A  MSnchcbarfrr  HobUlelne.  u  Nonotl-KalkaKlnriniiro, 
H  KUpBol«k(r«il>a  bei».  Kl««ubl«cbc.  //  Holibicll. 
A'  Kohlrnrleklrodcii.  k  KoblcottibchcB.  M  Ktcklrodrn- 
m«ira<ln.    .s  SIchcrOBcrn.     ir  W&Mer«ldcnl«ii<l.    /  Xug. 


allgemein  >;ebriluchlieher  Wasserwiderstatid  H',  und 
die  Kegnliruiii;  des  Stromes  läfst  sich  durch  Senken, 
lipzw,  durch  Nähern  der  beweglichen  Tanchelektrode 
sehr  leicht  bis  auf  zehn  Amp.  erreichen. 

*  Die  Nonnalkabelsteine  werden  als  Specialität 
von  der  Deutschen  Normalkabelstein  -  Industrie  in 
Uildesheim  fabrieirt. 


864  SUM  nud  Biwm. 


Die  Veräuclie  wurden  in  difs»!!!  Sclniirlzofeti  mit  | 
stiidtisrheni  WechselpTrum  (120  Vi.lt  j  uiis»:i-nilirt :  es 
raurst«n  also  darch  den  Wasserwiderstand  etwa  60  Volt 
vernichtet  werden.    (i«arb«itot  wurde  mit  Slioatttirkeii 
bis  zn  250  Amp. 

Abbildung;  2  zeigt  die  Anwendung  dm  Schmelz- 
of«nB  b«i  sogen.  Widcrtttandgerliitznug,  and  swnr  mit 
Hillb  des  kleinen  KohlenHtabes  Ar.  L^s  ist  obne  weiteres 
etaiclitlieh,  iah  tteh  die  Lfinge  des  kleinen  Htabee  k 


AbMManc  *. 


gUM  wAk  der  Meiwe  der  Beeehickon^  bemessen  Ufet, 
nd  diftf«  man  in  diNen  Ofon  ebmiogut  Je<le  «ndore 
der  fibliehen  BrhitnragMiton  mr  Anwenden«  bringen 

Ic^ann;  so  lifst  sich  beiepieliweiie  darin  anen  beqneni 

da«  Misclig-iit  gelbst  aU  Wi^ler^tninl  eiiirichalti'ii  in!er 
direct  mit  dpiii  IJchtbogtu  eihitzen,  sei  e.s  ilaf»  imia 
denselben  sich  erst  währen»!  des  Sichmelzvorganges 
bilden  läfst,  sei  es,  dala  man  überhaupt  ohne  Köhlen - 
ifinMib.«n  arWtet  nnd  nlno  v«n  Anfang  an  den  Lieht- 


AMUdang  4. 


liuf'en  ;ils  Hei/,quelle  benutzt.  Ar'>'if«'t  mun.  wir  in 
Al>biltiuug  2  ersichtlich,  direct  in  l  irrm  Mi-iirlirluTgcr 
Hohlstein  A,  so  empfiehlt  es  vji  li,  di  n  Budt-n  dcs- 
lelben  mit  einer  einige  Millimeter  hohen  Schiebt  von 
Munesinoioijd  m  bedecken,  weil  dadurch  der  Stein 
selbst  knnm  von  der  Schmelztemperatur  bezw.  von 
dem  Sebmel^nt  angegriffen  wird.  Derselbe  kann  dann 
noeh  binfig  verwendet  werden.  In  einer  Möucheberaer  > 
Biaae  Insaan  sieh  etwa  15  kr  Beeebickung  and  tubst 
nielur  nniF  einmal  nnd  mit  Lncbti|^eit  verarbeiten. 


AbbllduBK  y 


Arbeitet  man  mit  kleinen  Mengeii,  so  wählt  man 
rweekmafsig  die  Ofenanordnunir  entsprechend  der  .\b- 
Tiililutii,'  B.  ('ri'jfsere  Mchlti'H  las-ni  sich  in  diesen 
Kinnt'n  aiicti  idme  weitere»  vt;i'<irluMt<-n,  iiidt'ro  man 
den  (MVnriiinn  düii  li  Anschieben  eiru  r  it>  ii.  >  riürder- 
liclun  Falles  »iich  einer  dritten,  Kiuue  ver^roht-rt. 

Abbildung  4   zei^t   die  Anordnungen   in  einem  ' 
ganzen  Normalkabelstein ,  also  dann,  wenn  im  gc- 
■ohlowenen  oder  gar  ^anx  abge.dichteten  Rohr,  also 
nnter  AbeoUnlii  der  Laft,  gearbeitet  werden  amCa.  Es  1 
ist  selbntventlndHeb,  istt  man  sncb  hiem  sieb  jeder  | 


beliebigen  flf-ktrisclien  Krliitztui^smctdodi'  ht'dienen 
kami.  und  dals  fiTtit-r  ^i^  Ii  statt  ciiit-s  Nornialkabel' 
Steines  irjrend  eine  anderr  l\nlirr  Im-xw.  Tiegel  ver- 
wenden läfst  (Abbildung  Tm. 

Nach  Liebmann  besteheu  die  Vortheile  seines  modi- 
ficirten  Moissanschen  Schmelzofens  gegenüber  Ibnilebea 
elektrischen  Oefen  in  folgenden  Punkten: 

1.  Der  Ofen  ist  jederzeit  brancbbar  nnd  fertig 
nnd  tu  nUen  elektriscben  £rbitsnitgnrten  geeignet 
(Widerstands'  nnd  Liehtbogenheimn^. 

2.  Der  Ofen  ist  jederseit  nnd  iditi«'  w^ntpres  zur 
Verarbeitung  beliebig;  grofser  Me!ii:(  n  i:»  ligntt,  ganz 
gleii'hv'ijltisf,  ob  es  sich  nm  cinr  Tii  -i  hicKunp  von  20  g 
oder  um  t  iiie  solche  von  Ib      uad  »flbst  mehr  handelt. 

Itt'i  Ofen  zeichnet  sich  durch  i,'ji>fsc  \\'iihl- 
feilht'it  ans:  sowohl  die  Aoschaffoo^-  als  auch  die 
\'rrschl)-irsk>>-teii  -jiii  li-n  '  iu  Veiglncb  cn  anderen 
Ocfen  gar  ki  ine  Holle. 

4.  Jf  nach  Krfordernifs  läfst  sich  sowohl  im 
offenen  als  auch  im  geschlossenen  Ofen  bezw.  in  be- 
stimmter (iusatuiosplmre  .arbeiten;  fUr  die  meisten 
2weclie  {jenttgt»  nm  den  Kkperiroentator  vor  den  sebäd- 
Uelirn  Lwht',  Wlfrne*  nnd  Oaswirkungen  sn  tehtttnaa, 
das  seitweilige  Anflegen  eines  zweiten  Steintbeilee; 
mnls  nnter  ADschlafs  der  tiuft  genibeitet  weiden,  es 
schmilzt  man,  vvi>  heicita  nagcgeben,.  in  «aer  K5bi« 
oder  in  r:npni  Tii  t,"'!. 

ö.  Ikr  !:>är.ittet  femer  meist  die  genaue 

Beulidchtuu|i:  dt's  Si  Innelz-  und  Ueactioosvorganges  j 
anfserdem  ist  dii'-  Arbi  iten  in  demselben  ein  anCierSt 
reinliches,  ja  elegantes. 

(>.  Ohne  wriittres  kann  in  ein  and  demselben  Ofen 
mit  beliebitr  grofsen  Stxomstärken  gearbeitet  werden. 
Die  gani^e  Anordnung  und  ('onstruction  dos  Ofens 
läfst  sowohl  das  Schmelzeu  bei  HO  Amp.  als  auch  bei 
lOOÜ  Amp.  sn. 

Zun  S4dilnfa  wind  noch  sfwiUuiti '  iaU  in  dnm 
modilicirten  lloisstnselien  Sehmetnofen  acbon  weit 
mehr  als  hundert  Schmelzversucbe  ausgefOlirt  «orrJen 
sind,  so  wurden  in  demselben  gröfsere  und  kleinere 
Jleniri  n  vi'n  ( 'iilri;inic»rl)id.  vun  lioi  li])r"i'entitrrm  Kerr"- 
silicium  ^&0  l>ii>  (*0  ',u  Nij,  vou  liocliprocentigem  Kupfer- 
»ilicium  (30  bis  -10 ''/o  Si),  von  Chrom,  von  t'hrom- 
kupfcr,  villi  Miilybdän,  vtm  Phospborknpfer  n.  s.  w. 
dnrgestellt.  Bei  allen  diejieri  Veriuehea  soll  ideb  der 
Ofen  onfa  beste  bewährt  haben. 


Eisenbabnscb wellen  ans  alten  Flnfselseasehleaen. 

TTeber  diesen  Oegen«tand  berichtete  C.  Bnbrer 

iu  der  .lahrf-sviTsammlung  tier  American  Ru;idin:!«tf  i's' 
and  Mainti  iiiini  e  of  VVay  Association.  Kr  tlu  iUe  mit, 
dafs  am  1.  M.ii  löri  nfn  Ii  s(-in<'iii  Vorfahren  her- 

ifentellle  K!iil''-t'iMTi-i  |i«  clltMi  ant  dt'r  Lake  Shore  «nd 
.  M  iclii^'un  SDiitliiTii  liaiKviiv  vrriri,-'  wurden.  Di<"-f'ili(.-n 
waren  ans  iiliLa-nutütcn  «>5pfüniligen  Schienen  herge- 
stellt «iirili  11.  indem  man  eine  l'l.itt<i  von  '/i  Zoll  Starte, 
8  Zoll  Breite  und  8'  »  Fufs  Läng«?  auf  den  breitgewalz- 
ten Schienenkopf  niet«^te  und  die  Schiene  umliehrte, 
■0  diüs  der  Fufs  nach  oben  kam.  Auf  letzteren  worden 
di«  Sofaienea  As»  EiaenbabagtfeiBes  gelegt  nnd  duidi 
Bolsoi  lud  KlnmaMM«  in  ^dgneter  Weise  beftMÜgt 
Auf  diese  Weise  kSnnen  die  abgenntxten  Sebienen  aoeh 
eine  Reihe  von  .lahren  als  Schwellen  verwendet  werden 
und  haben  schliefslirh,  wenn  sie  auch  dazu  nicht  mehr 
braarliliar  >ind.  als  F.is<"nsclin'tt  ririisidbcn  W'rrtli.  den 
sie  vur  iliii-r  \  •■rwi'iiiiiuii^  als  Si  limdlen  lioiifscn. 

Das  lUiimTS'hf  \erfahren  besteiti  ri:iiiti.  den 
Schienenkopt  zu  einer  flachen  Platte  von  8  Zoll  Breite 
auszuwalzen,  welche  alsdann  die  Unterseite  der  Schwelle 
bildet.  Dies  soll  in  der  Weise  geschehen,  dafs  man 
die  Schienen  auf  Walzhitze  erwärmt  und  alsdana 
auter  eine  Waise  bringt,  welobe  ia  den  Sohieneii- 
kepf  einen  eentmlen.  Blnaehnitt  bis  sn  der  beabaidi- 
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ti^tm  Tiafs  eiBarb«itat;  alsdann  ptsairt  di«  Schieoe 
«iliim  weiten  Walsen  von  apvcieller  Conatnetion, 
welcne  das  Metall  nach  anfsen  h\%  auf  die  beabeieli- 

titrte  Breite  drü<  ken.  Eventnell  können  die  Schwellen 

iU'..]\  i7iir. '  r.pti'stj^rrn  einer  KlnTseiienplatto  nf  dem 

!S<'liu'n*-iikii(ir  hergestellt  wcnlen. 

VmIi  „Thr  Iton  «na  <  »«l  Trtcirii  lto*l«iir* 
von  16.  XuTcmbcr  IWI. 

ITemakrteArlteltsicelegeiiheit  dnrrli  di«  prenlUielie 

8taatMeii««ubatanrerwaltaair. 

Ufr  dt'iii  Abeeordueteuhause  lugoffangene  Bericht 
übet  die  Banthitigkeit  der  StaataeiieuNthnverwaltnng 
in  der  3Mt  vom  1.  Oetoher  IMO  bi»  nun  80.  Sep- 
tember 1901  bemrrkt  im  Eingang«,  dafa  die  bis  nm 
Jahre  1886  bewilli;|,'t(-n  Hniirredite  simmtlich  erledii^ 
aind.  Auch  aus  il<-n  (ir^rtzrn  vniu  7.  Mai  ISSö  iin'l 
19.  April  IHSi;  «im]  mir  hcm  Ii  gerini^t'iiiji^i'  Hi  triti;!'  riii  k 
■-tiinilij-,  «alireml  da.*  (ii-setz  vom  1.  Ajiril  |hm7  sriiu- 
viitlst«inli);t'  Krledi^ing  gefiHwlen  hüt.  \'on  (licst  iu  Zeif- 
nunkt  ah  sind  jedoch,  vie  aus  der  K.u  li«  riming  der  diin'li 
besondere  tii'setze,  «owie  durch  das  i*Atraordinariinii 
des  Kiseubahiu-tatx  erfolj.'ten  Bewilli^fungen  liervorpeht, 
von  dem  Gesttiiinifliftratre  von  1  751  53;l(j91,(X>  nicht 
weniger  als  40i>H<X)h«jt;,17  .H  noch  nicht  veraasgabt, 
wobei  ee  beaondera  aafßllt,  dafs  ana  dem  Jahre  18W)/91 
noch  der  erhebliche  Betrat;  von  18000000  Ut  rieh* 
•Madig  iek 

M  die  Ja  dieaer  LandtMeaestion  vomMehenen 
Mittel  fBr  die  Erwritemng  ona  VervoUatindigaiiig  dei 
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StMtaeieaiibihmMties  md  die  BetheiUgong  dee  Stattee 
an  dem  Ben  von  Kleinbahnen  im  Bärase  ven  md 

tiöOOOOOOuK,  obgleioh  aneh  fflr  den  Analall  des  Ver- 
j  ah  res  bestimmt,  naretwa'/4  des  Betraio^es  im  Jahre  1900 

erreichen,  so  kommt  es  allerdings  sehr  gclepon,  dafs  der 
noch  otfene  Betrag;  von  rund  4()2000CXX)  ,7/  so  reich- 
liclic  Mittel  bietet,  nm  «lern  allgemeinen  Wunsche  anf 
lu>  s  0  Ii  1  e  II  n  i  g  t  e  und  vermehrte  Arbeits- 
gelegenheit Keelinung  zu  tragen. 

Ist  hiemach  anzunehmen,  dafs  die  Eioeobahn- 
verwaltung  schon  iti  ihrem  eigensten  Interesse  den 
Ueberflufs  an  Arbeitskräften,  die  ermäfsigtcn  T.öhno,  and 
die  niedrigen  Preise  für  Kisenconbtrnctioncn,  OberbaB» 
materialien,  Betriebamittel  a.  a.  w.  der  groikea  £repar- 
nisse  wegen  mdglichet  ananataeD  wird,  ao  dSiftw  dmeli 
die  beschleunigte  Ausfahrung  der  bia  anf  tiu  Jalmnlint 
und  noch  iMnger  xnriick  reich  enden  Arbeiten  aneh  die 
vielfachen  K lütten  Tiber  Vensögernng  der  Eisen'ip,h:i- 
bauten  und  der  BetriebserofTuung  der  betreffenden  Hahnen 
ihre  Krledigung  finden.  .'Xufscrdem  e^^^heint  allerdint,'s 
clie  Kruge  nicht  un berecht iift,  üb  e?  sieb  nicht  im  wirth- 
sehaftlichen  Interess-e  wie  in  iii  in  «ler  l-j-^i  nlmhn- 
vcrwaltung  selbst  empfiehlt,  in  Zakant't  den  langen  Zeit- 
raum, welcher  in  vielen  Fällen  awischen  Bewilligung 
der  Mittel  und  der  .Ausführnng  liegt,  durch  zweck- 
entsprechende Anordnungen  abzukürzen,  nnd  zu  diesem 
I  Behnfe  insbesondere  die  allgemein  aaerkauiten  Min^i 
I  dea  Enteignnngsgesetsea,  doreh  weldie  die  laansnfr 
:  nähme  der  Bauten  nicht  leiten  anberordeatlioh  veraogart 
I  wird,  XU  beseitigen. 

I  IßmA  4er  ,Ys»lieiiti  C»it»iy<a<*e**.) 


Bttche 


VV.Jutzi,  Leiter  den  HandeiHthoiU  der  Kölnischen 
Zeituiijr.  I>t>iihihts  Crld  iinil  'l,-ii'sri,e  WSkrmtg,  \ 
Leipzig  11»02,  Dtincker  vV:.  liumblot. 

Als  dem  Leiter  dea  Handelstheils  einer  hoch- 
antresehenen  Tageeieitaag  dürfte  ea  dem  Verfaaaer  | 
besonders  zustehen «  wirtoaebafkliebe  Fkagen  dem  all-  r 
gemeinen  Intereaaa  angIngUdi  an  Maah«i.   Um  so 
mehr  tat  ea  aaanerlcennea,  wenn  er  aieh  der  Aufgabe 
unterzogen  hat,  gerade  das  Wäh  r -i  n  gsp  roh  1  em  in 
gemeinverstündlicher  Fassung  weiten-n  Kreisen  zn  er- 
schliefseri.    N'aehdem  er  in  der  Schrift  zuiuiebst  einige  ' 
(irundbei.'ritTe  des  tteld-  und  \Vrthr«iii;--wesens  erklkrt  I 
hat,  hesi>ri('lil  er  ilii-  MTSi'bieiieiien  Aiti-n  'le*  lieblet 
in  der  aeiit-Ji  lieu  \\  iibrung:    W ahrungsgeld,  Nrheide- 
geld.  ('rei|i'i.'<M  M-wir  ilie /ahlunjfsniittel  und  Zahlungs-  ; 
methoden  :  zum  Schluls  erörtert  er  in  ebenfalls  geraein- 
falslicher  Weise  die  Grundfragen  dee  Währnngsstreite«.  . 
Die  beabsichtigte  Darstellung  iat  eomit  nach  geeignet,  [ 


schau. 

da»  Verstandnifs  der  mehr  throretischwi  Rmgeu  zum 
Kintritt  in  das  .Studium  des  (teld-  nnd  Währung»- 

Sroblems  su  erleiclitem.  Dadurch ,  dafs  im  Anbange 
ie  gerammte  deutsche  Mttnx*  und  Bankgesetzgebung, 
einschliefslich  aller  nenetten  Erlasse,  enthalten  ist, 
wird  da«  Werli  für  den  jnäktteoheu  üebraach  in  der 
Uesehlflawelt  von  allergriwrtam  Interesse.  Die  Spraeha 
des  voitrefflichea  Baehea  iat  ebe  klare  nnd  Hext  sidi 
angenehm.  Hedaetion. 

Jdodertu  ächmietUkumt  im  neaen  Stil.  lUU  Tafeln 
mit  praktisehen  leiebt  anafflhrbaren  Vorlagen 
Hndatisfftbriichen  Ciewicht8-  and  .Starkeangaben. 
Heraqagegeben  von  J.  Feller,  Zeichenlehrer 
nnd  ScMoBBermeiater  in  DSaaeldoifl  Lieüerong 
2  bis  ().  12  Lieferungen  A  1  V«rU§ 
von  Otto  Maier  in  fiaveasbarg. 


Industrielle 

Rheiaiach  •Weatfillachea  Kohleujadtcal. 

Der  Beriebt  aber  daa  Jahr  1901  lantet  im  Wesent- 
lichen wie  folgt: 

„SSnm  erstenmale  seit  dem  Besteln-n  iles  .Syndicats 
haben  wir  üb.T  .  in  (Jest  Ii, if(-  j;\hr  Beriebt  zu  erstalt.  n. 
welches   in   sein, -111    i.'iin/i'ii    V'.Tinnfe  \<tü  einer  iiii^ 
:_'.'.'.pM.i  b.'ti     w  .'II  li.  n.icM    (  i.n Jnrirtiir    b.  lierrx  Ii!  w.ir. 
Die  etwa  mit  dem  Jahre  l^iMi  eint>eUeude  Aufwärts- 


Bundschau. 


bewegnnz  faat  der  gesamroten  gewerblichen  Thntigkeit 
nnserea  Vaterlandes  hatte  bekanntlich  nm  die  .Mitte 

des  .Jahrps  IfMX)  ihre  Endschaft  gefunden  nnd  einem 
Nieilergan<;e  IMatz  ijeniacht.  der,  wenn  aneh  zunächst 
fast  uniiierklich  einset/en.!,  doeb  im  i.fuifi'  des  Herichts- 
jahre*4  zu  einer  <ies''lirtttsst"ekun;L,'  nnd  damit  zu  ein.'iii 
A rb.  it-iuiantrel  tulnte,  «ii'  ein  solelier  seit  vielen  .Jahren 
I  nicht  su  venteichnen  gewesen  ist  Einem  blinden  Ver- 
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trauon  auf  die  StetiKkeit,  ja.  auf  ein  weiteres  Stei^^en 
der  Conjunctar,  welcljes  bei  bestandit!:  und  in  mandien 
Fällen  uniBfosund  uteigenden  Preisen  der  Fabricale  zu 
einer  den  thataächlichun  Bedarf  weit  überholeiulen 
•  iüferherstellung  geführt  hatte,  war  ein  ebenso  blindes 
Mifstrauen  gefolgt,  das  bei  dei  Loberlastung  <les 
Murktea  an  Fabricaten  aaf  vielen  tiebietw  aufser- 
ordetttliche  Preiarnckginge  herrorgerafem  liatte.  Erst 
g«ceD  Eade  de«  Berichtsjahres  trat  albnählicb  eufl 
ranimre  B«nrtbe!Iang  der  ganzen  Lage  ein,  so  M» 
der  TiefpHnkt  als  erreicht,  wenn  nicht  überschritten, 
gelten  konnte.  Am  schwersten  ist  wohl  die  Kisen- 
industric  rlun  1)  ilie  l  ngunst  der  V'erbiiltniBse  getroffen 
worden,  wobei  der  Mangel  an  festgefü^en  VerbSndfn 
deutlich  iti  die  Krsibeinuti^'  ifetretcn  ist.  I  nd  i  ii m 
Druck  dieser  V'i-rbäUni»iBe  konnte  der  KohlenviTbrum  li 
seine  bisherige  Höhe  nicht  beibehalten,  und  während 
wir  bis  dahin  stets  von  einer  erfreulichen  Zunalnne 
ron  Fördening  und  Absatz  zu  berichten  hatten,  weist 
das  Berichtajaiir  die  erhebliche  Abnahme  der  Förde 
rang  von  1 668  972  t = 3,20*/»  gegen  das  Jahr  1900  auf. 

Die  aafiMfOfdeatUdMia  Aafiiirdanuifn,  die  der 
Kohlenverimiioh  ia  den  lafiten  Jaluraii  an  die  Leistung«- 
r&higkeit  der  Kohlenbergwerke  gestellt  luit.  gaben 
Veranlasaung  sowohl  au  einer  beträebtlichen  Erweite- 
rung der  vorhandenen  Anlagi^n  als  auch  zur  Aliteuluiii; 
einer  erheblichen  Anzahl  neuer  Srhär.litc  iimi  dutnil 
der  Kl  si'liliefsung  bisher  noch  n;i  lit  m  Angriff  ijc- 
tKMiiniencr  Kohleufelder.  Es  sind  allein  von  den  dem 
Svndicat  ungehörigen  liergwerken  in  den  beiden  Jahren 
liHX)  und  IfHJi  !iO  neue  selbständige  Förderanlagen  in 
Betrieb  genommen  worden,  wofür  zuzüglich  der  Be- 
willigungen für  die  Weiterentwicklung  der  Zechen  im 
.lahre  KHK)  eine  Erhöhung  der  Betheilignngsziffer  am 
17a6191t  =  8^*/»i  in  Jahre  1901  eine  aolohe  um 
8578^tss4,G0  %  tatnogsgemifs  zugestanden  werden 
mnfrtr.  Während  wir  im  Jahre  IfXH)  jedem  unserer 
Mi^ieder  Aufträge  in  Höhe  seiner  vollen  Hctheiligungs- 
sUEnr  zuweisen  Konnten,  erschien  dieses  für  das  ne- 
riehtsjahr  nach  Lage  der  Veiliiiltnissc  von  vornberciti 
unmöglich.  Wir  mul'sten  i- inifl.r.  mw,  fni'  am 
1.  Januar  1901  in  Kraft  tretenden  ni  iien  HetheiÜOTngs- 
Ziffern  einen  Ausgleich  zu  schaffen  und  die  Fönierung 
der  vorau«sichtli<-nen  Aufnahniefubigkeit  des  Marlctes 
anzapassen,  bereits  im  December  1900  beantragen,  für  das 
erste  Viertel  de»  Berichtsjahres  eine  allgemeine  Förder- 
einschrünkung  vou  1(J  '/„  eintreten  zu  lassen.  Dieser 
Ueschlnfs  hat  in  Varkenaung  der  Orttnde,  denen  er 
entsprungen  ist,  beka]iii(lifl1iiaKraiieo,diedem^'ndicttt 
sonst  freundlich  gegenüberstanden,  zu  heftigen  An- 
griffen gegen  duseibe  Veraalassnng  gegeben.  Hau 


hat  dabei  vollstamliir  aiif^'r  Acht  gelassen,  dafs 
ilu  Kinsciiriinkiin^-iK  sieb  immer  nur  auf  die  Be- 
'.heiligungsziffeni  beziehiii  und  dafs  es  sich  in  crstei 
Linie  dämm  handelte,  einer  weiteren  Steigerung  A<  i 
Fördening  vorzubeugen,  zu  der  unsere  Zechen  infolge 
der  Erhöhung  der  Betheiliguugsitiffem  berechtigt  ge- 
wesen wären.  Wo  diese  Mehrförderung  neben  aen 
Mengen,  die  inColge der larackgegaagenen  Beschäftigung 
derkoUenverbranchcnden  Indvitrieen  nicht  abgenonuaen 
wurden,  bitte  untergebracht  werden  kCnnen,  hat  nw 
uns  leider  nicht  gesagt.  Die  Folge  bst  die  JBidltig- 
heit  des  Beschlusses  dargetlian. 

Die  gesammtc  HetbeilisjunL;  rer  Mitglieder  be- 
trag bei  Gründung  des  Svndu  al»  ;)3  57.T  [170  t,  Ende 
l'K)!  58(>15(K)7t.  Die  Forderung  des  .Tabres  IK'J.-J 
betrug  H.H539  2:iOt,  die  Förderung  des  .lahres  1901 
50411 9*ifit.  Die  Retlitilignngszirter  ist  mithin  seit 
IH!W  um  25  OHO  Oai  t  -  7-1.57  >.  die  Fördening  um 
Iii  872  H9G  t  =  50,81 "  o  gestiegen.  Der  Selbstverbraneb 
betrug  im  Jahre  1901  10162532  t  gegen  14  190SI0  t 
im  Vonabre  and  iat  alto  vat  1017278 1  zurückgegangen. 

Wihraid  di«  nniiarte  Bteiakoblaanradaetion 
Preaftena  ym  101966168  t  in  Jahre  1900  auf 
101203807  t  im  Jahre  1901,  also  nur  um  762851  t  = 
0,75  ",o  zurüi  kgegangen  ist,  Obersohleaien  seine  Prodnc- 
tion  von  24829  284  t  im  Jahn  lOnO  auf  2.T25in43t 
Uli  Jalire  1901  —  1,70  %  steiLCeiii  i^^.lnute,  ist  diejenitre 
il.s  i;iilirkobl.Miberiii-iis  \on  G0119:i7H  in  190n  aiit 
.">y  (HM  liOi)  in  19l>l,  also  um  llU7G()t  -  l,Mn  '  „  ge- 
wichen.  Die  Förderung  d-  i  S\ nili 'ut-zi  i  In  n  ist  von 
.12080  898  t  in  1900  auf  50411  ii2<l  t  iu  1S*01  .Ht,20  ",  » 
zurückgegangen  nnd  hat  damit  leider  eine  erhebliche 
Verschiebung  ni  ihren  Ungunsten  in  ihrem  VerhältnUä 
zn  der  GeaamntfBrderung  Treufscu»  an  Steinkohlen 
erfahren,  wihnnd  ea  Uli  bla  dabin  mSglich  gewesen 
ist,  die  proeentnale  ZllferfortdwMrad  laanan  zu  steigern. 
Der  Grund  hierfür  liegt  eianwl  in  &r  aufserordent- 
lieben  Bedeufnni.',  welene  die  Koksherstellung  für  die 
im  Svndirat  \  ri  ei n )L'"teti  FVttkohlenzechen  besitzt,  dann 
aber  uueli  darin,  diii's  die  dem  Syndirat  nicht  «nge- 
liorii;eii  Z''i-hen  des  Kubrkobienln  i-liens  ihre  Forderung 
ohne  irgendwelche  lÜR-ksiclit  aut  die  zunii  kiffirangene 
AufnahinetTihigkeit  des  Marktes  g;inz  ilii'  lieb  ge- 
steigerthaben, so  dafs  dieselbe  im  .lalin  \'.H)l  14,l>  "/» 
des  Ueaigen  Reviers  beträgt,  wiilm  iKl  sie  im  \"or- 
jahra  nur  13,4  "Ja  ausmachte.  Die  Förderung  dar 
anJberiialb  des  Svnicuts  stehenden  Zechen  bat  im  Jahre 
1901  die  benerkemwerth»  Höbe  von  8668  7€6 1  arraieki. 
Die  naebstebende  Zosanmenatellnng  venmohanliflbt 
ilie  Entwirkinng  der  SteinkohlenpradnetioB  in  den 
ausschlaggebenden  einheimischen  StebikoUenrevieren : 


Stein  kohlen pr«dn et ion: 


proccn- 

t- 

Trculiienx 

des  Kuhr- 

lumler  Au«, 
lllvll  >D 

der  Syndicito- 

di*r  fiscalisoben 

OberKclile.^iens 

beckena 

il.r  li.-- 
"ÄTii  Infpru- 

seehen 

Saargmben 

ducilon 

t 

t 

1  1 

t 

» 

t 

1892  .  . 

'■►5  4-»2:V)8 

34i  969  .049 

56,.30 

6  258  H!K) 

9,5<i 

16  437  489 

25,12 

189a  .  . 

(»7  657  844 

:W  7<i2  999 

57.20 

M  531t  23U 

4n,:>7 

5  8S3  177 

8.70 

17  1(19  7,36 

25,27 

18$U  .  . 

70  &43  979 

40  734  027 

57,66 

35  044  -225 

49,61 

6  5!'l  H62 

9,;w 

1  7  'iiit  i;72 

24,:H5 

1895  .  . 

72  621  509 

41  731027 

.57.47 

35  347  730 

4H.67 

6  S  h6  0<>K 

9.  IS 

is  ()()()  401 

24,88 

IMiB  . 

78  993  655 

45  008  6<iO 

56,98 

:J8  916  11  j 

7  7(1.')  Ii?  1 

\ '  7,5 

19  (;i:t  189 

24,83 

1897  .  . 

Hl  2.-»:!  -v« 

48  519  H!«» 

57,.59 

42  195  352 

5o.()H 

H  258  101 

2(1  6J7  !i01 

24,48 

189«  . 

S<»  57:-!  .VJh 

51  306  294 

57,28 

44  H»>5.536 

50.(19 

S  768  54>2 

9.79 

22  4K!t  707 

25,11 

1899  . 

91  7U»82t» 

5ö  (j72  422 

58,13 
.58,9« 
58,80 

48  024  014 

50,69 

9  025  071 

9,58 
9,22 

2:4  470095 

24,77 

v.m  .  . 

101  966  15« 

60  119.378 

52*180  898 

61,08 

9  397  253 

2482.9  284 

24,.35 

1901   .  . 

UM  203  8(17 

.59  (HU  6t »9 

50411 1>26 

49,81 

9  376  023 

9,28 

S5851  943 

24,9f> 

.'Vul  dem  (iebiete  des  EisenbahutarifwrMna  iat 
nur  insofern  eine  Aenderung  eingetieten,  ala  bei  der 
aaf  Verlangen  der  belgischen  8taatsbalin  atattgebabten 
Daivbaicbt  der  rheiniaeb-weatfiliich-beigiaeben  Kohlen* 


tarife 


neben  einigen  Enuifsignngen  »neh  mehrfache 
Erhöhungen  der  Kisenbahnik'auitsät.ze  eingetieten  sind, 
welche  ans  veraalaaaen,  nna  fQr  nnsere  Kohlcnsendnngen 
naeb  Belgien  mehr  ab  bisher  dea  Waa^ri  weg«-»  zu 
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bedienen.  Gleichzeitig  wurde  durch  den  neu  bearbeiteten 
Tarif  für  die  Beförderung  belgischer  Kohlen  nach  Nord- 
westdeatschland  du  den  bflljciochen  Kohlen  geöffnste 
Abaatsg«bi«t  noeh  bädniteutl  erweitert.  Die  am 
12.  October  1900  d«ii  auMBdiMhoi  Kohlen  nwihrte 
PivehterBilfsigiinK  für  d{«  Einfnhr  ilb«r  dte  matieben 
•S«ehäfen  und  die  um«  lilnfrsplätzc  an  biDneniündisRhen 
Wasserfttrafsen  hat  z^  hi  keinerlei  fühlbar«  Wirkungen 

5elial>t;  <,'lcic'liw ulil  imifs  der  d.ntscht  Kohlenbergbau 
ringeii'l  vnitisi  lu-ii,  tlafs  ilicsr  Kniiiif«iLnin£r.  welche 
bis  Octobi-r  liMrJ  i,'''\*  'ilii't  «(irdru  ist,  nicht  « ietler 
erneuert  werde,  da  bei  der  erhöhten  iieiütungstiihigkeit 
des  heimischen  Bergbaues  die  Gründe  fiir  diese  MaTs- 
rwel  nicht  mehr  Torfaaadw  sind.  Dagegen  können 
wir  tbar  nidit  «ateilMMn,  immer  wieder  darauf  hin- 
zuweisen, dafs  unsere  gesanimte  Industrie  dringsod 
einer  Enn&fsigung  der  trachten  bedarf,  wenn  tie  Mf 
die  DwMt  WM  auoh  im  Zeiten  dee  JDuuiederUeffeM 
wflttbflweriMflIhiff  Ueiben  wll,  diTi  dieiet  aber  in  ereter 
liinie  nur  erreicht  werden  kann,  wenn  das  Eisenbahn- 
netz eine  Ergänzung  dnrdi  lei-itungstAhige  Wasser- 
Mtrafeen  erfährt.  Der  Wasserstand  des  Rheins  ist  im 
ganzen  Verlauf  des  Berichtsjabrea  ein  auffergewöhnlich 
jnjtiT  ^'iHViseii.  Di*'  Ausfiilir  an  KdliUn.  Ki»ks  und 
IJrilvi  tts  zu  (ieii  lilieinhäffu  hat  im  Jdlire  1901  ö7496l3  t 
geiTfn  8'242i:3i»t  im  Vorjahre  betn^n  nnd  ist  also 
um  5U7  474  t  =  U,16  »^(j  gestiegen.  Der  Verkehr  auf 
dem  Dortmund-Ems-Kanal  hat  sich  im  Berichtsjahre 
erfrenlicb  «hoben.  Der  Betrieb  ist  durch  Eis  vom 
8.  Jannar  bn  4.  Hirse,  alw  63  Tage,  nid  im  Deeember 


!  nochmals  S  Tage,  zusammen  also  65  Tage,  gesperrt 
gewesen.   Der  Betrieb  des  Schiffshebewerkes  bei  Hen- 
riohenbnrg  war  durch  eine  nothwendige  Reparatnr 
vom  90.  ^ptember  bis  B.  October  nnterbroeben. 
Seit  EfSlTnnng  des  Kanals  wurden  befiirdflrt: 


18!tS 

1899 
1900 


lu  llcr( 

65  000t 
102  600  t 
292  846t 

(■.'7  ~>r-.  t 


tu  TIiaI 

64  500  t 
98  000  t 
183  693  t 
253  199  t 


Dte  westtiiUache  Traiisjiort  Actiengesellschaft  war 
au  diesem  Verkehr  mit  42491  t  in  18011,  116MVt  in 
lÖOü  nnd  15iÜ266t  in  1901  betheilicrt. 

Bei  der  Abnahme  des  liiUnilHvpibriiiatis  haben 
wir  den  Verkauf  nach  aoCMnieBtsohen  Lindern  nach 
.Uöelichkeit  zu  steizern  geaneht,  «nd  wann  uns  dieses 
niffiht  in  Uheren  Jialha  ipSrngin.  kt,  w  liegt  der 
Grand  dafür  hanptilehlieh  m  dräi  tlarken  WettSeweri» 
Englands.  Von  dem  (iesaninitvers^md  de«  Svndioats 
von  »7068089  t  im  Jahre  1901  sind  16,S6>  nach 
aiifserdeutschen  Ländern  gegaiiiren  gegen  15,47  '  ?  im 
Vorjahre,  während  dieser  Antheil  in  KV'  t.  in 

1«98  16,8  7o,   18'.t7   lö,7"u.  ir>.<Mt  betrug« 

hat.    In  Procent  ausgedrückt,  ist  der  im  In- 

lande  um  3,23"/»  gefallen,  nach  dem  Aushnide  um 
3,4ö  "jo  gestiegen.  Die  nachstehende  Tabelle  gestattet 
einen  Vergleich  des  Absatzes  nach  dem  In-  und  Ana- 
lande  bei  den  ataatliohen  (;^rnben  an  der  Saar,  den- 
jenigen Obenehleaiena  aowie  den  STndieataneeben. 


Es  setiten  ab 
• 

isi>- 

ibiw 

IVHIO 

1901 

t 

t 

t 

t 

11  II  ''Ii   D  1'  u  t  s  '■  Ii  1  :i  ti  il 

die  liscjilisflieii  Simri^nilirn  . 
di«  fiscaliBchen  (ihruben  Ober- 

das  Synilirnt  

*;i73iu<> 

8988061 

2f-i67440e 

84,» 

87,2 

(>7ii260O 

41  i;>9lti 
•278(^5817 

86,1 

8«,:-l 
83,2 

7078400 

4886272 
296789B6 

86,0 

89,5 
84,0 

782061  «0 

4419419 
3S(»784t 

rt7,(> 
84,6 

S10M186 

88,6 

na'' Ii  ileni  A  nsl  nn  il 

die  fiRi'HUM'lieii  Sii;u  i,Tiil'i-n  . 

1  ir.ni{Ki 

15,1 

1181800 

1 1,1» 

ll*iO400 

14,1 

|i«h,tO0 

13,4 

die  lii^calisi'tien  <nMlirii  Olter- 

486409» 

l;ä,ti 
15,7 

5644660 

11,7 
16,6 

511ü6ö 
6648886 

1U,5 
16,0 

4Ü2777 
8661961 

U,5 
16,6 

1 
1 

—     1  — 
6068964:16,4 

Der  Verbranrli  Deutsi-Mands  an  Sti-inkn|iltn  be- 
trug im  .lahr  1?hi1  !»ii44«l5t;  er  ist  um  lliöii  riOt 
ist  1,92'  0  L'eijen  divs  Jahr  1900  znrückgegunpen. 

Unsere  ",'emimiiite  iiherseei«che  Ansfiilir,  die  von 
160(558  t  in  18!H(  mit  i:i>;7;V.i  t  in  1900  zurück- 
gegangen war.  hat  im  Jahic  l!>01  islolO  t  betragen, 
wobei  zu  bemerken  ist,  daf»  mm  Verbrauch  der  deut- 
schen Flotte  in  Kiautschau  im  ßericbt^ahre  nnr  900 1 
zum  Versand  gelaugten,  während  im  Voijahn  noeb 
70962  t  dahin  versandt  wurden. 

Der  Hamburger  Harltt  einBcbüelSdieh  des  Um- 
sdü^gaverkehrs  nach  der  Altona-Kieler  nnd  LUbeck- 
Bficbener  Bahn  und  elbaufwärts  hat  im  .Tahre  1901 
1724000  t  tjeven  1  598200  t  im  Vcrj.Vlire  aiif^'en<.mmen. 

Die  Kinfiilii  amerikanischer  KnSilen  liher  di-n 
HumlmrL'er  Hillen  ist  wider  Erwarten  und  lieu'ünstii.'t 
clureli  biilif;e  Secfracliten  von  4499  t  iiii  Vorjahre  auf 
14  076  t  im  Jahre  1901  gestiegen.  Dieselbe  hat  zum 
;;rofseii  Theil  aus  .Xiithracitkohlen  bestanden,  deren 
(Qualität  dem  Vernehmen  nach  im  iiU^'-  aieinen  befriwligt 
hat,  wenn  auch  der  hohe  Aschengehalt  der  Kohlen 
iMmangelt  wurde.  . 

Die  tiesammteinfiihr  «merilunischer  Kobien  nach 
Üentaekland  lit  von  10766  t  im  Jabre  1900  anf 
48601t  Im  Jahre  1901  gestiegen.  Ein  erheblicher 
Thei!  davon  ist  dnrch  nnsere  grotsen  Schiffahrtsgesell- 
schüften  lediirlieh  infolge  nng«n6ge»der  Rlokmehten 
herangeijracht  worden. 


Trotz  dieser  erhöhten  Einfuhr  amerikanischer 
Kohlen  im  Jahre  1901  sind  wir  mich  heute  noch  der 
in  milderem  vori51iri:;en  Hericlit  niedergelegten  Ansicht, 
dafs  der  deutsche  Bergbau  eine  Einfuhr  amerikanischer 
Kohlen  in  gröfserem  Mafs.otabe  nicht  zn  befürchten  hat 

Unser  Absatz  nach  Holland  tind  Beinen  bat  be- 
tragen in  1898  6  027984  t,  m  189<)  5186487  t,  in 
1900  5  2744.11  t,  in  1901  6386137  t  - 

Wenn  wir  leider  einen  Rückgang  deu  Absatnes 
Mgan  das  Voijabr  su  verzeichnen  nabra,  ic  hat  doch 
der  Koidenbeigban  infolge  des  tuten  Geßiges  smner 
•Syndicate  bei  weitem  nicht  in  dem  Mafse  unter  der 
riicklänfigen  Conjnnctur  zu  leiden  gehabt,  wie  dieeea 
ohne  dieselben  zweifellos  der  Kall  gewesen  » sre,  nnd 
ist  lipsonder«  vor  einem  sonst  unv  eriiieidlii  lien  Preis- 
stürze "einer  Hrzeui^nisse  iie«i«!irt  ifehliei>en.  Wir 
dürfen  iiier  woltl  an  die  lauj^'e  Kfilie  von  .Inliren  vir 
dem  Bestehen  des  Syndieats  erinnern,  in  denen  die 
Kohlenindnstric  Ktets  am  meisten  unter  einer  un- 
günstigen Marktlage  zu  leiden  gehabt  hat  nnd  eine 
sehr  grvfse  Anaiäl  Zechen  fast  ohne  jede  Rente 
arbeitete. 

Am  schwersten  ist  die  EiMaiadnatrie  von  der 
rfickgänjhgen  Conjunetur  betroffen  worden.   Bei  der 

aufserordentlich  starken  ('oneurrenz,  die  sich  die  Werke 
untereinander  selbst  mangels  einer  geschlossenen  Ver- 
kaDfsor<,,'unisution  machten,  haben  sich  in  vielen  Ar- 
tikeln, sowohl  im  Inlaade  wie  im  Auslände,  geradezu 
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ruinöse   l'reise  lifvauspehrldot     Wir  liaUeu,  um  die 
KiseninduKtrie  in  ihren  Bemühungen  ttni  Hereinhuliing 
von  Auglandsgescliäften  tn  nnterstiiUen  lunl  ihr  da- 
durch zn  ermöglichen,  einen  Ausgleich  für  den  Miader-  • 
•baateimIiUaiia«saach«ffea,  wieder AiufiihrvergBtniigni  { 
bewilligt.   Wir  darfm  feststellen,  dafi  dadarch  nr  ! 
die  Beschäftigung  der  Werke  und  damit  für  den  Kohlen- 
verbrauch  ein  gUnstiger  Krfolg  erzii'lt  wiirden  ist. 

Eine  rrhcl>li<  Iii',  .lun  Ii  den  [{m  k^'uni,'  des  (lüter- 
uiistaii->i"lies  tu  ibcigcfülirle  VcrMIlimirii;  ilcr  Sfcfracblen 
und   il.i'liiy  li    hcgiinstigte    fortiicsctztc  Kccrverkiiufe 
englisclicr  Kohlenexporteure  halicn  leiiler  Überall,  wo  l 
wir  mit  der  englischen  L'oncnrren?.  zw  kämplSn  liaben,  i 
ein  beitiüidigeB  Abbröckeln  der  I'reise  hervoigemfen. 
Erst  mit  mt  Einführung  des  von  der  englischen  > 
Regieraii|  snr  Oeokang  der  Kosten  des  lidafrOuni«  i 
«eilen  Knegea  besehloesenen  Aasfehrtotles  von  1  sb.  ! 
a.  d.  Tonne  Kohlen  Lrcs-taltctc  Ki>  li  dieses  Verhüttnifs 
für  uns  etwa«  uuiistii^cr.    linmciliin  blieben  die  Preise 
an   den  \'crliiaii(liN<irtcn    imf  einem  Stande,  welcher 
uns  bei  ilfii  t'iir  uih  darauf  lastenden  hohen  Risenbahu- 
fracht.en  nenm-nswerthe  Ausfälle  gegen  das  Vorjahr 
brachte.    Kine  Besserung  dieser  Verhältnisse  durfte  | 
unseres  Erachtens  erst  mit  einer  allgemeinen  Wieder- 
belebung der  geschäftlichen  Thätigkeit  int  iatenuitio-  | 
nalen  Verkehr  an  erwarten  seini  damit  wilde  Mdi 
wohl  der  Dnusk  aekwiiidnn,  der  auf  fast  unserer  ge-  ' 
sammten  helmisehen  fndnstrie  leider  aueh  heute  noch  ( 
lastet,   l'clier  •b  ii  Zeitpunkt,  für  «  clrln  n  die  Besserung 
in    .\u,'^sicht    zu   nehuieu  sein   durfte,   niüchten  wir 

uns  indefs,  Torlün^g  wenigMent  noeh,  einet  Drtheils 

enthalten.*^ 

Accnmnlatoren' Fabrik  Actiengesellschaft,  Berlin. 

In  den  drei  Betriebsstätten  Ui^n  i.  W.,  Hirsch-  j 
Wang  und  Budapest  wnrde  in  der  Gesdiiftsperiode 
vom  1.  Jali  bis  81.  December  1901  ein  Nettonmsats  I 
von  6010100^  gegen  64099(^uV  in  den  gleichen  | 


Monaten  des  Vorjahres  erzielt.  l>er  Vortrag  vom 
1.  Juli  1901  betrigt  B1811,7fi  der  Uebcrschufs 
44H5S5,»5  t#,  auaammen  48U 397,71  Hiervon: 
47«  des  eingesahltSB  Kapitals  als  tiewinnantheil  an 
die  Aotionire  pro  rata  temporia  =  125000  UV,  vertr^g- 
liflhe  Tantiime  an  den  Torstand  48833,33  .M,  Tantieme 
an  den  Aufsichtsrath  IST.W  .i',  <i  "'0  Superdivi« 
dende  auf  das  eingezahlte  Kapital  pro  rata  temporis 
=  1^7  "Hill  ( iratificationen  &(>ihk)  Kigiinznrig 
des  1  iHi! i  insfnniif«  'ifHM.'W.//.  Zuweisung  zum  Fonds 
der  evi  Tiriii'l i  /v.  ^-i  ir :ile n  I .-n  l'eiisi'H' •--  und  W'ittWOB- 
und  WaiBen  Kasse  25(K>U  M.    Vortrag  28728,06 

Artiengesellschaft  für  HBttenbetrleb  zu  HoMwrlell. 

Unter  dieser  Firma  ist  in  das  Uandelsregiitar  an 
Rahrort  eine  nene  Aet!mf>e8ellaebafteingetragen  worden. 

Der  'Gegenstand  des  rnternclimens  ist  in  der  Haupt- 
sache die  relierniihnie  nn>l  iler  Fortbetrieb  der  in 
Meiderich  von  Icr  (irwi  t  1;-:  luit'  \'t n  niigtes  Gladbeck 
in  (iladbeck  i.  \\  .  In  i^Kiuienen  Hochofen-Anlagen  mit 
allem  Ziibelior.  I>jis  ( irundkapital  beträgt  1,5  Millionen 
Mark.  Die  tirundcr  >ind  die  (iewerkschaft  Vereinigtes 
Ctiadbeck,  ilie  offene  Handelsgesellschaft  Thyssen  &Co. 
in  Mülheim  a.  d.  K.,  der  Kaufmaaa  Frits  Tbvasen- 
Duisbarg,  der  tieneraldireetor  Friti  SiÜtemeyer-Bmek« 
bansen  bei  Ruhrort  and  der  Direetor  CoBtad  Torlokr- 
Meiderich.  Die  Grflnder  haben  ailnmtliehe  Aetien 
übernommen.  Die  (iewerkschaft  Vereinigtes  Gladbeck 
brinjrt  ihre  in  den  (leineinden  Meiderich,  Oberhansen 
Ull  i  I  hl  ii  -i  i!  r.  _n  |eirenen  <irntnl-itiiekc  neli-it  den  darauf 
betiiidlKlieu  (tel  ni  ieri  und  Anlagen,  namentlich  dem 
in  der  Erricbtü;  /  I  etrriffenen  Ilochofenwerk ,  gegen 
(tewührnng  von  lÜtX)  Actien  zu  HXK)  Ji  in  die  Gesell- 
schaft ein.  Der  Gesauinitgründungsanfwand  beträgt 
26 188  Jf.  Die  Mitglieder  de«  ersten  Anfsiehtarathea 
sind:  Tlabrikbeattier  Angast  Thyssen  in  ICllbeim  an 
der  Ruhr,  Fabrikbesttser  Josef  Thyssen  in  MQlheim 
an  der  Riihr  nnd  Kaufmann  Fritz  Thyssen  in  Dnisborg. 


Vereins-Nachrichteii. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Aendernnt|:en  Im  Mitglieder» Vcndcluiilb. 

Artu,  Hüttendireeteir.  tileiwitz.  O.-S. 

Btektr,  B.,  Direet  »!,  (iesehäftsfübrer  iles  rhciniach> 

westfälischen  Uoheisenayndicats,  Üttsseldorf. 
ForUr,  Sammetj  Heehanieal  *  Engineer,  Westinghouse 

Building,  Pittsbor^,  Pa. 

OShry,  Er»»t,  Ingenieur,  Director  der  Stahl- nnd  Eisen- 
werke Dahlbausen,  Dablhausen  Ruhr. 

(iremler,  Ingenieur.  Schladern  a.  d.  Sieg. 

Holz,  Otto,  dipl.  Ingenieur.  Kajifenberg,  .Steiermark. 

Kartier,  Aloix,  Dr.  jur^  HUtteniugenieur,  ("harlotten- 
burg,  Galvanistr.  18III. 

Knsi,  Karl,  Regierunt'^banfTilirer,  Ingenieur  der  Habn- 
sclien  Werke,  (irnfsenluiuni. 

Klaukf,  Bnutt  i.  F.  WioaUweker  Drahtwerk,  a  Klanke, 
Wlotlawek,  Oonv.  Warschau. 

Kordt,  .).,   Ingenieur,  Düsseldorf,  Schäferstrafse  Iß. 

f,ocwendi\  (  ' ,  1  ng<  nieur, Chemiker, Kiga,gr.  Königsstr..S7. 

Montjeiiant,  liaul,  Ingenieur  des  Mine«,  Bchtemaeh 
(Luxemburg). 

HoUr,  Hif»</or,  Ingenieur,  Witten  .a.  d.  Rahr,  Kireh- 
hofstr.  115. 


Huppert,  ().,  Ingenieur,  Remieheid,  BtanMoatrafw  34. 
Schvlte,  WUMm,  Stadtdiemiker,  Boohnn,  MlrkiMha- 

strafse  5. 

Sityrii,  Ciirnilli-,  Ingenieur,  Luxemburg. 

Stör/:miititi.    f\iul,    Hocbofenchef  der  von  Rollichoa 

Kisenwerke,  Choinde/,  i'untoii  Hern,  .Schwei*. 
Torkar,  Franz,  Ingenieur,  (ir.iz.  Steirergaase  79. 

Neue  M  itglieder: 

Badu,  Nil,  Ingenieur  der  Cambria  Steei  Comp.,  John* 

st<»wn  Fa.,  7n7  Horner  Street. 
DKi  nne,  hermaun,   Ingenieur-!  bemiker,  Ostrowiecer 

Hochofeawerkoi,  Oatrowieo,  Goar.  Radom,  Rum.' 

Polen. 

Fabfr,  cnnd.  ehem.,  Betrielwaasistcnt  b.  d.  <  istrnwiceer 
Hi>chofen»erken,  Ostrowiec,  Oouv.  Kadora,  Raas.» 
Polen. 

Koatowikif  fi.,  Betriebaingenienr  bei  Fried.  Krapp, 
Rttttenscbeid  bei  Easen,  Andreaastr.  38. 

NmmI,  Bruno,  Ingenieur  der  Cambria  Steei  Gonp., 

Johnstown  Pa..  IIS  Cherry  Street 
Rötiier,  M,ij  ,  Lauiiratli  .i.  I).."Mii^li.  d  des  DiTBCtorinna 

der  Firiiift  Ktied.  Krtipii,  K.ssen  Knbr. 
l  i-erk.  Heim-  ,  <  ieiieraldirect' ir  iler  niss.  Mascbinenbau- 

ÜesclUchaft  Hartmann,  Lugausk,  Uoav.  Ekat«rinoftlaw. 
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«^>»Ha  ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

B«dtgiri  von 

taienlear  E.  8ohr5dt«r,  m  GeneraUecreUUr  Dr.  W.  Beumer, 

GaMhUUnUirar  des  Vartlnt  iwUchw  Eli«ife|IMteile,      O^dUllsfahrer  der  NortfweitllchM  Grup^  du ' 

dralichar  EImd*  und  Stahl  •Indiiilriolltr, 

an  Thpi)  fOr  den  wiithBclMAUcIlMI  ThetL 

Commisuoiu-V*rl«(  wob  A.  Bsg»!  ia  HttMililnrf  ^ 


Hr.  11. 


1.  Juni  1902. 


22.  Jahrging. 


Das  höhere  httttenmännische  Unterrichtswesen  in  PreufMii. 


I^jraj^er  ^yenin  dentedierEiMidifitteileirta* 

hat  an  den  Minister  für  Handel  und 
kB§^^  Crewerbe  Excelleuz  Möller  die  nach- 
folgende  Eingabe  gerielitet: 

Dfleseldorf,  den  14.  Hai  1902. 

aEnerer  Ezcellenz 

ist  ans  dem  reichen  Schatze  der  Erfahrungen, 
welche  Sie  w&breud  Ihrer  laagj&hrigea  Thfttig- 
keit  In  i<m  Indnetrie  sn  sammeln  6ele«en1ieit 
hatten,  bekannt,  welch  grolHartic^en  Anfschwunp: 
das  £i8enhättenweeen  unseres  Vaterlaade«  in  den 
letsten  Jahrselmten  genommen  hat. 

WiUirend  zu  Anfang  der  IHKOer  .Talire  dip 
EisenerzeugUDg  Grofsbritanniens  noch  um  ein 
VielAtchee  derttnerigen  Qberlei^en  war,  und  die 
deutsdion  Eisenliütteiilcnte  zu  ihr  al^  einem 
scheinbar  uuen'eichbarea  Vorbild  emporblickten, 
iet  es  flinen  Beither  dnreh  rastlose  Arbeit  ge- 
liiiiir<ii,  die  deutBche  Roheisenerzeugung  so  zn 
vergröfeem,  daie  sie  dnjeaigen  (irofsbritanmens 
nicht  mehr  viel  nachsteht,  und  die  deutsche  Stahl- 
erzcngnng  so  zu  steigern,  dafa  sie  bereits  im 
Jahre  1894  di^enige  genannten  Landes  Qber* 
fiflgelt  hat. 

Dieses  Ergfbuifs  darf,  ohne  dalb  die  Kisen- 
hfittenleute  »ich  eigener  Ueberiiebang  schuldig 
machen,  als  am  so  bemerkenswerter  bezeichnet 
werden,  als  unsere  heimische  Industrie  einmal 
damit  zu  rechnen  hat,  dafs  unsere  hanptsäch- 
lidien  Kohlen-  und  Eisensteinvorkommen  räumlich 
voneinander  sehr  entfernt  sind  und  ihr  im  Ver-  . 
gleich  zu  anderen  Ländern  holte  Frachtkosten  i 
erwachsen,  nicht   nur,   um   die  Rohstofife  am  [ 
XI« 


Hfltteoplats  m  Tereinlgen,  eendera  aneh,  vm  dte 

Fertlgerzeng-nisijp  an  dif  See  zu  schaffen.  Das 
andere  Mal  fikllt  tnr  unsere  EiseohütteD  ungünstig 
in  die  Wagaehale,  daft  ansere  Bisenene  eJneii 
sehr  geringen  Gehalt  a»  motalliachem  Eisen 
besitzen  und  anm  weitaus  grülsten  Theile  z.  B. 
nicht  damal  die  Hftlfte  des  tfetallfehaUee  auf- 
weisen, wplrher  die  Erze  im  S'eeng-ebiet  der 
Vereinigten  Staaten  Nordamerikas  auszeichnet, 
sie  daher  bei  der  Verhüttung  natorgemlKb  grSfse- 
rcn  Brennstoffaufwaud  bediniren  als  dicso  und 
ferner  auch  die  Traosportkoeten  sich  dadurch 
hSher  geetalte»,  dab  der  hohe  Froeenteats  der 
NeLf>nb(  .standtheile  als  todt»  Last  mitgefftbreo 
werden  ma£B. 

Wenn  trotz  dieser  Ungunst  der  natllrliehen 
VcrliiUtnisse  es  der  lieiinischcn  Eisenindustrie 
gelungen  ist,  die  beatige  lt,obe  .Entwicklung  zu 
erreichen,  so  ist  sie  sich  wohl  bewuAt,  dalb 
dieser  Erfolg  nicht  in  letzter  Linie  den  gründ- 
lichen wissenschaftlichen  Kenntnissen  ihrer  tech- 
nischen Krtfte  sasnschreiben  ist,  and  sie  dafür 
der  treuen  nnd  unermüdlichen  Mitarbeit  der 
Lehrkräfte  an  unseren  technischen  Hochschulen 
EQ  Dank  verpflichtet  ist 

Wir  können  aber  nicht  umhin,  Ew.  Excellenz 
Aufmerksamkeit  auf  den  Umstand  hinzulenken, 
dafs  unsere  Kreise  von  bant't  r  Sorge  erfüllt 
werden,  wenn  sie  in  die  Zukunft  blicken.  Unsere 
Eisenindustrie  hat  sich  ihrer  Bedeutung  und 
Leistung  nach  in  den  letzten  drei  Jalirzehnten 
etwa  vervierfacht;  die  Anforderungen,  welche 
an  die  Eisenhüttonleute  in  Bezug  auf  ilirf  chemi- 
schen  wie  mechanisch  -  technischen  Leitütangen 
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gestellt  werden,  aind  dunit  von  Tag  zu  Tag  ge-  i 
atiegen,  and  du  EiaenMtteDweaen  hat  aieh  in  eine  | 

Reihe  von  Specialfachgebieten  aufgelöst,  die  zur 
Heranbildnug  von  ebeoao  vielen  Specialtechnikern 
gefShrt  hat;  indencbeDiiclienLnboratorienanserer 
Hüttenwerke  werden  täglich  Hnuderte  von  Ana- 
lysen ausgeführt;  die  den  Ciiemikern  obliegenden 
Aufgaben  erstrecken  sich  nicht  allein  auf  die 
BMbaehtnngpn  und  Verbesserungen  der  Hütten- 
proeeeae  selbst,  sondern  auch  auf  die  Verwerthang 
der  Nebenerzeagnisse.  Die  gröfsteu  Fortschritte 
■lad  apnf  mechanisch-techniscbeiu  (lebiete  in  der 
weiteren  Ausbildung  der  vorlnindeneu  Verfahren 
hiusicbtlich  Erziilun^  stets  gröfserer  Massen 
gemacht  worden ;  bei  unseren  HochöfeD  spielen 
die  mecbanischcu  Traiisportvorkelirnngen  eine 
BtAndig  wachsende  Rulle,  in  unseren  Stahl- 
nnd  Walzwerken  haben  die  snr  Verarbeituitg^ 
des  Walzgates  in  Dienst  e-t^stellren  Krilfte 
in  steigendem  Mafse  zogenoniiuen,  und  nur  die 
Werke,  welche  sich  mit  den  Idttugaffthigsten 
maschinellen  Einrichtnnert^n  verseben,  sind  auf 
die  Dauer  fähig,  in  dem  scharten  Wettbewerbs- 
lumpt  erfolgreieh  zn  bMtehen. 

Dagegen  sehen  wir  —  und  das  ist  der  Gegen- 
stand unserer  Sorge  für  die  Zukunft  —  dafs 
in  der  Organisation  dea  du  Eisenhflttenfach 
betreffenden  Unterrichtswesens  auf  unseren  tech- 
nischen  Hochschulen  und   Bergakademien  ein 
fiMt  voUatliidIger  StDlstuid  flingstreten  ist  Wir 
richten  an  Ew.  Excellenz  die  paiiz  erLcebeue  Bitte, 
bochgeneigtest  Schritte  zu  thuu,  um  die  Unter- 
fiehtiflieher  fBr  EiaenhUteinweseii  «nf  inaeren 
Uheren  technischen  Schulen  den  BedürflilBMn 
entsprechend  auszustatten. 
Wir  liabeii  vns  gestattet,  u  Se^  Bxoelleu 
den  Herrn  Minister  <]ry  rrf'isrlirhen,  Unterrichts- 
ond  Medicinal-Augelegenheiten  dieselbe  Bitte  zu 
richtni  vnd  fügen  noeh  sehr  ergebenst  Irimv, 
dafs  für  den  Fall  Ew.  Exce!!t'iiz  t'inc  Hp^^im  rliung 
mit  M&nnern  der  Praxi«  zur  Herbeiführung  einer 
ffeeignetee  Organisation  für  angenefft  Imltea, 
wir  uns      ni  lii-M  /.it  7.uv  N'iTflifTunp  stellen." 

Eine  ähnliche  Eingabe  ist  gleichzeitig,  wie  1 
ras  dem  Sdireiben  selbet  hwvorgebt,  an  den 
Minister  der  geistlichen,  rnterrichts- und  Medicinal- 
Angel^nheiteu   Exuelleuz  S  t  u  d  t  gerichtet 
worden. 

Bei  der  Erörterunjr  über  das  technische  Hoeh- 
scbolwesen  im  Preul'sischen  Abgeordnetenhaus«  am 
17.  Virs  1909  wies  der  Abg.  Dr.  Paasebe 
in  znti  etfender  Weise  daraufhin,  dafs  im  jirenfsi- 
schen  Etat  für  das  technische  Unterrichtswesen, 
d.  b.  bier  fSr  die  tecbnisehen  Hecbsebnlen,  eine 
Aosgabe  von  etwa  2870000  Ot  eingeseUt  ist, 


«.Jahrg.  Nr.  11. 


dafs  davon  aber  noch  ein  Einnahmeposten  von 
etwa  846  600 der  naeb  Wissen  des  sprechenden 

Abgeordneten  ausschliefslich  aus  den  Collegien- 
geldern ,  die  an  den  Hochschulen  von  den  8tu- 
direndeu  gezahlt  werden  und  in  die  Staatskasse 
fliefsen,  in  Abzug  kommt,  so  dafs  sich  der 
eigentliche  Staatsznschufs  f&r  die  technischen 
Hochschulen  nur  auf  den  verhältnifsm&hig  ge- 
ringen Betrag  von  1728660  <4(  beläuft.  „Dae 
ist,"  fuhr  er  wörtlich  fort,'  „wenn  Sie  dem  gegen- 
fiber  halten  den  Staatszuschnfs,  den  die  Univer- 
sitäten erfordern,  der  sich  getreu  w  rh  tig  auf  über 
10  Millionen  Mark  beläuft,  doch  niM  h  immer  eine 
verhältnifsrnüfsig  geringe  Sumnio,  iiamoutlich, 
wenn  Sie  gütigst  erwägen,  dafs  wir  jetzt  an  den 
drei  preufsischen  techni.schcn  Hochschulen  etwa 
7300  Stndireade  haben,  uud  dafs  die  (jesammt- 
zahl  der  Stndirenden  an  den  prenftiseben  Unt« 
versitäten  etwas  über  17  000  beträgt.  Wollte 
mau  es  ausrechnen,  su  kommt  von  dem  Staats- 
zuaeboTs  nnf  den  technischen  Hocbschöler  ein 
Betmsr  von  etwa  240  tS,  während  man  für  jeden 
Studironden  an  preufsischen  Universitäten  etwa 
580  Jt  am  Staatamltteln  xaUt. 

Nnn  unterschätze  ich  ganz  gewifs  nicht  die 
hohe  und  grundlegende  Bedeutung  unserer  Uui- 
versitAtsstndien  nnd  denke  gar  nicht  dann,  den 
Universitäten  in  irgend  einer  Form  das  zu  ent- 
ziehen oder  ihnen  mil'sgönnen  zu  wollen,  was 
ihnen  durch  den  Etat  bewilligt  ist.  Im  Oegen- 
theil,  wir  können  frir  die  Zukunft  unseres  Volkes 
nicht  besser  sorgen,  als  wenn  wir  die  „Grund- 
lagen* onserer  VoUrsbOdong  nnd  des  getotigen 
Fortschrittes  immer  weiter  zu  festigen  suchen. 
Aber  ich  meine,  aus  den  Zahlen  geht  doch  hervor, 
daib  wir  raeb  für  die  teebniseben  Hocbscbnien 

in  Ihnlicheni  M;if>r-  zn  sorp-en  haben,  um  sn 
niebr,  da  ihnen  leider  die  alten  Stiflungsfonds 
fetalen,  die  für  einselne  üniversitlten  einen 
ziemlich  bedeutenden  Kii^tenzuschufs  liefern." 

Die  Ansfllbniagen  des  Abg.  Dr.  Paascbe 
gelten  in  gleieber  Welse  wie  fVr  die  teebniseben 
Hochschulen  unvh  fiir  (li*>  Bergakademien,  welch' 
letztere  bei  der  Verleihung  der  Doctorwürde 
sebon  zu  Iran  gekommen  aind.  Bei  der  viel- 
seitigen Ausbildung,  die  dem  Hüttonmann  zn  theil 
werden  mul's,  ist  die  Lösung  einer  zweckmilfsigen 
bfittenmAnniachen  Ausbildung  gar  nicht  leiebt. 
Wir  sind  aber  iilierzeufft,  dafs  unsere  Leser 
einig  sind  mit  uns  iu  der  Ansicht,  dals  eine  Neu- 
gestaltung und  weitere  Anabildnng  dea  bSberai 
l'utcrrichtswesens  für  den  Hüttenmann  unabweis- 
baraind.  Vorschläge  über  daa  „Wie?"  aosnnaerem 
Leeerkreise  werden  nna  aebr  willkenimen  adn. 
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Die  neue  Walzwertoanlage  der  Dertmimder  Union. 

Ton  HttttendiTBctor  Hugo  BniflNt. 

(Hiena  Tafel  XL) 

Die  Nothwendigkeit ,  ein  Walzwerk  za  be-  !  Fertigfabricat  ausgewalzt  werden  sollte.  F&r 
sitzen ,  welches  den  bontigeo  Anforderungen  |  Kobblöcke ,  welche  dem  Blocklager  entnommm 
RiMimuntr  trilft .  t'ihrte  im  Jahre  1900,1901  .  werden  oder  deren  Temperatur  zur  Durrhaetznng: 
auf  dem  Dortmunder  VV«rk  der  „l'nion",  Actien-  '.  durch  ungeheizte  OruLeu  nicht  genfigt,  wurde 
gesellscbaftfiirBsivbati,  Eisen- and  Stahlindiistrie  j  vor  dem  Blockwaliwcrk  ein  System  beizbarer 
mm  Bao  «ioar  mmn  Walswerkaaalag«.  |  Orab«n  aiix«l«st,  wel«b«8  atch  Jedoch,  infolge 


Abbildang  1.  Lage  der  Waheettrefte  so  dea  fietriebea  dea  Tbonaartahlverke. 


Die  Schwierigkeit  bei  der  An»fäbrong  lag  i 
einerseits  in  den  ümetande,  fblb  diese  Anlage  \ 

in  vorhandene  Betriebsmittel  eingegliedert  werden  ; 
mnrste,  und  andererseits  darin,  dals  der  zur  | 
Verfügung  stehende  Kaum  eine  sehr  sorgfältige 
Aunfitnog  erforderte.  Nach  eingehendem  Stadium 
der  neueren  Anlagen  dieser  Art  ents<  hie(len  wir 
uns  für  eine  Duo-Reversiranlage  mit  Vorliegeuder 
Bloekstrafse  (Tafel  XI).   Das  für  diese  Strafse 
v<»r»j:e«eliene  Walzprogramm  sollte  Träger  bis  zu 
^(iOo  mm  Höhe,  U- Eisen  bis  300  mm  Höhe,  . 
Schienen,  Knüppel,  Platinen  «.  8.  w.  nmfluflen.  | 

Cm  die  hörhste  Tjeistnngsfähigkeit  bei  gleich- 
zeitig niedrigen  Selbstkosten  su  erzielen,  wurde  i 
von  vornherein  nngemonnen,  dafs  der  vom  Stahl*  1 
werk  kommende  RnhMock  im  (»ewichte  von  nicht 
unter  3000  kg  nach  der  Darchweichung  in  un- 
gehoiston  Gruben  in  einer  Hitze  sam  Halb-  oder 


der  günstigen  Lage  des  Stahlwerks,  bisher  selbst 
bei  im  hSchsten  Trägerprofilen  nnr  am  Hontag 
Morgen  zur  Aufnahm«  de*  Betrl«bes  als  noth* 

wendig  erwiesen  bat. 

Die    eigentliche   WalzwerksstraAe  <wnrde, 

n.iehdem  sie  gemeinschaftlich  mit  Hrn.  Intreniear 
W.  Wirz  der  Firma  Haniel  &.  Lneg  projectirt  und 
in  allen  Details  durchgearbeitet  war,  der  Firma 
Haniel  &  Lueg  in  Dfisseldorf  zor  Ausführung 
öbergelien ,  welche  den  an  sie  gestellten  An- 
forderungen in  jeder  Uinsicht  Genfige  gekiütel 
bat.  Die  Lage  dieser  WalzenstraTse  za  den 
Betrieben  des  Thomas^tnhhTerks  zei^  Abbild.  1. 

Der  aber  den  Graben  angeordnete,  elektrisch 
angetriebene  Krabn  (Tafel  XI),  welcher  tine 
Trasrfnhiirkeit  von  HO0f>  kp  bei  20  m  Spann- 
weite besitzt  and  von  der  Firma  C.  Schenk  in 
Dannstadt  goliefisrt  wnrde,  entninnit  die  BUeke 
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den  Gruben  und  fHhrt  sie  auf  den  vor  der  Hlock- 
strafse  angeordneten  Kipper.  Die  Fahrsreacliwin- 
difckoit  dieses  Kralins  betrügt  60  m,  die  Katzen- 
geschwindigkeit  2K  m  und  die  HubgeHohwindigkeit 
y  m  i.  d.  Minute.  Per  Blockkii»per ,  welcher 
durch  einen  hydraulischen  ("ylinder  bewegt  wird, 
legt  den  Kohblock  auf  den  Znführangsrollgang, 
auf  welchem  er  zum  Hanptrollgang  und  sodann 
in  das  erst»*  Kaliber  der  Hlorkstrafse  (Abbild.  2) 
mcchanissch  eingeführt  wird.  Der  Zuföhrungsroll- 
gang,  sowie  die  beiden  Koll- 
gflnge  vor  und  hinter  der 
Ulockstrafse ,  werden  von 
einer  stehenden  Zwillings- 
Keverf irmaschine  von  iHiO 
mm  ('ylinder-  Durchmesser, 
47(1  mm  Hub,  mit  Zahnrad- 
vorgelege 3 :  10,  angetrie- 
ben. Dieselbe  steht  an  der 
Seite  des  Blockwalzgcriistes. 
Die  mögliche  Tonrenzahl  des 
Zuführnngsrollganges  sowie 
der  Koligftnge  vor  und  hinter 
der  Klockstrafse  beträgt  r>  i 
bis  60  in  der  Minute  ent- 
sprechend einer  Umfangs- 
geschwindigkeit der  Köllen 
von  1,55  bis  1,73  in  in  der 
Secnude.  Zum  Wenden  und 
Verschieben  des  Blockes  vor 
dem  Blockwalzwerk  dient 
ein  unterhalb  des  Hauptroll- 
ganges anu'ebrachter  hydrau- 
lisch betriebener  Kantappa- 
rat; dcreelbe  hat  die  be- 
kannte Constrnotion  eines 
fahrbaren  Wagens,  mit  hy- 
«Iraulisrhem  ('ylinder  für  da.s 
lieben  und  Senken,  sowie 
einen  seitlich  liegenden  Fahr- 
cylindcr  für  die  l^ut-rbewe- 

gung  des  Wagens,  eine  FAn-   

richtnng,  welche  sich  hier 
«ehr  gut  bewährt.  Das  Block- 
walzgeräst  hat  zwei  Walzen 
von  je  llüO  mm  Ballendurchmesser  nnd  2700  mm 
Ballenlänge,  hydraulische  Anstellungund. \u8balan- 
cirnng  der  Oherwalze  und  erhält  seinen  .Antrieb 
durch  die  Kammwalzen  von  1 150 mm  Durchmesser 
lind  1001»  mm  Walzenl.inge  von  der  liegenden 
Zvvillings-Kevcrsirmaschine,  1200  mm  Cylindcr- 
dnrchniesser,  1300  mm  Hub,  mit  Zahnradvorgelege 
1  :  2,5.  Die  Zwillings -Reversirmaschine  wurde 
von  der  Firma  Ciebrüder  Klein  in  Dahlbruch 
geliefert.  Abbildung  3  zeigt  das  Blockgeriist 
und  die  hydraulisch  betriebene  Anstellvorrichtung 
der  (»berwalze,  welche  mit  einem  Accnmulator- 
drack  von  25  .Atm.  arbeitet.  Der  Walzenhub 
beträgt  max.  300  mm.  Die  in  den  Walzenständern 
vor  den  Walzen  gelagerte  Rolle  erstreckt  sich 


nur  auf  die  Bedienung  der  ersten  beiden  Kaliber, 
da  die  Erfahrung  lehrt,  dafs  die  Welle  dieser 
Holle  leicht  dnrch  Scliläge  des  in  die  Walzen 
eingeführten  Blockes  deformirt  wird  und  daher 
möglichst  kurz  gehalten  werden  mufs. 

Nachdem  der  Block  auf  das  znr  Weiter- 
verwalzung  nothwendige  Mafs  hernntergewalzt 
ist,  gelangt  er  auf  dem  ZuHihrungsrolIgang  zu 
einer  Dampfscheere  mit  Wa.sRerdrucküber»etzung 
in    verlicaler   Constrnction ,   eingerichtet  zum 


Abbildung  8.    Block wakgerü&t 

Schneiden  von  Blöcken  bis  400  mm  Quadrat, 
mit  einem  Dnrchlafs  für  600  mm  (Quadrat,  welche 
die  Enden  abschneidet ,  von  hier  iibcr  den  Zu- 
führnngsroUgang  und  über  den  Kollgang  vor 
der  Fertigsfrafsi'  zu  dem  in  Abbild.  4  dargestellten 
Fertigwalzwerk.  Diese  Scheere  wurde  von  der 
Firma  Breuer,  Schumacher  &  Co.  in  Kalk  ge- 
baut nnd  ist  mit  einem  hydraulichen  Niederhaller 
versehen,  welcher  den  Zweck  hat,  das  bekannte 
.Aufkippen  der  zu  schneidenden  Blöcke  an  der 
Kinsteckseite  zu  verhindern.  Derselbe  besteht 
aus  einem  hydraulischen  ('ylinder  nnd  Kolben, 
welch  letzlerer  nnten  gabelförmig  mit  einem 
am  Stöfsel  gleitenden  Druckstiirk  verbunden  ist. 
Der  Cylinder  ist  mit  dem  da«  bewegliche  Messer 
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trae:Gnden  Messerschlitten  verbanden  and  nimmt 
an  dessen  Bewegang  theil,  aalserdem  ist  auch 
der  Druckraum  des  den  Messereohlitten  be- 
tliiltigenden  Arbeitscylinders  durch  ein  Kohr  mit 
Absperrvorrichtnng  mit  dem  Druckraum  des  den 
Niederhalterkolben  enthaltenden  Cyliuders  ver- 
banden, und  der  Niederhalterkolben  hat  nach 
unten  hin  eine  Begrenzung  derart,  dafs  das 
Druckstück  mit  der  Unterkante  des  beweglichen 
Messers  in  einer  Kbene  liegt.  Erhält  nun  der 
Arbeitscylinder  Druck,  so  bewegt  sich  das  ganze 
System,  also  der  Arbeit«cylin- 
der,  der  Niederhaltercylinder 
nnd  der  Messerschlitten  mit 
dem  beweglichen  Messer,  letz- 
teres den  Block  abscheerend, 
vorwärts,  der  Niederhalterkol- 
ben drückt  gegen  den  Block, 
diesen  in  gerader  Linie  haltend, 
während  der  Niederhaltercylin- 
der in  dem  Mafse  über  seinen 
Kolben  geschoben  wird,  als  die 
AbBcheernng  des  Blockes  vor 
sich  geht,  und  wird  das  in  die- 
sem Cylinder  befindliche  Druck- 
wasser  in  den  ArbeitBcj'linder 
zurückgedrängt.  Durch  \'er- 
engung  bezw.  Erweiterung  die- 
ser Ueberströraleitnng  durch  die 
eingeschaltete  Absperrvorrich- 
tung wird  in  einfachster  Weise 
ein  Einflul's  auf  die  Hchneid- 
gesch windigkeit  aasgenbt,  so 
dafs  ein  Nacbschiersen  des  Mes- 
sel"« nach  beendigtem  Schnitt 
vermieden  wird.  Durch  diese 
Vorrichtung  wird  der  zu  schnei- 
dende Block  automatisch  fest- 
gehalten und  löst  sich,  sobald 
der  Messerschlitten  in  die  Hfihe 
geht,  selbstthätig. 

Wird  beabsichtigt ,  kurze 
Blöcke  25ü  min  Quadrat  bis  1 30 
mm  Quadrat  bei  einer  Schnitt- 
lange von  minimal  ."iOO  mm  her- 
zustellen, so  wird  der  noch  im  Blockwalzgcrüst  auf 
die  gewünschte  Dimension  herunterge walzte  Stab 
entweder  zum  W^eitertranHport  in  zwei  Hälften 
getheilt  oder  in  seiner  ganzen  Länge  von  dem 
Trausportrollgang  hinter  der  ."<cheere  mittels  der 
dri'i  t'lektrisi  b  angetriebenen  Querzüge  auf  den  Zu- 
ftihrungsrollgang  zur  250  er  Scheero  horizontaler 
Couatruition  gebracht  und  in  derselben  zer- 
Hc  hnilten  (  Tafel  XI).  Die  auf  Mafs  geschnittenen 
Blöcke  fallen  von  dem  Rollgang  hinter  dieser 
Srheere  in  einen  Wagen  hinein,  dessen  Oberkante 
mit  der  Hüttonsohle  abschneidet.  Die.ser  Wagen 
steht  auf  einem  Dampfhebetisch,  welcher  nach 
Beladung  auf  die  Hüttensohle  gehoben  wird.  Die 
au  dieser  Scheere  abgeschnittenen  Abfallenden 


werden  von  einer  Schrottverlade- Vorrichtung  auf 
den  seitlich  der  Scheere  stehenden  Schrottwagen 
befördert  und  gehen  von  dort  direct  zum  Martin- 
sclimolzbau. 

Der  Scheerenrollgang  der  400er  Scheere  und 
der  Zaführangsrollgang  vor  der  Kertigstrafse 
werden  durch  einen  reversirend  arbeitenden 
70  P.  S.  -  Elektromotor  n  =  720,  angetrieben 
und  haben  diese  beiden  Rollgänge  eine  Umfangs- 
geschwindigkeit der  Köllen  von  l,5(im  i.d.  Sekunde. 
Der  Zaführangsrollgang  für  die  250er  Scheere 


Abbildung  B.    Erstes  Wolzgerflsl  der  FertigstraTse. 


wird  von  einem  30  P.S.,  ebenfalls  reversirend 
arbeitenden  Elektromotor  n  =  iUM),  ungetrieben 
und  haben  die  Köllen  eine  Umfangsgeschwindig- 
keit von  1,5»»  m  i.  d.  Secunde.  Der  Schlepper, 
welcher  die  Blöcke  zum  Rollgang  der  kleinen 
Scheere  führt,  hat  eine  Geschwindigkeit  von 

0.  8  m  i.  d.  Sekunde  und  wird  ebenfalls  elektrisch 
angetrieben;  der  hierfür  verwendete,  reversirend 
arbeitende  Elektromotor  hat  •'{()  P.S.  bei  n  =  390 

1.  d.  Minute. 

Die  4  Rollgänge  vor  und  hinter  der  P'ertig- 
strafse  werden  einzeln  von  Zwillings-Reversir- 
maschinen,  E,  F,  (1,  H  (Tafel  XI),  mit  je  300  um 
Cylinderdurchmesser ,  470  mm  Hub  und  einem 
Zahnradvorgelege   1  :  4  angetrieben  und  zwar 
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RoUgang  i,  !)  uad  voa  der  Maschine  i>',  EoU-  WeUe  angeordneten  Bühne  hinter  der  Fertige 
gang  F»  und  Fh  von  dar  MMchine  F-9,  i.  w.  i  atnlbe.  Die6QoflnfigeTorderFMtlgitnbe,iowl6 
DlM«  Bdlrn  haben  «im  Unfiungigewhwuidlgkeit  |  die  6  hinter  derselben  angeordneten,  werden  Ton  je 


Abbildung  lU.  Elektromotor. 

von  1,53  m  i.  d.  Secnnde.  Die  Bediennoge-  |  einem  revereirend  «bettenden  Elektronouur  von 
raannsohafr  der  Maschinen  A'  tiimI  F  sti'lmn  auf  1  »iO  P.S.,  n  —  810 L d.llinnte,  anpetrieben.  Die 
einer  über  deasolbea  betiudlichea  Steuerbühne  Bedienung  dieser  Motoren  findet  von  den  oben* 
von  3,5  m  HSbe  vor  der  Fertigitrabe,  nnd  die  erwihnten  Stenerbflhnen  ani  atntt  Die  Oeeehwin- 
der  Uascbinen  G  und  H  w(  einer  in  derselben    digkeit  der  SeUepper  betrigt  0,8  in  L  d.  Seeonde. 
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Dif  ('onstruction  der  Rollgänpp  ist  aufser- 
ordeutlich  solide.  Die  gafseisernen  Kolieu  sind 
nittelt  doppaltar  KeUang  mf  den  »turlMii  Adwea 


;...J 


»080- 


Abbildiuig  10«.  BtciktroBotor. 

pehaltpn  und  dnrch  Querkeile  am  Verschieben 
gebindert.  Der  Antrieb  der  Hollen  erfolgt  durch 
konische  Stahignbrider,  welch«  gegen  Yenehieben 

dnrch  zweitheilige,  in  den  Achsen  tiezw,  Wellen 
Oingreifende  Schell^a  gesicliert  sind.  Ach»eu 


und  Wellen   «inl   in   Rothfufglapern  solide  ge- 
likgert  und  bedürfen  der  vorgesehenen  GraÜt- 
]  tduidening  w«gen  geringer  Waitang.  Die  itant- 

lichen  Rollgäng^e  «iud  mit 
gonseiaernen  Belagplat- 
ten abgedeckt  nnd  liegen 
die  Platten  selbst  der 
besseren  Ualtbarkeit  we- 
gen, and  um  die  nnter- 
irdisib  liegenden  An- 
triebe leichter  und  schnel- 
ler erreichen  n  kSnuen, 
auf  eisernem  rntcibnu, 
d.  h.  gafseiseroe  üöcke 
tragen  Walselaoiiträger, 
anf  denen  die  Belagplai- 
tea  ruhen. 

Die  Fertigstralbe  seihst 
besteht  ans  1  Walzgcrfi- 
fiten  fttr  Walzen  von  900 
bis  930  mm  Darehmesser 
bei  9500mm  Ballenl&nge 
und  einem  Kammwalzen- 
gerfltt  mit  Stahlgnfs- 
Kaiiiiuwalzen.  Ihren  An- 
trieb erhält  die  Fertig- 
Btrafse  von  einer  liegen- 
den Drilling  -  Revcrsir- 
maschinc  von  l.-JOD  mm 
("ylinderdurchmesser  und 
l.'iOO  mm  Hub.  Diese  Ma- 
srhiueist  in  allen  Thellen 
stark  genug  gebaut,  um 
mit  8,5  Atni.  Kolbendrnck 
und  bis  zu  I.SO  Tiudre- 
huugen  i.  d.  Minute  zu 
arbeiten.  Die  Walzge» 
Hchwindigkeit  in  der  Ker- 
tigstrafse  beträgt  dem- 
nach etwa  6  m  i.  d.  Se- 
en nde.  Geliefert  wurde 
diese  Maschine  von  der 
FirmaBhrhardt  &  Seh- 
Ber  in  Schleifmiihle  bei 
Saarbrücken.  Die  Wal- 
SMWtrabe  und  ein  Th«U 
des  liegenden  Drillingg 
werden  durch  einen  Drei- 
notoren-Lanfkrahn  be- 
strichen von  30  t  Trag- 
kraft bei  einer  Spann- 
weite von  19m  «ad  einem 
HuV'  vmi  '!  in.  Die  Fahr- 
geschwindigkeit desael- 
beo  hetrftgt  60  m,  die 
Karzcim-f-:'''li\viniiii.':kf'it  2R  m  und  die  Hub- 
geschwindigkeit 2  m  in  der  Hinnte. 

Das  erst«  Walzgerflst  (Abbildang  5)  hat, 
wie  auch  da«  Block\val/,L'^er!ist,  hydranlisclie  An- 
stellung nod  ÄQsbalaucirung   der  Oberwal^e, 
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wlthrend  lioi  Jen  drpi  anderen  Oeiüf^teti  Anstel- 
lung der  Obcrwalze  von  Hand  vorgesehen  wurde. 
Die  gnftetesniwi  Walsentttuder  d«r  FwtlgslralM 


PonkmlOtcb 


8|raleQ 


AbbiUnif  11.  StronlavftelieiBt. 

sind  so  coustruirt  worden,  dafs  sie  alle  acht 
dnrebeinBiider  TOTwondet-  wordra  kSnneo.  Si>* 

vvolil  bei  der  Block-  wi»-  b^i  der  Fertigstrafse 
haben  alle  Gerüste  Stablgufs-EinbaostAcke.  Die 


Walsen  lagern  zum  Th^ll  in  !?ronzfi,  zum  Thcil 
in  Compositionsmetall,  die  Karoinwalzen  dagegen 
all«  ia  Bronse.  DI«  Soblplatten  m  den  Walieii- 
ständem  sind  mit  gehobelten  Snpportlristrn 
versehen,  auf  denen  die  WalzenstOnder  mit 
seliwereii  Sehnttben  beHsstlgt  lind,  vnd  worden 
unter  sich  darch  schwere  Verhindnri)?s|>lattcri 
verschraubt  and  verschr«mpfl,  damit  sie  die 
beim  Severstren  aoftretenden  8t9he  anfhebmen. 
Bei  den  sammtlichHn  Gerflj^ten  der  PI  i  k  ini  l 
FertigstraTse  ist  darauf  Bedacht  genomuien,  dai's 
die  Wnben  ebne  «in  Veraebieben  der  SMnder 
eingebant  werden  können. 

Das  fertige  Walzproduct  kommt  von  dem 
Rollgmng  Fk  (Tafel  XI)  besw.  (fh  am  mt  den 
Transport-  bezw.  Säjfenrollpranp:  (Abbildung  H), 
QU  dort  in  die  gewfiuscbten  L&ngeu  geihcilt 
m  worden.  Jeder  SigeDroIlgaag  wird  dareb  einen 
reversirend  arbeitenden  Elektromotor  von  je 
70  P.  S.  bei  n  =c  730  in  der  Minute  angetrieben. 
In  Jedem  dieser  Rollgilnge  sind  zwei  PendeisRgen 
mit  hydraulistliein  Vorscbnb  dos  S;i<^eblatte.s 
eingebant.  Angetrieben  werden  diese  SAgen 
dnreh  Elelttovmetoren  von  je  70  P.  8.  Das  ge- 
tlieilte  Wal/.put  rollt  bis  vor  das  Warnibett  und 
wird  dann  von  vier,  ebenfalls  elektrisch  ange- 
triebenen Querzägen  a«f  dOaelbebtnaiilhieaehobea 
und  mit  Hülfe  von  vier  Scbleppztigen  selbst- 
thfttig  auf  den  vor  dem  Warmbetta  stehenden 
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Wafiren  befördert,  welcher  dasselbe  zur  Adjustage 
fährt.  Die  vier  Qaerzfige  vor  dem  Warmlager 
Warden  darch  einen  Elektromotor  von  30  P.S. 
angetrieben,  der  Schleppzag  aaf  dem  geneigt 
angelegrten  Wannbett  von  einem  Elektromotor 
von  160  P.S.  Das  Warmbett  selbst  bat  eine 
Tiefe  von  22  m  bei  18  m  Breite. 

Die  an  den  Sägen  abgeschnittenen  Enden 
des  VN'alzgutes  werden  von  einer  besonderen 
Schrottverlade- Vorrichtnng,  welche  hinter  der 
zweiten  Pendelsäge  steht  nnd  von  der  verlänger- 
ten Welle  des  Schleppznges 
aus  angetrieben  wird,  aaf 
den  Schrottwagen  bef9i*dert, 
welcher  sie  zam  Schmelz- 
baa  flihrt. 

Für  das  Zertheilen  und 
das   schnelle  mechanische 
Verladen  von  grofsen  Quan- 
titäten Knüppel  und  Platinen 
ist  am  Ende  der  Walzen- 
strafso  folgende  Einrichtung 
getroffen :  Die  von  der  Fer- 
tigstrafse  herkommenden  H5 
bis  1 00  m  langen  Stäbe  and 
Strippen  werden  zunächst 
von  den  Sägen  in  mehrere 
Theile  zerschnitten  and  rol- 
len sodann  zu  den  Kniippel- 
scheeren  (Abbildung  7),  von 
denen  zwei  vorhanden  sind, 
welche    sie    auf   das  ge- 
wünschte Mals  zerschneiden. 
Diese  Knüppel-  and  Platinen- 
scheeren  sind  in  verticaler 
t'onstruction  ausgeführt  und 
gestatten  ein  gleichzeitiges 
Schneiden  von  je  drei  Knflp- 
peln  von  (iO  mm  Quadrat. 
Die  geschnittenen  Knüppel 
werden  sodann  von  den  elek- 
trisch angetriebenen  Quer- 
ziigen  auf  eine  schiefe  Ebene 
gebracht  und  rollen  dort  auf 
die  Transportbänder  der  Ver- 
ladevoiTichtung.    Die  in  Abbildung  8  und  9  dar- 
gestellte Knüppel  -  Verladevorrichtnng  befördert 
sudann  das  ihr  zufallende  Material  selbstthätig 
anf  den  vor  derselben  stehenden  Wagen.  Die- 
selbe wird  durch  einen  Elektromotor  von  160  P.  S. 
angetrieben  und  ist  die  Einrichtung  derart  ge- 
troffen, dafs  sowohl  jeder  KnäppelroUgang  als 
auch  jedes  Transportband  jederzeit  sofort  still- 
gestellt und  wieder  in  Betrieb  gesetzt  werden, 
also  anch   jedes   einzeln   für  sich  betrieben 
werden  kann. 

Die  bei  der  Anlage  verwendeten  reversir- 
baren  Elektromotoren  sind  unter  Zwischenschal- 
tung von  Vorgelegen  direct  mit  den  Arbeit^wellen 
gekuppelt.   Die  Vorgelege  wurden,  wie  Abbild.  10 


nnd  10a  zeigen,  je  auf  einem  gemeinschaftlichen 
gofseiserncn  Hohlrahmen  solide  verlagert  und  ver- 
ankert. Die  Lager  sind  verhältnifsmäfsig  grofa 
gewählt  und  mit  Bingschmierang  versehen 
worden.  Die  Kapplungen  sind  mit  ineinander- 
greifenden Nasen  und  starken  Schrauben  aus- 
geführt. Die  Motoren  werden  durch  „Wende- 
anlassersogenannte  Controller,  gesteuert  und 
durch  auf  den  Schaltbrettern  angebrachte 
Maximalausschalter  vor  Beanspruchung  über  das 
zulässige  Maf»  hinaus  gesichert.     Das  Strom- 


AbbildoDg  10.  Kesselhaus. 


lanfschema  (Abbildung  11)  zeigt  die  Wirkungs- 
weise dieser  selbstthätigen  Ausschalter.  Funken- 
bildung und  Verbrennen  der  Contactstellen  wird 
bei  denselben  durch  die  elektromagnetische 
Fnnkenlöschvorrichtnng  verhfiti^t. 

Elektromotoren,  Wendeanlasser  and  Maximal- 
ausschalter wurden  von  der  Union  Elektri- 
citäts-Gesellschaft  Berlin  geliefert;  auch 
in  Bezug  auf  diese  Einrichtungen  hat  die  Anlage 
zu  Klagen  keine  Veranlassung  gegeben. 

Die  im  Anschlnfs  an  das  Walzwerk  errichtete 
Schienen-  und  Fonneisenadjustage  hat  eine 
Läugeuausdehnung  von  1 1 0  m  bei  einer  Breite 
von  54  m  (Abbildung  12).  In  dem,  der  Walzon- 
strafse    zunächst    liegenden    Theile  derselben 
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entladet  ein  elektrisch  betriebener  Laafkrahn 
den  vom  Warrobett  kommenden  'Praneportwag^en 
und  bringt  das  Walzg:at  anf  das  einseitig  an- 
geordnete Lager  vor  die  Rieht-  nnd  Fräs- 
maschinen. Dieser  Krahn  hat  eine  Spannweite 
von  2'2  m  bei  einer  Tragkraft  von  3  t  und  einen 
Hub  von  5  ui.  Die  Fahrgeschwindigkeit  betragt 
60  ni,  die  Katzengeschwindigkeit  28  ra  und  die 
Hubgeschwindigkeit  12ra  i.  d.  Minnte. 

Die  .Ausrüstung  der  Adjnstage  geht  zur  Ge- 
nüge aus  der  Abbildung  \'2  hervor,  bemerkt  sei 


Abbildung  14.    Innenansicht  des  Kesselhauses, 


nur,  dafs  bei  der  Auswahl  nnd  bei  der  Dis- 
position der  Maschinen  den  neuesten  Anforde- 
rungen, welche  in  Hezng  auf  Schienen  und 
Fonneisen  gestellt  werden,  Rechnung  getragen 
wurde.  Die  Maschinen  dieser  Anlage  wurden 
theils  von  Wagner  &.  Co.  in  Dortmund,  theiU 
von  L.  W.  Breuer,  Schumacher  &■  Co.  in 
Kalk  geliefert  und  haben  s&mnitlich  elektrischen 
Antrieb.  Nach  beendeter  Adjnstage  verlassen  die 
Schienen  den  Raum  bei  .S',  während  das  Form- 
eisen ihn  bei  h'  verlilfst. 

Den  fiir  diese  Walz  Werksanlage  noth  wendigen 
Dampf  liefert  ansschlicfslich  die  anf  dem 
Situationsplane  dargestellte  Kesselanlage  (siehe 


auch  Abbildung  13  und  14).  Dieselbe  besteht  aas 
10  Wasserrohr -Dampfkesseln  der  Deutschen 
Babcock  &  \Vilcox-Ge8ell8chaft  mit  je 
370  qm  Heizfläche,  mit  Ueberhitzeru  ausgerüstet 
von  je  5B  qm  Heizfläche;  für  zwei  weitere  Kessel 
wurde  bei  der  Anlage  des  Kesselhauses  Raum  vor- 
gesehen. Der  Dampfdruck  in  den  Kesseln  beträgt 
10  Atmosphären.  Hinter  den  Kesseln  liegt  ein 
System Economiser  mit  1520qm  Heizfläche,  welche 
das  Speisewasser  mit  Hülfe  der  .Abgase  anf  etwa 
110**  vorwärmen.  Nach  wenigen  Versnchswal- 
zungen  konnte  die  .Anlage 
im  Juli  1901  in  Betrieb  ge- 
nommen werden  und  wurden 
folgende  Einsätze  bei  den 
angegebenen  Walzprodncten 
innerhalb  einer  Schicht,  von 
(i  bis  f>  Uhr,  verwalzt : 

Bei  der  Fabrication  von 

Knliiipeln  50  mm  Quadrat  480  t 
Platinen  '200  X  13  mm  .  400 1 
Trägern  NP  30.-  .  .  .  4ö0t 
„  55.^  .  .  .380t 
Schienen  40  kg  f.  d.  Meter  ÖOO  t 

Sämmtliche  Blöcke  wurden 
ohne  erneute  Vorwärmung 
der  Rohblöcke  verwalzt. 

Hei  diesen  thatsächlich  er- 
reichton Einsätzen  ist  jedoch 
zu  berücksichtigen,  dafs  ein 
Theil  der  Prodnction  der 
Thomashntte,  deren  Lei- 
stungsfähigkeit pro  Schicht 
von  12  Stunden  durchschnitt- 
lich 6U0 1  Rohblöcke  beträgt, 
zu  Halbfabricaten  fiir  eigene 
(irobstrafsen  u.s.  w.  und  für 
Fremde  verwalzt  werden 
mufstc,  so  dafs  nach  den 
im  Laufe  des  vergangenen 
Jahres  gemachten  Erfahrun- 
gen folgende  Einsätze  von 
dieser  Anlage  bei  Ueberweisnng  von  genügenden 
Mengen  von  Rohmaterial  mit  Sicherheit  in  der 
Schicht  verarbeitet  werden  können: 

Bei  der  Fabrication  von 

Knii|>|ieln  fiO  mm  Qiiailrat   520  t 

Flatincn  200  X  13  mm   450  t 

Trägern  N  P  30   600  t  - 

Trägern  N  P  öTj   400  t 

Schienen  40  kg  f.  d.  Meter   650  t 

Die  Adjnstage  hat  sich  im  Betriebe  als  voll- 
kommen den  Productionsverhältnissen  des  Walz- 
werks entsprechend  erwiesen.  Hoffentlich  wird 
bald  eine  günstige  Geschäftslage  die  volle  .Aus- 
nutzung dieser  .Anlagen  gestatten. 
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IV.  Die  Gutehoftnungshütte. 


DleGntehoffnnng'thiftte,  Actien-Terein 
fQr  Bergbau  uixl  Küttenbetrieli  in  (Uipi  - 
banseti  2,  Hheiuland,  blickt  auf  ein  ehr- 
wflrdiges  Alter  zurück :  sie  «pielt  in  der  <Ti>srliichte 

licr  Tfi'linik  .It-s  deutsclicn  KismliHttenw  i  sciis  i-ine 
liei-voiTagende  Holle,  iiiileiii  anf  ilii-en  W  erken 
schon  im  .Tahi-e  I7?io  Versnche  znm  (febrnach 
Villi  Koks  'iiUt  .,iil>fri'srli\vorihi>n  Sttinkolilen" 
gemacht  vvardeu,  nni  dnrch  dieselbeu  das  bis 
tiamals  bei  der  Eisenercenirnng'  anrachlieMich  ge- 
ImuK-liie  Hill/,  zu  mm  i/.t  ii,  iiiid  iiuli  iii  sie  ferner 
als  eine  der  ei'»tL'u  in  Deuisciiluud  das  Piiddel- 
verfifthren,  das  Walzen  von  i^chienen  und  den 


15.111 
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ciiitulirte.  Für  den  Quelleut'ursiher  nach  den 
CrspriiiiK'on  der  modernen  Syndicatebildang  nnd 

ifulnstrit  lloii  ZnsiimiiiL-nlegnu}?  wird  es  anch  von 
Interesse  sein,  dai's  die  Oesdlscliaft  im  Jnbre 
1910  al«  oflTene  Handelsiresellaebaft  ..Tacobi, 

Haiii«!  II  Huyssen"  von  den  vier  ileuisclii-ii 
MAnneru  UutUub  Jacubi,  Cierbai'd,  Franz  Haniel 
nnd  Heimieh  Hnvsscn  an«  den  Eisenwerken 
St.  Antoniiiiittf,  (tuteiioffnunjfsiiiitte  timl  dem 
ilammer  Neu- Essen  gebildet  w  nrde.  1  )ie  St.  Antoui- 
lifltte  irar  bereit!  nm  die  Hitte  des  \K  .Talir- 
liiinderts  erbant  worden,  wUlirend  die  alte  (Mit e- 
liott'ntiugshtitte  in  Sterkrade  im  Jahre  1781 
;;egriiadet  wurde ;  der  Hammer  Nen-Esson  gebKrte 
tirspriinglii-li  der  Grufsmutter  voi.  Fried.  Krupp, 
sie  verkaut'ie  ihn  im  Jabre  Ikü«  an  Heinrich 
HuysHcn  in  Essen.  Der  Name  Haniel  tritt  zuerst 
in  \'erbindang  mit  den  Gebrüdern  Gerbard  anf, 
als  die  Fiirst-Aebtissin  in  Eissen  ihren  .^ntlieil 
au  der  St.  Antuniliütte  nnd  dem  Hannnerwerk 
Xeu-Essen  veriUilserte.  I»ir  tliHtiuc  Aiitheil- 
naiiine  der  Familie  Haniel  un  der  Entwicklniiij 
liex  rheinisclieu  Iterpbaus  und  Hültenwpfens  ist 
l»ekannt :  ihrer  rüekhaltlo.sen  Ziistininiuug  zur 
Ansstellnng-sidee  ist  deren  Verwirklichung  niiht 
minder  zn  verdanken,  wie  dem  Inhaber  der 
Kiiina  Krni))).  Im  Jahre  1H73  wurde  die  Gesell- 
schaft in  den  Jetzt  bestellenden  Aclien-Veivin 
iimprewandclt.  I>ie  Werke  iler  (iesellschaft,  die 
urspränglieh  anf  die  jreringrniikhtigen  Hasenerz- 
\orkommpn  der  Naelibai-schafr  beffriimlet  und 
liir  Ilm  (idfeiihetrieb  mit  Eisengielsct  ei  eiiifrei  iclitet 
Will  I  II.  h  U't  ii  im  Laufe  dea  Jahrluinderts  profsen 
Wandel  erlelr;  der  nnenuüdlichen  Au-inur 
ihrer  Itesitzer  uiul  dem  (ieschick  ihrer  Leitung: 
ist  es  zu  danken,  daf«  die  Gutebotfnungshiitte 
nicht  dt  in  Schicksal  der  vielen  zwischen  Hliein 
und  Oder  begründeten   Holzkohlen  •  iiochüfclien 


der  alten  Zelt  verfallen  nnd  untergegangen  Ist 

oder  als  Kisenyierserei  ihr  I'.isrin  ueitcitVistet . 
sonderu  heute  als  eins  der  bedeutendsten  Werke 
gilt  nnd.  rormtige  ihres  grofsen  Besitze«  an 
tJrnhenf<ldern  nnd  i;ere<>lit.samen  an  Füscnsteiii- 
grubcn,  vielleicht  als  das  bestfnudirle  Werk  des 
Eisen-  nnd  Stabl-Grofegewerbes  dasteht.  Da  anf 
der  «intehiiifnunifsliiitic  ilii-  Külisti.tfc  selbst  ici-- 
wunuen  und  bis  zu  weitestgehendem  Feitig- 
znstande  verarbeitet  werden,  so  ist  der  viel» 
seilige  iSi  iiirij  in  -  in.'  entsprechende  Anstbl 
von  .Abiheiluugeu  zergliedert. 

In  der  Abtlieilnng  Sterkrade  besttst  die 
tiesellscLaft  eine  erstklassiffe  Masehinenban- 
WerkstAtte,  die  der  Hauptsache  nach  sich  mit 
dem  Ban  von  Sfasehinen  fnr  Walz-  nnd  Hütten- 
werke siiwic  für  den  lierphau  licfif-i.  fiiner 
eine  mit  allen  modernen  Einrichtungen  versehene 
Eisen-  nnd  Vetallgiefseref,  eine  Stahlfonngiel^rei, 
ans  welcher  Stahll'ornipufs  aller  Art  bis  zu 
6U  UUU  kg  StUckgewicbt  hervorgeht,  eine  Dampf- 
haromerschmiode  mit  Prel%werk  nnd  Retten- 
sthmieile.  eine  hamiifkesselschniiede  und  eine 
Briickeubau-Anstalt  von  gi-öfstem  Umfang.  In 
diesen  Werkstfttten  sind  zahllose  Maeehinen  und 
Eisenbauwerke  der  hervorragendsten  .Art  für  das 
In-  nnd  Ausland  hergestellt  worden:  Dutzende 
grofser  Brü(;ken,  darunter  sechs  über  den  Rhein, 
drei  älter  die  KIbe,  die  gi-ofsen  Wrichselbrücken 
bei  Tiiorn  und  Fordou,  g^fse  Schwimmdocks, 
Bahnhofshallen,  Speicher,  Fördergerüste  u.  s.  w., 
anch  lieferte  sie  fast  die  ganzen  Einrichtungen 
flir  das  neue  Stahlwerk  der  kaiserlich  japanisclien 
Refrierun(?.  In  den  Eisenhütten  Oberhausen 
eilihtst  die  Gesellschaft  in  nenn  Hochöfen  im 
Jahre  an  lOOOOO  t  Roheisen;  151  Koksöfen 
bereiten  den  Rrennst'ifl"  dazu.  In  den  zwei  in 
Oberhausen  und  Ne  i  '  in  i  hanwn  gelefrenen  Stahl- 
nnd  Walzwerks-Abtlieilungen  werden  fast  alle 
erdenkbaren  Walzj)rodncte  aus  Schwoifseisen, 
FIniM'i-en  und  Fliifsstahl  hergestellt.  Aus  ihreu 
grol'seii  (Trnbenbesitz  fiirdert  die  (tutehortnungs- 
hntte  in  sechs  .Schichten  tilgltch  au  .5250  t 
Kuhlen  :  drei  weitere  Schikchte  sind  im  Abteufen 
bciriill'cii :  aucli  die  Erzförderung  aus  eigenen 
Uriilieii  in  I,otliriii;:eii  hat  neuerdings  sclir  zu- 
geuoniuien.  An  der  Ackeifiihie  bei  Duisburg 
besitzt  die  (Jesellsi  liafi  i  in  eigenes  Wasserweik 
von  >s  Millionen  (  ubikmeter  Leistung  im  Jahre, 
fierner  versorgt  eine  Gasanstalt  auf  der  Eisen- 
hütte die  Werke  tiierlich  mit  .'iDiio  cbiu  Gas, 
wiliirend  der  alte  Hammer  Neu-Esseu  bei  Ober- 
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h.iiisen  tu  ein«  Fabrik  feuerfester  Steiue  niu- 
gewaudelt  ist,  die  jährlich  10  000  t  feuerfeste 
Producte  liefen.  Die  ven«chiedeuen  Werke  be- 
HChaftigen  zur  Zeit  Ober  14  000  Ueamt«  und 
Arbeiter;  ihre  Gesaromtbetriebskraft  beläuft  sich 
auf  46  000  P.  8. 

Viel^estaltii?  wie  die  Production  ist  auch 
die  Bjofsartig  au^olcglo  Schaustellung,  welche 
die  Outeboä'nungübütte  auf  der  Ausstellung  bietet. 
Die  am  meisten  in  die  Augen  fallenden  Gegen- 


die  Halle  mit  einem  mächtigen  Querschiff  von 
2H,.)  m  Hfihe.  Letzteres  nimmt  in  der  Front 
da«  monumentale  Eingangsthor  auf  und  ist  an 
der  Rückwand  durch  ein  hocbstrebendes  Fenster 
abgeschlossen,  welches  in  leuchtenden  Farben 
die  Allegorie  des  Eisen-  und  StahlhUttenbetriebes 
zeigt.  Die  spinnwebenfeinc  Eisenconstruction  d«'r 
47  m  hohen  Thüi'me,  die  von  den  schwen-ii 
Pylonen  des  Thores,  jenes  Querschiff  flankirend, 
leicht  und  zierlich  eroporsti-eben ,  bildet  einen 


Abbildung  1.    Zwillings  -  Taadeui  -  Fördurniaschin«^. 


stände  sind  die  grofse  Kheinbrücke,  welche 
nnmittelliar  am  Gelände  der  Ausstellung  in  zwei 
kühn  geschwungenen  Hogen  von  je  iHl  m  Spann- 
weite den  ßheinstrom  kreuzt  und  du»  Aus- 
Htellunf^sgebäude  selbst.  Die  ersteie  verleiht 
d«>m  iUlde  der  Ausstellung  ullubcndlich  einen 
besonderen  Heiz  dadurch,  dafs  ihre  I.inienführunir 
mit  elektrisrhen  (iliilil.-lnipihen  verziert  ist. 

Hei  der  Ausl'iihrung  des  Pavillons  hat  man 
vorsncht,  eine  einheitliche  und  machtvolle  Wir- 
kung mit  rein  technischen  Mitteln  unter  mög- 
lichster \'ermeidung  von  derorativen  Motiven  zu 
erreichen.  Man  fiihrte  ilin  daher  als  Werkstatts- 
geb.^ude  in  Kisenconstrnction  ans  nnd  durchkreuzte 


interessanten  Gegensatz  zu  der  sonst  auf  .Aus- 
stellungen üblichen  Flächenkunst.  Das  impusanto 
(iebäude  ist  daher  mit  Recht  als  ein  .luwel  unter 
den  AnsstellunprsgebUuden  bezeichnet  worden. 

Auch  in  den  Details  der  Ausstellung  hat  man 
auf  die  Anwendung  decorativer  Mittel  verzichtet, 
überall  sehen  wir  das  rohe  Material;  die  aufser- 
ordentlich  reichhaltige  .Ausstelinng  wirkt  durch 
die  Art  der  Zusammenstellung,  durch  die  (iröfse 
ihrer  Erzeugnispe  ebenso  wie  durch  die  schmuck- 
lose und  einfache  .Art,  in  welcher  dem  Ueschaner 
die  Mannigfaltigkeit  des  Betriebes  und  die  hervor- 
rairende  Heschaffenheit  der  Erzeugnisse  vorgeführt 
wird.    In  der  )li(telachse  iler  lichtdnrchströmten 
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Halle  lieg^eine  iiiiiclitig«:-,  zar  spateren  .\afi»tellnf:(? 
auf  Schacht  Sterkrade  der  (TeselUrliaft  beBtiuimte 
ZwilUngs-Tandeiii-Förderuiaschine  (Abb.  1 ),  mit 
welcher  bei  1 2  in  mittlerer  secnndlicher  (»e- 
Bchwindigkeit  ans  einer  Tiefe  von  750  in  eine 
Natzlast  von  t40()  kg  gefSrdeil  werden  kann. 
Daneben  liegt  eine  Riedler-Exprefspumpe  mit  zwei 
einfach  wirkenden  Kolben  von  IH5  mm  iMirch- 
mesoer,  die,  in  einer  Tiefe  von  mm  unter 
Tage  anfgeRtellt.  bei  200  rmdrehiiniren  in  der 


die  im  Nebenranm  ihre  übrigen  Maachinen  aasstellt. 
In  Anbetracht  der  hohen  Hedeutung,  welche 
dieser  Maschinent^'pas  für  die  Entwicklung  den 
[{ochüfenbetriebes  besitzt,  geben  wir  im  Folgenden 
eine  genauere  Beschreibnng  dieser  interessanten 
Manrhine  wieder.  Die  .Anordnung  ist  derart  ge- 
troffen ,  dafH  die  Kolben  der  beiden  einander 
gegenüberliegenden  Oeblilsecylinder  durch  eine 
gemeinsame  doppeltgekröpfte  Welle  angetrieben 
werden,  welche  mit  der  Gasmotorcnwelle  durch 


.MiltildniiK  '2.    llii(-li<>tViii,M.><  -  (icliliLsciiiaM-hiiif. 


Minute  i^':^  cbm  Wasser  f(irdern  kann;  sie  wird 
durch  einen  von  Melius  in  KDlii  gelieferten 
i)reh8troramotor  bei  einer  Leistung  von  450  P.S. 
bei  200O  Volt  Spannung  in  Helrieb  gesetzt.  Die 
Mitte  der  linken  Seitenhalle  wird  dnnli  eine 
liochofen -Gebläsemaschine  (Abbildung  2  und  3) 
eingenommen;  die  mächtige  Maschine  ist  mit 
einem  l2oo  P.  S.  starken  lloohofenga.smotnr  * 
der  G  a  8  m  o  t  o  r  e  u  f  a  b  r  i  k  Deutz  gekuppelt, 

•  Dil*  Hiirhofeng'asmaschinen  der  Düsseldorfer  Aus- 
stellung zeigen  den  ülieraag  liemerkenswertlu-n  Kort- 
si'hritt,  den  Dfutsclilun)]  auf  diesem  Gebiete  ifeniarht. 
und  damit  vor  anderen  Ländern  einen  wichtigen  Vtir- 
üpmng  erreieht  hat. 


Klantsch Verbindung  unmittelbar  gekuppelt  isi. 
Für  das  (ieblUse  waren  folgende  Constructiuns- 
bedingungen  gestellt :  es  soll  bei  normaler  (Ge- 
schwindigkeit (135  Umdrehungen  in  der  Minute) 
10(111  rbm  angesaugte  Lnft  auf  o,5  Atm.  ver- 
dichten nnd  gestatten,  den  Winddruck  auf  o,7  Atrti. 
zu  erhöhen  unter  Keibehaltnng  anniUiernd  gleicher 
.Arbeitsleistung  für  den  Gasmotor.  Diese  letztere 
Hedini^nng  erfordert  eine  Verringemng  der  .\n- 
sangeleiHtang  auf  rund  Ton  cbm,  was  von  der 
.\bnehuierin  gestattet  wnrde.  I!ei  einem  Hub  der 
Maschine  von  75o  nun  ergiebt  sich  der  Durch- 
messer der  beiden  Windcylinder  zn  lH5o  mm. 
AU  Saugorgane  dienen  gestenerte  < 'orlifsschieber, 
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als  Dl  iickor^aiK'  rückläutige  Veutik*.  Tut.  Stumpf. 
Die  iiiioli  dein  Innfiii  des  (.\  linders  durch  den 
Druck  der  Luft  sich  öftiieuden  Ventile  w  erden  durch 
<Tauimipuffer  geschloKseu ,  die  auf  detii  Kolben 
befVstiirt  sind.  l>cr  ffiüMc  \'cntilbiil)  ist  mm. 
iliLs  tiewicht  des  DruckvejiiilkeKels  betrjlgi  bei 
26.5  mm  ftuAwev  Darchme^ser  nur  2,H  kg.  Die 
X'cnfilc  >ind  an-*  «■cscliiiiiedctcui  Stahl  Ihm  irestellt : 
in  jedem  C.vliiiderdeckel  »iiid  dciTU  zwölf  ein- 
Creaeest.  Ventilgehünse  nnd  Veatileits  werden 
dun  li  Kcdcrdriu-k  «rchalrpii:  die  einzelnen  'l'licilc 
liabeu  üelü-  geringe»  Uewtchl,  was  eiu  e\  euiuelles 
Answerhseln  eine«  VentilMtzn  sehr  erleicbtert 
und  lirsrlilcniiiirt.  l'<i-artitr  r.mstniirtc  tJeblilse- 
ventile  »iud  im  .September  I!MH»  uu  einer  Stahl- 
>verkt^blilsenia«ctaine  eines  f<othringer  Hütten- 
werks in  Hotrieb  ffcknmmen  und  haben  bis  heute 
ohne  .\n«tau  1  gearbeitet.  Um  die  gestellte  Be- 
dingnnf :  ErbShanf^  de?  Winddraekes  von  Atm. 
•nf  0,7  unter  gleich/.t'itiger  Verrlngornng  der  An- 
sangeleistnng  auf  7"(i  cbm  zn  erfBIIen.  unrde  die 
Sieuenins:  dei  Saujfschieber  verstellbar  frcinai  hl. 

Als  theoietische  (irundlagen  eifraben  sich: 

1.  ]>]>■  fn'^t  ;rleirhe  Kxpansion  di-r  I  nfi  aus 
dem  sciiüdliciii  II  liauin  bei  einem  1  »i  iicknnter- 
Bchied  von  i^.J  Alm.  erlordert  tiir  die  Saog- 
whiebcr  fast  gleichen  I'iinkt  'le<  Kriittm  iis. 

'J.  Die  Abnahme  der  Anr>augeleistung  vuii 
liKH>  cbm  erfordert  fBr  den  Schlnfopankt  der 
Schieber  eine  Versrliicbtnii:  v"u  '_*'»  %  nach  Unb- 
ende,  indem  die  zuviel  augesaugte  Luft  auf  dem 
Rückwege  wieder  ansgestolton  wird. 

Die  unter  1  nn-l  '2  antn  fiilntcn  liruii  lLiLn  i. 
mucken  für  die  Saugücliieber  eine  Veränderung 
de«  Voreilwinkels  mit  entsprechender  Vei*ftndemng 
der  Schicbi  riiberdeckuug  ci  ti  i  Ii  i  lii  h. 

Die  eoustructive  Aiufuhrung  ist  die,  daCs 
jeder  Sangschieber  von  einer  besonderen  Sohwlng- 
sclieibe  und  besonderen  Ex<  enterstange  gesieueii 
wird  und  dar«  fiir  je  xwei  Schieber  nur  ein  Ex- 
Center  vorhanden  ist,  welches  in  der  Schnb- 
ricliiun^'^  «iiirch  zwei  Führuii;;sstaDgen  geführt 
wird.  Letzlere  sind  um  die  Welle  gelagert  und 
durch  eiu  Handrad  zn  vorstellen.  Durch  diese 
Verstellung  wird  die  Schubricbtnng  des  Eveenters 
und  mit  der  Vnreihvinkel  ireilndert.  gleichzeitig 
«Ucli  die  Schiebeniberdeckun^: ,  da  die  Kxceiiter- 
stangeii  die  Schieber  entsprechend  drehen. 

In  der  jrrolsen  Mascliiiii-iili;i]lc  ist  die  tiute- 
huAnungithiitte  in  vm-ziiglicher  \\'<-i!>e  durch  eine 
8i>(Kt  V.  S.  vertieale  dreifache  ExpAOsions-Dampf- 
niaschine  fclilnzend  vertreten.  Die  für  die  elek- 
trische Centrale  in  Essen  bestiuimte  .Mavehine 
zeichnet  sich  durch  die  bis  ins  kleinst«  gehende 
Sorgfall  der  AuHführung  aus.  sie  be>irzt  bei 
H.'SU.  14iiü  und  mm  C.vlinderdurc.huiesser 

I2«K)  mm  Hnb  nnd  leistet  bei  !U  Umdrehnngen 
in  der  Minute  uiirnial  .'inoii  indicirte  I'terde- 
kräfte.  Huck-  und  Milleldruckc^iinder  sind  mit 
VentUstenernng.  Patent  Ovtermnth,  die  Nieder» 


druckeylinder  mit  DrehschiebersteueruDg  verseben. 
Der   übrige  Theil   der  Halle   ist  zum  gröfst*  n 

,  Thcil  durch  .\nfbauten  der  vorschicdensten  Er- 

I  Zeugnisse  der  Stahl-  und  Walzwerke  der  Gesell- 
schaft ausgefüllt.     Wir  sehen  hier  eine  grofse 

I  Heihe  vuii  iJiege-,  Bruch-  und  Zerreifsprubeu 
von  Scbweilseisen,  Flurseisen  und  Flulbstahl  aller 
(Qualitäten;  die  Festigkeiten  schwanken  von  34 

I  bis  !»u  kg,  die  Dehnung  vou  h  bis  3U  "jo,  der 
KohlenstofTgehalt  von  4^06  bis  0,6i>  */t>.  Avch 
das  Thonias-Flursinaterial  wird  von  der  Gesellschaft 
mit  Festigkeiten  bis  zu  90  kg  und  ev.  mehr  her- 
gestellt, nnd  es  ist  die  Ansstellnng  ein  glftnzender 
Be\vci>  il  if'iii .  dats  die  Finna  den  verschiedensten 
Auforderuugeu  au  (jualitut  durchaus  gerecht  zu 
werden  vermag.  Alle  ProÜle  des  deutschen  Normal* 
protilbiK  li-^  \vi nlen  li-rgestellt,  und  ein  Lager  von 

,  X''^^**'^^'  "      '^^^^       ^öbe  in  der  Länge  von  je 

;  80  m  zeigt  die  liCistungsfllhigkeit  der  Walzen- 

l  strafsen.  Manche  sonstige  Form-  und  Stabeison 
reihe»  sich  an.  IJcson'lers  reichiialtig  ist  die  Aus- 
stellung in  Kisenbahnmatciial  beschickt,  sie  zeigt 

I  .Scliieneu  und  Killenschienen,  die  neuerdings  von 
Dbei  lia Ilsen  in  Längen  bis  zu  20  m  zur  \'eri  ingernng 

,  der  Zahl  der  Stöl'sr  geliefert  v.erden,  Laschen, 
Unterlagsplatien,  Sdiwellen,  Kleniin|»lalten,  Stofs- 
ronstrucfion  und  anderes  mehr.    Die  F  ibi  irafi  in 

i  der  Achsen  und  liadreifen  wird  in  interessanter 

I  Weise  dadnrek  erilKtert,  dalb  die  verschiedenen 
Stnfen  dtt  Fabrication  gezeigt  werden:  tiadi 
dem  I{<dlblock  folgt  der  gesuuchtu  Hadreifeu- 
block,  dann  der  gewalate  Radreifenbloek  nnd 
dri  unter  dein  Haininer  fertiggeschniiedete  K'ad- 
reifenriug,  sowie  der  auf  einem  bewunderen  Walz- 
werk ansgewalzte  rohe  Radreifen.  In  gleicher 
Weise  ist  auch  die  Hi  i>tr!lung  der  L'  idsterii- 
uiid  Scheibenräder  gezeigt,  so  dafs  der  Fach- 

■  mann  die  ganze  Fabriration  verfolgen  kann.  Das 
erst  Vor  kurzem  vollendete  grolse  lUechwalzwerk 
der  Gutehoffnungühtttte  ist  durch  eine  Keihe  von 

'  eben»*o  stattfichm,  wie  in  der  Walsarbelt  tadel- 
losen me<  )i<  IL  II)  je  'JH  m  Länge  bis  über  m 
lireile  und  in  Dicken  von  83  bis  zu  7..'i  mm 
heruuter  vertreten.  Kin  Kesselboden  von  21  mm 
Dicke  erreicht  I  m  I  Min  hinesser.  I*ie  Stahl- 
forinjriersprci  ist  iliin  Ii  eine  trrois»'  Anzalil 
von   Stücken   vertreten:    darunter   lallen  audi 

i  Hinter-  nnd  Vordersteven  fflr  Schilfe,  ein  Walzen- 

,  Ständer  von  fiOini  kg  Stücktrewieht  und  ein«- 
gröfsere  Anzahl  von  Dynamo  -  Flulseiseu  -  Form- 

I  gnbstficken,  die  vorzfli^idie  Uagnetiiiraogscnrven 
aufweisen.  .Ms  ein  wegen  seiner  complieirten  Form 
äufserst  schwer  kerzustellendes  Stablgnlsstäck  ist 

'  sehlielblieh  noch  ein  Gasmotoren^jrlinderdeekel  her- 
voizuliebcn.  I'ii  Ciiaueisengiefserei  ist  durch 
cumpliuirte  r^liuderstücke,  8<iwie  durch  eine  ge- 

I  branchte  Schmiedeblock-t'oqnille  für  30  t  BlScke 
vertreten,   die  vor  der  .Ausslelluni:  bereits 
Güsae  ausgebulteu  liat,  über  uoch  in  gebrauchs- 
fähigem Zustande  sich  befindet.  Ans  der  Hammer- 
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Rcbniiede  rnliri'ti  die  AnfbaiUen  von  Kralinketteu, 
Hchiffs-  firtwie  Förderketten  verecliiedenster  Ab- 
int's-uiiu  her.  Znin  Schlufs  »•nvalineii  wir  noch  die 
verschiedenen  Srhniiedestücke,  darunter  Walzm. 
Kurbel-  uud  einfache  Wellen,  von  welcii  letzteren 
eine  bei  nner  Länge  von  li'J  m  nnd  4(iii  inin 
Iiurchmesser  voUstnndiir  (lurdibiilirt  ist  und  mittels 
einer  ent.Nj)i  t-t  licnden  .SjiiegelvurrichmnK  auf  die 
OpAundheit  des  Inoera  geprüft  werden  kean.  i 

l'cr  Kerirban  wird  durch  eine  gro&e  Reihe 
v«>u  Lagepläneu,  l'rotiloa  uud  Photographien, 
sowie  dnrcli  eine  reiebe  CoUection  von  Berf-  ' 
werkeerzeuiriliÄRcii  repräsentirt ,   welch  letztere 
die  Firma,  wie  oben  erwähnt,  an»  eigenen  Kuhleu- 
zecbeu,  Minettegmben  nnd  Kalk-  nnd  Dolomit-  ' 
briii  heil  (gewinnt.   Unter  den  ausgestellten  Zi  i*  li- 
nnugen  dürfte  der  Wandplau  einer  Schachtaulage 
nach  dem  von  der  Gntelioffhnngsbfitte  erworbenen  ' 
Pa'ent  Üi  iitiuj)  das  besondere  Interesse  der  Berg- 
leute erregen,  da  bei  dieser,  abweichend  von 


den  üblichen  Auordnnnieren ,  der  L'-esamnife  freie 
t^uei^chuitt  des  Schachtes  frleii  hzeif  ig  zui- Förde- 
rung und  Wetterfiilirunf!:  au!-f?eriutzt  wird.  Dei' 
H  HC  Ii  II  fc  n  t)el  r  i  eb  wird  durch  eine  Saininlnnp  von 
Holieiseuproben  vorgeführt.  Jeder  dieser  Proben 
sind  Muster  der  Erce  nnd  Zuschlüge  beigeeeltt, 
aus  denen  das  entsprechende  Roheisen  dargestellt 
ist.  Eine  aus  Kohlen,  £rzen,  Kalluteiu  und 
anderen  Kobprodncten  u  der  sfidlieheo  Giebel- 
wund  hergestellte  Grotte  schliefst  die  H  illr  nadi 
dieser  Seite  wii'knngsvoll  ab.  Einen  Ueberblick 
über  die  gesammten  in  Oberhansen  nnd  Sterkrad« 
tcclcfrencn  NN'crkc  in-bcn  auf  dem  Podium,  dem 
Eingang  gegenüber,  eine  vogelperspectivisdie 
Oesammtansloht,  sowie  an  den  Seitenwinden 
Lasrcldilne  der  einzelnen  Abtheilnngen  und  Photn- 
graphien  verschiedener  Betriebsstftttea.  Einige 
Bilder  nnd  Grundrisse  unter  der  erwKhnteii  6e- 
saunntan»icht  zeigen  die  Entwicklung  der  GutO- 
liuifnnng«hiltte  aus  ihren  Anfängen  lierans. 


Einiges  Uber  den 

Der  in  Xr.  1  der  Zeitschrift  „Si:iLi  und 
Eisen''  di''-;t  <  lahrgangs  v^röffentHclite  NUrtrag 
von  lieneraUiucctor  ür  au -Kratz Wieck  über 
.Herstellnng  von  Giefberelrokelsen  nnd  der 
(iiefsereibetrieh  im  allfremeinen",  welcher  nament- 
lich in  Bezug  auf  das  am  Schlüsse  gofallte 
rrtheil  über  GnAwaaren  eine  zum  grSftten  Theü  ' 
berechtigte  Kritik  lierans;,''cforilt'rt  hat,  gicbt  mir 
\'eranla8suug,  einige  technische  äpecialfrageu, 
die  flir  den  Cnpolofenbetrieb  von  Interesse  sind,  i 
zn  berühren. 

im  allgemeinen  schliefse  ich  mich  den  dankens- 
werthen  Ansflihmngmi  des  Hm.  Gran,  soweit 
sie  den  Giefsereibetrieb  umfassen,  an ;  besonders 
in  einem  Punkte  möchte  ich  aber  durch  Hinweis  | 
anf  einen  znr  Zeit  noch  bestehenden  Wider-  ' 
Spruch,  dessen  Entscheidung  unter  Umstilnden 
gruudlegejid  für  die  Verl»esserung  von  (  'upolöfen 
werden  kann,  die  Fachgenos^cn  zur  Mitarbeit 
anreihen. 

Ivi  l  ■in    der  \  rrt  isser   zunächst    mit  Recht 
duraui  hinweist,  dafs  alle  Patente  der  letzten 
20  Jahre,  die  auf  Kokserapamifs  zielen,  sehr  i 
vt>rsichtig  aufzunehmen   sind,    filhrt    er  dann 
.  wörtlich  fort:   „Wenn  man  eine  Verbesserung  ; 
am  Capoloflm  maeben  will,  die  auf  Brennmaterial-  . 
ersparnifs  hinwirken  soll,  sn  kann  dieses  nur 
daduixb  geschehen,  d&fs  mau  mit  der  Abhitze 
den  Wind  erwtrmt,  den  man  in  den  Cnpolofen  I 
einblast'".    Dem   Laien   wird   dieser  .<atz  im- 
pouireu,  und  der  üedanke,  welcher  übrigens  alt 
i^t,  ist  bei  Patentanaprnchen  wiederholt  znr  j 
iieltang  gekommen. 


Capolofenbetrieb. 

■  •  (Hacbdncli  vMtaMa.) 

I^aben  wir  es  hier  aber  wirklich  mit  einer 

Verliesserung  zu  thun? 

Schon  Prof. Ledebur  weist  in  seinem  .llaud- 
bncb  der  Eisen-  nnd  Stahlgießerei''  auf  die 
Verschiedenheit  der  Zwecke  hin,  weh  he  Hui  li 
ofen  und  Cupolofen  verfolgen.  Bei  erstereui, 
welcher  zum  oxydirenden  Schmelzen  von  Bisen- 
crzei).  nicht  zum  Srhmelzcn  <r!iiiii  fertigen  Kofi- 
eiscns  dienen  soll,  ist  die  Bildung  von  Kohluu- 
oxydgas  vor  den  Formen  durchaus  nothwendig. 
Letzterer  dient  um  dazu,  Roheisen  zu  schmelzen. 
Nun  entwickelt  der  in  dem  Koks  enthaltene 
Kohlenstoff  bei  der  Verbrennung  zu  KoUen- 
<»xydgHs  nicht  ganz  2500  W.-E. ;  bei  der  Ver- 
brennung zn  Kuhlendioxyd  oder  Kohlensäure  aber 
reichlich  80(»u  W.-E,,  also  rund  dreimal  soviel 
Wilrme.  Hieraus  folgt,  dafs  man  beim  Schmelzen 
im  (  'u|ioloten  bestrebt  sein  soll,  die  Verwandlung 
des  im  Hrennstotl  enthaltenen  Kohlenstoffs  zu  • 
KuhlensiUit  e  iia<  h  Möglichkeit  zn  beg&nstigeu. 

Da  nai  h  l.t  ilebur  durch  eine  VorwÄrmung  des 
Windes  aber  die  chemische  Tbfttigkeit  des  Sauer- 
stoffs gesteigert  wird,  nnd  jedes  Atom  Sauerstoff 
von  dem  stets  genügend  vorhandenen  Kcdilenstofl  je 
ein  .\tom  verbrennt,  so  wird  Kohlenoxydgas  (ent- 
sprechend 3500  W.-E.)  gebildet,  wfthrend  hei 
kaltem  Winde  zwei  Sancrstntlatome  ein  Knhlcn- 
stoifatom  verbrennen,  mithin  Kohleudioxyd  ent- 
steht (entsprechend  ROOO  W.-E.l.  Die  gleiche 
Mciifre  Ürennstüfl'  liefert  in  <lcin  ersten  Falle 
nur  ein  Drittel  der  Wärme  als  im  zweiten  Falle. 
Hlemaeb  erscheint  das  Blaam  mit  voitrewirmtem 
Wind  beim  <'Upblofenbetriebe  geradezu  falsch 
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zu  sein,  i'rot'essor  l^edcbni-  adiliergt  seine  Aiu- 
fllhrnni^  mit  dem  Satze:  „Je  zweckmftMfer 

il'-y  (  tiitolofen  eingerichtet  ist,  d.  Ii.  iiiii  je 
weniger  Breiinetoffanfwaud  er  das  Kokeisen  zu 
«ebnelsen  vermag-,  desto  dentUeber  wird  Jener 
Nachtlieil  der  Anwen  hing  erhitzten  Wimlts  zti 
Tage  tretea.  Die  Erfahrung  liat  lüogst  diese 
Thatoaehe  bestfttigl:.'' 

Dieser  letzte  Satz  «teilt  in  directum  Wider- 
aprach mit  dem  vorhin  von  tieuei-aldirector 
Gtm  anfl^tellten.  Wer  hat  nnn  recht?  Aller- 
dings inuCs  ich  gleich  hinzufügen,  dals  beide 
\'erfas8er  eine  Uilderuug  des  Gesagten  eintreten 
lassen.  Gran,  indem  er  hinsafligt :  „Aber  aaeb 
hier  ist  Vorsi.Iit  ^^eboten,  da  zu  warmer  Wind 
uxydij-end  auf  das  schmelzende  Eisen  einwirkt 
und  Koblenitoffnnd  Silicinm  YttbiMmt."  Ledebur, 
indem  er  berechnet,  dab  Lnft,  wenn  sie  um 
so"  starker  als  bei  ihreoi  Eintritt  in  die  I^eitong 
«  rwärmt  würde  (dem  Maximum,  welches  dnrcb 
Kanüle  im  Dfen  »u  erreichen  wÄre»,  20H  W.-K. 
dem  Ofen  znAhren  würde,  d.  i.  ungefähr  'j^a  von 
der  Wärme,  welche  der  Koks  an  und  für  sich 
zn  entwickeln  fikhig  ist;  eine  grttftore  Verwlir- 
mnng  wirke  direct  schildlich. 

Wenn  man  nun  aber  dieser  20HW.-E.zn Liebe 
schon  (iefahr  laufen  kann,  anstatt  Kuhlendioxyd 
mit  über  ki)o()  \\  .-E..  Kohleno.wd  mit  nur 
2nOU  W.-E.  zn  erzeugen,  so  erscheint  mir  der 
\'ürtheil  'Ks  warmen  Windes  beim  < 'npoloten- 
belriebe  lioch  ein  höchst  zweifelhatter  zn  sein. 
Eh  w.1re  eine  dankonswerthe  .Vut'gabe,  wenn 
sokhf  Werke,  denen  Mittel  und  geeignete  KrUfte 
zur  Verftiguiii!  -'ffhoii,  sich  dieser  Frage  be- 
sonders widmetfii  iiüd  dieselbe  zu  einer  detini- 
tiven  Entscheidung  führten.  Dafs  die  Lösung 
nicht  ganz  einfach  ist,  brauche  ii  Ii  nur  d:i- 
duri'h  anzudeuten,  dafs  icli  darauf  liinweibc, 
d»ft  wir  die  ebemischen  Vorgänge  in  den  ver- 
schiedenen Höhen'|iiprsrbniften  der  OctVn  niilit 
genau  kennen,  ja,  ilals  fortwahrend  Schwankungen 
in  der  Zasammensetzung  der  Uase  entstehen 
können,  die  »ich  bald  durch  Erscheinen  einer 
intensiveu  Uickttlamuie,  bald  durch  vollständiges 
Venehwinden  derselben  znm  Theil  Inftem.  DaAi 
aber  gerade  die  WiiuliitttMisitrlt,  —  Menge  — 
Znführang  und  V'ertheiluug  eine  ganz  bedeutende 
Rolle,  niebt  allein  atf  den  Bitonomischen  Be- 
trieb, sondern  auch  in  Ui  '/t^'s  »'if  das  Kertig- 
(iroduct  Hpieleu  können,  dafür  uiijciite  ich  einige 
Beispiele  anfuhren. 

Hei  dem  ünftierst  empfindlichen  (Iai-tgnl>  liabe 
ich  wiederholt  in  der  Maschiuenbaaanstalt  Hum- 
beldt  «ntor  ganz  gleichen  Bohmaterial-  und 
WindiircssnngsverhHltnlöHen  bei  gleichem  Ofen- 
futter gefunden,  dafs  die  Härteechicht  des  Fertig- 
prodvetes  ans  «ine«  engeren  Ofeo  dicker  ansAUlt 
ale  aus  einem  weiteren  Ofen.  Ein«  Erklärung 
hierfür  kaun  ich  unr  dadurch  ünden,  dafs  das 
Verhiltnilb  zwischen  Dfiienqnersohnitt  und  Ofen- 


I  CupolofenMrttb.  Stahl  and  Eisen.  6t  1 

•luerschuitl  bei  beideu  Oefen  verschieden  war 
!  nnd  daCs  in  dem  engeren  Ofen  der  Wind  weiter 

in  ilic  Mitte  dringt  als  bei  einem  weiteren  Ofen, 
dtU«  hierdurch  andei-e  V'erli&ltnisse  aach  andere 
Prodnete  lieflsrn. 

Wahre iirl  liei  gewöhnlichem  Hau-  und  MiiHChinen- 
gufs,  sowie  ttberhaupt  in  solchen  F&Uen,  in  denen 
'  dnrehans  marktgängige  ßoheisenmarken  Verwen- 
dung  finden,    kleine  ."Schwankungen    nicht  in» 
.  tiewicbt  fallen,  bat  man  hingegen  da,  wo  scharfe 
I  Abnabmebedingungen  in  Frage  kommen,  wie  sie 
z.  H.   der  Staat  bei  bestimmten  Lieferungen, 
I  wie  bei  Locumotivcylindem  u.  s.  w.  vorschreibt, 
I  hnalig  mit  Schwierigkeiten  zn  kämpfen,  welche 
Juan   allzugern   auf  das  Rohciwcn   zu  srhlcben 
j  geneigt  ist.    Nicht  immer  mit  Recht!  häutig, 
;  nnd  besonders  in  den  letzten  Jahren  namentlich 
!  während  der  Hochconjunctur,  ist  der  uaogd- 
j  hafte  Koks  der  Stdreufried  gewesen,  dem  man 
nach  den   dankenswerthen   Mittheilongen  von 
I  P.  Keusch    in  Nr.  H    dieses  Jidirgangs  in 
Hezug   auf  den  Schwefelgehalt    nunmehr  bei- 
!  kommen  kann.    Häutig  sind  es  aber  auch  gerade 

!die  Windverhältnisse,  welche  fordernd  oder 
hemmend,  sei  es  nun  direct  oder  indirect,  in 
den  natfirlicheu  Gang  eingreifen  können.  Ehe 
man  ein  schndlca  Ui  theil  fällt,  sollte  man  eine 
I'arallelprobe  au«  einem  N'ersuchsofen  machen, 
und  es  könnte  .Manchem  wie  mir  dabei  ergehen, 
«lais  er  aus  dem  einen  Ofen  ein  Material  voa 
17  kg  absoluter  Festigkeit,  aus  dem  anderen, 
ceteris  paribus,  ein  solches  von  21  kg  heraus- 
'  bringt;  erst  nach  Feststellung  dieser  Thatsache 
konnte  ich  dem  Gmudf  <b  s  \  et  :<:(fr»  iis  dos  einen 
UfeuH  auf  die  .Spur  koiiiineii.  Heute  fiihrc  i**!! 
I  einen  Ibnllohen  Fall,  der  mir  vm-  wenigen  Jahren 
begegnete,  auf  <lic>elbe  l'rsache  zurück:  eine 
andere  Firma  vermi»cliie  mit  derselben  Roheisen- 
gnttirung  —  es  handelte  sich  um  Specialmarken 
derselben  i^uclir  lediglich  17  kg  Festigkeit 
zu  erblasen,  wlUuend  ich  regelmill'sig  andauernd 
zwischen  21  und  23  kg  Festigkeit  hatte. 

Dei  X'ergloichH-  uiul  Versnchsschmelzen  möchte 
ich  aber  ganz  besonders  vor  dem  Schmelzen  in 
I  Tiegeln  warnen,  <la  hierbei  ganz  andere  Ver- 
I  hältnisse  vorliegen  als  im  Cupolofen,  der  geradezu 
I  ein  Kobleustoifspeicher  gegenäber  den  Tiegel- 
Htba  ist.   Hingegen  vermag  ein  Klein-Cupoloflsn, 
wenn  iiiTiglich  transportabel  und  zerlegbar,*  so 
dafs  ein  einzelner  .\rbeiter  seine  Versetzung 
sowie  Beparatorarbeiten  ohne  Krahn  ausfähren 
kann,  ein  wenigstens  annäherndes  Spiegelbild  ^ 
eines  gewöhnlichen  Cnpolofens  abzugeben  und  ist 
daher  tm  TenoehiidnMiseii  «nd  ala  Awblllfi»» 
ofen   in   besonderen  NothfiUlen   sehr  geeignet." 
Üesouders  hohen  Werth  hat  dieser  Klein-Cnpol- 
oten  zum  Sebmelcen  von  Proben  für  Hartgnlb, 

*  Eventaell  mit  Ventilstor  nnd  Elektromotor  ans- 
gerüstet. 
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feaei*-  und  säurebeständigea  ChlA  u.  w..  weil 
man  Proben  von  50,  100  oder  800  <  'liarg:en 
herstellen  kann. 

In  Bezog  auf  die  Windittiürke  uiöchtv  ich 
bemerken,  daf«  Urau  in  seinem  Vorti^asre 
.  rw  Uuit.  >l\i\  man  bei  gritlm-eu  Oelt-n  als  m 
i>urckmu»»ei'  keinenfalli»  tib«r  350  mui  Presxnng 
arbeiten  solle.  Berück»i(-hti(rt  man.  daf»  Oefen 
von  1200  mm  liditer  Weite  in  den  let/.ccn  Jahren 
in  Betrieb  ^enoninipn  wurden,  so  srlieiiit  diese 
(trenzc  »iiir  doch  etwas  nieilrijr  jresriifen  xu  »ein. 
ich  glanbe,  dafs  40()  Iiis  I5(i  mm  WnsseraAnlf 
filr  gröfsej-f  Oofeii  nicht  zu  hoch  ist.  Vor  10 
hi»  15  .fahren  uar  os  hi  Rheinland  und  West- 
fklen  üblich,  ix  Iiis  -JO  Zoll  zu  blHücn ,  »Uo 
rniid  50ü  nun.  Itei  ilt'm  stärkeren  Betriebe  der 
letzten  10  Jahre  bat  man  ilie  Oefen,  nm  mSg- 
liehst  die  Wirme  auszunuixt  n.  höher  und  bOber 
tfcbüut  lind  iIfiiients|in'(lnMid  die  l'n'ssuii!r  ver- 
mehrt, um  ui'iirlii  list  vifl  dnn  li  di«;  lk"t«n  „durch- 
xqja^reii".  Hierbei  ist  man  wohl  mit  650  mm 
nnd  mt-li'  üt"  i  Ziel  sesthossen ,  da  starke 
Wind}<li.tiii!Uiiü:  dir  Koblenoxyilfrasbildunsr  be- 
fördert, uiiil  dii  meine  Tendenz  neiyrt  jetzt 
dahin,  witdi  r  auf  eine  vernünftige  Basis  zu 
kommen.  Allein  man  s>dl  hierbei  amli  nirbt 
nnter  das  Hafs  geben ,  da  in  diesem  Falle  ein 
wenifr*^  sehildlieber  wirken  kann  aU  ein 
„zn  viel";  denn,  falls  il<'r  Wiml  iiitlii  Jüh  len- 
trnm  des  Ofens  erreicht ,  lieyt  di.'  Möglichkeit 
de»  Heratisiiiki  ns  cini  s  kalten  Kejrel>  vor.  .Sonaeb 
hftnirt  die  Windstärke  bis  zu  einem  gewissen 
(irade  vom  Durchmesser  des  Ofens  ab,  infst  aber 
eine  ToK-ranz  offen,  die  nanh  oben  hin  dnreb 
die  Gefahr  der  Kohlonoxyd{u:iisbildunK:  be;:reuzi  ist. 

Die  Wiudmenge  aber  ist  fast  noch  wicht i^^er 
.nls  die  Windstärke.  Leider  findet  man  die  Zu- 
fiibruuK  reichlicher  Luftniengeu,  die  für  den 
ökonomischen  Ketrieb  des  Ofena  von  gröCstea 
Werth  i~t ,  nicht  immer  vor.  Man  mösre  nlao 
vor  allem  mit  gering^erer  tipaunuuK,  aber  mit 
tfrtl^erer  Windmenge  blAMn.  Der  Gesammtdiiaen- 
Quersrliiiitr  von  des  <">feniiuersdmitfs .  "der 
etwas  mehr  uueb,  wird  etwa  der  richtige  sein. 
(Telwr  Anordnnnir  nnd  Quoraehnittaform  der  DQaen 
ist  manebes  yescbriebeii  worden.  .Aber  es  scheint, 
dal's  auch  hier  das  Kinfuch^te  dun  Hichtigste  ist. 

Die  naehfbiKende  Anordnangf  welche  gnte 
Keaaltate  liefert  und  in  .Xusfübrnng  mit  vielen 
kleinen  Düsen  meines  Wissens  vom  Borsigwerk 
in  T^i  bei  ßerlin  stammt,  ist  nnerat  mit  nnr 
drei  grofsen  Düsen  vi<n  Nincler  von  der 
.Maschinenfabrik  A.  äpies  iu  Siegen,  welche 
Firaa  fibrigens  nach  di«  vorhin  erwilbnten  Klein» 
Cnpolöfen  liefert,  nü:  F.rl''>\^  atisirefiilirt  worden. 

Am  Umfange  des  Oteus  sind  drei  Diiseu  in 
richtiger  HShenUge  gleiebmftihig  vertbellt  Bei 
einem  '»tV-n  von  75n  bis  MOO  mm  1.  W.  würde 
jede  Düse  nach  dem  vorhin  tresagteu  reichlich 
200  mm  Dnrebmeaaer  erhalten«   Um  bei  diätem 
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:  grulaen  1  Durchmesser  ein  \'ei-8topt*en  durch  Koks 
I  nnmSglich  xn  machen,  wird  vorne  in  die  Perm 

ein  auswechselbarer  Host ,  bestehend  aus  <lrci 
.  oder  vier  Verticalatäben,  von  aufsen  eingeschoben. 
I  Ferner  ist  folgende  Anordnung  getroffen.  An 
der  Seite  einer  jeden  Dnse  ist  ein  kleiner  Hebol 
I  andten  angeordnet,  mit  welchem  eine  Klappe 
f  vor  der  Form  so  verbunden  ist,  dafs,  wenn  man 
j  den  Hebel  hernmle^rt,  die  Klajtpe  die  betrert'eude 
I  Form  iibschlierst ,  mithin  kein  Wind  eiuströmt. 
'  Passlrt  es  nun  —  bekanntlich  eine  häutige  Er- 
»cheiniinir  im  Hetriebe     ,  dafs  vor  der  Form 
durcii  kalt  geblasene  Schlacke  n.  s.  w.  eine  Ver- 
stopfung eintritt,  die  in  der  Hegel  nnter  Kraft- 
'■  Verlust  durch  Nachstochen  von  aufsen  beseitigt 
werden  mufs,  ao  braucht  man  in  diesem  Falle 
die  Dfise  durch  Umlegen  der  Klappe  nur  zu 
scbliefsen  und  aomit  den  Wind  au  dieser  Stelle 
abzustellen,   nm   zu  Itewiiken.   dafs  die  zwei 
anderen  radial  gestellten  oftenen  Düsen  die  Hitze 
nach  dieser  Stelle  im  Ofen  bintreiben  und  durch 
die  gröfsore   Kiw.lrmnnir   die  Sdilacke  wieder 
flüssig  maciien,  mitiiin  in  wenigen  Minuten  einen 
I  richtigen  Gang  des  Gfens  ohne  Eingriti  von  aufsen 
nnd    niiur    Krafi  Verlust    wieder  herbeiführen. 
Xiu^-^ler     zieht    allerdings    bei    diesei-  Cun- 
atmetion  oberhalb  der  DHsen  den  Ofen  etwas 
zusammen  und  erweitert  iiin  imierhalh  derselben 
wieder.     IMese  .\nordnung  soll  sich  Itesonders 
I  gnt  bewälirt  haben.    Kin  Hungen  des  Ofena  ist 
aurli  dabei  nicht  zu  befürchten,  da  die  Zusanimeii- 
I  ziohun;:  derselben   innerhalb  der  Schmelzzone 
I  liegt:  aufserdem  hat  man  gerade  bei  groften 
Oefen  den  Vortheil.  dafs  man  trotz  des  trrol'seu 
Durcbmeüsers  iu  der  WiudzufUhruugszune  wieder 
j  auf  «in  geannde«  Maih  könnt,  d.  h.  nicht  nlt 
zu  hoher,  das  bedeutet  in  diesem  Falle  nach- 
theiliger, Spannung  zu  blasen  bnuebt. 

Zum  Scblulh  noch  ein  Wort  Ober  den  Vor- 
herd bei  Cupolöfen.    Trotz  des  auf  der  Ver- 
sammlung iu  Gleiwitz  erfolgten  Kinupruchs  gegen 
die  Anafflbmngen  von  Generaldireetor  Qran  raafa 
ich    mich    seinen    Ansirliteii    doch  anachüefsen. 
I  Nach  meinem  Dafürbaltou  ist  beute  iu  ailgc- 
I  meinen  der  Vorberd  eher  ein  Bntmiarber  als 
ein   Mischer  des  flüssigen  Kisens.    Weder  mit 
i  einem  transportablen  liischer,  wie  sie  bei  ein- 
xelnen  HoehSfsn  extetiren,  um  die  llSglichkeit  zu 
liaben.  Gufswaareu  verschiedenerGattnngen  direct 
i  aus  dem  Hochofen  zu  giefsen,*  noch  viel  weniger 
mit  einem  Roheiaenmlacher,  der  swiaebeu  Hoehofen 
und  .Stahlwerk  einfrebaut  ist,  kann  derselbe  ver- 
I  glichen  werden.    Als  Sammelbasaio  allein  be- 
trachtet, verlege  man  den  Vorberd  aber  lieber 
in  das  Innere  des  Ofens,  nm  die  Narhtbeile  nn- 
nöthiger  Abkttblung  des  flüssigen  Mateiials  zu 
vemeiden.    Und  ao  aieher,  wie  in  einar  ge- 

*  VergL  „Jahrbuch  fiir  du  Eisenhflttmwesea*^ 
.  I.  Jahrgang  8eit8  S8S. 
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füllten  l'fanne,  in  welcher  sich  eine  (iattirniig' 
verschitviener  .Specinlinarken  belindet  —  ich  sehe 
von  <ieui  gewöhnlichen  Material  für  Ihuulels- 
waaren  hier  ausdrücklich  ab  -  durch  allmilh- 
litlif  Ablag^erungder  Eisensorten  nnchs|)«'citi«rli(M« 
Gewichte  eine  gewisse  Trennung  derselben  von 
einander  erfolgen  kann,  die  vielleiclit  wuliiird 
der  Sohtuelzperiodu  durch  schiiellercs  oder  laiig- 
sauieroH  Schmelzen  der  einzelnen  Sorten  bereits 
eingeleitet  wtirlc  und  \vM]<hr  ich  l»ei  aufrecht 
gegossenen  Stiakt-ii  <lm»li  die  versthicdeue 
physikalische  Heschatlenheit  des  MAterial«  mit 
Sicherheit  wiedererkannte,  ebenso  irewils  möchte 
ich  annehmen,  dafs  derselbe  Voisfaiit,'  sich  in 
dorn  beschaulichen  Pasi-in  eines  vorgebRllt«D 
Vorherdes  ,Tb«<jtielt,  mitbin  » iti.'  KutmiscbllDg 
statitiuden  kann.  Nicht  nuisonst  katiu  man  bei 
Gebraaebsanweisnngen  englischer  Specialmarken 
binllff  lesen:  »Vor  dem  Uiefiien  tUclittgr  rSliren'* 
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und  ich  möchte  gerade  anf  diesen  praktischen 
Wink  hier  besonders  hinweisen,  da  auch  meine 
Erfahrungen  in  dieser  Richtung  dahin  gehen, 
«lafs  wir  in  Deutschland  bislang:  nidit  «renügend 
Werth  auf  diesen  Punkt  gek'}ft  hüben ;  um  so 
mehr  noch  möchte  ich  das  Durchrühren  em|»fehleu. 
als  zugleich  bei  diesem  Verfahren  die  Kciuigiin^ 
des  Eisens,  d.  h.  die  Möglichkeit  von  Ausschei- 
diiDgeu,  gefördert  wird.  Der  Vorherd  selber 
wird  aber  dann  volle  lierechtigung  r*rhn!tfii. 
wenn  es  sich  darum  bandelt,  das  Hiissi^«.-  .Mattiia! 

I  viin  dem  K  iiileiistollBpeichcr  des  ('»polofens  voll- 
ständig abziisi  hlierscn.  nni  in  >li<'»riii  Kiscrtbadi- 

,  durch  Redu<'ti><n  oder  Zusili/e  uiidiioi  Jlnienalieii 
ein  neues  Pmduct  zu  erzeujreii.  \'ersuche  hiei  - 
zu  sind  gemacht ;  ob  je  ein  durchschla^^ender 
Erfolg  erzielt  wird,  bleibt  einstweilen  der  Zu- 
knnft  verbebalten.  — 

Kalk.  Kiehard  ßm^t. 


Hoppelte  Gasfftnge  in  Snlin,  Sttdrnfsland. 

Der  doppelt«  VersdilvA  der  Gicht  bei  dem  des  cylindrigeii  Theiles  «  den  Absehlaft  oaeb 

Saliner  Ofm  III,  welcher  bisher  nur  mit  ein-  innen  bietet,  während  am  üulsereu  Rande  dei' 

fachen!  Parryscheii  Trichter  ausgerüstet  war,  Deckel  a  bei  i  iu  eine  »weite  Wasttertas^e  nU- 

flodet,  wie  ans  den  Abbildnngen  1  and  8  hervor-  schliersend  eiogreift. 


Abhildang  1.  Uvppelter  Pamtrirkler.  Abbildang  2. 


gebt,  durch  den  Deckel  <r  iiiid  den  Kegel  b 

statt,  wiibci  auf  den  Kegel  )>  an  seinem  obei^en 
spitzeu  Theile  der  L'yliiider  ä  aufgesetzt  ist, 
der,  mit  Wasser  gefHIlt,  dem  Deckel  o  mitteb 


Der  Begicbtnngsvnrgang'  dArfte  ohne  weiteres 
kiai-  siiii.  Der  Schütttricliter  r  !*tcht  unter 
einem  Winkel  von  äti**;  mithin  bleibt  cm  mehr 
oder  minder  anvollkommenes  Abrnisrhen  der 
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Materialien,  selbst  bei  nassen  Erzen,  nidit  zu 
befürchten.  In  seinem  unteren  Theile  nud 
bmtebt  der  8ch0tttriebt«r  tm  swei  geiwii  anf« 
einander  passenden  Pinfren,  um  imi  etwniffem 
Autbracitrntächen  des  ofeiiH  ein  .Nachgeben  der 
efa»«lii«D  Theile  des  Schfitttriehte»  so  erzielen 
nnd  80  ein  Herauswerfen  der  glänzen  Schüssel 
20  vermeiden.  Durch  die  Oefl'nungen  f  läfst 
sieh  oMbigeofSkUs  der  WtMer^linder  <f  von 
eingedrongenem  Erz-  ond  ADtluracitotaab  ohne 


Abbildnny  3-  Üeppelter  von  Holltober  GastSing. 


^('liwiiMig-kfil  Vfinigen.  Die  Klaiijicii  /<,  weldn' 
zur  selbstthätigeu  Entgasung  des  doppelten  (ticbt- 
vertebloMefl  dienen,  sind  nnmittelbar  »n  den 
Fiihrungsstanffen  des  Kegels  b  befestit^t :  bei  jre- 
Kcliloaaeuer  Gicht  stehen  sie  auf,  and  sobald 
der  KegA  b  herantergelaseen  wird,  senken  sie 
sich  langsam  anf  den  Deckel  und  zwar 
schliefsen  sie  erst  voUatäudig,  nachdem  der 
Kegel  b  zum  Drittel  «eines  Weges  herunter- 
gegangen ist,  anf  dafs  während  dieser  Zeit  die 
nntcr  dem  (tasdeckel  eingesthlossene  Ltiftmenge 
doreh  die  Klappen  h  entweichen  kann,  nnd  somit  die 
(ieftthr  einer  KnaUgaaexplosion  vermieden  bleibt. 


Bei  Ofen  11  beiludet  sich  der  vorhandene 
einfache  von  Hoffsche  (iasfang  zur  Zeit  im  Umbau; 
sein  ursprüngliches  Geprige  ist  wieder  vot^- 
^iclieii.  indem  er  den  bei  seinen eraten  Anstuliningen 
iii  Hörde  i.  W.  eingebauten  Deckelverschluls  wieder 
erhält.  Die  nftheren  Einrichtungen  des  Deckels, 
sowie  dii'  ebenfalls  selbstthätigen  Entgasungs- 
klappt-n  gehen  übersichtlich  und  leicht  verst^d- 
lieh  aoB  Abbttdnng  8  hervor;  die  Bewegnog  de« 
Qasfiuiges  Mmelt  dei-  des  vorher  beschriebenen. 

Vergleicht  man  beide  Gasfäuge 
miteinander,  eo  mnfs  der  doppelte 
von  Hoffsche  (nchtverschlufs  mit 
seiner  centralen  Gasentnahme  den 
Vorzog  erhalten,  wenigsten«  ffir 
diejenigen  Hocliöfen,  welche  nml- 
uiige  und  feine  Erze  verbUtten 
ond  daher  Gefahr  lanfsn;  dnreb 
den  seitUebeii  Gasabzug  nicht  ge- 
ringe Ersmengen  fortgerissen  zn 
sehen,  vor  allem  aber  für  alle  die 
Eisenwerke,  welche  schwer  redo- 
cirbare  Materialien  verschmelzen. 
\\  eiingleich  man  ja  beim  I'airy- 
-rhcu  Trichter  mehrere  Gasabzügt- 
;ni  dem  l'iiif;inge  der  Ofengicht 
einbauen  und  so  einen  einseitigen 
Gaaabnig,  der  schon  zo  mancher 
Ofinverstopfiing  geführt  hat.  ver- 
meiden kann,  so  werden  die  Ga«e 
doch  immer  den  kfirsesten  Weg 
wiDiIi'T  und  in  noch  höliereui  Mafse 
diui  bestreben  zeigen,  an  der  Ofen- 
wnnd  empenrasteigen,  als  sie  es 
ohiK'dicji  sclmn  zum  Xuchtliei!  eines  frlci<  hmilfsigen 
Ofengauges  zu  thnn  pflegen,  so  dais  bei  schwer 
redocirbarcn  Eisenerzen  die  in 'der  Ofenmitte 
beliiidlichen  Materialien  sehr  unter  diesem  Uebel- 
stand  zu  leiden  haben  und  nicht  minder  der 
Betriebsleiter. 

Bemerkt  sei  nuoh,  dafa  für  den  kleinen  Ofen  I 
(i;i,7  m)  ebt-nfalb  ein  doi>pelter  Gichtvercchlnl'a 
pro.jectirt  ist  nnd  zwar  Langeusche  (i locke  mit 
Deckel ,  um  bei  diesem  <  Ifen,  der  bei  schwer 
re»iiicirban"u  und  zugleich  feinen  Erzen  meist  auf 
Spiegeicisen  und  Häniatit  geht,  die  gleicbmiU'sige 
Rednetion  so  fUrdera.        OMer  ^mtrtMt, 


Ufittheiliingeii  ans  d«m  Eiseiihlltteiilaboratoriiim« 


Kolben  zur  Bestimmung  des  Kohlenstoffs  in 

Eisen  und  Stahl. 

Von  A.  Kleine,  Mülheim  a.  d.  iiuhr. 


In  dem  bekannten  Kolben  naeh  Cerkis,  der  zur 

Kf^timmiinu  doa  KohUnstoff«?  in  Stahl  und  Eisen 
•  Inrch    Nerbrennung    mittels    Cbromsäure  und 


Schwfftl?<jluro  dient,  werden  bekanntlich  die  Ver- 
brennungsproducU»  durch  die  Aufaenwand  eine« 
Kühlers  abgekOhlt,  der  in  dem  Kolbenb&la  durefa 
Schiitl"  eingehängt  ist.  Da  bei  dieser  Anordnung 
die  Gase  infolge  der  kurzan  Zeit  ihrer  Berührung 
sdt  dem  KOhler  niobt  wirksam  genug  abgekOhli 
werden  kriDticn,  so  crsoliit^n  es  wdoscbenswerth, 
dsn  Weg  «Ivr  Gase  auch  durch  das  Innere  des 
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KiUilt  rs  n\  fnhren,  um  hier  noch  eine  weitere 
Eutwäüeerung  zu  erzielen,  ohne  den  Kithler 
und  H«]«  des  Kolban»  su  «rwaiie»,  walofaM 
seine  Ilandliohkeit  Mbr  b«ein- 
trAuhtigt«. 

B«  dem  naehatehmid  be> 
■iohric^i'ii'  II  und  in  iler  Al>tiildiir>g 
wiedurgügebent^n  neuen  Apparate 
ist  di«8«  wirkMm«re  KOhlung 
auf  dif  ciiifachstf  Weise  erreicht 
worden.  Unterhalb  de»  9cbliff«t, 
. , ,  mit  dem  der  Kflhler  In  dun 

^1     '  J         Kolbenhals  sitzt,  fioden  die  Gase 
lr>  il        bei  a  den  EintrUt  in  «in  8chl«a> 
genrohr,   dJM  im  Inneren  de« 
Köhler«  abvvilrti«  führt  und  unten 
in  einer  Erweiterung  b  endet,  von 
Wo  aus  die  Leitung  der  Gase  grad- 
linig aufwärts  /um   Ausganj^e  c 
aus  dem  Kfihler  frihit.  die  mit 
"iem  Verbrennungsrohr  oder  direet  mit  den  Ab*K»rji- 
tionaiippaniten  su  verbinden  ist.  Dadurch  werden 


die  Dämpfe  zur  fa^t  vollständit^en  Condensation  ge- 
bracht. Damit  das  an  der  Aufsenwand  des  KQhlers 
oondeaetrte  Waaser  nieht  tropfenweie«  von  der 
Kühlerspitze  in  das  k  u  ln ml.  saiirogemisch  f&Ill. 
ist  die  KQhlerspitzc  zu  einem  inaasiven  Fortsatz 
verUh^rt,  der  sieh  an  da«  LafteinfDhmngwohr 
des  Kolbens  so  anlehnt,  daTs  das  verdii-htete 
Waaser  an  dem  Kohr  herabfliefst.  Durch  diese 
Anordnung  wird  ein  ruhigeres  Kochen  ersielt. 
Zur  bci|ueuien  Einführung  der  Analyscnsubstanz 
mittels  des  gebräuchlichen  Limerchens  ist  an  diesen 
Fortsatz  der  KOhlerspitse  ein  Hlkehen  angebracht, 
an  dem  daa  Eimerchen  aufgehängt  werden  kann. 
Dur>  h  Ntiigea  des  Kolbens  und  entsprechende  Be- 
wegung  gleitet  dasselbe  in  die  LosungsflBssiglteit. 
idiiic  dals  der  Kolben  gelüftet  ZU  vv«rd«n  braucht. 
Auch  kann  infolge  dieser  Anordnung  das  (.'ondens- 
wai^ser  nicht  wie  bisher  in  das  Eimerchen  tropfen, 
so  lange  dasselbe  noch  am  Häkdien  h&ngt. 

Der  Apparat  ist  gesetslich  gesehUt/J  und  wini 
von  der  Firma  Ströhlein  &  <  o.,  Düsseldorf 
heigestellt. 


ZuKchrifteii  au  die  Hedactioii. 

tl'Sr  dl*  unlar  <ii«Mr  Rubrik  encbetawidtn  Artikd  Obarnimiiil  di«  Radsetioa  k«nt  Tcrutwortaac.) 


Schnelld 

^Vien,  den  9.  Mai  1902. 

Yerehrl. 

Hedaction  der  Zeitschrift  nStahl  und  Eisen" 

Oass.'ldurf. 

In  Nr.  9  llin  r  geseh.  Zeitschrift  voin  I.  Mai 
er>cliien  im  Ahsclinitte  „Referat'  tiini  kh  inf  r< 
.MiUheilungt-n"  unter  dem  Titel  j,Selinelbirehstjihle'" 
ein  Auszug  au^  dem  Bericht  des  Werkzeugstahl* 
Aus'^i'biis-iea  d«'S  Vcii  iiis  deutscher  Fri;^i-iiirin"c  in 
Berlin  und  ist  in  der  zugehörigen  l-'uisnute  auf 
den  Vortrag  unaerea  Oberingenieurs  Herrn  Otto 
Mulacek  über  , Schnelldrehstahle  und  deren  An- 
wendung** im  Hefte  Nr.  Ö  Seite  454  verwiesen. 

In  diesem  Artikel  sind  aus  den  reichen  Vor« 
^iicliBi  rt,'i  l,nissrii.  welche  der  obengenannte  Aus- 
schuß» bei  seinen  Arbeiten  gezeitigt  hatte,  nur 
die  Ergebnisse  von  Riffeiversuchen  heransgesogen 
und  angeführt,*  obwolil  Im  1  dli  -..n  A'.  rsudifn 
keine  der  betheiligten  iStahllirmen  mit  bolinell- 
drehstahl  gearbeitet  hat,  und  kOnnen  daher  gerade 

*  Wir  beschränkten  uns  bei  oben  erwähntem 
Au-./ug  auf  die  Ergebnisse  der  Kitfolversucho,  da 
wir  schon  in  früheren  Aufsätzen  über  Schnelliln  li 
stähle  im  allgemeinen  ausführlich  berichtet  hatluii. 

DU  tMaeOtm. 


rehstähle. 

diese  Resultat«  keinerlei  Anhaltspunkte  zur  Be- 
urtheilung  der  LeistiuiKeii  vtm  ScImelldrehstiUilen 
ergeben.  Wir  legen  auch  Werth  darauf,  festzustellen, 
dafs  wir  seineraeit  der  Durchführung  dieser  Riffel* 
versuche,  weil  eben  Schneildreli.Htahl  dabei  nicht 
in  \'erwendung  koniint-n  konnte,  keinen  l>eKoti<leren 
Werth  beigelegt  und  versuchsweise  bei  diesen 
Kffelversuchen  ein  neues  Material ,  Mark<t  0» , 
zur  Erprobung  gi'l<r;»<lit  haben,  welches  sich,  wie 
eben  die  Ergebnisse  dieser  Versuche  zeigten,  für 

I  den  betreffenden  Verwandunguweek  ni^t  gut 
be^^T^hr'  Imt  'inil  d.i«  deshalb  uuch  für  Kiffcbwcck", 
mit  Ausnahme  vereinzelter  Versuche,  niemals  ver- 

I  kauft  worden  ist.  Anherdem  wollen  wir  betonen, 
dafs  die  Versuche  der  Werkzeugstalil  f 'mniiiission 

I  aus  einer  Zeit  stammen,  in  der  die  Schuelldreh- 

'  sUOiIe  noch  in  ihrem  Entwieklungastadilun  atoh 
befanden  und  dafs  die-selben  daher  für  den  heutigen 
Stand  der  Schnelldrebstähle  nicht  mehr  mabgaband 

i  rind.  Wir  wären  Ihnen  fOr  die  VerOffenUiohung 
dieser  Zeilen  in  der  nächsten  Nummer  Iliror  gaach. 
Zeitschrift  sehr  verbunden  und  zeichnen 

HochacfatungavoU ! 
'  Diraetion  der  Foldihatte 

I  Ti«ffolgulb8tahl*Fkbrik. 
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Zur  fintwicUmig  der  nordamerikanischen  Eisenindustrie. 


Der  Swankacbo  Fäürer  üDi-eh  die  uordameri- 
kanisehen  EImü»  nnd  Stahlwerke,  deaaen  frfiherer 

.Aiisg^alien  in  dieser  Zeitscliritt  wiederholt  rflhuiend 
gedacht  ist,  liegt  in  15.  Auflage,  vervoll- 
itindigt  bis  anm  31.  December  1901,*  vor. 

Die  neue  Auflage  des  verdienstvollen,  für  das 
Stadium  der  amerikanischen  eisienitidnstnellen 
Verhilltnisse  annierordentUch  niitzliclieu  Werkes 
reiht  sieh  ihren  \'iMX<liig^orinn*'n  würdig:  Hn  und 
niiirht  ihrem  V'erfasst  r  alle  Klur.  Der  erste 
Theil  des    12s  S.'iteii  >t;ukeh.    solid   und  yo- 

•  . Din'itorv  t<>  tl.f  lri>ii  aini  Stf <  !  \\  inkN  <it  tlic 
I  nitecl  Sfntes.-  Zu  beziehen  ilurch  die  Aiiieriraii  iron 
und  8t«el  Association,  261  .South  Fonrth  Street,  Phila- 
delphia, Eintendang  von  10  f. 


schmackvuU  ausgestatteten  Üuches  giebt  eine 
'  Uebersicht  ffber  die  hanptsfteblichstm  (looeoli* 

dationen  in  der  auierikaniseheu  KisenindnBtric 
I  and  über  die  gröfsereo  Kinzelgeselischaften ;  ci 
\  enthMt  genane  Angaben  ftber  die  Kapitalverhält- 

I  nisse  der  Gesellschaften,  ertheilt  zuverlii8siir>- 
'  Auskunft  über  ihren  Sit/^,  die  Namen  dir 
Directoren,  Oberbeaniten  und  \ertreter,  (fiehi 
eine  Aufzühlunfr  der  IJetriehseinrichtnnffen  der 
Werke  und  der  zn  denselhen  g^ehiirendcn  K'dilen- 
nnd  Kisenerzgruben,  Koksöfen,  Kalksteinbriichr. 
Eisenbahulinien,  Scliitte  n.  w.  An  Hand  dieses 
Tlieile«  haben  wir  die  niiclistelieiide  l  ebersicht  aul- 
t^eatellt,  die  über  die  haniitsächlichäten  eiseniudu- 
strieUenGesellsdiafleiideaLBndMAuftrhlafsgiebt. 
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Ul)ited  .States  «Steel  Korporation    .  .  . 

'Came^rie  Steel  Company  

*Fedeial  Hteel  Company' .  ...     .  . 

'National  Steel  Company  ...... 

'National  Tube  ('oiii|iany  . 

'AnK'i'uun  .Steel  iV  Wire  (  <>  

•Ainerir.Tii  Steel  lloup  (  n.  .  ,  ,  ,  .  , 

•.\iueri<aii  Sheet  Steel  (.'«i  

•.\mericiiii  Hrid-re  Co  

•Shelbv  Ste.  l  Tube  Co  

•  Atiienran  Tin  Plato  Co  

Republtc  Irou  &  Steel  Co.  

Bsrain  Bicbardsen  Co. .  

Tn.v  Kteel  Co  

Thomas  Iren  Co  

Bethlehem  Steel  Co  

Rnipire  Steel  Jt  Iron  Co  

I.a^'kuwana  li<>n  \-  Steol  (!o.  .  .  ,  .  , 
<ilas,gi.»  Iron  Ci..  .......... 

.Vuierieiwi  Iron  \-  Steel MaaafaetBrinit  Co. 

Kcadine  Iron  Co  

Saaqaehanna  Iron  &  .Steel  <  

Pennsylvania  Steel  Cu.  of  New  Jerse\  . 

Cambria  .Steel  Co  '.  . 

Jones  ft  Lufl^llns,  Limited  

Cmeible  Hteel  Co.  of  Amerien  .... 

Pressed  Steel  Car  C"  

Sharon  .Steel  Co  

H';ffi\li>  l'nion  Fnrn.i.»'  Cu  

\S  Ih  cÜu^  .Steel  \   liiiu  l   .  . 

Amerir'in  Slii])l)uildinif  Co  

Cidoratlo  Fuel  iV  Iroii  t'o  

Virginia  Iron,  Coal  &  Coke  Co.  .  .  . 
Tennessee  Coal,  Iron  iV  Rnilroad  Ci>.  . 
Sloss  Shetfiebl  Steel  \  lr.«n  Co.  .  .  . 

Alabama  Consolidated  CosI  A  Iron  Co. 
Alabama  sod  4ieoiKia  Iroa  Co  

Fnited  States  Cast  Iron  l'ipe  nnd  Foan- 

drv  Co  

Centnil  Koundrx  Co  

Suutliern  Cur  \-  Foundry  Ci>  

\  iiK-rii  an  ' ' M'  >V      anid:  '.   • ' >•  

Nattoiiiil  Knaui.lmi;  vV  stampini,'  '  .i. 
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Im  zweiten  Theil  des  Baches  siud  alle  uidit 
Üa  eraten  Tht-il  g'enaniiti  n  Hochofen-,  Stahl-  iiiui 
Walzwerk«"  a.  s.  w.,  mu  h  Bnnde««8taaten  ireordnct, 
aafKefflhrt,  während  der  dritte  Theil  silmiatliche 
Werke  naili  der  Arl  ihr«*!  Fabriinfi-  •reordiu't 
angiebt  iiiul  «ier  vierte  Theil  Nachtrüge  zu 
den  Abschnitten  2  und  enthält.  In  einem 
Anhange  sind  die  ICiaen*  nnd  äublwarke C'aoadas 
l)ehandelt. 


Aus  der  iiachsteheuden  üeb«rHicht,  die  der 
N'erfasMr  iu  üblicher  \Vei»e  in  der  Binleitong 
uiittheilt,  ist  ersiclitlich,  dafs  seit  der  Heranf  - 

gahe  de^i  letzten  Bandes,  das  lieifst  seit  Früh- 
jahr IS'IK,  das  Leistnnguverniiigen  der  Hochöfen 
und  iler  Hes>«*meistahlwerke  um  etwa  3<>  "/u 
ge^^t legen  ist.  wahrend  sowohl  in  der  Anzahl 
der  Horhöfen  wie  aiuh  in  derjenigen  der  Con- 
verter ein  Itiickgang  zu  verzeichuen  ist. 


Die  Eisen-  uiii!  ^tiililw t>rki 


\'(rfin i'.'-te II  ^taiifi-ti. 


Noveiobw 

1*11 


April 
18!« 


Aiualil  lifr  lirti iebstiihii,'!'!!  Hucli'-lVri :  •2<>l  lür  Kok.—,  N")  tut  Aiilliraiil-  mul  Koks-, 

.v>  für  llulzk-ililr  11  iiiui     tur  H-l/kohlwi-  Hod  Koks-Brtrieb   

Anzahl  der  im  Kau  bixfilleucn  lloi'tii>l<  n   

Jährliche  Leistnogsfihigkeit  drr  ht  trii  bstiilti^'i-n  Hoehfiftn  in  Tonnen 

•  mm  KokshlirlllitVll  

„  ^  ^   Antlira<'it-u.Anthracit-n.Kokshoch<feSM  „ 

,  ,  y    HuLfkoblea- Hochöfen  „  m 

n  «  «   Hollkohlen-  und  K»ks-Ho«hfifen  .  .  „ 

Anzahl  der  betriebafiihigen  Wals-  nnd  Stahlwerke    .   ... 

«im  Ran  begriffenen  „      ^  ,   

.,       .    einf'iH'Iien  riidJeiötVii  i  l  l)ij]>|ielofeii  ist  fiir  2  finf'ache  geri'clinetV  . 

„  \\  urmofen  

JaJirlichc  KeiatarngsGUiigkeit  der  WnUwerke  an  Fertijuenengniiisen  bei  l)o|i|.t'i 

schiebt  in  Tonnen 

Annhl  der  Fabriki-n  für  ^'isehnitten«  Nipcel  

^       .  Nii^'flinaschiaeu  

I>rulit>tiften-Fabriken  (im  November  IW>1  U  fcrtij^  3  im  Ban  nnd 

2  im  ('mban)  

Anzahl  der  Hes^emer-Stahlwerkr  

n      „       n  Converter  

.Tührlichr  Lri«tnng«flhigk«it  dieser  Re^üemer-ronverter  an  Blffeken  nnd  direetem 

Fi^niiirnr-  in  Tonnen 

An/abI  der  ri;i|i|.  «iiiftitlis  .Sraiilwfrkc  

^  „  ..  I     ll\ ITt'T  

q        a     K'ibtrt-IUsMiuiM  Stitlilwcrki'    ......... 

^        m         -  -        (  ..in  ei-tn   

«       m    Trüi>«'inis-  iiiiil  anili  ren  Kit'in-Iio^i m.  i  "^Liblwerke  

f,      m        ^         ..      ..        „  t  i.nverter  .  

_       „    betrieb» fabiu'en  Sieraens-Miirtiii-Stiibi w<-rkc   

«       n    im  Ban  bt-gritlenen  „  ^   

.      ,   8ienieni!-Martin-0efen  (4(Ki  fertig,  50  im  Bau)  

Jahrliche  LeistnngsfiUiigkeit  der  fertigen  nnd  im  Bau  be^ffenen  Siemeus-Slartin- 

•  It-fen  in  Tonnen 

.\nzahl  <ier  l»'tri<'b8fiihi>;pn  Tieirrli^nNstahhverkf  

.,    im  Ituii  be;.'ritlen'ii  ,  

..    .Schinelzti<i;t'l  in  Uiu  liftriebstBbijreii  W  erken  

.hilirlich«'  Lcistmigsfülii^keit  derselben  an  Illi  .  l.t-ii  iimi  K'irmfjufs  .  ,  in  Tonnen 

.\nzahl  der  bi-triebst"iihigen  Wi'ifsblpcb-  un»l  MiittbUtli- W  t'rkr  

^      „    im  Bau  betindlieheti  ..  ..   

„    Werke  mit  directer  Gewinnung  schmiedbaren  Eisens  aus  <\>  a  Erzen 
.läbrliobe  LeistanipAbigkeit  derselben  tn  ßldcken  nnd  Knüppeln  bei  Doppel- 

schiebt   in  Tonnen 

Ausahl  der  Werke,  welche  Lnppen  aus  Roheisen  nnd  Sehrott  dantellen  .... 
.lährlidie  Leistnugsfibigkeit  derselben  an  Lnppen  bei  Doppelsehieht  in  Tonnen 
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Das  Cartellwesen. 

Ton  H.  A.  BiMOk  in  Berlin.* 


Die  ^Zeitschrift  für  SwialwiasenschAft"  des 
FrofiBMon  J«Uas  Wolff  in  BndM  brachte  in 

vorigen  Jahre  eiri^'n  Atifsatz,  der  mit  fol^ndem 
Satce  eingeleitet  wurde:  „Die  intensive  tech- 
nitehe  Amnatsniiif  der  Natarfcrtfte  oad  di«  Br> 
!»c!ilif^r«iiii[r  fapt  T,iinfl<T  (li-r  Erde  für  die 

Bcsiedelung  durch  duti  Meuscheu  des  enropäo- 
MMrlkaatoehen  Coltaricniae»  bat  Innerluilb  v«r- 
hältnifsmiirsifj  kni-zer  Zeit  fBr  die  modernen 
Völker  vollüiändig  veränderte  Lebensbedingongen 
gvsebaffen." 

In  der  That,  wohin  wir  di'u  Wiek  wrndpri, 
haben  die  aafserordentlicheu  l'nlturfortschritte 
dea  19.  Jalurbimderta  die  Grundlagen  dea  Wirth» 
Schaftslebens  vollNtilndig  verändert:  ;^nf  allen 
tiebieten  treten  neue  Formen  hervor,  die  be- 
sonders hervorgerafen  worden  sind  dnrch  die 
Kiitwicklunß-  nnd  Uing:est:iltun{r  lics  Verkehr», 
äuwie  durch  die  gewaltige  V'eriuehrang  der  Er- 
sengnng  von  Oltem  und  Waaren  aller  Art. 
Diese  auf  der  iiiteiisiven  tct  hnischen  Ausiuitzniiu: 
der  Naturkr&fte  beruhende  tiütererzeuguug  vor- 
thaübaflt  m  verwerihen,  für  di»  Waarenmengen 
Absatz  zn  srhaffcii.  ist  eine  der  ffröfsteii  und 
schwierigsten  Aufgaben  der  Volkswirtbschafl. 

Dabd  kSnnen  wir  nns  der  Wahmehnnng 
nicht  entziehen,  dafs,  trotz  der  fortschreit+'nilen 
Erschliefsong  and  Besiedelang  fast  alier  Länder 
der  Erde  dnreb  die  alten  GnltnrvSlker,  der  Ab- 
satz der  erzeugten  I'rodurte  —  ich  spredie 
hier  nur  von  den  Industrieerzeiignissen  —  sich 
glatt  nnd  dnrehans  lobnend  nnr  in  besonders 
i^iiustig-en  Zeiten  vullzieht,  die  sufjar  zuweilen 
den  Anschein  erwecken,  als  ob  die  Erzeugung 
den  Verbnmehe  nieht  genüge.  Solehe  Zeiten 
rufen  regelmäfHi^  neue  l'rodnctionsstatteii  hervor, 
durch  welche  die  Möglichkeit  der  Eraeugang 
von  noeb  mebr  Gütern  nnd  Waaren  danemd 
'trestei^'oit  wird.  Für  ^ewöltnlich  aber  ist  es 
nusweifelkaft,  dafs  die  Zunahme  des  N'erbraaches 
mit  dOT  Znnahme  der  OfltererzeuKung-.  znm  min- 
desten mit  der  vorhandenen  Mö^rlichkeit,  die 
Maeae  der  Waaren  fast  beliebig  zu  vermehren, 
nicht  gleichen  Hebrftt  hftU. 

Die  Siliwieiljrkeit,  unter  diesen  rnistündeu 
die  Erzeugnisse  vortbeilhaft  abzosetzeu,  rnft 
den  scharfen  Wettbewerb  der  Frodncenten  sn- 
naelist  auf  dem  ei;^pneii  inlilndisehen  Markte, 
dann  aber  auch  um  den  Absatz  auf  dem  Welt- 
markt hervor,  ein  Kampf,  der  immer  schwerer 

*  Vorgetragen  in  der  .Eisenhütte  ObersehlMien'' 
in  Reuth»  «m  4.  Mai  1920. 


wird,  je  weiter  sich  die  Industrien  ausbreiten 
\  nndje  mebr  Uadar  Indnttrto«rnMfniaM  Iber 

ihren  eigenen  Bedarf  hervorbring-en. 

Man  liat  nach  Mitteln  gesucht,  diesen  Kampf 
nm  dw  AbMti,  der  binflg  mit  sebweren,  die 

Sicherheit  der  Kxistenz  antergrabendeti  Verlnsteii 
verbunden  ist,  zum  mindesten  su  weit  er  sielt 

<  anf  dem  Initadiseben  Ifarkte  abapidt,  efauni« 
■;rJir;lnk<'n  und  man  ?!anbt  ein  solches  gefunden 
zu  haben  in  Vereinigungen  der  Produceuteu, 

'  die  bekannt  sind  anter  der  Besetelnmaf  Conven- 
tionen,  Cartellc,  Syndirate  oder  Trusts 

.Solche  Vereinigungen  bestehen  in  Deutscli- 
land  seit  langen  Jabren,  man  kannte  sie  Jedocb 
kaum,  nur  selten  wuriio  mn  ihnen  g^esprorhen 
und  nur  ab  und  zu  wurde  ihr  Wirken  von  un- 
betheiligten  Kreisen  bemerkt.  Erat  in  nenerer 
Zeit  ,  als  sich  die  g-iofsen  Vereiaifftitte-eii  der 
Producenten  von  Huhstoffen  und  ilalbfabricatea 
bildeten,  deren  Formen  eine  gewiaae  Oefimtlieh- 
Ivt'iT  tipilinsrtoTi.  hcL'ann  sieh  auch  die  Oeffent- 
lichkeit  mehr  mit  ihnen  zu  beschäftigen.  Das 

>  uresehab  beeondera  lebhaft,  als  Oberflleblleb- 
kfit  des  Crtbcil-^,  riivcr-tiind  und  Agitations- 
bedürfnifs  sich  vereinigten,  um  die  Schuld  an 
einer  in  WfarkUebkelt  nieht  vorhandenen  Kohlen- 
uotli  auf  das  rheinisch-westfälischeKohlensyndii  at 
zu  wälzen,  (iegenw&rtig  bestehen  in  Deutsch- 
land etwa  aOO  Cartelle,  von  denen  mnd  Hi> 
viiu    Hilndlern,    'Iii;    iihi  it;eii    v^ii    I inin^f rielleii 

I  gebildet  werden;  ihre  Form  und  Organisation 

I  ist  »efar  versebieden  nnd  demgemift  auch  ibre 
Wirkung. 

^  Die  sogenannte  „l'reiaconventiou''  ist  die 
I  nnvollkommentte  Form  dieser  Yereini^ngen : 

sie  bescliränkt  sich  zunächst  li.irauf.  ihren  Mit- 
:  gliedern  die  Innehaltung  gewisser  Preise  zu 
'  empfehlen  nnd  gebt  in  der  weiteren  Entwiek- 
Inng  dazu  über,  die  Mitglieder,  unter  Straf- 
I  andrtihnng,  auf  bestimmte  Preise  zu  verptiichten. 
I  Dieae  Preiaeonventlonen  sind  bei  steigender 
CoQjnnetur  wirkungsvoll,  beim  Niedergantre  und 
!  bei  stockendem  Absatz  brechen  sie  fast  regel- 
[  milftig  sHsammen,  da  ea  Immer  Mitglieder  giebt. 

die  von  der  Noth  gezwungen  werden.  .Absatz 
^  auch  mit  Cnterbietang  der  Preise  zu  sncbcu. 
'  Eine  wesentlich  vollkommenere  Form  haben 
die  t'iirtelle,  die  dun  h  Contingentirung  der  .\b- 
satzantheile  und  durch  Freigabe  derselben  je 
nach  der  Aufnahmefähigkeit  des  Marktes,  dieser 
anch  die  Prodnctiun  anpassen  und  damit  Kinflnl'« 
anf  die  «iestaltnng  der  Preise  gewinnen.  Solche 
Kartelle  erfiillen  schon  mehr  die  den  Indnatriellen 
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Vereinigangen  <\i>'«'r  Art  zufallenden  volkswirth-  '  MSglichkeit  der  EinjAdir  «der  den  thataieUtelMn 

•chaftUcben  Aufgaben.    Die  Belwtang  des  Ver-  i  Vollzog  derselben. 

kaift  in  dm  Hlndw  dar  flinebiw  Mltcliadflr  IHii«  waitm  BiiiMtolBkiiBf  «rMdet  die 

frihrt  aber  anch  in  diesen  Cartellen  zu  Mifa-  Maclit  der  f'artelle  dur^ Ii  den  Umstand ,  dsf« 

ständen,  die  ihre  volle  Wirksamkeit  hftulig  be-  i  Jeder  Betrieb  eine  gewisse  Menge  produciren 

»bitfldrtican.  nnb,  deren  Htodenuff  Iln  der  Oefkhr  Muaetet, 

Die  In  Dentsrhland  bekannte  vollkmiimenate  durch  Hteigrrtulc  HerstellnngfskoHteii  mehr  zu  ver- 

Form  dieser  V^roinigangen  sind  die  Syndicate  ,  lieren,  als  was  dardi  die  von  dem  (.arteil  hoch- 

nlt  geBeineMier  Verkanfiiitelle,  entweder  nur  felndtown  Preiee  geweniMii  werden  konnte, 

für  den  inländischen  Markt    oder  auch  ffir  den  '        Die  thunlirhste  AtiBnutzmijr  der  ProdiirtiniH 

.•Vbsatz  nach  aoTsen.    Auch  in  diesen  Syudicaten  mittel  behufs  Erm&fsigang  der  Herstellungskusten 

werden  die  Antheile  der  IfttfUeder  «n  Akenti  swingt  eine  lo  Tergeselurlttette  Indntrie,  wie 

continffontirf ;    ihren    Einflnfs    anf  die   Preis-  die  dentsche,  überhaupt  mehr,  theilweise  sehr 

gestaltung  gewinnen  sie  aber  hanptsftcbUch  durch  viel  mehr  sn  etzeagen,  als  der  inländische  Markt 

dae  der  Oentralstelle  etngerftnnte  Reeht,  die  sahebmoi  Icmib.   Daher  dnd  di«  meiiten  Be- 

Produrtitin  tlei  einzelnen  Hitglieder  je  nach  der  triebe,  gleichviel  ob  sie  cartellirt  oder  nicht  enr- 

AufnabmetUbigkeit  des  Marktes  einznschr&nken  i  tellirt  sind,  auf  die  Ausfuhr  angewiesen, 

oder  freicttgeben.     Ale   Typai   dieeer   voll-  Es  kann  ala  Regel  aageneainien  werden, 

koniiiiiif  1  r  n   Vereinigungen  kann  das  rheinisch-  '  dafs   au    den    anspofiihrten    Erzeugnissen  im 

westfälische  Kohlensyndicat  angesehen  werden,  i  Dnrcbschnitt  weniger  verdient  wird,  als  bei 

Sie  sind  in  der  Lage,  dm  ihnen  snMlenden  I  den  im  Inlande  abgeeetsten,  d.  h.  es  wird 

volkftwirthsi  haftlichen  Aufgaben  in  höherem  Mufs»=!  fast  regelmafsig:  zn  billii^eren  Preisen  na'  Ii  dem 

gerecht  zu  werden,  die  wesentlich  darin  besteheu,  i  Auslände  verkauft.    Die  Lage  des  Weltmarktes 

die  Prodnetion  naeh  Hahgabe  des  Verbranclkes  |  kann  aber  auch  bedingen,  dafli  der  Export  gar 

zn  regeln,  die  PreiHc   in   i  ii;  rii  liiiL'cs  Wrhillt-  keinen   lunvinn   lilfst,   oder   dafs   er  SOgnr  nnr 

nib  zn  den  Selbstkosten  zu  briugeu,  grofsc  Preis-  i  mit  Verlust  zu  ermöglichen  ist. 

sdiwankangen  sn  Terhindem  nnd  damit  aneh  I      Diese  Verhiltnisse  geetalten  rieh  für  die 

den  Arbeitern   eine  regelrnüfsigere  gutgelnhnte  gisaimuten  Werke  eines  ^-ofscn  Industriezweiges 

Arbeit  zn  sichern.  In  welchem  Mafse  diese,  anch  .  gewöhnlich  gleichmAfsig.    Unter  gewissen  Uui- 

im  Oesammtintereeee  der  nationalen  Wirthickaft  •  itftnden  kann  das  Cartel!  jedoch  seinen  Hit- 

liegenden  Zwecke  erreicht  werden,  ist  natürlich  gliedern  die  Ansfuhr  crleii  htci  n .   ihii<  n    .  inen 

von  der  Leitung  dieser  »"»yndicate  abhängig.  gewissen  Vorsprung  vor  den  anderen  verschaffen. 

Der  Hauptzweck  aller  dteaer  Vereinigungen  Wenn  es  Ihm  gelingt,  die  Preise  im  Inlande 

bleibt  immer,  ihren  Mitgliedern  einen  angemessenen  auf  einer  gewissen  Höhe  za  haltt-n  ,  su  können 

Uewinn  zu  sichern.    In  ihrer'  vollkommneren  diese  Preise  wie  Ezportprftmiea  wirken.  Das 

Form  haben  sie  die  Macht  dann,   lüt  Bnzng  |  Cartdl  kann  leine  Mitglieder  aber  aneh  für  den 

anf  das  Gesauimtinteresse  kommt  ea  darauf  an,  Ahaatx  zu  billigeren  Preisen  auf  dem  Weltmarkt 

wie  diese  Macht  geübt  wird.  behufs  Entlastung  des  Inlandsmarktes  direet  ent- 

IMe  syndicirten  Erzenger  eines  Robproducts  schädigen,  es  kann  directe  ExportprAnrien  sahlen. 

und  von  Halbfabricaten  werden  ihre  Interessen  Gegen  diese  V'erh&UnisBe  richten  die  Uegner 

am  besten  wahren,  wenn  sie  mit  grOfster  Sorg«  des  Cartellwesens  besonders  lebhaft  ihre  Angriffe 

fiilt  auch  anf  die  Interessen  ihrer  Abnehmer  nnd  in  Bezug  anf  die  öffentliche  Meinung  nn- 

bedacht  sind;  in  deren  Stftrke  liegt  ihr  Vorrheil.  verkennbar  nidit   ohne  Erfolg.     Der  billigere 

Man  sollte  annehmen,  dafs  dies  zn  erkennen  ,  Verkauf  nach  dem  Ausland  ist  schon  immer  der 

nicht  Hchwer  sei.    Dennoch  kaun  nicht  geleugnet  Indnitrie  zum  Vorwurf  gemacht  worden,  die 

wcrdtMi.  dafs  kurzsichtige  Wahrnehmung  äugen-  {  Torarwlhnten  Umstände  tragen  dazu  bei,  ihn 

hlicklicher  Vortheile  einzelne  Syndicate   dazu  zur  schweren  Anklage  gegen  die  Cartelle  zu 

geführt  hat,  ihre  Macht  zu  mifsbrauchen.  Dnrch  erheben. 

solehen  Hirsbraudi  der  Macht  werden  die  im  In  der  .Allgetneiuheit  erhoben  sind  diese  Vor- 
allgemeinen  Interesse  liegenden  günstigen  Wir-  würfe  durchauH  verfehlt.  Ich  habe  bereits  an- 
hangen defi  Cartellwesens  in  den  Hintergrnnd  gedeutet,  dafs  ein  gewisser  l'mfang  der  Production 
gfedrftngt;  es  wird  die  l'egnersehaft  der  Cartelle  nothwendig  ist,  um  die  Selbstkosten  in  richtigem 
hervorgerafeu  und  gestärkt.  Verhilltnifs  zur  Herstellung  zu  halten.  DieSelbst- 
Der  Aiifabrauch  der  Macht  ist  jedoi  h  nur  kosten  sinken  n>it  .Xusdehnong  der  Production. 
bei  aufsergewöhnlich  günstiger  Conjunctur  mög-  Deckt  der  .Absatz  im  Inlande  ZU  UMUrktglagigen 
lieh;  in  gewöhnlichen  Zeiten  int  die  Macht  der  Preixen  die  (ieneralspesen,  so  kann  selbst  noch 
Cartelle  beschränkt,  zumeist  dnrch  die  Scliwierig-  nüi  (iewinn  oder  docli  ohne  Vorlust  in  das  Au.s- 
keit  beim  .Absatz,  unter  l'mständen  auch  durch  land  verkauft  werden,  wenn  nur  die  Kosten  d«' 
den  Kinflufs  der  aafsorlialb  der  Vereinisrnng  gt-  Maieri;iliHii.  ,1er  .Arbeit  und  der  Versendung  zur 
bliebenen  betriebe,  wesentlich  auch  durch  die  Berechnung   gelangen.     I  ni   diis  Steigen  der 
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'S«'lV-tk  .-f'  ii  'iiii  i  li  Ann (  rliferlmltnng  der  iiotli- 
weudigeii  1'i-uductiunij.iuenge  zu  verliindero,  kuou 
«B  wgtr  vortheilhaft  für  den  Betrieb  «ein,  den 
im  Inl.tinle  nirht  iil)/,iise(zen(lfn  Tlieil  mit  Vei- 
lueieu  in  das  Ausland  abzugeben.  Uescbfthe 
die«  nicht,  «o  wfirde  die  ErhShnnf  der  Setbst- 
kystoii  entweder  die  Steigerunfj  der  Inlandspreise 
oder  die  Einstellang  der  Betriel>e  und  damit  das 
Aafhi^  des  Wettbewerbe«  bedingen.  In  beiden 
Fällen  wiii  iv  Li-  Ergelinifs  fiir  den  Verbraucher 
im  Inlande  die  N'ertheuerunir  der  lietreffendcn 
Verbrauclisartikel  sein.  Der  iüxport  zu  niedri- 
gmn  l*rei8en  ist  daher  eine  mit  Xotliwendii.'-keit 
ans  der  Natur  der  Vi  rh.iltnisse  liervorpelieiide 
Krsrliiinun;r:  nur  rnkiimtiiirs  und  A}ritatii»ns- 
tiediirt'nirs  können  ihn  zum  Angrilbpunkt  ge^en 
die  Industrie  überhaupt  oder  gegen  die  Cai'telle 
insbemuidere  machen. 

Es  liunn  freilich  nicht  in  Abrede  gestellt 
werden.  da(s  die  (  arlelle  im  .illjrenieinen  in  «Irr 
Lage  sind,  die  Preise  im  Inlaudo  h«>her  zu  Lallen, 
all  es  der  nncartellirten  Indnstrie  gelingen  wHrde, 
und  dafs  damit  den  cartellirien  Indnstiitn  der 
billigere  N'erkant'  in  das  .Ausland,  die  liiter- 
bietnng  des  Weltmnrktproiies  erleichtert  wird. 
All  und  fiir  sich  >\-ir,lr  ihuiii  kein  N;if  lithi-il  zu 
erblicken  neiu ,  im  Oegentheil,  die  V'cnuehruug 
der  Arbeit  im  Inlande  wirlit  befrachtend  uf 
die  (irsaiiiintwirthsclialt.  liier  tritt  jedneii,  soweit 
die  Kuhstutte  and  Haibtabricate  in  Beti-acbt 
kommen,  da«  Verhiltnifk  der  verarbeitenden, 
jucli  auf  den  E\)iort  an^rewietienen  Industrien 
in  den  Vordergrund.  Diesen  wird  die  Ausfuhr 
mehwert  einmal  durch  die  HoehbaUnnier  der 
1 1  l  iiidspreise  fiir  ilu-e  Hfilfsstoffe  seifen;»  der 
betreuenden  Syndieate,  zum  anderen  dureh  den 
billigeren  Verkauf  dieser  Materialien  an  ihre 
Concurrenten  im  Auslände. 

Diese  Nachtheile  können  von  den  verarbeiten- 
den Industrien  tbeilweise  oder  ganz  dadureh 
wett  gemacht  werden ,  dafs  sie  sich  selbst  zu 
t  artellen  znsaniniensi  hlii  ii^cn ;  das  ist  jedoch 
schwierig,  tbeilweise  (,mu/.  unmöglich.  Ihrer 
ganzen  Xatnr  nach  eignen  sich  am  besten  zur  i 
rartellirunsr  di<'  Uetriebe  /nr  Fördernntr  der 
kubmuterialien  und  zur  Herstellung  von  llalb- 
fabrieaten.  DiMe  Betriebe  bieten  an  und  für  < 
sich  Aiissichr  auf  Erfolg  nur  bei  grnlspm  I  m- 
fange,  sie  sind  mei8t«ns  an  locale  Verhältnisse 
gebunden  and  erfordern  sehr  groftc  Kapitalien,  ' 


be/eii  luicten  günstigen  l'nistände  auch  n<M  li  zu; 
die  (.artellirung  vollzieht  sich  untei'  ihnen,  wenn 
aQeh«ehwerer,8odo«btlintrileh11ch.  DleSchwierig^ 
keiteu  aber  vennehren  sich,  je  mehr  der  Werth 
des  Materials  hinter  dem  Werth«  der  Arbeit  and 
der  Verfbinernng  znrQektritt ;  denn  damit  niaint 
die  Zahl  der  betriebe  zu,  ebenso  wie  die  Ver* 
Bcbiedenheit  ihres  I  infanges  und  ihrer  Erzeug- 
nisse. lHes<;  Verhältnisse  machen  in  vielen 
Fallen  die  Cartellining  der  verarbeitenden  In- 
dustrien nnm<»glicli.  In  der  Tt -xiiliniiiisiric  mit 
ihren  lausenden  Hetriebeu,  in  drneii  dit^elben 
Erzeugnisse  in  vielfacher  Abstufnnf,'  von  kleineili 
fast  handwerksiiiiirsiiien  Hetrit^l  i  n  und  von  grol'sen, 
Tauseude  von  Arbeitern  l"sciiültigcnden  Werken 
hergestellt  werden,  ist  die  CartellbUdnog  bisher 
nur  in  wenigen  Ffillen  und  mit  xwdfelbaftem 
Erfolge  versucht  wurden. 

Aach  in  anderer  Beziehung  sind  die  leieh- 
rrn  II  verarbeitenden  Industrien  im  Nachtheil. 
Die  schweren  betriebe  sind  mit  Erfulg  bestrebt, 
die  Vertbenerung  ihre«  ICaterlals  dadurch  aoa- 
zngleicheii,  dafs  sie  die  Förderung  der  Ifnlistürtc 
nud  deren  \'erarbeitung  zn  ihren  Halbfabricaten 
mit  sich  vereinen.  Dieser  Vorgang  vollzieht 
sich  gerade  in  neuerer  Zeit  mit  der  intensiven 
Wirksamkeit  der  (.'arteile  in  grofsem  Umfange. 
Anf  diesen  Vortheil  mSssen  die  leichteren  In- 
dustrien verzichten.  Eine  Maschinen-  oder  Nadel- 
fabrik, ein  .Stanzwerk  <ider  eine  Kesselschmiede, 
die  sehr  bedeutende,  sogenannte  Kleineisen- 
industiic  kann  sich  nicht  Kohlenzeche,  Erzberg- 
werk, Hochöfen  und  ein  Walxwerk  znr  Herstellung 
ihres  Materials  halten. 

Daher  ist  im  grofsen  und  gmu«en  die  Lage 
der  auf  Export  angewiesenen  venirbeitenden 
Industrien  durch  da»  (artellwesen  erschwert 
worden,  i'as  wird  von  den  (  artellen  der  Kob- 
stoffe  und  ilalbfabricate  am  Ii  erkannt ;  sie  ge- 
wUhren  den  verarbeitenden  Industrien  daher 
Preisnachlässe  in  der  Form  von  Exportboniü- 
cationen.  Diese  haben  aber  iiit  hr  den  Charakter 
von  Palliativmafsregeln  und  konuen  daiier  nicht 
als  feste,  sieher«  Orudlag«  flb*  die  veraibeitett- 
den  und  cxpurtircnden  Industrien  gelten. 

Hauptsächlich  aber  wird  das  Carlellweseu 
im  ganzen  angegrilTen  mit  dem  Vorwarf,  dafs 
sein  Wesen  ;iuf  He  Vertbenerung  di  r  V-  i  hrauchs- 
gegeniiLäude  gerichtet  ist.  Dieser  \'uiwurf  ist 
unberechtigt,  wenn  die  Verthenenrog  lediglich 


ihre  Zahl  is*  d  ilier  beschränkt,  beschränkt  ist     den  Ktsatz  der  Hcrsfelinngskostcn  und  die  Er- 


auch  die  \'crschiedenartigkoit  ihrer  Erzeugnisse. 
Die  Orolhartigfceit  der  Betriebe  1>edingt  auch, 
dal's  ihre  Leitung  gewöhnlich  befähigt  ist .  die 
mafsgebenden  Verhältnisse  mit  weitem  Blick  zn 
erkennen  und  zu  erftmsen.  Alle  diese  Momente  ' 
erleichtern  die  Cartellirnng  wesentlich. 

Anders  liegen  die  Verhältnisse  bei  den  ver- 
arbeitenden  Isdustriea.    Bei  den  sogenannten  , 
schweren  Industrien   treffen  einige  der  vor«  ] 


zielung  eines  angemesseneu  Gewinnes  bezweckt. 
Niemand  ist  berechtigt  zu  verlangen,  dalh  der 
Prodncent  ihm  die  Gegenstände  seines  Ver- 
brauchet» ohne  Viewinn  oder  gar  mit  S'erlost 
liefere;  das  geschieht  oft  genug  infolge  des 
nneingeschränkten  Wettbewerbe«.  Diesen  stetig 
zu  vermehren  ist  die  Tendenz  der  ganzen 
Gestaltung  des  modernen  Wirthschaftslebens. 
Der  uneingeschrtakte  Wettbewerb  mnlb  daher 
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Über  karz  oder  lang  zar  Minderung  der  Lieferung. 
znr  Vorkloineruiig  des  An^-cboten  fähren,  dt-tiu 
die  mit  Verlust  arbeitenden  Wetke  miissen  dou 
Ik'tri»'!)  einstellen.  Damit  wird  die  \'erthenerunp 
der  \'(  rlitauchspefreustiliide,  nur  auf  aiidereiu 
.  We>fe,  heiboiifefiihrt.  Dieser  Kreislauf  vollzieht 
sich  unter  schwtren  .Schwaiikunwn  und  Ver- 
lusten und  unter  enipindiiclien  Naehtlieilen  nix  Ii 
für  die  (tesanimtlu'it,  er  tritt  als  Krisen,  dir 
wir  so  tief  beklagen,  in  die  Erscheinung.  Man 
hat  sie  lange  als  eine  \<>ii  unserer  niüderiü  i 
I'roduetionsweise  iiutrenulnuv  Erscheinung  be- 
trachtet. l)er  neuesten  Zeit  iüi  es  VürbehaJteu, 
eine  neue  WirthHehaftsform,  die  Cwtelle,  zu 
tinden,  die  in  ilirer  X'trvollkitmninnnsr  sicher 
dahin  gelangen  wird,  dunii  Kcgelung  der  l'ro- 
duction  und  des  Absatzes  die  verheerenden  Folgen 
desiiueingeschritnkten  \V.  ttbewcrlieszu  beseitigen, 
die  Kriaeii  ab/iischwächeu  oder  ganz  zu  beHeitigen 
nnd  dadurch  die  6e«unmtwohIfahrt  zu  fördern. 

Dennoch  kann,  von  ii«htigen  volkswiith- 
schafllichen  ürundsätzen  auegehend,  nicht  in 
Abred«  gaetellt  «erden,  dab  die  nttgliehet  billige 
Befriedigmi?  des  Hcdarfes  eine  der  wesentlichsten 
Vorbedingungen  für  die  Wohlfahrt  und  den 
Cnltorfortsehritt  der  Oeeammtlieit  iet.  Hier  liegt 
unverkennbar  ein  (iegensatz  zu  dem  Wirken 
der  Carteile  vor,  der  andanei-n  wird,  bu  lange 
deren  JeUsige  Form  ee  ihnen  In  der  Hauptsaehe 
nur  ennflglicht,  iliirrli  ilue  Kinwirkung  auf  die 
l'rciso  den  Bestand  der  Betriebe,  der  Industrien, 
zn  liebem. 

E>  bestehen  deuiiiach  zwei  mit  utiserein 
Cartellweiien  in  seiner  jetzigen  Form  verbundene 
Sehattenaeiten,  die  Eraehwernng  des  Exportes 
der  verarbeitenden  I  i  I  i-Tjen  nnd  die  W-r- 
theuernng  der  Oegen  stunde  des  Verbrauches. 
Wenn  man  aneh  vollkommen  bereebtigt  ist, 
an/niii  lini>'ii ,  dafs  dii-sc  Sc  hlitten  durch  die 
allgemeinen  vulkswirtbschuftlich  günstigen  Wir- 
kungen der  Carteile  ansgegiichen  werden,  so 

verlohnt  e»  sich  doch  zu  l"r:itreii,  «\i  sie  un- 
beiiingt  mit  dem  Cartellweseu  verbunden  sind, 
bezw.  ob  «ich  nicht  vollkommnere  Formen  finden 
lassen,  Ii.  i  ib  iK-n,  unter  Vermeidung  Jener  Schatten 
oder  Nachtheile,  dieselben  volkswirlbschaftlichen 
Zwecke  erreicht  werden  können. 

Der  Hestand  der  Betriebe  durch  .Sicherung 
eines  angemessenen  Ertrages  kann  aaf  zwei 
verschiedenen  Wegen  erreicht  werden:  Erstens 
durch  die  entsprechende  Beeinflussung  der  I'reis- 
gcstaltung,  das  ist  der  von  den  deutschen  Car- 
tellen  hauptsächlich  verfolgte  Weg;  zweitens 
durch  Krmikfsigung  der  Selbstkosten  auf  dem 
Wege  der  Vcrbesseroug  der  Betriebe,  der  tech- 
nischen nnd  kanftnannischen  Leitung  und  der 
Arbeitstheilnng  unter  BerBcksichtlgung  der  ge- 
gebenen natürlichen  und  sonstigen  Verhältnisse. 

Auf  diesem  Ctoblete  haben  die  deutschen 
Carteile  bisher  eine  Einwirkung  nof  ihre  Mit- 
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glieder  katim  ansgenbt ;  in  einigen  Fällen  haben 
sie  nur  zu  Miudarmnagaben  für  die  Verfrach- 

I  tung  geführt.  Dagegen  mufs  als  eine  Eigenthilra- 
!  lichkeit  der  Jetzigen  Kürmeu  unsere«  1  artell- 
wesens  angeführt  werden,  dafs  sie  die  dauernde 
Krhallung  auch  s{dcher  Betriebe  sichern,  deren 
Kxistenzberechtigung  angezweifelt  weiden  kann 
we^'^cii  alli^itneiiier  Rnckstilndigkeit  oder  des 
M;ui;rtls  ii irendwelcher  nothwcndigen  Vorbedin- 
;:ungen  oder  aus  anderen  Gründen.  Durch  solche 
Werke  wird  die  (Tesamuitleistnng  der  betreffen- 
den ciM  fi-lüi  ten  Industrie,  gegen  das  Interes.se 
der  .Mlgfiiieinheit,  herabgedrückt.  Ich  könnte 
ganz  bestimmte  Fülle  anführen,  in  denen  das 
Cartell,  mit  Hncksicht  auf  die  rückständigen 
Betriebe,  die  Preise  höher  kaiton  mufste,  als 
I  OS  im  Interesse  der  vollkommeneren  Betriebe 
'  erforderlich  gewesen  wftre. 

Eine  Form  der  l'artelle,  welche  iu  erster 
Reibe  nnd  hauptsleUlch  die  ErmAfsignng  der 
Selbstkoston  im  weitesten  Sinne  bezweckt  tind 
.  durchführt,  auf  sie  gestützt  die  Uewinne  steigert 
I  nnd  so  den  Bestand  der  Prodnetion  und  deren 
fxi  tsclireitende  Entwicklnng  sichert,  eine  solche 
I  Funu  wfirde  die  voUkouimuere  sein. 

Diese  Form  scheint  in  dem  amerikanischen 
Trust  g"fundeii  zn  sein. 
I        Das  C'urtejlweseu  hat  sich  iu  den  Vereinig- 
I  ten  Staaten  sehr  sehneil  entwickelt.  Aneb 
dnrt  riclitcte  sicli  ireiren  diisscHie  die  olTentliche 
I  Meiuuug  mit  aufserordentlicher  Schärfe,  liegen 
j  Ende  der  80er  Jahre  erUeTsen  von  den  51 
StnrifcM  der  Fninn  27  Specialgesetzc  gegen  die 
.  Carteile  und  Trusts,  15  Staaten  änderten  sogar 
}  ihre  Verfiusong,*  om  das  Garteilwesen  zn  be- 
i  kilmpfeti,  und  im  Julirc  is'Mt  erlief»  zu  «1*  sm  n 
I  Unterdrückung  die  Bundesregierung  ein  Autitru.si- 
Oesetz.'  Und  was  war  der  Erfolg?  Die  ilufteren 
Formen  der  Carteile  i-nd  Trusts  änderten  sich. 
I  ihr  Wesen  aber  blieb  unverändert.    Das  war 
I  natürlich.     Die  Erfolglosigkeit  derartiger  ge- 
setzKebcrisi  lier  Eingriffe  hat  darin  seinen  (Jrund, 
dafs  die  Exactiieit  der  gesetzgeberischen  Technik, 
gegenllber  der  Mannigfaltigkeit  nnd  Wandelbar- 
keit der  Formen  des  Carlell-  und  Trustwesens, 
vollständig  versagt.    Mau  kann  dieselbe  £r- 
scheinvng  aneh  bei  anderen  Gesetzen  beobachten, 
die  den  Zweck  haben,  regelnd  und  einschrilnkeod 
in  das  wirthscliaftliche  Leben  einzugreifen. 

In  den  Vereinigten  Staaten  wnrde  sehr  bald 
die  Form  der  t'artellining,  das  heifst  die  Ver- 
einigung selbständiger  Unternehmungen  ver- 
lassen; man  ging  dazn  Aber,  sie  in  der  Form 
der  Trusts  zu  grolsen  l  internehmungen  zu  vereinen. 

Im  Jalire  1U99  bestanden  iu  den  Vereinigten 
Staaten  81  solcher  Tnsts  mit  einem  Gesammt- 

•  I>r.  Katzenstein  TniNt>  in  den  Ver. 

Stoati-ti."  Volkswirthschaftiicke  Zeitschriften  u.  8.  w. 
j  Berlin.   Leonhard  Simeon,  Heft  17»  ffir  1900. 
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kai>iul  von  183H,5  M.üliuueii  DuUais,  etwa 
7%  UHIiarden  Mark.  Von  dieeeii  Trusts  sind 
am  MH'isti'ii  hfkannt  geworden  der  I'etiDlcinii- 
un<l  der  Zuckertruat,  in  neneater  Zeit  über  haben 
die  TmCbOdangm  Mf  dem  OeMete  der  Eisen- 
und  Stalilindnstrie  die  allgemeine  Anfmerksam- 
keit  besonders  auf  sich  gelenkt.  Am  9.  .^pril 
IH98  bildete  das  profbe  Bankham  Pierpoat 
Morgan  au  sechs  e-mfson  (iesfllsflinften  die 
Fcderal  Steel  ('ompauy,  die  buaundvrs  den  Eiu- 
flurs  der  grohen  Gamefieachen  Werke  goAkrdete. 
('arnpy:ie  nahm  den  Kampf  auf.  iii.lrm  er  am 
24.  März  U»UO  aus  27  (iesellschatien  diu  Car- 
nefiri«  Co.  bildete.  Morgan  erwies  sieh  aber  als 
iler  Stilikerp  und  lioreits  am  2r).  Februar  l!>01 
trat  Carnegie  seine  Company  an  die  Federal 
StMl  Conpany  ab.  Beide  GesellsebaAen  worden 
vd  oinifTf  und  bililen  jf^tzt  die  United  States  Steel 
Cürpuratiun  mit  einem  Kapital  au  Actien,  Vor- 
aogsactien  nnd  Sehnldversehrelbnnfen  von  1874 
Milliiirieii  I>(illars  —  niiHl5>''.  Milliai doii  Mark. 
Ihr  gehören  stark  aller  Eisen  und  Stühl 
ersengenden  und  verarbeitenden  Werke  der  Ver- 

einijjfrn  Staaten  :ui.  sie  iiinfarst  .dies,  w:»-*  /ii 
dieser  Erzeugung  erforderlich  ist,  von  den  Eisen- 
stein- nnd  Kohlenlagern  nnd  dem  Besita  der 
Traiis|ii)rtmiltel  zu  \V,(sser  und  zu  I.aii<le  in 
weitefitem  Umfange  ab  bis  zur  Fertigstellung 
der  am  weitesten  vo^sesekritteoen  Ersengnisse. 
Dies.  I  stiJiltmst  beseblfügt  Jetst  rand  300000 
Arbeiter. 

Die  Ijeitnng  dieses  RiesennntOTnekmens  Hegt 

in  der  Mand  eines  Direetoriums,  an  dessen  Spitze 
der  bekannte  Ur.  Schwab  stobt.  Trotz  weit- 
gehender Decentralisation  ist  sie  doch  eine  ein» 

heitiiriie. 

Nach  allen  von  den  verscbiedeostep  Seiten 
vorliegenden  Beriehten  ist  das  ganze  Streben 

der  Leitung  auf  die  Heralidriiekung  und  Kr- 
uiäfsigung  der  Herstelloogskosten  gerichtet;  in 
dieser  Bexiehnng  sichert  die  ganze  Anlage  des 
rnternehmens  die  grdfsten  Erfolge. 

Der  Besitz  grofser,  verschiedenartiger  Erz- 
lager erleichtert  nnd  sichert  die  richtige  Ver- 
theilnng  an  die  Werke  nach  Mafsgabe  der 
Spedalitat  ihrer  Erzengnng  zu  den  denkbar 
niedrigsten  Kosten.  Die  einheitliche  Leitung 
der  Transportmitlel  die  Oesellschaft  besitzt 
125  Dampfer  auf  den  grofsen  Binnenseen  nnd 
serhs  gntfse  and  viele  kleine  Eisenbahnlinien 

'  ;  I  r  i:;lieht  die  hfielisto  Ausnotznngdes  Systems 
der  Masscntrans|>Qrtc  und  die  Vermeidung  jeden 
Verlustes  an  Zeit  und  Kraft.  Die  in  dieser 
Weise  erzielten  Krsparnisse  müssen  natürlich 
deui  Uesammtertrag  der  Gesellschaft  an  gute 
kommen. 

Das  gnifste  Gewicht  w  ird  ader  auf  die  Theilnng 
der  Arbeit  gt  legt.  Mit  gröfster  Sorgfalt  wird  ge- 
prüft und  festgestellt,  welcher  Ciegenstünd  von 
den  bis  dahin  hergestellten  Fabricnten  von  dem 


betreffenden  Werke,  naeli  Malsg.ihe  seiner  Lage 
zum  Bezüge  der  Kohmaterialien  nnd  Halbfabricatef 
zum  Absatz  "der  mit  Bezug"  auf  sonstige  Kigen- 
thnmlichkeiten,  mit  dem  gröl'sten  Nutzen  herge- 
stellt werden  kann,  nnd  auf  diesen  Gegenstand 
wird  die  ganze  Kraft  des  Werkes  concentrirt. 
Das  erlorderl  natürlich  grolse  Umänderungen 
im  Bau  nnd  in  den  nasehinellen  Einrichtungen 
der  Werke;  wenn   man  aber  erfilhrt,   liril's  l»ei 

i  dem  Kechnungsabschlufs  ftir  da«  erste  Geschäfts- 
jahr 40  Min.  Doli.,  also  mehr  als  160  Mill.  Mark, 
lediglich  für  maschinelle  rinrirlitnngen  ansge- 

I  worfcu  worden  sind,  su  wird  mau  einen  Begriff 
von  der  Energie  bekommen,  mit  der  die  Ziele 
der  (Jesellsrliaff  verfolgt  weitleii. 

I  Ungeeignete  Betriebe  werden  überhaupt  still- 
gelegt. Nach  diesem  Princip  wird  noch  in 
andern  amerikanischen  Trusts  verfahren.  Die 

j  Spritfabriken   der  Vereinigten  Staaten  hatten 

1  eine  starke  Ueberprodnetion,  sie  schlössen  stdi 
zu  einem  ( 'arteil  znsammeri  und  schränkten  die 

.  Erzeugung  bis  anf  38  '^J«  ihrer  vollen  Leistnngs- 

I  Ahigkeit  ein.  Damit  war  aber  fRr  zahlreiche 
Fabiiken  eine  ho  grofse  Steigerung  der  SeMisI- 

1  kosten  verbunden,  dafs  sie  nicht  bestehen  konnten. 

I  Nnn  wnrde  ein  Tmst  gebildet,  der  die  slmut> 
lieben  Falir  ilvi  u  iitiernahm,  von  den  über  SO  be- 
stehenden aber  nur  zwölf  der  hestgelegenon  and 
eingertehteten  in  Betrieb  lieft,  diese  aber  so 
foreirte,  tiaf's  sie  den  goaiiimteQ  Bedarf  deckon 
und  grolse  iicwiuue  bringen. 

Es  ist  solbstverstHndlich,  dafi)  der  Stahltrnst 
auch  die  mögli' li^i  Iiöehste  tcdinisclie  Leistung 
zu  erzielen  sucht.  Zu  diesem  Zwecke  sind  aus 
den  besten  znr  Verfügung  stehenden  Klüften 
für  jede  Hauptbranche  ("ommissionen  geliildet. 
die  soi^aUtig  und  streng  darüber  zu  wachen 
haben,  dab  kefaa  Werk  hinter  der  nnrehsehnitts- 
leistung  der  «echs  besten  Werke  zurückbleibt. 
Dafs  eine  solche  Ueberwachnng  die  bei  den  ein- 
zelnen Werken  an  leitender  Stelle  stehenden 
Personen  zum  Wetteifer  und  zur  höchsten  Leistung 
anspornen  mufs,  liegt  auf  der  Hand. 

Die  weitgehende  Speciallsirnng  der  Arbeit 
und  die  Vollkommenheit  der  technischen  Hin- 
richtung ninfs  natürlich  die  Prnductivitilt  der 
einzelnen  Arbeiter  und  damit  deren  Einkommen 
erlx'dien,  ohne  daft  die  Betriebskosten  dadurch 
gesteigert  werden. 

Es  ist  bekannt,  dafs  beim  Walten  des  unein- 
geschränkten \\'etrl)ewerbes  der  Absatz  unter 
Umständen  sehr  schwierig  ist  nnd  kostspielige 
Einrichtungen  «rfordert.  .Fede«  bedeutendere 
selbständi^'e  Werk  mufs  an  den  wichtigeren 
l'l.'ltzen  des  Im-  und  Auslandes  seine  eigenen 
Agenten  uuierhalten,  zahlreiche  Reisende  werden 

I  ansgeschickt,  um  den  Absatz  zn  fördern  oder 
auch  nur  die  Külilnng  mit  den  Abnehmern  zn 
eriialien.    Die  Trusts  arbeiten  auch  in  dieser 

t  Beziehang  leichter  und  billiger. 
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Der  Prilsident  der  nordomerikantöchen  Ver-  | 
oinitMiiicr  der  Ifeisciulfii  h;tt  vor  der  Coiuiuissioii 
der  liuitdeäregieruiig  uu8ge;>agt,  dafn  infolge  der 
Tnutbildnogen  85  000  BeitMd«  ihre  Stellen 
verloren  h.ltten   und  25  000  in  ihrem  Uclialt 
herabgesetzt  seien.    £r  schätzt  den   Verlust,  | 
deo  die  Releendra  erlltteo,  in  einen  Jahre  auf  | 
340  Millionen  Mark  nnd  den  der  Ifötels,  die  «ie 
besuchten,  auf  HU  Millionen  Mark  in  einem  Jahre. 

DaA  der  StaUtmet  bei  eeiBem  gewaltigen 
I'iiifaii^re  in  i!im-  ist,  anch  die  Versendiititr 

seiner  Erzeuguiüst-  in  vuUkouimonster  und  billigster 
Weiee  sn  orgaDlaireD,  «nterliegt  keinem  Zweifel. 

Nncli  alledem  cr^'lifint  es  utilit  iitiL'lanb- 
würdig,  wenn  die  ^Newyorker  Hundelszeituug" 
vom  8.  Mira  d.  J.  bei  Beaprechang  der  Bilana  dee 
Stahltrnst  für  die  ersten  !»  Monate,  die  In  iliuitii,' 
einen  Reingewinn  von  rund  215  Millionen  Mark 
ergab,  mittheiltf  daTt  In  eliieia  groften  Betrlebe- 
xweig  allein  die  Koetenerapaniini  83  Hillionen 
betragen  babe. 

Ich  babe  diese  Verbftltnime  etwas  eingehender 
(iiirirt'lt'irr,  Hill  zu  zt  iffen,  duls  eine  so  unifasseiide 
\  ereiuigung  iudustricUer  Werke  in  der  Form 
der  Traats,  aleo  in  einer  Hand,  wohl  in  der 
Lage  ist,  die  Srlti.stkosten  auf  eine,  unter  );e- 
wShnlichen  Verhällnioseii  unerreichbar  niedrige 
Stnfe  herabsndrfieken  and  viel  mehr  dadarch,  all 
durch  die  Hoehhaltuiiir  der  Preiaei  einen  ange- 
messenen Ertrag  zu  sichern. 

Unverkennbar  haben  diese  groften  Tmets 
die  Macht,  die  Preise  im  Inlnnde  über  (iebülir 
za  erhöhen  und  damit  die  Uesammtlieit  zu 
aehädigen,  damit  aber  wSrden  aie  sich  selbst  den 
trrölsten  Scliaden  zufütjen;  denn  mit  übertriebenen 
Preisen  laufen  sie  üefahr,  sich  Coacorrenz  im 
Inlands  grorszaziehen  nnd  ihre  Abnehmer  an 
schwachen.  Es  ist  anzunehmen,  dal's  Müuner. 
die  imstande  sind,  so  gewaltige  ['nternehmangen 
za  leiten,  aneh  weitsichtige  genug  sein  werden, 
jene  Gefahren  zu  erkennen. 

Der  Stahltrnst  scheint  mit  I^emessung  seiner 
Preine  sehr  vorsichtig  zu  Werke  zu  gehen.  Die 
X.  V.  Ii.  Z.  vom  2!i.  März  berichtet,  dafs  trotz 
der  Knappheit  des  Eisens,  die  eine  nicht  nn- 
bedentende  Einfuhr  erfordert  habe,  Koheisen 
doch  einige  Dollar  niedriger  stehe  als  zur  Zeit 
der  vorherg'pganfrenen  Depression;  sie  sehreibt 
diesen  Unistand  der  vorsichtigen  nnd  conser- 
vativen  Preispolitik  des  Stahltrnst  zol 

Wenn  Jer  Trust  seine  Macht  aber  nur  soweit 
ausnutzi,  um  sich  angemessene  Preise  auf  dem 
Inlandsmarkte  zu  sieiiern,  so  wird  er  mit  Hülfe 
dieser  und  der  \vi  itürehendeii  Hrniillsigang  der 
Selbstkosten  uui  so  mehr  in  der  Lage  sein,  die 
Aast'ubr  zu  fordern  und  die  Weltmarktpreise  zu 
unterbieten.  Aul  rüesrs  Ziel  richten  sich  die 
htistrebungen  der  i-eiiiiti;?  des  Trust  hauptsilch- 
lich.  Bei  einer  Tiiterredung  mit  dem  Iterichtp 
eratatter  der  Köln.  Zeitaag  hat  der  Prttsident 


Schwab  zwar  zagegeben,  dafs  Deutschland  den 

Vir  u rlt  machen  könne,  sieh  durch  Zölle  »egen 
eine  zu  stai'ke  Einfuhr  aus  Amerika  zu  schützen, 
aber  mit  voller  Znverslelit  avf  das  Gelingen  die 
Absicht  ansgesprochcn,  der  dcntsclien  Kisen- 
und  Stahlindustrie  die  Ausfuhr  vollständig  ab- 
zuschneiden. Ich  halte  es  nicht  fSrausgesehlossen, 
dafs  der  Stahltrust  dazu  imstande  sein  wird, 
da  seine  Form  und  innere  Organisation  ihn  be- 
filhigt,  bei  tnberster  HerabdrQcknng  der  Selbst* 
kosten  die  denkbar  höchste  Leistunfrsfilhigkeit 
seiner  Betriebe  zu  erreichen.  Auf  dorn  Welt- 
markt siegt  anbedingt,  wer  die  Waare  mit 
den  niedrigsten  Selbstkosten  herzuRtellcn  ver- 
mag. Es  wird  jetzt  viel  von  der  amerikauisehen 
Oeflihr  gesprochen:  diese  Qeftihr  geht  haapt- 
sildilii  li  \  i>ii  ilfii  Trusts  aus  und  sie  ist  sehr  ^ri^fs. 

Der  Trust  ist  daher  geeignet,  ohne  besondere 
Belastung  des  Verbranehs  und  ohne  GefAhrdnng 
der  verarbeitemlen,  auf  den  Hxiinrt  angewiesenen 
Industrien,  den  üestand  der  in  ihm  znsammen- 
geschlossenen  Betriebe,  die  Rentabiiitat  der  in 
ihnen  angelegten  Kaj/italiiii  und  die  Stetigkeit 
lohnender  Arbeit  dauernd  zu  sichern  und  zu 
grolle  Prelssehwankuogen  und  Krisen  abzu- 
schwilclo  II  < liier  gänzlioh  SU  Verliin<Iern. 

Der  Trust  scheint  dengemiUs  die  bisher  be- 
kannte vollkommenste  Form  des  Cartellwesens, 
die  Form  der  Zukunft  zu  sein. 

Diese  Form  beginnt  sich  bereits  in  England 
anszubrelten.  In  den  letzten  Wochen  sind  sechs 
Fabriken  für  die  Herstellung  von  rollendem 
Eisenbahnmaterial  in  der  Form  des  Trosts  za 
der  Metropolitan  Amalgamated  Railway-Garrlage 
and  Wagon  Company  vereinig;!.  Ks  lu  stehl  ein 
Trust  der  Zwirnereien.  Der  'I'rust  für  Mäbgaro 
hat  sogar  einen  internationalen  Charakter  an- 
genommen. Ihm  widerstreben  noch  die  deut.s<  lien 
Fabriken,  er  hat  daher  schlechte  üeschftfte  ge- 
macht. Daher  hat  der  Trast  bMcklessen,  300  Uil- 
lionen  Mark  aufzuwenden,  nm  jede  Oonenrrenz 
zu  unterdrücken. 

Ob  die  Form  der  Trusts  sobald  auch  in 
Deutschland  zur  Anwendung;  gelany^eu  wird,  mul's 
dahingestellt  bleiben.  Zunftcbst scheint  In  Deutsch- 
land die  genügend  kapitalkräftige  und  unter- 
nehmungslustige Hand  zu  fehlen.  Es  ist  jedoch 
nicht  zu  übersehen,  dafs  die  Vereinigung  zahl- 
reicher, früher  aelbstilndiger  kleinerer  Betriebe 
zu  grofsen  Daternehmungen  in  der  rheinisch- 
westfjUischen  Kolilenindustrie  als  ein  .\nfang 
in  der  Richtung  der  Trustbildung  erscheinen 
kann;  aum  mindesten  sind  die  mit  dieser  neuen 
Fnrm  zn  erzielenden  wirth-schaftlichen  Erfolge 
bei  jenen  Unternehmungen  theilweise  bereits 
j  deutlich  erkennbar. 

I's  ist  erwilbnt  worden,  dafs  die  Gesetz- 
'  gebnng  in  den  Vereinigten  Staaten  gegen  die 
I  Oartellc  nnd  besonders  gegen  die  Trusts,  jedoch 
:  vergeblich,  angewendet  worden  ist.     In  der 
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öffentlklien  Meinung  werden  sie  fortdanei  nd  stark 
anircteindet.     Hti   <]">:  letzten  I'r;l^iidl•ntenwahl 
wnrdc  der  Kami>t  u<  fi'H  die  Trusts  als  zug- 
krüt'tii^eä  A^'itationstnittel  von  den  beiden  grollen  ■ 
politischen  Tarteien  kritfriir  aii<frciintzf . 

Der  jetzige  Prüsidf  ut  di-r  \  t-reiaigten  Slaaii  ii 
hat  eine  fnt^rf^t-nt;eset/ie  Stellung:  ein^^enomuK-n : 
in  seiner  Hotsciiaft  erklärte  ei-,  (iar>  ein  ^n  olser 
1  iieil  der  Feindsciiaft  treffen  die  Trusts  giUizlich 
nnherechti^t  sei;  anstatt  sie  zn  bekimpfen, 
niiifHte  ihr  I'.'  >tand  dnreh  die  (icsctzpebnnp  pre- 
siehert  werden.  Der  rrilsideiit  ist  unverkennbar 
von  der  üeberzengnnfr  dtu-chdrangen ,  dafs  die 
Kraft,  durch  welche  die  reberleprenhejr  der 
Wirthscbaftsthätigkeit  der  Vereiuigten  Jjlaaten 
über  diejenigen  der  alten  Cnlinr»  tuid  IndmtHe« 
l  inder  <*irh  (reitend  SQ  uacbm  b^aot,  von  den 
rrustH  ausgehe. 

Auch  in  Dentaebland  wird  von  den  poUtlMlieii 
Parteien  und  einein  {rrofsen  Thcil  der  öffentlichen 
Meinung  das  Eingreifen  der  Gesetzgebung'  in  | 
das  GarteUwesen  verlangt.  Uober  allgemeiBe  | 
Kedcnsartcn  ist  man  dabei  nicht  hinausgekommen. 
•Selbüt  die  lautesten  Rufer  im  Streite  kabuu  i 
nicht  Termoeht  anznfreben,  wie  die  g«BetsUche 
Regeinns:  und  Heanfsicht iL'-niL-  <\<-<  Tarf ellwcsena 
praktisch  auszuführen  sei.  I>alier  wird  zunächst 
mit  groibem  Naebdmck  die  Anstellvog  «in«- 
amtlichen  Enfin'te  über  da.s  Cartellwesen  ge- 
furdert.  Die  liegicruug  scheint  bisher  nicht 
gmeigt,  gesetzgeberiach  gegen  daa  Cartellweaen 
vorzugehen.  Darin  ist  Jedocb  ki  itic  (iewUhr  zu 
erblicken.  Die  neuere  tieschichte  lelirt,  dafs 
die  nuu!bthabeoden  Stellen  in  Dentsebland  der 
•ogenanntan  SiTentlichen  Heinnog  und  den  in 


ihr  an  dit^  Oberfläche  gelangenden  Strömnngen 
dauernden  W  iderstand  nicht  zu  leisten  vermögen. 
Eine  Heihe  der  aus  sulchen  Strömnngen  und 
Stimmangen  in  neoerer  Zeit  hervorgegangenen 
(Jesftze  nelesrenheitsgosetze  schlimmster  Art  — 
sind  k<  in>'  IvuhiiH'sblatter  in  der  Geschichte  der 
(teserzgebung  des  Reiche«  nnd  der  ESnzclsiaaten. 

/ii  »"iner  Knquete  wird  es  voraussichtlich 
kumniei) ;  einer  solchen  können  die  deutscheu 
Cartelle  getrost  und  kühl  eutgegi  iis.  lu  n.  Mir 
ist  tii<-bt  liekaiuit,  ilafs  eiut  s  dci  -'-lN' n  die  < 'cfieTit- 
liclikeit  zu  sihcuen  h;ltte,  es  ist  mir  nur  der 
Kochtstitcl  nicht  bekannt,  »nf  Grsnd  deeaen  ge- 
siliaftliche  Vtitiniguugen  vollkoniiitei!  yirivater 
Art,  niclits  .Anderes  sind  die  (  artelle,  gezwungen 
werden  könnten,  ihre  gescbttftlichen  Angelegen" 
heitcn  der  Oeffentlichkeit  vorzulegen. 

Dafs  MifsgrifTe  seitens  unserer  üartelle  vor- 
gekoonien  sind,  wird  Nleaiaod  leagnen.  Wo 
Wilre  aber,  ohne  solche,  eine  bedeutende  neue 
Wirthschaflsform  zur  Entwicklung  gelangt?  Das 
Cartellweaen  wird  in  aeiner  weiteren  Entwicklnng 
zu  vollkoninuieren  Formen  nnd  damit  mehr  und 
mehr  zur  lieseitigung  der  zum  Theil  mit  ihm 
verbundenen  Uifbatftnde  gelangen.  Trotx  aller 
(iegncrschnfr  und  allen  rnver-t  nulis  wird  das 
Cartellwesun  in  seinen  vollkommneieu  Formen 
ein  anentbehrlicher  Factor  in  nnserer  modernen 
Volkswirthschnft  w  r  lt  n  und  zur  wesentlichsten 
Förderung  des  wirthüchaftlicben  Wohles  und 
Gedeihens  der  Oesanmtheit  beitragen.  Die  Ver* 
eiiiiiruii^'-  der  Cartelle  und  Symlii  ate  im  Onfral- 
verbande  deutscher  Industrieller  wird  sicher  die 
Erre}chang  dieses  Zieles  erleichtern  and  be- 
sehlevnigen. 


Bericht  Qber  in-  und  anslindisclie  Patente. 


Vergleichende  Statistik  des  Kaiserlichen 
Patentamtes  für  das  Jahr  1901.* 

Dil'  l'stcntanmeldungen  haben  im  .Tnluv  1SX)1 
mit  ^'iO  Stück  oder  fast  i5<*/o  gegen  das  Vorjahr  so 
erheblich  sugeBomnen  wie  ni«  zuvor;  1899  betrugen 
sie  S1080,  1900  81925  und  19(11  2b  m>. 

fnsgesainnit  Iura  4(il66  Annirldongsn  vor.  Von 
Oieseo  wurden  23875  erledigt,  hat  4000  mehr  als  im 
Vorjahre.  lOBOB  Anmeblungra  fBhrten  zur  Patcnt- 
ertbflluniP  = -irvl  "  ,1,  uiihrend  von  den  übriireii  An- 
nM  l'ltiiiL'i'ii  tf''"'  iiiis-li  urklii'h  znriii  I-.l'<  vpiiunii  is  \vii|-ilt'ii. 
Tv>7  :]:s,]t  Np  l:i,,i|,|,i,iL'  d.T  I.  .liliii -L'.  l.iihr.  I:i47 
ilnrcli  iiiilH';i!;t\i  .1  ti'l  i^i-UIu-Im,  n  \  ■-rlifsrhriil  und  'jnt 
durch  Nichtzahlung  der  Aunieldi-gebulir  verfielen.  Der 
Kest  von  6578  der  erledigten  Anmeldnngen  wnrde 

•  Vv'l.  „liliitt  fiir  raf.nf  ,  Master-  nnd  Zeichen- 
wes.11-  istoi  Nr.  4,  .S.  .">!»  u.  f. 


durch  ri  r  litsk I .ifti"_'  l''»"w «irilencn  Ali'.vt  isiiiiL';-;-  'nlcr  \'i  r- 
s:i^inii:^lii"^rliliir>  ilrr  Xnnii'ldc-  uml  Hi"-('hwirilr-Alitlii-i 
liitigeii  ztirurkgi  w  tcM-ii.    Dir  Zabi  ili*r  in  Kraft  Iii  find- 
liciien  Patente  betrug'  Kmle  1!H>1  2M5.t<i,  u'egpn  :i.*ill5 
;  im  .labrt'  l!KH>.    Die  llurchscbnittsiiuner  eines  l'iitentea 
I  hat  aurli  im  .lahre  1901  annabi  rnd  5  .labre  betragen, 
j        Bekannt  jgemacht  wurden   11!>2>^  Annieldongen 
I  gegen  10189  im  Vorjahre,    liegen  1711  Anmoldungen 
I  wiuden  8319  EinsprüGbe  erkobÜD.  Infol^  Eiasprachs 
I  wurden  209  Patente  versagt  nnd  eiogesehrfnkt. 
I         Bes<diwi'rd(n  uingfti  im  .lalirc  l9fH   HC-lfl  gegen 
l  175(5  im  .labrr  l!MHt  fin.    FtTticr  giugeii  1 11  N'ii-Iitig- 
kt  itsaiitiiit;!'  t-iti,  gi*gfn  Iis  im  Vl>f  jab^^•.    Kr.  Iitskr.ittii; 
s  eriiii  liti  t  wurdfit  i,'inizli<  b  'JO  und  theil» oi-.»'  4  J'atente. 
18  Nii  litii'kfttsl;l)i:;fii  «iii.liii  iiI'.'»  «  iesf-ri.  Pos  l'tttrnt- 
iimt  cntHi  liicii  in  t'_'  Kiillni  iii\il  ihi-.  lii  irli^irrrit'lit  in  VJI. 

I  >ic  Ziihl  der  ( ■  c  !■  i  i  u  i  ii  s  ni  ii  >  I  i  i  a  ii  in  v  1  d  u  n  ge  n 
bitniL'  im  .Iriliri-  1!MU  2I(WJ  gegen  21 4;J2  im  .lahre 
'  10(Kt;  sie  ist  b'dii  r  L'ewesen  als  in  jedem  der  Vor- 
jahre.   211  itX)  UtibriituvhsmuHter  wnnlen  eingetragen, 
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ttührt'iul  2ti"<i  (ilinr-  I'.inf rat;ung  erledi«^  warden  und 
6882  am  Jahresactilf^'i  ancrledigt  blieben.  InageBMnmt 
wurden  tob  1801  bia  End«  IWl  18B186  Oobnuebs- 
mmter  «ngemridet  and  davon  IB6B00  eingetrum. 
Von  dicMtt  «ind  dnidi  dreijüliri^'cn  Zeitablanf  90954 
nnd  dnrch  sechsjährigen  Zeitaliiuuf  stiU,  inrolsrc  Ver- 
7.iclit  whr  TTrtln'il  UfeB  xnr  I.rlschuiij;  !i;cl>r.u  lit.  Ins- 
^i'sii'iinit  sitKl  liU  yw  LTMliis.  ht,  M  dafs  Kiulc  1901 
•U!»54  lifliratii  li-,mu>t''r  -ii'li  in  Ucltiin«;  licfumlen. 

\\  a  ri r  r  11  z  !•  i  I  Ii  !■  11  wiirilcii  im  .I>ihn'  liKil  {t!>'24 
aiijfemcl'iet  uml  liavoii  5lii4  •  iiii.'i'tni};»'».  I>if  üesanimt- 
zaiil  iler  von  1894  Iiis  Kivl'  \'M>1  angi-nieldcten  Wauren- 
zeichrn  (»»-lief  sich  auf  H2it2».>.  die  'Icr  Kintrag'nngen 

Die  Bearbeitung  der  drei  Ressort!«  tuhrte  im 
Patentante  im  Jahre  1901  zu  877  227  Journalnummern, 
«Mn  819  88B  im  Voijabre.  Aa  Uababrea  liefen  ein 
RM6(^9S  uf,  weleber  SBrnme  Aaijgaben  ia  H9be 
von  2548052,7»  .M  gpeenaber  standen.  Der  Vehor- 
urhrth  betra«,'  mithin  3017488,14  ^M.  Die  Ues^ammt- 
•■innahnien  des  l'iiteattaitee  vo«  1877  bia  1901  betragen 
57ti.HHÖ2tt,07  UV. 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Menate  sur  Einsicbtnahme  für  Jedermann 
in  KtfMTNttlMn  PMeulMri  In  Mla  «Mliaf •■. 

9.  Yai  1902.  Kl.  18a.  H  27  Ur».  Vorricl.Jiin^' 
zum  Aiis\vr(  hl  vi.n  llcif^windsrliieljern  steinerner 
Winderintzer  Miihnnd  des  Betriebes.  ,\nt.  Hehelka, 
Koblenz.  Maiiizii straf-o-  102. 

12.  ,Mui  l!M>2.    Kl.  21h.  S  l.'iOTH,    Kummer  zur 

ä'-'itnderten  Vorwiiniiiiiijr  vou(ias  iiiid  l.utt.  r<.ristiintin 
agnns  Seifert,  Wakefield,  V.  Sl.  .\.:  \  ertr.:  Willielin 
Giesel.  l'iit.  Anw.,  Herlin  S\V.  48. 

Kl.  27 0,  B  ;i<J967.  Kajiselradirebliise.  Berlin- 
Anhaltische  Masi;hinenban-.\ct.-(les.,  Dessau. 

Kl. 49L  W 18 083.  HydnalUche  Badreifen-Prease. 
Priedr.  Wolter,  Hefaostedt. 

15.  Mai  1902.  Kl.  la,  K  20832.  Siebsetzmaschine 
mit  mehreren  Set/ränmen  nnd  Kolbeoabtbeilanevn.  Joha 
Klein.  D.  lm:.  .  V.  Sf  A.;  Vertr.:  Arthar  Baerauaa, 
Pat-Anw.,  NW.  H. 

Kl.  7a,  T  7ti4H.  SchleiijiwaLren  für  Wiilzeiscn 
zum  Si;lileii|)en  niieb  beiilen  Hirhtnn-ren.  Aljdloose 
Thomas,  Clabr.^i.  Ht-L-ieii:  V.-rtr.:  I'.  C.  GlaMT  asd 
L.  (ilaaer,  Pat.  Anwalt»'.  Ü.  rlin  .S\V.  »W. 

Kl.  7b,  F  15  l7o.  Veitabren  und  Vorrichtnng 
mm  Sehweifsen  von  (Jnernähten  an  .Sidiniiedeisenrohren. 
Fa.  W.  Fitaner,  haurahüttf. 

Kl.  7d,  W  18749.  Verfahren  zur  Iier»teilnng 
v«n  Drahttachfedera.  Wagener  db  Schilliiiig,  Ober- 
kaaftineen  b.  Cassel. 

Kl.  7d,  W  17336.  Verfahren  rar  Herstellan^r 
von  Drabttlaebfei!.  !  II :  Zus.  zur  Aunielduntr  W  lfi749. 
Wageuer  A;  .Si  liilliiiv'.  ( M  i  i  i,aufuni,'en  Ii.  <'assel. 

Kl.  7f,  •>  :5Wj7.  .SclK'ibenrnd- Walzwerk  mit  liyiiniu 
liscller  Kinstelluni;  der  \V;ilzfn  und  dft  l)nii  krulie. 
<  (■'nal>rii<'ker  M:isrliinen!;ilin k  Ii.  I .iii':i'inanii,  <  isntilinn'k. 

Kl.  7f.  1'  12!^il.  VciUilitfii  zur  Furmverüntlvrong 
\  >.ii  .Ml  tiillkorpern  dtireh  Auswab.en  mittels  Kageln. 
Kujk|^-n  Polte,  Magdi-liiirK-l^U'lenhQr«;. 

Kl.  10a,  S  l:in;t7.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  draekfestem  •SchmeUkoks.  Sooiet«  Anonyme  des 
l'unibastibles  intensifs,  Briinel;  Teitr.  A.  UUhle, 
Pat-Anw.,  Berlin  W.  8. 

Kl.  18b,  U  18149.  Verfahren  rar  Uentelinn? 
von  Hartin-StahL  Ambrose Monell.  Vitt.iburff,  V.  St.  A . : 
Vertr.:  P.  C.  Glaser  und  L.  (Haser,  l'atent- Anwälte, 
Berlin  8W.  €8. 


KL  24  f,  L  15  098.  Bewegun^svorricbtung  für 
einen  ans  üw  ei  um  Achsen  drehbaren  Thailen  bestehenden 
Kipprost  Karl  tiustav  Lehmann«  Sdfhaaaond^  j.  8. 

Kl.  48  b,  W  18788.  Locbataaae  mit  Flaoh-  and 
Pa^neisenscheere;  2ns.  z.  Pat.  IIS  107.  "Werfcseng-. 
Masehinenfaltrik  .\.  Seliiirfl's  >Jaohf.,  Münehen. 

■Ji\  Mai  1902.  Kl.  7e.  K  21  191.  Verfahren  zur 
pa.il «.•i-'ti  llerstelluni;  vielciakiger  Qabeln.  Oebr. 
Kuhluuimi.  Hussen  i.  Westf. 

Kl.  7r.  S  14  H4:J.  Verfahren  zur  Heiste!liiii>,'  von 
seiiiiiiedeei-ii  nen  Kieiiiens''hpihen.  .\ltred  Seidel, 
t'lieninitz,  .\uirustusburu»-rsfr.  2!>. 

Kl.  10b.  H  25  514.  Verfahren  zur  Herstellunij 
eines  für  die  Briketlirang  von  .Steinkohlen  geeigneten 
<Temi.srhes  aus  Fetukonle  und  gepulvertem  Pech. 
.Max  Hecking,  Dortmuad,  Louisenstr.  14. 

KL  18  a,  T  768a  Aaadr&ckvorriebtnnff  für 
Sehlaekenwagea.  Wilhelm  Troeller,  Aplerbeck  i.  W., 
Aplerbecker  Hütte. 

Kl.  24  a,  R  15f«jl.  Verschlnfs  fOr  Füllkasten 
an  (JaHerzengern  und  anderen  Feuerungsanlagen. 
Rheinisrlie  Metallwaaren-  und  Maschinenfabrik, 
Düsseldorf-Derendorf. 

Kl.  20a,  T  7it;K).    Verfahren  zur  gleichzeitigen 
Krzeugung    von    Heizgas    und    Ammoniak.  Kobert 
[  Thomson,  Ulasgow  ;  Vertr.:  .Vrtliur  Baermann.  Patent- 
Anwalt,  Berlin  N  W  »i. 

Kl.  4äc,  £8132.  Maschine  zum  gleicbmKfsigen 
Vertheilen  von  Emailm&sse  mit  Hülfe  der  Fliehkraft. 
£isenbfitteawrak  Tfaale,  AcL-Ues.,  Berlin. 

KL  80a,  K  82  MS.  Pkabstaiimel  aar  Harsteilnng 
melirtheiliger  Briketta.  Fded.  Krapp,  Qnn«aw«rk| 
Magdeburg- Ruckao. 

'  Gebmnchsniasterelntragoagen. 

12.  Mai  1902.  Kl.  24  f,  Nr.  174  212.  Spar-  oder 
Polvgon-Uoststjib  mit  laii::sgetlieiltein  Körper,  dessen 
[  Hälften  den  ersten,  dritten,  fünften  be/.w.  zwiiten, 
vierten,  sechsten  der  beim  Zusammenfügen  der  ll.illti  ii 
ineinandergreifenden  Köpfe  tragen.  Fa.  ("arl  itldler 
von  t^uerfurth,  Si  hönheiderhammer. 

KL  S24f,  Nr.  174213.  Libimntheilter  RoataUb 
mit  iaaerer  Laftsnfilbniag  dvrota  aea  Zwisebenranm 
der  Stege  and  in  die  Fenerbahn  mQndende  Anssparangen 
der  Längshalften.  Fa.  Carl  Edler  von  Querfurth, 
Seliönheiderbanimer. 

20.  Mai  19t>2.  Kl.  20a,  Nr.  174  742.  Si;ilgreifer 
tär  Seilbaiiiiwagen,  mit  über  <lie  um  feste  Aehsen 
drehbaren  Tragrollen  hinweggehendem  Haken.  Arthur 
:  Koppel,  Berlin,  Nene  Friedrichstr.  liH  40. 

Kl.  24a,  Nr.  174534.  Chamottegewölbe  mit 
abgesohriigtem  Querschnitt  in  FUiaviiobren.  Oaear 
Knill,  NordhaiiRen. 

Kl.  24  f,  Nr.  I74(>8:i.  Roststab  mit  in  polygaaale 
Felder  getheilter  Brennbaha  aas  swei  taaaiaaiea' 
celect  ^en  vollständigen  Roststab  bildeaden  Uaga* 
niUfli».  Hont  Edler  von  Qaerfartb,  SehAalimdeir- 
hammer. 

Kl.  24  f.  Nr.  174  091.  .Scliriigrost  mit  mehreren 
winkelförmigen,  dieht  aufeinander  passenden  und  eine 
Vergröfserung  der  Kust1l:i'  br  gestattenden  Roatatafen. 
r.  A.  Senile.  Erfurt,  Skalitzerstr.  27. 

Kl.  Iii,  Nr.  174  359.  Führung  für  Formkiisten  im 
Innern  iler>.rliien,  bestehend  aus  im  Fornisanile  ein- 
gebauten l>i>)tpelkonu8sen  aus  Zink  als  Fülirungs- 
stifte  und  entsprechenden  Führungsbüchaen  im  oberen 
und  unteren  Ka.otentheil.  Triberger  Kiaea-  oad 
.Messingifiel'serei,  Werneth  &  Cie.,  Tnbeig. 

Kl.  49g,  Nr.  174  308.  Aus  in  einer  federadea 
Kapsel  gefäirtem  Locbslempel  beatebeade  Hafaiaen» 
loenstaaze.  Karl  Brignatz,  Colmar  f.  E.,  Rleeackerstr.  28. 

Kl.  49g,  Nr.  174  309-  Aus  in  einer  federnden 
Buchse  geftthrtem  Lochateuipel  bestehende  Hufei»eu- 
loehataase.  Karl  Brigaat«,  Ck»unar  i.  E.,  Kleaa^aratr.  m. 
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Deutsche  Reichspatente. 

kl.  Iii,  Nr.  136  780,  vom  »>.  Fehruar  HK)I. 
Williniii  John  (ilover  und  St.  Hilctis  Cuble 
Works  in  St.  Helf^ns  ( England).  Ziehroiii'  für 
l>rahtzieh  ma  seh  t  nen. 

Um  eine  Hpschädignnjr  'les  llydroxyd-UeberzuK«'» 
aut  ppzosfcnen  Driiliten.  welcher  eio  vorzüglicfies 
St-hniierniittel  beiin  Durch/it^hen  der  Drithte  durch  die 
Zieheiüen  bildet  und  gewuhnlirb  dudiirvh  erzeug  wird, 
d«fii  die  Drähte  nach  vorheriger  Behandlaog  in  dem 
Beidcasten  der  L«fk  avaneetet  «erdco,  nt  vermeiden, 
erfolgt  die  Rühlnng  derDrfthte  swiecben  den  einzeben 
Zieheisen  nicht  in  Wasspr.  Bondem  durch  Prefaluft; 
wird  jedoch  \Vn~s>  i  1  i  niM/t.  so  kommt  dieaet  mit  de» 
Draht  nicht  in  uuHiUEeüuUf  Beriihriuig. 

Die  Haspel  oder  Trommel  II  wiiiLn  holil  au'-L'i  fuhrt, 
iin«l  der  Innenraum  von  einer  KuliUlussigkint  ilureh- 
fliefsen  gelassen,  welche  ihre  Kälte  durch  den  Mantel 
d<'r  Trommel  an  den  t)raht  abeiebt  Wird  Luft  be- 
nutzt, so  wii'l  il<  r  .M;int<  l  durclibrocheo.  bo  daf»  die 
Luft  den  uniliegenden  Drüht  trilft  und  so  kühlt. 

Kl.  18«.  Hr.  123  279,  vom  21.  Decenber  1900. 
Jnlin«  8«liw«|[^er  in  Herlia.    VwrUktimg  tum 

AhHcheiden  i'on  ftuten  und  flUatiffem  Stoffm  OH»  OwUH 

m  Ulela  lloklktqdetumpf flächen. 

Die  abgegtumpftcQ  Kegel  b,  welche 
wie  bekannt  übereinander   angeordnet  i 
sind,  nehmen  in  ihrem  iinfsi  ri  n  |  i  n  h 
messer  allmühlich  ab,  so  «Inls  sirli  i!i  i 
ringform iirt   Kaiini  /«isiiKii  ilnnn  irnl 
dem  Hplikiter  k  nach  unten  erweitert. 
Im    'liüiHelben    Mafse    verringert   sich  I 
aucli  in  der  HewegHMgsri<  htung  der  (iase  ; 
die  mittlere  Oelfnung  h.    Der  unterste  i 
über  dem  Abuigarohr  •  liwende  Kegel  a  hat  iiberhaupt 
keiae  Oeffnnag.  Die  K^al  faeaiCaan  mehrere  aeitliene 
AaaiUe  f,  welche  ai«  bein  Aafbaa  la  der  richtigea  I 
Kntfenning  vrtneinander  hahen. 

Kl.  l»t,   Nr.  läll'Jl,  vom  !!♦.  Novenih.r  IH!»H.  i 
M  !■ '  Ii  !•  r  II  i  !■  Ii  e  r    |{  e  r  g  w  e  r  k       Arn  i-  u    \'  c  r  c  i  n 
in  M  e  r  Ii  i  r  II  i  c  h.    VrrfahreH  thr  eUktrvuntj/uetiscIt^n 
Aufhfreitun'i  mr   'j/-  i  •hsf  iti'/tn    Trennung   mehrerer  \ 
Stofff  roH  verschiedfner  mugnetiacher  F.rrf<jbarkett. 

Das  zu  8cheidenile  tiemcnge  wird  durch  das 
magnetiacbe  Feld  zweier  Sbcreinander  augeordnettr 

rolirender  Walzen 
n  und  b.  von  denen 
die  eine  Nord-,  die 
andere  Üttdpol  iet, 
gefBfart.  %week- 
rnüftiig  wird  nur  die 
obere  magnetisch 
erregt  itixi  <lii'  un- 
tere tiiit  i  m 

Mrtlitcl   r  ;ui-  nicht 

mugueti»irbareiii 
.Material  umgeben. 
Die  tteiiiengtheil- 
chen  des  AaRwwitiing?4gutes  werden  von  der  oberen 
WaUte  ihrer  magnetisclien  Krregbarkeit  entsprei^lieod 
vertdiieden  hoch  tnitirclührt  aud  fallen  nach  \  erlasMU 
dea  magaetiachen  F«lde»  in  verachiedeaen  Zoaea  aaf 
achrag  Uhereiaaader  iiegeade  Rianea  4»f,  die  de»  Vall- 
auaea  der  zu  treaneadea  Zoaea  gemifa  eiageatellt  siad. 

Kl.  Hill,  \r.  i27tfc'»l,  vom  In';  Ühhi,  otto 
Müller  ir;  üislingeu  a.  N.  Foi  mmaxchint  zur 
do/'/frlaniu/,,,   lyexmng  i«r  /'Vmw«  mit  drMtartr 

F<>rmenträi/er/ilallr. 

An  dcH  durch  di'n  b ydraiiliscbeii  Kolben  a  unter 
VermitttuDg  <l«r  Tniven««  b  aut  nnd  nie^iej-  liewegburru 


beiden  StuD'..''pn  /*  i^t  in  Lagern  d  der  Fomienrahraen  e 
drehbar  auft'<  lianirt.  welclier  auf  beiden  Seiten  PreCl- 
platten  f  uml  ilii  mif  di-'scti  befestigten  Moilelle  f 
trägt.  Unterbttllt  der  den  hydraulischen  t'ylinder  h 
tragenden  Platte  i  siml  Schienen  k  vurfri  sdu  n .  «ni 
denen  die  die  obere  Prefsidatte  /  bewc^-i  inli-n  llmli  r  »» 
laufen,    (iearbeitet  wird  m  t'iilL'^cn'li  r  Wi  i>c: 

Auf  dem  Wagen  n  wird  ein  mit  Fonnsand  ge- 
füllter Formkasten  p.  auf  dem  ein  .\ufsatzr&hmen  »  liegt, 
unter  die  Formplatte  gefahrea.  Der  Formeaiahm» 
wird  aan  geaeaht,  wobS  er  durch  seine  Schwer»  dea 
Fonataad  dea  Kaataaa  p  von 
der  einen  Seite  mainmen- 
pi  »  rst.  Hierliei  treten  die  Fiih- 
rungsstiftc  7  dnrch  ent«iire. 
chende  .Vnsätxe  des  Formtas- 
ft  '  '      ft     tens,  so  dal's  dieser  schlierslicli 

^  likA  n  I  I  ■«nll  II  durch  Keile  auf  dem  Fi*niu  ii- 
rahmen  e  befe'^tigt  wiiil<n 
t.aiiii.  N.i''|i  i,'('i'in!,'''iii  All 
lieben  des  Kastens  p  wird 
der  Wagen  n  seitwärts  ge- 
si'hoben,  der  Formenrahnien 
um  IHt)"  gedreht,  der  Schiebe- 
boden r  eutfenit,  di«  Preft- 
piattc  /  über  den  Ponnkaaten 

Eafohren,  Preftklltia  «  aaf  dea  Formaaad  giitgt  and 
Imnf  Druckwasaer  unter  den  Kolben  a  gelaaaen.  Hier* 
durch  wird  der  Formkasten  //  gegen  die  Prefsplafte  / 
angehcdien.  welche  schliefslich  den  Formsand  von  der 
andern  s.  itc  ]in  Iti  iin  nnniiiehrigen  N'i- 1|,  ri,'i'hen 
des  Kl.^lll!^a-tl•lls  wiri;  «in  neu  gefüllter,  inz\visrlien 
auf  ilriii  iintcri'ii  itclci-.'  !iiTiiii;;ffahrener  l-'iiniikjsten 
gepreiht  und  aut  der  Furmenplutte  e  festgekeilt,  li  iztere 
so'lann  um  18(>°  gedreht  und  >udann  der  fiiti.:  g*. 
i-refste  erste  Formkaaten  auf  einen  Wagen  abgeladea. 
Dan»  ttin)  wl«  oben  beaehrieben  weiter  gn'riieitct 


1.  Vu  imi.  rarl  Twer  «en. 

in  Külii.  V,rf 'ihren  und  Vor- 
richtunif  zum  iltrrn  hli'H  (itr  StObe 
f§f  die  H  iif i''.-ii'nfitl-riciitiii». 

Die    ttui  lii,'i  wul/U'n    Stäbe  « 
wenicii     in       iiln  rulcin  /.asiunde 
btichl,  11  iitütelietid  dureli  die  .Scliueid- 
k.uit<  I)  d  und  1  abgeschnitten  und 
unmittelbar  ansclilief>tend  durch  das  weitere  Ntedeivehen 
des  Stempels  durch  die  entsprechend  geformte»  Kmchen 
b  g  e  k  aik  ihren  Kaden  tjaadratiach  gfprefat 


Kl.  ÄO«,  Nr.  Ii" «17,  M>ra  li..Jiint  19(»|.  Kurt 
K  II  r  '  -  r  Ii  ..  u  s  k  y  in  i\  a  1 1 1>  w  i  t z,  <  S.  Vtn  i  icliluthi 
zum  twibutüniitycH  Aufnchten  und  Umlegen  des  MU- 
nehmers  für  Ktitenförderungen. 

Der  an  einem  üliede  der  Kette  f  befestigte  dreh- 
,  bare  Mitnelniier  «.  der  in  der  Ruhestelhinjr  wagerecht 
I  (wir  L"-zi'irlin>'(  I   ti'':j-t    ti,.^it-,f   .-iiirt,    v  r">  t-  welcher 


beim  .^nstofsen  gegen  eine  schrüge  AnlanfHacbe  f  den 

j  Mitnehmer  a  um  -Hi  ^  ili-lit.    Ii;  dieser  .Stellung  wird 
;  ilcr   Mitnehmer  lUiiuu  1.  lihaltin.   dafs  der   -■Vrm  e 
kwim  Ii'  H   >ich  an   die  Anlaultl ,n  In'    //   an-  hliefsende 
Fühl  uitj^cii  h  ;relialten  wird,  ,in   ilri  ! n  l'.niir  ilt-r  Mit- 
nebiiii  r  a  durch  seine  eii^cne     Ii«  i  !•  m  .in  lOilialagia 
I  zurückfallt  und  dadurch  den  Wagen  freigiebt. 
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Ml.  ao«,  Nr.  127  ML  vodi  5.  J<«|>rB«r  1901. 
HBiorichKiekcmhOaer  in  Därliiigea  (Sehweii). 


B«r  «niweelitethwe  Ein- 
satz besteht  ans  zwei  glei- 
chen Hälften  i/  onil  f, 
W'  Ir'lii-  .in  iliri'ti  liriiirii 
Stirnseiten  i;i«.iliit  -[inl. 
HO  iliils  iler  Kinsiitz  uliiic 
Heraushelten  der  Rolle  ans 
ihren  La;rern  zwistihen  den 
an  <len  Stiriispitcn  mit 
«ntopncheniieo  HuhlMiM-lien  verNeheneti,  luf  i'  t  Köllen- 
achae  vcTMhieliliaren  Rolirnhülften  A  und  c  featceklemiDt 
wflHra  kann;  dun-li  den  Keil  f  werden  die  oilftenil 
and  g  n  der  Drebaog  gehindert. 


hinein,   hiin'h  lii«' 
auf  die  nn»  dem 
»engende  Wirkan^ 
■nrndiwirkt,  nuil 


Kl.  S4  a,  Nr.  1S7  M»,  vom 

2.  Vthmar  lfK»l.  Ce.irt,' 
Seh  Wilbich  is  Ki-rlin. 
y  frfahn»  mr  MrseugHn^ 
vom  Miretfjdkem  Zuf  bri  #VHt- 

rungm. 

In  die  in  die  Ahziipsleitunj; 
für  die  Fenerj^ase  eintregchal- 
t- !■   Kummer  a  rajft  '  in  uiii 
ilu!.f  iiartig-cn      \  it^^stroiiiiiii^»- 
idTnungf  n  h  ••  >  i  s.  ln m  s  Rühr  f 
w  ird  rrel'slnit  einj^ebiasen,  welche 
Ruhr  d  strömenden  Rtttiehgase  eine 
die  giinetig  nnf  die  Feuerung  telbet 
St. 


Kl.  iMf.  Sr.  1^7  145,  v..m  1.").  De. . ml .  .  l  'f  fi 
11  Ii  s;  .)  1 1  1,  1  I  ;  e  tu«  i  n  M  a  t,'  d  I!  h  u  r  S.  iHilUm-r  t(i>M- 
ha(ktn  für  l'ianrn.'itf. 

Oer  dio  Riiütsliihe  tru;,'ende  Mittelbalkcn  m  ist 
derartig'  <'onstriiirt,  dafs  er  nniiflichitt  wenig  narh  unten 
in  den  Ascbenraam  vorragt;  hierdarch  soll  das  tra^re 

Brennen  hinter  dem 
Mittelbalken,  welches 
dadurch  verariacht 
wird,  daft  die  Lnfl- 
zufuhr  hinter  dem 
Balken  erschwert  wird>  auf  eine  m<i>;lieh$t  kleine  Zone  u  c 
beer.hrtokt  werden.  Einer  reherliitzune  des  Mittel- 
halkenü  m  kann  daduriL  \  i.i^rlu  ii^i  »n  hu.  ilais  er 
von  einem  l,Hnt'''«rliIif7;  .i  i  r  im  r  Ki-ili.-  \i,u  I.i..  Ihiii 
duri  lisi  tr.t  1-1,   M'itiir-;  ilie  Luft  ilnieli      ti'-  1 'l:iM  !■  c  r>a<-h 

oben  za  dem  •Si'hlitz  btzw.  den  LücUern  A  abgelenkt  wird. 


Xl.  41>«,  Hr.  127  IM,  vom  11.  November  tOUU. 
Otto  Arlt  in  GSrIitx.     Voiridtiumj  zum  Xirtm. 

Am  Nietenprefskvpf  tat  ein  mit  ihm  auf  nnd 
nb  gehender,  in  leiBBu  Hnbe  durch  sii  11m  liranhen  /' 

und  g  begrenzter 
Schlitten  e  ange- 
ordnet ,  welcher 
die  Werküeujre, 
den  Nieten/.ieher 
«f  und  den  Stauch- 
f.teniiiel  trägt, 
und  zw  ar  in  einer 
solchen  Entfer- 
nung roneinaa' 
der,  dat»  beim  ab- 
wec)i»elnden  Ver- 
•telleo  des  Schlit- 
tens niiltris  de's 
Handhebels  »  da»  eine  .  -l-  r  'las  ui  L  rc  Weik/eujf  in 
die  Arbcitsstellong  über  dew  üesenk  h  gelangt 


KL  fiOc.  Xr.  127  2SB,  vom  7.  September  190U. 
Wilhelm  Brmui  in  Berlin.  K^^Ur^itnt mit «t^- 

Die  LanferhaliD  i«t  weHenfSrniig  gestatteL  Hier- 
doroh  tcllea  grSbere  Materialstüeke  sich  vr>n  selbst  in 
den  Vertiefungen  der  Ukufbahn 
ansammeln  iiml  nur  das  feinere 
(int  auf  dt»  KrhohuDgcn  ge- 
langen. Diese  F^inrii  httin;,'  soll, 
da  dadurch  hemmende  Material- 
Anhäufungen  vermieden  wer- 
den, eine  Verminderung  der 
treibenden  Kraft  ermöglichen, 
waa  noch  weiter  dadurch  be- 
wirkt wird,  dafa  daa  Steigen 
und  Fallen  der  Liiifer  bennlat 
wird,  mittele  an  den  Linfer- 
achsen  V  gelenkig  befestigter 
Zugstangen  h  an  der  Kiinig^i- 
welle  drehbar  befe-t i^rfe  il<i|  |u  l,irmiL'e  llel  ei  (ii  rart 
selbstthätig  einzusteH<;!i.  dal?«  ml  diesen  Hebulii  liaitgende 
l.anfgiiwichte  /  beim  Niedergehen  der  Läufer  in  die 
Thäler  der  Lnufl>ahn  nach  dem  Hebeldrehpaukt,  beim 
Ansteigen  der  l.iiafer  jedoch  nach  aufsen  rollen  nnd 
dudarcb  anhebend  auf  die  Läufer  wirlten. 


Kl.  21  h,  Nr.  127 IMO,  vom  2«.  August  11HXJ. 
R  a ni  o  n  C b  a  v  a r  r  i  a  -  (' o  n  t a r  d o  in  ü e  v r  e s. 
Ihirch  HestraMunff  tcirkend»  «MUritdUT  Ofm  mU 
continuiilieher  Htü^i^eunti. 

Von  bekannten  elektrischen  Srhmrlzöfen  mit  unter 
einer  Schutukapfie    angeordnetem,   durch  Strahlung 
wirkendem  Lichtbogen  unter- 
•cheidet  tick  der  vorliegende 
dadureh,  dafs  daa  SehntMwh  fr 
in    geeignetem   Abltsnd  von 
einem  zweiten,  nach  oben  in 
den  Heschickungstrichter  über- 
gehenden Dach  c  umgeben  ist, 
iind  dafs  die  zwischen  beiden 
Diichern  herabsinkende  und  sich 
\  Mi'uärmende  Besch i'l^unt,'  .mt' 
eiuo  maldenförmis«  Schwelzbuhle  gleitet,  auf  der  sie 
völlig  aehnilirt  nnl  von  wo  sie  abgeitochen  werden  kann. 

Kl.  ;il  c,  Nr.  127  ö«ü,  vom  IH.  December  18»!». 
S y  1  v  e  s  t  e  r  A  1  p  h  0  n  s e  C o  s g r II  v  e  in  K  •!  g e  wood 
Park  (Altegfaeny,  Penna.,  V.  ot.  A.).    VerfaMrm  *ur 
HeralMüng  von  itaatttiSektm  dunk 
VrrhitHdguß. 

In  die  Form  «,  welche  anten  in 
bekannter  Weiie  mit  einem  Znflnfa  b 
versehen  ist ,  wird  ein  herauszieh- 
barer Ki  rn  ;•  iiiif  iil.si  lilirf-ender 
BodcniilaMc  i-in„'rs.'rzt ;  .lur.ii  wini 
in  den  i-'  lii  n  a  nnil  i-  \  erlileibr'inli  n 
Zwischeiirauiii  das  eiiu-  .Metali  e  ein- 
gegossen lind,  Sobald  dasselbe  ober- 
flicblicb  zn  erstarren  beginnt,  durch 
den  Trichter-/'  das  zweite  Metall 
eingegossen.  Entsprech^d  dem  Zu- 
Kern c  angehoben.  Da  ein  Luft 
zutritt  auBgeKchloaacn  nnd  daa  erst  gegoaaene  Metall, 
welche«  dnreh  den  Kern  e  gehalten  wird,  bat  noch 
flata^  iat,  lo  ist  ein  gntea  Zuaaumenaebweiben  beider 
Metafle  gewihrleist^t 

Kl.  48b,  Nr.  127  415,  vom  «.  Marz  IfHK».  New 
Proce««  Ooatinp  Conipanv  in  Hoston.  VorrUh- 

tUHit  zum  Vi-rzhii-fti  .-iktmu  ' i fifiisläiidt  in  MIIMH 
avf  einem  lileihaiii-  ruh, micH  /.uikhad. 

Menti>-')'i  mit  <ii'iii  .inienk.uiis.  heu PatenteNr.61457B| 
vergL  „Stahl  und  Eisen"  l'JOl  tj.  5d4. 


giefsen  wild 


6i8   Stahl  und  Eisen. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.«71 1 W».  S  i tu  11  n  d  V.  H  11  b  ei  r  i  n  P  i  1 1  s  h  u  r  K . 
I'a-,  V.St.  A.  Wiilsiirrk  mH  i'orrn-hdinij  mm  F.innteltf» 
d«r  IKa/ww/d./rc. 

Auf  dem  iil)4-ri-ii  Kmli'  der  Sti'llst'hraiihi'n  für  iÜp 
Wiilze  n  liaili  r  h  mit  i'ineiii  Kranz  muh  ulipii 

tjprii  liteter  Ziilim-  c  uml  einem  .lorli  (/.  Au  ilcn  .lorhcii 
siinl  Hebel  r'  iiiiil  <•'  angelenkt,  weli'lie  dureli  f  ver- 
bunden sind.   Üadurcb,  dafs  man  mittels  f  die  llelH-l 

anhebt^  naeb  roclits  drobt, 
in  einen  Zaiin  einlegt,  nocb 
links  drebt  u.  8.  f.  werden 
baid«  Stelladunuibm  gleich- 
mlftiy  T«ntelit  WU  mu  V9 
uncleiebiniUWiffTentelleii,  so 
Btellt  man  Hebel  «•  fest, 
inileiii  man  einen  Bolzen 
ilureli  i>ines  iler  I.u.lier  in 
einer  \'irl>reiternriL'  ;/  von 
uiiil  ein  eritsjiri'i  liemles 
Ii  in  (ieriini  \\  ulzciiNttihl 
befestigten  riulte  h  Nteekt.  Drebt  inaii  mm  mittels  iles 
HandraileK  i  die  Si  liraube  Ir,  so  wir.;  m  h  iler  auf  il- 
scbraubende  Hlock  /  gegen  i  verscliieben.  Ua  der  Block  / 
an  der  Stangi'  f  feittsitzt  und  das  Handrad  i  mittels 
Bund«  in  der  an  •*  befmügten  Schleif«  aitxt  wird  t' 
witlich  v«n«hob«iH,  abo  nar  die  linke  Stallaohnnbe 
bawigt  werda.  DU  Bewennf  kaan  aneh  dnn^h  Drehen 
tsea  N  hflwTrkt  werden. 


des  SpannsehloeBes  i 


\r,  ti70 (♦.'{!>.  II  e  n r V  S lany  0 n  initradüuek, 
Ca.,  V.  St.  A.  A:'in,h.<,rorriditn»9  f»r  dU  Ziduehtibe 
II n  Scheibe» c ifhbä « ku-n . 

Die  Trommel  «.  auf  welelier  nieli  der  Drubt 
aufwickelt,   ist   mit  einer  iionitiven   Kup|ilunir  h  an 

dem  Tlieil  c  befestigt, 
r      1^  1^.1        Zum  Ausrücken  der  Au- 

fe:  --^,->-p.U4:^4  triebsvorriebtung  d  wird 

Ci!li 1_:51P— •  die  Reibung»kapplnng  r 
(an  e  fest)  (an  der  Spin- 
del p  fest)  benütxt.  /wird 
durch  Federn  gegen  c 
emjHirgedrüekt ,  ilureh 
TrittheheUiiresenkt.  Das 
Gewieht  iler  S|iiniiel  </, 
so»  ie  der  dariiri  In- t't■l^t ig- 
ten Theile.  Keifdrad  i, 
sow  ie  Theil/"  w  ird  durch 
das  Kugellager  k  auf- 
genommen, das  Gewicht 
von  r(  und  c  durch  daa 
KugeliHger  getragen 
dnrch  eine  am  Gestell  befestigte  Fillirungsmaire  m. 
Dadurch  wird  das  untere  Endo  von  g  und  dessen 
Spupfanne  aeiir  geschont.  Ein  Heben  von  a  ist 
bebn  AnarBdiein  nicht  nSthig. 

».(170  424.  Bernard  (iv;u  '.ille  in  Pru- 
viileni  f.  K.  .1.,  V.  St.  .V.  Itnihlzii'liniiisrhine, 

ti  ist  ilii  L''  'iieiiiM  huftlii'lie  Antriebswelle  für  eine 
Iveilie  \on  /iehumseliinen.  Mittels  der  Kupplung  b 
und  eine  Kettentromniel  e  eingerückt.  Am  Ende  der 
Kette  </  sitzen  Zangen,  welclie  das  angespitzte  und 
durch  die  Lehre  gefülirte  Drahten  ie  lusücn,  und  soweit 
durchziehen,  dau  ee  in  die  Backes  •  der  Trommel  f 
eingeklemmt  werden  kaas.  Di«  Aosrlcikiug  von  b  er- 
folgt in  diesem  Angenhiitdt  ««Hwltiiltto  onrcb  einen 
Sporn  9  an  der  Rette  «f,  welcher  einen  RmeheSel  streckt 
und  durch  diesen  den  II. d  e]  U  narh  links  bewegt.  Da 
die  Kette  tl  siidi  überi  uiunder  w  ickelt,  erl'ok't  da^  Dureh- 
sieben  mit  znnidimemler  (iexdiw  indi!.'lieit. 

Beim  Ausrücken  der  Trommel  wird  dieseliie  nicht, 
wi«  flblieh,  von  dem  an  Sebaft  ir  festen  Theil  (  ab- 


gi'hobcn,  wobei  sich  der  Drabt  leicht  im  Zwiscbenranm 
nnst  Vielmehr  ist  f  mittels  Bnarlaj{«n  aaf  das  oben 
Ende  von  k  1««e  anmseurt.  Bin  in  f  gefihrter  nnd 
dnrch  /  gehender  Stin  m,  für  gewöhnlich  unter  Feder- 
wirkung anfser  KingrifT,  kann  von  Hand  unmittelbar 
oder  unter  Vermittlung  des  Hebels  n  nieder  nnil  dnndi 
/  hindurchgedrui  kt   werden    und   wird,    solantre  die 

Trumillel  /  .n  lii  i- 

tet,durch  Kiibiin:,' 
in  dieser 

feRtgekleuiiat 
Die  hntkupplung 

feechieht ,  ohne 
Kraftaufwand  sei* 
teu  des  Arbeiten 
dadurch,  daft  mlt> 
tels  der  Hebel  o 
ein  .Anlauf  in  den 
Weg  des  untenan 
Kndes  des  Stiftes 
m  gebracht  wird, 
weTeherdiesen  an- 
bellt. Miiiiilieder 
bekannten  Kupp- 
lungen erfttrdwn 

die  Uebenrin» 
dnnc   einer  so 
groben  Reibung 

von  Hand,  dafs  der  Arbeiter  sie  im  AngenbUek  der 

Noth  nicht  leisten  kann.  Die  Enlknpplung  tritt  avch 
sofort  ein,  wenn  der  Draht  reifst,  da  tlann  der  Stift  m 
in  ilen  Teilen  f  und  /  nii  bt  mehr  si>  fest  u'eklemmt 
wird,  iliifs  er  nletit  dnndi  seitii'  Keiler  iml  w  iirts,  alxi  iiufser 
Kingriti mit  /  i^rlii  lU.'ii  wird.  Ilelud  o  l.eth;i'l^i  ii  beim 
Ausrüi'keii  Von  m  uueli  eine  Üremse  fiir  die  I  rnmmel  /'. 


»r.«70Jti;. 
i|nesne,  Pa.,  V. 


Du 


K  u  g  e  u  e  K  r  i  e  d  1  a  e  n  d  e  r  in 
St.  A.  lUi'ck-'/.nnijen. 
n  ist  eine  auf  einem  Laufkrahn  rollende  Laufkatze, 
auf  welcher  die  weiteren  Vorrichtungen  muntirt  sind. 
Der  hohle  Zaagrnscbafk  6  trigt  auf  seiner  Kttekseite 
eine  Zahnqinr,  in  welche  ein  anf  Welle  c  aitwndea 
Zahnrad  eingreift.  Die  Zange  wird  also  gehoben,  wenn  « 

auf  lielicbige  Welse 

angetrieben  wird. 
Auf  c  steckt  lose  eine 
BQchse  il ,  welehe 
mittels  Hädervorge- 
leges  e  von  einer  elek- 
triüch  angetriebenen 
Welle  au»,  durch  Ver- 
mittlune  der  Kupp- 
lung/ Umdrehung  er- 
hält. Die  Baehsesetst 
sieh  in  den  um  e 
schwingenden  Bah- 
men  g  fort,  in  wel- 
chem auf  derselben 
Achse  die  Seilscheibe 

i  nnd  Zabnr.id  k 
sitzen,  k-  ist  in  Kin- 
gi'itl'  mit  einem  auf  e 
festen  Zahnrad,  ist  h 
dnrch  Drehung  von  c 
bi»  zu  geeignetem  Be- 
trage ^hobeu.  w<ibei 
das  Seil  /  durch  lüin- 
griir  von  Jr  mit  e  an^vrickelt  wird,  ao  wird  t  an- 
gebalten nnd  durch  f  der  Rahmen  §  angetrieben,  so 
onfs  das  Seil  weiter  anfgewiekelt  wird  nnd  4ie  Stange  m 
Iiebl.  in  deren  unterem  Kiide  ilie  Zangeiihaeken  w  an- 
gelenkt sind.  Dieselben  werden  hierbei  ge^'ltfnet.  indem 
die  Zujifi'li  I»  if.  si  lira.-eiL  .'s- lilit/ei\  I,  ^\'  \\   tiiliren.  l)i<- 

Einricntung  vennei<let  die  bei  bydraulischcu  Antrieben 
nothwendigen,  aber  listigen  Seblanebverbiwiangen. 


Statistisfhs». 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerfce. 


H  p  z  i  r  k  e 

Monal  April  190t 

W«rkc  ErirugUDK 
(Flrmrn)  t 

Puddel- 
roh6is*n 
■ad 

Spiegel- 

RlK-inlHiid-Westfalen,  olinr.  Saarbezirk  und  ohne  Si«'gerlan<i    .  . 

1£ 

Iis 

Ü  , 
1 

I  ' 

l 

i. 

HiMi 
2h  881 
20  870 

2  750 

eisen. 

J'nddelrolieisen  Summa  .  .  . 

(im  .März  ^»02  

(im  April  ItiOl  

55 

tu 

1  17  2i)H  i 

■ 

Bessemer- 

Klipinland-Wpstfalen, (ilin<-  Sujirlit-zirk  und  ohne  Sipjferland  .  .  . 

Srhlp**i**ll 

4 
1 

1  1 
1 

710 
a970 

roheise«. 

Be^nemi'rriiiieispn  Stuiima  .  . 

lim  März  1902  

(im  April  1901  

7 

K 
H 

2Z912 
2U445) 
42  920) 

Thomas- 

roheisen. 

Rhfinland- Wftitfnlf n.  ohne  .Saarhczirk  und  ohne  Sie^rrland  .  .  . 
Siek,n-riand,  I.ahnlifzirk  und  Hessen-Nassan  

Hannover  und  Braunsr.hwcifr  

u 
1 

t 

1 

Li 

llil>921 
lälüJ 
15  694 

moaz 

211  4(^5 

Tlniina*roheisen  Summa .  .  , 

lim  Marz  1»>2  

(im  Ajiril  1901  

ü2 
2fl 
3ä 

422  917 
414  154  *) 

Giefserei- 
roheisen 

tis4 

Culswearen 

L 

-SchmelzniiR. 

Rheinland- \\><<tt'aifn,  ol>ne  Saarhezirk  und  ohne  .Sietrerland  .  .  . 
SiiMjerland.  Lahnbezirk  un<l  Hessen-Nassan  

Bayern       ürttenil'er^  und  Tliürin'^en  . 

i 

Ii 
1 

Ii 

5a  924 

11}7«2 

•iQZü 
1  Iii» 
ä  liJ2 
2350 
31929 

•  tiffsereirohei.sen  Summa  .  . 

Oiti  Marz  1902   

lim  April  mU  

aü 
II 
n 

l-j<i:tH2 
Liü  ii:i) 

Zu- 

I'uddeiroheisen und  Spiepeleisen  

Hessemerroheisen  

•  liefNt-reiridieisen  

— 

95  701 

I2fiaa2 

sammen- 
stellung. 

Ery.eupini;  V4)in  L  .lannar  bis  tML  .\pril  1902   

Krzeiijrunf  vom  L  Januar  bis  iML  .\prii  19l»l  

Ü22  912 
Ühl  iUil 
ÜM  944 

2tjSlb2a3 
2  tüS  959 

A|iril 
190* 

Vom  I.  Jftuuar 
bin  iUL  April  l«02 

Erzeugung 

diT 

Bezirke. 

Hannover  und  Braunschwei;;  

Hävern.  Wüiltemberff  und  Thürin jteii  

Saarhezirk,  Lotlirin^jen  und  I.uxeuiViur):  

1 

2tiü  lim 

4=4  fa.^ 

£i45lL> 
m44D 

liliiliU 
■Mi  95«i 

( 

f»92  ÜÜl 
1  XA-> 
213  HHT) 

41 > 1 y>h 
1  U2ä  77J 

.Summa  Deutsii  h«  >  Kt-ii  li    .  . 

1  ÜI2  9I2 

■2  Iii  IS 

•  l)pr  Märzerzeuffunp  waren    IHÜM  t   ThoioasrolieiNen    eines   Luxemburger    \Verke>    hinzuzurei  hni  ii, 
da?  erst  .\nfanf.'  Mai  berichtet  hat. 


XI.,, 


M.  Jahrg.  Nr.  11. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


L  Januar  bis  ^  April 

L  Januar  bis  3iL  April 

1901 

1902 

1901 

190S 

Erz6: 

t 

t 

Eisenerze,  stark  eisenhaltige  Converterscblacisen 
Schlacken  von  Erzen,  Schlacken-Filze,  -Wolle  .  . 

1 111928 

960  (I&4 

870  867 

852  322 

280  644 

a  2is 

Thomasächlacken,  gemahlen  (Thomasphosphalmehl) 

253^1  i 

Iß  tili! 

50  ms 

22  725 

RAhAliiAn    AhfllllA  nnd  HAlhfAhrif^AtA: 

Ih  183 

10  672 

UU4'JO 

ti2ü2ü 

98  418 

33  948 

513 

2M 

156  022 

Roheisen,  Abßlle  u.  Halbrabricate  zusammen 

114114 

54  b(W> 

aääsi 

.^12  04.'> 

FabrlcHte  wie  Fa^nelsen,  Schienen,  Hieche 

üi 

Ü4Ä.58 

11Ü865 

8 

Ülüti 

«  nun 

i>  225 

1  454 

0:2 

411855 

li2üaii 

Schmiedbares  Eisen   in  Stäben  etc.,  Radkranz-, 

ä  751 

Si4853 

120  492 
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Ganx  grobe  Elsenwaaren: 
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Scheeren  und  andere  Schneidewerkzeuge'  .... 

51 

Werkzeuge,  eiserne,  nicht  besonders  genannt  .  . 
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Geschosse  aus  schmiedb.  Eisen,  nicht  weit  bearbeitet 
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Geschosse  ohne  Rleim&ntel,  weiter  l)earlieitet  .  . 
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Peine  Eisenwaaren: 
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ÖM 
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1  sl2 

Fahrräder  aus  schmiedb.  Ei.sen  ohne  Verbindung 

mit   Antriebsmaschinen;    Fahrradtlieile  aufser 

Antriebsmaschinen  und  Theilen  von  solchen 

1113 

fi49 

871 

Fahrräder  aus  schmiedbarem  Eisen  in  Verbindung 

mit  Anlrielismaschinen  fMotorfahrräder)    .  .  . 

1 

3 

1 

1 

Ausfuhr  unter  .Me.sserwaaren  und  Schneidewerkzeugen,  feine,  aufser  chirurg.  Instrumenten*. 


suhl  und  Eist'ii.  631 


L  Januar  bis  31.  April 


L  Januar  bis  20.  April 
1901  1902 


Fortseliuiitf. 

Messerwaareii  und  Scbneidewerkzeuge.  feine,  aufser 

chirurgischeti  Instrumenten  

Schreib-  und  Rechenmaschinen  

Gewehre  für  Krie(fsrweclte  

Jafd-  und  Luxusgewehre,  Gewehrttieile  

Nfih-,  Strick-,  Slopfnadehi,  Nähmaschinennadeln  . 

Schreibfedern  aus  unedlen  Metallen  

Uhrwerk»*  uml  Ulirfournituren   .  . 

Eisenwaaren  im  ganzen  .  . 
MaMhintn : 

LocomotivcM,  Locomobilen  

Motorwagen,  zum  Fahren  auf  Schienengeleisen 

„        nicht    zum    Fahren    auf  Schienen- 

g«leis«n:  Per^nenwagen  

Desgl.,  andere  

Dampfkessel  mit  HOliren  

ohne   

Nfthmaschinen  mit  Ueslell,  Qberwieg.  aus  Gufseisen 
Desgl.  überwiegend  aus  schmiedbarem  Eisen    .  . 

Andere  Maaeklnen  und  MaMchln«Bth«lle: 

Landwirtbschaftliche  Maschinen  

Brauerei-  und  Brennereigerathe  (Maschinen)     .  . 

Müllerei-Maschinen  

Elektrische  Maschinen  

Baumwollspinn-Mascliineii  

Weberei-Maschinen  

Dampfmaschinen  

Maschinen  für  Holzstoff-  und  Papierlsibrication 

Werkzeugmaschinen   

Turbinen  

Transmissionen  

Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Woilf  .... 

Pumpen  

Ventilatoren  für  Fabrikbetriei>  

Gebläsemaschinen   

Walzmaschinen  

Dampfhämmer  

Maschinen  zum  üurchsclineideii  und  Uurchloclien 

von  Metallen  

Hebemaschinen  

Andere  Maschinen  zu  industriellen  Zwecken  .  .  . 

Maschinen,  übericiegend  ans  Holz  

.  »             «  GußeiMn  

j,  H            „  »ehmiedbarem  Eigen  . 

s  an  ander,  unedi.  Metallen 


Maschini^n  und  MaNcliinentheile  im  ganzen 


Kratzen  und  Kratzenli«$cbläge 


Aader«  Fabrieate: 

Eisenbahnfuhrzeuge  

Andere  Wagen  und  Schlitten  

Dampf-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 
Segel -Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 
Schiffe  für  die  BiinienschifTalirt,  ausgenommen 

die  von  Holz  

Zusammen 
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i<.  Jahrg.  Nr.  11. 


•Beridite  Uber  YenHumnli 


Eiaeobfltte  Oberschlesitii.  i 

An  Sonntag,  den  4.  Mai  1908,  voa  Kacbnittain 
2  Uhr  ab  fand  m  Ncoea  CohmtHhhi»  in  Bmthen  0.-8. 
eine  HanptverBaromlang  der  ^Kisenhiltte  Obprschlesirn" 
•tatt,  <\\e  von  dem  Vor»itzei)iK'n,  (ieneraldirector  Niedt- 
iil«  iwit/.,  mit  einer  Brgrüfsung  der  Kr8<l«ienenen,  ins- 
bt'SMinii  rf  «ItT  H  U.  Ke(,neruni:8prit.sident  H  o  1 1  z.  Berg-  | 
liiin|>tiiiunii  Vo>:«'l.  (ii  Iii  iriiriith  Prot.  Hr.  Weddtng  ' 
nnd  (ieneraUeiTetar  lluerk   eröffnet  wurdr.  I 

Dem  von)  Vorsitzendi-n  erstatteten  GesohHfUlx-rirht 
ist  zu  entnehmen,  daf»  der  Verein  neif  seiner  letzten 
Haujitv  er«nmnilnng  im  Decemher  v.  .Is.  wieder  einen 
erfrettlichen  Zawacha  erfahren  hat;  die  Anzahl  seiner 
Mi^iedar  betrigt  gegenwärtig  471.  Durch  den  Tod 
hat  der  T«nin  die  HU.:  KAnigliclMa  Ber^eiater 
Wilhelm  Tschertfeh-Zahrse,  Direetor  Prani  | 
P  f  e  i  f  f  e  r  -  Witkowiti  und  Hütten  Verwalter  Jnlius 
Well  er- Trzynietz  vfrli.ien.  /m  'leren  Andenken  sieh 
dir  Vi  rsiiiiiiin  l'Mi  .11  itiit  ii  Platzen  erheben. 

Hierauf  herirhti  t  < iflu-imiath  J  iiniUstaU  Üecliuuugs- 

Srüfer  über  die  .lahresreehnunjj  für  lOnl   (in<i  stellt 
oa  Antrag,  dem  Kassenrührer  Peeharpe  zu  ertheilen, 
WM  aueh  geschieht. 

Als  Punkt  2  stand  aaf  der  Tagesordnung :  Nen- 
wahl  dea  Vorstandes.  I<etilerar  aetste  sich  bisher  ana 
folgenden  11  Xiteltedem  suamnwn:  Oeneraldireetoi' 
Bitta-Nendeeh,  Oeneraldire«tor  Brenme-Gleiwitz, 
(?ODimer!:ienrntb  ("a r o -  (ilei witz,  (leneraldirector H  o  1 1  z - 
Berlin .  Bergrath  J  a  e  s  r  h  k  e  •  Zabrze,  Geheimratli 
J  ü  n  gÄ  t  ■<  ilei  Witz,  (itneraldirector  L  iebert  -  Friedenn- 
hütte,  (ieneriiMir.  rtiir  M  ar  x  -  Bisniari-khütle,  (tenernl- 
directiir  M  ür  K  1 1  n  Ii.  i  sigwerk,  '  Teneniliiireet<ir  N  i  e  d  f  - 
Oleiwitz,  Uültendirecfor  S  ugg- Konigshiitte.  Da  ei* 
•ich  infolge  der  vermehrt4Mi  .Mitgliederzahl  de«  Vereins 
als  erwünscht  erwiesen  hat,  diese  Zahl  der  Vorstands- 
mitglieder auf  12  zn  erhöhen,  beantragt  der  Vor- 
Bitiende  aafier  der  Wiederwabi  der  biiSerigen  Mit- 
glieder die  Neuwahl  dee  Oeaeraldireetor  Hoehgesaud 
snm  Vorstandsmitglied,  welchem  Antrage  dareh  Ac- 
elamation  entsproehen  wird.  Der  Vorwtiende  ßhrt 
dann  f«rt: 

.,M.  II.  Ich  darf  ilen  lieutii;<  n  iresctiultlirlien  'i'lieil 
»icht  RchlieffteD,  ohne  eines  für  li>  -;ir  ii:  t.  ,!i  h-m  Im 
Ki'enindustrie  hochwiehtigen  Eri'i;,'n\(-srs  zu  gedenken, 
der  am  1.  Mai  er.  zu  Düsseldorf  durch  den  lieutsrhen 
Kronprinzen  als  Proteetor  eröfineten  »Industrie-  und 
GeWerbeausstellung  für  Rheinland  nnd  Westfalen  and 
benachbarte  üezirke,  verbunden  mit  einer  deutsch* 
nntionalea  Ruutaaaatellnng«.  Daa  Znstandekommen 
dieser  i^rolbartigBB  Vemnataltniigi,  wekhe  der  Welt 
erarat  einen  honen  Bej^ff  von  der  LeistungsfUiigkeit 
der  rheiniMh  westfäli.-Then  Ki^cniiidti'itrie  betbringen 
wird,  i<it  mit  in  erster  Linie  'lern  > Verein  deutscher 
Kisenliüttenleute«,  unserem  Hanii'  .rti  i  .  zu  verdanken. 
VVir,  die  Mitglieder  seines  Zweigverpins.  der  .Kisen- 
hütte  Obersclilesien",  nehmen  daher  i-in  aani  besonders 
warmes  Interesse  an  dieser  Ausstellung  nnd  wünsrhen 
ihr  an*  vollem  Herzen  einen  grofsen,  herrlichen  Erfolg. 
Um  dies  aber  ancb  infserlieh  an  bekunden,  bitte  ieh 
Sie,  den  Minneni,  welche  ihre  volle  Kraft  in  den 
Dieast  der  guten  Sache  mstellt  haben,  den  Minneni,  t 
welehe  in  attfnpfentnf^voller  Weise  mm  OelingsB  der  > 

Aasstellnng  beigetragen  haben,  an  die-^er  Stelle  unsere  ' 
besondere  Hochnr  htung  aii>.spreehen  zu  «liirfen.  ' 

Jn  •  rster  Keih.  ^-.  l.iidrl  unsere  AnerkeniiniiL'  'b  in 
Arbeit-iau-ssehufs  der  .\ussteUong,  welchem  als  be- 
sonder« thitiges  Hitglied  aneh  unser  verehrter  Freund 


am  FaehTeremen. 


Schrddter,  der  (iesehäftsfubrer  des  Hauptvereins, 
dessen  Fernbleiben  an  unserer  heutigen  Hau|itver»amra- 
lung  durch  seine  Ausstellungsthätigkeit  gewifs  ent- 
schuldigt ist,  aogehört.  An  der  Spitte  des  Arbeits- 
auBschnases  sieht,  wie  Ihnen  bekannt,  der  Brader  den 
Vorsitsenden  unseres  Hauptvereins,  Hr.  Gehfimrath 
Heinrich  Lueg.  DQsseldorf,  dessen  Verdienste  um 

das  ZuStAndekdiiiiiieii  der  .Xusstellung  V<in  liinifpnster 
Seite,  von  tleiM  Imheii  l'ii.tentor  der  Ausstellung,'  selbst 
bei  der  F.rört'niintrsIVier  bereits  ge«urilii,'t  wurden. 
La.ssen  Sie  uns,  die  Theilnehmer  iin  der  heutijren 
Hauptversammlung  der  i)Kisenhütte<llien«ehlesien<',  über 
trotzdem  noch  seiner  Verdienste  gedenken  durch  ein 
beglückwünschendes  Telegnunm,  dessen  Test  ieh  Ihnen 
wie  folgt  vorschlage: 

»(iebeimrath  Heinrich  Luci;- 1  »lisseldorf. 
Die  heutige  in  Beuthen,  O.-S.  Neues  Concert- 
hans,  tagende  Haaptversammlnng  der  «Eiaenhiitta 
Oberschlesien«,  Zweigverein  des  Vereins  dentsoher 

Eisenhfltten'eote,  entbietet,  anläfslich  der  Kröffnung 
der  xnnüchst  zwar  für  das  rheinisch-westfälische, 
im  weiteren  Sinne  aber  auch  für  das  «,'e'*a;riiiite 
dentsf'he  Kisi  ni.'ewerlie  hiM  liliedeutsamen  nüs«eldorler 
A ussti  lltiii:;,  Ihnen,  ■b  in  v  erdienstvollen  Vorsitzenden, 
sowie  allen  .Mitgliedern  des  Arbeitsausschusses  hoch- 
achtungsvollen  <irttfs  und  herzlichen  ßlfickwnnsch. 
Möchten  freundliche  äteme  über  der  grofsartigcD 
Teraastaltnngnnserer  rheinisch-  westfälischen  CoUerai 
walten,  mSehte  die  entannltche  Arbeitaleistuag  des 
ninmemlden  Aftwitsanssdinsses  inin  Segen  de» 
gesanimten  deutschen  Eisen^ewerbes ,  sowie  der 
deutsehen  nationalen  Kunst  reiche  Früchte  tragen!"* 
(Bravo.^ 

Hierauf  verliest  der  Vorsitzende  noch  folgende», 
I  eben  eingelaufene  Telegramm: 

„Der  heutigen  Hanptversaninilnngder  nEisenhtttto 
Oherschlesien"  wünschen  wir  goleihlirhen  nnd  fMh- 
;      liehen  Verlauf.    Mit  herzlichen  <irüf8en 
I  Der  Vorsitzende  des  Ilauptvereins: 

I  Carl  l.ueij, 

Uebclnwr  Camiaenlcnralk. 

Der  Geaehiftsflhrer: 

F.  Schfi'dlfr" 

und  dankt  den  .Absendern  im  .Namen  aller  .Anwesenden. 

*  Auf  v.iisteliendes  Telegramm  ist  seitens  <ie* 
I  Hm.  <teli' ii'li  Heinrich  L  u  e  g -Düsseldorf  an  ileo 
i  Vorsitaenden  der  „Eisenhütte  Oberscbleaien'  folgendes 
)  Antweitsch reiben  eingegangen: 

Für  die  dam  A»eitaaaaaehMae  nnd  mir  dnrds 
Hm.IngenienrSehrndterUbennitteltentelegraphiRelien 
liriif^e  und  tilürkwfinsche  verfehle  ich  niiht.  den 
.Mitgliedern  der  „Hist-ühutte  Oberschlesien''  zuu'ieii-l» 
im  Namen  rles  Arbeitsausschusses  iiieinrii  u  uiiiRtfn 
Dunk  zu  sagen.  Wir  sind  Ixstreht  ^'rvvtMU.  mit 
der  Ulieinisch-Westfiilisilieii  .Ausstellung  ein  Werk 
zu  schaffen,  das  nicht  nur  provinziellen  Interessen 
dient,  sondern  dem  ganzen  Vaterlattde  lum  Nntzctn 

S ereicht,  indem  es  die  Bestrebnngen  anr  Hebanff 
es  Exports  fördern  soll,  und  wir  ft-enen  uns  wu- 
richUg,  dab  nnsere  Bemiihnngen  bei  uaem  sdileai- 
sehen  Collegen  so  rllekhaltloBe  Anerkmanng  and 
Billiirung  finden.  HotTentlicli  machen  uns  die  Mit- 
i»lieder  der  Kisenhülte,  denen  ich  Sie  bitte,  von 
meinem  Danksehreiben  gütigst  Kenntnifs  zn  geV»en, 
•lie  grofse  Freude,  die  Ausstellung  recht  zahlreich 
SU  bwnchen. 
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HerickU  über  Ver»ammiuMg4n  aun  FaclnereiHen. 


SiaJil  uiiil  Ei.son.  iVi:', 


Zam  dritten  Tlieil  der  TafceNordnong  wird  dann 
Hrn.  Director  Bnrkhardt  das  Wort  ertheilt  za  Minem 
Vortrage:  „Fortschritte  ia  der  AawMdaaff  der 
Dampfüberhitxang^,  an  den  sieh  mm  leohafte 
Diaeanion  kallfft*  Der  Yoraitteade  daakt  dem 
Redner  für  aeiae  iatereaaaatea  Aaaflhnuuna  uad  er- 
tlipilt  hierauf  Hm.  GeDeialeeeratir  Bveea  das  Wort 
ztt  «einem  Vortrage: 

me  wirthMbttfUlcb«  IM«itai«  4«r 

indaatriellen  Cartell«, 

den  wir  in  vorliegendem  Heft  auf  Seite  618  und  ff. 
im  Wortlaut  mm  Abdruck  bringen. 

Als  Er8t«r  in  der  Discnnion  in  diesem  Vortrage 
Hiiricht  Oeneraldircct4ir,  Oommeniearatti  K  o  1 1  m  a  u  n  - 
BiiBurelüttttte:  »M.  U.'  Ich  aliauae  dea  Aaaf&hmngen 
aaaerae  allTerehrtra  Hm.  Baeek  voll  aad  ganz  bei, 
BtSehte  nementlieh  aber  aoeh  betoaen,  wie  er  es  ver- 
standen hat,  dahin  an  wirken,  dafs  die  Hiftverst&nd- 
nisae,  die  ttich  im  Luienpublikuin  liexüglich  diT  Inter- 
«ssenverbünde  der  Industrie  gebildet  liolien.  dafs  dinne 
Irrthünier  nach  und  iiucli  verschwinden.  Die  Oesti-r- 
reicher  haben  die  Schlacht  bei  Königgrätz  zum  gnlf^<■ll 
Theil  deshalb  verhören,  weil  sie  noch  die  alten  VordiT- 
lader  hatten,  wiihreml  wir  uns  schon  die  motlernen 
Waffen  angeschafft  hatten.  Ur.  Bneck  hat  Ihnen  ent- 
wickelt, wie  ^iich  die  TriiKt-i  in  Amerika  gebildet  haben; 
auch  bei  un»  in  Deutärliland  haben  isich  kleine  An- 
der Trasta,  Sjradicate  and  CarteUe  seiteaa  der 
triellea  gdtildot,  der  Noth  gehorcbead,  nieht  dam 
•iseaen  Triebe.  IKe  Eatwieklanff  der  Techaik,  die 
acnwieriger  gewordenen  AhRats\'ern8ltni8<tp  haben,  wie 
vorhin  mein  Frournl  Üiierk  lluu-ii  sn  klar  iiusriihrtr', 
zu  diesen  Verciiii^ruiiirf ii  L'«'tiihrt,  uml  sie  üinil  nicht 
iiiflir  au»  der  Welt  vm  si-liaffeu.  Und  wenn  tiiiii  dir 
Amerikaner  bei  ilem  i:rnf>f  ti  wirthschaftlichcn  Wett- 
betriehe ^irh  dit --1  -  II  iilt  rnstHn  (ieschützes,  der  Trusts, 
beriienen,  so  können  wir  mit  unseren  alten  wirtbacbafit- 
lichen  \'ofderladeni  dieaea  Kaaipf  aioht  beateliea. 
<Bravo.) 

M.  H.l  Man  «oll  sich  immer  genau  den  Gegner, 
Mine  Taktik,  die  Art  aeiaer  Waflea  oad  aeia  Votgehea 
ansehen,  aad  voa  Ihn  molk  laaa  leraea.  Es  bleilit 
aaa  gar  aichts  Anderee  übrige  ala  dem  amerikanischen 
Beiapiel«  zu  folgen  nnd  die  losen  nnd  lockeren  indu- 
striellpn  V.  r<'iiiiL'iitiL;<Mi  si  liiirfiT  in  sidi  concrntrirt  zu 
gestalt>'ii.    Nun  ich  j.i  vuii  Mause  uun,  liiilV  bei 

niisrreii  ]i!iil'>>(j[jhirenden  iieuts<'lien  Hier|)liili'itci  n 
wiederum  die  Frage  aut'geworteu  winl:  u  Mcilun 
du  die  armen  ("onsumenteu  ?■  Ja,  «eiiu  i(  Ii  mir  sn 
einen  armen  (.'onsumenten  ansehe,  der  ist  in  der  That 
SB  bedauern.    (Heiterkeit.)    Sie  lachen,    m.  H:,  aber 

fehen  .Sie  mal  in  ein  Findelhaus,  oder  in  ein  Siechen- 
aoit,  du  sind  eigentlich  nichts  als  Coti.''umeMten,  oder 
sehen  Sie  aich  die  Bewohaer  der  Fidaohüaada  an, 
di«  awar  keiae  Seife,  aber  sieh  «ntereinaader  ooasa- 
mirea.  Nicht*  als  Consuneatea!  Das  sind  Ideale 
von  Coasnmenten.  M.  H.t  Wenn  mir  Jemand  von 
dem  Unterschiede  zwisehen  Prodocenten  und  Uonsu- 
menten  spricht,  »o  stelle  ieh  ihm  gewöhnlich  die 
Krage  —  uiiii  das  i?(t  eine  «ehr  wichtige  im  Volks- 
leben — :  .Was  ist  wohl  wii  litiirer  im  deut8«;hen  Volke, 
das  Minachen  oder  das  WeilH-lienV"  Ich  weifs  in 
der  That  nichts  Anderes  zu  erwidern,  als :  -Prodaceot 
und  Consnment  erginzen  sich  gegenseitig."  la  groflMB 
Qaaien  muXs  man  vorher  produciren,  Bevor  man  con- 
anmirt.  (ürofge  Heiterkeit.)  Also  soll  man  uns  nicht 
koaamen  mit  dieaen  «bgedroschenea  theoretiaehen  Phnaea 
«oiteaa  jeaer  Phfliateri  deroa  wirfhtehtftliehe  Weiabeit 
«nt  beul  ftaftan  «der  aoehiten  Qlase  Cnlmhacher  oder 
PSlMMr  «Sbabar  wird.   Diese  wirthschaftlichen  Fragen 

•  Die  Veiiirtentlicliung  diese»  Vortrags  ein- 
schliefslich  der  DiscussioB  Mhalten  wir  uns  für  eine 
ap&tere  Nummer  vor.  Di*  Sadaaiom. 


sind  viel  zu  ernst,  als  dafs  sie  auf  Bierbänkeu  oder  ja 
'  sogenannten  politischen  Parteien  ausgetragen  werden 
kfiaataa.  Dan  aiad  Frana  reia  «irthaehaftliehar  Matar, 
«ad  weaa  die  politlaelie  Maeblatellnag  eiaea  Tolken 

•ohliefsHch  auf  seiner  wirthschaftlichen  Kraft  beruht, 
dann  sollen  wir  alle,  die  wir  Lust  und  Liebe  zum 
Dl  iiNi  lien  Reiche  haben,  duhin  ■.In  lun,  unseru  wirtli- 
.s.  ii.iitspiilitische  Stelluntr  nielit  nur  zu  erhalten,  sondern 
ULM  h  --'1'  /u  stiirki  n  utul  /.u  erweiti^ni,  wie  dies  nBser 
Freund  Huuek  Ilui<  ii  wn),'ezeichnet  hat. 

Nun  sagt  Freuuil  Bueck :   Seit  der  Begründung 
der  Cartelle  nnd  iSvndicate  wurden  mancherlei  Fehler 

femacht.  .la,  m.  h.,  sehr  viele  Fehlerl  Aher  <laii  * 
ommt  doch  auf  jedem  wirthschaftlich  aeoen  Gebiet« 
vor.  Da  moTs  sich  Alles  erst  oigaaiadl  eatwiukeln. 
Dia  Biatbematiaehe  Poimel  für  aoßhe  aenen  Gebilda 
I  kaaa  ama  aiebt  ao  leiciht  coattndren,  sie  springt  uidit 
!  wie  die  Miaeirva  aoa  dem  Haapt  dee  Jupiter  obae 
'  weiterea  hervor.  Das  mnlk  ticn  Alles  erst  in  der 
Praxis  organisi  h  i^estalten.  leli  bin  Mit^'lii  il  \rt 
Äcliiedener  Svniliriile  iimi  habe  dabei  viele  Felil-^'i  uut 
gi'Ciiu'Ut.  Ul  i  KiieJi  an  anderen  Syndicaten  /i  beuh 
!i<  liteii  I  lelei^eiiheit  L,'eliabt.  Zuei"8t  siebt  man  ju  unuier 
den  Splitter  im  Au^e  der  anderen  .Syndicate,  ehe  mau 
den  Balken  im  eigeueu  Auge  jrewahrt.  Ls  hat  doch 
jener  Bierphilogopu  nicht  ganz  unrecht,  als  er  das 
j^etlügelte  Wort  aussprach:  „.lo.  die  Syndicate  aind 
da,  um  die  Pnia«  au  reguliren,  aber  die  B^lirang 
erfolgt  immer  nur  nach  (Htea.^  Daa  iat  ja  auch  dia 
ursprüngliche  Teadenx  der  Svadieite  gewecea,  dar 
ladnatriellen.  die  zusammengekoainMD  nad,  am  wioh 
bessere  Preise  zu  verschaffen  und  eine  bessere  Reata- 
hilitiif  ihrer  Arbeit  zu  erzielen,  lu  diesen  Fehler  sind 
fa-it  alle  .Svndi4ate  verfallen:  *ie  hatten  noch  nicht 
die  » irtlisehiiftlii  lie  Ynraussiclit.  die  sie  naeli  Freund 
Kuvcks  AnKitdtt  lial}eu  nidlten.  um  -ii  li  /u  iiherzeuj^eii, 
dafs  ein  augenblicklicher  \'ortlieil  in  den  erlnihten 
Preisen,  welcher  zugleich  aber  die  Kräfte  ihrer  Ab- 
'  nehmer  absorbirt,  doch  eigentlich  ein  Danaerg«  si^henk 
ist  Ich  meiae,  dafs  die  Gesetzgebung  unbedingt  ein 
wachsames  Auge  auf  die  Entwicklung  der  Syndicate 
haben  rnnüs.  dena  wir,  die  Aaweaeaaen,  die  wir  ein 
Svndieat  budea  wollen,  sind  ja  aUaa  ^fute  aad  bimva 
Meaaehen;  aber,  es  giebt  so  viele  biM  Haaadlia  ia 
der  Welt,  die  darauf  ausgehen,  in  laduitrie  and  Haadel 
die  „(.'onsuineiiten"  uus/uheuten.  Wir  Wildoa  la  Oboi^ 
Schlesien  sind  jii  bessere  Menschen. 

W  i  nn  man  alle  wirthschaftlichen  FraL,'en  einzig; 
und  allein  vom  uational-socialen  Standpunkte  au»  be- 
ti-aehtet,  wenn  mau  davon  ausgeht,  zu  sagen,  unsere 
ganze  nationale  Arbeit  mofs  zum  Wohle  des  Ganzen 
organisirt  werden,  und  weaa  wir  wirklich  vom  uational- 
socialen  Standpunkt«  aus  unsere  Industrie,  unsere 
Arbeit  fördern  wollen,  dahingi  hend,  dafs  keine  Baad 
ia  Deataehlaad  aafireiwiUig  feiern  mufs,  so  ist  es 
BchlielUieh  viel  verailBfliger  nnd  viel  richtiger,  selbafc 
etwas  unproductive  Arbeit  auf  der  StraÜM  madiea  au 
lassen,  nls  die  Arbeitslosen  zu  V^buadea  werdea  «a 
loiisen  und  sii-  dann  al-^  Zu  h^hiinsler  einzusperren. 
Wenn  nmn  \  <hi  diesem  Stand)mnkte  aus  die  Entwicklung 
unserer  Industrie,  uu-'erer  vaterlandisehen  Arbeit  lie- 
treilieii  will,  dann  mufs  auch  die  Gesetzicebung  ein 
waehsames  Auge  au!  Ii-  (  urteile  «erfen.  auf  dalk 
nicht  dem  Wohle  der  Gesammtbeit  schaden. 

Knn  meine  ich  aber,  nach  den  Fehlern  in  unseren 
kleineren  Syndicaten  haben  wir  Einiges  gelernt  Die 
Krisis,  die  Uber  uns  gekommen  ist,  hat  uns  die  Angen 
geöffiiet.  W&hread  maa  friiber  sagte:  Die  Krisen 
mtsiea  aataigoartft  kommen,  wie  ein  Gewitter  die 
Luft  reinigt,  so  sa^n  wir  jetat  mit  Vnnad  fiaoek: 
Krisen  sind  Erscheinungen,  die  die  MoBadiea  dareh 
ihre  wirthsehaftlii  h.  n  .Machinationen  herbeiführen. 
Unser  Herrgott  kümmert  sich  aber  scheinbar  nicht 
direct  um  wirthschat'tlirhe  Krisen.  Hegen  und  .S'iune 
bat  er  in  der  Uand,  aber  die  wirthschaftliche  Kriaii^ 
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wi«  wir  sie  jftzl  (uiiu-n,  die  luiKcii  wir  ^lensrlu-n  -ellmt 
herheige führt.  Wir  »erden  iin«  hütfn.  ilcrariiLTP  f.'rolie 
Fehler  «i^^iler  zu  niarhen.  IHt  einzelnfti  Ssniiiratr 
dürfen  nicht  in  »ich  ahge>chliissen  <eiu,  si'-  inüs-en 
ornuisch  anfeinaiiiler  und  ineinander  aufgebaut  wenten. 
mr  grttndan  ein  Svndicat  auf  da«  andere,  an<t  dabei 
inBsfen  wir  ron  dem  Unrndaatz  ansahen,  daT«  es  viel 
richtiger  ist,  eine  verfdiMfte  Arbeit,  z.  B.  eine  Wagen- 
ladaag  NihaadalOf  n  eimutireii,  ala  188  Wageosa 
nih  MnrombfMMtr  Kauratehia  odar  laden  Roh' 
Materialien."   (Allseitige  Znstimtnung.) 

Der  Vorsitzende  macht  hieranf  die  Zwittchen- 
hciiicrkung,  dafs  Hr.  Bflrg^erksdirector  Wachsmann, 
um  die  interessante  Disi  ussiim  nicht  m  unterhrechen, 
sii  h  damit  einvcrstati  l'  r.  ■  rkliirt  habe,  seinen  auf  der 
TajfeKordniinp  stehenden  \'i(rtrftK  :  ...Seb  I  a  ni  ni  v  *•  rsat  ?. 
beim  obprsrliiesisehen  K'iblenberjjbau"  für 
diesmal  aat^falltin  /.u  lassen.  Kr  bittet  ihn  ulier  aua- 
drteklich,  diesen  Vortrag  auf  der  nächsten  Versamm- 
Imng  m  liaitoiL  nnderthMlt  dann  zu  den  Aasfiihrantren 
dea  Hin.  Bneek  weiter  Hm.  Bitta  das  Wort : 

UeaeMtdifeator  BittA-Nradeok:  ,M.  H.!  Ich 
'win  dem  aofteniTdeiitlioh  inteieaeanten  AutfBh  rangen 
des  Hm.  Beeck  nichts  hinznsetsen.  Ich  mCchte  nur 
iioch  anf  eint  aufmerksam  machen.  Der  nächfite  deutsche 
.InristentAg  hat  anrli  die  Frage  der  ('artelle  auf  seine 
Tagehtirdnune  i;esetzt  und  zwar  nnter  Nr.  4  und  ht 
inzwiKchcn  iiereit«  (ias  i -lUii  Ilten  des  Referenten, 
Hrn.  I'rofcNsdr  Dr.  Waentig,  erscliienen.  DieHe»  Oiit- 
arhteii  athmrt  di  ü  Geist  der  Katheder  -  Sm  ialist'  ti 
Schmullerscher  Richtung  und  ich  mochte  Ihnen  mu 
ein  paar  Proben  daraus  hier  ganz  kurz  vortragen. 

Znnächst  sogt  er,  daTs  alle  Industriecartelle  tiU 
Erscheinungsformen  derselben  allgemeinen  Thatsache 
n  betmohten  aind,  die  aa«  knn  ab  den  Covceotrations- 
proeelk  dea  Kapitab  heeeiehnet  hat  und  daft  sie  regel- 
mifsig  dem  Bestrehen  entspringen,  die  Widerstände 
zu  überwinden,  welche  der  Tendenz  des  Kapitalü,  sich 
nnter  einem  einlieitlichen  T'ntemehmerwillen  zu  wirth- 
sohaftlichen  Krafteentren  zu  arcnmuliren,  entgegen- 
wirken. Rr  safTt  weiter,  dafs  die  tiefahr  besteht,  dafs 
die  ("artellirung  eine  sücial]iolitisch  unertrenlirbe  Kin- 
koimiiensvertheilung  allermimlestens  heLninstit'e.  da  sie, 
wie  man  gesagt,  den  tendenziellen  Fall  der  Trotitrate 
anfhaKe,  b«$zw.  zu  einer  Petrificimng  des  Unterneluner- 
einkommens  führe,  indem  sie  die  industrielle  l'ntor- 
nehmung  in  eine  Art  von  Renteninstitnt  verwandele! 
£r  kom»t  bianuwh  an  den  Sebloaea,  deft  die  recht»- 
aetseode  Oewalt  des  Stnies  nidit  liager  «Bthitig  aa 
ihnen  «-ird  rorlbengehen  können. 

Er  gesteht  allerdings  später  wieder  zu,  dafs  es 
irrig  wäre,  den  entscheidenden  Erfolg  allein  von  gesetz- 
geberischen Schritten  zu  erwarten,  die  höchstens  als 
Theile  und  im  Ilubmen  eines  ganzen  Systems  \  ilks- 
wirthRobaft-KiioliiiNcber  Mafsnahnien  mannigfaehnter  An 
zur  erwünsrliten  (ieliunt;  kipuinien  könnten.  Schon  in 
B&ckaicht  auf  den  internationalen  Wettbewerb  und 
■nf  aaaere  leider  noch  immer  mangelhafte  Kcmriurs 
der  einschligigeu  Thatttachen  bitte  man  sich  daher 
vor  der  Hand  wenigstens  alles  atSlBisdlMl  Eingreifens 
im  den  utirlichea  EatwicUaagagM^g  saeathaltea  nad 
teia  Aageaaierk  Tielmehr  damiu  m  nehtea,  die  Selbat- 
hiilfe  der  in  Mitleidenschaft  gezogenen  Kreise  anzu- 
regen und  zu  begünstigen.  In  dieser  Beziehung  ver- 
sveisl  >■]■  ,Muf  Iii  ndere  Schiitzverbiinele  der  .Arneiter 
und  ('oiisijiiH  ntrii.  lind  fordert,  eine-,  wenn  auch  vor 
lünfig  nur  besibriinkte  Fiildi  i'it  im  Wege  der  ttcsefi- 
;;ebung  zu  erzwingen,  etwa  in  der  Weise,  dafs  alle 
Statuten  und  Reseliiasse  der  rarfelle  der  Staatsbehörde 
anzuzeigen  und  von  letzterer  zu  veröffentlichen  seien. 

Am  Schlüsse  wii-d  noch  Felgeade^  L'csiu'f :  ,..Ta. 
es  berühren  Privatunternehmungen,  die  als  ('artelle 
orler  Trui^ts  ganze  Erwerbszweige  derart  monopuli.siren, 
dafs  von  ihrerOescbiflagebahnnigaaaiittelbaraie  Wohl* 
fabit  de>  Tolkca,  «rena  aieiht  gar  die  WdirlUiigkeiC 


des  Landes,  abhängt,  üftentliche  Interessen  iti  dem 
Grade,  dafs  es  zweifelhaft  erscheint,  ob  die  Wahrung 
der  letzteren  in  besonder»  » ichtigen  Klillen  nicht  besser 
dem  Privatunternehmer  j;^'"''  <  iit7o^'en  mid  iiU'  Ii  dem 
Vorgänge  der  Staatseisenbahnen  in  öffentliche  Hände 
gelegt  werden  sollte.^  Es  sollen  also  oflbabar  die 
Kohlengruben  verstaatlicht  werden. 

M.  H.l  Da«  ist  so  der  wesentliche  Inhalt  dieses 
Referats.  leb  habe  nrar  beieite  mit  Besag  hiemaf 
eiaea  kMaoi  Aateli  TerlUirt,  der  veraaaeiäitlieb  in 
der  nifihiteo  daatadwa  JTwisleaiMitBnc  «raebeiBen  wird, 
möchte  aber  doch  noch  Hrn.  Bneck  die  Sache  ans 
Herz  legen  und  ihn  bitten,  jedenfalls  dafür  zu  s.irjjen, 
dafs  beim  deutschen  .luristentaee,  welduT  in  der  Zeit 
vom  10.  bis  12.  .Senteniber  in  HpiIiii  stattfindet,  eine 
Anzahl  cartellfreunnlicher  .Iiiri>ten  x  ertreten  sind,  deren 
Aut'gnl>e  es  sein  winde,  etwaige  cartellMadliehe  Aaf> 
fahsungen  tliunlichst  zu  widerTe^fen.- 

Da  sich  hieranf  Niemand  m  Sr  /cm  Won  meldet, 
spricht  der  Vorsitzemle  nur  nooh  Hrn.  Hueck  den  hers» 
liebsten  Dank  aus  „für  seine  aufserordentlich  trcffendea 
nad  iatareaaaatea  AnafUhnama  ia  dieeer  bochwid>tigeB 
actnellen  Saehe*  aad  a^Uent  daaa  die  Yenamnloag. 


I  IX.  Intematlofiater  Schifiatartscongrefo. 

.\nläfslich  des  in  den  Tagen  vom  29.  Juni  bis 
5.  Ich  1.  ,1.  in  Düsseldorf  stattfindenden  I.K.  Inter- 
uatiDimlen.SehifTahrtscongresses"  werden .Ansarbeitungeii 
lii  rxorragender  lu'.>'iiirnre.  Nationalokunomen  iini!  (je- 
lelirteu  über  Fragen  theils  wirthscbat'tliclier,  tlieils 
technischer  Natur,  die  auch  das  Interesse  weiterer 
Kreise  beanspruchen,  veröffentlicht.  Kiene  Abhand- 
lungen, etwa  ItKl  an  der  Zahl,  werden  zum  irrorscn 
Theil  in  drei  Sprachen  (deutsch ,  franzusisoh  und 
englisch)  gedraekt «ad  jedem  eingeschriebenen  Mitglied» 

I  dea  Coagreaaea  aageaaadt.  Da  om  Omckaehriftea  eiaen 
daaemden  Werth  besitaea  aad  da  der  Herateilann- 
Werth  den  Mitgliedsbeitrw  von  20uV  nm  daa  Mmr- 
farhe  tiberstei^'t,  ist  die  Erwerbung  der  Mitgliedsobaft 
nicht  nur  denen  in  empfehlen,  die  an  dem  Congrefs 
theilnehmen  wollen,  sondern  auch  Kcirperschuten, 
Itililiotheken  und  solchen  Interessenten,  die  eine  Reise 

I  nach  l>SB8eldorf  nicht  antemehmen  können. 

Verein  für  die  bergbaulichen  Interessen 
im  Oberbergamtsbesiiice  Dortmund. 

Die  Eiaweibaag  dea  aeaen  DieaatgebKudea. 

Am  '21.  Mai  beging  der  Verein  fBr  die  bergbau- 
lichen Interessen  im  <  »berbergamtsbt  /irk  I'ortmnnd 
im  Anschlofs  an  seine  ordentliche  HaupEversamrolunjr 
die  Feier  der  Kinweihung  seines  neuen  l)ienstgebäudes 
in  Ksseu.  Neben  einer  aufserordentlich  grofsen  .Anzahl 
von  Vereinsmitgliedem  harten  -i -ii  zu  dieser  Feier 
eingefunden  Se.  Excellenz  der  Minister  für  Handel 
und  Gewerbe  und  der  Ministerialdireetor  OberiNMlf- 
hauptmann  v.  Velaea  au«  Berlin.  Weiter  waNB 
schienen  Bergbaaptmaaa  Täglichsbeek  oüt  halt  aiaiait* 
liehea  Ritkea  dea  KdaM.  Oberbeisnita  laDeitnaML 
die  Prtaideaten  der  Eiieababadireetioaea  KOla  aad 
Münster,*  der  Oberbürgermeister  von  Essen  mit  den 
übrigen  Spitzen  der  Stadt,  zahlreiche  Mitglieder 
der  Königl.  Eisenbahndirection  z«  Essen,  ferner 
der  Begründer  und  frühere  Vnrsitzende  des  Vereins 
l>r.  Hni(iiii!n  her  sowie  eine  grol'se  Zahl  vim  llerr'n. 
die  an  erster  Stelle  im  wirthschaftlichen  Leben  stehen. 
I  Di«  beiden  flenea  Obatptialdaiatea  Ton  WeatfUen  aad 
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Rheinland  hatten  infolge  dienstlicher  Verhinderung 
•owie  Kxcellenz  Krupp  wegen  aeinea  Anfenthaltes  in 
Ci^i  lud  die  JUfiww»miritoide«tan  vmi  DMneldorf, 
Anabefg  ud  Mwitler  tSMgt  autoweitar  (SoMihlfl» 
oder  Krankheit  der  EinladuBc  nicht  entsprechen  konata. 

Hr.  Gehrimer  Finanzratn  Jeneke,  der  Vortitieade 
de*  Vereins,  i  röfl'nrt  lÜc  VwMllllllluig  UB  11*/«  Uhr 
mit  fiili^puiit  r  An>j>r;i<-Iie  : 

Kr  iiegniCsi'  'iir  Hrrn  II  \'i  i  frcfi  i  iliT  Vcreins- 
ürdii  ii    namens   iIck   \  ijrstHniii  >  \  ercins  doppelt 

licr/lii'li.  w  <-il  sie  heute  iiiid  zum  rr>teiimal  iiuf  eigenem 
Grund  und  Boden  ver>uinuiclt  waren.  Die  Festfreude 
•»•i  durch  die  Anwesenheit  des  Herrn  Ministers  für 
Handel  und  (Jewerbe  Möller  noch  besonders  erhöht. 
El  Mi  du  erste  Mal,  dafs  der  zuständige  Ressort- 
nmiater  die  (leiieiml-VemmmIwig  des  Beqj^Mtvenins 
dnreh  leiBe  Änweaeaheit  uttuiehae,  wefSr  er  üun  den 
Deak  der  Vermnmlinjf  abstatte.  Der  Verein  sei 
nicht  entstanden,  wie  die  Handelskammern  und  andere 
ähnliche  Köqtenschaften  infolge  gesf  tzlii  In  r  1'..  ,tlin- 
muni^en,  sondern  lediglich  dorcli  das  ZusHmnientiiilten, 
durch  dns  Bediirt'nirs.  die  wirthscliaftlirhen  InteresAeu 
des  Her^H^Ui«  /.u  vertreten.  P<ditik  sei  nicht  .Sache 
des  Vereins,  er  sei  bemüht,  luissi  liln  rslit  h  saehlieh  xu 
arbeiten  und  seine tiotaebten  nach  jtraktiseheii  (irund- 
aitxen  ahzuseben.  Anf  diese  Weise  habe  er  durch 
seine  Thäti^eit  sich  das  Vertranen  aller  Betheiligten 
erworben.  Redner  mOsse  dankbar  anerkennen,  dafs 
er  bei  der  Staatangienng  wie  bei  den  nachgeordneten 
Beisimten  and  aenstimn  Behffrden  jedeneit  dna 
ndute  Vertrauen  nftanden  habe  und  dafs  bei  jeder 
GelegeDheit  dem  Verein  die  Möglichkeit  gegeben 
worden  s*ei,  si'  h  -i  Iiriftlich  uder  iniindlich  zur  Sache 
XU  iinfnem.  Khc  er  in  dii'  Tagesordnung  eintrat,  gin^' 
er  auf  die  Uedeiitang  des  Tiijres  ein;  das  (iebimde, 
das  heute  eingeweiht  würde,  sei  nach  ilcni  l'rtlieil 
Aller  ein  stolzes,  inonnmentalea  Bauwerk,  es  gereirhe 
der  Mi.i  li'iir  niifhlühfnden  Stadt  jtur  Zierde,  dem  .Archi- 
tekti  II,  ii  I  U!  l'Lnie  ZU  dem  Bau  entworfen,  der  den 
Bau  geleitet  uud  durchgefährt  habe,  zn  Ruhm  und 
Ehre.  Mit  diesem  Bau  habe  eine  der  mächtigsten 
wiiihaehaftlichen  Veninignagen  in  DentachJand  eine 
ihrer  wtrdige  Stitte  «fcadea.  Bednar  erinaert  daraa, 
dafs  die  Auf^ben,  aie  sieh  der  Venia  gestellt  hat, 
derart  »eien.  dnfs  ihm  eine  ständige  Daoer  gewähr- 
leii-tet  '^>i  rinil  iliiN  triit  dem  Fortscnreiten  de»  .Stein- 
kohlenbergbaus im  Bezirk  die  Aufgaben  de»  Verein» 
aller  Voruussieht  nach  niemals  kleiner.  w<ilil  über  mit 
der  Zeit  grölser  nnd  gröfser  werden.  Wenn  man  auf 
die  (ieschiehte  des  Vereins  zuniekblieke,  so  niiisse  man 
die  im  Laufe  der  Jahre  immer  mehr  gesteigerte  ße- 
deutnag  des  Steinkohlenbergbans  bewanden.  Bei  der 
(iründnng  des  Vereins  lag  meist  alles  im  argen,  die 
Berg^esetsgebnng  war  noch  sehr  uuvoUkoanaen«  Gerade 
anf  UMem  Gebiet  habe  er  eiaegrofM,  lalNnmleiMicb 
frechtbare  Thätigkeit  eatwiekelt,  nad  er  sei  nleht 
mflde  geworden,  dem  Landtage  und  der  Regierung 
Anträge  zn  überreichen  nnd  in  der  Presse  und  über- 
haupt sonst  hierfür  thiitiu'  m  sein,  daneben  entw iokelte 
der  Verein  auch  auf  w  irthschaftlichem  Uebirte  eine 
ruhrige  Thätigkeit.  Die  Kisenbahnfrachtsätze  waren 
aofserordentlicn  hoch,  nnd  an<'h  in  dieser  Richtung 
peien  durch  den  Verein  viele  Krfolge  errungen.  Die 
Lage  der  Bergarbeiter  im  Dortmunder  Oberbergamt  ist 
ebeafUls  verbessert  worden  und  überhaupt  anf  socialem 
OeUet  MidMrordentlich  viel  geaehehea.  Redner  ver- 
iBidMaliflirte  d«  sewaltigen  fatendiied  in  der  Stein- 
kolileiii|iro4aetieii  oea  Oberbeminta  vom  Jahre  1868 
aar  Zeit  der  BegrSadnng  des  Vereins  aad  dem  Jahre 
1901.  Im  Jahre  1868  betrug  die  Prodnrtion  an  Kohlen 
4088427  t,  im  Jahre  1901  5ei«i4  715  t.  Die  Beleg- 
schaft ist  von  m-inö  Mann  anf  243f»-2H  im  Jahre  1901 
gestiegen.  Auf  dem  Gebiete  de»  Eisenbalin-  nnd  Ver- 
kehrswesen'- bleiben  noch  mancherlei  W'ünsilie  zu 
erfüllen  übrig.    Für  die  •Scbaffang  eines  grofsen  Wasser- 


strafsennetses,  da»  den  Rhein  mit  Weser  und  iillbe 
verbindet,  arbeitet  der  Verein  von  seiner  öriindang 
•B,  i»d  trolB  aller  FelüaohUae,  die  dieser  Plan  erfahren, 
wfll  der  VersiB  doch  aielrt  die  Holbung  aufgeben, 

dafs  das  Project,  das  der  Kaiser  selbst  für  drin^jend 
I  notbwendigerarlite,  dereinot  ausgeführt  werde.  Aufgabe 
i'pj  Vereins  sei  ferner  Statistik  über  alle  Fortsrhritte 
uut  dem  terhniM  l  i  n  uebiete  lies  Bergbiius  zu  füliren 
un<l  Erfühl  ii'iL't'ii  .  .i  s  im melti,  um  sie  «leu  Mitgliedern 
durch  die  <  »rgane  ties  Vereins  mitzutheilen.  Die  Arbeiter- 
verhaltiiisse  dauernd  zn  heben,  »ei  ebenfalls  die  fort- 
gesetste  Sorge  des  N'ereins,  Die  Lage  <Its  .\rbeiter8 
sei  Ja  nicht  immer  so  gewesen  und  sei  nicht  immer 
'  HO,  wie  man  es  wünschen  möchte.  Ks  sei  swar  eia 
überwundener  Standpunkt,  einer  exeentionellea  Gesela» 
;  gebung  das  Wort  tu  reden,  aber  doch  sei  die  Qesefi- 
gebnng  nicht  gans  ohne  Sebald,  dalb  die  Verhllt- 
nisse  hier  nicht  besser  lägen.  Die  Zeebeaveriral- 
tnngen  seien  bemüht,  die  Lohne  zn  verbesseni,  die 
Zahl  Ii  I  ungesunden  Wohnungen  zu  vermindern 
und  ülterhaii|it  die  Zutriedenheit  unter  der  Beleg- 
si  liat't  zu  erhöhen.  !'  i  -  Ken  nhen  sei  allerding» 
durch  gewissenlose  .\gital<iren ,  handwerksmäfsige 
Anfwiegler  und  durch  eine  oft  mindestens  als  mafs- 
I  los  zu  bezeichnende,  im  Revier  erscheinende  Presse 
häufig  durchbrochen  wurden.  Weiter  unterhalte  der 
Verefn  zu  den  sonst  in  Deotachland  befindlichen  wirth- 
scbaftlichen  Vereinigungen  enge  Beziehungen.  Der 
Bedaer  mdchte  vor  aUea  Dingen  aater  den  lutoUedera 
das  Bewnblaeia  sttriieB,  da£  Shor  dar  Wehlnut  das 
Kinzelneu  die  Wohlfahrt  des  Oaaiea  steht,  and  dab 
nur  Einigkeit  stark  mache. 

Dl  I  ![(rr  M  in  ister  nahm  hienaf  dia  Wort  sa 
folgenden  A nst'iihrungen : 

Mriiit  verehrten  Herren!  .Vnih  mir  gereicht  es 
zur  besonderen  Freude,  dafs  ieh  an  dem  heutigen 
Feste  theilnehmen  kann.  Die  heutige  Feier  zeigt  das- 
selbe Kraftgefühl,  da»  ich  vor  eiuiiren  Tagen  in  einer 
anderen  Stadt  feststellen  koinite,  und  daa  bcgrladet 
ist  in  der  seit  Jahrzehnten  beobachteten  gesammten 
Entwicklung  unserer  Industrie,  insbesondere  des  Berg- 
banea.  Der  Herr  Vonitaende  hak  Zahlen  ana  dem 
Jahre  IflSB,  dem  Grllndnngajahra  des  Fereias,  an» 
geführt  und  sie  mit  der  (iegenwart  verglichen.  Der 
Unterschied  würde  noch  gröfser  sein,  wenn  er  auf  daa 
Jahr  1  Klo.  für  das  die  erste  Statistik  v.ntieirt,  zurück- 
gegangen wiire.  181ü  betrug  die  Knhlcntnnieiung 
I  20000<1  t,  heute  schwanken  wir  zwisihen  5«)  und  60 
'  Millionen  Tonnen.  Der  Verein  bereugt  in  »einer  Knt- 
wieklung,  wie  man  vom  Kleinen  /um  iir'if>e;j  tnrt- 
achreitet,  aber  ohne  die  Entwicklung  dei«  Verkehrs 
wire  <Ue  Entwicklung  des  Bergbaues  nicht  möglich 

Sresea.  Schreiben  Sie  darum  das  Interesse  an  der 
twicklung  des  Verkehrs  in  erster  Linie  auf  Ihr 
Paaier  and  erlahmen  Sie  nicht  darin,  das  Projeet  des 
Kaadaetses  waiterhia  an  verfolgen.  Ieh  sweifw  aieht, 
dais  die  Macht  der  Verhältnisse  schliefslich  stirker 
sein  wird,  als  die  Opposition,  die  sich  heute  noch  in 
Deutschland  bemerkbar  maeht.  (Lebhaftes  Bravo.) 
Die  Macht  der  Wrhältnis&e  ist  immer  ein  gewaltiger 
Fiii  tur.  ali'T  sie  kiiinmt  nicht  zur  (teltung,  wenn  nicht 
die  betheiligten  Kreise  sich  in  der  nöthigen  Weise 
Geltung  verschätzen.  Das  haben  Sic  bisher  gethan, 
und  icTi  hoffe,  dafs  e«  auch  in  Zukunft  noch  mehr 
geschehen  wird.  Anf  dem  s<icialcn  Gebiet,  das  Ihr 
Vorsitzender  berührt  hat,  dürfen  wir  nicht  stille  stehen, 
I  sondern  müssen  voraaadireiten,  allerding«  mit  Vor* 
sieht,  danüt  aieht  aasete  wirtlisehaftliehe  ICraft  ge- 
schwleht  wird.  Was  wir  bisher  anf  diesem  Gebiete 
gethan  haben,  ist  vorbildlich  flr  die  gaaae  Welt  nad 
es  ist  uns,  trotzdem  es  von  Maadien  beiweiflsltwira,  gvt 
bekommen.  Trotz  aller  Agitation  ist  dadurch  ein  ruhige« 
tiewissen  bei  dem  Untemehmerthum  erzeugt  und  Be- 
wirkt worden,  dafs  wir  von  krampfhaften  Zui  kungen, 
,  wie  sie  in  Belgien  und  Frankreich  beobachtet  wurden. 
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verschont  geblieben  sind.  Anch  in  der  Arbeiter- 
schaft ist  inA  Gefiihl  vorhanden,  dafs  bei  uai  fBr 
lie  m«lur  OMcliieht  alt  ia  der  nnsen  Walt,  wat 
•nsvaifelliMl  banihigead  witkt   uelMantliehe  Ana» 

Itrttcbe  werden  wir  zwar  nicht  verhinnem,  aber  wir 
kfinnea  derartieen  Bewegungen  doch  mit  Ruh«  «nti^gen- 

8fhen.  Was  aif  Lviliii\ erhultni^Ji-  LiL^i-hin _rt-  ■-  i  Ii  itien 
sich  die  Löhne,  wenn  man  Muximuiu  uu  i  Miiiiiuuti. 
gegenüberstellt,  in  den  letzten  Jahren  in.  In  w  i 
doppelt.  Oef^enwärtiij  ist  wieder  eine  .^iisi  liw  ai  liiiii_'^ 
«ingi'trefen.  Du  der  Haii]it:,'riin<l  lier  Uiizufrieiii  m In  it 
in  den  L^thni.  hwankungen  licL't.  diirfte  zu  erwKg.n 
■ein,  ob  nitlii  <,'r>jr?«ere  Stetiglieit  in  die  l^öhn«  zu 
bring«^n  ist.  Hoffeiitlifli  brinift  uns  das  laufende  Jalir- 
sehnt  wieder  einen  w  irthscliuftlii  hen  Autschwung,  und 
mit  diesem  Wnnache  bringe  ich  Ihnen  ein  benliches 
OlBckanf! 

Darauf  schritt  die  HauptraEBamaliBg  aar  Ab- 
wicklung der  Tagesordnung.  Bei  Bntattan^  des  C^- 
■Cihtltaberirhts  nahm  das  geschiiftsfiihrpnde  Mitirlied 
des  Vorstan lies.  Hr.  Bergnieister  Engel,  <;untti  list  iiiuli 
(leli'^tnlieit,  dem  Herrn  Minister  für  die  Worte  zu 
danken,  die  er  der  Tliiiti^'ki'it  des  Vereine  gewidmet 
liul.i-,  l)ie*e  Worte  seien  i-iu  Ans|i(irn,  aul  item  liis- 
herigen  Wege  zu  verhurren.  Hautig  werde  gefragt, 
aus  welchen  Gründen  der  Bergbauvereiu  sich  jetzt  ein 
so  umfangreiches  Heim  geschaffen  habe,  während  doi-h 
eine  der  wichtigsten  den  Verein  früher  beschäftigenden 
Aufgaben,  die  Vereinheitlichung  des  Kohlenverkanfs, 
dnrcn  die  Schnffung  der  Verkaufsrereine  gana  an* 
aelBieai  Programfli  aiuigMohiedaii  aei.  Es  sei  iiidefi  an 
bedenken,  der  Terein  an  seinen  ursprünglichen  Auf- 
gaben eine  Anzahl  neuer  aufgenommen  habe.  So  sei  hier 
nur  erinnert  an  die  (irUudunir  des  Dampf  kessel-l'eber- 
waehungs  X'eieins.  an  ilen  Ausbau  iler  Zeitsrhrift 
„Gluckauf"  sowie  au  die  Bfarln-itung  der  techniselien 
FortM'liritTe  des  Bezirk>  in  den  letzten  50  .lahren  durch 
daä  .Sammelwerk.  Der  Verein  habe  sich  auch  mehr 
technischen  .Aufgaben  zugewandt.  Im  Kiuvemehmen 
mit  dem  von  ihm  gegninÜeten  Kesselverein,  zum  Tlieil 
•Mck  in  Gemeinschaft  mit  dem  Verein  deutscher  In- 
ganieore,  habe  der  Verein  die  methodische  Unter- 
aiebong  der  wichtig.steu  bergminniachen  Betriebs- 
miaehiaen  angebahnt.  Mit  dan  Sanmalwerk,  wovon 
iaawiaehen  awei  Bände  in  die  Binde  dar  Zechen  gelangt 
aaiflo^  sei  ein  Werk  geschafTen.  das  in  ähnlicher  Voll- 
stSndigkeit  nurh  in  keinem  Bezirk  vorhanden  sei.  Was 
den  (teschiiftsbericht  angehe,  b>i  ^e^tatte  es  der  feier- 
liche Glanz,  der  diese  Versiininiluug  iitiigäbe,  nicht, 
einen  derart  eiMgehemli  n  Herii  lit  zu  erstatten,  wie  e-- 
sonst  in  den  Hau|it\ ersuiiimlungini  der  BergbAuverein.> 
üblich  sei.  Ks  solle  heute  nur  auf  wenige  besonder- 
wiihtigf  Punkte  hingewiesen  werden.  In  dem  kürz- 
lirli  aus;.'>'gelieuen  Jahresbericht  seien  die  Anffsssungen 
des  Uandelsministers  und  des  Reichsbankpräsidenten 
über  den  Stand  dar  wirthscbaftlicheu  Lage  wieder- 
gegeben «ordeiii  wonaeh  die  wirthschaftliche  Krisis, 
wenn  sie  anch  nicht  überwanden  sei,  so  doch  jedenMIa 
ihren  Tiefttand  erreicht  habe.  Wenn  gleichwohl  die 
Fiirdeniffern  im  Vergleich  zum  Vorjahre  eine  weitere 
Krmiifsigunc  zeigten,  so  sei  da-  nur  zu  erklaren  uns 
der  bei  früheren  wirthschnftlii  lien  Sotiwuiikungeu  Im-- 
obachteteu  Tliat-  i' i  e.  1li1\  die  KiihstofTindugtrieu  von 
dem  Nieiiei  :;auL;  verhaltuifsmafsig  weit  später  als  die 
auderoii  liiilustrieii  lietmlfen  werden.  Die  bisherigen 
Förderziflern  des  Jahres  ISfri  w  eisen  ilaher  gegen  1901 
einen  nielit  unerheblichen  Rückgang  auf,  wihrand 
gleichzeitig  die  Belegschaft  im  ersten  Vierteljahr  noch 
nm  etwa  HtMK)  Maui  geatiajMn  war  uud  voraussicht- 


Udi  anch  bia  ann  nganwlrthnn  Zeitpunkt  durch  die 
AnAMbnaflMglmt  aar  aenan  Werica  jedaafUtta  kainaa 
Bickgaag  gqgVB  1901  arfidiraa  wiid.  Die  Gaaanunt- 
fSrdemng  beiw.  der  Oeaammtversand  an  Kohlen,  Koks 

und  Briketts  in  ilen  ersten  vier  Monaten  1902  betrag 
im  Rnhrbezirk  1  47H  1 11»  D.  W.  (i.  Vorj.  1 570866  D.-W,), 


im  Saarbezirk  2^0078  D.  W.  (i.  Vorj.  281  »58  D.  W.> 
und  in  Oberschlesien  .V21  D.  W.  (i.  Vorj.  5»!. 437 
D.-W.  i:  der  Versand  war  demnach  gegen  das  Voqahr 
geringer:  in  Bobibacirk  nm  5,8*/«,  an  Baaibaaiili  vm 
0,8°;«  und  in  Oherachlesien  um  11,1  */••  IHa  Oaeammt- 
zahlen  der  drei  Bezirke  betragen  znsammen  2S90688 
D.  W.  fii^rtHlÖl  D.-W.\  zeigen  als.,  eine  Ahnahme 
\on  l.">8l>H;-J  D.-W.  oder  <>,<>  ". o-  4'idere  <iüter  als 

Kühlen,  Koks  und  Hriketts  wurden  im  Monat  .\pril 
d.  J.  im  Ruhrbezirk  7'J.")I4  ireiren  71. "465  offene  Wagen 
im  Jahre  1901,  mithin  5141*  NVairen  gleieii  '  ,  mehr 
gestellt  und  beladen  abgefahren.  Kin  günstigere»  Bild 
als  diese  JCitTem  geben  die  Versandzshlen  des  laufen- 
den Monats.  \xn  19.  .\pril  wurden  zum  erstenmal 
wiederum  seit  December  vorigen  Jahres  IHOOO  Wagen 
Überschritten,  «ührend  im  TaafendanMonat  bis  zum 
PAnga^  bareita  an  7  Tagen  »ehr  ab  16000  tiglicha 
Gestellnngssiirer  emioktw.  Waa  iin  weitan»  Ent- 
wicklang betrifft,  so  Ist  sie  jedenfiiUs  zum  grofsen 
Tlieil  aldiiiiifig  von  lier  weiteren  (iestaltung  unserer 
HaudeK|iolitik.  insbesondere  von  der  Kras-e,  ob  wir 
vMeilri  uru  ZU  laut^fristiiTen  llandeUvertrML'^i  u  k-.rnmen. 
Nocli  inngst  Uei  der  Hrc*tVnunir  der  Diissi  liiÄter  .\n>i- 
stellung  ist  dieser  Gedaiiki'  vm  ilem  Herrn  Ke:i  h> 
kanzler,  Grafen  v.  Bülow.  mit  eindringlichen  Worten 
betont  worden.  Die  Handelsverträge  sind  durch  nichts, 
auch  nicht  durch  die  von  manchen  Seiten  vorgeschlagene, 
von  Jahr  zu  Jahr  anasaffthrende  Verlängerung  der 
Handelsverträge  sn  ersetzen,  weil  die  tirnndlage  jeder 
wirthschafUioaen  Entwicklung  durah  eine  gewisse 
Stetigkeit  der  Terhkitniaae  bedingt  iat.  Denn  jede 
gesunde  kanftninnisehe  ThStlgfceit  mnfs  sieh  auf  einer 
Calenlation  aller  in  Betracht  kommenden  Factoren, 
nicht  auf  Speculation  aufbauen.  Kine  solche  ist  aber 
nur  lur'  li  langfristige  Handels-,  er'rage  zu  >chaffen. 
wesbalb  ineh  das  Zustandekonimeu  euus  noch  Ver- 
handlungen zulassenden  Tarifs  unbedingt  geboten  ist. 
Mit  der  Zunahme  des  Weltverkehrs  werden  die  einzelnen 
Cultur^taaten  'lurrh  immer  engere  Beziehungen  ver- 
bunden. Das  Deutsclie  Reich  ist,  im  iieL'en-nt/  zu 
seinem  Nacbbarlande  !lel<;ien,  in  der  glu  Icli  h  n  Lage, 
auf  vielen  Gebieten  desitrufsgewerbesindeni  lieimiscben 
Markt  den  stärksten  Verbraucher  in  sehen.  Während 
der  Kisonvarbmnch  von  1861  bia  1884  im  Dnrchachnitt 
25.2  kg  flir  dan  Kopf  balmg,  lieferte  die  eigene  Kr- 
zeugung  davon  nur  21^  kg,  und  dies  war  schon  ein 
\  iel  irüustigere«  Verhältnifs  als  in  den  voraniregangeneu 
1"  .l.iliren.  Das  i  ileii  Ii  ^  .  wii  ht  wurde  ilann  zwischen 
eiiiiieinii-iehpr  Krzei;^'iirij  ;;nd  \  ■■rbr auch  im  Durch 
■>i-linitt   -jer  Jaine    Istii;   Iii-  ini:,'elalu  erreieht, 

in  Zeiten  starken  Aufsehwun:,'es  ^'enügte  die  ein- 
heiruisehe  Erzeugung  nicht.  Niilit  ganz  frei  von 
.Schwankungen  hat  sich  in  den  letzten  JahnMi  der  ein- 
heiinisclie  Verbrauch  und  die  Erzeugung  wie  folgt  i»e- 
staltet:  Einheimischer  Verbrauch  auf  deu  Kopf  im 


Jahre  1806  00^1  kg,  1887  104,1  kg,  1896  10&,8  kg, 

1  1-29,4  kg,  1900  181,7  kg,  1901  

Brseugung  aar  dan  Kopf  1886  121,4  kg,  IWf  129,^ kg, 


1898  im.ü  kg,  1899  1B0,8  kg.  1900  152,1  kg,  1901 
187,9  ki;.  Der  starke  Abfall  in  dem  Verbrauch  von 
irXM)  zu  llMlj  wurde  sehon  im  letzten  Jabresberielit 
damit  erklart,  dafs  etwa  mit  'iiMii  Absi  hluls  des  .lalires 
der  Verbrauch  zur  Krweiterung  von  .\nlagen  naeli 
Kertiijstellung  derselben  völlig  aufhörte,  während  lu- 
glcicli  die  erzeuguuirskräftigor  gewordenen  .\nlagen 
vergeblich  ausreichenden  Absatz  erwart<*ten.  Der 
Veoerschufs  der  Krzeuguuir  über  den  einheimischen 
Verbranch,  der  insbesondere  1901  ganz  erheblich  wai*, 
sei  es  an  Roheisen,  Halb-  oder  Fertig- Erzeugnissen, 
ist  auni  gmCien  Tbeila  in  daa  Analud  abge&oaaan. 
Ohnadiaae  AnbahniefähigkaitdasaniBBdifehettllarirtea 
wären  die  Sehwierigkeit«n  der  heimischen  EisenindM^ie 


noch  weit  erheblicher  gewesen,  alt  wie  wir  sie  that- 

säehlieh  zu  verzeiehnen  h.itten.  Diese  Thatsaehe  ist 
aber  zugleich  ein  deutlicher  HiuMei»  auf  die  Noth- 
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wwdigkflit,  UMSh  tax  dio  Zakuaft  uomi«  HaadeU- 
bMieliVBgwi  m  fMtlgttn.    Hoffontlieb  IwliaUM  die 

Stimmen  nicht  recht,  die  ^eenwärtig  ein  NachtuMn 
des  amerikanischen  Marktes  b<>färcht«n  und  damit  fRr  ' 
unser«'  kaum  »ifiier  von  «lern  Rüokgan^^-  sich  t'rliolfn<ic 
EiHcninduittrif  neu«»  Schwieritjkfiti'n  «rwartfu.  S^cIuti 
don  Hrtndt'l.svcrtr.icri'ii  i-t  rinrr  ilrr  » ii  htit.'sti-n  llclu  l 
für  'Ii*  Ffirdt'nin;,'  uiiM-n  r  ii ütioimit  ii  Krzciiijiiiii^  liic 
VerbrssiTiiti;:  iiiiMTri'  \"iTkiMirs'.  crlialtnissi'.  I)fr  Rulir- 
Itezirk  hat  ailrii  Aiilafü,  liaukeud  aiizuf-rkeaueu,  liuf^i 
mit  der  Schaffung  einer  ei^feneu  Direction  inmitten 
deaaelbea  die  s<  hu  iarigkeiten  lange  nicht  mehr  iu  dem 
Umliugtt  bt  St.  Ii.  ;i  wie  früher.  Auch  ranfs  der  Itergbtn 
■aeriKeanta,  dafa  di«  Oimtioii  den  äohwierigkeiten 
Im  Abmtx,  die  in  der  IctttMi  Zeit  hervorgetreten  sind, 
mit  vollem  VerstSndnifa  Keehnang  getragen  hat  Die 
kfini^liche  Bisonbahndire^-tion  hat  »ich  zum  Beispiel 
im  \  erliandliingswege  zu  cineni  N'urlilnfs  «ifs  Wagen- 
standifclden  bereit  gefiuuitu.  Diiifffji'n  ist  die  von  uns 
in  friihiTiMi  llcrii-literi  ttni;ere>,'te  Krmäfti^'imL'  il<  r  (intcr- 
frai'hteu  dun  Ii  Kinfilbnin!,'  von  Wagen  hulierer  'l'rai,'- 
fiihigkeit  über  ein  ull/ii  kurjsi-s  Versuolisstailium  nicht 
hinauüi;<*koirini-!i.  Ii  tiidernd  entgegen  steht  derartigen, 
naineutliLli  in  n  , fn  inigtea  Staaten  bereits  erprobten 
Ausgedehnten  X  ei-Michen,  wie  nicht  zu  verkennen  ist, 
die  allzu  gml'^ie  Abhängigkeit  unserer  Staatsfinanzen 
von  dem  Ei^gebnifs  dt«  StaatssiMnbahneii.  Geatirkt  . 
werden  diea«  Bedenken  noch  durch  die  nncSnatigen  ' 
Vnanxiellrn  Erfahrungen,  die  in  anderen  Bundesstaaten 
mit  dem  Erg^hnif«  gemacht  worden  sinri.  Zudem  »iud 
dem  Vernelmu'u  nach  v<in  umlcr'  ii  Ftundeisstuiiten  der 
(ireufsisflien  StuntseisenfuihnM  i  w  iiltung  Viirücliliigr  ge- 
nia<  ht  «oriii  M.  I  iriti  riii;irsii,'utii,'en  nur  na<'h  i^egcn- 
seiliger  Veii  iiibaruug  \ .irzunrhmen.  Dafs  die  eriiebiich 
weniger  nnitanirreifhen  Siant'-risciiiiahnnetze  der  anderen 
Bundesstaaten  mit  höheren  lietrieb^iko^tten  arbeiten 
müiisen,  als  das  nreufsiache  Netz,  liegt  auf  der  Hand, 
uml  •iollte  ilarin  kein  Aulafs  liegen,  die  für  die  wirth- 
f^iiiiifi  liehe  Entwicklung  unerliilküche  Herabsetzung 
der  Frachten  hinten  an  zu  halten.  Von  nationaler  Be-  • 
dmtang  fem«r  Ar  die  «nze  fintwiekinng  der  Verkehn-  I 
Verhältnisse  ist  der  in  letzten  Tagen  imter  amerika- 
nischer Führnng  geschlossene  Danipfertriist,  bei  dem 
unsere  (ieut--i'iieri  ' Ic^cl!- '  Suiften  es  vc.rstamleii  hiiben, 
ihre.  Sell>stiiiiüi,'kt:l  zu  «ahifn,  Solari^'o  die  Kinzel- 
liciten  des  'i  rn^ti  -  nicht  hi'k.iniit  simi,  kimn  man  sich 
nur  in  VcrituitUuugcn  il.iriiher  cri,'chc  ti,  ob  i-r  auch 
t"ür  die  Kntwickluug  unserer  t:i:^'eni-ii  [inluslric  \nn 
einschneidender  Bedeutung  zu  »erden  vermag.  Soweit 
bisher  bekannt  ist,  haben  die  grofsen  in  den  liotterdamer 
Uafen  ansnutudenden  Eisenbahnen  den  Anstofs  zur 
Bildung  dieses  Trustes  gegeben.  Es  ist  dies  ein  Bb> 
weit  ttfla  im  gegenseitigen  Interesse  gebotenen  nnd 
nCtdidteit  ZiitammeawfrkeoB  von  Btsanbahn-  und 
Sehiffriirts-Interessen,  wie  wir  ea  in  Deutschland  leider 
nicht  immer  beobachten  kSnnen.  Im  Gegentheil  ist  ' 
bei  der  preiifsischen  Eisen'iabn-'rarif-Pulitik  wiederliolt 
sn  beobachten,  ilafs  di*  WaHserumsrhlaL^dätze  von 
billigen  Tarifen  ausgeschlossen  hlrilicn.  .IcdcnfalU 
giebt  das  Entstehen  d«-»  l)amjtt'ertrustc.s  einm  neuen 
Beweis  für  ilie  X-itliwendigkeit,  unsere  Verkehrs«  c^jc 
weiter  /.n  entwickeln  uml  neben  den  Eisenbahnen  auch 
den  Wasserstrafsen  \'olle  Auftnerksamkeit  zu  widmen. 
Der  Mittellanilkanal  ist  heute  immer  noch  ein  l'roject. 
Freilich  ist  insofern  die  Lage  gegenwärtig  günstiger,  ^ 
als  dem  IMane  in  Sr.  H^eatit  «um  Kaiser  und  Konig  t 
ein  mächtiger  Förderer  entstanden  ist  HoIRmi  wir,  dau  I 
nater  seinem  mächtigen  Schutze  die  Bestrebnngen,  die 
auch  unser  Verein  seit  seinem  Bestehen  in  dieser  Richtung 
verfolgt  hat.  in  nicht  all/u  ferner  Zeit  verwirklicht 
werden  und  der  bekannte  WahUjirnch  der  Mansfelder 
Bergbangrafen  .,Unfl  dennoch"  sich  liier  erfiiUcn  wird. 

.\n  die  Hauptversammlung  des  Bergbau- Vereins 
si  lil  iis  sich  die  des  Dampf  kessel-reherwachungs- Vereint 
der  Zechen  im  Oberbergamtsbezirk  Dortmund.  i 
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Sodann  folgte  ein  Hnndgang  dureh  das  nena  Oe- 
biada.  Das  Omndstiek  ist  dem  Verein  von  Extiblleu 

Krupp  zur  Verfügung  gestellt  worden. 

Bei  dem  im  Essener  Hof  abgehaltenen  Festessen 
bruchtc  F.vceüeru  .M  ö  1 1  e  r  ,  ';n  u  list  ein  Hoch  auf  den 
Kuiscr  aus.  indtsni  er  dariiui  iilnwies,  dafs  der  Kaiser 
mit  » citschiiuciulem  Blick  erkannt  habe,  daf-  di.  «  irth- 
si'hiiftliche  und  iiolitiscbc  Bedeutung  Deutsciiimnis  in 
crstir  Linie  auf  Hanilcl  lm  I  Iniustric  beruhe.  Seiner 
eifrigen  Fürsorge  für  Auln-chterhaltung  de*  Fricilcus 
sei  es  vor  allem  /.u  danken,  dafs  Handel  nnd  Industrie 
sich  in  den  letzten  Jahrzehnten  in  so  aufserordentlich 
machtvoller  Weise  bitten  eatirich«ln  können.  Die 
Gäste  becriiate  hiamasb  dar  ente  Voraitxende  dea 
Vereins,  Geheimer  Fbanzrath  Jen eke,  indem  er  datn 
Herrn  Minister  ein  dreifaches  (Hückauf  ausbrachte 
nnd  es  besonders  dankbar  anerkannte,  dafs  Rxcellenz 
Moller  luich  in  seiner  neuen  Stellung  furtgesetxt  in 
enger  l-'iiiilung  mit  der  Industrie  verharre.  Weiter 
höh  er  in  sehr  b«merkenswerther  Weise  ln-r  .  or,  dafs 
mau  unter  dem  Eindrucke  der  an^-enblicklicheii  wirth- 
schaftliehen  \.:i-^f  in  den  Kreisen  der  Industrie  viel 
zu  sehr  noch  ■tie  \'erhiiltnisse  der  Hoi  heoti lunctur  der 
.Jahre  IHrtMUÜ  im  Ko]ife  hahi'  und  demgemkls  an  dia 
jetzigen  Verhültiiisse  einen  Mafsstab  anlege,  der  daxn 
führe,  dafs  man  glaube,  mit  nichts  zufrieden  sein  xn 
können.  )tan  müase  bedenken,  dab  man  einen  der- 
arkigfin  Aufschwung  ao  bald  niuit  wieder  sehen  ward« 
und  denigemiifs  bescheidener  werden ;  dann  werde  man 
finden,  dafs  der  Kern  unserer  wirtlisehaftlichen  Ver- 
hältnisse trotz  Allem  ijesund  sei;  die  ünternehmoaga- 
lust  und  das  Vertrauen  würden  zurückkehren. 


Iron  and  Steel  Institute. 

Die  diety&hrtge  FrUhjahrsversammhuig  fAnd  am 
7.  und  8>  M at  in  dem  Gebäude  der  Institutiou  of  Civil 
Engineart  zu  London  nnter  dem  Vorsitz  von  William 
Whitwell  statt 

Nach  dem  Kassenbericht  betrugen  die  Oesamtut- 
eiiinahmen  des  Instituts  während  seines  Hl  jährigen 
Bestdu  us  ein  wenig  über  9<)(X)0  JL  und  die  Ausgaben 
etwas  üher  .sotHH)  £,  so  dafs  ein  l'eberschufs  von 
lOOCMi  i'  vorhanden  ist.  Im  Bcrichtsjalire  zeigen  die 
Einnatiincu  einen  lictrachtlichcn  Zuwachs  gegen  die 
des  Vorjiihrc-,  welcher  indessen  lediglieh  einein  erhöhten 
Beitrage  ilurch  die  (  arnegieatiftun^  sususchreiben  ist. 
Ohne  diese  hat  sieh  dos  allgemeino  Einkommen  das 
Instituts  nicht  vermehrt. 

Die  goldene  Botsomermedaille^  bekanntUoh 
die  haehst«  Ansaeidumu.  weiche  das  Inatitnt  n  ver- 
geben hat,  wurde  dieses  Jahr  Bxeetlena  Krupp  n  theil 
und  von  Otto  Eichoff  als  seinem  Yerbfatar  i« 
Empfang  genommen.  Der  Präsident  wies  bei  der 
lTeberrei(  hung  der  Medaille  auf  die  Verdienste  Alfred 
Krup[is  sijwie  auf  die  seines  Sohnes  und  Nachfolgers, 
des  jetzigen  Inhatiers  der  Firma,  hin,  udliei  er  be- 
sonders liervorhol),  dal'  seit  dem  im  .lalire  1887 
ertolgten  'ro'ic  .\!l'red  Krupps  sich  die  ArbeitetiaW 
in  den  Kruppschen  Betrieben  verdoppelt  habe. 

Nvamwir  folften  sann  Yortrige  Aber: 

K«kMrzengung. 

In  dem  eiaan  lahaadelte  J.  H.  Darby  die  Ga> 
winnoif  von  Koka  au  oompriniitam  BroBBstoft  in 

dem  anderen  J.  Thiry  dU»  Gowiaanog  Ton  Kelian- 

producten  beim  Verkoken. 

Da  u;r  iilicr  die  Verkokung  von  Steinkohlen 
unter  /nhiiltenHiiiue  mechanischer  Stampfvorrichtungen 
wiederholt  berichtet  iiaboii,*  gehen  wir  anf  den  Danj- 

•  ..Stahl  nnd  Eisen"  1898  S.  1078;  1900  S.  IMS; 

lüOl  S.  73. 
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•eben  Vortrag  nicht  naher  rin.  i  !n-n»o  i*t  ilie  Fmt'f 
der  Gewinnung  von  N«'beiier7eiii:rii>M  n  ht-mi  Verkoken 
•chon  wii^ierholt  in  ^SUhl  nnd  Kiseu-  erörtert  worden. 
Den  Thirrschen  Vortras  entnehmen  wir  indessen  noch 
dk  intereuante  Thatiacb«,  dab  die  Finna  Dr.  C.  Otto 
A  Co.  in  jönnter  Zeit  iiam  wohlbekunten  Koktofen 
«M&  ia  taAmi  mit  Erfek;  ebadUurt  hat.  Thiiy  ; 
barichtot,  iSb  50  dieaer  OmEm  tuF  9t»  N«wport  Inn*  t 
»orks  von  Sir  B.  Saniaelson  &  t'o.,  MiddlrslMirnugh, 
in  IVtrieb  «tänden ;  femer  »ei  eine  w  eiten-  Batterie 
vim  ^>  (lefen  des  irl«><'h<^n  Systems  auf  demsrlben 
Werke  errii  htrt  nniT  sidle  innerhalh  des  iitti  listen 
Moni»t>  in  Betriel)  koninn  n.  Itii  ifiinzen  würden  ii.n  listen» 
201H  Ulti-HilgeuNt*>«  k-Oelen  in  Knglaiid  im  (ian^re  nein: 
dazu  «tände  noeh  ditr  Bau  weiterer  Anlagen  in  Soath 
Walen  und  Vorkshire  bevor.  Ueber  die  Befiircbtung, 
dtfs  durch  eine  allgemeine  Kinfährnng  der  Gewinnnng 
von  Nebenerzeagniaaen  in  ^der  KokafabrioatioB  ehe 
Ueberprodnction  entateben  lud  dadurch  die  Beate' 
Wlitkt  der  AnlaceB  bedroht  «etd«.  tpfieltt  «idi  Thiiy 
uf  Orvnd  von  in  Dratschlend  «rhattraeB  lafematioBra 
wie  folgt  au»: 

Der  Preis  de»  Aminoninmsulfats  folge  immer  mehr 
•  ider  w<nii,'i  r  dem  des  rhilisal|>eti'r'-,  dein  es  indessen  ; 
an  Stii'k>t<ini:ehalt  '2l.'2"    _'e!,'en  lt>,4'  »i  uli<Tlejn"n  sei. 
Wenn  Muin  nun  hederiki-,  liiifs  nngefShr  1  SOlMXlÜ  t  von 
('hilisalpeter  jährlich  erzi  inrt  und  verhraueht  würden, 
nnd  daiti  Anmioniumsulfat  ein  hesonderM  braurhbarer 
Hrsatz  nirChilisalpeter  zu  landwirthsehaftlichen  Zwecken  ! 
Hci.  so  ergäbe  sich,  dafa  ein  Herabgehen  der  Preise  ' 
far  AmmoBiimaBlfak  anr  bei  weiobeadeB  Salpeter- 

I »reisen  aiSflieh  aei.  Die  SatpetonreiM  aeiea  ab« 
etzthin  betriditlioh  gcatifwea  aad  Itantcn  lelbet  bei 
nngünstigen  CoDjnnetnre«  ni«bt  nnter  7  £  ti.  Tonne 
fallen,  weil  nntcrhnlh  dieser  (irenze  die  Gewinnung 
lies  Salpeter*  nidit  mehr  lohne.  Miin  könne  daher  i 
unter  Berücksichtigung  des  höheren  Stii  kstot1;.'ehalts 
mit  einem  Minimalpreise  von  !(  5  s  rechnen.  Ks  sei 
ferner  im  lliiiailit  zu  ziehen,  dafs  die  Salpetr-rfelder 
den  nnL'rstellhn  Schätzungen  zufolge  bei  einer  rri>- 
duction  VOM  l/MKM»Ot»  bis  14t)00(')0  t  in  ungefähr 
83  Jahren  erschöpft  sein  würden.  Pnrrh  das  Versiegen 
dieser  Quelle  würde  eia  Bedarf  au  Amnioninmsulfat 
hervorgerufen  werden,  ni  dcasea  Befriedigaag  die 
gegenwärtige  Prodaetioa  bei  weiteai  aieht  aaaniehe. 

Ana  der  aa  die  beidea  MnaBaitoa  Vortrtee  tieh 
aaccblieftfnden  Diaenaeion  erfiebt  aieh,  daft  itr  ahe 
Bienenkorliofen  in  England  immer  noch  Anhänger  be- 
sitzt .  die  seine  Vorzüce  gegenüber  den  Ketortenöfen 
verfechten,  indessen  ulicrwiegl  doch  wohl  die  Zahl 
der  Anhänger  der  neuen  <  »fVnsv  steme.  7ii  denen  such 
Sir  Ivowthian  Bell  uherL"  tn-trn  ist. 

In  Bezug  anf  die  Verwendung  von  Aiuuioniuni- 
■alfat  bemerKt  .Sir  B.  Samnelson:  Bei  den  ver- 
gleichenden Versuchen ,  die  man  in  England  mit  .\m- 
moninmsulfat  und  .Saliieter  als  Düngemittel  gemacht, 
habe  aich  heraaBgeateilt,  dafa  der  Dfingwcrth  dieaer 
beiden  Stoffe  aieht  immer  im  Verhiltam  nm  Btidc- 
Btoffgebalt  ateha.  Fir  aaBohe  FlaaaeB  lei  Sal^atar 
sogar  beeaer  alt  AmfioniaiBlalftl.  Bin  anderee  Be- 
denken »ei ,  dafs  ein  grofser  Theil  des  auf  dem  f'on- 
tinent  gewonnenen  Amnioninnisulfitts  in  <!er  Zncker- 
nilx  iii  ultiir  Verweudunir  linde,  iln  «iuii  li  IVuniien- 
/;iiilun;r  licirünstigt,  man  konnte  kojmi-  sagen  tTOlsirezogen 
sei.  Diese  Prämien  ^wiriiii  nach  der  Brüsseler  Con- 
ferenz  mehr  oder  waniger  in  Wegfall  kommen,  und 
wäre  es  abzuwarten,  ob  die  Hübencultar  iafolgedeaaeB 
nicht  einen  Hrn  kgani,'  erleiden  würde. 

\u:  die  Siimiielsonsrhen  Einwürfe  erwiderte  Dr.  L. 
Mond,,  dafs  nach  den  Arbeitea  vob  H.  Q.  Lawea 
der  Sti^taff  dea  AmnodanuallUa  den  den  Sainelera 
ttt  alle  widitigaren  NatiftflaaMB  volktiiidiff  gleich - 
wertfaig  aei.  Aneh  wflrde  ein  eveataeller  Rfickgang 
der  Rfibenzuckercaltur  keinen  Einflufs  auf  den  Ve rbranch 
von  Ammiiniumsulfal  haben,  da  auch  die  Rohrzucker- 


fabriranten  .Xninioniuni-ulfat  in  l>etriichtlichen  Mengen 
verbrauchten.  Nunmehr  wurde  der  Ytttng  VOB 
M  William  und  Halfield  über: 

Die  Entreraang  dea  SilklaaiB  Im  Hartlaproeeft 

verlesen.  Die  Thatsache .  dafs  manche  Verbraucher 
von  Flufseiien  einen  Silieinnigehalt  in  demselben  an- 
gern  sehen  nad  hinfig  ein  zulässiger  Maximalgehalt 
votgeachriebea  wird,  hat  die  Verfasser  des  Vortragen 
Teraalafal,  dinBcgenag  dea  Siliciumgeh  alte«  im  Xarna- 
«iaeB  laai  (HfeaHaad  eiaer  eiuekeadea  Untersuchung 
in  maehen.  Ea  sollte  biobei  ta|^eieh  festgesteift 
werden,  ob  ausnahmsweise  hohe  Siliciumgehalt«  von 
einem  Anfressen  des  Ofenherdes  begleitet  seien,  aus 
weh  h'T  man  iiut  i'i!ii  "in  trai  htli'  he  Rednction  von 
Silicium  aus  dem  '  ifennialenal  srhlii  fsen  könne.  Die 
Versuche  vsurden  ati  eim  in  2'^  t  -  <  Ifen  >:'  i  Firma 
J.  Crowlev  &  Co.,  .Mcadow  Uall  ln<u  aud  .'steel  Works 
Sheffield,  anagefihrt.  Zn  diesem  Zwecke  machte  man 
lanärhst  eine  Reibe  einleitender  Beobachtungen,  bei 
denen  während  eine.s  beträchtlichen  Zeitraums  der  Zu- 
stand des  Ofeaherdea  gnnrift  nnd  festgestellt  wnrde. 
Die  hierbei  at^alteana  Baaaltate,  die  in  den  naeh- 
stahaato  TtballeB  wiedeigegebaa  siad,  scbeiB«D  ta 
beweisea,  daft  die  i^lieramgebahe  weder  tn  dem 
Kohlenstoffgehalt  des  Flufseisen»  noch  zu  dem  Zustand 
des  Ofenherdes  in  irgend  welcher  Beziehung  stehen. 


Tabelle  I.  Herd  in  achleehtem  Znstaad. 
Xr.4ir  Chaif«      *'  in  •. 

1  0,66 

2  0.26 
8  0,06 


4 

6 

6 


0,58 
0,8« 
0,86 


0.12 
0,06 
0^06 
0,15 
0,15 
0,06 


Tabelle  IL  Hard  ta  gaten  Zattaad. 

Xr.  e*r  ChMffh      C  In  Sl  !•  % 


7 
8 
9 
10 
11 
12 


0,68 
0,86 
0,47 
086 
0,88 
0.22 


0,16 
0^18 
0^96 

ai4 

0;14 

0.118 


Die  nächsten  Unter^u^llunl;ell  !n.''i<;i'ii  -i,L  auf 
den  Einflnb  der  Temperatur  auf  die  iSiliciumaufnalime, 
ein«  sehr  srhwierige  Frage,  welche  nur  im  Zusammen- 
hang mit  anderen,  später  zn  erwähnenden  Punkten 
behaadeit  werden  konnte.  Die  diesbezüglichen  Beob- 
achteagea, 
nifderea 
l'emperatnreii 

von  den  Verfassern  anadrBckReh  bemerkt  wird,  aiit 

Rücksicht  auf  die  stiäter  erhaltenea  Raanltete  aar  mit 
grufser  Vorsicht  autzunehmen. 

TabeUe  m. 


t  werden  Konnte.    i*ie  aiesoezugiicnen  tieon- 
I,  welche  Bwiehnagen  swischen  hobea  nad 
SiliclmngebBltan  nad  habaa  aad  Biedeieii 
nren  antudenten  adiaiiMB,  idad  dtiier,  wie 


Hr.  4m 

1      m  in  •  ', 

TmBpcntiir. 

18 

0^26 

0,08 

kalt 

14 

0^36 

0^14 

,  mibig  heiib 

15 

0,28 

0^06 

1« 

0,82 

'  0,07 

17 

0,70 

o,:t2 

heifs 

Hierauf  wurde  der  Flüssigkeitsgrad  der  Schlacke 
als  ein  annäherndes  .Mafs  ihrer  Basicität  beobaehlst. 
Man  glaabte  sieh  hieriu  berechtigt,  da  das  g^n- 
aeitige  VerfailtaUk  der  Baai^n  ineinander  in  den  ver- 
schiedeatB  HitMO  liaalicli  glaieh  blieb  aad  die  Za- 
samneesetaBag  der  Sehlacke  rieh  iaaerliaib  der  8b. 
liehen  Grenzen  bewegte.  Die  BeobachtaugaB  ergaben, 
dafs  die  bei  diinuer  Schlacke  enielten  Ckaigaa  an»  an 


I.Juni  190S. 


Btri^U  abtr  Vttvmmlmgtn  out  Fathvrrthtm, 


»taiU  und  fiMS.  639 


SiUeiBlD,  di«  bei  dickflBwifgr  Sehlacke  erzielten  dt- 
gflgan  nlieiaiiireich  wurm.  DicM  I^ziehangen  traten 
so  ri'>r<^]iiiärsig  auf,  dafs  nian  liei  einiji;er  Uebnng 
mit  zirmliclier  Sicherheit  aus  dein  Flüssigkeitsn.Tmie 
der  Schlacke  am  Kmle  ilt«  l'rocf"---'  -  -wS  itm  '^ilii'unn- 
gehalt  des  Fhifscisen«  --i  Ii  I  k  n  kr  nntc.  Idt-  Aiuilvscn 
verschiedener  mmntti  | hm  v.^  dpin  Kisenrnun^,'un7.'isat7. 
genommener  Srhlttckenprulteii  ei  wio>.en,  dafs  die  düan- 
flüssigeu  Schlacken  nngefShr  61  •/•,  die  dickflüssigen 
nngefahr  57 "/»  Silicinni  enthielten.  Uafs  die  mehr 
«der  weniger  vollständig«  Entfernung  de«  Silicianis 
nicht  durea  den  FUlMiflleitagnd  der  SchJaoke  selbst 
bedinet  «vd«!  gm  im  der  Tliateache  berreh  d«b 
da*  FlnlMm  d^mneicii  Uieb,  «an  di«  Diu. 
flUeeigkeit  d«r  Schlacke  duirb  den  Znaati  anderer 
Basen  hei  Hcihchaltnii^'  ciiins  hohen  Siliciningsgrade» 
eraielt  wunl«^.  i>er  Flüssigkeitsgrad  <ler  Schlacke 
diente  vielmehr  nur  <in  Mal'^  der  l'.iisicitiit  unter 
der  Voraussetmng.  lials  ilas  V  iThkltuifs  der  Hasen  nnter 
dich  zicnilirli  iiinsfant  hlieh.  Das  V'erhüUnifs  des 
Eiscnowcls  zum  Kisenoxydul  nn<l  der  gerammte  Ge- 
halt ati  Eisenoxyd  scheinen  nur  insofern  eine  Holle 
SD  spielen,  als  sie  die  Ifasicitüt  der  Schlacke  beeinflussen. 

Tabelle  IV. 


S  L'  h  1  a  c  k  e 

Fertiges 

Flufttcisen 

aio> 

«  • 

18,6 

1    M  ! 

56^8 

0,36 

0,14 

26,8 

1  1,6 

51,6 

0,28 

0,06 

21,7 

4,2 

53,6 

0,29 

0.10 

19.9 

Sparen 

.•)7,2 

(»,22 

0.23 

21.2 

.Sparen 

5H,ti 

0,2» 

<>.(»8 

Der 


Bestätigung  der  gemachten  Beobachtungen 
wnrde  scblietslicn  eine  specielle  Cbaige  gewidmet,  fBr 
daran  Yerarbdtnng  das  folgende  PlDgranm  an1)(eate]It 


wude.  Znnidiat  woUt»  naa  daa  IKlicimn  bei  fnAim 
Koblenstofl^halt  ans  derii  nndeiaen  vo11atiind^f  ani* 

fernen,  dann  die  Schlacke  an  .Sili  iim  Vi<!  zur  oben- 
erwähnten (ircnze  (57  ",o)  anreicht  ni  uiiii  ladurch  den 
Sili^inml:*'l';(;^  Bades  crhcdien.  wUlirkT.'l  iif  Eiit- 
kuhlunj;  in  diesem  Zeitranin  tieständi;,'  und  langBam 
f  r'si  tintt,  alsdann  soliti  Silicinm  wieder  entfernt 
und  si  liliefslicli  ein  sili(  iiiinarraes,  vcdlständig  marVt- 
fähiges  Kndpniilui  t  dargestellt  'x-erden. 

Die  Ke^uHate  dieser  Beidiadifnneen  «ind  in  Tabelle  V 
zusammengestellt.  Aus  dcnstllm  geht  hervor,  dab 
eine  Htande  naeb  dem  EinachuieUen  die  Gebsite  an 
K«bl«Bitofll  Magna  nd  Sbllieiam  beaw.  Ifi^  0,1  nnd 
0,»»/»  betrag«».  Nidi  8  Stnadan  90  Vimtan,  aadi- 
dem  die  dSnnllllsrijrBtB  fleblaeke  eine  knrae  Zelt  atif 
da»  Bad  eingewirkt  hatte  und  eben  dic^kflössiger  zn 
werden  begann,  zeigt  die  Analyse  einen  KohlenstotT- 
geliult  von  0,8<»  "/o,  einen  .Mangangelialt  v.m  o.nt  ,j 
und  einen  Silieinmgehalt  von  0,02  "  .  .  .Man  lieis  nun 
die  .Schlacke  2'  s  Stund»  r  liui^'  .|:;rrh  Keduction  von 
Ba«en  dickflüssiger  werden  und  nahm  am  Knde  diese» 
Zeitraumes  eine  »eitere  Probe,  welche  0,}W7o  Kohlen- 
atnir.  0,1  7»  Mangan  nnd  0,09  Silicinm  aufwies; 
hierauf  wurden  durch  iiassende  Verolinnuig  der  Schlaehe 
alle  drei  Klenieate  gleicbseitig  entfniit,  nia  die  latata 

Srade  vor  dam  Gisannungaamaia  aBtsaannaiie  Pioba 
s  Gehalte  Kobleastoff  0,14  •/*,  Mb  OyOdS'A  nnd 
sniciun  0,OSß*/«  anfwiee.  Die  den  drei  leMen  Proben 
entsprerhenden  Siliciunigehalte  waren  bezw.  53,  57 
und  53.  Die  Thataaclie,  daf»  die  Gehalte  an  Silicinm 
nnd  Mangan  im  Kiuf-i  isen  wachsen,  wenn  der  Kiesel- 
«änrepehalt  der  St  iihicke  einen  gewissen  Hetnig  über- 
schreitet, deutrt  fast  auf  die  Kfiln'  tji  T;  eines  Afangan- 
Silicates  hin.  Das  erzielte  Flul'seisen  gab  dichte  reine 
Güsse  nnd  wurde  wie  üblich  abgesetzt.  Zur  weiteren 
Prüfttna  der  cesogenen  iScblnfsrolgenagen  Ueb  man 
aneh  nie  Kenlaeka  einer  twatten  Charge  wibnnd 


Tabelle  V.    Einzelheiten  der  .s  p  e  ei  a  1  ch  a  rge  Nr.  1. 


Zeit 

ZuMBIMBMUUlkg 

Znaitia 

Flfisaifkeitagnui 

ZuuuineBMtiaaf 
d«r  SckUeh« 

aitf.  1  Xla. 

c 
"'. 

ai 

% 

Mn 

llaMflal      J  OmIbw 

dar  Sekladw 

Pe,0, 

•!» 

aiOi 
•.'« 

11 

10 

1.60 

* 

0,78 

0,48 

(nsebmolien)'  — 

dttnn 

11 

12 

Erz 

10 

11 

.SO 

Erz 

11 

4.". 

I..-.4 

o.:«j 

0.20 

dünn 

;io,H 

7.1 

45^0 

12 

15 

o,l>47 

0.11 

dünn 

12 

20 

Bn 

2 

12 

45 

1,22 

0,045 

0,00 

dünn 

12 

50 

Erz 

1 

0 

Erz 

1'  1 

1 

16 

0,94 

0,088 

0,012 

sehr  dftna 

24,1 

2.5 

62,8 

1 

16 

i  Er« 

a86 

0.018 

0,018 

dönn 

0,73 

0.022 

didtflnssiger  werdend 

30 

0,ßS 

0,084 

0,056 

demlicb  dickfiSscig 

S 

0 

0.55 

0,061 

0.068 



dickflfiMig 



3 

30 

0,40 

0.078 

0,08 

dii  kflüssig 

S 

50 

0,38 

0,088 

0.095 

am  slürksten  dickflüssig 

20,8 

1,1 

56,8 

» 

» 

- 

Ers 

1 

4 

5 

(  En 
\Kalk 

•<«  \ 
V«/ 

4 

25 

U,2ti 

0,101 

U,t)72 

- 

dönnflüssiger  werdend 

4 

!^o 

Ens 

1 

4 

36 

Kalk 

V. 

4 

45 

En 

'.'s 

4 

50 

0^6 

0,084 

0,066 

ziemlieh  dtaaflCiaig 

4 

55 

"i 

18 

0,14 

0,085 

0,065 

rieinlirb  dünnflässig 

81,9 

Öi67 

Feitfgaa  FlnTscisen  C  0,81,  Si  0,045,  Mn  0,66. 


640  äUbl  und  £iMO. 


ütridtt*  Mttr  VtraamtminngtH  au»  Faekvertiutm. 


ii.  Jahrg.  Nr.  II. 


T«bell«  VI.   EiBc«lheiteD  der  S|>eeialch«ri^e  Xr.  2. 


Zwt 

Za 

4m  Mm 

FliHukaitBffTid 

dir  tnfchWlM 

tu. 

MlB. 

0 

a.    •  T 

Ha 

MmmUI 

OtatMf 

der  Schlicke 

•f.  ' 

*. 

9 

45 

QJSO 

0,64 

liintMiiTf  In 

6 

! 

10 

25 

0,28 

0,27 

Br 

dBBB 

22,1 

2,6 

46,6 

10 

Bi2 

I»47 

0,08»  , 

0,004 

MB 

10 

55 

En 

2 

11 

15 

Erz 

2 

• 

_  - 

11 

25 

1 ^ 

dttDti 

11 

Hn 

Erz 

a 

11 

z 

Erz 

2 

11 

05 

0.82 

0,01«  ! 

0A»1 

dAsB 

12 

15 

En 

1  ~ 

12 

20 

<•,•>> 

0,1117 

0,059 

st'hr  •lünti 

iO,B 

1  2,1 

56,0 

12 

65 

0.47 

0,035 

0,059 

dickdflssixcr  werdenil 

J 

95 

0.066  , 

0,Ü«5 

naadich  dickflOsAi); 

0 

0^ 

0.068 

0,071 

gans  dtcfcflBMig 

0.6  ! 

54,6 

2 

5 

En 

1*  • 

2 

30 

0^ 

0.082 

0.066 

En 

1 

dttaafllinigar  werdand 

45 

En 

l 

0 

0.19 

0.092  i 

0,065 

liemlich  dtiBiillinig 

28,0 

'  0,3  : 

51,6 

etaeiZeitnuiiMt  TOB  1  Stande  40  Minvtoa  dickflBssig  ,  ^nd  l7i  wir.l  >  hiierslich  uii>L,'>'ttiiirt.  dafs  dir  Schlack« 

werden.                                                  '  |  l>«i  kaltem  Ofengan^  sehr  bai»i»L'h  »eiu  müsse,  um  den 

Die  Beobaohtugen  dieser  Hitae  sied  in  Tabelle  VI  zar  Fortrühruni;  des  ProceaBcs  erforderlichen  Flüssig- 

nunouBengeateUt  md  beiÜltigeB  in  wesentlichen  die  keitscnd  zn  bekslten,  deik  dagegen  bei  heiÜMm  Gmw 

MhernmaebteBBrfihnmgeB,  nnrdhfli  sieh  der  Weehs«]  die  Beblaeke  das  Bestreben  liit,  Kieselsäure  wi^ 

der  Oraalte  natwgemils  in  engeren  (rreozen  bewp<:t«-.  snnehmen,  wodureh  die  Bedingangra  Ar  einra  Werbeel 
Dieee  Hitae  llOt  dadircfa  ein  begouderes  lntere«se,  dars 


seigte  sich  datuM.  ihiis  trotz  eilte-,  uicdri^^en  <ie> 
ImU««  an  Elieenoxyden  in  den  frttlien  Stadien  des 

Processes  die  Kieaelsiuregehalte  der  iklüacke  ib*lteh  der  Znsammeneettong  nngflnstiff  werden  kfloaen.  Bei 

Msfieleni  ebenM  auch  die  Zosanmensetzang  des  ge>  :  <len  in  der  Praxis  üblichen  Tempentvw  Watet  es 

aebmolaenen  XstaUbadee.  In  den  Ficnnw  1  eaa  2  dag>->;eu  wi-ni^'  Schwieriskeitrn,  die  ZosaniinenBetzag 

sind  die  Ergebnisse  der  Tabelle  T  «na  VI  grapbiaeh  '  Aet  Schlacke  nm  h  Kelieben  /.u  an'iem. 

darjiestellt.  '         Tn  der  l)i&ou-.sioii  des  voi^stehendeu  V'ortratrs  be- 

Ib  B<^!uif   auf  dif    in  Taln'I!.-  III   vi-rzfichnnten  im-rkti'  Richards:  W.-nn  man  ein  Klnfsei»»nb«d  im 

hoehaten  und  uieiingsten  Temperutureu  (Charjire  Nr.  IH  Martinofen  in   der  üblichen  Weise  verarbeite  —  da* 


1,  Juni  t9Vi. 


8l«ia  woA 


Ml 


heirst,  da»  Krz  in  ref^fliiiäffiigcn  Zwisphcnräumen  zu- 
l'iihrf  -,  go  8«i  fs  Iricht,  jedeu  ^cm  ilnscliten  Kohl«n- 
^tdtrL'phalt  bei  niedrieem  Siliciuiiigehalt  zu  erzielen; 
wiiin  man  flagf^^'en  ila»  Erz  in  längeren  Zwisclien- 
riiuineti  zusct/r,  -ii^  wniiU-  lias  Kail  sehr  heifs  und 
Uüten  >iip  vom  Vcrfti^ser  ge8i'hildert«n  Encheionngen 
«lin.  Aehnlidic  Erfahrangt-n  wie  von  dm  VeiCunarn 
sind  Mch  von  Lange  genucbt  worden.  — 


I  DtT  A  I  lrn»<  Iii'  Vortrag:  Ein  neues  Systpin, 
!  HitihiiCunfwrHHui  iw  kühlen,  bezieht  sich  im 
,  weR«^ntIichen  auf  die  FoKtcrarhe  Vacuumform,  über 
welche  wir  bereit«  in  „Stahl  ond  Eisen"  *  berichtet 
haben.  Wir  ^'t-hen  deshalb  Mf  den  Inhdt  4i«Ma  V«»^ 
.  tnges  uirht  näher  ein. 

!         •  1901  S.  88«. 


(ScMnb  folgt) 


Referate  und  kleinere  MittheUungen. 


0i«ll>Ii«ikrtot«M  ■Mt««st»tlillk. 

Nach  den  statistischen  Erhebnneen  der  Beri;- 
1)eh9rden  Ktnnden  im  Kalenderjahre  in  Elsah- 

I/Othririi,'en  im  Ht-friebe :  ^^1  Kiscnerzberi^erke,  Eisen- 
frr  Ta<,'>'biiiif  und  si)nstii,'e  KrzliHrir«  crkr,  4  Steinkohb-n- 
b»-i  v'^verkf,  !»  lütiiiiiciiluTi,'^*!'!  is  Stfinsitlz-l'crL'- 
werkt'  uml  SiMdiiuclleii  zur  S'rrsi'njiui^'  von  H  Salinen 
und  H  Sodafabrikcn,  II  Hiichdfcnwirkc  mit  Hoch- 
öfen, 47  Eisengiebercien,  8  .Schwcifseisenwerke  und 
7  FlnfteiwiiwarSa. 


Die  FSrdenuig  beaw.  SnenpmiL'  betmg 

in  Tonnen: 

19U1 

1900 

Eisenenerse  

78M712 

7  742  ;U5 

•lonKtige  Em  

10 

187  1 

steinkoMen  

1  m  168 

118662»  1 

19907 

82696  1 

54«2 

8  996  1 

76  771  1 

1  44«  774 

1  524  000 

Sehweifseiscn    .  .  ,  ,  . 

t;o  iHi; 

i.Tö 

5«x»  Am 

Eisengiifswaareu  .... 

60988 

»M799 

Von  den  7  5r>4  712  t  Eisenerzen,  die  in  IJMJl 

S fordert  wurden,  verblieben  am  Jahresschlnfs  70  374  t 
I  LacBibeatand  aaf  den  Omben,  7  6848381  kamen  { 
snm  Amata.   Et  worden  abgeeetst  Tonnen:  in  Loth-  i 

ringen  4238019  (i.  Vorjahr  4  547  0051,  im  Saargebiet 
1H39512  fI284im),  im  übriffen  Rheinland  und  in  ' 
Westfalen  9H'2.S9<»  (Rl;ir);«i..   in  Fninkrrirb  4  n -isrt 
(46777*2i.  in  Lux-mburir  1<M  MW,  yhW  142..  in  h.dgi.n 
98  822  (145  i:i2i,  /Mv  iimii.'ii  7:)2JHHH  i  7  iw;7  l'iöi." 

V<m  drn  im  .lahre  IfHi]  ).'<-tordf,rti-n  1  liCi  168 1 
S  t  >•  i  n  k  11  Ii  1  !•  n  »  urdni  "t'i  t!47  auf  den  Steinkohlen- 
j^ruben  selbst  zur  llfizung  der  Kampfkeissel  u.  s.  w. 
verwandt:  1  116.521  gelangten  zum  Absatz.  Es  wurden 
abgesetzt  Tonnen:  in  Kl!<ar<i  -  Lothringen  896  802 
(708719),  in  Süddentschland  und  in  der  Rheinprorinz 
176806  (194«»),  in  Frankreich  168086  (188242), 
in  Itaiiea  8461,  in  der  Sehweis  71644  (48496),  in  | 
Lnxembnrg  8834  (4809>,  in  Oestemlflh  1788(280),  ! 
snsammen  1  11H521  (107S10A>. 

Vom  den  lothrini:i«eben  Salimti   wnrdi-  an  Sud- 
sal«  im  .lahre    1!«<)1   nbijrsetzt:    IH.jsüt  in  Elsafs 
Lothriniren.  21  ^'M'i  m  dn  l;iii  in|irovinz  und  in  West- 
falen. 11  i><4  lu)  übrigen  Di'UtM  lilaiid.  21<»S  in  l.iivem 
bnre,  40:w»  in   Belv'ien,  zusanitnen  .")2<>47.     l)a  die 
Su'isnl/  Erzeugung   der   lothringischen    .Salinen    in  i 
l*Kii  *i:u«8Ht  betn^iv  ffoloBglin  10441t  der  Oewiaaiong  | 
nicht  znm  Absati.  ' 


Ei«ktriMha  BlMBdartlellvag. 

Die   Frage  der  elektrischen  Eisendarstellung  ist 
wiederhfilt  der  Gegenstand  wissenschaftlicher  Betrach-  ' 
tnagen  und  praktiitcher  Vemuche  gewesen ,  doch  ist 
eine  wirtbscnaftUch  vortheilhafte  Lösung  deiaalben  | 


bis  jftzt  noch  nicht  erfoli::.  ihm'  besteht  nach  dem 
Dafürhalten  hervorragender  Metallurgen  auch  keine 
Wahneheiniich keit,  dafs  die  elektrische  Eisenschniel- 
rung  jemals  den  Wettbewi  rb  mit  dem  Robeisen-  und 
Hessenierbetrieb  wird  aufnehmen  können. 

Wir  haben  semer  Zeit  Geleigenbeit  geaoiBinen, 
Uber  die  nnliagtt  von  Staaaano*  nntamoBOMaen 
Versuche  zu  berichten,  die  aanrillieb  n  grofsen 
Hoffnungen  berechtigten,  aber  senueAilich  den  daranf 
gesetzten  Erwartungen  nicht  entsprochen  haben.  Dies 
hat  indessen  die  Frfinder  nicht  abgeschreckt  sich 
viin  neuem  mit  diest-m  I'riiblem  ;:n  I  ■  si  lKiflig>'n ,  wie 
ein  von  Härmet  m  df  r  ^Soi  ivt«  de  1  Industrie  Minerale* 
am  1.  Februar  d.  .1.  i;<  lii>ltener  Vortrag  beweist. 

Das  von  Härmet  vorireschlagene  Verfahren  zur 
elaktrischen  Ei  s  «  n  d  a  rs  t  eil  u  n  g  ist  von  dein 
Stassano- Verfahren  vollstiindig  verschieden.  Während 
nlmlii  h  bei  letzterem  die  Rcduction  des  Eisen- 
oxyds und  die  Schmelzung  des  redncirten,  mehr 
oder  weniger  gekohlten  Metalls,  ihnlivh  wi«  beim 
Hocliofenproeelli  in  demselben  Cmn,  warn  neh  in 
verschiedenen  Zonen,  erfolgt,  will  Hannet  den  Ite- 
dnctionsprocefs  von  dem  Schmelz}ir*'rers  vollständig 
trennen  und  das  l{eductionsmittel  m  festem  Zustande 
auf  die  bereits  geschmolzenen  OxmIc  in  liprm  bi  - 
sonderen  Apparat  einwirken  bissen.  I  nniitU  Ibar  an 
die  Uolieist  ngcwinnunL^  soll  sieb  die  Entkolilang  des- 
selben schliefsen,  so  dafs  als  Endproducl  Flnfseisen 
entsteht 

[>er  von  Härmet  vorgeschlagene  Apparat  besteht 
deninacti  aus  drei  Oefea,  einem  für  die  Schmelnng 
dea  Erzes,  einem  zweiten  für  die  Kednction  der  ee- 
sehaolaanan  Oxyde  und  einem  dritten  für  die  FliA- 
eiwnaiBangnif  .  Von  diaaen  lolliB  di«  baideii  «nten 
continnirlich  arbeiten  und  die  evhaHenen  Prodncte 
selbstthütig  austragen,  während  der  letzte  zwar  auch 
continnirlichen  Hetrieb  besitzt  aber  durch  periodisches 
Abstechen  enfbcit  wird. 

|).-r  in  der  Aliliildnng  S.  »>42  dargestellte  verti- 
i'.ilr  Si  limcizolcn  ,4  bat  kreisförmigen  (^iiers.  'i:i;tt  nml 
erweitert  sich  von  der  Gicht  abwärts,  um  das  Herab- 
gleiten der  Beschickung  zu  erleichtern  an<l  die  Bildung 
von  Versetzungeu  zu  vermeiden,  in  dem  >schacht  dos 
Ofens  sind  zwei  Reiben  Störöffnungen  angeordnet, 
welche,  wenn  nicht  benatit,  durch  eingelegte  Ziegel  ver- 
schlossen sind.  Der  an  den  Schacht  sieb  anschlielkaide 
Herd  iat  bednntand  weiter  als  der  untere  .Scbaehtnmm, 
so  dafs  er  von  der  Bescbtckung  nicht  ausgefSUt  wird, 
sondern  ein  ringförmifror  TJanra  für  die  Gascircalation 
verbleibt.  Da  die  Gicbtirase  keinerlei  Heizwerth  besitzen, 
ist  kein  *i:istan>.'  vurlianden,  wodurch  die  Beschickung 
des  (HVns  erleic  biert  wird.  Die  Herdsohle  ist  nach  dem 
Kedm  tionsdf«  II  zu  L'eneigt.  um  den  geschmolzenen 
Oxyden  den  Abflufit  zu  gestatten.  Die  Schmelzung 
der  Oxyd«  erfolgt  mit  Haffe  der  Oaae,  die  am  den 

*  Vergl.  .Stahl  ud  Eia«n*  1809  Seite  797,  1900 
Seite  232,  758. 


Dlgitized  by  Google 


«4t  Stahl  and  Bu«». 


Heftrate  und  kUiner«  MiUheUumifen. 


ii.  Jahrit.  Nr.  11. 


Rednctionsofen  B  entweicUen  und  'Inn  li  i'inen  sMiitlich 
«intretenden  geprergten  Wiad^^tron;  .  t  rlirannt  werdea. 
Die  hierdurch  «raeu^t«  FUmne  trift  tfuno  dieBöicbung 
4m  BMchickongskegeU  mA  brtitBt  «en  in  dann  gcnsen 
Hcniranm,  bestonden  id  dem  oben  erwShntfm  Kanal  aus, 
wo  die  Gase  eine  vollständige  Verhrennunt:  erfaliren,  und 
entweicht  aUihmn  nach  dem  Diiroliihinjfi'ri  «Irr  i,'ati?en 
porösen  Rcscliit'kiinifssüuli'  nm  dpr  urtmeii  (iii-lit.  Oli- 

Ii,  will  dfr  h.r'.'-.v.'li  i  In  iKiuptet.  ilif  im  '  MVii  Ii  rr 
zcuiTt<-n  Kediictiunsgase  im  »ll;L:emeiDeii  zur  \'ot  vv;iriiimi^^ 
lind  Si'hraelzant,'  der  Beschirknngaiwreiclifn,  so  ist  iloi  h 
«ine  sweit«  Wämiei|oelle  in  Gestalt  eines  durch  zwei 
Kollleielaktroden  eingeführten  elektrischen  Stromes 
vormaehnB,  «ntont,  um  ein  etvaijges  Wärmedeficit  za 
decken  und  sweitmn  die  SebaMbnng  auf  der  Herd- 
«olile  SB  rofnliren.  Die  letalere  ist,  wie  ans  4eni  oben 
Oeaaglen  hervorgeht,  selir  ansgedehnt  nnd  bilden  di« 
Erze,  dem  natürÜi  hcn  Bö«i  huiiL'swinki  t  foljfend.  im 
Ofenherd  einen  maclitijfcii  Ke^rol,  «iiT  nur  au  der<Mjt'i- 
fläche  von  der  Flamme  uiiinittelknr  f^ftroffon  wird, 
während  die  entfernteren  Partie»,  hesunder«  in  der 
Nihf  lies  Bodens,  weniger  Wurme  erliniit  n. 

Der  zweite  üfen  iiat  im  oberen  Tbeil  die  Form 
eines  vertieal  ntahendflii  CyUnilan  ni  wird  vob  oben 


Den  dritten  Theil  der  Anla^  bildet  ein  Frisch- 
ofen C,  in  dem  das  erhaltene  Koheisen  nach  dem  Mattia- 
rciMireB  entkohlt  wird.  Derselbe  besteht  aus  einer 
kieistBraigaii  Kunner  mit  einer  (.'hargiröffnung,  eiaar 
ZufShmagsriane  für  das  geschmolsrae  ans  dem  Badne- 
tionsapparat    kommende    Roheisen,    Stichloch  nnd 

Schlarkciuilitlnfs. 

Utiniici  li.iur  ;iiif  sein  Verfahren  sehr  ^uni^uinische 
Hoffnungen  ■itul  _'l;iuht  durcli  il uir  ht  nur  ein 
i»es8ercs  Flui'seiseii  als  im  MiirtinotVn  erzeugen,  sondern 
auch  die  (ieiitehiingskusteu  les  FlurseisenBIMI  18^86 Frca. 
tüt  die  Tonne  herabsetsen  su  können. 


Die  Stellnng  der  gewerblichen  Kreise  »r  Frag« 
4w  nlmterw  WcMlMirarba. 

Wir  lesen  in  den  V,  rli:ui'11iin:.'rn  iler  Handelskaninicr 
den   Kreis  KjMsen  SU,  April  il.  .(.:    In  einem 


lür 
Vor 


Anlafc 
«■r  «Icktilwli« 


mit  Koks,  Holzkohle  oder  Anthracitbesrbiekt  Die  (fleht 
ist  mit  einem  xv^^etoh  als  Chargirapjtarat  dienenden 
Tetvehlnft  Tersehen.    Den  unteren  Theil  des  Ofens 

bildet  die  Rednetionskamnier.  welrlie  (.''«  ii  lifatN  kn  is- 
förmigen  Querschnitt  hebitzt  iimi  einerseits  mit  dem 
Schmelzofen,  andererseits  nur  i'iii.  l"iiil,olilnnu'--;ofen 
in  Verhindunjf  «telit,  snfserdem  itind  noch  eine  Sclilscken- 
riiine  <«iuir  DetfniinLreD  für  dl«  EiBAhning  der  KoU^ 

elekiroilcn  vorhanden. 

Die  Kokxsiiule  ruht  infolge  ihres  Bigeoge» iehts 
aaf  der  Sohle  der  Schmelzkamnier  anf,  wShrend  die 
an  ihrer  Oberfläche  belindliehen  nicht  unter  DrwÄ 
•tehendeo  Koksstficke  von  den  Metall  nnd  der  Schlacke 
gehoben  werden  und,  anf  dem  Vettllhad  schwimmend, 
sich  durch  den  ganzin  Sclimelzraam  vertheilen;  die 
Schlacken-  und  Roheisenrinnen  «ind  hinter  der  Kok-.?*anle 
angefirdnet.  Schlacke  n^nl  \li  r,ill  iniir,-en  daher  \"r 
ihrem  Abflufs  in  den  l'  riM  hutea  die  unteren  Schieliten 
weifsglühendeu  Koks  diir<  lolriniren.  um  eine  vollstaniliee 
Ueduction  zu  sichern.  Da  hei  der  Keduction  mehr 
Wärme  verbraucht  wird,  als  dureh  die  Verbrennung 
des  KuhlenstutTx  zu  Kohlenoxjrd  entsteht,  so  soll 
der  entstehende  Wärmebedarf  onreh  den  elektrischen 
Strom  gedeckt  werden,  zu  dessen  BisfillHni^r  seit» 
liehe  ooer  dnreb  das  Ofbngewdlhe  eingesehobeae  Elek- 
troden diraes. 


dem  Essener  Lami^erielit  kürzlich  zu  Kml 
führten  .Strafproeeüse  wcgi-n  \  ersfehcn.H  gegen  die  ijj; 
unil  Ici  lies  KeichsgeMefzeü  vom  '27.  Mai  1896  zur  Be- 
kämpfung des  unlauteren  Wettbewerbs  war  mehreren 
ugeldagteiB  Fabrikarbeitern  aus  Essen  zur  hnai  gelegt, 
BethebsgebeimBiaae,  die  ihaea  ver- 
möge ihrer  Dieaitvarbiltaiase  be- 
kannt  geworden  wann,  dneu  nit- 
angeklagten  Fabricaaten  aus  Bainra 
zum  Zwerke  des  unlauteren  Wett- 
bewerbes verrathen  zu  haben.  Der 
Fabricant  war  beschnldigt.  die  iliui 
auf  diesem  Wege  zur  Kcnntnifs 
kommeiieu  Mittheilungen,  sowie 
Ketrieb^^eheimnisse.  von  deaeu  er 
duri'li  eine  liegen  die  guten  Sitten 
veratorüeude  eigene  Haudlung  von 
einem  früheren  Arbeiter  der  ge- 
aehidigten  Firma  Keaataifii  erlangt 
hatte,  im  Wettheweibe  nnbefligt 
vcrwerthet  zuhabeu.  Die  .\iigeklag- 
ten  wurden,  obwohl  iler  Staat'^- 
auwalt  sie  des  ihnen  zur  I,ust  ge- 
letrtcn  Verifelicns  für  nlicrfiihrt 
eraelitete  und  «.'Cjjeii  <ii.  Ailn  iter 
je  seciis  Wochen,  gegen  den  Fabri- 
canteu  sechs  Uonate  Gefangnifs  be- 
antragte, freige4iprocben.  da  naoh 
dem  Urtheil  der  Sachverständigea 
dar  tiertchtshof  Betriehsgehmim- 
aisse  nicht  als  vorliegend  erachtetie.  Im  Laofe  der 
Verhandlung  hatte  der  Staatsauwalt  an  den  als  Sach- 
verständigen geladenen  Königlichen  Gewerbeinspector 
des  Kssener  Bezirks  nach  in  Essener  Hlättern  er 
scliieiienen  Berichten  die  Anfrage  gerichtet,  ob  der 
Sachvcrsianiiiire  dii-  Handlun<:  ie-  an^'eklagten  Fabri- 
canteu,  nämlich  das  Aufsuchen  ehemaliger  Arbeiter 
der  geschSdigten  Firma  und  das  Ausfragen  derselben 
über  r^inzelheiten  von  Oefenconstructioneu  und  Betriebs- 
weisen, als  gegell  ihe  gut4Mi  Sitten  x  erstofsend  ansehe, 
oder  ob  solches  im  gewerblichen  Lebea  ftblich  sei? 
Hieraaf  hatte  nach  den  angezogenen  BeriehteB  der 
Gewerbeinspector  entgegnet,  dafs  derartige  Handlungen 
als  üblich  bezeichnet  werden  milf«t^"n,  wenngleich  sie 
\on  nienuuidcn  eingestnndi'n  «iirden.  Wenn  eine  Firma 
von  der  anderen  dnrcb  einen  cutlassencn  Beamten  oiler 
.Vrlieiter  wichtiges  zu  erfahren  vcrnioehte,  so  lliie  ai» 
die  (ielegenheit  dazu  nicht  vorübergehen. 

Nach  andern  in  der  Presse  erücJiienencn  Keriehten 
soll  die  Aeofserung  de»  als  Sachverständigen  ver- 
nomiuenea  Oawerbeinspectors  gelautet  haben,  dafs  dai 
alle  Firmea,  anch  die  feinsten  tlilten,  und  dafs  er 
keiae  kenne,  die  ea  aiobt  thate. 

Der  Herr  OcvtibeinMctor  hat  sich  durch  diese 
Prefsmittheilaana  veraaiaftt  geariien,  deuienigen 
Itlüttem,   welche  die  letst  angesograe  llitnieilnag 
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ßiMht  IwttMi,  folgende  fieriohtigoqg  s^fehea  so  | 
«a: 

^Essen,  24.  April.  Auf  (fninil  des  i;  11  <ies  Ueichs- 
«seties*  über  die  Presse  vom  7.  Mai  187  4  er>ui  lie  iuli 
Sie  ereebenst,  zu  Ihrer  Mitthfitun!,'  in  Nr.  311  nater  • 
Deutst-hland  über  unlmiU'rei)  ^^^'t(lll  « .  r'i  tolsfemle  He-  ' 
rii'htigting  in  der  na-'hstrn  X'-hmiiht  Ihrt-r  /i-itmi^-  im 
derseloen  Stelle  autziinrluiHTi :  Hei  uiciiier  Vei  neUuiuug 
aU  SachventftndiL'i'i  m  di'iii  vor  der  ersten  Strafkammer 
dtt  hiesigen  Luiiilj.'eri<'lit:<  um  14.  <'.  verhandelten 
Stni^WOeefs  we^en  unlauteren  WetthcMerbs  habe  irli 
nieht  gcaiwit,  daia^aUe  Firnen,  «nch  die  feiuteu,  ehe- 
nulife  Aroeiter  «nderw  Fimen  «nftnehten  nnd  Uber 
Einzelheiten  von  CoMlnelkMun  nd  Betriahnrejeeo  ««»• 
frajrten.  sondern  ieh  habe  naf  Befra^n  des  Stetto- 
:l'!walt^  nur  erklärt:  «Ich  habe  »Ileniings  noch  keine 
!•  utiui,  aiuli  keine  jn"of»e,  kennen  >;elernt,  welche  sii-li 
die  ihr  biftende  Gelegenheit,  von  cbemaligrn  Arbritern 
und  Hfuinten  linderer  Finnen  Hl»er  KinriciitunuTn  und 
lietriebKw  eisen  «  twas  zu  erfahren,  entt^ehen  läfst.  Frei- 
lich will  das  nucliiier  keiner  gewesen  sein  besiw.  zu- 
geben."   Ieh  habe  dann  sofort  zugefügt,  dufs  diese  I 
meine   .Vi'nfsenin?  sellistverstiindlicli   einen   Vorwurf  ! 
^egtn  alle  Firmen,  uamentlieh  gegen  diejenigen,  welche  j 
ich  nach  dieser  Bicbtn^g  niebt  Kennen  gelemt  hätte, 
sieht  entbdtea  eolle.  Der  KSnijriiche  Oeweihdnepeetor 
Wflrfler.^ 

nie  Hand' Iskainmer  war  der  Ansicht  idor  sich 
die  Krdrti  tiun  von  ...Stalil  und  Kis.  rL-  in  allen  Punkten 
anschlier^f  I,  d;irs  die  von  di  ui  Kunitrlichen  Gewerbe- 
III -jH  .  tor  verliiutbarte  Auffa>sung  über  die  in  gewerb- 
liehen  Kreisen  allgemein  herrselienden  Reelitsbegriffe 
mit  den  thatsächliehen  V^erhältnissen  in  scharfem  Wider- 
eprueh  stehe.  Wenn  derartig  laxe  Auffastungen  über  i 
diu,  «rax  ala  gmliäftlich  üblich  und  reohtlieh  ;!ulti!>8ig 
«ncheint,  in  gewerbUchen  Kreisen  gang  und  gübe 
wlreH,  wlne  es  nm  den  deutschen  Qewerbestaod 
tminif  beatellt  sein.  Die  AnfEusoag  dee  Gewerbe- 
inspecters  sei  aber  eine  vSlIie  onsutrairrnde,  nnd  es 
mu8.>^e  als  eine  l'flieht  der  iTandelskatamer,  als  der 
berufenen  Vertretung  <ler  gewerblielien  Intere«sen,  er- 
achtet werden,  in  breitester  Ocffentliehkeit  gegen  diese 
.AuffasRun:;  zu  jirotestiren.  Hierbei  sei  dem  ISedauern 
darüber  An-dnn  k  zu  ^'rl)eii.  diif>  i-iii  K ^  n'^^'lii'iier 
Beamter,  der  dun-h  meinen  Beruf  mit  den  geuerbliehen 
und  industriellen  KrtMseu  in  enger  Ib  rtibning  $«teht, 
«inesolchr  gering<<(1uit;tiLre  Auffassung,  die  den  dentscben 
GewerbestAud  weithin  divoredidran  müsse,  hege  und  | 
nss  Ausdruck  gebracht  habe.  ' 

Binsiehtlieh  der  Frage,  ob  der  Hegriff  des  Fabrik- 
geheimuisse«  bei  dem  in  Kede  stehenden  I'roeefs  so 
erfafst  ist.  wie  es-  voni  Stoudpunkte  der  Wahrung  der 
ireu  I  I  li.  rhen  Interesx  u  n<ithwendi>;  ersc  heint,  behielt 
siih  die  liamlehkaniuier  ein  Kingehen  nueli  Hekantit- 
werden  des  Wortlautes  de»  rrtheils  \or.  Die  ganz« 
.Angelegenheit  soll  uisdunn  der  „Vereinigung  von 
liandelskaoimern  de;-  niederrlieiniseh  •  westfiuseben 
Indostriebesirks^  unterbreitet  werden.  l 


Terwendnng  von  (jufselsen  za  Dampfüberhltzerii. 

Nachdem  der  Herr  Miatiiter  für  Handel  nnd  Ge- 
werbe in  I'reufsen  mittels  Krlasses  vom  'M,  März  1901 
an  den  Verein  deutscher  Insenieure  die  Aufforderung 
geriehtet  hatte,  »ich  über  «e  Venreadnag  von  Guf»- 
eisen  zu  Dampfübcrhitzem  zu  ünfsern,  iwt  zanüohst 
eine  grufne  Zahl  von  Civilingeaieareu,  Maschinen- 
fabriken, Lehrern  teebatacber  fiochsduileA  nnd  Er- 
bauern von  DuoipAlberfailBem  seitens  des  Vereine« 
deutscher  Ingenienm  «noeht  worden,  sich  zu  dieser 
Frage  zu  änfsern.  Die  —  in  dankenswerther  Weise 
bereitwilligst  gewährten  —  Aenfserungen  sind  zu- 
san>nieu?p>tellt  nnd  bei  einer  Berathuu^  verwerthet 
wordi  II  III  d.T  a.-.i'^i'i'  \'frtretern  des  Vereins  deii^si  lier 
Ingenieure  und  des  <  entralverbandes  der  preul'sischen 
Dampf  kes.sel  l  elieru  tti  bungsvereine  auch  Ilr.  Jaejjer. 
Geh.  Regierungüratb  im  kgl.  pi-«ofsischen  Ministenum 
für  Handel  nnd  <4ewerbe,  theilnahm.  Das  Krgebnifs 
dieser  Berathung  war,  dafs  die  gegenwärtig  zur  V^er- 
fügung  stehenden  Krfahrungen  keine  Veraulassung 
gebeiii  die  Verwenduig  des  Gnftsissas  n  DampfBber» 
hitaen  «fmasehrlnken  odsr  nr  la  twbietea.  Jsdocik 
ist  dabei  voransgesetzt  worden,  dab  das  QnAeiseo 
von  geeigneter  Beschaffenheit,  vor  allem,  dafit  es  ans- 
reiehend  ziib  und  feuerbestandiir  sei. 

In  seinem  lierirbt  an  den  Herrn  Minister  tlieilte 
der  N'orstand  des  Vereins  deutscher  In^jenieure  mit. 
dafs  liie  Herafliuugen  fortgesetzt  werden  Millten,  ins 
besondere  iiueli  in  der  Richtung,  dafs  <liiri  b  Versuchi- 
die  Eigenschaften  nach  Möglichkeit  ermittelt  würden, 
welche  die  fürUeberhitseraozuwendenden  Materialien ba- 
sitsen  mlifst«n,  um  ausreichende  Sicherheit  zu  gewihraD. 

Für  die  Bereitwilligkeit,  die  Material fnige  dardi 
Varsaeha  aad  M  eianngsaastaasch  nater  FachijanoaBaa 
weiterer  Klining  saxarahren,  bat  der  Herr  Hiaistar  dam 
Verein  deutscher  lafeaieare  seinen  Dank  ansgesprochen. 

Zur  FortfBbmng  der  f^tudien  erscheint  m  geboten, 
von  denijenisren  M.iteriiil  iiuszn^'ehen  .  w  eb  bes  jetzt 
mit  Krfulsj  lur  l'eberliitzer  ■.erwemlet  wird,  um  fest- 
zustellen, welche  Kigenseluitten  e»  besitzt,  nnd  ferner 
zu  ermitteln,  mangels  welcher  Eigenseliaften  andere 
Baustoffe  und  Bauarten  sich  nicht  bewälu-t  haben. 
Diese  Studien  sollten  siih  ebensowohl  auf  dulseisen 
wie  auf  .Sehmiedeisen  erstrecken;  au.  b  sidlten  iie 
nicht  nur  die  .VI&terialbe^chafTenheit  ins  Auge  fassen, 
Sündern  auch  die  örtlichen,  flberhaupt  besonderen  Yer- 
hiltaiasa  dar  Aalage  und  ihrer  Einselheitan,  db  Cod- 
straetion,  die  Beaaspmehung  der  ainselnan  Thefle,  die 
Art  der  Benutzung  nnd  des  Betriebes  u.  s.  w.  Diese 
Angaben  sind  namentlich  dann  möglichst  erschöpfend 
zu  niaehen,  wenn  Unfälle  eingetreten  .sind. 

l'ni  Material  fiir  sulihe  Studien  zu  erhalten, 
rielitet  der  „\  »'i  >  -:i  iienrsi  h.  -  I  iii,'i'nieiire''  an  «Iie  Kr- 
biiner  lind  Heiintzer  Min  i  »aiii]i|iiiierhitzcrn  das  Kr- 
siirhen,  ihm  ihre  Krfahrun«;en  niilzntbeilen  und  ihm 
zugleich  Zeichnungen  und  BeschrcibniiLren  der  Ueber- 
hitzer  .sowie  rroiiestücke  der  in  Betni>  Li  [.<>uinMBden 
Constmetionslbeilit  sur  Verfügung  sn  stellen. 


Industrielle  Bnndschau. 

BriickealwaFlaader  AeU«M*6aflflllBGfeaftiBB«anUk  |  und  aa  der  Uam^ehkeiL  fir  d»  stark  verirröfsertea 

Das  abgelaufiBae  erste  Geschiftsjahr  ist  fHr  die  |  Betrieb  das  erforderliehe  Hafs  ron  BesehXftiguug  selbst 

Oesellschaft  ein  iiniriinsti,'i  s  irewcsen.  Sie  liat  infolije  auf  einer  keinen  Gewinn  mehr  vprsiirerbendeu  Fri  islai;« 
der  beständii:  sinkenden  Pieise  auf  Lager  und  Ab-  zu  sichern.  Hierzu  trat  noch  die  durch  die  Krweiteiiiiig 
acblüsse  niebt  umrliebliche  Verluste  eiliiten.  Auch  und  den  l'nibau  der  Werkstätten  venirsachte  iinver- 
führte  das  aut  dem  Iviseumarkte  srhun  im  .liibn-  I!*"*  meidlielie  Hetnebsstörung.  Wenn  gleichwi>lil  das  He- 
in KrKchcinuni,'  getretene  MilsverlKiltnils  /wischen  IV"-  rielitsjalir  niirn  lielriehsrerlust  abschliefst,  S"  ist  dies 
dnction  und  (Konsum  zu  grofsen  Absatjuichwierigkeiteu  |  dem  Eutgegcnkommen  der  Vorbesitzer  zu  verdanken, 
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welche  den  Betrag  von  150  00»)  in  Actien  diT  (ie- 
scUschtft  zar  nDl>e^rbriüikt4Mi  Vfrfiignng  gesUsItt  hatMBt 
Dnnh  die  «uf  d«r  Höhe  der  Zeit  «leBenden  nrnfang' 
retduB  FtbrikaalageB  tat  dn  Werk  in  der  Lage,  KchneU 
and  billie  fabriciren  zn  kSnnen.  Der  9226t85  Jt  be- 
tragende  Rein^winn  soll  folgendermafneii  verwendH 
weraen:  h"',,  züm  Ii«-.- r\cfonds  -  461.B5  .i'.  Veipiituriu' 
U  den  ersten  Aafsichtsnitli  löOO  ,4/,  Vortrag  auf  nea«- 
Becluiimg  7266,60  «#. 


Qrai  *  C«b,  BtseBitofiMr«]  ud  ■Mchtecaflilniks» 

Actien -BetieUschaft,  Bwispert. 

Bei  pinein  Riickfriinir«'  dfr  Waarf nmnälirfemne  pfgen 
die  Torjuhr  vi>n  Bl   .   Millionen  auf  28' i  Millir>n<>n 

Kronea  echlielttt  fir  des  Untemehmea  de«  Jahr  1801 
ntt  eiiMB  (hwiBBe  von  78990(MM  Knaen.  In  d«r 
tweitea  Hilfte  dea  Jahns  «nr  din  Wnrfc  nicht  in  der 
Ijige,  Anftiüge  in  enttprechendem  Ifafee  m  erlanj^n 

und  inufste  nicht  nur  i-ine  ijrofse  Zahl  Arlieiter  >>nt 
la88Pn.  sondern  aurh  vom  Ortoher  ab  die  Arbeitszeit 
im  ^.TurHtiti  Tfieile  der  Werkstatten  wesentlich  r<'(iii<  irt 
»  erden.  I  inifsHchcn  Verhältnisse  sind  vor  iiiieiii  in  der 
Filiale  in  I  .e. jhi  rsd<irf.  «  ■)  mit  wesentliohcn  Verlusten 
gearbeitet  wurde,  emjitindlirh  zur  Oeitung'  gekommen. 

Der  Reingewinn  beträgt  nach  Abzug  der  Alt- 
B^reibnngen  in  der  Hüh«  von  248515,48  Kronen 
788900(06  K..  von  diesen  Rind  die  DireetionR- 
tantünien  mit  78220  K.  in  Ahng  so  bringen.  Zu  den 
verbMlwnden  7(^980,06  K.  kommt  der  Gewinnvortrag 
de»  T«(;)nhi«s  in  der  HShe  von  887880,96  K.,  n- 
lammen  1041871,01  K.  Et  wird  beantragt,  auf  6000 
Artien  eine  Dividende  von  100  K.,  denmaeh  600000  K. 
zu  vertheilen,  «lern  Pensionsfonds  der  Hcamten  40000  K., 
dem  Stt  iicr-ÜrKervi'fiinds  150 CNH)  K.  ziiziit'iihren  und  den 
Kett  von  251  371,01  K.  auf  neue  Rechnung  rorzotragen. 


■richten.  T2.  Jahrg.  Nr.  1 1. 


WngfBntehrlk  Oebr.  Hofmann  *  G«.  Aat^tiM. 
in  Breaian. 

Im  Jahre  1901  riad  9B8  Wuen  und  andere  Er- 
sengnisae  für  3 151 018  nr  Ablieferang  gekommen, 
jiregen  1190  Wap^n  n. ».  w.  im  Vorjahre  für  4  057  4 10 ,  4f 

nnil  f?  liegen  wif  l-  r  A  ifträge  für.H5(i<)(K)0  ./y  vor.  Der 
iiiJastrielle  Niedt  t i  iii,'  itn  Jnhre  1J*01  bat  dem  Fnter- 
nehnien  grofse  Sri;«  lei  iu:k- iten  hen  itet,  «ngenüt'ende 
Besch iiftipung  einzeiner  U  i-t kst-iitten  lierlieigenihri  und 
manelic  Anffrä^i'  nur  zu  Verliistpreisen  t  tliiiiL'fn  lassen. 

Die  Bilanz  ergielit  nach  den  «iiothigen  und  an- 
gemessenen TMeklagen  und  -Abschreibungen  eineu  l'eber^ 
srhuf^  vcm  187  832,98  ans  welchem  nach  Al.zajf 
der  Htatut-  und  vertrugsniärsigen  Tantiemen  für  An^ 
siclitsrath,  Vorstand  nnd  Beamte  eine  Dividende  von 
I8V«7«  gwmhH  werden  haan. 

Naiirhinen-  und  Armatnrenfabrik  Tornials  C*  liSalt 

Stmbe.  Act.-(te«i.  ra  Magdebunr-Bnekaa. 

Der  wirtlischiittli'lie  hnirk.  der  im  Beriihts- 
jahr  IfX'l  auf  llaiiilel  himI  Imlui-trie  lai.',  hat  das 
Werk  sehr  in  Mitleidenschaft  gezogen.  Die  Huiipt- 
abuelinier.  Masellinen-  und  Kcsselfahriken.  hattiii  unter 
giofsem  Arbeitsmangel  zu  leiden,  und  es  beiiurfte 
gnifser  Anttrengnogen,  der  Fabrik  Arbeit  zuzuführen. 
Bei  dem  gesteigerten  Wettbewerb  gingen  die  Verkanfii- 
preiae  immer  mehr  icnrttek,  oad  da  Aenraa  Sohaaletlal 
m  verarbeiten  war,  ao  war  die  Ersielnng  «nea  6«> 
Winnes  nicht  mSglich. 

Die  Bilanz  ergiebf  nach  Abschreibungen  im  Be- 
trage von  G4  110,53  einen  Verlast  von  131  592,81  JT, 
«lessen  Decksng  aas  den  beiden  Rearrvefonda  an  er- 
folgen hat. 


Yereins-Naeliriehteii. 


Verein  deitseher  EisenhDUenleute. 

FOr  die  VereinHblbliothek 
ist  folgende  Bnebcni|iende  eingegangen: 

Hm.  Tjard  Svhwars:  Dtr  amtrUcsnUeht 
Schiffbau  An  tt$tUm  Jahrxthnt. 


AendemBgen  im  Mitglieder  •Yerzeichnif». 

Co9oek,  Carl,  Fabrik-  nnd  Gntübeaifxer,  Hans  Keazeli- 

felde  hei  Lippstait. 

Ihitrtiix,  Aui/usi,  Ingenieur  attarhe  h  la  Direction  de 
la  (  ie.  des  Forges  de  t'hätilhin.  ('••nimentr}-  et 
Neuves-Maisons,  l'aris,  19  rne  de  la  ICochefoacaald. 

Fürth,  Emil,  .Ini^vnii'ur,  I  ri.ihr  bei  Llnx  a.  d.  Donan, 

Hiigenstr.  h.  Oliemsterreii  Ii. 
Lofnchnigi/,  Edmund,  Ingenieur  .i  1  l'nion  Cie.  dWssu- 

ranci-  Ci.ntre  l  liicendie.  l'aris  15".  .'>  <{uai  de  .Tavel. 
Miliintr,  Oirl.  lu;renieur.  (ileiwitz  O.  S.,  Fahrikstr. 
Müller,  Hugo,  Beamter  des  Bochunier  Vereins,  Bochum, 

Bergatmbe  88. 
MütuUr,  Max,  Ingeniear,  iiotingen,  Wcststrafae  22. 
Mifßen,  Fr.,  Ingenieur  des  EiMn-  und  Stahlwerks 

Kletteoberg,  Koln-Siilz. 
Pulgen,  Carl,  Ingenieur,  Brüs«el,  14  Rae  Stevin. 


Perl.  I.iidirig,  Ingenieur,  Sinjako.  Pont  Jajce,  Bosnien. 
Rieeker,  Max,  Kgl.  ilutteoinspcctor,  Betriebs- Vorstand 
des   Walxwerka  Waaaendmgen,  WaaseraUngen, 

Württemberg. 

na  er,  w  Ithftm,  llatteningenienr,  Kdnigl.  Qeschtta- 
giel'nerei,  Spandau. 

yVtitdorff,  Edmund,  '  icueraldirector  der  Luxemburger 
Bergwerks-  und  8sarbrttcker  Eisenhütten -Actien- 
Geadlsehaft,  Bnrbaclier  Htlte  bei  SaailHrloken.' 

Neue  Mitglieder: 

C«$*ukf  Ctrt,  ir.,  Ingenieur  nnd  Werksleiter  dea  Eiaen- 
wern  Krieglach  wl  Coaaek,  Krieglscb,  Steiermark. 

/)«/),  Rudolf,  Ingeniear,  Witkowitz.  iMiihren. 

GugUr,  Heinrich,  Ingenieur  des  Ki-enwerks  Nürnberg, 

.\.  Ii.,  vnrni.  .1.  Tafel  <k  Co.,  Niirnherg. 
Ilitllu-nrhji,  Fl.,  Ingi-nieur.  Halingen,  l.othr. 
.A>/i'i>ipr  7.  Ufi  i.rrt,  Hiltteningenieur,  Witkowitz.  Mühri  ii. 
Ltitnjie,  John,   \'eiire!er  der  Finna  Carl  Spaeter  fiir 

.Siid-Rufsliinil.  M;inu]i<d,  (inuv .  .lekaterinosliiw  ,  S.  K. 
H'aUieka.  Adidf.  Obehngeniear  der  Friedrich  Wilheims- 

Hfitte,  ÜBlheim-Rnbr. 

Verstor  b  e  n : 

Emumittf  Joseph,  Ingeniear,  Inden,  Bes.  Aachen. 
AAMMMher,  Caauar,  Director  der  Kalkar  Werltnew- 

niascbinenfabrik  Breuer,  Schumacher  ft  Co^  A.-Cr., 

Kalk  b.  KSIn. 
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Amerikaniflehe  Siemens-MArtin-Anlageii* 

Von  HtrUMlia  llltol,  Obsringenieiir. 
(Hirnn  TRfd  Xn  md  Xin.) 


laohdf'm  es  im  Jahre  1878  Oilehmt^ 
Thomas  gelungen  war,  ein  basisches 
Futter  frir  den  Convert«r  za  entdeckea, 
uahin  die  Herstellnng  von  basischem 
FlttftoiMn,  besonders  in  Dentscbland,  sehr  r.a, 
und  wenn  anch  Jahre  vergingen,  ehe  das  Flnfs- 
eisen  zur  Herstellnng  von  Eisenconstructionen 
nnd  Brnckenbnnten  zugelassen  wurde,  hat  es  jetzt 
ducli,  nachdem  in  Hamlmr^  beim  Ran  der  Baaken- 
bracke 1886 '1887  bahnbrechend  vorgegangen 
war,  in  ungeahntar  Weise  Anwendung  gefunden, 
während  das  BessemPfvcrfixbrcn  aniiiilhlich  zuriirk- 
gegangen  ist.  So  wurde  in  <  lesterreich  im  Milrz 
1901  die  letzte  Ht'Hscnierchurge  erhlasen. 

Anders  lag  die  Sa«h(i  in  AnierikM.  Dort 
blieb  das  Heaseroerverluhren  da^  vurheirschende, 
nMbdani  M  Anfang  der  mO(m-  .Uhre  eingeführt 
worden  war.  Xnrh  Anfang?  der  f'Oor  Jahre 
worden  verschiedene  Bo&sciucrwerke  neu  errichtet 
wi  die  Jahreserzengung  an  Bessemereisen  stieg 
anf  etwa  sonnoon  t,  ist  jrdoch  im  Jahre  1900 
auf  6  im  72>>  t  zurückgegangen. 

Allmihlich  «teilte  sieb  aber  heran«,  daAi  da« 
erblaaene  llttMial  nicht  g:1ei<h  hranrhhar  fttr 
•Ue  Zwecke  war  nnd  nicht  allen  Ansprüchen  ge- 
Büfte.  Daher  worden  sQoadmtBledM  nur  ooeh  au 
Miirtinstahl  hergestellt,  und  nachdem  die  Krzen- 
gongskosten  der  Martinwerke  durch  maschinelle 
Eintiehtwfigeii  verbillffft  worden  waren,  lo  daTi 
sich  der  Martinprurer«  mit  dem  HeRKemerverfahrcn 
messen  konnte,  ging  man  dazu  tiber,  auch  Protile, 
XII.» 


wie  Winkel,  X*  QEisen  n.  s.  w.,  aas  Martin- 
stahl  herzustellen,  so  dafs  jetzt  das  Bessemer- 
eisen faat  nur  noch  fBr  ächienea,  Platioen  für 
Weifbbleche,  Bandeiaen  n.    w.  gebrancht  wird. 

Um  den  gröfseren  Anaprichen  gerecht  an 
werden,  entstanden  in  .Amerika  in  den  letzten 
Jahren  verschiedene  neue  Martinwerke,  von  denen 
das  grßfste  die  Anlage  der  Homestead  Steel 
Works  der  Carnegie  Steel  Co.  ist,  nach  deren 
Plänen  auch  die  Anlagen  der  Duquesne  nsd  Shuroa 
Steel  Co.  ausgeführt  wurden. 

AUs^eiiicin  ist  mau  dazu  iiberR'efrane''  t>  ">n-t- 
tJufea  zu  bauen,  drrcu  Betrieb  sich  biiiiptic  ge- 
staltet tih  der  kleinerer  Oefen ,  da  ein  grofser 
Einsatz  in  einer  Hitze  verhflltnifsmäfsig  weniger 
Brennmaterial  verbraucht  aU  ein  kleiner.  Kipp- 
Ofen  sind  nur  vereinzelt  angewendet  woi*den,  ae 
z.  H.  licii  der  Alabama  Steol  and  Shipbnilding  Co., 
der  l'enusylvania  und  JUinois  Steel  Co.  Meiner 
Meinung  nach  werden  die  Yortheile  derselben 
durch  die  Mehrkosten,  weniger  der  Anlage  als 
der  Unterhaltung,  sowie  der  häutigen  durch  den 
naacUneUen  Th^>y«r«n1aCitea  BetriebsstSniBgen 
aufgewogen.  Jedenfalls  haben  sich  die  Carnegrie- 
Werko,  die  keine  Kosten  scbeaen,  wo  es  gilt, 
gute  nsd  jffaktladie  Sachen  einsaflbren,  nicht 
dazu  entschliefsen  können ,  Kippfifen  zu  bauen, 
und  die  Sharon  Steel  (.'o.,  die  neueste  derartige 
Anlage  Amerikaa,  iat  ihnen  darin  gefelgt. 

In  allen  Martinnnlagen  ist  der  Wagengnfs 
eingettlhrt,  der  sich  besonders  da,  wo  schwere 
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Blöcke  von  2  t  und  mehr  Gewicht  gegoBsen 
werden,  vorzüglich  bewährt  hat.  Die  Blöcke 
können  schnell  ans  dem  Gebilade  entfernt  und 
die  Blockformen  durch  mechanische  Vorrichtungen 
abgeatreift  werden.  Die  Bliicke  kommen  noch 
warm  in  die  Tieföfen,  wodurch  eine  grofse  Er- 
spamifs  an  Brennmaterial  erzielt  wird.  Die 
alten  hydraulischen  (üefapfannen  -  Drehkrähne 
haben  elektrischen  Laufkrähnen  Platz  machen 
müssen,  die  den  Vorzug  haben,  die  ganze  Boden- 
fl&che  bestreichen  und  ausnutzen  zu  können. 
Das  (Tiefsen  der  Blöcke  kann  an  irgend  einem 


Laufkrähne  vorgesehen ,  um  Reparaturen  leicht 
und  schnell  ausführen  zu  können  ,  denn  gerade 
im  Martinwerk  können  Betriebsstörungen  sehr 
thener  werden.  Vielfach  wird  jetzt  flüssiges 
Metall  direct  vom  Hochofen  eingesetzt,  welches 
vorher  zur  Ausgleichung  in  Roheisenmischer 
gefüllt  war. 

.Abweichende  Anordnungen  der  einzelnen 
Martinhütten  zeigt  die  gegenseitige  Lage  der 
Beschicknngsbühne  zur  Hüttensohle.  Nur  in 
Homestead  ist  eine  einiieitliche  Sohle  für  das 
ganze  (Gebäude  in  allen  drei  Anlagen  vorhanden, 


Abbildung  1.    Innere  Ansicht  der  MartinanUge  \r.  2 
der  Homestead  Steel  Works  der  Carnegie  .Steel  Co.  in  Manhall,  Pa. 


Platz  vorgenommen  und  der  Ofen  gleich  nach 
dem  .Abstich  hergerichtet  werden,  ohne  dafs  die 
Leute  durch  grofse  Hitze  belästigt  werden. 
Henry  Aiken,  Pittsburg,  hänget  die  (Tiefspfannen 
an  eine  oder  mehrere  Schraubenspindeln ,  doch 
bedingt  diese  Bauart  ein  hohes  Gebäude,  auch 
nutzen  sich  die  Spindelmuttcrn  leicht  ab.  Neuer- 
dings werden  die  Kräbne  tHr  die  Giefspfannen 
mit  aufserhalb  liegenden  Kettentrommeln  und 
Führungen  sowie  zwischen  den  Trägern  laufenden 
kleineren  Laufkatzen  gebaut,  wie  sie  von  mir 
189»>  zuerst  für  die  Bessemerei  der  Troy  Iron 
and  Steel  Co.  entworfen  wurden.  Die  kleine 
Laufkatze  dient  zum  Kippen  der  (riefspfannen 
sowie  für  Reparaturen.  Auch  hinter  den  Oefen 
werden  aulser  Beschickungsmaschinen  elektrische 


während  in  Dnqnesne  und  Sharon  in  dieser  Höhen- 
differenz fast  die  einzige  Abweichung  von  der 
neuesten  .Anlage  obigen  Werkes  vorliegt.  Der 
Bau  der  Anlage  stellt  sich  bei  einem  einheitlichen 
Niveau  etwas  thenrer,  da  die  Generatoren  und 
Fundamente  tiefer  zu  liegen  kommen,  auch  eine 
.Schlackengrube  vorgesehen  sein  mufs,  doch  ist  er 
wegen  des  Vortheils  ungehinderten  Verkehrs  vor- 
zuziehen. Es  fallen  auch  alle  Geleiserhöhnngen 
weg,  die  oft  schwierige  Kreuzungen  mit  den 
übrigen  Werksgeleisen  zur  Folge  haben.  Das 
Herausheben  der  Schlacke  aus  der  Giefspfannen- 
grnbe  hat  keine  Schwierigkeiten  und  eine  Repa- 
ratur am  Ofen  ist  jedenfalls  schneller  nnd  billiger 
herzustellen,  da  der  Ofen  von  allen  Seiten  be- 
quem zugänglich  ist. 
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Anf  den  Homeatead-Werken  der  Carnegie 
Steel  Co.  befinden  aicb  drei  Martinanlagen,  die 
sich  in  ihren  inneren  Einrichtungen  entsprechend 
dem  Jahre  des  Haue»  sehr  voneinander  nnter- 
scheiden.  Die  Martinhütt«  Nr.  1,  welche  auf 
Tafel  XU  im  Orandrifs  und  Schnitt  wieder- 
gegeben ist,  wurde  im  Jahre  1887/1888  gebaut. 
Sie  hat  acht  Oefen  von  je  25  bis  30  t  und 
befindet  sich  in  einem  Gebäude  mit  einem 
Blechwalzwerk.  Dieses  Gebäude  ist  100  m  lang, 
bei  einer  Gesammtbreite  von  53, (>  m,  welche 
in  drei  Schiffe  eingetheilt  ist,  von  denen  das 
mittlere  26  m  Spannweite  hat.  Die  Oefen  liegen 
in  zwei  Reihen,  und  je  zwei  gegenäberliegende 
haben  immer  einen  gemeinschaftlichen  hydrau- 


der  neschickungamulden  rasch  ausfuhren  zu 
können.  Es  werden  in  diesem  Werke  haupt- 
sächlich von  den  gewöhnlichen  Blöcken  ab- 
weichende Formen,  theilweise  durch  Bodengufs, 
gegossen.  Die  Regeneratoren  liegen  hinter  den 
Oefen  unter  Hättensohle  und  sind  leicht  zugäng- 
lich.   Das  Brennmaterial   ist  natürliches  Gas. 

Die  Vorrathsrümpfe  der  Martinanlage  Nr.  2, 
die  ebenfalls  auf  Tafel  XII  im  Schnitt  und 
Grundrifs  gezeigt  ist,  sind  wie  oben  angeordnet. 
Das  Gebäude  ist  210  m  lang,  hat  eine  gesammte 
Spannweite  von  5ü,38  m  und  im  Mittelschiff  29  m. 
Die  Anlage  besteht  aus  16  in  zwei  Reihen  an- 
geordneten 40-  bis  50-t- Oefen  und  wurde  im 
Jahre  1889;  1890  mit  acht  Oefen  erbaut;  1893 


Abbildong  2.    Martiuanloge  Nr.  8 
der  Humestead  Steel  Works  der  Carnegie  Steel  Co.  io  Munhall,  Pa. 


lischen  Giefspfanuen  -  Drehkrahn  B,  der  eine 
kreisrunde  Giefsgrube  G  bestreicht.  Zwei  weitere 
kleinere  Drohkrähne  C  dienen  zum  Setzen  und 
Abstreifen  der  Blockformen  und  Ausheben  der 
Blöcke,  sowie  zur  Reinigung  der  Grube  von 
Schlacke  u.  s.  w. 

Der  Ofen  A  hat  eine  runde  Form,  um  für 
die  Mauerung  des  abhebbaren  Deckels  Festigkeit 
zu  erhalten.  In  diesem  Ofen  werden  schwer 
zu  zerkleinernde  Abfälle,  wie  festgegossene  Blöcke, 
Stficke  von  Panzerplatten  u.  s.  w.  eingesetzt. 
Die  übrigen  Oefen  werden  durch  Wellmansche 
Chargirmaschinen  D  beschickt.  Die  zu  beiden 
Seiten  des  (iebändes  liegenden  Vorrathsrümpfe 
sind  erst  vor  einigen  Jahren  durch  elektrische 
Laufkrähne  Überspannt  worden,  um  das  Beladen 


wurden  vier  Oefen  hinzugefügt,  die  Panzerplatten- 
GielBgrube  sowie  die  Laufkrähne  eingebaut, 
und  im  Jahre  1900/1901  wurde  die  .'\nlage  nm 
weitere  vier  Oefen  vergröfseit.  Jeder  Ofen  hat 
einen  hydraulischen  Giefspfanuen  -  Drehkrahn  A 
sowie  einen  kleineren  Hülfskrahn  B.  Schon 
beim  Bau  dieser  Anlage  ging  man  zum  Wagen- 
gufs  über.  Die  gefällte  Giefspfanne  wird  in 
Wagen  C  gesetzt  und  einem  Giefskrahn  D  zu- 
geführt. Die  Blockformwagen  werden  mittels 
einer  hydraulischen  Forträcknugsvorrichtung 
unter  der  Giefspfanne  hindurchgeführt.  Für  be- 
sondere Fälle  sind  noch  zwei  Giefsgruben  J 
vorgesehen. 

An  dem  entgegengesetzten  Ende  des  Gebäudes 
befindet  sich  die  Panzerplattengiersgrube  K  mit 
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zwei  GiefBwagen  F  von  100  t  Tragkraft.  Die 
Grube  ist  50  tu  lang,  10  m  tief  und  K  m  breit. 
In  diesem  Theil  des  ttebftudes  befinden  sich  zwei 
60  t  elektrische  Liiufkrähne  G  und  ein  150-t- 
Laufkrahn  H.  Eingeietzt  wird  anch  hier  wieder 
mit  VVellmanschen  Maschinen  L.  Eine  Anlage  K 
zum  Mischen  de»  hasischen  Futters  ist  in  dem 
Gebäude  eingebaut.  Abbildung  1  giebt  eine 
innere  Ansicht  der  .Anlage. 

Im  Jahre  1H97  wurde  die  Martinanlage  Nr.  3 
(Tafel  XIII),  diegröfste  derartige  .Anlage  Amerikas, 


Jeder  Ofen  hat  seinen  eigenen  Schornstein 
von  44  m  Höhe  und  1,37  m  nun-hmesser.  Das 
natürliche  Gaa  tritt  in  500  mm  gurseisernen 
Röhren  in  das  (lebilnde  ein  und  jeder  Ofen  ist 
durch  ein  1  lo-mm-Abzweigrohr  verbunden.  Für 
später  ZQ  verwendendes  künstliches  Gas  sind 
gemauerte  Kanäle  A  von  2,65  m  Höhe  und  2  ni 
Hreite  vorgesehen.  Die  Oefen  stehen  auf  einem 
massiven  Fundament,  um  einen  Durchbruch  zn 
verhindern;  der  Herd  ist  8,53  m  lang  nnd  4,15  m 
breit.   Vor  jedem  Ofen  ist  eine  fahrbare  hydraa- 


Abbilduu^  .S.    Martiimnlage  Nr.  '.\ 
der  Honiestf««!  .Ste^l  Wurks  der  Carnegie  Ste«*!  Co.  in  .Miinhall,  l'a. 


ja  vielleicht  der  Welt,  begonnen.  Sie  besteht  ans 
viernndzwanzig  50-t-0efen,  hat  also  bei  lü  Hitzen 
für  die  Woche  und  Ofen  eine  .lahreserzengung 
von  etwa  SM»)  UOO  t,  welche  auf  dem  Werke 
selbst  ausgewalzt  werden.  Da.<<  Gebilude  ist  ganz 
aus  Stahl  mit  Wellblechbekleidung  hergestellt 
und  hat  eine  Gesanuntlänge  von  2>il,5  m  bei 
71,86  m  Breite.  Das  Mittelschiff  ist  gcthcilt, 
so  dafs  jede  Ofenreihe  gesondert  bedient  werden 
kann.  Die  Oefen  stehen  auf  HnttenKohle,  während 
die  Generatoren  sich  hinter  den  Oefen  unterhalb 
der  Sohle  in  geräumigen  Kellern  befinden.  Die 
Kammern  sind  »»,7  m  lang,  4,3  m  hoch,  die  Luft- 
kanimern  3,0  m,  die  (Taskammrm   \,H  m  breit. 


lische  Hebevorrichtung  angebracht,  mit  der  der 
Metalllauf  gehandhabt  wird.  Die  Giefspfannen- 
grnbe  Ii  hat  einen  Durchmesser  von  3,16  m, 
die  (tiefspfiinuen  von  2,8  m  bei  einer  Tiefe  von 
2,2  m.  .lede  Ofenreihe  wird  von  drei  75  t 
elektrischen  Giefspfannenkrähnen  C  bedient,  die 
zwischen  den  Lauftrftgern  noch  eine  25-t-Lanf- 
katzo  haben;  letztere  wird  zum  Kippen  der 
F'fannen  sowie  bei  vorkommenden  Reparaturen 
gebraucht.  Die  Giefspfannen  sind  in  der  oberen 
Stellung  geführt,  um  ein  sicheres  Fullen  der 
auf  Wagen  stehenden  HIoekformen  zn  gestatten. 
Die  Wagen  werden  dnrch  eine  hydraulische  Vor- 
richtung nnter  der  (lielspfanne  hinwegbewegt. 
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Abbildung  5.    Chnr^nrniaschine  der  Martinaniag«^  Nr.  ü 
der  Homestead  Steel  Works  der  ("aniegrie  .*<teel  Co.  in  Mnnliall.  Fa. 
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Qie  hierzu  nöthi^cii  Steuerapparate  nnd  Ventile  zum  Einsetzen  desselben  iu  die  Oefen  diann; 

befinden  sieb  auf  Büluien  iu  der  Mitte  des  üe-  jeder  Wagensng  bildet  eiue  Charge, 

bftndee,  von  denen  auch  das  Oeffnen  and  SchliefseD  Mit  dem  Baa  der  ersten  10  Oefen  wnrd« 

des  Stöpsels  der  Giefspfannc  bewirkt  wird.   Die  am  10.  September  1897  begonnen,  and  schon 

Hubgeechwindigkeit  des  Krahnes  ist  3,ü  m,  der  am  8.  April  189B  wurde  die  erste  Charg^e  ge- 

Uelnan  Laiifkatie  7,6      Dt»  Falnveichwindig«-  naeht  «nd  gegmawi.  Weitere  10  Oefen  worden 

keit  betragt  HO  m  L  d.  lOnnte.    Die  nach  den  im  Frühjahr  1899  angefaulten  nnd  im  Herbst 

neuesten  Plänen  der  Weilmui  Seaver  £ng.  Co.  desselben  Jahres  in  Betrieb  genommen,  die  letzten 

gebaate  ChaTginaaaelilae  D  Miat  9  t  i.  d.  Minato  j  4  Oefen  Aafluif  1000  «Brtiggeitollt.  Abbfldaaf  9 

ein.    Per  Ttann  hinter  den   Oefen   ist  durch  ,  zeipt  die  .Anlage  im  December  1897,  Abbildung  3 

eiaan  40 1  elektrleehen  Laufkrabn  E  überspannt,  |  eine  innere  Ansicht  im  Joni  1898  vor  den 

dar  aiae  15  t  Laafkatae  awiMhaB  den  Triigem  j  Oefen,  Abbildaag  4  hinter  den  OeCan,  AbUldnag  5 


Abliildunff  ß.    (iesatiinitansirlit  dt^r  Martiniinluk;f  Nr.  S 
der  Homegtead  Steel  Wurkn  der  ("arne^^e  Steel  Co.  in  Munhall,  Pa. 


hat.  Dieser  Krabu  soll  dazu  dienen,  Pfauueii 
mit  flinigem  Eisen  von  lliedier  in  den  Ofen 
zu  kippen.  I  >ie  Hubgeschwindigkeit  dieses  Krahnes 
ist  H  m,  der  kleineu  Laufkatze  7,(}  m.  Die  Fahr- 
geeebwiadigkeit  der  Laafkatae  ist  15,9  m,  dee 
ganzen  Krahnes  90  m  i.  d.  Minute.  Nelicn  ilen 
(iiefspfanueugruben  befinden  sich  Stäuder  t',  iu 
welehe  die  Pfannen  sweeks  Reparstnren  eder 
Ansmauernng  hineingestellt  werden. 

Zu  beiden  Seiten  des  üeb&udes  liegen  die 
Ladeplltce,  die  von  6-t-Krabnen  von  18  m  Hab> 
geschwindigkcit,  60  m  Laufkatzen-  und  180  m 
Krahngeschwindigkeit  bedient  werden.  Das  ein- 
gehende Material  wird  nnmittelbar  in  Hnldea 
variaden,  die,  anf  iMsondaian  Wagen  stehend, 


die  Chaigiimauchiue,  Abbildung  6  eine  Oe> 
sammtansicht  im  September  1899  baia  Beginn 
der  letzten  Verlängerung. 

in  Verbindung  mit  dieser  Anlage  steht  ein 
I  Kesselhans  mit  awei  950  P.  8.-CahaUkasseln 

die  den  Damiif  ftlr  zwei  hydraulische  Pumpen  G 
I  sowie  füi-  die  Autriebsmaschine  H  der  Misch- 
I  anläge  des  basiseben  Fntters  liefern.  Die  Btlek« 
kohlung  geschieht  durch  Zusatz  von  Anthracit- 
I  Kohlenstaub,  welcher  iu  die  Lanfrinne  geworfen 
I  wird,  wlhrend  das  Ketall  in  die  GieApfuiae 
läuft.   Ferromangan  wird  in  letzterer  zugesetaL 
Die  monatliche  Erzeugung  von  Martinstahl  anf  den 
Homestead-Werken  beträgt  jetat  etwa  196000  %, 

(Schlaft  iUgt) 
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Eine  besondere  Art  des  Erzprocesses  im  Martinofen. 


Es  gab  eine  Zeit,  in  der  vielfache  Anstren- 
gongen  gemacht  wurden,  den  Verbraocb  an 
SoheiiMD  In  IburtlitoftB  g«f6allber  J«n«m  u 
Schrott  zu  erhöhen.  Da  man  die  Anj^füttf^niiip 
des  Martinofena  mit  basischen  Materialien  uuch 
atdit  kannte,  b«tni|>  der  dnrebidiDittUehe  An- 
theil  des  Roheisens  am  ganzen  Satz  etwa  25  %i 
was  einen  Mangel  an  Schrott  zur  Folge  hatte. 
Ab  dann  nit  der  melur  and  mehr  sieh  ane- 
breitomlem  Einführung  der  basischen  Zustellung 
der  liartinöfen  der  Boheisenaatz  auf  etwa  50  7o 
•tiag^,  wurde  trotadem  der  Sebrottprele  auf  der 
alten  Höhe  erhalten,  da  gleichzeitip  lin  Martin- 
Stahlerzeugung  rasch  stieg.  Mau  ändet  that- 
stehUeh  ftut  tberall  ttartimohnelsei  nelur 
oder  wrnitrer  Erze  in  YerwendiBg  oder  doch 
deren  Surrogate. 

El  litngt  nan  von  den  (trtUclien  Verhiltnfnen 
und  den  Preisen  der  Rohmaterialien  loco  Werk 
ab,  in  welchem  Verh&ltnifs  Bobeisen,  Erze  and 
Sehrott  in  Terwendea  sind,  vm  daa  wirthadiaft- 
lich  günstigste  Ergebnifs  zu  liefern.  Am  Ural 
liegea  nach  Ifittheilongen  von  K.  de  Loisy 
im  MBvIletin  de  la  SoeMM  d*Eneonragement  pour 
Vindostrie  nationale"  vom  November  1901  die 
Verhiltnisse  derart,  dafii  Schrott  schwer  zn 
beeehaffen  ist,  weshalb  man  genöthigt  ist,  Roh- 
eisen nnd  Bne  in  aiacedelwtein  Habe  m  Ter* 
arbeiten. 

Die  Brüder  GoriaTnof  bildeten  daher  den 
la  eigenartiger  Weise  aas,  und  der 
TOn  ihnen,  dw  früher  Director  in  Briansk 
war,  fBhrte,  wie  Prof.  J.  Tim^  berichtet,  das 
Verfahren  im  .Jahre  1894  ein.  £s  worden  anerst 
anf  je  lOO  kg  Roheisen  25  kg  Erze  von  Kanio- 
watka,  welche  87,32  "/o  Kisenoxyd,  7,7 '/o  Kiesel- 
säure, 2,87  7»  Thonerde  enthielten,  mit  10  '/o 
Kalkstein  zum  .Schmelzen  p-ebranht,  was  leicht 
von  Htatten  ging,  ilieraut  wurde  da»  Roheisen 
flüssig  zngegoeaen  nnd  es  erfolgte  ein  starkes 
.■\ufk')chpn  fler  ganzen  Masse,  deren  Volumen 
sich  dadnrcli  um  da»  Vierfache  vergröfseii«. 
nie  Ocfen  mufsten  darum  aaeh  vorgröfsert  werden. 
Zum  Einschmelzen  der  Erze  mit  dem  Kalk  bante 
mau  später  in  Briansk  einen  kleinen  Ofen  mit 
Naphtbafbneraag,  dessen  Herd  ans  Chromers- 
8tii<'k«>n  mit  einem  M9rtel  au  CSturemera  and 
Kalkbrei  aufgebaut  wurde. 

In  NadinldlnaU  lagen  die  Verlilltniaae  ^piaeb 
für  die  Einführung  des  Erzprocesses.  Die  Ver- 
anlassung zur  Erbauung  des  Martinwerkes  waren 
die  grelhan  Sehieneaanftrlg»  Dir  die  SiUxiidie 
Babn.  Die  vier  TOibaadanen  HelakebkoboebSlen 


f  arbeiteten  noch  ohne  heifsen  Wind  und  gaben 

Ifiir  den  Bessemerprocefs  zn  kaltes  Eisen ;  Scturott 
war  bei  der  800  km  betragenden  Bntftnmag 
von  der  Hahn  nicht  zu  besrhatfen.  Es  wurden 
ö  Martinöfen  zu  je  13'/«  t,  davon  4  mit  ueu- 
traler,einermitMnrerZniCenangerbant.In  enteren 
wurde  mit  Erz  und  Roheisen,  in  If  tzt^reni  mir 
Ruheisen  und  Schienenenden  gearbeitet.  Die 
Baaart  der  Oeflra  bietet  aiidita  Beeeaderet.  H«rd 
und  Wilnde  sind  mit  Thromerz  ausgekleidet,  daa 
im  Ural  häufig  vorkommt  and  verwendet  winL 
Die  Oaierzenger,  grobe  qnadrattedie  Seblehte, 
werden  mit  Holz  beschickt. 

Die  Arbeit  am  Ofen  geht  folgendermalsen 
▼er  sieh:  Naeh  dem  Abstieh  wird  der  Boden 

rep  irirt,  inilnii  inan  4i'0  ktr  Dolomit  und  200  kg 
gemahlenes  (Jhromerz  einträgt,  was  20  bis  40 
Hinnten  Zeit  erfordert.  Hierauf  wird  Erz,  wie 
OS  kommt,  und  Kalk  in  faustgrofsen  Stücken 
cbargirt.  Das  Beschicken  erfordert  20  Minaten, 
das  TOllige  Einsebmelzen  awel  Stunden.  Hier» 
anf  wird  dus  Ri  heiKen  kalt  eingesetzt,  ab  nnd 
zu  aach  eine  Ausschnfs  gewordene  Crufsform, 
unzerkleinert. 

Die  mittlere  Znamamanaatanng  dea  BekaiaeBa 
ist  folgende: 

Kohlenstoff   8,4  —8^9 

Mangan  .........  0,4  —0,6 

Kupfer   0,01-0,1 

Phosphor   0,02—0,035 

Aebwefel   0,01-0,025 

Der  Siliciumgehalt  war  bei  dem  Betrieb  mit 
kaltem  Wind  0,25  7«  bis  1,1  7o  und  stieg  seit 
189!^)  nach  Erbaaang  dw  Winderhitzer  bie  auf 

2,4  7o. 

Das  Einietsen  des  Rolieisens  erfordert  30 
bis  50  Minuten,  das  lOinschmelzen  und  Kochen 
2  bis  2'ji  Stunden,  das  ruhige  Frischen  und 
Fertigmachen  1  bis  Stunden  Zeit.  Die  ganze 
Hitze  dauert  nicht  ganz  S  Standen ,  und  man 
erzielte  gegen  Ende  des  .rahros  1898  am  Anfang 
einer  Ofenreise  3'/^,  gregen  Ende  derselben  nicht 
unter  3  Hitzen  in  24  Stunden.  Eine  Ofenreise 
erreichte  220  bis  250  Hitzen,  was  allerdinga 
Im  Vergleich  zn  weetlieken  Verbtitttimen  wenig 
ist  und  auf  die  Minderwerthigkeit  der  im  Werk 
selbst  erzeugten  feuerfesten  Steine,  einschliefslicb 
der  SUieaateine,  aarflekaafübrea  iaL 

Die  erste  Schlacke,  welche  zur  ünterscheidnng 
von  der  Schlufsschlacke  als  Erz  -  Kalkschlacke 
beadchnat  werden  seil,  hatte  die  aaa  Tabdle  I 
araieblliehfl  Znaammanaetaang. 
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81  Ot 

CbO 

MaO 

Oa 

'  1  . 

QvwöhDlioh  venraaitot«  Eise  ^ 

En-Kftlkscblacke  | 

3,24 
3,50 
4,18 
5,10 
4,68 

1,43  64,76 
1,45  64,50 
4,08  50,86 
2.47  55,30 
2,18  56,47 
1,0t  l68,tt 

1.32  0,28 

1.33  0,31 
20,39  1,53 
13,46  0,71 
18,76  2,69 
11^90  1  0,8S 

0,39 
0,3« 
0,39 

i),t;9 
0,96 
1,01 

0,10 
0,11 

- 

0,026 
0,032 

- 

0,04 
0,03 

Die  folgenden  ZoianuneiiBtellangeD  zeigen  den  Verlauf  einer  UiUe: 

Tabelle  11. 


MfeO     0*0  I  MfO 


Ha 


T 


£rs-Kalk*cbl«cke  (  ^  JJJ^_^'* 


4,18  4,08  20,37  49,32  0,89  20,35  1,53 
4,08  4,81 1  81,86  ,  47,88  ,  0j90j  90,48  ,  1,63 


Metallbad 


5»»  Uhr  ZusaU 


1  2«* 

ühi 

4*0 

4" 

5" 

32,14 
31,69 
31,34 
29,72 

29,44 


7,06 
7,24 

8,15 
7,14 
7,11 
7,83 


18,47 

8,61 

7,55 
6.a5 
«,85 
6,15 


1,64  18,85 
1,74  ,  8^84 


0,87 
2,45 
1,72 
2,01 


3,09 
2,85 
2.7R 
0,96, 


86,86 

88,81 

40,01 
41,06 
11,32 
41,53 


halbirt««  Roheisen  .  3  280  , 
wurden:   ( CoqnlJleiibnuih  ..  1700  , 


.  l  Ferromaa^au 
'   \  Femtilieivai 


uceokg 


14  SIS  kg 


8,01 
6,89 

9,01 
10,1« 
11, «9 
11,91 


8,90 
1,90 

1,00 

0,80 
0,48 
0,44 
,0,42 


1*68 

0,074 

0,025 
0,037 
0,052 
0,02H 
0,110 


0.44 

0,80 
0,21 
0,22 

0,22 

0,90 


0,080 

0,011 

0,010 
0,010 
0,011 

0.012 
0,010 


0/>16 
0,014 

0,018 
0,011 
0,013 
0,011 


Ena   8  780  kg 

Xetkttobi   1466  7 

ZnjfeRetit  wUnwid  der  OitN: 

En«   620  , 

Kelk«t«in   BIO  , 

Ausgebracht  wurden: 

K<>ine  Blöcke   14  660  „ 

Halb«  BMdn  m.  TeiietUlMg     W  . 

um  kg 


T «kelle  ni. 


Zeit  dtT  Pnibinahine 


81 0,     F«0:»"e,0,  CrOj    MnO    C«  o 


Ma 


En-KaUuchlacke 
BekaiMii  .  .  . 

neoh  dem 
Einscbmelien : 

Enc-Znaati .  .  . 

Kalk-Zusatz  .  . 

En-ZuMtx  , 


2.42  23,10  43,81    —    0,37  23,39  S,rj6  4H,06 


Ihr 


2»  , 

.  3«*  „ 
/3«  , 

8»  , 

4»»  , 

4"  n 

4»  , 
4"  > 

Mn-  and  Si-ZoMli  4**  . 
Am  dar  FfluHM,  Aafoig 
Eade  dai  Ouiei  .  .  . 
Geediaiedete  Preke  .  . 


En- 
Kelk 


30,04  21,69 
80,52  18,06 
90,46110,24 
99,66ll8,41 

28.06  13,06 
28,CH3  13,02 
27.32  12,67 
27.92  11,47 

2a6^  10,27 
2S.7S  ft,5!( 

29,52 
89,2« 
B0,66| 


1,24  0,t>8  j 
0,41  1,101 


8,S4 
8,0« 
8,24 
5^96 


0.  70 
1,56 
1,39 

1.71 

1,70 
1.97 
1.4!* 
1.3-2 

1,  M7 

1.96: 


1,12 
1,14 

1.3*1 
1,30 
1,39 
1.42 
1.44 
IM 
1,1»,^) 
1.80 


4.23  24,15 

4.24  80,871 
4,18  26,981 
4,06  34,161 
4.06  29,07 


4,01 
3,95 
3,92 
3,91 

3,92 
3.S7 


27,71 
27,82 
-28,11 
29,05 
30,11 
:i0,65 


1,07'  1,87 
0^  1,64 


8,87  :31.88 
4,46  80,00 
6^89  27,68 


—  ! 


0,87 
7,98 
8,18 
8,12 
10.42 
10,78 
10.92 
10,83 
10.97 
11,04 
12,06 
11,66 
11,48 
8,67 


17,64| 
10,86 
8,47; 
ll,62i 
11,14 
11,37 
11,18 
10,33 
9,04 
8,17 
8,18 
7,66; 
7,16 
8s66! 


.%74 
2,19 
1,88 
1,68 
1,48 
1,16 
0,96 
0,76 
0,60 

0,44 
0,41 
0,88 
0,40 
0,43 
0.43 
0,46 


2,27 
10,08 
i  0^08 
I  0,087 
I  0,028 
0,022 
0,023 
0,019 
0,018 
1 1,1  r2'J 
,  0,010 
0,011 
0,018 
0,081 
0,016 
0,016 
0,016 


0,66 
0,17 
0,17 

0,16 
0,16 

0,17 
0,16 
0,15 
0,16 
I »,!.") 
0,19 
0.18 
0,19 
0^98 
0,68 
0,67 
0^67 


0,056 
0,010 
0,018 

0,020 
0,018 
0,018 
0.012 
0,018 
0,012 
0,013 
0.014 
(»,(U8 
0.018 
0,088 
0,027 
0,027 
0,096 


0,020 
0,080 
0^014 
0,0M 
0,014 
0,014 
0,015 
0,014 
0,018 
0,013 
0,014 
0,013 
0,018 
0^019 
0,011 
0,011 
0^019 


Bfaigewl.tw«e«:  (  ^^^.^ 
Z«g,.getzt  Warden:  J  j^^^j^^^ 


Kinsutz  I 
metallisch 


3  -2^)  kg 
905  „ 
740 
328 


ZutaU : 


n 
n 


j  F«'.rromangan  7ft"  nig  . 
'  Spiegeleiaeo  ifi'kig  ■ 
{  FteKeiUeim  10>ig . 


164  kg 

5«1  , 
80  , 


gftaea  Bekeieea  .  9000  « 
.  bilkirtet  Rokeiaea  8940  , 
{  Coquilleatoiek  .  .  1860  , 


•  :i.hriB.r«.  /   »ISO kg 


15064  kg 


14790  kg 


166401« 
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l-oi«y  erklärt  die  Leichtigkeit,  mit  welcher 
die  beiden  für  sich  allein  schwer  schmeixbaren 
KOrper,  Eisenoxyd  and  Kalk,  gnsamiMatnhmelzeB , 
mit  der  Bildnof?  einer  Verbindnng  nach  der 
Fomel  Fei  Oj  K  and  HteUt  diiroh  \'er»acbe  fest, 
iiA  diMe  VtffUiidmiff,  «iitg«ffM  dmr  b»1i»- 
üegenden  Annahme,  nichf  imr  keinrn  Saaer- 
stoflf  ans  der  Flammen  -  Atmospbiire  HufoiBimt, 


Öhr  7» 


•ond«»  bei  noch  «o  weni^  redadrsiider  Flanmie 

srhr  Icidit  auf  ciiip  tiefere  Oxy  J;\tii>ns8tufe 
redacirt  wird.  Es  wird  dies  deutlich  aas 
folgenden  Proben:  Die  FlMnuenfllhrnttg  wurde 
dem  Schmelzer  tiberlaHsen,  der  sd  arbeitete,  wie 
er  M  gewohnt  war.  Jbirz  nnd  Kalk  waren  55  Min. 
nidi  dem  EineetMU  gerade  geselueken,  ah  die 
ente  Probe  gi 


1.  Probe 
8. 

4 


1» 


1  wnrde. 

Ihr 

re,o. 

49,62 
»7,01 
S0.O4 

26,65 

55,31 

55,63 

8« 

»8,27 

66^78 

66,94 

Dieeen  Weebtel  der  Zneaaunensetzong  zeigt 

die  Scliaulinic  Figar  1 ;  die  Ordinalen  geben 
daa  VerhältuiDs  des  alt  Oxjrd  zu  dem  als  Oxydul 
enthaltenen  Eisen.  Da«  anftngUebe  VerhiltnlA 
wnrdo  aus  der  Aniilysc  iler  Erze  berechnet. 

Bei  der  swetteo  nun  folgendes  Frobenreihe 
(Figur  a)  wnrde  die  Flanune  so  redneirend  als 
möglieli  gehalten,  dafs  gerade  noch  die  nöthige 
Uitxe  sum  Einschmelzen  der  Erzkalkaeblacke 
erreiebt  wnrde. 


6ern<liguDg  des 


J.Probe 

& 
4. 


1» 


.Dir 

JIM 

2*0 

2  •* 


51,88 
39,10 

21,78 
■2.01 


.  .  l»übr 

18.89 

4<>,47 

68,08 


60,70 
51,47 

51,37 
51,14 


ersten  Hlick  nachtheilig.  Dafs  sie  auf  dfi  \'er- 
lauf  des  Fhschena  thata&cblich  keinen  Einäafs 
ausübt,  dfliAe  wäk  der  ^«iA  veriMribnden  Tem- 
peratur-Bewegnng  zuBammeiihangen.  Anderseits 
bietet  ein  Ueberwiegen  des  Oxyduls  den  Vor- 
theü,  dalb  dweh  dleeelbe  Menge  —  engen  wir 
Silicinms  eine  ^öfsere  Menge  Kiaen  aus 
dem  O^dnl  als  ans  dem  Oxyd  redneirt  wird, 
wdmnd  der  Verbrmeh  na  IMdenifiyd  nr  Be- 
duction  des  Oxydes  zn  Oxydnl  nicht  fShlbar 
wird,  da  das  Oas,  wenn  nicht  durch  den  Saaer- 
stoiF  dee  Bnee,  so  dnroli  den  der  ycrbnnnnage- 
luft  verbrannt  wird. 

Der  Brennstoffverbranch  f.  d.  Tonne  blocke 
betrtg:!  1^  U»  1,7  ebn  Holn,  die  etwn  300  kg 
KoUeo 


Der  Verbranrh  an  RobeisPii  f.  d.  Tonne  Blöcke 

betrug   966,8  kg 

Das  Ausbringen  aas  di  n  Erzen    ....  78,4  „ 

Der  Dolomitvarbranoh  f.  <i.  Tonne  Blöcke  .  Ö2,6  , 

Der  Enverbnoeh   188^4  , 

Das  Ausbringen  nu  den  Brzen  ergiebt  dcli 

somit  zu  11 

Aogenscheiulich  unabhängig  von  den  Urfidem 
GoriaTnef  wnrd«  ein  gnnz  Ihnllehee  Verfbhron 

in  Pittgburp  ausgebildet,  über  welcheH  *  ü  !ir  r»  s 
Monell  ans  Pittsburg  auf  der  Versammlung 
des  Iren  nnd  Steel  Institute  in  London  im 
Mai  1'if'O  berichtet.*  Die  Oefen  fassen  10  t. 
Es  werden  '6  t  Kalk  am  Boden  ausgebreitet, 
biernnf  10  bis  19  t  En»  ▼om  Obenn  8ee  mit 
ti4  *'o  Eisen-,  0,1  Phosphor-,  3,0  S'iliciiiin-  und 
0,1  Mangan-Gehalt  eingesetzt.  Nach  ein  und 
ebier  halben  Stande  beginnen  die  Erae  zu 
schmelzen.  Nun  wird  f'  i^  i^^es  Tkolieir-en  zug-e- 
gossen,  welche«  3,9  bis  4,1  Kohlenstoff,  0,5  bis 


l^an  äiuht,  wie  leicht  die  Reductioii  zu  Oxydul 
vor  sich  geht. 

Da  die  Verwendung  des  Erzen  den  Zweck 
hat,  die  Metalloide  des  Roheisens  so  raseh  als 
ntglleb  zQ  ozydlron,  so  selMint  dlee«  Mchte 
Beducirbarkeit  des  Kisenoxydes,  die  mit  eine. 
Sanerstoffverlust  gleichbedeutend  ist,  auf  den 
XlLw 


0,B  Phosphor,  0,5  bis  0,9  SiUcinm,  0,8  bis 
0,9  Mangan,  0,04  bis  0,07  SohweM  enthMt. 

Dir  TIi -  v  rion  ist  lebhaft,  aber  nicht  Htiirmiscb, 
da  die  Erze  nicht  ganz  geschmolzen  sind.  Der 
Phosphor  wird  sehr  n«eb  oxydirt;  die  auf- 
kochende .Schlacke  fliefst  v  i,  lelbst  ab,  bis 
zu        der  üesammtmenge.    Etwa  eine  ätonde 


•  Vergl.  .,Jahr(ineb 
Baad,  S.  282  bis  284. 


Stahl  und  Eisen. 
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nach  dem  Zngielaen  dM 
Schlacke  und  Bad: 


810,   «•/• 

Fe  JO— »  •/• 

P>Oi  S— 6  ^ 

CaO   20-25  „ 


BatteiMii»  eBthalteo 


C  a-ä,B> 

£  o»0*  , 

8  0^01  , 

Si  Sjrarea 

Mn  

Die  Schlack«  ist  ariu  aa  Kalk,  daher  reich 
RH  Eisen.    Der  weito-e  Vorlanf  gflsidit  dem 

jfewöhnlirlioii  Verfahren. 

Anuhl  dM-  UitMD  in  Ii  Ttigm  ....  16-18 
StaUtaabriiifa  in  6  Ttm   088—718 1 

StehiblCcke  pro  100  kg  Roheisen   .  .  .  101,3— 10Si,l 

Dnrohiohnittsdaner  einer  Hitie  7'*  bis  8***  Uhr 


Zmu  Srlihifpp  wiivf  noch  zu  bemerken,  dafs 
schüu  IUI  ,)aüre  liMtu  un  Rc«iczaer  Stahlwerk 
der  Oesterreichisch-uaiprarischen  .StaatBciseubahn- 
(resellschiift  der  Koheijfen-Erzprocefä  vom  Be- 
*  richterstiitter    mit    gutem   Erfolg  ang-ewendet 
I  warde  und  nur  das  BedfirfniTs,  die  Siahlerzeigmif 
über  die  zur  Verftiffunf?  stehende  K'iluMHpnriienfr*' 
i  zu  steigern,  die  ansgedehutere  Henin/lohuii^  de.n 
I  Scbrottei  veranlafste.   Es  wurde  allerdings  mit 
dem  Einsetzen  des  Rohcisons  nicht  bis  znni  Ein 
I  schmelzen  von  Kalk  nnd  Erz  gewartet  und  wird 
I  fatM  BOffogebea,  dafe  dieae  Ketkode  «ineii  Fart- 
i  Mhritt  bedeutet  ^ 


UheinisclL-WestfiilisdLe  Industrie -Ausstellang. 


V.  Der  Hörder  Verein. 


Der  HBrder  Bergrwerln-  nad  HfltCen- Verein 

in  Hörde  i.  W.  zeigt  durch  cinf  graphische  Dar- 
etellong  (Abbild.  1)  der  j&hrlicheu  Mengen,  die  er 
TOD  den  Tencbiedenen  Bob- und  Halbatoflta  and 
Fertigfahricateu  erzeugt,  uud  die  Arbeiterzahl 
aus  den  50  Jahren  seines  Beeteheue  in  hellem 
Liebte  die  ebarakterittisebe  Bntwieklnng,  die  er 
seit  oiiii  iii  I  ihrzehnt  eingeschlagen  h  ii  Wiiln  r-ii  ] 
die  ülrzeugang  der  Fertigfabricate  bis  zum  Jahi-e 
1890  nur  langsam  gestiegen  iat  nnd  in  jenem  Jabre 
nur  etwa  78  000  t  botrny;,  ist  sie  in  steUem  An- 
atieg bis  zum  Jahre  IHiMj  auf  nicht  weniger  als 
mnd  87S  000 1  gestiegen,  sie  bat  sidi  also  Ter- 
fOnffacht,  wilhread  gleichzeitig  die  Zahl  der  be- 
BohAftigten  Arbeiter  von  etwa  4700  auf  7600, 
also  mnr  am  drei  Ftnftel  wachs. 

Der  Hörder  Verein  hat  sich  von  jeher  dadurch 
ansgeseichnetf  daft  er  beiEinführong  der  neuesten 
Errangenseballen  der  modernen  Hassenerzeugung 
in  erster  Linie  stand.  Im  Herbst  1879  hat  das 
Werk,  gleichzeitig  mit  den  Rheiniecben  Suhl- 
werken  in  Meiderich,  die  denkwürdigen  ersten 
Chargen  basischen  Flufseisens  erblatSII,  Im  Jahre 
1890  hat  es  den  ersten  in  Europa  erbauten 
Bobeisenmischer  in  Betrieb  genommen ;  auch  ist 
der  Hörder  Verein  neuerdings  bahnbrechend  in 
der  Ausnutzung  des  (iasäberschusHeH  der  Hoch- 
öfen zum  directen  Betrieb  vorgegangen,  denn 
seine  ersten  Versuche  auf  diesem  Gebiete  datiren 
bereit»  aus  dem  Jahre  189"!.  Meute  besitzt  das 
Werk  fünf  grofse  (rasnuttoren  von  3>^00  Pferde- 
etlrken,  welche  Drehstrom  von  3000  Volt  zur 
Verwendung  auf  dem  Stahlwerk  ond  auf  den 
Kohlengruben  erzeugen. 


Die  heatige  Actiengesellsehaft  Hdrder  Berg* 

werlts-  und  Hfitten-Vercin  isr  aus  einem  im  Jalire 
1841  von  dem  Iserlohner  Industriellen  Uermaun 
Diedrieb  PiqwnstoelL  erbauten  Paddel-  und  Wafas- 
werk  hervorgegangen;  Ii'  llfichnfenaiilago  besteht 
zur  Zeit  aus  acht  grofseu  Hochöfen  mit  einer 
Jabresletstnng  von  480000  t  Boheisen,  einem 
Tliuiiia.-?it:i1il\v crk,  das  Monatsrecorde  vun  .'»nnDO  r 
Stahlblöcken  aufweist,  einem  Uartinstahlwerk, 
dem  alten  Paddelwerk  nnd  grofsartigen  WalS' 
Werksanlagen  aller  Art,  aniserdein  ist  neuerdingK 
noch  eine  EUsengieCserei  nnd  eine  grofse  Schmiede- 
presie  flr  einen  Druck  ron  S500 1  zur  Beaibeitong 
der  schwersten  Schmiedestücke  hinzugekommen. 

Die  in  einem  eigenen  Bau  von  gefälligem 
Aeaiberen*  antergebradite  Schaustellung  des 
Hörder  Vereins,  von  der  Abbild.  3  einen  Theil 
der  Innenansicht  giebt,  entzeckt  sich  in  erster 
Linie  auf  Walswerkiqprodaete;  wir  sehen  hier 
wahre  Kunststficke  der  Walzwerksarbeit.  Zwei 
zu  Spiralen  gebogene,  in  einer  Hitze  gewalzte 
StahlknUppel  von  50  mm  im  Geviert  erreichen  nach 
Angabc  des  Katalogs  abgewickelte  Längen  von  146 
und  15ä  m;  ein  .500  mm  hoher  Doppel -X-Triger 
besitnt  eine  Länge  von  24,6  m  bei  einem  Oe- 
wicht  Ten  8480  leg;  ein  gleichschenkliges  Winkel- 
eisen von  40  mm  Sehenkelbreite  hat  eine  auf- 
gerollte Länge  von  121  m  bei  einem  Gewicht 
von  3H2  kg,  ein  aufgerolltes  Flacbeisen  von 
55  X  *'        '"t        ™  einem  Gewicht 

von  420  kg.  Wir  sehen  ein  Blech  von  22'/*  m 
Lttnge,  3,9  m  Breite,  17  mm  Dicke  bei  ebeoi 

*  Siehe  „Stahl  und  Kisen"-  1902  Heft  7  S.  dßti. 
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(iewiclit  von  ÖHfiö  kg',  ein  gewalztes  KesselMpoh 
bMdtst  eine  Lauge  von  äö  m  bei  einem  Uewiclil 
yaa  8150  kf,  ein«r  Bnft»  von  M  n  rad  «tner 
Dicke  von  17  mm;  andere  Bleche  grehen  in  dfr 
Breite  bis  über  4  m,  so  ein  KoodblecJi  von  5  mm 
THeke  bei  tiatm  DurehmeaMr  voa  4040  wm  vad 
•Mnpm  Gewicht  von  ~>15  kg.  Ein  aadarw  nud- 
geschnittenes  Kesselblech  be- 
litaEt  bfli  einar  HedttUtolte  von 
31,5  lum  und  einem  i;i'\vi(  ht 
von  3220  kg  einen  Darchmesser 
▼on  4090  mn.  Hieran  reihen 
sich  Bleche  von  allen  niö{?lich<»n 
Dicken,  LiUigeu  und  Breiten. 
B«  werden  bei  Bleehstarken 
von  0,  !">  mm  noch  Längen  von 
4300  mm  erreicht.  Bleche  von 
1  mm  Sttrke  sind  aof  9  m, 
-*(ilche  von  1,7  umi  auf  11  in, 
die  von  3,5  und  5  min  auf  17 
besw.  91  n  ansgewalst. 

Aach  vorzügliche  Kessel- 
achweibarbeiten,  wie  Land- and 
SehUhkeNelbllden ,  gepre^e 
Theile  u.  b.  w.  werden  hier  ge- 
zeigt. Riffel-,  Waffel-  und  Well- 
bleche walzt  das  Werk  In  den 
grrirsten  Abmessungen.  Ein 
Riffelblech  besitzt  bei  einer 
Blechatärke  von  -l,ö  mm  and 
einer  Breite  von  1350  mm  eine 
L&nge  von  Ilm,  femer  ist  ein 
Waffelblech  von  1,5  mm  Stärke. 
.13r)ti  nun  Breite  und  H  m  Länge 
vorhanden.  Die  Träger  werden 
in  allen  Protilon  des  Normal- 
profilbaches  in  Absclinittan» 
nach  (Tattnntren  freordnet,  vor- 
gefixbri,  manche  andere  Special- 
proftle  sind  daswiaeben  ein- 
gereiht. 

Das  Werk  hat  erstes 
anter  den  dentoehen  Werken  die 
irerstrilniiir  von  gewalztem 
•Schiffbauiuaterial  in  sein  Pro- 
gramm aufgenonnea  and  liat 
da«  letztere  in  neueren  Jahren 
durch  die  Anlage  der  Schmiede- 
prssse  and  StahlformgiellMrei 
▼ervoll "t II ndi^t.  Die  ansgestcll- 
ten  ächiffswelleu  der  verschiedensten  Art  beweisen 
die  hebe  Stnfb  der  Leistangsfidiigkeit,  die  das 
Werk  !inf  diesem  Gebiete  schnell  erreicht  hat. 
Ein  hervorragendes  Stück  ist  eine  Drittel-Schiffs- 
ksrbdwelle  ven  500  mm  Sehaftsttike  and  880  nm 
FlantschendorchmesHer  bei  800  mm  Karbelhalb- 
messeri  mit  einem  Ueeammtgewicht  von  16  t,  und 
daia  gebOrie  eine  Propellerwelle  ¥011  8,8  m 
Länge,  500  mm  Schaft-  und  Sso  mm  Knpplungs- 
Flantscheadurcbmesser.  Die  Welle  ist  vollstftndig 


durchbohrt  und  hat  ein  Gewicht  vun  12  t. 
Unter  den  ätahlfonuguCs  -  üegenstaoden  ragen 
ein  Oonverterrinff  fir  den  eigenen  Oebraneb  tait 
einem  Gowicht  von  18  49Hkg  und  ein  Hinter- 
stoven  besonders  hervor;  letzterer,  welcher  mit 
Bttder,  Sehranbe,  Propellerwelle  und  Steven- 
rohr ToUstladlf  «vaamineiigwtellt  iM,  bildet  das 


AbbOdong  1. 

Orapbisclis  Paistellnag  dv  BatwieUang  des  HSrder  Yerrins. 


schwerste  und  complicirteste  ätflck  der  üdrder 
Ansstallttnir  (99  t).    Steven,  Rnder,  Sdmnbe 

und  Verschlnfsrobr  sind  ans  Stahlformgufs ,  die 
Sobranben welle  ist  aus  weichem  Siemens-Mart>  n- 
Staht  geeehmiedet.  Femer  beben  wir  «nter  en 

Stahlfonngufs-Stflcken  noch  die  ilnfserst  sauberen 
Zahnrider  and  Kammwalzen  sowie  4ie  VentU- 
geblnse  für  Dmekpampen  hervor,  welch  letalere 

zeigt  11.  d.nV  m  ui  an 'h  mit  dünnwandigen  Gegen- 
ständen »ehr  gut  fertig  wird.    .Sehr  vollständig 


Google 
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ist  auch  die  .Ausstellanfr  von  Kiienbahnroaterial : 
Rads&tzen ,  Schienen-  and  Oberbau  -  Uaterial, 
Scheibenräder,  Locomotivbandagan  und  Tiegel- 
Rtahl,  Wajfenachsen,  StahlgrarBradsternen  u.  s.  w. : 
anrh  oind  zu  erwähnen :  Modelle  zweier  eigner 


erhalten  haben.  Die  Anfbane  von  kaltverbo(^nen 
Profileisen,  ferner  die  sahlreicben  Materialproben, 
als  ZerreiTa-  nnd  Biegeproben,  sowie  Bmchstficke 
zeigen,  dafs  nnter  der  Massenfabrication  die 
(^nalitlt  nicht  gelitten  hat.     Die  Proben  sind 


.\bbil(iDDjg;  2. 

Tlieil  der  Innenansiclit  der  Ausstellung  dos  Härder  Vereins. 


Schieneiistolsverbindiingen.  Bei  dieser  Gelegen- 
heit sei  anch  der  Eisenbahnschiene  Profil  8  a 
der  ])renfsi8chen  Htaatsbahn  von  7H  m  Länge 
gedacht,  welche  die  ant<>r  der  Knppel  des  Pavillons 
ansgestellten  (Tegenständi-  umspannt.  Dieselbe 
ist  ans  einem  Stück  gewalzt  nnd  kaltgebogen; 
sie  besitzt  ein  Gewicht  von  .3116  kg. 

Ferner  zeipt  das  Werk  zwei  beschossene 
Deckpanzerbleche  aus  Stahl,  die  sich  sehr  gut 


durchweg  ausgezeichnet,  obwohl  sie  ohne  Zweifel 
I  Dnrchschnittsprobeu  ans  dem  Betriebe  sind. 
I       Auf  den  Seitenwftnden  der  Hallo  denten  die 
I  Qnerprofile  der  Schächte  Schleswig  nnd  Holstein 
I  den  Kohlengrnbenfelder-Besitz  der  Gesellschaft  an ; 
die  Jahresfördemng  beider  Gmben  Ist  gegen- 
wärtig schon  auf  etwa  400  000  t  Kohlen  ge- 
stiegen, die  znm  Theil  znr  Koksbereitnng,  zum 
Theil  direr  t  verwendet,  znm  Theil  anch  in  Form 
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von  Stäckkohlen  and  Nflssen  an  Dritte  verkanft 
werden.  Ihre  Erze  gewinnt  die  (Teteüschafl 
Elim  Theil  an«  eigenen  Eisensteingrnben  in 
Westfalen,  im  Harz,  im  Siegerlande  nnd  in 
Nassau;  neuerdings  hat  sie  sich  auch  an  Minette- 
gmben,  and  zwar  an  der  Urube  Reichsland  in 


Lothringen,  betheiligt.  Die  Hütte  verfügt  über 
nicht  weniger  als  Wohnhäuser  fSr  Beamte 
und  Arbeiter  mit  763  Einzelwohnungen,  auch 
können  nnverheirathete  Arbeiter  in  einer  greisen, 
dm  Werk  gehörigen  Arbeitercaseme  Unter- 
kunft linden. 


VI.  Buderussche  Eisenwerke. 


Das  Werk  hat  einen  eigenen  Pavillon  er- 
richtet, der  in  Form  eines  Knppelbanes  mit 
anschliefsenden  Hallen  and  Thärmchen  ganz  aus 
eigenen  Schlackensteinen  erbaut  ist  and  dessen 
Kuppel  selbst  anter  Verwendung  von  C'ement 
eigener  Herstellung  aus- 
geführt ist  (Abbildung  1). 
Beachtcnswerth  ist  nicht  nur 
die  Festigkeit  der  Schlacken- 
steine, sondern  auch  die  gute 
und  leichte  Bearbeitnngs- 
fahigkeit  der  Steine ;  fttr  den 
Bau  sind  trotz  seiner  vielen 
Formen  nnd  Gewölbe  nur 
Steine  normalen  Formats 
geliefert  und  diese  selbst, 
sowie  die  Aufschriften  von 
Hand  gehauen.  Der  ganze 
Pavillon  ist  in  dem  Sinne 
ein  interessanter  Aasstel- 
lungsgegenstand ,  dafs  da- 
durch die  heutige  Leistung 
der  Buderusschen  Eisen- 
werke in  der  Verwerthang 
der  granolirten  Hochofen- 
schlacke für  Zwecke  des 
Bauwesens  vorgeHihrt  wird. 

Den  einzelnen  Retriebs- 
abtheilungen  entsprerhend 
bringt  die  Ansstellnng  die 
Erzeugrnisse  derselben  in  ver- 
sfhiedoner  Anordnung  zur 
Anschauung. 

Der  Bergbau  wird  durch 
eine  Zusammenstellnng  der 
Roth-,  Braun-  and  Mangan- 
Eisensteine  eigener  Förde- 
rung in  kleinen  Handproben 
mit  Angabe  ihrer  chemischen 
Znsammensetzang  und  ihrer 
Herkunft,  sowie  in  Gruppen 
aus  grofsen  Erzstufeu  bestehend,  vorgeführt. 
Aach  haben  hier  Erzstnfen  aus  den  Färstl.  Solms- 
BraunfelsBchen  Gruben  und  solche  von  der  Braun- 
eisenstein-Gewerkschaft Oberrosbach  bei  Fried- 
berg Platz  geftanden.  (Jmbenrisse  und  gröfsere 
Karten  von  den  Grabenfeldern  vervolUtändigen 
dag  Bild  des  nassauischen  Eisensteinhergbaues. 


Die  Hochofenwerke  stellen  in  gröfseren 
Hanfwerken,  sowie  in  Handproben  mit  .Angabe  der 
chemischen  Analyse  die  weit-  und  wohlbekannten 
nassauischen  Koheisensorten  in  Giefsereiroheisen 
..Marke  Huderns''  sowie  in  Weifseisen  zu  Giefserei- 


Abbildong  1.    Buderussche  Eis«nwerkf. 


und  Hartgufszwecken  aus.  Die  Roheise nprodnction 
hat  sich  in  dem  letzten  Jahrzehnt  besonders  der 
Herstellang  von  Giefsereiroheisen  zugewandt, 
nachdem  sich  diese  Harke  in  Technik  und  Handel 
wegen  ihrer  vortrefflichen  Eigenschaften  seit 
langer  Zeit  einen  festen  Platz  erworben  hat. 
Vom  Ende  der  70er  Jahre  vorigen  Jahrhunderts 
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an  ^roducii-ea  die  den  Gebr.  Badenu  feli5rig«a  Föllong  dei Oübds ersichtlich  zumachen.*  Wenn 
HoehoftnwerkeGiefMreirolielMniBWettbewerbmit  I  die  hierau  Uber  die  Vertheilnng  der  tfaterialiea 

den  besten  schottischen  Harken.  In  jenen  Jahren  im  Ofen  zu  ziehenden  SehllMa  aut  h  niu-  unter 
betrag  die  Tagreslelstang  nngeffthr  35  t.  Der  |  steter  Berficksichtigong  der  eigenen  Beobachtung 
zuletzt  gebaute  Hochofen  der  Bndernsschen  Eisen-  |  im  Betriebe  fBr  den  Hochofenmann  Werth  haben 
werke  hat  eine  tigUohe  Production  vm\       t,  \  können,  so  erhalten  die  sonst  nur  in  der  Vor- 

in  Einzt'lleistuneren  100  f  niid  inelir  ht-i  Ver-  »tellnn?  ra<i<r1iclien  Ki  wnjrnnfren  nbor  die  He- 
wendan^?  nur  einhiimischer  Eisensteine :  er  ist  wcgimg  der  Materialien  im  Huchofeii  durcii  deu 
in  einem  Modell  in  natnrlioher  Grörse  ans-  Angenschein  einen  festen  Anhalt  und  damit  eine 
gestellt,  nie  Hauan  den  (Mens  zeigt  bei  all-  dankensworthe  Unterstiitzunpr.  I>ie  \"er;uilassnng 
gemein  liekannten  Constrnctiuuen  die  Eigenthnm-  i  znr  Constructiou  der  doppelten  liichtverscLliisae 


Abbildung  2.  Doppdter  GiditvertoUaft  der  Budenissehen  Eisenwerke  in  WeMar. 


liebkeit,  daft  die  Geipreud  der  Windformen  nicht,  , 
wie  sonst  Vielfai  li  üMich,  ^'anz  vom  Hleeliiiaii/er 
eingeschlossen  i.st,  sondern   dals  liier  luir  da» 
Ofenmaiiorvserk  von  einer  senkrechten  und  wa^e-  '< 
lecliten  Verankcruriir  j^elialtcn  wird,  nm  den  OtV-ii 
hier  leicht  zuj^iinglieh  zu  machen;  ähnlich  ist  , 
die  Verankerung  des  Stiehloehes  dnrchgeflihrt.  | 
Hei  Störungen  im  Ofenbetrie'i  i^t  diese  Anordnun? 
von  Hedeutnng.    Eine  gr'ilsere  Neuerung  ist  die 
am  Modell  angebmrbte  Begichtnng,  welche  nach 
eigener  <'. Hierin.  lin-i   in  deni  den  Hudenissi-lien 
KiKenwerki  n  ])atcnlii  len  doppelten  Gicht ver.>chlur8 
I>.  R.-P.  Nr*.  120 .Hl»  ausgeführt  ist,  sowie  die  i 

TlK-iliitiu'  um!  der  Ab^chlufs  des  Modells  dnrch  i 
eine  < >la>|dall<;,  um  die  .\rt  der  iSe^richtHug  Und 


wnrde  dnrch  die  immer  nielir  in  den  Vorder- 
irrund  tretende  Verwendunfi:  der  Hncliofengichtgase 
in  Gaämutorün  gegeben.  Der  am  Modell  und  in 
Zeichnung  vorgeführte  VerscUnlb  ist  seit  Herbst 
vori{ren  Jahres  im  Hetrieh  nnd  arbeitet  zur  voll« 
kommstcn  Zufriedenheit;  er  vormeidet,  soweit 
es  überhaupt  mSglich  Ist,  jeden  Oasverlast.  Bin 
zweiter  doppelter  Vers.  ldnls  D.l?.-T'.  Nr.  123.'S!>2 
(.Abbild.  2),**  w  elcher  in  der  Ausstellung  in  Zeich- 
nung ansbSngt  und  an  anderer  Stelle  dnrch  die 
Firma  Heinrich  Stflhlor  in  Xiiderjt  iit/.  und 
Weidenau,  welche  das  alleinige  Ausfälirungsrecbt 


•  Vergl.  „Stahl  nnd  Eisen«-  1901  Nr.  lü  .S.  888. 
**  , VergL  auch  .Stnhl  und  Eisen-'  1902  Nr.  S  S.  166. 
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der  patentirteii  (Üchtver^i  hlnsse  iibernoninicu  hat, 
aasgofnhii  wird,  vei  mc'idet  lücLt  uur  jeden  Ga«- 
verlnst  beim  Gichten,  sondern  gestattet  in  Wett- 
bewerb mit  den  amerikanischen  uiecha,iiisi  !ien 
liegrichtungseiorichtuu^en,  besonders  in  X'crbindung 
mit  SeilbahnfOrdemng,  die  denkbar  schnellst« 
liescliickanL'  d*-!-  Hochöfen.  Unter  Beibehaltnug 
der  für  deutä«  he  Verhältoisse  ansgeprobteu  Gicht- 
veneblQtse  mit  Laogeaseher 
(rlorke  oder  TarrvRrhem  Trich- 
ter bietet  dieser  Verschlaf»  mehr 
Uewihr  für  Einhaltung  d«r  be- 
iibsichtigtpn  Vertheilung:  der 
Rohmaterialien  an  der  Gicht  als 
die  amerikuiMhe  «elbstthfttige 
Iteschirknngsvorrirhtnnp:.  Der 
in  der  üochofeoabthcilung  noch 
in  natnrfetreoer  Ansflilinuig 
vorpefriliito  Cowper-Rost,  durch 
O.  K.  G.  M.  Hr.  15(i3ü5  den 
hademMehen  Eisenwerken  ge- 
schützt, bat  >i('h  in  mehr- 
jährigen betrieben  nicht  nnr 
nnf  diesen,  sondern  nnch  anf 
rheinisch -westfillischen  Hoch- 
ufenwerken  volUcoinmen  be- 
wahrt. Dareh  den  bei  dieser 
COBStrOCtioii  iiiu'rall  beaclitctcii 
(TrondsatK,  der  Ausdehnong  des 
(fnrseisens  bei  der  Erhitzong 
y^cniigenden  Si>ieb  anm  zn  pobon 
and  ohne  Verachiebang  der  ein- 
zelnen TheOe  die  richtige  Lage 
lit's  gan/.en  Rostes  zu  sichern, 
ist  die  Uentellung  eines  dauer- 
haften Rottea  vollstiUidig  er- 
reicht worden.  Ea  ist  damit 
dem  Gnfaeisen  seine  natnr- 
gemSfse  Tfeberlegenheit  gegen- 

I  II  tr  lerfesten  Steinen 
bei  ßeauspt  Hebungen  auf  Hie- 
gungsfeBtigkeit  wiedergegeben 
worden.  Die  Herstellung  dieser 
Roste  wird  eine  Specialitat  der 
neuen  Qiefterei  der  Duderu»- 
schen  Eisenwerke  bilden. 

Neuerdings  sind  die  Huderus- 
sclien  ICiseuwerke  auch  dazu 
übergegangen,  einen  Theil  ihres 
I^ohoiseiiK  !*i'lbsf  zn  verarbeiten.  Sie  haben  zn 
dem  Zwecke  eine  lliiliroiitrielserei  mit  einer  jähr- 
lichen Leietnugsf&lii^ki'it  \oii  :tt)ooot  erriehtet: 
SIC  ist  vor  kurzfiii  in  iJetritb  gekommen  und 
zeigt  ihre  Krzeiigiiisse  in  einem  gefillligeii  Aufbau. 

Das  Po  I  1 1  a  II  d  -  (  em  e  iit  w  e  r  k  stellt  seine 
Krzengnissi-  in  den  einzelnen  Kabri<aii(iii<sii)lVn 
von  den  Kohmatorialien  granuiiite  lloch- 
ofanschlBCke  nnd  Kalkstein  -  bis  zum  Fortig- 
lirodni  t ;  .,  I'ortland-Cement"  und  Kisen-l'ort- 
luud-(  ement"  aus.  beide  t  emenU}  sind  Tyit- 
jand-Cemente,  welche  in  Ihren  Eigenschaften 


den  Xorineii  des  Vereins  deutscher  Fortland- 
('ementfabruanten  entsprochen.  Die  Baderna- 
Rchen  Eisenwerke  haben  sieb  weeentUdl  dar 
Fabrication  des  Eisen  -  Portlaud-Cementefi  zu- 
gewandt, ohne  die  de»  l'ortlaud  -  Ceinentes  auf- 
zugeben nnd  zwar  in  der  Uebenemgoiig,  damit 
einem  lange  in  der  Cementindnstrio  vorbereiteten 
Fortscbi-itt  die  zeitgemftfse  Folge  gegeben  an  - 
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Abbildong  3. 


Aibeitswdse  der  Bndenuschea  ElMnwerke 
für  Eisen -PortlandeMnent. 

haben.  Ks  ist.  bekannt,  dals  der  uaeli  dem  bis- 
herigen Verfahren  hcrgestellfe  Portland-l'eiaent, 
um  vevbranchsfortig  zu  sein,  in  den  allermeisten 
Füllen  Zusiitze  zur  RegeluiiLr  meiner  F.igenschaften 
und  oft  Itlugeres  Lagern  zur  KiTcichung  der 
normengemAAen  Volomenbestflndigkeit  bedarf. 
Diese  retrelnden  ZnsHtze  '^irid  von  dem  die 
deutsche  Ccmcnlfabncatnui  beherrschenden  Verein 
deutscher  Portland -Cementfabricanten  anf  8% 
bemessen.  Mit  dem  Festhalten  die>;er  engen 
begrenzung  solcher  Zusätze,  welclie  allerdings 
in  Wirklichkeit  von  seinen  Mitgliedern  nicht 


-m  SliU  midlinB. 


inner  eingehalten  ist,  hat  sich  diener  Verein  , 
bialMr  «bam  FertMhrtttM  ud  eliMa  VorthAttee  in  ) 

der FabrtcAtion begeben.  Dieses  Verfahren  erscheint 
nieht  gerechtfertigt,  nachdem  Dr.  Michaela  and 
Prof.  Tetaiijer  idioB  leit  Jahren  dnreh  in  ! 
wiagenschaftlicher  Weise  ausgeführte  Versuche 
bewiesen  haben,   dafs   gröTsere  Zasfttse   von  i 
'Stoflim  nit  reirUBdnngBfähiger  Kieeelslnre,  so  | 
welchen   besonders    fein    gemahlene  granulirte  i 
Hochofenschlacke  gehOrt,  geeignet  sind,  Portlund- 
Cenente  za  TerlMnent  Soldte  Oemente  zeigen 
anf  die  Dauer  wachsende  Festigkeiten  und  sind  j 
derart   rolamenbestftndig ,    dafs    ein  lftng«r6« 
Lagern  für  die  meisten  Bedörfiiisse  des  Ban- 
gewerbes  nieht  oMhig  iBt. 

Im   Gegensatz     zu    dem  Verein  dentseher 
l'ortland-Cementfabricantcn  hat  sich  die  Eisen-  i 
Port]Mid«C«n«iBt(U>rication  die  BrgebniNe  dieeer  | 
Versuche  genannter   Forscher    zn  nutze  ge- 
gemacht und  damit  unzweifelhaft  einen  Fort- 
schritt in  der  PortlaadoCementfabrication  erzielt.  | 
Kisen- Portland -Cement  wird  heute  hergestellt, 
indem  in  einem  eigens  zu  diesem  Zweck  ans-  i 
g«blld«ten  Verfthren  sndkihtt  P«irtlaiid*Cenieiit-  1 
klinker  erzeugt  and  diesem  dann  ein  der  Natnr  ' 
der  Klinker  angepafster  Zusatz  von  fein  ge-  i 
mshlener  grannlirter  Heehofrosdilaeke  gegeben  | 
wird.    Der  Fortschritt  dieser  Fabrication  geht 
•chon  daraos  hervor,  dab  der  Verein  deatscher  i 
Biieo-Poriluid-Ceaieintwerfct,  der  rieh  inswitthen  | 
zur  Förderung  der  Interessen  dieser  Fabrication 
gebildet  hat,  die  in  den  Normen  vorgesehene  | 
Zug«-  vnd  Drnekfeitigkeit  Ton   16  kg  hesw. 
160  kg  auf  18  k?   bezw.   180  kg   für  Eisen- 
PortUuid- Cement  erhöhen  konnte,  wfthrend  der 
T«rein  deottdier   Portland  -  Cementfabricanten 
diesem  Schritt  bisher  nicht  gefolgt  ist. 

Die  Arbeitsweise  für   den  Eisen-Portland- 
Ceaient  anf  dea  Budemsschen  Eisenwerken  ist  - 
MidineriHch  auf  einem  ansgehang^ten  Blatte  in  ^ 
ihren  Grundzägen  dargestellt,  d;is  wir  iu  Ab- 
bildung 3  wiedergeben ;  üb  ist  dabei  der  gröfste  i 
Werth  darauf  gelegt,  dafs  von  der  Einführung 
der  Rohmaterialien  —  granulirt  e  Hochnfenschlacke 
und  Kalkstein  —  in  die  liohmühle  bis  zum  Ab- 
sacken des  fertigen  Cements  an  den  SQm  jeder 
Eingriff  der  nnzuverlassigen  Handarbeit  in  den 
Fabricationsgang  ausgeschlossen  wird.  Alles 
Abtheilen  und  lOsdieo  der  Boh-  nnd  Fertlg- 
stoffe  geschieht  dnrrh  maschinelle  Einrichtungen,  ! 
deren  Regelung  nur  dem  leitenden  Beamten  outer-  1 
•takt.  Alf  die(w  Welte  tot  et  giluigea,  «Immi  | 


vorzüglichen  (Jement  herzustellen,  welcher  die 
dnrehMhBittUehe  Offte  dee  gewMinliehen  Perttand- 

Tementes  übersteigt.  Auf  der  Ausstellung  ist 
Eisen-Portland-Cemeut  nKarke  Buderus"  zn  der 
Kappel  des  PaniUoaa,  ai  den  Fnftbodea  «ad 
dem  iu  der  Mitte  befindlichen  Wasserbocken  de« 
Springbrannens  verwendet.  Zn  den  ausgelegten 
aohrifHieheB  Zeagninen,  weldie  die  VerweBdauff 
des  Eisen-Portland-Cements  zu  allen  möglichen 
Zwecken  der  Baotechnik  and  der  Oementwaaren- 
Indnstrie  bekonden,  geaeUen  die  aaageatellleB 
Cementwaaren  als  Treppenstufen,  Cementfliesen, 
gekuppte  Bodenplatten,  Cenentrohre  von  1  m 
Durchmesser  herab  bis  zn  0,075  m  Durchmesser, 
Dachziegel  n.  s.  w.  S&mmtliche  Fabricate  sind 
von  den  Abnehmern  des  Eisen-Portland-Cements 
geliefert  und  ein  Tbeil  derselben  zu  einem  Anfban 
verwendet,  anf  welchemRohmatcrialien,  Zwischon- 
nnd  Fertigprodncte  des  Cementwerks,  sowie  die 
aus  dem  Gemente  hergestellten  Probekörper  Ihre 
Anfstellailg  linden.  —  Ein  Apparat  mit  directer 
Belastung  anf  die  Zugkörper,  hergestellt  iu 
Uischung  mit  Nonnalsand  1:3,  weist  die  hohe 
ZtgfMlgkdt  dea  Eisen-Portland-Cement»  nach;  Jt 
der  Zugkörper  trägt  bei  einem  Querschnitt  von 
5  gern  150  kg.  Die  sonst  üblichen  Apparate 
s«r  Prtflug  dar  TSmg-  mA  UnMiHeatlgkatt  ven 
norTnengeTTi.irs  hergestellten  Probekitopera ailid nr 
Benutzung  ebenlalls  ausgestellt. 

EtBeii«Peräand>CeneBt  nnterliegt  hier  aam 
erstenmal  auf  cinei  fcrufsen  Ausstelluag  der 
aUteitigen  Beartheilaug.  Seine  Namengd>ang 
seil  aowehl  srine  gute  Featigicrit  ala  Hwh  aelMn 
engen  Zusammenhang  mit  der  Eisenindustrie 
andeuten.  Der  Verein  deatscher  Eiaeahfltteii- 
lente  hat  seine  ersten  Schritte  in  die  OeflMifr* 
lichkeit  antersttitzt  in  Erkennung,  dafs  mit  diea«r 
Verwerthnng  der  Hochofenschlacke  ein  Weg  ein- 
geschlagen ist,  bei  dessen  richtiger  Verfolgung 
dem  Eisenhättengewerbe  eine  neue  wirthschaft- 
liche  Stutze  geboten  ist.  Der  Verein  dentsrher 
Eisen  -  Portland  -  Cementwerke ,  dem  auch  die 
Badentssehen  Eisenwerke  angehören,  hat  sieh 
ebenso,  wie  der  Verein  deatscher  Poriland-Oement- 
fabricanteu  zor  Aa^be  gemacht,  in  einer  on- 
akhlagigen  Verwchaaaiatalt  die  Oeneale  aeiaer 
Mitglieder  auf  ihre  vorgeschriebene  Herstellung 
nnd  normeugem&fse  ISigenschaften  za  prüfen,  so 
dalk  den  Abaehmem  dee  Baea-Partlaad-Oeneala 
die  möglich  grOfste  (tewähr  fBr  eine  in  ihrer 
Verwendung  vortheühafte  and  glejohaifsiye 
Waare  gebotaa  ist.  — 


VII«  Das  Osnabrücker  Geleisemuseum. 

Als  im  Jahre  1S93  auf  VerauiaHäung  des  bahngeleises  veranscbauHchendeit  (ieleisemuseuui 
deutschen  Reichscommissars  der  Georgs-Harien-  !  in  Chicago  zur  Ansstellung  brachte,  watdaa  daai 
Bergwerks-  und  Hütt'ii  -  \frein  zu  Osnabrück  Werke  und  seinem  Leiter  daflir  hervorragende 
sein,  die  geschichtliche  Entwicklung  des  Eisen-  |  Anerkennungen  zu  theil.  Die  Juiy  begründete  die 
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ElrtheilnDfc  eine«  PreiM«  für  die  „bewanderns- 
werthe  Sammlang "  damit,  dafg  diese  „von  groCaem 
WotUm  sei  sowohl  de«  historischen  Interesse« 
wegen  als  aach  deshalb,  weil  sie  eine  Grundlage 
für  die  fernere  Entwicklung  dem  Kisenbahn-Ober- 
baoee  gewähre".  Der  C'hef  der  Atustellongs- 
Abtheiilunp  für  Verkehrswesen,  Ingenieur  Willard 
A.  Smith,  fühlte  sich  aofserdem  gedrangen,  in 
einem  an  den  ScliflpIlBr  dai  G^leisernnseums,  Com- 
merzienrath  Haarmann,  gerichteten  Schreiben 
diesem  noch  den  besonderen  Dank  der  Culum- 
bitdieii  AtntdllBg  «nd  der  Eisenbahn-Ingenieure 
Amerikas  auszusprcchon  fnr  die  bewunderns- 
würdige geschichtliche  aammlung,  die  nicht  nur 
durch  ihre  eratMUllidM  VoUftlBiUgkait,  sondern 
auch  durch  die  ausgezeichnate  Anordnung  den 
einsichtigeu  üesachem  dauernd  Aalafa  su  lobender 
BMpreehwiir  Mui  louni  dM  Zweek  snd 

die  Bedeutung  des  Osnahrfirker  OeleisemnBeum» 
nicht  besser  darlegen,  als  indem  man  aus  dem 
erwähnten  Sdareibeo  aoeta  noeh  Mf  diqjenifen 
Ausfflhruugen  hinweist ,  in  denen  gesagt  wird, 
dafs  jene  Sammlaag  die  nachdrücklichste  Üekrftf- 
iSgmg  d«s  BnÜM  bethittg«»  den  die  DevtMhea 
in  Bezug  anf  zielbewufstes  und  gründliches  Ar- 
beiten genielsen.  Es  wird  als  ein  nicht  genug 
animriteiineiUlfle  Verdienet  beieiclniet,  dfttb  in 
dem  GelciBemnsoaiti  mit  so  grofser  Sorpfalt  die 
geschichtliche  Genauigkeit  gewahrt  sei,  so  dafs 
dkM  BetbetUgVBr  to  •nAerordentlieheiB  ICafte 
gerade  zn  der  Krfnllnn^  des  Zweckes  der  ameri- 
kanischen Aasstellong  beitrage,  ersieherisch  zu 
wirken,  indem  da«  ICnettm  dordi  die  EnnntnUii 
dessen,  was  Ajidero  vordem  auf  dem  Oeliiete  des 
Elaembahn-Oberbaues  geleistet  haben,  eine  Bicht- 
•durar  biete,  •»  welcher  man  in  den  bethelUgten 
Ki'f?isen  weHentlichfiTi  Nutzen  ziehen  werde.  Es 
kann  daher  nur  als  ein  aolÜBerordentlich  glfick- 
ileber  Oedanke  beceidmet  werden,  dalk  der  Aiu- 
s(  hufs  der  Düsseldorfer  AuBstellung  es  sich  hat 
angelegen  «ein  lassen,  einen  Ansaag  des  Osna- 
brfleker  GdetMniMWM  a«di  htA  dieeer  iMere 
Verkehrstechnik  in  so  eindrucksvoller  Weise  nm- 
faeeeadea  VeraastaUnac  aar  Schaa  bringen  an 
laaaen.  Der  Ofleifa-Harien-Vcnin  hat  der  an 
ihn  gerichteten  Aiffordemng  entsprechend  in 
dem  Beben  der  Halle  der  Vereinigtttii  Waggon» 
uid  I«oeemotiv-Fabrikea  erriehtetea  Pavillon  eine 
Amrahl  seiner  Sammlungen  zusammengestellt, 
die  nicht  nur  das  höchste  Interesse  der  zunächst 
berufenen  Fachkreise,  sondern  auch  aller  den 
Einrichtungen  unsere«  modernen  Verkehrsweaens 
ihre  Aefraerksas^kett  acheak—da»  Benoher  er- 
wecken muis. 

Hängt  ja  doch  von  der  Beschaffenheit  des 
Geleises  nnserer  Kisenbahnen  in  erster  Linie 
nickt  nur  die  ganze  Sicherheil,  sondern  in  Ver- 
bindung damit  auch  die  Schnelligkeit  der  Fahrt 
und  die  höchste  (rrenze  der  znlÄRsigen  Belastung 
ab.  Bei  den  Versuchen  der  ätudiengesellsehaft 
fir  elektriiehe  Sehnellbahnen  hat  man  vor  allem 


I  auf  die  Verstärkung  des  Eisenbahn  -  Oberbaaes 
I  Bedacht  nehmen  müssen,  und  von  der  Reise  des 
Prinzen  Heiarfadi  in  Nordamerika  ist  durch  den 
I  BericbterstAtter  der  Kölnischen  Zeitung  bekannt 
I  geworden,  dal's  muu  den  aus  besonders  schwer^i 
I  Wagen  bestehenden  Zag  alelleuweise  über  weite 
Umwege  se  inen  Bestimmnnffsziolen  zufülironmuCst«, 
1  .weil  der  Eisenbahn -Uberbuu   der  kilometrisch 
kirsesten  Strecken  vielfach  nicht  für  genügead 
zuverlässig   erachtet   wurde.    War  in  Chicago 
I  durch  das  OHnabrücker  GoieisemuHeuui  gewiaser- 
I  mafsen  die  ganse  chronolagbche  Entwicklug 
des  Eisenbahn -Oherbauew   /nr  naj-sfellnng  ge- 
bracht, so  zeigt  die  in  Düsseidort'  vorgeführte 
Saauniuf  eine  dem  sachliehen  Zweck  zweifel- 
los zum  erheblichen  Vortheil  gereichende  Be- 
■  schrftnkang,  da  aaiaer  den  die  ältesten  Kunst- 
I  atraAen  imd  MaenhahahartMi  Tenuchaaliehaii- 
den    Mastern   die   vorgeführten   Systeme  aus- 
.  schlieislich  di€|jeuigen  Constractionen  darstellen, 
I  weleh«  gvffeiBWIrtlg  in  aUen  Caltailladeni  der 
Welt  für  die  normale  Ausrüstung  der  am  voll- 
kommensten ausgestatteten  Hauptbahnen  im  Be- 
trieb« vOTwendet  werden.   Dem  Zweok  aafaMr 
Brtheilipniif^  ent<spreehend,  hat  der  Georgs-Marien- 
1  Verein  nicht,  wie  die  anderen  grofsen  Hätten- 
geeellsohaftea  von  Bheinland  -WestfUen ,  hier 
seine   industriellen  Leistungen   in  glänzendem 
1  Gewände  nur  Geltoog  gebracht,  eondem  er  hat 
aieh  begnSgt,  in  einem  b«aelidd«n«D,  deeh  nleht 
;  ohne  künstlerischen  Geschmack  ausgeführten  nin- 

i fachen  Uolabao  von  übrigem  nicht  onerheb- 
UelieB  Dtmeuienen  (47  m  Llnge  nnd  96  m  Breite) 
.  in  einer  trotz  ihrer  an  sich  nüchterncu  Be- 
j  ichaffeuheit  das  Ange  immerhin  fesselnden  An- 
I  ordnang  der  eeiner  Sammlang  eotnommeneo  Stücke 
ein  ubersichtliches  Bild  des  heutigen  Standes 
des  (teleisebanes  zu  lielem.  Dafs  dabei  die 
Leistungen  dea  Altertkama  auf  dieaem  Gebiete 
gewissermafsen  zum  Vergleich  herangezogen  sind, 
erhöht  den  Sindraek  de«  Ganzen  nicht  anwesrat- 
lieh,  Inadlm  dadvreh  dem  Beadwaer  ebenaeweM 
der  Abstand  in  der  Beanspruchung  der  alten 
Kanstatrafaen  nnd  eraten  KiBfmhahawi  ala  »ach  da« 
hohe  Haft  dea  Portaehritta,  watehaa  die  Taehalk 
der  Gegenwart  aufweist,  offenbar  werden.  Wena 
man  die  UaUe  des  Georga-Marien- Vereins  b^ritt, 
so  atOfst  man  gleich  am  Eingänge  anf  ein  Stfiek 
eines  römischen  Bohlenweges,  von  Tacitos  „Ponten 
longi"  benannt,  welcher  am  das  Jahr  6  Ter 
Christi  Gebart  von  Domitias  als  etwa  17  km 
langer  römischer  Heerweg  durch  das  Dieveo- 
moor  bei  Osnabrück  erbaut  wurde  und  jetzt 
von  einer  bis  zu  2  m  dicken  Hoordecke  äher- 
wachsen  ist.  Da.s  in  DüsaaidAvf  aufaaleilttt 
8tnck  is*  im  Talire  1S92  ausgegraben  worden. 
Von  dorn  i'odinm  am  Eingänge  der  Halle  in 
I  die  latstere  hinabateigend,  findofc  .aum  sodann 
das  Master  einf^s  nrsprflnglichsten,  ans  dem  Itj. 
.lahrhandert  stammenden  hölzernen  Geleises  mit 
I  Waidien  nnd  Wagan,  nie  ei  In  entlaffenaa 
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iiegeaden  Ungarns  noch  unl&ngst  als  Uraben- 
baha  in  Oebraneh  gewesen  sein  soll.  Links 

davon  liegt  ein  Stück  der  im  Jahre  1776  von 
Jferthyr-I^dlil  nacb  4b«rdare-JnQCtion,  SUdwales, 
erbauten   ersten  Eisenbalin   aas  gnAeisemen 

Winkelschienen  anf  steinernen  Unterlagen,  woran 
sich  dann  zwei  andere  der  Ultesten  «nglischen 
Eisenb»hnconBtrnotionen  reihen,  darnnter  die-, 
jenigf  dci  entan  Loeomotivbahn  von  .Stoc-kton 
nach  Darlington,  auf  welcher  bekannllirb 
Stephenson  1H27  die  berühmte  Probelabrt  mit 
seiner  Maschine  .,l<ocket'*  ausführte.  Auf  der 
rechten  Siite  der  H;ill(>  Nimi  Musterstücke  der 
ältesten  (leulHchm  Kisenbahnen  .Nürnberg  -Furth, 
Leipzig — Dresden  nnd  Berlin  —  Potsdam  vor- 
^i'ffihrt.  womit  abdann  die  lllustratinn  zu  der 
ältesten  Geschichte  der  Eisenbahnen  abschlierst. 
Alle  diese  Stocka,  nnd  daa  sei  beaandera  her- 
vorgehoben, sowie  aneh  die  aftmntUehe»  der 


Württemberg  und  rrealsen  in  V'erwendang 
stehenden  Systeme  aaf^bant,  wobei  Prenben, 

der  gTofsen  Ausdehnung  seines  StaatsbahnnetzoB 
angemessen,  mit  fünf  verschiedenen  Constmctionen 
vertreten  ist.  Der  mittlere  Thefl  der  Halle  aber 
wird  ausgefüllt  durch  die  in  je  zwei  Scbienen- 
Iftngeu  tbeils  auf  Holz-,  theils  auf  EUsenqner- 
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Neuzeit  angehöri^en  (  unätmctianen  sind  nicht 
etwa  künstliche  Nachbildungen,  sondern  sie 
sind  der  praktischen  Wrwenduug  nach  kürzerer 
oder  l&ngerer  Betriebsdauer  entnommen  nnd 
bieten  dadurch  für  den  Fachui.inn  iinfsorst 
wichtige  Anhaltspunkte  zur  Beurthcllullj^  ihrer 
Bewfthmng  angesiehta  der  flir  daa  Eisembahn- 
•Tf-hMsc  in  nctrartit  kommenden  r5eaiisi>ruchurifrf  n. 
Die  linke  Längsseite  der  Halle  wird  nun  vuu 
den  Hnstem  der  in  Amerika,  Belgien,  England, 
Frankreich,  Oesterreich,  RnCsland  unl  der 
Schweiz  z.  Zt.  im  Betriebe  betindlicheu  Uber- 
ban-Anordnang«n  eingenommen,  nnd  anf  be- 
Koiideren  'I'i>*<  Ii'Mi  daneben  linden  sicli  die  losen 
Befestigungstheile  jedes  einzelnen  (ielcise- 
gestAnges,  so  dal%  dem  sachverständigen  Ter.h- 


niki 


die    ciiitfclif  rnl-'c  I  nifisui  liuni: 


hier 


vorliegenden  Constructionen  ermüglicht  wird. 
Iii  gleicher  Weise  ist  anf  der  rechten  Seite 
der  Halle,  vom  hinteren  Knde  lic^innend,  eine 
Mustersainuilnng  der  in  Bayern,  Elsals-Luthringen, 
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schwellen  in  Steinschlag  verlegten  ()))erbau(-on- 
structionen  dos  soe-onannteii  ,. StaT  k^tolsfreleises"', 
in  welchem  .sieli  iiacli  der  Auurduuiig  des  Com- 
mensienratbs  H  a  a  r  m  a  u  n  die  veritSrpert«  Zvaain- 
menfassuntr  all<M'  dorieiiiL'«  n  Erfahrungen  ausjirägt, 
welche  bei  den  verschiedcuäteu  Uberbausystemen 
hanptaichlidi  in  dm  lotsten  nehn  Jahren  sieb  an« 
erkanntermafsen  am  besten  bewilhrt  haben.  Die  auf 
.-»olche  Weise  erstrebte  Veriiessernng  des  üeleiaes 
findet  sich  aber  keineswegs,  wie  die  Benennung 
das  zunitchst  annehmen  lilfst,  nur  in  der  8tofs- 
verbiuduug,  wo  je  zwei  ticbieneu  zusammen- 
gefügt  werden,  d.  h.  an  derjonigen  Stelle,  an 
welcher  die  Widcr-tnndsfilhigkeit  des  (ieleises 
dorn  Eisenbahutechuiker  von  jeher  die  grül'ste 
Sorge  gemacht  hat,  sondern  sie  erstreckt  sich 
auch  auf  alle  iibritr'-n  TIhüc  des  <TCi.t:lnges, 
die  in  der  neuen  Anordnung  durchweg  eine  be- 
dentende  Verstlrkong  erfahren  haben. 

Der  in  der  Mitte  des  Mnsenms  gezeigte 
Starkatols  *  Oberban  ist  anf  der  Strecke  Uas~ 
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berisren — Oesede  der  Buhn  Osniibnir  k  Brack-  In  ihrem  g;iinzeii  Werth«  mag  die  von  uns  rlin  i  Il- 
wede, die  dem  Georgs-Marien-liergMerlu-  und  »cliritteiie  Sammlanff  dm  Otnabräcker  Geleue- 
Hfltt«D-Vereiii  rar  |»nlctieebeo  Erprebnig  ▼on  mimemin  svwfft  tnr  voa  dem  EieeBbahnfiudimaDA 

Hanpthahn-nbpHtau-SyKtpmpn  dit  nT,  im  Krfibjalir  g-ow  ürfliL-r  \vf>r  h-n.  I  'ii  i.  nijren  Besnclier,  welcbcan 
d.  Js.  verlegt  wordeu.  Die  8cliiuueu  dieses  Uber-  der  Ausgesultuag  unseres  wichtigsten  Verkebrs- 
Kavee  (Abbild.  1  o.  9)  entspreeheoUtMf  die  Steg^  '  mittels  niebt  aehtlo«  Torfibergehen,  werden  aber 
stellnnirunddieF-torsverhlattnn^rdt  rNonualsi  hitiif  iti  <ler  Halle  des  Georgw- Marien -Vereins  eben- 
da der  Königl.  Prealai«chen  htaatsbahuen.  Die  falls  mancherlei  Belehrende«  vortinden.  £r- 
Sehwellen  sind  970  mm  breit  und  70  mm  hoch  wfthat  sei  noch,  daft  die  Rflelcwand  der  Halle 
bei  9  nmi  Dei'kenstUrke;  sie  bestehen  aus  Flnfs-  in  sclir  siiiiiiper  Weise  in  groldeneu  Buchstaben  * 
eisen  von  öU  kg  Festigkeit,  wahrend  die  Schienen  um  die  Büste  de»  Kaisers  den  längst  sam  ge- 
ans  solehem  toh  mindestens  60  kg  f.  d.  qmm  flfigelten  Worte  gewordenen  Spmcli  des  letzteren 
Festigkeit  genominen  sind.  Die  Scliwelle  ist  verzeichnet,  den  er  seiner  Zeit  dem  Geueral- 
als  Kippenschwelle  ausgebildet;  zwischen  den  postmeister  vun  Stephan  zum  60.  Gebnrtftjig 
beiden  Bippen  erhftlt  an  jeder  Scbienendrack-  widmete:  „Die  Welt  am  Knde  des  19.  Jahr- 
Stelle  eine  Zapfenplatte  eine  unverrückbare  Lage  huiMl*  rts  sieht  unter  dt  iii  Z»  ichen  des  Verkehrs, 
nicht  nur  in  der  Fahrrichtung,  sondern  auch  ver-  V.r  dnr(  librirlit  die  Scliranken,  welche  die  Völker 
mittelst  Eingreifens  von  Zapfen  in  die  Schwellen-  trenrn  n,  und  kiiüi't't  zwisclien  den  Nationen  neue 
decke   quer  zur   Fahrrichtung.     I  m   aber  «lern  Beziehungen  an.*" 

Hchwebenden  Stöfs  auch  die  guten  KitrcnsilKiften  Im     ü  rigen     wird     durch  l'hotog-raidiiiii, 

des  festen  Stofses  zu  verleihen,  ist  uiuer  dem  Zeichuiiiif,'eii    und    Diplome    an    den  Wanden 

verblatteten  .Sehienenstofs   zwischen  den  Stöfs-  der   Hallo    auch   auf  die   industrielle  Thfttig^ 

schwellen  noch  l  iti  besonderer  Trügcr,  der  keit  des  (ieurf^H  -  Mai  it  ii  -  Vcn  iiis  hingedeutet, 
sogenannte  .Schieuenstofstrager  eingebaut.  Die  ;  und  diu  in  den  hintereu  Kckthiirmeu  des  Ge- 
anf  eine  Hehienenlftnge  von  15  m  kommenden  >  biudes  in  monmnentalen  Sehr&nken  «tt^re^llt«! 

IM   Schwellen   liegen  in  .Abstftnden  von  tj!'3,5,  Werke   Bnanniinns   über   das  Eisenbahngeleise 

1  ö  X  '^^^  un<i  (>93,5  um,  wftbreod  die   Eni-  beglaubiguu   die   Berufenheit   ihres  Verfassers 

fiemnng  der  Stoi^sehwellen  500  nun  von  llitte  für  die  wehlgelangene  Verwirkliebnng  des  in 

zu  Mitti   br-rrü^-t.    Das  Gelei-ic  liegt  aof  Stein-  dem   Osnabrücker  lieleisemuseum  atisgpniiiiizfen 

Schlagschotter;  derselbe  besteht  aus  einer  unteren  Gedaukeus,  an  der  Huud  der  Geschichte  und 
90  cm  hohen  Schiebt  groben  Bettongesehotters  ,  der  an«  ihr  sieh  ergebenden  kritischen  Sehlflsse 

und  einer  oberen   1 "  rjn  feineren  Stopft chotten.  da>  StretuMi  iiacli  \'ervHllk<imnnuiii:;  Kisen- 

Ks  kann  nicht  geleugnet  werden,  dafs  das  Qeleise  babuoberbaues  in  praktischer  und  erfolgreicher 

ein  entschiedene«  GefBhl  der  Stclierbelt  bm-rormfl.  Weise  sa  flirdeni. 


Analyse  der  Uociiofen-  und  Oenerator^e. 

Von  A.  Weneelius. 

Im  .Anschlufa  an  meinen  in  Nr.  !•  von  ..Stahl  ein  Volumen  Luft  einfuhren  niufs,  welches  gnifHci- 
und  Kix  n"  erschieneneu  Aufsatz  gelte  ich  im  ist  als  die  Summe  der  vorher  absorbirteu  Gase 
KMli^ciidt  u  eine  kurze  Beschreibung  des  dort  er-  (Knhlensiiure,  Sauerstoff  und  Kohlenoxyd).  Wenn 
vvaliiiieii  nenen  Apparates  für  die  Analyse  von  >  e.  B.  die  l^iit<  rsn>'luing  von  Generatorgas  vorliegt, 
Hochofengasen.  welches  in  U'o  V.ihinien    !•>  Vol.  Kohlensilnrc, 

Die  Construction  des  in  Abbildung  1  und  2  O,."*  Vol.  S.iueiKtoil  und  l.'J,.'>  Vol.  Kohlf-noxyd 
(in  letzterer  schematisch)  dargestellten  Apparates  \  entbftlt,  so  werden  int  ganzen  24  \ Dliiuien  (<as 
iiliMf^M  'iHr;*"nii,"'n  des  < )rs;(t-.\]i|);ii;ires.  An  Stelle  absorbirt.  Es  lassen  sich  demnach  zur  Ver- 
des eiiKii  graduirteu  MelsgefalÄCs  sind  jeilucli  deren  broiiuung  nur  24  Vol.  Luft  au  Stelle  der  durch 
zwei  vorhanden,  das  eine  für  die  Ablesungen  von  |  die  Reagentien  nbaorbtrten  Gase  elnfBhren.  Aber 
•  '  t!;is  ;ii!ili'ti'  für  die  Abli  siinjri  n  von  rio  bis     die«»'  iM  Vol..  welche  5,01  Vol.  Sauerstoff  ent- 

luu.  Die  Nullmarken  betindcn  sich  am  unleren  halten,  geniigen  zur  Verbrennung  der  brunnbaren 
Ende  der  RSbren;  dieTheilang  giebt  '/sccman.  '  Elemente  dee  Gases  nicht,  da  dieses  vomns* 

Es  ist  friilier  rr,\  iümt  worden,  dalV  man  bei  siditlich  viel  Wasst  r-toft'.  Mcthnii  und  einen  lu'st 
der  Untersuchung  eine.s  wasserstoö-  und  kohlen-  ^  von  nicht  absorbirtem  Kuhleuuxyd  cutliält.  .Mau 
•txvdreichen  Gases  —  wenn  freier  SanentolT  |  hit  daher  geswnngen,  nnr  mit  50  ecm  Gaa  an 
itioht  zur  Verfügung  steht  —  in  den  Apparat  |  arbeiten,  um  sp&ter  ein  grofseres  Volnmat  I.<u(t 
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einfahren  za  können;  da  tich  nnn  bei  den  {ge- 
wöhnlich gebraachten  Baretten  die  Theilang  nur 
aaf  den  nnteren  Theil  des  (fefArses  erstreckt, 


Abbildung  1 
.\|ipHrut  zur  Analyse  von  Hnchofen- 
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«0  wird  die  Ableenng'  fdr  Kobleuaänre,  SaneratofT 
und  Kohlenoxyd  vor  dem  Mischen  mit  Lnft  nn- 
möglich.  Das  hat  mich  veranlafst,  zwei  gradnirte 
Büretten  anznwenden.  Man  kann 
alsdann  mit  50  com  arbeiten  nnd 
die  ersten  Ablesungen  an  der 
oberen  H&lfte  der  gradnirten 
BQrette,  die  folgenden  an  der 
zweiten  machen.     Noch  besser 
ist  es,  mit  100  ccm  zu  arbeiten 
und  die  zweite  Bürette  als  Luft- 
reservoir  zu  benutzen.  Zwischen 
den  beiden  Büretten  ist  ein  Ii ano- 
meterrohr  zur  Erleichterung  der 
Ablesung  angebracht. 

Das  Gefafs  N  dient  zur  Ab- 
sorption der  Kohlensäure  durch 
Kalilauge,  K  enthalt  Wasser  und 
PhosphorAden  von  3  mm  Dnrch- 
messer  für  die  Absorption  des 
Sauerstoffs,  H  und  J  enthalten 
ammoniakalisches  Kupferchlorür 
und  Kupferflden  zur  Absorption 
von  Kohlenoxyd.  Man  hat  in 
einem  dieser  letzteren  GeftLTae  eine  frischere 
Lösung  als  in  der  anderen,  so  dafs  man  durch 
den  wechselnden  Gebrauch  beider  mehr  Kohlen- 
oxyd absorbirt.  Diese  Gefäfse,  welche  ein  gröCseres 
Volumen  als  diejenigen  des  Orsat-Apparates  be- 


sitzen, sind  zur  Erleichterung  des  Ein-  und  Aus- 
bringens von  Glasröhren  und  ('hemicalien  in  der 
Achse  der  Absorptionsröhre  mit  einer  ger&amigen 
Oeffnnng  versehen,  welche  durch  einen 
Kantscbukstopfto  geschlosHen  ist.  Das 
an  einem  Messingstativ  verschiebbare 
Reservoir  D  kann  leicht  aus  der  zu 
seiner  Unterstützung  dienenden  Klammer 
herausgenommen  worden.  Dasselbe  ist, 
ebenso  wie  die  drei  durch  Kautschnk- 
Hchlaucb  mit  ihm  verbundenen  Söhren, 
mit  Kochsalzlöiung  oder  mit  durch 
Schwefelsäure  angesäuertem  Wasser, 
«las  möglichst  wenig  erneuert  wird,  ge- 
füllt. Die  Platinröhre  P  ist  an  zwei 
kupferne  Kühler  0  angelöthet,  in  denen 
ein  constanter  Strom  kalten  Wassers 
eine  vollständige  Abkühlung  der  Gase 
bewirkt.  Zwei  metallene  Wasserbehälter 
von  etwa  600  ccm  Inhalt  mit  unterem 
Ansatzrohr  sind  mit  diesen  Kühlem  ver- 
bunden, ebenso  zwei  tiefer  stehende, 
zur  Aufnahme  des  aus  den  Kühlern 
fliefsenden  wannen  Wassern  dienende  Be- 
hälter aus  Metall  von  gleichem  Volumen. 
Die  verbindenden  Kaut^chukscblänche 
sind  zur  Regulirang  des  Wasserzuflaflses 
mit  Quetschh&hnen  versehen.  Die  Platin- 
röhre hat  0,7  mm  lichte  Weite  nnd  zur 
Vergröfserung  der  Heizfläche  U-Form 
erhalten.  Gef&fsF enthält  Salzwasser  und 
dient  zur  Aufnahme  der  ans  dem  V'erbrennungsrohr 
austretenden  Ga«e.  Das  Gefftl's  E,  von  gröfserem 
Umfang  als  die  früheren,  ist  mit  gewöhnlichem 


Schematische 


Abbildung  2. 

rVnsicht  des  Apparates. 


Wasser  gefüllt  nnd  dient  als  Stickstoffbehälter. 
Nachdem  die  Gase  von  allen  direct  oder  nach 
vorgängiger  Verbrennung  absorbirbaren  Bettand- 
theilen  befreit  sind,  wird  der  ausschlieCslieh  ans 
Stickstoff  bestehende  Rest  in  das  Gefäfs  E  zur 
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Bpfltprrn  VerweDdong  f-inp-eleif^t.  IMe  zur  Zni-firk- 
haltang  tob  Stoab  mit  Glaswolle  gef&llt«  Röhrt  M 
Ümt  snr  Biiücitaiy  4m  m  uuSytSrmiitm  Gmm 
in  den  Apparat.  Bei  Q  ist  eine  San^binie  auR 
lUBtaehak  angebracht.  Da  die  Anwendang  von 
Dnlweglilhim  oft  nFehlm  YenuilMMnif  g1«lit, 
ist  der  Apparat  mit  einfaclien  Hahnen  nusgrrÜBtpr. 
Za  seiner  Anfnahme  dient  ein  mit  vier  heraosnehm- 
bma  TMr«B  TorMhener  HoMcastan.   Haha  Q 

und    RiDirc    .V   liejjfen    finfserhalb    Jes  Kastfris, 

sind  aber  durch  leicht  zo  entfernende  Holzdeckel 
gesehttst  Das  XemiagstatiT  mni  das  Raawrvolr  D 

sind  gleichfalls  zur  Erleichtsruns:  der  lland- 
habmg  aofserbalb  des  Kastens  angebracht. 
UelMr  den  PtalliHwpniaiTolir  1i«ABd«t  «ich  tfai 

darch  einen  Deckel  verschliefsharer  rechteckiger 
Aasschnitt,  so  dafs  man  den  Brenner  entaflnden 
kau«  ohne  dan  Kasten  n  IwMkIdigeii.  Btidi 

diesen  Einschnitt  leitet  man  aaeh  das  Wasser 
der  Beservoirs  in  die  Käbler.  Ein  leicht  mit 
einer  Ganleitnng  zn  rerbindender  Teclu-Brenner 
(kleines  Modell)  mit  FlehanMlflMtl  ist  d«n 
Apparat  beigegeben. 

Vor  dem  Gebrauch  mfissen  alle  Hähne  ge- 
schlossen sein;  das  Reservoir  £)  stellt  auf  seiner 
höchsten  Stelle,  die  (iefilfse  /•',  //,  J,  K  und  S 
sind  bis  zu  einer  an  den  (  apillarröhren  befind- 
lichen Marke  mit  Flüssigkeit  und  die  graduirten 
Mefsbfiretten  mit  Wasser  bis  zum  Punkt  100 
gefüllt.  Der  Apparat  muls  anlsordeni  absolnt 
frei  von  Saoerstoff  und  absorbirbaren  and  ver* 
hrennlichen  Gasen  sein.  Die  Zwischenräume 
zwiseheu  den  einzelnen  Mefs-  und  Absorptions- 
gef&fsen  werden  mit  Stickstoff*  aas  Gef&Ts  £ 
gefüllt,  well  hcs  immer  eine  gewisse  Menge  dieses 
(iases  zor  Reserve  enthftlt. 

Die  Handhabnoff  des  Apparats  geschieht  in 
folgender  Weise:  Man  luinirt  das  Reservoir  I) 
in  seine  niedrigste  Stelling  und  Öffnet  die  H&bnem 
and  Q.  Cm  den  Stieketoff  ans  den  CapOlarrolir 
zu  treiben  und  ihn  dnrch  iVnfaera  Luft  zn  er- 
setzen, drückt  man  mehrere  Male  aaf  die  Kaut- 
sehikbinie,  sebHeflit  6ftiet  T,  dann  fr,  woranf 
Kich  die  Bflrett»'  H  mit  I.nft  füllen  wird.  Hierauf 
wird  das  Laltniveau  bis  zum  Nuilpankt  and  aaf 
atmoaphlrisehen  Ihiiek  gebracht.  Dan  Olhet 
man  /'  nml  ]\chi  das  Reservoir  /•  sn  lanL'o.  bis 
das  Niveau  des  Wassers  in  der  Röhre  C  gleich 
den  Niveaa  des  Wassers  der  BBrette  ist,  wdehes 
auf  dem  Nullpunkt  stehen  muTs.  Ahd.inn  werden 
R,  1  and  b  geschlossen.  Nun  verbindet  man 
das  die  Gasprobe  enthaltende  Beaervoir  durch 
^en  K:uits>  hiikschlanch  mit  dem  Ende  der 
SVlire  Jf  und  öflthet  Durch  mehrmaliges 
Drileken  auf  die  SaagMrae  liAt  man  sodann 
durch  die  CapillarrShre  einen  starken  Gasstrom 
streichen  ,  welcher  die  Luft  vertreibt.  Hierauf 

*  hl  U '  rklichkeit  .Stickstoff  and  Ar^ou;  da  letz- 
teres ili' ;  benso  indifferent  wie  der  Stickstoff  i^t, 
brsacht  e«  nicht  weiter  berfioksiehtigt  xa  werden. 


wird  ()  peschlosaen  und  S  und  a  geriffneT,  w&hrend 
^  das  Reservoir  D  immer  anten  steht.  Man  IftTst 
i  mm  daa  das  bis  ntar  die  Nnllmarke  eintreten, 

'  gchliel'ftt  .V,  dann  w,  nnd  entfernt  den  *!rhlaneh, 
welcher  U  mit  dem  Gasbehälter  verband.  Hierauf 

'  iHhet  man  9,  bringt  da«  Oimlrean  dnrdi  Drock 
mittrlH  einer  Bewegrnng  mit  dem  Resen'oir  /> 
auf  den  Noilponkt  and  schliefst  wieder.  Um 

I  atnoaphlriseheB  Dmck  bercnstellen ,  wird  neeh 
einige  Secnnden  der  Hahn  s^föffnet,  und  man 
ttberseugt  sieh  dann  durch  Uefinen  von  6'  und 
JIF,  ob  daa  Gas  wirklich  unter  Infterem  Dmek 
steht.    Ist  dies  der  Fall,  so  müssen  die  Niveaus 

:  ganz  gleich  sein,  wenn  man  D  bewegt  und  daa 

'  Gas  der  Bürette  auf  den  NidliMnikt  briift*  Mao 
schliefst  nun  R,  S  und  a,  nfllMt  *  mi  daa» 
bringt  mittels  der  Säugpumpe  Stickstoff  in  das 
Olaarohr  und  sohlieArt  darauf  «  nnd  dann  ^. 
In  der  Bürette  A  befinden  sich  nun  genau 

I  100  \'olumen  Gas,  in  der  Bürette  h  100  Vol. 
Luft  nnd  in  allen  anderen  nicht  mit  Flüssig- 
keiten gefällten  Theilen  des  Apparats  Stickstoff. 
Von  jetzt  an  werden  die  Hähne  m  und  <?  erst 
am  Ende  der  Analj'se  wieder  geöffnet,  d.  h.  es 
tritt  in  den  Apparat  wadtt*  <ras  ein  \\w\\  ans. 

Man  schreitet  nun  zur  .Absorption  und  be- 
stimmt zunächst  den  (iehalt  an  Kohlensäure. 
Zu  diesem  Zweck  wird  1)  wieder  auf  seinen 
höchsten  Tunkt  p:ebracht,  .v  und  o  und  dann  n 
geOii'net.  Wenn  alles  Vras  in  dem  Gefill's  A'  ist, 
d.  h.,  wenn  das  Wasser  in  der  Bürette  A  bis  som 
Theilstrich  1 OO  gestiegen  ist,  wird  »  geschlossen. 
Nach  .5  Minaten  stellt  mau  D  wieder  tief  und 
nffnet  bei «,  worauf  man  wieder  schlieiht,  wenn 
die  Kalilang'e  bis  zur  Marke  c^esfietren  ist.  Nach 
zwei  Minuten  liest  man  das  (Tasniveau  in  Bfirette./i 
ab,  indmn  mm  den  Hahn  H  01bi«e  und  die  beiden 
Flfissigkeitnivcanü  dnrch  Heben  von  D  Ül  elM 
horizontale  Linie  bringt. 

Das  abgeteaene  NlTeaa  sei  beispielewelse 

A  » 

Nachdem  man  Ii  geschlossr-n  und  />  wieder  hoch- 
gestellt hat,  absorbirt  man  in  ganz  gleicher 
'  Weise  in  dem  Qeftb  K  den  Saaentoff.  Die 
hieibci  erhalten«  Ableennff  sei 

A ,  =  10,4. 

Zar  Absorption  des  Kohlenoxyda  ist  das  Ver- 
ehren daa  f lelelM.   Bs  wird  imlehst  Oelftfh  J, 

!  welches  eine  ältere  Lösung  als  // cnttialten  m^g-e. 
und  darauf  H  benutzt.  Da  das  Kohienozyd 
•ehr  laagaan  absorbirt  wird,  mafh  man  vor 
Ablesnnß-  des  Niveaus  das  Gas  ans»  der  Bilrette  A 
in  das  GefäJä  J  und  zurfiok,  sodann  ans  A 
nach  Fund  wieder  snrBekleiten  md  jede  dieser 
Operationen  nuhrtre  Male  wiederholen. 

Das  zuletzt  nach  Ä  surttckgeleitete  Gas  ent- 
bBKnatÜrtlcbammonlalcaliw^eDKmpfe,  von  denen 
es  vor  der  .Aldesunfr  liefreit  werden  miifs.  Zn 
diesem  Zwecke  bringt  man  es,  durch  eine  den 
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vorigen  äbnlicbe  UanipulHtion,  üt  da«  lieiiii»  A, 
in  wdcb«ni  schnell  jede  Spür  von  Ammoniak 

dnrch  die  im  Wasser  enthaltene  PliosphorBäun- 
«Btferot  wird.  Wenn  uiao  au  Ütelle  von  Kocb- 
snlstSRanit  mit  Schwefolslnre  aogesKnertes  Waner 

in  den  Mersbüretteu  verwendet,  so  it*t  die  letzt 
erwlüiute  Operation  nonStbig,  weil  das  Amuoniak- 
«M  dnrch  das  angeaAaerte  Waaaer  der  Bifrette 
absorbirt  wird.    Die  letxtgefkndeae  Ablerang 

sei  A«  s  23,ß. 

Es  etfolgt  nan  die  VerbrennnDg  des  Wasser- 
atoS»,  Methans  nnd  des  noch  zurnckf^ebliebenen 
Kohlenoxyds  im  Platinrolir  unter  Zafiihrnng:  der 
iu  Bürette  H  hetindliehen  Luft.  Ich  setze  voraus, 
dafs  in  diesem  A apenblick  />  iioehgcstellt  lat, 
a  und  .s'  g^eöfifaet  und  alle  anderen  Hilhne  g:e- 
scblüssen  sind.  Nach  Oetlnen  vun  T  und  0 
mischt  sich  die  Luft  in  ß  mit  dem  Gas  in  A 
nnd  die  Niveaus  in  beiden  Büretten  (xlelchen 
sich  aus.  Man  zündet  nun  den  Brenner  unter 
der  Platinröhre  an  und  lATet  das  Waaaer  lang^ 
sam  inrvh  'Hf  Kühler  laufen.  Wenn  das  Platin- 
roLr  ruthgiüheiid  ist,  öffnet  man  f.  Das  Gemisch 
▼on  Lnft  nnd  Gas  ^laafrt  nach  dem  Paaelren 
der  Verbrennnnssröhre  nach  /'".  Sobald  das 
Niveau  des  Wassers  iu  beiden  Büretten  den 
Theilutrieb  100  erreiebt  bat,  senkt  man  aebnel) 
das  Reservoir  I)  auf  den  unteren  Stand,  worauf 
das  Gas  aus  F  in  die  beiden  Biurettea  xurück- 
«trOnt  nnd  dabei  ein  zweites  Ifal  die  Ver- 
brennnngsrühre  i)assirt.  Wenn  das  Niveau  des 
Wassers  die  feste  Marke  des  OefäTses  /'  erreiebt 
bat,  wird  /  gt schlössen.  Van  Nfseht  hisranf 
die  Flamme  aus,  fährt  aber  noch  zwei  Minuten 
lang  mit  der  Kölilang  fort,  um  das  Platinrobr 
gut  erkalten  m  lassen.  Das  Gas  der  beiden 
Büretten  A  nnd  H  wird  non  dnrch  eine  ont- 
aprechende  Stellung  des  Keservoirs  D  und  Oertnen 
des  Hahnes  Ii  des  Manometerrohrs  auf  ilufseren 
Druck  gebracht.  Sobald  derselbe  in  deu  drei 
Köhren  herp'stellt  ist,  schliefst  man  /.',  >"  und  7'. 
Das  Gaa  möge  jetzt  iu  A  da»  Niveau  a  ~  1  l,ti 
haben.  Man  Rchlierst  jetzt  b  und  leitet  zun<'lchst 
das  in  .1  befindliche  Gas  zur  Absorption  derKohlcn- 
sUui'«  nach  N.  Da  die  Glas-  and  Platin-Capillar- 
rebre  noeb  von  der  Verbrennung  berslammende 
RohlensSlure  enthalten  können,  darf  man  nicht 
direct  ablesen,  sondern  mala  das  Gas  aus  A  nach  l> 
nnd  von  F  wieder  naeb  A  bringen,  nm  die 

Capillarröhren  gut  zu  rcintyrcn  fficranf  Irifti 
man  das  Gas  zum  Zwecke  einer  zweiten  Absorp- 
tion von  A  naeb  N  nnd  von  N  nach  A  snrfiek 
(Ulli  liest  schliefslich  ii  uli  zwei  Minoton  bei 
iiulserem  Druck  abi    Es  sei  ai  =  lä|&. 

Die  Alworption  des  Sanerstoft  geschieht  anf 
gleiche  Weise. 

Das  Niveau  bei  atmospliiiriscbem  Druck  sei 
et»  =  18,8 

Das  Gas  in  der  iJürette  A  enthält  nur  noch 
Stickstoff,  welchen  man  dnrch  Hochstellen  von 
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O  und  Geffnen  vun  e  iu  das  Getkfs  M  treibt. 
I  Wenn  das  Wasser  in  A  den  TbeUstrieh  tOO 

erreicht  hat,  schliefst  man  -  und  S.   Jetzt  wird 
I  das  iu  Bürette  B  eutbalteue  Gas  zum  Zwecke 
I  der  Ablesung  naeb  A  flbergefBhrt.    ¥an  Sfliet 
T,  h  und  f  nnd  schliefst  T,  wenn  da«  Wasser 
in  B  bis  zur  Marke  10*»  gestiegen  ist.  Nachd«n 
D  wieder  tief  gestellt  ist,  wird  S  geSUhet  und 
f  gescblosKen,  wenn  das  Wasser  bis  zur  Marke 
I  des  Oef&lses  F  znräckgestiegen  ist.   Das  ganze 
'  Gas  befindet  sidi  nun  in  A.   Sein  Niveau  bei 
i  atmospkiriaelimn  Druck  sei 
I  .    ß  - 

,  Mit  diesem  Gasrest  sind  nun  alle  Operationen 
I  an  wiederholen,  welebe  mit  der  ersten  HlUt» 

des  verbrannten  Gase-^  angestellt  wnrden. 
I       Die  aufeinander  folgenden  Ablesungen  bei 
I  ilaDnnm  Dmck  naeb  Absorption  von  KohleB» 

sftnre  nnd  Sauerstoff  seien 

j  /Vi  =37,2 

Es  sind  nun  die  feigenden  Faetoren  gegeben: 

j  A  =  i».3     „  =:l11,ü      P  =a6,5 

Ai  =  10,4     ai  ~  12,5         ~  37,2 

A«»2S,Ü     a«  =  18,8  ä*==41,0 
I  • 

Der  Gebalt  des  Gases  an  KeUensKnre  ist 

^  an  Sauerstoff  10,4-  M,.!    -  1,1.  I>rr 

durch  die  Kupferlösung  absorbirte  Theil  des 

KohlenoTyds  ist  93,6—10,4  ss  13,9.   Vor  dem 

Misi  !if  II  iiiii  l.iifr   aus  der  Bürette  B  war  das 

,  Volumen  des  übrigen  Gases  100 — 23,0  —  7ti,4. 

I  Dieses  Volumen  wnrde  dureb  das  Hiscben  mit 
Luft   100  -t-  70,4  =  17»),4.    Nach   der  Ver- 

,  brennung  findet  man  einerseits  wieder  100  -  11,6 
=  88,4  Vol.  nnd  andererseits  100—36,5  »  63,5 

f  Vol.,  also  im  ganzen  151,9  Vol.  Die  Contractiou 
nach  der  Verbrennung  ist  also  C  =  1 7*i,4 — 151,9 
=  94,6.  Diedurch  Verbrennung  gebildete  Kohlen- 
säure ist!  1 1 1 ,6)  -f  (37,2—36,5)  =  1 ,6  =  K. 
Der  fibrigbleibende  Sauerstoff  ist  (IH.H  -12,.'>) 
j-  (^41,9-  37,2)  -  11,0.  Das  \  olnmeu  Sauer- 
stoff, welches  das  Gas  vor  der  Verbrennung 
hatte,  war  21.  Der  zur  Verbrennung  gebrauflkte 
.Sauerstoff  ist  also  21  il  =  lu,u  =  t». 
Vit  diesen  drei  gegebenen  Fiteren: 

I  C  =-  24,5 

I  K=  1,6 

I  S  =  I0.O 

ist  CS  nun  leicht,  die  genaue  Zusannnen.setzuug 
des  liases  zu  berechnen,  indem  man  dabei  die 
in   dem    ersten  Artikel   (Heft   9)  gegnbsiien 
I  Gleichungen  benutzt.  Nämlich: 

!  H  =  24,5— 1  (),(»:=  14,5 

C( » =  ia,2    (1,0  —  ijyi. 
'       Zur  Controle  wird  noeb  das  Volumen  des 

Stickstoffs  bestimmt.    Ks  ist: 

(100  — 18,8) + (100  —  41,9)  laa,». 
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Der  ans  der  eingefiihrten  T>nft  staniinende  ätick- 
«toff  ist  s  79  Vol.    Derjenige  des  Oaaes  also 

18M-79.0  — 0Q,a 

Die  Summe  «ller  Stoff»  mob  genaa  100  geben: 

CO»  =  9,;J 
0  =  1,1 
00  »18,6 
H  «14,6 
CH«»  1,6 
N  =60,3 
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Ab  Beieplel  wnide  die  Ändyie  eine«  an 

Wasserstoff  reichen  Generatorgases  trtiwählt. 
welche«  zar  voUaiftndigeu  Verbrennuog  ein  dem 
nnpiiifliekeiii  GMvelnmen  gleichea  VelvmeD  Loft 
erfordert.  Hfltte  ein  Ho -hnfnufras  znr  Fnier- 
sachaog  vorgelegen,  bu  wiiiden  für  lOo  Vol.  (Jas 
dO  VoL  Lnft  genügt  haben,  nnd  nach  der  Yer- 
:  im  Platiurohr  wäre  das  Gesammt  voUinifMi 
100  geweeeu,  so  dals  da«  gesammte  Gas 
in  die  gndnirte  Btrette  A  gebracht  werden  kann, 
wednrcb  die  Operatiun  wt'seiitlich  vereinfacht  wird. 

In  dem  so  mit  ätick»t«ff-Ue«ervoir  verseheaen 
i^pnmt  lassen  sieh  die  dnreh  die  leeren  Bknme 


verfichulfiftfii  Kehler  t";isr  v<i!!;<taniiiL'-  iTscitigen. 
Es  «inti  thatsilchlich  im  Apparat  nur  genau  ge- 
messene 100  Vol.  Gas  vorhanden,  w&hrend  alle 
schädlichen  Hi^uiiie  mit  einem  nnabsorbirbarea 
und  anverbrennlichen  Gas  angefüllt  sind.  Wenn 
man  die  Versieht  gebranoht,  alle  Leitnngeu 
energisch  zn  dnrchblasfin,  tun  ans  ihnen  die  Gase 
nacheinander  ia  die  verschiedenen  Absorptioae- 
geftbe  in  treiben,  so  ist  man  sieher,  dalb  die 
absorbirten  Gasvoinmina  nnr  ans  der  nrspräng- 

j  liehen  Probe  stammen,  weiche  genau  lOU  Volumen 

I  einnahm.  Avfterdem  hat  man  die  Oewilhhelt, 
alle  absorbirbaren  Gase  durch  die  Cironlation 
in  den  Kahren  des  Apparates  absorbirt  zu  haben. 

I  Der  erentnell  mit  dMn  Stlekstoir  mrfiekbleibende 
Rest  von   Knlili^nsflurc  und   Sanerstoff  ist  ho 

j  minimal,  dai'a  er  nicht  berücksichtigt  su  werden 

I  Inraneht. 

Der  beschriebene  Apparat  wird  Acm  Ilütteii- 
Cheuiker  sicher  gute  Dienste  leisten  und  seine 
;  Aofttellong  enpflehlt  sieh  in  allen  ratten«Lab«> 
ratorlen.  wo  viele  Gasanalysen  gemaclit  werden. 
£r  wird  von  der  Firma  fc}.  Leybolds  Nachfolger 
in  Köln  «ngeflsrtigt. 


ZmhrifleiL  an  die  BedacHon». 

<nr  «•  wtar  4iMt  Ukfft  imiMiBiatwi  ArMM  >iialm»  «•  ItoiMtti»  Uaa  T«naliN«lucJ 


Das  hdlitr«  Hitttninäniiisohe  Unterriohtswesfii  in  Preufsen. 


Unter  diesem  Titol  hat  die  Redaoücni  dieser 
Zeitschrift  eine  Eingab«  &n  don  Herrn  Minister 
fQr  , Handel  und  Gewerbe*^  veröffentlicht,  welche 
sieh  mit  der  Ausgestaltung  des  höheren  hütten- 
männischen Unterrichtawesens  befafst.  Eine  Ab- 
schrift der  Eingabe  ist  gleichzeitig  an  den  Herrn 
Minister    der    „Geistlichen-,    Unterriobts-  und 

Mt'dicinalangolegenheitsn"  aar  BerOsksiditiguag 
eingereicht  worden. 

Mit  grobem  Interesse  hat  der  Untemsidinete 
von  dem  Vordehen  des  Vereins  in  dieser  wichtigen 
Angelegenheit  Kenntniiis  gvnommon,  und  ist  dem- 
adlbsn  für  sein«  Bemtthangen,  da«  ^Hfitteii- 
mftnniBche  Unterrichtswesen"  zu  heben,  aufrichtig 
dankbar.  Una  die  Hitglieder  des  „Vereins  Deutscher 
Hsenhattsnleote*  Jedoelt  in  den  Stand  au  selaen, 
sich  Obor  die  Entwicklung  und  den  gcgenwartigon 
Stand  der  Ausbildung  der  jtlngeren  HQttenleute 
an  der  Teahmsohsii  Hoehsehvle  in  Aaetien  ein 
Bild  machen  zu  kr.ntu  n,  will  ioh  in  kumen iMigen 
daa  Wissenswerthe  anfahren. 

Im  Jahre  1897  ward«  dar  Lehrsttihl  das  ga- 
sammtyri  TItittenwesens  in  einen  «»olrhcn  fürEisen- 
hottenwesen  und  «iaen  solohen  für  das  übrige 


I  Metallhüttenwesen,   einschliefslich  ElektronMtal- 
lurgie,  getheilt.    Dank  dem  Entgegenkommen  der 
hiesigen  Collogien  und  des  Herrn  Kultusministers 
kann  der  Inhaber  dt  s  Lehrstuhles  für  „Hetall- 
hütten Wesen",  Hr.  Professor  Dr.  Borchers,  an- 
fangs nächsten  Semesters  t>in  mit  einem  Kosten- 
I  aufwände  von  etwa  200  000  J(  ganz  neu  erbautes 
Qübaude   beriehen,    in   welchem   100  elektrische 
Pferdukräfte    den    dtudirenden    zur  VurtUKung 
ateiien.  Das  Labontorinm  ist  mit  allen  erdenk* 
I  baren  Halfsmitteln  ausgestattet  und  hotTe  i<-b,  dafs 
bei    der    demnächstigen    Einweihuugsfeiur  die 
Redaetion  Vanmlasaiaig  nimaat,  sich  davon  su 
Über7.eug'>n,  d.if«  di<' Einrichtungen  für  das  Metall- 
hOttenwesen  und  die  Elektrometallurgie  in  Aachen 
nanmelir  dnrehaua  den  denkbar  «eitfahsodslen 
Anforderungen  t'ntvprefhen. 
I        Der   frühere  Inhaber  des  Eisenhüttenman- 
I  niashen  Lehrstuhles  U«lb  sieb  im  W.*S.  1900  be- 
'  urlauhfn  mid  trat  am  I.Oktober  1901  vollstandid 
in  den  Kuhestaud  über.  Zu  seinem  Vertreter  und 
spftter  nt  sainem  Naehfalgar  wurde  Untaraaiohneler 

'  berufen.  W?lhrond  df-r  vortrotutifrswciseii  Thätig- 
I  keit  konnten  Aenderungen  des  LehrplauttS  von 


M.  Jdwf.  Mr.  lt. 


mit  niehi  Tor;g«Mhtig«n  Warden,  da  die«  dem  etaU- 
nUUfM  Inhaber  dM  LdintahlM  loaMit.  SofoH 

Tiaeh  meiner  am  1.  Oktober  1001  orfoljften  Er- 
nennung beantragte  ioh  in  Gemtsinsehaft  mit  dem 
y«rtr«t«r  dm  ]l«tallh11«tanw«MM  «fai«  doidi* 

greifen<?p  AentJening  dus  Lehrplatie»,  die  in  er«tflr 
Linie  auf  eine  reinliche  Scheidung  de«  KisenhOtten- 
WMM  Took  M 8tanhfltt«BW«Mti  MnmHiH«!.  Dam 
HetallhQttonwesen  wurde  der  Vortrap  Ober  all- 
gwneine  HOttenkand«  (Feueningtkunde),  ebeiuo 
da«  ProbirIal»oniloiiiiin  <tbw  wi«««n. 

Mit  f!«r  Inf>ütritjb8f<tzini^'  eines  s|HHrit»ll  din 
Zwecken  des  KiBenhültcnweven«  dienenden  Labo- 
nloriaiB«  kotmt«  kfa  Mhon  «n  I.DeoeMlwr  1901, 
also  2  Monate  nach  moirnT  Anntelluii^.  b<.-(;innen, 
Bank  der  Bereitwilligkeit,  mit  welcher  mir  sofort 
bwIfftehtKdie,  aolkentalamlftiig»  WMnA  von  dam 
Herrn  Minister  /nr  VerfriffvinR  gestellt  wurden. 
Da«  Laboratorium  wird  kommenden  Herbat  weit«>r 
auagalwttt  werden  können,  naehdam  Herr  Pftif. 
Borchera  mehrere  Räume  infolge  Inbetrieb- 
»•tsung  oeinea  neuen  Laboratoriums  freigegeben 
kaL  Zu  dieaem  Zwaek«  hat  die  Regierung  wieder- 
um  aufserordentliche  Zuwendungen  gemacht, 
und  aufeerdem  die  etatamtfaige,  aur  VerfOgung 
atehende  jihrliohe  Summ«  bbtrtahttiab  arhSht, 
In  dem  Laboratorium  fOr  Eisenhüttankinida  aoUen 
die  Studirenden,  nachdem  sie  mehrere  Semeater 
im  anorganischen  Laboratorium  qualitative  und 
quantitative  Analya«  getrieben  haben,  die  speciellen 
Methoden  zur  Unterauabung  der  Kob%  Zwischen- 
und  Fertigproducte  daaBiienhflttenweBens  kennen 
lernen.  Aiifsi  rtiem  urfrd  nächstes  W.  -  S.  Ge- 
legenheit vorhanden  aein,  Schmelzversurho  vor- 
zunehmen, um  hierbei  den  Wärmehaushalt  an 
geeignet  eingerichteten  Oefen  festzustellen.  Be- 
absichtigt ist,  später  in  dem  EisenhflttenniAnnischen 
Laboratorium  eine  Abtheilung  ffir  .Metallographie^ 
«inxu  richten. 

Vorschlage  zur  Aondi-nmc;  der  Prüfungsord- 
nung sind  bereits  an  das  Küuigliche  Ministerium 
abgesangan.  Darnach  haban  die  Bisen-  und  MetaU- 
bttttenleiite  eine  gemeinsame  Vorprüfung,  dio  sich 
auf  folgende  Fftcher  erstreckt,  abzulegen :  1.  Mathe- 
matik, a.  Phyaik,  &  Taohn.  Maehanih,  4.  Anaisan. 
und  analyt.  riicmie,  5.  Mineralogie,  6.  MriÄfbint>n- 
elementv.  Vorzulegen  sind  bei  der  Meldung: 
StadlanaciahBiingain  mm  den  UabuBgcn  in  der 

darstelb'nden  <}pnmpiric,  Bunronftriiftionslehre 
und  Masohinenelementen,  versehen  mit  den  Tes- 
tataiB  daa  batradbndan  l>oc«iitan.  Famardi«  vem 
Candldaten  geführten  Journale  Ober  seine  TbiUi;?- 
keit  im  chemischen  Laboratorium,  aowie  ein 
gieiebaa  Jawaal  Qbar  eine  mindaatana  ainaamaatriga 
Tbeilnahme  an  den  physiiaHHrh.n  l"ohuni?en. 

Die  HauptprQfung  zerfällt  in  die  Bearbeitung 
einer  Ton  dar  PrOftmgaeommiaalon  gaatelltan 
Diplomaiifgabe  und  in  eine  mrindliche  Prüfuni?. 
Die  mQndliohe  Prflfung  erstreckt  sich  bei  den 
Eiaanhttttanlautan  auf  Maaahinankond»  aUfamaiiia 


IHQttenkund«  nebst  MetalihQttankunde ,  Eiseu- 
hMlaiiiraiide  nad  Taohnokgla  daa  HaaoaL'  Var- 
7iile!;pn  Mi'nd  bei  der  Meldung  die  von  dem  Can- 

Ididaten  seit  der  Vorprüfung  geführten  Journale 
•bar  di«  anagafBhriea  Arbaitaa  in  dam  ■alallor» 
pisfhpn  Tjaboratoriiim,  di*^  Studien  Teich  nungen  aus 
dem  Unterricht  im  Entwerfen  metallurgiaoher 
Appanta.  faniar  die  Stodianaaiehnungain  ana  der 
■naallinenkunde. 

Ba  wtlrde  zu  weit  führen,  alle  Verbeaaerungen 
gagandber  dar  gaganwirtigan  PrQftmgaofdnnng 

liervorzuheben.  Die  Maschiripnlelire  ist  diircli  Auf- 

I nähme  de«  Prüfungsfaches  „Maaohinenelemeate" 
in  dia  yorprftftmg  geaiktkt  woirden .  aaderaraeilii 
ist  die  gesatnmte  Ilntti'nkund>' ,  wolcho  mir  als 
ein  Prüfungsfach  z&hlt,  in  allgemein«  Hüttenkunde 
nebet  MetallhMtenkanda.  Biaenhililankiiiida  vnd 
in  TVibin  logic  zerlegt,  also  der  für  die  heutigen 
VerhUtoisae  dea  H&ttenweaena  erforderUoha  Weg 
dar  SpaeisHaininf  baaehrftken  wotdan. 

Um  für  die  ält^^ren  Studirenden  dait  laiah* 
neriaohen  Unterricht  nutzbringender  zu  gestalten, 
wurde  für  dieselben  eine  „eisenhOttenmännische 
Handbibliothek"  eingerichtet,  die  auch  den  Can- 
j  didaten  die  Bearbeitung  ihrer  Diplomaufgabe  er- 
I  leichtern  !*oll.    Der  Verein  hat  hierfür  schon  ver- 
!  Bchiedene  Zuwendungen  gemacht.    Ebenso  hat 
!  Hr.  A.  Haniel-Dflsseldorf  zu  dieBem  Zweck  s&mrot- 
I  liehe  Jahrginge  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen" 
geschenlit,  wafllr  auch  an  diaaar  Stella  liandieh 
DanV;  nf'^'acrt  wird. 

in  der  Erkenulnil»,  dafs  es  heutzutage  für 
«Ina  ainsalna  ParaOnUdikait  eine  ItamSgliolikail 
ist,   das  gesammte  Eisenhüttenwesen   d'Tart  zu 
I  beherrschen,  dais  der  Unterricht  in  allen  Special- 
UdMrn  mit  Lnat  und  Uaba  «lavaAbt  werden 
kann,  bin  ich  sofort  nach  meiner  Bo<<tal!ung  per- 
j  aßnlich  in  Berlin  vorstellig  geworden,  dab  für  die 
Btoanbailankanda  eine  waitare  KmII  gawannan 
werde,  die  nach  La^;«  der  Sache  den  mechanischen 
Theil   des  Eisenhüttenwesens  an  der  hiesigen 
Hochaahnle  Tartral«!  aall.  Dia  Angalaganliait  iat 
bereits  an  Ort   und  Htrltf  in  dio  Wege  geleitet 
I  und  gebe  ich  mich  der  Hoffnung  hin,  data  eohon 
im  niebetan  Etatjahr  daa  Eiaenbflttenweaen  swai 
Vertreter  an  der  Ajich-  npr  Hochsohlila  baaitzt. 
Aus  Vorstehendem  ist  au  eraelum,  dalb  wir 
I  in  Aachen  mitten  In  dar  Neuorganiaatiett  ataban, 
und  dafs  von  rinom  Stillpt4ind  in  Bezug  auf  di»- 
I  jüngste  Zeit  nicht  gesprochen  werden  kann.  Wenn 
die  Anfliiga  darVaiiOTganiaation  dee  eiaenhlltlen» 
1  m&nnischen  ünterrichtuvresens  sich  In  der  kurzen 

IZeit  meines  Hieraeins  schon  durchführen  iie£s«n, 
ao  iat  daa  in  «ratar  Linie  dem  wohhaallaaden, 
verstftndnifsvollen  EiitetT^cnknmmtiu  dos  llirrn 
i  Decementen  für  das  Technische  UnterriohtaweMn 
im  Oultuaminiaiarium  su  Terdanken.  Dia  Bagi«> 
rung  ist  meinen  Wünschen  bisln-r  in  der  an- 
arkennenswertheataa  Weise  entgegengekommen, 
und  hoffe  ich,  da/k  nach  allem,  was  hier  #Br  daa 
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MetAllhatUnwMvii  in  den-  IstoUn  drai  Jniiren 
gesohafk,  in  Zakiinft«ueb  tlir^llhltiAWimmmam 
ein«  weilur«  Ausgestaltung  dia  IwgrOiidalat«  Auif 
sieht  auf  Verwirklichung  hat,  namentlieh  wenn, 
wie  bisher  meine  CoUegen  von  der  Abtheilung 
fQr  Bei|bmi,  Chemie  und  HQttenweMii,  sowie  d«r 


Beotor  und  Senat  meinen  Antrigen  ihre  scbfctienS' 
werthe  und  fttt  die  BerüekmchÜgung  unbedingt 
orf<  iM.  l  iiohe  einstimmig«  UnteMilltattng  su  ib^ 
werden  lassen. 

Dr.  Wut, 


Orehvorrichtungen  f 

In  Heft  7  von  .Stahl  und  Bisen*  besehraiW  i 

A.  W  i  ! !  n  r  !■ 'H  ciru' Vorriohtiin};  zum  Dn  licii  <U>r  F 
Sciiaiiedestiicke  unter  der  hydraulisclien  l'reMe, 
welehe  Vorrlehtung  sieh  in  den  John  Ooekerill* 
sehen  Worktn  in  Sr  i.ün-  in  Betrieb  b*'find«'n  und 
gut  bew&hren  aull.  Willaredt  nennt  die  Macbtheile, 
welehe  die  sur  Zeit  in  Oebnmeh  befindiiehsn  An- 
ordiHirij,'«!!  I'.nlicii  Hollfii ,  <ilim>  aber  dabei  dt-rm 
Vortheile  gegenüber  der  von  ihm  beschriebenen 
nufsttifthlen.  In  dem  neuerbauten  Proflnrork  des 
Oeor  g 8  -  M  a  r  i  ■■  n  •  ]'  >  r  n  .•  i  k  s  -  u  n d  II fl  ttcn - 
Vereine  zu  OsnabrQcli,  welcliea  seit  ttber  Jahres- 
frist  in  Betrieb  ist  und  dessen  masehinelle  Ein* 
ri<!htun^«<n  sioli  bis  jfttzt  recht  gut  bewalirt  babt-n, 
ist  zum  Wenden  der  Schmiedestücke  unter  der  l 
Presse  eine  hydraulische  Wendeflasebe  Torgvsehen,  | 

welche  »n  der  Presse  selbst  lieffsliL'l  ist.    I>i.  ^.  , 

I 

sowie  die  Wendeflasohe  bind  von  der  Firma  | 
Haniel  &  Lueg  in  Dfisseldorf  geliefert,   üm  I 

das  zu  wendende  Stück  ist  eine  gewöhnliche 
Gliederkette  von  22  mm  Gliedoi-stftrke  geschlungen, 
kein  Drahtseil,  da  dieses  ku  stark  dem  Terselileifii 
unterworfen  wiire  und  aulserdeni  bei  eventuellem 
Beiben  längere  Zeit  zur  Keparatur  erforderte,  als  1 
die  Qliederkette,  welehe  In  vorliegendem  Fftlle  | 
bei  einen»  Bruch  s«dort  durch  Durolistecken  eine» 
Sohraubenbolzens  durch  awei  (iiieder  und  Auf» 
srt— n  «Iner  Nutter  wieder  gebmuehsflthig  ist. 
DIo  Wondeflasche ,  deren  Plun^'er  einen  Durch- 
messer von  850  mm  hat,  übt  bei  ÖU  Atm.  Wasser-  ' 
druck  eine  Zugkraft  von  10  t  aus,  welche  Kraft 
sich  al.s  volhtändig  genügend  erwie!4en  Imt,  Blöcke 
bis  60  t  Gewicht  zu  wenden.  Der  Vortheii  der 
bydrauUschon  Wendung  liegt  meiner  Ansicht  nach 
darin,  dafe  man  imstande  ist,  sclinell  und  exact 
/II  drehen,  was  beim  elektrischen  Moterenantriuli 
nicht  SU  uhne  weiteres  möglich  ist,  da  die  elek- 
trische Regulirung  nicht  so  einfach  auszufahren 
ist  und  nicht  so  schnell  wirkt,  wi.-  liydiau- 
lisclie.  Des  weiteren  ist  doch  <ii«  Aueführung,  i 
Wartung  und  Unterhaltung  der  hydnuilisohen  | 
Wendeflasche  eine  weit  einfaclierc  als  die  der  be- 
schriebenen elektrischen  Vorrichtung,  woselbst  die 
versehiodenen  Lagarstallen,  0elenks^  «usiiohhMre 
Welle,  und   Vorgelege  grtlkerer  Unter» 

haltungsko»len  bedürfen. 

Der  einsige  Naehtbeil.  der  gegen  die  hydmu- 
lisohc  Wendeflasche  ins  Feld  geführt  werden 
könnte  und  der  als  einziger  Vortheil  der  von  1 


Ur  Schmiedekrähno. 

Willaredt  beaehriebenen  Torriohtung  gelten  Imnn, 

ist  d'  r.  dal's  mit  der  hydraulischen  Wendeflasebe 
das  Schmiedestück  steta  nur  in  einer  Richtung 
gedreht  werdra  kann,  doch  Ubi  doh  dsin  lolobi 
durch  Zusammenarbeiten  der  hydraulischen  Wende- 
flasebe mit  dem  Uülfswindwerk  abheilen,  wenn 
beim  8ebmied«i  besonderer  Stocke  ein  weehssln* 
des  Drehen  nacli  beiden  Richtungi  n  erforderlich  ist. 

Wir  waren  hier  seiner  Zeit  vor  die  Frag« 
gestellt,  welcher  Anordnung  der  Yonug  zu  g«b«n 
Soi|  der  hydraulischen  W^ondefla-i^hr!  nder  einer 
Yonriehtung  (ähnlich  der  beschriebenen),  bei 
welcher  ein  kleiner,  besonders  eonstmlrter  Motor, 

in  dftn  Scbmiedegehänge  untergebracht,  das  Drehen 
des  SohmiedestQckes  besorgt,  eine  Vorrichtung, 
wie  sie  bereits  für  ein  grofses  Httienwerk  Deutsoh* 
lands  prujectirt  war  und  meines  Wissens  auch  im 
Betriebe  sein  soll.  Aus  den  genannten  tirUnden 
haben  wir  uns  jedoeh  für  die  hydrsuBsehe  Aus- 
führung entschieden.  Uni  jedoch  ausreichende 
Re8i>rve  zu  haben,  und  hauptsächlich  aber  die  nach- 
her noch  SU  erwihnettden  Vortheile  genieften  su 
können,  rüstet  man  die  Hchmiedokrähne  zweck- 
mälsig  mit  einem  Hülfswindwerk  aus.  Auch  mit 
diesen  HQlfswindwerken,  welche  von  It^pferdigen 
Motoren  angetrieben  sin<l  und  mil  10  m  minut« 
lieber  Gesohwindigkeit  10 1  heben,  haben  wir  Ver- 
suche zum  Drehen  der  StQeke  unter  der  Press« 
ange.ttellt,  welch«  aber  ZU  Gunsten  der  hydrau- 
lischen Weudeilasohe  ausgefallen  sind  und  swar 
hauptsächlich  aus  folgendem  Grunde: 

Beim  Sohmiedcn  einer  Welle  muls  das  Wenden 
Vorgenommen  werden  in  dem  Zeitraum  zwischen 
dem  Heben  der  Presse  und  dem  Wiederanf setzen 
auf  das  SchmiedeHtück.  Dieses  ist  sehr  leicht  zu 
crreiilii  11  mit  der  hydraulischen  Wendeflasohe, 
während  mit  der  elektrischen  Drehvorrirhtung 
die  Zeit  su  kurz  ist,  um  nach  dem  Wenden  diu 
Kette  so  Weit  naidizulnssen,  d;ifs  der  n&chsto  Druck 
mit  der  Presse  auf  das  Schmiedestück,  nicht  auch 
auf  die  K«tie  wirkt,  was  sehr  oft  zum  Reifsen ' 
derselben  trotz  guter  Federung  führt.  F,in  sicheres 
und  rasches  Wenden  ist  durchaus  erforderlich 
bsim  Befaliehten,  woselbst  doch  B0>  bis  SSmlnnt» 
liehe  Di  jiptObiihe  von  der  Presse  leicht  erreicht 
werden  kOunen.  Der  llauptvortheil  der  elektri- 
schen HWfiiwinde  ist  darin  su  suehon,  die  kteinar« 
Tr:itrf;il;!;>keit  mit  der  gröfseren  Hubgeschwindlg* 
keit  untspreohend  auszunutzen,  so  z.  B. : 
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1.  SU  <\>'!\  AufriiumRrbc'iti'n  im  Qebftl)d«f 

2.  zum  Äutiwechsuln  der  Sättel, 

8  zur  BediaDVMff  4«r  OlUigraben  (AUiaben  und 

Aufsetzen  der  Deekel), 
4.  zum  Aufli«ben   und  Anaetzen  der  Messer, 

0«seak«,  Drafkante,  AuliMtiatllake  u.  w., 

wozu  aber  aueh  mit  Vorthfiil  <V\c  Wf-n  ieflnsclif 
verwendet  werden  kann,  f&lls  dieselbe  zur 
Zaif  niabt  banutit  wird. 


Die  Vorthoile,  wolche  die  Hülfswinde,  »owio 
''  die  hydraulische  Wendeflasche  bieten,  sind  doch 
I  tu  grob,  um  baim  Entwurf  und  Bau  ainasSchmiade« 
profswerka  dieselben  nicht  ornsllicli  mit  der  von 
Willaredt  beschriebenen  VorrichtunK  in  Coneurrenz 
tralau  itt  laaaan. 

OanabrQek,  im  April  1908. 


Stauventil  nach  Patent  Kiefselbaeh. 


Badaelion  Ton  «Stahl  und  Biaao* 

Dösaeldorf. 

Die  Ziis.-hrift  ch-.s  Hrn.  S.hn-n  (in  Ut  ft  10 
Seite  571)  veraniaCsl  mich,  noclimala  ausdrücklicli 
darauf  hinzuweisen,  dafs  es  zur  Skonomiaehan 
ReKohini!  der  Tandeni-Reversir-Maschinen  absolut 
erforderlich  ist,  mittlere  und  kleinere  Arbeits- 
laiatungan  ohna  Droaaalunc  daa  RaoatvardampfaB 
zu  erzielen.  Wenn  es  mir  geinnpen  ist ,  die 
Lösung  diMer  Aafgabe  constructiv  TerblQffond 
ainfiieh  durehzufnhFan,  ao  gaatatta  iah  mir,  diaa 
fttr  ein.  n  ^'  1711,;  7ti  halte«,  d«  r  u'-'rade  bei  Walx« 
werksmaschinen  von  gröfster  Bedeutung  ist. 

Um  atnar  mibTeiatlndliehan  AufTaasanfr  dar 
Zusclirit't  (i.^  Hrn.  Sclinell  vorzubeugen,  weise  ich 
noch  duraut  hin,  dafs  ich  gegen  jede  Verlatzung 
mainar  Paiantraahta  dia  geeignatan  SehrHta  Uivn 
werde. 

Rath  bai  DDascldorf,  den  21.  Mai  1908. 
Hochachtungsvoll  ] 


An  dia 

BadaatioD  tod  «Stahl  und  Eisen" 

Dfisseldorf. 

Zu  dem  mir  mit  Brief  vom  26.  d.  M.  Uber- 
sandten  Schreiben  daa  Hm.  Kiefselbaeh  vom  84. 
d.  M.  Ii.iIh-  i'  li  zu  bemerken,  daTs  die  Frape  der 
Neuheit  der  An  Wendung  desStau  Ventils  bei  Tandem- 
Bavarair^lfaaehinan  ganUgaod  aingahand  arOrtart 
wnriif.  Pas  deutsche  Patent  besteht  trotz  d4'r 
mangelnden  Neuheit  meines  Erachtens  zu  Kecht, 
wail  aa  in  d«n  aratan  fttuf  Jahran  aainaa  Baatahana 

nicht  angefochten  wurde.  Dio  Oosollsehaft  ('ork'Till 
sieht  das  belgisch«  und  auch  das  französische 
Patent  ala  ungflltig  an,  weil  aowohl  in  Belgien 

bIk  auch  in  Fratikn-ich  von  ilir  erbautt«  Maschinen 
mit  Stauventil  schon  vor  £rtheilung  dieaer  Patent« 
in  Betrieb  waren. 

loh  werde maiDanaitanunmehrdieBeapraefaung 
(Qr  abgaaohloaaaa  anaehan  und  zeichne 

Wetter  (R.hrK  «7.11.11908.  H-;^«^^""«--«'! 


Hittheilungen  aus  dem  EiHenhttttenlaboratorium. 


Bestimmung  des  Wolframs  im  Wolframstahl. 

Nach  Freaaniua  lOat  man  wolframhaltiges 
Eisen  in  Königswasser,  rerdOnnt  und  UM  es  2  bis 
8  Tage  s^tehen.  R.Fieber*  lindet  nun,  dafs  man 
viel  schneller  zum  Ziele  komme,  wenn  man  von 
stark  8alz!<aurfr  Lö^inn;  ausgeht  un<l  die  eoncen- 
trirte  L5üung  kochend  erhält.  Man  löst  5  g  Stahl* 
spin«  in  starker  SalzsiVuri-  und  kocht,  dann  filtrirt 
man  d>-ii  Ni'  (!<  !'  lilap  ab  nini  >i'lilief<»t  denselben 
mit  Natnuuikuliumcarbonat  auf.  Die  Schmelze 
wird  mit  Wasser  aulj^enommen  und  diaae  LiSaung 
mit  dem  ersten  Filtrate  sur  Trockne  Terdampft, 

*  »Oham.-Ztg."  1901.  88,  1068. 


dann  bei  120*  getrocknet.  Man  nimmt  mit  Salz- 
alura  aaf  und  koaht  8  Stunden,  aa  fUlt  Wolfram  ala 

Wi ilfr.-itnHHiirc  und  die  KieselsRure,  pliich/citig 
Spuren  von  Eisen  und  Chrom.  Das  Filtrat  wird 
noohmala  8  Stunden  gekocht  und  durdi  daaaelb« 
Filter  gegossen.  Der  Filterinhalt  wird  wieiler  mit 
Kaliuninatriumcarbonat  geschmolzen,  mit  Wasser 
aufgenommen  (Eisen  und  Chrom  bleiben  als  Oxyd« 
zurfii'k),  die  Lösung  mit  Salpetersäure  neutralisirt 
und  das  Wolfram  mit  Quecksilberozyduinitrat  ala 
Cjueektilberwolfhimat  gefällt.  Vor  der  Ftllung  iat 
die  Lösung  zu  kochen,  bis  alle  Kohlensaure  ent* 
fernt  ist,  dann  mufs  ganz  genau  neutralisirt  werden, 
da  in  sauren  Lösungen  Wolfram  unvollst&ndig  fUlt. 
Der  Niadaraehlag  wird  mit  halfter  TardOniitav 
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|Zur  volufflttrisohen  Bestimmunr] 
mittels  ZinnchlorOr. 


des  Ei66nt 


(^hiccksiibcroxydulnUrntlöauog;  gewa.si  hcn  und  ge> 
Riaht,  zuletzt  tnit  Fliibslur»  sur  £ntf«rDung  der 
Kiestfla&uro  butiHudelt. 


Trennung  der  Wolfram-  und  Kieselsäure. 

Mr  Kcrin.'i'  h.itto  oiiip  Mothoilp  der  Aimlyse 
von  Cliioiu-  und  Wolfrnnistahl  verOttcntliolii.  Otto 
Htrltns**  bnMhtedaon  ein«  wkHtlMh«  Batruh- 
tung"  dieKpr Molhivtl»',  «lic  nanu ntli-'h  atich  dieTr«?n- 
uuiig  der  Wolfram-  undKieücUfture  betraf.  Erstellt« 
di«  Bahkuptttoff  «uf,  d«lb  die  in  d«n  L»hrbO«h«rn 
;ingt  p.  liriii- Mt-thii(l<5  der  Trennung  mit  Flufasäuro 
fehlerhaft  mi,  dn  sirh  beim  Glühen  eines  tiemiscbw» 
▼on  WoOi  +  BiOt  ein«  8ilieo*Woift«melnre  bilde, 

die,  mit  Fltir>«i!Uiro  behandelt,  flüchtii;  „Es 
sollt«  mtoh  freutni  wenn  ich  durch  diese  Zeilen 
die  Anregung  geben  würde,  die  Binwiritung  dw 
Fluorwattserstoffsäure  auf  die  WolfrHiii^rmro  bei 
(«egenwurt  von  Kieaolafture  näher  zu  etudiren."  ' 
Die  Freude  ist  ihm  geworden!  H.  L.  Welle  und 
F.  J.  M  i- 1  f  I**'  \M  iv<  II  jiänilirh  an  dtr  Hand 
einer  Reihe  von  An»l>'sen  nach,  dal!«  Hertings 
Behauptung  irrig  ist  Wolfram-  und  Kieeelsiure 
lAfat  sich  mit  FlursMiUire  sehr  scharf  trennen,  wenn 
man  sum  Erhitzen  nur  den  Bunsenbrenner  be* 
Dutsl.  Im  Gebiftee  vvrllQehtet  sieh  Wolft»malure 
in  betrlehtlielier  Menge. 


('.  Ze n  g ol  i  8 ,  t  welohoi-  dm-  An<)icht  ist,  daf» 
„die  ('hamäb'onmethode  viel  von  ihrf  r  Hf>d>  titung 
verloren  hat,  seitdem  Löwenthal  und  Leiisen 
gezeigt  haben,  dafs  die  Anwesenheit  von  Chloriden 
die  Resultat  •  si.u  k  tic..  nit1(ifat"  (I),  versiipht  i!«'4^halh 
diu  Zinn<;hiornriiielliode,  bei  der  der  Endpunkt 
nicht  eeharf  ist  oder  die  eine  RQektiimtion  mit 
Jod  erfordert,  fl.idtir«'}i  ru  vcrhcssfrn.  dafs  er  zur 
Erkennung  des  Endpunktes  einen  Indicator  ver- 
wendet. Als  bester  Indieator  «rwi«s  sieh  eine 
Lösung  eines  molyhil;\ri%.inrf»n  Salzes,  welch«-! 
durch  Beductionsmittel  in  Molybdftnblau  übergeht, 
ZinndilorOr  reagiert  sehr  sebarf,  Bisenehlorflr  gar 
nicht,  0,000001  g  Ziiuu-hlorilr  t'rpt.t  noch  einen 
Farbumschlag.  Zur  Herstellung  der  Molybd&n- 
iSsong  lest  man  1  g  Molybdintrioxyd  in  verdOnnter 
N.MtrMtilan^'.',  sttzt  f^.il/'*riiir«'  his  zum  schwachen 
Ucberüchufs  hinzu  und  verdünnt  auf  200  cc.  Zur 
AusfDhrung  der  Titration  versetzt  man  die  siedend 


•  ,Stahl  und  Eisen'-  1900,  Seite  955.  [ 
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heifsc  Eisenchloridl&sung  mit  Zinnehlorür  hin  fast 
zur  EntfXrbung,  bringt  dann  in  ein  Schftlchen 
einen  Tropfen  Molybdftnlösung  und  1  bis  2  Tropfan 
der  heiben  Eist  iilöKiiiiK.  lat  die  Reaction  beendet, 
so  tritt  oine  liidlbliUie  Ffirlie,  wie  verdüiintn  Kupfer- 
•ulfallüsung  auf,  andornriills  »eizt  man  '/.iir  Eisen- 
cbloridlOsung  noch  einen  Tropfen  Zinnchlorfir- 
lOsung,  läfst  eine  Minute  sieden  und  tüpfelt  wieder. 
Der  Verfasser  verwendet  die  Methode  auch  um- 
gekehrt zur  Bestimmung  des  Zinnes.  —  Die  Rothe- 
sehe  Methode  ssheint  ihm  onbeltannt  m  «elnl 


AMitforung  des  WiNrgli-KflliMt 
ZNr  colorinielrisdien  SehwefdbssHmmuig. 

Von  Dr.  Heinrieh  Qoeeksi  und  Julius  Wolf- 
mann,  Berlin. 

Der  nachstehend  abgebildet«,  von  uns  modi- 
ficirte  \Viborgh-Kolben  ist  dadurch  gekennzeichnet, 
dafs  der  Erlenmeyerkolben  selbst  nach  ob«n  Irii  htor- 
förmig  erweitert  und  im  oberen  Thoil  seines  Ilalaes 
mit  einer  Rille  versehen  ist,  welche  durch  eine 
xweite  Rille  oder  sin  Loeh  im  Hals  des  ein- 
gc^rhüffenen  Aufsutzet»  die  Ein- 
führung einer  in  den  Kolben 
au  liringenden  Flüsslglceit  eir> 
mOgliclit.  Die  Vortheile  dieser 
Abänderung  besteben:  1.  in  ge- 
ringerer ZerbreebKehkeit  des 
Kolbens,  da  Glasrohr  und  Glas- 
bahn wegfallen  und  die  Kolbon- 
wand undurdibohrt  bleibt,  mit- 
hin dn  Ausspringen  derselben 
nieht  erfolgen  kann;  2.  in  voll- 
stindig  diehtem,  durch  FlOssig- 
keit  unterstütztem  Abschlufs; 
8.  in  der  Vermeidung  des  An- 
sammeins Ton  Oasblaaen  in  dem 
ZufOhrungsrohr ;  4.  in  der  Un- 
mdgliohkeit  des  Zurücksteigens 
von  FlOssigkeit  aus  dem  Kolben 
nach  dem  Zuführungatheil;  6.  in 
handlicherer  (daher  leichter  zu 
reinigender)  stabiler  und  gu- 
fälligerer  Form. 

Diese  Form  der  Zuflkhrung 
von  Ftflssigketten  ins  Inner« 
eines  Apparates  in  vorstehend 
beschriebener  Ausführung  Iftfst  sich  auch  anderen 
Ortes  anbringen,  so  beispielsweise  am  Kolben  SUr 
Arscnbestimmung ,  StickstofTbestimmung  aash 
Kjeldahl  u.  s.  w.  Zu  beziehen  ist  dieser  Apparat, 
der  forden  Gebrauchsmusterschutz  angemeldet  ist, 
<iar>'ii  die  Kiriiia  Dr. flauer* Dr. Goeekel,  Berlin 
Wilhelrastrafae  «B. 


Wiborck- Kolben 
<ur  rolorlmatrlMben 
8<h«efelbr>timmiiO|r. 
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Die  Bestenerang  yon  Abechreil 

Die  Frag«  dar  Bflvteuerung  von  Absohreibungen 
der  Aetieng«MllselMften  ist  in  Preuh.  Herren- 
haus« Hm  6.  Ibi  d.  Je.  von  Hrn.  Geh.  Hatli  (it-rh. 
L.  M  e  y  e  r- Hannover  eingehend  behandelt  worden. 
Da»  Stenogramm  flbw  die  betr.  Verhnndhingen 
lautet,  wie  folgt: 

Viooprfisideui  Beoker :  loh  gebe  Hrn. Meyer 
das  Wort. 

Heyer:  M.  H.,  im  Abgeoninetenhause  haben 
am  1.  und  3  Miirz  d.  J.  <iie  IUI.  Dr.  B  ii  1 1  i  n  g  <•  r 
und  von  Eynt^ru  sich  Qbor  diu  nach  ihrt^r  An- 
•ieM  unbillige  SteaerveFuilagung  der  Aotien» 

t'f^illschaff  Oll  au!»"j<'f»f>ro<'li«n.  Als  Imlustrif'IliT 
(üUiv  ich  luiuh  v«rpüichttft,  das,  wa>t  im  an<iMrou 
Hause  vorgeiMmitteii  ist,  hier  lu  ergtoten,  xumal 

ich  au'j  Erfahrung  .^precho  und  woifs,  liafs  tiin<! 
groUt»  Anzahl  von  Actiongeseilschaftou  der  EiBun- 
indualrie  dieaelben  unangenehmen  Erfithrangen 

vvji-  ich  ^t.Miiai-lit  hat.  F'h  li.in<lelt  sich  «  hcn  wn 
die  gesetzlich  zulästsigoii  Abschreibungen.  Ich  bin 
Leiter  der  in  der  Provinz  Hannover  belegenen 
Peine- Ilsidi^r  Hflttenwtrke,  w«lfhe  infolge  trlö<-k- 
Ucher  natürlicher  Verhältnisse,  insbesondere  aber 
infeig«  einer  seit  ihrer  Entstehung  betriebenen 
jsparsamen  Wirth.schaft  zu  finer  gewissen  Bh'ithe 
gelangt  sind  und  seit  einer  langen  Beihe  von  Jahren 
in  der  Lage  waren,  recht  gute  Dividenden  vertheiien 
SU  ItOnnen.  Der  Hetrlab  hier  wird  in  eint  ui  fast 
nur  Landwirthsobaft  treibenden  Kreise  gefOhrt. 
Da  ist  es  nun  selbstversttodlicb,  dafs  der  Herr 
Landrathf  der  Vorsitzende  der  Veranlagung;^- 
commisBion,  den  gröfsten  Einllufs  hat.  Wenn  ich 
in  der  Comnii^sion  über  die  Ah«cliroihungen  ver- 
handelt habe,  habe  ich  immer  mit  <l*in  Herrn 
Landrath  aus  deu»  Wink«-!,  als  doni  V'iirsitzciiij.jii, 
verhandelt.  Dieser  Herr  i&t  nun  der  Meinung 
gewesen,  dafs  unsM«  Verreehnung  des  vertfaeil* 
baren  Kiiiknuimens  oino  unrichtige  i;ew<-!"iM)  »ei; 
wir  hktten  mehr  Dividenden  und  Tantiemen  ver- 
theiien kttnnen.  Er  stellt  sidi  auf  den  Standpunkt, 
dafs  der  Fiscua  eine  tr-iit/  andere  Eink.immi'iis- 
berecbnung  anstellt,  als  wie  ich  es  getlian  habe. 

Bi*  cum  Jahre  IMO  habe  ieh  mioh  mit  dem 
Herrn  Landrath  zu  verstriiidigcn  gesucht,  h-h 
habe  lieber  etwa»  mehr  Steuern  bezahlt,  alt»  dafs 
ieh  den  ereitUuflg«n  Weg  der  Berufung  und  Be- 
srliwcide  lii'schritt.  Im  Jahre  19<)0  hat  nun  das 
überverwaltungägericht  eine  Entselieiduug  gefallt, 
welflhe  dahin  geht,  dafb,  wenn  bei  Aetiengesell- 
Schäften  der  Bucliwertli  der  Anlage  niedriger  sei 
als  der  wahr«,  der  gemeine  Werth,  Abschreibungen 
überhaupt  nieht  mehr  zugelassen  werden  konnten. 
Ich  will  diese  Entscheidung  hier  nicht  kritisiren: 
ich  lialte  es  aber  für  unmöglich,  ziflernmitfsig 
naehauwei»en,  welches  der  gemeine  Werth  ehier 
groMndustriellen  Anlage  ist. 


»Öligen  der  AetiengeseUschaften. 

I        In  meinem  Falle  besteht  d«r  Werth  vorsugi- 
'  weise  in  den  Bergwerken,  in  den  Avlsldem,  welche 
wir  besitxan.   Diene  liaben  unserer  Gesellschaft 
I  sehr  wAnig,  im  Vergleich  zu  den  sonstigen  Auf- 
'  Wendungen  fast  nichts  gekii.-,ut:  wir  sind  also 
auch  nicht  berechtigt,  sie  zu  einem  hohen  Werth« 
in  die  Bilanz  «inzustellen.  —  Auf  da»  Eintitellungs* 
1  verfahren  komme  ich  nachher  zurück.  —  Nachdem 
jene  Entscheidung  des  Oberverwaltungsgerichta 
lickunii*  ijeworden  war,  habe  ich  dem  Herrn  Land- 
ruth geaagt,  ich  stelle  mich  auf  diesen  Standpunkt. 
Ieh  will  also  von  den  Werth«,  den  die  Anlagvn 
am       Doceinber  1899  hatten,  von  jetzt  an  nichts 
mehr  ahaehroiben;  aber  ich  bin  verpflichtet,  von 
alledem,  was  wir  nun  neu  maehen,  den  geeeti* 
liehen  Best  iinniungen  etit  spn  -lienl  Abschreibungen 
vorzunehmen.    Das  hat  die  Veranlsgungscommis- 
sion  bestritten.  Ieh  gebe  nun  su,  dab  derBuoh« 

woi-th  der  Anlage  d»r  Ilseiier  Hfttte  aul-Jei nr  '.ent- 
I  lieh  niedrig  iat;  aber  diese  Abschreibungen  sind 
vorgenommen  su  einer  Zeit»  als  es  Oberhaupt  noch 
kein  Einkommen.sleuergesetz  gab.    So  slanden  die 
I  Warthe  zu  Buch  iilnde  Deoember  1881  mit  etwa 
j  SICOOOOUK.  Seitdem  haben  sie  sieh  naeh  Abcug 
1  der  Absohreibungen.  welche  von  der  Veranlagungs- 
oommission  bestritten  sind,  gesteigert  auf  etwa 
!  4  Hillionen  Mark,  also  um  rund  2  Millionen  Mark. 
Die  Production  hat  sich  seitdeni  nicht  wesentlich 
erhöht,   wohl  aber  sind  die  Hurstullungskosten 
I  gröfser  geworden,  weil  wir  allmikhlich  von  dem 
billigen  Tagebau  SU  dem  theuren  Tiefbau  über- 
gehen müssen,   was  selbstverständlich  hoi  Auf- 
I  Stellung  einer  Bilanz  mit  in  Rechnung  zu  ziehen 
ist.    Bis  Ende  18S^  sind  unsere  Abschreibungen 
überhaupt  nicht  beanstandet;  sie   bestehen  also 
I  meiner  Ansicht  nach  zu  Recht,  und  ich  halte  «a 
fttr  unriditig,  wenn  man  naohber  diese  Absehrei« 
'  bungen   corrigiron   und   daraus   ein   LMtr/  neues 
I  Einkommen  coDstruiren  will.  Die  Behördeu  igno- 
I  riren  eben  von  ihrem  Standpunkt  aus  die  be- 
stehenden  ge^etzli<<he::    Vi  .r-.-liri  ft'  u     Ich  bitte, 
1  mir  zu  gestatten,  dals  ich  diese  gesetzlichen  Be- 
I  Stimmungen  wOrtlieh  vorleee.  loh  kftnnt«  mieh 

iin"'f.'liel)i  r.veise  in  den  Worten  irren.    Di  r  ? 

j  des  Handelsgesetzbuches  lautet  unter  Mummer  «i: 

I  Anlagen  und  sonatige  Oegenstinde,  die  nieht 

zur  Weitervi  riluiscrung,  vielmehr  dauernd  zum 
Geschäftsbetrieb«  der  Qeeellsohaft  bestimmt  sind, 
dflrfan  ohne  RHeksioht  auf  «inen  geringeren 
Werth  SU  dem  Anscbaffungs- oder  Herstellungs- 
preis angesetzt  werden |  sofern  ein  der  Ab- 
nutzung gleichkommender  Betrag  in  Abzug  ge- 
bracht <>  ier  ein  ihr  entsprechender  Brn«U«railgS- 
fonds  in  Ansatz  gebracht  wird. 

I         Nach  dieser  Bestimmung  bin  ich  also  nioht . 

I  nur  berechtigt,  sondern  verpfliehtat,  «ine  Ab- 
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MhrnbunB  Tommehmen ;  wenn  ich  09  nicht  thät«, 
in.  H.,  wQrde  ich  meiner  Anflicht  nach  dem  Straf- 
riehter  T«rfoUcii. 

Da»  neut*  KiiikomuitjnsteuergeHutx  hat  die««? 
BeatimmtinK  nun  etwa  nicht  aufKohuben,  aonderu 
Kant  wudracklieh  beaUltigt.  §  14  de«  Einkonani«n> 

■tMl«rgesotz«<8  hudft  : 

Dan  Riiikiiuiiiiftn  nun  llandfl  und  Gcwurbt; 
ein«c})littr»lii'l)  do8  Iterttbüucs  bvHteht  in  dem  in 
tiemiirslieit  di-r  allgemttincn  ünindsützü  6 
bis  11)  orniittfltt'H  (jfsi'hiiftsgewiun.  Mit  dit'ser 
MaTsKabe  ist  der  Reingewinn  aua  dem  Handel 
und  (ivwiTlifliftrif l>«  n.Hih  <\ru  < inuidsätzfii  zu 
berechnen ,  wie  solchu  tüi  die  Inventur  und 
BUam  dureh  d««  Altgamwin«  Dmitaobe  Haadals- 

t(;es<'tzhnu'l>  vnrgt  scKirii-ln'n  sind  iin<l  «snri-t  il"tn 
Gebrauche  einet«  uriltmtticheu  Kaufmanne»  enl- 
•preeb«!!.  In«b«wiiMleire  gilt  diwM  ein«neite 
vnn  (lt>m  Zuwachs  df  8  Anlagekapitals  »ind  anderer- 
suiis  von  den  rogelmüfsigen  jAhriiohen  Ab- 
Mhraibungmi,  w«loh«  einer  «OiceBietMnen  BerQ«k> 
sichtigung  der  Wcrtliv*  rnundenuig  entapNolien. 
Und  im  H  »  heibt  es : 
Von  dem  Einkommen  (f  7)  sind  in  Abrag 
zu  brin^ct  n  : 

1.  die  zur  Erwerbung,  äicheruug  und  Erlultung 

dca  Einkommens  verwendeten  Auignben. 
H.  U-,  ich  glaube  hiermit  nachgewiesen  zu 
hnbeot  ^«  VeranlsgungsbehOrden  imgeaets- 
lieh  verfkhren  sind.  Nstttriieb  »11s  Iitthum.  Ida 
bezweifle  nicht,  dafs  die  Herren  im  guten  GlAttben 
geluuidelt  haben;  aber  nach  meiner  Meinung  haben 
sie  ungesetzlich  gebändelt  Nun  steht  mir  freilich 
der  Weg  der  Berufung  und  H'  srli  werde  beim  olx  i  - 
verwaltungagericht  offen,  aber  das  ist  ein  Weg, 
der  fQr  die  Actiengosellschaften  eigeutlifb  gnr 
keine  Bedeutung  h»t.  I<-b  liege  jelat  im  Streit 
Aber  die  Veranlagung  des  Einkonimons  für  die 
Jahre  18U7,  I8U8  und  189V«;  aber  meine  Beschwerde 
Ober  die  Veranlagung  fOr  diese  drei  Jahre  ist 
erst  vor  ein  paar  Mi>n:»<<  n  nn  das  Oherverwaltungs- 
gerioht  abgegangen  Mittlerweile  mul'a  ich  die 
Bilanzen  fUr  19üU  und  1901  aufstellen,  tind  wenn 
die  Entsohi'iiliuifr  Obfrvi-rwaltungageriehts 
kommt,  hat  das  Alles  gar  kein  grol'sea  InteMese 
mehr,  avmjü  wir  naeh  dem  Einkommensteuer» 

gesi  t?  vorpllichtet  «ind,  die  Steuern,  dif  vcranl.iuf 
aind,  als  richtig  eingeschätzt  sofort  zu  bezahlen, 
und  in  dem  Falle,  von  dem  ioh  apreehe,  handelt 
es  sich  nicht  um  ein  paar  lau-' n  l  >fnrk,  «ondern 
um  BetrAgo  von  5  bisSOOUOU  ^  »teuerpliichtigen 
Einkommens.  Also  wenn  ieb  Mg»,  dafe  10 X 
dnviiii  Stcttprn  i-rVi  t  i n  werden,  -  ■  fi'fr;Urt  die 
Differenz  50  bis  OOOOU  vM.  liei  den  Bcätinimungeu, 
welche  das  Deutsefae  Handelsgesetsbueh  Ober  die 
Bilanz  der  Ac-tiengoselNchafti  ii  aiifgeininiini'n  liat, 
ging  man  von  der  Ansicht  au»,  dafa  gesetzlich 
▼erhindert  werden  solle,  soweit  es  mOglieh  sei, 
dafs  die  Actieiijri'Si-lhchafton  künstliche  Gewinne 
herausreohneu,  zu  liohe  Dividenden  und  Tantiitmwu 
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vertheilen.  Diese  Bestimmungen  bestehen  auch 
heute  noch,  und  ich  iialte  sie  fflr  durchaus  noth- 
Wendig.  Ich  bin  altei  ili  r  .Meinung,  dafs,  wenn 
die  V<-r:»nlagutii;sl»eb<'>rden  nach  anderen  Grund- 
sültzeii  rechnen,  diese  Anschauungen  mit  der  Zeit 
auch  auf  die  Organe  der  Actiengeeellsehaften  Ein- 
flul's  ausüben  worden.  Sie  wi.rdi  n  namentlich  alle 
diejenigen  Organe,  die  von  Hanse  aus  bestrebt 
sind,  mOgliehst  hob«  Gewinne  henuszurechnen, 
in  ihren  Anschauungen   bf>st;\f iu't^n    und  werden 

I vielleicht  auch  andere  Organe  dabin  bringen,  dafs 
sie  sagen,  die  BshOrdsQ  mflaten  das  baassr  wisssn 
als  wir,  auch  wir  botroton  diesen  leichtsinnigen 
Weg.  Diejenigen Actienge8ellschaften,deren  Organe 
solide  sind  nnd  die  naeh  den  Orundaltien  das« 
I  ordentlichen  Kaufmanns  wirthschafton.  sind  auf 
Schritt  und  Tritt  den  gröfaten  Widerwilrtigkeiten 
au^esstst    leh  bin  mit  allen  Kennern  der  Ver> 

briltni»«ie  mir  vrillkiuTiiiii  ti  liurfitii  r  klar.  dafs.  wtnn 
wir  in  der  Weise,  wie  es  die  meiüten  Veranlagung«- 
behOrden  vomehraen,  fortCshren,  imsere  Aetion* 
gesellschaften,  soweit  sie  Mühm  ,  vnn  rHc^em 
Standpunkt  allm&hlioh  heruntersinken  würden. 

H.  II>,  es  ist  das  sohon  vorhin  von  Herrn 
i  Grafen  von  Mirbaeli  gestreift  worden:  einen  festen 
Procentsats  fQr  die  UOhe  von  Absclireibungen  fQr 
Masehluen  vominebBen,  ist  abaolut  unmAglieh. 

(Uraf  von  .Mirbaeh:  8«hr  riditi^' 

Alle  daraufhin  angestdltau  Berechnungen 
halten  der  Praxis  gegenüber  nicht  Stand.  leb 
komme  •  darauf  naehher  noeh  an  etnar  anderen 
I  Stelle  zurück. 

I  Hr  Dr.  Bflttinger  hat  von  der  grofsen  üm- 
willzung  gc^]iri»'lnin,  welche  auf  dem  Gebiete  der 
elieini.scben  Industrie  Platz  gegriffen  hat.  In 
dier«er  Beziehung  habe  ich  keine  Erfahrung,  wohl 
aber  weifs  ich,  daCt  die  Umwälzung,  die  die  Eisen- 
industrie in  den  letzten  Jahren  erfahriin  hat,  ganz 
aul»erordentlich    grofa   ist.  Werkeinrichtungeu, 

i  welche  vor  10  bia  IS  Jahren  noch  vollkommen 
mustergültig  waren,  gelten  jetzt  als  veraltet,  wenn 
sie  nicht  mit  den  Fortachritten  der  Technik  voran- 
gpegangau  dnd.  Bs  ist  in  den  letzten  Jahren  ge- 
hinui'ii  A\<-  ans  den  floohöfen  entwoicbenden 
Uaae,  weleliu  bislang  unter  die  Dampfkessel  ge- 
Mtet  wurden,  um  Dampf  au  «neugeOi  diraet 
neu  gebauten  Kraftgasmaschinon  zUlttfAhren,  die 

I  nun  dieselben  Dienste  vurrichten  wie  die  Dampf- 
maschinen. Attlkerdem  aind  die  neuen  Gaakraft- 
mascbinen  dazu  bestimmt,  elektrische  Kraft  zu 
erzeugen,  welche  auf  weite  Entfernungen  hin, 
wie  dies  bei  groben  Werken  der  Fall  ist,  gut 
Verwerthet  werden  kann.  F'"ir  meine  Gesollschaft 
betragen  die  von  den  ersten  elektrischen  Werken 
angeetellten  Bereehnungen  Ober  die  Anfttellungs- 

kr.^ten  etwa  fünf  Milliniii  II  M;iik.  ^rMn-^i-hine» 
I  zu  bauen,  ist  eine  ganz  neue  Aufgabe  der  Technik* 
I  Ein«  grofbe  Anzahl  von  Masehinenüabriken  be&bt 

»ich  mit  dem  Bau  dieser  < ia-^kraff niaschinen,  jede 
I  hat  einen  anderen  Typ,  und  jede  Fabrik  behauptet 
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iwtarlich  htiute:  iiiain  Typ  ist  der  richtige.  Ich 
hftlte  es  aber  für  sehr  schwor,  zu  sagen,  welcher 
Typ  der  richtige  ist;  das  wird  sich  wahrschein- 
lioli  er»t  nach  8,  4  bia  5  Jahren  herausstellea. 
Find«  ieh  dann,  dab  mMne  QuakraftuMehinflii 

nicht  80  gut  sind  wie  die  anderen,  dann  bin  ich 
als  industrieller  Mann,  der  d«m  Fortschritte 
huldigt,  («nttliigt,  meine  ÜMehinen  warn  alten 
Eisen  zu  werfen.  Ich  mub  also  von  vornherein 
darauf  Bedacht  n«hm«n,  disse  Maschinen,  die  ich 
beul«  neu  anieliaff»,  naeh  4  Ma  5  Jahren  durch 
neue  t<rs*'t/>>n  zu  mQssen,  und  deshalb  halt«  ich 
mich  boreditigt,  ron  diesen  Hascbinen  schon 
heute  einen  groben  Thetl  absneohreiben.  M.  H., 
wenn  das  Programm,  welches  ich  Ihnen  eben  bei 
der  äeeellschaft,  die  ich  leite,  entwickelte  —  und 
bei  anderen  tet  das  Uinlieh  — ,sich  nun  verwirk* 
licht  haben  wird,  <Iann  sind  fast  alle  Maschinen 
und  Dampfkessel,  die  wir  heute  haben,  voll- 
st&ndig  flberflQssig,  und  wenn  dies  der  Fall  ist, 
dann  würde  ich  verpAiahiet  sein,  auf  einmal  dieae 
enornifi  'WL-rtho  rt_-[irl\sentir(>n(]<tti  Posten  au« 
meiner  Inventur  zu  entternen.  Ich  müDate  dann 
ae  koloatale  Ahadiraibungeo  Tornebnen,  dab» 
selbst  wenn  das  Jahr  sich  pnt  rentirt  hat.  ein 
Defizit  sich  ergäbe.  Ich  bin  also  heute  schon  be- 
raehtifi  und  Terpfliehtek,  daiaiif  BOeiciiefak  tu 
nehmen.    So  viel  von  den  Abschreibungen. 

loh  komme  nunmehr  su  den  Woblfahrtaein- 
riditungen.  Vaeh  |  2  dea  Statuta  meiner  Gaaell» 
aehaft  sind  wir  verpflichtet,  2  7»  vorn  Rmngewinn 
einem  Ck>nto  fQr  Wohlfabi^einrichtungen  und 
▼erwandt«  Zweoke  xusuaehreiben.  Auf  Grund 
dieser  Bestimmung,  die  sehr  reiche  Beträge  ab- 
liefert, haben  wir  zunächst  die  Pensionsk.issen 
unserer  Beamten  und  Unterbeamteu  dotirt.  äo- 
dann  bleibt  noch  ein  erheblicher  Theil  Dbrig,  den 
wir  fdr  riiii^Te  Zwecke  verwenden  TIuÜn  .nif 
Anregung,  jedenfalls  immer  mit  Wissen  unseres 
Landrathea  aue  dem  Winkel,  llbeniehmen  wir 
jAhrlioh  l>edeufen<Ie  Ver|iflichtiinfren  zum  Bau  von 
Kirchen  und  ächuleu,  zur  Besoldung  von  Lehrern 
und  QeisUiehen.  In  den  letstan  Jahren  betrugen 
iliese  Unlerütfitzungen  melir<  it  Ilnndertf.iusend 
Mark.  Die  auf  diesen  eingegangenen  Verpflich- 
tungen beruhenden  Zahlungen  entnehmen  wir 
nun  diesem  Fonds.  Jetzt  sagt  die  Veranhigungs- 
commiasion  und  auch  die  Berufungscommission: 
Das  ist  falidi;  ihr  dOrft  daa,  waa  ihr  auf  dieae 
Weise  verwendet ,  wohl  als  Unkosten  buchen, 
ihr  dQrft  aber  dafür  nicht  einen  besonderen  Fonds 
bilden ;  denn  wenn  ihr  dieaan  Fonds  bildet,  so 
bildet  das  eine  Vermehrung  dee  zu  eurer  Vor- 
fDgung  stellenden  \'ermSgens,  und  dn.s  ist  also 
steuerpflichtig.  —  Das  ist  eine  Haarspalterei. 
Wenn  wir  in  letzter  Instanz  nieht  Beeht  be- 
kommen, HO  wOrdon  wir  Veriinhi.Hsini«:  ni'hnK'n. 
diese  Bestimmung  über  die  Verwendung  von  2  '/» 
SU  Wohlfahrtaswecken  auftuhebeo.  Dann  mOsaan 
wir  all«  Jahre,  wenn  wir  ebenao  bedeutend« 


Summen  für  die  Wohlfahrtseinrichtungen  be- 
willigen wollen  —  Torher  kOnnen  wir  sie  uns  ja 
nicht  bewilligen,  sonst  wftrd«'  cm  steueri>flichtig 
sein  —  der  Qeneralversauimlung  den  Antrag 
naehtrilgUeh  unterbreiten,  sie  mflg«  genehmigen, 
dafs  wir  so  und  so  viel  für  Wohlfahriseinrich- 
tungea  ausgeben  dQrften.  Das  ist  ein  sehr  un> 
behaglieher  Znstand. 

Wir  h.itien  ferner  in  den  letzten  Jaliren  fClr 
die  Errichtung  von  Badeanstalten  mehr  als 
100000  UV  auagegeben  und  diese  Auagaben  ala 
Unkosten  verbucht.  Die  Veranlagungscommission 
und  ebenao  die  Berufungsoommission  sind  der 
Ansicht,  dab  dies  eine  Yerbesaerung  der  Werke* 
anl.t^'e  i'it,  und  begründen  dies  damit,  dafs  die 
Belegschaft  dadurch  leistungsfähiger  wQrde.  Hit 
derselben  Motivirung  können  sie  auch  sagen,  dab 
die  Ausgaben,  welche  wir  fQr  Schulen  und 
Kirchen  machen,  dazu  dienen,  das  sittliche  Niveau 
der  Arbeiterschaft  zu  heben,  was  auch  iu  unserem 
«^nen  Interesse  liege.  Wenn  hier  keine 
Correctur  eintritt,  dann  kOnnen  Sie  «s  mir  als 
Leiter  dieser  Gesellschaft  nicht  verdenken,  data 
ieh  keine  grobe  Neigung  halMB  ward«,  aokh« 

profsen  -Summen  ffir  Wdlilf.Tltrtscinrichtungen  zu 
verwenden,  fQi  die  wir  noch  Staats-  und  Communal- 
aten«m  su  entriehten  bitten. 

M.  II.,  ich  komme  zu  einer  .iiul.  rcei  Fragt-. 
Wer  ist  am  meisten  daran  interessirt)  dab  die* 
jenigen  Aotiengeaelleehsften,  welche  einen  groben 
Betrieb  haben,  solide  wirthschaften  ?  Nr«<-li  meiner 
Auffassung  sind  das  unbestreitbar  Staat  und  Ge- 
meinde. Die  Gesellschafter,  das  sind  die  Action&re 
und  die  Organe  der  Qaaallaabaft,  welche  Tantieme 
liH7i(  !i»  ri,  -idil  immer  nur  auf  Zeit,  zum  Theil 
nur  aul  kurze  Zeit  an  der  BiUtho  der  Gesell- 
schaft betheiligt.  Staat  und  Commune  sind  aber 
infnl-^c»  di  r  S((  lu  riiesctzgebung,  und  namentlich 
wenn  die  Werke  gut  renlireu,  dauernd,  wenigstena 
aolange  daa  Oeeets  beeteht,  daran  intereaairt,  dab 
diese  <;■  ' II  '  haften  solide  wirthschaften  und  von 
Jahr  zu  Jahr  höhere  Erträge  abwerfen.  Ich 
glaub«,  daa  brauche  ieh  nieht  weiter  au8einand«r> 

zusetzen,  und  Wenn  d.T>  ri -htig  ist  —  und  diis 
kann  meiner  Anaiehtnach  nicht  bestritten  werden  — , 
ao  aolHen  Staat  und  Gemeinde  nieht  darauf  aus- 
gehen, dt-n  jid/tcn  Tnij  r.  ii  lu  riiuszupressen. 

M.  U-,  das,  was  etwa  zu  wenig  vertlieilt  wird, 
bleibt  ja  doeh  in  dem  Gesehift,  in  dem  Gaachift, 
an  welchem  Staat  und  Gemeinde  dauernd  be- 
theiligt sind,  und  wenn  etwa  100  000  «^f  zu  viel 
reaervirt  werden  —  nun,  die  werden  doeh  im 
nächsten  Jahre  productiv  angewandt  und  liefern 
dann  wieder  h&here  Steuererträge.  Der  Herr 
Fimuuminiater  hat  im  Abgeordnetenhaus  aller- 
dings dieaa  Auffassung  beetritten.  Er  hat  nach 
dorn  stenographischen  Borioht  wOrUich  Folgende« 
ausgeführt: 

Di«  Baehe  li^  doeh  aehlidbUeh  nieht 
andara  wie  bei  dar  Anaammlung  Ton  Privatk» 
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kapital.  Diu  kann  man  nur  nach  allen  Rich- 
tungen begUnütiKen,  aber  trotzdem  wird  man 
dai4*nigen,  der  aus  seinen  laufenden  Shinahinen 
■ehr  orhoblicho  Kapitaiicit  no«h  annmmelt, 
darum  docli  nicht  von  der  Steuorpflioht  tnüf 
stellen  können,  weil  daa  ein  wirthaBhaftliah 
durchaus  gereohtfertigter  Zweck  ist. 
Ja,  m.  H.,  ich  glaube,  diea«  Auffaaeung  dos 
Hrn.  Phunsmiiilttor»  i«t  InMfem  niebt  ri«htig, 

als  das  Pri vafknpitn!  jprli  n  Augenblick  in  der 
Lage  int,  eich  vom  Staat  uiid  vun  der  Gemeinde  zu 
entfernen;  daa  aind  aber  die  groAM»  AeUenKae^* 

aehaften  riiclil.  Die  nind  nicht  in  dieser  Lage, 
die  aind  dauernd  mit  der  Uemeinde  und  mit  dem 
Staate  varwaehaeii,  und  ieb  behaupte,  dab  manehe 
QemiMnden  einfach  zu  Grunde  pohen  würden, 
wenn  4i*  grofaen  Betriebe,  die  in  ihnen  liegen, 
attfhSren  würden,  aleaerpfliebtM;  su  eein.  Daa  ist 
auch  z.  R  in  dt-r  Stadt  Peine  der  Fall.  Die  Stadt 
Peine  hatte,  bevor  da  ein  Eiaenwerk  angelegt 
wurde,  ein*  Einwohneradiaft  von  etwaa  Ober  4000 
Seelen;  heute  zUhlt  si«,  ali.r  15  000  SlcIl-h.  Die 
Stadt  ia(  gar  ni«ht  in  der  Lage,  ihren  Verpäicb- 
tongen  naebsukommen,  wenn  die  Werke  ein- 
gehen. SI.  H.,  ich  vfi  kenne  durchaus  nicht,  dafs 
ea  fOr  einen  Verwaltungabeamten  ganz  auüw 
ordentlieh  aohwer  ial^  nameniKdi,  wenn  er  fMIher 
keine  PQlilung  mit  der  Grebinduatrie  hatte,  Mvh 
in  diesen  groÜMn  Zahlen  sureehtzufinden.  loh 
aelb»t,  der  ieb  aeit  40  Jahren  in  der  Indoaltie 
thitig  bin,  gestehe  offen,  dafs  ich  in  jedem  Jahre, 
WMin  mir  die  Inventur  vorgelegt  wird,  zweifelhaft 
darOber  bin,  ob  gewisse  Ausgaben  als  Unkosten 
oder  als  Werk  Verbesserungen  K*''^iicht  werden 
sollxi).  -Sind  die  Jahre  gUnstig,  m.  H.,  dann  bin 
ich  im  ZweifeUfalle  natürlich  geneigt,  sie  als  Un- 
koatan  lU  Terbuehen ;  in  ungünstigen  Jahren,  wie 
wir  sie  Regenw  ärtitr  ct  lt  lMTi,  linili  t  das  Umgekehrte 
statt.  Auf  diu  Dautir  gleicht  sich  das  natürlich 
aua.  Ueberhaupt  mOehte  ieh  dem  Herrn  Finanz- 

miiiistiT  (lorli  <l!i?<  Hrtpr«'»'.  dafs,  w«>nn  it  siu'li  sagt, 
es  konnten  uns  hm  und  wieder  Steuern  entgehen, 
der  Herr  Finansminiater  aueh  aekr  Tiel  Bieuam 
erhalten  hat ,  die  ganz  ungeselzlioh  entrichtet 
wurden.  Ich  erinnere  nur  an  die  Steuern, 
welehe  die  Trebergeaellaobaft,  Terlindeogeaell- 
Bchaft.  die  verkraeiiten  Pfimdbriefgeaellaebafken 
bezahlt  haben. 

Atu  dem  Protokoll  der  Sitzung  daa  Abge* 
ordnetenhausc3  vom  3  Af.lrz  glaube  ich  ent- 
nommen SU  liabeu,  dal's  der  Herr  Finanzminiater 
der  Meinung  iat,  ea  aei  fQr  ihn  nieht  angingig, 

in  den  von  mir  (jesdiildcrtcn  KSlIen  einzUKi'i  if*  n 
Das  mag  auch  wohl  mOglich  sein,  ich  bin  aber 
doch  der  Hdnung,  dab  der  Herr  Pinaniminiater, 
wenn  er  zu  der  Ueberzeugunt;  polangt,  dafs  die 
AusfQhrungsbestimmungen,  die  sein  Herr  Vor- 
gftnger  Tor  zehn  Jahren  erlaaaen  hat,  ergknsunga- 

hedÜrftip  siinl.  rirlit  wohl  in  iler  Lage  ist,  die 
erforderlichen  Ergänzungen  eintreten  zu  lassen. 


Ilm  UebrigeUi  m.  H.,  bemerke  ich  noch,  dals 
ieh  bereita  tot  aeht  Wochen  den  Herrn  Finanz- 
I  minister  von  meiner  Abtnichl  benachrichtigt  habe» 
diese  Sachen  hier  zur  Sprache  zu  bringen,  und 
ebenso  habe  ich  den  mir  befreundeten  Landrath 
aus  dem  Winkel  benachrichtigt,  dafs  ieh  mieh 
hier  im  Herrenli.<iuse  über  ihn  beschweren  wflrde, 
wie  ieh  das  eben  gethan  habe.  Ich  gebe  mich 
der  Hoffnung  Irin,  dab  der  Landrath  aus  dem 
Winkel  einen  so  ausführlichen  üericht  Ober  die 
.  von  mir  geschildorten  Verhältni&se  erstattet  hat, 
dalb  der  Herr  Finanzminister  die  von  mir  ge> 
maehten  thiitsAch liehen  Angaben  Teil  und  gans 
bestätigen  wird. 

Tice-Pliaideiii  Beoker:  Dar  Herr  Finaoir 
minister  Is.nf  ilüs  Wirrt. 

Finanzminister  Freiherr  von  Rbeinbabon: 
H,  H..  der  Herr  Radner  liatte  allerdinga  dieCHMe, 

mii  s.  im  Absiebt  anzukündigen,  die  Sache  hier 
zur  Sprache  zu  bringen;  allein  weder  durch  die 
AnkOndigung  noch  durofa  aeine  bentigien  Aua- 
führungvn  bin  ioh  irgendwie  in  die  Lage  ver- 
setzt, in  die  Entaeheidungen  im  einzelnen  Fall 
einzugreifen.  Ieh  glaube,  der  Herr  Redner  iiltte 
einen  bessern  Weg  eingeschlagen,  wenn  er  den 
gesetzlich  vorgeschriebenen  Instanzen  gefolgt 
wäre,  statt  hier  dieaen  «peetellen  Pril  war  Bpraehe 
zu  bringen.  Der  Finanzminister  ist  ganz  aufser 
stände,  in  die  Entaeheidungen  im  einzelnen  Falle 
einzugreifen.  Mit  voller  Abaicht  hat  daa  Oeaeti 
ihm  die  Entscheidung  vollkommen  entzogen,  sie 
liegt  in  den  Händen  der  Veranlagunga-  und  Be- 
rufungscommission beziehentlich  bei  dem  Ober» 
vorwaltungsgerichte,  und  wie  ich  nicht  in  der 
Lage  bin,  zu  Gunsten  einea  einzelnen  Censiten 
einzugreifen,  so  bin  ich  aueh  nicht  in  der 
Lage,  zu  Gunsten  der  Staatakazae  Zu  ent- 
Hcbeiden.     Sollte  ich  Ersteres  wollen,  so  würde 

I  es  vielfach  näher  liegen,  zu  Gunsten  der  Staats- 
kaaae  einzugreifen,  eine  Evontualitftt,  die  mhr> 

I  schein! ich  dem  Steuerzahler  noeh  viel  unan* 
genehmer  sein  wQrde. 

Alao.  m.  H.|  ieh  bin  geaetzlioh  gar  nicht  in 
der  Ijfij:i-,  mich  Ober  die  Punkte,  die  der  Herr 
Vorredner  angeführt  hat,  im  Einzelnen  zu  äufsern. 
Iah  kann  mieli,  wie  iehdaaanebiehonvogherkan 
gethan  habe,  (iVn  r  i)i.>  Frage  der  Abschreibungen 
aelber  nur  im  allgeiueinen  ÜuGgem.  Es  ist  ja  durch- 
aua  begreif  lieh,  wenn  ein  ao  aolida  geftthrtea  Werk, 
wie  das  des  ITi  rrn  VDrrodners,  starke  Abschrei- 
bungen macht,  ein  Verfahren,  das  vom  allgemeinen 
geaeUlftliehen  Standpunkte  vollatlndige  Billigung 
verdient.    Allein  so  geschäftlich  gerechtfertigt  e.s 

Iauoh  sein  mag,  so  folgt  daraus  noch  nicht,  dafo 
för  dieae  Abaohreibungen  die  Steuerpflieht  zu 
entfallen  hiil;      nii  schlierslicli  sind  starke  Ab- 
i  Schreibungen  auch  als  nichts  anderes  anzusehen, 
I  wie  jede  andere  Anaammlung  von  YermUgen,  wie 
jeder  Private,   der  erhebliche  Summen  auf  die 
i  Sparkasse  tr&gt  und  trotzdem  der  Steuerpäicht 
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untwUogt.  Wir  siiid  ab«r  in  der  Stouorfreibeit 
d»r  Abmhrcibuiifui  m  w«it  gegangen,  wie  du 

möglich  war  and  «i«  m  in  dem  Artikel  19  der 
AusfQhrungsanweisung  r.xim  Einkomiuansteui-r- 
ge6«tz  ausdrQcklioh  ausgesprochen  ist,  dafs  bei 
Abschreibungen  üih  Vtrunlapung  «lern  Handels- 
brauch und  den  ei^;ciifii  Voi-sphiilfi  ii  -It-r  Zcnsitt-n 
aich  anzusohlieCsen  hat,  soweit  luchi  diese  Wf 
lehreibungeo  •▼id«nl  Aber  du  flblidi«  H»fr  hin«M> 
gehen.  Die  Abschrcibiinpon  sollen  nach  dem  Ge- 
a«Ue  zulässig  aein,  soweit  sie  der  augvmesaenen 
BaraekdehtiguiiK  der  Werihverminderang  ent> 

sprechen:  (iVier^t.iK'ii  sie  diese  Qronzv  crhehliffi , 
SO  ätellen  sie  eine  Antfammlung  von  Vermögen 
dar  und  unterliegen  wie  jede  sadere  Anwmralung 
der  Steuerpflicht. 

Wir  aind  ferner  dazu  übei;geg»aj(en,  »us  AnlaTa 
der  Brtrierungen  im  AbgeordneieBlittuae  denVer* 
aolRgungsbchArden  nochmals  diese  Geeichtspunicte 
einzuschärfen  und  insbeaondere  auch  die  Erwägung 
nahezulegen,  der  Hr.  Meyer  Ausdruck  gab,  nämlich, 
daft  in  der  That  grofs«»  industrivilu  Betriebe  in 
besonderem  Mafs«*  <li<ii  iji  wi^rWiclu.n  Conjuncturi-n 
ausgesetzt  sind,  dafs  ein  Werk,  welclies  heute 
nooh  »ehr  bo<dt  in  Wetihe  stehen  kann,  dureh 
irgend  eine  neue  technische  Erfindung  morgi-n 
nahesu  wertbioe gemacht  werden  kann,  und  data  man 
diesem  Risieo  wie  in  allen  Betrieben  bei  der 
Steuorciiisc'hiltzung  durch  Zul.issung  hCihi-rer  Ab- 
schreibungen zu  entsprechen  hat.  Aus  Anlafs  der 
ErOrteraB^en  im  Abgeordnetenbause  sind  diese 
Gesichtspunkte  den  VeranlagungsbehSrden  noch 
einmal  eingeschärft  worden,  und  dabei  ist  aus- 
draofclioh'gea^  worden: 

Hiorboi  darf  nicht  unboachtet  bluificn.  dafs 
die  WerUiverminderung  der  einem  gewerblichen 
Betriebe  dienenden  OegenstKnde  sieh  nieht  immer 
auf  die  Minderung  dos  Material  Werths  be- 
sohrftnkii  vielmehr  bei  den  einem  besonderen 
gewecblielien  Risieo  ausgesetzten  Werken  die  vor^ 
bandenen  Anlagen  und  Betricbsniittel  daxA 
andere  Ereignisse,  insbesondere  infolge  neuer 
Erfindungen  und  der  dadurch  bedingten  Aende- 
rungen  im  Betriebe,  in  weit  erheblicherem  Mafse 
der  Gefahr  plfltzliclier  Werthherabminderung 
oder  gar  völliger  Kntwerthung  ausgesetzt  sein 
können. 

Diu  Vorsitymli  ri  i)-;  V«rHii!,nj<ungscomniission 
sind  von  mir  hierauf  ausdrucklich  hingewiesen 
wafdeh. 

Die.se."»  Moment  mnl's  in  itor  That  berOcksich- 
tigt  werden.  Eh  kann  aber  nicht  dahin  fQhren, 
nun  Jede  Abaohraibung.  so  hocb  wie  sie  aueh  sei 
und  so  wirthsehaftlioh  gereoiitfertigt  aie  anoh  sei. 


steuerfrei  zu  lassen.  Wir  haben  erlebt,  daXs  hSohat 
solide  geleitete  Institute  auf  Masehinen  90  K  ab* 

geschrieben  haben,  was  Tom  geschäftlichen  Stand- 
1  punkte  der  Solidität  gewifs  gerechtfertigt  ist,  aber 
I  vom  Standpunkte  der  Steuerveranlagung  Uber  das 

zulässige  Mafs  doch  hiniiusgoht. 

Ilr  Mt-ycr  ist  iLhiici  .■uii-b  tiuf  dif  Frage  der 
I  Reserven  und  Wohlthätigkeitstonds  eingegangen. 

Diese  Frage  ist  ja  aaoli  eine  yitH  umstrittene  und 

l&fst  sich  nur  von  Fall  zu  Fall  ftitschf idcn.  Im 

(allgemeinen  wird  es  darauf  ankommen,  ob  diese 
Anlage  von  yermdgen  aus  einer  Aetiengesellsdiaft 
auf  einer  rechtlichen  Verpflichtung  beruht,  derart, 

idafs  diese  VermOgeustheile  dauernd  dem  Ver- 
mögen der  Geeeilsehaft  eniaogen  werden^  oder  ob 
es  sich  um  eine  rein  freiwillige  Disposition  der 
Actiengesellschaft  tiaudelt  und  der  Fonds  selber 
weiteriiin  VermOgensbeetandtheil  der  Oeselhehalt 
bleibt.  Ist  ersteres  der  Fall,  so  ist  der  Abzug 
gestattet;  ist  letzteres  dw  Fall,  so  dals  die  Ue- 
Seilschaft  jeder  Zeit  Ober  das  Geld  dfsponiran 
kann,  so  würde  der  Abzii^  nicht  zuläi^sig  sein. 
Mit  Reoht  empfindet  Hr.  Meyer  Schmerz  darUber, 
dab  aueh  dieee  Gelder,  die  fQr  Wohlthitigkeits- 
gelder  hingegeben  werden,  veranlagt  werden  zur 
I  Steuer:  allein  das  geht  hier  so  wie  bei  vielen 
I  anderen  nOtzlichva  Einrichtungen  im  Leben, 
;  Denn  auch  der  Private,  der  Tausende  aus  seinen 
Mitteln  jährlich  für  WohlthiUigkcitBZwecke  her- 

iginbt,  muls  diese  versteuern,  weil  es  Theile  von 
seinem  Einkomman  sind. 

Ich  kann  mich  kurz  nur  dahin  resumiron, 
daJjs  wir  in  Hinsicht  auf  diese  wichtige  Frage  der 
Absehreibungen,  wie  ieh  glaube,  so  weit  gegangen 
'  sind,  wie  wir  es  mit  dem  Gesotz,  an  das  wir 
absolut  gebunden  sind,  nur  irgend  für  vereinbar 
eraehten  können;  ieh  mufe  abor  nooh  einmal 

bitten,  so  spocielle  Fälle,  wie  sie  hier  vorgetragen 
sind,   doch   dem  geordneten  Instanzenzuge  zu 
ttbertasaen,  weil  nur  auf  diesem  Wege  eine  LOsung 
'  der  Bedenkon  und  Schwierigkeiten  sich  eriuög- 
I  lieben  l&fst,  deren  der  Herr  Vorredner  gedacht  hat. 
Viee-Prttsident  Freiherr  von  Hanteuffal; 
Zu  einer  thatsiii-hliohen  Bariehtigang  hat  Herr 

Meyer  das  Wort. 

Meyer:  Der  Herr  Finanzminister  hat  diu 
I  Heinung  geftufsert,  als  hätte  ich  den  Wuttseh  aus- 
'  gedrückt,  der  Herr  Finan/.niinister  mSge  in  den 
Einzelfall  sich  einmischen.  Das  ist  meine  Ab- 
siebt nieht  gawesen;  kih  habe  nur  den  Wnnsoli 
geäufsert,  der  Herr  Finanzminister  nir.jrc  <  rwilgen, 
ob  nicht  die  AuafOhrungsbestimmungen  seines 
Harm  Yorgingars  der  Ravision  badOrftig  wtran. 
Weiter  habe  ieh  niohta  gewünseht. 
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Bericht  Uber  in-  und 


Patentanmeldungen, 

walolie  von  iM  ngtgebmen  Tags  an  währaad 

zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fQr  Jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegea. 

Mai  \^Y2.  Kl.  7«!,  H  'ilMH'i.  V.-rfahrpn  xiir 
Hl  i>;(  ]iung  von  Werkstücken  fiir  i.otfel,  (inln-In  und 
dergl.    Loaia  Bahaer,  Berlin,  Beichanherfferstr.  lÖO. 

Kt.81e,  B  87061.  Verfabrea  inni  Hiacbea  von 
Hochofeneieen  erstar  Sehmelsoag  mit  im  Capolofan 
niedergeschroolzeneDi  Eisen  in  einem behetabarenlliachcr  i 
uiitl  Verje^itir^en  der  Miaehang.  Hago  Badarna,  Biiaeo- 
hain  in  <  »btirliesscn. 

2ti.  Mai  lOOJ.  Kl.  7a,  P  |!J;U;J.  ril),'ersrhritt 
Walzwerk.  Perrinii  Liniitmi.  \Varrin<rt<>n,  Kn>rl. ;  Vertr. ; 
H.  Heimann,  rut.Aii» .,  Herlin  NW.  ü. 

Kl.  7b,  H  2i»8öl.  Dralitzielitromnn  l  mit  .\nfnel>  i 
durch  Reibungskupplnn!.'.    Wilh.  Breiteiibarh,  l'niia. 

Kl.  7b,  F  13^1.  Verfahren  zur  Herstellunjr  von 
Hohl-  oder  VoUkSipam  von  Itelieiii^eiu  Quernhnitt  und 
baliebiser  LüQga,  mit  odar  ohne  Wärmasufuhr.  Salo- 
noB  frank,  PntnkAvt  a.  H.,  Spaicbantr.  7. 

KI.  lOa,  S  15089.  Torriehtnng  «am  |^elueitig«n 
Heben  oder  Senken  beider  ThOren  eines  Kokaofens. 
Siilvav  &  Cie.,  Brüssel;  Vertr.:  Cir!  Piejicr,  Heinrich 
Sprinjfinann  und  Tli.  Sti.rt.  I'at.-Anw.nlte,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  isla,  D  11  t>ö;<.  Ki-fuiiuliiiscliietif  mit  Stci;. 
rippen.    Heinrirh  l)i>i puiüller,  .\aiheu,  < 'lisinKstr.  3tj. 

Kl.  4!il.,  II  27211.  Keiluiaschine  zum  Anfeilen 
der  Absctiriigungen  (Schoren)  an  den  liücken  von 
Mesüerklin^'en.  BfBit  Hoppa,  Solingatt,  Brfikler- 
strafse  07. 

Kl.  49 >l,  H  36186.  Kreissä^'eblatt  mit  radialen 
nach  der  Mitta  vaijüngt  verlaafandan  Wellen.  Hain- 
rieh Gbriitiaa  Haaaal,  Oieften. 

Kl.  60c,  E  Kollerganju:  mit  feitatehendem 

Mahlteiler  und  mit  zwanglaud^  au^'etrirbenen  Läufern. 
Ottomar  Krfurth,  Teuchern. 

2ft,  Mai  1«02.  Kl.  7e.  B  2!»  789.  Maschine  zum 
Bie)ifeu  voti  Blidicii  uucli  xwei  llulitunsjen.  Bt^rlin- 
Anhaltii^che  Mascliiiifiiliau-Ai  tii  n  i  Iciii  llHrhuft,  Berlin . 

Kl.  7  e,  L  15  H2H.  Verfahren  zur  Hci  stelluriLr  vou 
Transportsrhneeken.  Einil  Ludwi^:,  l)re«den  N.,  Frit/ 
Benterstr.  7. 

Kl.  lüa,  L  1Ü28Ü.  üeradlühruDüf  für  das  Sü>re- 
blatt  trafbarer  Schienenaägen  mit  gelenkig  am  Hund- 
babfll  banatigtam,  ftbraa^loaem  Bfigai.  ratest-  and 
HaaoliiBnB-6«MliiUI  Ridiud  Lildara,  Qdrlits. 

KI.  81  b,  F  IS  561.  Vorrichtan^  znm  .Vnsschneiden 
von  Onlaformnathen  für  Rinpe.  William  Henry  Ford, 
fyowell,  Mass.,  V.  St.  .K.\  Vertr.:  Carl  Piioer,  Htinr. 
.SpriuL'mann un<i  Theod.  Stört,  l'at.-.\nw.,  Berlin  NW. 40. 

Kl.  ;H  c.  I»  11  H  U.  V.  rfahren  zur  Herstelluni; 
von  dichten  l;a<l^.i■llciln■ll  .■(l>  r  Sternen  durch  (tufs. 
S.  M.  Daelen,  Düssteldorf,  Kurlür-tcnstr.  7. 

Kl.  48  c,  D  12  01*}.  Verfahren  zwra  Kmailliren 
von  (iefäfsen ,  welche  au8  mehreren  aneinander  ZQ 
fBgenden  Stücken  bestehen.  I)abDi|ne  Eaameling 
Company',  l)ubu4ue,  V.  St.  A.;  Veitr.:  Arthur  &ar- 
mana,  Fat.- Anw.,  Bariin  NW.  & 

KL  49  h,  K  17449.  VarMma  ann  YariiateB 
der  Bildung  von  Ueberlappongen  beim  Walsen  oder 
Pressen  von  Ketten  au«  einem  Vomtab.  Otto  Klatte. 
DlaiaMorf,  Goethestr. 

Kl.  50  c,  K  8157.  Zerkleinerunjj:siiuisrliine  mit 
auf  Rollen  laufenden  Brechbackeu;  7m-<.  i.  Patent 
iUUdO.   C.  Eitle,  ätattgart,  Bosenberggtr.  'J'Jyiki. 


auslündisehe  Patente. 


2.  Juni  1(H>2.  KI.  1  a.  L  if!  I.aM^'sfijfslicrd 
mit  ebener  lltr.ltiiiche  für  ununterbrucliciien  P.ctrifb. 
Jacob  Luka^zczvk,  Kunii^hütte,  <>.-S. 

Kl.  iHh,  f>  I17H1.  Um  die  Längsachse  dreh- 
harer  und  heh.  i/lvitre;-  Roheiseiimischer  mit  Querwand. 
R.  M.  Üaelen,  hussuhiorf,  KurfürRtenstr.  7. 

Kl.  24  f,  /  :sr>07.  Feuerbnicke  für  Waadamat- 
foaarungen.    Ilenuann  Zutt,  Mannheim. 

Kl.  HIc,  K  2ti  IHT).  Verfahren  zur  Uerstellaag 
von  Gufsforman.  Max  Kttller,  Bndapeat;  Vailr.: 
E.  W.  Hopkina  aad  Karl  Onus,  Patent- An vilte, 
BarÜB  &  fl5. 

KI.  Sic,  S  14064.  ForromaoKe  fDr  Stahlgnfs. 
Kinil  Sarg,  Mal>t«tt  Burbach. 

Kl.  4!ib,  W  1M5Ö7.  Blechscheere  mit  zwei  auf 
das  heweglii'he  Scheerenmesser  rinsur  kctidcn  Dnir  k- 
organen,  Werkzeug  ■  Matichineiilabrik  A.  Srhiufls 
Nar'hfi'li,'et.  München. 

Kl.  49  t.  W  17S:i4.  Verfahren  und  V.  ri  k '  *  nr  g 
zum  Teni]iern  iinri  gleichzeitigen  Richten  i  n 
hiirteten  Stahlliündern.  Wüster  &  Co.,  WitM>eibarg 
a.  d.  Krlan),  Nieder  -  Oesterreich ;  Vertr.:  C.  Fehlar^ 
ti.  Loubier,  Fr.  Hamuaa  and  A.  Böttaar,  Patent- 
Anwälte,  Berlin  NW.  7. 

KL  fiOe,  F  1647L  KagelmOhle  mit  RDckfahrung 
dar  Siebrfickatinde  vom  Anstrag-  zum  Eintragende. 
John  Freynmlh,  Brimiherg. 

5.  .luni  liwi2.  Kl.  Iii.  Srh  10710.  Vurriclitung 
zum  Trennen  v<jii  St.itl'.Mi.  wie  Krzen.  Kohlen  u.  s.  w., 
nach  ihren  .spei'iti!>cheii  tiewiclitt-n.  K.  Schranz,  l'nter- 
Eschbach. 

Kl.  7  a,  M  1812*2.  Bohrwalzwerk  mit  kreuzweisa 
Untereinander  liegenden  Wabanpaaran.  Railolf  Maagd- 
bfar,  Andernach  a.  Rh. 

Kl.  lOa,  K  20946.  Koksofen  Cüüp/<  ^  .„  r  .\rt 
mit  Drackaottglaiclikunälcn  awiaehan  qka  Kokaufan- 
kanmare.  Haiar.  Köppern,  BiaeB-Rttttaiiaehaid. 

KL  81a,  P  16860.  iWalofen  mit  beweglichem 
Boden.    Alfred  Friedeberjr,  Berlin,  Nene  Hoohstr.  2. 

Kl.  Sil',  (  üi'iH"  Klcktris.  h  Jin;retriel>cncr,  trag- 
barer oder  luit  luuiijiiai  t  r  Staiiiutcr  für  Formzwi'i  ke. 
r>eiiis  Arthur  ('aj[>ar,  Nancy:  Vertr.:  August  Rohr- 
liiicli,  Max  Meyer  und  Wilhelm  Bindewald,  Pat.-Auwälte, 
Krfurt. 

Kl.  ;Uc,  M  19  321.  Stri'iclimasse  znni  Ausfüttern 
\  <  liifsformen.  Ssenion  Michailoff,  Odessa;  Verti. : 
Ü.  Felilert,  0.  Lonbier  und  Fr.  Harmsen,  Pat-Anwälta, 
BarliD  NW.  7.   

CtokrMOiianiaBteraiBtragnjigaD. 

2.  Juni  1908.  Kl.  841;  Nr.  174666.  Darchbroohane 
Treppenroat-D«ppelplatta.    C».  W.  Kzaft,  Dreadaa- 

Löbtau. 

Kl.  24f,  Nr.  175  4Ö3.  Feuerbriicken-K*jststab,  dessen 
hohler  Feuerbrückenansatz  ans  zwei  in  der  mittleren 
Längsebene  zusauinicnstofBenilen  Backen  besteht,  von 
denen  eine  mit  dem  Stabkörper  zuaammeahängt,  die 
andere  angefügt  ist.  Fa.  Cail  Edlar  von  Qnarniih, 
Schönheiderhammer. 

Kl.  24f,  Nr.  176454.  (iitterro.ntplatte  mit  Quar- 
achlitaea  ta  den  Loftepaltaa.  Fa.  Carl  Edler  tob  Qaar- 
Aurfh,  SahSBlialdailMHWDar. 

KL  40b,  Hr.  lTO488i.     Vorrichtung  zum  Aus- 
einaBderhalten  der  Sehnitttheile  einer  Bleehtsfel  an 
Blci  lisi  lieereti,  (■e^^tehend  aus  einem  hinter  den  Si  ficer- 
uichsern  i,'efe<lert  gelagerten  Spreizhobcl.  Maschiueu- 
I  fahrik  Wein::arten,  varm.  Heb.  Sabatx,  Aet-Qaa., 
I  Weiugartea,  Württ. 
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fl.  Jafiif .  Rr.  ff. 


Deutsche  Reichspatente. 

KLtlk,  Xr.  127 Ml.  vom  2.  Mai  1900.  Ernst 
FSrstvr  in  Bt  P«t«riDiirg.   Verfahre»  und  Vor- 
ridHemt  «iir  mutAim^em  Urr- 
ateUung  tON  Kohrkernen. 

V.inv  Anzahl  mit  Stroh  oder 
dcrgleiclien  amwickelter  eiser- 
ner $pin>k-lii  b,  die  auf  einer 
heb-  «iini  -t  rikharen  Platte  n 
befeiti|trt  simt  iimt  IUI  ilii"en 
oberen  Enden  von  einer  ent- 
sprechenden Anzahl  Spitzdor- 
nen m  geführt  werden,  die  aaf 
einer  beweglichen  Platte  m 
«ituDf  wird  dnnh  Senken  der 
Platte  a  dmreh  einen  mit  Kern- 
masBe  gefüllten  Kai^ten  d,  der 
ma     II    j  mit  Mandstficken  <■  von  ent- 

sprechender  Weite  sowie  mit 
n    'A  einer   Druckplatte  f  versehen 

ist,  bewegt.  Hierl>fi  tritt  die 
unter  Druck  Ktehemte  Kerumasse  durch  die  Mond- 
stü'  ki'  «  atiii,  wobei  sie  sich  in  msamneahlnfender 
Schicht  am  die  ^^pinfleln  b  legt.* 

MU  ir,  Vr.  123  81i,  vom  91.  Juur  1901. 
Sehwelner  Eieenwerk  Mllller  A  Co.,  A.-0.  in 

^Schwelm  i.  W.  Verfahren  und  K«rri(AlMNjr  mir 
Htratetlung  von  Tonnen  aus  M*tal7Nerk. 

Ein  all'*  einer  Blechtifrl  Lrrln)i.'rri<T  i  \ lindrischer 

IhuiU'u  l'^niliMi  /wischen 
Ringe»  und  e,  iie durch 
ein  Vori:ilt'^r  geniein- 
«ttiii  luii^i-tnoben  wer- 
den und  in  ihrer  Längs- 
richtung verschiebbar 
celiigert  aind,  festge- 
kienunt  und  Mdann  auf 
■einer  inneren  FUnhe 
dnreh  eine  Wake  f  anf* 
«jewcitct.  Die  Walze  f  wird,  während  Jas  Werkstück 
sich  dreht,  in  Richtung  einer  Curve  v<  rsi  hoben  und 
hierdurch  «irr  Hlceiikdipn-  imti-i  loli/.eitiirer  Ver- 
kürzung fal'sartig  ayfi,'fwi  itit,  llierliei  wiiJ  da«  Werk- 
stück auf  seiner  .AiiiscuM  itc  \r,n  ein.  r  .irr  Walze  f 
gegenttberjeelai^en  Wal/e,  welche  die  tiegenform  der 
TonnenwSllHing  h«li  fieetitit. 

Kl.  ä1  h,  Nr.  127  USA,  vom  21.  Juli  im  Emil 
Qrftaer  in  Lnnffen  a.  N.  KorridhfNiiir  far  tUUro- 
dumi»ek«  und  MUrMermltOU  MmOmrieiten. 

Von  den  beiden  Elektroden  ist  die 
obere  a  hohl  ausgebildet  und  dient  in 
bekaiiiitci  Weise  zur  Zutührung  des  zu 
verariii  itrtitlen  Materials  zu  der  unteren 
sc!n-il)rii-  od.T  napfförmigfii  l'^lL'ivtrn.ie  b. 
Beide  Elektroden  sind  versetat  zu  einander 
angeordnet  und  zwar  ist  die  obere  an 
einem  Knrbelzapfen  f  drehbar  befestigt 
und  wird  durch  dessen  Drehung  in  dem 
fieliilter  b  bin  und  her  bewegt.  Hier- 
dnrdi  wird  eine  rleichraiisigie  Vertheilnng 
der  elektritchen  Wärme  und  des  Arbeitsntes  Aber 


Hoblkör^ter  a  wird  mit  seinen 


Rohre,  besteht  d;iriii.  iliifn  die  Rohre  mit  ihren  Itändern 
unverriifklKir  init'ein;in(ii'r  geprcfst  brz«.  |:i't;rn<-inander 
gehalteu  werden,  dafs  fouann  über  Ute  i»oliweif<i!>t«ne 
in  eine  geeignete  Coqnille  eine  ans  der  Verbrennun«,' 
von  Aluminium,  Aluminium  und  Magnesium  oder  Kar- 
biden mit  Oxyden  o.  s.  w.  entstandene  Masse  gegossen 
besw.  die  Reaction  in  der  Coqnille  direct  dorcbgefttbrt 
wird,  worauf  die  Sohweifenng  dorch  den  Druck  im 
WerkatOek  anter  UmbOllnng  der  Rohre  mittaln  eir- 
starrter,  das  Werkstflck  vor  Deformation,  »owie  Lafk- 
und  Metalleinflufs  scliiitzi  ti  ltr  Rchlaek«  (Tonehmlieh 
Thonerde)  herlM^igefiilirt  wir«]. 

Kl.  4»f,  Hr.  123  4S6,  vom  &.  März  1»U1. 
Cbarlea  de  loa  Rio«  in  Hartford  (Conn.).  Masehitu 
zum  AwMm  Don  BMÜhpermmUlilB  Dumet  wd  Medriu. 

Die  Form  ftr  den  aaa  einein  jriiilieadan  Bloek 

herzostellendrn  Hoh1körp<-r  (GeschoTs)  besteht  ans 
einem  vorderen  fcatlicgcndea  Tbeile  r  nnd  aas  swei 
beweglieban  Matrisen     welcba  aof  Behlitten  liegen 


tsgntea  Aber 

den  ganzen  Saum  des  ItebiilterH  b  erzielt. 

El.  4»f,  Nr.  127 S74,  vom  B.  S.  ,,t,mU'r  Ih<J9. 
Alltremeine  Therm  it- (ie>.  <  1 1  s  c  Ii ;» :t  m.b.H.  in 
Essen  a.  d.  R  u  h  r.     Verfahren  tum  Schirei fiten  ton  ' 
Rohren  mit  ntumiif  aufeinander  getitelUeii  Rändern, 

Das  Verfahren,  im  wesentlichen  die  Uebertraguag 
des  GeldsebmidticbeB  Schienentebweifsverfiihiens  aar 

*  V  ergl.  hiaisu  „Stabl  nnd  Eisen"  1901  8. 166^ 
Patent  11Ö461. 


:.  f 

Li^ 

und  in  gleichem  Mafse  einander  genähert  bezw.  von- 
einander entfernt  werden  können.  Sie  sind  mit  zwei 
FlantHcbansätzes  d  venehen,  welche  bei  der  Rüek- 
wärtsbcwegung  des  Domes  t  das  Werkstück  znrttek* 

haK' II  luitfes  dabei  von  dem  Dom  abstreifen.  Beim 
Zurui  /iiTi  In  n  der  beiden  beweglichen  Matrizen  bleibt 
das  Werkstiicli  mit  seiner  Spitze  in  .]i  r  fi  sfi  ii  M.ifrizer 
lose  zurück  und  kann  nach  unten  entiomi  wtrüen. 

Kl.  I8ls  Nr.  127  vom  28.  April  1900.  Carl 
Fr.  Eckert  jr.  in  8t  Johnnn-onarbriakan. 
Verfahren  «w  MerttMiMf  Pt»  (3ur9mef$m  <«  Hiiem 
mit  Kohlenfutttr  autifeUeidetem  Martimofem, 

Um  die  Rednction  des  Chromerzes  im  Martinofen 
zu  crmo(;1ichen  und  zwar  dorch  das  kohlenstoiflialtige 
I  tti  niutter,  wird  der  Beschickung  ein  stark  saures  Fluis- 
mittt't  beigegeben.    T)urch  dieurs  wird  das  Chronierz 

aufgeschli'ssrn  und  dadurch  hv\\\>-  Ki  dnrtlun  zn  im  tal- 

iiscnem  Cbn^m  ermöglicht  Als  (''tufsmittel  dient  t^narz 
nnd  Glas,  welchem  etwas  Holzkohleopnlver  beigetu^ 
werden  kann.  Zweckmitfeig  wird  der  Eiasats  wi« 
folgt  nsammeBgeaetzt: 

("hromerz   470  kjr 

Holzkohle  Ibi  , 

(juarz  \m  „ 

Kalk  84. 

Gla.4  104  • 

Thon   0  n 

Znnmmen  lOOOkg 
Der  Herd  di  s  iN  iIuctionsofens  ist  mit  einem  aus 
40,32  o;«  Graphit,  40,ä2  «y«  Koks  und  10^^  >  Thon 
beatebnnden  Fntter  anagnUaidet 

Kl.  dOb,  Mr.  1«74U,  vom  ».  Uis  1886. 

H.  [f.  M.  Demmlisr  geb.  Seor^tan.  P.  A.  Bethmont 

geb.  Secrdtan  in  Paris  und  F.  C.  0.  Arbola  geb. 

Secretan  in  I{eims.  Aluminiiimnicicrlhronz,-. 

Die  Leginin?.  welche  wal/liar.  haiiimerbttr  und 
schmiedbar  ist  nn  l  aurli  ::.>t»rizt .  ijedreht  n.  s.  w. 
werden  kann,  bestellt  aas  t>'J  bis  ttei Kupfer,  !♦  bis 
1  "ja  Aluminium  und  1  big  1,5  %  Nickel.  Bei  der 
iiersteilong  werden  swecknjy«ig  bis  0,6*/»  Phos^bor 
md  bis  1,6*/«  Hi^asinm  als  DaaoxTaaitiouniitlel 
sngaietst. 
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KLtöb,  Kr.  127  542,  vam  17.  Juli  lim>.  Hubert 
Pult«  1b  Rh  e  i  n  t>  r  o  ti  I.  VurfaMmn  und  Vorrichtung 
CMM  Beizen  und  Trocknen  zu  vtriinkendsr  lang' 
gHtrtekttr  Uegentiände. 

Die  Oagnutäade  weiden  ducb  die  OwSIibb^  I 
Mf  dii  DmcMtell  b  geioholMO,  welobet  theilweiw 
i»  die  Bebe  «mteneht  wd  denrt  gnuigt  gelagert  ist, 


Kl.  älh,  Nr.  127  700,  vom  5.  Man  1901.  Kkmun 
Cbavarria-CuntarJu  in  Sevres.  l'U«ktri$eker, durch 
L4Mbo(ftmb$$lr(Mung  bttrithM»  Ott»  im  G4»taÜ  tittr 
um  ührv  SAmmgtmgatapft»  4rM&n»,  g«$ekl»iwum 
Bin$. 

Der  Ota,  welcli«r  die  «ieelilt  einer  filne  iteeiM 
«sd  ao  hoble  Zapfita  b  drehbar  iet,  wird  dnreb  den 


dafi  die  Qegenetiade  bei  der  Drehan^  deiielben  nll* 
tiiählicli  nach  dnr  Rinterwtnd  dei  Beunam««  a  mt- 

schen  imd  liier  lurcli  OeffnuDi'en  i»  in  den  Trocken- 
ranm  g  auf  ;i!mliche  I)rehge«teTle  eelangcn  nnd  trock- 
nrn.  liii  tlMM  kunniuii  sie  scbiiefslich  xur  liiiitfrsten 
Ofilfuuüjf  i  uud  stwlttön  »uf  den  Ront  /,  auf  dem  sie 
in  das  Zinkbad  k  getainht  wcnlfn.  I>tr  Boden  der 
belskaminer  n  ist  geneigt  und  an  seiner  tiefsten  Stell« 
mit  einer  abschliubbenn 
schlämm  versehen. 


Vertiefutg  fir  den  Beb- 


I1.3e»  vom  B.  AprU  1900.  Dr.  Karl 

M lebnClie  u  Cherlottenburg.  GMutkmm  l^riigtn 
9ätr  h-*tsen. 

Stempel  nnd  Matrize  besteben  rtu  oder  fmtt  Tbeil 
grofsen  Zahl  nebeneinander  Hebender  einzeln 
j,  vrmchiehban^r  Stäbe  n  von  bc- 

lifliiirei/i  i^nersi  tiuitt .  die  liurch 
eiue    f;fiiicinMiiiU!    h'ii'-siinj^  SiO- 
saimu*'nir<'tmlti'n   wcnifii ,  luicli- 
«     dem  ihnen  durch  entsprechende 
C     Verpchiebnng  das  richtige  Profil 
geeeben  werden  ist.   In  Lage 
*  gehalten  werden  sie  durch  An- 

xiehong  ihrer  Feasang  and,  wenn  erforderlich,  durch 
Hmtnfielban  mit  Metell  oder  deritloiebm. 

KU  It,  Sr.  12709«, 
vom  18.  September  1900. 
öeorge  Adam  Weber 
in  Slamford  (V.  8t  A.). 
Otwalttn  Winkel  eilen. 

An  der  Verbindung«- 
kaufe  ilt-r  Si'Iii'iiliel  a  und  b 
iat  tiarh  nufMini  Inn  eine 
diirchgflicii(ic  (nirr  mit  Aiis- 
suaruu^n  c  versehene  ßijtpe  d  angewalzt,  welche  zur 
Verateiftwg  dea  Winkeleiaens  dient. 

Kl.  20 a.  Nr.  187001,  vom 
'2"t.  April  IHol .  II.  (i  r  i  m  b  !■  r^'  1  r. 
iti  i'  '<  1  Ii  11  III.    Xur  SeiU  drehbar« 
Sf,i-.rh,it:, rille      für  «MOdilfMcllb' 
Hirtckenfördfiungen. 

Die  Seilschntzrolle  d  ist  mit 
ihrer  Achse  o  an  einer  senkrechten 
<lr<liluiren  Welle  6  angelHOMll^ 
welche  unter  Yrrmittlan;  von 
Kegelrldem^  mit  einem  (iewiebtifc 
denni  ia  VeiliiadiiBf  etdrt,  dab 
bei  der  Settwirttveraobieboair  der 
Rolle  (/  'iin  h  rin'ti  vorlicipaasirenden  Mitnehmer  das 
Gewicht  /i  i:>'liubuu  und  nach  Freigabe  der  Rulle  d 
Ii  t/tiri  ilur<  Ii  das  UewiobtA  in  ihre  noraale  SteUvng 
znrUckgefäbrt  wird. 


Lichtbogen  zweier KoUo'ElektrodeaJk beheizt,  die  durcli 
die  hohlen  Zapfen  b  hindurch  in  den  Ofen  hineinragen 

und  derart  durch  stopfbUolisciiartige  AbkUhlungninutffti 
hindurchgpfßhrt  sind,  dafs  >]ie  Muffen  da»  VorschiebtiU 
und  Zuruckziclit'ii  der  Kli-ktro'icii  in  den  Zapfen  ebenso 
wie  das  Drehen  der  letzteren  um  die  £lektn»deii  ermdg- 
lichen,  aber  den  Zntritt  von  Lnfl  dordi  dio  Zapfen 
rerhiadem. 


Kl.  81c,  Nr.  127  662,  rem  9.  Novonbor  180a 

Bruno  Aschheim   in   Berlin.    fiNHeUiiMy  vm 

UiefMH  POH  SlahlplatUn  u.  li'/l. 

Die  P3inrichtun^',  welche  zum  (liefsen  von  (liifs- 
stahlplutten.  insbesoiidero  vou  Panzerplatten  iliiaen 
soll,  die  III  der  Weise  hergestellt  werden,  dafs  ver- 
schieden harte  Schichten  unter  Erhaltung  de«  ttässiseu 
Znetaadeo  der  vorher  gegossenen  Schicht  übereinander 

gegossen  werden ,  besteht 
ans  einer  Rinne  von  der 
BMile  den  Onüistflckes;  eie 
beafM  efai  Oeieuk  $,  no 
dab  der  untere  Thell  der 
Rinn«  bis  anf  die  Oberitiche 
der  bereits  in  der  K'Mih  hi'finillieln'n  noch  flüssigen 
Metallmassf  herabge^junkt  weriicn  kann.  Hierdurch 
wird  ein  starker  Fall  der  neu  auf/u-ii  fsendcn  Metall 
läge  und  dadureh  ein  Veniiischm  iIit  vcmchiedcnen 
Eisensiirten  virmiedi'n.  Wuhrcnd  des  liicfsens  wirc! 
die  Kinne  Uber  das  in  der  Forin  befindliche  Metall 
fortbewegt.  Zur  Verhütung  zu  starker  AbkShlnng  dea 
aufinunereeaden  MetaUea  kaaa  die  fiiano  gaos  oder 
mm  Thoil  «bardadt  sein. 


Kl.  M«,  Hr.  man,  vom  15.  Mu!  1901.  Gharloa 
Snttio  ia  Onohnafa  (Nen^Seelaad,  Anafer.X  Av- 

ztrkMm4fitnff$maaMm 

mit  einer  Zerkleine- 
runij^aalze  und  mit  meh- 
reren diese  umqrbendem 
ZfrkleintrtinggrolUn 

1        ■>  11:1  Zerkleiue- 
rungsrollen  a  um^eWu«^ 
Hauptwalze  b  ist  in  den 
beiden  Stirnwänden  der 
Zerkleinerungstrommel 
mit  Spielraum  gelagert, 
so  daiB  sie  sowolü  mit 
thNB  QowiehL  aJa  aaoh 
dem  der  aaf  iar  rollen- 
den oberen  Walzen  auf 
die  gerade  nuten  befindUchea  Zerklcinenuigswjüzen 
prefüt  und  eiue  «nergisoho  ~  *"  " 
zu  bewirken  vermag. 
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BtHAt  «kr  Im-  und  auäUndiM*«  BtUnlf. 


tt.  Jahrf .  Nr.  tS. 


PatMite  der  Ver.StMten  Anerlkas. 


Nr.  «703ift».  Iiiliiin  K«nni-.ly  in  rittsburf;, 
Fa.,  V'.St.  A.    i  Orrirliluiifi  cum  U,  .tfliit-i  fn  ron  Hochöfen. 

II  ist  die  liblii  lic  l'i>!iii  rv<irri(  iilunij,  wi'lrhe  «Iii- 
scIiickuD^  in  ilcn  Külltrichtirr  f>  mit  I)oj>iJ»'lverschlufg 
(c,  d)  »chafft.  Dieser  Kiilllrii'lit*r  ist  in  folgender  Weise 
«mIiInU'  in  <U'r  öiclit  jfelaycrt.  In  den  ringförmigen 
WuMrbehiUl4>r  t  ist  «m  rinefömii^r  Wagaerkasten  f 
etunhäaet  doMen  inaerar  KÜnd  aidi  dem  Umrifii  dea 

Fftlltriehten 
mSritehtt  ao' 
srhliefirt.  Kin  in 
f  niederhänirfn- 
i|i  I  1"!  intscli  if 
um  l'iilhriehter 
iM'wirkt  einen 

\Va»M'rver- 
M  lilufs.  Üer 

Fülltrichter 
ruht  auf  einem 
iruWaüserkaisten 

ungeordneten 
Kugellager  m 
und  trift  einen 
Flaatacb  *  mit 
einer  Zahnspor 
anderUnterseite, 
m  welche  das  von  unten  her  (i,  k;  i)  mittels  Motors 
ungetriehene  Zahnrad  i  einjfreift  und  den  Tri -hti  r  .irctit. 
Ein  Zeiger  gieht  dem  den  Motor  steuernden  Arbeiter 
die  jeweilige  Stellung  dea  Pfillrohrs  o  an.  so  dafs  er 
die  Vertheilung  der  Charge  geuan  üherwaehen  kann. 
Da  die  Beachi-  kung  fast  bis  znr  Oberflä^ihe  der  B«- 
•chickang  n  im  Bobr  «  gleitet,  wird  wenig  Flnntanb 
mitatnomaeB.  Die  Yatriditttig  iit  leicht  «nf  vor- 
buMmen  Oefen  uinbiliigeB. 


Ihuma»  V.  AI  Iis  in  Brigde 


Sr.  »M«»:»:«.  Th 
|)  o  r  t ,  (  iinn..  \  .  St. 
Au.finihen  loii  lihchrn. 

V\\\  diis  häutige  I >i>|ipi  lii  i\\  umgeben,  geht  <ler  Kr- 
tinder  nieht  von  einer  einzelnen  Platine  {^.  H.  von  * 
auä,  sondern  von  dünnerem  Flai'heisen,  etwa  von  '  n", 
daran  8  an  iiallnoUatarkea  Packetan  suaammeo^nictet 
werden.  Dn  diai«lb«ii  natnrgemSb  «ehr  kon  aind  und 


lialier  fiir  f'intminrli''lii'  W  iilzw  kc  lüihiimllü  h.  ln'tr-tigt 
er  je  z»  <  i  l'ai  keti-  n  :unl  /<  'i;n  i  Ii  dir  7.u-.iit!HiM  ii Inilti-riden 
Nieten  auf  einen)  licdeutend  liingeren  h'laelieisun  <■,  »o 
dafs  da-i  ganze  dem  Abstand  «wisehen  den  ersten  beiden 
Walzenpaaren  enlspriftht.  Die  weiteren  Walzen  sind 
der  Strei'kung  entspreebend  lo  weit  auseinan<iergeruckt| 
dal«  da«  Doppelpacket  immer  nur  durcti  ein  Wabten- 
paar  bearbeitet  wird.  Das  mittlere  Stüek  d  tob  e  bleibt 
nngeatroekt  und  wird  beim  Znaobnoidon  der  fortig  ge- 
wnlinn  Packete  abgetrennt  an«'  den  näehsten  Rohpaclff en 


i  iir.  fi  ii'ilit.  i^tatt  des  Rollganga  i»t  ein  endloses  Förder- 
in n  1  r-  H  ischen  je  zwei  Walzenpaaren  aufgesti^llt,  welches 
t  rheldicb  rasrher  fortsrhreitet.  al<  die  Wulzen  rotiren, 
uni  ein  Stauchen  oder  Knicken  der  /.iisnrniiit'nhalteBdOB 
Platte  e  an  Terfainden.  /  sind  »eitliclie  Antcbliige  aa  e. 
IN«  Paeketo  kOnnen  an  der  Stirn  einea  Sdinb  «nalten, 
welekar  «aa  dor  nateraten  Platte  von  •  oder  h  gß- 
bildet  wird. 


Hr.Wiim.  Samuel  S.Wales  in  Munhall, 
Pa.    Vorriehiung  »um  AuMStol^ien  ron  Hlöeken. 

Die  Vorricbtang  iet  mittela  einer  doppoltea  Sobiobe- 
bahne  a  i  an  jode  Stello  dea  Arbeitaranmaa  in  biiagen. 

.Ie<le  Uiihne  wird  durcb  einen  beeonderen  Motor  bewegt 
Motoren  e  hewegeo  um  die  Acbse  <i  drohbare  Wind- 

troüimeln,  welrlie 
mittels  Ketten  e 
deu  Rahmen  f  an- 
heben. Kin  oder 
Bwei  Motoren  g 
auf  diesem  luili- 

men  beweicen 
mittels  Zahnrad  A 
nnd   Kegelrad  i 
'  ine  im  Rahmen/' 

drehbare,  ibar 
nicht  vemehieb- 
bare  Mutter  k,  de- 
ren Urehung  also 
den  gegen  Dre- 
hung gesicherten 
and  mit  Schran- 
bengewinde  ver- 
sehenen Ausstofi- 
kolben  /  auf  und 
ab  bewegt.  Motor 
m  bewegt  duroh 
fiehneekoM  Zahn- 
rad o  «nd  daiBB 
angelenkte  Stan- 

.  gen  I)  die  nni  Zapfen  r  drehbaren  Klanen  </.  welohe  bei 
'  der  Sehliefsbewegung  dii' HliH  kfi'i :  1  j  l'u-iRen.  Die  Fi»rm 
!  wird  mit  Kähmen  f  angehnbeii  inni  w ältn  nddein  oder 

nachdem  Kolben  /  durch  den  Formbodeu  eiiii.'etiieben. 

9  ist  die  Utthue  flir  den  die  verschiedenen  Elektro- 
I  motoren  «teaeradea  Arbeiter. 


Nr.  672181.  Alexander  Laughl in  in  Sewick- 
ley,  Pa.,  V.  8t.  A.  Amwtmefen. 

Der  Oloa  wird  bei  a  mit  dea  Blöcken  oder  dergl. 
bescbickt   Die  Sebieaen  h,  aaf  wolehca  die  n«eke 

sich  bewegen,  ruhen  bis  e  auf  Lüngslagem  tf,  dann 
auf  Qaerlagem  «  mit  Einscbnilteu  f,  dorob  welche 
die  Bmgue  aveh  aater  die  BUtek«  aa  tretea  rermfigea. 


Bei  f;  fnlleii  die  Kbicke  ilnreb   Failtinnen  h  auf  eine 
Fonlerviirrii  lirang  i.     Die   Frlitnhuig  besteht  darin, 
dafs  die  (»t'endecke  bei  k-  eiii>,'iziiL'i'n   ist.  Hierdurch 
wird  ilie  Wärme  in  der  geriiumiL'erLn  Kammer  /  concen- 
I  trirt,  wiihrend  im  Tbeil  w,  wo  die  Klöcke  sich  dicht 
I  anter  'i<  r  Deck«  bewegen,  eine  geringere  Krlntziing 
'  cwecks  Vorwimaag  atattiiadet.    Aaf  diese  Weise 
wird  die  Zeit,  wibreod  wdeber  die  Blocke  der  böcbaten 
HItae  «nageseut  sind,  vorkttrst,  daher  Verlnat  durch 
Abbrtnd  verringert 
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Nr.  6701A2.  Samuel  Forter  in  Pittiburg, 

l'a..  V.  St.  A.  (iniwrsfiutrr. 

l)«r  Kost  ■<  ilt's  llrzfUi;«  nicht  wif  üblii'l)  im 

luueru,  sondern  in  lirr  Aarsenwandiing  angeordnet  tin<t 

von  einem  Wiod- 
kaitten  h  ütwr- 
deckt,  (Irr  dnrdi 
zwei  Znleiluiipen 
(•  Win«!  «ugefiiiirt 
erhftlt.Piei«bM» 
W«nd  des  Wind* 
kiksteuK  ist  mit  8 
luftdichten  Tliü- 
ren  <l  versehen. 
<iorch  weh'he  die 

llnStl'    voll  llüfscll 

?:u^aut;iich  ^iiid. 
Itie  Koste  sind  in 
einzelnen  Phitten 
in  entsj>re<:hende 
^^■S^feÜAlBBBlflttHMHI    Oeflhungeo  der 

Oftttwaod  einee- 

•stit  «nd  ir«nl«ii  durch  Keile  festeehaltaiij  welcne 
iwiMdiai  di«  Boate  md  Nwen  /  in  dnn  Wiadkasten 
eingMchobMi  tiiid.  §  sind  Sehflrltohvr. 

Nr.  «(»m   Axi'l  SnI,  l'n  in  Mi  Horn,  Bng- 

land.       Hofhoflll  Ii) \l    »lil     il'as^|■|  ImllluHlf. 

An  -1(11  aii('!t. n-ii  M.mt.-l  a  'irT  liast  sind  Watscr- 
rinnen  6  angenietet  (in  beliebiger  Anzahl  z.  H.  2wei), 

welche  die  Kost 
in  Form  einer 
Schraube  um- 
kreisen und  in 
einen  ringFSrmi- 
gmi  KUMtf  MB' 

infind«n.  Die 

)fiindunu:«in,  so- 
wie die  das 
Wu-iHer  oben  tn- 
ftih  reiiden  Rohre 
sind  ^j-lcli  lunii- 
fsig    aiit  dem 

rmfiinjr  der 
Krtst  vertheilt. 
Hei  einer  Hast 
von  '20  Fofs  obe- 
rw,  IB  Vnb* 
oaterer  Hehler 

Weitt^ad  8  Fofe  H9ha  werden  <wei  Kmun  mit  '/m 
Fnft  Steignag  in  SV*  Windung  nm  die  Rant  gelegt. 

Ni  .(Mr-ill,  A  1  1  1  s  ■>  II  M.  Racon  i  n  Pi  tt  Rhu  r>,'. 
Pa.,  V.  81,  A.  VoiiH-htHmi  zum  Ausiiehit»  von  h«ks 
a$U  Kot-sfifeii. 

Die  Krücke  a,  mit  welcher  der  Koke  auegesogen 
wird,  tat  iiohl  ond  siebartig  dnrddoebert  Sie  ernÜt 


Krn.-lie  v>\r']  uI?o  W\m  AuBziehen  ß-ekülilt  und  der  mit 
<ier  Krücke  in  üenihrung  kummeml«  Koks  mit  Wiisser 
an;;ebrau6t  und  aufserhalh  des  Ofens  durch  besondere 
Wasserbenetssung  völlig  gelöscht.  Die  Hinrichtung 
ermöglicht,  den  Ofen  nucn  lioifs  zu  räumen  und  das 
Wieuerunheizen  für  die  nächste  Charge  zu  sparen. 
Schaft  (/  und  Wagen  ■  sind  im  Stünder  /  mittels  Haad- 
lider  h  uod  k  senkrecht  versteUiMkr,  «odafa  •  in  ver- 
scbiedener  Höhe  e iogeetdlt  and  daa  Qaasa  auf  Büder  m 
geaetst  werden  kann. 

Nr.OTOWiH.  John  ('.Per rv  i  n  C 1  i n t o n , Maas,, 

V.  »St.  \.     i:hkli  issehes  Srhu.ijurerfnhi  fn. 

liJiMilclt  -i.'li  in  erster  Linie  um  das  ScSuviMTscn 
iliK.ru  r  Stiiln-  udi  r  1  ir:ili1i>f»  (in  Kreuzstell unjr  gezi-irliiiet) 
üiit  Vvrzinkung.  Du  -.rlluTi  wr-tili-n  zwisrlirii  <ifii  Kiek- 
troden  6',  '>>'.  wcli  lic  in  lit-u  secundareu  .Stromkreis 
eingeschalte  r  >in  1.  m'm  einem  derZerdrückfestigkeit  nahe 
kommenden  Ürtii  kt-  eingeklemmt  und  nun  einem  Strom 
von  beim  elektrischen  Schweifsen  bisher  ungewShaliehem 

\vm  anigetetst; 
Bbweileimgw> 


Betrage,  15000  bis  aOOOO  Ampire 
b 


von  b  ans  dann  Wasserzufuhr,  wenn  sie  mittels  des 
Dmeklnftcylinders  e  soweit  zuriickge^oiren  i^t,  dafs  der 
mit  dem  Kriickenkolben  H  gekuppelte  Koilien  »•  bis  links 
von  h  sich  bewegt  hat,  so  clul's  das  Wusser  in  die  hohle 
und  siebartig  gelochte  Stange  f  eindringen  kann.  Die 

*  Nicht  angareebaet,  weil  VerhftltaibsablBn !  \ 


Die! 

folgt  ^  ■■■viirwiiiMi, 

dan  eine  Brhitsang 

der  Se.hweifsstücke 
oder  der  Ziükbeklci- 
iIiiiil:  a'.ifsiTliiilb der 
.Sehn  iMfsstcllc  voll- 
ständig^' virmic'in'n 
wird.  Unmittelbar 
nach  der  Schwei- 
fgang wird  der 
Strom  antomatiaeh 
anterbroehea.  m  ist  die  Antriebswelle  mit  Gnnrea* 
noth  n  und  Daaawn  a  Darob  o.  p  werden  die  Elak* 
troden  snsammeqMpralbt;  ein  «e  ZeidHlelifeatigkeit 
Qbersph  reitender  Drack  wtrd  von  der  Feder  q  auf- 
genommen. Der  primäre  Stromkreis  winl  bei  e  durch 
den  Damnen  e  sreschlossen.  Sowie  die  Scbweifsung 
eintnti,  I  I'  kt  ilir  licw  1^-1  ich«  Klektrode  b*  ein  «enig 
Hin  Ii  ici  lits  uiiij  i>.  w(  gt  die  Viericlhebel  j/  und  h  so, 
dafs  der  primiire  Stromkreis  bei  k  VBlrrbroebea  wird. 
/  ist  der  Transfonnator. 

Xr.  «70 '»W».  P  t  .  d  W.  \V  a  t  e  r  m  II  n  n  i  n  K  I  y  r  i  a , 
Ohio,  V.  .St.  A.    W  •mlerhiliei. 

« ist  der  Kinlafo  für  Uas,  6  Kinlüsse  für  die  Vor- 
breonaagalttft.  Die  Verbrenanng  findet  ia  dem  liag« 

föraiigen  Räume  c 
statt,  welcher  in  ver; 
ti<^aler  Richtung  in 
H  Räume  getheilt  ist, 
von  «lenen  jtiii  r  mit 
dem  (iaseinti it(-i umii 
c  durch  eine  <  )i  ti'niiug 
'/  in  Verbindung  steht. 
Die  Uber  a  gelegene 
ÜetTnang  <i  ist  kleiner 
als  die  beiden  andern, 
zum  Zwecke  gleich- 
mäfsiger  Vertheilnng 
des  Uaaes  auf  dea 
ganzen  T^mfaag  von  e. 
e  inl  rin.'  Znföhrung 
für  Luit  nach  dem 
oberen  Erlnt/i'iTHuni. 
Der  Kanal  </  führt  zum 
Schornstein.  Nach 
vollendeter  Anhei- 
znng  werden  ^  and  a 
gcsciilos.sen  und  durch 
eine  in  </  einmundende 
Lüitung  Wind  dnrch  h  nnd  h  geblasea,  bei  t  abgeRhrt. 
Die  Einrichtung  sielt  auf  m^gliciist  gleieltuKfsige 
Erwlrmnag  aller  Conatnietionstiieile  ab. 


68i   Suhl  und  Eüaiu 


Btrieht  Bbtr  in-  und  au$tdmäi»du  AUnte. 


M,  Jahrg.  Nr.  IS. 


Rr.ftnMl  Bcnii«!  E.  T>i«icber  ind  Alfred 
J.  Dieteber  in  Pittsburg,  Pt.  B«t^iekung»tor- 
rUhtung  für  GUihöfm. 

a  Bind  liii-  in  (len  Ofen  einzuführenden  Oegcn- 
(iteinite,  b  ist  ein  Dnickcv linder.  An  dt-m  Kolben  ist 
ein  Querhaapt,  mit  vefchem  Ewei  duran  btifestigte 
Robrichienen  e  in  rinnenförmie  vertieften  Unterlagen  </ 
Hin»  und  Herbeweganeen  aasführen.  i'ie  (iegenKtände  a 
•tehes  nicht  anmittelbar  aaf  r,  sondern  auf  Träeern  e, 
wetcbe  an«inud«ntobend  mit  ihrer  ausgehöhlten  Unter- 
.  Seite  Im«  mf  die  Sehicaen  c  anfgelert  werden.  Beim 
Beschicken  reUAt  i»»  Unke  Ende  der  Sebiesen  nnd 
ilie  Träger  «  bis  na  Anschlag  f.  Gehen  nnn  Schienen  e 
nach  link«,  so  werden  die  Träger  t  mit  ilirer  Ladung 
ft  st^ftinlten  und  nach  rechts  bewegt,  wenn  lüp  Schienen 
wifdiT  nach  rechts  gehen.  Nun  werden  zwischen  den 
ienletzt  auCgeiegten  Trägem  und  f  neue  Tr&ger  e  anf- 
gel^  betaden  i.  s.  f.  Ist  dar  Oltm  beraiiekt,  so 


raieben  die  THger  «  am  rechten  Eade  der  Schienen 
bia  te  etneiBi  ABSebleg  g.  Soll  der  Ofen  entli^ert 
werden,  se  wird  necb  der  ernten  Linksbewe^nmg  von 
c  und  e  mittels  des  Hebewerke«  A  uns  der  (irnbe  », 
in  welcher  /w  ischen  ^senkrechten  Fühningisleisten  eine 
.\nmhl  Träf:er  iiln  reinandor  aiiC^'estajielt  liegen,  ein 
Paar  Träger  so  hoch  geliohen,  dafh  sie  bei  der  Rechts- 
bewesjuDj;  der  Rohre  c  von  diesen  aufgenommen  und 
durcH  einen  an  deren  Ende  an^ebrucRten  Schnepper 
gthM,  werden.  Darauf  gehen  die  Rohre  nach  links, 
ein  weiteres  Paar  Träger  wird  aas  i  angehoben  n.  s.  f. 
Beim  Wiederheschicken  füllt  bei  jeder  Reobtsbewegunff 
der  Bohre  e  ein  Paar  Trlger  «  in  die  Qmbe  i  oni 
wird  dwt  snfgestapelt. 

Der  Ofen  kann  mit  gewissen  Abänderungen  (Am. 
Pat.  671990)  »m  h  als  Anwarmofeu,  z.  ]?.  für  I'latinen 
0.  8.  w.,  g(>braacht  werden.  Kin  unter  dem  Ofen  aa- 
geordnetoe  Förderwerk  bringt  dann  die  Träger  vom 
Unteren  Bude  wieder  >«eb  vom. 


Nr.672447.  Adolpbus  J.  Lustig  in  Newark, 
N.J.,  \.  St.  A.    Yfffvkn»  tmtl  KerrieUKRy  «min 

Oieftm  ron  Ulöcktn. 

a  ist  die  Hloekform,  h  der  Hiaguis.  e  un  die  Seiten 
angeboUte  Eisenplatten.  Die  Form  bteht  auf  einer 
Platte  d  aas  porSaem  Elsen  mit  einem  Mittclstück  « 

ans  Graphit  oder  dergl.,  uf 
welches  der  Metall struilenf- 
trifiL  d  lie^  auf  der  um- 
gekehrten, Tieneitigen,  ab- 
gestumpften Pyramide  e  aus 
porösem  Eisen,  welohogetra- 
;;en  ist  von  vier  Rippen  f  im 
Kanten  g.  Die  Kanäle  h 
münden  vor  Kinkrrluingen 
von  f  in  den  Raum  zwischen 
g  und  e.  i  sind  Rahmen- 
tttücke  mit  Handhaben  it.  /  ist 
ein  Behälter,  mit  Talg  ge- 
füllt, bei  m  darehbabri.  Vor 
dem  Otfs  wird  dnrdi  Rdhren 
N  eia  radueirendes  Oai  einceleitet,  welches  die  Kanäle 
nnd  Poren  derForobesis  bis  d  durchdringt.  Die  Hitze 
des  eingegossenen  Met.ills  m  hmilzt  den  Tal-,  lessen 
Verdi»w|»fungspr<)ducte  die  P'iren  diT  feiicrirütvii  Wand 
vcti  II  und  von  d  erfüllt.  Kine  Oxydation  dos  Block- 
metalls, Ulasen-  und  Lnnkerbildung  soll  so  vermieden 
wenleB. 


Nr.  078(M8.  George  A.  True  in  Detroit, 
Mich.,  V.  St.  A     nnw  fBr  Cupolöfen. 

Vw  den  \V;  ;  his  in  die  Ofenmittc  eindr!n;,'>^u 
r.n  machen,  muls  inm  entweder  cmtrale  Dü<«en  an 
ordnen,  die  leicht  zerstört  werden,  oder  den  \S'ind 
tiiittif  hohem  Itnick  eintreten  iasM'n, 
wobei  in  der  Xiihe  der  Düse  leieht 
schiidliche  Abkühlangeintritt.  Des- 
halb erhalten  die  Düsen  a  nach 
innen  divei^girende  Seitenwinde  h 
nad  nach  imnea  eonrergirende  Zwi> 
aebeaarinde  e.  Der  dnreh  d  nad  « 
snattdmende  Wind  tritt  also  in 
einem  mittleren,  stärker  geprefsicn 
Strahl  zwischen  den  Wiiudrn  c  aus 
und  bis  zun)  Ofencentrum,  wälnend  zwischen  b  und  c 
schwiicher  geiifefste  Luftstrunie  zur  W-rsorguiit;  dw 
jieri^ilieien  Scliicliten  der  liesidiii  kung'  austreten.  N'ur 
ein  fheil  des  aus  einer  Düse  tretenden  Wiodstrom«« 
ist  also  stark  geprefst  and  vernaf  keine  lebidlidie 
Ablcüblnag  su  tMwirkea. 


R.  Britton  nad 
Clevelaad,  Obio. 


Kr.  «TSn?.  CUreaee 

Wnghingfon   L.  Lndlow  ii 
Ktvcrsirtiuhirerk. 

Die  Kutfernung  der  AValzen  annd6  (mit  lösbaren 
niheitenden  Fliülion  vonfinnnder  wird  mitt«-!»  des 
Kxrenlers  d  geregelt.  Die  untere  Wnlze  wird  luittels 
Kurbelstoogo  von  einer  Welle  angetrieben,  längs  deren 


mehrere  Walzwerke  ungeordnet  sind.  Die  Tische  e  f 
sind  montirt  auf  geuieinseliiiftlirhem  Kähmen  liings- 
versf hiebbar  auf  Köllen  k.  \  m  zwecks  gleichniäfsiger 
Allnutzung  der  Walzen  verschiedene  Stellen  derselben 
zum  Walzen  zu  benutzen,  ist  die  Tischplatte  p  vom 
Hebel  /  ans  seitlich  verschiebbar  auf  dem  Rahmen  g, 
Ilel)Bl  {  betbitigt  eine  Centrirvoniebtnqg  k  für  die 
Platten  oder  Pickete. 


Hartin;inn  in  Phila- 
\'rrach!ufii  für  eiaerne  Stieh- 


Xr.  fi(!{55(t.  .T<i!i  n 
dtslphia,  Ta.,  V.  St.  A. 
lOehtr. 

a  ist  des  durch  b  e  mit  WaBser  gekühlte  eiserne 
Stiehlodl.  £e  wird  mittels  eines  St'tpfens  d  ver- 
schlossen, welcher  -aus  Holz- 
kohlenpulver unter  Zusatz  eines 
Bindemittel«  grorefet  ist  Weaa 
der  Absticb  errolna  soll,  wird 
mit  einer  StichlMunme  «  eia 
achsialer  Kanal  in  den  Stopfen 
gebrannt.  Die  von  dem  F!t<<|ifen 
verbleibende    W  andsi  liii  ht 

sidiiiUt     Jas    eiMTUe  Sti.-hl<>oll 

v.ii  iieiii  Angriff  lies  füclseniien  .Metalls,  iti.  Stich- 
tlainaie  »aim;  i'eQ  A asflofskannl  an,  so  dafs  das  \  .»n 
innen  nachdringende  Metall  darin  nicht  aar  üirstarmng 
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Berielito  Iber  YeiBinuiiliiiiiiroii  aus  Fachfereinen. 


Verein  zur  Wahrung 

im 

gemeinsamen  wirthschaftlichen  Inter- 
essen in  Rheinland  imd  Westfalen. 

(XXXI.  lUaptvenammlung.) 

Inmitten  At»  DüsNcliiorfir  AiiüstelliiDi^woikflS,  das 
der  Mitwirkuni;  dis  Vereins  zu  danken  ist,  fand  am 
84.  Ibi  div  aafserorilentlich  xahlrt-ich  liesurhte  Haupt- 
versammlnng  statt,  die  vom  Vonitzenden  (4>nimerxien- 
nith  S e r  V  ae s -Kobirort seteftot warde.  Zunächst hegiiirst« 
ist  DüMaMorfBr  ObMUtagermeitter  Marx  den  Verein, 
IbAmii  er  auf  denen  Yerliraate  um  die  AuMtelInng 
hinwies,  die  mit  «Irr  „Nordwpstlii  licti  iiriipjM»  dei 
V.'reins  deutscher  Kisen-  nnd  Stahliii'in-ti irUer"  und 
dem  „Vi  ri'iii  li'utsrlier  Kisenhüttenleufi-"  .mir'^rcLrt  und 
enni'_'ii  lit  zu  haln-n,  ein  dauernde*  f^iilinn-Ktihitt  in 
den  Auii.ilc:!  ilis  \'trrliis  tileilien  «t-rde.  dessen  He- 
deutUD^'  für  'lic  iiiidiTrlieiuisch-westftili.sfhe  Industrie 
•Odaan  der  Rxltu-r  mit  markigea  Strichen  zcii  hneti-, 
nm  am  Sehlul's  den  Mitoliedem  eia  henliches  Will' 
kommen  im  Namen  der  Stadt  DBaaeldorf  laiamfen,  mit 
der  dar  Terata  dia  gasaas  81  Jahra  aaiaaa  Baataliaoa 
hindareh  die  tneenehmtten  Beziehnngen  unterhalten 

hat.  (I.eldiaftt^r  IJeifnll !)  Commerzienrath  S  e  r  v  ;i  ■ 
dankte  in  ^  erliindii<'hcn  W<irten  nnd  pedarhte  soduiin 
der  Mitwirkung;  der  Stadl  1  »usselilurf  und  ihres  that- 
kräfti^n-n  Oberhauptes  ;ui  «Itm  Zustandekommen  der 
Ausstellunj;,  dii  in  ilntin  ganzen  WerJe^anire  und 
in  ihrer  schiiefslichen  \'ollendunjj  ein  sirhthares  Zeichen 
der  guten  Hcj:iehnu<,'en  zwischen  der  niederrlieinisch- 
waatßlischen  Industrie  nnd  der  Stadt  DUsüddorf  dar- 
•tell«.  Kr  begittflrt»  Mdann  die  Ehrengäste,  unt4;r 
flinaa  den  RegiennKsprlaideBtea  v.  Holleolfer,  der  vom 
•ntan  Ai^nblieke  aeiner  Dflneldorfar  Thiitigrkeit  an 
dam  Verein  und  den  LehensTragen  der  Industrie  das 
lebhafteste  Interesse  zugewandt  und  hisher  zur  be- 
Bondcr-  ii  l'r.  m1<  der  Mitglieder  mich  an  allen  Haupt- 
verHanimlun:,'!  !!  iln  iltr«  iiommen  habe,  die  Vertreter  der 
Biienhahndirrcticiii  ti  und  der  befrentnl«  ft  n  wirthschaft- 
lichen Vereine.  Kr  wirft  weiterhin  <Mn(M  I'ijrkldick 
auf  das  verllossene  .Iiilir,  das  in  wirthsi  h;ittli  in  i  Hin- 
aicht  manche  ilufi'nnugen  enttnuscht  liabe,  da.s  über  für 
den  Verein  namentlich  im  Hinblick  auf  die  Zolltarif- 
friiga  nnd  andere  wichtige  Uebiete  der  QeaatSjEebung 
ain  aebr  arbeitareiches  gewesen  lei,  wie  der  Vortrag 
des  gesehäftsführenden  Voratandsmitgliede»  ergehen 
wer<ie.  Diese  Arbeit  sei  und  werde  gern  gethan  im 
Interesse  de  -  »  i!  fl>i  l^nftlirlien  W'^lilrs  -uisi-rer  S(  h»  cter- 
prt)vinzen  uiiil  liinnit  unseres  ireliedten  Vsterhin-les. 
(Lebhafter  lleifalüi 

Darauf  wenlen  geselialthc.he  Aiigele^^enln  iicn  er- 
ledigt., Neuwahlen  gethütigt  und  die  Entlastung  der 
Kassenführung  «  rtheilt.  £•  entbilt  sodann  das  Wort 
das  geschäftsführenda  Uiti^ied  d«a  Vorstandes,  Alt- 
gaoroaeter  Dr.  Bonner,  an  ainan  aisgebenden  Vor- 
trage .Aber  daa  WIrtbaehaftajahr  I901fl«n«. 
Per  Vortragende  legt  sunSchst  in  grofnen  ZiJgen  die 
T'rsachen  des  wirthschaftlichen  Niederganges  im  Jahre 
1!H)1  dar,  ilersich  —  von  den  schliu  MHn  Ki f.i  inungen 
der  Hankbrilehe  nnd  des  Zusammeiibreciiens  s<iiwindel 
hatiei  rnterneliiiuingeii  abtresehen  —  als  eine  Ans- 
gleichsjieriode  zwischen  fSedarf  und  Erzeugung  darstelle, 
die  unvermeidbar  gewesen  sei,  <lie  aber  schon  im  Laufe 
des  Jahres  1902  ibren  Tiefstand  überwunden  zu  haben 
schaia«,  dllatart  irctdan  diaae  OarlagingaB  dareb 


eingehende  stAtistischr-  l'.üen,  die  der  Kedner  in  ge- 
druckten Uebarsiobten  den  Zuhöbrem  bei  Beginn  das 
Vovtrages  tbarreieben  liefs.  Wir  beben  ass  diaaaa 
Uebersicbten,  die  die  Waaren-Ein  nnd  Ausfuhr,  dia 
Steinkohlen-  nnd  Roheisenerzeugung,  die  NeugrUndunmn 
von  Aetiengesellschaften  ;i  a.  m.  betreffen,  den  \  er- 
gleieh  der  .Stenerleistuügen  itn  Osten  und  Westen  her- 
viir.  Das  ges^ammte  .Stdbuif kommen  der  BiokomiMa- 
Steuer  von  iH68ä86Mc4;  vertbeilte  sich 

vom  Oe*«niin(- 
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Ostpreufsen  . 

Westpreufsen 

»  1H»>  1!»7  Ulf  = 

.  H  ;<15  .■>!";5  = 

2,24  V, 

1,77  . 

äummc  . 

.    7&Ü17!K).«  = 

4,01 

ha  KafUiWBfia« 

Köln  .... 

.    On45üR4  ..  ^ 

4,84  , 

Düsseldorf  . 

.  20  151  672  „  = 

10,7'j  „ 

ftunne 

.  ^»l»7aft6^#ta 

l^6B•/• 

Kcdglich  /abit  der  eine  Regierungsbezirk  Ki«in 
mehr  Staatssteuern  als  Of>t  und  Westpreufsen  zu- 
sammen: und  der  eine  Regiurnngshezirk  Düsseldorf 
zahlt  fast  dreimal  soviel  wie  Ost-  und  WestpreulaaB 
zusammen.  Die  ohjective  Feststellang  dieser  Tnataaalia 
ancliaiiit  dem  Redoar  oathiraadiA  vail  dia  aabiaetiTaa 
Anaehnldigungen  von  dar  „Begabniebkalt"  daa  Waatana 
immer  iiorli  nicht  verstummt  Sind.  Er  behandelt  sodann 
tlie  /uliturifu^esetzirobung,  deren  Ergebnifs  noch 
nicht  abzusehen  sei.  Zwei  llanptgesichtspnnkte  seien 
für  diese  (iesetzgebuni;  im  Auge  zu  behalten,  ersten», 
dafs  sie  sich  vollzielien  müsse  Hand  in  Hand  mit  der 
Landwirtlischaft,  der  man  den  Schutz  nicht  versagen 
dSrfe,  ili  -~''t.  sie  bedürfe,  der  aber  niaht  in  einer  aas 
(iemeinwühl  get&hrdenden  Höhe  bemessen  werden  dürfe; 
andei-erseit»,  dafis  man  Handelsverträge  nicht  abscblielka 
mit  Furcht  vor  den  Analaad«,  aondam  aut  matluger 
Betonung  der  nationalen  Intwraaaen.  Bednar  kritiaiit 
weiterhin  die  Horsengesctzgebiing,  deren  Reform 
um  so  noth wendiger  sei,  als  die  I  nmoral,  die  der 
Differenzeiiiwniid  iin  geschäftlichen  Leben  hervorgerufen, 
die  Unsicherheit,  welclu'  die  Recbts|irechung  des  Rcichs- 
gerieht.t  in  das  H»rsen-  und  Hunkgeschäft  gebracht, 
und  die  Schüdigung.  die  niuncntlii  li  die  Provinzbanken, 
die  erhalten  zu  sehen  unser  Wirtliscbaftsleben  das  aller- 
gröfste  Interesse  hat,  unter  ilieser  Gesetzgebung  er- 
litten, eine  .Abhülfe  anf  das  alUrdringendate  erfaeiscnten. 
Dia  Hoffiinngaa,  dia  man  auf  eine  Steigerang  der  Ein- 
nahmen  dnräi  oia  Blbtannataner  geaetzt  habe,  adan  in 
ihr  gerades  Gegentheil  verkehrt  worden.  Im  Etat  fBr 
1901  sei  der  Ertrag  dieser  Steuer  auf  53,8  Millionen 
Mark  angesetzt  gewesen;  in  Wirklirlikeit  habe  sie 
•J7.H  ^Iilliifneii  Mark  irebracht.  sei  alsn  mit  nicht 
»etiiger  ,ils  L't'i  Milliiiuun  Miirk  hinter  dem  Etats- 
anHchlagc  zurüiikgeiiheben,  ein  deutlicher  Beweis  dafür, 
dafs  die  Erh<ihung  der  Steuersätze  nicht 
immer  eine  E  r  h  ö  h  ci  n  g  der  E  i  n  ii  u  h  tn  e  n  zur 
Fdlije  habe.  —  Zu  der  Zuckerst  euer  bemerkt 
der  Vorlragaada,  dab  dar  Abacblnb  dar  Brttaaeler 
Convaation  ia  diaiar  Form,  die  pl5titi«h  ohaa  Cabar- 
gang  mit  dem  Prämiensrstein  brecba,  crafba  OpfSar  fBr 
die  Zuckerindustrie  un<f  für  die  LaaawIrtbBenaft  ba- 
ijeute.  Das  iS  c  h  a  u  ni  w  e  i  n  8 1  e  u  e  r  tr  e  s  e  t  z  werde 
unter  Umstanden  dieselben  zweifelhaften  finanziellen 
Erfolge  zeitigen,  wie  die  liursensteuer.  Nachdem  der 
VurtraL^ende  sodann  die  Vorgänge  auf  gesetzgeberischem 
Gebiet  in  Prenfsen  besprochen  und  insbesondere  das 
Qeeetz  über  den  Erwerb  von  Beigwarkaeigenthnm,  die 
Naoiagalniig  dar  PraviBiialdatotiaiiaD  a.  a.  n.  babaadalt 
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liatte,  jrin^  er  auf  das  <iebiet  dor  Socialpolitik  über. 
Natürlich  sei  <lie  Hi-hau[ituiig  der  SOCJaldmwkntisoheD 
Führer,  die  SocialreforiD  win  bei  nu  nm  Stübtand 
gekommen,  nieht  ventnmmt,  wndem  «i«  wenfe  im 
Widersprach  «u  den  Tliatsadien  immer  wieder  auf- 
irestellt.  Diese Thatüachen  ab«!r  seien  folireiide:  Wahrend 
der  Bcrii  htsiiiTKiilf  sri  ilii'  fM|i:cnsi'livi  i  rt>  Novelle  /um 
llnfallvcrsi.  licruMK-igfüct/:  in  Kruft  iritieten,  da»*  <ie- 
w  <'r)iei.'iiichfNjL'<'Mf  z  rcforniirt,  eiiif  Xerordnong  des 
Hucdt-srath»  /um  .Schutze  von  Lt'b«-u  und  Uegundheit 
der  Arbeiter  in  Räumen,  in  denen  Zinker/.e,  Rohzink 
und  Zink  viimrbeitet  würden,  erlsMeu,  wtd  eadlich 
den  Beichütag  ein  Uesetxentwuf  betr.  die  Kinderarbeit 
in  nirerblii^ea  Betrieben  nuegtofen  In 
welcbem  Ttonpo  aoUe  denn  uf  Boeinipolititehem  Ge- 
biete gearbeitet  werden?  Schneller  könne  duch  eig«>nt- 
licb  nie  (iesetsgebnogsmaHrhine  par  niebt  laufen,  als 
sie  ."i  heute  thue.  Freilirli,  w  i  ini  man  »ich  die  Forde- 
rnnireii  iuiüflie,  die  im  Ki-ii  hsl;ii,'  (.irtireHctzt  jjeütelit 
wiirilen,  diinu  iiiiil'Ntr- fnie  noch  S'-lii,i-ll>Tf  < i.ini,':irt  riii- 
treten.  .Seien  doch  allein  in  dieser  Saison  tjet'ordert  worden: 
Witwen-  und  Waisenversicheninsr.  Keichsarbeitsamt, 
8-  und  lOstündi^'f'r  Maximalarbeitatag,  Sammelstelle  für 
Arbcittrstatistik,  .\rbfitslosen  Versicherung  auf  genossen 
echafUicher  (irnndlege,  ohligatnriaohe  Kiindipuigifrist 
fdr  die  AibeitN-,  VerIegTinf|:  gewiner  Indntmen  anfs 
Land.  Staatsaufsicbt  für  die  .Syndicate,  Novelle  des 
KrenkenkaasengwsetzeK ,  Mindestmhezeit  im  Binnen- 
schiffahrtubetrielie,  eilige  Einführung  der  kaufiiKinnischen 
Schiedsgerichte^  paritätischer  und  l  entrutisirtt-r  Arbeits- 
nurlnseis.  bessere  Rcirfluiii:  der  Sonntugsruhe  in  den 
(ila.shutten,  Ausdehnung  der  Sonntagsruhe  auf  Heim- 
arbeit und  Confei'tion  u.  s.  w.  Ferner  habe  die  Reiehs- 
commission  für  Arbeitsstatiittik  Vorschläge  für  die 
Kinfiihnuig  eines  gesetzlichen  Arbeiterschut/is  in  ilen 
Betrieben  der  Penonenachiffibrt,  eiucHUefalicb  der 
Fibrbetriebe,  sowie  im  Gart-  nnd  SebaokwirthsgvwerlM 
gcnaeht,  welch  letztere  inswischeo  Gesetz«  geworden 
eeien.  Zn  der  EinfUbmng  der  Sonntagsruhe  in  der 
I'ersonenschiftahrt  äufscrte  sji'h  da.s  Vpreinspriii*idiom 
in  der  Aasschufssit/.unif  vom  '2i).  .\]iril  l!X>i  dahin, 
dafs  durch  <  itn-  •inK  lie  l'..-timniung  die  di-nt-i  lir 
l'ersonendaniptKcliiHahrt  iiuti  ganz  besonders  die  des 
Rheines  nicht  allein  auf  das  schwerste  :;eschadigt 
werden,  sondern  in  geradezu  unertriisliilie  N'erkehrs- 
Hchwierigkeiten  genithen  würde,  und  bi  Aii^schnis 
stimmte  einer  dahingehenden  Kingabe  an  den  Herrn 
Handelsminister  zu,  in  der  insbeeoalen  die  eifenaitigen 
Verhältnisse  der  RbeiadampfiichilBilirt  eine  eingebende 
ErSrterung  geftinden  haben. 

Redner  bespricht  sodann  den  flcni  I'eirh^rag  zu- 
gegangenen Gesetzentwurf  betretleuil  'iie  Kindel- 
Hrticit  in  ge  w  e  i  K  1 1  r- h  e  ii  1'.  e  1 1  i  (  Ii  e  ii  mni  stellt  i,~t, 
dafs  die  Mifsstiiiiile,  wejrlie  'lie  1  )eiik-i  linft  des  l-^ni- 
wurt's  mit  Recht  als  der  Ali>telliiii.r  Kedurftig  aufrühre, 
im  rheinisch-westfälischen  Bezirk  wenig  oder  gar  nicht 
in  Betracht  kamen.  Kr  wendet  sich  sodann  gegen  die 
Lobnxahlnnffsbücher,  die  den  auf  sie  gesetzten 
HoAiuigeB  in  keiner  Weise  enteprochen  hätten,  wie 
eine  neaerdinn  ron^  Verein  «ngeatellte  ümfrage  in 
iweifelcfreier  Weise  erj^hen  habe.  —  Was  diu  Un- 
fallversichernng  anbelangt.,  so  werden  die  von  liHH 
ab  vorgeschriebenen  Zuschlage  zum  Reservefonds  die 
Heitrai;»la.st  in  auf-'erordentlicher  Weise  erholien.  Sir 
belaufen  sich  für  die  nm-hstcn  2^  .lahre  insgesanuiit 
auf  rund  117,1  Millionen  Mark.  Kur  das  .lahr  lOOl 
wini  «iie  Steigerung  et«u  4<t "  i.  bctrairen,  so  dafs  ein 
Kntemchmer,  der  bi'ispiclswci>e  bis  jetzt  </  an 

die  Berufagenossenschaft  bezahlt  hat,  nunmehr  H4U<l.# 
xaltlen  uiufs.  Der  Ifebraufwaud  wird  etwa  '28  bis 
29  Millionen  Mark  betragen,  von  denen  rund  2ö  Millionen 
Mark  auf  die  gewerblicnen  BemfteBBossenachaften  ent. 
fallen.  Kür  die  nächsten  beiden  Jahre  kommen  aber- 
mals 10  ";><  Zuschlag  sum  Reservefonds  snr  Erhebung, 
sodann  für  je  drei  Jahre  je  9,  8|  7,  6,  5  and  4''/«* 


,  Ob   dies«  Zuschläge,  die  unter  dem  Kindruck  der 
iudastriellen    Hocheo^ioietnr    vom   Reichstag  trotz 
I  drimpendttar  Abinahmnig  beraflifenewenechaftlichea 
'  Kreiten  beaeUoraeo  wirden,  die  dentaehe  Indostrie 

nicht  in  zu  drückender,  den  Wettbewerb  mit  dem  Aus- 
lande •ii  hrtdigender  Weise  belasten  werden,  inufs  man 
atiwarten.  Oafs  Deutachiand  auf  dem  (iebicti  der 
Soriairef'inn  in  einem  Temjio  vorgeht,  wie  kein  anderer 
Staat  lier  Welt,   hat  tiraf  von  l'osadnwsky  schon  im 

I  Reichstage  zitrefl'end  ausgesprochen.  In  dem  dem  Ab- 
geordneteiihause  kürzlich  zugegangenen  < icsctzentwarf 
über  die  Uefahienng  für  den  höheren  Verwaltnngs- 
dienst  veimiftTderYortrageBde  Be^itimmaogen,  die  auf 
eine  AnsbÜdnog  «naarar  htthena  Verwaltnnnbeamten 
aaeb  in  der  Praxis  dee  indnatriellen,  kaafminailoliin 
und  wirthschaftlichen  Lebens  abzielen.  Redner  beBpriekt 
sodann  die  Vorgänge  anf  dem  Gebiete  des  Verkehrs- 
wesens. Freadiij  zu  hegrüfsen  sei  neben  der  Er- 
inüfsigung  der  Miiiettefrariiteü  die  Mafsregel.  dafs 
der  liir  gewisse  Krzeugiiisse  der  Eisenindustrie,  die 
nach  asiatischen  Hafen  östlich  von  Aden,  nach 
Australien  und  den  Inseln  des  Stillen  Oceans  bestimmt 
seien,  bestehend«  ermiifsigte  Ausnahmetarif  mit  dem 
i.  Janaur  lil02  auf  Sendungen  jener  Artikel  nach 
aänuntiichen  aufiieraaropiiBcben  LiBdera  anwedehat 
worden  eei.  Bein  Miniiterinm  der  Bflntliehea  Arbeilm 
sei  nnnmehr  von  dem  Verein  in  Gemeinschaft  mit  der 
, Nordwestlichen  Gruppe  de»  Vereins  dentsclier  Eisen- 
nnd  StahlindiHtrieller*'  der  gestellt  worden, 

den  Ausnahuietaril  vom  I.  .himuir  VMH  auch  auf  lüe. 
Eisen-  und  Stalilarf ikel  des  Speeialtarit»'  1,  n.rui ,i  h  : 
Verpackten  Eisen-  und  Stahldraht,  auch  verkuptcrt, 
Drahtlitzeu,  Stacheblraht,  Drahtklainmem,  Drahtstifte, 
Drahtseile  u.  s.  w.,  sowie  Kochherdplatten  auszudehnen 
und  diesen  Artikeln  auch  Roheisen  anziisrhiiefaen. 
Sehr  eingehend  behandelt  Redner  darauf  die  Praca 
der  Diflbreaairang  der  Rheinhifen  zu  Gunsten  der 
Kordseehifen  durcb  die  Staatseisenbahn-VerwaltPng. 
B«i  der  einseitigen  Begünstigung  der  Nerdieehlfen 
durch  Ausnahmetarife  steht  die  Absicht  des  Wett- 
bewerbes der  Eisenbtthuverwultuug  gegen  die  Rhcin- 
schirtahrt  im  \'ord ergründe,  und  <ius  n.itionale  Int+'resse 
an  der  Entwicklung  einer  diiecten  deutschen  .'^ee- 
schirtahrt  auf  dem  Rhein  wird  aus  denselben  Küek- 
gichten  des  Wettbewerbs  verkürzt.  Nun  ist  aber  doch 

I  auch  der  Rhein  ein«  nationale  Verkehrsstrafse  und  es 

I  gettSren  Waaierwege  and  Eisenbahnen  in  das  Ress  jrt 
eiaee  nad  dendban  Ministerianu.  Der  Verein  vertritt 
danun  vor  wie  nach  den  Aniprneb  auf  grandsäUliche 
Gleicbstellnng  der  devtschen  Rbeiahmn  mit  den 

I  deutschen  Nordseehüfen  in  der  Tarifpolitik  der  preufsi- 
schen  Staatseisenbahn  -  Verwaltung.  Zur  Kaiial- 
\  ./rla>;e  wiist  Redner  darauf  hin,  dafs  durch  deren 
Ablehnung  wiederum  jeder  grofse  Fortschritt  im  Ver- 
kehrsleben und  im  Landcsi  nlturwescn  auf  einige  Jahre 
gehemmt  sei.    Sicher  war  and  ist,  dafs  die  Kanal- 

'  vorlöge  wiederkommen  wird.    Aber  wann?  Darüber 

;  sind  wir  ganz  im  Ungewissen  geblieben.    Die  Thron- 

!  rede  bei  der  diesjährigen  Eröffnung  des  Landtages 
sagt:  «Die  Begierong  8r.  Miyeatät  des  JLöni«  erachtet 

f  die  Ausgettaltang  unserer  waaserwirthBcliaflnehen  Ver- 
bülfnisse  im  Interesse  der  Landescnltnr  und  des  Ver- 
kehrs fortdauernd  als  ein  dringendes  Bedürfnifs  für 
alle  riit  iii'  des  \'  iterlaiiii  V  -^ii'  wird  Ihnen  seinerzeit 
1  ine  neue  Vo2l.ii.'e  nnteriire nen •■ .  I)a.s  Wort  „seiner- 
zeit" lieileiiti  t  l  ineii  Wer  hsel  auf  die  Zukunft^  den 
man  zu  beliebiger  Zeit  einlosen  kann.  So  müssen 
wir  uns  denn  damit  tr<>sten,  dafs  die  Staataregiemng 
die  l'eberzeugnng  gewann,  eine  Vi-rstandigung  über 

;  die  Kanalvorlage  sei  .sur  Zeit'  auageschlossen,  eine 
neue  Vorlage  werde  wer  j^teineReir'  den  Landtage 

I  unterbreitet  werden.  Der  Vortragende  weiet  in  Aa- 
schlufs  hieran  darauf  hin,  dafs  der  Verein  awei  hervwr- 
rageoden  Persönlichkeiten,  beiden  n  ihre»  70.  G«- 

I  burlatage,  seine  Glnckwfinaefae  habe  darbringen  kflanani 
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dem  Miui»tfr  «Icr  ..tli nrliclit-n  Artnitfn  v.  Thielen 
nnd  dem  Olicrj>r)i<ii<iciiti'n  der  R)icin|iri>viiiz  Dr.  NlllSt. 
Id  jniMB  vcreiirt  der  Verein  «Irn  geaiolea  Leiter  miMres 
EiwabtbiiweMU,  dan  mathipn  Ftavnd  dat  Ambanea 
andrer  Waaaeratraiiaa  nad  dea  traabeaaigleB  Förderer 
jeglioher  heimisehea  Arbeit,  in  diesem  den  snermfidHch 
thiti|!en  Oberpräsidentm  der  Rlieinpnu  inz,  Am  he- 
peistfrti-n  und  un<-rsi'lirii(l,<-n»'n  Krrund  des  Klieincs 
Hin!  ^cint  i  >'rlnffalirt.  Möi:«'  cn  ihnen  vcr^jönnf  nein, 
'■ii-li  Diiili  Innsre  des  Krruntfeiieii  /u  freuen  und  weiter 
'i<  l'lfintes  zum  >;lürklii  In  n  Zu  U  /u  tiilirttii!  —  An  die 
KiurtnunL'  der  \'erhandluni:<n  anknüpfend  scliliefst 
«c>dt4iin  der  \''irtrii>;t'nde  nl.sn:  \U  r  Ut  rr  <  ilierbiir^'er- 
nieister  ilieiker  Ntadt  hat  bei  »einer  trenndliehen  Be- 
^'rür>-iiii);  tn  Anfling  unserer  VerliHndlniiL'en  auf  die 
Mitwirkang  unsere«  Verein»  au  der  Aii«sieil\intr  hin- 
gewiesen.   Wir  freaen  un»  desHen  und  freuen  un^  /.u- 

Slcich  dra  Weriica,  von  >ieui  der  Kanxlcr  de«  Dentscben 
Riehes  am  I.  Hai  hier  tagte :  ^leh  habt*  weit  weniger 
einen  Aasdmclt  der  Eriienntlichkeit  ent^fe^enzanehmen 
für  die  Mithülfe  der  H.liörden.  als  nnnjekehrt  im 
Namen  di  r  ki".nit.'lirlien  "^fa  if ^n  trii  i  ::njr  zu  danken  für 
iln»  hier  in  I >u>iseld<irf  i/i  l-ein  l«*i«jiiel  von  Selli-t- 
MTtrauiii  lind  'l  luitkrult  ni  tir  ev^  iu'<i^i;'lMi  1  ni- 
stenden." I»n>e»  iilieraiis  luierkinm  inle  Wurf  lint  uns 
ce/i  ij;t.  diifx  diis  in  Ki  fnllimi,'  ^e<.'iinL.'en  i-t,  «  hs  in 
der  ersten  Aus^'alie  der  ..f »ii'.«.eli)iirtrr  Aui<steliung«- 
teitnnp"  vhi  liihrestrist  nii<  i  dem  Titel  ,Wtts  wir 
widlen"  ;.'.M  hl  irhen  w  urde;  ^lieiite  ^ilt  iIm  niiihe- 
vtdl  Knnn),'>iie  mit  starker  Hand  su  wahren,  nicht 
aus  Freude  am  Krreichten  rnüfiig  atill  an  «taheni  aondem 
vvrwirta  an  «traben  mit  vermehrtem  Eifer,  neuen, 
gröfieren  Zielen  eBtfmren."  Dies  Wort  sei  der  Leit- 
«Item  für  die  fernere Tnütijrkeit  nueh  unseres  Vereins! 

l'iiiL  \  <irfia;:e  1 1  r.  Beniners  li.iirte  Irldiafter  :in 
[lullender  l'.rifnll.  I'er  Vursitzendf  I  oinuierzienrath 
Si  r\aev  •ianktc  unter  iiilseiti;.'ir  /Cu»tin)inun!r  dem 
iieilner  Im  seine  lieiitvolleii  I )arlet'iitl^n.  wcranf  die 
Versainrnluii;;  i;t  <>  lilnsnen  wnr'le.  I.  iuis  BrUgiiiunn- 
I}i>rtmuud  wurde  au  Stelle  des  Handelsminicters  Möller 
in  den  AuuBThnfa  gewEblt. 


Congrefs  für  gewerblichen  Rechtsschutz. 


1  (.1  Vi. III  di  iitsi  in  n  \  erein  t'iir  den  .^'  Imt/  de> 
SN  ei  iili' iieii  l!ii.M  iitiiiiiiis  aiitieraiiiiite  1 1 1 .  (  ,n;:rels  dir 
ife»  i  rl'lii  lu  ll  Ue'  hrvs.  hutz  t'uiid  in  den  Tajjeii  vom 
I.  Ihn  s.  Mal  III  ll.iriliiiti:  !>tatt  und  war  von  etwa  2inl 
riie I Im  Ii lui-rii.  liiiniiiler  \  ertr-  ter  vnn  "i.'j  HundeN  iiinl 
iirwerhekaiiiuieru,  txjwie  von  '2b  Vereinigunt^en  beiiucht. 
IMe  anfnerordentlirh  reiehbaltigeTageMfilnvng  umfafote: 

I.  Pateatrerht.  1.  8onder){erielitaharkeit  in 
Patentfinrhen :  2.  die  Vemehmnng  von  Saehveratiiidtgen 
in  l'iiti'ufnaehen :  H.  Wiederaufnahme  des  Vt-rfahrensi 
V'-r  dem  l'afeiitnint :  4.  der  .\iis]ir'i<  Ii  des  Krfinders  nuf 

Krtliei  i  L'  'Ii  '  i'ati  iit-.  .'t.  Kiiilieiliiehkeil  di-r  Krtitl- 
diiiii:  III  i  r.it'  i.t/..  isiut  kehiiig;  ^i,  die  Abhiingigkeits- 

er;.i  ir  iiiL::  7.  >\  f  Angabe  des  ErtheilnngMlatumH  auf 

dir  l'iit.  II'-'  hrift. 

II.  Wiiaien/ri.  iienrecht.  1.  i'iriuensoichen ; 
2.  j$  16  Waareuxeichengeaet«:  H.  Prüfung  der  Be- 
«ehreibnnif  des  Zeieheii«;  4.  Wider«]>rueh8verftihren. 

III.  Inlaiiterer  W  e  1 1 1.  e  sv  •■  rl..  I.  I)ieAllvleii- 
iSiliiL'  der  H-J  1.  Sl'ti  ]',.  <i.  W.  /ur  Iii  k.inijit'uiiL'  ili  s  llii- 
l(iii''  r<  n  \\  .  tlli.'n  erti>:  'J.  A  ii''^  erkaiil~-r|i .nd.-! ;  :i.  Mr>. 
daillenunwr.sfn  und  Ausstellunjiss' divuiidel ;  1.  Aul 
n  il  nie  einer  olrafreehlltehen  Sanetion  in  s  8  des  Wett 
U-wcrkHgesetae«;  6.  die  Krweiternne  des  strafrecht* 
liehen  Sehntse*  f^jren  nnlantere  Kerlame. 

IV.  1 11 :  >■  r  11  a  t  i  II  fi  ;i  1  e  r  II  ■  i  Ii  t  ■•  ^  ■  Ii  u  1  z.  1.  Die 
l  nu  n  und  liie  Vereinigten  .StiiHteii;  2.  internationaler 


Mufetemchntz ;  A.  internationaler  .'euerUliaher  Rechte 
schätz    und  HandeUvertriii:>  :    1.  die  internatioiiale 

Unterstützung  Uei  Prüfung;  von  Patenten. 

Die  Frage  der  G  er  i  e  h  t  s  h  ar  k  e  i  t  in  Pnteut- 
sachen  nahm  in  den  Krijrternngen  einen  erhebli'dien 
Kaum  ein.  Der  vorigjiihrige  ('ougTefs  in  Kidn  l>utte 
sieh  mit  starker  .^!<  hrheit  darür  ausuespniclien .  liafs 
<iie  liei'htsstreite  in  i'atentsaidien  geniisehten  (ienehten 
anvertraut  werden,  in  denen  nehen  rcehtskundigen 
lüi  htern  am  h  Techniker  als  Kiehter  zuirezugen  * 
«erden. 

Die  hierfür  eint'esetrte  Commicaion  legte  ahi 
R^'tiultat  ihrer  X'erhandinngen  dem  jetaiffen  Congirmsfl 

die  fiilirendeli  Vorsc  hinge  Vcr: 

I.  Zu   den    I'atent  *  lei  i  'm( -hiileii   sind   tei  linisi  Ii« 
iJieiiter  nur  im  lluu fhntit  zu  ln-rtifen. 

II.  Die  ie.  liiiiM  lien  liicliter  niiliuten  auf  Hrund 
ihrer  theuieiis- heu  und  praktisehen  Vorbildung  im- 
stande sein,  den  Ausfilhmngen  der  Parteien  nnd  8ach- 
▼erBt9ndiKen  mit  Kicherheit  n  folgen,  sollen  aber  die 

saehver^tündigen  (iutaehter  nicht  ei-setzin. 

III.  Dir  l'atentgerichtshöfe  »oUeu  aus  5  Kannuem 
bestdien  nad  «war: 

1.  Kanuner  fBr  Streitaachen  ans  dem  (febtete  dea 

Mascbinenhane«. 

2.  Kaninier  Tiir  .^treitsaehen  ans  dem  (iebiete  der 

<  lieniisi  lien  Teidinik, 

8.  Kummer  für  Srri  iT~iii  hm  mi-  de-n  ürl  ietr  des 
llei  ^'hauex .  U  litten»  .>en» .  l"fUerufiL'^Bniai,'on, 
iiiefserei,  tiashereituni,'.  I  a;  d«  irthsidial't  lan^- 
selilicrslirli  I  and  wirf  hsriialtlielier  Musi  Innen  \. 

4.  Kammer  für  Strritsai  lien  aus  dem  tieliiete  der 
|diysikiiiis.  lien,  insl>esi.iidere  iler  Klektruteelinik 
und  der  Feinnieehanik. 

h.  Kammer  für  Ntreitsaehen  ans  dem  (iehiete  des 
Baahiches,  dee  Baningeniaanresens,  des  Sebiff- 
baaes  nsd  der  bandwerkmüiigan  Technik  (ana- 
S4>hlieM{eh  SfaKchinenban). 

IV.  ai  Die  Kuinmem  eines  Patent||enclits  sind  to 

erster  Instona  an  besetsen  mit  einem  reehts- 
knndigen  Vorsitienden  nnd  awei  teehniaebeii 
Beixitxern. 

b.»  In  der  zweiten  Instanz  sind  fBnf  dem  Leit- 
satz III  ent«)>reehende  .Senate  einzurichten; 

dieselhen  sind  zu  hesetzen  mit  einem  renht«- 

k iiini I l:'I1  I'i .i^identen  üuwie  zwei  reelits- 
kündigen  und  %»ei  tethniselu-n  Beisitzern. 

V.  Ilie  (ieriehtsbarkeit  erster  Instanz  ist  zu  de- 
ccotralisirra.  Sie  nmfafst  ölle  VerletmngSüachenj  ein- 
scblief^lieb  Pe8tstellnnp<hla^n  und  die  Xiebtigkeits- 

Und  Zrirm  knalinir-Mrlieii. 

\  I.  Als  Iti  I  iitiiii.'-iii>taiiz  soll  ein  aus  Senaten 
i'i'-.i'"ii'iider  ivi'rL'l.  \ 'Ii  triiL'en  Leitsats  IV)  Central- 
gern  lit»liof  znsläiiilig  sein. 

VII.  Die  Revision  in  allen  Sat'hen.  für  welche 
der  Centralfieriebtabof  in  zweiter  Instanz  aaständig 
ist,  gebt  ohne  RQrk!<ieht  «nf  den  Werth  des  Streit- 
gegenstandes an  d,i-  Hl  ielis:.'erii-lit. 

VIII.  Im  Kalle  die  mhu  Krankfurier  ' ''ini,'refs  be- 
fürwortete Kla.-e  aut  Pstentertheiluni:  «m-s.iz  w i  rden 
sollte.  müf>te  dieselbe  zur  (.'ompeteuz  des  Patent- 
gericbtshofes  gehören. 

IX.  In  allen  von  diesen  «•cricht.-ihöfen  zu  ver- 
handelnden StiTitisrkeJfen  ist  nnf  Verlaniri'n  sowohl  der 
Partei  als  am  h  dem  l'.eistaiilie  da»  \\  ur;  zu  (.'esr.itteii. 

S$  l!>7  der  C.l*.  und  ;  1"  des  l'utentanwalt- 
gesetzes  bleiben  hier-,  i  n  iinl'einhrt. 

In  der  Deliatte  Ulx-r  diese  Vursehlüge  wnrde  von 
der  Pranfeftirter  Untergruppe  des  Vereins  der  Verttach 
.-eiiia  bt.  die  {irinei|de11e  KntsrheidWMf  bezSglieh  der 
Erriehtiing  von  Sondergerii-bten  Wieder  nmsQsti»rs«n, 

4 


Digiiizoü  by  LiOO^lC 


4S.  I«fiiv.  Hr.  ff. 


auch  (fejjen  liie  Mrriitiiii_'  licr  technischen  Kinht^r  im 
Hauptamt'^  'A  nr'!'  :!  Ii.  1. -kMu  w:i'ltend  g;ema<'lit :  Hohlii'f«- 
lich  eelan^pu  jedix  h  die  obigen  Vorsohlkge  mit  grofscr 
Mehrheit  zur  Annahme,  nur  wurde  in  Abänderung  des 
Vomchlages  besi  hlossen,  dafs  auch  die  Patentgenehta- 
Iwrkeit  erster  Instanz  centralisirt  werden  sollt«. 

Die  Beschlüsse  sollen  jetst  den  iateretairten 
werblichen  Körperichaften  unterbreitet  «Mrdea. 

In  der  Frage  der  Behaadlmg  jfla|^r  Patents 
in  Bezug  aaf  ihre  Abhiuigigkeit  tob  slteren  worde  der 
Antrair  *ier  Klberfelder  Farhenfabriki'n.  zu  d^r  früheren 
Praxis  de^  l'atentanits  zariickzukehren,  getri-u  i'inf 
kleine  Melirlicit  ahirplehnt,  obgleich  die  ÜnzutrHiclich- 
keit  der  gegcuwartigeu  Verhältnisse  dnrchweg  aner- 
kannt wnrae.  Ebenso  »oll  li>;;üglirh  des  Schutzes 
zusammengesetzter  Erfindungen  zunächst  bei  der  gegen- 
wärtigen Praxis  bleiben,  nacbdem  die  anweaenden  Ver- 
treter des  Patentamts  wesentliche  Brliuternngen  naeh 
der  Richtung  gegeben  hatten;  dem  Antrac,  da*  Er- 
ttaeilupdatnm  auf  der  Pataataehrift  anxngnbai,  wnrde 
obna&vrterung  zugestimmt  DarAatragdarComäBiaaioii, 
dem  ercten  Sata  des  §  S  Abs.  1  des  Patant^geaetin 
üb«r  das  Recht  des  Erfinders  eine  andere  Faarang  m 
geben,  wurde  abgelehnt,  raeei^eii  wurde  einhellig  dem 
Antra^'e  zugestimmt :  1.  K'ruudsjitzlich  empfiehlt  sich 
dir  l^iiifiiliriiiii.-  (Irl  '.\^''di'i-autt..ihme  de?  Verfahrens 
und  die  \V u'iiereinselzung  in  deu  vorigen  Stand  für 
das  Pat4Mitwesen ,  2.  beide  Rechtsiustitute  bedürfen  mit 
Riieksiclit  atit  die  Abweichung  de«!  patentamtlichen 
\'erfabrens  von  .ioin  Verfahren  der  Civilprocebordnaag 
einer  besonderen  Anagertaltnog  flir  das  PataDtwaaen. 

In  WaaranieicbaBraclivwiird«  mit  grollMr  Mehr- 
heit besehloiaaii:  Ea  beatabt  aia  Badfirfhib,  ein  Zeichen 
zu  schaffen,  dessen  sich  der  ßeschsflamann  im  nnd 
zum  Betriebe  seine*  ri,.<c(i;ift(  -  im  .•.  l  itesten  TJmfauge, 
aber  ohne  Besrhriiiikuii^-  uai  l"  Ntuiiiiite  Waaren  be- 
dient; ulsd  ein  Firinetizeiilieii,  im  (ii>^on»atz  zum 
Waurenzeiclien.  rebcrbauduehnieu  der  letzteren 

hat  zu  erheblichen  rn/nträglicbkeiten  geführt,  trot/dein 
wurde  eine  Abüudernng  do;^  IH  des  Gesetzes  zum 
Sohutae  der  Waarenzeicln-n  vorläufig  al>g>de)mt.  ebenso 
die  Frage:  Unterliagt  die  Beacbreibong  des  Zeichens 
dar  YorprUang  de«  Patentamtes?  ala  noch  nicht  reif 
«nritaltg— lallt  Dagagen  wurde  im  Widanpneha-Va^ 
fahren  den  AasfHbnmgeB  der  Commfation  incaatimmt 
und  insonderheit  besrblnssen :  Es  -^i  ll  auch  ohne  Auf- 
forderung des  Patentamtes  der  Inhiifipr  eines  friiber 
auu'ew  amlti  n  Waaren/eii'lieps  zur  Krliel.iini;  i  ine>  \\  ider- 
»prnctis  gpi^en  die  Kintrügnn^  e;nes  s|i,iter  ansjeineldet'  n 
Zeicliens  berrclitiLCt  sein.  Im  übrii:<  n  •iull  Uns  Wiilcr- 
spruchsverfahren  nicht  geändert  werden.  Beim  u  n - 
lauteren  Wettbewerb  wurde  die  Wirkung  erörtert, 
welche  das  auf  der  .\uslegung  der  §§  824  und  8*2Ö 
B.  ü.-B.  beruhende  Lrtheil  vom  11.  April  IWl  daa 
Beichagariehta,  aof  dessen  BekimpftiBg  ausüben  kann. 
Dia  BwlaBtattg  dasaalban  wnrde  aUaaitig  anerkannt 
nnd  eine  wesentlich«  Unterstfltzung  des  Specialgesetzes 
darin  erblickt.  Die  weitere  Handhabung  ana  Aus- 
bildiiiig  de>  letzteren  <olI  deshalb  doch  nicht  unter- 
lassen werden.  Son^-t vorgeschlagene gewerbep<dizeiliche 
Erschwerungen  wurden  als  in  der  vorliegenilen  Kassuu? 
unmöglich  anjjelehnt.  Zum  Medaillenunwesen  nnd  Aus- 
stellnngsscliwiiulel  wurde  beschlossen,  dafs  die  Ver- 
leihung und  der  Gebrauch  von  Medaillen  und  Diplomen 
n  verbieten  ist,  welche  vtm  bebSrdlieherseits  nicht 
ganabmigtan  Unternehmungen  heiatanmen,  einerlei  ob 
ana  dem  In*  oder  Aualanda.  Dia  Anfiiahme  einer 
atrafrechtlichen  Sanction  in  dem  §  8  das  Qaaetzes  zur 
Bekämpfang  des  unlauteren  Wettbewerbs  wnrde  ange- 
nommen, (lagegen  die  .\ufnalime  der  Generalklausel 
in  den  §  4  desselben  Ge.i^etzes  \  <in  der  < ''immissinn 

anrückgezogeii. 

Beim  i  h  t  er  n  at  i  Uli  a  le  II  H  e e  h  t s  s  r  Ii  u  t  z  kam 
zuniiebat  die  Frage  de<  gewerliiirlien  Reehtssehutzi  ~  und 
der  Handels- Vertrage  zur  Erörterung,  wobei  von  der 


i^hemischen  Industrie  die  diese  so  schwer  schädigende 
SSti-üang  der  Schweiz  hervorgehoben  wurde.  Beschlosaen 
wurde,  der  Congref»  wolle  den  Reichskanzler  ersuchen, 
bei   dem  bevorstehenden    Abschlufs   neuer  (lundeU 
vertrage  auch  auf  eine  Erireiterutig  uud  Au.sgestaltnng 
I  des  internationalen  gewerblichen  Kechtsschutzea  Räck- 
I  sieht  aa  nehmen  and  in  erster  Linie  darauf  hinzuwirken, 
'  dalk  mteliebat  viala  Staaten  der  Berner  nnd  Pariaar 
I  Convention  bailittan.  Basflaiich  dar  Stallnng  aa  dan 
Vereinigten  Staaten  besehlon  man,  den  Reienekantlar 
zu  ersuchen,  bei  diesen  anfs  seliilrfste  darauf  hinzu- 
wirken, dafs  wirkliche  Gegenseitigkeit  ^'ewiilirt  werde. 
Die  Frage  der  internationalen  Unterstützung  bei  der 
Prfifnni:  v<in  Patenten  wurde  für  noch  nicht  reif  er- 
,n  l.i.  t,    in   Sachen   des  internationalen    Modell  und 
.Mustersclintzes   dagegen    wurden   zwei   Anträge  be- 
.  schloasen,  welche  an  die  Internationale  Vereinigung 
'  (Ar  gawarbliehan  Rechtsschutz  zur  weiteren  Veran» 
laaamg  gaban. 


[  Verein  deutscher  Ifaachinen-Iiigenieure. 


In  der  am  27.  Mai  d.  J.  abgehalteneu  Vemanuulung 
iiielt  Kisenbahn  -  Banin^paator  Ungar  ainan  Vortang 

über  die  neuesten 

Uampfwageo  tob  Clarduer  &  Serpullet  In  Paria. 

Dia  vait  verbreitete  Ansicht,  dafs  die  Damnf- 
tnaschin»  Dur  anm  Betriebe  grolaar  Aotomobila,  aar 
Exitlosionamotor  dagegen  nnr  zum  Betriebe  klaiaarar 
Fanrzenge  xeeignat  sei,  triift  aiebt  mehr  au,  aeitdam 
die  Firma  Gardner  ft  Serpollet  in  Paris  den  Beweis 
praktisch  erbracht  hat,  dafs  es  sehr  wühl  moglidi  i>t, 
auch  leichte  Dampfmotorwagen  herzustellen.  Hiei/u 
war  die  Constructiim  eines  eigenartigen  liamc:i  r,:.  ii_-.  rs 
und  eines  neuen  Motiii>  erforderlich.   Der  .Serp'dletsche 
i tampt'erzeuLcer.  »eb-lier  einen  eigentlichen  Dampfraum 
kaum  besitzt,  entwickelt  Jederzeit  g«^nau  so  viel  Uampf^ 
^  als  gerade  ge b raucht  wird ;  man  kann  mit  Recht  diaaa 
I  .\rt  der  Dampferzeuffung  als  eine  augenblickliche  (vapori- 
.  satiun  instantanee)  bexei  ebnen.  Als  Brennmatarial  diaat 

SBwSbnliehaaPatrolevtt.  Die  aonirtnutlveDankUldnag 
es  Sarpollatseban  Daupftnengara  bietet  aafbarordant- 
lieh  interessante  Einzelheiten.  So  ist  z.  B.  hier  hervi>r- 
zuheben,  dafs  zur  Verminderung  der  das  erwünschte 
.Maf-    iiiier^chreitentlen    Dampfspannung  Wasser  ab- 
LTelassiu   wird,   ganz  im  (tegensatz  zu  den  sjebriiueh- 
liclien  Dampf  ke-;se)n  «nzu  ileni  gleichen  /.wci  k  Wasser 
zugeführt  wird,     ."^er^iollet  erreicht  ilie  \'erminderung 
des  Druckes  in  der  Weise,  dafs  er  durcb  das  .Ablassen 
,  des  Wassers  dan  Dampfranm  veigröIiMrt.  Dem  Normal - 
dmokaindbai  dam  Barpollataahan  Kessel  keine  Grenzen 
'  gaaocan;  ao  aatst  Sanollat  nanatdinga  den  Normal- 
I  druck  auf  mindaatena  lO  Atmoaphiran  faat;  es  lieaen 
I  aber  bei  der  Bauart  das  Dampferzengers  keine  Be- 
denken dag«>gen  vor,  BO  oder  selltst  l(Kt  Atmosphären 
zur  .Xnwenduiig  zu  bringen.     Von  einer  Kiplosions 
jTefahr  kann  dabei  nicht  die  Rede  sein,  da  höchstens 
das  den   Haupttlieii  des  VeidaMi)iters   bildende  Kohr 
schlimmsten  Falls  aufreifst,  worauf  der  Druck  in  kürze- 
ster Zeit,  in  wenigen  Augenblicken,  auf  Null  herabsinkt. 
Ebenso  eigenartig  wie  der  Kessel  ift  der  Motor  Ser- 
puUets.    Der-elhe  ist  einfachwirkend  nnd  besteht  aoa 
I  vier  sich  paarweise  gagenüberliegendan  Cylindem,  deren 
I  Kolben  nnntlalbar  onreh  die  Knibalataagm  mit  der 
Kurbelwelle  verbunden  aiad.  Anf  diaaa  Waiaa  Warden 
'  alle  schwer  dicht  zn  haltenden  Stopfbuchsen  vermieden. 
Die  Diiiii)if\  eitbeiluiig  erf<dgt  aiisschliefslich  durch  Ven- 
tile und  niclit  durch  Schieber,    l'm  einen  Begriff  (ttr 
die  Abmessungen  der  Ser|H,l|.  t  •  In  n  1  »niupfmaschine 
I  zu  geben,  sei  angeführt,  dal's  bei  einein  zwölfpferdigen 
Miitm  .icr  < 'ylinderdurchmesser  75  mm  und  der  Kolben- 
,  hub  HO  mm  beträgt.   Die  Brennstoffkosten  giebt  Ser- 


Digitized  by  Google 


ULJoni  190«. 


Berichte  über  Versantmiunfen  aiu  FadwereiHM. 


suhl  und  EiMO.  687 


poUet  n  4  bw  8  ^  für  das  Kilometor  an.  In  \i»a 
«nriib  noh  1801  tin  xvSU^fer-lignr  Serpollet-Wa^en 
den  Boä»elia4*JPkr«it,  imim  wem»  OvMbwndidieit 
von  101  kB  in  der  ^niHle  err^dite.  Bei  der  Wett- 
fahrt Nizza  —Draffuin^n  Nizza  kam  derselbe  Waijen 
•Is  erster  27  Minuten  früher  an  al»  andere  Wagen  zu 
16,  ao  nnd  »ogar  96  PferdertSrkFn. 

Den  iwvitea  Voitnc  des  Abenda  hielt  Bei^erangs- 
BmlHhiw  Pf I Vir  tber^en 

Simplon  -  Tnnn«!.  I 

Drr  im  Hau  heji^ritfene  Simplen  -  l'unm  l  üoII  die 
West-Sfliweiz  mit(>ber-Italil^n  verliinJi-n  und  in  »  ritercm 
Sinne  dem  Vfrkphr  von  Nord  •  FranknMi  li ,  Belgien, 
Eni^land  nach  Itulieii  dini.'n.  I>a!<  Nifrd-l'ortal  lifijt  «her- 
halb de»  Städtchens  Hi  ig  im  Hhonethal,  da8  SUu-PortiÜ 
unterhalb  des  Dorfe»  lüellf  im  Thale  der  i)iveria.  eioes 
Zuflusses  des  Lego  )faggiore.  I>er  Tunnel  erhält  eine 
sehr  tiefe  Lage;  die  Alpenkett«  wird  am  Fufse  durch- 
bohrt. Dann  «tgiebt  sich  die  eehr  erhebliche  Ttaeel- 
litt|e  TOB  10^79  nb,  wlhrend  der  Hont  Cenii-Tomiel 
12,23  km,  der  SL  Gotthard  Tunnel  14,91  km,  der 
ArlherK-Tunnel  10,24  km  lang  ist.  Aus  der  tiefen 
I,ni:<-  dos  Tunnels  ergeben  »ich  hohe  reherlagerungen, 
so  dul'h  ilie  Iresteinstemperatur  wiihrend  den  Ftaiics 
sicher  bis  40"  C.  steiijcii  «ird.  Am  <iotthard  stieg 
die  Tt'm)ienitiir  ^pinnr  Zeit  nur  uuf  HO*  C  und 
verursarbtc  bei  ,il  ,t  i  iliuus  niangeihaftcr  Ventilation  st» 
zahlreiche  Arbeiter- Erkrankungen,  daf»  die  Bauarbeiten 
zeitweilig  ganü  still  standen.  Die  Schwierigkeit  der 
hohen  Uesteinntemperatur  hat  man  gegluibt  am  besten 
durch  den  Bau  eineü  DoppeltunneU  nberwinden  m 
köiuen.  Mm  tnibt  nret  ptraUele  ätolkn  vor  ia  einem 
AeheeaabetMid  toh  17  m,  die  aUe  90O  m  dtnreb  Qoer- 
•tollea  verimidflo  werden.  In  einem  Stollen  wird 
fHaehe  Lnft  in  bedentender  Men^'e  ein^reblaKen ;  diese  | 
tritt  durch  den  i'\v^ils  letzten  (^nersehliii;  in  den 
Parallelstollen  ulu  t  luni  ;relau;,'1  dun  h  diesen  wieder 
iri>  Freif.  Auf  diese  Weise  wird  nelien  einer  reich- 
lii  hen  \'entilation  der  Arbeitsstollen  eine  erhebliche  : 
.A likiitilnnt;  des  (iebirges  erzielt.  Vorlautii;  wird  nur  | 
ein  Stollen  als  Tnnnel  auüeebant.  Auch  für  die  Für- 
durung,  sowie  für  die  Bekämpfung  starken  Wasser- 
andrangea  hat  sich  das  Syiitem  des  I)oppeltunnels>  sehr 
bewährt.  Der  Bau  <le»  Tunnels  ist  von  der  Jnra- 
Simplon-Behn  der  BeugeMlltchaft  für  dea  Simplon- 
Tuuiel  Bnadl,  Brtndm  &  Cm.  tbartn^en  wcmm. 
An  dieser  Comnaaditraelleeliell  find  Mthailist  die 
Hsmborger  Firma  Brandt  ft  Brandau,  die  Tirma  Locher 
&  t'ie.  in  Züri<'h,  die  Maschinenfabrik  von  (iebrüiler 
Sulzer  in  Winterthur,  sowie  die  Bank  in  Winterthur. 

Her  erste  eingeleisige  Tunnel  mit  PsrallelstoUan 
soll  Ar  die  faste  Snune  roa  65000000  Frsies  in 
fi'/i  Jahren  voUaa^bt  werden  and  bis  Hitta  Hai  lfl04 

fertig  sein.  Diese  kune  Bauzeit  konnte  hauptsächlich 
auf  Urand  der  erhöhten  Leistungsfähigkeit  der  seiner 
Zeit  von  Alfred  Brandt  erfundenen  hydraulischen  <re- 
steinslKthrmaschine,  die  im  Laufe  der  Jahre  sehr  ver- 
'.  i'.lkommnet  worden  ist,  dem  l'rojeet  zu  Grunde  gelegt 
werden.  Für  den  Kraftbedarf  des  Tunnelbaues  wird  ! 
im  Norden  da^  Waaser  der  Khone,  im  .'^iiden  das  der 
IHveria  benutxt  Die  Aufgabe,  die  lostallationen  bei 
dein  thailwaiae  sehr  beschränkten  Raum  zweckmüfsig 
ansvordnen,  ist  von  dem  schweizerischen  Obersten 
Hm.  LociMr  gl&nzend  gelöst  worden.  Während  bisher 
die  Arbeiten  auf  der  Nordaeita  itiran  ragaimMiiga« 
Forlgaar  gaBoaunaa  Itabaa,  aiad  «af  der  Südseite  duieh 
sufseroraentliehen  Wassarandrang.  sowie  durch  sehr 
weiches  und  drnckhaftes  Öebirga  erhebliche  Störungen 
«-irit;i  trrt- n,  so  dafs  e«  kaum  gaUngea  wild,  dan^nml 
rechtzeitig  zu  \-oIlenden. 
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ist  im  I/iufe  der  Zeit  immer  verwickelter  geworden; 
das  ..linn  anci  Steel  Institute"  hat  daher  auf  den  .\n- 
tra;;  von  Stead  eine  Commission  mit  William 
W  h  i  t  w  e  1 1  als  Voraitzonden  gewühlt,  welche  mit  der 
Aufgabe  betraut  wurde,  die  metallographische  Termino- 
logie einfacher  und  genauer  zu  kTcsfaiten.  Die  ge- 
nannte Commission  hat  jetzt  der  W'r&ammlnng  ein 
Wdrterbach  vorgelMt,  welchea  anCser  der  De&nitioB 
eine  deataoha  and  mnaBaiaaha  Usibanatanng  der  aiB- 
schlb^gn  tadhidaeliea  Audftteka  aafldUt.  Dassdbe 
wird  im  Janmal  des  genaatttaa  lastüataa  TertUbntlidit 
werden. 

Scott  leitet  teioeu  Vurtrsg  über  die 
HMaan«  BrstlllMa 

mit  den  fillijeii.irn  üi-trii' iLtuiiveti  ein:  E»  sei  schon 
bei  früheren  lielegenheiten  darauf  hingewiesen  worden, 
dafs  die  spanischen  Erze  immer  ärmer  an  Eisen 
und  reicher  an  Phosphor  und  .Silicium  würden,  auch 
sähen  die  snanischen  Gruben  infolge  ihres  forcirten 
Abbaues  in  Weita  ^sehbarer  Zeit  ihrer  Erschöpfnag 
entgegen.  Aaoh  die  Lake  Superior-Lageratittea  worden 
nacn  dar  Meianng  Schwabs,  dea  Prlaideatai  dar 
United  States  StaelCafporaHon,  innerhalb  der Blchaten 
•M)  Jahre  abgebaut  sein,  wenn  die  Förderung  auf  der- 
jcnigi-n  Höhe  bliebe,  welche  sie  in  den  letzten  Jahren 
erreicht  habe.  Man  müsse  iliiSi^r  bei  Zeiten  duran 
denken,  die  eisenerzengenden  Liinder.  besonders  Eug- 
laud.  in  Zukunft  iiu>  underen  tinellen  mit  Rohmaterial 
für  die  Eisenindustrie  zu  versorgen.  Eine  solche  biete 
sich  in  den  Erzlagern  des  Staates  Mina.s  |^tera«8. 
Brasilien,  von  denen  der  Vortragende  behauptet,  liafa 
sie  die  Lake  Svperier*  aowie  alle  anderen  ihm  bekannten 
Lager  sowohl  an  lleage  nnd  Qualität  der  £rze  ala 
auch  in  Bezug  auf  heqacBW  Abbaaverfailtniase  ftlMr- 
trifaa.  Jedem,  der  die  bekaooten  OrabeBfelder  von 
Viaaa  Geraea  tMieise,  Helen  die  vnnlienereB  Lager 
von  Eiseneri  au^  welche  dort  entweder  in  Form  ge- 
waltiger steil  aufgerichteter  (testeinsschiehten  den 
Körper  einii.'er  drr  aussjedelmtesten  I'erire  liildrton, 
oder  als  uberfliichliclii'  A lila<;enini,'i'ii  vim  lierullen  uder 
<'<ini;l<ii  .1-1  ati'i  Z.  II,  \  ielc  liuadratineili'n  der  Berfrablrnnge 
bedeckten.  Besonders  seien  die  Erze  durch  Keiubeit  an 
Phosphor  ausgezeichnet,  welcher  nur  in  kleinen  Mengen 
in  dem  sogenannten  ('onglomeraterz  auf  dem  Aua- 
behenden  der  Lagerstätten  vorkäme.  Scott  giebC 
darauf  eine  sehr  eingehende  Beschreibung  der  Erzlagwr, 
der  wir  die  nachatehenden  Angabeu  entaalimen:  Daa 
Ersfeld  liegt  iaaerbalb  einer  Zone  tob  aagefUir 
eaOOokm,  1000  bis  1800  m  «her  dem  Heer  nnd  unge- 
fähr 496  km  von  dem  niohstea  Hafian  Rio  de  Janeiro. 
Die  Zone  wird  von  der  Centraieisenbahn,  der  wichtigsten 
Linie  Brasiliens,  durclhiiicrt,  «eb  lie  mit  einer  .Spur 
weite  V'in  l,Hm  bis  zu  einein  Platz  n.imens  Lafayctte 
am  Kunde  dfs  ^'I.•^el.il■.i  inri l'>  I  ibrt  .ist.  Von  hier  ab 
hat  man  ilie  .SpurNveiie  in  Anlietracbt  des  gebirgigen 
Charakters  des  Lundes  ^f  1  m  verringert.  Diese 
Eisenbahn  befördert  das  ganze  aus  diesem  8ta«te 
exportirte  Manganerz  und  wird  von  der  Regierung 
sehr  gut  verwaltet.  Weitere  wichtige  Erzlager  kommen 
in  verschiedenen  Theilen  des  .Staates  bei  Barbaoena 
an  der  Gentraihahn  and  Vicoaa  an  der  Lieopoldinabahn 
vor,  ebenao  wie  in  dem  banadibaiteB  Staate  von  Sio 
Paolo,  wo  in  einem  Plati  naaeaa  Jpanema  ein  Magnetit- 
leger  mit  mehr  oder  weniffer  grofsen  Unterbrechungen 
seit  dem  Jalire  ir)9()  iibridjauf  wird.  Tn  •]<•■■•  St;i.nfen 
Panina  und  .Santa  (.."atliariua  sind  irlei.  hfalls  Krzlager 
in  der  Nähe  der  Küste  gefunden  worden,  welche  nach 
dem  Geologen  Derbv  wahrscheinlich  aU  eine  Fortaetxnng 
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der  Barl'^n  IUI  -  I.atri  r  iinziis^luMi  «.ind  Diese  Krzi 
fBbren  «i  i  li  -t'lii<ic  Men^'t^i  vou  Miuij/an  und  j»eheii 
tbeilweit^i'  iruiu  in  Man^ranerz  ul>er. 

Do.«  Y.ti  tritt  in  folgenden  Formen  auf:  1.  Derber 
Hiiiimtit.  2.  EiMnglimmflndiiefer,  S.  OcrSlle  od«r 

('on^'liimeiatfii. 

1.  l)t  i  derbf  llikinatit  bildet  y»n\  wirthM-haftliclicn 
Stuulpnnkt  aus  <)a»  wi<  lititr!>te  Erz;  et  wird  oft  von 
kleinni  Mengen  Magix'tit  ln-gleitet.  Es  kornnt  in 
m^;edehnten  lagern  von  25  bis  4iS  in  MBchtigkflit 
Vor  und  tritt  auf  den  GipMn  und  an  den  Hinji^  drr 
IleriTf  zti  Tii^T,  wo  infolge  Äi-iuer  grofseu  Härte 
iler  Vcr»  itlfruiii:  )ies>*er  als  die  begleitenden  (iesteine 
« idt  rsteht.  K^  cntlüil!  gewöhnlich  Mti  Iiis  To  ,, 
nietalli^rhes  tuaii;,  i;fiinge  Mengen  miu  K ic-fNaure 
und  nur  spuren  vi>ii  l'liosiihor. 

2.  Iler  Eisenglinuiicix'hiefer  oder  .Itiii'iril  l/t-steht 
ms  ai'W  .'I  h-flnilen  Lagern  von  Kisenglinuner  und  Quarz 
TOn  »chwBnkender  Miuditigkeit.  Heide  Mineralien,  be- 
•oadorsderUnar/,  sind  oft  von  bröckliger  Hesehatfenheit, 
woraus  sich  ihre  scIuieUe  Vorwittemng  erkl&rt.  Der 
Sichiefer  eotbllt  aiebt  lelton  dtano  Adon  «lats  ockerigen 
Minorala  local,  nJacntinf»"  genaaiit,  woldna^  hkofig 
goldfBhrend  ist.  1>er  Eisennimraerscbiefer  wird  von 
den  Eingeborenen  dem  derben  Hiiniatit  vorgezogen, 
da  er  sirh  wegen  ^einer  phvüikalisrhen  Hescbartenheif 
bcoser  fiii   dm  d^rt  lildirlLi'n  K>'riTitHii<T;'riiiTr>i  eignet. 

){,  ixTolle  oder  (  i.iiirli meral-Tz   isl  dii.>i  Ver- 

u  ittcrungspividiii  t  der  beidei^  audi  rcii  Krzklassen,  speeiell 
des  Kiseng)ini)nerseliiefers,  und  tritt  entweder  im  wa>ser- 
freien  Zustaml  und  rein,  oder  wasserhaltig  und  mit 
tlionigen    Hestundibeilen    gi-ruiselit    auf.     Das«  Er/.- 

ErrSlie  findet  >iili  immer  auf  dem  Ausgehenden  der 
Bgerstätte  und  xeii(t  eine  Mächtiekeit  von  0,9  bis  9  m. 
K»  bildet  ein  reiches  En  mit  66  bis  70  "/o  Eiaea, 
während  das  atark  wasserhaltige,  tbonice  Conglomerat 
einen  Ijedentend  niedrigeri  n,  |e  nach  oer  Meng«  des 
r.indemiftels  w  i'-  hs.  ln'len  {'.isentrehiüt  aufwt'ist.  Die 
Kingeborenen  \  erarbeiten  iiaeii  Möglichkeit  die  reinen 
lioll-tih  l.r.  um  die  fur  den  ( iliuuio  T-chieter  eiinriici 
liehe  .\ ii!  Itcri  itiing  /.w  er^juin  n.  <l,i8  I  dngb'in.  r.it 

I  r/.  tnlirt  o!t  tii-ld.  uciclu-s  ohne  /ui  iN  l  u  >  d-  iii 
•.laeutingu" de»  iir«)jriinL'l>clieii (iltmiiiersi  hieferti «taniuit. 
Die  folgenden  Analv^en  gebin  ein  ungalahrrs  Bild 
von  der  Zosanimeasetzung  iler  Erze: 

1.  *.» 
Kieselsäure  ....  0.H7 

Ki^enuwd  )>8.'.i8 

Mangan'.. Wil  .  .  . 
l'h«i»ijhor>»ure  .  .  , 
."«rhwefel  0.007 

Metall.  Kison     .  .  <;e.29 
Phosiihor  o.OlO 

Nt    .'.  Nr. 

Mcfail.  Eisen   .  .   .  i'üXA  ''.5.77 
K  U  S.  Uaiire  .  .  .       1.7-J  n.Ts 
Schwefel  .....    U,t»27  iM'lti 
rhosphor  .....    (»,08S  0,109 

Nr.  1.  DarchMhniltBmustei   v.n  Icrl.em  Hämatit. 

Nr.  2.  Dnrchschnittsmnater  von  (ieröllerz. 

iMicMel  B«rst«r.| 

Xr.  S.  Dnrchsphnittsmaster  von  Iterdllen. 

l.'.tO«  IlrsL.'A.'l 

I  ju  im  .[.ilire  Iii!" ••■rl. anter  <  'tV  ii  in  Ipiineuia  m.II  einer 
<1<  r  <  i^tcii  i;.'w.'^rii  ■»■in.  «  t-li'bci  ;int  '\f\\i  amerikaiUMli.  n 
<  .iiitinent  in  lictriel.  »taiid.  Iii.lt  --en  machte  die 
(■iMsiliani-i  lic  l\i-,.  iiimliiHtrie  l.inge  keine  weiteren  Kort- 
«idiritte.  Weil  liii'  Ki>eii_.  ■,( -i  niing  im  Staate  Minas  bis 
zu  l'.e-iiiii  .les  Hl.  .I.iiii  f  III  l.  ris  verboten  »ar,  bis  im 
.liihre  1S17  ein  fran2öiii».cbi.'r  ingenirur  ein  catalonisehe» 
Hennfener  bei  S »«»  Miguel  de  Piraeicaba  baute,  welehes 
vielen  ähnlichen  Anlagen  znm  Vorbild  diente;  viele 


•!:e>er  i  'i  ii  M  sind  noch  heutzutage  in  entlegenen  Orten 
in  «ii  braiii'h.  .Als  die  brft«iliani«.  lie  Centralbahu  ilie 
Stadt  -Itabira  .i.«  t'aiii).o  iui  Jahie  l^^^s  .  rreiehte,  wimle 
dort  ein  kleiner  Holzkohlenofen  erriihtet,  dem  einige 
Jabre  spater  ein  ähnlicher  Ofen  bei  der  Station  Miguel 
Bnmier  folgte.  Später  wurde  der  amerikanische  Kenn- 
foaerbetrieb  auf  den  .Monlevadewerken  eingeführt,  dessen 
Ergabniue  iedoeh  anbefriedigend  attsfiefen.  Vor  xwai 
Janren  endlteh  ward«  von  einem  Braalliancr  namoaa 
Antonio  La|pe  eine  Koksanlage  nach  dem  Kackofen- 
system auf  einer  Insel  der  Bai  von  Rio  aenr  Verarheitnng 
\  l'ii.'aln.nt.i.^  Kolile  eingerii  htet,  vi.n  w  u  lieilr-it.-ude 
Ml Ilgen  Kokh  nach  Hiasilteti  importirt  wurden.  Lai;e 
li.oii  jetzt  auch  eitlen  lbH  li..fe.i  noiilerner  i  oti-tiii.'tii.n. 
in  dt  III  er  da'i  ("ciigliiüierftter/,  \on  Miiui^  r.ies  mit 
eigenem  Kuk'«  verscinnel/.en  will. 

Die  i.'>geuwartig  in  liX)  bis  i5it  llennfeuern  er- 
zeugte Eisennienge  betrügt  ungefiilir  löOO  t  jährlich 
und  wird  im  Innern  des  Lande»  xur  Eabricttion  von 
Hufeifien  und  anderen  klein,  ii  i  iegeu>tiiuden  verbrAttcht. 
Der  , Itabira  do  Campo  -  Hochofen  arbeitet  mehr  oder 
weniger  regolroär»ig  seit  1884«  Er  iat  10  v  hoch  nnd 
;  liefert  5  t  liobeiieB  tiglidi.  Zor  Terscbnelsung  ge- 
langt Oeröllerx  vom  Pnfii  des  Jtabirabergeü  zu  Tatta 
Hranca  uml  Miguel  I!oruier.  Eine  iihnliclie  (iriifse 
und  Leistungsfähigkeit  besitzt  auch  der  Hochofen  zu 
Miguel  Iturnier. 

Eine  fortschreitende  Eisenei  /:.  iii.'iing  wir  I  Ihm  ii  iers 
durch  «len  Mangel  an  geeigni'teni  l'.n  iiii-nat.  1 1  il  w  r^ 
lün.lert.  denn  w  enn  au.  Ii  Holz  iu  i .  i.  I.ii.  Iien  Mengen 
in  der  N'iihe  der  Hauptlager  vorlianilen  ist,  -..  doch 
theilweise  infolge  .1er  ungünstigen  .■\rbeits\ erhiiltnisse 
die  H.dzkolilenerzeiigung  s.i  unregehnürsig  un<l  s.>  kost- 
,  spielig,  dafs  es  schwierig  scheint,  einen  Ofeu  mit  diesem 
OTsaamaterial  allein  zu  betreiben.  Infolge  der  niedrwn 
<  Windtemperatnr  and  der  Reinheit  der  Ena  entonlt 
da«  dargestellte  Robeisen  aiebt  genügend  Silielnm  fär 
(iiefsereizwecke.  dageiicn  wird  ein  für  Hartgufs  in.dg- 
netes  Roheisen  leicht  «.'cwonnen.    Ebenso  ist  ein  weij'se» 
in  ■Ifseti  li.'fen  erzeu^t.'^  K.il'rism  mit  |-'.rtnl_  in 
w  eiidunggek<.ninien.  S.^«.lt  ist  .l.  t  M.  illllnL^  'iiifs  .lei  uben- 
»iwahnte  neue,  mit  aus  Pocabont.is  Knlil.^  ltcw i.nneneui 
Koks  zu  betreibende  Hochofen  gut  iirln-ilen  wir.!.  In 
Brasilien  stdlist  kommt  an  mineralischen  llrenn-t'.tfen 
aar  Lignit  \or,  doch  iat  natürlich  eine  sfiitere  Auf- 
findung v<.n  .Steinkohlenlagern  nicht  ausgeschlossen. 
In  Bezug  auf  die  Ausnutzung  der  brasilianischen 
;  Liger  als  einer  zukünftigen  Quelle  von  Gisenerzeil 
\  spricht  sich  Scott  dahia  aas,  dafs  der  Export  der  Ente 
nach  Kngland  nnd  den  Vereinigten  Staaten  trotz  der 
iretrenw  iirtigen  niederen  Er/preise  und  .les  verhallnifs- 
iiuil^ig  Indien  tieblkurses  bdinen  wenle.  wenn  der  .Vb- 
.   bau  <ier   LaL'.'rslatti'ti  i'ii   ur.ifsen    Mafsstab  betru-ben 
I  und  der  'I  rnii-ipKrt  ah  iii.  Ii  \\     rn  .leii  Lake  S'aieriur- 
j  Distncteii   .  iM-evi.liier   Hei<l--.     Dl-   < ie«ammtKOBten 
,  der  Erze  «iir.ieii  sieh  wir-  folgt  stellen: 
I  Die  fiew innuiigskosten  werden  nach  .■Knalo.j'ie  iUin- 

'  lieher  Vorkommen  in  Neii-Seh..ttlRn'l  und  am  Lake 
Sujierior  auf  un^retahr  "J  sh  f.  .1.  Tonn.'  angesetzt.  Hier- 
1  bei  ist  an  Stelle  der  am^uheineod  sehr  nnznverlüsttigen 
I  Kingeborenen  mit  italienischen  Arbeitern  gereelmnt. 
I       Die  Pracdit  na«b  Rio  de  Janeiro  beträgt  nach  dm 
'  jetzigen  Tarif  fUr  dmt  Transport  von  Eisen-  nnd  Hna- 
I  ganerzen  auf  der  i  enlrulbahn  und  bei  gegenwärtigen 
Kursen  fish  f.  d,  'r..niie  fur  eine  Entfernung  von  im)  km. 
Di>'  Lager  kiinnen  mit  der  jetzigen  Ualin  .bireli  Zweig 
liinen   \erbun.ien    wer.ltn,  und  wnnle  .lie   Kahn  ilie 
V,\  '/i'  v-.ii  ■le;i  «iiiilM  i;  i.hne  Extrakosten  befuril.  rn.  'V  ie 
dies   bereits  aut  einer  Zweiirbabn   für  .|cii    I  rans]. mt 
v.. 11  Manganerz  geschieht.    Die  Waiden  hatten  iiispriinij- 
lieh  12  bi«  18  t  Ladefähigkeit,  doeh  sind  bereits  sideh« 
mit  HO  t  Paasungxvermögen  mit  bestem  Erfolg  in  Ke- 
I  trieb  genommen.    Die  Umladung  in  Rio  de  .laneiro 
■  i.«t  gegenwärtige  noch  mit  bedeutenden  Sehwierigkeiteo 
verkniipft,dadioser  Hafen  keine geeignetenQnai-Aalagen 
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lö.  Juni  ISt-X.  heftrate  und  klein 

besitzt  am!  das  Krz  'lalier  iu  Lichtern  au  •]{•'  Si'iiitft> 
gehraclit  werdi'ii  iiiufs.    Aiicli   leidet  <lcr  Lr/!f\[j<iit 
Stur  Zeit  aoch  daran,  dab  kaiae  ngalaUiiige  Vanchiffanc  • 
•tattfiadat  Dia»  wflrda  aiek  MtBrlieh  iadarn,  «»bald  | 
«In  rwalnchter  Grofiibatrieb  ia  Gang  kommt. 

yäeh  der  Berachnang  dw  Vortragradea  würde  ■ich  : 
die  durrhscliruttli.'h,.  Fraeht  bi«  Eof land  auf  •  ah  f.  d. 

NcttotoDIlf  slüllrll. 

I>er  Wertli  dtr  Krxe.      ir   sir  /.  l!    ;ri    i'ir  v<in 
Itabiru  do  Tatupo  irewoniicu  werden,  würilc  unter  Zu- 
•n-unileie^uiit;  oLut'v  Prrisi-i  von  15  sh  ü  d  für  in  Eag»  j 
tand  iingetietVrtes  iinbio-llrz  '22  sh  betragen. 

Die  <Te8aiiniitkoetM  wärden  »ich  demnach  anter 
gttsttigea  VerhältnitiNeo  wie  folgt  gestalten: 

1.  Oewfnnung  (incl.  Leitnng  «.  s.  w.)  .    2  ih 

2.  Fracht  his  Rio  de  .laneiro  ....  <>  .. 
Ü.  Verladen  in  tviu  de  Janeiro     .  .  .    1  „ 

4.  OMaofiraeht  9  ,  j 

Zusatninen  .  .  18  «di 
I>^e^  würde  dfmnu<'li  t-tnen  Betrag  von  4  sh  f.  d. 
Ti  i  ne  Tür  nnvarheigeiebeB«  Filla,  Zinien  and  Gewinn 

1,1-- •••-n. 

Uli  Inhalt  di's  viin  .Iii  pf  ii  >■  i  n -Ik  n  N'urtrages  :  ,r)er 
^Sr•llv^l•tell.'|•llillt  iler  Scillarkeii  und  anderer  Hiitten- 
|inMlii(ic-  ist  den  l.fiirn  von  ^Stahl  und  Eisen* 
aus  früheren  VenitlVntliclwingi'n*  dtv  Aiit.  i-s  hekannt. 
Der  Vortrag  von  Walilbcrg:  „l>i.  lSiin<  i|s(  lien 
tntarradwngan  aber  den  Einflul»  der  chemischen  Zu- 
aanneMetnmg  «nf  die  Dichtt^t  von  StahlblCeken* 
wird  im  Zoaammeobmg  mitswei  anderen  Aofsitien  des- 
selben VprfkMers,  die  anch  die  Brinellschen  ünter- 

•  Verd.  „Stahl  und  Eisen-  1902,  lieft  7  S.  ii»7 
and  Heft  8  14. 4»2.  I 
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snchungen  behandeln,  in  späteren  Nammanian  Abdruck 
gelanj^en.  Uie  beiden  V'urtriige  von  Arnold  nnd 
St«  William:  al^vher  die  Mikrostmotnr  von  go- 
Mtrtetam  Stahl«  mid  von  Kyormaon:  ^Etn  ooBbinirtar 
Hochofen-  and  )1  artin  -  Procefs''  sind  gleichliUs  aar 
Berickterstattun<:  vurge^ehen. 


Verband  für  Kanalisirung  der  Mosel 
und  der  Staue, 

.\in  Sonntag,  den  22.  .Iiini  l'.»u2,  Mittaikr^  12  I  hr, 
fiiidft  im  CuNin«!  zu  Trirr  die  diesjalirige  ordcntlii'h« 

Verbnndsversammluog  ittatt.  Di«  Tagesordnung  lautet 
wie  folgt: 

1.  Erfidbun;;  der  VerMammlnng  und  Wahl  eines 
*>nUin  VorAitzenden  an  Stnllc  des  AUK/^sehiedenea 
früheren  Kiiigirrüeisters  von  Met/,  KreilieiTn 
V.  Krämer,  genmfs  4;  10  der  Statuten. 

2.  Bericht  über  die  Thätigkeii  iles  Vorbandes 
bazw.  Vorstandes  seit  der  letsten  (ieaeral-Ver> 
•ammlong  au  87.  October  1901  in  Coblenz. 

8.  Bericht  deg  Schstznieisters  nnd  Erledigung  dea 
^  6  der  Statuten^  Entlastung  des  Sehatunentars 
und  des  Vontaodea, Ernennung iweierBeehanngs- 
priifer. 

4.  Vurtr.ii:  ''.es  lIuudelHkainnierserretai-s  Dr.  Gertz, 
Cobleuz:  „Die  Beileutung  des  Ausbaues  der 
Wasserstrafsen    tiir  Industrie  nnd  Landwillb- 

seh-ift".    l>e!><'lilü!<se  nnd  Kesidutionen. 

5.  Be^tiuiuiuttg  de:^  Ortes»  der  nüohsteii  Uanptver- 
sammlnng. 


Referate  uud  kleinere  MittheUungen. 


Batwlcklnnpc  der  Eisenindustrie  im  Saarrevier. 

In  dem  Iiistorisehen  Verein  für  die  Saargegend 
liHt  Dr.  Dieckmann.  Ilanilel-kinniiiersecretür  und  lie- 
sehattstührer  des  Wirth^i  liutiiirlieii  \  ereiiis  im  .Saar- 
fi'vier.  am  25,  Marz  r.»i  <-inen  V  iirtra^  iil- v 'iie  i  n  d  ii 
»tri  eile  Ent  w  i  e  1%  1  IUI des  S  a  a  i  i  e  v  i  e  i -,  in  der 
zweiten  H  ä  I  f t e  il  e  s  n  e  >:  ii  ?  !•  Ii  !i  t  e  n  .1  i  Ii  i  Ii  n  n  d  e  rt  s 
gehalten,  dem  wir  die  folgenden,  auf  das  Eiüenhutten- 
gvwerbe  bexüglichen  Mittheilungen  entnehmen. 

Die  Spuren  der  Eisengewinnung  im  Saarbezirk 
reivhen  bis  in  die  Zeit  der  Rönierhemuhaft  znriick 
nnd  selbst  nrkundlieh  wird  der  Eisrn-  und  Kohlen- 
gewisDung  bereits  im  14.  nnd  15.  Jahrhundart  Er- 
wihnnng  gethan.  Die  ganze  Art  der  Kraengni:^ 
bewetfte  ficli  daniaU  in  den  primitivsten  Formen  bis 
eru  i  IUI',  'lie  Mitte  des  is  .lalirhundi  it-,  w'n  die 
K"!ileiiji".MiiiiiinL'  für  ein  IImIp  it^ri'rht  der  Krone 
eiU.iit  war  l.'  iiimI  ilainit  lie  iiii  Saarrevier  betriebenen 
Kolilensri  ulieii  in  hindesherrlielie  Verwaltung  kamen. 
Von  du  all  lie;.'ann  man  lier  unregelniärsig  betriebenen 
Kohlengritbvrei  ein  Ziel  zu  setzen  und  die  Klötze  «luruh 
Ankgong  von  Kosrhen  und  Stollen  regelrecht  ab- 
xnhaaea.  In  diese  Zeit  fallen  aueb  die  ernten  Ver- 
suche der  Verkokung  von  Saarkohie. 

Einen  gntan  Einblick  in  den  Staad  dar  Saar» 
indnstrie  au  Be^na  des  vorigen  Jahrbanderts  gewinnt 
man  durch  das  itn  Jahre  ISI.")  von  Böcking  verfafste 
„Proinemoria",  welches  eine  der  Veriinlassungen  war,  dnfs 
•  dn'  Saarliriicker  Land  mit  seinen  reichen  rioilen»clijit/en 
Preufsen  einverleibt  wurde.    In  dieser  .Schrift  »erden 


i  als  Staatseigenthntn  tiUOO«)  Morgen  11  och  Waldungen, 
I  die  Kohlenbergwerke  und  ein  sehr  bedeutendes  Eisen- 
werk mit  SdtndM  und  «inar  WaiftUedkfid»rik  an- 
geführt  Von  Privat-Gtablissemehts  werden  erwlbnt: 

zwei  betriii'litliebe  Kiseiiuerke  ((iebr.  Stunmi  und 
Flallierger  Hütte),  zwei  un-.chnlie)i«  Stablniftinerien 
( ( ioflontaiiie  nrnl  .lagersfreiide  der  (ielir.  (ioin  v  \  eine 
.Sensen  Si  hni  i'!zeii_'--  und  Messertalirik  (Dillinger  Hültei, 
eine  Feilenli.iuei  1  i.  inelireii  N'aL'idsclimieilen  uiol  andere 

I  dem  Eiseuliütteugewerlie  luciis  angehörende  Hetrieb«. 
Die  Werke  erhielten  oieh  in  rlieser  Zahl  noch  ziemlich 
lauge  Zeit:  au.h  nach  181.T  machte  die  Saarindastrie, 
theilweise  infolge  der  Besorgnisse  vor  neuen  krieg«»- 

I  riaefaen  UnrnheUf  besonders  aber  wegen  der  primitiven 
Varkahianniflii],  nur  langsame  Fortschritte.  Immerhin 

'  zeitigte  die  «rate  Hälfla  des  vorigen  Jahrhunderts  drei 
grofse  Portsehritte :  1.  den  Tebergang  vom  StollenHau 
zum  Tiefbau  in  der  Montanindustrie,  2.  die  Verwendung 
<les  Steinkuhlenkoks  im  Hochofen  nncl  die  Kin- 
fiilirung  des  l'uddelproeesses  an  Slelh-  des  Herdi'risi  liens. 

I  Das  erste   l'uddel-    und  Walzwerk,    welches  im 

Saarrevier  erriehtet  wurde,  war  dasjenige  der  (iebr. 
I  Stumm  in  Nennliirchen  im  Jahre  IHH  :  natürlich  folgten 
:  die  anderen  Werke  bald  nach.   ZuvcrliKsige  Angaben 
I  Aber  dia  Htfh«  darEmognag  and  die  Arbeiteniuil  in 
I  den  HOttenwerkea  ataben  ans  ans  der  Zeit  vor  EröiT- 
nung  der  Eisenbahn  sidit  su  tiebote:  wir  wis!<en  nur, 
daf«  die  Zahl  der  Arbeiter  zu  Anfang  des  Ii».  Jahr- 
hunderts etwa   1'HX>  und    im  .lahie  1K.">4.   also  zwei 
.lahre  nach  Krulliiuug  der  Bahn,  17<ii>  betrug. 
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Als  der  wirhtiptt«  ^Vcndcpiin  kt  in  der  (iesihiclite 
der  S&arindustric  fst  der  Hau  drr  Könifflithcn  Sa»r- 
brnckpf  Eincnbahn  üu  l)fzci<}in>'ti.  wwlcKc  im  Jahre 
1862  eröffnet  wurde.  Die  4',ia  Meilen  lanjye  SaarbrScker 
Bahn,  welohe  die  ITälzische  Ludwiggbahn  mit  der 
Französiscbeu  Ostbfthn  (Paris — Metz  -  Strafsbnrg  mit 
d«r  Nebanlinie  Metz— Foritwih)  Tarlmd,  bildete  daa 
SeUn&i^ed  im  der  rrolaen  TerikehAttnie  vom  Sheine 
aadi  Piria.  Dnrch  aiese  ond  die  späteren  Eisenbahn- 
basten  wnrde  ein  Eisenbahnnetz  geschaffen,  welches 
den  Ali^iitz:  der  industriellen  Erzenioiisse  nach  allen 
Seittii  Vi  rinittcltp ;  unterstützt  »nnle  der  .Xlisati  von 
St<'inki)hU'n  un  i  r  Hczuir  namentlich  m  h  i .isenerzen 
aus  dem  Mo^elgt'biet  liei  Nancy  auch  nueli  durch  die 
Er£fTnang  des  ijaarkohlenkanalü 

Die  verbesserten  Verkelirsverhültnigse,  der  lieh 
ilHiner  •ttiirker  lUhlbar  nmchi uot  Mangel  an  Holzkohlen 
■gd  schliefslich  anch  da«  allgemein  in  jener  Zeit 
bekundete  Streben  nach  Concentration  der  Betriebe 
md  VerbilUgang  der  QMtahau;akoateB  bildeten  die 
TwaolaeaaDg',  dalb  aieih  in  den  verbiltniaaen  der  Saar- 
indnatrie  ein  gewaltiger  Umachwong  vollzog.  Kinzplne 
Hüttenwerke,  wie  die  zn  Fischbacb,  Bettintccn,  (ieis- 
lantem,  Goffi^ntHtri.  vtrilten  im  Laufe  der  Zeit  den 
Betrieb  ein;  andere,  wie  die  alten  Hocliwalii-  und 
Soonwaldhütten,  z.  B.  Asbach,  Abentheuer  und  Gräfen- 
hach.  im  Besitz  der  Familien  Stamm  und  Biickirip, 
verletzten  iliren  Betrieb  an  den  llalberg.  dorthin,  wo 
Eisenbahn  und  Kanal  sich  berührten.  Hand  in  Hund 
mit  der  Concentration  der  Betriebe  gingen  Neogrün- 
düngen.  Wenige  Jahre  nach  Eröffiiung  der  Eisenbahn 
entstand  die  Burbacher  Hütte  (1856/57).  Kurz  zuvor, 
1848  bis  1851,  waren  die  Uochofen-  nnd  WalnrairkB- 
anlagen  m  Stiriunn  bagiUadet  uroidan;  etwn  awei 
Jahrzehnte  nach  &8ftiang  der  Bahn  seMllte  .«ich  den 
vorhandenen  das  VSlkling«r  Eisenwen  zu. 

Von  nicht  zu  unlerschützender  Bedeutung  war  fiir 
alle  (liese  Hüttenwerke,  diifs  sie  an  Stelle  der  -sehwerer 
verhüttban'n  einheinns  ti  Kisenerze  -■  1-'51  sich 
mebr  und  mehr  dem  lii  zui;e  der  lutlu  iu),;isi  h-luxeni- 
liurvi'^clien  Kr/e  zuwandten.  Der  Kriej;  \iin  l^TnTl 
hatte  lür  die  Hüttenwerke  des  Saarreviers  die  besondere 
Bedeutung,  dafs  sie  sich  Erzconcessionen  erwerben 
konnten  nnd  mit  ihren  Erzbeziigen  nicht  mehr  auf  das 
Änalaad  angewiesen  waren. 

Den  Mwaltigen  Aofachwoag,  welehen  die  Stein- 
kohleaÜfrMningwiSaamvierteit  derMHtedetlft.  Jahr- 
hnnderts  genommen  hat,  veransrlmulii bcn  fo1<rcnde 
Ziffern;  es  betrug:        j,,  KörderuDs     di*  d,r 

In  Tonnen  B«l«f>cbsft 

1860    688800  4680 

1880    1966000  12169 

1870    2784000  16682 

1880    6211800  88140 

1890    6  212  600  29446 

1900    9  397  300  41  848 

1901   !t  376  023  42  429 

Daran»  erhellt,  dab  seit  dem  Jalire  1850  die 
Geaamintflirdening  nahewi  tm  daa  Seduehnfache  ge- 
rti^gen  iat,  nnd  wenn  man  aalbat  nnr  die  Ziffer  des 
Jähre«  1890  mit  der  des  letsten  Jahree  in  Terglelch 

stellt .  so  ergiebt  sich  noch  immer  eine  Steigerung 
von  •W"/".  ein  Ergebnift*,  wie  es  kaum  ein  anderes 
Indnstriegel>ii'f  iiiifzuwi-isen  hat. 

Was  liie  Krzeugnntr  der  Hüttenwerke  »ubeirifFt, 
so  steigerte  sieh  in  ilen  I.ilini]  lsr)4  l<is  18<)4  die 
HoeliofenerieUL'ung  von  1!h;()ini  auf  1  122000,  diejenige 
von  Fsbrieat.ii  von  292(MHI  auf  1066200  Vtr'.  Die 
Zahl  der  Eiseuhtttt<Miarbeit<-r  im  Saarrevier  stiee  in 
denaelben  Zeitraum  von  175^!^  auf  3366  Mann ,  d.  h. 
sie  verdoppelte  sich,  während  die  Froduction  verzech  s- 
fiMlit  wwnie. 

Der  Stand  der  £isenindnttrie  in  Jahre  1878  geht 
•M  der  folgenden  Tabelle  hervor,  die  allerdings  aaeb 


die  auf  nichtprenisischem  Gebiete  liegenden  Werke 
vom  81.  Iq^eit  «ul  StningaD  nnlkbt: 


Hflttenwerke 


Neunkirchen  .  . 
Bürbach  .... 
Halberg  .... 
Dillingen.  .  .  . 
Vtflklugen  .  .  . 
St.  laglMrt  .  .  . 
Stiringm .  .  .  . 


Betrieb*. 
TorrichMBgeo 


Hoch- 
öfen 


Puddel- 
Afen 


6 

4 
2 
8 

4 
4 


54 
66 

28 
11 
40 

25 


28 


214 


WalMB- 
•mften 


12 
9 

31 
2 

10 
4 


1667 

1444 
ti40 

1491 
986 
«M 

1227 


68 


7504 


In  dem  Jahre  1878  beginnt  mit  der  Einführung 
des  Thomasprocesses  eine  nene  Epoche  für  die  Eisen- 
industrie, niimlich  der  Uebergang  vom  8chweifsei8en- 
zam  FltirseisenproceCh  Diese  Erfindung  begegnete 
anfangs  vielem  Hifstranen  nnd  der  Puddelofen  hat  bis 
zum  Anfang  der  neonsiger  Jahre  im  Saanrevier  leine 
Hemehaft  behaaptet;  von  dn  ab  venchwindel  «r  mehr 
und  mehr  ans  den  Betrieben,  wihiend  rieiehieitig  di« 
Converter  in  dieselben  ihren  Einsog  niüten  nnd  die 
Hochöfen  vermehrt  und  vergröfsert  werden.  Im  .Tahre 
1881»  waren  auf  den  ersty^i  naiiiiten  5  Hüttenwerken 
noch  202  Puddelöfen  vorhüiideu ,  bis  1892  war  diese 
Zahl  auf  lOit,  bis  1896  auf  44  tresiinken.  Zur  Zeit 
unterhalt  vim  den  Hüttenw  erken  des  Saarreviers  ledig- 
lich die  Finna  Gebr.  Stumm  (Nennkirchen)  84  Paddel- 
öfen zur  Hef  fellang  von  Handelseisen. 

Die  Kii]i>'isenerzeugung  besifferte  .<ieb  auf 
etwaa  mehr  als  300000  t  und  stieg  danach  1892  auf 
686887  t,  1900  auf  983907  t. 

Der  AnÜMhwnng  der  6  Hfitteawairiie  des  8aar- 
besirln  in  den  Jahren  1878  bis  1900  wird  duroh  die 
folgenden  Ziffern  gekennzeichnet: 


Arbeiter- 

zabl 

Hoch- 
öfen 


I  1878 
)  1900 
\  1878 
/1900 


1687 
4204 

6 

10 


640 
2W13 
2 
6 


1491 
8869 

H 


Neben  dem  glünzenden  Aufsebwiing  der  Hütten- 
industrie ist  weiterhin  zu  verzeiehuen  das  Eniporblühen 
von  Masi  Iii'  eri fabriken,  iCleineisenzengfabriken,  eintim 
(iufsstahlwerk  und  einer  Drahtseilfabrik,  welche  fa.st 
I  ausnahmslos  <ien  letzten  Jahrzehnten  ihre  Knt.steliung 
verdanken.  Die  Werke  von  Ehrhardt  &  Sehnier, 
Dingler,  Karcher  &  Vo.  sind  um  die  Mitte  der  sieb- 
ziger Jahre  gegründet  worden.  Dafs  der  innerhalb 
weniger  Jahrzehnte  bewirkte  Unsohwnng  in  den  Pro- 
duetionsverhältnissen  anf  die  ganzen  socialen  Verbält- 
nisse grolsen  Einflnb  gehabt  hat,  ist  nicht  befremdlich, 
j  Die  Löhne  haben  bni  dnrahgalMBda  geateigerter  Lebens- 
I  haltnng  eine  erheblidie  Anfbesaemng  emhren ;  dteee 
betragt  z.  B.  für  die  Arbeiter  eines  grofsen  Hütten- 
werks im  .Saarrevier  für  die  letzten  25  Jahre  etwa 
r)4i  '  indem  die  Durchschnittslöhne  von  2,65  auf 
'.%'.i;t  .M  gestiegen  sind.  Auch  die  t.iibne  der  Berg- 
arbeiter haben  sieh  im  Laufe  iler  letzt t  n  I.ilire  er- 
heblich gebessert.  Löhne  für  Hauer  \uu  4,50  bis  5  ,4 
f.  d.  Taj^'  dürtten  das  Durchschnittseinkommen  dar- 
stellen, und  wenn  in  der  amtlichen  Statistik  niedrigere 
Sätze  angegeben  werden,  so  ninfs  man  berücksichtigen, 
dafs  in  dieser  Anfstellnng  anch  die  minderen  LSuM 
der  jugendlichen  Arbeiter,  sowie  der  Arbeiter  llmr 
I  Tace  for  die  Beraeknnng  daa  Dnrehaehniltalnhiaa  mit 
!  benickaiebtigt  werden.    DaTa  na^  Ahr  WoliKalirt»- 
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HtftrtUt  und  kltintr»  Mütkeilunam. 


äuhl  und  EiMn.  ötfl 


«iariditaBMil  in  gtotam.  Mftbttabe  FVnorf»  grtrog»! 
iit,  bewmm  dw  nhlnidM  Httteaadiiil«!,  Bm- 
pHÜmieB,  Kntpptehaftayer«»«,  PwiiontkaiMn  n.  t.  w., 
ai«  alle  im  weMotlichen  dnreh  di«  Uitantfittangen 
4w  AriMitgeber  guhatttn  wordes. 


IMe  RestimmunK'  der  Umwandlnni^iiToiYäJiiBre 
d«s  SUJü*  juek  d«r  Methode  der  AaadeJuiugs- 


Hii-  Urnwanillnngm  vdn  F.isenlpgirmiv'fn  tiolifn 
Tempertttaren  "«ind  vornrhmli«  Ii  nadi  der  „jivrnnH'tri- 
•cben'*  Methode  luiti  rKurht  worden,  welche  ösmond 
anfp'stellt  nnd  Ro b e r t s  A  ui« t e n  abgeändert  hat 
and  die  auf  der  Wiederherxtcllimg  der  Kntwioklungen 
oder  Venehmnnn  von  Wime  benbt,  velvhe^  im 
Lenfe  der  Abkihlung  oder  der  ErwirmaBr  einee 
Stfickü«  MeUll  eintreten.  Ihr  gegenfiber  erlaubt,  wie 
Georges  Charpy  und  l.onis  Grenet  in  den 
Ooiiiptos  nrnilu-i  (Irr  ['Hri-i  r  \ kinlfiiiu'  l-  i  ^\  is!>cn- 
srliuhcu  ( \  itiii  1(1.  Miirz  i  rklan  n,  die  .M<  t)ii..ir  iler 
Auüdehnun^.'-Hiiif'ssunKt'n  die  rnihildung»viirpinf,'r  des 
Metallü  p'niiucr  zu  verfolgen  und  mit  einer  so  geriiijfen 
Gesell» indi^'kiit .  als  iimii  s<ilche  nur  wünscht,  oder 
sogar  bei  gleiehbleibender  Temperatur  zu  operiren^ 
insDesondere  aber  liefkre  fie  qoentitative  Angaben. 
wXbrend  diejenigen  der  pyrometriechen  Methode  viel- 
mehr (|nalitative  seien. 

Die  mit  Stehlmrten  von  ▼eraehiedenem  Kohlen- 
Btoflfgebalt,  die  aber  ven  «adenn  Betmengungen  bi» 
auf  Bperen  frei  waren,  angestellten  \'prsu<  he  ergaben 
Reenllate,  die  qualitativ  äbereinstimmt  ii.  (gleichviel  ob 
man  mit  Erwiirinung  oder  mit  AbkühliitiL'  und  bei 
verschiedenen  (iexcliwindigkeiten  ctperirt ;  Jt  liuch  fehlen 
die  ViTziifriTiiiif;*- -  Rrs'  lii  ii;iini;i  ii .  ilti-  bei  den  Nickel 
und  Muni^iin  entluilti  ruli-n  Stalilsorti-n  Lcrufse  Bedeutung 
gcwliiii'  U,  liei  ilru  Kiilih-ii'.tiitl  -  .Stiiiilsurten  auch  nicht 
völli«;,  weahalb  es  sich  eui|itrelilt .  mit  Krwärmnug  zu 
0|i«rnmi  ud  mit  Qeeehwindi^'keiteii ,  die  hinreichend 
gering  sind,  nm  %n  vermeiden,  dafs  deren  Verminde- 
tUMg  eine  Abänderung  der  Umwaudlungstemperaturen 
nur  Folge  habe:  hierzu  genägt  hei  iLohlenstobtahl 
eine  Erwinnnngsgeschwindigkeit  ven  etwa  200*  in 
der  Stande. 

Bei  allen  Sorten  von  Stahl  und  Gufseisen .  die 
nur  F.hvn  und  Kohlenstoff  enthalten,  beginnen  die 
l'iiiw  nndluntT'  n  Kei  ziemlich  (/anz  gleicher  Temperatur, 
wt  .il  t  niilir  lici  TiMt"  lirg^t  ;  bei  danjntcr  lit't,'enden 
Ti  ui|nTa!iin  n  tindi  t  iiinii  iu<<;li  durcbau»  kein  Anzeichen 
Von  l  tiiwaiiiihiii;:,  »elhnt  wenn  man  jene  mehrere 
Stunden  biudun  h  conntant  erhält.  Bei  700'^  beobachtet 
man  eine  jiihe  Cuntraction,  deren  Betrag  ent- 
HDrachend  dem  Kohlenatoffgehalte  stei^rt.  bis  er  beim 
atalü  von  ongefihr  (ll,8B*>/«  Kohlenstoffgehalt  »ein  Masi- 
uMun  cmeieht,  nn  daiu  bei  weiterer  Zunahme  an 
Kehlenctoff  wieder  an  ainken.  Diae  ist  aoe  nach* 
stehender  Tabelle  wohl  zu  erkennen .  welche  die  an 
einigen  Stahlsorten  erhaltenen  Ergebnisse  umfafst: 


K«M«»it»e- 

«•hall 

t«iRper*tar 

der 
CoBUMlton 

•C. 

Kod- 
WmpcrcMtr 

der 
Owiractioa 

BMraf 
CaattaaliOB 

Krtti.clKT 
Punkt  >i  n*rh 
der  pjro- 
■Mgriiätoa 

0^08 

700 

700 

ao7 

eeo 

680 

Dssfl. 

(1.15 

717 

724 

710 

0.25 

7(K» 

710 

712 

0,C4 

703 

71.5 

l:i.o 

7t»i 

i>,!i:{ 

7(1K 

!:!.(! 

71.Ö 

1,-2H 

710 

7i;i 

10,U 

71.T 

1.511 

708 

11.0 

7:H> 

3,00 

«86 

700 

0.0 

710 

Nach  dieaer  jähen  Contraetion  beobaehtat  mtM 
bei  gradvelser  Steigerung  der  Tewperalar  da«  aua- 

Sdenntere  Umwaadlnngssone :  die  Ansdehnnng  des 
etall«  zeigt  hei  ihrem  Wiederbeginn  einen  viel  ge- 
ringeren ('oPfficienten  als  zuvor,  der  sich  lilifrdich  mit 
zuueliMiender  Temperatur  verringert  bis  zum  Krinhi  lien 
nnd  uiiiiifolgendeu  Negativwerdi n  .  v  tritt  also  von 
Neueiii  ('(intraction  ein.  aber  die.te  ertulgt  nicht  plötz- 
lii  1:  vertheilt  sich  auf  ein  gewisses  Temperatur 

Intervall;  danach,  d.  h.  von  einer  je  nach  der  Natur 
des  Stahls  verschiedenen  Teoipcntar  an,  beginnt 
wiederum  die  Anidebnung. 

Diese  awaita  Umwaadlnngeperiede  erstreckt  sich 
aber  ein  am  ao  aa«gadebntefae  Taaiparatar>In(ervaU, 
je  geringer  der  KoMeaatoflkebalt  tat;  ibre  Erkennbar- 
keit hört  schon  hei  Stanleorten  aat  die  mehr  ala 
0,6A  Kohlenstoff  fBhren:  hei  ihnen  neotwehtet  man 
also  nur  die  jähe  Zu-.atiiiiieuziehung  bei  7ü<)*  mit  Be- 
stimmtheit, wahrcud  dariiher  uur  eine  geringe  Xh- 
weichuii^rder  .\n8dehnun):sf  iirvc  entsteht,  deren  Grenzen 
nicht  ^entiu  bestimmbar  sind.  Die  folgende  Tabelle 
Brillit  diese  Umwaadlangigrenian  fBr  eiajga  «eiohe 
■stidiisorten  an: 


().o:{ 
0,07 
o.lß 
0,20 
tl,2.T 


Tcinparautr 


rsnifwralur 
I    der  Aas- 


end- 
l'«iaprr«tur 


700 
<iWO 
724 
716 
710 

Nach  der 
lassen  sich  mithin 


KrIilKtir  Paakto  d«r 
|i«rninrlrl«c)i«B 

Xfihotlr  nitrh 
K  II  1>  «■  r  t  .  .     II  «  t  en 


icht,  dage^'en  die  andere  allmiüilieh 
Stahlaorten  mit  einem  geringeren 


8S0  sitn  7711  HJK) 

SÜO  {  m>  770  I  875 
790  840  770  840 
740         816        770  |  825 

740     '     700         770   '  806 

Mi'tlio.ir  (|<  I  -\iiM]i  liiiinigMiies8ungeu 
bei  den  Kiseu-Kulilenstoff legiruugen 
zwei  ütnwandl-.ingen  beobachten,  von  denen  die  eine 
plötzlich  eintritt,  bei  etwa  7(K>''  eine  Voluraenminds- 
rnug  zur  Folge  bat  und  der  beim  kritischen  Punkt  ai 
der  pjrrometriscb.en  Methude  beobachteten  Wärme- 
abBOT|«ioB  eatspric' 
erfolgt,  bei  den 

KohlenstofliBebalte  al«  von  0,85*/*  (oben  sind  O.Gö  7« 
angegeben  I)  einer  Contraetion  zu  entsprechen  seheint, 
während  bei  den  kohlenstoffreicheren  Stehlsorten  die 

.AusdehniMiij  aiid;ni<it,  nnd  zu  Ende  treht  bei  einer 
Ti'iiiperatiir,  dir  dirjcniiren  des  kritischen  Punktes  a» 
der  pvroiiietii<i  li<'n  Mctlimlc  naholicgt.  Der  kritisihe' 
Punkt  aj,  den  man  natii  der  ebengenannten  Methode 
bei  770"  (ini  Text  steht,  walirscheinlicb  wie<leruni  in- 
folge eines  Druckfehlers,  TdO*)  beobachtet,  entspricht 
niithia  keiner  VcrSaderaag  der  Amdekaangsenehei- 
nungen. 

Diese  Ergebnisse  lassen  sich  vollkomuea  arklirau 
mit  Hälfe  der  Uynothese,  «elehe  die  Umblldaqgea  der 
Systeme  EisenkoUenatoff  bei  nngcllhr  800*  la  Pa- 
rallele stellt  mit  deiyenimo  bei  der  Erstarrung  einee 

(lenienges  von  zwei   .Substanzen,   die   keine  misch- 

knstiillc   t^fbcn.    Die  F tiiwiindlung  bei  7iK)'  würde 
der  der  \\  iedcr'int  ii^snni:  iles  eutektisi  ben  Gemenges 
.,  l'irlif- ;  F. [-Iii  I  .Ferril'* )  und  Hisi-mnrbid  (,.Ce> 

inentit")  ent-ipi  I  (  Ii.  ri .  die  allmählii  lui  Fmwaudlung 
oberhalb  von  7*"  1  il'.l"''"  der  Auflösung  des  über- 
sebiinsipen  ^Fcrrit.s"'  (unter  ('mitraction)  in  den  „hypo- 
eutektix  iien"  und  des  iilii  rschiissigen  .Cementits" 
(unter  Ausdelmung)  in  de  n  „hjpereutättiacben*  Stahl- 
aerten.  L. 


(»asmoloren  mit  Sehwelgaabetrieb. 

Dieses  Thema  beh«nd<-lt  <•.  (iii  bring  in  der 
Zeitschritt  „•  iluckitaf*.  Heft  Nr.  l'j  vorigen  .hihrcs. 
Die  Veranlassung  zu  diesem  Aufsatz  war  durch  eine 
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692   Stahl  und  Eisen. 


Heferalf  und  kleinere  MitiluiiuH'jeti. 


il.  Jiihrif.  Nr.  Ii. 


TOB  der  Wut-scheu  •Weil'aenfelMr  tkaunkohlen -Aeticn« 
Owellwliafit  in  Halle  a.  d.  Saal«  errichtete  «laktrinclie 
Kraft-  und  I.tcht-Üentrale  gelben. 

Die  .^nlajyc.  aus  drei  125  1".  S.-GHÄUii>torefi  be- 
rteh'  tiil.  uiu'ic  auf  (truhe  ..  Kmniiv*  in  Slrcckau  \m 
Lnckt'uau.  wo  ^irli  eine  Schwelerei  mit  4<l  Cylinilern 
itii  Hetricli  lictinilet.  niisL.'<>fiihrl,  und  ilient  zur  rU-k- 
triNchen  Kraftubertrii;;im<;  mittels  |)rehstniiii  von  .ötHi 
Volt  und  znr  ¥.ne\iY.»n<:  elektrischen  Lichtes  mittels 
Gleichstrom  von  11<'  Volt  Spannunir.  her  erste  der 
Gasmotoren  kam  im  Mai  I8!W.  der  /.weite  und  der 
drtit«  in  äpätMmnier  188!>  in  Iktrieb  und  arbeiten 
difaelben,  ratar  B«rlelniehti|raBff  der  Thatsaehe,  dab 
die»  die  ersten  für  Verwenduig  dioMS  Oaaaa  esbaaten 
Motoren  sind,  bis  jetzt  olme  wesentllclie  Betriebs- 
St5ni  ti  LCen  zu  friede  n  »teilend . 

Der  Verfasser  ;reht  vi>n  der  tiekonnten  TluitMiclie 
auf.  A.iU  'iir  < iii-nin>t(ireti  den  l'aiiii)t'masrliiii>'ii  in  dfi 
.\ii«iiiitzuiii,'  der  W  ärtne  ülierleiren  sind  iind  die  iii>cli 
ffriiiMTc  \'irbreituup  derselh-n  w.i  lliiihi-trii:;ase 
niidit  zur  N'erfiigiini,'  stehen  —  besonders  durch  die 
Indien  Horstellun^kosten  des  Gaaos  gehindort  wird. 
F,r  fahrt  dann  wie  folgt  fort: 

Dieser  Hindernngs^p'und  kommt  jediich  hei  dem 
Brannkohleo-Schwolga«  in  Wegfall,  denn  die  Küsten 
bezw.  dnr  Wertb  desselben  betm^n  nnr  etwa  U,  t  /> 
f.  d.  Cuhikmeter.  Das  S<  hwelijas  winl  hei  der  ti  "i^kmien 
De.stiilation  lliei'rhaltij.'er  Mraunkohleu  zur  (Teuiuuuti^ 
von  Tlieir.  vv.U'hrT  diinn  in  den  M incrulolfahrikeu 
weiter  zu  l'ariifHn.  Sidand  ii.  s.  w.  \erarlieitet  wird, 
gewonnen.  Min  Virifasinic  erfoljrt  in  vi>n  aiif-en  lie- 
leuerten,  7  hi.s  Hm  Indien  Chuiiiotte •  C_\ lindern  vun 
etwa  1,5  bis  I.Hm  Durebnieüser,  in  welchen  ou  eine 
senkrecht  st<>lien<le  .\tdiRe  ein  gurseiscrnes  Glocken 
System  angeorduet  ist,  und  aus  letzterem  bezw.  der 
damit  in  Verbindung  stehenden  Vorlage  werden  die 
Oase  mitteb  Exhanstoren  abiemaust. 

In  einem  ans;redehnten,  im  Freien  aafi^estellten 
Robrsystem  «rheiden  dieselben  Therr  ab;  dl«  keinen 
Tlieer  mehr  enthaltenden  <ia»e  wur  li  ii  l;inn  entweder 
in  die  freie  Lnft  iihirelaüK)  n  «ilcr  m'm m  zur  .M  itlu  tViierunir 
der  Schweb'\ lindfi"  iM-nnt/t. 

hie  •tasau'iheiite  aus  l'iulil  SduvrlkMlil.'  l.i-triijjt 
lS(Mirlim  iinil  >lurrh  dif  \  erlirenntnig  ilessethen  unter 
den  L'ylindern  werden  rund  M  hl  Feuerkolile  i^espart. 
Sechaet  man  das  Hektoliter  Hraunkohle  zu  In  ij,  so 
«nts|irecfaen  jene  12lX>cbm  Srhwt  l^ra.s  einem  Preis  von 


der  1  ritni  = 


.10  .  lü 
:«».  15 


rund  i>.;H  «Jj. 


Nimmt  man  ferner  den  <iusverhruu<dt  der  Motoren 
zu  1,5  cbm  t  d.  i'ferdckraft  und  stunde  an,  s»  kostet 
demnach  die  P. 8. -Stande  an  Schwelgas  mad  aiJ57  4. 

Eine         Compound  -  I)am)inn««e1iine  KV^raueht 

f.  d.  I*.  S.  Stunde  rund  12 kc  l>aui|il :  da  nun  1  ku'  Hriuin 
kohle  2,<i  kt:    \\  a»MT  verdamptt.    sn   treliriiui  hl  eine 
12 

derartiiufe  Ma»ehine  nt>  —  '.'iii  bl  Brann- 

kohle  i.  d.  P.  S.-Stnnde  im  Werthe  von  mnd  1  ij. 

Der  inti  i  l  .  iiH'^  iiasmotons  mit  Srhwelsraa  ist. 
demnach  luiu.ilie  um  die  llälfti'  liillii^f)  ;ils  «lerjenige 
einer  guten  Dampfmaschine.  Niniuit  man  ferner  an, 
dafs  ein  Cylinder  im  Taji:  =  24  8unden  bl  Schwel- 
kohle  dnrehsetxt,  so  eruiebt  eine  Ratterte  von  20 
Cyliadorn  f.  d.  Taj:  _  21  s^im  S  n  ■  inr  < lu^.  rzengun^j 

"200 

von  ;»0.2r>.  iL'     TjiHi  <ijui  oder  f.  d.  .Stunde 
=  Hm«  rhm  Schwrlifa*. 

Redinet  man  wie  oben  den  Gasverbraueh  der 
Hotiire«  KU  1.5  Hmi  f.  d.  P.  S.-8t«nd«,  m  kann  mit 
iMN)  cbm  Gas  hestw.  einer  Batterie  von  SÜ)  Tylindern 
eine  Leistnnt;  v<>u  2lH>  P.  8.  im  Giismotor  crxiell  «erden. 


Die/asammensetxung  der  Schwelgase  ist  je  nach 
der  Güte  der  durchgesetzten  Kohle  sehr  Mcbwaakoud 
'  nad  Hew-<><rt  sir-h  aitniUienul  in  folgenden  (irrttzen: 

'  K.dil.  n«iiurr   10    --i«!  " 

Säuerst.. rt  'M  . 

Sehwere  Kohleuwasserstutb'     1       i  . 

Kobleoozvd  lo  ) 

Wasserstoff  H»  -  - 

Stickstoff  lit  — !Jn  . 

Sihwffelwasserstotr    ...     1     ■  .1  . 

Die  nutzliar>  n   t';i-<     In  tr.iL'>  i:    im  Durchschnitt 
I   52''  .  .     .Xu.'h    der    Iii  I  .  V  .  rill    der   Scliw  id;.'-.is'-   ist  ein 

'  sehr  scliw  aiikeuiii  r .  s..  wurden  «•  ß.  iu  Uherrublineen 
1600  bis  -><K)0,  in  Wehaa  1800  nnd  ia  Ntn-Qr«ften 
2700  f'ttlorien  festgestellt. 

Das  theerfreie  .Schwelgas  wird  dundi  Healsche 
Kxhausti>ren.  >lie  mit  smrcnannten  l  tnlaufreglera  com- 
binirt  sind,  au.'-  dem  ('ondensati'>us-Ki>lirs\ sti-m  abge- 
sangt  nnd  dnroh  eine  Reinigeranlage  nach  einem  neben 
dam  Uaaehinenhans  anfg^RUivten  Oasometar  von  ISO  cbm 

'  Fassnngsranm  gedrückt.  Die  Rebiigungsanlage  be- 
steht ans  einem  mit  Wasser  berieselten  Scrnbber  nnd 
zwei  mit  Lu.\seher  .Masse  gefüllten  KeiniguuL'-'kasd'u 
von  le  2.5  •  1,75m  =4,;<75i|m  (inindtl;icli.\  uuti-r- 
scheidet  sich  alsn  in  kriii<-i  \Vi  is<'  v.>n  der  luMriiiriiiitis- 
aulai;«'  einer  Leuclitgust'abrik.  Die  Ki  uimh  i  luii,'  der 
Reinigiingsmasse  in  den  Kasten  ert'vlgt  jedi-  \Vo<  lie 
einmal.  Hinter  der  Keinigung  ist  eine  grofse  (iasuhr 
angeordni  t,  welche  inn  gosammton  Gasverbranch  fort- 
laufend refristrirt 

Den  Hittheilvngoa  fibar  die  Oaamotorea  selbst 
entnehmen  wir  Folgendes: 

..Die  tiasmotoren  sind  von  der  Firma  Fried.  Krui.ji. 
(iniMiiiwerk  in  MaL.'<ieliurs: -  Ituckau  gebauti',  licLTt-n.!«- 
Kine\  linder- X'ierlui't- Maschinen,  sogi-nannte  l'iarisioiis- 
ti)is-not(ircti,    d.    Ii.  stdche,    bei  .!■  iwii  >l  |sr|i\ cf.t  1 1 

!  so  g 'Steuert  w  ird.  dals  durch  Kitiw  ii  kung  ile»  lU't;uliit<ii  s 
stei«  ein  gleichartiges,  immer  gut  zündfahiires  Geniis.  Ii 
an  die  /iindstelli-  >;elangt,  und  somit  ein  möglichst 
gleichmarstger  Uang  bedingt  wird.  Dia  Bediopaig»'!! 
betretis  der  (ileiohförmigkeit  des  Ganges  und  der 
Kegulirrahigkeit  der  Motoren,  welche  seitens  lier  au»- 
führmiden  FirnM  det  elektriscbea  Tbeiles  der  Anlage. 
Siemens  ft  Halske,  A.-G.  in  Charlotlenbnrg,  gestellt 
wurden,  waren  folgende:  _Die  (Jasmntoreti  müssen 
bti  jeiler  Hflastunir,  alsn  auch  bei  I.eerlaul',  s,'cnaii 
:i  if  1.  .Ii  r  .ureiizahl.  welche  \  ..n  d.  r  normalen  5' 
abwt'ii  lit,  eint^estelU  «erden  ki(nn>'n.  Diese  Tmiren- 
zahl  mufs  der  Mi  t. n  in  s  ise  einlullten.    .Vb«  i  i,  Im;  „.-n 

I  sind  nur  in  den  Greu/en  des  l  ni;leii  hformigkeits^radi-s 

!  gestattet  Der  rnglcii  lifiirmigkcit.sgrad  darf  nu  bt 
grober  sein  als  '  u..   Der  Heeulator  mn&  stark  statisch 

I  gebaut  seiu.  s..  dafs  zwisuien  Leerlauf  nnd  Voll- 

\  uelastuag  eine  Tourendifferenz  von  S  bis  4**/«  entsteht.'- 
Wie  erwähnt  wird,  sind  diese  Bedingungen  seitens 
des  (irusonswerks  vollständig  i-rfiillt.  so  dafs  sich  in 
dieser  l'eziehuuc  wedrr  lui  di'Ui  ta:,'lichpn  Parallel- 
■.«hiiltcu  drr  I)rr-listti>ni;;enerati'reii  u  iliirnl  des 

laufeil. li'ii    Ili-(ri<dii's    ii'iiiuls    M  '^riid    i  li  Iu    .Srln^  lerijj- 

j  keitrii  ergcli.  ii  Ii.iIm-h. 

i  .leder    der  dn-i  « i.i?.iiii>!on"ii    It-isti  t    bri  |ti'»  I  ni- 

\  drtibungen  i.  d.  Minute  nuriual  U5  1'.  S. .  \n-\  der  Ab- 
i  nähme  wurden  >lieselhen  bis  auf  145  P.S.  maximale 
Leistung  ;;.  bremst  bexw.  mittels  «laktrischer  Wider- 
j  stände  auf  diese  Leistung  geprflft. 

!  l>er  «rat«  Mftttinofen  hi  Australien. 

I         I'ibir  den  ersten  5!.ii-tin.d'en  in  .Australien 

!  rieht. t  1'..  \V.  Turin' 1   n.  .'.i  r  .Iron  and  Trade* 

Keview''  vom  15.  Nuveuibi-r  ISMll. 

Il4<r  Ofen  ist  auf  den  Eskhank  Iren  «nd  Steelworkt» 

in  IJtb];nw  nrirbtet  nnd  zriehnet  sich  dadarrli  au«. 

dnfi«  die  Gaserzeuifer  Seite  an  Seite  mit  dem  Martinofen 

selbst  angeordnet  nind.  Hienlurrh  soll,  wie  behau)rtet 
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wird,  pin<>  <1<>|>i>i-lte  En}»Miih  m  BieBBflMtarUl  nad 

atirh  an  Anlage  Kosten  entielt  werden.  E«  sind  niimlinh 

lui-t.itt  vier  AVäniii'siieiclier  «ii-rfti  imh  /u>'I  riTi>i''lt'i-li<'b. 
d»  ili«  lipidt'ti  (itiMkajiunern  in  Wt-^fali  kMimiicii.  \\'>tih 
es  wün^clu-ns« fi'Tl'  .i^i-lirinr.  köiiin'u  Ihm  ilir-ci.,  (ifVii 
uurli  die  Abliit/t-  iiti>i  ilu*  \Ki,'!isi  ili^  i  »(t'H>  uiit  xur 
Beföi-diTiin;;  der  Itaser/cu^jni,'  v.  rutnilt-t  werclen. 

|)ie  iiachstehendeu  Ahbikiuti^fen  1  biü  4  niod 
mit  «'iiieiii  Tlieil  der  llfsi  lu-eibuni:  vott  Tamer  d«m 
„Australitin  Minini,'  Standard"  rnttionimfln.  Die  na>- 
m/enger  Imhtn   1,778  ni  Hidie,   HKJ^  in  Hrcitr  und 

I,  624  u  Tiefe.  Di«  Sclieidewud  s«iMh«B  den  beiden  i 
OMmeuceni  entreekt  «ieb,  wie  «n*  AbbiMon;  8  er-  ' 
bellt,  nicht  bis  xiim  Host,  so  d«lb,  wem  d«a  Ventil 
<\vfs  ein«n  GMerzeu<;ers  ^'fucblossen  ist,  die  Gase  des- 
srllirn  i|in-r  in  den  andern  hiniihiTtri'tfn.  dessen  Ventil 

II.  1'  Ii  dem  Herd  offen  steht.  Heide  <THRveutile  »erden 
siMi  fiii':ii  \r  t\fr  Weise  bctliiiti^t.  ilüf-  i!a^ 
Oi  tiiK'ii  ile»  eiiiri;  :.'ii'i<  iia;eiti<r  mit  dem  ScliiieiVt  n  il>  s 
andern  erfoli^  .li  ^ii  r  Oaserzeu^er  ist  mit  Kejfel  uiu\ 
Trichter- Apparat  für  du»  Aufj^eben  der  Kohle  ver^  lieu. 


AbMUiaaf  1  und  a. 


IHv  i<*idiii  \Viirn)es|it>i<licr  strliiri  numittcliiar  unter 
den  Oai^fniengem.*  .Icdc  iliescr  Ki«üim*-rn  irtt  unc^eflilir 
:i,04B  m  lang,  8,04h  m  hoch  und  1.14!>  ni  iireit.  Die 
rniKteneruBj;  von  Luft  nnd  Oaa  erfoi)^  alle  halbe 
iStiuiden.  Per  Her4  des  Mutfnofen«  wt  2,438  x  2,667  m 
nnd  beoitat  ein  Futter  «na  reinem  weiben  Onan* 
mnd:  diu  Fusnngsvenndsen  betrigt  4  t  Bewhioknng. 
Der  Ofr-n  dient  /.am  .\urarbeiten  alten  flcbmiedltnren 
Eisens  unter  ZuKiitz  \on  Sö"',.  Roheisen.  Zu  <He«em 
Zwei  ive  sind  vTof>'  i'  ["  -t  i:  !-  von  Aiil'ällen  nnd 
Altei^ipu  anp-ganin  t  It  .(..i  ili  ii  uikI  sioli  ein  weii-ln  s 
Fliifseisen  erzeu-rt  .  •  [  .Ii-n  ■,\  i  l,;lies  z.u  Huiiwerk>ijisen, 
Blerhen  ii.  s.  w.  Verweniiinij;  findet.  Das  betnitzte 
Koheisen  ist  frei  ^on  Phosjdior  und  Sebwefel.  Die 
Analyse  ein<s  Mnsters  soll  die  folj.'enden  ftehalte  er- 
gelten  liiiben:  Kolilen.'itofI'  :i,70  "  u.  Silioium  H,04  " ... 
Maricani>,-2I  ' ...  Seiiwefel »VXi "  ,  und  Plio.*|dior 0.056 "  o. 

hie  normale  t 'liiir^'e  besteht  aus  UM'n  kt;  Hari"«)»  - 
Boheiaen  nnd  H2*H)  k^f  Schrott.  Die  beste  Ofen- 
leiatnng  vor  3  Chui^^en  tä;rHeh. 

Der  Fnlkstori«. 

I  el.er 'lieses  Verfahren  des  Unisfiefsens  der  Si-Iiienen- 
enden.  wel'hes  bei  den  Wiener  .Strafsenbahuen  An- 
wendiuitr  fand,  tlieilt  die  ansfiihreude  Finna  i.eli- 
ni.-jnn  \  ("ie.  in  der  „Zeitichriff  des  Oesterr.  Ingenieur- 
und  Architekten-Vereins'*         Nr.  50  Fulgendes  mit: 


Daa  Weaen  des  Patent  Falk  -  Verfahrena  besteht 

darin,  einifebettete  oder  fi-«iliej(ende,  reehtwinkliff  jre- 
Hchnittene  Rillen-  r.ilcr  Vi^noUehieue-n  ohne  Lücbuui;, 
ohne  AnsfrSsuiif;,  mit  einem  Worte  ohne  weitere  Be- 
arbeituii:;  au  len  Knden.  wie  solche  das  Wal/werk 
liefert,  ilim  li  I  iiiL:ier-('n  mit  dünnflässiävni  tinfseiten 

KU    1.  el  liiliijeil .      Zu    liie^em   Zv^erki-    wrrilen    lim   'lie  /II 

veriiindenden  Scbienenendeii,  nachdem  sie  entsprechend 

fjereinifft  wnrden.  jrnfseiserne.  zweitheilipe  Formen  ue- 
egt,  die  Schienen  selbst  dnrch  geeijrnete  Vorrichtungen 
gegen  Heben  nnd  .Xnsrncken  geschützt,  sodann  dünu- 
flfiaaiire«  Ootaeiaen  derart  am  die  Schienen  innorlialb 
der  Fonnen  mittel«  Oiefapftnnen  gegossen,  dab  die 
I.n  ifttahn  dar  Sebimen  tni  von  (inraeiaen  bleibt,  d»- 
i^'i  gi-n  vom  Kopf  «n  Stej^  nnd  Fnffi  der  ffebiene  voll- 
stäniUjt  ein  Gufsmantel  uiiicieht.  wel  liei  ^'leichzeitig 
rUr  den  Fnl's  der  Schiene  eine  »olid«'  rntei  luire  bildet. 
I'ii'  IihIi,  Ti-mperatur  des  dünnfliissi^r  (iulNeisens. 
sowie  der  wesentlich  gröfsere  i^uergchnitt  der  l'ni- 
Ifiefsuntf  nni  Ste^  nnd  Fufs  der  Si-bieue  ire^niiber  dein 
i^uerschnitte  der  Schiene  seibat  bewirken  eine  inten* 


AbbUdttOf  3  and  <. 


sive  Verbindung  der  Iteiden  Scbienenenden  mit  dem 
tiufskdriier,  so  dal«  sieh  die  drei  Theile  als  roaaaives 
(ian/.es  erweisen,  wiilii  enr!  der  obere  Kopf  der  .Schienen, 
\iez\v.  die  Laufbahn  von  dem  Gufseisen  nicht  berübit 
wird  und  seine  ursprünirlicbe  Tevtui  1"  il  i'li.ilt.  im 
Gegensatz  zur  elektrischen  Schweifsung  der  Sehienen 
oder  dem  (}<jldschmidtschen  Aluminium -Verfahren. 

.lede  Verbindung  beansjirneht  je  nach  ileni  Sr'liienen- 
nrolil  fio  bis  80  kcr  (iufseisen  bei  einer  l.iinge  iler 
Verbindung  von  40  bis  50  cm.  Der  Öfen  ist  etwa 
20  Minuten  nach  Beginn  der  Arbeit  betriebarahig  und 
liefert  in  einer  Stunde  AiktawM  (rnfaeiaoo  fui-  40  Ms 
BO  Stebverbindnngen ;  etwa  f^Minnten  nach  erfolgtem 
(lasse  k<>iinen  die  Formen  abgenommen  werden  sum 
zweiten  (iebranebe,  und  die  Bahn  kann  etwa  eine 
halbe  Stnnrle  darnach  in  Ben.it/nn  .  genommen  wenleu. 

Dieses  Verfahren  kam  im  Jiil  ii  18ft.T  in  .\nierika 
an  die  OeHVntlicbkeif,  bis  heute  sind  .ili>  u  i-,  Amerika 
in  zahlreichen  Städten  und  unter  «itn  ver.s.  äiiedensieu , 
Verhiiltnissen  über  eine  Milliou  Stück  solcher  Scbienen- 
verbindungcn  ausgeführt:  von  Amerika  aus  ttibrle  sich 
das  Verfahren  zuerst  in  Frankreich  ein,  wo  bisber 
100 IXK)  Stück  Verbindungen  im  Betriebe  stehen. 

Das  Kesultat  der  bisher  gewonnenen  Krfnlirungen 
iat  folgendea:  Die  Schienenfiüte  and  *.'>  der  Stege 
sind  mit  dem  Onbklotze  solide  verbnnden;  eine  feate 
stofslosc  Vereinigung  der  Schienenenden,  ebenso  Ge- 
räuiichlosigkeit  des  Befahrens  ist  erreicht;  da.<(  fort- 
laufende (ieleise  mit  .Scliienttnuingiefsungen  ist  nicht 
aus  der  ausgerichteten  Lage  gebracht:  entgegen  nller 
Theorie  ist  die  lii  urgnui:  eingebetti  ter  iieleise  der 
Strafsenbahn  bei  Hitze  und  Külte  in  asphaltirteu 
Strafsen  gleich  Nnll,  wogegen  bei  gepflasterten  Stralsen 
arni  bei  grofaer  Külte  ein  lt<«ifsen  des  ächienensteges 
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in  der  Nähe  der  Umgielsnii^  in  bescheideneni  Hafse 
—  QLB5%  in  Samma    -  vorgekommen  ist 

HMh  den  bUherigen  Erfahrungen  kSnoen  als 
V<Nrtii«3e  de«  Sntam  Talk  hervomliolMn  werden : 
l.EiBeS-bUSfium  liameOebnHwlMfuiigkeit  dernenen 
Sdiienen  nnd  eine  TOUkommene  Ansnntzun^  der  alten 
Sdiii'uen.  Durch  die  Falksche  Verbindnnjr  i-'.  eine 
fortlaufende  ununtrrlirochcne  Schiene herpe*iellt,  «rieht- 
absolut  (flfiohmäfsig'  vfui  dfin  rollenden  Material  in 
Anspruch  geninninen  wird;  die  Verbiodiing  ist  so 
intensiv,  dafs  man  nur  mit  Mühe  in  dem  (ieleiM'  er- 
keoneo  kann,  wo  die  Schienen  sasammenttofseD.  2.  Ein 
abaolvt  «anft«»,  stofsfreies  nnd  ^leiehm&fuge«  Be- 
fahm  der  Schienen.  Da  die  Schicnenenden  «owohl 
an  d«B  StCigan,  ab  anch  anter  den  Fttften  mit  dem 
OiilUdote  n  einaai  Stfleke  verbanden  aind,  tat  jede 
HShendifftrens  in  der  Fahrbahn  daoenid  ansgeschloeaen 
und  damit  anch  jeder  Stofo  des  Wapens,  so  dafs  es 
dem  Fahrgai<t  nicht  möglich  ist.  anch  nnr  im  ireringsten 
zu  spüren,  wo  die  Schienen  verhiiniien  sind.  '6.  Wesent- 
liche Schonung  des  rollenden  Material,"  an«  ilen  vor- 
■iteliemlen  (triinden.  4.  Bei  elekti  is  Ii. m  jlrnn  lif  liietet 
die  Falk  -Verbindang  ohne  weitere  Kinrichtung  eine 
beatere  Kückleitang  des  elektrischen  Stromes,  als  die 
Sddene  telbst  nnd  wird  als  geringate  Leistnngsfahig- 
keit  der  Yerbindung  diejenige  der  schienen  garantirt; 
dar  QMtmknitt  der  Umgieunng  ist  wesentlich  gröber 
all  der  der  Sehiene  «nd  dai  LeitonKaverrodgen  dee 
GarBeisena  ist  etwa  */i>  demjenigen  des  Stahles.  5.  Die 
leichte  Wiederverwendung  bereits  gebranchter  noch 
hraiii'liharer  alter  Schienen,  die  direct  umgössen  werden 
können,  tj.  Fortfall  der  theiieren  La-^chen-  und  elek 
trificlien  (  "tit;ii  tvrit,iiiiliini,'en.  7.  Der  L'ünstitje  F.in- 
Hufi»  der  <Tesammtschienen  ohne  rnterbreeliung  auf  die 
Erhaltung  der  Betonnnterlagen  und  A!i|jhaltderken. 
H.  WeHentliche  Kostenenmamifs  mit  Backaiebt  auf  die 
wesentlich  gr(>r<>ere  HaltMrkait  dar  Sehianan  and  daa 
FoUeaden  Matarialt. 

Ob  diaa*  Art  der  Haratellnn;  eines  «mater* 
brechen en  Sehlenenitraogea  anch  für  Hanptbahnen 
nnd  selbst  fAr  Nebenbahnen  mit  nicht  eingehettHen, 
Kcndern  freiliegenden  Sehienen  anwemlbar  sein  wird, 
können  nur  VerNm  he  in  auscredehntem  Mafse  erweisen. 
Die  tri'iliejieniie:.  .^cliicneii  rrreiclien  unter  der  Ein- 
wirkung der  .Sonnenstralil«  11  eini'  Temperatur,  die  oft 
weit  hoher  als  die  der  l.nft  und  des  umgebenden  Erd- 
reiehei>  ist .  daher  auf  die  LiLogeoansdehnung  der 
Schienen  nnbedingt  Rücksicht  ganoonien  werden  mafs. 
Die  Strafsenbahnschienen  dumjan  werden  kann  über 
dia  nitttera  Temperatur  dea  mmHA»  «rwinDt,  daher 
Formverändemngen  dea  Gelaiaea  1^  nidit  rar  Waihr- 
nebmong  gelangen. 


Tanargans  Mit  Moai*0M. 

l'i'ber  das  l'roject  lier  X  crMTgunif  eines  ^.'rofsen 
Gebietes  in  England  mit  Mond-Gas*  wird  in  dem 
Journal  für  liasbeleuchtnug  und  Wusse rversorgung" 
.  vom  30.  November  1901  nach  engliscben  Qnellea  wie 
felgt  beneblet: 

Das  mit  Mond  (i.i--  zu  versorgende  (iebiet  umfafst 
etwa  135  engl,  t^uadrattr.i  i len.  Das  Mond-<ias  ist  ein 
t ienerMl<ir<;as,  wtdches  nur  zn  in^lustri- l!.;^n  Zwecken 
dienen  soll.  Vnr  allen  alinJiclicn  Heizgasen  hat  das- 
sellic  ijcn  \'..rzui:.  d;ilN  A nimnniuHisulfat  als  Ncben- 
product  gewonnen  nnd  so  das  Gas  sehr  billig  geliefert 
werden  kann.  Die  Menge  des  zu  gewinnenden  Snlfsts 
betrlgt  etwa  viermal  so  viel,  als  gewöhnKcb  auf  den 


*  Die  Gewinnung  des  nach  Dr,  Ludwig  Mond 
benannten  Gases  ist  in  dem  Artiliel  „Fortschritte  in 
der  Oewinnnng  tob  Theer  «ad  AaiBHMiiak''  in  Heft  9 
aaf  i^ritc  518  aaafDhrlich  beschrieben. 


I  Gaswerken  aas  der  Tonne  Kohle  gewonnen  wird.  Die 
Kohlen,  ans  welcher  das  Gas  hergestellt  werden  sollf 
sind  billige  bitaaiaSse  Schiefer,  wie  sie  in  StaSbrdahira 

Sefnnden  wehlaa.  Daa  Gas  selbst  wird  in  Oanaratoran 
nrch  Biablasea  von  Laft  nad  WaBBcrdannf  cewonnen. 
j  Die  Kohle  kostet  6  Jf.  die  Tonne,  wlbrend  das  sa  ge- 
winnende .Sulfat  ans  der  Tonne  vergaster  Kohlen  einen 
Werth  von  4,.">0       besitzt,   so  dafs  die  Netto- Kosten 
Min  I  in-  r  Ti.nne  VerL'ii~'.iii;;siii;itcrial  1,50  .Ä  betragen. 

i'its  tias  selbst  ist  von  grofner  Reinheit.  Wiihrend 
gewöhnliches  Generatorgas  noch  iJct:  L'i'  fsteu  Theil 
I  des  Schwefelgehaltes  der  Kohle  enthalt,  bat  das  Mond- 
Gas  nnr  etwa  12  "jo  desselben.  Der  Kohlenoxydgehalt 
I  beträgt  etwa  11 ",«,  die  Heiskraft  ist  etwa  '  i  derjenigen 
des  Steinkohlengasea.    Die  Productiou  läTst  sich  so 
laitkt  ragab,  da2t  Qaababllter  nickt  erforderüdi  aiad. 
Die  Verneilnng  des  Gaaea  erfolgt  Ihnlich  wie  dIa  des 
Naturgases  in  Amerika  in  Stahlröhron  von  9  m  I.i&nge, 
jedoch  unter  einem  Ueberdnick  von  nur  etwa  Atm., 
wiibrend   -    \iuerika  der  Druck  bis  auf  250  Ibs.  für 
den  (^uadratzoil  (=  etwa   IH  .Atm.»  gesteigert  wird. 
Die  Hau]>tlt  itungen  einer  jeden   der  projectirtea  Usf 
t  'Stationen  sind  zu  750  mm  Weite  angenommen. 

Nach  den  bisherigen  Versuchen  betragen  die  Kosten 
'  des  Gases,  so  wie  es  geliefert  werden  Kann,  Vji  bis 
!  2  d  für  1000  cbf  (=  0,44  bis  0,6  f)   für  1  cbm). 
Gaamaaehinea,  welche  mit  diesem  Gase  betrieben  weidea, 
aibeitaa  daher  billiger  als  Danipfinasfthinea.  üeber 
die  Kosten  werden  folgende  vergleichende  Angaben 
gemacht:  Die  Rilligkeit  des  Mond-Gases  kann  am  besten 
iiurcli  Vergleich  der  Kosten  einer  Pferdekraft  gezeigt 
werden.  Ei'ni-  Pferdekraft  mit  1  »anijif  kostet  bei  Maschinen 
mit  wechselnder  Belastung  nicht  unter    i.  1  f.  d.  Stunde 
udei   21»  X  f.  d.  Jahr  i  ^  t»,46  r)    f.  d.  Stunde  oder 
.t80  .m  f.  d.  .liihr).     .Mit   Mond -Gas,    welches  für 
lüüücbf  2d  kostet  ( ^  0,6     für  1  ebm),  würden  die 
Eoaten  einer  Pferdekraft  unter  ähnlichen  Bedingungen 
nieht  mehr  als  8  X  10  ak      170  Jt)  f.  d.  Jahr  batragea. 
Ib  den  an  Teraotgeaden  Gebiet  aiad  flbif  Statioaeii 
i  geplant,  von  welchen  das  Rohmetx  sich  strahlenförmig 
verbreitet.    Die  Gesammtkostern  der  Ga-iwerke  und 
Stationen  cinsihliefslich  de»  Itohmetzcs  wiriltn  rwa 
789  6.')§  X  i  ==  15  7i>;?  121)       betragen.   Bei  vollem  be- 
triebe können  in  24  Stnndi  ii  (>00  cbm  Gas  ü  i)fir) 
geliefert  werden,  so  daXs   die   Kinnahmen   pro  Jahr 
4  2<XK)0t>       betragen  würden.    Die  Ausgaben  werden 
auf  160*1000,4'  berechnet,  so  dafs  ein  Nutzen  von 
I  etwa  2  540  000  M  verbleiben  würde. 
1       Das  Gas,  welches  an  Lenobtswecken  nicht  ver< 
i  wendbar  ia^  kann  in  allso.FIllea  Verwendung  finden, 
I  ia  «iklieB  jatit  Dampf  kraft  benntit  wird,  insbesondere 
1  aber  aneb  an  industriellen  Zwecken  als  Reizgas  in 
Glas-  und  Thonwaarenfabnken.  für  Stnhlwerke  u.  dergl. 
Die  grofse  wirthschaftliche  Hideutuug  einer  solchen 
Ga«versor»;uML'  mit  tiiiligcm  Heiziras  erhellt  aus  einer 
AufstelluniT.    welcln-    der    Vor.stand    der   _.Suciety  of 
chemieal    In<lustr\'-    iniichte.   worin   festgeslellt  winl. 
dafs  die  fünf  Millionen  Fferdekräfte,  welche  in  tirofs- 
britannien  für  industrielle  Zwecke  in  Betrieb  gesetat 
I  werden,  etwa  60  Millionen  Tonnen  Kohlen  erfordern, 
I  während  Gaamaschinen,  welche  mit  dem  Mond-Ga« 
balriabaB  irUnka,  aar  aaha  Millioaea  Toaaea  Kohlen 
erfordern  wflrden. 


EiBen>Portland>C«ment. 

£ine  grandaätslieh  bedentOBgavoUe  EntsoheidiBg 
hat  das  Kgl.  Laadgeriebt  ia  Stettin  getroffen,  iadam 

in  einem  gegen  da»  Eisenwerk  Kraft  in  Kratzwieck 
]  schwebenden   Proeefs  anf  (irund   des  Gesetzen«  über 

unlauteren  Wettbewerb  wegen  Bezeichnung  des  dort 
I  aus  Hochofenschlacke  hergestellten  Cemeota  als  Port- 
I  landeement  die  kUfariadiePai«ai  abgewiesen  irordAB  ist 

I   
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suhl  tuid  EiM«.  6Mi 


M«  Tnf  4tr  Lohnzahlun^sbaehMr  Ahr  mSa§ur* 
Jlhriff«  Arbeiter 

({  IM  der  K«4cli*t««erbeenli»ar) 

«ar  (Tpfr«iMtNid  der  Tcrhandlaog  in  letzter  Sittwig 
der  ^Voreiniftn^  von  Handelohammem  de«  nieder- 
riteinisch-weatfttudieB  ladustriebezirks". 

Der  BefiBreiil^  SyBdieu  Dr.  Stein-DniabiirK  führte 
MM,  ee  Mi  von  einer  AnnU  DniibnrKer  und  Denaeh- 
berter  Indoetriellen  bei  der  dortipn  Mandelelceomier 
beentregt  wordni.  ui  merBgebender  .Stelle  dahin  an 
wirken,  dafs  «lic  durch  dir  (ifwcrhe  -  Niwille  vom 
80.  Juni  UKX)  «in^;«'fuliiten  I  ,i>hnzahhiiigsl>m:luT  wieder 
beseitijd  werden.  Die  I>«i!«lnir^'er  Handelskaimner  habe 
darniifhin.  um  ein  pemeinHaines  uml  einheitliches  Vor- 
geheii  irr  HandelAKaiiimerti  hehufs  Wiedertieseitignng 
der  t'.inricbtuoff  der  LohnzahluniTtihiiclier  zu  hewirkeii, 
heRchloflseBt  Ueee  Angelegenheit  den  Vereinigten 
HandeUkammem  zur  Prüfung  und  Befürwortung  zu 
enterb  reiten. 

Zar  Baigraitdiiag  der  gedachten  Stellnngnahme 
flhrt  Befereat  an,  atfo  die  «ob  Oeaetueber  mit  der 

ffinftlbmng  der  Lohnxahinngsbficher  verfolgte  Absicht, 
eiBen  erziehliehen  Einflufs  anf  die  minderjährigen 
Fabriliiirlicitcr  inscid'm  HUKZUiilien.  als  sie  jt<i<'rzrit 
▼on  ilirt-n  Kltcrn  <>i\vr  Vormündern  in  ilirrn  I.ulin- 
bezügen  ül'fiwiirlit  \»i'rdi-ii  kr.nnlcn.  in  kölner  Weise 
erreicht  «  urden  sei.  Nm  Ii  den  bisher  gemachten  Kr- 
fahrungeu  lieferten  die  niinderjiihrigen  Arbeiter  die 
LohnzahlungsbürUer  ihren  Eltern  oder  Vormündern 
meist  gamieht  ab,  sondern  gäben  dieseliien  entweder 
bei  der  Lohnzahlung  sofort  zurück  oder  iiefsen  sie 
sonst  in  der  Fabrik  liegen.  Ueberdies  wohne  eine 
grofae  AasaU  von  jonndliehea  Arbeitern  überhaupt 
nicht  bei  ihren  Elten;  nr  dfoaetrtfe  der  Zweck  der  Ein* 
riehtong  Oberbanpt  nicht  sn.  Die  LohnsahlnngsbAcher 
bedenteten  demnaeh  lediglich  eine  Belästignn^  der 
Industrie.  Insiie.sdudere  stehe  der  praktisrhe  Nutzen 
der  Kinriehtun<;  zu  der  Lact,  die  dem  Arbei^eber 
anfgebirdet  ki,  in  keinem  Veriiiiltniaae,  nmaf  nnr 


I  der  ArbeiligelMr  panBalieh  oder  sein  von  ihm  bevoll« 
'  niehtfgter  Arbemlaiter  die  Ebtracnngen  Ib  das  Lohn- 
aahlnngabach  naterseichaea  dftrn.    Wollten  heute 
Eltern  oder  VomVnder  sieb  Aber  den  Verdienst  ihrer 

Mindi niihriiren  unterriclifen.  <o  könnten  «ie  dies  durch 
dir  Ltiliiiiliiten  oder  Lohn/ettel.  welche  hei  den  meisten 
industriflli  ii  Werken  im  ram  h  seien  und  ^endiie 
Antraben  de»  verdienten  Lllhue^  '  iithielten.  Aufserdem 
stelle  es  den  Kitern  aiicli  frei,  -iiili  iidirz.eit  in  der 
Fabrik  über  die  LobnbesüKe  an  erkundigen.  Die  £in> 
richtang  der  Lohniahlnugabttdier  tei  dcMialb  gtodidi 
Qbertlüssig. 

Referent  btrichtete  zugleich  ausführlich  über  die 
Verhandlutgen,  walehe  bei  der  Berathnng  der  Novelle 
im  Beiehatage  nd  in  in  Comniaaion  atattgefdnden 
habe«,  nd  «mobt  dit  Vmummämg,  an  nmbfebender 
Stelle  dahin  Torstenig  an  werden: 

,,dal's  die  in  die  (iewerbeordnung  durch  die  Novelle 
vom  34).  .luni  19(H)  hineingetragenen  Bestimmangen 
über  die  Lohnzahlungslmcher   soliald  da  mSgOch 
gänalich  wieder  beseitigt  werden". 
Die  Versammlung  spi-aeh  rieh  In  der  rieb  an» 
schliefsendeu  Discussion,  an  welcher  sich  die  Vertreter 
der   sämmtlichen    anwesenden    Ilandelskammern  be- 
theiligten, einmüthig  dahin  aus,  dafs  durch  dir  Lohn- 
zahhingsbüeher  eine  erofse  Belästiguni.'  für  das  üe- 
werlie  iicrluMircfiilirt  werde,  ohne  ilafs  der  mit  der  Kin- 
führun^'  dieser  Uncher  vertolf^le  Zweck  erreicht  werde, 
da  ein  Zu  an^  für  die  ^linderjührigen,  das  LohnzahUink;s- 
I  buch  dem  Vater  oder  Vormunde  vorzulegen,  nicht  be- 
I  stehe.    Welche  Behelligungen  für  die  Industrie  don-h 
'  die  KinfUhning   der   Lohuzahlungsbücher  entstanden 
seien,  beweise  z,  1>.  die  Thatsache,  dafs  bei  der  Pini& 
Friedr.  Knmp  an  Essen  allein  etwa  600()  LohnsaUnBga- 
btteber  m  nihren  eeien.  Die  Vereinigung  war  der 
Ansicht,  dafs  die  Bestimmnngen  Bber  dieLobnaablnngs- 
bücher  am  Besten  ganz  beseitit^  wBrden,  nnd  beschlofs, 
dem  Herrn  Reichskanzler  die  .Ausführungen  der  Ver- 
I  Sammlung  als  Material  für  eine  etwaige  Revision  der 
I  Oewerbeordnnng  einsnraiebtR. 


BUcherschau. 


Zur  Besprechung  sind  eingegangen: 
Di«  (foBHum^ne.  Ihre  Entwieklnng,  ihre  hentige 
Bauart  und  ihr  Kreisin  Mcrls.  Wm  R.  SchSttler, 

0.  i'rofessur  an  der  Herzugl.  Technischen  Hocb- 
sebole  v»  Bravnsebweig.  Viert«  viDgemteitete 
Allflage.  Mit  J 1  1  Abbildungen.  Band  I :  Text. 
Band  11:  Tafeln.  Braonacbweig.  Verlag  von 
Benno  Ooerits.  Preit  der  beiden  Binde: 
19  Ol,  gebd.  21^0  JK. 

jHf  da.fwftifrliinfn.  Bereehnnng,  rntersucluing 
und  Aust'Uhrung  der  mit  gasföriuigen  nnd 
flüssigen  Brennstoffen  betriebenen  «Exploeiona- 
nnd  Verbniiiinngskraftmaschinen  von  Albrecht 
von  .Theriug,  KaiaerL  Regiernugarath,  Uit- 
glied  dea  Kaiaerl.  Patentamtes.  Mit  298  Figuren 
im  Text.  Zugleich  zweite  völlig  umgeArbeitetc 
Auflage  der  deatacben  Ausgabe  des  Werkes 
nDie  G«sniaae]iin«n*  von  Gnatar  Chaovean. 

1.  eipzic.    Verlag  von  WilheliD  Engelnaao. 

l'reis  16  i/M,  geb.  17  c//. 


Gaaanalyae  und  Ga$voluMetrie.  Zum  Gebrauch 
im  cbemiacb^teebniechen  Praktikam  nnd  nam 

Selbststndinm  fnr  riicniiker,  Borg-  und  Htitten- 
leute,  Uygieuiker  uud  Bakteriologen  von  Dr. 
phil.  Bernhard  Nenmann,  Privatdeeent  an 
der  Grofsh.  Hess,  techn.  Hochschnle  zu  Hann- 
Btadt.  Mit  116  Abbildungen.  Leipzig.  Verlag 
von  S.  HineL  Prob  4  Jt. 

Die  Oa$ergm^  nttd  Gasfeuerungen  von  ErStt 
Sclimuf  (illii,  dipl.  Tlfitteningenieur.  Mitfi6Ab- 
bildongen.  Hannover.  Qebrttder  Jänecke. 
Prtia  3  Jl, 

Mithoiet^ttmifBtdMMmmeiret^eeiirU»  Thomm 

A  Tusage  dn  porsnun*  1  des  chimistes  et  des 
manipulateurH  par  Albert  Wencelius.  Paria. 
Ch.  fidiaager,  Ubralre>6dlt«ar. 

Rmtian  Vtin^thäeuHita.  Ton  Gnit.  A.  Abra- 
hams son.    Knopio  (Flnland).  O.W.  Back- 

manin  Kirjapuino. 
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IndiutrMU  Hunäsehau. 


24.  iahrg.  Nr.  Ii. 


Jahifttberieht  über  dk  Lfislunjau  der  chemi^hm 
'fn^noliMfie  mit  hesonderev  Berüektiirhtigitng  d*r 

tUektrochfntie  und  Geir4'rhestatiMik  für  dan  Jahr 
1901.  Hearbeitet  von  I  »r.  V  «t <1  i  ii  a  ti  d  F  i  s  c  h  c  r . 
Professor  an  der  I  niversitilt  in  Götf iiiy:tMi. 
2.  AbthoilunK:  Organ  i«c' her  Tin  il.  Mit 
5J»  .Abbildungen.    Leipzig.    < »tlo  W  itraiid. 

Die  (jewiddubet'echnung  der  J'Jineiicunistrwiiomn. 
Von  Emil  Boasse,  Inj^enienr.    Mit  58  Ab* 

bildungen.    Leipzig.    Theod.  TliumM. 

Jianrhiii'ii  für  überhitzlfn  l>ampf,  ifirr  0''f:u»onn''- 
und  iiniktisrhf  Wartung.  N'on  üa.v  Si'hiiiidt, 
Director  der  MascUnenbau  -  A.-U.  vormals 
Starke  \  Hoffniann.  Hirscliberg,  Schlesien. 

Dom  Stfdem  der  teehmucheH  Arbeit.  Von  Max 
Kraft,  0.  8.  ProfeMor  in  Oraz.    Erste  Ab- 

theilnng:  Die  ethischen  Grunilla;rt  n  der  tcch« 
nisrhcii  Arbeit.     Leipzi«^.     .\rthnr  Felix. 

Jdodrrw  .ic/imiedekund  im  iieuen  ^il.  loi»  Talelu, 
herauffeKeben  von  J.  Fei  1er.  Lieferung 
7  bis  9.  Ravensburg.  Otto  li^er.  Vollständig 
in  19  Liefer  nagen  ä  1  Ji, 

£Ma/fK»^^iMA    fOr   St^iwa^ttromatdmjen.  Von 

Max  Lindner,  F-lektrotechnikcr.  Leipzig. 
Hachmristpr  &  Thal,    i'rcis  creb.  l,S(l  Jt. 

üewerbeurchiv  für  das  l>eui«c/ie  Reich.  .SaiumluDg 
der  nnr  Beichsgewerbeordnnng  ern^ohsodon  Ab- 
ladern M!rst:<'^''tzf  und  Ansfnhrnngflbestininuin- 
gMi,  der  gerichllii.lien  und  verwaltnngügericht- 
iiehea  Entscheidangon  der  Gerichtsbdfe  des 


Reiclis  und  der  Bundesstaaten,  sowie  der 
wicbtigsten,  namentlich  interpretaiuriHchen  Kr- 
lasse  niid  Verfügunffeu  der  Centralbehörden. 
l'nter  stiindiger  Mit  wirk  un:^  vin  Seiiatsprit.si- 
dent  Dr.  von  .Straufs  und  Turnev  und  Kaninier- 
jrerichtsrath  Havenstein,  herausgegeben  von 
Hejrieningsrath  Kurt  von  R  o  Ii  r  scheid  t. 
Erster  liaud,  3.  Heft.  Berlin  iWi,  Franz 
Vablen. 

Rechtaanwaltsrl.iift    und    l'tttftiUiiiiniltsrhaff.  Ein 

Torgleiob  der  BernfsstoUung  Heider.  Von 
Dr.  Richard  Alexander-Katz.  lierliu  W. 
Otto  Liebmann.   Preis  0,80  Jt. 

Briri/frlirlif."  I if.fetzhitch  für  das  I triiturlic  Ileicli. 
Liliput-AuBgabe.  Vierte  Auflage.  Berlin.  Otto 
Liebmann.   Preis  geb.  1  vft. 

Die  Bemfikrttnkhmten  de»  Ohre»  und  der  oberen 

Liiftirr'jf.  ^'on  Dr.  med.  Friedrich  Röpke 
in  .Sulingen.  Wiesbaden.  J.  F.  Berguianu. 
Preis  ft  Jt. 


Katalog  fiber  die  Literatur  der  Bergban- 

und  Hüttenkunde,  .sowie  verwandter  Ge- 
biete, herausgegeben  vom  der  Urupiusucben 
Bncb'  und  Kwiathandlnng.  Berlin  W  66, 
Wilhelmstr.  90. 

Api)aratns  for  the  MetalLigraphi»'  I.alui- 
ralory.  Boston  testing  laboraturieH.  >4'» 
Tremont  Street,  Boston,  Uass. 


Industrielle 


Kheinisch-We.stfatiHches  Kulilen-Suii)i<  ut  in  Essen. 

Nach  dem  in  der  ZoclieDbcsitzt'r  ■WiMimmlun-;  am 
80.  Mai  erstatteten  Bericht  des  Vorstandes  betntg  im  ■ 
April  die  rechniiiif^mftlkiffe  Heflieiligimg  bei  :25*/«  I 

ArbfilÄtnu'eii  r)(»4J(U]  f.  dif  F.inlerniije  3 Olö H»»4  t,  so  ' 
dafs  >i<'li  rinc  MinilcilVtrdcruiii.'  ergit-lit  \«n  l  ri7"i77t 
oder  "i'-f.:!."»  '  ,  der  ISetlicilii'iuij:  jfeui'n  lii.tiH"  ,  im 
.Vpril  l!H>|  und  "ilVV » ,>  nn  Mär/  VM2.  .\ l.i:<  >etzt 
»ur.iiii  :;'.iUjt'i  t  .1(1  ,ir(t':t-tiii;lirb  lö^üin'»  i,  d.i. 
gegen  "Nfar/  I'.'Kl'  rip'fu  .' l'H h i  t  L'li  i^'li  :;.:'>-">"  und  irci'i'ii 
April  I'.Hil  I  I  IJ.i  1  i:lricli  ti.T.s";,,.    Der  S.  ll.>t- 

verbrauch  der  i'ln'ii  lielict'  sicli  auf  liHi.")77Ht  gU  ii  li 
SÖiBO"/)».  der-  LuDdabüatic  für  Ri  rluuint;  der  Zcoln'ii 
auf  76954  t  gleich  i,!16       auf  ttlte  V«rtriige  wnrdeo  ; 

fsKefert  6071  t  gleich  0.16 tind  für  Kechnong  des  ' 
yndicats  versandt  2H,t.5440  t  gleich  72,4<)*;o  des 
(»psaTiimtab^atzes,        lictmir  der  arbeifvtiif^lirhe  Ver- 
-riii>i  I!  <;!•;">  dw  K.ililcii.  -JitlMiiiw  Ki.k^.  r.JI  dw  l'.nkftt-i, 
ziisüiiiiiu  n  N  :!rj  dw.    hcrscll»!'  ist  <:i"l'ch  M.iv/. 
in  K"hliMi  Hill  177   I'a  ^Hi-irli  i;i-.ti<'i;eii.  lci'l'mi 

April    r.NJl    IHM    l-^i  dw   ijli  i.  h  '  ,   v'.'fall.  ii.  in 

Kolis    iu;i  d\»    clcii  Ii    l.ll",o   gi'Stii'Ht'Ii    lip/w.  Ulli 

2U)U  dw  •rleich  lö.'Hi   ,,  ..  i  fall-  ii.  iu  Briketts  iim  17  il«  ; 

gleich  9,ii2*/«  jte-tii  :;.-ii  lie/.w.  mn  9  dw  gici.  Ii  1.7ii  ''„  ] 

gestiegen,  mutm  Mürz  liKU  ina^eMimmt  ein  547  dw  ' 

gleich  'AfW^/t  gestiegen,  ge|«en  April  IHOl  um  HB7  dw  ' 
gleich  5w7l  *'«  errnlten.    Dirvetur  Olfe  betunte,  dnf« 


KuudHchau. 


es  iii^lit  ii-itliwciidi^''  gewfsen  sei,  die  volle  '.^4|>i'< 
ccntige  l'.inscIiriiDkung  einzuhalten,  man  sei  mit 
im  Bericlitsiiioiiat  ausgekommen.  Die  Betbeiligan<;8zitier 
habe  sich  i«rit  dem  1.  April  am  2,^*/»  erbebt  l»er  Ab- 
sais  sei  etwas  hesser  gewesen.  Der  <4rDnd  dafnr  sei  theil- 
wcisc  darin  zu  suchen,  dafs  die  Industrie  etwas  mehr  auf- 
i;i'n<itiiiiieii  habe,  theilweise  durin.  diifs.  wie  in  l'rülien-n 
Munaten  schon  In  i  ■,  .■rLTi  lhil"  ii  «  inl<-.  im  Miiiv.  mu  h 
Möi^lichkeit  die  He/.iii.'e  i  ni.TvilirMnlit  werilcn  seien, 
um  IHM  L  .\|>i  il  Ulis  den  iiilliLi  i  en  Preisen  tiewiiiii  /i. 
crxieU'u.  hie  Latrerliestimde  in  den  oberrlieiniseiien 
und  den  Ruiir-Haten  seien,  wenn  auch  nicht  viel,  su 
doch  immerhin  etwas  lieii.'e>_'!in«_'en.  .Am  mcisteii  n«tU- 
leideTiil  seien  noch  ininur  die  Mai^'erkoiilin.  F,s  sei 
schlechterdings  unmöglich,  aogenblioklich  diesen  einen 
gdtberen  Absstx  zn  versehuTen.  zumal  man  ja  auch  n<ieb 
nicht  wisse,  wie  sich  das  Zie<;elpiirP8chäft  gestalte. 
Von  einigen  Stellen  horc  man.  dafs  srharf  ?es{egi*lt 
werde,  daijeijen  wcrdf  v.  n  undi  ri  n  Bezirken  berichtet, 
dafs  dort  seiir  »eni.;  Kulih  ii  /ii  Ziegeleizwei  ken  ver- 
wendet wiiidi  i'.  In  t  istru  vier  .Monaten  des  Imifen- 
den  .lahres  \kciNe  die  Forderung,  wenn  mun  von  der 
»i-«entlich  erhöhten  Betheilisunesziffer  ai>sehe.  ein 
Weniger  gegen  die  Lrleiehc  Zeit  des  Vorjalirs  von  runil 
i>*4*/*  1^*^  ~' '  iniuierhin  nicht  sehr  wesentlich, 

wenn  man  aneh  zugeben  müsse,  dafs  ein  solcher 
Rückgang  stellenweise  sehr  sbhwer  empfanden  werde. 
Er  «ei  aber  als  niciit  »v  sehr  wesentlich  auaeehen. 


15.  Juni  lüUi. 


Stahl  ujKi  fiiwn.  «97 


wenn  man  die  panzm  ronjunctun-erhältnisse  in  Rück-  | 

nicht  ziehe.    Die  Beschäftigung  der  Indnstrie  sei  und  I 

bleilit-  «-instweilrti  noch  si  hwadi.  da  tnll*-  <lits  WenigW  I 

von  5*;»  noch  nicht  so  suhwer  ins  (icwicht.  ' 


Actieutrettellschalt  ,,lÜMnwerk  Krafl**. 

Um  den  vollen  Betrieb  der  drei  RochSfen  im 
Jahre  1901  aafirecht  an  erhalten,  war  das  Werk  ge-  i 
nüthisrf,  fOr  die  überechfisaige  IVoduction  im  Anslantle  ! 

Absatz  /.n  -iK  fuTl.  Ilic  'lllllin^t-hfllilrn  Hfstf  ImiiL'»  11 
huttci!  r.rti'l;_r  1,1  ist  in(ii:lirli  ^•w»^s<ii.  ilif  sein 
t  rtic  lilii  li«'i>  l\nlii  ispuiicstiiml»-.  wclrh«-  ^i'  Ii  .uilt*  'anntn  lt 
liiittfu,  /Ulli  .liihres'irlihisse  fast  iraiulit  ii  /u  liiuini  n. 
Ks  wurd.  ii  ii.  ri.-,'~tt'Ill :  12-2  S17  t  Holit-is.-n.  l->2f»14  t  1 
Koks,  r)2*Ni  t  'l'iif'i  r,  i.'jtNJ  t  84'liwffei!)anrrti  AiiiiiK>iiiiik,  ' 
3flr2»»n(>  Stürk  Zw.si'Ui.  3  281 1)00  Stack  Sclila-  ken- 
Hteinr  und  81  tiöi»  t  Cenient.  Der  Gewinn  betnigt 
800866,8»  Ulf,  welcher  »ich  vcrtheiltanf  .Ahsdireiluingcn 
424  468,67  ReservefoBdn  iU  00«  t#,  6  Dividende 
=  4ÜOO0O  ««,  TnDtU^mca  971 A  Jf,  Vnrtrafr  anf  nene 
Kecfanni^  12  «18,16^.  | 

AotiMKeselUchaft  für  Feder»tahMndn«trl« 
Tomi.  A.  Hirxch  X  Co.,  Ca«8el. 

Das  Werk  uar  in  dt  i  La^f.  trotz  des  nogüustigen 
tieschiUlbs|pnupi  im  Jahr  üHJl  die  seit  langen  atiadig 
erhaltene  Dividende  von  12 "  »  an  enielen.  In  der 
Alitheiinnff  f&r  roraettCader-Fabrientim  ist  der  Umsatz 
fi^'üfn  das  Vorjahr  ntt  etwa  100000  nrack^blieben, 
am!  iimli  ilfr  Nutzfii  hat  sirli  tnts](re('liin<l  \fi- 
inimltTt.  I>if  Ablh«  iluiiu  tur  Kri<'i."«iii!iteriiil  liüt  im 
irli  irlifti  l  iiifung  » if  ivi  'ii  n  \  ■)  i  itirt  n  i^eiirlu'it.  r,  i|a 
von  ilcr  Ariiii'c  ■  Vfi« iilituij:  w  iiitfriini  rt  <ri  ltii;ir-i:,'e  i 
Aiiftritirr  i'iiil irtci!.  I 

Kn  «iiil  lii'utiti fiLft :  I    i  'Ii  s  Ai'iictikiijiituls  an  ilie  1 
Artii>ii;iii-  mit  tXMKKi  .^/.  -.111)111, iiiiiiirsip'  Tunti«^■nt^  an 
den  Attfsi«  litsrutl)       \  12S>7 -Jf,  die  vertraffsmaNisje 
Tantieme  an  Diicriiou  und  Procnristen  .16  ä7o,K«)  . i 
znaaminen  I  !.'>  513,40      an  überweisen,  von  dem  Rest  | 
tron  107<i47,7il  .#  für  8*>  Snperdivideude  120000.#, 
I3r  Arbeiterbetbeilttiing  1 1  <      //.  fiir  Ramnnemtion 
an  die  Beamten  12  OOO  vif,  für  Kr^imzuni;  der  Debitoren- 
r!ts«r\f  s:M)5,l8.//  za  vervit'iidin  nii'l  dtn  Saldo  von 
Ui  M'J^t'tl  ,H  Hui  infuc  Kechnnng  \iir/.ulr«xeu,  . 


Uitnuersmarckhatte,  Uber^cUleiiische  Eisen-  und 
Itolilrawirket  Aettcasvielbchsfl. 

(ii'fiiriit  Ii  "  nicii  iiii.Iiilir  I!t01  im  i^atizi-n  i'2,70  t 
i>ln'r>t'lil»'>l>'  I''  l'i  :iiiiicisiMnTzr.  l)it'  1  onsiilidirtf  (Pin- 
iol diHi.T»li-  >  iii^<  :iliel«li>  li  der  riiclitttddi  r  f  i.l.rtr  im 
•j.\wi.i-\\  an  K'iiilt-ii  allt  r  Art  I  1 1»> 27n,7."i  t.  I>it  lü.ticrsfii- 
|i|  iiiillftiiili  lutlii:;  |sl<H)t.  nie  Kis<-Iiirifr"''"ri>i>li.  M:l- 
si-)iiiicnb;iiiiin<falt  iiiid  Kr->f'spliiiiii'd<-  lit-tVi  fcn  an 
fVl  ti;r»  ii  W  iiriK  ii   1  7  •>.")•_'  .."  1  r 

iNr  Saldo  aus  dem  Vorjahre  betritgt  7.i4l.:f<i  H;  ' 
dtr  (ipwinn  pro  1901  8801724,15  ,4f.    Hiervon  ab:  : 
Allgemeine   Absehreibnngen   2100006         bleiben  j 
1 708660.51  Jt.  die  wie  ftdgt  verwendet  werden  sollen : 
a)  für  Reservefond  1 :  5  >  von   1 701  »28,16  ~ 
80566,41  .(f.  Anrtirrordentliche  Dotimnir  de«  Reserve- 
fonds KÄt*«»  ,  A'.  |.)  für  die  I>in->  fiiiii  \ i-rtriiirliidn-  Tiin- 
ti."mf  1701  :t.'..'H  .  (/.  ,  ,4  "    Ilividctid.-  v..ii  Iini<>-2»»(KI 
^  l<i:i7itl   *         tV.i  1,    'if ilelieder  des  Aiifsii  h'-ri.tlirs 
I  '■  n  v.in  I  |:.:;ii.">7.7i  #  _    J  x.l-ilMil  tt.  ei  /.u  U  ,,■,lf,^|,rt-- 
/^vl•<  kiti  fiir  Heamte  iin«!  Arbeiter  "> "  „  \<in  1  l:i:ti>r)7.7  l . 
=  ö«>H.'>2.H!».     ()  l<i  '  ,  SiijiPidivid.  Ilde  von  UtiRi^WK).*', 
slOOOSOO  ,//  .   /iisHmnif  u    I  7H7  418.80  bleibt 
l'ebcrtrag  pro  imt2  11  2öU,U2  .M. 


■•Im,  Iicha«««  ä  Co*^  Berlla. 

(Triip'r» ellbbTlifnJirik  und  Siinialban- Anstalt.) 

Trotx  des  wtrtlucbaftlichen  Niedergangs  ist  es 
beamidcrB  dem  Diaseldorbr  Werk«  gelungen,  grdfaere 
Bcatellnafen  heninnbekoninen,  wodmdi  derQeMnmt- 
nmsati  (fir  1001  mit  B  001 809,68  Jl  am  nnr  etwa  8  *[» 

irejfen  da«;  ^^lrjHhr  znrückcebliebeu  ist.  Die  Werke 
in  üerliii  lU'inickendurf  und  Diisselibtrf- • 'berbilk  sind 
nach  iiiehrjähri;:' n  \' 1  ru-rnfseninjjen  nunmehr  ansj;e- 
baiit  iiikI  üiit  ib  II  iieutsten  und  praktischsten  Ein- 
ru'iLtuii^'rii  vris.'hi'ii.  woz«  64744,04  Aufirendnngen 

rrl«'rili  rlu  Ii  wurden. 

;  )er  Br..tto^ewinn  für  1^01  betrSgt  604 22t{,a6  UV, ab 
Abschreibungen  mit  171 406,76  bleiben  H:%817,20  UV, 
welche  wie  folgt  vertheilt  werden  sollen :  Arbeiter-Unter- 
stntznngsfoDda  fiOOCuT,  Tantiemen  27  467.16  4  7o 
Dividende  86000.#.  Von  dem  dann  verbleibenden 
Reingewinn:  an  die  Mitglieder  des  Anfsichtsrath» 
16120;46  UV,  8>  Dividende  =  172  000  Ulf,  ergiebt 
einen  Saldo- Vorurag  von  26229,tt8u('. 

MüMlioirf-Katlttger  ItührenkesüeUnlirik  ToniiUn 

Dürr  &  Cu. 

)lit  Rücksicht  auf  die  allgemeine  wittluchatkliebe 
Ijip'  kann  daa  Ergebnis  des  (ieacbifliijalireB  1801  sie 
benriedigend  bezeichnet  werden.  Wenn  die  Geaellaebafl 
auch  im  I.iuidkes<ielbnu  nicht  vollst&ndig  beschäftigt 

war  so  hat  dairciten  du»  I)fls;«eldorfer  Werk  für  den 
ScliifT-I.' lliiui  lias  uanze  .fi^'ir  iiliidur.  1i  brss.  ri'  I'n-- 
seli;ifli:;inii,'  :;i'liabt.  I)ie  tferiimnr  Autiiiiiiiiii'iaiiikjkeit 
fiir  Iv's^rl  IUI  hibiiiili'  'lUt  d.u  ;  erfühlt,  rineu  A usL.'lei('h 
dafür  im  .Auslände  zu  siii  lieii,  und  ist  du-es  mit  bestem 
l'.rf<il>,'r  fl,elnn>ten.  \V;ilir>nd  eine  der  ersten  Kessel- 
fabriken  Kurlands  nacli  sorgfältiger  l'riifun^  die  i'ateut- 
rcclite  des  Werki-s  fiir  LanUkcssel  für  bngland  nod 
seine  Colonien  erwnrb.  ist  mit  einer  der  bedeutendsten 
engUschen  Schiffswerften  ein  gleiches  .Vlikommen  be- 
aQglich  der  Snhiffafceai«el*Patente  fQr  England  nnd  seine 
Co1  lonien  gctrofflsB,  ebenfalls  gelang  c«,  mit  einer  eraten 
italicniitchen  Firma  für  die  Austlilirung  der  Land-  nnd 
Schiffskessel  einen  Vcrtrac  ab/n»eliliifüiii. 

Die  .Vliseiireiliun<.'eii  bebuifeii  sil  h  aut  litMCJ'J. Ii i  Jf, 
so  dafs  ein  Keini;e\vinn  \  un  •2.V2ti.'>K,4(i  .  ^/  sieli  ertfibt. 
Hiervon  ^iud  zu  kiirzen:  '  luv  U  n  i.'esftzlirii<  n 
Re»ervef«iu<is  =  12 t^VJ,!'".'  <i  wiiiiiMüthei!  fiir  ilen 
Vorstsn-I  aS77-'.t3'2  ,4'.  1  hi  i  h  cl.  louUNi 
und  von  dem  Rist  v..n  l<'4  2;V2.lf2  .U  iH  >  (iewinn- 
untlieil   tiir  den   Aulsuhtsratb       lt»42."»,;il  Was  * 

den  verbleibenden  i>aldo  von  <i5ti27,<il  ,H  znsüglicb 
tiewinnvortrag  ans  1900  mit  4259,70  Jf  betrifft,  ao 
wird  vorgeacitlsgeii.  2<%  Snperdividende  ~  60000  Ul^ 
Riiekstellnng  für  die  Kosten  der  Dttaseldorfsr  Ans* 
Stellung  3<HKK)  .  tt,  zur  Bildung  einer  UnterKtiitanngs- 
k:we  5i)U0  .H.  zur  V^erfiiifung  de-*  Aufsiehtsraths  für 
•  iratifirationen  5U0(>  . //  /u  t;i  bmiiren  und  d<  n  ReSt 
mit  NJ87,;U  .«y  auf  neue  iiechuuug  vorzutia^eu. 


Olien«hl«ntecIie  BlMsbahn  •  Bedarfk  -  Act.-  U  e.». 
FriUtuliltt«. 

Ans  dem  nrnfiingreichen  Bericht  für  1901  geben 

wir  Folgendes  wieder: 

„I  »as  ( irseb:it>sjahr  l'HPl  ist  iiekennzei  liu.  t  Inn  Ii 
den  sili.irt'sten  Riieki,niiiL'  der  1  Hn junetiir  litil  aiUti  uiif 
iti  r  Kiseiibranehe  ,'ii~:iiiiiiii  n h  iiiijenden  industriellen 
iir  lnet>  ii  und  diiirli  einen  so  intensiven  Arbeitsmangel, 
vvie  wir  sie  im  letzten  .lalirzelint,  ab!,"'selien  vi>n  einigten 
Moudten  im  .fahre  1SH4.  iimli  uiebt  anmibernd  zu 
beklagen  gehabt  haben.  Im  Hoidinfenbetritdie  Imbeu 
von  vier  Hochöfen,  welche  seit  dem  Jalire  1897 
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ttlinnterbrochen  im  Betriebe  wann,  in  dem  Berichts- 
jahr« während  der  ersten  BMU  Moait«  drei  und  bis 
nun  SchloHe  diM  Jahres  locar  Mr  swei  im  Fea«r 
ffeatandoi.  Waas  trotzdem  bei  dieeem  Betriebe  die 
Sdbatkoatan  gegen  das  Jahr  1900  nm  Uber  2  UK  Ar 
die  Tome  nrflckf^-gangen  sind,  so  zeuKt  daa  von 
einer  in  aller  und  jeder  Weise  geübten  Sparsamkeit 
and  von  der  Güte  unsen-r  von  Jahr  zu  .lahr  ver- 
besserten Hefrielisanlagen.  Das  (Ti>:ii:häft  in  Handels- 
eii^en,  welrties  iiu  .\j)ril  in  i|iiüntitativei  Ueziehung 
eine,  \ir  iiii  auch  jferingfüijiije  Bele'Mi::^'  .^'•zeii.'t  liatte. 
verschlechterte  sich  sehr  rasch.  Der  in  jedeui  Frühjahr 
auftretende  Bedarf  für  das  Baujjewerbe  blieb  au»  nach 
den  Zusammenbrüchen  einzelner  Hypothekcnhrtnken. 
und  es  stockte  die  Arbeit  in  den  rnnstructiniisw  erU 
stütten  und  in  den  Maschinenfabrik en  als  Fol^  der 
fiberans  angünütisrcti  allgemeinen  wirthschaftlichen  Ver- 
bUtaiaM.  Dar  BeaebitftifBnfqgfad  litis  empfindlioh 
Baoh  vaA  die  Öaaohlftsulaat  iiabn  atatig  cröfsere 
Dimensionen  an.  Aneesichta  der  Thataacbe,  aus  da« 
amerikanische  Geschän  im  Verlaofe  des  Berichtsjahres 
»ich  immer  einstiger  gestaltete  und  dafs  auch  in 
England  die  Preise  wesentlich  höher  standen  als  in 
Dental  IiIliii  L  j.iinntr  e*  keini  ni  /»eitel  unterliegen, 
dafs  während  der  zweiten  Hiillte  des  HRrichtsjalires 
nicht  mehr  die  vom  .\uslande  dmlienile  (ietuhr,  sondern 
lediglich  die  L'neiuigkeit  in  und  z«  i>ichen  den  grofseu 
LldaKtriegebieten  an  der  Saar  und  Mosel,  in  Rheinland 
und  Westfalen  and  in  .Süddeut^obland  die  I>ert)ute  am 
deutschen  Walaeisenmarkte  verschuldete.  In  dieser  Kr- 
kenntiiifa  tratan  in  dernreiten  Hüfte  des  Decenber  die 
Vairtretar  der  grSAten  weit«  und  aBddentaehen  Walzwerke 
anm  Zwecke  gemeinschaftlicher  Preisfestsetsnag  ZK- 
samincn  und  beschlossen.  Staheisen  nicht  onter  einem 
vereinlcirten  firundjirei-e  des  Ferneren  abxugcbcn. 
^)ie^e^  jjanz  uherraseliend  zustande  ffekoniniene  Zu- 
samnienKchlars ,  welcher  Ma<li  den  KiCaliruntren  der 
Vorjahre  in  den  VerbraiK  herkreisen  nielil  erwartet 
Warden  kuimte,  scluitlte  hesseie  Verliiiltnisse.  Ks  eut 
wickelte  sich  noch  in  der  zweiten  Deeemberhiilfte  ein 
lebhafteres  Verkaufisgeschäfl ,  wenn  auch  »uf  liasis 
einer  noch  völlig  unlohnendeu,  in  keinem  Verhältnisse 
au  den  •Selbstkosten  stehenden  l'reisstellang.  Das 
Aoalandageaohlft  io  Haadelaeiaen  ist  anter  den  im 
Iitlaad«  berradaandeii  TerhUtainen  im  Beriehtnahn 
ein  besonders  lebhaftes  gewesen;  der  .\hsata  von  Wais- 
eisen ist,  abgesehen  nur  von  deui  Export  nach  Rnfs- 
laii<l,  Ulli  tiiiliezu  das  Doppelte  des  oisher  erzielten 
l  fufanges  gestiegen.  Das  Geschäft  in  Eorineinen. 
insbesondere  in  Trägern,  ist  ,  iiititativ  t;.  gi  ?i  ilas 
Vorjahr  nicht  zuriickgegarisren.  I'as  tieschäCt  in  Ki'-en- 
bahnmaterial  verlief  .)uantitati\  und  preislich  iilierans 
unbefriedigend.  Pas  Geschäft  in  <}robbIechen  übertraf 
in  seiner  Ungunst  die  schlimmsten  lt«farchtun|^n. 
Den  schwierigen  Verhältnissen,  wie  -lolche  den  A\  alz- 
ciscnmarkt  beherrschten,  trat  noch  hinzu  der  schlechte 
Geich ifisgaue  bei  den  Rhedereieo,  in  deeaen  Fol^e 
die  grOfsMB  Saatranaport-OeaallaehafItaB  sieh  Taraalaut 
aahen,  dem  Bau  neaar  Sehiflb  Abitaad  ih  aabiMB, 
die  Weiterflibmng  bereita  im  Bau  begritTeaer  Soliiflb 
zu  sistiren  und  iiire  Fertiirstellung  vorläufig  hinaus- 
ruschielten.  Geschäft  in  gewöhnlichen  Feinblechen, 
abgcsehc:  N  li^lii-li  von  Bleohra  an  Spaeialiwaeken, 

ist  vollstiuniii;  derütiliri. 

I>iiH  (ii'Mhiiftsinlir  sr:liliefst  mit  einem  Briitto- 
überx  liufs  von  1  824 1>47,7»  von  welchem  Absclirei- 
bnngen  in  Höhe  von  1148371.48  . vorgenommen 
sind,  so  dafs  ein  l'eberscbufs  von  676  276,31  .H  v  r- 
bleibt,  zu  welchem  der  Vortrag  ans  dem  Jahre  1901 
mit  180611^14  JC  tritt.  Von  dem  sich  ergebenden 
Beton«  von  806787^46  sind  aanXchst  BV»  von 
876870^1  Jl  auf  den  Beaenrafoada  alt  88818,ffi{ 
m  veibneben.  Von  der  darnach  verblaibenden  Sunm« 
?an  772973.6:^  sehlagen  wir  vor.  fllr  Tantie  men  an 
den  Vorstand       813,82         fttr  H"-»  Dividende  = 


6CN>000  ,W  zu  verwenden,  so  dafs  auf  neue  Rechnung 
m  l.'j9,81  entfallen. 

Das  Geschäft  im  laufenden  Jahre  bat  sieh  wäh- 
rend der  verflosaenen  8'/t  Monate  aaf  ffeaander  Grand- 
Inge  thatalichliclien  BadntfiM  AwawUielMr  geatallat 
Die  Bescblftigung  in  Watsetien  hat  sieh  gehoben. 
Auch  für  das  Träge rgesch Eft  ist  eine,  wenn  anch  er» 
heblieh  bescheiilencre  Besserung  bezüglich  des  Preises 
zu  constatiren.  Unbefriedigend  bleibt  nach  wie  vor 
das  Grobblechgegchüft .  wälirend  fiir  lias  Feinblech- 
geschäft durch  die  /^v iN;'iiH:i,/.' Iii i  'm  erfolgt«'  Grünilung 
des  ilentschen  Feinblechverbandes  eine  Stabilität  des 
Marktes  nnd  eine  Anfbnaaamag  der  Preise  in  Tsr- 
seichnen  ist." 


BBitlllrwerfc  mmi  ■•UllwaaNB-llkMk  «Im!«, 

t         Aetien-GeaelUchaft,  Paruschuwiti  0.*S. 

Dem  eingehenden  Bericht  über  das  Geschiftsjabr  1901 
I  nitnebmen  wir: 

„Unter  dem  schli  rliten  (ii -rli  üf"  ^--.iii,-!  li.ihen  ilie 
Kcsultate  aiieli  nnsen-r  l  iiterneiiniungeu  gelitten. 
W.'ilireiid  zu  Heginn  des  .lalires  ans  linei  geringen 
Aufbesserung  lier  Miiiktlage  lur  «iie  Krzeugniss«  unserer 
Abtlieilungeii  für  Haus-  nnd  Kii<'hengeräthe  auf  eina 
allmiihliche  Wiederkehr  normaler  Verhältnisse  geholll 
werden  durfte,  erlahmte  im  weiteren  Verlaufe  des  Ga« 
schäftsjahres  der  Absatz  noch  mehr  als  im  Vorjahire. 

j  Im  Inlandsgeschäfte  hinderte  ein  über  Gebühr  ^ 
steiirertes  Mirstranen  nnd  die  dnrch  die  allgeueuM 
Lage  gesohwMebte  Kanfkfift  einen  regelmirsi|mi  Q«' 
aehäftagang;  Ar  die  Ansftdur  beatanden  die  miTslichen 
Verhältnisse  de«  Vorjahres  in  den  grofseu  Export- 
iibsatzgebielen  iir\ .  i  i'ii::deii  fort.  l>ie  Vi  rkaufs-Ver- 
eiuiirung  Deutseher  KmailUr» erke,  welcher  sieh  durch 
einen  Sondervertrag  die  Firma  Heniian  Wa]>pennun 
in  rinnelterg  und  die  Gruppe  der  erzi;el'irgis<hen 
Kmaillirwerke  angeschlossen  natte,  konnte  daher  nur 
unter  beson<leren  Schwierigkeiten  und  durch  l  ebernahme 
i,'r'>rser  Preisojiter  eine  gleichmäfsige  Itesehäftigiing  filr 
ihre  Mitglieder  besorgen.    Da»  Verkaufslmreaa  ver- 

'  einigter  Emaillirwerke  hat  noch  eine  bedeutsame  Er» 
wettemng  erfriimu  Mit  den  vier  Emaillirwerken  dar 
AcüW'nwallachnfl  Anstrw  ra  Wien  wurde  ftr  die 
AmMw  nanh  nUan  WaUftnUan  ein  SyndiMtaTariiaf 
über  die  gegenseitigen  Arbeitaantheile  anf  den  einselnea 
K\]ioit  Absatzgebieten  mit  iremeinsamtr  Verkaufsstelle 
in  Herlin  .ilit:eschlossen.  .\m  1.  Juli  VM>1  trat  dieses 
von  den  mafsgehenden  ileutschcn  und  osterreichisclien 
l.iuaiilirwerki'ti  lieijriindete  Export-Centralhurejin  l'on- 
tim  iitalei  Kmaillirwerke  in  TliatigLi  it.  —  Wir  tnufsteu 
uns  ents.diliefsen,  die  l'rodnetion  eines  unserer  Emaillir 

1  werke  provisorisch  gänzlich  einzustellen  und  legten 
die  in  unseren  rheinisch-westfälisohenFilialen  betriebene 
Sjieoiall'abriciition  decorirter  E^ortattikel  in  ..iiMTem 
Köln-Ehrenfelder  Betriebe  aniammen,  w&brcnd  wir  die 
Haiateilnng  einfarbiger  EnntUawnnnn  dort  giaslitii 
nnl^en  nnd  daa  mhwolnMr  Bolriib  vorliai^  fshon 
lataen.  —  Fttr  die  RraengniaMUiiererVatanwaarenfalirik 
hatten  wir  ein  Cartellverhältnifs  zu  den  mafsgehenden 
Firmen  dieses  Industriezweiges  angebahnt.  Diese  Ver- 
ständigung konnte  jedoch  mangels  einer  geeigneten 

'  '  irgiinisation  fiir  ilie  gleichmäfsige  Beschäftiirunsr  der 
einzelnen  IiUck  s-  iiten  unil  mangels  einer  geni^iu-iunen 
Verkaufsstelle  fiir  die  correcte  Bearbeitung  der  Absati- 
gebiete  nicht  von  Dauer  sein.  Nachdem  (fie  erwähnten 
Abmachnngen  mit  iScIilufs  des  Berichtsjahres  ihre  End- 
schaft emncht  hatten,  haben  wir  mit  einem  namhaften 
Concnrrenzwerke  Vereinbarungen  getroffen,  um  für 
unsere  Metallwaarenabtbeilang  in  Gemeinschaft  mit 
den  MotaUwerinmitaiaahninqgan  dar  OborachloaischeB 
Eiaenindnatrie  AeliengeaellaeBaft  eine  biailara  Omad» 
läge  im  Betriebe  und  m  der  geschäftlichen  Handhabung 
dieses  wichtigen  Betriebszweiges  zu  schalFen.  Dnaero 
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üms&tze  an  verkaufton  Waa.'en  h»b«n  im  BeriohUjahrt» 
6  414  720  Jt  ge^'eu  7  785  360  im  VMjdm  betragen. 
Wm  di«  Aurichten  für  dH  b^guuMiM  ente  Qotttal 
dw  MMB  OMdilftajahiw  betrifl,  ao  bäbta  tidi  tehoa 
g«nii  Bude  des  Berichtsjahres  die  A&Mtchen  gemehrt, 
welche  eine  Besserung  der  Marktlajcre  veruprechpn.  Mit 
der  Riirkk'  Iii  des  Vertrauens  xur  all^cnicitien  ( iesdiäft^- 
lage  littt  aiii  li  der  Redarf  wieder  zuifonuiiimcn.  Vnt 
unsere  Walzuerksabtheiluiii;  hat  sich  im  ersten  (Quartal 
des  neuen  Jahres  ein  wtclitiijes  Kreipnifit  mllzu^eu. 
|)er  Verbunii  Deutx'lier  Ft'inblecliwal/.wfrkf  ist  am 
21.  Februar  1!H.>2  begründet  worilen  am!  wir  sind 
dieHeni  Verbände  beisretreten." 

Der  Brutto-Gewiun  betriii;t  «(.WTHH.H.'  ab  für 
Abschreibungen  30»j5(>2,07  bleibt  Nettx^i- Gewinn 
TOB  299286^  «4r.  Die  Vertheilui«  deuelbm  wird 
wi»fobtvonBMbttgea:4*/»  Divid«Bm  twi  7000000«.4( 
AeHMilapitd»880000ur,Tortrignf 1902 19286,»^. 


OMterretchiBcb-Alptne  MontjingeHellHchHrt. 

Das  Betriebsjabr  lÖOl  schliefet  mit  einem  Brntto- 
erträgnisse  von  12 H653t>U,l'-  Kronen.  Nach  Alizui; 
der  Qeneralunkosten,  Zinsen,  Steuern,  der  gesellschaft- 
lichen Beiträge  tur  die  Arbeiter-Kranken-,  t'nfall-  und 
lavftliditiits •  Vorsichernng.  sowie  der  .Abschreibangen 
in  der  H8he  von  2617  112,96  K.,  verbleibt  ein  Nettu- 
fl««^  von  4688861)^71  K.  Im  Toiitbi«  betnur  das 
Nettoergsbnib  6  M6  780,70  K. 

Das  HiDderertrügnif»!  von  1897867,08  K.,  vdohes 
sich  nach  Ber  lckRichtiu:ung  der  Vindenibsehrafbangen 
auf  2607  Hl 5, 1^1  K.  ernöhf,  kann  mit  Rücksicht  auf 
dii'  Verbältuig  ic  des  Kiseniiiatktes  nicht  uberraschen. 
Die  .Auf lösunj,'  der  Verbiinde,  der  verrinfjcrtt'  Inianil>i- 
bedoif,  die  bekannte  Lage  des  deutschen  Kisenmarktes 
sind  die  Ursachen  eiuM  mi|;«w9hitli«haai  TieMiades 
der  Vt'rkaufspreise. 

Diese  niedrigen  Verkaufspreise  würden  das  Kr- 
tritenifa  noch  viel  mehr  geschmälert  haben,  wenn  sich 
■iolit  onsere  Gestehungskosten  infolge  der  durch- 
gefBhrtan  technisohen  üüiK«etaltaB2  dea  UntemriimeBs 
WMaotlieh  vamMcvt  bittmi;  d«r  B«trieb  ist  aimmehr 
sosammeBgefalM  ui  weaifmi  grofsen,  mit  dm  nmwabni 
Einrichtungen  v«raeh«i«n  Anlagen. 

Im  laufenden  Jahre  wurden  zur  Fertipstcllnng 
iler  Neuanlagen  noch  etwa  1,1  Millionen  Kront-n  aus- 
gegeben; damit  ist  jeiloch,  mit  .\usnabme  'ie-^  Aus- 
baues der  Orlnner  .\nlrigen,  welcher  sich  auf  mehrere 
.fahre  verthcilcn  sviril,  <his  Mediirfnils  tiacli  KenMlItgmi 
voraU!<si(ht lirh  fiir  laiii;cif  Zeit  befriedigt. 

Itcr  nii  Hcrii  htsjiilirc  erzielte  Umsatü  Belief  sich 
«uf  54U(>7ti0ü.6H  K.,  erfuhr  also  gegen  di«  Factnrea- 
somne  im  Vorjahres  von  .58 42i  171,64  K.  «ine  Ter- 
mindemw  nm  4353573,86  K. 

Der  Betrieb  der  der  (vflMllsdwft  gehSreodenKohleo- 
betgbene  Terlief  dnrohutt  nonul. 

In  den  BfMinateinbergbanen  wurden  fm  Berichte* 
jahrp  1  1775(jO  t  Krz  gegen  ll"iS420t  im  Vorjahre 
erimut  Znr  Verbindunj^  des  Rrzberges  mit  der  neuen 
llochofenatilaf,"'  wurile  cirtc  elektrische  Forderbahn 
annelegt  und  <luri  ti  «Imn  t if'liiri,''si;chünue  vum  lasen- 
ei/iT  Haimhüff  /um  Hoi  lmfcriplateuu  ein  UM"  m  lanv'er 
gemauerter  Stullen  hergestellt.  Die  aus  4H  Oefen  he- 
stehenile  Krumpenthaler  Röstanlage  wurde  amgebut 
und  durch  26  neue  Röstöfen  erweitert. 

Der  Hochofenbetrieb  hatte  einen  durchweg  nor- 
malen Verlauf.  Die  Boheikenpradaction  betrog  828860  t 
gegen  810183  t  im  Toijnbre,  «etat  deo  dn  Plnt  von 
12667  t  not 

Bei  der  nenen  FfoebofbttanlaM  in  Biaeneni  wude 

mit  Ende  des  Berichtsjahres  der  Betrieb  aufgenommen. 
Die  bisher  sowohl  hinsichtlich  der  Diniensioniran^  des 
Hochofens,  als  auch  hinsichtlicli  der  gesammten  maacht- 
Bellen  Einrichtungen  vorliegenden  günstigen  Erfah- 


rungen lassen  mit  Sicherheit  ein  volUtiuidige«  Ent- 
sprechen der  Anlaee  erwarten. 

Im  BericbtUMure  wurden  die  Kokshoohöfen  in 
Sebwoebnt  an4  jMltwu^  sowie  iwei  HolskoUeDhoob' 
9fen  in  Heft  nnd  ein  Holilrohlmhocfaofen  in  BieeoMi 
ansgeblasen,  so  dafa  nnomebr  Tier  KoksbodiSfen  und 
vier  Holzkohlenhochöfcn  im  Feuer  stehen. 

In  den  Raffinirwerken  wurden  eraeuj^t :  207  676  t 
IJidrke,  tj7:i(ir(t  l'mldeleiseo,  110690 1  Halbfabricate 
und  16a7:v>  t  fertige  Walzwaare.  Gegenüber  dem 
Vorjahre  ist  hei  fertiger  WnllWMie  tin  AnsCdl  von 
t5696  t  7.U  %erxeichnen. 

Das  neue  Zeltwegor  Blechwalzwerk  »unle  iu  Be- 
trieb gesetzt.  :'iese  Anlage  funotionirt  bestens  nnd 
entspricht  sowohl  hinsichtlich  Leistungsfähigkeit  als 
auch  in  Bezuf  auf  Verbilliffong  der  Gestehungskosten 
vollkommen  den  gehegten  Srwnrtungen. 

In  Doniwiti  wnrdn  die  neue  Fabrik  für  Umm- 
feste  Prodnete  dem  Bela4ebe  übermben  nnd  die  Tief- 
ofenanlage,  sowie  die  elektrische  rentralstation  fertig- 
gestellt. Es  gelangten  im  ferneren  eine  Reihe  von 
I  elektrischen  Manipulation»-  und  Verladekriihnen  ivv 
!  Aiifst4'llunc-  und  wurde  mit  der  Montage  eines  ilalden- 
stui/kr  ihiie,  lieg<iiiiieii.  Die  neue  Mittelstrecke  in 
Kii)iib,  rt;  w  unii;  im  )i\ifi  d.  J.  in  Betrieh  £:»setit.  Das 
Schwechuter  Puddlings-  und  Walzwerk  und  ilessrleioben 
die  (iroh-  und  Blechstrecken  in  Fichling  wurden  auCsw 
Betrieh  gesetzt  nnd  sind  im  Abtragen  oegriffen.  Die 
Feinblechfabricfttion  wurde  eingestellt  nnd  gelangten 
die  Feinbleehwalswetlte  KriegMob  nad  Oenoingmbo 
snm  TeriuurfiB. 

In  den  g«eellseht(tlich«B  Werken  wu«n  mitSeblnlb 
des  Jahres  1.5:U0  Arbeiter  gegen  170&4  im  Vorjahre 
beschäftigt.  Das  Vermögen  der  Bruderladen  und 
Arbüiterversorgungs- Vereine  lietriiLf  mit  11.  l'ecemher 
HH)1  8  ]2^)019,.'i:^  K.,  jenes  der  lU  aiiitenpeusions-lnsti- 
tute  2^'*  A  r.7S.19  K. 

In  der  (ienerah ersammluug  vom  21.  Ajiril  wurde 
die  Vertheilung  einer  Dividende  \  on  h  und  zur 
Deckung  der  durch  die  umfassenden  Neubauten  ent- 
standenen, schwebenden  Sebald  eine  Erhöhung  des 
Actienkapitals  nm  12  Millionen  Kronen  beschlossen; 
die  neuen  Actien  haben  an  den  Erträgnissen  der  Qe- 
aellaebaft  vom  1.  Jannar  1902  ab  xu  paitioipirea. 


Das  8st«rr«ichisch-angarigche  Eisencartell. 

Im  October  U»0<)  war  das  ehenislitre  österreicbisch- 
ungarigcbe  Eisencartell  /ur  L  i-^unir  irekonmu'n,  da  die 
Rima-Muranyer-EisenwerkBgesellscliaft,  ohne  sich  vorher 
mit  den  zusamnien<resrhlo»sen©n  Werken  darüber  ver- 
ständijjt  zu  haben,  die  Eisenwerke  des  Grafen  Andrassy 
und  uie  Actien  der  ,,rnion''-Blechfabrik  sowie  der 
Hemadthaler  Eisenindustrie,  die  aufserhalb  des  dartells 
standen,  erworben  hatte  nad  durch  diese  Werke  nach 
wie  vor  die  Pt^ue  dea  Sstomichisehen  EisenearteUa 
in  Oestemieh  nntarbietea  lieft.  Da»  im  Oetober  190O 
gelöste  ITebeninkommmi  swisetien  den  zusammen- 
geschlossenen Saterraiohischea  nnd  nngariscben  Eisen- 
werken hatt«  festgesetzt,  dafs  die  risterreiiluHehen 
'  Werke  jährlich  11500  t  Eisen  nieh  rnirarn,  die 
uniTuri-ii  Ii I  II  Werke  jiihrlii  Ii  l:<.5tKit  F.i^ien  n:i'  h  Oester- 
reich aii^luhreri  cliirten;  die  Uinia-MuiHiiver  verlangte 
1  nun.  dafs  den  ungarischen  Werken  von  seiteti  der 
I  österreichischen  statt  dea  Ausfnhr-Ueberschusses  von 
20(Kl  t  ein  solcher  von  8000 1  angestanden  werde,  and 
machte  davon  die  Ernenerung  des  Cartells  abhängig. 
Die  österreichiscbeu  Werke  lehnten  dieses  Begehrra 
rnndwag  ab.  Der  Fieiakampf,  der  aon  swisohen  den 
Sstermchiieben  nnd  «ngarisehen  Werken  entbrannta, 
nahm  immer  schärfere  Formen  an,  und  die  gegenseiti^n 
Unterbietungen  führten  schliefslich  zu  Freisen,  die  steh 
vielfach  den  Gestehungskosten  näherten.  Der  Preis- 
rückgang in  V  erbindung  mit  dem  Rückgang  des  Ab- 
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Satzes  sj>ie|;rlte  sicii  iiaiui'^einnfs  in  di-ii  It-t/.Jen  Ht'cli- 
iiuiijrs'alis""lili>i»sen ;  gekürzt  wurde  die  Dividende  der 
Fraj^er  EiBeiiimlnstrie  um  2'  i  " ».  der  Kima  und  der 
Alpinen  HontAngeM'llschaft  um  Je  "ja,  der  Biihuüüchen 
MontangeBellüchaft  um  4  der  l'oldihiitte  um  5'/«  '*/» 
(•nf  0).  Die  grorsen  österreichischen  Werk«  hatUni 
neb  aofort  nach  Auflösung  des  CartelLs  r.a  «inem 
Verbaad  xiManiuit-ngeHchlosKen.  um  ihr  gegenseitiges 
Ahsatzgebiet  zu  wahren  nnd  sich  in  den  PreiKcn  nicht 
zu  unterbieten;  dieser  Znsaniiaen.schlnfs,  der  den  l>is- 
heri:.'»!!  St^ic.il  i'.ii  Hrzeucuni.'  zur  ♦irundlii;;«-  nahm, 
liüiiftf  ileii  Ausi,MiiL;~]'iinlNt  i'i  r  weitern  auf  Krni  iicrunt,'- 
de^^  ii  ti  lls  ^'er:i  hti'ti  ii  Aii'eiteii.  l)ie  listerreichisrheu 
Welke  l>e;"nti'n  --tct^.  ilal's  auch  in  l'ngarn  ein  Zu- 
sainmeiisiiiliils  .icr  Werke  erfolgen  müsse,  wenn  ein 
testgetugte»!  listerreichisehe»  Ciirlell  mit  den  ongariscben 
Werken  feste  Vereinharnngen  treffen  solle.  Wiederholte 
Verhandlungen,  die  sich  in  erster  Linie  um  die  Qröfse 
der  Ausfuhrmengen  der  \N'erke  in  die  beiderseitigen 
Abaatsgebiete  brwecteut  blieben  erfolgtes,  obwobl  die 
Bima  mit  ihren  Menrforderunmn  imner  mdbr  sorllek- 
ging.  Als  ^ii  li  -il>er  die  grofsen  ungarischen  Werke 
iilier  die  Kr7-  iii,'iiii;;--<iuftheiliing  geeinigt  hatten,  führten 
die  ]<</•■  y,  \  i'i  li:uiilliniL:<  II  s.'ii I icf-' ii  ii  i^ii  i'incr  \  rr 
stiui't  i'.'ii iiL'/"  Im  heu  (ieti  IUI ■.Mn^l  hj  ii  iiivi  •■^tfrri'ii  Ii l^<  !ii-ii 
Wirken.  \'i.riichahlieli  L'>'^'t'nsfLlii;ir  ( 'Miiijiri|..atHiiieri, 
die  fiteilos  .in  Stelle  der  l.ieleningen  in  die  luider- 
seitiircM  .MjSHtZLTeliiete  treten  werden,  >iollen  die  oster- 
reiiliisehen  Welke  iiiliilich  nach  I  ngarn  rund  ITiiOtM. 
die  iiiiguiisclicii  Werke  nii'  h  Oesterreich  iiilirlieh  rund 
28  IM)  t  ausfuhren  dürfen;  der  Auttfnhr-L'eberschaji» 


der  iingjriseiir'n  Werke,  der  im  Iriiheren  l  artel! 
hetrug  und  cien  diese  Werke  zuerst  auf  3ÜtXK)  t  i  :  h  Ih 
<  hahen  wollten,  wird  lltKX)  i  jiihrlieh  hetragen;  dveU 
i  erführt  dieses  ZugeKtündnifs   eine  wesentliche  Bia- 
i  schrlnkug  dadurcE,  dafs  ««rar  die  Uagarn  jetit  um 
I  14G00 1  mehr  als  Mber  naeb  OMtamicli,  die  Oester- 
I  reidier  aber  aai  9B00  t  mehr  ab  IMiwr  nach  l  ngsra 
'  ftosffihren  dttrfen.    Die  Oesterreicber  werden  Qi>er<iie>i 
eine  jiihrlirli«  .\hfinduiig  iu  haar  von  elwii  lOOlNHt  Kr. 
an  die  1  nuarn  zu  zahlen  hahen.    Im  Laiiic  des  Mai 
wer<len  die  .\us.irhi'itiint'  'ler  Cartelbatzun^i  n  iiml  die 
Verliandlungen  mit  den   Urinen  W  inken   /um  Z\(eck 
des  .\nschhisses  an  die  iieideii  <  .ii  teile  ert'<i:i.'cn ;  da 
sidi  die  grofsen  Werke  geeinigt  liahen,  werden  diene 
Verhandlungen  kaum  nennenswerthen  8chwierigkeiten 
,  begegnen.    Auf^crdem  mnfs  jedoch  noch  eine  Verein- 
'  barnng  mit  den  lieiden  li<j.siiis(:hen  Eisenwerken  Xenii  a 
I  and  Vares  erfolgen.  Die  beiden  Cartelle  aoUen  auf 
die  Oaner  von  10  Jahren  obgeschltiasen  werdra  aad 
'  werden  zam  erstenmal  die  geaammte  Österreichisch* 
angarisebe  Bisenerzengnog  einscbliersUeb  der  Roheisen- 
i-rzeugung  umfassen.   Keines  der  Werke,  die  dem  Cartell 
angehören  werden,  darf  einen  neuen  Zweii:  der  Eisen- 
i  iveuirung  wahreml  der  ( 'artelldaiier  «ai iicii :iien.   iii  i  ii 
darf  ein  dem  rmtrll   ane-ehöriees   Werk   ein<iii  etvia 
neu  entstehenili  n.  -ii  Ii  ■ler  Kiscnerzenirung  «  idnn  riden 
Wi-rke   Ridieiseii   oder   Huüierzengnisse   zur  weiteren 
Verarbeitung  liefern.    Durch  das  Cartell  dürften  di" 
durcli  den  Kampf  der  letsteu  anderthalb  Jahre  tief 
gesunkenen  Eisenpretae  im  Inloade  eine  entsprechende 
I  Erhöhnng  erfahren. 


Vereins-lHachrichieu. 


Verein  deutscher  Eisenhttttenleute. 


Aenderungen  Im  Mltglteiler-Verxelchnlfs. 

Ailti'uiut  i- .     Ilrinrir-h,    Dijib-niiiigciiiein  ,  Mannlieini. 

W;i>deek>tr.ifsi.  2;J. 
b&k*r,  Moritz,  <  'ominerzieurath.  Din  etor  der  Hergisidien 

Stshlindustrie-Cie^elUchuft,  i{euischeid 
GottuchaHe,  Rtekurd,  Vertreter  der  Firma  (Jarl  Spaeter, 

Hilden  b«>i  Dfisseldorf. 
Hüben»,   Dr.  U.,  Oberingenieur,  .\acheoer  Kitten- 

Aetfen-Verein,  Rothe  Erde  hei  Aachen. 
Uii//i>r,    Kivalil.    I >|ierink:eiiieiir,    vcii  idii,'tei    S;ir|iv.  r 

standii'er  fiir  \|  jicri  il- A l'n.iliin>  .  Ks^cii-llnlir.  Kett 

'.i  1  :;i  I  •  iiaii--^'     ^  I 
l'aime,  .1 ,  Ingenieur,  i'oriu  Westlaliea  bei  .Minden  i.  W. 
J^n<ltr,ti.      l{ig% Uunv.  Livland,  Rttblan«!,  Rtimanow* 

straf-e  i;}. 

Jttx-iiuiiiii,  .iiir/H.w,  ..l'iii-l  ury  Favemant  Homte",  Fins- 

biirv  l'.ivenient.  London  E. 
hoDt/'t,   it'tlhilm,  Ingenieur,  Hetriehsehef  der  Kunst- 

r-andsteia-  nnd  Ihunwerkc  U.  m.  b.  H.,  .Spich  bei 

Troisdorf,  Rbeinlmd. 
Sekrßdrr,  /W,  Oberingenienr  der  Dentseben  Kabrnck 

k  Witciix-DampfkesM'lwerke  Act-t.tes.,  Öberhausen. 
ran  <frr  stnuttr^  Max,  lageniear,  (iodeaberg,  Rhein- 

aliee  74. 

Neue  .M  i  t  g  1  i  e  <l  e  r  . 

BiUifH,  H.,  <>lierin<:enicur.  I)e|mrtem(  nt  ^an  Kolonien 
»-(iravenliage,  z.  Zt.  Dü.oscldorf,  Leupoldatr.  lü. 

btrk,  Ji'K^iinm.  Dirertor  der  Dnrener  .Metallwerke  A.<(r.. 
Düren.  Rbid, 


üieckei-hoff,  //.,/»•.,  Ingeiuenr  der  Firma  (ievelslnirger 
Btablwerk  Heinr.  |)ieek<  rhoff.  (ic\cl«berg  i.  W. 

Faik,  Aruidd,  Prucnrist  der  Dcutsch-Oeaterreichiaehen 
ManneitTnannrSbren -Werke,  IKiaaeldorf,  Charlotten. 

strilfse  Tfi. 

Fahbriijer,  ('art,  Htttteningenienr  der  Kisenindustrie- 
Aetieiigesellsclialt  Zenicu.  /..  m.  ..  !?i>snien. 

h'unhi>.  Fr..  !ti>;eiiieur  und  l'nnuns»  der  Mascliiiien- 
taluik  .Siick,  Katli  bei  Düsseldorf. 

Htinrtfh,  Ihf/o,  hiLrenieiir.  Eintraeiithuirc  bei  Scliw  ien- 
foidilowifz  < ».  S, 

.hinOta ,  tlomii- ,  lliittcnmeister  der  Ki-c  tii  ii  l  ;-trie. 
Actiengesellschiilt  ZiiiMa,  Zeni  a.  lv-i;:eii. 

I.audgbmj,  //.,  Directi^r  des  Heddernhetmer  Kupfer- 
werks vnnn.  \\  \.  Hesse  Si'ibse,  Frankfärt  a.  W., 
Escherslieinirr  I^andftr.  2)7. 

Lrdtr^   WüMm,  Hilttenebemiker  der  Eisenindnstrie- 
ActiengeselMchafl  Xenic«,  Zeniea,  Bosnien. 
;  Marnnktimn;  Itr.,  .Stadtverordneten- Vorsteher.  Bentben 
o.  s. 

MiKfi  ,    II..     Direetoi     der     Mas.'liinenhaa  ■  <ies.-llsrl|jtr 

lleill'riinn.  llcilhr-iiiii. 
.  Miturf,  Hfi  miiini.  itergiugeuieur,  Zuwierxie,  Kusis.-I'iden. 
{  Mnnr,,  \\\ii,iemii,  .  Bergingenieur,  Sieke  bei  Sa»no- 

wiee,  Hliss.  roleii. 

Strrtt.  KmiK  l'.etriehs.lirci     der  Eiseniadustrie-.Xctien- 

gesellselinti  Zeniea.  Zeuiea.  P.Msnien. 
Wifdnmiin ,  llnns.  Ingenieur,  Leiter  der  (trifBo-Rftder- 
giefservi  der  Firma  Fried.  Krupp,  Hagdeburg-Buekaii, 
r     !»Gböneberkenitrai^  fl. 

\<r!jlorben: 

VanpA,  Augu^,  i'rvcarist  des  Boebnmer  Verrins, 
:  Bochum. 

I  SfBffren,  Carl,  Eisenverksdirector.  Donawttx  b«i  Leobon. 
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